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Prosonic Flow E Heat

= Dokument niniejszy nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu tak, aby byt on zawsze
dostepny podczas pracy z przyrzgdem.

= Aby unikng¢ zagrozen dla osob i obiektu, nalezy doktadnie przeczyta¢ rozdziat
"Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa" oraz wszelkie inne zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa podane w niniejszym dokumencie, odnoszace sie do procedur
postepowania.

= Producent zastrzega sobie prawo zmiany danych technicznych bez wczesniejszego
zawiadomienia. Aby otrzymac¢ najbardziej aktualne informacje i najaktualniejszg wersje
niniejszej instrukcji obstugi, nalezy zwroci¢ sie do oddziatu Endress+Hauser.
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Prosonic Flow E Heat Informacje o niniejszym dokumencie

1 Informacje o niniejszym dokumencie

1.1 Przeznaczenie dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, ktére sg niezbedne na réznych
etapach cyklu zycia przyrzadu: od identyfikacji produktu, odbiorze dostawy i sktadowaniu,
przez montaz, podtgczenie, obstuge i uruchomienie az po wyszukiwanie usterek,
konserwacje i utylizacje.

1.2 Stosowane symbole

1.2.1  Symbole bezpieczenstwa

Symbol Funkcja

_ NIEBEZPIECZENSTWO!
1N\ 5] 74 o | A AN S RO rzega przed niebezpieczng sytuacjg. Niemoznosé unikniecia tej sytuacji moze

spowodowac powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

. OSTRZEZENIE!
A\ OSTRZEZENIE | Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Niemoznosé unikniecia tej sytuacji moze
spowodowa¢ powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

PRZESTROGA!
A\ PRZESTROGA | Ostrzega przed niebezpieczna sytuacja. Niemozno$¢ unikniecia tej sytuacji moze
spowodowac $rednie lub drobne uszkodzenia ciata.

NOTYFIKACJA!
NOIRTI NN | Ten symbol zawiera informacje o procedurach oraz innych czynnosciach, ktore nie

powoduja uszkodzenia ciata.

1.2.2  Symbole elektryczne

Ikona Znaczenie

o= Prad staty

~ Prad zmienny

~ Prad staly lub zmienny

1 Zacisk uziemienia roboczego (uziemienie elektroniki)

Zacisk uziemiony, tj. z punktu widzenia uzytkownika jest juz uziemiony poprzez
system uziemienia.

@ Przewdd ochronny (PE)
Zacisk, ktory powinien by¢ podtgczony do uziemienia zanim wykonane zostang
jakiekolwiek inne podiaczenia przyrzadu.

Zaciski uziemienia znajdujg sie wewnatrz i na zewnatrz obudowy przyrzadu:
= Wewnetrzny zacisk uziemienia: fgczy przewod ochronny z siecig zasilajgca.
= Zewnetrzny zacisk uziemienia: taczy przyrzad z systemem uziemienia instalacji.

1.2.3  Symbole narzedzi

Symbol Znaczenie

O é Klucz imbusowy
% Klucz ptaski

Endress+Hauser 5
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1.2.4  Symbole oznaczajace rodzaj informacji

Ikona Znaczenie

Dopuszczalne

Dopuszczalne procedury, procesy lub czynnosci.

Zalecane
Zalecane procedury, procesy lub czynnosci.

Zabronione
Zabronione procedury, procesy lub czynnosci.

Wskazowka
Oznacza dodatkowe informacje.

Odsytacz do dokumentacji.

Odsytacz do strony.

Odsytacz do rysunku.

vE D= @ e

Uwaga lub krok procedury.

=
=
w

Kolejne kroki procedury.

Wynik kroku procedury.

I

Pomoc w razie problemu.

O Kontrola wzrokowa.

1.2.5  Symbole na rysunkach

Symbol Znaczenie
1,23, .. Numery pozycji
1.,2,3, .. Kolejne kroki procedury
A,B,C, ... Widoki
A-A, B-B, C-C, ... Przekroje
A Strefa zagrozona wybuchem
A Strefa bezpieczna (niezagrozona wybuchem)
=mp Kierunek przeptywu

1.3 Dokumentacja uzupelniajgca

ﬂ Wrykaz dostepnej dokumentacji technicznej, patrz:
s W@M Device Viewer: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce znamionowej
(www.pl.endress.com/deviceviewer)
= Aplikacja Endress+Hauser Operations: wprowadzi¢ numer seryjny podany na
tabliczce znamionowej lub zeskanowac¢ kod QR z tabliczki znamionowej.

ﬂ Szczegotowy wykaz dokumentéw wraz z oznaczeniami > B 74

6 Endress+Hauser
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1.3.1 Dokumentacja standardowa

Typ dokumentu Cel i zawarto$¢ dokumentu

Karta katalogowa Pomoc w doborze przyrzadu
Dokument ten zawiera wszystkie dane techniczne przyrzadu oraz
przeglad akcesoriéw i innych wyrobdw, ktére mozna zamoéwic dla

przyrzadu.
Skroécona instrukcja obstugi Umozliwia szybki dostep do giéwnej wartosci mierzonej - Czesé 1
czujnika przeptywu Skrécona instrukeja obstugi czujnika przeptywu jest przeznaczona dla

specjalistow odpowiedzialnych za montaz przetwornika.

= Qdbior dostawy i identyfikacja produktu
= Transport i skladowanie
= Warunki pracy: montaz

Skrécona instrukcja obstugi Umozliwia szybki dostep do gtéwnej wartosci mierzonej - Czesc 2
przetwornika Skroécona instrukcja obstugi przetwornika jest przeznaczona dla
specjalistow odpowiedzialnych za uruchomienie, konfiguracje i
parametryzacje przetwornika pomiarowego jako catosci (do momentu
uzyskania pierwszej warto$ci zmierzonej).

= QOpis produktu

Warunki pracy: montaz
Podtaczenie elektryczne

Warianty obstugi

Integracja z systemami automatyki
Uruchomienie

-
L
-
-
L
s Komunikaty diagnostyczne

Opis parametrow Opis parametréw urzadzenia

Dokument zawiera szczegétowy opis kazdego parametru w menu Ekspert.
Opis jest przeznaczony dla osob wykonujacych prace przy przyrzadzie
przez caty cykl zycia przyrzadu oraz jego konfiguracje.

1.3.2  Dokumentacja uzupetniajaca

W zaleznosci od zaméwionej wersji dostarczana jest dodatkowa dokumentacja: nalezy
zawsze $cisle przestrzegac wskazowek podanych w dokumentacji uzupetniajgce;j.
Dokumentacja uzupetniajgca stanowi integralng czes¢ dokumentacji przyrzadu.

1.4 Zastrzezone znaki towarowe

Microsoft®
jest zastrzezonym znakiem towarowym Microsoft Corporation, Redmond, Washington,
USA

Endress+Hauser 7
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2 Podstawowe wskazdéwki bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

Personel przeprowadzajacy montaz, uruchomienie, diagnostyke i konserwacje powinien

spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

» Przeszkoleni, wykwalifikowani operatorzy powinni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje
do wykonania konkretnych zadan i funkcji.

» Posiadac zgode wtasciciela/operatora obiektu.

Posiada¢ znajomo$¢é obowigzujgcych przepiséw.

» Przed rozpoczeciem prac przeczytac ze zrozumieniem zalecenia podane w instrukeji
obstugi, dokumentacji uzupetniajgcej oraz certyfikatach (zaleznie od zastosowania).

» Przestrzega¢ wskazéwek i podstawowych warunkéw bezpieczenistwa.

v

Personel obstugi powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» Byc przeszkolony i posiada¢ zgody odpowiednie dla wymagan zwigzanych z okreslonym
zadaniem od wtasciciela/operatora obiektu.

» Postepowac zgodnie ze wskazéwkami podanymi w niniejszym podreczniku.

2.2 Zastosowanie przyrzadu

Zastosowanie i media mierzone

W zaleznosci od zaméwionej wersji, moze on réwniez stuzy¢ do pomiaru przeptywu cieczy
wybuchowych, tatwopalnych, trujgcych i utleniajgcych.

Przeptywomierze przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem, w
aplikacjach higienicznych lub w aplikacjach, w ktérych wystepuje zwiekszone ryzyko
spowodowane ci$nieniem medium, sg odpowiednio oznakowane na tabliczce
znamionowej.

Dla zapewnienia, aby przyrzad byt w odpowiednim stanie technicznym przez caty okres

eksploatacji nalezy:

» Przestrzegaé podanego zakresu ci$nieni i temperatur medium.

» Uzywac go, zachowujgc parametry podane na tabliczce znamionowej oraz ogélne
warunki podane w instrukcji obstugi oraz dokumentacji uzupetniajgcej.

» Sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej, czy zamoéwiony przyrzad jest dopuszczony do
zamierzonego zastosowania w strefie zagrozenia wybuchem.

» Uzywac go do pomiaru mediéw, dla ktoérych materiaty urzgdzenia majgce kontakt z
medium sg wystarczajgco odporne.

» Jesli przeptywomierz jest eksploatowany w temperaturze innej niz temperatura
otoczenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podstawowych wskazéwek podanych w
dokumentacji dostarczonej wraz z przyrzgdem: patrz rozdziat "Dokumentacja
uzupetniajgca’> B 6.

» Nalezy zapewni¢ statg ochrone przyrzadu przed korozjg i wptywem warunkow
otoczenia.

Niewlasciwe zastosowanie przyrzadu

Niewtasciwe zastosowanie lub zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem moze zagrazac
bezpieczenstwu. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane
niewtasciwym zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia przez media korozyjne lub zawierajace czastki

Scierne!

» Sprawdzi¢ zgodno$¢ medium procesowego z materiatem czujnika.

» Za dobor odpowiednich materiatéw wchodzacych w kontakt z medium procesowym a w
szczegolnosci za ich odporno$¢ odpowiada uzytkownik.

» Przestrzega¢ podanego zakresu ci$nien i temperatur medium.

8 Endress+Hauser
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NOTYFIKACJA

Objasnienie dla przypadkéw granicznych:

» W przypadku cieczy specjalnych, w tym cieczy stosowanych do czyszczenia, Endress
+Hauser udzieli wszelkich informacji dotyczacych odpornosci na korozje materiatow
pozostajacych w kontakcie z medium, nie udziela jednak zadnej gwarancji, poniewaz
niewielkie zmiany temperatury, stezenia lub zawarto$ci zanieczyszczen moga
spowodowac zmiane odpornosci korozyjnej materiatéw wchodzgcych w kontakt z
medium procesowym.

Ryzyka szczatkowe

A\ OSTRZEZENIE

Ze wzgledu na pobor mocy przez podzespoly elektroniczne i podczas przeptywu

goracego medium przez przyrzad, temperatura powierzchni zewnetrznej obudowy

przyrzadu moze wzrosna¢. Stwarza to ryzyko oparzenia!

» W przypadku cieczy o podwyzszonej temperaturze nalezy zapewni¢ odpowiednie
zabezpieczenie przed oparzeniem.

2.3 Przepisy BHP

Przed przystgpieniem do pracy przy przyrzadzie:
» Zawsze nalezy mie¢ natozony niezbedny sprzet ochrony osobistej, okreslony w
przepisach krajowych.

W przypadku wykonywania robo6t spawalniczych na rurociggach:
» Niedopuszczalne jest uziemianie urzadzenia spawalniczego z wykorzystaniem
przyrzadu.

W przypadku dotykania przyrzadu mokrymi rekami:
» Ze wzgledu na zwiekszone ryzyko porazenia elektrycznego nalezy zaktada¢ rekawice
ochronne.

2.4 Bezpieczenstwo uzytkowania

Ryzyko uszkodzenia ciata.

» Przyrzad mozna uzytkowac wytgcznie wtedy, gdy jest sprawny technicznie i wolny od
usterek i wad.

» Za niezawodng prace przyrzadu odpowiedzialnos$¢ ponosi operator.

Przerdbki przyrzadu

Niedopuszczalne sg nieautoryzowane przerobki przyrzadu, ktére mogag spowodowac
niebezpieczenstwo trudne do przewidzenia.
» Jesli mimo to przerdbki sg niezbedne, nalezy skontaktowac sie z E+H.

Naprawa

Dla zapewnienia bezpieczenistwa uzytkowania,

» Naprawy przyrzadu wykonywac jedynie wtedy, gdy jest to wyraznie dozwolone.

» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow krajowych dotyczgcych naprawy urzadzen
elektrycznych.

» Uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw Endress+Hauser.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Urzadzenie zostato skonstruowane oraz przetestowane zgodnie z aktualnym stanem
wiedzy technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujgcym niezawodne
dziatanie.

Endress+Hauser 9
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Spetnia ogélne wymagania bezpieczenstwa i wymogi prawne. Ponadto jest zgodne z
dyrektywami unijnymi wymienionymi w Deklaracji Zgodnosci WE dla konkretnego
przyrzadu. Endress+Hauser potwierdza to poprzez umieszczenie na przyrzadzie znaku CE.

2.6 Bezpieczenstwo systemow IT

Gwarancja producenta jest udzielana wytgcznie wtedy, gdy urzadzenie jest zainstalowane i
uzytkowane zgodnie z instrukcjg obstugi. Urzadzenie posiada mechanizmy zabezpieczajace
przed przypadkowa zmiang ustawien.

Uzytkownik powinien wdrozy¢ $rodki bezpieczenstwa systemow IT, zgodne z
obowigzujgcymi u niego standardami bezpieczenstwa, zapewniajgce dodatkowg ochrone
rejestratora i przesytu danych do/z rejestratora.

Endress+Hauser
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3 Opis produktu
Uktad pomiarowy sktada sie z czujnika przeptywu i przetwornika pomiarowego.

Przyrzad jest dostepny w wersji kompaktowej:
Przetwornik i czujnik przeptywu tworza mechanicznie jedng catosc.

3.1 Konstrukcja wyrobu

3.1.1

A0035038

®

1 Najwazniejsze podzespoty przeptywomierza

Czujnik przeptywu

Obudowa przetwornika

Gtowny modut elektroniki
Pokrywa obudowy przetwornika

W N

Endress+Hauser 11
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4 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

4.1 Odbioér dostawy

o) Czy kod zamowieniowy w
dokumentach przewozowych
Aoozaers (1) jest identyczny jak na
naklejce przyrzadu (2)?

—
?
=

S
HM

N

Cod Czy wyrob nie jest
— uszkodzony?

A0028673

) Czy dane na tabliczce
S @ - e
DELIVERY NOTE znamionowej sg zgodne z
A0028673 = = danymi w zaméwieniu i w
— dokumentach
= przewozowych?

Czy dofaczona zostata ptyta
CD-ROM z dokumentacjg
techniczng (zaleznie od
wersji przyrzadu) wyrobu?

A0028673

ﬂ = Jedli jeden z warunkow nie jest spetniony, nalezy skontaktowad sie z oddziatem
Endress+Hauser.

s W zalezno$ci od wersji przyrzadu, ptyta CD-ROM moze nie wchodzi¢ w zakres
dostawy! Wtedy dokumentacje techniczng mozna pobrac ze strony internetowej lub
za pomoca aplikacji Endress+Hauser Operations, patrz rozdziat "Identyfikacja
produktu' > B 13.

12 Endress+Hauser
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Odbiér dostawy i identyfikacja produktu

Endress+Hauser

4.2 Identyfikacja produktu

Mozliwe opcje identyfikacji sg nastepujace:

= Dane na tabliczce znamionowej

= Pozycje kodu zamdéwieniowego podane w dokumentach przewozowych

» Korzystajac z narzedzia W@M Device Viewer ( www.pl.endress.com/deviceviewer ) i
wprowadzajgc numer seryjny podany na tabliczce znamionowej: wyswietlane sg
szczegotowe informacje na temat przyrzadu.

= Wprowadzajac numer seryjny podany na tabliczce znamionowej do aplikacji Endress
+Hauser Operations lub skanujac kod QR z tabliczki znamionowej za pomoca aplikacji
Endress+Hauser Operations: wyswietlone zostang wszystkie informacje dotyczace
danego przyrzadu.

Wykaz dostepnej dokumentacji technicznej, patrz:

= Rozdziat "Dokumentacja standardowa"> 7 i"'Dokumentacja uzupetiajgca" > 7

s W@M Device Viewer: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce znamionowej
(www.pl.endress.com/deviceviewer)

s Aplikacja Endress+Hauser Operations: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce
znamionowej lub zeskanowaé kod QR z tabliczki znamionowej.

4.2.1  Tabliczka znamionowa przetwornika

7

17
22— Endress +Hauser {Z1]
3 ——~ Order code:
4—— Ser.no.:
5 —— Ext.ord. cd.:

s |
6 7{ G- ‘ ‘é‘)@ —9

o ‘ ‘ ‘ l

\ \ \
13 12 11 10

A0030222

®

2 Przyktadowa tabliczka znamionowa przetwornika

Zaktad produkcyjny

Nazwa przetwornika

Kod zaméwieniowy

Numer seryjny (Ser. no.)

Rozszerzony kod zaméwieniowy (Ext. ord. cd.)

Dane podlqczenia elektrycznego,np. dostepne wejscia i wyjscia, napiecie zasilania
Dopuszczalna temperatura otoczenia (T,)

Stopieri ochrony

Dwuwymiarowy matrycowy kod kreskowy

10 Numer dokumentacji zawierajqcej zalecenia dotyczqce bezpieczeristwa
11 Data produkcji: rok-miesigc

12 Znak CE, C-Tick

13 Wersja oprogramowania (FW)

W O N W N
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Prosonic Flow E Heat

4.2.2  Tabliczka znamionowa czujnika
345 6 7
1— — N
P ) Endress+Hauser {Z1]
Order code: — 16
Ser. no.:
Ext. ord. cd.:
— -— 17
8 7ilze.‘ Ptest =
9 [\rA;t:enal / 18
10 A—(T1 19
> [ruems —[11]
\_ Date: i ‘ 3225410000 Y,
11 12 13 14 15
A0013907
Przyktadowa tabliczka znamionowa czujnika przeptywu
1 Zaktad produkcyjny
2 Nazwa czujnika
3 Kod zaméwieniowy
4 Numer seryjny (Ser. no.)
5 Rozszerzony kod zaméwieniowy (Ext. ord. cd.)
6  Srednica nominalna czujnika
7 Cisnienie prébne czujnika
8  Srednica nominalna/ci$nienie nominalne koinierza
9  Materiat rury pomiarowej i rozdzielacza
10 Temperatura medium
11 Znak CE, C-Tick
12 Dodatkowe informacje dotyczqce wersji: certyfikaty, dopuszczenia
13 Data produkcji: rok-miesigc
14  Kierunek przeptywu
15 Dwuwymiarowy matrycowy kod kreskowy
16 Stopieri ochrony
17  Certyfikat wersji przeciwwybuchowej i zgodnosci z Dyrektywq Cisnieniowgq
18 Dopuszczalna temperatura otoczenia (T,)
19  Numer dokumentacji zawierajqcej zalecenia dotyczqce bezpieczeristwa

14

Kod zamoéwieniowy

Ponowne zaméwienie przeptywomierza wymaga podania kodu zaméwieniowego.

Rozszerzony kod zaméwieniowy

= Typ przyrzadu i podstawowe dane techniczne (obowigzkowe pozycje) sa zawsze

podawane.

= Sposrod danych (pozycji) opcjonalnych podane sa tylko dane techniczne dotyczace
bezpieczenstwa i stref zagrozonych wybuchem (np. LA) Jesli zamowienie obejmuje
takze parametry opcjonalne, oznacza sie je uzywajgc wieloznacznika "#' (np. #LA#).

= Jedli parametry opcjonalne w zamowieniu nie obejmujg zadnych parametréw
zwigzanych z bezpieczenstwem, czy certyfikatami, sg one oznaczone

wieloznacznikiem "+' (np. XXXXXX-ABCDE+).

Endress+Hauser
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5 Transport i skladowanie

5.1 Warunki skladowania

Przestrzegaé nastepujacych zalecen dotyczacych sktadowania:

» Przechowywac przyrzad w oryginalnym opakowaniu zabezpieczajacym przed
uderzeniami.

» Nie usuwac elementéw zabezpieczajgcych przytacza procesowe, az do momentu
bezposrednio poprzedzajgcego montaz. Zapobiegajg one mechanicznemu uszkodzeniu
powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury pomiarowe;j.

» Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem, aby unikna¢ nagrzewania sie
powierzchni przyrzadu.

» Miejsce sktadowania powinno by¢ suche, pozbawione pytu.

» Nie sktadowa¢ na wolnym powietrzu.

Temperatura sktadowania—~> 67

5.2 Transportowanie produktu

Przyrzad nalezy transportowac do miejsca instalacji w punkcie pomiarowym w
oryginalnym opakowaniu.

A0029252

Nie usuwac elementoéw zabezpieczajgcych przytgcza procesowe, az do momentu
bezposrednio poprzedzajgcego montaz. Zapobiegajg one mechanicznemu uszkodzeniu
powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury pomiarowej.

5.2.1 Przyrzady bez uchwytéw do podnoszenia

A\ OSTRZEZENIE

Srodek ciezkosci zamontowanego przeplywomierza znajduje sie powyzej punktéw
podwieszenia.

Ryzyko uszkodzen ciata w razie zeslizgniecia sie przeptywomierza.

» Zabezpieczy¢ przyrzad przed obrdceniem sie lub zsunieciem.

» Sprawdzi¢ mase podang na opakowaniu (naklejka).

A0029214

Endress+Hauser 15



Warunki pracy: montaz

Prosonic Flow E Heat

16

5.2.2  Przyrzady z uchwytami do podnoszenia

A\ PRZESTROGA

Specjalne wskazowki transportowe dla przyrzadéw z uchwytami do podnoszenia
» Przyrzad nalezy transportowac tylko za uchwyty do podnoszenia lub za kotnierze.
» Przyrzad nalezy chwytaé¢ co najmniej za oba uchwyty transportowe.

5.2.3  Przenoszenie za pomoca podnosnika widlowego

W przypadku skrzyn drewnianych konstrukcja podtogi umozliwia ich podnoszenie
wézkami widtowymi z obu stron.

5.3 Utylizacja opakowania

Wiszystkie materiaty uzyte na opakowania sg nieszkodliwe dla srodowiska i w mozna je w
catosci wykorzystac jako surowiec wtorny:
= Opakowanie zewnetrzne: opakowanie rozciggliwe z polimeru spetnia wymagania
dyrektywy 2002/95/WE (RoHS).
= Opakowanie:
— Skrzynie drewniane poddane obrébce zgodnie ze standardem ISPM nr 15, co jest
potwierdzone znakiem IPPC naniesionym na skrzyniach.
lub
- Karton zgodnie z dyrektywa 94/62/WE w sprawie opakowan i odpadéw
opakowaniowych; mozliwo$¢ uzycia jako surowca wtornego jest potwierdzona
symbolem RESY naniesionym na opakowaniu.
= Opakowanie do transportu morskiego (opcja): skrzynie drewniane poddane obrébce
zgodnie ze standardem ISPM nr 15, co jest potwierdzone znakiem IPPC naniesionym na
skrzyniach.
= Oprzyrzgdowanie do przenoszenia i montazu:
- Paleta z tworzywa sztucznego do jednorazowego uzytku
- Pasy z tworzywa sztucznego
- Tasmy samoprzylepne z tworzywa sztucznego
= Wypelnienie: $cinki papieru

6 Warunki pracy: montaz

6.1 Warunki montazowe

Przyrzad nie wymaga zadnych konstrukcji wsporczych itp. Sity zewnetrzne sg catkowicie
pochtaniane przez elementy konstrukcyjne przeptywomierza.

Endress+Hauser
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6.1.1 Pozycja montazowa

Miejsce montazu

A0015543

Pozycja pracy
Kierunek strzatki na tabliczce znamionowej powinien by¢ zgodny z kierunkiem przeptywu
medium w rurociggu.

= Aby nie wywotywac¢ dodatkowych naprezen, komierze przeptywomierza i rurociggu
powinny by¢ ustawione wspoétosiowo, a ich przylgi réwnolegle.

= Wewnetrzna $rednica czujnika rurociggu powinna by¢ dostosowana do srednicy
wewnetrznej czujnika: patrz karta katalogowa, rozdziat "Konstrukcja, wymiary".

A0015895

Pozycja pracy Wersja kompaktowa
A Montaz na pionowym odcinku M&
rurociggu
A0015545
B Pozycja pozioma, przetwornik nad (¥4]¥]
rurociggiem
A0015589
C Pozycja pozioma, przetwornik pod ¥
rurociggiem
A0015590
D Montaz na poziomym odcinku ”
rurociggu, przetwornik z boku '"lD]llI.
A0015592

Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe

Czujnik pomiarowy nalezy montowa¢ w miare mozliwosci przed elementami armatury
wywolujgcymi zaburzenia przeptywu: zawory, kolana, trojniki itd. Zachowanie minimalnej
dtugosci prostoliniowych odcinkéw dolotowych i wylotowych jest konieczne dla
zapewnienia deklarowanej doktadnosci pomiaru. Jezeli przed przeptywomierzem znajduja

Endress+Hauser 17
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sie dwa lub kilka elementow powodujgcych zaburzenia, nalezy zastosowac najdtuzszy z
zalecanych odcinkow dolotowych.

1 lOXDN‘ 5"><D1‘\I 2 15 x DN 3 x DN

pull

3 10><DN‘ %XDN 4 15xDN 3 x DN

— —

AD033877

®

4 Minimalne wymagane dtugosci odcinkéw dolotowych i wylotowych dla réznych elementéw armatury

Kolano 90 ° lub tréjnik

Pompa

2 x kolano 90 ° (w 3 plaszczyznach)
Zawor sterujqcy

W N =

Odcinki wylotowe w punktach pomiarowych z czujnikami cisnienia i temperatury

Jesli za przeptywomierzem montowane sg czujniki cisnienia i temperatury, nalezy
zachowaé odpowiednie odlegtosci.

e @

A0015901

PT  Przetwornik ci$nienia

Wymiary zabudowy

Informacje dotyczace wymiaréw i dtugosci zabudowy przyrzadu, patrz rozdziat
'Budowa mechaniczna" w odpowiedniej karcie katalogowe;j.

6.1.2  Warunki pracy: srodowisko i proces

Temperatura otoczenia

Przetwornik -25...+55°C (13 ... +131 °F) zgodnie z normg PN-EN 1434
klasa srodowiskowa B

Czujnik przeptywu =25 ...455°C (-13 ... +131 °F) zgodnie z norma PN-EN 1434
klasa $rodowiskowa B

» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni:

Przetwornik nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych (szczegélnie w cieptych strefach klimatycznych, gdyz moze to doprowadzié
do przegrzania uktadéw elektroniki).

18 Endress+Hauser
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Warunki pracy: montaz

Endress+Hauser

Cisnienie w instalacji

[stotne jest, aby nie wystepowata kawitacja, ani aby gazy wystepujace naturalnie w wielu
cieczach nie zaczely sie wydzielac.

Kawitacja jest spowodowana spadkiem ci$nienia ponizej cisnienia czasteczkowego pary:
w przewodach ssawnych

» Nalezy zapewni¢, aby ci$nienie w instalacji byto wystarczajgco wysokie, aby zapobiec
kawitacji i wydzielaniu sie gazow.

Dlatego tez najlepiej jest montowac¢ przeptywomierze w nastepujgcych miejscach:

= W najnizszym punkcie pionowego rurociggu
= po stronie ttocznej pompy (nie wystepuje podci$nienie),

v

AT !

L

0
\

A0028777

Izolacja termiczna

W przypadku niektérych mediéw nalezy ograniczaé¢ do minimum wymiane ciepta miedzy
czujnikiem a przetwornikiem pomiarowym. Jako izolacje mozna stosowaé ré6znorodne
materiaty.

NOTYFIKACJA

Przegrzanie modutu elektroniki wskutek zastosowania izolacji termicznej!
» Zachowac maks. dopuszczalng grubo$é izolacji termicznej, aby gtowica przetwornika

byla nieostonieta.
=P e)

= :

A0034104

a  Maksymalna grubosc izolacji 2 cm (0,79 in)
t  Minimalny odstep miedzy przetwornikiem a izolacjq

6.2 Montaz przyrzadu

6.2.1 Niezbedne narzedzia

Czujnik przeptywu
Do kotnierzy lub innych przytgczy technologicznych: odpowiednie narzedzia montazowe

6.2.2  Przygotowanie przetwornika pomiarowego
1. Usuna¢ wszelkie pozostatosci opakowania stosowanego podczas transportu.
2. Usungc¢ wszelkie elementy zabezpieczajgce przytacza technologiczne czujnika.

3. Usunac naklejke na pokrywie przedziatu elektroniki.
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6.2.3  Montaz przyrzadu
A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wskutek niewtasciwych uszczelek przytacza technologicznego!
» Nalezy dopilnowa¢, aby $rednice wewnetrzne uszczelek byly wieksze lub réwne

$rednicy rury pomiarowej i rurociggu.
» Uszczelki powinny by¢ czyste i nieuszkodzone.
» Zapewni¢ wiasciwy montaz uszczelek.

1. Kierunek wskazywany przez strzatke na czujniku powinien by¢ zgodny z kierunkiem

przeptywu medium przez rure pomiarowa.

2. Przyrzad montowaé w taki sposéb lub obréci¢ obudowe przetwornika tak, aby

wprowadzenia przewoddéw nie byty skierowane w goére.

4 o =

6.3 Kontrola po wykonaniu montazu

A0029263

Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)

Czy przeptywomierz odpowiada parametrom w punkcie pomiarowym

Przyktadowo:

= Temperatura pracy

= (i$nienie pracy (patrz rozdziat "Zalezno$¢ ci$nienie-temperatura’ w odpowiedniej karcie
katalogowej)

= Temperatura otoczenia

= Zakres pomiarowy

Czy orientacja czujnika pomiarowego jest prawidtowa > B 17

= Dla czujnika danego typu
= Dla danej temperatury medium
= Dla danych wiasnosci medium (ciecz odgazowujaca, zawierajgca czastki state)

Czy kierunek wskazywany przez strzatke na tabliczce znamionowej czujnika jest zgodny z
kierunkiem przeptywu medium przez rure pomiarowg -> 177

Czy oznaczenie punktu pomiarowego jest prawidtowe (kontrola wzrokowa)

Czy przyrzad jest odpowiednio zabezpieczony przed wilgocig i bezposrednim dziataniem
promieniowania stonecznego

Czy $ruba i zabezpieczenie sg doktadnie dokrecone

Endress+Hauser
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Podtaczenie elektryczne

Endress+Hauser

7 Podlaczenie elektryczne

Przyrzad nie posiada wewnetrznego wylacznika zasilania.

» W zwigzku z tym nalezy zainstalowac przetgcznik lub odltgcznik zasilania umozliwiajgcy
odlaczenie przyrzadu od sieci zasilajgcej.

» Mimo, ze przeptywomierz jest wyposazony w bezpiecznik, instalacja elektryczna
powinna posiada¢ dodatkowy wytgcznik nadmiarowo-pradowy (maks. prad
znamionowy 16 A).

7.1 Warunki podigczenia

7.1.1  Niezbedne narzedzia

= Do dfawikow kablowych: uzy¢ odpowiednich narzedzi

= Do odkrecenia zacisku zabezpieczajgcego (obudowa aluminiowa): klucz imbusowy 3 mm
= Do $ruby mocujacej (obudowa ze stali k.o0.): klucz ptaski 8 mm

= Przyrzad do zdejmowania izolacji

s W przypadku przewoddéw linkowych: praska do tulejek kablowych

7.1.2  Specyfikacja przewod6w podlaczeniowych

Kable podtgczeniowe dostarczone przez uzytkownika powinny by¢ zgodne z nastepujaca
specyfikacja.

Bezpieczenstwo elektryczne

Zgodno$¢ z obowigzujacymi przepisami krajowymi.

Dopuszczalny zakres temperatur

= Przestrzegac przepisow lokalnych dotyczacych instalacji przewoddow.
= Przewody muszg by¢ odpowiednie do spodziewanych temperatur minimalnych i
maksymalnych.

Przewdd zasilajacy

Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajgcy.

Przew6d sygnatlowy
Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe

Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajacy.

Srednica przewodu

= Diawiki kablowe:

M20 x 1.5, mozliwe $rednice zewnetrzne przewodu: 6 ... 12 mm (0,24 ... 0,47 in)
= Zaciski sprezynowe:

Mozliwe przekroje zyt: 0,5 ... 2,5 mm? (20 ... 14 AWG)
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7.1.3 Rozmieszczenie zaciskow

Przetwornik
Podtqczenie dla wersji z wyjsciem impulsowym

Pozycja kodu zam. "Wyjscie', opcja P

Pozyzcz_]“an kodu Dostepne wersje podiaczenia it e e i
"Obudowa" Wyjsé TaciEte "Podiaczenie elektryczne"

Opcja A Zaciski Zaciski = Opcja A: Diawik M20x1
= Opcja B: Gwint M20x1
= Opcja C: Gwint G %"
= Opcja D: Gwint NPT %"

Opcja B Zaciski Zaciski = Opcja A: Dtawik M20x1
= Opcja B: Gwint M20x1
= Opcja C: Gwint G ¥2"
s Opcja D: Gwint NPT %"

Pozycja kodu zam. "Obudowa":
= Opcja A: Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo
= Opcja B: Kompakt, aluminium lak. proszkowo + przeziernik

me| 26 B 5
M 27 A
= B 1L+ 1
g 2L
5 Rozmieszczenie zaciskow wyjscia impulsowego
1 Zasilanie:DC 24V
2 Wyjscie impulsowe
Nr zacisku
Pozycja kodu zam. Obwod zasilania Obwod sygnato
"Wyjscie" ygnatowy
1 (L+) 2 (L-) 26 (B) 27 (A)
Opcja P DC24V Wyjscie impulsowe

Pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja P: Wyjscie impulsowe

Endress+Hauser
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Podiqczenie dla wersji z wyjsciem impulsowym/czestotliwosciowym

Pozycja kodu zam. "Wyjscie', opcja K

Pozyzc;z;\nkodu CE AR B e Mozliwe opcje wyboru w pozycji kodu zam.
"Obudowa" Wyjsé Zasilania "Podiaczenie elektryczne"

Opcja A Zaciski Zaciski = Opcja A: Diawik M20x1
= Opcja B: Gwint M20x1
= Opcja C: Gwint G ¥2"
= Opcja D: Gwint NPT 2"

OpcjaB Zaciski Zaciski = Opcja A: Dlawik M20x1
= Opcja B: Gwint M20x1
= Opcja C: Gwint G ¥2"
= Opcja D: Gwint NPT %"

Pozycja kodu zam. "Obudowa":
= Opcja A: Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo
= Opcja B: Kompakt, aluminium lak. proszkowo + przeziernik

H 26 B )
B 27 A

= g 1L+ 1
B 2L-

A0019528

6 Rozmieszczenie zaciskéw wyjscia impulsowego/czestotliwosciowego

Zasilanie: DC 24 V
2 Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe

[

Nr zacisku
Pozyda kodu zam. Obwéd zasilania Obwéd sygnato
"Wyjscie" yg wy
1 (L+) 2 (L-) 26 (B) 27 (A)
Opcja K DC24V Wyjscie 1'mp1%1§owe/
czestotliwosciowe
Pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja K: Wyjscie imp./czest.

7.1.4  Przygotowanie przyrzadu

Niewystarczajacy stopien ochrony obudowy!
Mozliwo$¢ obnizonej niezawodno$ci pracy przyrzadu.
» Nalezy uzy¢ dtawikoéw, zapewniajacych odpowiedni stopien ochrony.

1. Usuna¢ zaslepki (jesli wystepuja).

2. Jesli przyrzad jest dostarczony bez dtawikéw kablowych:

Uzytkownik powinien dostarczy¢ dtawiki przewodéw poditgczeniowych zapewniajgce
wymagany stopieti ochrony IP.

3. Jedli przyrzad jest dostarczony z dtawikami kablowymi:
Przestrzega¢ wymagan dotyczacych przewodéw podtaczeniowych > & 21.
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7.2 Podtaczenie przyrzadu

Niewlasciwe podlaczenie moze zmniejszy¢ bezpieczenstwo elektryczne!

» Podtaczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wylgcznie przez przeszkolony personel
techniczny, uprawniony do wykonywania prac przez uzytkownika obiektu.

» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow krajowych.

» Przestrzegac lokalnych przepiséw BHP.

7.2.1  Podlaczenie przetwornika pomiarowego

A0030221

A Wersja obudowy: kompaktowa, aluminium malowane proszkowo
1 Wprowadzenie przewoddéw sygnatowych
2 Wprowadzenie przewodu zasilajgcego

Endress+Hauser
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4

10 (0.4) .

o | e

e

A0030223

7 Wersje przyrzqdu i przyktady podtgczen. Jednostka: mm (cale)

1 Przewdd podigczeniowy

1. Odkreci¢ zabezpieczenie pokrywy obudowy.
2. Odkreci¢ pokrywe obudowy.

3. Przetozy¢ przewod przez dtawik kablowy. Dla zapewnienia szczelnosci, nie usuwaé
pierscienia uszczelniajgcego z dtawika.

4. Zdjac¢izolacje z przewodu oraz poszczeg6lnych zyt. W przypadku przewodow
linkowych zarobié korice tulejkami kablowymi.

Podtgczyé przewdd zgodnie ze schematem elektrycznym .
6. Dokreci¢ dtawiki kablowe .

7. A\ OSTRZEZENIE

Niewtasciwe uszczelnienie obudowy spowoduje obniZenie jej stopnia ochrony.
» Nie nanosi¢ zadnych smaréw na gwint. Gwinty pokrywy sg pokryte smarem
suchym.

Ponowny montaz przetwornika wykonywac¢ w kolejnosci odwrotnej do demontazu.

7.2.2  Wyréwnanie potencjalow

Wymagania

Nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych lokalnego systemu uziemienia

Endress+Hauser 25
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7.3 Specjalne wskazowki dotyczace podiaczenia

7.3.1  Przyklady podigczen

Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe

4

|
) S

_‘ ’+

A0028761
8 Przyktad podtqczenia wyjscia impulsowego/ czestotliwosciowego (pasywnego)

1 System sterowania procesem z wejsciem impulsowym/ czestotliwosciowym (np. sterownik programowalny)
2 Zasilacz
3 Przetwornik: zachowac maks. wartosci wejsciowe

7.4 Zapewnienie stopnia ochrony
Przyrzad speinia wymagania dla stopnia ochrony IP66/67, obudowa: NEMA 4X.
Dla zagwarantowania stopnia ochrony [P66/67 (dla obudowy: NEMA 4X), po wykonaniu
podigczen nalezy:

1. Sprawdzi¢, czy uszczelki obudowy sg czyste i poprawnie zamontowane.

2. W razie potrzeby osuszy¢, oczysci¢ lub wymienié¢ uszczelki na nowe.

3. Dokreci¢ wszystkie sruby obudowy i pokryw obudowy.
4. Dokreci¢ dtawiki kablowe.
5

Dla zapewnienia, aby wilgoc¢ nie przedostata sie przez dtawiki kablowe:
poprowadzi¢ przewod ze zwisem, co uniemozliwi penetracje wilgoci do dtawikow.

.

A0029278

6. Zaslepi¢ wszystkie niewykorzystane wprowadzenia przewodow.

7.5 Kontrola po wykonaniu podigczen elektrycznych

Czy przewody lub przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa) a
Czy przewody sg zgodne ze specyfikacjg > 21 a
Czy zamontowane przewody sg odpowiednio zabezpieczenie przed nadmiernym zginaniem lub O
odksztatceniem

26 Endress+Hauser



Prosonic Flow E Heat

Podtaczenie elektryczne

Endress+Hauser

Czy wszystkie dlawiki kablowe sg zamontowane, odpowiednio dokrecone i szczelne Czy przewody
sg wyprowadzone do dotu, uniemozliwiajgc penetracje wilgoci do dtawikow > B 26

Czy napiecie zasilania jest zgodne ze specyfikacjg na tabliczce znamionowej przetwornika
> B65

Czy po wigczeniu zasilania, kontrolka LED zasilania w module elektroniki przetwornika $wieci sie
na zielono > B8 11

W zaleznosci od wersji przyrzadu: czy zacisk mocujacy lub wkret mocujacy pokrywe przedziatu
podiaczeniowego jest mocno dokrecony
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8 Warianty obstugi

8.1 Przeglad wariant6w obstugi

A0017760

1 Komputer z zainstalowanym oprogramowaniem obstugowym "FieldCare" lub "DeviceCare" poprzez modem
Commubox FXA291 i interfejs serwisowy
2 System sterowania

8.2 Dostep do menu obstugi za pomocg oprogramowania
obstugowego

8.2.1 Podlaczenie oprogramowania narzedziowego

Poprzez interfejs serwisowy (CDI)

A0030216

1 Interfejs serwisowy (CDI) przyrzqdu

ModemCommubox FXA291

3 Komputer z zainstalowanym oprogramowaniem narzedziowym "FieldCare" ze sterownikiem komunikacyjnym
DTM dla modemu FXA291 z interfejsem CDI

N

8.2.2 DeviceCare

Zakres funkgcji

Oprogramowanie narzedziowe do podigczenia i konfiguracji urzgdzen obiektowych
Endress+Hauser.
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Najszybszym sposobem konfiguracji urzgdzen obiektowych Endress+Hauser jest uzycie
dedykowanego narzedzia "DeviceCare". Po zainstalowaniu sterownikow urzadzen (DTM),
jest to wygodne, kompleksowe narzedzie konfiguracyjne.

Dodatkowe informacje, patrz: Broszura - Innowacje INO1047S

Zrédto plikéw opisu urzadzenia
Patrz informacje > & 30

29



Integracja z systemami automatyki

Prosonic Flow E Heat

30

9 Integracja z systemami automatyki

9.1 Informacje podane w plikach opisu urzadzenia (DD)

9.1.1 Dane aktualnej wersji przyrzadu

Oznaczenie wersji

01.00.zz = Na stronie tytutowej instrukeji obstugi
= Na tabliczce znamionowej przetwornika - 13
= Wersja oprogramowania
Diagnostyka - Informacje o urzadzeniu »> Wersja
oprogramowania

Data wersji oprogramowania 12.2017 ---
ID producenta 0x11 Identyfikator producenta (ID)
Diagnostyka - Informacje o urzadzeniu
- Identyfikator producenta (ID)
Typ urzadzenia 0x5c Typ urzadzenia
Diagnostyka - Informacje o urzadzeniu - Typ
urzadzenia
Rewizja modelu 1 = Na tabliczce znamionowej przetwornika > 13

= Rewizja modelu urzadzenia
Diagnostyka - Informacje o urzadzeniu - Rewizja
modelu urzadzenia

ﬂ Przeglad poszczegolnych wersji oprogramowania przyrzadu

9.1.2 Oprogramowanie obstugowe

W ponizszej tabeli podano, skad mozna uzyskac¢ pliki opisu urzgdzenia wymagane dla
poszczego6lnych programéw obstugowych.

DeviceCare

= www.pl.endress.com > Do pobrania
= plyta CD-ROM (skontaktowac sie z Endress+Hauser)
= plyta DVD (skontaktowac sie z Endress+Hauser)

Endress+Hauser
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10 Uruchomienie

Konfiguracja przyrzadu jest mozliwa jedynie przy wytaczonym trybie pomiarow
rozliczeniowych (pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja K"Wyjscie imp./czest").

10.1 Kontrola funkcjonalna

Przed uruchomieniem przyrzadu:
» Przed uruchomieniem przyrzadu nalezy upewnic sie, ze wykonane zostaty czynnosci
kontrolne po wykonaniu montazu oraz po wykonaniu podigczen elektrycznych.

= "Kontrola po wykonaniu montazu" (lista kontrolna) > & 20
= "Kontrola po wykonaniu podtaczen elektrycznych' (lista kontrolna) > B 26

10.2 Konfiguracja przyrzadu

Ustawienia menu wraz z podmenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do
standardowej konfiguracji przyrzadu.

)‘ Ustawienia ‘

‘ Etykieta urzadzenia ‘ > B55
‘ » Jednostki systemowe ‘ »> B31
‘ » Wyj. binarne 1 ‘ > B33
‘ » Odciecie niskich przeptywéw ‘ > B 36

‘ » Ustawienia zaawansowane > 38

10.2.1 Definiowanie etykiety

Aby umozliwi¢ szybka identyfikacje punktu pomiarowego w systemie, mozna zmienic
fabrycznie ustawione oznaczenie punktu pomiarowego za pomoca Etykieta urzadzenia
parameter.

Nawigacja
,2Ustawienia” menu - Etykieta urzadzenia

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Wejscie uzytkownika Ustawienia fabryczne
Etykieta urzadzenia Nalezy wprowadzi¢ nazwe punktu Maks. 32 znaki w tym litery, Prosonic Flow
pomiarowego. cyfry i znaki specjalne (np. @,
%, /).

Endress+Hauser

10.2.2 Ustawianie jednostek systemowych

Jednostki systemowe submenu umozliwia ustawienie jednostek dla wszystkich wartosci
mierzonych.
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Nawigacja
,Ustawienia” menu - Jednostki systemowe
» Jednostki systemowe
‘Jednostka przeplywu objetosciowego ‘ > B32
‘Jednostka objetosci ‘ > B32
‘ Jednostka przeptywu masowego ‘ > B32
‘Jednostka masy ‘ > 32
‘Jednostka temperatury ‘ > B32
‘Jednostka dhugosci ‘ > 33
‘ Jednostka predkosci ‘ > B33
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Wybor Ustawienia fabryczne
Jednostka przeptywu objetosciowego | Wybierz jednostke przeptywu Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
objetosciowego. regionalnych:
3
Wynik = m’/h
y s ft>/min
Wybrana jednostka ma zastosowanie do:
= Wielkosci wyjsciowych
= Wartosci odciecia niskich przeptywow
= Symulowanej zmiennej procesowej
Jednostka objetosci Wybierz jednostke objetosci. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
regionalnych:
s dm?
s ft3
Jednostka przeptywu masowego Wybierz jednostke przeptywu masowego. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
Wynik regionalnych:
= kg/h
Wybrana jednostka ma zastosowanie do: = 1b/min
s Wielkosci wyjsciowych
= Wartosci odciecia niskich przeptywoéw
= Symulowanej zmiennej procesowej
Jednostka masy Wybierz jednostke masy. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
regionalnych:
= kg
= |b
Jednostka temperatury Wybierz jednostke temperatury. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
Wynik regionalnych:
y . C
Wybrana jednostka ma zastosowanie do: s °F
= Temperatura
= Wartos$¢ maksymalna
= Warto$¢ minimalna
= Warto$¢ maksymalna
= Warto$¢ minimalna
32 Endress+Hauser
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Parametr Opis Wyboér Ustawienia fabryczne
Jednostka dtugosci Wybierz jednostke dlugosci dla srednicy Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
nominalne;j. regionalnych:
= mm
= in
Jednostka predkosci Wybierz jednostke predkosci. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien

Wynik

Wybrana jednostka ma zastosowanie do
parametru:

= Predko$¢ przeptywu

= Predko$¢ dzwieku

Warto$¢ maksymalna

Warto$¢ minimalna

Warto$¢ maksymalna

.
L ]
.
= Warto$¢ minimalna

regionalnych:
= m/s
s ft/s

Endress+Hauser

10.2.3 Konfigurowanie wyjscia impulsowego/ czestotliwosciowego

Wyj. binarne submenu zawiera wszystkie parametry, ktére powinny by¢ ustawione w celu

skonfigurowania wybranego typu wyjscia.

Nawigacja
,Ustawienia” menu > Wyj. binarne 1

Struktura ,,Wyj. binarne 1” submenu

» Wyj. binarne 1

‘ Tryb pracy

‘ Przypisz wyjscie impulsowe 1

‘ Przypisz wyjscie czestotliwo$ciowe

‘ Waga impulsu

‘ Szeroko$¢ impulsu

‘ Tryb awaryjny

‘ Czestotliwo$¢ minimalna

‘ Czestotliwo$¢ maksymalna

‘ Warto$¢ mierz dla czestotl. min.

‘ Warto$¢ mierz. dla czestotliwo$ci maks. ‘

‘ Thumienie 1

‘ Tryb awaryjny

> B34

> B34

> B35

> B34

> B34

> B34

> B35

> B35

> B35

> B35

> B35

> B35
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‘ Wartos¢ czestotliwosci btedu ‘ -> 36
‘ Odwro¢ sygnat wyjsciowy ‘ > B34
Konfigurowanie wyjscia impulsowego
Nawigacja
,Ustawienia” menu > Wyj. binarne 1
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wyboér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Tryb pracy - Parametr ten stuzy do wyboru | & Impuls Impuls
trybu pracy jako wyjscie = (Czestotliwo$¢
impulsowe lub
czestotliwosciowe.
Przypisz wyjscie impulsowe 1 W Tryb pracy parameter musi | Wybierz zmienng procesowy = Wylacz Wrytacz
by¢ wybrana Impuls option. dla wyjscia impulsowego. s Przeptyw
objetosciowy

= Przeplyw masowy

Waga impulsu W Tryb pracy parameter musi | Wprowadz warto$¢ Liczba Zalezy od ustawien
by¢ wybrana Impuls optiona | pomiarowa, przy ktérej na zmiennoprzecinkowa | regionalnych i
w Przypisz wyjscie wyjéciu generowany jest ze znakiem $rednicy nominalnej
impulsowe parameter impuls.
(» B 34) musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opcji:
= Przeplyw objetosciowy
® Przeplyw masowy
Szerokos$¢ impulsu W Tryb pracy parameter musi | Zdefiniuj czas trwania impulsu | 0,05 ... 2000 ms 100 ms

by¢ wybrana Impuls option a
w Przypisz wyjscie
impulsowe parameter

(» B 34) musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opcj:
= Przeplyw objetosciowy

= Przeplyw masowy

wyjsciowego.

Tryb awaryjny W Tryb pracy parameter musi | Zdefiniuj zachowanie wyjscia w | = Biezaca warto$¢ Brak impulséw

by¢ wybrana Impuls option a | stanie alarmu. = Brak impulséw

w Przypisz wyjscie

impulsowe parameter
(» B 34) musi by¢ wybrana

jedna z nastepujacych opcj:

= Przeplyw objetos$ciowy

= Przeptyw masowy

Odwré¢ sygnat wyjsciowy - Odwrécenie sygnatu = Nie Nie
wyjsciowego. s Tak

Konfigurowanie wyjscia czestotliwosciowego

Nawigacja

,Ustawienia” menu > Wyj. binarne 1
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by¢ wybrana Czestotliwosé
option a w Przypisz wyjscie
czestotliwosciowe parameter
(» B 35) musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opcji:

= Przeplyw objetosciowy

= Przeptyw masowy

czestotliwosc.

Prosonic Flow E Heat Uruchomienie
Przeglad parametrow wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wyb6ér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Tryb pracy - Parametr ten stuzy do wyboru | = Impuls Impuls
trybu pracy jako wyjscie = (Czestotliwod¢
impulsowe lub
czestotliwosciowe.
Przypisz wyjscie czestotliwosciowe | W Tryb pracy parameter Wybierz parametr procesowy | = Wylacz Wylacz
(> B 34) musiby¢ wybrana | dla wyjscia = Przeptyw
Czestotliwos$¢ option. czestotliwosciowego. objetosciowy
= Przeptyw masowy
= Temperatura
Czestotliwo$¢ minimalna W Tryb pracy parameter musi | Wprowadz czestotliwosé 0,0...10000,0 Hz 0,0 Hz
by¢ wybrana Czestotliwosé minimalna.
option a w Przypisz wyjscie
czestotliwosciowe parameter
(» B 35) musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opcji:
= Przeplyw objetosciowy
= Przeplyw masowy
Czestotliwo$¢ maksymalna W Tryb pracy parameter musi | Wprowadz maksymalng 0,0...10000,0 Hz 10000,0 Hz

Warto$¢ mierz dla czestotl. min.

W Tryb pracy parameter musi
by¢ wybrana Czestotliwosé¢
option a w Przypisz wyjscie
czestotliwosciowe parameter
(» B 35) musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opcji:

= Przeplyw objetosciowy

= Przeplyw masowy

Wprowadz wartos¢ pomiarowg
dla czestotliwosci minimalnej.

Liczba
zmiennoprzecinkowa
ze znakiem

Zalezy od ustawien
regionalnych i
$rednicy nominalnej

Warto$¢ mierz. dla czestotliwosci

maks.

W Tryb pracy parameter musi
by¢ wybrana Czestotliwosé
option a w Przypisz wyjscie
czestotliwosciowe parameter
(» B 35) musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opcji:

= Przeplyw objetosciowy

= Przeptyw masowy

Wprowadz warto$¢ pomiarowg
dla czestotliwosci
maksymalne;j.

Liczba
zmiennoprzecinkowa
ze znakiem

Zalezy od ustawien
regionalnych i
$rednicy nominalnej

Thumienie 1

W Tryb pracy parameter musi
by¢ wybrana Czestotliwosé
option a w Przypisz wyjscie
czestotliwosciowe parameter
(» B 35) musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opgji:

= Przeplyw objetosciowy

= Przeplyw masowy

Wprowadz czas reakcji wyjscia
pradowego na zmiany wartosci
mierzonej.

0..9999s

0,0s

Tryb awaryjny

W Tryb pracy parameter musi
by¢ wybrana Czestotliwos¢
option a w Przypisz wyjscie
czestotliwosciowe parameter
(» B 35) musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opcji:

= Przeplyw objetosciowy

= Przeptyw masowy

Zdefiniuj zachowanie wyjscia w
stanie alarmu.

= Biezgca warto$é

= Wartos¢
zdefiniowana

s OHz

0 Hz

Endress+Hauser
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Parametr Warunek wstepny Opis Wyboér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne

Warto$¢ czestotliwosci btedu W Tryb pracy parameter musi | Wprowadz wartos¢ 0,0...12500,0 Hz 0,0Hz
by¢ wybrana Czestotliwosé czestotliwosci na wyjsciu w
option a w Przypisz wyjscie stanie alarmu.
czestotliwosciowe parameter
(» B 35) musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opcji:
= Przeplyw objetosciowy
= Przeplyw masowy

Odwro¢ sygnat wyjsciowy - Odwroécenie sygnatu = Nie Nie

wyjsciowego. = Tak

36

10.2.4 Konfigurowanie funkcji odciecia niskich przeptywow

Odciecie niskich przeplywow submenu zawiera parametry, ktére powinny by¢ ustawione
w celu skonfigurowania funkcji odciecia niskich przeptywow.

Struktura asystenta

Przypisz zmienng

Wytgcz

Przept. objeto$|

Przeptyw masowy

Warto$c¢ zatacz.

Wartos¢ wytgcz.

End of wizard

®9

Nawigacja

Asystent "OdcNiskichPrzept'w menu "Ustawienia”

,Ustawienia” menu - Odciecie niskich przeptywéw

A0034560-PL

» Odciecie niskich przeptywéw ‘
Przypisz zmienng procesowa > 37
Wartos¢ zat. odciecia niskich > B37
przeptywoéw
Warto$¢ wyt. odciecia niskich > B37
przeptywow
Endress+Hauser
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Przeglad parametrow wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wyb6ér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Przypisz zmienng procesowg - Wybierz zmienng procesowg = Wylacz Wrytacz
dla odciecia niskich = Przeptyw
przeptywow. objetosciowy
= Przeplyw masowy
Wartos¢ zat. odciecia niskich W Przypisz zmienna Wprowadz warto$¢ wigczajacg | Liczba Zalezy od ustawien
przeptywow procesowa parameter odciecie niskich przeptywow. zmiennoprzecinkowa | regionalnych i
(= 37) musi by¢ wybrana dodatnia $rednicy nominalnej
jedna z nastepujacych opcji:
= Przeplyw objetosciowy
» Przeptyw masowy
Wartos¢ wyt. odciecia niskich W Przypisz zmienng Wprowadz wartos¢ 0...100,0 % 50 %

przepltywow

procesowa parameter

(» B 37) musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opcji:
= Przeplyw objetosciowy

= Przeplyw masowy

wylaczajaca odciecie niskich
przeptywoéw.
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Uruchomienie
10.3 Ustawienia zaawansowane
Ustawienia zaawansowane submenu wraz z podmenu zawiera wszystkie parametry
niezbedne do konfiguracji specyficznych parametréw przyrzadu.
Nawigacja
,Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane
» Ustawienia zaawansowane
‘ Podaj kod dostepu -> 38
‘ » Ustawienie czujnika > B38
‘ » Licznik1...n > B38
‘ » Administracja > B39
10.3.1 Parametr umozliwiajgcy wprowadzenie kodu dostepu
Nawigacja
,Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Wejscie uzytkownika
Podaj kod dostepu Wprowadz kod dostepu w celu wytgczenia ochrony przed 0..9999
zapisem parametrow.
10.3.2 Przeprowadzanie ustawiania czujnika
Ustawienie czujnika submenu zawiera parametry odnoszace sie do funkcjonalnosci
czujnika.
Nawigacja
»Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane - Ustawienie czujnika
» Ustawienie czujnika
Kierunek montazu > B38
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Wyboér Ustawienia fabryczne

Kierunek montazu

Wprowadz wskaznik kierunku przeptywu = Przeptyw zgodny ze strzatkg | Przeptyw zgodny ze strzatka
odpowiedni do kierunku strzatki na czujniku. | ® Przepltyw przeciwny strzatce

38

10.3.3 Konfigurowanie licznika

»Licznik 1 ... n” submenu umozliwia konfiguracje poszczegolnych licznikéow.
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Nawigacja

,Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane - Licznik 1 ...n

procesowa parameter

(> 39) wLicznik 1...n
submenu musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opcji:
= Przeplyw objetosciowy

= Przeptyw masowy

stanie alarmu.

» Licznik1...n
‘ Przypisz zmienng procesowg > B39
‘ Jednostka licznika > 39
‘ Tryb licznika > B39
‘ Tryb awaryjny > B39
Przeglad parametréow wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wyboér Ustawienia
fabryczne
Przypisz zmienng procesowg - Wybierz zmienng procesowg = Wylacz Przeptyw
dla sumatora. = Przeptyw objetosciowy
objetosciowy
= Przeplyw masowy
Jednostka licznika W Przypisz zmienna Wybierz jednostke zmiennej Lista wyboru Zaleznie od ustawien
procesowa parameter procesu dla licznika. jednostek regionalnych:
(» B®39)wLicznik1...n = m?
submenu musi by¢ wybrana s ft3
jedna z nastepujacych opcji:
= Przeplyw objetosciowy
= Przeptyw masowy
Tryb licznika W Przypisz zmienna Wybierz tryb obliczen dla = Bilans Bilans
procesowg parameter licznika. = Suma w przéd
(= 39) w Licznik 1 ...n = Suma wstecz
submenu musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opgji:
= Przeplyw objetosciowy
= Przeplyw masowy
Tryb awaryjny W Przypisz zmienna Okresl zachowanie licznikaw | = Stop Stop

= Biezgca wartos¢
= Ostatnia poprawna
warto$¢ zmierzona
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10.3.4 Parametry stluzace do administracji

Administracja submenu zawiera wszystkie parametry, ktére mogg by¢ wykorzystane do
celéw administracji urzagdzeniem.

Nawigacja

,2Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane > Administracja

» Administracja

Reset ustawien

> B40
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Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Wyboér Ustawienia fabryczne
Reset ustawien Resetowanie konfiguracji przyrzadu - = Anulyj Anuluj
catkowite lub czesciowe do okreslonego = Do ustawien z fazy dostawy
stanu. urzadzenia
= Uruchom ponownie
urzadzenie
= Przywroé kopie S-DAT
10.4 Symulacja

Symulacja submenu umozliwia symulacje, w warunkach braku przeptywu, wartosci
roznych zmiennych procesowych i trybu alarmu oraz ciggu sygnatéw wyjsciowych
(testowanie zatgczania zaworow lub petli sterowania).

Nawigacja

,Diagnostyka” menu - Symulacja

» Symulacja
Przypisz symulowang zmienng -> B 40
procesowa
‘ Wartos¢ symulowana ‘ > B40
‘ Symulacja alarmu urzadzenia ‘ > B4
‘ Symulacja zdarzenia diagnostycznego ‘ > B4l
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wybor / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Przypisz symulowang zmienng - Wybierz zmienng procesowg = Wylacz Wytacz
procesowsg dla aktywnej symulacji. = Przeplyw
objetosciowy
= Przeplyw masowy
= Predko$¢ dzwieku
= Predkos¢
przeptywu
= Temperatura
Wartos$¢ symulowana W Przypisz symulowang Podaj warto$¢ dla symulowanej | Zalezy od wybranej 0
zmienng procesowa zmiennej. zmiennej procesowej
parameter (- B 40) musi by¢
wybrana jedna z nastepujacych
opcji:
= Przeplyw objetosciowy
= Przeplyw masowy
= Predkos$¢ dzwieku
= Predko$¢ przeptywu
] Temperatura*
Symulacja alarmu urzadzenia - Zal./Wyl. alarm. = Wylacz Wrytacz
= Zatgcz
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Parametr Warunek wstepny Opis Wyb6ér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Kategoria zdarzenia Stuzy do wyboru kategorii = Czujnik Czujnik
diagnostycznego zdarzenia diagnostycznego. = Elektronika
= Konfiguracja
= Proces
Symulacja zdarzenia Wybierz zdarzanie = Wytacz Wylacz
diagnostycznego diagnostyczne do symulacji. s Lista wyboru
zdarzen
diagnostycznych
(zalezy od
wybranej
kategorii)

*
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Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzadzenia
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11 Obstuga

11.1  Odczyt stanu blokady urzadzenia
Sygnalizacja aktywnej blokady zapisu: Stan blokady parameter

Nawigacja
,Obstuga” menu - Stan blokady

Zakres funkcji ,Stan blokady” parameter

Opcje Opis

TR aktywny dla Wiaczona jest blokada zapisu wszystkich parametréw (za oprogramowania
wszystkich parametrow obstugowego).

Blokada okresowa Dostep do zapisu parametréw jest chwilowo zablokowany z powodu bedacych w
toku procesow wewnetrznych (np. wysytania/pobierania danych, resetu itd.).
Parametry bedzie mozna zmienia¢ po zakonczeniu procesu.

11.2  Odczyt wartosci mierzonych

Wartosci mierzone submenu umozliwia odczyt wszystkich wartosci zmierzonych.

11.2.1 Zmienne procesowe
Zmienne procesowe submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do wskazywania
biezgcych wartosci mierzonych dla kazdej zmiennej procesowej.

Nawigacja
»Diagnostyka” menu - Warto$ci mierzone - Zmienne procesowe

» Zmienne procesowe
‘ Przeptyw objetosciowy ‘ > B43
‘ Przeptyw masowy ‘ > B43
‘ Predkos¢ dzwieku ‘ > Ba43
‘ Predkos¢ przeptywu ‘ > B43
‘ Temperatura > B43
Endress+Hauser
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Przeglad parametrow wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Interfejs uzytkownika
Przeptyw objetosciowy Na wskazniku wyswietlana jest biezgca warto$¢ mierzona Liczba zmiennoprzecinkowa ze znakiem
przeplywu objetosciowego.
Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z jednostka wybrang w
Jednostka przeptywu objetosciowego parameter (- 32).
Przeptyw masowy Na wskazniku wyswietlana jest aktualna warto$¢ obliczona Liczba zmiennoprzecinkowa ze znakiem
przeptywu masowego.
Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z jednostka wybrang w
Jednostka przeplywu masowego parameter (> B 32).
Predkos$¢ dzwieku Na wskazniku wyswietlana jest aktualna warto$¢ zmierzona Liczba zmiennoprzecinkowa ze znakiem
predkodci dzwieku.
Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z jednostka wybrang w
Jednostka predkosci parameter.
Predko$¢ przeptywu Na wskazniku wyswietlana jest aktualna warto$¢ mierzona Liczba zmiennoprzecinkowa ze znakiem
predkosci przeptywu.
Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z jednostkg wybrang w
Jednostka predkosci parameter.
Temperatura Na wskazniku wyswietlana jest aktualna warto$é mierzona Liczba zmiennoprzecinkowa ze znakiem
temperatury.
Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z jednostkg wybrang w
Jednostka temperatury parameter.
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11.2.2 Podmenu "Wartosci system."

Wartosci systemowe submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do wyswietlania

biezgcych wartosci mierzonych dla kazdej zmiennej systemowe;j.

Diagnostyka - Wartosci mierzone - Wartosci systemowe

Nawigacja

,2Diagnostyka” menu - Wartosci mierzone - Wartosci systemowe

» Wartosci systemowe

‘ Poziom sygnatu

‘ Asymetria

‘ Stosunek sygnat/szum

‘ Turbulencje

> B4

> B4

> B4

> B4
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Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Warunek wstepny Opis Interfejs Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Poziom sygnatu - Wskazanie aktualnej mocy Liczba -
sygnatu. zmiennoprzecinkowa
ze znakiem
Asymetria W Konfiguracja sciezek Parametr ten wyswietla Liczba 0%
parameter musi by¢ wybrana asymetrie wartosci mierzonych | zmiennoprzecinkowa
Czujnik dwusciezkowy option. | pomiedzy Sciezkg sygnatu 1 a | ze znakiem
2.
Stosunek sygnat/szum - Wyswietla aktualny stosunek | Liczba -
sygnatu do szumu. zmiennoprzecinkowa
ze znakiem
Turbulencje - Wyswietla aktualng warto$¢ Liczba -
turbulengji. zmiennoprzecinkowa
ze znakiem

11.2.3

,Licznik” submenu

Licznik submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do wskazywania biezgcych
wartosci zmiennych mierzonych przez kazdy licznik.

Nawigacja

»Diagnostyka” menu - Wartos$ci mierzone - Licznik

» Licznik

nastepujacych opcji:
= Przeplyw objetosciowy
= Przeplyw masowy

‘ Stan licznika 1...n ‘ > B4b
‘ Przepehienie licznika 1 ... n ‘ > Bag
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Interfejs uzytkownika
Stan licznika W Przypisz zmienng procesowa Wyswietlany jest biezacy stan licznika. | Liczba
parameter (- 39) w Licznik 1 ...n zmiennoprzecinkowa ze
submenu musi by¢ wybrana jedna z znakiem

Przepemienie licznika

nastepujacych opcji:
= Przeplyw objetosciowy
® Przeplyw masowy

W Przypisz zmienng procesowa
parameter (- B 39) wLicznik1...n
submenu musi by¢ wybrana jedna z

Wyswietla aktualne ustawienie
przepehnienia danego licznika.

Liczba catkowita ze
znakiem
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11.3

Dostepne sg nastepujgce parametry:
= Ustawienia podstawowe w Ustawienia menu (- 31)
= Ustawienia zaawansowane w Ustawienia zaawansowane submenu (= 38)

Dostosowanie przyrzadu do warunkéw procesu
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11.4 Zerowanie licznika
Do zerowania licznikéw stuzy Obstuga submenu:
= Obstuga licznika
= Kasuj wszystkie liczniki
Nawigacja
,Obstuga” menu - Konfiguracja licznika
» Konfiguracja licznika
‘ Obstuga licznika 1 ... n ‘ > B 4S5
‘ Nastawa wstepna 1 ... n ‘ > B45
‘ Kasuj wszystkie liczniki ‘ > B45
Przeglad parametréow wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wyb6ér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Obstuga licznika W Przypisz zmienna Kontrola wartosci licznika. = Sumuyj Sumuj

procesowa parameter

(= 39) w Licznik 1 ...n
submenu musi by¢ wybrana
jedna z nastepujacych opcji:
= Przeplyw objetosciowy

» Przeptyw masowy

Kasuj + Wstrzymaj
= Nastawa wstepna
+ Stop

Kasuj + Start
Nastawa wstepna
+ start

s Wstrzymacé

Nastawa wstepna W Przypisz zmienna Okresl warto$¢ poczatkowa Liczba Zaleznie od ustawien
procesowa parameter licznika. zmiennoprzecinkowa | regionalnych:
(= 39)w L.iczr’lik 1..n Zalesnosc ze znakiem = 0m?
submenu musi by¢ wybrana = 0ft
jedna z nastepujacych opcji: @ Do ustawienia jednostki
= Przeplyw objetosciowy licznika dla wybranej
» Przeptyw masowy zmiennej procesowej
stuzy Jednostka licznika
parameter (- 39).
Kasuj wszystkie liczniki - Wyzeruj wszystkie liczniki i = Anulyj Anulyj
uruchom. = Kasuj + Start
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11.4.1 Zakres funkgji ,,Obstuga licznika” parameter

Opcje

Opis

Sumuj

Uruchomienie lub kontynuacja pracy licznika.

Kasuj + Wstrzymaj

Sumowanie jest zatrzymywane i licznik zostaje wyzerowany.

Nastawa wstepna + Stop

Sumowanie jest zatrzymywane a licznik jest ustawiany na wartosé zdefiniowang w
Nastawa wstepna parameter.

Kasuj + Start

Licznik jest zerowany i proces sumowania jest ponownie uruchamiany.

Nastawa wstepna + start

Licznik jest ustawiany na wartos¢ zdefiniowang w Nastawa wstepna parameteri
proces sumowania jest ponownie uruchamiany.
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11.4.2 Zakres funkgcji ,,Kasuj wszystkie liczniki” parameter

Opcje Opis

Anuluyj Wyjscie z parametru, zadna operacja nie jest wykonywana.

Kasuj + Start Wszystkie liczniki sg zerowane i proces sumowania jest ponownie uruchamiany.
Powoduje to skasowanie wszystkich zsumowanych do tej pory wartosci
przeptywow.
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12 Diagnostyka i usuwanie usterek

12.1 Ogdlne wskaz6éwki diagnostyczne

Sygnaty wyjsciowe
Blad Mozliwe przyczyny Rozwigzanie
Zielona kontrolka LED na gtéwnym | Napiecie zasilajgce jest niezgodne | Zapewni¢ odpowiednie napiecie
module elektroniki nie $wieci sie ze specyfikacjg na tabliczce zasilania .
znamionowej.
Btedne wyniki pomiaréw. Btad konfiguracji lub przyrzad 1. Sprawdzi¢ i zmieni¢ ustawienia
zastosowany poza zakresem parametrow.
mozliwych ustawien. 2. Zachowac¢ wartosci graniczne
podane w rozdziale "Dane
techniczne".

12.2 Informacje diagnostyczne sygnalizowane za pomoca
kontrolek LED

12.2.1 Przetwornik

Do wskazywania statusu przyrzadu stuzy szereg kontrolek LED w przetworniku.

Kontrolki LED

Pozycja kodu zam. "Obudowa", opcja A "Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo"

Pozycja kodu zam. "Obudowa", opcja B "Kompakt, aluminium lak. proszkowo + przeziernik"

Kontrolka LED Kolor Funkcja
Obwod zasilania | Nie $wieci sie Zasilanie wylgczone lub za niskie napiecie zasilania
Zielony Napiecie zasilania jest odpowiednie
Alarm Nie $wieci sie Normalna praca przyrzadu

Czerwony pulsujacy Wystapit btad przyrzadu, klasa diagnostyczna: Ostrzezenie

Czerwony = Wystapit blad przyrzadu, klasa diagnostyczna: Alarm
s Aktywny program rozruchowy

12.3 Informacje diagnostyczne dostepne za
posrednictwem oprogramowania FieldCare lub
DeviceCare

12.3.1 Funkcje diagnostyczne

Wiszelkie wykryte btedy przyrzadu sg wyswietlane na stronie gtdéwnej programu
obstugowego po ustanowieniu polgczenia z przyrzadem.
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1
DEH& Bor sr2srEe@Eessfidads
XXXXKXX/ .../ B
Device name: XXXxXxx Mass flow: £ 12.34 kg/h
Devicetag:  Xxxxxxx Volume flow: & 12.34 m?h
l Status signal: 5 @ Function check (C) ‘
[EEE DIFEETE
| |
B Xooooo Instrument health status
P:I Diagnostics 1: C485 Simu...
> Remedy information: Deactivate... @
i~ Access status tooling: Mainenance Failure (F)
D Operation W Function check (C) — 2
"ﬁ Setup Diagnostics 1: [ c48s simulation measured vari... ]
"'E' Diagnostics Remedy information: [ eactivate Simulation (Service... [v]
B[ Expert
/4, Out of spezification (S) —13
Q Maintenance required (M)

A0021799-PL

1 Pole statusu ze wskazaniem rodzaju btedu
2 Informacje diagnostyczne~> B 48
3 Informacje o mozliwych dziataniach i identyfikator zdarzenia

Oprocz tego, zdarzenia diagnostyczne, ktére wystapity, mozna wyswietli¢ w
Diagnostyka menu:

= W parametrze

= W podmenu > B8 53

Komunikaty diagnostyczne

Btedy moga by¢ identyfikowane za pomocg informacji diagnostycznych. Skrocony tekst
komunikatu podaje blizsze informacje dotyczace btedu.

Komunikaty diagnostyczne

Kod diagnostyczny
Sygnat statusu Kod diagnostyczny Krotki tekst
N N N
Przyktad S 842 Limit procesu
A0013958

Liczba 3-cyfrowa

12.3.2 Informacje o mozliwych dziataniach

Celem umozliwienia szybkiego usuniecia problemu, dla kazdego zdarzenia
diagnostycznego dostepne sg informacje o dziataniach, ktére nalezy podja¢:

= Na stronie gtéwnej
Informacje o dziataniach sg wyswietlane w oddzielnym polu pod komunikatem
diagnostycznym.

= WDiagnostyka menu
Informacje o dziataniach moga by¢ wywotane w obszarze roboczym interfejsu
uzytkownika.
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Otwarte jest Diagnostyka menu.

1. Wybrac zadany parametr.

2. Zprawej strony okna umiesci¢ kursor myszy nad danym parametrem.

-~ Pojawia si¢ wskazowka dotyczaca dziatan dla danego zdarzenia diagnostycznego.

12.4 Dostosowanie komunikatéw diagnostycznych

12.4.1 Zmiana klasy diagnostycznej

Fabrycznie, do kazdego komunikatu diagnostycznego jest przypisana klasa diagnostyczna.
Dla niektorych komunikatéw diagnostycznych uzytkownik moze zmieni¢ klase
diagnostyczng w Zdarzenia submenu.

Ekspert - System - Ustawienia diagnostyki - Zdarzenia

Mozliwe klasy diagnostyczne sg nastepujace:

jest wprowadzany do rejestru zdarzen.

Opcje Opis

Alarm Przyrzad zatrzymuje pomiar. Sygnaty wyjsciowe i liczniki przyjmuja zdefiniowane
wartodci alarmowe. Generowany jest komunikat diagnostyczny.

Ostrzezenie Przyrzad kontynuuje pomiary. Ostrzezenie nie ma wplywu na sygnaty wyjsciowe ani na
liczniki. Generowany jest komunikat diagnostyczny.

Tylko wpis w

rejestrze

Wrytacz Zdarzenie diagnostyczne jest ignorowane, zaden komunikat nie jest generowany ani nie

12.5 Przeglad komunikatéw diagnostycznych

W przypadku przyrzadu z jednym lub kilkoma pakietami aplikacji, ilo§¢ informacji
diagnostycznych oraz liczba zmiennych mierzonych jest wieksza.

ﬂ Dla niektorych komunikatéw diagnostycznych istnieje mozliwosé zmiany reakcji na
zdarzenie. Dostosowanie komunikatéw diagnostycznych

Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu | diagnostyczne
[z [z fabryki]
fabryki]
Czujnik diagnostyczny
022 Uszkodzenie czujnika 1. Wymien elektronike czujnika | F Alarm
temperatury (ISEM)
2. Wymien urzadzenie
082 Przechowywanie danych | 1. Sprawdz potgczenia modutu F Alarm
2. Skontaktuj sie z serwisem
083 Zawarto$¢ pamieci 1. Uruchom ponownie F Alarm
2. Przywroé kopie danych z
HistoROM S-DAT
3. Wymien HistoROM S-DAT
104 Sciezka sygnatu sensora | 1. Sprawdz parametry procesowe |F Alarm
l..n 2. Wymien modut elektroniki
czujnika (ISEM)
3. Wymien urzadzenie
105 Usterka, cz. wylotowy, Wymien urzadzenie F Alarm
Sciezka 1...n
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Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu | diagnostyczne
[z [z fabryki]
fabryki]
106 Usterka, cz. dolotowy, Wymien urzadzenie F Alarm
Sciezkal...n
124 Wzgledna moc sygnatu 1. Sprawdz lub wymien kabel M Warning
pomiedzy elektronika czujnika
(ISEM) a plyta gtowna
2. Sprawdz lub wymien ISEM lub
plyte gtowng
125 Wyzgledna predkosé Sprawdz parametry procesowe M Warning
dzwieku
160 Wiyt $ciezka sygnatu Contact service M Warning !
Diagnostyka elektroniki
201 Usterka przyrzadu 1. Uruchom ponownie F Alarm
urzadzenie
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym
242 Oprog. niezgodne 1. Sprawdz oprogramowanie F Alarm
2. Wymien gtéwny modut
elektroniki lub uaktualnij jego
oprogramowanie
270 Btad ptyty gtéwnej Wymien gtéwny modut F Alarm
elektroniki
271 Btad piyty gltéwnej 1. Uruchom ponownie F Alarm
urzadzenie
2. Wymien gtéwny modut
elektroniki
302 Aktywna weryfikacja Trwa weryfikacja urzadzenia. C Warning
przyrzadu Prosze czekac.
311 Btad elektroniki 1. Nie resetuj przyrzadu M Warning
2. Skontaktuj sie z serwisem
372 Uszkodzenie elektroniki | 1. Uruchom ponownie F Alarm
czujnika (ISEM) 2. Sprawdz czy btad wystepuje
3. Wymien modut elektroniki
czujnika (ISEM)
373 Uszkodzenie elektroniki | 1. Przekaz dane lub uruchom F Alarm
czujnika (ISEM) ponownie urzgdzenie
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym
384 Obwod czujnika 1. Uruchom ponownie F Alarm
2. Sprawdz czy btad wystepuje
3. Wymien modut elektroniki
czujnika (ISEM)
385 Obwod wzmacniacza 1. Uruchom ponownie F Alarm
2. Sprawdz czy btad wystepuje
3. Wymien modut elektroniki
czujnika (ISEM)
386 Czas przelotu fali 1. Uruchom ponownie F Alarm
2. Sprawdz czy btad wystepuje
3. Wymien modut elektroniki
czujnika (ISEM)
Diagnostyka konfiguracji
410 Przesytanie danych 1. Sprawdz podtaczenie F Alarm
2. Ponéw transfer danych
412 Trwa pobieranie Pobieranie aktywne, prosze C Warning
czekac
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Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu | diagnostyczne
[z [z fabryki]
fabryki]
437 Konfiguracja 1. Uruchom ponownie F Alarm
niekompatybilna urzadzenie
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym
438 Zbiér danych 1. Sprawdz plik zbioru danych M Warning
2. SprawdZ konfiguracje
urzadzenia
3. Wydlij/pobierz nowg
konfiguracje
447 Wyjscie 1. Sprawdz proces S Warning
czestotliwosciowe 2. SprawdZ ustawienia wyjscia
czestotliwosciowego
443 Wyjécie impulsowe 1. Sprawdz proces S Warning
2. SprawdZ ustawienia wyjscia
impulsowego
453 Wymuszenie przeptywu | Wylgcz wymuszenie przeptywu C Warning
484 Tryb symulacji btedu Wrytacz symulacje C Alarm
485 Symulacja warto$ci Wrytgcz symulacje C Warning
mierzonej
492 Symulacja wyjscia Wrytacz symulacje wyjscia C Warning
czestotliwo$ciowego czestotliwo$ciowego
493 Symulacja wyjscia Wrytacz symulacje wyjscia C Warning
impulsowego impulsowego
494 Symulacja wyjscia Whytacz symulacje wyjscia C Warning
binarnego binarnego
495 Symulacja zdarzenia Wytgcz symulacje C Warning
diagnostycznego
540 Tryb Rozliczen Btad Trwa ponowne uruchomienie, F Alarm
prosze czekac
Diagnostyka procesu
832 Za wysoka temperatura | Zmniejsz temperature otoczenia | S Warning
elektroniki
833 Za niska temperatura Zwieksz temperature otoczenia S Warning
elektroniki
834 Temperatura procesowa | Zmniejsz temperature procesu S Warning
za wysoka
835 Temperatura procesowa | Zwieksz temperature procesowg | S Warning
za niska
841 Zakres czujnika Sprawdz predko$é¢ przeptywu S Warning
841 Zakres czujnika S Warning u
842 Limit procesu Odciecie niskich przeptywéw jest |S Warning
aktywne!
1. Sprawdz ustawienia odciecia
niskich przeptywéw
881 Sciezka sygnatu sensora | 1. Sprawdz parametry procesowe | M Warning

l..n

2. Wymien modut elektroniki
czujnika (ISEM)
3. Wymien urzadzenie
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Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu | diagnostyczne
[z [z fabryki]
fabryki]
930 Medium procesowe Predkos¢ dzwieku za duza. S Warning

Sprawdz parametry procesowe

931 Medium procesowe Predkosci dZzwieku za mata! S Warning
Sprawdz warunki procesowe

1) Diagnostyka zachowania moze zosta¢ zmieniona.

12.6 Biezace zdarzenia diagnostyczne

Diagnostyka menu umozliwia uzytkownikowi przegladanie biezacych i poprzednich
zdarzen diagnostycznych.
ﬂ Mozliwe dziatania dla danej diagnostyki:

= Za pomocg oprogramowania obstugowego 'FieldCare" > & 48
= Za pomocg oprogramowania obstugowego "DeviceCare" > B 48

Pozostate biezgce zdarzenia diagnostyczne mogg by¢ wyswietlane w Lista
diagnostyczna submenu > 8 53

Nawigacja
,Diagnostyka” menu

&, Diagnostyka
‘ Biezgca diagnostyka ‘ > B52
‘ Poprzednia diagnostyka ‘ > B52
‘ Czas pracy od restartu ‘ -> 52
‘ Czas pracy urzadzenia ‘ > B52

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Warunek wstepny Opis Interfejs uzytkownika
Biezaca diagnostyka Musi wystapi¢ zdarzenie diagnostyczne. | Pokazuje aktualne zdarzenie Symbol klasy
diagnostyczne w formie tekstowe;j. diagnostycznej, kod
E] Jezeli pojawi sie dwa lub wiecej dlagnogtyczny Hkrotki
komunikatow, wyswietlany jest komunikat.
komunikat o najwyzszym
priorytecie.
Poprzednia diagnostyka Musialy wystagpi¢ dwa zdarzenia Pokazuje poprzednie zdarzenie Symbol klasy
diagnostyczne. diagnostyczne w formie tekstowe;j. diagnostycznej, kod
diagnostyczny i krotki
komunikat.
Czas pracy od restartu - Pokazuje czas pracy od ostatniego Dni (d), godziny (h), minuty
restartu. (m) i sekundy (s)
Czas pracy urzadzenia - Wskazuje czas pracy urzadzenia. Dni (d), godziny (h), minuty
(m) i sekundy (s)
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12.7 Podmenu Lista Diagnost

W podmenu Lista diagnostyczna submenu moze by¢ wyswietlanych maks. 5 aktywnych
diagnostyk wraz z odpowiednimi informacjami diagnostycznymi. Jesli aktywnych jest
wiecej niz 5 diagnostyk, na wyswietlaczu wyswietlane sg diagnostyki o najwyzszym
priorytecie.

Sciezka menu

Diagnostyka - Lista diagnostyczna

ﬂ Mozliwe dziatania dla danej diagnostyki:
= Za pomocg oprogramowania obstugowego 'FieldCare" > & 48
= Za pomocg oprogramowania obstugowego "DeviceCare" > B 48

12.8 Rejestr zdarzen

12.8.1 Odczyt rejestru zdarzen
Podmenu Rejestr zdarzen zawiera chronologiczny wykaz komunikatéw o zdarzeniach.

Sciezka menu
Diagnostyka menu > Rejestr zdarzen submenu - Lista zdarzen

Wyswietlanych moze by¢ maks. 20 komunikatéw o zdarzeniach w kolejnosci
chronologicznej.

Historia zdarzen zawiera wpisy dotyczace:
» Zdarzen diagnostycznych > B 49
» Zdarzen informacyjnych > B 54

Oprocz czasu wystapienia, do kazdego zdarzenia jest réwniez przypisany symbol
wskazujacy, czy dane zdarzenie wystapito lub czy zakonczyto sie:
= Zdarzenie diagnostyczne
- ©: Zdarzenie wystapito
- G Zdarzenie zakonczyto sie
= Zdarzenie informacyjne
®: Zdarzenie wystapito

ﬂ Mozliwe dziatania dla danej diagnostyki:
= Za pomocg oprogramowania obstugowego 'FieldCare" > & 48
» Za pomocg oprogramowania obstugowego "DeviceCare" > 48

ﬂ Filtrowanie wyswietlanych komunikatéw o zdarzeniach > & 53

12.8.2 Filtrowanie rejestru zdarzen

Opcje filtrowania parameter, umozliwia zdefiniowanie kategorii komunikatéw o
zdarzeniach, ktore majg by¢ wyswietlane w podmenu Lista zdarzen.

Sciezka menu
Diagnostyka - Rejestr zdarzen - Opcje filtrowania

Rodzaje filtréw

= Wszystko

= Biad (F)

» Sprawdzanie funkgji (C)
» Poza specyfikacjg (S)

= Wymaga przegladu (M)
= Informacja (I)

53



Diagnostyka i usuwanie usterek

Prosonic Flow E Heat

54

12.8.3 Przeglad zdarzen informacyjnych

W przeciwienstwie do zdarzen diagnostycznych, zdarzenia informacyjne sg wySwietlane

tylko w rejestrze zdarzen a nie na liscie diagnostyczne;j.

Numer informacji Nazwa informacji
[rooo |- (Przyrzad OK)
11079 Zmieniono czujnik
11089 Zalgczenie zasilania
11090 Reset konfiguracji
11091 Konfiguracja zmieniona
11110 Uzyto przetgcznika ochrony przed zapisem
11137 Wymieniono gtéwny modut elektroniki
11151 Kasowanie historii
11155 Reset temperatury modutu elektroniki
11157 Btad pamieci - lista zdarzen
11256 Wskaznik: zmienit sie status dostepu
11264 Przerwana sekwencja bezpieczenstwa!
11327 Btad ust. pkt. zerow. $ciezka sygnatu
11335 Oprogramowanie zmienione
11397 Zmiana statusu dostepu do magistrali
11398 CDI: zmienit sie status dostepu
11444 Weryfikacja udana
11445 Weryfikacja zakonczona niepowodzeniem
11459 Btad weryfikacji modutu 170
11461 Niepowodzenie weryfikacji czujnika
11462 Niepowodzenie weryfikacji elektroniki
11512 Pobieranie rozpoczete
11513 Pobieranie ukonczone
11514 Wysytanie rozpoczete
11515 Wysytanie zakonczone
11624 Kasuj wszystkie liczniki
11629 Logowanie CDI OK
11634 Powrét do ustawien fabrycznych
11649 Blokada zapisu zataczona
11650 Blokada zapisu wytgczona

12.9 Przywracanie ustawien fabrycznych

Reset ustawien parameter (- B 40) umozliwia zresetowanie catej konfiguracji przyrzadu

lub jej cze$¢ do okreslonego stanu.
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12.9.1 Zakres funkcji ,,Reset ustawien” parameter

Opcje Opis

Anuluj Wyjscie z parametru, zadna operacja nie jest wykonywana.

Do ustawien z fazy Przywracane sg ustawienia wszystkich parametréw zgodnie ze specyfikacja
dostawy urzadzenia uzytkownika podang w zaméwieniu. Dla wszystkich pozostatych parametrow

przywracane sg ustawienia fabryczne.

E‘ Ta opcja jest niedostepna, jesli w zaméwieniu nie byto specyfikacji

uzytkownika.
Uruchom ponownie Ponowne uruchomienie powoduje przywrécenie ustawien fabrycznych wszystkich
urzadzenie parametréw (np. danych pomiarowych), ktérych dane sg zapisane w pamieci

ulotnej (RAM). Konfiguracja przyrzadu pozostaje bez zmian.

12.10 Informacje o urzadzeniu

Informacje o urzadzeniu submenu zawiera wszystkie parametry stuzgce do wyswietlania
roznych danych identyfikacyjnych przyrzadu.

Nawigacja
,2Diagnostyka” menu - Informacje o urzagdzeniu

» Informacje o urzadzeniu
‘ Etykieta urzadzenia ‘ > B55
‘ Numer seryjny ‘ > B55
‘Wersja oprogramowania ‘ > 55
‘ Nazwa urzadzenia ‘ > B56
‘ Kod zamoéwieniowy ‘ > B56
‘ Rozszerzony kod zaméwieniowy 1 ‘ > B56
‘ Rozszerzony kod zamoéwieniowy 2 ‘ > 56
‘ Rozszerzony kod zamoéwieniowy 3 ‘ > B56
‘Wersja tabliczki elektronicznej ENP ‘ > B56

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Interfejs uzytkownika Ustawienia fabryczne
Etykieta urzadzenia Powoduje wyswietlenie nazwy punktu Maks. 32 znaki w tym litery, Prosonic Flow E Heat
pomiarowego. cyfry i znaki specjalne (np. @,
%, /).
Numer seryjny Pokazuje numer seryjny przyrzadu Maks. 11-cyfrowy cigg znakéw | —
pomiarowego. ztozony z liter i liczb.
Wersja oprogramowania Pokazuje wersje oprogramowania Cigg znakéw w formacie -
urzadzenia. XX.VY.ZZ

Endress+Hauser

55



Diagnostyka i usuwanie usterek

Prosonic Flow E Heat

Parametr

Opis

Interfejs uzytkownika

Ustawienia fabryczne

Nazwa urzadzenia

Pokazuje nazwe przetwornika.

Jest ona takze podana na tabliczce
znamionowej.

Maks. 32 znaki w tym litery i
cyfry.

Pros.Flow E Heat

Kod zamoéwieniowy

Pokazuje kod zaméwieniowy przyrzadu.

[ﬂ Jest on podany na tabliczce
znamionowej czujnika i przetwornika
w polu "Order code".

Ciag znakow ztozony z liter,
liczb i niektérych znakow
interpunkcyjnych (np. /).

Rozszerzony kod zamoéwieniowy 1

Pokazuje pierwszg cze$¢ rozszerzonego kodu
zamowieniowego.

Jest on podany na tabliczce
znamionowej czujnika i przetwornika
w polu "Ext. ord. cd.".

Ciag znakow

Rozszerzony kod zaméwieniowy 2

Pokazuje druga czes¢ rozszerzonego kodu
zamowieniowego.

Jest on podany na tabliczce
znamionowej czujnika i przetwornika
w polu "Ext. ord. cd.".

Ciag znakow

Rozszerzony kod zaméwieniowy 3

Pokazuje trzecig cze$c rozszerzonego kodu
zamowieniowego.

@ Jest on podany na tabliczce
znamionowej czujnika i przetwornika
w polu "Ext. ord. cd.".

Ciag znakow

Wersja tabliczki elektronicznej ENP

Pokazuje wersje tabliczki elektronicznej
przyrzadu (ENP).

Cigg znakow

2.02.00
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12.11 Weryfikacja oprogramowania

Uaktualnienie oprogramowania do wersji biezgcej lub poprzedniej jest mozliwe

poprzez interfejs serwisowy.

Informacje dotyczace kompatybilno$ci wersji oprogramowania z wersjg poprzednia,
zainstalowanymi plikami opisu urzgdzenia i oprogramowaniem obstugowym podano
w dokumencie "Informacje producenta”

ﬂ Informacje producenta sg dostepne:
= Na stronie internetowej Endress+Hauser pod adresem: www.pl.endress.com - Do

pobrania

= Nalezy podac nastepujace dane:

- Kod przyrzadu: np. 9EHB

Kod przyrzadu stanowi pierwszg cze$¢ kodu zamowieniowego: patrz tabliczka

znamionowa przyrzadu.

- W polu "Wyszukiwanie tekstowe" wpisa¢: Informacje producenta
- Typ publikacji: Dokumentacje - Karty katalogowe i instrukcje obstugi

Endress+Hauser
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13 Konserwacja

13.1 Czynnosci konserwacyjne

Przyrzad nie wymaga zadnych specjalnych czynnosci konserwacyjnych.

13.1.1 Czyszczenie zewnetrzne

Podczas czyszczenia zewnetrznej powierzchni przetwornika, zawsze nalezy stosowac
$rodki czyszczace, ktore nie niszczg powierzchni obudowy oraz uszczelek.

13.2 Wyposazenie do pomiaréw i prob

Endress+Hauser oferuje réznorodne wyposazenie do pomiaréw i prob, np. W@M lub testy
przyrzadow.

ﬂ W sprawie informacji dotyczgcych ustug nalezy skontaktowac sie z oddziatem Endress
+Hauser.

Wrykaz niektérego wyposazenia do pomiaréw i préb: - 60

13.3 Serwis Endress+Hauser

Endress+Hauser oferuje szeroki asortyment ustug, np. ponownej kalibracji, konserwacji lub
prob przyrzadow.

ﬂ W sprawie informacji dotyczacych ustug nalezy skontaktowac sie z oddziatem Endress
+Hauser.
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14 Naprawa

14.1 Informacje ogélne

14.1.1 Koncepcja naprawy i modyfikacji przyrzadu

Koncepcja naprawy i modyfikacji Endress+Hauser:

= Przyrzad ma modutowa konstrukcje.

= Czesci zamienne sg dostarczane w odpowiednich zestawach, wraz z odpowiednimi
instrukcjami ich montazu.

= Naprawy sg wykonywane przez serwis E+H lub odpowiednio przeszkolony serwis klienta.

= Urzadzenie o danej klasie wykonania przeciwwybuchowego moze by¢ przeksztatcone w
wersje o innej klasie tylko przez serwis Endress+Hauser.

14.1.2 Wskazo6éwki dotyczace naprawy i modyfikacji

Prosimy przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

» Dozwolone jest stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych Endress+Hauser.

» Naprawy wykonywa¢ zgodnie ze wskazéwkami montazowymi.

» Przestrzega¢ obowigzujgcych norm, przepiséw, zalecen podanych w dokumentacji Ex
(XA) i certyfikatow.

» Dokumentowac wszelkie naprawy i modyfikacje oraz wprowadzaé je do bazy danych
W@M.

14.2  Czesci zamienne

W@M Device Viewer (www.pl.endress.com/deviceviewer):
Zawiera ona wykaz wszystkich czesci zamiennych dostepnych dla przyrzgdu wraz z kodami
zamowieniowymi. Jest takze mozliwo$¢ pobrania odpowiednich wskazéwek montazowych,
o ile istnieja.
ﬂ Numer seryjny przyrzadu:

= Znajduje sie na tabliczce znamionowej przyrzadu.

= Mozna go odczyta¢ w Numer seryjny parameter (- & 55), w Informacje o

urzadzeniu submenu.

14.3  Serwis Endress+Hauser
Endress+Hauser oferuje bogaty asortyment ustug.

ﬂ W sprawie informacji dotyczgcych ustug nalezy skontaktowac sie z oddziatem Endress
+Hauser.

14.4  Zwrot przyrzadu

Zwrotu przyrzadu pomiarowego nalezy dokonac jezeli konieczne jest dokonanie jego
naprawy lub kalibracji fabrycznej, lub tez w przypadku zamoéwienia albo otrzymania
dostawy niewtasciwego typu przyrzadu pomiarowego. Firma Endress+Hauser posiadajgca
certyfikat ISO jest obowigzana przestrzegac okreslonych procedur w przypadku
obchodzenia sie z wyrobami bedgcymi w kontakcie z medium procesowym.

Dla zagwarantowania przyrzadu w sposéb bezpieczny i szybki, prosimy o przestrzeganie
procedury oraz warunkéw zwrotu urzgdzen, podanych na stronie Endress+Hauser pod
adresem http://www.endress.com/support/return-material

Endress+Hauser
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14.5 Utylizacja przyrzadu

14.5.1 Demontaz przyrzadu
1. Wylaczy¢ przyrzad.

A OSTRZEZENIE

Warunki procesu moga stwarzaé niebezpieczenstwo dla ludzi.
» Uwazac na niebezpieczne warunki procesu, takie jak ci$nienie wewngtrz przyrzadu,
wysoka temperatura lub ciecze agresywne.

2. Zdemontowac przyrzad w kolejnosci odwrotnej, jak podczas montazu i podigczenia

elektrycznego, podanej w rozdziatach "Montaz przyrzadu' i "Podtgczenie elektryczne"

Przestrzega¢ wskazéwek podanych w instrukcjach bezpieczenistwa.

14.5.2 Utylizacja przyrzadu

A OSTRZEZENIE

Media zagrazajgce zdrowiu stwarzaja niebezpieczenstwo dla ludzi i Srodowiska.
» Sprawdzi¢, czy usuniete zostaly wszelkie pozostatosci niebezpiecznych substancji, np.

resztki zalegajgce w szczelinach lub takie, ktére przeniknely do elementéw wykonanych

z tworzyw sztucznych.

Utylizujac przyrzad przestrzegac nastepujacych wskazéwek:
» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow.
» Pamietac o segregacji odpadow i recyklingu podzespotéw przyrzadu.
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15 Akcesoria

Dostepne sg roznorodne akcesoria dla czujnika pomiarowego i przetwornika. Szczegétowe
informacje oraz kody zamowieniowe mozna uzyska¢ w Biurze Handlowym Endress
+Hauser lub w na stronie produktowej serwisu Endress+Hauser pod adresem:

www.pl.endress.com.

15.1 Akcesoria do komunikacji

Nazwa

Opis

ModemCommubox
FXA291

Commubox FXA291 umozliwia podtgczenie przyrzadéw Endress+Hauser
wyposazonych w interfejs CDI (= Common Data Interface Endress+Hauser) do
portu USB komputera lub laptopa.

Karta katalogowa TI405C/07

15.2  Akcesoria do zdalnej konfiguracji, obstugi i
diagnostyki

Nazwa

Opis

Applicator

Oprogramowanie Endress+Hauser wspomagajgce dobor i konfiguracje przyrzadow

do pomiaru przeptywu:

®= Dobor przetwornikéw pomiarowych do aplikacji przemystowych

= Obliczanie wszystkich niezbednych parametréw umozliwiajgcych optymalny
dobdr przeptywomierza: m.in. srednicy nominalnej, spadku ci$nienia, predkosci
przeptywu i doktadnosci.

= Graficzna prezentacja wynikéw obliczen

» Okredlanie kodu zaméwieniowego, zarzadzanie, dokumentowanie i dostep do
wszystkich danych projektowych i parametréw przez caty czas realizacji projektu.

Applicator jest dostepny:

= Przez Internet -> wersja dostepna online:
https://portal.endress.com/webapp/applicator

= Na plycie DVD do lokalnej instalacji na komputerze PC.

wW@M

W@M Life Cycle Management

Wiegksza produktywnos¢ dzieki informacjom na wyciggniecie reki. Dane dotyczace
instalacji i jej komponentéw sg generowane od pierwszego etapu planowania i
przez caty cykl zycia instalacji aparatury obiektowe;j.

W@M Life Cycle Management to otwarta i elastyczna platforma informacyjna,
ktéra oferuje przydatne narzedzia dostepne w trybie online i offline.
Natychmiastowy dostep do aktualnych i szczegétowych danych pozwala Ci
oszczedzac czas, przyspiesza proces zakupowy i wydtuza czas ciggtej pracy
instalacji.

W potaczeniu z odpowiednimi ustugami platforma W@M Life Cycle Management
zwieksza wydajnos¢ na kazdym etapie cyklu zycia. Dodatkowe informacje, patrz
strona www.endress.com/lifecyclemanagement

FieldCare

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzadzania aparaturg
obiektowg (Plant Asset Management Tool), opartym na standardzie FDT.
Narzedzie to umozliwia konfiguracje wszystkich inteligentnych urzadzen
obiektowych w danej instalacji oraz wspiera zarzgdzanie nimi. Dzieki komunikatom
statusu zapewnia réwniez efektywna kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Instrukcje obstugi: BAOO027S i BAOOO59S

DeviceCare

Oprogramowanie narzedziowe do podigczenia i konfiguracji urzadzen obiektowych
Endress+Hauser.

Broszura - Innowacje INO1047S
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Akcesoria

Endress+Hauser

15.3 Komponenty systemowe AKP

Nazwa

Opis

Stacja graficznej
rejestracji danych
Memograph M

Stacja graficznej rejestracji danych Memograph M prezentuje i przetwarza
informacje o wszystkich istotnych parametrach procesowych. Przyrzad rejestruje
warto$ci pomiarowe, monitoruje wartosci graniczne i analizuje przebiegi. Dane sg
sktadowane w pamieci wewnetrznej o pojemnosci 256 MB, na karcie SD lub w
pamieci USB.

= Karta katalogowa TIO0133R
= Instrukcja obstugi BAOO247R

61



Dane techniczne

Prosonic Flow E Heat

16 Dane techniczne

16.1 Zastosowanie
W zaleznos$ci od zaméwionej wersji, moze on réwniez stuzy¢ do pomiaru przeptywu cieczy
wybuchowych, tatwopalnych, trujgcych i utleniajgcych.

Dla zapewnienia, aby przyrzad byt w odpowiednim stanie technicznym przez caty okres
eksploatacji, powinien on by¢ uzywany do pomiaru mediéw, na ktére materiaty wchodzace
w kontakt z medium sg wystarczajgco odporne.

16.2 Budowa ukladu pomiarowego

Zasada pomiaru

Zasada dziatania przeptywomierza Proline Prosonic Flow opiera sie na pomiarze réznicy
czasu przelotu.

Uktad pomiarowy

Uktad pomiarowy sktada sie z czujnika przeptywu i przetwornika pomiarowego.

Przyrzad jest dostepny w wersji kompaktowej:
Przetwornik i czujnik przeptywu tworzg mechanicznie jedng catosc.

Informacje na temat konstrukcji przyrzadu - 11

16.3  Wielkosci wejsciowe

Zmienne mierzone

Zmienne mierzone bezposrednio

= Predko$é przeptywu
= Temperatura medium
= Predkos¢ dzwieku

Zmienne obliczane

= Przeptyw objetosciowy
= Przeptyw masowy

Zakres pomiarowy

62

Typowov=0..5m/s (0.. 16,4 ft/s) w granicach okreslonej doktadnosci

Wartosci przeptywdéw (uktad metryczny)

nil:l‘ii:;fza Zalecana wartos¢ przeptywu | Ustawienia fabryczne
Wartos¢ odciecia niskich

qY a4 2 q.” Waga impulsu przeptywow

(v~0,1m/s)

[mm] | [cale] | [m3/h] | [m3/h] | [m3/h] [dm3/impuls] [dm3/min]
50 2 0,15 15 30 3 0
65 2% 0,25 25 50 4 0
80 3 0,40 40 80 6 0
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Srednica . o
nominalna Zalecana wartosc przeplywu | Ustawienia fabryczne
Wartos¢ odciecia niskich
q a4 2 q.” Waga impulsu przepltywow
(v~0,1m/s)
[mm] | [cale] | [m3/h] | [m3/h] | [m3/h] [dm3/impuls] [dm3/min]
100 4 0,60 60 120 10 0
150 6 1,50 150 300 25 0
1) gi: Minimalny strumien przeptywu = najnizsza warto$¢ przeptywu, dla ktérej zachowane sa granice btedu

okreslone podczas prawnej kontroli metrologicznej przeptywomierza

2) qp: Ciggly strumien przeptywu = najwyzsza wartosc¢ przeptywu, dla ktorej zachowane sg granice btedu
okreslone podczas prawnej kontroli metrologicznej przeptywomierza

3) gs: Maksymalny strumien przeptywu = najwyzsza warto$¢ przeptywu, przy ktoérej przeptywomierz pracujacy
w oparciu o dang zasade pomiaru moze pracowac w sposob ciagly

Wartosci przeptywdéw (amerykariski uktad jednostek)

nil;i?:aifrala Zalecana wartosc¢ przeptywu | Ustawienia fabryczne
Wartos$¢ odciecia niskich
q; qp qs Waga impulsu przeplywoéw
(v~0,1m/s)
[cale] [mm] | [gal/min] | [gal/min] | [gal/min] [gal/impuls] [gal/min]
2 50 0,66 66 132 0,8 0
2V 65 1,10 110 220 1,1 0
3 80 1,76 176 352 1,6 0
4 100 2,64 264 528 2,6 0
6 150 6,60 660 1320 6,6 0

Zalecany zakres pomiarowy
Patrz rozdziat "Wartosci przeptywow" > 68

Dla pomiaréw rozliczeniowych dopuszczalny zakres pomiarowy, waga impulsu oraz
warto$¢ odciecia niskich przeptywow zalezy od dopuszczenia.

Dynamika pomiaru

Ponad 200:1
ﬂ W trybie pomiar6éw rozliczeniowych dynamika pomiaru wynosi q,/q; = 100:1.

16.4 Wielkosci wyjsciowe

Sygnat wyjsciowy

Endress+Hauser

Wyjscie impulsowe

Wersja z dopuszczeniem do pomiaréw rozliczeniowych (pozycja kodu zam. "Wyjscie', opcja P
"Wyjscie impulsowe"

Funkcja Jako wyjscie impulsowe

Wersja Pasywne, typu otwarty kolektor zgodnie z PN-EN 1434-2 Klasa OB i Klasa OC
Maksymalne wartosci = DC30V

wejsciowe = 25mA

Spadek napiecia Dla 25mA:<DC2V
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Wyjscie impulsowe

Szerokos¢ impulsu

Ustawiana w zakresie: 0,05 ... 2000 ms

Maksymalna czestotliwosé
impulséw

10000 Impulse/s

Waga impulsu

Ustawiana fabrycznie (patrz "Zakres pomiarowy" > B 62)

Brak mozliwosci zmiany dla wersji: pozycja kodu zam. "Pomiaru
rozliczeniowe", opcja AB, AC, CA lub DA

Mozliwe zmienne
mierzone

= Przeplyw objetosciowy
= Przeptyw masowy

ﬂ Wiaczona blokada

zapisu w trybie pomiaréw rozliczeniowych.

Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe

Wersja standardowa (pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja K "Wyjscie imp./czest.")

Funkcja Moze by¢ skonfigurowane jako wyjscie impulsowe lub czestotliwosciowe
Wersja Pasywne, typu otwarty kolektor

Maksymalne wartosci = DC30V

wejsciowe = 25mA

Spadek napiecia Dla25mA:<DC2V

Wyjscie impulsowe

Szerokos¢é impulsu

Ustawiana w zakresie: 0,05 ... 2000 ms

Maksymalna czestotliwo$¢ | 10000 Impulse/s
impulséw
Waga impulsu Programowana

Mozliwe zmienne
mierzone

= Przeplyw objetosciowy
s Przeplyw masowy

Wryjscie czestotliwosciowe

Czestotliwo$¢ wyjsciowa

Ustawiana w zakresie:0 ... 10000 Hz

Thumienie Ustawiany w zakresie:0 ... 999 s
Stosunek przerwa/ 1:1
wypelnienie
Mozliwe zmienne = Przeplyw objetosciowy
mierzone = Przeplyw masowy

= Predkos¢ dzwieku

= Predko$¢ przeptywu

= Temperatura

Sygnalizacja usterki

64

W zaleznosci od typu interfejsu, informacja o usterce jest prezentowana w nastepujacy

Sposob.

Wyjscie impulsowe

Wersja z dopuszczeniem
"Wyjscie impulsowe")

do pomiardéw rozliczeniowych (pozycja kodu zam. "Wyjscie’, opcja P

Wyjscie impulsowe

Sygnalizacja usterki

‘ Brak impulséw

Endress+Hauser
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Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe

Wersja standardowa (pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja K "Wyjscie imp./czest.")

Wyjscie impulsowe

Sygnalizacja usterki

Mozliwo$¢ wyboru:
= Wartosc¢ rzeczywista
= Brak impulsow

Wryjscie czestotliwosciowe

Sygnalizacja usterki

Mozliwo$¢ wyboru:

= Wartosc rzeczywista

= OHz

s Wartosc zdefiniowana: O ... 12 500 Hz

Interfejs/protokét

Poprzez interfejs serwisowy CDI-RJ45

ﬂ Wilgczona blokada zapisu w trybie pomiaréw rozliczeniowych.

Diody sygnalizacyjne LED

Informacja o stanie
przyrzadu

Stan przyrzadu jest sygnalizowany za pomocg réznokolorowych diod LED
W zalezno$ci od wersji przyrzadu wyswietlane sg nastepujace informacje:
= Zasilanie wigczone

s Aktywna transmisja danych

= Wystapit alarm/btad przyrzadu

@ Informacje diagnostyczne sygnalizowane za pomoca diod sygnalizacyjnych
LED » B 47

Wartos¢ odciecia niskich
przeptywow

Punkt odciecia (zerowania) pomiaru przy niskich przeptywach (przeptywy petzajace) jest

ustawiany ptynnie.

Separacja galwaniczna

Nastepujace zaciski sg od siebie nawzajem galwanicznie odizolowane:

= Obwody wyjsciowe
= Zasilanie

Rozmieszczenie zaciskow

Obwod zasilania

16.5 Zasilanie
> 22
Przetwornik

= Wyjscie impulsowe (pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja P): DC 12 ... 42V
= Wyjscie impulsowe/ czestotliwos$ciowe (pozycja kodu zam. "Wyijscie", opcja K): DC

12..42V
Poboér mocy Przetwornik
Pozycja kodu zam. "Wyjscie" Maks. pobor mocy
Opcja P: Wyjscie impulsowe 2,0wW
Opcja K: Wyjscie imp./czest. 2,0W
Endress+Hauser
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Pobér pradu

Przetwornik
Pozycja kodu zam. "Wyjscie" | Maks. pobér pradu Maks. chwilowy pobor P rqt.iu podczas wigczenia
zasilania
Opcja P: Wyjscie impulsowe 200 mA 30 A (<0,2 ms)
Opcja K: Wyjscie imp./czest. 200 mA 30 A (<0,2 ms)

Zanik napiecia zasilajgcego

W zalezno$ci od wersji przyrzadu, parametry konfiguracyjne sg zapisywane w pamieci
przyrzadu.

Podtgczenie elektryczne > B2
Wyréwnanie potencjatow > B25
Zaciski Przetwornik

Zaciski sprezynowe, mozliwe przekroje zyt: 0,5 ... 2,5 mm? (20 ... 14 AWG)

Wprowadzenia przewodéw

= Diawik kablowy: M20 x 1.5, mozliwe $rednice zewnetrzne przewodu
6..12mm (0,24 ... 0,47 in)
= Gwinty wewnetrzne dla dtawikow:
- M20
-G¥'
- NPT %"

Parametry przewodow

> B21

16.6 Cechy metrologiczne

Warunki odniesienia

= Granice btedu zgodne z PN-EN 29104, w przysztosci PN-EN ISO 20456

= Woda: +15 ... +45°C (+59 ... +113 °F) , przy 2 ... 6 bar (29 ... 87 psi)

= Dane zgodnie z protokotem kalibracji

= Doktadnosc¢ okreslona w stanowisku wzorcowania akredytowanym zgodnie z
PN-EN ISO 17025

Maksymalny btagd pomiaru

66

Granice btedu w warunkach odniesienia

qi = Minimalny strumien przeptywu; g, = Ciggly strumien przeptywu; g, = Maksymalny
strumien przeptywu

Przeptyw objetosciowy

Btad pomiaru zgodnie z zatgcznikiem MI-004 dla klasy 2 [%]: £(2 + 0,02 * q,/q), ale nie
wiecej niz +5 %, gdzie g, oznacza ciggly strumien przeptywu podany w rozdziale "Zakres
pomiarowy" (> B 62), ktory zalezy od srednicy nominalnej, a q oznacza biezacg wartosé
strumienia przeptywu.

ﬂ s W granicach zakresu pomiarowego wahania napiecia zasilajgcego nie majg wptywu
na doktadno$¢ pomiaru.
= Doktadnos¢ pomiaru temperatury: +2 °C (+3,8 °F)

Endress+Hauser



Prosonic Flow E Heat

Dane techniczne

[%]

0 q
) J
S : s
G qp 4ds
A0034990
10  Krzywa btedu dla cieptomierzy klasy 2, okreslonych w zatqczniku szczegétowym MI-004
Dokladnosé wyjscé
Doktadno$é¢ bazowa wyjs¢ analogowych podano niZej.
Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe
w.w. = warto$¢ wskazywana
‘ Dokladnosé Maks. £50 ppm w.w. (w catym zakresie temperatur otoczenia)
Powtarzalno$¢ w.w. = warto$¢ wskazywana
Przeplyw objetosciowy
+0,1 % w.w.
Wptyw temperatury Wyjscie impulsowe / czestotliwosciowe
otoczenia
Wspétczynnik Brak dodatkowego wptywu. Uwzgledniony w podanej doktadnosci.
temperaturowy
16.7 Warunki pracy: montaz
"Wymagania montazowe' > B 16
16.8 Warunki pracy: srodowisko
Temperatura otoczenia Przetwornik -25 ... +55°C (-13 ... +131 °F) zgodnie z norma PN-EN 1434
klasa $rodowiskowa B
Czujnik przeptywu -25..+55°C (-13 ... +131 °F) zgodnie z normg PN-EN 1434
klasa srodowiskowa B

» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni:

Przetwornik nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych (szczegolnie w cieptych strefach klimatycznych, gdyz moze to doprowadzi¢
do przegrzania uktadow elektroniki).

Temperatura sktadowania

Endress+Hauser

Wszystkie podzespoty:
-50...+80°C (-58... +176 °F), zalecana temperatura +20 °C (+68 °F)

67



Dane techniczne

Prosonic Flow E Heat

Stopient ochrony

Czujnik i przetwornik
= Standardowo: obudowa IP66/67, typ 4X
= Przy otwartej obudowie: IP20, typ 1

Odporno$¢ na udary

Udary spowodowane nieostroznym obchodzeniem sie z wyrobami zgodnie z normg
PN-EN 60068-2-31, klasa srodowiskowa M2 odpornosci na narazenia mechaniczne wg
PN-EN 1434

Odporno$é na wibracje

= Wibracje sinusoidalne zgodnie z normg PN-EN 60068-2-6, klasa srodowiskowa M2
odpornosci na narazenia mechaniczne wg PN-EN 1434
- Czestotliwosc¢ 2 ... 8,4 Hz, amplituda skoku 3,5 mm
- Czestotliwosc 8,4 ... 500 Hz, amplituda skoku 1 g
= Wibracje przypadkowe szerokopasmowe zgodnie z normg PN-EN 60068-2-64,
klasa $rodowiskowa M2 odpornosci na narazenia mechaniczne wg PN-EN 1434
- 10... 200 Hz, 0,003 g2/Hz
- 200 ... 2000 Hz, 0,001 g?/Hz
- Maks. poziom drgan: 1,54 g (warto$¢ skuteczna)

Kompatybilnos¢
elektromagnetyczna (EMC)

» zgodnie z PN-EN 61326-1, PN-EN 61326-2-3 i zaleceniami NAMURNE 21

= Urzadzenie spelnia wymagania dotyczace dopuszczalnych warto$ci emisji w srodowisku
przemystowym wg PN-EN 55011 (klasa A)

= Elektromagnetyczna klasa srodowiskowa zgodnie z norma PN-EN 1434
klasa $rodowiskowa B

Szczegotowe dane podano w Deklaracji Zgodnosci.

16.9 Warunki pracy: proces

Temperatura medium

Czujnik
+0 ... +150°C (+32 ... +302 °F)

Zalezno$¢ ci$nienie-

Przeglad zaleznosci ci$nienie-temperatura dla przytaczy technologicznych, patrz karta

temperatura katalogowa
Wartosci przeptywow Optymalng $rednice przeptywomierza nalezy okresli¢ biorgc pod uwage zakres pomiarowy
czujnika i dopuszczalng strate cisnienia.
W rozdziale "Zakres pomiarowy" podano maksymalne zakresy pomiarowe czujnikow
> Bo62
= Minimalna, zalecana warto$¢ zakresu ustawionego wynosi 1/20 zakresu maksymalnego
czujnika.
= W wiekszosci przypadkow optymalny jest zakres ustawiony wynoszacy 10 ... 50 %
zakresu maksymalnego czujnika.
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Strata ci$nienia

[psi|] [mbar]
7 -
450
61 400 DN8O (3")
54 350 DN65 (2%")
300
4 -
250 DN50 (2°)
31 200
150 DN100 (4")
2 DN150 (6")
100
1 -
50
0- 0
0 1 2 3 4 5 6 [m/s]
0 5 10 15 20 [ft/s]

A0033770-PL

11  Strata cisnienia DN 50...150 (2...6")

ﬂ Zgodnie z normg PN-EN 1434-1, maksymalna strata ci$nienia przy ciggltym
strumieniu przeptywu qp, jest nizsza od dopuszczalnej wartosci 250 mbar dla
wszystkich $rednic nominalnych.

Do obliczenia straty ci$nienia nalezy uzy¢ oprogramowania narzedziowego Applicator
> B60

Cisnienie w instalacji

[stotne jest, aby nie wystepowata kawitacja, ani aby gazy wystepujgce naturalnie w wielu
cieczach nie zaczely sie wydzielac.

Kawitacja jest spowodowana spadkiem ci$nienia ponizej ci$nienia czgsteczkowego pary:
w przewodach ssawnych

» Nalezy zapewni¢, aby ci$nienie w instalacji byto wystarczajgco wysokie, aby zapobiec
kawitacji i wydzielaniu sie gazow.

Dlatego tez najlepiej jest montowac przeptywomierze w nastepujgcych miejscach:

= w najnizszym punkcie pionowego rurociggu
= po stronie ttocznej pompy (nie wystepuje podciénienie),

N

A0028777

Izolacja termiczna

Endress+Hauser

W przypadku niektérych mediéw nalezy ogranicza¢ do minimum wymiane ciepta miedzy
czujnikiem a przetwornikiem pomiarowym. Jako izolacje mozna stosowa¢ réznorodne
materiaty.

NOTYFIKACJA

Przegrzanie modutu elektroniki wskutek zastosowania izolacji termicznej!
» Zachowa¢ maks. dopuszczalng grubos¢ izolacji termicznej, aby gtowica przetwornika
byta nieostonieta.
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=

@/l 1|
=

a  Maksymalna grubosc izolacji 2 cm (0,79 in)
t  Minimalny odstep miedzy przetwornikiem a izolacjq

16.10 Budowa mechaniczna

A0034104

Konstrukcja, wymiary

Informacje dotyczace wymiaréw i dlugosci zabudowy przyrzadu, patrz rozdziat
'Budowa mechaniczna" w odpowiedniej karcie katalogowe;j.

Masa

Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A: "'Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo"

Masa (uktad jednostek SI)

Wersja kompaktowa

Srednica Wersja Komierz staly Kotnierz typu "lap-joint" Kotierz luzny typu
nominalna "lap-joint", wytlaczany
[mm] PN-EN 1092-1 ASME B16.5 2 PN-EN 1092-1 ASME B16.52? PN-EN 1092-1
(DIN 2501) ¥ [kg] (DIN 2501) * [kq] (DIN 2501) ¥

[kgl [kgl [kgl
50 Jednos$ciezkowa 9,15 8,00 8,90 8,10 7,20
65 Jednosciezkowa 10,8 - 10,7 - 8,10
80 Jednos$ciezkowa 12,2 12,8 12,2 12,9 8,80
100 Jednosciezkowa 16,0 18,0 15,8 18,0 11,1
100 Dwusciezkowa 16,1 18,1 16,0 17,9 11,2
150 Jednosciezkowa 25,6 26,6 22,2 26,7 17,7
150 Dwusciezkowa 25,4 26,4 22,0 26,2 17,5

B wWN

Cisnienie nominalne PN 40 (DN 50), PN 16 (DN 65...150)
Cisnienie nominalne, class 150
Cisnienie nominalne PN 10/16
Ci$nienie nominalne PN 10

Masa (amerykanski uklad jednostek)

Wersja kompaktowa

Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A: 'Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo"

Srednica nominalna Wersja Kolnierz staty Kokierz typu "lap-joint"
[cale] 1) 1)
ASME B16.5 ASME B16.5

[Ibs] [1bs]
2 Jednosciezkowa 17,6 17,9
3 Jednosciezkowa 28,2 28,5
4 Jednosciezkowa 39,7 39,7
4 Dwusciezkowa 39,9 39,5
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Srednica nominalna
[cale]

Wersja Kotnierz staly Kotnierz typu "lap-joint"

ASME B16.5 Y ASME B16.5 Y
[Ibs] [Ibs]

Jednosciezkowa 58,7 58,9

Dwusciezkowa 58,2 57,7

1) Cisnienie nominalne, class 150

Materiaty

Endress+Hauser

Obudowa przetwornika

= Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A: "Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo":
Odlew aluminiowy AlSi10Mg malowany proszkowo

= Materiat wziernika dla opcjonalnego wskaznika LED :
Pozycja kodu zam. "Obudowa", opcja B: szkto

Wprowadzenia przewodéw/dtawiki kablowe

A0020640

12 Mozliwe wprowadzenia przewodéw/ dtawiki kablowe

1 Gwint wewnetrzny M20 x 1.5
2 Diawik kablowy M20 x 1.5
3 Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym G ¥2" lub NPT %5"

Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A: 'Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo"

Wprowadzenie przewodu/ Dtawik Materiat

Dtawik kablowy M20 x 1.5

Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym G
7" Mosigdz niklowany

Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym
NPT %"

Obudowa czujnika przeptywu

Stal k.o. (obrabiana plastycznie na zimno):
- Stal k.o. 1.4404 (316L)
- Stal k.o. 1.4435 (316L)
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Przylacza procesowe

= Stal k.o.:

- 1.4301 (304)

- Stal k.o. 1.4306 (304L)

- Stal k.o. 1.4404 (316L)

- Stal k.o. 1.4571 (316Ti)
= Stal weglowa S235]JR (1.0038)
= Stal weglowa A105

ﬂ Lista wszystkich dostepnych przytaczy technologicznych > B 72

Przytacza procesowe

Kotnierze:
- wg PN-EN 1092-1 (DIN 2501)
- wg ASME B16.5

ﬂ Informacje dotyczace materiatéw przytaczy procesowych - 72

16.11 Obshluga

Interfejs serwisowy

Korzystanie z interfejsu serwisowego z uzyciem modemu FXA291 i ztacza
serwisowego

A0030216

1 Interfejs serwisowy (CDI) przyrzqdu

ModemCommubox FXA291

3 Komputer z zainstalowanym oprogramowaniem narzedziowym 'FieldCare" ze sterownikiem komunikacyjnym
DTM dla modemu FXA291 z interfejsem CDI

N

Jezyki obstugi Jezyki obstugi:
Oprogramowanie narzedziowe FieldCare: angielski, niemiecki, francuski, hiszpanski,
wtoski, chinski, japonski
16.12 Certyfikaty i dopuszczenia

Znak CE Przyrzad spetnia wszystkie obowigzujgce wymagania przepiséw Unii Europejskiej. Sg one
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wyszczegolnione w Deklaracji zgodnosci WE wraz ze stosowanymi normami.

Endress+Hauser potwierdza wykonanie testéw przyrzadu z wynikiem pozytywnym poprzez
umieszczenie na nim znaku CE.
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Znak C-tick

Przeptywomierz spetnia wymagania dotyczgce kompatybilnosci elektromagnetycznej
okreslone przez "Australian Communications and Media Authority (ACMA)".

Dyrektywa ci$nieniowa
(PED)

= Oznakowanie PED/G1/x (x = kategoria) na tabliczce znamionowej czujnika oznacza, ze
Endress+Hauser potwierdza zgodno$é z wymogami zasadniczymi, okreslonymi w
Zatgczniku I Dyrektywy Cisnieniowej 2014/68/UE.

= Przyrzady bez tego oznakowania (PED) powinny by¢ projektowane i wytwarzane zgodnie
z rozsadnymi praktykami inzynieryjnymi. Spetniajg one wymagania art. 4, ust. 3
dyrektywy cisnieniowej 2014/68/UE. Zakres zastosowan jest podany w tabelach 6...9
zalgcznika I do Dyrektywy cisnieniowej 2014/68/UE.

Inne normy i zalecenia

Endress+Hauser

= PN-EN 60529
Stopnie ochrony obudow (kody IP)
= PN-EN 61010-1
Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce elektrycznych przyrzgdéw pomiarowych,
automatyki i urzadzen laboratoryjnych - wymagania ogélne
= PN-EN 61326
'Emisja zaktécent zgodna z wymogami dla Klasy A". Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
(wymagania EMC).
» 2014/32/UE
Dyrektywa w sprawie przyrzagdéw pomiarowych, MI-004 Cieptomierze
= PN-EN 1434/0IML R75 Cieptomierze
= TR K7.2 Standard badani metrologicznych licznikéw chtodu
= NAMURNE 21
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) przemystowych urzgdzen pomiarowych i
laboratoryjnych
= NAMUR NE 32
Przechowywanie danych na wypadek zaniku zasilania w urzgdzenia obiektowych,
kontrolno-pomiarowych i mikroprocesorach
= NAMUR NE 43
Standaryzacja poziomu wyj$ciowych sygnatéw analogowych przetwornikéw cyfrowych w
przypadku usterki.
= NAMUR NE 53
Standaryzacja oprogramowania urzagdzen obiektowych i cyfrowych przetwornikow
sygnatow pomiarowych
= NAMUR NE 80
Zastosowanie Dyrektywy Cisnieniowej do urzgdzen automatyki kontrolno-pomiarowej
= NAMUR NE 105
Specyfikacje dla integracji urzagdzen obiektowych z oprogramowaniem obstugowym dla
urzgdzen obiektowych
= NAMUR NE 107
Autodiagnostyka urzadzen obiektowych
= NAMURNE 131
Wymagania dla urzgdzen obiektowych w standardowych aplikacjach

16.13 Pakiety aplikacji

Dostepnych jest szereg pakietdow aplikacji rozszerzajgcych funkcjonalnosc¢ przyrzadu.
Pakiety te mogg by¢ niezbedne do zwiekszenia bezpieczenstwa funkcjonalnego lub
wymagan specyficznych dla danej aplikacji.

Mozna je zamoéwié bezposrednio w Endress+Hauser. Szczegétowe informacje oraz kody
zamoOwieniowe mozna uzyskac¢ w Biurze Handlowym Endress+Hauser lub w na stronie
produktowej serwisu Endress+Hauser pod adresem: www.pl.endress.com.
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16.14 Akcesoria

Przeglad akcesoriow mozliwych do zaméwienia > B 60

16.15 Dokumentacj

a uzupeltniajaca

Wykaz dostepnej dokumentacji technicznej, patrz:
s W@M Device Viewer: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce znamionowej

(www.pl.endress.com/deviceviewer)
= Aplikacja Endress+Hauser Operations: wprowadzi¢ numer seryjny podany na
tabliczce znamionowej lub zeskanowaé kod QR z tabliczki znamionowej.

Dokumentacja standardowa

Skrécone instrukcje obstugi

Skrécone instrukcje obstugi czujnika przeptywu

Nazwa przyrzadu

Oznaczenie dokumentu

Proline Prosonic Flow E

KA01329D

Skrécona instrukcja obstugi przetwornika

Nazwa przyrzadu

Oznaczenie dokumentu

obstugi przetwornika

Prosonic Flow Heat - skrécona instrukcja

KA01353D

Karta katalogowa

Nazwa przyrzadu

Oznaczenie dokumentu

Prosonic Flow E Heat

TI01360D

Parametry urzadzenia (GP)

Nazwa przyrzadu

Oznaczenie dokumentu

Prosonic Flow Heat

GP01125D

Dokumentacja Dokumentacja specjalna
uzupetniajgca
Tresc Oznaczenie dokumentu
Informacje o Dyrektywie Cisnieniowej SD01614D
RFID TAG SD01565D
Zalecenia montazowe (EA)
Tresé Uwagi

Wskazéwki montazowe dla zestawéw czesci zamiennych i akcesoriow

s Przeglad wszystkich dostepnych zestawdw czesci zamiennych, patrz
narzedzie W@MDevice Viewer > B 58

= Akcesoria mozliwe do zamoéwienia wraz ze wskazéwkami
montazowymi > B 60
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