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Solutions Services

Karta katalogowa
Prosonic Flow E Heat

Przeptywomierz ultradzwiekowy typu transit-time

Przemystowy czujnik przeptywu ciepta z dopuszczeniem do pomiaréw
rozliczeniowych, pomiar zuzycia energii cieplnej z najwyzszg doktadnoscig

Zastosowanie

= Metoda pomiarowa jest niezalezna od ci$nienia, gestosci,

temperatury i lepkosci cieczy

= Najlepszy wybdr dla pomiaréw rozliczeniowych energii
cieplnej przenoszonej przez wode (podczas chtodzenia i
grzania) we wszystkich branzach przemystu

Podstawowe wiasciwosci przeptywomierza

= Klasa doktadnosci 2, oraz miedzynarodowe dopuszczenia,

np. MI-004, PN-EN 1434, OIML R75
= Obudowa czujnika wykonana w catosci ze stali k.o.
= Temperatura medium do 150 °C (302 °F)
= Wyijscie impulsowe z dopuszczeniem do pomiaréw
rozliczeniowych

= Ekonomiczny przetwornik, zoptymalizowany pod katem
aplikacji
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[Kontynuacja ze strony tytutowej]

Korzysci

= Petna Full z przepisami dotyczgcymi pomiaréw
rozliczeniowych

= Stabilnosc¢ dlugoterminowa — niezawodny czujnik, trwata
konstrukcja przemystowa

= Oszczedno$é kosztéw i energii - czujnik przystosowany do
pracy na rurociggach preizolowanych

= Niezawodny pomiar przeptyw - duza dynamika pomiaru

= Prosta, bezpieczna obstuga - brak koniecznosci
uruchomienia, blokada dostepu do urzadzenia dzieki
blokadzie wyjécia impulsowego

= Prosta sygnalizacja warunkow procesu - bezposredni odczyt
informacji o statusie za pomoca kolorowych kontrolek LED
= Wysoka niezawodno$¢ - kompleksowa diagnostyka



Prosonic Flow E Heat

Spis tresci

Informacje o niniejszym dokumencie . ........... 4 Tryb pomiaréw rozliczeniowych . .............. 21
Stosowanesymbole . . . ... . i 4 Opisproduktu . « v v v v et e e et e e e e e 21
Stan dostawy . . v o v i e e 21
Budowa uktadu pomiarowego . ................ 5 Ponowpe wzorcowanie wynikajace z wymagari prawnej
. kontroli metrologicznej . . .. ... ..o oL 21
Zasadapomiarl v v v v v v v vttt e e e 5
Uktad pomiarowy « « v v v v vt vt e e e et ettt e e e 5
BeZPIECZENISTWO « & o v ettt et e 6 Budowa mechaniczna....................... 22
Wymiary w jednostkach SI. ... ... ... ... . ... 22
WielkoSci wejsciowe . . . ....... ... ... 7 Wymiary (amerykariski uklad jednostek) . ............ 25
. . Masa . v oo it e e e e 26
ZMienne mierzone . . v v v v vttt v it et it 7 ;
. Materialy . . . ..o o i 27
ZakreS pomiarowy . v v v v v i e it i it e 7 Provt 28
Dynamika pomiarti . . . o v v v v v i ittt e 8 [ZY1qCZa PIOCESOWE « « v e e e e e e v eeee e e s
L g | Obshuga..... R EEEEEREETEERERTRARY 23
O 3 Koncepga ob§}u91 ............................ 29
Sygnalizacjausterki . . .. ..o v i it 9 Interfejs Serwisowy . .+« v vvvveieieie s 29
Zasilacz......... .. i i 10 Certyfikaty i dopuszczenia . . ............oven 29
. . . ZnakCE . .o i i e 29
Rozmieszczenie zaciskow . . . oo oo i oo 10 .
. o Znak C-tick. . oo vttt e 29
Obwoédzasilania . o« oo v v v v i it e 12 o
. Dyrektywa cisnieniowa (PED) . ... ..., 29
Pobérmocy.......coviiiiiiiii i 12 I 7l ) 30
Poborpradul . « v v v v v e e 12 DNE NOTIY L ZAICCEMA &+ v v vvvvvieeeee e eeeeeeee
Zanik napiecia zasilajgcego . . v .o i i i 12
Podigczenie elektryczne . . . ..o i i i i e 12 Kody zamoéwieniowe . . ........... .. ..o, 30
Wyréwnanie potencjatow . . ... oo i i oo 13
Zaciski .o v v v it e e 13 .
, } ARCeSOIia . ...coiii ittt e 31
Wprowadzenia przewodow . . . .o v v i i i i e 13 . s
p . d¢ 13 Akcesoria do komunikacji . . .. oo oo i i 31
ATAMELTY PIZEWOCOW . o e e e e Akcesoria do zdalnej konfiguracji, obstugi i diagnostyki . . . 31
Komponenty systemowe AKP . . . ..... .. oo 31
Cechy metrologiczne . . ...................... 13
Warunki odniesienia . R R R R 13 Dokumentacja uzupehiajgca . . .. ............. 32
Maksymalny blad pomiaru . . ........ .. o oL 13 .

. Dokumentacja standardowa . . v« v v v v i i it i e 32
Powtarzalnodé . ... ...ovii it 14 Dokumentacia uzupelniaiaca 37
Wplyw temperatury otoczenia . . . .« v oo v i it et 14 ) P JAEE e
Warunki pracy: montaz . . . . ................. 14 Zastrzezone znaki towarowe . .. .............. 32
Miejscemontazu . o v v v v v ittt e e e 14
Pozycjapracy . . .. oo v i e 15
Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe . . . ... ..... 15
Warunki pracy: Srodowisko . ................. 16
Temperaturaotoczenia . . . .o oo v v i i i i 16
Temperatura sktadowania . . .. ... ..o 16
Stopiennochrony . ...........iiiiinnnnenn. 16
Odpornod$énaudary . ... oo vv i e it i i i, 16
Odpornos$¢nawibracje . . .. oo v v ittt e 16
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) . .. ... ... .. 16
Warunki pracy: proces. . .........ccoviuiunnen. 17
Temperaturamedium ... ....... ... .. 17
Zalezno$¢ cidnienie-temperatura . . . . ..o i e e oo 17
Warto$ci przeplywow . . . o oo i i 19
Strataci$nienia ......... . i i i i, 20
CiSnieniewinstalacji . . .. ... ..o 20
[zolacjatermiczna . . .« oo v vttt e 20
Endress+Hauser 3



Prosonic Flow E Heat

Informacje o niniejszym dokumencie

Stosowane symbole

Symbole elektryczne
Ikona Znaczenie
ey Prad staty
~ Prad zmienny
~ Prad staty lub zmienny
_L_ Zacisk uziemienia roboczego (uziemienie elektroniki)

Zacisk uziemiony, tj. z punktu widzenia uzytkownika jest juz uziemiony poprzez
system uziemienia.

®

Przew6d ochronny (PE)
Zacisk, ktory powinien by¢ podtaczony do uziemienia zanim wykonane zostang
jakiekolwiek inne podiaczenia przyrzadu.

Zaciski uziemienia znajdujg sie wewnatrz i na zewnatrz obudowy przyrzadu:
= Wewnetrzny zacisk uziemienia: tgczy przewéd ochronny z siecig zasilajgca.
= Zewnetrzny zacisk uziemienia: tgczy przyrzad z systemem uziemienia instalacji.

Symbole oznaczajace rodzaj informacji

Ikona

Znaczenie

&

Dopuszczalne
Dopuszczalne procedury, procesy lub czynnosci.

Zalecane
Zalecane procedury, procesy lub czynnosci.

Zabronione
Zabronione procedury, procesy lub czynnosci.

Wskazowka
Oznacza dodatkowe informacje.

Odsytacz do dokumentacji.

Odsytacz do strony.

BB E @

Odsytacz do rysunku.
O Kontrola wzrokowa.
Symbole na rysunkach
Symbol Znaczenie
1,2,3,.. Numery pozycji
1,2,3,.. Kolejne kroki procedury
AB,C, ... Widoki
A-A, B-B, C-C, ... Przekroje

o\

Strefa zagrozona wybuchem

A

Strefa bezpieczna (niezagrozona wybuchem)

~
=

Kierunek przeptywu

Endress+Hauser




Prosonic Flow E Heat

Budowa ukladu pomiarowego

Zasada pomiaru

Przyrzad mierzy predko$¢ przeptywu w rurze pomiarowej za pomocg uktadu dwoch czujnikéw
ultradZzwiekowych przesunietych wzgledem siebie. Metoda pomiaru jest nieinwazyjna, a
przeptywomierz nie zawiera zadnych czesci ruchomych.

Zasada dzialania przeptywomierza bazuje na pomiarze roznicy czaséw przejscia fali ultradzwigkowej,
ktora emitowana jest naprzemiennie pomiedzy parami czujnikéw pomiarowych. Gdy fala rozchodzi
sie przeciwnie do kierunku ptynacej cieczy, predkos$¢ propagacji jest mniejsza niz w kierunku
zgodnym z przeptywem cieczy. Mierzona przez system roznica czasow przejscia (DT) pozwala
wyznaczy¢ predkos¢ przeptywu cieczy pomiedzy czujnikami.

Po uwzglednieniu predkosci przeptywu pomiedzy parami czujnikéw, przekroju poprzecznego
przeptywomierza oraz zaleznosci opisujgacych dynamike przeptywu cieczy obliczane jest natezenie
przeptywu objetosciowego. Odpowiednia konstrukcja oraz rozmieszczenie par czujnikéw pozwalajg
zredukowac dtugos¢ prostych odcinkéw dolotowych do przeptywomierza, wymaganych za typowymi
elementami armatury zaktdcajgcymi profil przeptywu (w jednej lub dwoéch ptaszezyznach).

Inteligentny algorytm cyfrowego przetwarzania sygnatu utatwia ciggtg weryfikacje pomiaru,
zapewniajac jednoczesnie redukcje btedéw w przypadku przeptywu mieszanin wielofazowych, a tym
samym wysoka niezawodno$¢ pomiaru.

A0015451

Uktad pomiarowy Uktad pomiarowy sktada sie z czujnika przeptywu i przetwornika pomiarowego.
Przyrzad jest dostepny w wersji kompaktowej:
Przetwornik i czujnik przeptywu tworzg mechanicznie jedng cato$é.
Przetwornik
Prosonic Flow Heat Wersje i materiaty:
s Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo:
Odlew aluminiowy AlSi10Mg malowany proszkowo
= Kompakt, aluminium lak. proszkowo + przeziernik:
Odlew aluminiowy AlSi10Mg malowany proszkowo
A0034558
AD034559
Endress+Hauser 5



Prosonic Flow E Heat

Czujnik

Prosonic Flow E

Wersja jednosciezkowa:
DN 50...150(2...6")

A0034556

Wersja dwusciezkowa:
DN 100...150(4...6")

A0034557

Zaprojektowany specjalnie do pomiaru:
- Wody
- Wody goracej
Zakres $rednic nominalnych: DN 50 ... 150 (2...6")
Materiaty:
- Rura pomiarowa:
Stal k.o. 1.4301 (F304)
- Stozki:
Stal k.o. 1.4301 (F304)
- Czujniki ultradzwiekowe:
Stal k.o. 1.4301 (F304)
- Komierz gtadki:
Stal k.o. 1.4571 (316Ti)
- Komierz luzny:
Stal k.o. 1.4404 (F316L)
- Kotnierz typu "lap-joint":
Stal konstrukcyjna 1.0038 (S235]R)
Stal k.o. 1.4306 (F304L), 1.4307 (F304L)
- Kotnierz typu lap-joint:
Stal weglowa A105
Stal k.o. 1.4404 (F316L)
- Kotnierze luZne typu "lap-joint’, wyttaczane:
Stal konstrukcyjna 1.0038 (S235]R)
Stal k.o. 1.4301 (F304)

1 Uktad pomiarowy z licznikiem ciepta i chtodu

Przeptywomierz

Licznik ciepta i chtodu EngyCal® RH33

Wymiennik ciepta

1
2
3 Parowane czujniki temperatury
4
5 Parowane czujniki temperatury

AD034709

Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo systeméw IT

Gwarancja producenta jest udzielana wytgcznie wtedy, gdy urzadzenie jest zainstalowane i
uzytkowane zgodnie z instrukcjg obstugi. Urzadzenie posiada mechanizmy zabezpieczajace przed

przypadkowa zmiang ustawien.

Uzytkownik powinien wdrozy¢ srodki bezpieczenistwa systeméw IT, zgodne z obowigzujgcymi u niego
standardami bezpieczenistwa, zapewniajgce dodatkowg ochrone rejestratora i przesytu danych do/z

rejestratora.

Endress+Hauser



Prosonic Flow E Heat

Wielkosci wejsciowe

Zmienne mierzone Zmienne mierzone bezposrednio

s Predkos¢ przeptywu
s Temperatura medium
= Predkosc¢ dzwieku

Zmienne obliczane

= Przeplyw objetoSciowy
s Przeptyw masowy

Zakres pomiarowy Typowov=0..5m/s (0 .. 16,4 ft/s) w granicach okreslonej doktadnosci

Wartosci przeptywéw (uktad metryczny)

nil:l(ii:ai\fza Zalecana wartosc przeplywu | Ustawienia fabryczne
Wartos¢ odciecia niskich
qY dp 2) qs° Waga impulsu przeplywow
(v~0,1m/s)
[mm] | [cale] | [m?/h] | [m3/h] | [m3/h] [dm3/impuls] [dm3/min]
50 2 0,15 15 30 3 0
65 2% 0,25 25 50 4 0
80 3 0,40 40 80 6 0
100 4 0,60 60 120 10 0
150 6 1,50 150 300 25 0
1) gi: Minimalny strumien przeptywu = najnizsza warto$¢ przeptywu, dla ktérej zachowane sg granice btedu

okreslone podczas prawnej kontroli metrologicznej przeptywomierza

2) qp: Ciggly strumien przeptywu = najwyzsza wartosc¢ przeptywu, dla ktorej zachowane sg granice btedu
okreslone podczas prawnej kontroli metrologicznej przeptywomierza

3) gs: Maksymalny strumien przeptywu = najwyzsza warto$¢ przeptywu, przy ktoérej przeptywomierz pracujacy
w oparciu o dang zasade pomiaru moze pracowac w sposob ciagly

Wartosci przeptywéw (amerykariski uktad jednostek)

nil:x(ii:ailfza Zalecana wartosc¢ przeplywu | Ustawienia fabryczne
Wartos¢ odciecia niskich
q; a4 qs Waga impulsu przeplywow
(v~0,1m/s)
[cale] [mm] | [gal/min] | [gal/min] | [gal/min] [gal/impuls] [gal/min]
2 50 0,66 66 132 0,8 0
2% 65 1,10 110 220 1,1 0
3 80 1,76 176 352 1,6 0
4 100 2,64 264 528 2,6 0
6 150 6,60 660 1320 6,6 0

ﬂ Do obliczenia zakresu pomiarowego nalezy uzy¢ oprogramowania narzedziowego Applicator
> B3l

Zalecany zakres pomiarowy

Patrz rozdziat "Wartosci przeptywoéw" -> 19

Dla pomiaréw rozliczeniowych dopuszczalny zakres pomiarowy, waga impulsu oraz wartos¢
odciecia niskich przeptywow zalezy od dopuszczenia.

Endress+Hauser 7
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Dynamika pomiaru

Ponad 200:1
ﬂ W trybie pomiaréw rozliczeniowych dynamika pomiaru wynosi q,/q; = 100:1.

Wyjscie

Sygnat wyjsciowy Wyjscie impulsowe
Wersja z dopuszczeniem do pomiaréw rozliczeniowych (pozycja kodu zam. "Wyjscie', opcja P "Wyjscie
impulsowe”,
Funkcja Jako wyjscie impulsowe
Wersja Pasywne, typu otwarty kolektor zgodnie z PN-EN 1434-2 Klasa OB i Klasa OC
Maksymalne wartosci = DC30V
wejsciowe = 25 mA
Spadek napiecia Dla 25 mA:<DC2V
Wyjscie impulsowe
Szerokos¢ impulsu Ustawiana w zakresie: 0,05 ... 2000 ms
Maksymalna czestotliwosé | 10000 Impulse/s
impulséw
Waga impulsu Ustawiana fabrycznie (patrz "Zakres pomiarowy" > 7)
Brak mozliwosci zmiany dla wersji: pozycja kodu zam. "Pomiaru
rozliczeniowe', opcja AB, AC, CA lub DA
Mozliwe zmienne = Przeptyw objetosciowy
mierzone = Przeplyw masowy
ﬂ Wiaczona blokada zapisu w trybie pomiaréw rozliczeniowych.
Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe
Wersja standardowa (pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja K "Wyjscie imp./czest.")
Funkcja Moze by¢ skonfigurowane jako wyjscie impulsowe lub czestotliwosciowe
Wersja Pasywne, typu otwarty kolektor
Maksymalne wartosci = DC30V
wejsciowe = 25mA
Spadek napiecia Dla25mA:<DC2V
Wryjscie impulsowe
Szerokos¢é impulsu Ustawiana w zakresie: 0,05 ... 2000 ms
Maksymalna czestotliwosé | 10000 Impulse/s
impulséw
Waga impulsu Programowana
Mozliwe zmienne = Przeplyw objetosciowy
mierzone s Przeptyw masowy
Wryjscie czestotliwosciowe
Czestotliwosé wyjsciowa Ustawiana w zakresie:0 ... 10000 Hz
Thumienie Ustawiany w zakresie:0 ... 999 s
8
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Prosonic Flow E Heat

Stosunek przerwa/ 1:1
wypelnienie
Mozliwe zmienne = Przeplyw objetosciowy
mierzone = Przeptyw masowy
= Predko$¢ dzwieku
= Predko$¢ przeptywu
= Temperatura
Sygnalizacja usterki W zalezno$ci od typu interfejsu, informacja o usterce jest prezentowana w nastepujgcy sposéb:

Wyjscie impulsowe

Wersja z dopuszczeniem do pomiaréw rozliczeniowych (pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja P "Wyjscie
impulsowe”,

Wyjscie impulsowe

Sygnalizacja usterki Brak impulséw

Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe

Wersja standardowa (pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja K "Wyjscie imp./czest.")

Wryjscie impulsowe

Sygnalizacja usterki Mozliwo$¢ wyboru:
= Wartosc rzeczywista
= Brak impulséw

Wryjscie czestotliwosciowe

Sygnalizacja usterki Mozliwo$¢ wyboru:

= Wartosc rzeczywista

= OHz

= Wartos¢ zdefiniowana: 0 ... 12 500 Hz

Interfejs/protokét
Poprzez interfejs serwisowy CDI-RJ45
ﬂ Wtaczona blokada zapisu w trybie pomiaréw rozliczeniowych.

Diody sygnalizacyjne LED

Informacja o stanie Stan przyrzadu jest sygnalizowany za pomocg réznokolorowych diod LED

przyrzadu W zalezno$ci od wersji przyrzadu wyswietlane sg nastepujace informacje:

= Zasilanie wigczone
= Aktywna transmisja danych
= Wystapit alarm/btad przyrzadu

Endress+Hauser 9
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Zasilacz

Rozmieszczenie zaciskéw Przeglad wersji obudowy i wersji podlaczenia

A0030218

A Wersja obudowy: kompaktowa, aluminium malowane proszkowo

1 Wyjscie impulsowe (pozycja kodu zam. "Wyjscie', opcja P "Wyjscie impulsowe") lub wyjscie impulsowe/
czestotliwosciowe (pozycja kodu zam. "Wyjscie', opcja K "Wyjscie imp./czest.")

1.1 Obwdéd sygnatowy: Wyjscie impulsowe (pozycja kodu zam. "Wyjscie', opcja P "Wyjscie impulsowe") lub wyjscie
impulsowe/czestotliwosciowe (pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja K "Wyjscie imp./czest.")

1.2 Obwdad zasilania

Przetwornik

Podiqczenie dla wersji z wyjsciem impulsowym

Pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja P

Pozyz?;n kodu Dostepne wersje podtaczenia A s e
"Obudowa" Wyjsé TacThmt "Podlaczenie elektryczne"

Opcja A Zaciski Zaciski = Opcja A: Dtawik M20x1
= Opcja B: Gwint M20x1
= Opcja C: Gwint G ¥2"
= Opcja D: Gwint NPT 2"

Opcja B Zaciski Zaciski = Opcja A: Dtawik M20x1
= Opcja B: Gwint M20x1
= Opcja C: Gwint G 2"
= Opcja D: Gwint NPT %"

Pozycja kodu zam. "Obudowa":
= Opcja A: Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo
= Opcja B: Kompakt, aluminium lak. proszkowo + przeziernik

10
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A0019528
2 Rozmieszczenie zaciskéw wyjscia impulsowego

Zasilanie: DC 24 V
2 Wyjscie impulsowe

—

Nr zacisku
Pozyqja kodu zam. Obwod zasilania Obwod sygnato
"Wyjscie" ygnatowy
1 (L+) 2 (L-) 26 (B) 27 (A)
Opcja P DC24V Wyjscie impulsowe
Pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja P: Wyjscie impulsowe

Podtgczenie dla wersji z wyjsciem impulsowym/czestotliwosciowym

Pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja K

Pozch;:;\nkodu CE RO A S Mozliwe opcje wyboru w pozycji kodu zam.
"Obudowa" Wyjsé Zactibrie "Podiaczenie elektryczne"

Opcja A Zaciski Zaciski = Opcja A: Dlawik M20x1
= Opcja B: Gwint M20x1
= Opcja C: Gwint G ¥2"
= Opcja D: Gwint NPT 2"

Opcja B Zaciski Zaciski = Opcja A: Dtawik M20x1
= Opcja B: Gwint M20x1
= Opcja C: Gwint G ¥2"
= Opcja D: Gwint NPT 2"

Pozycja kodu zam. "Obudowa':
= Opcja A: Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo
= Opcja B: Kompakt, aluminium lak. proszkowo + przeziernik

|
NN
S o
> o
|
N

?

21 2t
N
=
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|
—

A0019528
3 Rozmieszczenie zaciskow wyjscia impulsowego/czestotliwosciowego

1 Zasilanie:DC 24V
2 Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe

Endress+Hauser 11



Prosonic Flow E Heat

Nr zacisku
Pozygja kodu zam. Obwod zasilania Obwod sygnato
"Wyjscie" Y9 wy
1 (L+) 2 (L-) 26 (B) 27 (A)
OpcjaK DC24V Wyjscie 1‘mp1111§owe/
czestotliwosciowe
Pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja K: Wyjscie imp./czest.

Obwadd zasilania

Przetwornik

= Wyjscie impulsowe (pozycja kodu zam. "Wyjscie', opcja P): DC 12 ... 42 V
= Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe (pozycja kodu zam. "Wyjscie", opcja K): DC 12 ... 42V

Pobdr mocy Przetwornik
Pozycja kodu zam. "Wyjscie" Maks. pobor mocy
Opcja P: Wyijscie impulsowe 2,0W
Opcja K: Wyjscie imp./czest. 2,0W
Pobér pradu Przetwornik

Pozycja kodu zam. "Wyjscie" | Maks. pobér pradu

Maks. chwilowy pobér pradu podczas wiaczenia

zasilania
Opcja P: Wyjscie impulsowe 200 mA 30 A (<0,2 ms)
Opcja K: Wyjscie imp./czest. 200 mA 30 A (<0,2 ms)

Zanik napiecia zasilajgcego

W zaleznosci od wersji przyrzadu, parametry konfiguracyjne sg zapisywane w pamieci przyrzadu.

Podlaczenie elektryczne Podlaczenie przetwornika pomiarowego
L = )
U
\@ @
A
1 2
AD030221
A Wersja obudowy: kompaktowa, aluminium malowane proszkowo
1 Wprowadzenie przewodoéw sygnatowych
2 Wprowadzenie przewodow zasilajgcych
ﬂ Rozmieszczenie zaciskow-> B 10
12 Endress+Hauser



Prosonic Flow E Heat

Przyklady podtaczen

Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe

4

|
S

_‘ ’+

=

Lllllllllllm

A0028761
4 Przyktad podtgczenia wyjscia impulsowego/ czestotliwosciowego (pasywnego)
System sterowania procesem z wejsciem impulsowym/ czestotliwosciowym (np. sterownik programowalny)

1
2 Zasilacz
3 Przetwornik: zachowac maks. wartosci wejsciowe > B 8

Wyréwnanie potencjatéow

Wymagania

Nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych lokalnego systemu uziemienia

Zaciski

Przetwornik
Zaciski sprezynowe, mozliwe przekroje zyt: 0,5 ... 2,5 mm? (20 ... 14 AWG)

Wprowadzenia przewodéw

= Diawik kablowy: M20 x 1.5, mozliwe $rednice zewnetrzne przewodu 6 ... 12 mm (0,24 ... 0,47 in)
= Gwinty wewnetrzne dla dtawikow:

- M20

-G¥'

- NPT ¥2"

Parametry przewodéw

Dopuszczalny zakres temperatur

® Przestrzegac¢ przepiséw lokalnych dotyczacych instalacji przewodow.
= Przewody muszg by¢ odpowiednie do spodziewanych temperatur minimalnych i maksymalnych.

Przewdd zasilajacy

Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajacy.
Przewdéd sygnatowy

Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe

Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajgcy.

Cechy metrologiczne

Warunki odniesienia

= Granice btedu zgodne z PN-EN 29104, w przysztosci PN-EN ISO 20456

= Woda: +15 ... +45°C (+59 ... +113 °F) , przy 2 ... 6 bar (29 ... 87 psi)

= Dane zgodnie z protokotem kalibracji

= Doktadnosc¢ okreslona w stanowisku wzorcowania akredytowanym zgodnie z PN-EN ISO 17025

Maksymalny btad pomiaru

Granice bledu w warunkach odniesienia

q; = Minimalny strumien przeptywu; q, = Ciggly strumien przeptywu; g, = Maksymalny strumien
przeptywu

Endress+Hauser
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Prosonic Flow E Heat

Przeplyw objetosciowy

Btad pomiaru zgodnie z zatgcznikiem MI-004 dla klasy 2 [%]: £(2 + 0,02 * q,/q), ale nie wiecej niz
+5 %, gdzie qp oznacza ciagly strumien przeptywu podany w rozdziale "Zakres pomiarowy" (- 7),

ktory zalezy od $rednicy nominalnej, a q oznacza biezacg wartosé strumienia przeptywu.

ﬂ = W granicach zakresu pomiarowego wahania napiecia zasilajgcego nie majg wptywu na

doktadno$é pomiaru.
= Doktadnosé pomiaru temperatury: +2 °C (3,8 °F)

(%]

e — _\
+2 :

5 Krzywa btedu dla cieptomierzy klasy 2, okreslonych w zatqczniku szczegétowym MI-004
Dokladnos¢ wyjsé
Doktadnos¢ bazowg wyjs¢ analogowych podano nizej.

Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe

w.w. = warto$¢ wskazywana

'AD034990

Dokladnosé Maks. 50 ppm w.w. (w catym zakresie temperatur otoczenia)

Powtarzalnosé w.w. = warto$¢ wskazywana

Przeplyw objetosciowy

+0,1 % w.w.
Wplyw temperatury Wyjscie impulsowe / czestotliwosciowe
otoczenia

temperaturowy

Wspétczynnik Brak dodatkowego wptywu. Uwzgledniony w podanej doktadnosci.

Warunki pracy: montaz

Przyrzad nie wymaga zadnych konstrukcji wsporczych itp. Sity zewnetrzne sg catkowicie pochtaniane

przez elementy konstrukcyjne przeptywomierza.

Miejsce montazu

A0015543

14
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Prosonic Flow E Heat

Pozycja pracy Kierunek strzatki na tabliczce znamionowej powinien by¢ zgodny z kierunkiem przeptywu medium w
rurociggu.

ﬂ = Aby nie wywotywa¢ dodatkowych naprezen, komierze przeptywomierza i rurociggu powinny
by¢ ustawione wspotosiowo, a ich przylgi réwnolegle.
= Wewnetrzna $rednica rurociggu powinna by¢ dostosowana do $rednicy wewnetrznej

czujnika .
A0015895
Pozycja pracy Wersja kompaktowa
A Montaz na pionowym odcinku (4[4}
rurociggu
A0015545
B Pozycja pozioma, przetwornik nad (¥4]¥]
rurociggiem
A0015589
C Pozycja pozioma, przetwornik pod v
rurociggiem
A0015590
D Montaz na poziomym odcinku
rurociggu, przetwornik z boku 'IIlD]llI.
A0015592
Prostoliniowe odcinki Czujnik pomiarowy nalezy montowac¢ w miare mozliwosci przed elementami armatury wywotujgcymi
dolotowe i wylotowe zaburzenia przeptywu: zawory, kolana, tréjniki itd. Zachowanie minimalnej dtugosci prostoliniowych

odcinkéw dolotowych i wylotowych jest konieczne dla zapewnienia deklarowanej doktadnosci
pomiaru. Jezeli przed przeptywomierzem znajdujg sie dwa lub kilka elementéw powodujacych
zaburzenia, nalezy zastosowa¢ najdtuzszy z zalecanych odcinkéw dolotowych.

1 10xDN 3 x DN 2 ‘15><DN‘ 3‘><DN

3 10xDN 3 xDN 4 15><DN‘ 3‘><D1‘\I

% o

A =mp =m=p

== ==>
A0033877
6 Minimalne wymagane dtugosci odcinkéw dolotowych i wylotowych dla réznych elementéw armatury
1 Kolano 90 °lub trojnik
2 Pompa
3 2 xkolano 90 ° (w 3 plaszczyznach)
4 Zawor sterujgcy

Endress+Hauser 15



Prosonic Flow E Heat

Odcinki wylotowe w punktach pomiarowych z czujnikami ci$nienia i temperatury

Jesli za przeptywomierzem montowane sg czujniki ci$nienia i temperatury, nalezy zachowac

odpowiednie odlegtosci.

3..5 xDN ‘

A0015901

PT  Przetwornik cisnienia

Warunki pracy: srodowisko

Temperatura otoczenia

Przetwornik =25 ...455°C (-13 ... +131 °F) zgodnie z normg PN-EN 1434
klasa srodowiskowa B

Czujnik przeptywu -25...+55°C (-13 ... +131 °F) zgodnie z normg PN-EN 1434
klasa $rodowiskowa B

» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni:
Przetwornik nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
(szczegodlnie w cieptych strefach klimatycznych, gdyz moze to doprowadzi¢ do przegrzania
ukladow elektroniki).

Temperatura sktadowania

Wszystkie podzespoty:
-50...+80°C (58 ... +176 °F), zalecana temperatura +20 °C (+68 °F)

Stopien ochrony

Czujnik i przetwornik
= Standardowo: obudowa IP66/67, typ 4X
= Przy otwartej obudowie: [P20, typ 1

Odpornos¢ na udary

Udary spowodowane nieostroznym obchodzeniem sie z wyrobami zgodnie z norma
PN-EN 60068-2-31, klasa srodowiskowa M2 odpornosci na narazenia mechaniczne wg PN-EN 1434

Odpornosé na wibracje

s Wibracje sinusoidalne zgodnie z normg PN-EN 60068-2-6, klasa srodowiskowa M2 odpornosci na
narazenia mechaniczne wg PN-EN 1434
- Czestotliwosc¢ 2 ... 8,4 Hz, amplituda skoku 3,5 mm
- Czestotliwosc¢ 8,4 ... 500 Hz, amplituda skoku 1 g
s Wibracje przypadkowe szerokopasmowe zgodnie z normg PN-EN 60068-2-64,
klasa srodowiskowa M2 odpornosci na narazenia mechaniczne wg PN-EN 1434
- 10 ... 200 Hz, 0,003 g%/Hz
- 200 ... 2000 Hz, 0,001 g?/Hz
- Maks. poziom drgan: 1,54 g (wartosc¢ skuteczna)

Kompatybilnosé
elektromagnetyczna (EMC)

= zgodnie z PN-EN 61326-1, PN-EN 61326-2-3 i zaleceniami NAMUR NE 21

= Urzadzenie spetnia wymagania dotyczace dopuszczalnych wartosci emisji w Srodowisku
przemystowym wg PN-EN 55011 (klasa A)

s Elektromagnetyczna klasa srodowiskowa zgodnie z normg PN-EN 1434 klasa srodowiskowa B

Szczegédtowe dane podano w Deklaracji Zgodnosci.

16
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Prosonic Flow E Heat

Warunki pracy: proces

Temperatura medium

Czujnik
+0...+150°C (+32 ... +302 °F)

Zaleznos$¢ ci$nienie-
temperatura

Ponizsze diagramy ci$nienie-temperatura majg zastosowanie do wszystkich elementéw czujnika a
nie tylko do przytacza technologicznego. Diagramy przedstawiaja zalezno$¢ pomiedzy maksymalnym
dopuszczalnym ci$nieniem a temperaturg medium.

ﬂ W przypadku komierzowych przytaczy procesowych ze stali konstrukcyjnej minimalna
temperatura medium wynosi:
= dla komierzy wg PN-EN 1092: -10 °C (+14 °F)
= dla komierzy wg ASME: -29 °C (-20 °F)

Kolnierze gtadkie wg PN-EN 1092-1Typ 01Forma B1, PN 16/25/40

[psi] [bar]
6007 40 \
1 I PN 40

5004 35
1 30

400+

300+

200+

100+

0-

25

20

1 PN25

15-1PN16

10

0

0 20 40 60 80 100

150

['C]

‘ T
100

‘ T
200

‘ T
300

[F]

|7

Kolnierze przesuwne wg ASME B16.5, class 150

Materiat kotnierza: stal k.o. 1.4571 (316Ti)

A0033878-PL

[psil
400

300+

200+

100+

0-

[bar]

25

20

15

| Class
10

150

0

0 20 40 60 80 100

150

['C]

‘ T
100

‘ T
200

300

['F]

©s

Materiat kotnierza: stal k.o. 1.4404 (F316L)

A0033879-PL

Endress+Hauser
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Prosonic Flow E Heat

Komierze luzne typu "lap-joint" PN-EN 1092-1Typ 02Forma A, PN 16

[psi] [bar]
400+
1 25
3004 20
200 > [pN1p T
1 10
100i 5
0- 0

0 20 40 60 80 100 150  [C]

‘ T
100 200 300 [F

9 Materiat kotnierza: stal konstrukcyjna 1.0038 (S235]R); minimalna temperatura medium > B 17

A0033880-PL

[psi] [bar]
400
1 25
3004 20
2004 1° pNT6 .
1 10
100+
04 0
0 20 40 60 80 100 150 [°C]
T T T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ T T
100 200 300 [°F]

10  Materiat kotnierza: stal k.o. 1.4306 (F304L) oraz 1.4307 (F304L)

Kolnierze luzne typu "lap-joint" wg ASME B16.5, class 150

A0034554-PL

[psi] [bar]
400
1 25
3004 20 -
] {Class150 S|
200 1°
110
100
04 0
0 20 40 60 80 100 150 [
T T T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ T T
100 200 300 |F

11 Materiat kotnierza: stal weglowa A105; minimalna temperatura medium > 8 17

A0034555-PL
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[psi] [bar]

400+
1 25

3004 20

2004 P | Class150 T—0un
1 10

100+

04 O

0 20 40 60 80 100 150  [C]

100 200 300 [°F]

A0033879-PL

12 Materiat kotnierza: stal k.o. 1.4404 (F316L)

Kotnierze luzne typu "lap-joint", wytlaczane PN-EN 1092-1(DIN 2501), PN 10

[psi] [bar]
400-
1 25
3004 20
200 12 1]
1 10
1004 |1 PN16
| 5
0- 0
0 20 40 60 80 100 150 [°C|
T T T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ T T
100 200 300 [°F|

A0033882-PL

13 Materiat kotnierza: stal konstrukcyjna 1.0038 (S235]JR) oraz 1.4301 (F304); minimalna temperatura
medium - 17

Wartosci przeptywéw

Optymalng $rednice przeptywomierza nalezy okresli¢ biorgc pod uwage zakres pomiarowy czujnika i
dopuszczalng strate ci$nienia.

ﬂ W rozdziale 'Zakres pomiarowy" podano maksymalne zakresy pomiarowe czujnikéw > B 7

s Minimalna, zalecana warto$¢ zakresu ustawionego wynosi 1/20 zakresu maksymalnego czujnika.
s W wiekszosci przypadkow optymalny jest zakres ustawiony wynoszacy 10 ... 50 % zakresu
maksymalnego czujnika.

Endress+Hauser
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Prosonic Flow E Heat

Strata ci$nienia

[psi| [mbar]
7 —
450
6 400 DN80 (3")_

5| 350 / DN65?(21/2")—
300 / }

*1 250 / |

> isg as DN10:O(4“)
100 V7

17 50 6

0- o—%

0 1 2 3 4 5 6 [m/s]|

0 5 10 15 20 [ft/s]

A0033770-PL

14 Strata cisnienia DN 50...150 (2...6")

Zgodnie z normg PN-EN 1434-1, maksymalna strata ci$nienia przy ciggtym strumieniu
przeptywu g, jest nizsza od dopuszczalnej wartosci 250 mbar dla wszystkich srednic
nominalnych.

Do obliczenia straty ci$nienia nalezy uzy¢ oprogramowania narzedziowego Applicator > B 31

Ci$nienie w instalacji

[stotne jest, aby nie wystepowata kawitacja, ani aby gazy wystepujace naturalnie w wielu cieczach nie
zaczely sie wydzielaé. Efektéw tych mozna unikng¢ wtedy, gdy cisnienie w instalacji jest stosunkowo
wysokie.

Dlatego tez najlepiej jest montowaé przeptywomierze w nastepujgcych miejscach:
= W najnizszym punkcie pionowego rurociggu
= po stronie ttocznej pompy (nie wystepuje podci$nienie),

v

T -

L

0
\

A0028777

Izolacja termiczna

W przypadku niektérych mediéw nalezy ogranicza¢ do minimum wymiane ciepta miedzy czujnikiem
a przetwornikiem pomiarowym. Jako izolacje mozna stosowaé réznorodne materiaty.

@/l _Jt
=

=

A0034104

a  Maksymalna grubosc izolacji 2 cm (0,79 in)
t  Minimalny odstep miedzy przetwornikiem a izolacjq

20
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Prosonic Flow E Heat

Tryb pomiaréw rozliczeniowych
ﬂ Przestrzegac¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych pomiaréw rozliczeniowych.

Opis produktu Przeptywomierz jest testowany zgodnie z wymaganiami PN-EN 1434/0IML R75 (www.oiml.org) i
posiada certyfikat badania typu WE zgodnie z dyrektywa w sprawie urzgdzen pomiarowych
2014/32/UE (MID), pod warunkiem przeprowadzenia prawnej kontroli metrologicznej (‘pomiary
rozliczeniowe") (Zatgcznik VI).

Przyrzad w wersji z wyjsciem impulsowym posiada dopuszczenie do pomiaréw rozliczeniowych i
podlega prawnej kontroli metrologiczne;j.

Na wyjsciu impulsowym zliczane sg wylacznie dodatnie sktadowe przeptywu, zgodne z ustawionym
kierunkiem montazu.

Na ogo6t urzadzenie pomiarowe podlegajgce prawnej kontroli metrologicznej jest zabezpieczone przed
dostepem 0s6b nieuprawnionych za pomocg plomb na przetworniku lub czujniku. Zwykle plomby te
moga byc¢ zdejmowane wylacznie przez przedstawiciela wtasciwego organu wykonujgcego prawng
kontrole metrologiczna.

ﬂ Europa

0d 01 listopada 2006 roku, gdy dyrektywa europejska w sprawie przyrzgdéw pomiarowych
2004/22/WE weszta w zycie, a nastepnie zostata 20 kwietnia 2016 roku zastgpiona przez
dyrektywe 2014/32/UE, przyrzady pomiarowe z odpowiednim oznakowaniem moga by¢
wprowadzane do obrotu na rynek transgraniczny we wszystkich panstwach cztonkowskich UE,
ktore ratyfikowaly wymagania Zatacznika VI (MI-004) dyrektywy w sprawie przyrzadow
pomiarowych i wprowadzity je do prawa krajowego.

Stosownie do dyrektywy europejskiej w sprawie przyrzadéw pomiarowych 2014/31/UE,
Deklaracja Zgodnosci dotgczona do przyrzadu, zostata sporzgdzona zgodnie z Modutami B+D:
= Modut B: Badanie typu UW zgodnie z norma PN-EN 1434/0IML R75.

= Modut D: Deklaracja zgodnosci z typem w oparciu o zapewnienie jakosci procesu produkgji.

Z chwilg wejscia w zycie znowelizowanej dyrektywy europejskiej w sprawie przyrzagdow
pomiarowych 2014/31/UE z dniem 20 kwietnia 2016 r., wszystkie certyfikaty zgodnosci
wydane na podstawie dyrektywy 2004/22/WE pozostaja w mocy do dnia wygasniecia ich
waznosci. W okresie przejsciowym rozne certyfikaty dotyczace tego samego urzadzenia moga
odnosic sie do roznych wersji dyrektywy europejskiej w sprawie przyrzadéw pomiarowych. Nie
narusza to w zaden sposéb zgodnosci przyrzagdu pomiarowego.

ﬂ Poza Europg

Szczegdtowe informacje dotyczace dopuszczenia krajowego wg OIML R75 mozna uzyskaé w
lokalnym oddziale Endress+Hauser.

Stan dostawy ﬂ Europa

Przyrzady pomiarowe posiadajgce certyfikat badania typu zgodny z dyrektywa w sprawie
przyrzadéw pomiarowych 2014/32/UE, Zatgcznik VI (MI-004) sg dostarczane z wigczong
blokadg zapisu dla trybu rozliczeniowego. Zmiany ustawien konfiguracyjnych zwigzanych z
trybem pomiaréw rozliczeniowych moga by¢ dokonywane przez technikéw serwisu Endress
+Hauser posiadajgcych odpowiednie uprawnienia lub autoryzowanych przedstawicieli lokalnych
organéw odpowiedzialnych za prawng kontrole metrologiczna.

ﬂ Poza Europa

Przyrzady pomiarowe z deklaracjg zgodnosci zgodng z wytycznymi OIML R75 nie sg
dostarczane z wigczong blokada. Klient jest obowigzany do wprowadzenia przyrzadu
pomiarowego na rynek przy udziale wtasciwego krajowego organu wykonujgcego prawng
kontrole metrologiczng oraz wtasciwe wdrozenie obowigzujgcych przepiséw lokalnych
dotyczacych blokowania i plombowania przyrzadu pomiarowego. Za wszelkie zwigzane z tym
informacje odpowiada autoryzowany przedstawiciel krajowego organu wykonujgcego prawng
kontrole metrologiczng.

Ponowne wzorcowanie Operator instalacji jest zobowigzany do przeprowadzenia ponownego wzorcowania zgodnie z
wynikajace z wymagan obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

prawnej kontroli

metrologicznej
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Prosonic Flow E Heat

Budowa mechaniczna

Wymiary w jednostkach SI Wersja kompaktowa

Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A: "'Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo"

A G
B . C
.
i T i
i I
| ©©
& N
I I
;—_: i :_ | = /’T‘\\
| | : . / \ A
,:, _________ Ee=i=o= _ T _:7@),,‘)_ _ N
| . | \ /
% | oA N
- I - I
; r 3 ;
L M
A0033784
DN A B C D EV FY G K? L M
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 136 82 54 82,5 233,5 316 136 35 3) 61,5
65 136 82 54 92,5 238 330,5 136 43,8 3) 71
80 136 82 54 100 241 341 136 49,3 3) 76,5
100 136 82 54 117,5 258,5 376 136 75 3) 110
150 136 82 54 150 276,5 426,5 136 110,3 3) 145

1) W przypadku uzycia przeziernika (pozycja kodu zam. "Obudowa", opcja B): wymiar wiekszy o 28 mm
2) Tolerancja: +2 mm
3) Zaleznie od przylacza procesowego

Przytacza kolierzowe

Kotnierze state

A0015621
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Prosonic Flow E Heat

Konierze gtadkie wg PN-EN 1092-1 Typ 01 Forma B1, PN 16/25/40
Stal k.o. 1.4571 (316Ti): pozycja kodu zam. 'Przytqcze procesowe', opcja D51, D52, D53
DN Cisnienie nominalne PN A B C D EY L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm]
50 40 165 125 4x18 20 56,3 | 3007
65 16/25 185 145 8x18 20/22 | 72,1 | 3002
80 16/25 200 160 8x18 20/24 | 845 | 3507
100 16/25 220/235 | 180/190 | 8x18/22 | 22/26 | 110,3 | 3507
150 16/25 285/300 | 240/250 | 8x22/26 | 24/30 | 164,3 | 500°
1) Tolerancja: +2 mm
2)  Tolerancja: 0/-2 mm
3) Tolerancja: 0/-3 mm
Kolnierze przesuwne wg ASME B16.5, class 150
Stal k.o. 1.4404 (F316L): pozycja kodu zam. 'Przytqcze procesowe', opcja A1S
DN A B C D EY L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 152,4 120,7 4x19,1 25,4 56,3 300%
80 190,5 152,4 4x19,1 30,2 84,5 3507
100 228,6 190,5 8x19,1 33,3 110,3 350
150 2794 241,3 8x22,4 39,6 164,3 500%
1) Tolerancja: +2 mm
2) Tolerancja: 0/-2 mm
3) Tolerancja: 0/-3 mm
Kotnierze typu "lap-joint”
, _ 9
<|m M @ —
L
N
3 A_ c
4;»
A0015457
Kolnierze luzne typu "lap-joint" PN-EN 1092-1 Typ 02 Forma A, PN 16
Stal weglowa 1.0038 (S235]R): pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe', opcja D32
Stal k.o. 1.4306 (F304L), 1.4307 (F304L): pozycja kodu zam. 'Przytgcze procesowe', opcja D34
DN A B C D L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 165 125 20 418 300"
65 185 145 20 8x18 300"
80 200 160 20 8x 18 3502
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Komnierze luzne typu "lap-joint" PN-EN 1092-1 Typ 02 Forma A, PN 16
Stal weglowa 1.0038 (S235]R): pozycja kodu zam. 'Przytqcze procesowe', opcja D32

Stal k.o. 1.4306 (F304L), 1.4307 (F304L): pozycja kodu zam. 'Przytqcze procesowe', opcja D34

DN A B C D L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 220 180 22 8x18 3502
150 285 240 24 8x22 500%
1) Tolerancja: 0/-2 mm
2) Tolerancja: 0/-3 mm
Komierze luzne typu "lap-joint" wg ASME B16.5, class 150
Stal weglowa A105: pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe', opcja A12
Stal k.o. 1.4404 (F316L): pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe’, opcja A14
DN A B C D L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 152,4 120,7 25,4 4x19,1 300V
80 190,5 152,4 30,2 4x19,1 3502
100 228,6 190,5 33,3 8x19,1 3502
150 279,4 2413 39,6 8x22,4 5002
1)  Tolerancja: 0/-2 mm
2) Tolerancja: 0/-3 mm
Komierze luzne typu "lap-joint", wyttaczane
B - A
<| m —
N
’ C
L
A0015457
Kolnierze luzne typu "lap-joint", wyttaczane PN-EN 1092-1 (DIN 2501), PN 10
Stal weglowa 1.0038 (S235]R): pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe", opcja D2 1
Stal k.o. 1.4301 (F304): pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe", opcja D23
DN A B C D L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 165 125 18,5 4x17,5 300Y
65 185 145 20,0 4x17,5 300"
80 200 160 23,5 8x17,5 3502
100 220 180 24,5 8x17,5 3502
150 285 240 25,0 8x21,5 500%
1) Tolerancja: 0/-2 mm
2) Tolerancja: 0/-3 mm
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Wymiary (amerykanski Wersja kompaktowa
uldad jednostek) Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A: 'Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo"
A G
B C
| 4 i
i |
; ©©
o Lt
A : A . - -
L : N TNy
| 4 \
1 R i O
i i | N |8
1_1 | 1! A ~ == prd
: Y
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| -
A0033784
DN A B C D EY FY G K? L M
[cale] [cale] [cale] [cale] [cale] [cale] [cale] [cale] [cale] [cale] [cale]
2 5,35 3,23 2,13 3,25 9,19 12,4 5,35 1,38 3 2,42
2% 5,35 3,23 2,13 3,64 9,37 13,0 5,35 1,72 3 2,80
3 5,35 3,23 2,13 3,94 9,49 13,4 5,35 1,94 3 3,01
4 5,35 3,23 2,13 4,63 10,2 14,8 5,35 2,95 3 4,33
6 5,35 3,23 2,13 5,91 10,9 16,8 5,35 4,34 3 571
1) W przypadku uzycia przeziernika (pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja B): wymiar wiekszy o 1.1 cala
2) Tolerancja: +0.08 cali
3) Zaleznie od przylacza procesowego
Przytacza kolnierzowe
Kotnierze state
~ - u%
I S =
| f
<|m|m
| I
| i E=l)
o _ D 4;»
A0015621
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Kolnierze przesuwne wg ASME B16.5, class 150
Stal k.o. 1.4404 (F316L): pozycja kodu zam. 'Przytqcze procesowe’, opcja A1S
DN A B C D EY L
[cale] [cale] [cale] [cale] [cale] [cale] [cale]

2 6,00 4,75 4x0,75 1,00 2,22 11,8%
3 7,50 6,00 4x0,75 1,19 3,33 13,87
4 9,00 7,50 8x0,75 1,31 4,34 13,8°
6 11,0 9,50 8x0,88 1,56 6,47 19,77

1) Tolerancja: +0.08 cala

2) Tolerancja: 0/-0.08 cala
3) Tolerancja: 0/-0.12 cala

Kotnierze typu 'lap-joint"

T

L
A0015457
Komnierze luzne typu "lap-joint" wg ASME B16.5, class 150
Stal weglowa A105: pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe', opcja A12
Stal k.o. 1.4404 (F316L): pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe’, opcja A14
DN A B C D L
[cale] [cale] [cale] [cale] [cale] [cale]
2 6,00 4,75 1,00 4 x0,75 11,8V
3 7,50 6,00 1,19 40,75 13,8%
4 9,00 7,50 1,31 8x0,75 13,82
6 11,0 9,50 1,56 8x0,88 19,7%
1) Tolerancja: 0/-0.08 cala
2) Tolerancja: 0/-0.12 cala
Masa Masa (uklad jednostek SI)
Wersja kompaktowa
Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A: 'Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo"
Srednica Wersja Koierz staly Kotnierz typu "lap-joint" Kotierz luzny typu
nominalna "lap-joint", wytlaczany
[mm] PN-EN 1092-1 ASME B16.5 %) PN-EN 1092-1 ASME B16.52 PN-EN 1092-1
(DIN 2501) ¥ [kg] (DIN 2501) ? [kq] (DIN 2501) ¥
[kgl [kgl [kgl
50 Jednosciezkowa 9,15 8,00 8,90 8,10 7,20
65 Jednosciezkowa 10,8 - 10,7 - 8,10
Endress+Hauser
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Srednica Wersja Kotnierz staly Kotnierz typu "lap-joint" Koierz luzny typu
nominalna "lap-joint", wytlaczany
[mm] PN-EN 1092-1 ASME B16.52? PN-EN 1092-1 ASME B16.52 PN-EN 1092-1
(DIN 2501) V [kq] (DIN 2501) * [kq] (DIN 2501) ¥

[kg] [kg] [kg]
80 Jednosciezkowa 12,2 12,8 12,2 12,9 8,80
100 Jednosciezkowa 16,0 18,0 15,8 18,0 11,1
100 Dwusciezkowa 16,1 18,1 16,0 17,9 11,2
150 Jednosciezkowa 25,6 26,6 22,2 26,7 17,7
150 Dwusciezkowa 25,4 26,4 22,0 26,2 17,5

Ci$nienie nominalne, class 150
Ci$nienie nominalne PN 10/16
Ci$nienie nominalne PN 10

S wW N e

Cisnienie nominalne PN 40 (DN 50), PN 16 (DN 65...150)

Wersja kompaktowa

Masa (amerykanski uklad jednostek)

Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A: 'Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo"

Srednica nominalna Wersja Kotnierz staty Kotnierz typu "lap-joint"
[cale] 1) 1)
ASME B16.5 ASME B16.5

[1bs] [1bs]
2 Jednos$ciezkowa 17,6 17,9
3 Jednosciezkowa 28,2 28,5
4 Jednos$ciezkowa 39,7 39,7
4 Dwusciezkowa 39,9 39,5
6 Jednos$ciezkowa 58,7 58,9
6 Dwusciezkowa 58,2 57,7

1) Cisnienie nominalne, class 150

Materialy

Obudowa przetwornika

= Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A: "Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo":
Odlew aluminiowy AlSi10Mg malowany proszkowo

= Materiat wziernika dla opcjonalnego wskaznika LED :
Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja B: szkto

Endress+Hauser
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Wprowadzenia przewodéw/dtawiki kablowe

A0020640

15  Mozliwe wprowadzenia przewodéw/ dtawiki kablowe

1 Gwint wewnetrzny M20 x 1.5
2 Diawik kablowy M20 x 1.5
3 Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym G %" lub NPT Y2"

Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A: 'Kompakt, aluminium lakierowane proszkowo"

Wprowadzenie przewodu/ Dtawik Materiat

Diawik kablowy M20 x 1.5

Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym G
7" Mosiadz niklowany

Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym
NPT %"

Obudowa czujnika przeplywu

Stal k.o. (obrabiana plastycznie na zimno):
- Stal k.o. 1.4404 (316L)
- Stal k.o. 1.4435 (316L)

Przylacza procesowe

= Stal k.o.:

- 1.4301 (304)

- Stal k.o. 1.4306 (304L)

- Stal k.o. 1.4404 (316L)

- Stal k.o. 1.4571 (316Ti)
= Stal weglowa S235]JR (1.0038)
= Stal weglowa A105

ﬂ Lista wszystkich dostepnych przytaczy technologicznych > B 28

Przytacza procesowe

Komierze:
- wg PN-EN 1092-1 (DIN 2501)
- wg ASME B16.5

ﬂ Informacje dotyczace materiatéw przytgczy procesowych > B 28

28
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Obshuga

Koncepcja obstugi

Struktura menu jest dostosowana do realizacji specyficznych zadan pomiarowych
= Uruchomienie

= Obstuga

= Diagnostyka

= Poziom eksperta

Szybkie i tatwe uruchomienie
= Pozycje menu dostosowane do realizacji specyficznych zadan pomiarowych
= Nawigacja po menu wraz z krétkimi objasnieniami funkcji poszczegdlnych parametrow

Niezawodna obstuga
= Mozliwos¢ obstugi w nastepujacych jezykach:

Za pomocg oprogramowania obstugowego "FieldCare":

Angielski, niemiecki, francuski, hiszpanski, wtoski, holenderski, japoriski
= Jednolita koncepcja obstugi za pomocg oprogramowania narzedziowego

Wydajna diagnostyka - zwiekszona dostepnosé danych pomiarowych

= Wskazowki diagnostyczne dostepne poprzez oprogramowanie obstugowe

= Wiele opcji symulacji

= Stan przyrzadu jest sygnalizowany za pomocg szeregu réznokolorowych diod LED w module
elektroniki

Interfejs serwisowy

Korzystanie z interfejsu serwisowego z uzyciem modemu FXA291 i ztacza serwisowego
Ten interfejs wystepuje w nastepujgcych wersjach przyrzadu:

= Pozycja kodu zam. "Wyjscie', opcja P: Wyjscie impulsowe

= Pozycja kodu zam. "Wyjscie', opcja K: Wyijscie imp./czest.

A0030216
1 Interfejs serwisowy (CDI) przyrzqdu
ModemCommubox FXA291

3 Komputer z zainstalowanym oprogramowaniem narzedziowym 'FieldCare" ze sterownikiem komunikacyjnym
DTM dla modemu FXA291 z interfejsem CDI

\)

Certyfikaty i dopuszczenia

Znak CE Przyrzad spetnia wszystkie obowigzujace wymagania przepisow Unii Europejskiej. Sg one
wyszczegblnione w Deklaracji zgodnoséci WE wraz ze stosowanymi normami.
Endress+Hauser potwierdza wykonanie testow przyrzadu z wynikiem pozytywnym poprzez
umieszczenie na nim znaku CE.

Znak C-tick Przeptywomierz spetnia wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej okre$lone przez

"Australian Communications and Media Authority (ACMA)".

Dyrektywa ciSnieniowa
(PED)

Przyrzad moze by¢ dostarczony z certyfikatem PED lub bez. Wymog posiadania certyfikatu PED
powinien by¢ wyraZnie okreslony w zamoéwieniu.

Endress+Hauser
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= Oznakowanie PED/G1/x (x = kategoria) na tabliczce znamionowej czujnika oznacza, ze
Endress+Hauser potwierdza zgodnos$¢ z wymogami zasadniczymi, okre$lonymi w Zatgczniku I
Dyrektywy Ci$nieniowej 2014/68/UE.

= Przyrzady posiadajgce to oznakowanie (PED) sg przeznaczone do nastepujgcych typéw ptynow:
Plynéw z grupy 11 2 z ci$nieniem gazu powyzej cieczy nie wiekszym niz 0,5 bar (7,3 psi)

= Przyrzady bez tego oznakowania (PED) powinny by¢ projektowane i wytwarzane zgodnie z
rozsagdnymi praktykami inzynieryjnymi. Spetniajg one wymagania art. 4, ust. 3 dyrektywy
ci$nieniowej 2014/68/UE. Zakres zastosowan jest podany w tabelach 6...9 zatacznika Il do
Dyrektywy ci$nieniowej 2014/68/UE.

Inne normy i zalecenia

= PN-EN 60529
Stopnie ochrony obudéw (kody IP)

= PN-EN 61010-1
Wymagania bezpieczenistwa dotyczace elektrycznych przyrzadéw pomiarowych, automatyki i
urzadzen laboratoryjnych - wymagania ogélne

= PN-EN 61326
"Emisja zaktécen zgodna z wymogami dla Klasy A". Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
(wymagania EMC).

= 2014/32/UE
Dyrektywa w sprawie przyrzadéw pomiarowych, MI-004 Cieptomierze

= PN-EN 1434/0IML R75 Cieptomierze

= TRK7.2 Standard badan metrologicznych licznikéw chtodu

= NAMURNE 21
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) przemystowych urzadzen pomiarowych i
laboratoryjnych

= NAMUR NE 32
Przechowywanie danych na wypadek zaniku zasilania w urzadzenia obiektowych, kontrolno-
pomiarowych i mikroprocesorach

= NAMUR NE 43
Standaryzacja poziomu wyj$ciowych sygnatéw analogowych przetwornikéw cyfrowych w
przypadku usterki.

= NAMUR NE 53
Standaryzacja oprogramowania urzgdzen obiektowych i cyfrowych przetwornikéw sygnatow
pomiarowych

= NAMUR NE 80
Zastosowanie Dyrektywy Cisnieniowej do urzadzen automatyki kontrolno-pomiarowej

= NAMUR NE 105
Specyfikacje dla integracji urzadzen obiektowych z oprogramowaniem obstugowym dla urzadzen
obiektowych

= NAMUR NE 107
Autodiagnostyka urzadzen obiektowych

= NAMURNE 131
Wymagania dla urzadzen obiektowych w standardowych aplikacjach

Kody zamoéwieniowe

Szczegdtowe informacje dotyczace kodow zamédwieniowych mozna uzyskac:

s W konfiguratorze produktu na stronie Endress+Hauser: www.endress.com -> Nacisng¢ przycisk
"Corporate" -> wybrac kraj -> nacisna¢ przycisk "Products" -> wybraé produkt korzystajac z filtrow i
pola wyszukiwania -> otworzy¢ strone produktu -> przycisk "Konfiguracja" z prawej strony zdjecia
produktu powoduje otwarcie konfiguratora produktu.

= Na stronie lokalnego Oddziatu Endress+Hauser: http://www.pl.endress.com

ﬂ Konfigurator produktu - narzedzie do indywidualnej konfiguracji produktu
= Najnowsze dane konfiguracji
= Bezposrednie wprowadzenie informacji dotyczacych punktu pomiarowego takich jak: zakres
pomiarowy lub jezyk obstugi, w zaleznosci od przyrzadu
= Automatyczna weryfikacja kryteriow wykluczenia
= Automatyczne tworzenie kodu zamoéwieniowego oraz jego opisu w plikach PDF lub Excel
= Mozliwos¢ ztozenia zamowienia bezposrednio w sklepie internetowym Endress+Hauser
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Akcesoria

Dostepne sg réznorodne akcesoria dla czujnika pomiarowego i przetwornika. Szczegétowe informacje
oraz kody zaméwieniowe mozna uzyskac¢ w Biurze Handlowym Endress+Hauser lub w na stronie
produktowej serwisu Endress+Hauser pod adresem: www.pl.endress.com.

Akcesoria do komunikacji

Nazwa

Opis

ModemCommubox
FXA291

Commubox FXA291 umozliwia podtgczenie przyrzadéw Endress+Hauser
wyposazonych w interfejs CDI (= Common Data Interface Endress+Hauser) do
portu USB komputera lub laptopa.

Karta katalogowa TI405C/07

Akcesoria do zdalnej
konfiguracji, obstugi i
diagnostyki

Nazwa

Opis

Applicator

Oprogramowanie Endress+Hauser wspomagajgce dobdr i konfiguracje przyrzadéw

do pomiaru przeptywu:

= Dobor przetwornikéw pomiarowych do aplikacji przemystowych

= Obliczanie wszystkich niezbednych parametréw umozliwiajgcych optymalny
dobér przeplywomierza: m.in. srednicy nominalnej, spadku ci$nienia, predkosci
przeptywu i doktadnosci.

= Graficzna prezentacja wynikéw obliczen

= QOkredlanie kodu zaméwieniowego, zarzadzanie, dokumentowanie i dostep do
wszystkich danych projektowych i parametréw przez caly czas realizacji projektu.

Applicator jest dostepny:

= Przez Internet -> wersja dostepna online:
https://portal.endress.com/webapp/applicator

= Na ptycie DVD do lokalnej instalacji na komputerze PC.

wWeM

W@M Life Cycle Management

Wieksza produktywnosé dzieki informacjom na wyciggniecie reki. Dane dotyczace
instalacji i jej komponentéw sg generowane od pierwszego etapu planowania i
przez caly cykl zycia instalacji aparatury obiektowej.

W@M Life Cycle Management to otwarta i elastyczna platforma informacyjna,
ktora oferuje przydatne narzedzia dostepne w trybie online i offline.
Natychmiastowy dostep do aktualnych i szczegétowych danych pozwala Ci
oszczedzac czas, przyspiesza proces zakupowy i wydtuza czas ciagtej pracy
instalacji.

W potaczeniu z odpowiednimi ustugami platforma W@M Life Cycle Management
zwieksza wydajno$é na kazdym etapie cyklu Zycia. Dodatkowe informacje, patrz
strona www.endress.com/lifecyclemanagement

FieldCare

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzadzania aparaturg
obiektowg (Plant Asset Management Tool), opartym na standardzie FDT.
Narzedzie to umozliwia konfiguracje wszystkich inteligentnych urzgdzen
obiektowych w danej instalacji oraz wspiera zarzadzanie nimi. Dzieki komunikatom
statusu zapewnia rowniez efektywna kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Instrukeje obstugi: BAO0027S i BAOOO59S

DeviceCare

Oprogramowanie narzedziowe do podigczenia i konfiguracji urzadzen obiektowych
Endress+Hauser.

Broszura - Innowacje INO1047S

Komponenty systemowe AKP

Nazwa

Opis

Stacja graficznej
rejestracji danych
Memograph M

Stacja graficznej rejestracji danych Memograph M prezentuje i przetwarza
informacje o wszystkich istotnych parametrach procesowych. Przyrzad rejestruje
warto$ci pomiarowe, monitoruje wartosci graniczne i analizuje przebiegi. Dane sg
sktadowane w pamieci wewnetrznej o pojemnosci 256 MB, na karcie SD lub w
pamieci USB.

= Karta katalogowa TIO0133R
= Instrukcja obstugi BAOO247R

Endress+Hauser
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Dokumentacja uzupelniajaca

Wykaz dostepnej dokumentacji technicznej, patrz:

s W@M Device Viewer: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce znamionowej
(www.pl.endress.com/deviceviewer)

= Aplikacja Endress+Hauser Operations: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce
znamionowej lub zeskanowac kod QR z tabliczki znamionowe;j.

Dokumentacja standardowa Skrécone instrukcje obstugi

Skrécone instrukcje obstugi czujnika przeptywu

Nazwa przyrzadu Oznaczenie dokumentu

Proline Prosonic Flow E KA01329D

Skrocona instrukcja obstugi przetwornika

Nazwa przyrzadu Oznaczenie dokumentu
Prosonic Flow Heat - skrécona instrukcja KA01353D
obstugi przetwornika

Instrukcje obstugi

Nazwa przyrzadu Oznaczenie dokumentu

Prosonic Flow E Heat BA01793D

Parametry urzadzenia (GP)

Nazwa przyrzadu Oznaczenie dokumentu

Prosonic Flow Heat GP01125D

Dokumentacja uzupelniajagca = Dokumentacja specjalna

Tresc Oznaczenie dokumentu
Informacje o Dyrektywie Cisnieniowej SD01614D
RFID TAG SD01565D

Zalecenia montazowe (EA)

Tresé Uwagi

Wskazowki montazowe dla zestawow czesci zamiennych i akcesoriow Oznaczenie dokumentu: Podawane dla kazdej pozycji akcesoriow .

Zastrzezone znaki towarowe

Microsoft®
jest zastrzezonym znakiem towarowym Microsoft Corporation, Redmond, Washington, USA
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