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Informacdes do documento

Avisos

A estrutura, as palavras de sinalizacdo e as cores de seguranca das adverténcias sequem as
especificacdes da ANSI Z535.6 ('Informacdo de sequranca do produto nos manuais dos
produtos, instrucdes e outros materiais extras').

Estrutura de mensagem de
seguranca

Significado

Causas (/consequéncias)
Consequéncias da ndo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Esse simbolo alerta sobre uma situacdo perigosa.
A falha em evitar essa situacéo resultard em um ferimento
grave e fatal.

A ATENCAO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias da ndo-
conformidade (se aplicavel)
> Acdo corretiva

Esse simbolo alerta sobre uma situacédo perigosa.
A falha em evitar essa situacdo pode resultar em um
ferimento grave e fatal.

A CUIDADO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias da néo-
conformidade (se aplicavel)
> Acdo corretiva

Esse simbolo alerta sobre uma situacdo perigosa.
A falha ao evitar esta situa¢do pode resultar em ferimentos
menores ou mais Serios.

Causa/situacédo
Consequéncias da néo-
conformidade (se aplicavel)
» Acédo/observacdo

Este simbolo alerta para situa¢des que podem resultar em
danos ao equipamento ou a propriedade.

Simbolos usados

a Informacdes extras, dicas

Permitido ou recomendado

Proibido ou ndo recomendado
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Instrucées basicas de sequranca Unifit CPA442

1 Instrucdes basicas de sequranca

1.1 Especificacdes para a equipe

» A instalacéo, o comissionamento, a operacdo e a manutencdo do sistema de medicéo s6
devem ser executados por uma equipe técnica especialmente treinada.

> A equipe responsdavel deve ser autorizada a realizar tais tarefas pela operador
proprietéario.

> A conex&o elétrica apenas deve ser executada por um técnico elétrico.

> A equipe técnica deve ter lido e entendido essas Instrucdes de operacéo e devem segui-
las.

» As falhas no ponto de medicdo sé podem ser removidas pela equipe autorizada e
especificamente treinada.

E) Osreparos ndo descritos nestas Instrugdes de operagdo s6 podem ser executados
diretamente pelo fabricante ou pela assisténcia técnica.

1.2 Uso indicado

O conjunto de processo Unifit CPA442 é destinado a instalacéo de sensores de 12 mm em
tanques, biorreatores e tubulac¢des.

Gracas a sua construcéo mecénica, a operacdo em sistemas pressurizados é possivel
(consulte "Dados técnicos").

Qualquer outro uso diferente do descrito aqui compromete a seguranca das pessoas e todo o
sistema de medic&o e néo é permitido.
O fabricante néo se responsabiliza por danos causados pelo uso incorreto ou néo designado.

1.3 Seguranca no local de trabalho

Como usuério, vocé é responsavel pela conformidade das sequintes condi¢des de segurancga:

= Orientacdes de protecdo contra explosdes (apenas equipamentos aprovados para uso em
areas classificadas sujeitas a explosdo)

= Especificacdes de instalacdo

= Regulamentacdes e normas locais

1.4 Seguranca da operacao

» Antes do comissionamento de todo o ponto de medicéo, certifique-se de que todas as
conexoes estejam corretas. Certifique-se de que os cabos elétricos e as conexdes da
mangueira ndo estdo danificados.

» N&o opere produtos com danos e proteja-os contra comissionamento acidental. Marque
o produto danificado como defeito.

» Se as falhas ndo puderem ser corrigidas, os produtos devem ser tirados de operados e
bloqueados novamente contra comissionamento acidental.

1.5 Seguranca do produto

O produto foi desenvolvido para atender os mais modernos requisitos de seqguranca. Ele foi
testado e saiu da fabrica em condi¢@o de oferecer uma operacéo segura.
As regulamentacdes aplicaveis e as normas europeias foram consideradas.

4 Endress+Hauser
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Recebimento e identificacdo do produto
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2 Recebimento e identificacdo do produto

2.1 Recebimento

= Certifique-se de que a embalagem néo esta danificada!

= Informe o fornecedor sobre o dano na embalagem. Mantenha o pacote danificado até que
o problema tenha sido resolvido.

= Certifique-se de que o conteudo néo esta danificado!

= Informe o fornecedor sobre o dano ao conteudo da embalagem. Mantenha os produtos
danificados até que o problema tenha sido resolvido.

= Verifique a entrega para certificar-se de que néo esteja faltando nada. Compare com os
documentos de transporte e seu pedido.

= Embale o produto para armazenamento e transporte, de forma que esteja protegido contra
impactos e umidade. A embalagem original oferece protecdo excelente. Além disso, as
condi¢bes permitidas do ambiente também devem ser observadas (veja os "Dados
Técnicos").

= Caso tenha duvidas, entre em contato com seu fornecedor ou as centrais locais de vendas.

2.2 Identificacdo do produto

2.2.1  Placa de identificacdo

A etiqueta de identificacdo contém a seguinte informacé&o:
= Dados do fabricante
= Cédigo do pedido
= Cddigo do pedido
estendido
= Numero de série
= Condi¢des de operacéo
= Simbolos de sequranca

Compare o cédigo do pedido indicado na placa de identificacdo com seu pedido.

2.2.2  Identificacdo do produto

O codigo do pedido e o numero de série de seu equipamento podem ser encontrados nos
sequintes locais:

= Na placa de identificacéo

= Nos documentos de envio

E) Paradescobrir qual verséo de produto vocé tem, insira o codigo do pedido na etiqueta de
identificacdo na tela de busca, no sequinte endereco:
www.products.endress.com/order?ident

2.3 Escopo da entrega

O escopo da entrega compreende:

= Versdo solicitada do conjunto

= Instruc¢des de operacéo, Inglés

= Vedacdo de processo para conexdes de processo A, B, Me N

Caso tenha duvidas, entre em contato com seu fornecedor ou as centrais locais de vendas.
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3 Instalacao

3.1 Condicoes de instalacédo

3.1.1  Angulo de instalacio

A Sensor do vidro: Angulo de instalacdo de pelo menos 15° a partir da
B  Sensor pH ISFET: horizontal
C  Sensor de oxigénio: Sem restri¢des, recomendado O ... 180°
Angulo de instalacdo de pelo menos 10° a partir da
horizontal
A Cc
i i
(B [
15° 15° 10° 10°
a0001792
Fig. 1: Angulos de instalagéo permitidos dependendo do sensor

= O conjunto apenas pode ser instalado quando o tanque estiver vazio e o processo estiver

despressurizado.
= O conjunto é projetado para instalacdo em tanques e tubos. Tomadas adequadas devem

estar disponiveis.
= A vedacdo da montagem que veda o adaptador a partir da tomada do processo deve ser

fornecida pelo cliente (com exce¢do das versdes A, B, M e N, DN 25 Standard e porta DN
25 B.Braun).

3.1.2 Dimensoes
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Fig. 2: Dimensdes (1 = versdo G, 2 = Varivent)
1 Sem grade de protegdo do sensor
2 Com grade de protegdo do sensor
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Com grade de protegdo da tampa
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3.1.3 Conexodes de processo
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Fig. 4 Conexdes de processo
A DN 25 standard / 41,5 mm (1,6") / com PM M DN 25 standard / 41,5 mm (1,6") / sem PM
B Porta DN 25 B.Braun / 61 mm (2,4") / com PM N DN 25 B.Braun port / 61 mm (2,4") / sem PM
C  Bragadeira 1,5"/ 10 mm (0,4") / com PM O  Bragadeira 1,5"/ 10 mm (0,4") / sem PM
D Bragadeira 1,5"/ 43 mm (1,7") / com PM P Bragadeira 1,5"/ 43 mm (1,7") / sem PM
E  Bragadeira 2"/ 63 mm (2,5") / com PM q Bragadeira 2"/ 63 mm (2,5") / sem PM
F  Dairy fitting DN 50 DIN 11851/ 45mm (1,8") /com R  Neumo BioControl D 50 / 10 mm (0,4") / sem PM
PM S Bragadeira 1.5"angular 15°/ 20 mm (0,8") / sem
G  Varivent DN 40-125 / 10 mm (0,4") / com PM T PM
H APV DN 40-100/ 10 mm (0,4") / com PM U Bragadeira 2"angular 15°/ 20 mm (0,8") / sem PM
K  Neumo BioControl D 50 / 10 mm (0,4") / comPM V' DIN 11864-1-A / aseptic DN 50 / sem PM
W Flange DN 25 / 150 mm (5,9") / sem PM

Flange ANSI 150 lbs 1%"/ 150 mm (5,9") / sem PM
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Unifit CPA442 Instalacdo

3.2 Instrucdes de instalacdo

3.2.1 Sistema de medicao

Um sistema de medicdo completo compreende:

= Conjunto Unifit CPA442

= Sensor 120 mm, por ex. Orbisint CPS11D ou Oxymax COS22D, com ou sem tecnologia
Memosens, sensores NIR, por ex. OUSBT66

= Sensor 225 mm para versdes Ve W

= Transmissor, por ex. Liquiline CM44x

= Cabo de medicéo

a0019355

Fig. 5: Exemplo de um sistema de medi¢do

Unifit CPA442
Liquiline CM44x
Cabo de medigdo
Orbisint CPS11D
Instalagdo em tubo
Instalagdo em reator

[Svll NI VU I
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Instalacdo Unifit CPA442

3.2.2  Instalacdo do conjunto no processo

A ATENCAO

Se o meio transbordar, isso configura um risco de ferimento pela alta pressao, alta
temperatura ou contato com produtos quimicos.

» Use roupas 6culos e luvas de protecéo.

» Apenas monte o conjunto sobre tanques ou tubos vazios e despressurizados.

1. Certifique-se de que a vedacéo entre o conjunto e a superficie de vedacéo do adaptador
de processo esteja assentado e posicionado corretamente.

2. Prenda o conjunto ao tanque ou tubo com a conex&o de processo. No caso de versdes A,
B, M e N, aperte a porca com a méo.

3. Sevocé ndo estiver instalando um sensor imediatamente, instale o conector modelo ao
invés do sensor.

1 1 Conector modelo

2 Anel de retengdo
3 Conexdo de processo

Ol

Fig. 6: Instalagdo

20019969
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3.2.3 Instalacdo do sensor

A ATENCAO

Se o meio transbordar, isso configura um risco de ferimento pela alta presséo, alta
temperatura ou contato com produtos quimicos.

» Use roupas 6culos e luvas de protecéo.

» Monte o sensor sobre tanques ou tubos vazios e despressurizados.

1. Remova a tampa de prote¢éo no sensor.
Certifique-se de que o O-ring e o colar de
empuxo (— [l 7, item 1) estejam
presentes.

2. Mergulhe o eixo do sensor em &qua. Isso 1
torna a instalacdo mais facil.

3. Remova o conector modelo.

4. Parafuse o sensor:
- primeiramente, parafuse-o com a méo,
- depois, aperte-o em aprox. ¥ de volta
com uma chave de caixa (17 mm AF).

20006214

5. Conecte o cabo de medicéo ao sensor. Fig.7:  Instalagdo do sensor

6. Para sensores KCI: conecte a linha de 1 Colarde empuxo com O-ing
abastecimento KCL

3.3 Verificacdo pos-instalacdo

= Apés a instalacéo, verifique todas as conexdes para assegurar que estejam presas e sem
vazamentos.

= Assegure que todas as mangueiras apenas possam ser removidas por forca.

= Verifique se ha danos em todas as mangueiras.

11
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4 Manutencéao

A ATENCAO

Risco de ferimentos se o meio transbordar!

» Antes de executar qualquer tarefa de manutencéo, certifique-se de que o tubo do
processo esteja despressurizado, vazio e enxaguado.

4.1 Limpeza do conjunto

O conjunto deve ser limpo reqularmente para assegurar amostragem confiavel e estavel. A

frequéncia e intensidade do processo de limpeza depende do meio.

= Remova sujeiras leves usando solucdes de limpeza adequadas (consulte a se¢do "Agente de
limpeza").

= Use uma escova macia e agende de limpeza adequada para sujeira mais dificil.

= Para sujeira muito persistente, mergulhe as pecas em uma solucdo de limpeza e depois
limpe as pecas com uma escova.

Um intervalo de limpeza tipico para dgua potavel deveria ser de seis meses, por
exemplo.

Vocé também podem limpar o conjunto em linha (CIP).

Vocé também pode esterilizar o conjunto em linha (SIP) se o sensor for habilitado para SIP
todo o conjunto for feito de aco inoxidavel ou liga C22.

O conjunto também pode ser colocado em autoclave com o sensor adequado.

4.2 Agente de limpeza

A escolha de agentes de limpeza dependes do grau e tipo de sujeira. A sujeira mais comum
e os agentes de limpeza mais adequados sdo fornecidos na tabela seguinte.

Tipo de sujeira Agente de limpeza

Graxas e 6leos Agentes que contenham surfatantes (alcalinos) ou solventes
organicos soluveis em dgua (sem haldgenos, por ex., etanol)

Depésitos de limo, incrustagéo de hidroxidos de | Aprox. 3% de &cido hidrocloridrico
metal, incrustacéo bioldgica biofébica

Depositos de sulfetos Mistura de 3% de acido hidrocloridrico e tiocarbamida
(disponivel comercialmente)

Depositos de proteina Mistura de 3% de acido hidrocloridrico e pepsina (disponivel
comercialmente)

Fibras, substancias suspensas Agua pressurizada, possivelmente agente ativo de superficie

Dep6sitos biologicos leves Agua pressurizada

A CUIDADO

Risco a saude devido a solventes

» Na&o use acetona ou solventes organicos contendo halégenos. Esses solventes podem
destruir pecas plasticas do sensor e algumas sdo suspeitas de serem cancerigenas (por
ex., cloroformio).

Endress+Hauser



Unifit CPA442 Manutencéao

4.3 Monitoramento de vazamento (opcional)

Verifique se ha vazamentos (inspecéo
visual) em intervalos regulares. Se 0 meio
escapou no orificio de monitoramento, a
vedacdo moldada deve ser substituida.

U
<) | =

a0019977
Fig. 8: Monitoramento de vazamento
1 Monitoramento de vazamento

4.4 Substituicdo das vedacdes

Para substituir as veda¢des no conjunto, vocé deve interromper o processo e remover o
conjunto completo.

A CUIDADO

O meio residual e altas temperaturas podem causar ferimentos

» Proteja-se contra o meio residual e altas temperaturas quando lidar com pecas em
contato com o meio. Use 6culos de protecdo e luvas de seguranca.

Limpe o conjunto antes de substituir as veda¢8es (consulte a se¢do "Limpeza do conjunto").
Etapas preparatorias:

1. Interrompa o processo. Observe se ha meio residual, pressdo residual e altas
temperaturas.

2. Remova o sensor.
3. Separe o conjunto completamente da conexdo do processo.
4. Limpe o conjunto (consulte a se¢do "Limpeza do conjunto').

Substituicdo das vedagdes:

Endress+Hauser 13
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10

Fig. 9: Posigdo das vedagdes

10 Vedagdo moldada para todas as versdes
20 O-ring para conexdo do processo nas versées A, B, M e N

a0019930

1. Cubra as novas vedacées com uma camada fina de graxa (por ex. Syntheso Glep1).
2. Substitua as vedacdes indicadas.
3. Instale o sensor no conjunto.
4. Instale o conjunto novamente.
Kit N° Kit item n° Tamanho Comentarios/material
(projeto da
instalacéo)
51507170 Item 20 ID 18.66 W 3.53 EPDM, FDA, USP classe VI
51507170 Item 10 Vedacdo moldada EPDM, FDA, USP classe VI
51507169 Item 20 ID 18.66 W 3.53 FKM (Viton), FDA, USP classe VI
51507169 Item 10 Vedacgdo moldada FKM (Viton), FDA, USP classe VI
51507171 Item 20 ID 18.66 W 3.53 Silicone, FDA, USP classe VI
51507171 Item 10 Vedagdo moldada Silicone, FDA, USP classe VI

Endress+Hauser
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5 Reparo

5.1 Substituicdo de pecas danificadas

A ATENCAO

O trabalho de reparo incorreto pode representar um risco

> Danos ao conjunto que impactem a seguranca da pressdo devem apenas serem
reparados por equipe técnica autorizada.

» Ap6s cada atividade de reparo e manutencdo, medidas adequadas devem ser tomadas
para verificar o conjunto e assegurar que ele ndo apresente sinais de vazamento. No final,
o conjunto deve novamente atender as especificac6es contidas nos dados técnicos.

Substitua todos os outros componentes danificados imediatamente.

5.2 Kits de pecas sobressalentes

a0019978

Fig. 10: Pecas sobressalentes
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Consulte a tabela seguinte para averiguar os numeros de pedido dos kits de pegas de
reposicdo baseados nos numeros dos itens em — 10.

Item n°. | Nome e conteudo do kit Numero de
pedido
do kit das pecas
de reposicao
1 Tampa de protecdo com placa de montagem 71214966
Porca de unido G1%, cobre, com anel de metal 71214967
2 Porca de unido G1Y%, aco inoxidavel 1.4571 (AISI 316 Ti), |71214968
com anel de metal
Conjunto de vedacéo, EPDM, FDA, USP classe VI 51507170
3 Conjunto de vedagdo, FKM (Viton), FDA, USP classe VI 51507169
Conjunto de vedacéo, silicone, FDA, USP classe VI 51507171
5.3 Devolucao

O produto deve ser devolvido se forem necessarios reparos ou uma calibracéo de fabrica ou
se o produto incorreto foi pedido ou entregue. De acordo com requlamentacdes legais, a
Endress+Hauser, como uma empresa certificada pela ISO, é solicitada a sequir determinados
procedimentos quando manusear produtos devolvidos que estiverem em contato com o
meio.

Para assegurar devoluc¢Bes de equipamento de modo rapido, sequro e profissional:
Consulte o website para informacdes sobre o procedimento de devolucéo e as condicdes
basicas

www.services.endress.com/return?’material

5.4 Descarte

Observe as regulamentacdes locais quando for eliminar o produto.

Endress+Hauser
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6 Acessorios

6.1 Vedacoes

= Conjunto de vedacdo EPDM para CPA442; numero do pedido 51507170
= Conjunto de vedacio FKM (Viton®) para CPA442; nimero de pedido 51507169
= Conjunto de vedacéo de silicone ara CPA442; namero do pedido 51507171

6.2 Acessorios de instalacdo
G1Y% G1%

mm(inch) 228(1.1) | mm (inch) 228 (1.1)
= o @
e -~ - —_
z| =gl § < 5 28 § §
S| @2 ol O NS
= = T2
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5| I3 5l ¢ ¥¢
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a0001799-en a0001800-en

= Tomada de solda de sequranca DN25, aco inoxidavel reto 1.4435, L=50;
pedido n°. 51508049
somente para CPA442
somente para CPA442

= Tomada de solda de sequranca DN25, aco inoxidavel angular 1.4435, L=50/60; numero
do pedido 51508050
somente para CPA442
somente para CPA442-N******

= Tomada de solda de sequranca DN25, aco inoxidavel reto 1.4435, L=30;
pedido n°. 51508051
somente para CPA442-A******
somente para CPAL42-M**r***

= Tomada de solda de sequranca DN25, aco inoxidavel angular 1.4435, L=30/40; numero
do pedido 51508052
somente para CPA442
somente para CPAL42-M**r***

Tomadas de solda padrao ja existentes (para CPA440 / CPA441 / CPA460), numeros
do pedido 50005192 e 50028446, também sdo adequados para o conjunto CPA442.

_RRHERHK
SN FFEREEK

_RRFERHK

CAKFKEEK

Recipiente de vazéo DN 25,
= Rosca externa G 1Y%, aco inoxidavel 1.4404 (AISI 316 L);
® pedido n®. 51502801

G1%
_ <~

= ||
) : =z
= : o
SF| e N Sy
~ wn
Yo} N
Q z
a

160 (6.30) . mm (inch)

20007567

Fig. 11: Recipiente de vazdo
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Conector modelo para tomada de solda,

» Aco inoxidavel 1.4435 (AISI 316 L) com vedagdo EPDM (USP Classe VI), G 1%
= Numero do pedido para comprimento de tomada de 30 mm: 71213701

= Numero do pedido para comprimento de tomada de 50 mm: 71213702
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Fig. 12: Conector modelo
6.3 Sensores
Orbisint CPS11/CPS11D

= sensor de pH para aplicacdes de processo

= Versdo SIL opcional para conexdo com transmissores SIL aprovados

s Com diafragma PTFE que repele sujeira

= Pedido por estrutura de produto (--> Configurador online, www.products.endress.com/
cps11 ou www.products.endress.com/cps11d)

s Informacdes técnicas TI028C/07/EN

Orbisint CPS12/CPS12D

s Fletrodo ORP para aplica¢des de processo

= Pedido por estrutura de produto (--> Configurador online, www.products.endress.com/
cps12 ou www.products.endress.com/cps12d)

= Com diafragma PTFE que repele sujeira

s Informacdes técnicas TI367C/07/EN

Ceraliquid CPS41/CPS41D

= sensor de pH com diafragmas de cerémica e eletrélito liquido de KCI

= Pedido por estrutura de produto (--> Configurador online, www.products.endress.com/
cps41 ou www.products.endress.com/cps41d)

= Informagdes técnicas TIO79C/07/EN

Ceraliquid CPS42/CPS42D

s Fletrodo de ORP com diafragmas de ceramica e eletrolito liquido de KCl

= Pedido por estrutura de produto (--> Configurador online, www.products.endress.com/
cps42 ou www.products.endress.com/cps42d)

= Informagdes técnicas TI373C/07/EN

Ceragel CPS71/CPS71D

= sensor de pH com sistema de referéncia de dupla cAmara e eletrélito de ponte integrada

= Pedido por estrutura de produto (--> Configurador online, www.products.endress.com/
cps71 ou www.products.endress.com/cps71d)

= Informac6es técnicas TI245C/07/EN

Endress+Hauser
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Ceragel CPS72/CPS72D

= Fletrodo de ORP com sistema de referéncia de dupla cAmara e eletrolito de ponte integrada

= Pedido por estrutura de produto (--> Configurador online, www.products.endress.com/
cps72 ou www.products.endress.com/cps72d)

= Informac6es técnicas TI374C/07/EN

Orbipore CPS91/CPS91D

= Sensor de pH com diafragma aberto para meio com alto grau de impurezas

= Pedido por estrutura de produto (--> Configurador online, www.products.endress.com/
cps91 ou www.products.endress.com/cps91d)

= Informac6es técnicas TI375C/07/EN

Orbipore CPS92/CPS92D

= Sensor ORP com diafragma aberto para meio com alto grau de impurezas

= Pedido por estrutura de produto (--> Configurador online, www.products.endress.com/
cps92 ou www.products.endress.com/cps92d)

= Informac6es técnicas TI435C/07/EN

Tophit CPS471/CPS471D

= Sensor ISFET esterilizadvel e autoclavavel para alimentos e produtos farmacéuticos,
tecnologia de processo,

» fratamento de agua e biotecnologia;

= Pedido por estrutura de produto (--> Configurador online, www.products.endress.com/
cps471 ou www.products.endress.com/cps471d)

= Informacdes técnicas TI283C/07/EN

Tophit CPS441/CPS441D

= Sensor ISFET esterilizdvel para meio com baixa condutividade, com

= eletrolito liquido de KCl

= Pedido por estrutura de produto (--> Configurador online, www.products.endress.com/
cps441 ou www.products.endress.com/cps441d)

= Informac6es técnicas TI352C/07/EN

Tophit CPS491/CPS491D

= sensor ISFET com diafragma aberto para meios com alto grau de impurezas;

= Pedido por estrutura de produto (--> Configurador online, www.products.endress.com/
cps491 ou www.products.endress.com/cps491d)

= Informagdes técnicas TI377C/07/EN

OxymaxCOS22D

= Sensor esterilizavel para oxigénio dissolvido

= Pedido de acordo com a estrutura de produto (--> Configurador online,
www.products.endress.com/cos22.d)

= Informagdes técnicas TI446C/07/EN
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7 Dados técnicos

7.1

Ambiente

Temperatura ambiente

-15a80°C (+5a 176 °F)

Temperatura de
armazenamento

-15a60°C (+5 a 140 °F)

7.2 Processo

Faixa de temperatura de
processo

Aco inoxidavel e liga C22
PEEK
PVDF

-15a140°C (+5a 284 °F)
-10a140°C (+14 a 284 °F)
-10a120°C (+14 a 248°F)

Presséo de processo

20

Aco inoxidavel e liga C22

12 bar (174 psi) até 90 °C (194 °F)

6 bar (87 psi) até 140 °C (284 °F)
5 bar (72,5 psi) a 150 °C (302 °F) . 60 minutos
PEEK 8 bar (116 psi) até 60 °C (140 °F)
2 bar (29 psi) até 140 °C (284 °F)
PVDF 6 bar (87 psi) até 60 °C (140 °F)
2 bar (29 psi) até 120 °C (248 °F)
7.2.1  Pressao / diagrama de temperatura
P [psi] [bar]
A A
1744 12 :
87— 6 —-mmmmmmmmmmm oo T
725~ 5 —frmmm oo r
04 0 I 1.
0 %0 140_150 Jrcl
32 194 284 302 T[°F]
Fig. 13: Diagrama de temperatura de pressdo para ago inoxiddvel 1.4435 (AISI 316 L) e liga C22
1 Tempo curto para esteriliza¢io (mdx. 60 minutos)
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p [psi] [bar]
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Fig. 14: Diagrama de temperatura de pressdo para PEEK e PVDF

7.3 Construcdo mecanica
Dimensdes Consulte a sec¢éo "Instalacdo"
Peso Conjunto com conexdes de processo Aa0,5a 1,4Kg (1,1 a 3,1 lbs)
U
Montagem com conexdes de processo V aprox. 2,5 kg (5,5 1bs)
eW
Tampa de protecéo: aprox. 1,0 kg (2,2 1bs)
Materiais Em contato com o meio
Vedacdes: EPDM, FDA de acordo com 21CFR 177.2600, USP Classe
VI
FKM (Viton), FDA de acordo com 21CFR 177.2600, USP
Classe VI
Silicone, FDA de acordo com 21CFR 177.2600, USP Classe
VI
Conjunto: FFKM (Kalrez) sob encomenda

Conector modelo (Pg 13,5):
Sem contato com o meio
Porca de unido:

Tampa de protecéo:

Aco inoxidavel 1.4435 (AISI 316 L)
Liga C22

PVDF

PEEK

PP

Aco inoxidavel 1.4571 (AISI 316 Ti)
latdo niquelado opcional
POM preto

Conexdo de processo Consulte a sec¢éo "Instalacdo"

Endress+Hauser
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