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Informacje o niniejszym dokumencie Cerabar PMP23 Wersja 10-Link

1 Informacje o niniejszym dokumencie
1.1 Przeznaczenie dokumentu
Skrécona instrukcja obstugi zawiera wszystkie najwazniejsze informacje od odbioru dostawy

do pierwszego uruchomienia.

1.2 Stosowane symbole

1.2.1 Symbole zwiazane z bezpieczenistwem
Symbol Znaczenie
NIEBEZPIECZENSTWO!

A Nz A=) [ A4 =2 B RY/0) | Ten symbol ostrzega przed niebezpieczna sytuacja. Zignorowanie go

spowoduje powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

. OSTRZEZENIE!
A OSTRZEZENIE Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Zignorowanie go moze
doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia ciata lub $mierci.
PRZESTROGA!
A PRZESTROGA Ten symbol ostrzega przed niebezpieczna sytuacja. Zignorowanie go moze

doprowadzi¢ do lekkich lub $rednich obrazen ciata.

NOTYFIKACJA!
NOTYFI KACJA Tym symbolem sg oznaczone informacje o procedurach i innych danych, z

ktérymi nie wigze sie niebezpieczeristwo obrazen ciata.

1.2.2 Symbole elektryczne

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie
@ Zacisk uziemienia ochronnego 1 Zacisk uziemienia
Zacisk, ktory nalezy podigczy¢ do e Zacisk uziemiony, tj. z punktu widzenia
uziemienia przed wykonaniem uzytkownika jest juz uziemiony
jakichkolwiek innych podiaczen poprzez system uziemienia.
urzadzenia.

1.2.3 Symbole narzedzi

Symbol Znaczenie

gy Klucz ptaski

A0011222
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Cerabar PMP23 Wersja [0-Link

Informacje o niniejszym dokumencie

1.2.4 Symbole oznaczajace rodzaj informacji

Symbol

Znaczenie

Symbol

Znaczenie

<

Dopuszczalne
Dopuszczalne procedury, procesy lub
czynnosci.

Wskazowka
Oznacza dodatkowe informacje.

Zabronione 1..2..3... Kolejne kroki procedury
Zabronione procedury, procesy lub
czynnosci.
Odsytacz do dokumentacji L Wynik kroku
Odsytacz do rysunku el Kontrola wzrokowa
(O)

P ® &

Odsytacz do strony

1.2.5 Symbole na rysunkach

Symbol Znaczenie
1,2,3.. Numery pozycji
.20 .EN . Kolejne kroki procedury
AB,C, ... Widoki
13 Oznaczenie dokumentacji

Wymieniona dokumentacja jest dostepna:

na stronie internetowej Endress+Hauser pod adresem: www.pl.endress.com - Do

pobrania

1.3.1 Karta katalogowa (TI): pomoc w doborze urzgdzenia

TI01203P

Dokument ten zawiera wszystkie dane techniczne urzadzenia oraz przeglad akcesoriow i

innych produktéw, ktére mozna zaméwié¢ do tego urzadzenia.

1.3.2 Instrukcja obstugi (BA): opis wszystkich parametréw urzadzenia

BAO01784P (urzadzenia z komunikacjg I0-Link)

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, ktére sg niezbedne na réznych
etapach cyklu eksploatacji urzadzenia: od identyfikacji produktu, odbioru dostawy i
sktadowania, przez montaz, podtgczenie, obstuge i uruchomienie az po wyszukiwanie usterek,
konserwacje i utylizacje.

Endress+Hauser




Informacje o niniejszym dokumencie Cerabar PMP23 Wersja 10-Link

1.4 Terminy i skréty

T > P
0
[URV] [URL | [Mmwp]  [OPL]
A0029505
Lp. | Termin/skrot Objasnienie
1 |OPL OPL (wartos¢ graniczna nadcisnienia = przecigzalnos¢ czujnika) dla danego czujnika

pomiarowego jest determinowana przez element uktadu pomiarowego o najnizszym
ci$nieniu nominalnym, tzn. oprécz czujnika pomiarowego nalezy réwniez uwzgledni¢
przytacze technologiczne. Nalezy uwzglednic¢ zaleznos¢ cisnienie/temperatura. Normy i
informacje dodatkowe, patrz rozdziat "Dopuszczalne ci$nienie" w instrukeji obstugi.
Cisnienie odpowiadajgce wartosci granicznej nadcisnienia (OPL) moze by¢ stosowane
jedynie przez ograniczony okres czasu.

2 | MWP MWP (maksymalne ci$nienie pracy) dla danego czujnika pomiarowego jest
determinowane przez element uktadu pomiarowego o najnizszym ci$nieniu nominalnym,
tzn. oprécz czujnika pomiarowego nalezy rowniez uwzgledni¢ przytacze technologiczne.
Nalezy uwzglednic¢ zaleznos¢ cisnienie/temperatura. Normy i informacje dodatkowe,
patrz rozdziat "Dopuszczalne ci$nienie" w instrukeji obstugi.

Cisnienie odpowiadajgce maksymalnemu ci$nieniu pracy (MWP) moze by¢ stosowane
jedynie przez ograniczony okres czasu.

Warto$¢ MWP jest takze podana na tabliczce znamionowej.

6 Endress+Hauser



Cerabar PMP23 Wersja [0-Link Informacje o niniejszym dokumencie

Lp. | Termin/skrot Objasnienie

3 | Maks. zakres Odstep miedzy warto$cig LRL a URL
pomiarowy czujnika | Ten zakres pomiarowy odpowiada maksymalnemu zakresowi, ktéry moze by¢
kalibrowany/ustawiony.

4 | Zakres, ktory moze Odstep miedzy warto$cig LRV a URV

by¢ kalibrowany/ Ustawienie fabryczne: URL = 0
ustawiony W zaméwieniu uzytkownik moze okregli¢ inne zakresy kalibrowane.
p |- Ci$nienie
- LRL Dolna warto$¢ zakresu nominalnego
- URL Gorna wartos¢ zakresu nominalnego
- LRV Dolna warto$¢ zakresu ustawionego
- URV Gorna wartos¢ zakresu ustawionego
- TD (zakresowos¢) Zakresowos¢ (rozwiniecie zakresu)

Zakresowo$¢ jest ustawiana fabrycznie i nie mozna jej zmieniac.
Przyklad - patrz rozdziat ponizej.

1.5 Obliczenie zakresowosci

=
I

N

w

A0029545

1 Zakres, ktéry moze by¢ kalibrowany/ustawiony
Zakres od zera
3 URL czujnika

N

Przyktad
= Czujnik:10 bar (150 psi) = Zakres, ktory moze by¢ kalibrowany/
= Gorna warto$¢ zakresu nominalnego (URL) = 10 bar (150 psi) ustawiony: O ... 5 bar (O ... 75 psi)

= Dolna wartos¢ zakresu ustawionego (LRV) =
0 bar (O psi)
= Gorna warto$¢ zakresu ustawionego (URV)
URL =5 bar (75 psi)

|URV - LRV |

Zakresowosc¢ (TD):

10 bar (150 psi)

| 5 bar (75 psi) - 0 bar (0 psi) |

W niniejszym przyktadzie: TD wynosi 2:1.
Zakres ustawiony jest wzgledem punktu zerowego (zakres od zera).

Endress+Hauser 7



Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa Cerabar PMP23 Wersja 10-Link

2 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

Personel powinien spetnia¢ nastepujace wymagania zwigzane ze swymi zadaniami:

» Przeszkolony personel powinien posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do wykonania
konkretnych zadan i funkeji.

» Posiada¢ zgode operatora obiektu.

» Posiada¢ znajomosc¢ obowigzujgcych przepisow.

» Przed rozpoczeciem prac personel powinien przeczytac ze zrozumieniem zalecenia podane
w instrukcji obstugi, dokumentacji uzupetniajgcej oraz certyfikatach (zaleznie od
zastosowania).

» Powinien przestrzegaé¢ wszystkich instrukcji i przepiséw prawnych.

2.2 Zastosowanie przyrzadu

2.2.1 Zastosowanie i media mierzone

Cerabar stuzy do pomiaru ci$nienia absolutnego i wzglednego gazoéw, par i cieczy. Urzadzenia
powinny by¢ uzywane wytgcznie do pomiaru mediéw, na ktére materiaty wchodzace w
kontakt z medium sg wystarczajgco odporne.

Przyrzad moze by¢ wykorzystywany do nizej podanych pomiaréw (zmiennych procesowych)
s z uwzglednieniem ograniczen okreslonych w rozdziale 'Dane techniczne"

= z uwzglednieniem og6lnych warunkéw podanych w niniejszej instrukeji.

Mierzona zmienna procesowa

ci$nienie wzgledne lub absolutne

Obliczana zmienna procesowa
Ci$nienie
2.2.2 Niewlasciwe zastosowanie przyrzadu

Producent nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym

zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

Objasnienie dla przypadkéw granicznych:

» W przypadku cieczy specjalnych, w tym cieczy stosowanych do czyszczenia, Endress
+Hauser udzieli wszelkich informacji dotyczacych odpornosci na korozje materiatéw
pozostajgcych w kontakcie z medium, nie udziela jednak Zadnej gwarancji.

2.2.3 Ryzyka szczatkowe

Podczas pracy obudowa moze osiggna¢ temperature bliskg temperaturze medium
procesowego.

Niebezpieczenstwo oparzenia wskutek kontaktu z nagrzanymi powierzchniamil!
» W przypadku cieczy o podwyzszonej temperaturze nalezy zapewni¢ odpowiednie
zabezpieczenie przed oparzeniem.

8 Endress+Hauser



Cerabar PMP23 Wersja [0-Link Opis produktu

2.3 Przepisy BHP

Przed przystapieniem do pracy przy przyrzadzie:

» Zawsze nalezy mie¢ natozony niezbedny sprzet ochrony osobistej, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

» Przed przystgpieniem do wykonania podtgczen elektrycznych wytaczy¢ zasilanie.

2.4 Bezpieczenstwo uzytkowania

Ryzyko uszkodzenia ciata!

» Przyrzad mozna uzytkowac wytgcznie wtedy, gdy jest sprawny technicznie i wolny od
usterek i wad.

» Zaniezawodng prace przyrzadu odpowiedzialno$¢ ponosi operator.

Przer6bki przyrzadu

Niedopuszczalne sg nieautoryzowane przerobki przyrzadu, ktére moga spowodowac
niebezpieczenstwo trudne do przewidzenia.

» Jesli mimo to przerdbki sg niezbedne, nalezy skontaktowac sie z E+H.

Strefa zagrozona wybuchem

Aby wyeliminowac zagrozenia dla bezpieczenstwa personelu lub obiektu podczas eksploatacji

przyrzadu w strefie niebezpiecznej (np. , wystepowania urzadzen ci$nieniowych):

» Sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej, czy zaméwiony przyrzad moze by¢ uzywany zgodnie z
przeznaczeniem w strefie niebezpiecznej.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Urzadzenie zostato skonstruowane oraz przetestowane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujgcym niezawodne dziatanie.

Spetnia ogélne wymagania bezpieczenistwa i wymogi prawne. Ponadto jest zgodne z
dyrektywami unijnymi wymienionymi w Deklaracji Zgodnosci WE dla konkretnego przyrzadu.
Endress+Hauser potwierdza to poprzez umieszczenie na przyrzadzie znaku CE.

3 Opis produktu

Zapoznaj sie z Instrukcjg obstugi.

Endress+Hauser 9



Odbioér dostawy i identyfikacja produktu Cerabar PMP23 Wersja I0-Link

4 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

4.1 Odbiér dostawy

= Czy kod zamoéwieniowy w dokumentach przewozowych jest identyczny jak kod na naklejce
wyrobu?

= Czy wyrob nie jest uszkodzony?

s Czy dane na tabliczce znamionowej sg zgodne z danymi w zaméwieniu i w dokumentach
przewozowych?

= W stosownych przypadkach (patrz tabliczka znamionowa): czy dotgczono Instrukeje
dotyczace bezpieczenstwa Ex (XA)?

s Czy dofgczona zostata dokumentacja urzadzenia?

Jesli jeden z warunkéw nie jest spetniony, nalezy skontaktowac sie z oddziatem
Endress+Hauser.

4.2 Identyfikacja produktu

Mozliwe opcje identyfikacji urzagdzenia pomiarowego sg nastepujace:

= dane na tabliczce znamionowej,

= odpowiednie pozycje kodu zamoéwieniowego podanego w dokumentach przewozowych,

= korzystajac z narzedzia W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer) i
wprowadzajac numer seryjny podany na tabliczce znamionowej: wySwietlane sg
szczegotowe informacje na temat przyrzadu.

Przeglad zakresu dokumentacji technicznej: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce
znamionowej w W@M Device Viewer (www.pl.endress.com/deviceviewer)

42.1 Adres producenta

Endress+Hauser SE+Co. KG
Hauptstraie 1
79689 Maulburg, Niemcy

Adres zaktadu producenta: patrz tabliczka znamionowa.

10 Endress+Hauser
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Cerabar PMP23 Wersja I0-Link Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

4.2.2 Tabliczka znamionowa

1—— Endress+Hauser (3]
2— Cerabar

Made in Germany,

D-79689 Maulburg
33— 0Ord. cd.
4—— Ser. no.:
5—— Ext.ord. cd.:

\\

ce

A0024456

Adres producenta

Nazwa urzqdzenia

Kod zamowieniowy

Numer seryjny

Rozszerzony kod zamdéwieniowy

v N =

4.3 Transport i sktadowanie

4.3.1 Warunki sktadowania

Uzywac oryginalnego opakowania.

Przechowywadé przyrzad w czystym i suchym miejscu i chroni¢ przed uszkodzeniami wskutek
wstrzaséw (PN-EN 837-2).

Temperatura skladowania

-40 ... +85°C (-40 ... +185 °F)

4.3.2 Transport przyrzadu do miejsca instalacji w punkcie pomiarowym

A OSTRZEZENIE

Niewlasciwy sposéb transportu!

Mozliwo$¢ uszkodzenia obudowy i membrany, ryzyko uszkodzenia ciata!

» Przyrzad nalezy transportowac do punktu pomiarowego w oryginalnym opakowaniu lub
chwytajac za przytacze technologiczne.

Endress+Hauser 11



Montaz Cerabar PMP23 Wersja 10-Link

5 Montaz

5.1 Zalecenia montazowe

= Podczas montazu przyrzadu, wykonywania podtgczenia elektrycznego ani podczas pracy do
wnetrza obudowy przyrzadu nie moze przenikac wilgo¢.

= Dla metalowych wtykéw M12: nie usuwac elementéw zabezpieczajgcych (tylko dla stopnia
ochrony IP69 ) przytgcza wtyku M12 az do momentu bezposrednio poprzedzajgcego
podiaczenie elektryczne.

= Do czyszczenia membrany oddzielaczy nie nalezy uzywac twardych ani ostro zakoriczonych
narzedzi.

= Nie demontowac zabezpieczenia membrany oddzielacza do momentu bezposrednio
poprzedzajgcego montaz.

s Zawsze dokreca¢ do oporu dfawiki kablowe.

= Jesli to mozliwe, przewody podtgczeniowe i ztgcza powinny by¢ prowadzone od spodu, aby
unikng¢ przenikania wilgoci (np. deszczu lub skroplin) do wnetrza przedziatu
podtaczeniowego.

= Zabezpieczy¢ obudowe przed uderzeniami.

s W przypadku przyrzadéw z czujnikiem ci$nienia wzglednego nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

NOTYFIKACJA

Chlodzenie nagrzanego przetwornika (np. chtodng woda) podczas czyszczenia powoduje,

ze na krétki czas wytwarza sie podci$nienie, skutkiem czego wilgo¢ moze przenikac do

wnetrza czujnika poprzez przytgcze kompensacji ci$nienia (1).

Przyrzad moze ulec uszkodzeniu!

» W takim przypadku nalezy w ten sposéb zamontowaé przyrzad, by przytacze kompensacji
ci$nienia (1), jesli to mozliwe, byto skierowany w dot, pod katem lub w bok.

\1

0 0 of U af_]

1 1

A0022252

5.2 Wplyw pozycji pracy

Pozycja pracy: dowolna. Jednak w zaleznosci od pozycji pracy przetwornika moze nastgpié¢
przesuniecie punktu zerowego, tj. w przypadku gdy zbiornik jest pusty lub cze$ciowo
wypemiony, wskazanie wartosci mierzonej moze by¢ rézne od zera.

12 Endress+Hauser



Cerabar PMP23 Wersja I0-Link Montaz

A0024708

Typ Membrana procesowa w pozycji Membrana procesowa Membrana procesowa
poziomej (A) skierowana ku gérze (B) skierowana ku dotowi (C)
PMP23 | Przesuniecie punktu zerowego, brak | Do +4 mbar (+0,058 psi) Do -4 mbar (-0,058 psi)
53 Miejsce montazu
53.1 Pomiar cis$nienia

Pomiar ci$nienia gazéw

Zamontowac przyrzad z zaworem odcinajgcym powyzej miejsca poboru tak, aby kondensat
mogt sptywaé do instalacji procesowej.

Pomiar ci$nienia par
W przypadku pomiaru ci$nienia par, nalezy zainstalowac rurke syfonowg. Rurka syfonowa

zapewnia redukcje temperatury membrany do temperatury otoczenia. Zamontowaé
przetwornik z zaworem odcinajgcym na tym samym poziomie, co miejsce poboru.

Korzysci:
minimalny/pomijalny wptyw temperatury na przyrzad.

Nalezy zwraca¢ uwage na maksymalng dopuszczalng temperature otoczenia przetwornika!

Pomiar cisnienia cieczy
Zamontowac przetwornik z zaworem odcinajgcym na tym samym poziomie, co miejsce
poboru.

53.2 Pomiar poziomu

= Przyrzad nalezy zawsze instalowaé ponizej najnizej potozonego punktu pomiarowego.
= Nalezy unika¢ montazu w nastepujgcych miejscach:

= bezposrednio w strumieniu wlewanej cieczy

= na wylocie ze zbiornika

® po stronie ssawnej pompy

= lub w miejscu zbiornika, gdzie pomiar moze by¢ zaktécany pracg mieszadet.

5.4 Montaz uszczelki profilowej uniwersalnego adaptera proceso-

wego
Szczegotowe informacje, patrz skrécona instrukcja obstugi KAOOO96F/00/A3.
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Podtaczenie elektryczne Cerabar PMP23 Wersja 10-Link

5.5 Kontrola po wykonaniu montazu

O | Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)?

Czy urzadzenie odpowiada parametrom w punkcie pomiarowym?

Przyktadowo:

O | * Temperatura pracy

= (Ci$nienie medium

= Temperatura otoczenia
= Zakres pomiarowy

O | Czy oznaczenie punktu pomiarowego jest prawidtowe (kontrola wzrokowa)?

Czy przyrzad jest odpowiednio zabezpieczony przed wilgocia i bezposrednim dziataniem promieniowania
stonecznego?

Czy $ruby mocujace sa odpowiednio dokrecone?

Czy ztacze kompensacji ci$nienia jest skierowane ku dotowi, pod katem lub w bok?

Czy przewody podtgczeniowe i ztgcza sg prowadzone od dotu, aby unikngé¢ przenikania wilgoci.

6 Podlaczenie elektryczne

6.1 Podlaczenie czujnika pomiarowego

6.1.1 Rozmieszczenie zaciskow

A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciala wskutek niekontrolowanego uruchomienia proceséw!

» Przed przystgpieniem do wykonywania podtgczen elektrycznych nalezy wylaczy¢ zasilanie.
» Nalezy sprawdzi¢, czy nie nastagpito przypadkowe uruchomienie proceséw.

A\ OSTRZEZENIE

Niewtasciwe podiaczenie zagraza bezpieczenstwu elektrycznemu!

» Zgodnie z norma PN-EN 61010 urzadzenie powinno by¢ wyposazone w oddzielny
wylacznik lub wytgcznik automatyczny.

» Urzadzenie powinno posiada¢ bezpiecznik topikowy 500 mA (zwioczny).

» Urzadzenie posiada wbudowany uktad zabezpieczajgcy przed odwrotng polaryzacja.

Procedura podiaczenia urzadzenia jest nastepujaca:
1. Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania jest zgodne ze specyfikacjg na tabliczce znamionowe;j.
2. Podlaczy¢ urzadzenie zgodnie z ponizszym schematem.

Wiaczy¢ zasilanie.
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Cerabar PMP23 Wersja [0-Link Podtgczenie elektryczne

Typ urzadzenia Wityk M12

PMP23
L
+
2<$\1 c/ _C:‘U—IIO-Link
34 ¢ SI0

L_
AD034006
1 + zasilania
2 Linia 4-20 mA
3 - zasilania
4 Linia C/Q (tryb komunikacji IO-Link lub tryb SIO)
6.1.2 Napiecie zasilania

Wersja elektroniki | Urzadzenie | Napiecie zasilania

Wersja z I0-Link PMP23 10..30VDC
Komunikacja I0-Link jest zapewniona tylko wtedy, gdy napiecie zasilania wynosi co
najmniej 18 V.

6.1.3 Pobor pradu i sygnalizacja usterki

Wersja elektroniki Typ urzadzenia Pobor pradu Sygnalizacja usterki )

Wersja [0-Link PMP23 Maksymalny pobor pradu: < 300 mA

1) Dla trybu sygnalizacji MAX (ustawienie fabryczne)

6.2 Obciazalnos¢ stykow
= Przy zatgczonym wyjsciu dwustanowym (ON): I, < 200 mA v, Przy wylgczonym wyjsciu
dwustanowym: [, <1 mA
= Liczba cykli przelgczania: > 10 000 000
= Spadek napiecia na wyjsciu PNP: <2V
= Zabezpieczenie przed przecigzeniem: automatyczne testowanie obcigzenia tgczeniowego;
= maks. obcigzenie pojemnosciowe: 1 uF przy maks. napieciu zasilania (bez obciazenia
rezystancyjnego)
= Maks. czas trwania cyklu tgczeniowego: 0.5 s; min. to,: 40 ps
= W przypadku przecigzenia nastepujg okresowe odigczenia ochronne (f = 2 Hz) i
wyswietlany jest komunikat "F804"

1) 100 mA mozna zagwarantowa¢ w catym przedziale temperatur dla wersji z 1 wyjsciem dwustanowym PNP i
wyjéciem 4-20 mA. W nizszych temperaturach otoczenia mozliwe sg wyzsze prady, ale nie mozna ich
zagwarantowac. Typowa wartosé¢ w temp. 20 °C (68 °F): ok. 200 mA. 200 mA mozna zagwarantowac w catym
zakresie temperatur dla wersji z 1 wyjSciem dwustanowym PNP.

2) Wieksze prady réwniez sg obstugiwane, co jest niezgodne ze standardem I0-Link.
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Podtaczenie elektryczne Cerabar PMP23 Wersja 10-Link

6.3 Parametry podlaczen elektrycznych
6.3.1 Obcigzenie (dla przyrzadéw z wyjsciem 4...20 mA)

Aby zapewni¢ wystarczajace napiecie na zaciskach, dla danego napiecia zasilania Ug nie moze
by¢ przekroczona maksymalna rezystancja obcigzenia Ry powiekszona o warto$¢ rezystancji
przewodow.

RLmax
[Q] '
1022
587
2— Rl max < U, -6.5V
152 23mA

A0031107

1 Zasilanie 10...30 VDC
2 Rpmax Maks. rezystancja obcigzenia
Ug Napiecie zasilania

= Na wyjscie podawany jest prad sygnalizujacy btad i na wyswietlaczu wyswietla sig"'S803"
(wyjscie: MIN prad alarmowy)
= Okresowe sprawdzenie czy jest mozliwe wyjscie ze stanu awaryjnego

6.4 Kontrola po wykonaniu podtaczen elektrycznych

Czy przewody lub urzadzenie nie jest uszkodzone (kontrola wzrokowa)?

Czy zastosowane przewody sg zgodne ze specyfikacjg?

Czy zamontowane przewody sg odpowiednio zabezpieczone przed nadmiernym zginaniem lub odksztatceniem?

Czy wszystkie dtawiki kablowe sg zamontowane, odpowiednio dokrecone i szczelne?

Czy napiecie zasilania jest zgodne ze specyfikacjg na tabliczce znamionowe;j?

Czy przyporzadkowanie zaciskéw jest wtasciwe?

0Ojoo0ojoo obo|o

Jesli to wymagane: czy wykonano podtaczenie uziemienia ochronnego?
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Cerabar PMP23 Wersja [0-Link Warianty obstugi

7 Warianty obstugi

7.1 Obstuga za pomoca menu obstugi
7.1.1 Wersja I0-Link

Informacje dotyczace komunikacji I0-Link

I0-Link to pofaczenie punkt-punkt do komunikacji pomiedzy urzgdzeniem pomiarowym a
stacjg I0-Link master. Urzadzenie pomiarowe posiada interfejs komunikacyjny IO-Link typu 2,
w ktérym styk 4 realizuje dwie funkcje. Wymaga to drugiego urzadzenia obstugujgcego
komunikacje I0-Link (stacji [O-Link master). Interfejs komunikacyjny I0-Link umozliwia
bezposredni dostep do danych procesowych i diagnostycznych. Pozwala takze na
parametryzacje urzadzenia pomiarowego w trakcie wykonywania pomiaréw.

Parametry warstwy fizycznej urzadzenia pomiarowego:

= Specyfikacja [0-Link: wersja 1.1

= JO-Link Smart Sensor Profile 2. Edycja (obstuguje minimalny zakres IdentClass)
= Obstuga trybu SIO: tak

= Predkos¢ transmisji: COM2; 38,4 kBaud

= Minimalny czas cyklu: 2,5 ms.

= Dlugosé¢ danych procesowych: 32 bity

= Pamie¢ danych 10-Link: Tak

= Konfiguracja blokéw: Tak

Pobieranie sterownikéw I0-Link

http://www.pl.endress.com/Do pobrania
= Wybraé "Oprogramowanie” jako typ danych.
= Wybraé "Sterowniki" jako typ oprogramowania.
Wybra¢ opcje "IO Device Description (I0DD)".
= W polu "Wyszukiwanie tekstowe" wpisa¢ nazwe urzadzenia.
https://10-DDfinder.io-link.com/
Wyszukiwanie jest mozliwe wedtug nastepujacych opcji
= Producent
= Oznaczenie artykutu
= Typ produktu

7.1.2 Struktura menu obstugi

Struktura menu jest zgodna z VDMA 24574-1 i uzupetniona o dodatkowe pozycje menu
wprowadzone przez Endress+Hauser.

ﬂ Przeglad menu obstugi, patrz Instrukcja obstugi.

8 Integracja z systemami automatyki
Patrz instrukcja obstugi.
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Uruchomienie Cerabar PMP23 Wersja 10-Link

9 Uruchomienie

Podczas zmiany istniejacej konfiguracji pomiar jest kontynuowany! Nowo wprowadzone lub
zmienione ustawienia bedg zastosowane po zakonczeniu konfiguracji.

Podczas parametryzacji bloku zmiana parametréw zostanie wprowadzona dopiero po ich
zatadowaniu.

A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciata wskutek niekontrolowanego uruchomienia proceséw!
» Nalezy sprawdzié, czy nie nastgpito przypadkowe uruchomienie proceséw.

A\ OSTRZEZENIE

Jesli zadane zostato ci$nienie nizsze od dopuszczalnego minimum lub wyzsze od
dopuszczalnego maksimum, kolejno wyswietlane sa nastepujace komunikaty:

» 5140

» F270

We wszystkich zakresach pomiarowych cisnienia jest uzywany plik IODD, zawierajacy
odpowiednie wartosci domyslne. Plik ten ma zastosowanie do wszystkich zakreséw
pomiarowych! Wartosci domyslne zapisane w pliku IODD moga by¢ niedopuszczalne dla
danego urzadzenia. Po aktualizacji z uzyciem tych wartosci domyslnych moga by¢
wyswietlane komunikaty IO-Link (np. "Parameter value above limit" [Wartos¢ parametru
powyzej wartosci granicznej]). W takim przypadku aktualne wartosci nie zostang
zaakceptowane. Wartosci domyslne maja zastosowanie wylacznie do czujnika o zakresie
10 bar (150 psi).
» Przed zapisaniem wartosci domyslnych z pliku IODD do urzadzenia, nalezy najpierw
odczytac dane zapisane w pamieci urzadzenia.

9.1 Kontrola funkcjonalna

Przed uruchomieniem punktu pomiarowego nalezy upewni¢ sie, czy wykonane zostaty
czynnosci kontrolne po wykonaniu montazu oraz po wykonaniu poditgczen elektrycznych:

= "Kontrola po wykonaniu montazu' (lista kontrolna) > & 14
= "Kontrola po wykonaniu podigczen elektrycznych” (lista kontrolna) > B 16

9.2 Uruchomienie za pomoca menu obstugi

Uruchomienie obejmuje nastepujgce etapy:

= Konfiguracja pomiaru ci$nienia - 19

= W stosownych przypadkach wykonac¢ kalibracje pozycji pracy > B 21

= W stosownych przypadkach skonfigurowa¢ funkcje monitorowania procesu > B 25
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Cerabar PMP23 Wersja I0-Link Uruchomienie

9.3 Konfiguracja pomiaru ci$nienia

9.3.1 Kalibracja bez zadania ci$nienia referencyjnego (kalibracja na sucho, bez
medium procesowego)

Przyktad:
W ponizszym przyktadzie przetwornik z czujnikiem o zakresie 400 mbar (6 psi) jest ustawiany
na zakres pomiarowy O ... 300 mbar (O ... 4,4 psi).

Parametryzacja powinna by¢ wykonana nastepujgco:
= O mbar = 4 mA
= 300 mbar (4,4 psi) =20 mA

Warunek:

Jest to kalibracja w sensie teoretycznym, tj. wartosci ci$nienia dla zera i zakresu sg znane.

Zadawanie ci$nienia nie jest konieczne.

ﬂ Z uwagi na pozycje pracy punkt zerowy ci$nienia moze ulec przesunieciu, tj. podczas gdy
zbiornik jest pusty, warto$¢ wskazywana moze by¢ rézna od zera. Informacje na temat
kalibracji pozycji pracy podano w rozdziale "Kalibracja pozycji pracy' > & 21.

ﬂ Opis wymienionych parametréw oraz mozliwe komunikaty btedéw, patrz instrukcja
obstugi.

Procedura konfiguracji

1. W parametrze Unit changeover (UNI) [Zmiana jednostki (UNI)] wybrac jednostke
ci$nienia, w przyktadzie: "bar".

2. Wybrac parametr Value for 4 mA (STL) [Wartos$¢ odpowiadajgca 4 mA (STL)].
Wprowadzi¢ wartos¢ (0 bar (0 psi)) i zatwierdzi¢.
- Warto$¢ ta zostaje zapamietana jako zero zakresu (4 mA).

3. Wybrac¢ parametr Value for 20 mA (STU) [Wartos¢ odpowiadajaca 20 mA].
Wprowadzi¢ wartos¢ (300 mbar (4,4 psi)) i zatwierdzic.
- Warto$¢ ta zostaje zapamietana jako zakres (20 mA).

Ustawiony zakres pomiarowy: O ... 300 mbar (O ... 4,4 psi).
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9.3.2 Kalibracja z zadaniem ci$nienia referencyjnego (kalibracja na mokro)

Przykitad:
W ponizszym przyktadzie przetwornik z czujnikiem o zakresie 400 mbar (6 psi) jest ustawiany
na zakres pomiarowy O ... 300 mbar (O ... 4,4 psi).

Parametryzacja powinna by¢ wykonana nastepujgco:
= O mbar = 4 mA
= 300 mbar (4,4 psi) = 20 mA

Warunek:

Mozliwos$¢ zadania cisnienia O mbar i 300 mbar (4,4 psi). Przyrzad musi by¢ juz

zamontowany.
Z uwagi na pozycje pracy punkt zerowy ci$nienia moze ulec przesunieciu, tj. podczas gdy
zbiornik jest pusty, warto$¢ wskazywana moze by¢ r6zna od zera. Informacje na temat
kalibracji pozycji pracy podano w rozdziale "Kalibracja pozycji pracy" > B 21.

ﬂ Opis wymienionych parametréw oraz mozliwe komunikaty btedéw, patrz instrukcja
obstugi.

Procedura konfiguracji
1. W parametrze Unit changeover (UNI) [Zmiana jednostki (UNI)] wybrac jednostke
ci$nienia, w przyktadzie: "bar".

2. Zadac cisnienie odpowiadajgce dolnej wartosci zakresu LRV (warto$¢ 4 mA), w podanym
przyktadzie: 0 mbar (O psi). Wybra¢ parametr Pressure applied for 4mA (GTL)
[Cisnienie zadane, odpowiadajace 4 mA]. Zatwierdzi¢ wybdr przez naciéniecie "Get
Lower Limit" [Zatwierdz zero zakresu].
= Zadane ci$nienie zostaje zapamietane jako zero (4 mA).

3. Zada¢ ci$nienie URV odpowiadajacej gérnej wartosci zakresu (20 mA), w przyktadzie
300 mbar (4,4 psi). Wybra¢ parametr Pressure applied for 20mA (GTL) [Ci$nienie
zadane, odpowiadajace 20 mA (GTL)]. Zatwierdzi¢ wybdr przez naciniecie "Get Lower
Limit" [Zatwierdz zero zakresul].

L~ Zadane ci$nienie zostaje zapamietane jako zakres (20 mA).

Ustawiony zakres pomiarowy: O ... 300 mbar (O ... 4,4 psi).
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9.4 Kalibracja pozycji pracy

Zero point configuration (ZRO) [Ustawianie punktu zerowego (ZRO)]

Sciezka menu Parameter [Parametr]| - Application [Aplikacja] - Sensor
[Czujnik] - Zero point configuration (ZRO) [Konfiguracja
punktu zerowego (ZRO)]

Opis (typowy dla czujnika ci$nienia absolutnego)
Ten parametr stuzy do korekty przesuniecia punktu
zerowedo, wynikajacej z pozycji pracy urzadzenia.
Roznica ci$nien pomiedzy wartoscig zerowg (zadang) a
mierzong musi by¢ znana (ci$nienie referencyjne nie jest
zadawane).

Warunek Do kalibracji pozycji pracy i przesuniecia punktu zerowego
mozna wykorzystac offset (rownolegte przesuniecie
charakterystyki czujnika). Ustawiona wartos¢ parametru
jest odejmowana od surowej wartosci zmiennej mierzonej.
Wymog przesuniecia punktu zerowego bez zmiany zakresu
jest speiony za pomoca funkcji offsetu.

Maksymalna warto$¢ offsetu = + 20% zakresu nominalnego
czujnika.

Jesli wprowadzona warto$¢ offsetu spowoduje przesuniecie
zakresu ustawionego poza nominalny zakres pomiarowy
czujnika, warto$¢ ta jest akceptowana, ale jednocze$nie
generowany jest komunikat ostrzegawczy i przesytany za
pomocg interfejsu I0-Link. Komunikat ten znika, gdy zakres
ustawiony bedzie miedcit sie w graniach zakresu
nominalnego, z uwzglednieniem aktualnie ustawione;
wartosci offsetu.

Czujnik moze pracowacé

= poza zakresem okreslonym w specyfikacji technicznej lub

= w granicach okreslonych w specyfikacji, po dokonaniu
odpowiednich korekt offsetu lub zakresu.

Surowa warto$¢ mierzona - (offset reczny) = wartosé
wskazywana (mierzona)

Przyktad = Warto$¢ mierzona = 0,002 bar (0,029 psi)
= Ustawi¢ offset reczny na 0.002.
= Warto$é wyswietlana (warto$¢ mierzona) po kalibracji
pozycji pracy = 0 bar (O psi)
= Warto$¢ pradu jest rowniez korygowana.

Endress+Hauser 21



Uruchomienie Cerabar PMP23 Wersja 10-Link

Wskazowka Rozdzielczos¢ ustawiania: 0.001. Rozdzielczo$¢ ustawiania
zalezy od zakresu pomiarowego

Opcje Brak mozliwosci wyboru. Uzytkownik moze swobodnie
edytowac warto$ci nastaw.

Ustawienie fabryczne 0

Zero point adoption (GTZ) [Ustawianie jako zero (GTZ)]

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] - Sensor
[Czujnik] - Zero point adoption (GTZ) [Ustawianie jako
zero (GTZ)]

Opis (typowy dla czujnika ci$nienia wzglednego)

Ten parametr stuzy do korekty przesuniecia punktu
zerowedo, wynikajacej z pozycji pracy urzadzenia.
Réznica cisnient pomiedzy wartoscig zerowa (zadang) a
mierzong nie musi by¢ znana (zadawane jest ci$nienie
referencyjne).
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Warunek Zadane ci$nienie jest automatycznie przyjmowane jako
punkt zerowy.
Do kalibracji pozycji pracy i przesuniecia punktu zerowego
mozna wykorzystac offset (rownolegte przesuniecie
charakterystyki czujnika). Przyjeta warto$¢ parametru jest
odejmowana od surowej wartosci zmiennej mierzone;j.
Wymég przesuniecia punktu zerowego bez zmiany zakresu
jest spelniony za pomocg funkgji offsetu.
Maksymalna warto$¢ offsetu = + 20% zakresu nominalnego
czujnika.
Jesli wprowadzona warto$¢ offsetu spowoduje przesuniecie
zakresu ustawionego poza nominalny zakres pomiarowy
czujnika, warto$¢ ta jest akceptowana, ale jednocze$nie
generowany jest komunikat ostrzegawczy i przesytany za
pomocg interfejsu I0-Link. Komunikat ten znika, jesli
zakres ustawiony, z uwzglednieniem aktualnie ustawione;
wartosci offsetu, miesci sie w graniach zakresu
nominalnego.

Czujnik moze pracowacé

= poza zakresem okreslonym w specyfikacji technicznej lub

= w granicach okreslonych w specyfikacji, po dokonaniu
odpowiednich korekt offsetu lub zakresu.

Surowa warto$¢ mierzona - (offset reczny) = wartosé
wskazywana (mierzona)

Przyktad 1 » Warto$¢ mierzona = 0,002 bar (0,029 psi)

= Parametr Zero point adoption (GTZ) [Ustawianie
punktu zerowego (GTZ)] stuzy do korekcji wartosci
mierzonej, np. o 0,002 bar (0,029 psi). Oznacza to
przyporzadkowanie wartosci O bar (O psi) do zadanego
ci$nienia.

= Warto$¢ wyswietlana (warto$¢ mierzona) po kalibracji
pozycji pracy = 0 bar (O psi)

= Warto$¢ pradu jest rowniez korygowana.

s W razie potrzeby nalezy sprawdzi¢ i skorygowac¢ punkty
przetgczania i ustawiony zakres.
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Przyklad 2

24

Zakres pomiarowy czujnika: —0,4 ... +0,4 bar (-6 ... +6 psi)

(SP1=0,4 bar (6 psi); STU = 0,4 bar (6 psi))

= Warto$¢ mierzona = 0,08 bar (1,2 psi)

= Parametr Zero point adoption (GTZ) [Ustawianie
punktu zerowego (GTZ)] stuzy do korekeji wartosci
mierzonej, np. o 0,08 bar (1,2 psi). Oznacza to
przyporzadkowanie wartosci O mbar (O psi) do aktualnie
zadanego ci$nienia.

= Wartos$¢ wyswietlana (warto$¢ mierzona) po kalibracji
pozycji pracy = 0 bar (O psi)

= Warto$¢ pradu jest rowniez korygowana.

= Jednocze$nie wyswietlane sg komunikaty ostrzegawcze
C431 lub C432, poniewaz warto$¢ O bar (0 psi) zostata
przypisana do rzeczywistej wartosci 0,08 bar (1,2 psi)
zadanego ci$nienia, co spowodowato przekroczenie
nominalnego zakresu pomiarowego czujnika o = 20%.
Wartosci SP1 i STU nalezy zmniejszy¢ o
0,08 bar (1,2 psi).
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9.5 Konfigurowanie funkcji monitorowania procesu

W celu monitorowania procesu nalezy ustawié¢ zakres ci$nien, ktéry ma by¢ monitorowany
przez sygnalizator. Ponizej opisano oba warianty monitorowania. Funkcja monitorowania
pozwala uzytkownikowi na okreslenie optymalnych zakresow procesu (zapewniajacych np.
wysoka wydajnos$c) i zastosowanie sygnalizatoréw do ich monitorowania.

9.5.1 Monitoring cyfrowy (wyjscie dwustanowe)

Wariant ten umozliwia zdefiniowanie punktéw przetgczania i przetgczania powrotnego, ktére
moga by¢ konfigurowane jako zestyki zwierne (NO) lub rozwierne (NC) zaleznie od tego, czy
wybrano funkcje okna, czy histerezy.

Funkcja Opcje wyboru Wyjscie Skroét funkceji
Funkcja histerezy Funkcja histerezy, zestyk normalnie Zamkniecie zestyku HNO
otwarty
Funkcja histerezy Funkcja histerezy, zestyk normalnie Otwarcie zestyku HNC
zamKniety
Okno Funkcja okna, zestyk NO Zamkniecie zestyku FNO
Okno Funkcja okna, zestyk NC Otwarcie zestyku FNC

W przypadku ponownego uruchomienia urzadzenia z ustawiong funkcjg histerezy, wyjscie
dwustanowe jest otwarte (napiecie wyjsciowe 0 V).

9.5.2 Monitoring analogowy (wyjscie 4...20 mA)

= Poziom sygnatéw wyjsciowych 3.8 ... 20.5 mA jest zgodny z zaleceniami NAMUR NE 43.
= Nie dotyczy to sytuacji wykrycia btedu lub symulacji wartosci pradu:
= Jesli ustawiona warto$¢ graniczna zostanie przekroczona w gére, urzgdzenie kontynuuje
pomiar z zachowaniem liniowej charakterystyki. Prad wyjsciowy wzrasta liniowo do 20.5
mA, po czym jego warto$¢ zostaje zamrozona dopdki warto$¢ mierzona ponownie nie
spadnie ponizej 20.5 mA lub wykryty zostanie btad (patrz instrukcja obstugi) .
= Jesli ustawiona warto$¢ graniczna zostanie przekroczona w dot, urzadzenie kontynuuje
pomiar z zachowaniem liniowej charakterystyki. Prad wyjsciowy spada liniowo do 3.8
mA, po czym jego warto$¢ zostaje zamrozona dopdki warto$¢ mierzona ponownie nie
wzroénie powyzej 3.8 mA lub wykryty zostanie btad (patrz instrukcja obstugi).
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9.5.3 Wyjscie dwustanowe 1

Reakcja wyjscia dwustanowego

p
A
SP1
2
RP1
1
0 HNO
1 HNC
0
t
A0034025
0  Sygnat'0" Zestyk wyjscia otwarty w stanie spoczynkowym
1 Sygnat'l". Zestyk wyjscia zamkniety w stanie spoczynkowym
2 Funkcja histerezy
SP1 Punkt przetgczania
RP1 Punkt przelqczania powrotnego
HNO Zestyk NO (normalnie otwarty)
HNC Zestyk NC (normalnie zamkniety)
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9.6 Przyktady aplikacji

Patrz instrukcja obstugi.
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