KA01402P/32/CS/02.19 i i
Byt Products Solutions Services

2019-05-31

Struc¢né pokyny k obsluze
Cerabar PMP23
I0-Link

Méfeni procesniho tlaku

Q IO-Link

Tyto pokyny predstavuji stru¢né pokyny k obsluze; nejsou
nahradou navodu k obsluze néleziciho zafizeni.

Podrobné informace lze vyhledat v ndvodu k obsluze a v dalsi
dokumentaci:

K dispozici pro vSechny verze zafizeni z nasledujicich zdroja:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer

= Smartphon/tablet: Endress+Hauser Operations App

Endress+Hauser £Z.]

People for Process Automation


http://www.endress.com/deviceviewer

Cerabar PMP23 [0-Link

H Order code: [ XXXXX-XXXXXX
1 (O) Ser.no.. I XXXXXXXXXXXX

Ext. ord. cd.: [XXXXX

XX

Endress +Hauser (1

:

2. www.endress.com/deviceviewer

i

Serial number

Endress+Hauser
Operations App

#Z Download on the
o App Store
ANDROID APP ON
P> Google Play

A0023555

Endress+Hauser



Cerabar PMP23 I0-Link Obsah

Obsah

9.1
9.2
9.3
9.4
9.5

O tomto dORUMENtU .. .ouvniiiiii ittt ittt ittt i eaeaes 4
UZel AOKUIMENTU &+« + v vttt ettt et et e e e e ettt e et e e e e e e e e e e e e e e ettt eeeeeeeannnns 4
POUZITE SYMDOLY « v v v vttt e et i e e e e e e e e 4
0] 40 4T oL =L e 5
Terminy @ zKratky . .« oottt e e s 6
VYPOCet PIESTAVENT « v v v v vt vttt e et it e e e e e e e e e 7
Zakladni bezpenostni POKYNY ... .covuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiaeneaens 8
Pozadavky Na Personal . ..o v vt e e e e 8
Urceny zplisob POUZITE « . v v vttt ettt ettt e ettt ittt ettt e e e e e 8
Bezpetnost Na PracoviSti « v v v vt vttt e e e e e ettt 8
BeZPeCNOSE PIOVOZU &+« v v v vttt it ittt ettt et i e et et e e e e 9
Bezpetnost VITODKU .« vt vttt i it it e e e e e e, 9
0] 0 TS 72 0] ) 4 9
Vstupni pfejimka a identifikace vjrobKu ........cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiia 9
VStupni PEEJIMKA & ¢ oo v vttt e e e e e e e e e e e e 9
Identifikace VYTODKU . . v v et e e e e e e e e e 10
SKIadOVANT @ PEEPIAVA « v v v v vttt ettt et et e e 10
INStaAlace o vueit i e et 11
MontdzZni podminKY . . oo v vttt e e e e ettt 11

Vliv montazni polohy
Montazni poloha

Montaz profilovaného tésnéni pro univerzalni procesni montazniadaptér .. .........c.coiiiin.n. 13
Kontrola poinstalac « .« v vttt e e e e e 13
Elektrické pripojeni .. .....cuiiiiiiiiiiiiiii ettt et 13
Pripojeni méFic JednotKy « v o v vttt e e et et e 13
SPINACE KAPACITA v v v v vttt e et e e e e e e e 14
28010 (0117 T 6L -1 14
Kontrola po PIPOJENT « v v vttt ettt e et 15
(0177 T 16 1 ¢ 16
Ovladani pomoci menu obsIUNY « v .o vt it e e e e e e 16
Systémova INtegrace ........couvuiniiiiiiiiii ittt it 16
Uvedeni do PrOVOZU . ...cuvutntn ittt ttttteteteteteteeeeenensasasasasas 17
Kontrola funkcl . . oot e e e e e e 17
Uvedeni do provozu prostiednictvim ovlddacthomenu . .....coov ittt it e i 17
Nastavovani méfeni tlakl . . .. oot 18
Provadeéni sefizeni POlONY .« v v v vttt e e e e e e 20
Nastaveni SIedOVANT PIOCESU « « v v v vttt ettt ettt e ettt ettt et aeeneneeenennenneanenns 23
PHKIAAY POUZITT « o v v v et e e e 25

Endress+Hauser 3



O tomto dokumentu Cerabar PMP23 [0-Link

1 O tomto dokumentu

1.1 Uéel dokumentu

Struény névod k obsluze obsahuje veskeré zasadni informace od vstupni pfejimky po prvotni
uvedeni do provozu.

1.2 Pouzité symboly

1.2.1 Bezpecnostni symboly

Symbol Vyznam

___ | NEBEZPEC|!
A\ NEBEZPECI Tento symbol upozortiuje na nebezpeénou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude

to mit za nasledek vaZné nebo smrtelné zranéni.

o wsn | VAROVANI!
AVAROVANI Tento symbol upozoriiuje na nebezpe¢nou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, miize
to mit za nasledek vazné nebo smrtelné zranéni.

... | UPOZORNENI!
A UPOZORNENI | Tento symbol upozortiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude
to mit za nasledek mensi nebo stfedni zranéni.

. i, UPOZORNENT!
OZNAMENI Tento symbol obsahuje informace o postupech a dalsich skute¢nostech, které nevedou ke
zranéni osob.

1.2.2 Elektrické symboly

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
@ Ochranné zemnéni | Zemnéni
Svorka, ktera musi byt pfipojena k zemi e Zemnici svorka, ktera je s ohledem na
pred provedenim jakéhokoli dalsiho obsluhujiciho pracovnika uzemnéna
pfipojeni. pfes zemnici systém.

1.2.3 Znacky nastroju

Symbol Vyznam

@ Kli¢ otevfeny plochy

A0011222
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Cerabar PMP23 I0-Link O tomto dokumentu

1.2.4 Symboly pro urcité typy informaci

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
Povolené ﬂ Tip
Procedury, postupy a kroky, které jsou Nabizi dopliiujici informace.
povolené.
Zakazané 1..2..380.. Rada kroki
Procedury, postupy a kroky, které jsou
zakdzané.

;

Odkaz na dokumentaci Vysledek ur¢itého kroku

Odkaz na obrazek Vizudlni kontrola

Odkaz na stranku

B ® =
6]

1.2.5 Symboly v obrazcich

Symbol Vyznam
1,2,3,.. Cisla pozic
1,020,030 Rada krokii
AB,C,... Pohledy
1.3 Dokumentace

K dispozici jsou uvedené typy dokumentt:
v oblasti , ke staZeni“ na internetovych strankach Endress+Hauser: www.endress.com -
Download (= stahovéni)

1.3.1 Technické informace (TI): pomicka pro planovani pro vase zafizeni

TIO1203P

Tento dokument obsahuje veSkeré technické udaje o zafizeni a poskytuje pfehled pfisluSenstvi
a dalsich vyrobkd, které pro dané zafizeni lze objednat.

1.3.2 Navod k obsluze (BA): vase kompletni referenéni ptirucka

BAQ1784P (zafizeni s technologii I0-Link)

Tento navod k obsluze obsahuje veskeré informace, jeZ jsou potiebné v riiznych fazich
Zivotniho cyklu zafizeni: od identifikace produktu, vstupni pfejimky a skladovani pfes montaz,
pfipojeni, provoz a uvedeni do provozu aZ po odstraniovani potiZi, udrzbu a likvidaci.

Endress+Hauser 5




O tomto dokumentu

Cerabar PMP23 I0-Link

1.4

Terminy a zkratky

LRV

T > D

[URV] [URL] [MwP|]  [OPL]

A0029505

Polozka

Termin/zkratka

Vyklady

1

OPL

OPL (mezni pfetlak = mez pfetiZeni senzoru) pro méfici zafizeni zavisi na prvku

s nejnizsi charakteristikou s ohledem na tlak mezi vybranymi soucastmi, tzn. Ze vedle
meéficiho ¢ldnku se musi brat do dvahy rovnéZz procesni pfipojeni. Respektujte rovnéz
zavislost mezi tlakem a teplotou. Ohledné relevantnich norem a dodatecnych
poznamek viz ¢ast ,Specifikace tlaku“ v ndvodu k obsluze.

OPL smi byt pfitomen pouze po urcitou omezenou dobu.

MWP

s ohledem na tlak mezi vybranymi sou¢astmi, tzn. Ze vedle méficiho ¢lanku se musi
brat do uvahy rovnéZ procesni pfipojeni. Respektujte rovnéZ zavislost mezi tlakem

a teplotou. Ohledné relevantnich norem a dodate¢nych poznamek viz ¢ast ,Specifikace
tlaku“ v ndvodu k obsluze.

MWP smi byt k zafizeni pfivddén po neomezenou dobu.

Udaj o maximalnim provoznim tlaku (MWP) Ize nalézt rovnéz na typovém stitku.

Maximalni méfici
rozsah senzoru

Rozdil hodnot mezi LRL a URL
Tento méfici rozsah senzoru se rovnd maximalnimu rozsahu kalibrace/sefizeni.

Endress+Hauser



Cerabar PMP23 I0-Link O tomto dokumentu

Polozka | Termin/zkratka Vyklady

4 Kalibrovany/ Rozdil hodnot mezi LRV a URV
sefizeny rozsah Tovérni nastaveni: 0 az URL
Dal3f kalibrované rozsahy lze objednat jako individualné pfizplisobené rozsahy.

p - Tlak

- LRL Spodni mez rozsahu

- URL Horni mez rozsahu

- LRV Spodni hodnota rozsahu
- URV Horni hodnota rozsahu
- TD (pfestaveni) Prestaveni

Rozsah je prednastaven z vyroby a nelze jej ménit.
Priklad - viz nasledujici ¢ast.

1.5 Vypocet prestaveni

1=2 3
LRL LRV URV URL
| | | |
[ [ [ |
A0029545
1 Kalibrovany/seftizeny rozsah
2 Rozsah podle nulového bodu
3 Senzor URL
Priklad
= Senzor:10 bar (150 psi) = Kalibrovany/sefizeny rozsah: 0 ... 5 bar (O ... 75 psi)
= Horni hodnota rozsahu (URL) = 10 bar (150 psi) = Spodni hodnota rozsahu (LRV) = O bar (0 psi)

Prestaveni (TD): = Horni hodnota rozsahu (URL) = 5 bar (75 psi)

URL
D =

|URV - LRV |

10 bar (150 psi)
™D = = 2
|5bar (75psi) -  Obar (0 psi)|

V tomto prikladu ma TD hodnotu 2:1.
Tento rozsah je zaloZen na nulovém bodé.

Endress+Hauser 7



Zakladni bezpec¢nostni pokyny Cerabar PMP23 IO-Link

2 Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

Pracovnici musi spliiovat nésledujici poZzadavky pro jejich ukoly:

» Proskoleni pracovnici: Musi mit kvalifikaci odpovidajici jejich funkci a ukoltm.

» Jsou povéfeni provozovatelem zavodu.

» Jsou sezndmeni s ndrodnimi pfedpisy.

» Pred zac¢atkem préce: Odborni pracovnici si musi pfecist a pochopit pokyny v navodu
k pouziti a dopliikové dokumentaci a pokyny v osvédceni (v zavislosti na pouziti).

» Musi dodrzovat veSkeré pokyny a legislativni rdmec.

2.2 Urceny zpiisob pouZiti

2.2.1 Pouziti a média

Cerabar se pouziva k méfeni absolutniho a manometrického tlaku v plynech, parach
a kapalinach. Materidly méfticiho zatizeni smacené béhem procesu musi mit odpovidajici
odolnost vi¢i danym médiim.

MeéfFici zafizeni se smi pouZivat k nasledujicim méfenim (procesni proménné)
= v souladu s meznimi hodnotami specifikovanymi v ¢asti ,Technické udaje”
= v souladu s podminkami uvedenymi v a v tomto navodu.

Méfena procesni proménna

manometricky tlak nebo absolutni tlak

Vypocitana procesni proménna
Tlak

2.2.2 Nespravné pouziti

Vyrobce neni zodpovédny za $kody zpisobené nespravnym nebo nepovolenym pouZivanim.

Ovéfeni spornych pfipadi:

» V pfipadé specidlnich kapalin a kapalin pro ¢isténi spole¢nost Endress+Hauser rdda
poskytne pomoc pfi ovéfovéni korozni odolnosti materidlti smacenych béhem procesu, ale
nepfijme Zadnou zaruku ani zodpovédnost.

2.2.3 Dalsi nebezpeci

P#i provozu muzZe plast zafizeni dosahnout teploty blizké teploté média.

Nebezpeci popaleni pfi kontaktu s povrchem!
» V pfipadé, Ze procesni teploty budou vy3si, zajistéte ochranu proti dotyku, aby nemohlo
dojit k popaleni.

2.3 Bezpecnost na pracovisti

Pfi praci na zafizeni a s nim:

» PouZivejte pfedepsané osobni ochranné pomfcky podle federalnich/narodnich predpist.
» Pred pfipojenim zafizeni vypnéte pfivod proudu.

8 Endress+Hauser



Cerabar PMP23 I0-Link Popis vyrobku

2.4 Bezpecnost provozu

Nebezpedi zranéni!

» Zafizeni uvadéjte do provozu, pouze pokud je v fddném technickém a bezporuchovém
stavu.

» Obsluha je zodpovédna za to, Ze provoz nebude ovlivnén rusivymi vlivy.

Zmeény na zafizeni

Neopravnéné upravy zafizeni jsou nepfipustné a mohou vést k nepfedvidatelnému nebezpedi.
» Pokud bude pfesto nutné provést upravy, vyZadejte si konzultace u spole¢nosti Endress
+Hauser.

Prostor s nebezpec¢im vybuchu

Pro vylouceni rizika vzniku nebezpeci pro osoby nebo zafizeni, kdyZ je zafizeni pouZivano

v oblasti, pro niZ je nezbytné ptislusné schvaleni (napf. bezpecnost tlakovych zafizeni):

» Podle Stitku ovérte, zda objednané zafizeni smi byt uvedeno do provozu pro uvaZované
pouZiti v oblasti, pro niZ je nezbytné pfisludné schvéleni.

2.5 Bezpecénost vyrobku

Tento méfici piistroj byl navrZen v souladu s osvéd¢enym technickym postupem tak, aby
splitoval nejnovéjsi bezpe¢nostni poZadavky. Byl otestovan a odeslan z vyroby ve stavu, ve
kterém je schopny bezpe¢né pracovat.

Spliiuje vSeobecné bezpecnostni normy a zdkonné pozadavky. Vyhovuje vS§em nafizenim EU,
které jsou uvedeny v EU prohlaseni o shodé pro konkrétni zatizeni. Endress+Hauser potvrzuje
tuto skutec¢nost opatfenim zafizeni znackou CE.

3 Popis vyrobku

Viz navod k obsluze.

4 Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

4.1 Vstupni prejimka

= Je objednaci kéd na dodacim listé shodny s objednacim kédem na $titku vyrobku?
= Je zboZi neposkozené?

= Odpovidaji udaje na typovém Stitku objednacim udajim a dodacimu listu?

= Pokud je vyZadovéno (viz typovy stitek): jsou dodéany bezpecnostni pokyny (XA)?
= Je k dispozici dokumentace?

Pokud néktera z téchto uvedenych podminek neni splnéna, kontaktujte
prodejni misto Endress+Hauser.

Endress+Hauser 9



Vstupni prejimka a identifikace vyrobku Cerabar PMP23 IO-Link

4.2 Identifikace vyrobku

Pro ovéfeni identifikace méficiho pristroje jsou k dispozici nésledujici moZnosti:

= Specifikace typovych stitkl

® Objednaci kod s rozepsanou charakteristikou zafizeni na dodacim listu

= ZapiSte vyrobni ¢isla z vyrobnich §titkd do W@M Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): Zobrazi se vSechny informace o méficim pfistroji.

Pro zobrazeni pfehledu poskytované technické dokumentace zapiste vyrobni ¢islo z vyrobnich

Stitkti do W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer).

4.2.1 Adresa vyrobce

Endress+Hauser SE+Co. KG
Hauptstraie 1
79689 Maulburg, Némecko

Adresa vyrobniho zévodu: Viz typovy §titek.

4.2.2 Typovy Stitek

1——Endress+Hauser {Z1]
2——— Cerabar

Made in Germany,

D-79689 Maulburg
33— Ord. cd::
L,—— Ser. no.:
5——Ext. ord. cd.:

_—

\\

ce
e Bk

A0024456

Adresa vyrobce

Ndzev pfistroje
Objednaci ¢islo

Vyrobni ¢islo

Rozsirené objednaci Cislo

Ui W N =

4.3 Skladovani a pfeprava

43.1 Podminky pro skladovani
PouZivejte pivodni obal.

MEéfici zafizeni skladujte v ¢istém a suchém prostiedi a chrariite je pred poskozenim v dtsledku
otfesi (EN 837-2).

10 Endress+Hauser
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Cerabar PMP23 I0-Link Instalace

Rozsah teploty skladovani
-40...+85°C (-40 ... +185 °F)

4.3.2 Preprava produktu k mistu méreni

A VAROVANI
Nespravna preprava!
MuZe dojit k poSkozeni krytu a membrany a vyvstava nebezpedi zranéni!
» MGéfFici pfistroj pfepravte na misto méfeni v ptivodnim obalu nebo za procesni pfipojeni.

5 Instalace

5.1 Montazni podminky

= Béhem montéZe zafizeni, vytvareni elektrického pfipojeni a béhem provozu nesmi do
zafizeni proniknout vlhkost.

= V piipadé konektoru M12 vyrobeného z kovu: Neodstratiujte ochrannou ¢epicku (pouze pro
verzi IP 69 ) ndsuvného konektoru M12 az do okamziku tésné pfed vytvarenim elektrického
pripojeni.

= Necistéte a nedotykejte se membran izolujicich od procesu tvrdymi nebo Spicatymi
pfedmeéty.

= Neodstratnujte ochranu diafragmy oddélujici od procesu az do okamzZiku tésné pted instalaci.

= VZdy pevné utdhnéte kabelovou prichodku.

= Kdykoli je to mozZné, orientujte kabel a konektor smérem dold pro zamezeni vnikéni vlhkosti
(napf. destova nebo zkondenzovana voda).

= Zajistéte ochranu skiiné pfed nérazy.

= Na zafizeni se senzorem manometrického tlaku se vztahuje nésledujici:

Pokud se ohraté zafizeni ochladi béhem procesu ¢i§téni (napiiklad studenou vodou), na

kratkou dobu se vytvoii podtlak, ktery zptisobi moZnost vnikani vlhkosti do senzoru pies

prvek pro kompenzaci tlaku (1).

Mohlo by dojit k nevratnému poskozeni zafizeni!

» V pfipadé, Ze se tak déje, namontujte zafizeni pokud mozno takovym zplisobem, aby prvek
pro kompenzaci tlaku (1) sméfoval dold pod ur¢itym uhlem nebo do boku.

\1

=) O 7 Og_T

1 1

A0022252
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Instalace Cerabar PMP23 [0-Link

5.2 Vliv montazni polohy

Je moZna jakakoli orientace. Orientace vSak miZe zptsobit posun nulového bodu, tj. méfena
hodnota neni nulova, kdyZ je nddoba prazdna nebo jen ¢astecné naplnéna.

A0024708

Typ Osa membrany izolujici od procesu je | Membrana izolujici od procesu | Membrana izolujici od procesu
orientovana vodorovné (A) sméfuje nahoru (B) sméfuje doli (C)
PMP23 | Kalibraéni poloha, Zadny vliv Az +4 mbar (+0,058 psi) AZ -4 mbar (0,058 psi)

5.3 Montazni poloha
53.1 Méfeni tlaku

Meéfeni tlaku v plynech

Namontujte zafizeni s uzaviracim zafizenim nad odbo¢ovacim bodem tak, aby pfipadny
kondenzét mohl odtékat do procesu.

Méfeni tlaku v parach

Pro méfeni tlaku v parach pouZijte sifon. Sifon sniZuje teplotu na teplotu okolniho prostfedi.
Namontujte zafizeni s uzaviracim zatizenim ve stejné vysce jako odbocovaci bod.

Vyhoda:

a pouze malé/zanedbatelné vlivy teploty na zafizeni.

Dbejte na max. pfipustnou okolni teplotu pfevodniku!

Méfeni tlaku v kapalinach
Namontujte zafizeni s uzaviracim zatizenim ve stejné vysce jako odbocovaci bod.

5.3.2 Meéfeni trovné hladiny

® Zafizeni namontujte vZdy pod nejniz§im mistem méfeni.
= Nemontujte zafizeni v nésledujicich polohach:
= do plniciho proudu
= do odtoku nadrze
= do sactho prostoru ¢erpadla
= nebo do mista v nadrzi, které by mohlo byt ovliviiovano tlakovymi impulzy michadla.

12 Endress+Hauser



Cerabar PMP23 I0-Link Elektrické pripojeni

5.4 Montaz profilovaného tésnéni pro univerzalni procesni monta-
Zni adaptér
Podrobnosti ohledné montaZe jsou uvedeny v KAOOO96F/00/A3.

5.5 Kontrola po instalaci

O | Je zafizeni neposkozeno (vizudlni kontrola)?

Odpovidaji parametry pfistroje specifikaci méficiho mista?

Napfiklad:

O | = procesni teplota

s provozni tlak

= rozsah okolni teploty
= rozsah méfeni

Jsou identifikace mista méfeni a oznaceni §titkem spravné (vizualni kontrola)?

Je zafizeni odpovidajicim zptisobem chranéno pted vlhkosti a pfimym slune¢nim zafenim?

Jsou zajistovaci Srouby bezpec¢né utazeny?

Smeétuje prvek pro kompenzaci tlaku pod thlem dolt nebo do boku?

000 0|O

K zamezeni vnikani vlhkosti zajistéte, aby pfipojovaci kabely/konektory smérovaly dold.

6 Elektrické pripojeni

6.1 Pripojeni méf¥ici jednotky
6.1.1 Piifazeni svorek
A VAROVANI

Nebezpedi zranéni v disledku nefizené aktivace procesu!
» Pfed pfipojenim zafizeni vypnéte ptivod proudu.
» Zajistéte, aby nemohlo dojit k neumyslnému spusténi nadvaznych procesi.

A VAROVANI

V dtsledku nespravného zapojeni dochazi k ohroZeni elektrické bezpeénosti!
» Podle IEC/EN 61010 musi byt se zafizenim pouZivan vhodny elektricky jistic.
» Zafizeni se musi provozovat s tavnou pojistkou 500 mA (pomald).

» Jsou zabudovény ochranné obvody proti pfepolovani.

Zatizeni pfipojujte v nasledujicim pofadi:
1. Zkontrolujte, zda napdjeci napéti souhlasi s napajecim napétim uvedenym na typovém
Stitku.
2. Zafizeni pfipojte v souladu s nasledujicim schématem.

Zapnéte napéajeni.

Endress+Hauser 13



Elektrické pfipojeni Cerabar PMP23 IO-Link

Zatizeni Zastrcka M12

PMP23
L
+
2(*\1 iy 10-Link
O,

Napdjeci napéti +

4-20mA

Napdjeci napéti -

C/Q (komunikace IO-Link nebo rezim SIO)

A0034006

W N =

6.1.2 Nap4ajeci napéti

Provedeni elektroniky | Zafizeni | Napajeci napéti

10-Link PMP23 | 10az30VDC
Komunikace I0-Link je zaru¢ena pouze tehdy, pokud je napajeci napéti alespornt
18 V.

6.1.3 Spotfeba proudu a alarmovy signal

Provedeni elektroniky Zafizeni Spotfeba proudu Alarmovy signal
10-Link PMP23 Maximalni spotfeba proudu: < 300 mA
1) Pro alarm MAX (tovarni nastaveni)

6.2 Spinaci kapacita

= Stav spinace zapnuto: I, < 200 mA ?); stav spinace vypnuto: I, < 1 mA
= Spinaci cykly: > 10 000 000
= Pokles napéti PNP: <2V
» QOchrana proti pretiZeni: automaticka zatéZovaci zkouska spinaciho proudu
= Max. kapacitni zatéZ: 1 pF pfi max. napajecim napéti (bez rezistivni zatéze)
s Max. trvani cyklu: 0,5 s; min. to,: 40 ps
= Periodické odpojeni od ochranného obvodu v piipadé vyskytu nadmérného proudu (f =
2 Hz) a zobrazeni kodu ,F804“

6.3 Pripojovaci udaje

1) 100 mA lze zarudit v celém teplotnim rozsahu pro spinany vystup 1x PNP + vystup +4 aZ 20 mA. Pro niZi okolni
teploty jsou mozné vy3si proudy, ale nelze je zarucit. Typicka hodnota pii 20 °C (68 °F) pfiblizné 200 mA. 200 mA
Ize zarucit v celém teplotnim rozsahu pro spinany vystup , 1x PNP“.

2) Vétsi proudy jsou podporovany, a proto se tato verze odliSuje od standardu IO-Link.

14 Endress+Hauser



Cerabar PMP23 I0-Link Elektrické pripojeni

6.3.1 Zatéz (pro zafizeni 4 az 20 mA)

Aby bylo zaru€eno dostatecné svorkové napéti, nesmi se pfekroéit maximalni zatéZovaci odpor
Ry (véetné odporu vedeni), jehoZ hodnota je zavisla na napajecim napéti Ug napajeci jednotky.

RLmax
Q]
1022
587
2— Rl max S—UB —6.5V
152 23mA

F
g‘m \j

A0031107
1 Napdjeni 10 az 30 VDC
2 Rpmex maximdlni zatéZovact odpor
Ug Napdjeci napéti

= Na vystupu je pfitomen chybovy proud a zobrazuje se kod ,S803“ (vystup: min. alarmovy
proud)
= Periodickd kontrola, zda je moZné opustit chybovy stav

6.4 Kontrola po pfipojeni

Jsou zafizeni a kabel neposkozené (vizualni kontrola)?

Odpovidaji kabely danym pozadavkim?

Nejsou nainstalované kabely mechanicky piili§ naméahany?

Jsou vSechny kabelové prichodky nainstalované, pevné utazené a utésnéné?

Souhlasi napéjeci napéti s jeho specifikaci na typovém Stitku?

Jsou svorky spravné pfifazeny?

o I o R

Pokud je to vyzadovano: Bylo vytvofeno ochranné zemnici propojeni?

Endress+Hauser 15



Ovladani Cerabar PMP23 [0-Link

7 Ovladani

7.1 Ovladani pomoci menu obsluhy
7.1.1 I0-Link

Informace pro ovladani prostfednictvim komunikace I10-Link

[0-Link pfedstavuje komunikaci mezi dvéma body mezi méficim zafizenim a zafizenim IO-
Link master. Mé&fFici zafizeni je vybaveno komunika¢nim rozhranim IO-Link typu 2 s druhou
funkci V/V na kontaktu 4. To pro provoz vyZaduje modul kompatibilni s technologii I0-Link
(I0-Link master). Komunikaéni rozhrani I0-Link umozniuje pfimy pfistup k procesnim

a diagnostickym datlim. Poskytuje rovnéz moznost nastavovani méficiho zatizeni béhem
provozu.

Fyzickd vrstva, méfici zafizeni podporuje nasledujici funkce a vlastnosti:

= Specifikace [0-Link: verze 1.1

= Profil inteligentnich senzort I0-Link, 2. vydani (podporuje minimélni rozsah IdentClass)
= RezZim SIO: ano

= Rychlost: COM2; 38,4 kBd

s Minimalni ¢as cyklu: 2,5 ms.

= Siika procesnich dat: 32 bit

= Ukladani dat IO-Link: ano

= Blokové nastaveni: ano

Ke stazeni pro komunikaci IO-Link

http://www.endress.com/download
= Jako typ média zvolte ,Software”.
= Jako typ softwaru zvolte ,Ovladac zafizeni®.
Zvolte I10-Link (IODD).
= Do pole ,Textové vyhledavani® zadejte ndzev piistroje.

https://ioddfinder.io-link.com/
Vyhledavat podle

= Vyrobce

= Cislo zbozi

s Typ produktu

7.1.2 Struktura menu obsluhy

Struktura menu byla uspofadéna v souladu s VDMA 24574-1 a doplnéna o dalsi poloZky
specifické pro produkty Endress+Hauser.

ﬂ Pfehled menu obsluhy je uveden v navodu k obsluze.

8 Systémova integrace

Viz navod k obsluze.
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Cerabar PMP23 I0-Link Uvedeni do provozu

9 Uvedeni do provozu

Pokud se zméni stavajici nastaveni, proces méfeni nadéle pokracuje! Nové nebo upravené
zaddvaci hodnoty se pfijmou, teprve aZ se provede nastaveni.

Pokud se pouZiva blokové nastavovani parametrd, zména parametrQ se pouZije aZ po staZeni
parametrd.

A VAROVANI

Nebezpedi zranéni v disledku nefizené aktivace procesu!
» Zajistéte, aby nemohlo dojit k neimyslnému spusténi ndvaznych procest.

A VAROVANi

Pokud je v zafizeni pfitomen mensi tlak neZ minimdlni povoleny tlak nebo vétsi tlak nez
maximalni povoleny tlak, zobrazuji se postupné nasledujici zpravy:

» 5140

» F270

I0-DD s prisluSnymi vychozimi hodnotami se pouziva pro vSechny rozsahy méfeni tlaku.
Tento I0-DD plati pro vSechny rozsahy méreni! Vychozi hodnoty tohoto I0-DD mohou byt
pro toto zafizeni nepfijatelné. Zpravy IO-Link (napf. ,Hodnota parametru nad limitem*)
se mohou zobrazovat, kdyZ se zafizeni aktualizuje na tyto vychozi hodnoty. Stavajici
hodnoty v tomto pfipadé nejsou pfijaty. Vychozi hodnoty plati vyhradné pro senzor pro
tlak 10 bar (150 psi).
» Zatizeni se musi nejprve nacist ze zatizeni, nez dojde k zapisu vychozich hodnot z [0-DD do
zafizeni.

9.1 Kontrola funkci
Dfive neZ uvedete do provozu sviij méfici pfistroj v misté méteni, ujistéte se, Ze byla provedena
kontrola po instalaci a kontrola po pfipojeni:

= Seznam bodi ,Kontrola po montazi“ > & 13
= Seznam bodil ,Kontrola po pfipojeni“ > B 15

9.2 Uvedeni do provozu prostfednictvim ovladaciho menu

Uvedeni do provozu obsahuje nésledujici kroky:

= Provedte nastaveni méfeni tlaku - 18

= Pokud je to relevantni, provedte sefizeni polohy > B 20

= Pokud je relevantni, provedte nastaveni sledovani procesu - 23
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Uvedeni do provozu Cerabar PMP23 IO-Link

9.3 Nastavovani méreni tlaku
9.3.1 Kalibrace bez referen¢niho tlaku (sucha kalibrace = kalibrace bez média)
Priklad:

V tomto ptipadé se zafizeni se senzorem 400 mbar (6 psi) nastavuje pro méfici rozsah
0...300 mbar (O ... 4,4 psi).

Je tfeba pfifadit nasledujici hodnoty:

s 0 mbar = hodnota 4 mA

= 300 mbar (4,4 psi) = hodnota 20 mA

Predpoklad:

Toto je teoreticka kalibrace, tzn. jsou zndmy hodnoty tlaku pro dolni a horni rozsah. Neni
nutné privadét k zafizeni tlak.

ﬂ V diisledku orientace zafizeni miiZze dochazet k posuntim tlaku podle méfené hodnoty,
tzn. Ze méfend hodnota neni nulové v beztlakém stavu. Informace o tom, jak se provadi
sefizeni polohy, jsou uvedeny v ¢asti ,Provadéni sefizeni polohy” > B 20.

Popis zminénych parametrti a mozné zobrazované chybové zpravy jsou uvedeny v navodu
k obsluze.
Postup nastaveni

1. Vyberte jednotku tlaku, zde naptiklad ,bar”, prostfednictvim parametru Zména
jednotky (UNI).

2. Vyberte parametr Hodnota pro 4 mA (STL). Zadejte hodnotu (0 bar (0 psi)) a potvrdte
.
L= Tato hodnota tlaku se prifadi k dolni hodnoté proudu (4 mA).

3. Vyberte parametr Hodnota pro 20 mA (STU). Zadejte hodnotu (300 mbar (4,4 psi))
a potvrdte ji.
L= Tato hodnota tlaku se pfifadi k horni hodnoté proudu (20 mA).

Meéfici rozsah je nastaven pro O ... 300 mbar (O ... 4,4 psi).
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Cerabar PMP23 I0-Link Uvedeni do provozu

9.3.2 Kalibrace s referenénim tlakem (mokra kalibrace = kalibrace s médiem)

Priklad:

V tomto pfipadé se zafizeni se senzorem 400 mbar (6 psi) nastavuje pro méfici rozsah
0...300 mbar (O ... 4,4 psi).

Je tfeba pfifadit nasledujici hodnoty:

= 0 mbar = hodnota 4 mA

= 300 mbar (4,4 psi) = hodnota 20 mA

Predpoklad:
Je mozné specifikovat hodnoty tlaku O mbar a 300 mbar (4,4 psi). Zatizeni je napftiklad jiz
nainstalovéano.

V disledku orientace zafizeni miZe dochéazet k posuntim tlaku podle méfené hodnoty,
tzn. Ze méfend hodnota neni nulova v beztlakém stavu. Informace o tom, jak se provadi
sefizeni polohy, jsou uvedeny v ¢asti ,Provadéni sefizeni polohy” > B 20.

ﬂ Popis zminénych parametrl a mozZné zobrazované chybové zpravy jsou uvedeny v ndvodu
k obsluze.

Postup nastaveni

1. Vyberte jednotku tlaku, zde napfiklad ,bar”, prostfednictvim parametru Zména
jednotky (UNI).

2. U zafizeni je pfitomen tlak pro LRV (hodnota 4 mA), zde napfiklad O bar (O psi). Vyberte
parametr Tlak pfivadény pro signal 4 mA (GTL). Vybér se potvrzuje stiskem polozky
,Ziskat spodni mez".

- Aktualni hodnota tlaku se pfifadi k dolni hodnoté proudu (4 mA).

3. U zafizeni je pfitomen tlak pro URV (hodnota 20 mA), zde naptiklad 300 mbar (4,4 psi).
Vyberte parametr Tlak pfivadény pro signal 20 mA (GTU). Vybér se potvrzuje stiskem
poloZky ,Ziskat spodni mez*.

- Aktualni hodnota tlaku se pfitadi k horni hodnoté proudu (20 mA).

MeE¥ici rozsah je nastaven pro O ... 300 mbar (O ... 4,4 psi).
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Uvedeni do provozu

Cerabar PMP23 [0-Link

9.4 Provadéni sefizeni polohy

Nastaveni nulového bodu (ZRO)

Navigace

Popis

Predpoklad

Priklad

20

Parametr - Aplikace - Senzor - Nastaveni nulového bodu
(ZRO)

(typicky senzor absolutniho tlaku)

Sefizenim polohy je moZné provést korekci posunu hodnoty
tlaku z diivodu orientace zafizeni.

Musi byt znam rozdil tlaku mezi nulovym (poZadovana
hodnota) a méfenym tlakem.

Pomoci kompenzace je mozné provést korekci (paralelni
posun charakteristik senzoru) orientace a jakéhokoli
posunu nulového bodu. Nastavend hodnota parametru se
odecte od ,neupravené mérené hodnoty“. PoZadavek na
moznost provést posun nulového bodu bez zmény rozsahu
je splnén pomoci funkce kompenzace.

Maximéalni hodnota kompenzace = +20 % jmenovitého
rozsahu senzoru.

Pokud se zada hodnota kompenzace, ktera posune rozsah
mimo fyzikalni meze senzoru, je tato hodnota pfijata, ale
vygeneruje se a prostfednictvim rozhrani I0-Link se zobrazi
vystrazna zprava. Tato vystraZna zprava zmizi aZ tehdy,
kdyZ rozsah leZi ve fyzikalnich mezich senzoru pfi uvéZeni
aktualné nastavené hodnoty kompenzace.

Senzor muzZe

® byt provozovan ve fyzikalné nepfiznivém rozsahu, tj.
mimo své specifikace, nebo mutze

= byt provozovan po provedeni piislus§nych korekei
kompenzace nebo rozsahu.

Neupravena méfena hodnota — (manualni kompenzace) =
zobrazovana hodnota (méfena hodnota)

= Méfena hodnota = 0,002 bar (0,029 psi)

= Nastavte manualni offset na 0,002.

= Zobrazovand hodnota (méfend hodnota) po sefizeni
polohy = 0 bar (O psi)

= Provede se rovnéZ korekce aktudlni hodnoty.

Endress+Hauser



Cerabar PMP23 I0-Link

Uvedeni do provozu

Poznamka

Volitelné moZnosti

Tovarni nastaveni

Nastaveni v krocich po 0,001. JelikoZ se hodnota zadava
jako ¢iselna hodnota, velikost kroku zévisi na méficim
rozsahu

Zde neni Zadny vybér. UZivatel si miiZe sdm editovat
hodnoty.

0

Pfijeti nulového bodu (GTZ)

Navigace

Popis

Predpoklad

Endress+Hauser

Parametr - Aplikace > Senzor - Prijeti nulového bodu
(GTZ)

(typicky senzor pfetlaku)

Sefizenim polohy je moZné provést korekci posunu hodnoty
tlaku z diivodu orientace zafizeni.

Nemusi byt zndm rozdil tlaki mezi nulovym (pozadovana
hodnota) a méfenym tlakem.

Aktudlni hodnota tlaku se automaticky ptijme jako nulovy
bod.

Pomoci kompenzace je mozné provést korekei (paralelni
posun charakteristik senzoru) orientace a jakéhokoli
posunu nulového bodu. Pfijatd hodnota parametru se
odecte od ,raw hodnoty“. PoZadavek na moZnost provést
posun nulového bodu bez zmény rozsahu je splnén pomoci
funkce kompenzace.

Maximalni hodnota kompenzace = £20 % jmenovitého
rozsahu senzoru.

Pokud se zadd hodnota kompenzace, kterd posune rozsah
mimo fyzikdlni meze senzoruy, je tato hodnota piijata, ale
vygeneruje se a prostfednictvim rozhrani [O-Link se zobrazi
vystrazna zprava. Tato vystrazna zprava zmizi aZ tehdy,
kdyZ rozsah lezi ve fyzikdlnich mezich senzoru pti uvazeni
aktualné nastavené hodnoty kompenzace.

Senzor muze

= byt provozovan ve fyzikalné nepfiznivém rozsahu, tj.
mimo své specifikace, nebo mtze

= byt provozovan po provedeni pfislusnych korekei
kompenzace nebo rozsahu.

Neupravena méfena hodnota — (manualni kompenzace) =
zobrazovana hodnota (méfena hodnota)
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Uvedeni do provozu Cerabar PMP23 IO-Link

Piiklad 1 = Méfena hodnota = 0,002 bar (0,029 psi)

= Parametr Pfijeti nulového bodu (GTZ) pouzivejte
k provadéni korekce méfené hodnoty pomoci zadané
hodnoty, napt. 0,002 bar (0,029 psi). To znamena, Ze
aktualné pfitomnému tlaku pfifazujete hodnotu
0 bar (0 psi).

= Zobrazovana hodnota (méfend hodnota) po sefizeni
polohy = 0 bar (O psi)

= Provede se rovnéz korekce aktudlni hodnoty.

= Pokud je to relevantni, zkontrolujte a opravte nastaveni
spinacich bodt a rozsahu.

Priklad 2 Rozsah méfeni senzoru: 0,4 ... +0,4 bar (-6 ... +6 psi) (SP1

= 0,4 bar (6 psi); STU = 0,4 bar (6 psi))

= Méfena hodnota = 0,08 bar (1,2 psi)

s Parametr Pfijeti nulového bodu (GTZ) pouZivejte
k provadéni korekce méfené hodnoty pomoci zadané
hodnoty, napf. 0,08 bar (1,2 psi). To znamena, Ze
aktualné pfitomnému tlaku pfifazujete hodnotu O mbar
(O psi).

= Zobrazovana hodnota (méfend hodnota) po sefizeni
polohy = 0 bar (0 psi)

= Provede se rovnéZ korekce aktualni hodnoty.

s Vystrahy C431 nebo C432 se objevi, protoZe hodnota
0 bar (0 psi) byla pfifazena pfitomné realné hodnoté
0,08 bar (1,2 psi), a rozsah méfeni senzoru tak byl
prekrocen o £20 %.
Hodnoty SP1 a STU musi byt prenastaveny na nizsi
hodnotu o 0,08 bar (1,2 psi).
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Cerabar PMP23 I0-Link Uvedeni do provozu

9.5 Nastaveni sledovani procesu

Pro ucely sledovéni procesu je mozné specifikovat rozsah tlaku, ktery je poté sledovan
koncovym spinac¢em. Déle jsou popsany obé verze sledovani. Funkce sledovani uZivateli
umoziuje definovat optimalni rozsahy pro proces (s vysokou vytéZnosti procesu atd.)

a pouzivat koncové spinace pro sledovani téchto rozsahd.

9.5.1 Digitalni sledovani procesu (spinaci vystup)

Je moZné zvolit definované spinaci body a body zpétného pfepnuti, které funguji jako spinaci ¢i
rozpinaci kontakty v zavislosti na tom, zda je nastavena funkce okna hodnot, nebo funkce
hystereze.

Funkce Vybér Vystup Zkratka pro ovladani
Hystereze Hystereze normalné rozpojeno Kontakt NO (zapinaci) HNO
Hystereze Hystereze normalné sepnuto Rozpinaci kontakt HNC
Rozpéti Rozpéti normélné rozpojeno Kontakt NO (zapinaci) FNO
Rozpéti Rozpéti normélné sepnuto Rozpinaci kontakt FNC

Pokud je zafizeni restartovano v ramci dané hystereze, spinany vystup je rozpojeny (na
vystupu je pfitomno napéti 0 V).

9.5.2 Analogové sledovani procesu (vystup 4 az 20 mA)

® Rozsah signélu 3,8 aZ 20,5 mA je fizen v souladu s NAMUR NE 43.
= Vyjimkami jsou alarmovy proud a simulace proudu:

= Pokud je pfekrocena definovana mez, pokracuje zafizeni v linedrnim méfeni. Vystupni
proud se linedrné zvétSuje aZ do hodnoty 20,5 mA a tuto hodnotu udrZuje, dokud méfena
hodnota neklesne opét pod 20,5 mA, nebo dokud zatizeni nedetekuje chybu (viz ndvod
k obsluze).

s Pokud hodnota klesne pod definovanou mez, pokracuje zatizeni v linedrnim méfeni.
Vystupni proud se linedrné sniZuje aZ do hodnoty 3,8 mA a tuto hodnotu udrZuje, dokud
méfend hodnota nestoupne opét nad 3,8 mA, nebo dokud zatizeni nedetekuje chybu (viz
néavod k obsluze).
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Cerabar PMP23 [0-Link

9.5.3 Spinaci vystup 1

Reakce spinaného vystupu

p
A
SP1
2
RP1
1
0 HNO
1 HNC
0
t
A0034025
0  Signdl 0. Vystup rozepnuty v klidovém stavu
1 Signdl 1. Vystup sepnuty v klidovém stavu
2 Hystereze
SP1 Spinact bod
RP1 Bod zpétného prepnuti
HNO Kontakt NO (zapinaci)
HNC Rozpinaci kontakt
24 Endress+Hauser



Cerabar PMP23 I0-Link Uvedeni do provozu

9.6 Priklady pouZiti

Viz navod k obsluze.
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