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= Dokument niniejszy nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu tak, aby byt on zawsze
dostepny podczas pracy z przyrzgdem.

= Aby unikng¢ zagrozen dla osob i obiektu, nalezy doktadnie przeczyta¢ rozdziat
"Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa" oraz wszelkie inne zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa podane w niniejszym dokumencie, odnoszace sie do procedur
postepowania.

= Producent zastrzega sobie prawo zmiany danych technicznych bez wczesniejszego
zawiadomienia. Aby otrzymac¢ najbardziej aktualne informacje i najaktualniejszg wersje
niniejszej instrukcji obstugi, nalezy zwroci¢ sie do oddziatu Endress+Hauser.
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Informacje o niniejszym dokumencie Proline Prosonic Flow G 300 HART

1 Informacje o niniejszym dokumencie

1.1 Przeznaczenie dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, ktére sg niezbedne na réznych
etapach cyklu zycia przyrzadu: od identyfikacji produktu, odbiorze dostawy i sktadowaniu,
przez montaz, podiaczenie, obstuge i uruchomienie az po wyszukiwanie usterek,
konserwacje i utylizacje.

1.2 Symbole

1.2.1  Symbole bezpieczenstwa

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Niemoznos$¢ unikniecia tej sytuacji moze
spowodowac powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

A\ OSTRZEZENIE

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Niemozno$¢ unikniecia tej sytuacji moze
spowodowac powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

A\ PRZESTROGA

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Niemozno$¢ unikniecia tej sytuacji moze
spowodowac $rednie lub drobne uszkodzenia ciata.

NOTYFIKACJA

Ten symbol zawiera informacje o procedurach oraz innych czynnosciach, ktére nie
powodujg uszkodzenia ciata.

1.2.2  Symbole elektryczne

Symbol Znaczenie
ey Prad staty
~ Prad zmienny
~ Prad staty lub zmienny
1 Zacisk uziemienia

Zacisk uziemiony, tj. z punktu widzenia uzytkownika jest juz uziemiony poprzez
system uziemienia.

Przew6d ochronny (PE)
Zacisk, ktory powinien by¢ podtaczony do uziemienia, zanim wykonane zostang
jakiekolwiek inne podtaczenia urzadzenia.

®

Zaciski uziemienia znajdujg sie wewnatrz i na zewnatrz obudowy urzadzenia:
= Wewnetrzny zacisk uziemienia: tgczy przewéd ochronny z siecig zasilajgca.
= Zewnetrzny zacisk uziemienia: taczy urzgdzenie z systemem uziemienia instalacji.

1.2.3  Symbole typu komunikacji

Symbol Znaczenie

= Bezprzewodowa sie¢ lokalna (WLAN)
° Komunikacja za pomoca bezprzewodowej sieci lokalnej.
E] Dioda LED
Dioda LED nie $wieci sie.
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Znaczenie

Dioda LED
Dioda LED $wieci sie.

Dioda LED
Dioda LED pulsuje.

1.2.4  Symbole narzedzi

Symbol Znaczenie

0 % Srubokret plaski

O é Klucz imbusowy
@ Klucz ptaski

1.2.5 Symbole oznaczajace rodzaj informacji

Ikona

Znaczenie

Dopuszczalne
Dopuszczalne procedury, procesy lub czynnosci.

Zalecane
Zalecane procedury, procesy lub czynnosci.

Zabronione
Zabronione procedury, procesy lub czynnosci.

Wskazowka
Oznacza dodatkowe informacje.

Odsytacz do dokumentacji.

Odsytacz do strony.

Odsytacz do rysunku.

vEe D E @ e

Uwaga lub krok procedury.

=
[
w

Kolejne kroki procedury.

Wynik kroku procedury.

Pomoc w razie problemu.

)| )| ¥

©

Kontrola wzrokowa.

1.2.6  Symbole na rysunkach

Symbol Znaczenie
1,2,3.. Numery pozycji
i, &, B, Kolejne kroki procedury
A, B,C, ... Widoki
A-A, B-B, C-C, Przekroje

Strefa zagrozona wybuchem
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Symbol Znaczenie
A Strefa bezpieczna (niezagrozona wybuchem)
=mp Kierunek przeptywu
1.3 Oznaczenie dokumentacji

ﬂ Wykaz dostepnej dokumentacji technicznej, patrz:
= W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): nalezy wprowadzi¢ numer
seryjny podany na tabliczce znamionowej
» Aplikacja Endress+Hauser Operations: nalezy wprowadzi¢ numer seryjny podany na
tabliczce znamionowej lub zeskanowa¢ kod QR z tabliczki znamionowej

ﬂ Szczegotowy wykaz dokumentow wraz z oznaczeniami > 8 193

1.3.1 Dokumentacja standardowa

Typ dokumentu Cel i zawartos¢ dokumentu

Karta katalogowa Pomoc w doborze przyrzadu
Dokument ten zawiera wszystkie dane techniczne przyrzadu oraz
przeglad akcesoriéw i innych wyrobow, ktére mozna zamoéwic dla

przyrzadu.
Skroécona instrukcja obstugi Umozliwia szybki dostep do gtéwnej wartosci mierzonej - Czesé 1
czujnika przeptywu Skrocona instrukeja obstugi czujnika przeptywu jest przeznaczona dla

specjalistéw odpowiedzialnych za montaz przetwornika.

= Odbior dostawy i identyfikacja produktu
= Transport i sktadowanie
= Warunki pracy: montaz

Skrécona instrukcja obstugi Umozliwia szybki dostep do gtéwnej wartosci mierzonej - Czes¢ 2
przetwornika Skrécona instrukcja obstugi przetwornika jest przeznaczona dla
specjalistow odpowiedzialnych za uruchomienie, konfiguracje i
parametryzacje przetwornika pomiarowego jako catosci (do momentu
uzyskania pierwszej wartosci zmierzonej).

Opis produktu

Warunki pracy: montaz
Podtgczenie elektryczne

Warianty obstugi

Integracja z systemami automatyki
Uruchomienie

Komunikaty diagnostyczne

Opis parametréow Opis parametréw urzadzenia

Dokument zawiera szczegétowy opis kazdego parametru w menu Ekspert.
Opis jest przeznaczony dla oséb wykonujacych prace przy przyrzadzie
przez caty cykl zycia przyrzadu oraz jego konfiguracje.

1.3.2  Dokumentacja uzupelniajgca

W zalezno$ci od zamoéwionej wersji dostarczana jest dodatkowa dokumentacja: nalezy
zawsze $cisle przestrzega¢ wskazoéwek podanych w dokumentacji uzupemniajacej.
Dokumentacja uzupemiajgca stanowi integralng czes$¢ dokumentacji przyrzadu.

1.4 Zastrzezone znaki towarowe

HART®
jest zastrzezonym znakiem towarowym FieldComm Group, Austin, Teksas, USA

8 Endress+Hauser
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2 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

Personel przeprowadzajgcy montaz, uruchomienie, diagnostyke i konserwacje powinien

spetniaé nastepujgce wymagania:

» Przeszkoleni, wykwalifikowani operatorzy powinni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje
do wykonania konkretnych zadan i funkcji.

» Posiadac zgode wiasciciela/operatora obiektu.

Posiada¢ znajomos$¢ obowigzujgcych przepiséw.

» Przed rozpoczeciem prac przeczytac ze zrozumieniem zalecenia podane w instrukeji
obstugi, dokumentacji uzupetniajgcej oraz certyfikatach (zaleznie od zastosowania).

» Przestrzega¢ wskazowek i podstawowych warunkéw bezpieczenistwa.

v

Personel obstugi powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» Byc¢ przeszkolony i posiada¢ zgody odpowiednie dla wymagan zwigzanych z okreslonym
zadaniem od wtasciciela/operatora obiektu.

» Postepowac zgodnie ze wskazéwkami podanymi w niniejszym podreczniku.

2.2 Przeznaczenie przyrzadu

Zastosowanie i media mierzone
Przyrzad opisany w niniejszej instrukcji obstugi jest przeznaczony wylgcznie do pomiaru
przeptywu gazéw.

W zalezno$ci od zaméwionej wersji, moze on réwniez stuzy¢ do pomiaru przeptywu cieczy
wybuchowych, tatwopalnych, trujgcych i utleniajgcych.

Przeptywomierze przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem, w
aplikacjach higienicznych lub w aplikacjach, w ktérych wystepuje zwiekszone ryzyko
spowodowane cisnieniem medium, sa odpowiednio oznakowane na tabliczce
znamionowej.

Dla zapewnienia, aby przyrzad byt w odpowiednim stanie technicznym przez caty okres

eksploatacji nalezy:

» Przestrzega¢ podanego zakresu ci$nieni i temperatur medium.

» Uzywac go, zachowujgc parametry podane na tabliczce znamionowej oraz ogélne
warunki podane w instrukcji obstugi oraz dokumentacji uzupetniajgce;j.

» Sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej, czy zamoéwiony przyrzad jest dopuszczony do
zamierzonego zastosowania w strefie zagrozenia wybuchem.

» Uzywac go do pomiaru mediow, dla ktorych materiaty urzgdzenia majgce kontakt z
medium sg wystarczajgco odporne.

» Jedli przyrzad jest eksploatowany w temperaturze innej niz temperatura atmosferyczna,
nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podstawowych wskazéwek podanych w
dokumentacji przyrzadu. > B 8

» Nalezy zapewni¢ statg ochrone przyrzadu przed korozjg i wptywem warunkow
otoczenia.

Niewlasciwe zastosowanie przyrzadu

Niewtasciwe zastosowanie lub zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem moze zagrazac
bezpieczenstwu. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane
niewlasciwym zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.
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A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia przez media korozyjne lub zawierajace czastki
Scierne oraz warunki otoczenia!

» Sprawdzi¢ zgodno$¢ medium procesowego z materiatem czujnika.

» Za dobor odpowiednich materiatow wchodzgcych w kontakt z medium procesowym a w

szczegolnosci za ich odpornosc odpowiada uzytkownik.
» Przestrzegac podanego zakresu ci$nien i temperatur medium.

NOTYFIKACJA

Objasnienie dla przypadkéw granicznych:

» W przypadku cieczy specjalnych, w tym cieczy stosowanych do czyszczenia, Endress
+Hauser udzieli wszelkich informacji dotyczacych odpornosci na korozje materiatow
pozostajacych w kontakcie z medium, nie udziela jednak zadnej gwarancji, poniewaz
niewielkie zmiany temperatury, stezenia lub zawartosci zanieczyszczen moga
spowodowac zmiane odpornosci korozyjnej materiatéw wchodzgcych w kontakt z
medium procesowym.

Ryzyka szczatkowe

A\ OSTRZEZENIE

Ze wzgledu na pobor mocy przez podzespoly elektroniczne i podczas przeptywu

goracego medium przez przyrzad, temperatura powierzchni zewnetrznej obudowy

przyrzadu moze wzrosna¢. Stwarza to ryzyko oparzenia!

» W przypadku cieczy o podwyzszonej temperaturze nalezy zapewni¢ odpowiednie
zabezpieczenie przed oparzeniem.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane wyciekiem medium!

W przypadku wersji przyrzadu z membrang bezpieczenstwa: wyciek medium pod

ci$nieniem moze spowodowac uszkodzenia ciata lub szkody materialne.

» Nalezy podjac¢ odpowiednie kroki, aby w razie rozerwania membrany bezpieczenstwa
nie pojawilo sie ryzyko wystgpienia uszkodzen ciata ani szkod materialnych.

2.3 Przepisy BHP

Przed przystgpieniem do pracy przy przyrzadzie:
» Zawsze nalezy mie¢ natozony niezbedny sprzet ochrony osobistej, okreslony w
przepisach krajowych.

W przypadku wykonywania rob6t spawalniczych na rurociggach:
» Niedopuszczalne jest uziemianie urzadzenia spawalniczego z wykorzystaniem
przyrzadu.

W przypadku dotykania przyrzgdu mokrymi rekami:
» Ze wzgledu na zwigkszone ryzyko porazenia elektrycznego nalezy zaktadac rekawice
ochronne.

2.4 Bezpieczenstwo uzytkowania

Ryzyko uszkodzenia ciata.

» Przyrzad mozna uzytkowac wylgcznie wtedy, gdy jest sprawny technicznie i wolny od
usterek i wad.

» Zaniezawodng prace przyrzadu odpowiedzialnos$¢ ponosi operator.

Endress+Hauser

Proline Prosonic Flow G 300 HART
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Przerdbki przyrzadu

Niedopuszczalne sg nieautoryzowane przerobki przyrzadu, ktére moga spowodowac
niebezpieczenstwo trudne do przewidzenia.
» Jesli mimo to przerdbki sg niezbedne, nalezy skontaktowac sie z E+H.

Naprawa

Dla zapewnienia bezpieczenistwa uzytkowania,
» Naprawy przyrzadu wykonywac jedynie wtedy, gdy jest to wyraznie dozwolone.
» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow krajowych dotyczgcych naprawy urzadzen

elektrycznych.

» Uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw Endress+Hauser.

2.5

Bezpieczenstwo produktu

Urzadzenie zostato skonstruowane oraz przetestowane zgodnie z aktualnym stanem
wiedzy technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujgcym niezawodne

dziatanie.

Spetnia ogolne wymagania bezpieczenstwa i wymogi prawne. Ponadto jest zgodne z
dyrektywami unijnymi wymienionymi w Deklaracji Zgodnosci WE dla konkretnego
przyrzadu. Endress+Hauser potwierdza to poprzez umieszczenie na przyrzgdzie znaku CE.

2.6

Bezpieczenstwo systemow IT

Nasza gwarancja obowigzuje wytgcznie wtedy, gdy urzadzenie jest zainstalowany i
stosowany zgodnie z opisem podanym w instrukcji obstugi. Urzgdzenie posiada
mechanizmy zabezpieczajgce przed przypadkowg zmiang ustawien.

Dziatania w zakresie bezpieczenstwa IT, zapewniajgce dodatkowg ochrone urzadzenia oraz
transferu danych, muszg by¢ wdroZone przez operatora, zgodnie z obowigzujgcymi

standardami bezpieczenstwa.

2.7

Zabezpieczenia informatyczne w urzadzeniu

Przyrzad oferuje szereg funkcji umozliwiajgcych operatorowi zapewnienie bezpieczenstwa
obstugi i konfiguracji. Funkcje te moga by¢ konfigurowane przez uzytkownika i zapewniajg
wieksze bezpieczenstwo pracy przyrzagdu. W nastepnym rozdziale podano przeglad
najwazniejszych funkcji bezpieczenstwa.

> B12

Funkcja/interfejs Ustawienie Zalecenia
fabryczne
Blokada przetgcznikiem blokady zapisu Wrytaczona. Stosownie do aplikacji, po dokonaniu

oceny ryzyka.

Kod dostepu

(dotyczy rowniez logowania do serwera
WWW lub polaczenia z FieldCare)

> B12

Wytgczona (0000).

Zdefiniowa¢ indywidualny kod dostepu
podczas uruchomienia.

WLAN Wiaczony. Stosownie do aplikacji, po dokonaniu
(urzadzenie w wersji z wyswietlaczem) oceny ryzyka.
Zabezpieczenie dostepu do WLAN Wiaczone Nie zmieniac.

(szyfrowanie WPA2-

PSK)

Klucz sieciowy WLAN
(hasto) > B 12

Numer seryjny

Podczas uruchomienia zdefiniowa¢
indywidualny klucz sieciowy WLAN.

Tryb WLAN

Punkt dostepowy
WLAN

Stosownie do aplikacji, po dokonaniu
oceny ryzyka.

11
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Funkcja/interfejs Ustawienie Zalecenia
fabryczne
Serwer WWW-> B 13 Wiaczony. Stosownie do aplikacji, po dokonaniu
oceny ryzyka.
Interfejs serwisowy CDI-RJ45 > 13 - Stosownie do aplikacji, po dokonaniu
oceny ryzyka.

2.7.1  Zabezpieczenie dostepu za pomocg sprzetowej blokady zapisu

Dostep do zapisu parametrow przyrzadu poprzez wskaznik lokalny, przegladarke
internetowg lub oprogramowanie obstugowe (np. FieldCare, DeviceCare) mozna
zablokowac za pomocg przetacznika blokady zapisu (mikroprzetacznik na ptycie gtéwnej).
Przy wtgczonej blokadzie zapisu mozliwy jest jedynie odczyt parametrow przyrzadu.

Fabrycznie sprzetowa blokada zapisu jest wytgczona - 120.

2.7.2  Blokada dostepu za pomoca hasta

Do ochrony parametrow przyrzadu przed zapisem lub dostepem do przyrzadu poprzez
interfejs WLAN stuza r6zne hasta dostepu.

= Indywidualny kod dostepu
Chroni przed dostepem do parametréow przyrzadu poprzez wskaznik lokalny,
przegladarke internetowga lub oprogramowanie obstugowe (np. FieldCare, DeviceCare).
Uprawnienia dostepu sg jednoznacznie okreslone za pomocg indywidualnego kodu
dostepu.

= Hasto WLAN
Klucz sieciowy chroni przed dostepem do przyrzadu za posrednictwem stacji
operatorskiej (np. notebooka lub tabletu) poprzez interfejs WLAN, ktory moze by¢
zamowiony jako opcja.

= Tryb infrastruktury
Gdy przyrzad pracuje w trybie infrastruktury, klucz sieciowy WLAN jest zgodny z hastem
WLAN ustawionym przez operatora.

Indywidualny kod dostepu

Dostep do zapisu parametrow przyrzadu poprzez wskaznik lokalny, przegladarke
internetowg lub oprogramowanie obstugowe (np. FieldCare, DeviceCare) moze by¢
chroniony za pomocg indywidualnego kodu dostepu, ktéry moze by¢ zmieniany przez
uzytkownika (- 119).

Fabrycznie przyrzad nie ma ustawionego kodu dostepu, co odpowiada kodowi 0000 (peiny
dostep).

Hasto WLAN: praca jako punkt dostepowy WLAN

Dostep do przyrzadu za posrednictwem stacji operatorskiej (np. notebooka lub tabletu)
poprzez interfejs WLAN (- B 66), ktéry moze byé zamoéwiony jako opcja, jest
zabezpieczony za pomocg klucza sieciowego. Klucz sieciowy stuzacy do uwierzytelniania w
sieci WLAN jest zgodny ze standardem IEEE 802.11.

Fabrycznie zdefiniowany klucz sieciowy zalezy od przyrzadu. Mozna go zmienié¢ w
ustawieniach Ustawienia WLAN submenu w Hasto WLAN parameter (- 115).

Tryb infrastruktury

Potaczenie pomiedzy przyrzagdem a punktem dostepowym sieci WLAN jest zabezpieczone
za pomocg identyfikatora SSID i hasta ustawianego w ustawieniach systemowych. Aby
uzyskac dostep do sieci, nalezy zwrécié sie do administratora.

Endress+Hauser
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Ogolne wskazéwki dotyczace korzystania z hasta

= Kod dostepu i hasto sieciowe ustawione fabrycznie nalezy zmienic podczas
uruchomienia.

= Podczas definiowania i zarzgdzenia kodem dostepu lub hastem sieciowym, nalezy
przestrzegac zasad tworzenia bezpiecznego hasta.

® Za zarzadzanie i zachowanie srodkow ostroznosci zwigzanych z kodem dostepu i hastem
siecilowym odpowiada uzytkownik.

= Informacje dotyczgce ustawiania kodu dostepu oraz dziatan na wypadek utraty hasta,
patrz rozdziat "Blokada za pomocg kodu dostepu" > 119

2.7.3  Dostep poprzez serwer WWW

Dzieki wbudowanej funkcji serwera WWW, urzgdzenie mozna obstugiwac i skonfigurowac
za poérednictwem przegladarki sieciowej (- B 57). Do potaczenia stuzy interfejs
serwisowy (CDI-RJ45) lub interfejs WLAN.

Fabrycznie funkcja serwera WWW jest wigczona. W razie potrzeby funkcje te mozna
wyltgczy¢ (np. po uruchomieniu punktu pomiarowego) w WWW zat./wyl. parameter.

Na stronie logowania informacja o urzgdzeniu i jego statusie moze by¢ ukryta.
Uniemozliwia to dostep do informacji osobom nieuprawnionym.

Dodatkowe informacje dotyczace parametréw urzadzenia, patrz:
Dokument "Parametry urzadzenia (GP)".

2.7.4  Dostep poprzez interfejs serwisowy (CDI-RJ45)
Przyrzad mozna podtaczy¢ do sieci poprzez interfejs serwisowy (CDI-RJ45). Bezpieczenstwo
jego pracy w sieci zapewniajg specjalne funkcje urzadzenia.

Zaleca sie stosowanie odpowiednich norm przemystowych i wytycznych, ktére zostaty
okreslone przez krajowe i miedzynarodowe komitety bezpieczenstwa, takie jak IEC/
ISA62443 lub IEEE. Obejmujg one organizacyjne $rodki bezpieczenstwa, np. przydzielanie
uprawnien dostepu, jak rowniez srodki techniczne, np. segmentacje sieci.

13
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3 Opis produktu
Uktad pomiarowy sktada sie z czujnika przeptywu i przetwornika pomiarowego.

Przyrzad jest dostepny w wersji kompaktowej:
Przetwornik i czujnik przeptywu tworza mechanicznie jedng catosc.

3.1 Konstrukcja wyrobu

A0029586

®

1 Najwazniejsze podzespoty przyrzqdu

Pokrywa przedziatu podlgczeniowego
Wskaznik

Obudowa przetwornika

Pokrywa przedziatu elektroniki
Czujnik przeptywu

vl W N =
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4 Odbiodr dostawy i identyfikacja produktu

4.1 Odbioér dostawy

Czy kod zaméwieniowy w

)
= dokumentach przewozowych
(1) jest identyczny jak na
1 naklejce przyrzadu (2)?
2

Czy wyrdb nie jest
uszkodzony?

[©]
N
&3

) Czy dane na tabliczce
S @ - e
PELIVERY NOTE znamionowej sg zgodne z
= = danymi w zaméwieniu i w
— dokumentach
= przewozowych?

Czy dotaczona zostata teczka
zawierajgca odpowiednia
dokumentacje?

Czy dotfaczona zostata
opcjonalna ptyta CD-ROM z
dokumentacja techniczng
wyrobu?

ﬂ = Jedli jeden z warunkow nie jest spetniony, nalezy skontaktowac sie z oddziatem
Endress+Hauser.
= W zaleznosci od wersji przyrzadu, ptyta CD-ROM moze nie wchodzié w zakres
dostawy! Wtedy dokumentacje techniczng mozna pobrac ze strony internetowej lub
za pomocg aplikacji Endress+Hauser Operations, patrz rozdziat 'Identyfikacja
produktu' > B 16.

Endress+Hauser 15
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4.2 Identyfikacja produktu

Mozliwe opcje identyfikacji produktu sg nastepujace:

= Dane na tabliczce znamionowej

= Pozycje kodu zaméwieniowego podane w dokumentach przewozowych

= Po wprowadzeniu numeru seryjnego podanego na tabliczce znamionowej do narzedzia
W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer) wy$wietlane sg szczegdtowe
informacje na temat przyrzadu.

= Po wprowadzeniu numeru seryjnego podanego na tabliczce znamionowej do aplikacji
Endress+Hauser Operations lub zeskanowaniu kodu QR z tabliczki znamionowej za
pomoca aplikacji Endress+Hauser Operations wyswietlone zostang wszystkie informacje
dotyczace danego przyrzadu.

Wykaz dostepnej dokumentacji technicznej dla przyrzadu, patrz:

= rozdziaty 'Dokumentacja standardowa'> & 8 i'Dokumentacja uzupetniajgca’> & 8

= W@M Device Viewer: nalezy wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce
znamionowej (www.pl.endress.com/deviceviewer)

= Aplikacja Endress+Hauser Operations: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce
znamionowej lub zeskanowa¢ kod QR z tabliczki znamionowe;j.

Endress+Hauser
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4.2.1  Tabliczka znamionowa przetwornika

1 2 345
(" \ ‘ N
Endress+Hauser {Z1J

Order code:

Ser. no.:

Ext. ord. cd.:
20 © - 6

&
19 B3

0 7
18
17 (=
16
15
14 T 8

A~

[=: EJ
Date: g%&%?i 9
) EI )
13 12 11 10

®

O 0O NN WN =

14
15
16
17
18
19
20

2

A0029192

Przyktadowa tabliczka znamionowa przetwornika

Zaktad produkcyjny

Nazwa przetwornika

Kod zaméwieniowy

Numer seryjny (Ser. no.)

Rozszerzony kod zaméwieniowy (Ext. ord. cd.)

Stopieri ochrony

Miejsce zarezerwowane na informacje o dopuszczeniach: dopuszczenie Ex
Dane podtqczenia elektrycznego, np. dostepne wejscia i wyjscia
Dwuwymiarowy matrycowy kod kreskowy

Data produkcji: rok-miesigc

Numer dokumentacji zawierajqcej zalecenia dotyczqce bezpieczeristwa
Miejsce na informacje o dopuszczeniach i certyfikatach, np. znak CE, znak C-Tick
Miejsce na informacje o stopniu ochrony przedziatu podlgczeniowego i przedziatu elektroniki w przypadku
stosowania w strefach zagrozonych wybuchem

Wersja oprogramowania (FW) i wersja przyrzqdu (Dev.Rev.)

Miejsce na dodatkowe informacje o produktach specjalnych
Dopuszczalny zakres temperatur dla przewodu

Dopuszczalna temperatura otoczenia (T,)

Dane dtawika kablowego

Dostepne wejscia i wyjscia, napiecie zasilania

Dane podlqczenia elektrycznego: napiecie zasilania

17
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4.2.2  Tabliczka znamionowa czujnika przeptywu

1
4 "\
Endress+Hauser {Z1]
= 2
Order code: 3
Ser. no.: 4
Ext. ord. cd.: 5
— 6
— 7
13 ———
A~-[1]
1 8
e
‘ Date: ﬁ% —— 9
] i@,
12 11 10

®3

1
2
3
4
5
6

10
11
12
13
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Przyktadowa tabliczka znamionowa czujnika przeptywu

Nazwa czujnika

Zaktad produkcyjny

Kod zamowieniowy

Numer seryjny (Ser. no.)

Rozszerzony kod zamdéwieniowy (Ext. ord. cd.)

Srednica nominalna czujnika; $rednica nominalna/cisnienie nominalne przytqczy kotnierzowych; cisnienie
probne czujnika; zakres temperatur medium; materiat rur pomiarowych i kotnierzy; dane charakterystyczne
czujnika

Dopuszczenie do pracy w strefie zagrozonej wybuchem, zgodnosc z Dyrektywq Cisnieniowq oraz stopiert
ochrony

Kierunek przeptywu

Dwuwymiarowy matrycowy kod kreskowy

Data produkcji: rok-miesigc

Numer dokumentacji zawierajqcej zalecenia dotyczqce bezpieczeristwa > B 194

Znak CE, C-Tick

Dopuszczalna temperatura otoczenia (T,)

Kod zamoéwieniowy
Ponowne zaméwienie przeptywomierza wymaga podania kodu zaméwieniowego.

Rozszerzony kod zaméwieniowy

= Typ przyrzadu i podstawowe dane techniczne (obowigzkowe pozycje) sg zawsze
podawane.

= Sposrod danych (pozycji) opcjonalnych podane sg tylko dane techniczne dotyczace
bezpieczenstwa i stref zagrozonych wybuchem (np. LA) Jesli zamowienie obejmuje
takze parametry opcjonalne, oznacza sie je uzywajac wieloznacznika "#" (np. #LA#).

= Jedli parametry opcjonalne w zamoéwieniu nie obejmujg zadnych parametréw
zwigzanych z bezpieczenstwem, czy certyfikatami, sg one oznaczone
wieloznacznikiem "+ (np. XXXXXX-ABCDE+).

Endress+Hauser
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4.2.3  Symbole na urzadzeniu
Ikona Znaczenie
o OSTRZEZENIE!
kA Ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Niemoznos¢ unikniecia tej sytuacji moze spowodowac

powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

Odsytacz do dokumentacji
Odsyta do odpowiedniej dokumentacji przyrzadu.

® =)

Zacisk uziemienia ochronnego (uziemienie obudowy)

Zacisk, ktory powinien by¢ podtaczony do uziemienia zanim wykonane zostang jakiekolwiek inne

podiaczenia przyrzadu.
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5 Transport i sktadowanie

5.1 Warunki skladowania

Przestrzegaé nastepujacych zalecen dotyczacych sktadowania:

» Przechowywac¢ przyrzad w oryginalnym opakowaniu zabezpieczajacym przed
uderzeniami.

» Nie usuwac elementéw zabezpieczajgcych przytacza procesowe, az do momentu
bezposrednio poprzedzajgcego montaz. Zapobiegajg one mechanicznemu uszkodzeniu
powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury pomiarowe;.

» Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem, aby unikna¢ nagrzewania sie
powierzchni przyrzadu.

» Miejsce sktadowania powinno by¢ suche, pozbawione pytu.

» Nie sktadowac na wolnym powietrzu.

Temperatura sktadowania—> 178

5.2 Transportowanie produktu

Przyrzad nalezy transportowac do miejsca instalacji w punkcie pomiarowym w
oryginalnym opakowaniu.

A0029252

Nie usuwac elementow zabezpieczajgcych przytgcza procesowe, az do momentu
bezposrednio poprzedzajgcego montaz. Zapobiegajg one mechanicznemu uszkodzeniu
powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury pomiarowe;j.

5.2.1  Przyrzady bez uchwytéw do podnoszenia

A\ OSTRZEZENIE

Srodek ciezkosci zamontowanego przeplywomierza znajduje sie powyzej punktéw
podwieszenia.

Ryzyko uszkodzen ciata w razie zeslizgniecia sie przeptywomierza.

» Zabezpieczy¢ przyrzad przed obréceniem sie lub zsunieciem.

» Sprawdzi¢ mase podang na opakowaniu (naklejka).

A0029214
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5.2.2  Przyrzady z uchwytami do podnoszenia

A\ PRZESTROGA

Specjalne wskazowki transportowe dla przyrzadéw z uchwytami do podnoszenia
» Przyrzad nalezy transportowac tylko za uchwyty do podnoszenia lub za komierze.
» Przyrzad nalezy chwyta¢ co najmniej za oba uchwyty transportowe.

5.2.3  Przenoszenie za pomoca podnosnika widlowego

W przypadku przenoszenia w skrzyniach drewnianych konstrukcja podtogi umozliwia ich
podnoszenie wzdtuznie lub z obu stron przy uzyciu woézka widtowego.

5.3 Utylizacja opakowania

Wiszystkie materialy uzyte na opakowania sg nieszkodliwe dla srodowiska i w mozna je
w cato$ci wykorzystac jako surowiec wtoérny:
s Zewnetrzne opakowanie przyrzagdu
Folia stretch polimerowa zgodna z dyrektywg UE 2002/95/WE (RoHS)
= Opakowanie
= Skrzynia drewniana impregnowana zgodnie z norma ISPM 15, potwierdzong logiem
IPPC
= Pudetko kartonowe zgodne z europejska wytyczng dotyczgcg opakowan 94/62EC,
mozliwo$¢ wykorzystania jako surowiec wtérny potwierdzona symbolem Resy
s Materialy zabezpieczajgce i stuzgce do przenoszenia
= Paleta z tworzywa sztucznego do jednorazowego uzytku
= Pasy z tworzywa sztucznego
= Tasmy samoprzylepne z tworzywa sztucznego
= Wypetniacz
Podktadki papierowe
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6 Montaz

6.1 Wskazowki montazowe

Przyrzad nie wymaga zadnych konstrukeji wsporczych itp. Sity zewnetrzne sa catkowicie
pochtaniane przez elementy konstrukcyjne przeptywomierza.

6.1.1 Pozycja montazowa

Miejsce montazu

A0015543

Pozycja pracy
Kierunek strzatki na korpusie czujnika powinien by¢ zgodny z kierunkiem przeptywu
medium w rurociggu.

s Aby nie wywotywac¢ dodatkowych naprezen, kotierze przeptywomierza i rurocigqu
powinny by¢ ustawione wspotosiowo, a ich przylgi réwnolegle.

s Wewnetrzna $rednica czujnika rurociggu powinna by¢ dostosowana do $rednicy
wewnetrznej czujnika: patrz karta katalogowa, rozdziat "Konstrukcja, wymiary".

AD015895

Pozycja pracy Wersja kompaktowa

A Montaz na pionowym odcinku [
rurociggu

A0015545

B Pozycja pozioma, przetwornik nad (4]
rurociggiem R

A0015589
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Pozycja pracy Wersja kompaktowa
C Pozycja pozioma, przetwornik pod ¥}
rurociggiem
A0015590
D Montaz na poziomym odcinku ol il
rurociggu, przetwornik z boku : " D " °
A0015592
1) Odchytka poziomego ustawienia przetwornikéw moze by¢ réwna maksymalnie +5°, szczegélnie jesli w

medium wystepuje ciecz (gaz mokry)..

Odcinki dolotowe i wylotowe

A0037650

Czujnik pomiarowy nalezy montowac¢ w miare mozliwosci przed elementami armatury
wywotujgcymi zaburzenia przeptywu: zawory, kolanka, tréjniki itd. Zachowanie minimalnej
dtugosci prostoliniowych odcinkéw dolotowych i wylotowych jest konieczne dla
zapewnienia deklarowanej doktadnosci pomiaru. Jezeli przed przeptywomierzem znajdujg
sie dwa lub kilka elementéw powodujgcych zaburzenia, nalezy zastosowac najdtuzszy z

zalecanych odcinkéw dolotowych.

Czujnik jednosciezkowy: DN 25 (1")

1 20xDN 3 x DN 2 20 x DN 3 x DN
| | | |
ﬁ =mp =mp
3 20xDN 3 x DN 4 20 x DN 3 x DN
| | |
=mp =mp
A0015453
4 Minimalne dtugosci prostoliniowych odcinkéw dolotowych i wylotowych dla wersji jednosciezkowej
1 Kolanko 90° lub tréjnik
2 Pompa
3 2 x kolanko 90° (w 3 ptaszczyznach)
4 Zawdr sterujqcy

Czujnik dwusciezkowy: DN 50... 300 (2...12")

ISO/IEC17025"
Odcinek dolotowy = 20 x DN

Pozycja kodu zam. "Kalibracja, przeptyw", opcja C"0.50%" i opcja D "0.50%, zgodnie z
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1 lOXDN‘ %XDIN 2 10 x DN 3 x DN

3 10><DN‘ %XDN 4 10xDN 3 x DN

2 T

L S

=mp =mp
AD015553
5 Minimalne dtugosci prostych odcinkow dolotowych i wylotowych dla wersji dwusciezkowej
1 Kolanko 90° lub tréjnik
2 Pompa
3 2 xkolanko 90° (w 3 plaszczyznach)
4 Zawor sterujqgcy

Odcinki wylotowe w punktach pomiarowych z czujnikami cisnienia i temperatury

Jesli za przeptywomierzem montowane sg czujniki cisnienia i temperatury, nalezy
zachowaé odpowiednie odlegtosci.

A0015901

PT  Urzqdzenie zewnetrzne, np. czujnik temperatury, czujnik cisnienia

Wymiary zabudowy

Informacje dotyczace wymiaréw i dtugosci zabudowy przyrzadu, patrz rozdziat
'Budowa mechaniczna" w odpowiedniej karcie katalogowe;j.

6.1.2  Warunki pracy: srodowisko i proces

Temperatura otoczenia

Przetwornik pomiarowy = Wersja standardowa:-40 ... +60 °C (-40 ... +140 °F)
= Opcjonalnie, pozycja kodu zam. "Testy, certyfikaty", opcja JP:
-50...+60°C (-58 ... +140 °F)

Czytelno$¢ wskazan na wskazniku | =20 ... +60 °C (=4 ... +140 °F)
W temperaturach przekraczajgcych dopuszczalne wartosci, czytelnosé
wskazan na wskazniku urzadzenia moze by¢ obnizona.

» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni:

Przetwornik nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych (szczegolnie w cieptych strefach klimatycznych, gdyz moze to doprowadzié
do przegrzania uktadow elektroniki).

Zakres ciSnienn medium

Min. ci$nienie medium: 0,7 bar (10,2 psi) absolutne

Endress+Hauser
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Maksymalne dopuszczalne cisnienie medium definiujg krzywe ci$nienia/temperatury
(patrz "Karta katalogowa" ) i wartosci dopuszczalne ci$nienia dla wbudowanego czujnika
ci$nienia (opcjonalnie; pozycja kodu zam. "Rura pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika’,
opcja AC"316L; tytan Gr. 2; zintegrowany pomiar: ci$nienie + temperatura").

A OSTRZEZENIE

Maksymalne ci$nienie pracy zalezy od elementu ukladu pomiarowego o najnizszym

ci$nieniu nominalnym.

» Nalezy zwroci¢ uwage na dopuszczalne zakresy cisnienia dla czujnika ci$nienia.

» W dyrektywie ci$nieniowej (2014/68/UE) uzywany jest skrot 'PS". Skrét "PS" odpowiada
wartosci parametru MWP (maksymalne ci$nienie pracy) czujnika ci$nienia.

» MWP (maksymalne ci$nienie pracy) dla danego czujnika ci$nienia jest determinowane
przez element uktadu pomiarowego o najnizszym ci$nieniu nominalnym, tzn. oprécz
celi pomiarowej, nalezy réwniez uwzglednié¢ przytacze procesowe. Nalezy rowniez
uwzgledni¢ zaleznos¢ cisnienie/temperatura.

» Cisnienie odpowiadajgce maksymalnemu ci$nieniu pracy (MWP) moze by¢ stosowane
przez nieograniczony czas. Warto§¢ MWP jest podana na tabliczce znamionowej.
Wartos¢ ta jest podana dla temperatury odniesienia +20°C (+68°F) i moze oddziatywac
na czujnik ci$nienia przez nieograniczony czas.

» OPL (warto$¢ graniczna nadci$nienia = przecigzalno$é¢ czujnika) dla danego urzadzenia
pomiarowego jest determinowana przez element uktadu pomiarowego o najnizszym
ci$nieniu nominalnym, tzn. oprécz czujnika ci$nienia, nalezy réwniez uwzglednic
przytacze procesowe. Nalezy rowniez uwzgledni¢ zaleznos¢ cisnienie/temperatura.

» Cisnienie prébne odpowiada warto$ci granicznej nadci$nienia dla czujnika i moze by¢
stosowane przez ograniczony czas, aby pomiar byt zgodny ze specyfikacjg i aby unikng¢
trwatego uszkodzenia czujnika.

Czujnik ci$nienia Maks. zakres pomiarowy czujnika MWP OPL
Dolna wartos¢ zakresu Gorna wartos¢ zakresu
pomiarowego (LRL) pomiarowego (URL)

[bar (psi)] [bar (psi)] [bar (psi)] | [bar (psi)]

2 bar (30 psi) 0 (0) +2 (+30) 6,7 (100,5) | 10 (150)

4 bar (60 psi) 0 (0) +4 (+60) 10,7 (160,5) | 16 (240)

10 bar (150 psi) 0 (0) +10 (+150) 25 (375) 40 (600)
40 bar (600 psi) 0 (0) +40 (+600) 100 (1500) | 160 (2400)
100 bar (1500 psi) 0 (0) +100 (+1500) 100 (1500) | 160 (2400)

Izolacja termiczna

Aby uzyska¢ optymalng wydajno$¢ pomiaru, nalezy zapewnic¢ aby w czujniku nie
zachodzita jakakolwiek wymiana ciepta (straty ciepta lub dostarczanie ciepta). Mozna to
zapewni¢, instalujgc izolacje termiczng. W ten sposéb mozna rowniez ograniczy¢ tworzenie
sie skroplin.

[zolacja termiczna jest zalecana szczegoélnie w sytuacjach, gdy wystepuje duza réznica
miedzy temperaturg procesu a temperaturg otoczenia. Taka r6znica powoduje btgd podczas
pomiaru temperatury, spowodowany przewodzeniem ciepta (tzw. "btgd przewodzenia
ciepta").
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A\ OSTRZEZENIE

Przegrzanie modutu elektroniki wskutek zastosowania izolacji termicznej!

» Zalecana pozycja montazowa: pozioma, obudowa przetwornika skierowana do dotu
(pod rurociggiem).

» Nie izolowaé obudowy przetwornika .

» Maksymalna dopuszczalna temperatura w dolnej czesci obudowy przetwornika
obudowy przetwornika: 80 °C (176 °F)

» Izolacja termiczna wersji z wydtuzong szyjka, szyjka nieostonieta: zalecamy
pozostawienie wydtuzonej szyjki nieizolowanej, aby zapewni¢ optymalne rozpraszanie
ciepta.

[zolacja termiczna nigdy nie powinna zakrywac¢ obudowy przetwornika i czujnika ci$nienia.

L\LM
1 1

6 Izolacja termiczna wersji z wydtuzong szyjkq: szyjka nieostonieta

=

=]

A0037676
1 Czujnik cisnienia
6.1.3  Specjalne wskazowki montazowe

Przepona bezpieczenstwa
Informacje dotyczgce medium procesowego: - 180.

Potozenie przepony bezpieczenstwa jest wskazywane przez naklejong na niej etykiete.
Rozerwanie przepony bezpieczenstwa powoduje zniszczenie etykiety. Umozliwia to
wizualne sprawdzenie stanu przepony.

~
—-,.:-—_»

RUPTURE DISK
12.5bar+/-25%@20°C

A0037501

1  Etykieta przepony bezpieczeristwa
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Pokrywa ochronna
280 (11.0) 255 (10.0)
146 (5.75) 134 (5.3) 12 (0.47) 30 (1.18)

LR ]
L

o
©
[¢

I 2l

48 (1.9)

A0029553

Blokada pokrywy

NOTYFIKACJA

Pozycja kodu zaméwieniowego "Obudowa", opcja L "Odlew, stal k.o.": pokrywa

obudowy przetwornika posiada otwor do zamontowania blokady.

Pokrywe mozna zablokowac za pomocg $rub i taficucha lub linki (zapewnia uzytkownik).

» Zalecane jest uzywanie lin badz taricuchéw ze stali k.o.

» W razie zastosowania powtoki ochronnej, zalecane jest uzycie rurki termokurczliwej do
zabezpieczenia powtoki lakierniczej obudowy.

g SW2.5

5(0.2) min. 15 (0.6)

|

///q 1S 11

A0029800

1 Otwdr w pokrywie pod Srube blokady
2 Sruba blokady pokrywy

6.2 Montaz urzadzenia pomiarowego

6.2.1 Niezbedne narzedzia

Czujnik przeplywu
Do kotnierzy lub innych przytaczy technologicznych: odpowiednie narzedzia montazowe

6.2.2  Przygotowanie przetwornika pomiarowego

1. Usuna¢ wszelkie pozostatosci opakowania stosowanego podczas transportu.
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2. Usunac wszelkie elementy zabezpieczajgce przytacza technologiczne czujnika.

3. Usuna¢ naklejke na pokrywie przedziatu elektroniki.

6.2.3  Montaz przyrzadu

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wskutek niewtasciwych uszczelek przytacza technologicznego!

» Nalezy dopilnowa¢, aby srednice wewnetrzne uszczelek byly wieksze lub rowne
Srednicy rury pomiarowej i rurociggu.

» Uszczelki powinny by¢ czyste i nieuszkodzone.

» Zapewni¢ wiasciwy montaz uszczelek.

1. Kierunek wskazywany przez strzatke na czujniku powinien by¢ zgodny z kierunkiem
przeptywu medium przez rure pomiarowa.

2. Przyrzad montowac w taki sposob lub obréci¢ obudowe przetwornika tak, aby
wprowadzenia przewoddéw nie byty skierowane w goére.

i
1

6.2.4  Obracanie obudowy przetwornika

A0029263

Aby utatwi¢ dostep do przedziatu podtaczeniowego lub wskaznika, istnieje mozliwos¢
obrécenia obudowy przetwornika.

A0029993

1. W zaleznosci od wersji przyrzadu: odkreci¢ srube zabezpieczenia przedziatu
podigczeniowego.

Odkreci¢ pokrywe przedziatu podtgczeniowego.
Odkreci¢ srube mocujaca.

Obréci¢ obudowe do zgdanego potozenia.
Dokreci¢ srube mocujaca.

Whkreci¢ pokrywe przedziatu podigczeniowego

AR R

W zalezno$ci od wersji przyrzadu: wkreci¢ srube zabezpieczenia przedziatu
podigczeniowego.
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6.2.5 Obracanie wskaznika

Aby zwiekszy¢ czytelno$¢ wskazan, wyswietlacz mozna obracac.

Do

1. W zaleznosci od wersji przyrzadu: odkreci¢ Srube zabezpieczenia przedziatu
podigczeniowego.

Odkreci¢ pokrywe przedziatu podigczeniowego.

Wkreci¢ pokrywe przedziatu podigczeniowego.

B B

W zaleznosci od wersji przyrzadu: wkreci¢ srube zabezpieczenia przedziatu
podigczeniowego.

6.3 Kontrola po wykonaniu montazu

Obroci¢ obudowe do zagdanego potozenia: maks. 8 x 45° w kazdym kierunku.

A0030035

Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)

Czy przeptywomierz odpowiada parametrom w punkcie pomiarowym

Przyktadowo:

= Temperatura pracy

= Ci$nienie pracy (patrz rozdziat "Zaleznos¢ cisnienie-temperatura" w odpowiedniej karcie
katalogowej)

= Temperatura otoczenia

= Zakres pomiarowy

Czy orientacja czujnika pomiarowego jest prawidiowa > B 22

= Dla czujnika danego typu
= Dla danej temperatury medium
= Dla danych wtasno$ci medium (ciecz odgazowujaca, zawierajgca czgstki state)

Czy kierunek wskazywany przez strzatke na tabliczce znamionowej czujnika jest zgodny z
kierunkiem przeptywu medium przez rure pomiarowg > 227

Czy oznaczenie punktu pomiarowego jest prawidtowe (kontrola wzrokowa)

Czy przyrzad jest odpowiednio zabezpieczony przed wilgocig i bezposrednim dziataniem
promieniowania stonecznego

Czy $ruba i zabezpieczenie sg doktadnie dokrecone
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7 Podlaczenie elektryczne

Przyrzad nie posiada wewnetrznego wylacznika zasilania.

» W zwigzku z tym nalezy zainstalowac przetgcznik lub odigcznik zasilania umozliwiajgcy
odigczenie przyrzadu od sieci zasilajgcej.

» Mimo, Ze przeptywomierz jest wyposazony w bezpiecznik, instalacja elektryczna
powinna posiada¢ dodatkowy wytgcznik nadmiarowo-pragdowy (maks. prad
znamionowy 10 A).

7.1 Warunki podigczenia

7.1.1  Niezbedne narzedzia

= Do dtawikow kablowych: uzy¢ odpowiednich narzedzi

= Do odkrecenia zacisku zabezpieczajgcego: klucz imbusowy 3 mm

= Przyrzad do zdejmowania izolacji

= W przypadku kabli linkowych: praska do tulejek kablowych

= Do demontazu przewoddw z zaciskéw: wkretak ptaski < 3 mm (0,12 in)

7.1.2  Specyfikacja przewod6w podtaczeniowych

Kable podtgczeniowe dostarczone przez uzytkownika powinny by¢ zgodne z nastepujaca
specyfikacja.

Bezpieczenstwo elektryczne

Zgodno$¢ z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

Przewd6d uziemienia ochronnego
Przekro6j przewodu > 2,08 mm? (14 AWG)

Impedancja uziemienia powinna by¢ nizsza niz 1 Q.

Dopuszczalny zakres temperatur

= Przestrzega¢ przepisow lokalnych dotyczacych instalacji przewodéw.
= Przewody muszg by¢ odpowiednie do spodziewanych temperatur minimalnych i
maksymalnych.

Przewdd zasilajacy

Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajgcy.

Przewéd sygnatowy
Wyjscie prqdowe 4...20 mA HART

Zalecane sg przewody ekranowane. Przestrzegac zalecen dotyczgcych lokalnego systemu
uziemienia.

Wyjscie prqdowe 0/4...20 mA
Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajacy.

Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/dwustanowe (PFS)

Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajgcy.
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Podwdjne wyjscie impulsowe

Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajgcy.

Wyjscie przekaznikowe

Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajgcy.

Wejscie prqdowe 0/4 to 20 mA
Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajgcy.

Wejscie statusu

Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajgcy.

Srednica przewodu

= Diawiki kablowe:
M20 x 1.5, mozliwe $rednice zewnetrzne przewodu: @ 6 ... 12 mm (0,24 ... 0,47 in)
= Zaciski sprezynowe: przeznaczone do zyt linkowych niezarobionych i zarobionych
tulejkami kablowymi.
Przekroje zyt 0,2 ... 2,5 mm? (24 ... 12 AWG).

Wymagania dotyczace przewodu podigczeniowowego - wyswietlacz zdalny i modut
obstugi DKX001

Opcjonalny przewdd podtgczeniowy

Typ dostarczonego przewodu zalezy od opcji wybranej w kodzie zamdéwieniowym
s Pozycja kodu zam. 030 "Wyswietlacz; obstuga", opcja O
lub
= Pozycja kodu zam. 030 "Wyswietlacz; obstuga’, opcja M
i
= Pozycja kodu zam. 040 "Przewod" dla DKX001: opcja A, B, D, E

Przewdd standardowy 2 % 2 x 0,34 mm? (22 AWG) ze wspdlnym ekranem (skretka 2-parowa),
izolowany PCV

Odpornos¢ na pionowe Wg PN-EN 60332-1-2
rozprzestrzenianie sie

ptomienia
Olejoodpornosé Wg PN-EN 60811-2-1
Ekran Oplot miedziany ocynowany, optyczne pokrycie oplotem > 85 %

Pojemnos¢ zyta/ekran <200 pF/m

Stosunek indukcyjnosci do | <24 pH/Q
rezystancji przewodu

(L/R)

Dostepne diugosci 5m (15 ft)/10 m (35 ft)/20 m (65 ft)/30 m (100 ft)

przewodu

Temperatura pracy Pofgczenia nieruchome: =50 ... +105 °C (=58 ... +221 °F); potaczenia swobodne:

-25...+105°C (-13 ... +221°F)

Przewdd standardowy - dostarczany przez uzytkownika

Przewod nie wchodzi w zakres dostawy i musi by¢ zapewniony przez klienta (dhugos¢
maks. 300 m (1000 ft)) dla pozycji kodu zam.:

Pozycja kodu zam. 040 dla zdalnego wyswietlacza DKX001: "Przewod", opcja 1 "Brak,
dostarcza klient, maks. 300 m"

Moze by¢ uzyty standardowy przewdd podigczeniowy.
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Przewod standardowy

4-zytowy (skretka 2-parowa); kazda para ze wspolnym ekranem

Ekran

Oplot miedziany ocynowany, optyczne pokrycie oplotem > 85 %

Pojemnos¢ zyta/ekran

Maks. 1000 nF dla Strefy 1, Class I, Division 1

Stosunek indukcyjnosci do
rezystancji przewodu
(L/R)

Maks. 24 pH/Q dla Strefy 1, Class I, Division 1

Diugos¢ przewodu

Maks. 300 m (1000 ft), patrz tabela ponizej

Przekro6j przewodu

Maks. dtugosé przewodu stosowanego
w strefie niezagrozonej wybuchem

Ex Strefa 2, Class I, Division 2

Ex Strefa 1, Class I, Division 1

0,34 mm? (22 AWG) 80m (270 ft)

0,50 mm? (20 AWG) 120 m (400 ft)
0,75 mm? (18 AWG) 180 m (600 ft)
1,00 mm? (17 AWG) 240 m (800 ft)

1,50 mm? (15 AWG)

300 m (1000 ft)
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7.1.3 Rozmieszczenie zaciskow

Przetwornik: obwdd zasilania, wejscia/wyjscia

Rozmieszczenie zaciskow wejsciowych i wyjsciowych zalezy od zamdwionej wersji
przyrzadu. Rozmieszczenie zaciskow dla konkretnej wersji przeptywomierza jest podane na
etykiecie w pokrywie przedziatu podtgczeniowego.

Obwod zasilania Wejscie/wyjscie 1 Wejscie/wyjscie 2 Wejscie/wyjscie 3

1(+) 2 () 26 (+) 27 (-) 24 (+) ‘ 25 (<) 22 (+) 23 (-)

Rozmieszczenie zaciskow dla konkretnej wersji przeptywomierza jest podane na
etykiecie w pokrywie przedziatu podigczeniowego.

ﬂ Rozmieszczenie zaciskow zewnetrznego wskaznika: > B 37.

7.1.4  Przygotowanie urzadzenia

NOTYFIKACJA

Niewystarczajacy stopien ochrony obudowy!
Mozliwo$¢ obnizonej niezawodnosci pracy przyrzadu.
» Nalezy uzy¢ dtawikow, zapewniajgcych odpowiedni stopieni ochrony.

1. Usunaé zaslepki (jesli wystepuja).
2. ]Jesli urzadzenie jest dostarczone bez dtawikéw kablowych:

uzytkownik powinien dostarczy¢ dtawiki przewoddéw podigczeniowych zapewniajgce
wymagany stopien ochrony IP.

3. Jesli urzadzenie jest dostarczone z dtawikami kablowymi:
Przestrzega¢ wymagan dotyczacych przewodéw podigczeniowych - 30.

7.2 Podlaczenie urzadzenia

NOTYFIKACJA

Niewlasciwe podlaczenie moze zmniejszy¢ bezpieczenstwo elektryczne!

» Podlaczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel
techniczny, uprawniony do wykonywania prac przez uzytkownika obiektu.

» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw krajowych.

Przestrzegaé lokalnych przepiséw BHP.

» Przewdd uziemienia ochronnego® nalezy zawsze podtgczac przed podtgczeniem
pozostatych zyt.

» W przypadku uzycia w srodowiskach wybuchowych nalezy przestrzegac zalecen
podanych w 'Instrukcjach dot. bezpieczenstwa Ex" dla konkretnego przyrzadu.

v
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7.2.1  Podlaczenie przetwornika pomiarowego

W e

A0026781

1 Wprowadzenie przewodu zasilajgcego

Wprowadzenie przewodow sygnatowych (wejsciowych/wyjsciowych)

3 Wprowadzenie przewodow sygnatowych (wejsciowych/wyjsciowych) lub przewodu podiqczenia do sieci
obiektowej poprzez interfejs serwisowy (CDI-RJ45); opcja: podtgczenie zewnetrznej anteny WLAN,
podigczenie zewnetrznego wskaznika DKX001

4 Przewdd ochronny (PE)

N

A0029813

Odkreci¢ srube zacisku przedziatu podigczeniowego.
Odkreci¢ pokrywe przedziatu podtgczeniowego.

Scisna¢ zaczepy uchwytu modutu wskaznika.

S W N e

Wyja¢ uchwyt modutu wskaznika.

A0029814

5. Zaczepi¢ uchwyt na brzegu przedziatu elektroniki.

6. Zamknac¢ pokrywe listwy zaciskowej.
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L sy

=P

2o

A0029815

7. Przetozy¢ przewod przez dtawik kablowy. Dla zapewnienia szczelnosci, nie usuwacé
pierscienia uszczelniajgcego z dtawika.

8. Zdjacizolacje z przewodu oraz poszczegolnych zyt. W przypadku przewodow
linkowych zarobié korice tulejkami kablowymi.

9. Podiaczy¢ uziemienie ochronne.

A0029816

10. Podtgczy¢ przewdd zgodnie ze schematem elektrycznym .

-~ Rozmieszczenie zaciskéw przewodu sygnatowego: Rozmieszczenie zaciskow
dla konkretnej wersji przeptywomierza jest podane na etykiecie w pokrywie
przedziatu podigczeniowego.

Rozmieszczenie zaciskéw przewodu zasilajacego: Etykieta w pokrywie
przedziatu podigczeniowego lub .- B 33

11. Dokreci¢ dtawiki kablowe.
~ Procedura podtaczania przewodu jest zakonczona.

12. Zamkna¢ pokrywe listwy zaciskowej.
13. Zamontowac¢ uchwyt modutu wskaznika w przedziale elektroniki.
14. Wkreci¢ pokrywe przedziatu podigczeniowego.

15. Dokreci¢ Srube zacisku przedziatu podigczeniowego.
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Demontaz przewodu

A0029598

7 Jednostka: mm (in)

1. Do demontazu przewodu z zacisku kablowego uzy¢ wkretaka ptaskiego. Wsunaé
ostrze wkretaka w szczeline miedzy zaciskami,

2. jednocze$nie wyciagajac koniec przewodu z zacisku.

36 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow G 300 HART Podtaczenie elektryczne

7.2.2  Podlaczenie zewnetrznego wskaznika DKX001

B Zewnetrzny wskaznik DKX001 jest dostepny jako dodatkowe wyposazenie opcjonalne
-> B le6l.

= Jesli urzadzenie zostato zamdéwione wraz z zewnetrznym wskaznikiem DKX001, jest
ono dostarczane z zaslepka gniazda podtgczeniowego. W tym przypadku obstuga
lokalna za pomocg wbudowanego wskaznika jest niemozliwa.

= Jezeli wskaznik zewnetrzny DKX001 zostanie zamdwiony pdzniej, nie mozna go
podiaczy¢ jednoczesnie ze wskaznikiem wbudowanym. Do przetwornika moze by¢
podigczony tylko jeden wskaznik.

A0027518

Zewnetrzny wskaznik DKX001
Przewdd ochronny (PE)
Przewdd podigczeniowy
Przetwornik

Przewdd ochronny (PE)

Ui W N =

7.3 Wyréwnanie potencjatéw

7.3.1 Wymagania

Dla uzyskania prawidtowych wynikéw pomiaréw nalezy uwzglednic nastepujgce zalecenia:
= Medium i czujnik powinny mie¢ identyczny potencjat elektryczny

= Zalecenia dotyczgce lokalnego systemu uziemienia
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7.4 Specjalne wskazowki dotyczace podiaczenia

7.4.1  Przyklady podigczen

Wersja z wyjsciem pradowym 4...20 mA HART

4 5
A0029055

8 Przyktad podtqczenia wersji z aktywnym wyjsciem prgdowym 4...20 mA HART

1  System sterowania (np. sterownik programowalny)

2 Ekran przewodu zastosowany na jednym koticu. Dla spetnienia wymagari kompatybilnosci
elektromagnetycznej ekran przewodu nalezy podiqczy¢ do uziemienia na obu koricach. Uzy¢ przewoddéw o
odpowiednich parametrach

3 Podlqczenie urzqdzer w wersji HART » B 64

4 Rezystor komunikacyjny HART (> 250 Q): zachowa¢ maks. obcigzenie > B 169

5 Wskaznik analogowy: zachowaé maks. obcigzenie > B 169

6  Przetwornik

+
T—5
A0028762

Przyktad podtqgczenia wersji z pasywnym wyjsciem prqgdowym 4...20 mA HART

1 System sterowania (np. sterownik programowalny)

2 Zasilanie

3 Ekran przewodu zastosowany na jednym koricu. Dla spetnienia wymagari kompatybilnosci
elektromagnetycznej ekran przewodu nalezy podiqczy¢ do uziemienia na obu koricach. Uzy¢ przewodow o
odpowiednich parametrach

4 Wskaznik analogowy: zachowa¢ maks. obcigzenie > B 169

5 Przetwornik
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Wejscie HART

4_

.F

A0028763

10  Przykiad podigczenia dla uktadu z wejsciem HART ze wspdlnym ™" (pasywnym)

1  System sterowania z wyjsciem HART (np. sterownik programowalny)

2 Aktywna bariera z zasilaczem petli pragdowej (np. RN22 1N)

3 Ekran przewodu zastosowany na jednym koricu. Dla spetnienia wymagari kompatybilnosci
elektromagnetycznej ekran przewodu nalezy podtgczy¢ do uziemienia na obu koricach. Uzy¢ przewodéw o
odpowiednich parametrach

4 Wskaznik analogowy: zachowa¢ maks. obcigzenie > B 169

Przetwornik cisnienia (np. Cerabar M, Cerabar S): patrz wymagania

6  Przetwornik

5]

Wryjscie pradowe 4-20 mA

' (2

= +

= < 1,

- 4..20 mA

A0028758
11  Przyktad podigczenia wyjscia prgdowego 4-20 mA (aktywnego)
1 System sterowania (np. sterownik programowalny)
2 Wskaznik analogowy: zachowaé maks. obcigzenie > B 169
3 Przetwornik
1 2 3

: e (£

— +

= /\\ (/ L —

= ‘ ‘ - 4..20 mA

=~

A0028759

12 Przyktad podigczenia wyjscia prqdowego 4-20 mA (pasywnego)

1 System sterowania (np. sterownik programowalny)
Aktywna bariera z zasilaczem petli prqdowej (np. RN221N)
Wskaznik analogowy: zachowac maks. obcigzenie > B 169
Przetwornik

> W N
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Wyjscieimpulsowe/czestotliwosciowe

AN

+

|\L/""|I"I|m

A0028761

13 Przykiad podigczenia wyjscia impulsowego/czestotliwosciowego (pasywnego)

1 System sterowania procesem z wejsciem impulsowym/czestotliwosciowym (np. sterownik programowalny)
2 Zasilanie

3 Przetwornik: zachowac maks. wartosci wejsciowe > 170

Wyjscie dwustanowe

i 4

|
1 S+

=1 TF

= 1,
=+ =
o~
A0028760
14 Przykiad podigczenia wyjscia dwustanowego (pasywnego)
1  System sterowania (np. sterownik programowalny)
2 Zasilanie
3 Przetwornik: zachowac maks. wartosci wejsciowe > B 170
Podwojne wyjscie impulsowe
1
T
I O

A0029280

15 Przykiad podigczenia podwdjnego wyjscia impulsowego (aktywnego)

1 System sterowania procesem z podwoéjnym wejsciem impulsowym (np. sterownik programowalny)
Przetwornik: zachowa¢ maks. wartosci wejsciowe > B 172

Podwdjne wyjscie impulsowe

Podwajne wyjscie impulsowe (slave), z przesunieciem fazowym

W N
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~
/ T °
1 4
- T+
+
I I B _
| 3
+
g _
5
A0029279
16  Przyktad podiqczenia wersji z podwdjnym wyjsciem impulsowym (pasywnym)
1  System sterowania procesem z podwdjnym wejsciem impulsowym (np. sterownik programowalny)
2 Zasilanie
3 Przetwornik: zachowac maks. wartosci wejsciowe > B 172
4 Podwdjne wyjscie impulsowe
5 Podwdjne wyjscie impulsowe (slave), z przesunieciem fazowym
Wyjscie przekaznikowe
~
1 / +—2
]
== F
= —3
Sz -
o~

A0028760
17  Przykiad podiqczenia wyjscia przekaznikowego (pasywnego)

1  System sterowania z wejsciem przekaznikowym (np. sterownik programowalny)

2 Zasilanie
3 Przetwornik: zachowac maks. wartosci wejsciowe > B 173

Wejscie pradowe

A0028915
18  Przykiad podigczenia wejscia prqdowego 4-20 mA

1 Zasilanie

Skrzynka zaciskow

Zewnetrzne urzqdzenie pomiarowe (do odczytu np. wartosci cisnienia, temperatury)
Przetwornik

™~
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Wejscie statusu

AN

+

T
|
|

A0028764

19  Przykiad podigczenia wejscia statusu

1 System sterowania z wyjsciem statusu (np. sterownik programowalny)
2 Zasilacz
3 Przetwornik

7.5 Zapewnienie stopnia ochrony
Przyrzad spetnia wymagania stopnia ochrony IP66/67, obudowa: 4X.
W celu zagwarantowania stopnia ochrony IP66/67 (dla obudowy: NEMA typ 4X) po
wykonaniu podtgczen nalezy:

1. Sprawdzi¢, czy uszczelki obudowy sg czyste i poprawnie zamontowane.

2. W razie potrzeby osuszy¢, oczysci¢ lub wymienié¢ uszczelki na nowe.

3. Dokreci¢ wszystkie sruby obudowy i pokryw obudowy.
4. Dokreci¢ dtawiki kablowe.
5

Aby wilgo¢ nie przedostala sie przez dtawiki kablowe:
poprowadzi¢ przewod ze zwisem.

N .

d

A0029278

6. Zaslepi¢ wszystkie niewykorzystane wprowadzenia przewodow.

7.6 Kontrola po wykonaniu podigczen elektrycznych

Czy przewody lub przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)? a
Czy przewody sg zgodne ze specyfikacjg? m}
Czy zamontowane przewody sg odpowiednio zabezpieczenie przed nadmiernym zginaniem lub O
odksztatceniem?

Czy wszystkie dfawiki kablowe sg zamontowane, odpowiednio dokrecone i szczelne? Czy przewody 0
sg wyprowadzone do dotu, uniemozliwiajac penetracje wilgoci do dtawikow > B 427

Czy przy wigczonym zasilaniu na wyswietlaczu sg wyswietlane wskazania? a
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8 Warianty obstugi

8.1 Przeglad wariant6w obstugi

-

I
== 0o =
BIRIE
1 2 3 4 5 6

A0034513

1 Obstuga za pomocq wskaznika lokalnego

Komputer z przeglgdarkq internetowq (np. Internet Explorer) lub z zainstalowanym oprogramowaniem
obstugowym (np. FieldCare, DeviceCare, AMS Device Manager, SIMATIC PDM)

Komunikator Field Xpert SEX350 lub SFX370

Tablet Field Xpert SMT70

Terminal reczny

System sterowania (np. sterownik programowalny)

[\

O o W
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8.2 Struktura i funkcje menu obstugi

8.2.1  Struktura menu obshugi

Przeglad menu obstugi dla ekspertéw: dokument "Opis parametréw urzadzenia"
dostarczany wraz z przyrzadem

Menu obstugi dla Operatora i Utrzymania ruchu

-
| |—>| Language

| Parametr 1

| Parametr n

Operator

| Podmenu 1

| Podmenu n

|| Etykieta (TAG)

| Kreator 1/ Parametr 1
\
|

| Kreator n / Parametr n

I

| Ust.Zaawansowane |—>| Podaj KodDostgpu |

Utrzymanie ruchu

| Parametr 1 |

!
| Parametr n |

Realizacja zadania pomiarowego

| Podmenu 1 |

|Podmenu n |

|—>| Parametr 1 |

| Parametr n

|
| Podmenu 1 |—>
|~

| Podmenu n

Menu obstugi dla eksperta

| |—>l PokazTrbeos‘tepu
|

l Parametr n ‘

l System ‘—»

l Czujnik ‘—»

| Wejscie ‘—»

Ekspert

l Wyjscie ‘—»

l Komunikacja ‘—»

l Zastosowanie ‘—»

Zaawansowane funkcje przyrzadu

l Diagnostyka ‘—»

A0018237-PL

20  Struktura menu obstugi
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8.2.2

Koncepcja obshugi

Poszczegoélne elementy menu obstugi sg dostepne dla roznych rodzajow uzytkownikéw
(Operator, Utrzymanie ruchu itd.). W trakcie eksploatacji przyrzadu kazdy rodzaj
uzytkownika wykonuje typowe dla siebie zadania.

Menu/parametr Rodzaj uzytkownika i zadania Tresé/Znaczenie
Language Realizacja zadania | Rodzaj uzytkownika: "Operator", = Wybor jezyka obstugi
pomiarowego "Utrzymanie ruchu" = Wybor jezyka obstugi dla serwera WWW
Wykonywane zadania: = Zerowanie i kontrolowanie wskazan licznikéw
= Konfiguracja wyswietlacza - - . - .
Obstuga = Odczyt wartoéci mierzonych ] Konflgur.aq.a Wysmetlacz'a (np. forrlna't stkz?zan, kontrast wyswietlacza)
= Zerowanie i kontrolowanie wskazan licznikéw
Ustawienia Rodzaj uzytkownika: "Utrzymanie Kreatory szybkiej konfiguracji:
ruchu" = Ustawianie jednostek systemowych
Uruchomienie: = Wyswietlanie konfiguracji wejs¢/wyjs¢
= Konfiguracja pomiaru = Konfiguracja punktu pomiarowego
= Konfiguracja wejs¢ i wyjs¢ = Konfiguracja wejs¢
= Konfiguracja parametréw interfejsu | ®# Konfigurowanie wyjsé
komunikacyjnego = Konfiguracja wyswietlacza
= Ustawianie odciecia niskich przeptywow
= Konfiguracja analizy gazéw
Ustawienia zaawansowane
= Zaawansowana konfiguracja przyrzadu (dostosowanie do specjalnych
warunkéw pomiaru)
= Konfiguracja licznikow
= Konfiguracja ustawien WLAN
= Administracja (definiowanie kodu dostepu, resetowanie konfiguracji
urzadzenia)
Diagnostyka Rodzaj uzytkownika: "Utrzymanie Zawiera wszystkie parametry zwigzane z wykrywaniem btedéw i analizg
ruchu" btedéw procesu i przyrzadu:
Usuwanie btedéw: = Lista diagnostyczna
= Diagnostyka i usuwanie btedéw Zawiera maks. 5 aktywnych komunikatéw diagnostycznych.
procesowych i przyrzadu = Rejestr zdarzen
= Symulacja wartosci mierzonych Zawiera komunikaty o zdarzeniach, ktére wystapity.
= Informacje o urzadzeniu
Zawiera dane identyfikacyjne przyrzadu.
= Wartosci mierzone
Zawiera wszystkie aktualne warto$ci mierzone.
= Rejestracja danych submenu dla opcji zaméwieniowej "rozszerzony
HistoROM"
Zapis i wizualizacja warto$ci zmierzonych
= Heartbeat
Funkcjonalno$¢ urzadzenia jest sprawdzana zgodnie z ustawieniami, a
wyniki weryfikacji sg dokumentowane.
= Symulacja
Stuzy do symulacji wartosci mierzonych lub wartosci wyjsciowych.
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Menu/parametr Rodzaj uzytkownika i zadania Tresé/Znaczenie
Ekspert Zaawansowane | Zadania wymagajace dokladnej Zawiera wszystkie parametry przyrzadu i umozliwia bezposredni dostep do
funkcje przyrzadu | znajomosci funkcji przyrzadu: nich po podaniu kodu dostepu. Struktura tego menu odpowiada strukturze
s Uruchomienie pomiaré6w w blokéw funkeyjnych przyrzadu:
trudnych warunkach = System
= Optymalizacja pomiaréw w Zawiera wszystkie parametry systemu niezwigzane z pomiarem ani
trudnych warunkach transmisjg warto$ci mierzonych.
= Doktadna konfiguracja parametréw | @ Czujnik
interfejsu komunikacyjnego Konfiguracja pomiaru.
= Diagnostyka btedéw w trudnych = Wejscie
przypadkach Konfiguracja wejscia stanu.
= Wyjscie

Konfiguracja analogowych wyjs¢ pradowych oraz wyjscia impulsowego/
czestotliwosciowego i dwustanowego.

= Komunikacja
Konfiguracja parametréw cyfrowego interfejsu komunikacyjnego i
serwera WWW.

= Aplikacja
Konfiguracja funkcji niezwigzanych z pomiarem (np. licznik).

= Diagnostyka
Zawiera parametry stuzace do wykrywania i analizy btedéw procesu i
przyrzadu, symulacji oraz parametry technologii Heartbeat.

46

8.3 Dostep do menu obstugi za pomoca wyswietlacza
lokalnego

8.3.1 Wyswietlacz

112050

s— 0] |@| |®
A0029346
Wyswietlacz
Oznaczenie przyrzqdu-> 79
Wskazanie stanu
Obszar wskazarn wartosci mierzonych (4 wiersze)
Przyciski obstugi> B 52

Vil N =

Wskazanie statusu

We wskazaniu statusu w prawym goérnym rogu wskaznika wyswietlane sg nastepujgce
ikony:
= Sygnaly statusu> B 140
= F: Blad
= C: Sprawdzanie
= S: Poza specyfikacjg
= M: Konserwacja
= Klasa diagnostyczna> B 141
» §Z%: Alarm
= /i: Ostrzezenie
= 3. Blokada (wtgczona sprzetowa blokada przyrzadu)
» & Komunikacja (aktywna komunikacja z urzagdzeniem zdalnym)
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Pole wskazan

W polu wskazan przed kazdg wartoscig mierzong sg wyswietlane ikony dodatkowych

informacji:
Zmienna mierzona Numer kanatu pomiarowego Klasa diagnostyczna
N2 N2 N2
Przyktad {-:-_l' &
Ikona wyswietlana tylko

wtedy, gdy dla danej
wartosci mierzonej pojawi
sie komunikat
diagnostyczny.

Wartosci mierzone

Symbol Znaczenie

= Przeplyw objetosciowy
= Skorygowany przeptyw objetosciowy

Przeptyw masowy

Predkos¢ dzwieku

Ci$nienie

Przeptyw energii

Predkos¢ przeptywu

Temperatura

Liczba Wobbego

Stezenie metanu

Masa molowa

= Gestod¢
= Gesto$¢ odniesienia

Lepkos¢ dynamiczna

Wartos¢ opatowa

= S D=2 g ked oo 3 o

SNR

[2r]
]

H

Poziom akceptacji

Asymetria

Turbulencja

— D

Moc sygnatu

-
-
—

Licznik

E E] Numer kanatu pomiarowego oznacza jeden z trzech licznikéw, dla ktérego
wy$wietlane jest wskazanie.
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Wielkosci wyjsciowe
'::E" [1] Numer kanatu pomiarowego oznacza numer wyjscia, dla ktérego wyswietlane jest
wskazanie.
_E:I Wejscie stanu

Numery kanatéw pomiarowych

Symbol Znaczenie

[i] EJ Kanat pomiarowy 1...4

Numer kanatu pomiarowego jest wyswietlany tylko wtedy, gdy ta sama zmienna mierzona jest przypisana do
kilku kanatéw pomiarowych (np. Licznik 1 do 3).

Klasa diagnostyczna

Ikona klasy diagnostycznej odnosi sie do zdarzenia diagnostycznego dla wy$wietlanej warto$ci mierzonej.
Informacje dotyczace symboli > B 141

ﬂ Do ustawiania liczby i sposobu wyswietlania warto$ci mierzonych na wskazniku
lokalnym stuzy Format wyswietlania parameter (- & 99).

8.3.2  Okno nawigacji

W podmenu W kreatorze
1 1
A A
2 —7a/../Obstuga 0091-11—3 |2 —{Fx /.. /Wyj. pradowe1 MST—3

PokazTrybDostepu

= Wskaznik

Status dostepu

Operator

s— |©

®

0] |®||®

A0013993-PL A0016327-PL.

Okno nawigacji

Wskazanie statusu
Obszar nawigacji

Vi W N =

Przyciski obstugi > B 52

Sciezka dostepu do biezqcej pozycji

Sciezka menu

Sciezka menu jest wyswietlana w lewym gérnym rogu okna nawigacji, obejmuje

nastepujgce elementy:

= W podmenu:
Ikona menu
= W kreatorze:

Ikona poprzednich Nazwa biezacego
pozioméw menu obstugi = Podmenu
= Kreatora

Ikona kreatora = Parametru
N N N
Przyklady R Y, Wskaznik
- /.0 Wskaznik
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ﬂ Informacje dotyczace ikon menu, patrz punkt "Pole wskazan' > B 49

Wskazanie statusu

We wskazaniu statusu znajdujgcym sie w prawym gérnym rogu w widoku $ciezki dostepu
wyswietlane sg nastepujgce informacje:
= W podmenu
= Kod bezposredniego dostepu do danego parametru (e.g. 0022-1)
= W przypadku aktywnego zdarzenia diagnostycznego: symbol klasy diagnostycznej i
sygnat statusu
= W kreatorze
W przypadku aktywnego zdarzenia diagnostycznego: symbol klasy diagnostycznej i
sygnat statusu

ﬂ = Informacje dotyczace diagnostyk i sygnalizacji statusu przyrzadu > B 140
= Informacje dotyczace funkcji i wprowadzania kodu bezposredniego dostepu
> BS54

Pole wskazan

Pozycje menu

Ikona Znaczenie
Obstuga
I-‘\.T-I Ta ikona pojawia sie:

= W menu obok opcji "Obstuga"
= 7 lewej strony $ciezki menu "Obstuga”

Ustawienia
}, Ta ikona pojawia sie:
= W menu obok opcji "Ustawienia"
= 7 lewej strony $ciezki menu "Ustawienia"

Diagnostyka
{_e. Ta ikona pojawia sie:
= W menu obok opcji "'Diagnostyka"
= 7 lewej strony $ciezki menu 'Diagnostyka"

Ekspert
:¥C Ta ikona pojawia sie:
- = W menu obok opcji "Ekspert"
= 7 lewej strony $ciezki menu "Ekspert’

Podmenu, kreatory, parametry

Ikona Znaczenie
. Podmenu
Py Kreator

Parametry w kreatorze

s
& E] Obok parametréw w podmenu nie jest wyswietlana zadna ikona.

Blokada

Ikona Znaczenie

Parametr zablokowany

E] Ikona ta wyswietlana przed nazwg parametru oznacza, Ze ten parametr jest zablokowany.
= Za pomocg kodu uzytkownika

= Za pomocg blokady sprzetowej
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Korzystanie z kreatoréw

Ikona

Znaczenie

Przejécie do poprzedniego parametru.

Zatwierdzenie wartosci parametru i przejcie do nastepnego.

B 06

Otwarcie okna edycji parametru.

8.3.3  Widok edycji
Edytor liczb
1— +0.000 Xx
0 2 3
2 5 7 8
+
3 —] C
4 4| © ® ®
21 Do wprowadzania wartosci parametréw (np. wartosci granicznych)

1 Pole wskazart wprowadzanych wartosci
Pole wyboru wartosci
Przyciski potwierdzenia, kasowania lub odrzucenia wprowadzonych danych
Przyciski obstugi

™~ W N

Edytor tekstu

1— | XXXXXXX

<=>»

L
X

3— | A..

=3

B
N
Z

S PR 1 -

CDEFGH
OPQRST

——

Il J K
Uuvw
« del C

A~

—

©

®

22

Pole wskazan wprowadzanych wartosci
Aktualne pole wyboru znakéw
Nastepne pole wyboru znakéw

Przesuniecie kursora
Kasowanie wprowadzonego tekstu

1
2
3
4 Przyciski obstugi
5
6
7

Odrzucenie lub zatwierdzenie wprowadzanego tekstu

Do wprowadzania tekstu w parametrach (np. oznaczenia punktu pomiarowego)

A0034114
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Funkcje przyciskow obstugi w widoku edycji

Przycisk(i)

Znaczenie

Przycisk "minus"
Przejscie o jedna pozycje w lewo.

Przycisk "plus"
Przejscie o jedna pozycje w prawo.

Przycisk Enter
= Naci$niecie przycisku na krotko: zatwierdzenie wyboru.
= Naci$niecie przycisku na 2 s: potwierdzenia wprowadzonych znakéw.

[Olyel

Przycisk ESC (jednoczesne nacisniecie obu przyciskow)

Zamyka widok edycji bez zatwierdzenia zmian.

Pola wyboru wartosci

Ikona Znaczenie
n Wielkie litery
am
a Mate litery
-l
1 Liczby

Znaki interpunkcyjne i znaki specjalne: = +-* /23 % 1% % () [ | <> {}

Znaki interpunkcyjne i znaki specjalne:'" "~ ;2 1% P €S L¥§@# /\ 1~ & _

Znaki umlaut i znaki akcentowane

Kontrola wprowadzania danych

Ikona

Znaczenie

+——

Przesuniecie kursora

Odrzucenie wprowadzonego znaku / wybranej opcji

Zatwierdzanie wprowadzonego znaku / wybranej opcji

A
~
R

Kasowanie znaku bezposdrednio na lewo od kursora

Kasowanie znaku bezposrednio na prawo od kursora

C

Kasowanie wszystkich wprowadzonych znakéw
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8.3.4  Elementy obstugi

Przycisk(i) Znaczenie
obstugi

Przycisk "minus"

W menu, podmenu
Przesuwa pasek zaznaczenia w gére w obrebie danej listy wyboru.

W asystencie

Zatwierdzenie warto$ci parametru i przejscie do poprzedniego.

W edytorze tekstu i liczb
Przej$cie o jedna pozycje w lewo.

Przycisk "plus"

W menu, podmenu
Przesuwa pasek zaznaczenia w dét w obrebie danej listy wyboru.

W asystencie

Zatwierdzenie warto$ci parametru i przejscie do nastepnego.

W edytorze tekstu i liczb
Przejscie o jedng pozycje w prawo.

Przycisk Enter

Na wskazaniu wartosci mierzonych
Po naci$nieciu przycisku na krétko nastepuje otwarcie menu obstugi.

W menu, podmenu
= Nacis$niecie przycisku na krotko:
= Otwiera wybrane menu, podmenu lub parametr.
= Uruchamia asystenta.
= Jesli otwarty jest tekst pomocy, powoduje zamkniecie tekstu pomocy dla danego
parametru.
= Po naci$nieciu przycisku na 2 s dla parametru:
Powoduje otwarcie tekstu pomocy (jesli istnieje) dla funkcji lub parametru.

W asystencie
Otwarcie okna edycji parametru.

W edytorze tekstu i liczb
= Naci$niecie przycisku na krotko: zatwierdzenie wyboru.
= Nacis$niecie przycisku na 2 s: potwierdzenia wprowadzonych znakéw.

Przycisk ESC (jednoczesne nacisniecie obu przyciskéw)

W menu, podmenu
= Naci$niecie przycisku na krétko:
= Powoduje wyjscie z danego poziomu menu i przejscie do nastepnego wyzszego
poziomu.
= Jedli otwarty jest tekst pomocy, powoduje zamkniecie tekstu pomocy dla danego
+ parametru.
= Naci$niecie przycisku na 2 s powoduje powrét do wskazania wartosci mierzonej
("pozycja Home").
W asystencie
Powoduje zamknigcie asystenta i przej$cie do nastepnego wyzszego poziomu.

W edytorze tekstu i liczb
Zamyka widok edycji bez zatwierdzenia zmian.

Kombinacja przycisku Minus/Enter (jednoczesne naci$niecie obu przyciskow)

= Jesli blokada przyciskow jest wiaczona:
+ Nacisniecie przycisku na 3 s: wytgczenie blokady przyciskow.
= Jesli blokada przyciskow nie jest wigczona:
Nacisniecie przycisku na 3 s: nastepuje otwarcie menu kontekstowego z opcjg wiaczenia
blokady przyciskow.

8.3.5 Otwieranie menu kontekstowego

Menu kontekstowe umozliwia szybki dostep do nastepujgcych pozycji menu bezposrednio
na wyswietlaczu:
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s Ustawienia

= Kopia danych

= Symulacja

Otwieranie i zamykanie menu kontekstowego
Z poziomu wskazan wartos$ci mierzonych.

1. Nacisnaé przyciski (5 i [E] na ponad 3 sekundy.
L~ Otwiera sie menu kontekstowe.

XXX XX
Ustawienia
Kopia ustawien
Symulacja
U BlokadaPrzycWi /h

2. Nacisng¢ jednoczeénie przycisk & i .
-~ Menu kontekstowe zostanie zamkniete i ponownie pojawi sie wskazanie warto$ci
mierzone;.
Wybdr pozycji menu kontekstowego
1. Otworzy¢ menu kontekstowe.
2. Przyciskiem () przej$¢ do zagdanej pozycji menu.
3. Nacisng¢ przycisk [E] celem zatwierdzenia wyboru.
-~ Woybrana pozycja menu otwiera sie.
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8.3.6  Nawigacja po menu i wybér pozycji z listy

Do nawigacji po menu obstugi stuza rézne elementy. Sciezka dostepu jest wy$wietlana z
lewej strony nagtéwka. Ikony sg wyswietlane przed poszczegdélnymi pozycjami menu. Ikony
te sg rowniez wyswietlane w nagtéwku w trakcie nawigacji.

ﬂ Informacje na temat ikon w oknie nawigacji oraz przyciskéw obstugi > B 48

Przyktad: wybér opcji formatu wyswietlania wartosci mierzonych: "2 wartosci"

XXXXXXXXX

(21
Menu gtéwne
Language
. @ Polski

@ Wskaznik/Obstuga
/ Ustawienia

—

Menu gtéwne
Language
4 Wskaznik/Obstuga

N

/ Ustawienia
&3 [ ../Wskaznik/Obstuga 0091-1

PokazTrybDostepu
3. Operator

Stan blokady

P Wskaznik

A/ ../Wskaznik/Obstuga
Stan blokady

2 M Wskaznik

&4 [ ../Wskaznik 0098-1

Format wskazan
1 warto$¢ duz

5.
Kontrast wskazan
Interwat wysw.
&3 [ . /Format wskazan 0098-1
- 1 warto$¢ duza
6. 1 wart+1 bargraf
2 wartosci
1 w.duza+2 mate
&3 | ../Format wskazan  0098-1
- 1 warto$¢ duza
7. 1 wart+1 bargraf
2 wartosci
1 w.duza+2 mate
XXXXXXXXX
= 10.50
8. 2s @ mA
N 2800
Hz

A0029562-PL

8.3.7  Bezposredni dostep do parametréw

Do kazdego parametru jest przypisany numer, ktéry umozliwia bezposredni dostep do
niego na wskazniku lokalnym. Wprowadzenie tego kodu w Dostep bezposredni
parameter powoduje bezposrednio otwarcie tego parametru.

Sciezka menu
Ekspert - Dostep bezpos$redni
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Kod bezposredniego dostepu sktada sie z liczby 5-cyfrowej (maksymalnie) i numeru
kanatu, ktory oznacza kanat zmiennej procesowej, np. 00914-2. W oknie nawigacji kod
ten jest widoczny z prawej strony nagtéwka wybranego parametru.

00914-2 —

A0029414

1 Kod bezposredniego dostepu

Uwagi ogolne dotyczgce wprowadzania kodu bezposredniego dostepu:

= Nie trzeba wprowadza¢ poczatkowych zer kodu bezposredniego dostepu.
Przyktad: nalezy wprowadzi¢ "914" zamiast "00914"

= Jedli nie zostanie wprowadzony numeru kanatu, automatycznie wybierany jest kanat 1.
Przyktad: nalezy wprowadzi¢ 00914 - Przypisz zmienna procesowa parameter

= Jesli ma by¢ wybrany inny kanat pomiarowy, nalezy wprowadzi¢ kod bezposredniego
dostepu wraz z numerem odpowiedniego kanatu.
Przyktad: nalezy wprowadzi¢ 00914-2 - Przypisz zmienng procesowsa parameter

Bezposredm dostep do poszczegoélnych parametrow, patrz dokumentacja "Parametry
urzqdzema (GP)" dla danego przyrzadu

8.3.8  Otwieranie tekstu pomocy

Dla niektérych parametréow dostepny jest tekst pomocy, ktéry mozna otwieraé¢ w oknie
nawigacji. Tekst pomocy zawiera krétkie objasnienie funkcji danego parametru i pomaga w
szybkim i tatwym uruchomieniu punktu pomiarowego.

Otwieranie i zamykanie tekstu pomocy

Otwarte jest okno nawigacji a pasek zaznaczenia jest ustawiony na danym parametrze.

1. Nacisna¢ przycisk [E] przez 2 s.
L~ Otwiera sie tekst pomocy dla wybranego parametru.

Whpisz kod dostepu

Wprowadz kod dostepu w celu
wyltaczenia ochrony przed
zapisem parametrow

A0014002-PL

23 Przyktad: tekst pomocy dla parametru "Podaj KodDostepu"
2. Nacisng¢ jednoczeénie przycisk = i (.
L= Tekst pomocy zamyka sie.

8.3.9  Zmiana wartosci parametrow

Do zmiany parametrow stuzy edytor liczb lu edytor tekstu.

s Edytor liczb: stuzy do zmiany wartosci parametru, np. wartosci granicznych.

= Edytor tekstu: stuzy do wprowadzenia tekstu dla danego parametru, np. etykiety punktu
pomiarowego.

Jesli wprowadzana warto$¢ nie miesci sie w dopuszczalnym zakresie, wyswietlany jest
komunikat.
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WpiszKodDostepu
Wartos¢ btedna lub poza
zakresem

Min:0

Max:9999

A0014049-PL

ﬂ Opis widoku edycji dla edytora tekstu i edytora liczb oraz opis symboli > & 50, opis
przyciskow obstugi > B 52

8.3.10 Rodzaje uzytkownikow i zwigzane z nimi uprawnienia dostepu

Jesli zdefiniowane zostang inne kody dostepu dla uzytkownika "Operator" i "Utrzymanie
ruchu’, kazdy z nich bedzie miat inne uprawnienia dostepu do parametréw. Zabezpiecza to
przed zmiang konfiguracji przyrzadu za pomocg wys$wietlacza przez osobe nieuprawniong
> B 119.

Definiowanie kodéw dostepu dla réznych rodzajéw uzytkownikéw

Fabrycznie Zadne kody dostepu nie sg zdefiniowane. Uprawnienia dostepu (do odczytu i
zapisu) sg nieograniczone i odpowiadajg dostepowi uzytkownika "Utrzymanie ruchu'.

» Definiowanie kodu dostepu.

Y Oprocz uzytkownika "Utrzymanie ruchu" istnieje mozliwosé zdefiniowania
uzytkownika "Operator". Kazdy z nich bedzie miat wtedy inne uprawnienia dostepu.

Uprawnienia dostepu do parametrow: rodzaj uzytkownika "Utrzymanie ruchu"

Stan kodu dostepu Dostep do odczytu Dostep do zapisu

Kod dostepu nie zostat zdefiniowany

v 4
(ustawienie fabryczne).

Kod dostepu zostat zdefiniowany. v vl

1) Uzytkownik ma dostep do zapisu tylko po wprowadzeniu kodu dostepu.

Uprawnienia dostepu do parametrow: rodzaj uzytkownika "Operator”

Stan kodu dostepu Dostep do odczytu Dostep do zapisu
Kod dostepu zostat zdefiniowany. v -1
1) Pomimo zdefiniowania kodu dostepu, niektére parametry moga byc¢ zawsze zmieniane, a wiec

nie sg zabezpieczone przed zapisem, poniewaz nie majg wplywu na pomiar. Patrz rozdziat 'Zabezpieczenie
przed zapisem za pomocg kodu dostepu"

ﬂ Typ aktualnie zalogowanego uzytkownika jest wskazywany w parametrze Status
dostepu parameter. Sciezka menu: Obstuga - Status dostepu

8.3.11 Wylaczenie blokady zapisu za pomoca kodu dostepu

Jesli na wskazniku wyswietlana jest ikona @przed danym parametrem, parametr ten jest
zabezpieczony przed zapisem za pomocg kodu uzytkownika i jego wartosci nie mozna
zmienic¢ za pomocg przyciskow obstugi na wskazniku - 119.

Blokade zapisu za pomocg przyciskéw obstugi mozna wytgczy¢ po wprowadzeniu kodu
uzytkownika w Podaj kod dostepu parameter (- 105), korzystajac z odpowiedniej
opcji dostepu.

1. Ponacis$nieciu przycisku [Elpojawi sie monit o wprowadzenie kodu dostepu.
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2. Wprowadzi¢ kod dostepu.

- Tkona @®przed nazwg parametru znika; wszystkie parametry zabezpieczone przed
zapisem sg teraz odblokowane.

8.3.12 Wlaczanie i wylaczanie blokady przyciskow

Funkcja blokady przyciskow umozliwia wytgczenie dostepu do catego menu obstugi za
pomocg przyciskéw. Uniemozliwia to nawigacje po menu obstugi oraz zmiane wartosci
poszczegolnych parametréw. Mozna jedynie odczytywac wskazania wartosci mierzonych
na wskazniku.

Wilaczanie i wytgczanie blokady wykonuje sie za pomocg menu kontekstowego.

Wiaczanie blokady przyciskow

ﬂ Blokada przyciskow jest wiaczana automatycznie:
= Gdy zaden przycisk nie zostanie naci$niety przez ponad 1 minute.
= Kazdorazowo po ponownym uruchomieniu przyrzadu.

Reczne wlaczenie blokady przyciskow:

1. Zpoziomu wskazan wartosci mierzonych.
Nacisng¢ przyciski (= i E) na 3 sekundy.
-~ Pojawia sie¢ menu kontekstowe.

2. Zmenu kontekstowego wybraé opcje Zablokowanie.
-~ Blokada przyciskéw jest wigczona.

ﬂ Proba dostepu do menu obstugi przy wigczonej blokadzie przyciskéw powoduje
wyswietlenie komunikatu Zablokowanie.

Wylaczanie blokady przyciskéw

» Blokada przyciskow jest wigczona.
Nacisng¢ przyciski [ i [E] na 3 sekundy.
-~ Blokada przyciskéw jest wytgczona.

8.4 Dostep do menu obstugi za pomoca przegladarki
internetowej

8.4.1  Zakres funkcji

Zintegrowany serwer WWW umozliwia obstuge i konfiguracje urzgdzenia poprzez
przegladarke internetows i interfejs serwisowy (CDI-RJ45) lub interfejs WLAN. Struktura
menu obstugi jest identyczna jak w przypadku obstugi za pomocg przyciskéw. Oprocz
wartosci mierzonych wyswietlane sg rowniez informacje o statusie urzadzenia,
umozliwiajgce uzytkownikowi sprawdzenie statusu przeptywomierza. Mozliwe jest rowniez
zarzadzanie danymi urzgdzenia oraz konfiguracja parametrow sieci.

W celu obstugi poprzez interfejs WLAN niezbedne jest urzgdzenie posiadajgce interfejs
WLAN (zamawiane opcjonalnie): pozycja kodu zam. "Wyswietlacz; obstuga', opcja G "4-
liniowy, podswietlany wyswietlacz graficzny; przyciski touch control + WLAN". Urzadzenie
to petni funkcje punktu dostepowego i umozliwia komunikacje za pomocg komputera lub
komunikatora recznego.

Dodatkowe informacje dotyczace serwera WWW, patrz Dokumentacja specjalna (SD)
dla danego przyrzgdu
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8.4.2  Wymagania

Sprzet komputerowy
Sprzet Interfejs
CDI-RJ45 WLAN
Interfejs Komputer musi posiada¢ interfejs Stacja operatorska musi posiada¢
RJ45. interfejs WLAN.
Potaczenie Standardowy przewdd Ethernet ze Potaczenie poprzez bezprzewodowsg
ztgczem RJ45. sie¢ LAN.
Ekran Zalecana przekatna ekranu : >12" (zalezy od rozdzielczosci)
Oprogramowanie
Oprogramowanie Interfejs
CDI-RJ45 WLAN

Zalecane systemy operacyjne

= Microsoft Windows 7 lub wyzszy.
= Mobilne systemy operacyjne:

= i0S

= Android

E] System operacyjny Microsoft Windows XP jest obstugiwany.

Obstugiwane przegladarki

= Microsoft Internet Explorer 8 lub wyzsza

sieciowe = Microsoft Edge
= Mozilla Firefox
= Google Chrome
= Safari
Ustawienia komputera
Ustawienia Interfejs
CDI-RJ45 WLAN

Uprawnienia uzytkownikow

Uzytkownik powinien posiadac¢ odpowiednie uprawnienia (np. administratora)
do konfiguracji protokotu TCP/IP i stawien serwera proxy (adresu IP, maski
podsieci itd.).

Ustawienia serwera proxy w
przegladarce

W przegladarce pole wyboru opcji Uzyj serwera proxy dla sieci LAN powinno
by¢ odznaczone .

Obstuga JavaScript

Obstuga JavaScript musi by¢ wigczona.

E‘ Jesli nie mozna wtaczy¢ obstugi JavaScript:
w wierszu adresu przegladarki nalezy wprowadzi¢ http://
192.168.1.212/basic.html. W przegladarce zostanie uruchomione w
pemi funkcjonalne, ale uproszczone menu obstugi.

Podczas instalowania nowej wersji oprogramowania: aby umozliwi¢
poprawne wyswietlanie danych, nalezy wyczysci¢ pamie¢ podreczng
(cache) przegladarki, korzystajac z menu Opcje internetowe.

Potaczenia sieciowe

Nalezy korzysta¢ wylacznie z aktywnych potaczen sieciowych z przyrzadem.

Wytgczy¢ wszystkie pozostate
potaczenia sieciowe, np. WLAN.

Wytaczy¢ wszystkie pozostate
polaczenia sieciowe.

ﬂ W przypadku probleméw z potaczeniem: > B 137
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Przetwornik pomiarowy: Poprzez interfejs serwisowy (CDI-RJ45)

Urzadzenie Interfejs serwisowy CDI-RJ45
Przetwornik pomiarowy Przetwornik pomiarowy powinien posiada¢ interfejs RJ45.
Serwer WWW Funkcja serwera WWW musi by¢ wigczona; ustawienie fabryczne: ON

E] Informacje o wigczaniu funkcji serwera WWW > B 63

Przetwornik pomiarowy: Poprzez interfejs WLAN

Urzadzenie Interfejs WLAN

Przetwornik pomiarowy Przetwornik pomiarowy powinien posiada¢ antene WLAN:
= Przetwornik z wbudowang anteng WLAN
= Przetwornik z zewnetrzng anteng WLAN

Serwer WWW Funkcja serwera WWW oraz WLAN musi by¢ wigczona; ustawienie fabryczne:
ON

@ Informacje o wigczaniu funkcji serwera WWW > B 63

8.4.3  Ustanowienie polaczenia

Poprzez interfejs serwisowy (CDI-RJ45)
Przygotowanie urzqdzenia

1. Zaleznie od wersji obudowy:
Zwolni¢ zacisk lub odkrecié¢ srube zabezpieczenia pokrywy obudowy.

2. Zaleznie od wersji obudowy:
Odkrecié¢ lub otworzy¢ pokrywe obudowy.

3. Lokalizacja gniazda podigczeniowego zalezy od przyrzadu i protokotu
komunikacyjnego:

Podlaczy¢ komputer do ztgcza RJ45 za pomocg standardowego przewodu Ethernet .

Konfiguracja protokotu internetowego w komputerze
Ponizej podano domyslne ustawienia protokotu Ethernet w przetworniku.
AdresIP: 192.168.1.212 (ustawienie fabryczne)

1. Wiaczy¢ przyrzad.
2. Potaczyc przyrzad z komputerem za pomocg przewodu > 8 65.

3. W przypadku pojedynczej karty sieciowej: zamkna¢ wszystkie aplikacje w notebooku.

L~ Aplikacje wymagajace dostepu do Internetu lub sieci takie, jak poczta e-mail,
aplikacje SAP, Internet Explorer lub Eksplorator Windows.

4. Zamknac wszystkie przegladarki internetowe.

Skonfigurowac¢ parametry protokotu sieciowego (TCP/IP) w sposéb podany w
ponizszej tabeli:

Adres IP 192.168.1.XXX; XXX: wszystkie wartosci liczbowe z wyjatkiem: 0, 212 1 255 >
np. 192.168.1.213

Maska podsieci 255.255.255.0

Domyslna brama 192.168.1.212 lub pozostawi¢ pole puste
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Interfejs WLAN

Konfiguracja protokotu sieciowego w terminalu recznym

NOTYFIKACJA

Jesli podczas konfiguracji potaczenie WLAN zostanie przerwane, zachodzi ryzyko

utraty ustawien.

» Nalezy dopilnowa¢, aby w trakcie konfiguracji przyrzadu potaczenie WLAN nie zostato
przerwane.

NOTYFIKACJA

Zasadniczo nalezy unikac jednoczesnego dostepu do przyrzadu poprzez interfejs

serwisowy (CDI-RJ45) oraz interfejs WLAN z tego samego komunikatora recznego.

Moze to spowodowacé konflikt sieciowy.

» Wigczony powinien by¢ jeden interfejs serwisowy (CDI-RJ45) lub interfejs WLAN.

» Jesli jednoczesna komunikacja jest niezbedna, nalezy ustawic rézne zakresy adresow,
np. 192.168.0.1 (interfejs WLAN) oraz 192.168.1.212 (interfejs serwisowy CDI-RJ45).

Przygotowanie komunikatora recznego

» Wigczy¢ komunikacje WLAN w komunikatorze.

Ustanowienie potgczenia komunikatora recznego z przetwornikiem

1. W ustawieniach WLAN komunikatora:

Wybra¢ urzadzenie, korzystajac z identyfikatora sieci SSID (np.
EH_Prosonic Flow _300_A802000).

2. W razie potrzeby wybra¢ metode szyfrowania WPAZ.

3. Wprowadzi¢ hasto: fabrycznie ustawiony numer seryjny urzadzenia (np.
L100A802000).

= Kontrolka LED na wskazniku pulsuje: mozna rozpocza¢ obstuge urzadzenia
poprzez przegladarke internetowg, oprogramowanie FieldCare lub DeviceCare.

ﬂ Numer seryjny jest podany na tabliczce znamionowe;j.

Dla zapewnienia bezpiecznego i szybkiego przypisania sieci WLAN do punktu
pomiarowego, zaleca sie zmienic¢ identyfikator sieci SSID. Nowy identyfikator SSID
powinien by¢ jednoznacznie przypisany do punktu pomiarowego (np. etykieta
urzadzenia), poniewaz jest on wyswietlany jako nazwa sieci WLAN.

Rozlgczanie

» Po skonfigurowaniu przyrzadu:
Zakonczy¢ potaczenie WLAN pomiedzy stacjg operatorska a przyrzadem.

Uruchomienie przegladarki

1. Uruchomi¢ przegladarke sieciowg w komputerze.
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2. W wierszu adresu przegladarki wprowadzi¢ adres [P serwera WWW: 192.168.1.212
- Wyswietlona zostanie strona logowania.

|
Device name: Volume flow: Mass flow:
Device tag: Conductivity:
Statussignal: A
Web server language i  English M— 6
Login

Access status Maintenance 7

. 1
Enter access code i —F 8

A0029417

1 Rysunek przeptywomierza

2 Nazwa przeptywomierza

3 Etykieta urzqdzenia (- 79)

4 Sygnat statusu

5 Aktualne wartosci zmierzone

6  Jezyk obstugi

7 Rodzaj uzytkownika

8  Kod dostepu

9  Przycisk "Login”

10 Kasowanie kodu dostepu (» B 113)

ﬂ Jesli strona logowania nie pojawia sie lub jest niekompletna > 137

8.4.4  Logowanie
1. Wybrac wersje jezykowa przegladarki sieciowej.
2. Wprowadzi¢ kod dostepu dla danego rodzaju uzytkownika.

3. Nacisng¢ OK celem potwierdzenia kodu.

‘ Kod dostepu 0000 (ustawiony fabrycznie); moze by¢ zmieniony przez uzytkownika

Jesli w ciggu 10 minut nie zostanie wykonane zadne dziatanie, nastepuje powrét do
strony logowania przegladarki.
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8.4.5

Interfejs uzytkownika

Device name: Output curr. 1t 6.76 mA Correct.vol.flow: 15547326.0000 NI/h E “
ndress+Hauser L%

Davice tag: Mass flow: 1554.7325 kg/h  Density. 0.0001 kg/l

sutussignat: Wgoeviceok 155473260000 Uh Rty 00001 kg7

Measured values

Menu Instrument health status Data management. Network Logging

Logout (Maintenance)

Main menu

Display language

|

|
1
2

i| English v

A0029418

1 Wiersz funkcji
2 Jezyk interfejsu
3 Obszar nawigacji

Nagtéwek

Nagtoéwek zawiera nastepujgce informacje:

= Nazwa urzgdzenia

= Etykieta (TAG)

= Pole statusu ze wskazaniem rodzaju bledu > B 143
= Aktualne wartosci mierzone

Wiersz funkcji

Funkcje

Funkcja

‘Wartos$ci
mierzone

Wyswietlane sg wskazania warto$ci zmierzonych przez przyrzad

Menu

= Dostep do menu obstugi przyrzadu
= Struktura menu obstugi jest identyczna, jak w przypadku obstugi za pomocg wskaznika

Szczegotowe informacje na temat struktury menu obstugi, patrz instrukcja obstugi dla
danego przyrzadu

Kondycja
urzadzenia

Wyswietla aktualne diagnostyki przyrzadu uszeregowane wedtug priorytetu

Zarzadzanie
danymi

Wymiana danych pomiedzy komputerem PC a przyrzagdem:
= Konfiguracja przyrzadu:
= Pobierz ustawienia z urzadzenia
(w formacie XML, tworzenie kopii zapasowej ustawien konfiguracyjnych)
= Przedlij ustawienia do urzadzenia
(w formacie XML, przywrocenie ustawien konfiguracyjnych)
= Rejestr zdarzen - Eksport listy zdarzen (plik .csv)
s Dokumenty - Eksport kopii zapasowej:
= Eksport parametrow
(plik .csv, tworzenie dokumentacji punktu pomiarowego)
= Raport z weryfikacji
(plik PDF, opcja dostepna tylko w wersji z pakietem aplikacji "Heartbeat weryfikacja +
monitoring")
= Aktualizacja oprogramowania - zapis firmware w pamieci typu 'Flash"

Sie¢

Konfiguracja i sprawdzenie wszystkich parametréw niezbednych do ustanowienia potgczenia
z przyrzadem:

= Ustawien sieciowych (np. adresu IP, adresu MAC)

= Informacji o przyrzadzie (np. numeru seryjnego, wersji oprogramowania)

Wyloguj sie

Zakonczenie pracy i przejécie do strony logowania
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Obszar nawigacji

Po wybraniu funkcji z paska funkcji, w obszarze nawigacji wyswietlane sg podmenu danej
funkcji. Uzytkownik moze poruszacé sie po catej strukturze menu.

Obszar roboczy

W zaleznosci od wybranej funkeji i odpowiednich podmenu, w tym obszarze moga by¢
wykonywane rézne dziatania:

= Konfigurowanie parametréow

= Odczyt wartosci mierzonych

= Otwieranie tekstu pomocy

= Rozpoczecie odczytu/zapisu

8.4.6  Wylaczenie funkcji serwera WWW

Web-serwer przyrzadu moze by¢ wigczony lub wytgczony w razie potrzeby za pomocg
WWW zat./wyl. parameter.

Nawigacja
»Ekspert” menu - Komunikacja - Serwer WWW

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Wybor Ustawienia fabryczne
WWW zat./wyt. Wiacza lub wytacza funkcje serwera WWW. | & Wytacz Zalacz
= HTML Off
= Zatgcz

Zakres funkcji ,WWW zal./wyl.” parameter

Opcja Opis

Wrylacz s Serwer WWW jest wytgczony.
= Port 80 jest zablokowany.

HTML Off Wersja HTML serwera WWW jest niedostepna.

Zalacz = Wszystkie funkcje serwera WWW sg dostepne.

= Wiaczona obstuga JavaScript.

= Hastlo jest przesytane w postaci zaszyfrowane;.

= Kazda zmiana hasta jest takze przesytana w postaci zaszyfrowane;j.

Wiaczenie funkcji Web Serwera

Jesli funkcja serwera WWW jest wylaczona, moze zosta¢ wigczona jedynie poprzez
parametr WWW zatl./wyl. parameter:

= Za pomocg wskaznika

= Za pomocg oprogramowania obstugowego 'FieldCare"

= Za pomocg oprogramowania obstugowego "DeviceCare"

8.4.7 Wylogowanie
W razie potrzeby przed wylogowaniem nalezy wykona¢ kopie zapasowg danych,
korzystajac z funkcji Zarzadz. danymi (odczyt konfiguracji z przyrzadu).
1. Wybrac pozycje Wylogowanie w wierszu funkcji.
-~ Pojawia sie strona gtéwna z oknem logowania.

2. Zamkngc przegladarke.
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3. Gdy serwer nie jest juz potrzebny:
Zresetowac parametry protokotu sieciowego (TCP/IP) > 59.

8.5 Dostep do menu obstugi za pomocg oprogramowania
obstugowego

Struktura menu obstugi w oprogramowaniu obstugowym jest identyczna, jak w przypadku
obstugi za pomoca przyciskow.

8.5.1 Podlaczenie oprogramowania obstugowego

Interfejs HART

Ten interfejs komunikacyjny jest dostepny w wersji urzadzenia z wyjsciem HART.

A0028747

24 Opcje obstugi zdalnej z wykorzystaniem systemu sterowania z wyjsciem HART (aktywnym)

1  System sterowania (np. sterownik programowalny)

2 Komunikator Field Communicator 475

3 Komputer z zainstalowanq przeglqgdarkq internetowq (np. Internet Explorer) umozliwiajgcq dostep do
wbudowanego serwera WWW lub komputer z zainstalowanym oprogramowaniem obstugowym (np.
FieldCare, DeviceCare, AMS Device Manager, SIMATIC PDM) i sterownikiem komunikacyjnym DTM dla
protokotu TCP/IP realizowanego przez ztqcze CDI

Modem Commubox FXA195 (USB)

Komunikator Field Xpert SFX350 lub SFX370

Tablet Field Xpert SMT70

Modem VIATOR Bluetooth z przewodem podigczeniowym

Przetwornik

O N O N
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A0028746

System sterowania (np. sterownik programowalny)
Modut zasilania przetwornika, np. RN22 1N (z rezystorem komunikacyjnym)
Gniazdo do podigczenia modemu Commubox FXA195 i komunikatora obiektowego 475
Komunikator Field Communicator 475
Komputer z zainstalowangq przeglgdarkgq internetowq (np. Internet Explorer) umozliwiajqcq dostep do
wbudowanego serwera WWW lub komputer z zainstalowanym oprogramowaniem obstugowym (np.
FieldCare, DeviceCare, AMS Device Manager, SIMATIC PDM) i sterownikiem komunikacyjnym DTM dla
protokotu TCP/IP realizowanego przez ztqcze CDI
Modem Commubox FXA195 (USB)
Komunikator Field Xpert SFX350 lub SFX370
Tablet Field Xpert SMT70
Modem VIATOR Bluetooth z przewodem podigczeniowym

0 Przetwornik

25 Opcje obstugi zdalnej z wykorzystaniem systemu sterowania z wyjsciem HART (pasywnym)
1
2
3
4
5

~ W0 0 N>

Interfejs serwisowy
Interfejs serwisowy (CDI-RJ45)

Ustanowienie potgczenia punkt-punkt umozliwia skonfigurowanie urzadzenia w punkcie
pomiarowym. Po otwarciu obudowy przetwornika mozna ustanowi¢ potgczenie
bezposrednio poprzez interfejs serwisowy (CDI-RJ45) urzadzenia.

ﬂ Adapter RJ45 do ztgcza M12 jest dostepny opcjonalnie:
Pozycja kodu zam. "Akcesoria zamontowane", opcja NB: "Adapter RJ45 M12 (interfejs
serwisowy)"

Adapter stuzy do podtaczenia interfejsu serwisowego (CDI-RJ45) do ztacza M12
zamontowanego w miejscu wprowadzenia przewodu. Dzieki temu podigczenie do
interfejsu serwisowego mozna zrealizowac poprzez gniazdo M12 bez otwierania
obudowy przetwornika.
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A0027563

26  Podlgczenie poprzez interfejs serwisowy (CDI-RJ45)

1 Komputer z przeglgdarkq internetowq (np. Internet Explorer, Microsoft Edge) umozliwiajgcq dostep do
zintegrowanego serwera WWW lub z zainstalowanym oprogramowaniem obstugowym "FieldCare",
'DeviceCare" i sterownikiem komunikacyjnym DTM dla protokotu TCP/IP, realizowanego przez ztqcze CD

2 Standardowy kabel Ethernet ze ztqczem RJ45

3 Interfejs serwisowy (CDI -RJ45) urzqdzenia z dostepem do zintegrowanego serwera WWW

Interfejs WLAN

Interfejs WLAN (opcja) jest dostepny dla nastepujacej wersji urzgdzenia:
Pozycja kodu zam. " Wyswietlacz; obstuga”; opcja G "4-liniowy, pod$wietlany; Touch Control
+WLAN'

A0034570

Przetwornik z wbudowang anteng WLAN

Przetwornik z zewnetrzng antenqg WLAN

Kontrolka LED swieci sie ciggle: aktywna komunikacja WLAN

Kontrolka LED pulsuje: ustanowiono potgczenie WLAN pomiedzy stacjq operatorskq a urzqdzeniem

Komputer z interfejsem WLAN i zainstalowanq przeglgdarkq internetowq (np. Microsoft Internet Explorer,

Microsoft Edge) umozliwiajgcq dostep do zintegrowanego serwera WWW lub z zainstalowanym

oprogramowaniem obstugowym (np. FieldCare, DeviceCare)

6  Terminal reczny z interfejsem WLAN i zainstalowangq przeglgdarkq internetowq (np. Microsoft Internet
Explorer, Microsoft Edge) umozliwiajgcq dostep do zintegrowanego serwera WWW lub z zainstalowanym
oprogramowaniem obstugowym (np. FieldCare, DeviceCare)

7 Smartfon lub tablet (np. Field Xpert SMT70)

vl N =

Funkcje WLAN: IEEE 802.11 b/g (2,4 GHz)
Szyfrowanie WPA2-PSK AES-128 (zgodnie z [EEE 802.11i)
Konfigurowalne kanaty WLAN 1-11

Stopien ochrony P67
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Dostepne anteny = Antena wewnetrzna

= Antena zewnetrzna (opcja)
Jesli warunki transmisji/odbioru w miejscu montazu przetwornika sg
stabe.

[B Aktywna jest zawsze tylko jedna antena!

Zakres = Antena wewnetrzna: typowo 10 m (32 ft)
= Antena zewnetrzna: typowo 50 m (164 ft)

Materiaty (antena zewnetrzna) = Antena: tworzywo ASA (akrylonitryl-styren-ester akrylowy) i mosiadz
niklowany

Adapter: stal k.o. i mosigdz niklowany

Przewod: polietylen

Ztacze anteny: mosigdz niklowany

Wspornik katowy: stal k.o.

Konfiguracja protokotu sieciowego w terminalu recznym

NOTYFIKACJA

Jesli podczas konfiguracji potaczenie WLAN zostanie przerwane, zachodzi ryzyko

utraty ustawien.

» Nalezy dopilnowa¢, aby w trakcie konfiguracji przyrzadu potaczenie WLAN nie zostato
przerwane.

NOTYFIKACJA

Zasadniczo nalezy unikac jednoczesnego dostepu do przyrzadu poprzez interfejs

serwisowy (CDI-RJ45) oraz interfejs WLAN z tego samego komunikatora recznego.

Moze to spowodowac konflikt sieciowy.

» Wiaczony powinien by¢ jeden interfejs serwisowy (CDI-RJ45) lub interfejs WLAN.

» Jedli jednoczesna komunikacja jest niezbedna, nalezy ustawic¢ rézne zakresy adresow,
np. 192.168.0.1 (interfejs WLAN) oraz 192.168.1.212 (interfejs serwisowy CDI-RJ45).

Przygotowanie komunikatora recznego

» Wigczy¢ komunikacje WLAN w komunikatorze.

Ustanowienie polqczenia komunikatora recznego z przetwornikiem

1. W ustawieniach WLAN komunikatora:

Wybraé urzadzenie, korzystajac z identyfikatora sieci SSID (np.
EH_Prosonic Flow _300_A802000).

2. W razie potrzeby wybra¢ metode szyfrowania WPA2.

3. Wprowadzi¢ hasto: fabrycznie ustawiony numer seryjny urzadzenia (np.
L100A802000).

-~ Kontrolka LED na wskazniku pulsuje: mozna rozpoczg¢ obstuge urzadzenia
poprzez przegladarke internetowg, oprogramowanie FieldCare lub DeviceCare.

ﬂ Numer seryjny jest podany na tabliczce znamionowej.

ﬂ Dla zapewnienia bezpiecznego i szybkiego przypisania sieci WLAN do punktu
pomiarowego, zaleca sie zmienic identyfikator sieci SSID. Nowy identyfikator SSID
powinien by¢ jednoznacznie przypisany do punktu pomiarowego (np. etykieta
urzadzenia), poniewaz jest on wyswietlany jako nazwa sieci WLAN.

Rozlgczanie

» Po skonfigurowaniu przyrzadu:
Zakonczy¢ potgczenie WLAN pomiedzy stacja operatorska a przyrzadem.
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8.5.2 Komunikator Field Xpert SFX350, SFX370

Zakres funkgcji

Field Xpert SFX350 i SFX370 to przenosne komputery PDA do uruchomienia i diagnostyki
urzgdzen obiektowych. Pozwalajg one na efektywng parametryzacje i diagnostyke
urzadzen obiektowych HART i FOUNDATION Fieldbus w strefach niezagrozonych
wybuchem (SFX350, SFX370) oraz zagrozonych wybuchem (SFX370).

Dodatkowe informacje, patrz instrukcja obstugi BA01202S

Zrédto plikéw opisu urzadzenia
Patrz informacje > B 71

8.5.3 FieldCare

Zakres funkcji

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzgdzania aparaturg obiektowg
(Plant Asset Management Tool), opartym na standardzie FDT. Narzedzie to umozliwia
konfiguracje wszystkich inteligentnych urzgdzen obiektowych w danej instalacji oraz
wspiera zarzgdzanie nimi. Dzieki komunikatom statusu zapewnia rowniez efektywna
kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Dostep poprzez:

= Protokét HART

= Interfejs serwisowy CDI-RJ45 > B 65
= Interfejs WLAN-> B 66

Typowe funkcje:

= Programowanie parametréw przetwornika pomiarowego

= Zapis i odczyt danych urzadzenia (upload/download)

= Tworzenie dokumentacji punktu pomiarowego

= Wizualizacja danych zapisanych w pamieci wartosci mierzonych (rejestratora) oraz
rejestru zdarzen

Szczegotowe informacje dotyczgce oprogramowania FieldCare, patrz instrukcje obstugi
BAO0027S i BAOOO59S

Zrédto plikéw opisu urzadzenia

Patrz informacje > B 71

Ustanowienie potaczenia
1. Uruchomié FieldCare i utworzy¢ projekt.
2. W widoku sieci: wybra¢ "Add a device" [Dodaj urzadzenie].
L~ Otwiera sie okno Add device [Dodaj urzadzenie].

3. Zlisty wybrac opcje CDI Communication TCP/IP [Komunikacja CDI TCP/IP] i
nacisng¢ przycisk OK celem potwierdzenia.

4. Prawym przyciskiem klikng¢ opcje CDI Communication TCP/IP [Komunikacja CDI
TCP/IP] i z widocznego menu kontekstowego wybra¢ opcje Add device [Dodaj
urzadzenie].

5. Wybra¢ zadane urzadzenie z listy i nacisng¢ przycisk OK celem potwierdzenia.
~ Otwiera sie okno CDI Communication TCP/IP (Configuration) [Komunikacja

CDI TCP/IP (Konfiguracja)].

6. W polu IP address [Adres IP] wprowadzic¢ adres przyrzadu: 192.168.1.212 i
nacisnac¢ przycisk Enter celem zatwierdzenia.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow G 300 HART
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7. Ustanowi¢ potgczenie z przyrzagdem w trybie online.

Szczegdtowe informacje, patrz instrukcje obstugi BAOOO27S i BAOOO59S

Interfejs uzytkownika

2 3

7
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Device name:

XXXXXXX

Device tag:

XXXXXXX

12.34
12.34
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Volume flow:
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(D]

R
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---P Access status tooling
f--[3J Operation

-7 Setup

o Device tag

= System units

--P Mass flow unit

3 Select medium
0.

0.

3 Advanced setup
B3--[ Diagnostics

B--E3 Expert

PO Volume flow unit

Maintenance
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Mass flow unit:

Volume flow unit:

kg/h
m3/h

[ crdee: | |

2 oo | | £ | 8L

. 3 _l Ao o Py e

\ \
10 11

NO s WN =

Nagtéowek

Rysunek przeptywomierza
Nazwa urzqdzenia
Oznaczenie przyrzqdu
Pole stanu ze wskazaniem rodzaju btedu > B 143
Pole wskazan wartosci mierzonych

Pasek narzedzi do edycji z dodatkowymi funkcjami, m.in. zapis/ przywracanie, lista zdarzen i tworzenie

dokumentacji punktu pomiarowego

10
11

8.5.4

ZaKkres

DeviceCare

funkcji

Obszar nawigacji wraz ze strukturq menu obstugi
Obszar roboczy
Pole zaktadek
Wskazanie stanu

A0021051-PL

Oprogramowanie narzedziowe do poditgczenia i konfiguracji urzgdzen obiektowych

Endres

s+Hauser.

Najszybszym sposobem konfiguracji urzadzen obiektowych Endress+Hauser jest uzycie
dedykowanego narzedzia "DeviceCare". Po zainstalowaniu sterownikow urzadzen (DTM),
jest to wygodne, kompleksowe narzedzie konfiguracyjne.

Dodatkowe informacje, patrz: Broszura - Innowacje INO1047S

Zrédto plikéw opisu urzadzenia

Patrz informacje > B8 71

Endress+Hauser
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8.5.5  Oprogramowanie AMS Device Manager

Zakres funkgcji

Oprogramowanie firmy Emerson Process Management stuzgce do obstugi i konfiguracji
przyrzadéw pomiarowych za posrednictwem protokotu HART.

Zrédto plikéw opisu urzadzenia
Patrz> B 71

8.5.6  SIMATIC PDM

Zakres funkcji

SIMATIC PDM jest uniwersalnym oprogramowaniem narzedziowym firmy Siemens do
obstugi, konfiguracji i diagnostyki inteligentnych urzadzen obiektowych wyposazonych w
protokot komunikacyjny HART, niezaleznie od producenta.

Zrédto plikéw opisu urzadzenia
Patrz> B 71

8.5.7 Komunikator Field Communicator 475
Zakres funkgcji
Przemystowy komunikator reczny firmy Emerson Process Management do zdalnej

konfiguracji i wyswietlania wartosci mierzonych za posrednictwem protokotu HART.

Zrédto plikéw opisu urzadzenia
Patrz > B 71

70 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow G 300 HART Integracja z systemami automatyki

9 Integracja z systemami automatyki

9.1 Informacje podane w plikach opisu urzadzenia

9.1.1 Dane aktualnej wersji urzadzenia

Wersja oprogramowania 01.00.zz = Na stronie tytutowej instrukeji obstugi

= Na tabliczce znamionowej przetwornika

= Wersja oprogramowania
Diagnostyka - Informacje o urzadzeniu > Wersja
oprogramowania

Data wersji oprogramowania 08.2019 ---

ID producenta 0x11 Identyfikator producenta (ID)
Diagnostyka - Informacje o urzgdzeniu
- Identyfikator producenta (ID)

Typ urzadzenia 0x3B Typ urzadzenia
Diagnostyka - Informacje o urzadzeniu - Typ
urzadzenia

Wersja protokotu HART 7 ---

Wersja urzadzenia 1 = Na tabliczce znamionowej przetwornika

= Rewizja modelu urzadzenia
Diagnostyka - Informacje o urzadzeniu -> Rewizja
modelu urzadzenia

ﬂ Przeglad poszczegolnych wersji oprogramowania przyrzagdu - 157

9.1.2 Oprogramowanie obstugowe

W ponizszej tabeli podano, skad mozna uzyskac pliki opisu urzadzenia wymagane dla
poszczegolnych programoéw obstugowych.

Oprogramowanie wykorzystujace | Zrédto plikéw opisu urzadzenia

protokét HART
FieldCare s www.pl.endress.com - Do pobrania
= plyta CD-ROM (skontaktowac sie z Endress+Hauser)
= plyta DVD (skontaktowac sie z Endress+Hauser)
DeviceCare s www.pl.endress.com - Do pobrania

plyta CD-ROM (skontaktowac sie z Endress+Hauser)
plyta DVD (skontaktowac sie z Endress+Hauser)

s Komunikator Field Xpert SFX350 | Uzy¢ funkcji aktualizacji oprogramowania komunikatora recznego
= Komunikator Field Xpert SFX370

AMS Device Manager www.pl.endress.com - Do pobrania
(Emerson Process Management)

SIMATIC PDM www.pl.endress.com - Do pobrania
(Siemens)

Komunikator Field Communicator | Uzy¢ funkcji aktualizacji oprogramowania komunikatora recznego
475
(Emerson Process Management)

9.2 Zmienne mierzone przesylane z wykorzystaniem
protokotu HART

Fabrycznie do zmiennych dynamicznych przypisane sg nastepujgce zmienne mierzone
(zmienne HART):
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Zmienne dynamiczne Wartosci mierzone
(zmienne HART)

Gtéwna zmienna dynamiczna (PV) | Przeptyw objetosciowy

Druga zmienna dynamiczna (SV) Licznik 1

Trzecia zmienna dynamiczna (TV) | Licznik 2

Czwarta zmienna dynamiczna (QV) | Licznik 3

Przypisanie zmiennych mierzonych do zmiennych dynamicznych mozna zmienia¢ za
pomocg przyciskéw obstugi oraz oprogramowania narzedziowego za pomocg
nastepujgcych parametrow:

= Ekspert > Komunikacja > Wyjscie HART - Wyijscie > Przypisz wartos¢ PV
= Ekspert > Komunikacja > Wyjscie HART - Wyjscie - Przypisz warto$¢ SV
= Ekspert - Komunikacja > Wyjscie HART - Wyjscie > Przypisz wartos¢ TV
= Ekspert > Komunikacja > Wyjscie HART - Wyjscie > Przypisz warto$¢ QV

Do zmiennych dynamicznych moga by¢ przypisane nastepujgce zmienne mierzone:

Zmienne mierzone dla PV (gléwnej zmiennej dynamicznej)
= Zmienne mierzone, ktére sg w zasadzie dostepne:
= Przeptyw objetosciowy
= Przeplyw objetosciowy normalizowany
= Przeplyw masowy
= Predko$¢ przeptywu
= Predkosc¢ dzwieku
= Temperatura 1
= Cisnienie !
® Zawartos¢ metanu V)
= Masa czasteczkowa !
= Gestos¢ 1
# Lepkos¢ dynamiczna !
= Cieplo spalania !
= Liczbha Wobbego b
= Strumien ciepta !
= Asymetria przeptywu V
= Temperatura elektroniki
= Dodatkowe zmienne mierzone z pakietem aplikacji Heartbeat Verification + Monitoring:
= Jako$¢ sygnatu
= Stosunek sygnal/szum
= Poziom akceptacji
= Turbulencje

1) Opcja wyswietlana zaleznie od opcji wybranej w kodzie zaméwieniowym lub konfiguracji przyrzadu
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Zmienne mierzone dla SV, TV, QV (drugiej, trzeciej i czwartej zmiennej dynamicznej)
s Zmienne mierzone, ktére sg zawsze dostepne:
= Przeptyw objetosciowy
= Przeplyw masowy
= Predko$¢ przeptywu
= Predkosc¢ dzwieku
= Temperatura elektroniki
® Licznik 1
® Licznik 2
® Licznik 3
= Wejscie HART
= Wejscie prgdowe 1 2)
= Wejscie pradowe 2 2)
= Wejscie prgdowe 3 2)
» Zawartos¢ metanu 2!
= Masa czgsteczkowa 2)
= Gestos¢ 2)
= [epko$¢ dynamiczna
= Ciepto spalania 2)
= Liczba Wobbego 2)
= Przeplyw objetosciowy normalizowany 2
= Strumien ciepta
= Cisnienie ?)
= Temperatura 2)
® Asymetria przeptywu ?!
= Dodatkowe zmienne mierzone z pakietem aplikacji Heartbeat Verification + Monitoring:
= Jako$¢ sygnatu
= Stosunek sygnal/szum
= Poziom akceptacji
= Turbulencje

2)

2) Widoczne zaleznie od opcji wybranej w kodzie zaméwieniowym lub konfiguracji przyrzadu
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9.3 Pozostale ustawienia
Tryb Burst zgodny ze Specyfikacjg HART 7:

Nawigacja

»Ekspert” menu > Komunikacja > Wyjscie HART - Konfiguracja burst > Konfiguracja

burstl..n

» Konfiguracja burst ‘

» Konfiguracja burst1...n

‘ Tryb Burst 1 ... n ‘ > B74
‘ Polecenie rozgtoszeniowe 1 ... n ‘ > 74
‘ Burst zmienna 0 ‘ > B75
‘ Burst zmienna 1 ‘ > B75
‘ Burst zmienna 2 ‘ > B75
‘ Burst zmienna 3 ‘ > B75
‘ Burst zmienna 4 ‘ > B75
‘ Burst zmienna 5 ‘ > B75
‘ Burst zmienna 6 ‘ > B75
‘ Burst zmienna 7 ‘ > B75
‘ Burst tryb wyzwalania ‘ > B75
‘ Burst poziom wyzwalania ‘ > B75
‘ Minimalny czas odéwiezania ‘ > B76
‘ Maksymalny czas od$wiezania ‘ > B76
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Wybér / Wejscie uzytkownika Ustawienia fabryczne
Tryb Burst1...n Stuzy do wtgczenia trybu burst HART dla = Wylgcz Wytacz
wiadomosci X. = Zatacz
Polecenie rozgtoszeniowe 1 ... n Stuzy do wyboru polecenia HART = Polecenie 1 Polecenie 2
wysytanego do jednostki HART master. = Polecenie 2
= Polecenie 3
= Polecenie 9
= Polecenie 33
= Polecenie 48
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Parametr

Opis

Wybor / Wejscie uzytkownika

Ustawienia fabryczne

Burst zmienna O

Dla polecen 9 i 33 HART: mozliwo$¢
przypisania zmiennej HART urzadzenia lub
zmiennej procesowe;j.

= Przeplyw objetosciowy

= Przeplyw objetosciowy
normalizowany *

= Przeptyw masowy

= Predko$¢ przeptywu

= Predko$¢ dzwieku

Temperatura .

Ciénienie ”

Zawartos¢ metanu "

Masa czasteczkowa .

Gestos¢ :

Lepkos¢ dynamiczna *

Ciepto spalania i

Liczba Wobbego .

Strumien ciepta *

Jakos¢ sygnatu .

Stosunek sygnat/szum i

Poziom akceptacji *

Turbulencje i

Asymetria przeptywu .

Temperatura elektroniki

Licznik 1

Licznik 2

Licznik 3

Procent zakresu

Prad mierzony

Wejscie pragdowe 1 )

Wejscie pradowe 2 i

Wejscie pradowe 3 .

Wejscie HART

Warto$c¢ pierwsza (PV)

Warto$c druga (SV)

= Wartosc trzecia (TV)

= Wartos¢ czwarta (QV)

= Nieuzywany

Przeptyw objetosciowy

Burst zmienna 1

Polecenie 9 i 33 HART: wybra¢ zmienng
HART urzadzenia lub zmienng procesowsa.

Patrz Burst zmienna 0
parameter.

Nieuzywany

Burst zmienna 2

Polecenie 9 i 33 HART: wybra¢ zmienng
HART urzadzenia lub zmienng procesowa.

Patrz Burst zmienna 0
parameter.

Nieuzywany

Burst zmienna 3

Polecenie 9 i 33 HART: wybra¢ zmienng
HART urzadzenia lub zmienng procesowa.

Patrz Burst zmienna 0
parameter.

Nieuzywany

Burst zmienna 4

Dla polecenia 9 HART: wybra¢ zmienng
HART urzadzenia lub zmienng procesows.

Patrz Burst zmienna 0
parameter.

Nieuzywany

Burst zmienna 5

Dla polecenia 9 HART: wybra¢ zmienng
HART urzadzenia lub zmienng procesows.

Patrz Burst zmienna 0
parameter.

Nieuzywany

Burst zmienna 6

Dla polecenia 9 HART: wybra¢ zmienng
HART urzadzenia lub zmienng procesows.

Patrz Burst zmienna 0
parameter.

Nieuzywany

Burst zmienna 7

Dla polecenia 9 HART: wybra¢ zmienng
HART urzadzenia lub zmienng procesowsa.

Patrz Burst zmienna 0
parameter.

Nieuzywany

Burst tryb wyzwalania

Wybér zdarzenia wyzwalajgcego przesytanie
wiadomosci X w trybie burst.

= Ciggle

= Zakres

= Narastajgco
= Opadajgco

= Trwa zmiana

Ciagle

Burst poziom wyzwalania

Stuzy do wprowadzenia poziomu
wyzwalania.

Wraz z opcjg wybrang w Burst tryb
wyzwalania parameter, poziom wyzwalania
okresla moment wyzwalania wiadomosci X
w trybie burst.

Liczba zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

Endress+Hauser
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Parametr Opis Wybér / Wejscie uzytkownika Ustawienia fabryczne

Minimalny czas od$wiezania Funkcja ta stuzy do wprowadzenia Dodatnia liczba catkowita 1000 ms
minimalnego czasu od$wiezania polecenia X
w trybie burst.

Maksymalny czas od$wiezania Funkcja ta stuzy do wprowadzenia Dodatnia liczba catkowita 2000 ms
maksymalnego czasu od$wiezania polecenia
X w trybie burst.

* Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzadzenia
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10 Uruchomienie

10.1 Kontrola funkcjonalna

Przed uruchomieniem przyrzadu:

» Przed uruchomieniem przyrzadu nalezy upewnic sie, ze wykonane zostaty czynnosci
kontrolne po wykonaniu montazu oraz po wykonaniu podigczen elektrycznych.

= "Kontrola po wykonaniu montazu" (lista kontrolna) > & 29
= "Kontrola po wykonaniu podigczen elektrycznych” (lista kontrolna) > B 42

10.2  Zalaczenie przyrzadu

» Przyrzad nalezy zataczy¢ po pomyslnym wykonaniu kontroli funkcjonalnej.

~~ Po pomyslnym uruchomieniu, na wskazniku lokalnym po ekranach startowych
automatycznie wyswietlany jest ekran wskazywania warto$ci mierzonych.

ﬂ Jesli wskaznik jest pusty lub wyswietlany jest komunikat diagnostyczny, patrz rozdziat
‘Diagnostyka i wykrywanie usterek' > 8 136.

10.3  Wybér jezyka obstugi

Ustawienie fabryczne: English lub jezyk okreslony w zamoéwieniu

XXXXXXXXX

20.50

XX

Main menu 0104-1
1 ig. Display language
English
&3 Operation
/Setup

Display language 0104-1
Deutsch
Espanol
Frangais

Display language 0104-1
3 v English

Espanol
Francais

Hauptmenii 0104-1

Sprache
Deutsch)

53 Betrieb
/Setup

A0029420

27  Pozycje menu wyswietlane na wyswietlaczu wskaznika lokalnego

10.4 Konfiguracja urzadzenia pomiarowego

= Interaktywne kreatory w menu Ustawienia menu umozliwiajg ustawienie wszystkich
parametrow niezbednych do standardowej konfiguracji przyrzadu.
= Sciezka dostepu do Ustawienia menu
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XXXXXXXXX

20.50

(1)

Menu gtéwne

&3 Wskaznik
 Ustawienia

Language
@)

0104-1

Main menu

2.

& Wskaznik
J Ustawienia

&2 Diagnostyka

#/ ../Ustawienia
I=Wybor medium

L XXOXXXKXXX
B XXXXXXXXX

28  Przyktad menu na wyswietlaczu lokalnym

A0032222-PL

ﬂ Liczba pozycji podmenu i parametréw zalezy od wersji przyrzadu. Niektére pozycje
podmenu i parametry nie sg opisane w instrukeji obstugi. Opis jest zamieszczony w
dokumentacji specjalnej dotyczacej przyrzadu (- rozdziat "Dokumentacja

uzupetniajgca").

/‘ Ustawienia
‘ Etykieta urzadzenia ‘ > B79
‘ » Jednostki systemowe ‘ > B79
‘ » Konfiguracja I70 ‘ »> B8l
‘ » Wejscie statusu 1 ... n ‘ > B82
‘ » Wejscie pradowe 1...n > B83
‘ » Prad wyjsciowy 1 ...n ‘ > B84
‘ » Wyj. binarne 1...n ‘ > B87
‘ » Wyjscie przekaznikowe 1 ... n ‘ > B9
‘ » Podwoéjne wyj. pradowe > B97
> Wkaznik | > B 98
‘ » Odciecie niskich przeptywéw ‘ - B 101
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‘ » Analiza gazu > B102

‘ » Ustawienia zaawansowane ‘ > 104

10.4.1 Definiowanie etykiety

Aby umozliwi¢ szybka identyfikacje punktu pomiarowego w systemie, mozna zmienic
fabrycznie ustawione oznaczenie punktu pomiarowego za pomocg Etykieta urzadzenia
parameter.

= XXXXXXXXX

A0029422

29  Nagtéwek wskazania wartosci mierzonej z oznaczeniem punku pomiarowego

1 Etykieta (TAG)

Oznaczenie punktu pomiarowego (TAG) mozna wprowadzi¢ za pomocg
oprogramowania obstugowego "FieldCare" > B 69

Nawigacja

,2Ustawienia” menu - Etykieta urzadzenia

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr

Opis Wejscie uzytkownika Ustawienia fabryczne

Etykieta urzadzenia

Wprowadz etykiete punktu pomiarowego. Maks. 32 znaki w tym litery, Prosonic Flow
cyfry i znaki specjalne (np. @,
%, /).

Endress+Hauser

10.4.2 Ustawianie jednostek systemowych

Jednostki systemowe submenu umozliwia ustawienie jednostek dla wszystkich wartosci
mierzonych.

Nawigacja
,Ustawienia” menu - Jednostki systemowe

» Jednostki systemowe
‘]ednostka przepltywu objetosciowego ‘ -> B80
‘Jednostka objetosci ‘ > B80
‘]edn.przep%yw.objgt. normalizowany ‘ -> B80
‘Jednostka objetosci normalizowanej ‘ -> B 80
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‘Jednostka przepltywu masowego ‘ -> B80
‘Jednostka masy ‘ > B80
‘Jednostka strumienia ciepta ‘ > B8l
‘Jednostka ciepta ‘ > B8l
‘Jednostka temperatury ‘ > B8l
‘Jednostka ci$nienia ‘ > B8l
‘Jednostka gestosci ‘ > B8l
‘Jednostka dtugosci ‘ > B8l
‘Jednostka predkosci ‘ > B8l
‘Jednostka ciepta spalania ‘ -> B8l
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Wyboér Ustawienia fabryczne
Jednostka przeptywu objetosciowego | Wybierz jednostke przeptywu Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
objetosciowego. regionalnych:
3
Wynik = m’/h
Y » ft3/h
Wybrana jednostka ma zastosowanie do:
= Wielkosci wyj$ciowe
= QOdciecie niskich przeptywéw
= Symulowanej zmiennej procesowej
Jednostka objetosci Wybierz jednostke objetosci. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
regionalnych:
s m3
= ft3
Jedn.przeptyw.objet. normalizowany | Wybierz jednostke skorygowanego Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
przeptywu objetosciowego. regionalnych:
3
Wynik s Nm°/h
s Sft3/h
Wybrana jednostka ma zastosowanie do:
Przeptyw objetosciowy normalizowany
Jednostka objetosci normalizowanej | Wybierz jednostke skorygowanego Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
przeptywu objetosciowego. regionalnych:
= Nm?
= Sft?
Jednostka przeptywu masowego Wybierz jednostke przeptywu masowego. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
Wynik regionalnych:
= kg/h
Wybrana jednostka ma zastosowanie do: = Ib/h
= Wielkosci wyjsciowe
= Qdciecie niskich przeptywéw
s Symulowanej zmiennej procesowej
Jednostka masy Wybierz jednostke masy. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
regionalnych:
. kg
s |b
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Wynik

Wybrana jednostka ma zastosowanie do:

= Ciepto spalania

= Liczba Wobbego

Parametr Opis Wyboér Ustawienia fabryczne
Jednostka strumienia ciepta Wybierz jednostke dla przeptywu energii. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
regionalnych:
= kW
= Btu/h
Jednostka ciepta Wybierz jednostke dla energii. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
regionalnych:
= kWh
= Btu
Jednostka temperatury Wybierz jednostke temperatury. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
Wynik regionalnych:
s °C
Wybrana jednostka ma zastosowanie do: s °F
= Temperatura
s Warto$¢ maksymalna
= Warto$¢ minimalna
Jednostka ci$nienia Wybierz jednostke dla ci$nienia Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
procesowego. regionalnych:
Wynik " ba? a
= psia
Wybrana jednostka ma zastosowanie do:
Cisnienie procesowe parameter (5640)
Jednostka gestosci Wybierz jednostke gestosci. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
Wynik regionalnych:
= kg/m?
Wybrana jednostka ma zastosowanie do: = [p/ft3
= Wielkosci wyjsciowe
= Symulowanej zmiennej procesowej
Jednostka dtugosci Wybierz jednostke dlugosci dla $rednicy Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
nominalnej. regionalnych:
= mm
= in
Jednostka predkosci Wybierz jednostke predkosci. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien
Wynik regionalnych:
= m/s
Wybrana jednostka ma zastosowanie do: » ft/s
= Predko$¢ przeptywu
= Predko$¢ dzwieku
= Wartos¢ maksymalna
= Warto$¢ minimalna
Jednostka ciepta spalania Wybierz jednostke dla wartosci opatowej. Lista wyboru jednostek Zaleznie od ustawien

regionalnych:
= KWh/Nm?
= Btu/Sft?

Endress+Hauser

10.4.3 Wyswietlenie konfiguracji modutéw wejsé¢/wyjsé

Konfiguracja 170 submenu prowadzi uzytkownika kolejno przez wszystkie parametry

stuzgce do wyswietlenia konfiguracji modutow wejsé/wyjsc.

Nawigacja

,2Ustawienia” menu - Konfiguracja [/0

» Konfiguracja 170

‘ Modut I70 1 ... n numer zacisku ‘

‘ ModutI70 1 ... n informacja ‘

> Bs82

> B82
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‘ Modut /0 1 ... n typ ‘ 5 B8
‘ Zastosuj konfiguracje I/0 ‘ > B82
‘ Kod zmiany 170 ‘ > B82
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Interfejs uzytkownika / Ustawienia fabryczne

Wybor / Wejscie uzytkownika

Modut I70 1 ... n numer zacisku

Pokazuje numer zaciskéw modutu I70.

Nieuzywany

26-27 (I/0 1)
24-25 (/0 2)
22-23 (170 3)

ModutI/0 1 ... n informacja

Pokazuje informacje nt. zabudowanych
modutéw [/0.

Nie podtgczono
Niewtasciwy
Niekonfigurowalne
Konfigurowalne
HART

Modutl/0 1..ntyp

Pokazuje typ modutu I/0.

Wytacz

Prad wyjsciowy .
Wejscie pradowe :
Wejscie statusu .

Wyj. binarne )

Podwéjne wyj. pradowe *
Wyjscie przekaznikowe .

Wytacz

Zastosuj konfiguracje I/0

Zastosuj konfiguracje elastycznych modutéw

WEJ/WY] (I/0).

Nie
= Tak

Nie

Kod zmiany 1/0

Wprowadz kod aby zmieni¢ konfiguracje

WEJ/WY]J.

Dodatnia liczba catkowita

82

Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzadzenia

10.4.4 Konfigurowanie wejscia statusu

Wejscie statusu submenu prowadzi uzytkownika kolejno przez procedure ustawiania
wszystkich parametréw konfiguracyjnych wejscia statusu.

Nawigacja
»2Ustawienia” menu > Wejscie statusu

» Wejscie statusul...n

‘ Przypisz wejscie statusu

‘ Zacisk nr

‘ Poziom aktywny

‘ Zacisk nr

> B83

-> B83

> B83

-> B83
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Wybér / Wejscie uzytkownika

‘ Czas odpowiedzi wejscia statusu ‘ > B83
‘ Zacisk nr ‘ > B83
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Interfejs uzytkownika / Ustawienia fabryczne

Zacisk nr

Pokazuje numer zacisku wejscia statusu.

= Nieuzywany
= 24-25(I/0 2)
= 22-23 (I/0 3)

Przypisz wejscie statusu

Wybierz funkcje dla wejscia statusu.

= Wylacz

= Kasowanie licznika 1

= Kasowanie licznika 2

= Kasowanie licznika 3

= Kasuj wszystkie liczniki
= Wymuszenie przeptywu

Wrytacz

Poziom aktywny

Okresl poziom sygnatu wejsciowego
wyzwalajgcy funkeje.

= Duza
= Mata

Duza

Czas odpowiedzi wejscia statusu

Okresl minimalny czas trwania sygnatu
wejsciowego, aby uaktywni¢ wybrang
funkgje.

5...200 ms

50 ms

Endress+Hauser

10.4.5 Konfigurowanie wejscia prgdowego

»Wejscie pradowe” wizard prowadzi uzytkownika kolejno przez wszystkie parametry
stuzace do konfiguracji wejscia prgdowego.

Nawigacja

,Ustawienia” menu > Wejscie pradowe

» Wejscie pradowe 1...n

‘ Zacisk nr

‘ Tryb sygnatu

‘ Warto$c¢ dla 0/4 mA

‘ Wartosc¢ dla 20 mA

‘ Aktualny zakres

‘ Tryb awaryjny

‘ Wartos¢ btedu

> B84

> B84

> B84

> B84

> B84

> B84

> B84
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Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Interfejs Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Wybér / Wejscie
uzytkownika
Zacisk nr - Pokazuje numer zacisku = Nieuzywany -
wejscia pradowego. = 24-25 (/0 2)
= 22-23 (I/0 3)
Tryb sygnatu Przyrzad nie posiada Wybierz tryb pracy dla wejscia | = Pasywny Aktywny
dopuszczenia do stosowania w | pradowego. s Aktywny
strefie zagrozonej wybuchem,
w ktorej wymagane jest
wykonanie iskrobezpieczne
(Ex-i).
Warto$¢ dla 0/4 mA - Wprowadz warto$¢ dla 4 mA. | Liczba 0
zmiennoprzecinkowa
ze znakiem
Wartosc¢ dla 20 mA - Wprowadz wartos¢ dla 20 mA. | Liczba Zalezy od ustawien
zmiennoprzecinkowa | regionalnych i
ze znakiem $rednicy nominalnej
Aktualny zakres - Wybierz zakres pomiarowy i = 4. 20mA (4... Zaleznie od ustawien
wartosci graniczne do 20.5mA) regionalnych:
sygnalizacji alarmu. = 4.20mA NAMUR | = 4..20 mA NAMUR
(3.8..20.5 mA) (3.8...20.5 mA)
= 4.20mAUS s 4..20mAUS
(3.9..20.8 mA) (3.9..20.8 mA)
= 0..20mA (O...
20.5mA)
Tryb awaryjny - Okresl reakcje wejscia w stanie | ® Alarm Alarm
alarmowym. s Ostatnia poprawna
warto$¢ zmierzona
= Wartos¢
zdefiniowana
Warto$¢ btedu W Tryb awaryjny Wprowadz wartos¢, ktéra Liczba 0
parametermusi by¢ wybrana bedzie uzywana przez zmiennoprzecinkowa
Wartos¢ zdefiniowana option. | przeptywomierz, jesli wartos¢ | ze znakiem

sygnatu z urzadzenia
zewnetrznedo jest
niedostepna.
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10.4.6 Konfigurowanie wyjscia prgdowego

Prad wyjsciowy wizard prowadzi uzytkownika kolejno przez procedure konfiguracji
wszystkich parametréw wyjscia prgdowego.

Nawigacja

,Ustawienia” menu -> Prad wyjsciowy

» Prad wyjsciowy 1...n

‘ Zacisk nr ‘ > B85

‘ Tryb sygnatu ‘ > B85

‘ Przypisz wyjscie pradowe 1 ... n ‘ > B85

‘ Aktualny zakres ‘ > B86
Endress+Hauser
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‘ Wartoéc¢ dla 0/4 mA

‘ Wartosc¢ dla 20 mA

‘ Ustalony prad wyjsciowy

‘ Ttumienie wyjscie 1 ... n

‘ Tryb awaryjny

‘ Warto$¢ pradu, gdy wystapit btad ‘

> B86

> B86

> B86

> B86

> B86

> B86

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr

Warunek wstepny

Opis

Interfejs
uzytkownika /
Wybér / Wejscie
uzytkownika

Ustawienia
fabryczne

Zacisk nr

Pokazuje numer zacisku
wyjscia prgdowego.

Nieuzywany

26-27 (I/0 1)
24-25 (170 2)
22-23 (I/0 3)

Tryb sygnatu

Wybierz tryb pracy dla wyjscia
pradowego.

Pasywny
Aktywny

Aktywny

Przypisz wyjscie pradowe 1 ... n

Przyporzadkuj wartos¢
mierzong do wyjscia
pradowego.

Wiytgcz i
Przeptyw
objetosciowy
Przeptyw
objetosciowy
normalizowany )
Przeptyw masowy
Predkos¢
przeptywu
Predko$¢ dzwieku
Temperatura *
Ciénienie "
Zawartos¢
metanu ”

Masa
czasteczkowa '

= Gestos¢ i

Lepkos¢
dynamiczna

Ciepto spalania *
Liczba Wobbego *
Strumien ciepta .
Jakos¢ sygnatu )
Stosunek sygnat/
szum”

Poziom akceptacji :

= Turbulencje )

Asymetria
przeptywu *
Temperatura
elektroniki

Przeptyw
objetosciowy

Endress+Hauser
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Parametr Warunek wstepny Opis Interfejs Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Wybér / Wejscie
uzytkownika
Aktualny zakres - Wybierz zakres pomiarowy i = 4..20 mA NAMUR | Zaleznie od ustawien
wartosci graniczne do (3.8...20.5 mA) regionalnych:
sygnalizacji alarmu. s 4..20mAUS = 4..20 mA NAMUR
(3.9..20.8 mA) (3.8..20.5 mA)
& 4. .20mA (4.. = 4..20mATUS
20.5 mA) (3.9..20.8 mA)
= 0..20mA (0...
20.5 mA)
= Ustalony prad
wyjsciowy

Wartos¢ dla 0/4 mA W Aktualny zakres parameter | Wprowadz wartos$¢ dla 4 mA. | Liczba Zaleznie od ustawien
(> B 86) nalezy wybrac jedng zmiennoprzecinkowa | regionalnych:

z nastepujacych opgji: ze znakiem = m3/h
= 4..20 mA NAMUR = ft3/h
(3.8..20.5 mA)
= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)
= 4..20mA (4... 20.5 mA)
= 0..20mA (0... 20.5 mA)

Wartos¢ dla 20 mA W Aktualny zakres parameter | Wprowadz warto$¢ dla 20 mA. | Liczba Zalezy od ustawien
(> B 86) musi by¢ wybrana zmiennoprzecinkowa | regionalnych i
jedna z nastepujacych opcji: ze znakiem $rednicy nominalnej
= 4..20 mA NAMUR

(3.8..20.5 mA)
= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)
& 4.20mA (4.. 20.5 mA)
= 0..20mA (0... 20.5 mA)

Ustalony prad wyjsciowy W Aktualny zakres parameter | Okresla staly prad wyjsciowy. |0 ... 22,5 mA 22,5 mA
(» B 86) powinna by¢
wybrana Ustalony prad
wyjsSciowy option.

Ttumienie wyjscie 1 ... n Zmienng procesowg nalezy Wprowadz czas reakcji wyjscia | 0,0...999,9 s 1,0s
wybraé w Przypisz wyjscie pradowego na zmiany wartosci
pradowe parameter (- B 85) | mierzonej.

i jedna z nastepujacych dwoch

opcji nalezy wybraé w

Aktualny zakres parameter

(> B8e6):

= 4..20 mA NAMUR
(3.8..20.5 mA)

= 4.20mAUS (3.9..20.8
mA)

& 4.20mA (4.. 20.5 mA)

= 0..20mA (0... 20.5 mA)

Tryb awaryjny Zmienng procesowa nalezy Zdefiniuj zachowanie wyjscia w | # Wartos¢ Warto$¢ maksymalna
wybra¢ w Przypisz wyjscie stanie alarmu. minimalna
pradowe parameter (> B 85) = Wartos¢
i jedna z nastepujacych opcji maksymalna

nalezy wybra¢ w Aktualny

zakres parameter (> B 86):

= 4..20 mA NAMUR
(3.8...20.5 mA)

= 4..20mAUS (3.9..20.8
mA)

= 4. .20mA (4. 20.5mA)

= 0..20 mA (0... 20.5 mA)

Ostatnia poprawna
wartos$¢ zmierzona
BieZzgca warto$¢
Wartosé¢
zdefiniowana

Wartos¢ pradu, gdy wystapit btad

W Tryb awaryjny parameter
powinna by¢ wybrana Wartos¢
zdefiniowana option.

Ustaw wartos¢ pradu
wyjsciowego dla alarmu.

0..22,5mA

22,5 mA

*
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Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzadzenia
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10.4.7 Konfigurowanie wyjscia impulsowego/czestotliwosciowego/

dwustanowego

Wyj. binarne wizard prowadzi uzytkownika kolejno przez procedure ustawiania
wszystkich parametréw konfiguracyjnych wybranego typu wyijscia.

Nawigacja

,2Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane > WYyj. binarne

» Wyj. binarne 1 ... n

Tryb pracy

> B87

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Wybor Ustawienia fabryczne
Tryb pracy Zdefiniuj wyjscie jako impulsowe, = Impuls Impuls
czestotliwosciowe. = (Czestotliwo$¢
= Przelgcznik

Endress+Hauser

Konfigurowanie wyj$cia impulsowego

Nawigacja
,2Ustawienia” menu - Wyj. binarne

» Wyj. binarne 1...n

‘ Tryb pracy

‘ Zacisk nr

‘ Tryb sygnatu

‘ Przypisz wyjscie impulsowe

‘ Waga impulsu

‘ Szerokos$¢ impulsu

‘ Tryb awaryjny

‘ Odwré¢ sygnat wyjsciowy

> B 88

> B8s8

-> B 88

> B8s8

> B 88

> B88

> B 88

> B88

87



® Przeplyw masowy
= Strumien ciepta

Uruchomienie Proline Prosonic Flow G 300 HART
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wybér / Interfejs Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Wejscie
uzytkownika
Tryb pracy - Zdefiniuj wyjscie jako = Impuls Impuls
impulsowe, czestotliwosciowe. | ® Czestotliwosé
= Przetgcznik
Zacisk nr - Pokazuje numer zaciskow = Nieuzywany -
wyjscia binarnego (PES). = 24-25(1/0 2)
= 22-23 (I/0 3)
Tryb sygnatu - Wybierz tryb pracy wyjscia = Pasywny Pasywny
binarnego PFS. s Aktywny
= Pasywny NAMUR
Przypisz wyjscie impulsowe 1 ...n W Tryb pracy parameter Wybierz zmienng procesowy = Wylacz Wrytacz
nalezy wybrac Impuls option. | dla wyjscia impulsowego. s Przeptyw
objetosciowy
s Przeptyw
objeto$ciowy
normalizowany

Skalowanie impulsu Impuls option nalezy wybra¢ w | Wprowadz ilo$¢ wartosci Liczba Zalezy od ustawien
Tryb pracy parameter mierzonej odpowiadajgca zmiennoprzecinkowa | regionalnych i
(» B87), azmienng jednemu impulsowi. dodatnia $rednicy nominalnej
procesowg w Przypisz wyjscie
impulsowe parameter
(> B88).

Szerokos¢ impulsu Impuls option nalezy wybra¢ w | Zdefiniuj czas trwania impulsu | 0,05 ... 2000 ms 100 ms

Tryb pracy parameter

(» B®87), azmienng
procesowg w Przypisz wyjscie
impulsowe parameter

(> B88).

wyjsciowego.

Tryb awaryjny

Impuls option nalezy wybra¢ w
Tryb pracy parameter

(> 87), a zmienng
procesowg w Przypisz wyjscie
impulsowe parameter

(» B88).

Zdefiniuj zachowanie wyjscia w
stanie alarmu.

= Biezgca wartosé
= Brak impulsow

Brak impulséw

Odwré¢ sygnat wyjsciowy

Odwrécenie sygnatu
wyjsciowego.

= Nie
= Tak

Nie
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Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzadzenia

Konfigurowanie wyjscia czestotliwosciowego

Nawigacja

,Ustawienia” menu - Wyj. binarne

» Wyj. binarne 1 ...n

‘ Tryb pracy ‘

‘ Zacisk nr

‘ Tryb sygnatu ‘

> B89

> B89

> B89
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‘ Przypisz wyjscie czestotliwosciowe ‘ > B9
‘ Czestotliwo$¢ minimalna ‘ > B90
‘ Czestotliwo$¢ maksymalna ‘ > B90
‘ Warto$¢ mierz dla czestotl. min. ‘ > B0
‘ Wartos$¢ mierz. dla czestotliwosci maks. ‘ -> B90
‘ Tryb awaryjny ‘ > B9l
‘ Wartos¢ czestotliwosci btedu ‘ > B9l
‘ Odwro¢ sygnat wyjsciowy ‘ > B9l
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wybér / Interfejs Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Wejscie
uzytkownika
Tryb pracy - Zdefiniuj wyjscie jako = Impuls Impuls
impulsowe, czestotliwo$ciowe. | = Czestotliwosé
= Przelgcznik
Zacisk nr - Pokazuje numer zaciskow = Nieuzywany -
wyijscia binarnego (PFS). = 24-25(1/02)
= 22-23 (I/03)
Tryb sygnatu - Wybierz tryb pracy wyjscia = Pasywny Pasywny
binarnego PFS. = Aktywny
s Pasywny NAMUR
Endress+Hauser 89
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Parametr

Warunek wstepny

Opis

Wybér / Interfejs
uzytkownika /
Wejscie
uzytkownika

Ustawienia
fabryczne

Przypisz wyjscie czestotliwosciowe

W Tryb pracy parameter
(> B 87) nalezy wybra¢
Czestotliwos¢ option.

Wybierz parametr procesowy
dla wyjscia
czestotliwosciowego.

= Wylacz

Przeptyw
objetosciowy
Przeptyw
objetosciowy
normalizowany *
Przeptyw masowy
Predkos¢
przeptywu
Predkos$¢ dzwieku
Temperatura '
Cignienie *
Zawartos¢
metanu”

Masa
czgsteczkowa .
Gestos¢ .

Lepkos¢
dynamiczna .
Ciepto spalania .
Liczba Wobbego *
Strumien ciepta .
Jakos¢ sygnatu .
Stosunek sygnat/
szum ”

Turbulencje )
Asymetria
przeptywu .
Temperatura
elektroniki

Poziom akceptacji '

Wrytgcz

Czestotliwo$¢ minimalna

Czestotliwos$¢ option nalezy
wybra¢ w Tryb pracy
parameter (> B 87),a
zmienng procesowa w
Przypisz wyjscie
czestotliwosciowe parameter
(> 90).

Wprowadz czestotliwosé
minimalna.

0,0...10000,0 Hz

0,0 Hz

Czestotliwo$¢ maksymalna

Czestotliwos¢ option nalezy
wybraé¢ w Tryb pracy
parameter (- B 87), a
zmienng procesowg w
Przypisz wyjscie
czestotliwosciowe parameter
(> 90).

Wprowadz maksymalng
czestotliwosé.

0,0...10000,0 Hz

10000,0 Hz

Warto$¢ mierz dla czestotl. min. Czestotliwos$¢ option nalezy WprowadZ warto$¢ pomiarowsa | Liczba Zalezy od ustawien
wybra¢ w Tryb pracy dla czestotliwosci minimalnej. | zmiennoprzecinkowa | regionalnych i
parameter (> B 87), a ze znakiem $rednicy nominalnej
zmienng procesowg w
Przypisz wyjscie
czestotliwosciowe parameter
(> 90).

Warto$¢ mierz. dla czestotliwosci Czestotliwos$¢ option nalezy Wprowadz warto$¢ pomiarowsg | Liczba Zalezy od ustawien

maks. wybraé¢ w Tryb pracy dla czestotliwosci zmiennoprzecinkowa | regionalnych i
parameter (> B 87),a maksymalne;j. ze znakiem $rednicy nominalnej

zmienng procesowg w
Przypisz wyjscie
czestotliwosciowe parameter
(> 90).

90
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Parametr Warunek wstepny Opis Wybér / Interfejs Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Wejscie
uzytkownika
Tryb awaryjny Czestotliwos¢ option nalezy Zdefiniuj zachowanie wyjscia w | = Biezgca warto$¢ 0 Hz
wybra¢ w Tryb pracy stanie alarmu. = Wartos¢
parameter (- 87), a zdefiniowana
Zmienng procesowg w = OHz
Przypisz wyjscie
czestotliwosciowe parameter
(» B90).
Warto$¢ czestotliwosci btedu Czestotliwos$¢ option nalezy Wprowadz wartos¢ 0,0...12500,0 Hz 0,0 Hz
wybraé¢ w Tryb pracy czestotliwosci na wyjsciu w
parameter (> B 87), a stanie alarmu.
zmienng procesowg w
Przypisz wyjscie
czestotliwosciowe parameter
(» B90).
Odwrdé¢ sygnat wyjsciowy - Odwrécenie sygnatu = Nie Nie
wyjsciowego. = Tak

*
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Konfigurowanie wyjscia dwustanowego

Nawigacja
,2Ustawienia” menu > Wyj. binarne

» Wyj. binarne 1...n
‘ Tryb pracy ‘ > Bo2
‘ Zacisk nr ‘ > B92
‘ Tryb sygnatu ‘ > Bo2
‘ Funkcja wyj$cia binarnego ‘ > B93
‘ Przypisz klase diagnostyczng ‘ > B93
‘ Okresl prog ‘ »> B93
‘ Przypisz kierunek przeptywu ‘ > B93
‘ Przypisz status ‘ > B 9%
‘ Warto$¢ zatgczajgca ‘ > B9
‘Wartos’c’ wylaczajaca ‘ > Bo
‘ Opdznienie zatgczenia ‘ > B9
‘ Opoznienie wytgczenia ‘ > B9
‘ Tryb awaryjny ‘ > B9
‘ Odwré¢ sygnat wyjsciowy ‘ > Bo

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Warunek wstepny Opis Wybor / Interfejs Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Wejscie
uzytkownika
Tryb pracy - Zdefiniuj wyjscie jako = Impuls Impuls

impulsowe, czestotliwosciowe. | ® Czestotliwosé
= Przetgcznik

Zacisk nr - Pokazuje numer zaciskéw = Nieuzywany -
wyjécia binarnego (PFS). = 24-25(1/0 2)
= 22-23(I/03)
Tryb sygnatu - Wybierz tryb pracy wyjscia = Pasywny Pasywny
binarnego PFS. = Aktywny

s Pasywny NAMUR
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Parametr

Warunek wstepny

Opis

Wybér / Interfejs
uzytkownika /
Wejscie
uzytkownika

Ustawienia
fabryczne

Funkcja wyjscia binarnego

W Tryb pracy parameter
powinna by¢ wybrana
Przelacznik option.

Wybierz funkcje dla wyjscia
przekaznikowego.

Wiytacz

Zalacz

Klasa
diagnostyczna
Ograniczenie
Kierunek

przeptywu
Status

Wiytgcz

Przypisz klase diagnostyczng

= W Tryb pracy
parametermusi by¢ wybrana
Przelacznik option.

= W Funkcja wyjscia
binarnego parametermusi
by¢ wybrana Klasa
diagnostyczna option.

Wybierz funkcje dla wyjscia
binarnego.

Alarm
Alarm lub
ostrzezenie
Ostrzezenie

Alarm

Okresl prog

= W Tryb pracy parameter
nalezy wybra¢ Przelgcznik
option.

= W Funkcja wyjscia
binarnego parameter
nalezy wybra¢ Ograniczenie
option.

Wybierz zmienng procesowg
dla funkeji limitu.

Wrytacz

Przeptyw
objetosciowy
Przeptyw
objetosciowy
normalizowany
Przeptyw masowy
Predkos¢
przeptywu
Predkos$¢ dzwieku
Temperatura !
Ciénienie "
Zawartos¢
metanu ”

Masa
czasteczkowa )
Gestos¢ i

Lepkos¢
dynamiczna .
Ciepto spalania *
Liczba Wobbego .
Strumien ciepta .
Jako$¢ sygnatu *
Stosunek sygnat/
szum "

Poziom akceptacji *
Turbulencje :
Asymetria
przeptywu *
Temperatura
elektroniki
Licznik 1

Licznik 2

Licznik 3

Przeptyw
objetosciowy

Przypisz kierunek przeptywu

= W Tryb pracy
parametermusi by¢ wybrana
Przelacznik option.

= W Funkcja wyjscia
binarnego parametermusi
by¢ wybrana Kierunek
przeplywu option.

Wybierz zmienng procesowg
do monitorowania kierunku

przeptywu.

Wylacz

Przeptyw
objetosciowy
Przeptyw
objetosciowy
normalizowany
Przeptyw masowy
Predkos¢
przeptywu
Strumien ciepta )

Przeptyw
objetosciowy
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Parametr Warunek wstepny Opis Wybér / Interfejs Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Wejscie
uzytkownika

Przypisz status = W Tryb pracy Wybierz status urzagdzenia dla | = Wylgcz Odciecie niskich
parametermusi by¢ wybrana | wyjscia przekaznikowego. = Odciecie niskich przeptywéw
Przelacznik option. przeptywoéw

= W Funkcja wyjscia
binarnego parametermusi
by¢ wybrana Status option.

Warto$¢ zatgczajgca = W Tryb pracy parameter Wprowadz warto$¢ mierzong | Liczba Zaleznie od ustawien
nalezy wybrac¢ Przelacznik | dla punktu wigczenia. zmiennoprzecinkowa | regionalnych
option. ze znakiem

= W Funkcja wyjscia
binarnego parameter
nalezy wybra¢ Ograniczenie
option.

Warto$¢ wylaczajaca = W Tryb pracy parameter WprowadZ warto$¢ mierzong | Liczba Zaleznie od ustawien
nalezy wybrac¢ Przelacznik | dla punktu wylgczenia. zmiennoprzecinkowa | regionalnych
option. ze znakiem

= W Funkcja wyjscia
binarnego parameter
nalezy wybra¢ Ograniczenie
option.

Opoznienie zatgczenia = W Tryb pracy Okresl op6znienie wigczenia 0,0..100,0s 0,0s
parametermusi by¢ wybrana | wyjscia statusu.
Przelacznik option.

= W Funkcja wyjscia
binarnego parametermusi
by¢ wybrana Ograniczenie
option.

OpoZnienie wytgczenia = W Tryb pracy Okresl op6Znienie wytgczenia | 0,0 ... 100,0 s 0,0s

parametermusi by¢ wybrana | wyjscia statusu.
Przelacznik option.
= W Funkcja wyjscia
binarnego parametermusi
by¢ wybrana Ograniczenie
option.

Tryb awaryjny - Zdefiniuj zachowanie wyjscia w | ® Status biezacy Otworz

stanie alarmu. = Otwoérz
s Zamkniety

Odwro¢ sygnat wyjsciowy - Odwrocenie sygnatu = Nie Nie

wyjéciowego. = Tak

94

Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzadzenia

10.4.8 Konfigurowanie wyjscia przekaznikowego

Wyjscie przekaznikowe wizard prowadzi uzytkownika kolejno przez procedure
ustawiania wszystkich parametréw konfiguracyjnych wejscia przekaznikowego.

Nawigacja

»2Ustawienia” menu - Wyjscie przekaznikowe 1 ... n

» RelaisOutput 1...n

‘ Funkcja wyjsécia binarnego ‘

‘ Przypisz kierunek przeptywu ‘

> B95

> B95
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‘ Okresl prog > B96
‘ Przypisz klase diagnostyczng > B 96
‘ Przypisz status > B96
‘ Warto$¢ wytaczajaca > B9
‘ Warto$¢ zataczajaca > B9
‘ Tryb awaryjny > B97
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wybér / Interfejs Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Wejscie
uzytkownika
Funkcja wyj$cia przekaznikowego - Wybierz funkcje wyjscia = Zamkniety Zamkniety
przekaznikowego. = Otworz
= Klasa
diagnostyczna
s QOgraniczenie
= Kierunek
przeptywu
= Wyjscie binarne
Zacisk nr - Pokazuje numer zacisku = Nieuzywany -
wyjscia przekaznikowego. = 24-25 (/0 2)
= 22-23 (I/03)

Przypisz kierunek przeptywu W Funkcja wyjscia Wybierz zmienng procesowa = Wytacz Przeptyw
przekaznikowego do monitorowania kierunku = Przeplyw objetosciowy
parametermusi by¢ wybrana przeptywu. objetosciowy
Kierunek przeptywu option. s Przeptyw

objetosciowy
normalizowany
= Przeptyw masowy
= Predkos¢
przeptywu
= Strumien ciepta )
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Parametr Warunek wstepny Opis Wybér / Interfejs Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Wejscie
uzytkownika

Okresl prog W Funkcja wyjscia Wybierz zmienng procesowg = Wylacz Przeptyw
przekaznikowego parameter | dla funkcji limitu. = Przeplyw objetosciowy
nalezy wybraé Ograniczenie objetosciowy
option. = Przeplyw

objetosciowy
normalizowany *

= Przeptyw masowy

= Predkos¢
przeptywu

= Predko$¢ dzwieku

= Temperatura*

= Cisnienie "

= Zawarto$¢
metanu "

= Masa
czgsteczkowa .

= Ggstos’c'*

= Lepkos¢
dynamiczna .

= (Cieplo spalania .

= Liczba Wobbego *

s Strumien ciepta :

= Jakos¢ sygnatu .

= Stosunek sygnat/
szum ”

= Poziom akceptacji*

= Turbulencje )

= Asymetria
przeptywu .

s Temperatura
elektroniki

= Licznik 1

= Licznik 2

s Licznik 3

Przypisz klase diagnostyczng W Funkcja wyjscia Wybierz funkcje dla wyjscia = Alarm Alarm
przekaznikowego binarnego. s Alarm lub
parametermusi by¢ wybrana ostrzezenie
Klasa diagnostyczna option. = Ostrzezenie

Przypisz status W Funkcja wyjscia Wybierz status urzadzenia dla | = Wylacz Wylacz
przekaznikowego wyjscia przekaznikowego. = Odciecie niskich
parametermusi by¢ wybrana przeptywoéw
Wryjscie binarne option.

Warto$¢ wylaczajaca W Funkcja wyjscia WprowadZ warto$¢ mierzong | Liczba 0 m3/h
przekaznikowego dla punktu wylaczenia. zmiennoprzecinkowa
parametermusi by¢ wybrana ze znakiem
Ograniczenie option.

Opoznienie wytgczenia W Funkcja wyjscia Okre$l opoznienie wytgczenia | 0,0 ... 100,0 s 0,0s
przekaznikowego wyjscia statusu.
parametermusi by¢ wybrana
Ograniczenie option.

Warto$¢ zataczajaca W Funkcja wyjscia WprowadZ warto$¢ mierzong | Liczba 0 m3/h
przekaznikowego parameter | dla punktu wigczenia. zmiennoprzecinkowa
nalezy wybra¢ Ograniczenie ze znakiem

option.
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Parametr Warunek wstepny Opis Wybér / Interfejs Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Wejscie
uzytkownika
Opoznienie zatgczenia W Funkcja wyjscia Okre$l op6znienie wigczenia 0,0...100,0s 0,0s
przekaznikowego wyjscia statusu.
parametermusi by¢ wybrana
Ograniczenie option.
Tryb awaryjny - Zdefiniuj zachowanie wyjscia w | ® Status biezacy Otworz
stanie alarmu. = Otwoérz
= Zamkniety

*

Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzgdzenia

10.4.9 Konfigurowanie podwdéjnego wyjscia impulsowego

The Podwéjne wyj. pradowe submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do
konfiguracji podwdéjnego wyjscia impulsowego.

Nawigacja

,Ustawienia” menu - Podwojne wyj. prgdowe

» Podwdéjne wyj. pradowe

‘ Numer zacisku Master ‘

‘ Numer zacisku Slave ‘

‘ Tryb sygnatu ‘

‘ Przypisz wyjscie impulsowe 1 ‘

‘ Tryb pomiarowy ‘

‘ Waga impulsu ‘

‘ Szerokos$¢ impulsu ‘

‘ Tryb awaryjny ‘

‘ Odwrdé¢ sygnat wyjsciowy ‘

> B97

> B98

> B97

> B98

> B98

> B98

> B98

> B98

> B98

Przeglad parametréow wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Wybér / Interfejs Ustawienia fabryczne
uzytkownika / Wejscie
uzytkownika
Tryb sygnatu Wybierz tryb sygnatu dla wyjscia = Pasywny Pasywny
podwdjnych impulsow. = Aktywny
s Pasywny NAMUR
Numer zacisku Master Pokazuje numery zaciskéw podwdjnego = Nieuzywany -
wyjscia impulsowego. = 24-25 (/0 2)
= 22-23 (I/0 3)
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Parametr Opis Wybér / Interfejs Ustawienia fabryczne
uzytkownika / Wejscie
uzytkownika

Numer zacisku Slave Pokazuje numery zaciskéw w trybie = Nieuzywany -
przesunietych impulséw. = 24-25 (/0 2)
= 22-23 (/0 3)

Przypisz wyjscie impulsowe 1 Wybierz zmienng procesowy dla wyjscia = Wylacz Wylacz

impulsowego. = Przeplyw objetosciowy

= Przeplyw objetosciowy
normalizowany *

= Przeptyw masowy
Strumien ciepta

Tryb pomiarowy Wybierz tryb pracy wyjscia impulsowego. = Przeptyw w przod Przeptyw w przod
s Przeplyw dwukierunkowy
= Przepltyw do tytu
= Kompensacja cofania
Waga impulsu Wprowadz warto$¢ pomiarows, przy ktorej | Liczba zmiennoprzecinkowa ze | Zalezy od ustawien
na wyjéciu generowany jest impuls. znakiem regionalnych i $rednicy
nominalnej
Szeroko$¢ impulsu Zdefiniuj czas trwania impulsu wyjsciowego. | 0,5 ... 2000 ms 0,5 ms
Tryb awaryjny Zdefiniuj zachowanie wyjscia w stanie = Biezgca wartosc¢ Brak impulsow
alarmu. = Brak impulséw
Odwré¢ sygnat wyjsciowy Odwrdcenie sygnatu wyjsciowego. = Nie Nie

= Tak

Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzadzenia

10.4.10 Konfigurowanie wyswietlacza lokalnego

Wskaznik wizard prowadzi uzytkownika kolejno przez procedure konfiguracji wszystkich
parametrow wskaznika.

Nawigacja
,Ustawienia” menu > Wskaznik

» Wskaznik
‘ Format wyswietlania ‘ > B99
‘ Warto$¢ wyswietlana 1 ‘ > B99
‘ Warto$¢ 0% na wykresie stupkowym 1 ‘ > B99
Warto$¢ 100% na wykresie stupkowym > B99
1
‘ Wartos¢ wyswietlana 2 ‘ > B 100
‘ Warto$¢ wyswietlana 3 ‘ > B 100
‘ Warto$¢ 0% na wykresie stupkowym 3 ‘ -> B 100
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3

Warto$¢ 100% na wykresie stupkowym

Wartos¢ wyswietlana 4

> B 100

»> B 100

Przeglad parametréow wraz z krétkim opisem

Parametr

Warunek wstepny

Opis

Wyb6ér / Wejscie
uzytkownika

Ustawienia
fabryczne

Format wyswietlania

Wskaznik musi by¢
zamontowany.

Wybierz sposéb wyswietlania
warto$ci mierzonych na
lokalnym wskazniku.

= 1 wartos¢, maks.
rozmiar

= ] wartos¢ + 1
bargraf

= 2 warto$ci

® 1 duza warto$¢ + 2
wartosci

= 4 warto$ci

1 wartos$é¢, maks.
rozmiar

Warto$¢ wyswietlana 1

Wyswietlacz lokalny jest
zamontowany.

Wybierz warto$¢ mierzong do
wys$wietlenia na wskazniku
lokalnym.

= Przeplyw
objetosciowy

= Przeplyw
objetosciowy
normalizowany *

= Przeplyw masowy

= Predkos¢

przeptywu

Predkos$¢ dzwieku

] Temperatura*

Ciénienie *

= Zawarto$¢
metanu ”

= Masa
czasteczkowa

] Ggstoéc'*

= Lepkos¢
dynamiczna .

= (Cieplo spalania '

Liczba Wobbego *

Strumien ciepta .

Jakos¢ sygnatu '

= Stosunek sygnat/
szum”

= Poziom akceptacji*

Turbulencje )

= Asymetria

przeptywu )

Temperatura

elektroniki

= Licznik 1

= Licznik 2

Licznik 3

Prad wyjsciowy 1 i

= Prad wyjsciowy 2 *

= Prad wyjsciowy 3~

Przeptyw
objetosciowy

= Prad wyjsciowy 4
Wartos¢ 0% na wykresie stupkowym | Wyswietlacz lokalny jest Wprowadz wartos¢ 0% dla Liczba Zaleznie od ustawien
1 zamontowany. wyswietlania wykresu zmiennoprzecinkowa | regionalnych
stupkowego. ze znakiem
Wartos¢ 100% na wykresie Wskaznik musi by¢ Wprowadz warto$¢ 100% dla | Liczba Zalezy od ustawien
stupkowym 1 zamontowany. wyswietlania wykresu zmiennoprzecinkowa | regionalnych i
stupkowego. ze znakiem $rednicy nominalnej
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Parametr

Warunek wstepny

Opis

Wyboér / Wejscie
uzytkownika

Ustawienia
fabryczne

Warto$¢ wyswietlana 2

Wyswietlacz lokalny jest
zamontowany.

Wybierz warto$¢ mierzong do
wys$wietlenia na wskazniku
lokalnym.

= Brak

= Przeptyw
objetosciowy

= Przeplyw
objetosciowy
normalizowany

= Przeplyw masowy

Predkos¢

przeptywu

Predko$¢ dzwieku

Temperatura *

= Cisnienie”

Zawarto$¢

metanu "

= Masa
czasteczkowa i

] Ggstoéé*

= Lepkos¢

dynamiczna :

Ciepto spalania *

Liczba Wobbego .

Strumien ciepta :

= Jako$¢ sygnatu )

Stosunek sygnat/

szum "

Poziom akceptacji *

Turbulencje .

Asymetria

przeptywu *

Temperatura

elektroniki

Licznik 1

Licznik 2

Licznik 3

= Prad wyjsciowy 1 *

= Prad wyjsciowy 2~

= Prad wyjsciowy 3 i

= Prad wyjsciowy 4 *

Brak

Warto$¢ wyswietlana 3

Wyswietlacz lokalny jest

Wybierz warto$¢ mierzong do

Lista wyboru, patrz

Brak

zamontowany.

wys$wietlenia na wskazniku
lokalnym.

zamontowany. wyswietlenia na wskazniku Wartosé
lokalnym. wyswietlana 2
parameter
(> 100)
Wartos¢ 0% na wykresie stupkowym | Musi by¢ wybrana jedna z opcji | Wprowadz warto$¢ 0% dla Liczba Zaleznie od ustawien
3 w Wartosé wyswietlana 3 wyswietlania wykresu zmiennoprzecinkowa | regionalnych
parameter. stupkowego. ze znakiem
Warto$¢ 100% na wykresie Musi by¢ wybrana jedna z opcji | Wprowadz warto$¢ 100% dla | Liczba 0
stupkowym 3 w Wartosé wyswietlana 3 wyswietlania wykresu zmiennoprzecinkowa
parameter. stupkowego. ze znakiem
Warto$¢ wyswietlana 4 Wyswietlacz lokalny jest Wybierz warto$¢ mierzong do | Lista wyboru, patrz Brak

Wartosé
wyswietlana 2
parameter

(> 100)

*

100

Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzadzenia

10.4.11 Konfigurowanie funkcji odciecia niskich przeptywow

Odciecie niskich przeplywéw wizard prowadzi uzytkownika kolejno przez procedure
konfiguracji wszystkich parametréw funkcji odciecia niskich przeptywow.
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Struktura kreatora
Przypisanie
zmiennej
\
B Przeptyw Skoryg. Predkos¢ "
Wyt Przeptyw obj. masowy przeplyw obj. przeplywu Przeptyw energii
\ \ \ \ \
Warto$¢ wt.
\
Warto$¢ wyt.
\
Koniec kreatora
\
A0038131-PL
30 Kreator "OdcNiskichPrzept'w menu "Ustawienia"
Nawigacja
,Ustawienia” menu - Odciecie niskich przeptywoéw
» Odciecie niskich przeptywoéw ‘
Przypisz zmienng procesowg > 102
Warto$c¢ zat. odciecia niskich > B102
przeptywéw
Warto$¢ wyt. odciecia niskich > B 102
przeptywow
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Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr

Warunek wstepny

Opis

Wyboér / Wejscie
uzytkownika

Ustawienia
fabryczne

Przypisz zmienna procesowg

Wybierz zmienng procesowg
dla odciecia niskich

przeptywow.

= Wylacz

Przeptyw

objetosciowy

= Przeplyw
objetosciowy
normalizowany

= Przeplyw masowy

= Predkos¢
przeptywu

= Strumien ciepta :

Przeptyw
objetosciowy

Wartos¢ zat. odciecia niskich W parametrze Przypisz Wprowadz warto$¢ wtaczajacg | Liczba Zalezy od ustawien

przeptywow zmienng procesowa odciecie niskich przeptywow. zmiennoprzecinkowa | regionalnych i
parameter (- 102) musi dodatnia $rednicy nominalnej
by¢ wybrana jedna ze
zmiennych procesowych.

Warto$¢ wyl. odciecia niskich W parametrze Przypisz Wprowadz wartos¢ 0...100,0 % 50 %

przeptywow

Zmienng procesowa
parameter (» B 102) musi
by¢ wybrana jedna ze
zmiennych procesowych.

wylaczajaca odciecie niskich
przepltywow.

102

Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzadzenia

10.4.12 Konfiguracja analizy gazu

Menu ,,Analiza gazu” wizard prowadzi uzytkownika przez wszystkie parametry, ktére
trzeba ustawi¢ do analizy gazéw.

Nawigacja

»Ustawienia” menu - Analiza gazu

» Analiza gazu

‘ Wybierz typ gazu ‘ > 103
‘ Pressure mode ‘ > B 103
‘ Ci$nienie ‘ > 103
‘ Tryb temperaturowy ‘ > B 103
‘ Temperatura medium ‘ > 103
‘ Gestosc¢ wzgledna ‘ > B 103
‘ Ciepto spalania ‘ > 103
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Przeglad parametrow wraz z krétkim opisem

Parametr

Opis

Wybor / Wejscie uzytkownika

Ustawienia fabryczne

Wybierz typ gazu

Wybierz typ mierzonego gazu.

] Gazjednosk%adnikowy*

= Mieszanina gazc’)w’k

= Gaz weglowy / biogaz *

= Gaz ziemny - obliczania
standardowe *

= Gaz ziemny - z predkoscig
dzwieku .

= Gaz uzytkownika

Gaz uzytkownika

Kompensacja ci$nienia

Wprowad? typ kompensacji ci$nienia.

= Wartos¢ stata
Wewnetrzna wartos¢
mierzona "

Wartos¢ zewnetrzna !
Wejscie pragdowe 1 i
Wejscie pradowe 2 i
Wejscie prgdowe 3 *

Warto$¢ stata

Ci$nienie

Wprowadz statg wartosé cisnienia
procesowego.

0...250 bar

5 bar

Kompensacja temperatury

Wybierz typ temperatury dla kompensacji
temperaturowej.

= Wartos¢ stata
Wewnetrzna wartosc¢
mierzona "

Wartos¢ zewnetrzna .

Wartos¢ stata

L]
= Wejscie pradowe 1 i
s Wejscie prgdowe 2 )
= Wejscie pradowe 3
Temperatura medium Wprowad? statg warto$¢ temperatury -50...150°C 20°C
procesowej.
Gesto$¢ wzgledna Whpisa¢ gesto$¢ wzgledng gazu. 0,5..1,0 0,58
Ciepto spalania Wprowadz ciepto spalania do obliczen 0 do 1000 MJ/Nm? 40 MJ/Nm?

przeplywu energii.

*
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10.5 Ustawienia zaawansowane

Ustawienia zaawansowane submenu wraz z podmenu zawiera wszystkie parametry
niezbedne do konfiguracji specyficznych parametréw przyrzadu.

Sciezka dostepu do , Ustawienia zaawansowane” submenu

XXX XXXXXX

20.50

iZ3)

Menu gtéwne 0104-1

1. Language
Polski

A Wskaznik
/# Ustawienia

Menu gtéwne
v Wskaznik

N

% Diagnostyka

A | ../Ustawienia
3. T2 Wybor medium

Fa XXXXXXXXX
P XXXXXXXXX

/| ../Ustawienia
4. P XOOKXXXX

F XOOXXXXX

= Ust.Zaawansowane

F/ ../Ust.Zaawansowane 0092-1

5. Podaj KodDostepu
*kkk

Etykieta
I OkreslKodDostepu

A0032223-PL

ﬂ Liczba pozycji podmenu i parametréw zalezy od wersji przyrzadu. Niektore pozycje
podmenu i parametry nie sg opisane w instrukcji obstugi. Opis jest zamieszczony w
dokumentacji specjalnej dotyczacej przyrzadu (- rozdziat "Dokumentacja
uzupetniajgca").

Nawigacja
,Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane

» Ustawienia zaawansowane

‘ Podaj kod dostepu ‘ > B 105
‘ » Ustawienie czujnika ‘ > B 105
‘ » Licznik 1...n ‘ > B 105

‘ » Potwierdzenie SIL ‘
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‘ » Wytacz SIL

‘ » Wskaznik > B 107
‘ » Ustawienia Heartbeat ‘

‘ » Konfiguracja kopii »> B111
‘ » Administracja > B 112
‘ » Ustawienia WLAN ‘ > B1l4

10.5.1 Parametr umozliwiajgcy wprowadzenie kodu dostepu

Nawigacja
,Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Wejscie uzytkownika
Podaj kod dostepu Wprowadz kod dostepu w celu wytgczenia ochrony przed Maks. 16-cyfrowy cigg znakéw ztozZony z
zapisem parametrow. liter, cyfr i znakéw specjalnych

10.5.2 Przeprowadzanie ustawiania czujnika
Ustawienie czujnika submenu zawiera parametry odnoszace sie do funkcjonalnosci

czujnika.

Nawigacja
,2Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane - Ustawienie czujnika

» Ustawienie czujnika

Kierunek montazu > 105

Przeglad parametrow wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Wyboér Ustawienia fabryczne
Kierunek montazu Wprowadz wskaznik kierunku przeptywu = Przepltyw zgodny ze strzatkg | Przeptyw zgodny ze strzatka
odpowiedni do kierunku strzatki na czujniku. | ® Przeplyw przeciwny strzatce

10.5.3 Konfigurowanie licznika

»Licznik 1 ... n” submenu umozliwia konfiguracje poszczegélnych licznikéw.
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Nawigacja

,Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane - Licznik 1...n

» Licznik 1...n

‘ Przypisz zmienng procesowg > B 106
‘Jednostka licznika 1...n > 106
‘ Tryb licznika > B 106
‘ Tryb awaryjny > 106
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wyboér Ustawienia
fabryczne
Przypisz zmienna procesowg - Wybierz zmienng procesowg = Wylacz Przeptyw
dla sumatora. = Przeptyw objetosciowy
objetosciowy
= Przeplyw
objetosciowy
normalizowany

= Przeplyw masowy
= Strumien ciepta

Jednostka licznika 1 ... n W parametrze Przypisz Wybierz jednostke zmiennej Lista wyboru Zaleznie od ustawien
zmienna procesowa procesu dla licznika. jednostek regionalnych:
parameter (> B 106) w = m3
Licznik 1 ... n submenumusi s ft3
by¢ wybrana jedna ze
zmiennych procesowych.

Tryb licznika W parametrze Przypisz Wybierz tryb obliczen dla = Bilans Bilans
zmienna procesowa licznika. = Suma w przéd
parameter (- 106) w = Suma wstecz
Licznik 1 ... n submenumusi
by¢ wybrana jedna ze
zmiennych procesowych.

Tryb awaryjny W parametrze Przypisz Okresl zachowanie licznikaw | = Stop Stop

zmienng procesowg
parameter (- B 106) w
Licznik 1 ... n submenumusi
by¢ wybrana jedna ze

zmiennych procesowych.

stanie alarmu.

= Biezaca warto$é¢
= (Ostatnia poprawna
warto$¢ zmierzona

106

Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzadzenia
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10.5.4 Konfiguracja zaawansowanych ustawien wyswietlacza

Wskaznik submenu umozliwia ustawienie wszystkich parametréw konfiguracyjnych
wskaznika.

Nawigacja
L,Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane - Wskaznik

» Wskaznik
‘ Format wyswietlania ‘ -> 108
‘ Wartos¢ wyswietlana 1 ‘ > B 108
‘ Warto$¢ 0% na wykresie stupkowym 1 ‘ -> 108
Wartos$¢ 100% na wykresie stupkowym > 108
1
‘ Miejsce dziesietne 1 ‘ > B108
‘ Warto$¢ wyswietlana 2 ‘ > 109
‘ Miejsce dziesietne 2 ‘ > B 109
‘ Warto$¢ wyswietlana 3 ‘ > 109
‘ Wartos$¢ 0% na wykresie stupkowym 3 ‘ > 109
Warto$¢ 100% na wykresie stupkowym > 109
3
‘ Miejsce dziesietne 3 ‘ > B 109
‘ Wartos¢ wyswietlana 4 ‘ > B 109
‘ Miejsce dziesietne 4 ‘ > B 110
‘Display language ‘ > B 110
‘ Interwat wyswietlania ‘ > B 110
‘ Opoznienie wyswietlania > B 110
‘ Nagtowek ‘ -> B 110
‘ Tekst nagtowka ‘ > B 110
‘ Znak dziesietny ‘ > B 110
‘Pods’wietlenie ‘ > B110
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Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wyboér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Format wyswietlania Wskaznik musi by¢ Wybierz sposob wyswietlania | ® 1 wartos$¢, maks. 1 warto$¢, maks.
zamontowany. warto$ci mierzonych na rozmiar rozmiar
lokalnym wskazniku. s ] warto$¢+ 1
bargraf

= 2 warto$ci

= 1 duza warto$¢ + 2
wartosci

= 4 wartosci

Warto$¢ wyswietlana 1 Wyswietlacz lokalny jest

zamontowany.

Wybierz warto$¢ mierzong do
wy$wietlenia na wskazniku
lokalnym.

= Przeplyw
objetosciowy
s Przeptyw
objetosciowy
normalizowany
s Przeplyw masowy
Predkos¢
przeptywu
Predko$¢ dZzwieku
Temperatura .
Ciénienie *
Zawarto$¢
metanu”
= Masa
czasteczkowa )
= Gesto$c .
Lepkos¢
dynamiczna ’
Ciepto spalania .
Liczba Wobbego i
Strumien ciepta !
Jakos¢ sygnatu .
Stosunek sygnat/
szum "

= Turbulencje :
Asymetria
przeptywu '
Temperatura
elektroniki
Licznik 1

Licznik 2

Licznik 3

Prad wyjsciowy 1"
Prad wyjsciowy 2 )
Prad wyjsciowy 3 N
Prad wyjciowy 4

Poziom akeeptacji -

Przeptyw
objetosciowy

Wartos$¢ 0% na wykresie stupkowym | Wyswietlacz lokalny jest
1 zamontowany.

Wprowadz warto$¢ 0% dla
wy$wietlania wykresu
stupkowego.

Liczba
zmiennoprzecinkowa
ze znakiem

Zaleznie od ustawien
regionalnych

Warto$¢ 100% na wykresie
stupkowym 1

Wskaznik musi by¢
zamontowany.

Wprowadz warto$¢ 100% dla
wys$wietlania wykresu
stupkowego.

Liczba
zmiennoprzecinkowa
ze znakiem

Zalezy od ustawien
regionalnych i
$rednicy nominalnej

Miejsce dziesietne 1 Nalezy wybra¢ wartos¢
mierzong w Wartosé

wyswietlana 1 parameter.

Wybierz liczbe miejsc
dziesietnych dla wyswietlanych
wartosci.

=X
" XX
" X.XX
" X.XXX
" X.XXXX

X.XX
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Parametr

Warunek wstepny

Opis

Wyb6ér / Wejscie
uzytkownika

Ustawienia
fabryczne

Warto$¢ wyswietlana 2

Wyswietlacz lokalny jest
zamontowany.

Wybierz warto$¢ mierzong do
wyswietlenia na wskazniku
lokalnym.

= Brak

= Przeplyw
objetosciowy

= Przeplyw
objetosciowy
normalizowany '

= Przeplyw masowy

= Predkos¢
przeptywu

= Predkos$¢ dzwieku

] Temperatura*

# Ciénienie "

= Zawartos¢
metanu ”

= Masa
czasteczkowa )

. Ggstos’.c'*

= Lepkos¢
dynamiczna .

= Ciepto spalania *

Liczba Wobbego .

Strumien ciepta .

= Jako$¢ sygnatu *

Stosunek sygnat/

szum "

Poziom akceptacji !

Turbulencje :

Asymetria

przeptywu *

= Temperatura

elektroniki

Licznik 1

Licznik 2

Licznik 3

Prad wyjsciowy 1 )

Prad wyjsciowy 2.

Prad wyjsciowy 3 i

Prad wyjsciowy 4 *

Brak

Miejsce dziesietne 2

Nalezy wybrac¢ warto$¢
mierzong w parametrze
Wartos¢é wyswietlana 2
parameter.

Wybierz liczbe miejsc
dziesietnych dla wyswietlanych
wartosci.

X

XX
X.XX
X.XXX
X.XXXX

X.XX

Wartos¢ wyswietlana 3

Wyswietlacz lokalny jest

Wybierz warto$¢ mierzong do

Lista wyboru, patrz

Brak

zamontowany.

wyswietlenia na wskazniku
lokalnym.

zamontowany. wyswietlenia na wskazniku Wartosé
lokalnym. wyswietlana 2
parameter
(» B 100)
Wartos¢ 0% na wykresie stupkowym | Musi by¢ wybrana jedna z opcji | Wprowadz warto$é 0% dla Liczba Zaleznie od ustawien
3 w Wartos¢ wyswietlana 3 wyswietlania wykresu zmiennoprzecinkowa | regionalnych
parameter. stupkowego. ze znakiem
Wartos¢ 100% na wykresie Musi by¢ wybrana jedna z opcji | Wprowadz wartos¢ 100% dla | Liczba 0
stupkowym 3 w Wartosé wyswietlana 3 wyswietlania wykresu zmiennoprzecinkowa
parameter. stupkowego. ze znakiem
Miejsce dziesietne 3 Nalezy wybrac¢ wartos¢ Wybierz liczbe miejsc =X X.XX
mierzong w parametrze dziesietnych dla wyswietlanych | ® x.x
Wartosé wyswietlana 3 wartosci. " XXX
parameter. " X.XXX
" X.XXXX
Warto$¢ wyswietlana 4 Wyswietlacz lokalny jest Wybierz warto$¢ mierzong do | Lista wyboru, patrz Brak

Wartosé
wyswietlana 2
parameter

(» B 100)

Endress+Hauser
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Parametr Warunek wstepny Opis Wyboér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Miejsce dziesietne 4 Nalezy wybrac warto$¢ Wybierz liczbe miejsc =X X.XX
mierzong w parametrze dziesietnych dla wyswietlanych | = x.x
Wartos¢ wyswietlana 4 wartosci. " XXX
parameter. " X.XXX
" X.XXXX
Display language Wskaznik musi by¢ Wybierz jezyk obstugi. = English English
zamontowany. = Deutsch (Alternatywnie,
= Francais zamoéwiony jezyk
= Espafiol obstugi moze by¢
= [taliano ustawiony
= Nederlands fabrycznie)
= Portuguesa
= Polski
® DYCCKMI A3BIK
(Russian)
= Svenska
= Tirkge
= J13 (Chinese)
s HAFE (Japanese)
s 3=+ o] (Korean)
= 5330 (Arabic)
= Bahasa Indonesia
= a7 lng (Thai)
= tiéng Viét
(Vietnamese)
= Cestina (Czech)
Interwat wyswietlania Wskaznik musi by¢ Ustaw czas wyswietlania 1..10s 5s
zamontowany. cyklicznego wybranych
wartos$ci.
Opéznienie wyswietlania Wskaznik musi by¢ Ustaw czas reakcji wskaznika | 0,0...999,9 s 0,0s
zamontowany. na zmiane warto$ci mierzone;j.
Nagtowek Wskaznik musi by¢ Wybierz tre$¢ nagtéwka na = Etykieta Etykieta urzadzenia
zamontowany. wskazniku lokalnym. urzadzenia
= Dowolny tekst
Tekst nagtéwka W Nagtoéwek parametermusi | Wprowadz tresé nagtéwka. Maks. 12 znakéow w | -==---------
by¢ wybrana Dowolny tekst tym litery, cyfry i
option. znaki specjalne (np.
@, %, /)
Znak dziesietny Wskaznik musi by¢ Wybierz separator dziesietny | & . (kropka) . (kropka)
zamontowany. uzywany w trakcie = (przecinek)
wy$wietlania wartosci
liczbowych.
Podswietlenie Spemniony musi by¢ jeden z Wiacz i wytgez pod$wietlenie = Wylacz Zalacz
nastepujacych warunkow: wskaznika lokalnego. = Zalacz

= Pozycja kodu zam. "
Wyswietlacz; obstuga’; opcja
F "4-liniowy, pod$wietlany;
touch control"

Pozycja kodu zam. "
Wyswietlacz; obstuga'; opcja
G "4-liniowy, pod$wietlany;
touch control +WLAN"
Pozycja kodu zam. "
Wyswietlacz; obstuga’; opcja
0 "Zdalny wyswietlacz 4-
liniowy, pod$wietlany; 10m/
30ft przewod; Touch
Control"

*
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10.5.5 Zarzadzanie konfiguracja

Po uruchomieniu przyrzadu istnieje mozliwo$¢ zapisania aktualnej konfiguracji przyrzadu,

lub przywrécenia jego ostatnich, poprawnych ustawien.

Do tego stuzy Zarzadzanie konfiguracja przyrzadu parameter oraz opcje wybierane w

Konfiguracja kopii submenu.

Nawigacja

,Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane -> Konfiguracja kopii

» Konfiguracja kopii

‘ Czas pracy urzadzenia ‘ > B 111
‘ Ostatnia kopia zapasowa ‘ > 111
‘ Zarzadzanie konfiguracja przyrzadu ‘ > 111
‘ Stan kopii zapasowej ‘ -> B111
‘ Wynik poréwnania ‘ > B111
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Interfejs uzytkownika / Ustawienia fabryczne
Wybor
Czas pracy urzgdzenia Wskazuje czas pracy urzgdzenia. Dni (d), godziny (h), minuty -
(m) i sekundy (s)
Ostatnia kopia zapasowa Pokazuje kiedy dokonano ostatniej kopii Dni (d), godziny (h), minuty -
zapasowej w HistoROM. (m) i sekundy (s)
Zarzadzanie konfiguracjg przyrzadu | Wybierz operacje na danych zapisanych w = Anulyj Anulyj
HistoROM. = Wykonaj kopie zapasowa
= Przywroc
= Poréwnaj
= Usun kopie zapasowg
Stan kopii zapasowej Pokazuje status zapisu lub odtwarzania = Brak Brak
danych. = Trwa zapisywanie
= Trwa przywracanie
= Trwa usuwanie
= Trwa poréwnywanie
= Blad przywracania
= Kopia nieudana
Wynik poréwnania Poréwnanie aktualnych parametrow = Ustawienia jednakowe Nie sprawdzono
przyrzadu z zapisanymi w HistoRom. = Ustawienia rézne
s Brak kopii zapasowej
= Kopia zapasowa jest
uszkodzona
= Nie sprawdzono
= Wersja niezgodna
* Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzgdzenia
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112

Zakres funkgcji ,Zarzadzanie konfiguracja przyrzagdu” parameter

Opcje Opis

Anuluj Wyjscie z parametru, zadna operacja nie jest wykonywana.

Wykonaj kopie zapasowa | Kopia zapasowa aktualnej konfiguracji przyrzadu zapisanej w module HistoROM
jest zapisywana w pamieci przyrzadu. Kopia zapasowa zawiera dane przetwornika.

Przywré¢ Do modutu HistoROM przyrzadu przywracana jest ostatnia kopia zapasowa
konfiguracji przyrzadu, zapisana w w pamieci przyrzadu. Kopia zapasowa zawiera
dane przetwornika.

Poréwnaj Konfiguracja przyrzadu zapisana w pamieci przyrzadu jest poréwnywana z
aktualng konfiguracjg zapisang w pamieci HistoROM.

Usun kopie zapasowg Kopia zapasowa konfiguracji przyrzadu jest kasowana z pamieci przyrzadu.

ﬂ Zapis kopii zapasowej w pamieci HistoROM
HistoROM to nieulotna pamie¢ przyrzadu typu EEPROM.

ﬂ Podczas wykonywania tej operacji konfiguracja nie moze by¢ edytowana za pomoca
wskaznika a na wskazniku wyswietlany jest komunikat o postepie.

10.5.6 Parametry stuzace do administracji

Administracja submenu zawiera wszystkie parametry, ktére moga by¢ wykorzystane do
celow administracji urzadzeniem.

Nawigacja
LUstawienia” menu - Ustawienia zaawansowane > Administracja

» Administracja

‘ » Ustaw kod dostepu ‘ > B112
‘ » Kasowanie kodu dostepu ‘ > B 113
‘ Reset ustawien ‘ > B 113

Parametr umozliwiajacy definiowanie kodu dostepu

Nawigacja
,Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane - Administracja - Ustaw kod dostepu

» Ustaw kod dostepu

‘ Ustaw kod dostepu ‘ > B 113

‘ Potwierdz kod dostepu ‘ -> 113
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Przeglad parametrow wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Wejscie uzytkownika
Ustaw kod dostepu Ogranicz mozliwo$¢ zapisu parametréw aby zabezpieczy¢ Maks. 16-cyfrowy cigg znakow ztozony z
urzadzenie przed wprowadzeniem przypadkowych zmian. liter, cyfr i znakéw specjalnych
PotwierdZ kod dostepu PotwierdZ wprowadzony kod dostepu. Maks. 16-cyfrowy cigg znakéw ztozony z
liter, cyfr i znakéw specjalnych
Parametr umozliwiajacy kasowanie kodu dostepu
Nawigacja
,2Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane > Administracja - Kasowanie kodu
dostepu
» Kasowanie kodu dostepu
‘ Czas pracy urzadzenia ‘ -> 113
‘ Kasowanie kodu dostepu ‘ > 113
Przeglad parametréow wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Interfejs uzytkownika / Ustawienia fabryczne
Wejscie uzytkownika
Czas pracy urzadzenia Wskazuje czas pracy urzadzenia. Dni (d), godziny (h), minuty -
(m) i sekundy (s)
Kasowanie kodu dostepu Przywroc¢ kod dostepu do ustawien Ciag znakow ztozony z liter, 0x00
fabrycznych. cyfr i znakéw specjalnych
[ﬂ Aby uzyskac kod resetu, nalezy
skontaktowac sie z serwisem
Endress+Hauser.
Kod resetu mozna wprowadzi¢ jedynie
poprzez:
= Przegladarke internetowg
= Oprogramowanie DeviceCare, FieldCare
(poprzez interfejs serwisowy CDI-RJ45)
= Sie¢ obiektowg
Parametr umozliwiajacy reset konfiguracji przyrzadu
Nawigacja
,2Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane > Administracja
Przeglad parametréow wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Wyboér Ustawienia fabryczne
Reset ustawien Resetowanie konfiguracji przyrzadu - = Anulyj Anulyj
catkowite lub czesciowe do okreslonego = Do ustawien z fazy dostawy
stanu. urzadzenia
= Uruchom ponownie
urzadzenie

Przywro¢ kopie S-DAT *

* Widoczno$é zalezy od opcji w kodzie zamdéwieniowym lub od ustawieni urzadzenia
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10.5.7 Konfiguracja WLAN
WLAN Settings submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do konfiguracji WLAN.

Nawigacja
,Ustawienia” menu - Ustawienia zaawansowane - Ustawienia WLAN

» Ustawienia WLAN
‘WLAN ‘ 5 B114
‘Tryb WLAN ‘ > B114
‘ Nazwa SSID ‘ 5 B114
‘ Zabezpieczenia sieci ‘ > 115
‘ Poswiadczenia ‘ > B 115
‘ Nazwa uzytkownika ‘ > B 115
‘Haslo WLAN ‘ > B115
‘Adres IP WLAN ‘ 5> B 115
‘AdresMACWLAN ‘ > B115
‘Haslo WLAN ‘ 5> B 115
‘ Przypisz nazwe SSID ‘ > B 115
| Nazwa SSID | > B115
‘ Status polgczenia ‘ > B 115
‘ Poziom sygnatu odebranego ‘ -> 115

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Warunek wstepny Opis Wybér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Interfejs
uzytkownika
WLAN - Zataczanie i wytgczanie WLAN. | = Wytgcz Zalgcz
= Zatacz
Tryb WLAN - Wybierz tryb WLAN. = Punkt dostepu Punkt dostepu
WLAN WLAN
= Klient WLAN
Nazwa SSID Klient sieci musi by¢ aktywny. | Wprowadz nazwe SSID. - -
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Parametr Warunek wstepny Opis Wyb6ér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Interfejs
uzytkownika
Zabezpieczenia sieci - Wybierz typ zabezpieczenia = Brak zabezpieczen | WPA2-PSK
interfejsu WLAN. = WPA2-PSK
= EAP-PEAP with
MSCHAPV2 "
= EAP-PEAP
MSCHAPv2 no
server authentic.
= EAP-TLS

Poswiadczenia - Wybierz ustawienia = Trusted issuer -
zabezpieczen i pobierz z menu certificate
Data management > Security > | @ Certyfikat
WLAN. przyrzadu

= Device private key

Nazwa uzytkownika - WprowadZ nazwe - -
uzytkownika.

Hasto WLAN - Wprowadz hasto dostepu - -

WLAN.

Adres [P WLAN - Wprowadz adres IP interfejsu | 4. oktet: 0...255 (w 192.168.1.212
WLAN przyrzadu. danym oktecie)

Adres MAC WLAN - Adres MAC karty WLAN. Unikatowy 12- Kazdy przyrzad
cyfrowy cigg znakéw | pomiarowy posiada
ztozony z liter i cyfr | indywidualny adres.

Hasto WLAN W Security type parameter Wprowadz hasto sieciowe 8 do 32-znakowy Numer seryjny

nalezy wybra¢ WPA2-PSK (8-32 znakow). ciag zawierajacy przyrzadu (np.
option. E] Ze wzgledow cyﬁy, litery i znaki ) L100A802000)
bezpieczenstwa klucz specjalne (bez spacji)
sieciowy dostarczony
wraz z urzadzeniem
nalezy zmieni¢ podczas
uruchomienia.

Przypisz nazwe SSID - Wybierz nazwe SSID: TAG lub | = Etykieta Definiowane przez
definiowang przez urzadzenia uzytkownika
uzytkownika. = Definiowane przez

uzytkownika
Nazwa SSID = W Przypisz nazwe SSID Wprowadz nazwe SSID. Maks. 32-cyfrowy EH_nazwa

parameter nalezy wybra¢
Definiowane przez

@ Identyfikator SSID

definiowany przez

ciagg znakéw ztozony
z liter, cyfr i znakow

urzadzenia_ostatnie
7 cyfr numeru

uzytkownika option. uzytkownika musi by¢ specjalnych seryjnego (pp.
= W Tgb WLAN parameter unikatowy. Jesli dla EH_Prosonic_Flow_3
nalezy wybrac Punkt réznych urzadzen jest 00_A802000)
dostepu WLAN option. zdefiniowany jednakowy
identyfikator SSID,
wystapi kolizja.
Status potgczenia - Wyswietla status potaczenia. = Connected Not connected

Not connected

Poziom sygnatu odebranego

Pokazuje poziom sygnatu
odebranego.

= Mata
= Typowa
= Duza

Duza

*

Endress+Hauser

10.6

Symulacja

Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzadzenia

Symulacja submenu umozliwia symulacje, w warunkach braku przeptywu, wartosci
roznych zmiennych procesowych i trybu alarmu oraz ciggu sygnatéw wyjsciowych
(testowanie zataczania zaworow lub petli sterowania).
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Nawigacja
,2Diagnostyka” menu - Symulacja

» Symulacja

Przypisz symulowang zmienng
procesowg

‘ Warto$¢ symulowana

‘ Symulacja wejscia statusu 1 ... n

‘ Poziom symulowany 1 ...n

‘ Symulacja pradu wejsciowego 1 ... n

‘ Wartos$¢ pradu wejscia 1 ... n

‘ Symulacja wyjscia pradowego 1 ...n

‘ Wartos$¢ pradu wyjsciowego 1 ...n

Symulacja wyjscia czestotliwo$ciowego
l..n

‘ Warto$¢ czestotliwodci 1 ... n

‘ Symulacja wyjscia impulsowego 1 ... n

‘ Wartos¢ impulsu 1 ... n

‘ Symulacja wyj$cia binarnego 1 ... n

‘ Status wyjécia binarnego 1 ...n

Symulacja wyjscia przekaznikowego
l1..n

‘ Status wyj$cia binarnego 1 ... n

‘ Symulacja wyjscia impulsowego

‘ Warto$¢ impulsu

‘ Symulacja alarmu urzadzenia

‘ Kategoria zdarzenia diagnostycznego

‘ Symulacja zdarzenia diagnostycznego

> B117

> B 117

> B 117

-> B 117

> B 117

> B 117

> B 117

> B 117

> B 117

> B117

> B 118

> B118

> B 118

> B118

> B 118

5> B®118

> B118

5> B®118

> B118

5> B®118

> B118
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Przeglad parametrow wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wyb6ér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Interfejs
uzytkownika

Przypisz symulowang zmienng - Wybierz zmienng procesowg = Wylacz Wiytgcz

procesowg dla aktywnej symulacji. = Przeplyw

objetosciowy

= Przeplyw
objetosciowy
normalizowany *

= Przeplyw masowy

= Predkos¢
przeptywu

= Predkos$¢ dzwieku

] Temperatura*

s Cisnienie "

= Zawarto$¢
metanu ”

= Masa
czasteczkowa

. Ggstoéc'*

= Lepkos¢
dynamiczna .

= (Cieplo spalania '

= Liczba Wobbego *

s Strumien ciepta .

Wartos¢ symulowana W parametrze Przypisz Podaj warto$¢ dla symulowanej | Zalezy od wybranej 0
symulowang zmienna zmiennej. zmiennej procesowej
procesowa parameter
(» B 117) musi by¢ wybrana
jedna ze zmiennych
procesowych.

Symulacja wejscia statusu 1 ... n - Zat./Wyl. symulacje wejscia = Wylacz Wrytgcz

statusu. = Zalacz

Poziom symulowany 1 ... n W Symulacja wejscia statusu | Wybierz poziom sygnatu dla = Duza Duza
parametermusi by¢ wybrana symulacji wejécia statusu. = Mata
Zalacz option.

Symulacja pragdu wejsciowego 1 ...n | - Stuzy do wlaczenia/wytaczenia | = Wytacz Wrytgcz

funkcji symulacji pradu = Zalgcz
wejsciowego.

Wartos¢ pradu wejscia 1 ... n ‘WSymulacja pradu Stuzy do wprowadzenia 0..22,5mA 0 mA
wejsciowego 1 ... n parameter | wartosci symulowane;j.
musi by¢ wybrana Zatacz
option.

Symulacja wyjscia pradowego 1...n | - Zat./Wyl. symulacje wyjscia = Wylacz Wrytacz

pradowego. = Zalgcz

Wartosc¢ pragdu wyjsciowego 1 ...n ‘WSymulacja wyjscia Podaj symulowang wartos¢ 3,59 ..22,5mA 3,59 mA
pradowego 1 ... n parameter | pradu.
musi by¢ wybrana opcja Zatacz
option.

Symulacja wyjscia W Tryb pracy parametermusi | Zatgcz/wytgcz symulacje = Wylacz Wrytgcz

czestotliwosciowego 1 ... n by¢ wybrana Czestotliwosé wyjscia czestotliwosciowego. = Zalgcz
option.

Wartos¢ czestotliwosci 1 ... n WSymulacja wyjscia Wprowad? czestotliwosé 0,0...12500,0 Hz 0,0 Hz

czestotliwosciowego 1...n
parameter musi by¢ wybrana

Zatgcz option.

symulowana.

Endress+Hauser
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Parametr Warunek wstepny Opis Wyboér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Interfejs
uzytkownika
Symulacja wyjscia impulsowego W Tryb pracy parametermusi | Zatgczenie/Wylgczenie = Wylacz Wylacz
l..n by¢ wybrana Impuls option. symulacji wyjscia = Wartos¢ stata
impulsowego. = QOdliczanie
Po wybraniu Wartosé
stala option: Szerokos¢
impulsu parameter
(> 88) stuzy do
zdefiniowania czasu
trwania impulsu
wyjsciowego.
Wartos¢ impulsu 1 ... n WSymulacja wyjscia Wprowad? ilo§¢ symulowanych | O ... 65535 0
impulsowego 1...n impulsow.
parameter musi by¢ wybrana
Odliczanie option.
Symulacja wyjscia binarnego 1 ...n | W Tryb pracy parametermusi | Zat./Wyt. symulacji wyjscia = Wylacz Wrytacz
by¢ wybrana Przetgcznik binarnego. = Zatgcz
option.
Status wyjscia binarnego 1 ... n - Wybierz status wyjscia = Otworz Otwoérz
binarnego do symulacji. = Zamkniety
Symulacja wyjscia przekaznikowego | - Zal./Wyt. symulacje wyjscia = Wylacz Wrytacz
l..n przekaznikowego. = Zatgcz
Status wyjscia binarnego 1 ... n W Symulacja wyjscia Wybierz status wyjscia s Otworz Otworz
binarnego 1 ... n parameter przekaznikowego do symulacji. | ® Zamkniety
musi by¢ wybrana Zalacz
option.
Symulacja wyjscia impulsowego - Zalgczenie/Wylaczenie = Wylacz Wrytacz
symulacji wyjscia = Wartos¢ stata
impulsowego. = (QOdliczanie
@ Po wybraniu Wartosé
stata option: Szerokosé
impulsu parameter stuzy
do zdefiniowania czasu
trwania impulsu
wyjs$ciowego.
Wartos$¢ impulsu W Symulacja wyjscia Zalgczenie/Wylgczenie 0..65535 0
impulsowego parametermusi | symulacji wyjscia
by¢ wybrana Odliczanie impulsowego.
option.
Symulacja alarmu urzadzenia - Zat./Wyt. alarm. = Wylacz Wrytacz
= Zatgcz
Kategoria zdarzenia - Stuzy do wyboru kategorii = Czujnik Proces
diagnostycznego zdarzenia diagnostycznego. s Elektronika
= Konfiguracja
= Proces
Symulacja zdarzenia - Wybierz zdarzanie = Wylacz Wrytacz
diagnostycznego diagnostyczne do symulacji. = Lista wyboru
zdarzen
diagnostycznych
(zalezy od
wybranej
kategorii)
Interwat zapisu danych - Okreslenie interwatu rejestracji | 1,0 ... 3600,0 s -
tlog. Warto$¢ okresla odstep
czasowy pomiedzy
poszczegdélnymi danymi w
pamieci.
* Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzadzenia
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10.7 Zabezpieczenie ustawien przed nieuprawnionym
dostepem

Istniejg nastepujgce mozliwosci zabezpieczenia konfiguracji przyrzadu przed przypadkowg
zmianag:
= Zabezpieczenie dostepu do parametréw za pomocg kodu dostepu - 119
= Zabezpieczenie dostepu do menu obstugi lokalnej za pomocg blokady przyciskow
> B57

= Zabezpieczenie dostepu do przyrzadu za pomocg przetgcznika blokady zapisu - 120

10.7.1 Blokada za pomoca kodu dostepu

Skutki zabezpieczenia dostepu za pomocg kodu uzytkownika:

= Parametry konfiguracyjne przeptywomierza sg zablokowane, dzieki czemu nie mozna juz
ich zmieni¢ za pomocg przyciskow obstugi.

= Niemozliwy jest dostep do przyrzadu ani do jego parametréw konfiguracyjnych poprzez
internetows.

= Niemozliwy jest dostep do przyrzadu ani do jego parametréw konfiguracyjnych za
pomoca oprogramowania FieldCare ani DeviceCare (poprzez interfejs serwisowy CDI-
RJ45).

Definiowanie kodu dostepu za pomoca wyswietlacza lokalnego
1. Wybra¢ Ustaw kod dostepu parameter (» & 113).

2. Woybra¢ maks. 16-cyfrowy cigg znakow zlozony z liter, cyfr i znakéw specjalnych jako
kod dostepu.

3. WPotwierdz kod dostepu parameter (- B 113) wprowadzi¢ ponownie kod
dostepu, celem potwierdzenia.

- Woszystkie parametry zabezpieczone przed zapisem sg poprzedzone ikong &.

Jesli w oknie nawigacji i edycji przez 10 minut nie zostanie nacisniety zaden przycisk,
blokada parametrow zostanie wigczona automatycznie. Jesli uzytkownik powréci z okna
nawigacji i edycji do trybu wyswietlania wartosci mierzonej, po 60 s nastepuje
automatyczne wigczenie blokady parametrow.

ﬂ = Jesli blokada zapisu jest aktywowana za pomocg kodu dostepu, moze ona by¢
wylgczona tylko po podaniu tego kodu > B 56.
= Typ aktualnie zalogowanego uzytkownika na wyswietlaczu lokalnym > B 56 jest
wskazany w parametrze Status dostepu parameter. Sciezka menu: Obstuga
- Status dostepu

Parametry, ktére zawsze moga by¢ zmieniane za pomoca wskaznika lokalnego

Funkcja zabezpieczenia przed zapisem za pomocg wskaznika lokalnego nie obejmuje
niektérych parametréw niemajgcych wptywu na pomiar. Pomimo ustawienia kodu
dostepu, parametry te mozna zawsze zmieni¢ nawet wtedy, gdy inne parametry sg

zablokowane.
Parametry konfiguracyjne Parametry konfiguracyjne
wskaznika licznika
N N
Language ‘ ‘ Format wyswietlania ‘ ‘ Obstuga licznika ‘
‘ Kontrast wskazan ‘ ‘ Nastawa wstepna ‘
‘ Interwat wyswietlania ‘ ‘ Kasuj wszystkie liczniki ‘
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Definiowanie kodu dostepu za pomoca przegladarki internetowej
1. Wybraé¢ Ustaw kod dostepu parameter (> & 113).
2. Wybraé maks. 16-cyfrowa liczbe jako kod dostepu.
3. W Potwierdz kod dostepu parameter (- 113) wprowadzi¢ ponownie kod

dostepu, celem potwierdzenia.
- W przegladarce otwiera sie strona logowania.

ﬂ Jesli w ciggu 10 minut nie zostanie wykonane Zadne dziatanie, nastepuje powrot do
strony logowania przegladarki.

ﬂ = Jesli blokada zapisu jest aktywowana za pomocg kodu dostepu, moze ona by¢
wytgczona tylko po podaniu tego kodu - 56.
= Typ aktualnie zalogowanego uzytkownika jest wskazywany w parametrze Status
dostepu parameter. Sciezka menu: Obstuga > Status dostepu

Resetowanie kodu dostepu

W razie zagubienia kodu dostepu, mozna go zresetowacé i przywroci¢ kod ustawiony
fabrycznie. W tym celu nalezy wprowadzi¢ kod resetu. Kod dostepu mozna potem
zdefiniowaé ponownie.

Za pomoca przegladarki internetowej, oprogramowania FieldCare, DeviceCare
(poprzez interfejs serwisowy CDI-RJ45), sieci obiektowej

ﬂ Aby uzyskac kod resetu, nalezy skontaktowac sie z serwisem Endress+Hauser.

1. Wybra¢ Kasowanie kodu dostepu parameter (- B 113).

2. Wprowadzi¢ kod resetu.

Y Przywrécony zostat fabryczny kod dostepu 0000. Mozna go teraz ponownie
zdefiniowaé¢ .> B 119

10.7.2 Blokada zapisu za pomoca przelgcznika blokady zapisu

W przeciwienstwie do blokady zapisu za pomocg kodu uzytkownika, pozwala on na
zablokowanie mozliwosci zmiany wszystkich parametréw w menu obstugi, za wyjgtkiem
»Kontrast wskazan” parameter.

Parametry sg wtedy dostepne w trybie tylko do odczytu i nie mozna ich edytowac (z
wyjatkiem , Kontrast wskazan” parameter):

= Za pomoca wskaznika

= Poprzez interfejs HART
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B~ 0w N e

A0029630

Ustawienie przetgcznika blokady zapisu (WP) w gtéwnym module elektroniki w

pozycji ON powoduje wigczenie sprzetowej blokady zapisu.

L W Stan blokady parameter wyswietlana jest Blokada sprzetu option > & 122.
Dodatkowo, w oknie wskazywania warto$ci mierzonej w nagtowku oraz w widoku
nawigacji po menu, przed parametrami wyswietlana jest ikona @.

glol

XXXXXXXXX &

20.50

XX

A0029425

2. Ustawienie przetgcznika blokady zapisu (WP) w gtéwnym module elektroniki w
pozycji OFF (ustawienie fabryczne) powoduje wytaczenie sprzetowej blokady zapisu.
L~ W Stan blokady parameter nie jest wyswietlana zadna opcja > B 122. W oknie
wskazywania wartosci mierzonej w nagtéwku oraz w widoku nawigacji po menu,
znika ikona @& przed parametrami.
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11 Obstuga

11.1  Odczyt stanu blokady urzadzenia
Sygnalizacja aktywnej blokady zapisu: Stan blokady parameter

Obstuga - Stan blokady

Zakres funkcji ,,Stan blokady” parameter

Opcje

Opis

Brak

Stan blokady jest wyswietlany w Status dostepu parameter > 56. Wskazanie
wyswietlane jest tylko na wyswietlaczu lokalnym.

Blokada sprzetu

Wi1aczona jest sprzetowa blokada zapisu mikroprzetgcznikiem na ptycie gtéwne;j.
Stuzy on do wiaczenia blokady zapisu parametréw (np. za pomocg wyswietlacza
lokalnego lub oprogramowania obstugowego) > B 120.

Blokada zgodnie z SIL

Wiaczony tryb SIL. W tym trybie zapis parametréw (np. za pomoca przyciskéw lub
oprogramowania obstugowego) jest niemozliwy.

Blokada okresowa

Dostep do zapisu parametréw jest chwilowo zablokowany z powodu trwajgcych
proceséw wewnetrznych (np. wysytania/pobierania danych, resetu itd.). Parametry
bedzie mozna zmienia¢ po zakonczeniu procesu.

11.2  Wybér jezyka obstugi

ﬂ Szczegdtowe informacje:
= Dotyczace konfiguracji jezyka obstugi > 77
= [nformacje dotyczace jezykow obstugi dostepnych dla danego przyrzadu - 185

11.3 Konfiguracja wyswietlacza

Szczegotowe informacje:
= Ustawienia podstawowe wyswietlacza lokalnego > & 98
= Ustawienia zaawansowane wyswietlacza lokalnego > B8 107

11.4  Odczyt wartosci mierzonych

Wartosci mierzone submenu umozliwia odczyt wszystkich wartosci zmierzonych.

Nawigacja

,2Diagnostyka” menu - Warto$ci mierzone

» Wartosci mierzone

‘ » Zmienne procesowe ‘ > B 123

‘ » Wartosci systemowe ‘ > B 125

‘ » Wartosci wejsciowe ‘ > B 126

‘ » Wartosci wyjsciowe ‘ > B 127

‘ » Licznik - B 130
Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow G 300 HART Obstuga

11.4.1 Zmienne procesowe

Zmienne procesowe submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do wskazywania
biezgcych wartosci mierzonych dla kazdej zmiennej procesowej.

Nawigacja
,2Diagnostyka” menu - Wartosci mierzone - Zmienne procesowe

» Zmienne procesowe
‘ Przeptyw objetosciowy ‘ -> 124
‘ Przeptyw objetosciowy normalizowany ‘ > B 124
‘ Przeptyw masowy ‘ -> 124
‘ Predkosé¢ dzwieku ‘ > B 124
‘Cis’nienie ‘ -> 124
‘ Strumien ciepta ‘ > B 124
‘ Predko$¢ przeptywu ‘ -> 124
‘ Temperatura ‘ > B 125
‘ Liczba Wobbego ‘ -> 125
‘ Suchy metan w % ‘ > B 125
‘ Masa czasteczkowa ‘ -> 125
‘ Gestos¢ ‘ > B 125
‘ Lepko$¢ dynamiczna ‘ -> 125
‘ Ciepto spalania ‘ > B 125
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Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Warunek wstepny Opis Interfejs uzytkownika
Przeptyw objetosciowy - Wyswietlenie aktualnie mierzonej Liczba
wartosci przeptywu objetosciowego. zmiennoprzecinkowa ze
Zaleznos¢ znakiem
Jednostka jest ustawiana zgodnie z
jednostka wybrang w Jednostka
przeptywu objetosciowego parameter
(» B80).
Przeplyw objetosciowy - Wyswietla aktualnie mierzong Liczba
normalizowany skorygowang wartosc¢ przepltywu zmiennoprzecinkowa ze
objetosciowego. znakiem
Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z
jednostka wybrang w
Jedn.przeptyw.objet. normalizowany
parameter.
Przeptyw masowy - Na wskazniku wyswietlana jest Liczba
aktualna wartos¢ obliczona przeptywu | zmiennoprzecinkowa ze
masowego. znakiem
Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z
jednostka wybrang w Jednostka
przeptywu masowego parameter
(- B80).
Predko$¢ dzwieku - Wyswietla aktualnie mierzong predko$¢ | Liczba

dzwieku.
Zaleznos¢
Jednostka jest ustawiana zgodnie z

jednostka wybrang w Jednostka
predkosci parameter.

zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

Cisnienie

Dla pozycji kodu zam.:

'Rura pomiarowa; Przetwornik; Wersja
czujnika", opcja AC"316L; Tytan Gr. 2;
wbudowany pomiar ci$nienia +
temperatury"

@ Do wyswietlenia aktualnie
aktywnych opcji oprogramowania
stuzy Przeglad aktywnych opcji
oprogramowania parameter.

Wyswietla aktualnie mierzong wartos$¢
ci$nienia.

Zaleznos¢

Jednostka jest ustawiana zgodnie z
jednostka wybrang w Jednostka
ci$nienia parameter.

Liczba
zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

Strumien ciepta

Wyswietla aktualnie obliczong warto$¢
przeptywu energii.

Zaleznos¢

Jednostka jest ustawiana zgodnie z
jednostka wybrang w Jednostka
strumienia ciepta parameter

(- B81).

Liczba
zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

Predko$¢ przeptywu

Wyswietla aktualnie mierzong predko$¢
przeplywu.

Zaleznos¢

Jednostka jest ustawiana zgodnie z
jednostka wybrang w Jednostka
predkosci parameter.

Liczba
zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

124
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"Pakiet aplikacji', opcja EF

"Zaawansowana analiza gazu"

@ Do wyswietlenia aktualnie
aktywnych opcji oprogramowania

stuzy Przeglad aktywnych opcji
oprogramowania parameter.

liczby Wobbego.

Zaleznos¢

Jednostka jest ustawiana zgodnie z
jednostka wybrang w Jednostka ciepta
spalania parameter (> & 81).

Parametr Warunek wstepny Opis Interfejs uzytkownika
Temperatura Dla pozycji kodu zam.: Wyswietla aktualnie mierzong warto$¢ | Liczba
= 'Rura pomiarowa; Przetwornik; temperatury. zmiennoprzecinkowa ze
Wersja czujnika', opcja AB"316L; Zalesnosc znakiem
TytanGr. 2; v:/budowany pomiar Jednostka jest ustawiana zgodnie z
temperatu'ry‘ ) jednostka wybrang w Jednostka
= 'Rura pomiarowa; Przetwornik; temperatury parameter
Wersja czujnika', opcja AC"316L; '
Tytan Gr. 2; wbudowany pomiar
ci$nienia + temperatury"
[ﬂ Do wyswietlenia aktualnie
aktywnych opcji oprogramowania
stuzy Przeglad aktywnych opcji
oprogramowania parameter.
Liczba Wobbego Dla pozycji kodu zam.: Wyswietla aktualnie obliczong warto$¢ | Liczba

zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

Suchy metan w %

Dla pozycji kodu zam.:

"Pakiet aplikacji', opcja EF

"Zaawansowana analiza gazu"

@ Do wyswietlenia aktualnie
aktywnych opcji oprogramowania

stuzy Przeglad aktywnych opcji
oprogramowania parameter.

Wyswietla aktualnie obliczong
zawarto$¢ metanu w Mol%.

Liczba
zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

Masa czasteczkowa

Dla pozycji kodu zam.:

"Pakiet aplikacji, opcja EF

"Zaawansowana analiza gazu"

E] Do wyswietlenia aktualnie
aktywnych opcji oprogramowania

stuzy Przeglad aktywnych opcji
oprogramowania parameter.

Wyswietla aktualnie obliczong mase
molowa w g/mol.

Liczba
zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

Gestos¢

Dla pozycji kodu zam.:

"Pakiet aplikacji, opcja EF

"Zaawansowana analiza gazu"

E] Do wyswietlenia aktualnie
aktywnych opcji oprogramowania

stuzy Przeglad aktywnych opcji
oprogramowania parameter.

Wyswietla aktualnie obliczong warto$¢
gestosci.

Zaleznos¢

Jednostka jest ustawiana zgodnie z
jednostka wybrang w Jednostka
gestosci parameter.

Liczba
zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

Lepko$¢ dynamiczna

Dla pozycji kodu zam.:

"Pakiet aplikacji', opcja EF

"Zaawansowana analiza gazu"

E] Do wyswietlenia aktualnie
aktywnych opcji oprogramowania

stuzy Przeglad aktywnych opcji
oprogramowania parameter.

Wyswietla aktualnie obliczong lepkos¢
dynamiczna.

Zaleznos¢

Jednostka jest ustawiana zgodnie z
jednostka wybrang w Jednostka
lepkosci dynamicznej parameter.

Liczba
zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

Ciepto spalania

Dla pozycji kodu zam.:

"Pakiet aplikacji', opcja EF

"Zaawansowana analiza gazu"

[ﬂ Do wyswietlenia aktualnie
aktywnych opcji oprogramowania
stuzy Przeglad aktywnych opcji

oprogramowania parameter.

Wyswietla aktualnie obliczong warto$¢
opatowa.

Zaleznos¢

Jednostka jest ustawiana zgodnie z
jednostka wybrang w Jednostka ciepta
spalania parameter.

Liczba
zmiennoprzecinkowa ze
znakiem
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Diagnostyka - Wartosci mierzone - Wartosci systemowe

Nawigacja

»Diagnostyka” menu > Wartosci mierzone > Wartosci systemowe

» Wartosci systemowe

‘Jakos’c’ sygnatu ‘ > B 126
‘ Asymetria przeptywu ‘ > B 126
‘ Stosunek sygnat/szum ‘ > B 126
‘Turbulencje ‘ > B 126
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Interfejs uzytkownika

Jakos¢ sygnatu

Wyswietla aktualng moc sygnatu.

Liczba
zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

Asymetria przeptywu

@ Dostepne tylko od $rednicy
nominalnej DN 50 (2").

Wyswietla asymetrie predkosci
przepltywu pomiedzy $ciezka sygnatu 1
a2.

Liczba
zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

Stosunek sygnat/szum

Wyswietla aktualny stosunek sygnatu
do szumu.

Liczba
zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

Turbulencje

Wyswietla aktualng warto$é¢
turbulengji.

Liczba
zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

126

11.4.3

»Wartosci wejsciowe” submenu

Wartosci wejsciowe submenu stuzy do wskazywania poszczegélnych wartosci

wejsciowych.

Nawigacja

,Diagnostyka” menu - Wartosci mierzone - Wartosci wejSciowe

» Wartosci wejsciowe

‘ » Wejscie pradowe 1...n ‘

‘ » Wejscie statusu 1...n ‘

> B 126

> B 127

Wartosci wejSciowe na wejsciu pradowym

Wejscie pradowe 1 ... n submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do
wskazywania biezgcych wartosci zmiennych mierzonych dla kazdego wejscia prgdowego.
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Nawigacja
,2Diagnostyka” menu - Warto$ci mierzone - Wartos$ci wejsciowe - Wejscie prgdowe
l..n

» Wejscie pradowe 1 ...n

‘ Warto$ci mierzone 1 ...n ‘ > 127

‘ Prad mierzony 1 ...n ‘ > B 127

Przeglad parametréow wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Interfejs uzytkownika

Wartos$ci mierzone 1 ... n Wskazanie biezgcej wartosci mierzonej na wejsciu. Liczba zmiennoprzecinkowa ze znakiem
Zaleznos¢

[ﬂ Jednostka jest ustawiana zgodnie z jednostka wybrang w
Jednostka ci$nienia parameter

Prad mierzony 1 ...n Stuzy do wskazywania wartosci zmierzonej na wejsciu 0..22,5mA
pradowym.

Wartosci wejSciowe na wejsciu statusu
Wejscie statusu 1 ... n submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do wskazywania
biezacych wartosci zmiennych mierzonych dla kazdego wejscia statusu.

Nawigacja
,Diagnostyka” menu > Warto$ci mierzone > Warto$ci wejsciowe - Wejscie statusu 1 ... n

» Wejscie statusu 1...n

Warto$¢ wejscia statusu > B 127

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Interfejs uzytkownika

Wartos¢ wejscia statusu Pokazuje aktualny poziom sygnatu wejsciowego. s Duza
= Mata

11.4.4 Wartosci wyjsciowe
Wartosci wyjSciowe submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do wskazywania
biezgcych wartosci zmiennych mierzonych przez kazdy licznik.

Nawigacja
,2Diagnostyka” menu - Wartosci mierzone - Wartosci wyjsciowe

» Wartosci wyjsciowe

» Prad wyjsciowy 1 ...n > B128
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‘ » Wyj. binarne 1...n ‘ > B 128
‘ » Wyjscie przekaznikowe 1 ... n ‘ > B 129
‘ » Podwoéjne wyj. pradowe ‘ > B 129

Wartosci wyjsciowe na wyjsciu pradowym

Wartos¢ pradu wyjsciowego submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do
wskazywania biezgcych wartosci mierzonych dla kazdego wyjscia pradowego.
Nawigacja

,2Diagnostyka” menu > Wartosci mierzone - Warto$ci wyjsciowe - Warto$¢ pradu
wyjsciowego 1 ...n

» Prad wyjsciowy 1...n

‘ Prad wyjsciowy 1 ... n ‘ > B 128
‘ Prad mierzony 1 ...n ‘ > B 128
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Interfejs uzytkownika
Prad wyjsciowy 1 Na wskazniku wyswietlana aktualna obliczona warto$¢ pradu na | 3,59 ... 22,5 mA
wyj$ciu prgdowym.
Prad mierzony Stuzy do wskazywania aktualnej wartosci pradu na wyjsciu. 0..30mA

Wartosci wyjsciowe dla wyjscia impulsowego/czestotliwo$ciowego/dwustanowego

Wyj. binarne 1 ... n submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do wskazywania
biezgcych wartosci zmierzonych dla kazdego wyjscia binarnego PFS.

Nawigacja
,Diagnostyka” menu - Warto$ci mierzone - Warto$ci wyjsciowe - Wyj. binarne 1 ... n

» Wyj. binarne 1 ...n

‘ Czestotliwos¢ wyjsciowa 1 ... n ‘ > B 129
‘ Wyjscie impulsowe 1 ... n ‘ > B 129
‘ Status wyj$cia binarnego 1 ... n ‘ -> 129
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Przeglad parametrow wraz z krétkim opisem

Parametr Warunek wstepny Opis Interfejs uzytkownika
Czestotliwo$¢ wyjsciowa 1 ... n W Tryb pracy parametermusi by¢ Na wyswietlaczu wyswietlana jest 0,0...12500,0 Hz
wybrana Czestotliwos¢ option. aktualna wartos$¢ zmierzona dla wyjscia

czestotliwosciowego.

Wyjscie impulsowe 1 ... n W Tryb pracy parameter nalezy wybra¢ | Wskazanie aktualnej czestotliwosci Liczba
Impuls option. impulséw na wyjsciu impulsowym. zmiennoprzecinkowa
dodatnia
Status wyjscia binarnego 1 ... n W Tryb pracy parametermusi by¢ Stuzy do wskazywania aktualnego stanu | ® Otworz
wybrana Przetgcznik option. wyjscia binarnego. = Zamkniety

Wartosci wyjsciowe dla wyjscia przekaznikowego

Wyjscie przekazZnikowe 1 ... n submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do
wskazywania biezgcych wartosci zmierzonych na wyjsciu przekaznikowym.

Nawigacja
,2Diagnostyka” menu > Warto$ci mierzone »> Wartosci wyjsciowe - Wyjscie
przekaznikowe 1 ... n

» Wyjscie przekaznikowe 1 ... n

‘ Status wyj$cia binarnego ‘ > 129
‘ Cykle przetgczania ‘ > B 129
‘ Maks. ilo$¢ cykli przetgczania ‘ > 129

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Opis Interfejs uzytkownika
Status wyjscia binarnego Pokazuje aktualny stan wyjscia przekaznikowego. = Otworz
= Zamkniety
Cykle przefgczania Pokazuje ilo$¢ catkowitg cykli przetgczania. Dodatnia liczba catkowita
Maks. ilo$¢ cykli przetgczania Pokazuje maksymalng ilo$¢ gwarantowanych cykli przetaczania. | Dodatnia liczba catkowita

Wartosci wyjsciowe dla podwé6jnego wyjscia impulsowego

Podwdéjne wyj. pradowe submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do
wskazywania biezgcych wartosci zmierzonych dla kazdego podwojnego wyjscia
impulsowego.

Nawigacja
,2Diagnostyka” menu - Warto$ci mierzone - Wartosci wyjsciowe - Podwojne wyj.
pradowe

» Podwdéjne wyj. pradowe

Wryijscie impulsowe > B 130
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Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr

Opis Interfejs uzytkownika

Wyjscie impulsowe

Pokazuje aktualng warto$¢ czestotliwosci impulsow. Liczba zmiennoprzecinkowa dodatnia

11.4.5 ,Licznik” submenu

Licznik submenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do wskazywania biezgcych
wartos$ci zmiennych mierzonych przez kazdy licznik.

Nawigacja
»Diagnostyka” menu - Warto$ci mierzone - Licznik

» Licznik

‘ Stan licznika 1...n ‘ > 130

‘ Przepetnienie licznika 1 ... n ‘ > B 130

Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Warunek wstepny Opis Interfejs uzytkownika
Stan licznika 1 ... n W Przypisz zmienng procesowa Wyswietlany jest biezacy stan licznika. | Liczba
parameter (- 106) w Licznik 1 ...n zmiennoprzecinkowa ze
submenu musi by¢ wybrana jedna z znakiem
nastepujacych opcji:

= Przeplyw objetosciowy
= Przeplyw objetosciowy
normalizowany

= Przeptyw masowy
= Strumien ciepta

Przepetnienie licznika 1 ... n

W Przypisz zmienna procesowa Wyswietla aktualne ustawienie Liczba catkowita ze
parameter (- B 106) w Licznik 1 ... n | przepetnienia danego licznika. znakiem

submenu musi by¢ wybrana jedna z

nastepujacych opcji:

= Przeplyw objetosciowy
= Przeplyw objetosciowy
normalizowany

= Przeplyw masowy
= Strumien ciepta

130

11.5 Dostosowanie przyrzadu do warunkoéw procesu

Dostepne sg nastepujgce parametry:
= Ustawienia podstawowe w Ustawienia menu (- 77)
= Ustawienia zaawansowane w Ustawienia zaawansowane submenu (- 104)

11.6 Zerowanie licznika

Do zerowania licznikéw stuzy Obstuga submenu:
= Obstuga licznika
= Kasuj wszystkie liczniki
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Nawigacja
,Obstuga” menu - Konfiguracja licznika
» Konfiguracja licznika
‘ Obstuga licznika 1 ... n ‘ -> B131
‘ Nastawa wstepna 1 ...n ‘ > B131
‘ Kasuj wszystkie liczniki ‘ > 131
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Warunek wstepny Opis Wybor / Wejscie Ustawienia
uzytkownika fabryczne
Obstuga licznika 1 ... n W parametrze Przypisz Kontrola wartodci licznika. = Sumuyj Sumuj

Zmienng procesowa
parameter (- 106) w
Licznik 1 ... n submenumusi
by¢ wybrana jedna ze
zmiennych procesowych.

Kasuj + Wstrzymaj

Nastawa wstepna

+ Stop

Kasuj + Start

= Nastawa wstepna
+ start

s Wstrzymac

Nastawa wstepna 1 ...n W parametrze Przypisz Okresl warto$¢ poczatkowa Liczba Zaleznie od ustawien
zmienng procesowa licznika. zmiennoprzecinkowa | regionalnych:
p.ararr.leter (» 106) w Zalesnosé ze znakiem = Om?

Licznik 1 ... n submenumusi = 0ft
by¢ wybrana jedna ze Do ustawienia jednostki
zmiennych procesowych. licznika dla wybranej
zmiennej procesowej
stuzy Jednostka licznika
parameter (= 106).
Kasuj wszystkie liczniki - Wyzeruj wszystkie liczniki i = Anuluj Anulyj
uruchom. = Kasuj + Start
11.6.1 Zakres funkgji ,,Obstuga licznika” parameter
Opcje Opis
Sumuj Uruchomienie lub kontynuacja pracy licznika.
Kasuj + Wstrzymaj Sumowanie jest zatrzymywane i licznik zostaje wyzerowany.
Nastawa wstepna + Stop | Sumowanie jest zatrzymywane, a licznik jest ustawiany na wartos$¢ zdefiniowana w
Nastawa wstepna parameter.
Kasuj + Start Licznik jest zerowany i proces sumowania jest ponownie uruchamiany.
Nastawa wstepna + start | Licznik jest ustawiany na wartos$¢ zdefiniowana w Nastawa wstepna parameteri
proces sumowania jest ponownie uruchamiany.
Wstrzymac Sumowanie jest zatrzymywane.
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11.6.2 Zakres funkgcji ,,Kasuj wszystkie liczniki” parameter

Opcje Opis

Anuluyj Wyjscie z parametru, zadna operacja nie jest wykonywana.

Kasuj + Start Wszystkie liczniki sg zerowane i proces sumowania jest ponownie uruchamiany.
Powoduje to skasowanie wszystkich zsumowanych do tej pory wartosci
przeptywow.

11.7 Wyswietlanie historii pomiaréw

Aby podmenu Rejestracja danych submenu byto wyswietlane, musi by¢ zainstalowany
pakiet rozszerzony HistoROM (opcja zaméwieniowa). Zawiera ono wszystkie parametry
stuzgce do rejestracji historii pomiaréw.

ﬂ Dostep do historii pomiaréw jest réwniez mozliwy poprzez:
= Oprogramowanie FieldCare do zarzadzania aparaturg obiektowg > & 68.
= Przegladarke internetowg

Zakres funkcji

= Przyrzad umozliwia zapis 1000 warto$ci mierzonych

» 4 kanaty zapisu danych

= Programowany interwat zapisu danych

= Wyswietla trend wartosci mierzonych dla kazdego kanatu w postaci wykresu

F . DOOXXXXX

40.69 I/h }

-100s 0

A0034352

= 0$ X: w zaleznosci od wybranej liczby kanatow, wyswietla od 250 do 1000 warto$ci
mierzonych zmiennej procesowej.
= O$Y: wyswietla przyblizony zakres warto$ci mierzonych i na biezgco dostosowuje go do
biezgcego pomiaru.
W przypadku zmiany interwatu zapisu lub sposobu przyporzgdkowania zmiennych
procesowych do poszczegolnych kanatéw, dane zostang skasowane.

Nawigacja
,2Diagnostyka” menu - Rejestracja danych

» Rejestracja danych

‘ Przypisz kanat 1 ‘ > B134

‘ Przypisz kanat 2 ‘ > 134

‘ Przypisz kanat 3 ‘ > B134

‘ Przypisz kanat 4 ‘ > 135

‘ Interwat zapisu danych ‘ »> B135
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‘ Kasuj pamie¢ danych ‘ -> B 135
‘ Rejestracja danych ‘ > B 135
‘ Opdznienie rejestracji ‘ > B 135
‘ Ustawienia rejestracji ‘ > B 135
‘ Status rejestracji danych ‘ -> B 135
‘ Czas rejestracji ‘ > B 135

‘ » Wyswietlanie kanatu 1 ‘

‘ » Wyswietlanie kanatu 2 ‘

‘ » Wyswietlanie kanatu 3 ‘

‘ » Wyswietlanie kanatu 4 ‘
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Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Warunek wstepny Opis Wyboér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Interfejs
uzytkownika
Przypisz kanat 1 Musi by¢ zainstalowany pakiet | Stuzy do przypisania zmiennej | = Wylgcz Wylacz
Rozszerzony HistoROM. procesowej do kanatu = Przeplyw
pomiarowego. objetosciowy
= Przeplyw
objetosciowy
normalizowany
= Przeptyw masowy
= Predkos¢
przeptywu
= Predko$¢ dzwieku
] Temperatura*
= Cisnienie "
= Zawarto$¢
metanu”
= Masa
czgsteczkowa .
= Ggstos’c'*
= Lepkos¢
dynamiczna .
= (Cieplo spalania .
= Liczba Wobbego )
= Strumien ciepta
= Jakos¢ sygnatu .
= Stosunek sygnat/
szum
= Poziom akceptacji*
= Turbulencje )
= Asymetria
przeptywu .
s Temperatura
elektroniki
= Prad wyjsciowy 2 i
= Prad wyjsciowy 3 *
= Prad wyjsciowy 4~
= Prad wyjsciowy 1
Przypisz kanat 2 Musi by¢ zainstalowany pakiet | Stuzy do przypisania zmiennej | Lista wyboru, patrz Wrylacz
Rozszerzony HistoROM. procesowej do kanatu opis dla Przypisz
E] Do wyswietlenia pomiarowego. ]((im 1l é)z;)ameter
aktualnie aktywnych
opcji oprogramowania
stuzy Przeglad
aktywnych opcji
oprogramowania
parameter.
Przypisz kanat 3 Musi by¢ zainstalowany pakiet | Stuzy do przypisania zmiennej | Lista wyboru, patrz Wrytacz
Rozszerzony HistoROM. procesowej do kanatu opis dla Przypisz
E] Do wyswietlenia pomiarowego. kanat 1 parameter
aktualnie aktywnych (> 134))
opcji oprogramowania
stuzy Przeglad
aktywnych opcji
oprogramowania
parameter.
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Parametr Warunek wstepny Opis Wyb6ér / Wejscie Ustawienia
uzytkownika / fabryczne
Interfejs
uzytkownika
Przypisz kanat 4 Musi by¢ zainstalowany pakiet | Stuzy do przypisania zmiennej | Lista wyboru, patrz Wylacz
Rozszerzony HistoROM. procesowej do kanatu opis dla Przypisz
@ Do wys$wietlenia pomiarowego. kan llpzrameter
aktualnie aktywnych = 34))
opcji oprogramowania
stuzy Przeglad
aktywnych opcji
oprogramowania
parameter.
Interwat zapisu danych Musi by¢ zainstalowany pakiet | Stuzy do okre$lenia interwatu | 0,1...3600,0 s 10s
rozszerzony HistoROM. zapisu danych. Wartos¢ ta
okresla odstep czasowy
pomiedzy kolejnymi punktami
danych w pamieci.
Kasuj pamie¢ danych Musi by¢ zainstalowany pakiet | Kasowanie wszystkich = Anulyj Anulyj
rozszerzony HistoROM. zarejestrowanych danych. = Kasuj dane
Rejestracja danych - Stuzy do wyboru metody zapisu | # Nadpisywanie Nadpisywanie
danych. = Nie nadpisywac
Opoznienie rejestracji W Rejestracja danych Stuzy do wprowadzenia 0..999h Oh
parameterpowinna by¢ opdznienia czasowego
wybrana Nie nadpisywa¢é rejestracji wartosci
option. zmierzonych.
Ustawienia rejestracji W Rejestracja danych Rozpoczecie i zatrzymanie = Brak Brak
parameterpowinna by¢ zapisu wartosci mierzonych. = Usun + start
wybrana Nie nadpisywac = Stop
option.
Status rejestracji danych W Rejestracja danych Na wyswietlaczy wskazywany | = Wykonane Wykonane
parameterpowinna by¢ jest status rejestracji danych. = Opdznienie
wybrana Nie nadpisywa¢é aktywne
option. = Aktywny
s Zatrzymany
Czas rejestracji W Rejestracja danych Na wyswietlaczu wyswietlany | Liczba Os
parameterpowinna by¢ jest catkowity czas rejestracji. | zmiennoprzecinkowa
wybrana Nie nadpisywac dodatnia
option.
* Widoczno$¢ zalezy od opcji w kodzie zaméwieniowym lub od ustawien urzadzenia
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12 Diagnostyka i usuwanie usterek

12.1 Ogdlne wskazowki diagnostyczne

Wyswietlacz lokalny

Btad

Mozliwe przyczyny

Rozwigzanie

Wyswietlacz ciemny, brak sygnatéow
wyjsciowych

Napiecie zasilajgce jest niezgodne
ze specyfikacjg na tabliczce
znamionowej.

Zapewnié¢ odpowiednie napiecie
zasilania > B 34.

Wyswietlacz ciemny, brak sygnatéw
wyjsciowych

Nie zachowano biegunowosci.

Zmieni¢ biequnowo$é.

Wyswietlacz ciemny, brak sygnatéow
wyjéciowych

Brak styku kabli z zaciskami.

Sprawdzi¢ podtgczenia kabli i w
razie potrzeby poprawi¢ styk.

Wyswietlacz ciemny, brak sygnatow
wyj$ciowych

Btedne podtaczenie zaciskéw do
modutu wejsé/wyjsé.

Btedne podtaczenie zaciskow do
gtéwnego modutu elektroniki.

Sprawdzi¢ podtgczenie zaciskow.

Wyswietlacz ciemny, brak sygnatéw
wyjsciowych

Uszkodzony modut wej§é/wyjsé.
Uszkodzony gtéwny modut
elektroniki.

Zamowic¢ cze$¢ zamienng
- 159.

Wyswietlacz jest ciemny, ale sygnat
wyj$ciowy miesci sie w wybranym
zakresie

Zbyt duza lub zbyt mata jasnos¢
wyswietlacza.

= Zwiekszy¢ jasnos¢ wyswietlacza
poprzez jednoczesne naci$niecie
przyciskow [ + [E).

= Zmniejszy¢ jasnos¢ wyswietlacza
poprzez jednoczesne naci$niecie
przyciskow (= + [E).

Wyswietlacz jest ciemny, ale sygnat
wyjsciowy miesci sie w wybranym
zakresie

Niewtasciwe podtgczenie przewodu
modutu wyswietlacza.

Podtaczy¢ odpowiednio wtyczke do
modutu elektroniki i modutu
wyswietlacza.

Wyswietlacz jest ciemny, ale sygnat
wyjsciowy miedci sie w wybranym
zakresie

Uszkodzony modut wyswietlacza.

Zamowic czes¢ zamienng
> B159.

Czerwony kolor pod$wietlenia
wyswietlacza

Wystapit btad przyrzadu, klasa
diagnostyczna: Alarm.

Podja¢ dziatania zaradcze
> B 146

Tekst na wyswietlaczu jest w
niewtasciwym jezyku.

Ustawiono niewtasciwy jezyk
obstugi.

1. Nacisng¢ przyciski &) + ) przez
2 s (pozycja "nome").

2. Nacisna¢ przycisk [E).

3. W Display language parameter
(» B 110) wybra¢ wlasciwy jezyk
obstugi.

Komunikat na wyswietlaczu
lokalnym:

Przerwanie potaczenia
wys$wietlacza z modutem

= Sprawdzic¢ kabel i wtyk pomiedzy
modutem elektroniki a

'Btagd komunikacji' elektroniki. wyswietlaczem.
"‘Sprawdz elektronike" ® Zamoéwic cze$¢ zamienng
> B 159.
Sygnaty wyjsciowe
Btad Mozliwe przyczyny Rozwigzanie

Sygnat wyjéciowy nie miesci sie w
ustawionym zakresie

Uszkodzony gtéwny modut
elektroniki.

Zamowic czes$¢ zamienng
> B 159.

Sygnat wyjsciowy nie miesci sie w
ustawionym zakresie
(< 3,6 mAlub>22 mA)

Uszkodzony gtéwny modut
elektroniki.
Uszkodzony modut wejs¢/wyjsé.

Zamowic czes$¢ zamienng
> B 159.
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Blad

Mozliwe przyczyny

Rozwigzanie

Poprawne wskazania warto$ci na
wyswietlaczu, ale btedne sygnaty

wyjsciowe, chociaz mieszczg sie w
ustawionym zakresie.

Btad konfiguracji

Sprawdzi¢ i zmieni¢ ustawienia
parametrow.

Btedne wyniki pomiaréw. Btad konfiguracji lub przyrzad 1. Sprawdzi¢ i zmienic¢ ustawienia
zastosowany poza zakresem parametrow.
mozliwych ustawien. 2. Zachowac¢ wartosci graniczne
podane w rozdziale "Dane
techniczne".
Dostep
Blad Mozliwe przyczyny Rozwigzanie

Brak uprawnien do zapisu
parametrow

Wiaczona sprzetowa blokada zapisu

Ustawi¢ przetacznik blokady zapisu
w gtéwnym module elektroniki w
pozycji OFF » B 120.

Brak uprawnien do zapisu
parametrow

Aktualnie wybrany typ
uzytkownika ma ograniczone
uprawnienia dostepu

1. Sprawdzi¢ typ uzytkownika
> B56.

2. Wprowadzi¢ odpowiedni kod
uzytkownika > B 56.

Brak potaczenia poprzez sie¢ HART

Brak rezystora komunikacyjnego
lub rezystor niewtasciwie
zainstalowany.

Zainstalowa¢ odpowiednio rezystor
komunikacyjny (250 Q) . Zachowa¢
maks. obcigzenie > B 169.

Brak potaczenia poprzez sie¢ HART

Commubox

= Niewlasciwie podtgczony

= Niewtasciwie skonfigurowany

= Blednie zainstalowane
sterowniki

= Niewlasciwie skonfigurowane
ztgcze USB komputera

Sprawdzi¢ w dokumentacji modemu
Commubox.

FXA195 HART: karta

katalogowa TI00404F

Brak potaczenia z serwerem WWW

Serwer WWW wytgczony

Za pomocg oprogramowania
obstugowego "FieldCare" lub
"DeviceCare" sprawdzi¢, czy funkcja
serwera WWW jest wigczona, aw
razie potrzeby wigczy¢ ja > B 63.

Btad konfiguracji interfejsu
Ethernet komputera

1. Sprawdzi¢ wtasciwos$ci protokotu
TCP/IP > B 59> B59.

2. Sprawdzi¢ ustawienia sieciowe u
administratora sieci.

Brak potaczenia z serwerem WWW

Btedny adres IP

Sprawdzi¢ adres IP: 192.168.1.212
> B59> BS59

Brak potagczenia z serwerem WWW

Btedne dane dostepowe do sieci
WLAN

= Sprawdzi¢ stan sieci WLAN.

= Ponownie zalogowac sie do
urzadzenia, korzystajac z danych
dostepowych sieci WLAN.

s Sprawdzi¢, czy w przyrzadzie i
stacji operatorskiej wtgczono
obstuge sieci WLAN > B 59.

Wytaczona komunikacja WLAN

Brak potgczenia z serwerem WWW,
oprogramowaniem FieldCare lub
DeviceCare

Brak dostepnej sieci WLAN

Sprawdzi¢, czy sie¢ WLAN jest
dostepna: kontrolka LED w
wyswietlaczu $wieci sie na
niebiesko

s Sprawdzi¢, czy potgczenie WLAN
jest uruchomione: kontrolka LED
w wyswietlaczu pulsuje na
niebiesko

Wiaczy¢ te funkcje w przyrzadzie.

137



Diagnostyka i usuwanie usterek

Proline Prosonic Flow G 300 HART

138

Btad

Mozliwe przyczyny

Rozwigzanie

Brak lub niestabilne potgczenie
sieciowe

Staby zasieg sieci WLAN.

Stacja operatorska poza
zasiegiem: sprawdzi¢ stan sieci
na stacji operatorskiej.

Aby zwiekszy¢ zasieg sieci, uzy¢
zewnetrznej anteny WLAN.

Réwnolegta komunikacja przez
interfejsy WLAN oraz Ethernet

Sprawdzi¢ ustawienia sieci.
= Tymczasowo wigczy¢ tylko
komunikacje przez sie¢ WLAN.

Przeglgdarka zablokowana, obstuga
niemozliwa

Aktywny transfer danych

Odczeka¢, az transfer danych lub
biezaca czynnos$¢ zostanie
zakorniczona.

Przerwanie potgczenia

1. Sprawdzi¢ podtgczenie przewodu
sieciowego i zasilanie.

2. Od$wiezy¢ okno przegladarki, a
w razie potrzeby ponownie
uruchomic¢ przegladarke.

Zawartos¢ okna przegladarki
niekompletna lub trudna do
odczytu

Nie zainstalowano optymalnej
wersji serwera WWW.

1. Uzy¢ wiasciwej wersji
przegladarki > B 58.

2. Oczysci¢ pamiec podreczng
przegladarki i ponownie uruchomi¢
przegladarke.

Btedne ustawienia widoku.

Zmienic¢ wielko$¢ czcionki/
powiekszenie widoku przegladarki.

Brak lub niepetne wyswietlanie
tresci w przegladarce sieciowej

= Wylgczona obstuga JavaScript
= Nie mozna wigczy¢ obstugi
JavaScript

1. Wiaczy¢ obstuge JavaScript.
2. Wprowadzi¢ http://

XXX XXX .X.XXX/basic.html jako
adres IP.

Obstuga za pomoca FieldCare lub
DeviceCare poprzez interfejs
serwisowy CDI-RJ45 (port 8000)

Oprogramowanie firewall na
komputerze blokuje komunikacje

W zalezno$ci od ustawient
oprogramowania firewall
uzywanego na komputerze lub w
sieci, nalezy je skonfigurowac lub
wylaczyé, aby umozliwi¢ dostep
poprzez FieldCare/DeviceCare.

Aktualizacja firmware za pomoca
FieldCare lub DeviceCare poprzez
interfejs serwisowy CDI-RJ45
(poprzez port 8000 lub porty TFTP)

Oprogramowanie firewall na
komputerze blokuje komunikacje

W zaleznosci od ustawien
oprogramowania firewall
uzywanego na komputerze lub w
sieci, nalezy je skonfigurowac lub
wylaczy¢, aby umozliwi¢ dostep
poprzez FieldCare/DeviceCare.

12.2 Informacje diagnostyczne sygnalizowane za pomoca
diod sygnalizacyjnych LED

12.2.1 Przetwornik

Do wskazywania statusu przyrzadu stuzy szereg kontrolek LED w przetworniku.
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1 Zasilanie
2 Stan przyrzqdu
3 Nieuzywana
4 Komunikacja
5  Interfejs serwisowy (CDI) aktywny
Kontrolka LED Kolor Znaczenie
1 Zasilanie Wrylacz Zasilanie wytgczone lub za niskie napiecie zasilania.
Zielony Napiecie zasilania jest odpowiednie.
2 Stan przyrzadu Wrylacz Btad oprogramowania
Zielony Normalna praca przyrzadu.
Zielony pulsujacy Przyrzad nieskonfigurowany.
Czerwony Wystapit btad przyrzadu, klasa diagnostyczna:

Alarm.

Czerwony pulsujacy

Wystapit blad przyrzadu, klasa diagnostyczna:
Ostrzezenie.

Pulsujacy czerwony/
zielony

Nastepuje ponowne uruchomienie przyrzadu.

3 Nieuzywana

4  Komunikacja Wrytacz Brak komunikacji.
Bialy Aktywna komunikacja.
5 Interfejs serwisowy Wrytacz Niepodtgczony lub nie ustanowiono pofaczenia.
(coD Zotty Podtaczony, potaczenie ustanowione.
Z6tty pulsujacy Aktywny interfejs serwisowy.
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12.3

Informacje diagnostyczne na wyswietlaczu lokalnym

12.3.1 Komunikaty diagnostyczne

Na wskazniku przyrzadu wyswietlane sg wskazania btedow wykrytych dzieki funkeji
autodiagnostyki przyrzagdu na przemian ze wskazaniami warto$ci mierzonych.

Wskazania na wyswietlaczu w stanie alarmu ‘ Komunikat diagnostyczny

21
11

XXX XXX XXX M S

x 3

20.50

A0029426-PL

vl W N =

Sygnat statusu

Symbol klasy diagnostycznej
Symbol klasy diagnostycznej z kodem diagnostycznym

Krotki tekst

Przyciski obstugi

Jezeli jednoczesnie pojawi sie kilka komunikatéw diagnostycznych, wyswietlany jest tylko
komunikat o najwyzszym priorytecie.

ﬂ Pozostate biezgce zdarzenia diagnostyczne, ktére wystgpity, mogg by¢ wyswietlane w
Diagnostyka menu:
= W parametrze > B 151
= W podmenu > B 152

Sygnaly statusu

Sygnatly statusu informujg w sposéb ciggty o stanie przyrzadu i doktadno$ci wynikéw
pomiaru; sg podzielone na kategorie, zaleznie od typu wiadomosci diagnostycznej
(zdarzenia diagnostycznego).

Zgodnie z normg VDI/VDE 2650 i zaleceniami NAMUR NE 107, sygnaty statusu sg
podzielone na nastepujgce typy: F = Btad, C = Sprawdzanie funkcji, S = Poza
specyfikacjg, M = Wymaga konserwacji

Ikona

Znaczenie

Blad (F)
Wystapit btad przyrzadu. Wartos$¢ zmierzona jest btedna.

F
-

Sprawdzanie funkcji
Przyrzad pracuje w trybie serwisowym (np. podczas symulacji).

Poza specyfikacja

Przyrzad pracuje:

= Poza wartosciami przewidzianymi w specyfikacji technicznej (np. poza dopuszczalnym
zakresem temperatur)

= Poza warto$ciami skonfigurowanymi przez uzytkownika (np. maks. wartoscig przeptywu
ustawiong w parametrze Warto$¢ dla 20mA)

= O

‘Wymaga konserwacji
Konieczna jest konserwacja przyrzadu. Warto$¢ mierzona jest wcigz poprawna.
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Klasa diagnostyczna

Ikona

Znaczenie

X

Alarm

= Pomiar jest przerywany.
= Wyijscia sygnatowe i liczniki przyjmujg zdefiniowane wartosci alarmowe.
= Generowany jest komunikat diagnostyczny.

A

Ostrzezenie

Pomiar jest kontynuowany. Ostrzezenie nie ma wpltywu na sygnaty wyjsciowe ani na

liczniki. Generowany jest komunikat diagnostyczny.

Informacje diagnostyczne

Btedy moga by¢ identyfikowane za pomocg informacji diagnostycznych. Skrocony tekst

komunikatu podaje blizsze informacje dotyczgce btedu. Dodatkowo, na wskazniku, przed
komunikatem diagnostycznym wyswietlana jest ikona klasy diagnostyczne;j.

Informacje diagnostyczne

Kod diagnostyczny
Klasa Kod arLe
diagnostyczna Sygnat stanu diagnostyczny Krotki tekst
N\ N N
Przyktad ._"'llill"'. S 441 WryjsciePrad 1
A0013962 A0013958
NAMUR Liczba 3-cyfrowa
NE 107
Przyciski obstugi
Przycisk Funkcja
Przycisk plus

W menu, podmenu

Otwiera okno komunikatu o mozliwych dziataniach.

Przycisk Enter

W menu, podmenu

Otwiera menu obstugi.
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12.3.2 Informacje o mozliwych dziatlaniach

1 4{ Diagnostyka 1

M 5801 Napiecie zasilania
Diagnostyka 2
Diagnostyka 3

2.
2— |[Napiecie zasilania (ID:203)| — 3

4— | 4 S801 0d00Oh02m25s 5
6% Zwieksz napigcie zas.

SN CHO]

A0029431-PL

31 Komunikat o mozliwych dziataniach

1
2
3
4
5
6

Informacje diagnostyczne

Krotki tekst

Identyfikator

Ikona diagnostyki z kodem diagnostycznym
Dtugos¢ czasu pracy w chwili wystgpienia zdarzenia
Dziatania

Wyswietlany jest komunikat diagnostyczny.

Nacisna¢ przycisk (# (ikona @).

L~ Otwiera sie Lista diagnostyczna submenu.

Przyciskiem [# lub (=) wybra¢ zdarzenie diagnostyczne i nacisnac¢ przycisk [E] .
L= Otwiera sie okno komunikatu o mozliwych dziataniach.

Nacisnaé jednoczesnie przycisk =) i (.

= Okno komunikatu jest zamykane.

Otwarte jest Diagnostyka menu przy pozycji dotyczacej zdarzenia diagnostycznego, np.
przy Lista diagnostyczna submenu lub Poprzednia diagnostyka parameter.

1.

Nacisng¢ przycisk [E).

- Wyswietlany jest komunikat dotyczacy dziatan dla wybranego zdarzenia
diagnostycznego.

Nacisna¢ jednoczesnie przycisk =) i (.

= Okno komunikatu jest zamykane.

12.4 Informacje diagnostyczne dostepne za

posrednictwem przegladarki internetowej

12.4.1 Funkcje diagnostyczne

Wszelkie wykryte btedy przyrzadu sg wyswietlane na stronie gtéwnej przegladarki po
zalogowaniu sie uzytkownika.
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1

Device name: Volume flow: 2757.5198 I/h Mass flow: 2757.5198 ka/h

Device tag: Conductivity: 0.0000 pS/cm

Statussignal: | 3\ Out of specificati...
Measured values Menu Instrument health status Data management Network Logging
Instrument health status
4 Qut of specification (S)
S441  Current output 1 |(Waming)13d01h35mi9s 2 ‘ 1. Check process 2. Check current output settings (Service ID: 153)

2 3

A0031056

1 Pole stanu z sygnatem stanu
2 Informacje diagnostyczne~> B 141
3 Dziatania i identyfikator zdarzenia

ﬂ Oprocz tego, zdarzenia diagnostyczne, ktére wystgpity, mozna wyswietli¢ w
Diagnostyka menu:
= W parametrze > B 151
= W podmenu > B 152

Sygnaly statusu

Sygnaty statusu informujg w sposéb ciggly o stanie przyrzadu i doktadnosci wynikow
pomiaru; sg podzielone na kategorie, zaleznie od typu wiadomosci diagnostycznej
(zdarzenia diagnostycznego).

Ikona Znaczenie

® Btad (F)
Wystapit btad przyrzadu. Wartos$¢ zmierzona jest btedna.

W Kontrola funkcjonalna
Przyrzad pracuje w trybie serwisowym (np. podczas symulacji).

Poza specyfikacja

Przyrzad pracuje:

A = Poza wartosciami przewidzianymi w specyfikacji technicznej (np. poza dopuszczalnym
zakresem temperatur)

= Poza warto$ciami skonfigurowanymi przez uzytkownika (np. maks. wartoscig przeptywu
ustawiong w parametrze Warto$c¢ dla 20mA)

Wymaga konserwacji
Konieczna jest konserwacja przyrzadu. Warto$¢ mierzona jest wcigz poprawna.

ﬂ Sygnaly statusu sg podzielone na kategorie zgodnie z wymaganiami VDI/VDE 2650 i
zaleceniami NAMUR NE 107.

12.4.2 Informacje o srodkach zaradczych

Celem umozliwienia szybkiego usuniecia problemu, dla kazdego zdarzenia
diagnostycznego dostepne sg informacje o dziataniach, ktére nalezy podjg¢. W tym
przypadku kolor tta wyswietlacza zmienia sie na czerwony.
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12.5 Informacje diagnostyczne dostepne za
posrednictwem oprogramowania FieldCare lub
DeviceCare

12.5.1 Funkcje diagnostyczne

Wszelkie wykryte btedy przyrzadu sg wyswietlane na stronie gtéwnej programu
obstugowego po ustanowieniu pofaczenia z przyrzadem.

1
DzdH e a8 b Brrea@EEeF) aads
Xxxxxx/.../.../ a
Device name: Xxxxxxx Mass flow: £ 12.34 kg/h
Devicetag:  Xxxxxxx Volume flow: £3 12.34 m’/h
l Status signal: = {‘?/ Function check (C) ‘
BEEE] EIEEEIE
e R |
P X Instrument health status
.PEI Diagnostics 1: C485 Simu...
P Remedy information: Deactivate... e’
P:I Access status tooling: Mainenance Failure (F)
EI Operation @ Function check (C) 2
"ﬁ Setup Diagnostics 1: [ 485 simulation measured vari... -]
D Diagnostics Remedy information: ‘Deactivate Simulation (Service... EI‘
B[ Expert
/%, Out of spezification (S) — 3
Q Maintenance required (M)

A0021799-PL

1 Pole stanu ze wskazaniem rodzaju btedu > B 140
2 Informacje diagnostyczne-> 141
3 Dziafania i identyfikator zdarzenia

Oprocz tego, zdarzenia diagnostyczne, ktére wystapity, mozna wyswietli¢ w
Diagnostyka menu:

= W parametrze > B 151

= W podmenu > B 152

Informacje diagnostyczne

Btedy moga by¢ identyfikowane za pomocg informacji diagnostycznych. Skrocony tekst
komunikatu podaje blizsze informacje dotyczace btedu. Dodatkowo, na wskazniku, przed
komunikatem diagnostycznym wyswietlana jest ikona klasy diagnostyczne;j.

Informacje diagnostyczne

Kod diagnostyczny
Klasa Kod arsis
diagnostyczna S S diagnostyczny Krotid tekst
N2 N2 N2
Przyktad & S 441 WryjsciePrad 1
A0013962 A0013958
NAMUR Liczba 3-cyfrowa
NE 107
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12.5.2 Informacje o mozliwych dziataniach

Celem umozliwienia szybkiego usuniecia problemu, dla kazdego zdarzenia
diagnostycznego dostepne sg informacje o dziataniach, ktére nalezy podja¢:
= Na stronie gtéwnej
Informacje o dziataniach sg wyswietlane w oddzielnym polu pod komunikatem
diagnostycznym.
= WDiagnostyka menu
Informacje o dziataniach mogg by¢ wywolane w obszarze roboczym interfejsu
uzytkownika.

Otwarte jest Diagnostyka menu.

1. Wybrac zagdany parametr.

2. Zprawej strony okna umiesci¢ kursor myszy nad danym parametrem.
-~ Pojawia si¢ wskazowka dotyczaca dziatan dla danego zdarzenia diagnostycznego.

12.6 Dostosowanie komunikatéw diagnostycznych

12.6.1 Zmiana klasy diagnostycznej

Fabrycznie, do kazdego komunikatu diagnostycznego jest przypisana klasa diagnostyczna.
Dla niektorych komunikatéw diagnostycznych uzytkownik moze zmieni¢ klase
diagnostyczng w Zdarzenia submenu.

Ekspert - System - Ustawienia diagnostyki - Zdarzenia

<. | ../Zdarzenia 07231

OkrChrZdarzNr 044
Ostrzezenie

OkrChrZdarzNr 274
OkrChrZdarzNr 801

A0014048-PL

32 Przykiad menu na wyswietlaczu lokalnym

Mozliwe klasy diagnostyczne sg nastepujgce:

Opcje Opis

Alarm Przyrzad zatrzymuje pomiar. Sygnaty wyjsciowe i liczniki przyjmuja zdefiniowane
warto$ci alarmowe. Generowany jest komunikat diagnostyczny.
Kolor tla zmienia sie na czerwony.

Ostrzezenie Przyrzad kontynuuje pomiary. Ostrzezenie nie ma wptywu na sygnaty wyjsciowe ani na
liczniki. Generowany jest komunikat diagnostyczny.

Tylko wpis w Przyrzad kontynuuje pomiary. Komunikat diagnostyczny jest wyswietlany tylko w

rejestrze Rejestr zdarzen submenu (Lista zdarzen submenu), ale nie jest wyswietlany na

przemian ze wskazaniami wartosci zmierzonych.

Wrytacz Zdarzenie diagnostyczne jest ignorowane, zaden komunikat nie jest generowany ani nie
jest wprowadzany do rejestru zdarzen.

12.6.2 Zmiana sygnatu statusu

Fabrycznie, do kazdego komunikatu diagnostycznego jest przypisany sygnat statusu. Dla
niektoérych komunikatéw diagnostycznych uzytkownik moze zmieni¢ sygnat statusu w
Kategoria zdarzenia diagnostycznego submenu.

Ekspert - Komunikacja - Kategoria zdarzenia diagnostycznego
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Mozliwe sygnaly statusu

Konfiguracja zgodnie z protokotem HART wedtug specyfikacji 7 i z zaleceniami NAMUR
NE107 (zbiorczy komunikat stanu).

Ikona

Znaczenie

F

A0013956

Blad (F)
Sygnalizuje usterke przyrzadu. Warto$¢ zmierzona jest btedna.

-

A0013959

Kontrola funkcjonalna
Przyrzad pracuje w trybie serwisowym (np. podczas symulacji).

A0013958

Poza specyfikacja

Przyrzad pracuje:

= Poza warto$ciami przewidzianymi w specyfikacji technicznej (np. poza dopuszczalnym
zakresem temperatur)

= Poza warto$ciami skonfigurowanymi przez uzytkownika (np. maks. wartoscig przeptywu
ustawiong w parametrze Wartosé dla 20mA)

A0013957

Wymaga konserwacji
Konieczna jest konserwacja przyrzadu. Warto$¢ mierzona jest wcigz poprawna.

A0023076

Nie wplywa na zbiorczy komunikat stanu.

12.7

W przypadku przyrzadu z jednym lub kilkoma pakietami aplikacji, ilo$¢ informacji
diagnostycznych oraz liczba zmiennych mierzonych jest wieksza.

Przeglad komunikatow diagnostycznych

Dla niektérych diagnostyk mozna zmienié¢ sygnat statusu oraz reakcje na zdarzenie.
Dostosowanie komunikatow diagnostycznych > 8 145

Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu | diagnostyczne
[z [z fabryki]
fabryki]
Czujnik diagnostyczny
022 Uszkodzenie czujnika Sprawdz podigczenie czujnika F Alarm
temperatury temperatury
082 Przechowywanie danych | 1. Sprawdz potgczenia modutu F Alarm
2. Skontaktuj sie z serwisem
083 Zawarto$¢ pamieci 1. Uruchom ponownie F Alarm
2. Przywré¢ kopie danych z
HistoROM S-DAT
3. Wymien HistoROM S-DAT
104 Sciezka sygnatu czujnika | 1. Sprawdz warunki procesu F Alarm
l..n 2. Oczy$é/wymien czujniki
3. Wymien elektronike czujnika
(ISEM)
105 Usterka, cz. wylotowy, 1. Sprawdz podiaczenie dolnego | F Alarm
Sciezka 1...n czujnika
2. Wymien dolny czujnik
106 Usterka, cz. dolotowy, 1. Sprawdz podiaczenie gérnego | F Alarm
Sciezkal...n czujnika
2. Wymien gorny czujnik
124 Wzgledna moc sygnatu 1. Sprawdz warunki procesu M Warning
2. Oczy$¢/wymien czujniki
3. Wymien elektronike czujnika
(ISEM)
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Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu | diagnostyczne
[z [z fabryki]
fabryki]
125 Wzgledna predkosé 1. Sprawdz warunki procesu M Warning
dzwieku 2. Oczy$¢/wymien czujniki
3. Wymien elektronike czujnika
(ISEM)
160 Wiyt $ciezka sygnatu Skontaktuj sie z serwisem M Warning D
170 Podigczenie cz. ciSnienia | 1. Sprawdz poditgczenie czujnika | F Alarm
uszkodzone ci$nienia
2. Wymien czujnik ci$nienia
171 Za niska temperatura Zwigksz temperature otoczenia S Warning
otoczenia
172 Za wysoka temperatura | Zmniejsz temperature otoczenia S Warning
otoczenia
173 Przekroczony zakres 1. Sprawdz warunki procesu S Warning
czujnika ci$nienia 2. Dostosuj ci$nienie procesowe
174 Elektronika czujnika Wymien czujnik ci$nienia F Alarm
ci$nienia uszkodz.
Diagnostyka elektroniki
201 Usterka przyrzadu 1. Uruchom ponownie urzadzenie |F Alarm
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym
242 Oprog. niezgodne 1. Sprawdz oprogramowanie F Alarm
2. Wymien gtéwny modut
elektroniki lub uaktualnij jego
oprogramowanie
252 Moduty niekompatybilne | 1. SprawdZ modutly elektroniki F Alarm
2. Sprawdz dostepno$¢ modutow
elektroniki (np. NEx, Ex)
3. Wymien moduly elektroniki
252 Moduty niekompatybilne | 1. Sprawdz czy wiozono wiasciwy | F Alarm
modut elektroniki
2. Wymien modut elektroniki
262 Btad podtaczenia 1. Sprawdz lub wymien kabel F Alarm
elektroniki czujnika pomiedzy elektronika czujnika
(ISEM) a plyta gtéwna
2. Sprawdz lub wymien ISEM lub
plyte gtowna
270 Biad plyty gtdwnej Wymien gtéwny modut elektroniki | F Alarm
271 Btad ptyty gtéwnej 1. Uruchom ponownie urzadzenie |F Alarm
2. Wymien gtéwny modut
elektroniki
272 Btad plyty gtéwnej 1. Uruchom ponownie urzadzenie |F Alarm
2. Skontaktuj si¢ z serwisem
technicznym
273 Btad ptyty gtownej Wymien elektronike F Alarm
275 Btad modutul/0 1 ... Wymien modut wejscia/wyjscia F Alarm
276 Modutl/O1..n 1. Uruchom ponownie urzadzenie |F Alarm
uszkodzony 2. Wymien modut wejs¢/wyjsc¢
281 Inicjowanie uktadu Aktualizacja oprogramowania. F Alarm
elektronicznego Prosze czekac!
283 Zawarto$¢ pamieci 1. Zresetuj przyrzad F Alarm
2. Skontaktuj sie z serwisem
302 Aktywna weryfikacja Trwa weryfikacja urzadzenia. C Warning
przyrzadu Prosze czekac.
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Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu | diagnostyczne
[z [z fabryki]
fabryki]
303 [/0 1 ...n zmiana 1. Zastosuj konfiguracje I/0 M Warning
konfiguracji (parametr 'Zastosuj
konfiguracje I70')
2. Zataduj ponownie opis
przyrzadu i sprawdz
okablowanie
311 Btad elektroniki 1. Nie resetuj przyrzadu M Warning
2. Skontaktuj sie z serwisem
332 Btad zapisu w HistoROM | Wymien ptytke interfejsu F Alarm
uzytkownika (HMI)
361 ModutI/0O1...n 1. Uruchom ponownie urzadzenie |F Alarm
uszkodzony 2. Sprawdz modut wej$¢/wyjscé i
gtéwny modut elektroniki
3. Wymien uszkodzony modut
372 Uszkodzenie elektroniki | 1. Uruchom ponownie F Alarm
czujnika (ISEM) 2. Sprawdz czy btad wystepuje
3. Wymien modut elektroniki
czujnika (ISEM)
373 Uszkodzenie elektroniki | 1. Przekaz dane lub uruchom F Alarm
czujnika (ISEM) ponownie urzadzenie
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym
375 Btad komunikacji z ptyta | 1. Uruchom ponownie F Alarm
I/01..n 2. Sprawdz czy blad wystepuje
3. Wymien moduty elektroniki
378 Btad zasilania ISEM Sprawdz napiecie zasilajgce ISEM | F Alarm
382 Przechowywanie danych | 1. Wt6z T-DAT F Alarm
2. Wymien T-DAT
383 Zawarto$¢ pamieci 1. Uruchom ponownie F Alarm
2. Skasuj T-DAT poprzez Reset
ustawien'
3. Wymien T-DAT
384 Obwod czujnika 1. Uruchom ponownie F Alarm
2. Sprawdz czy blad wystepuje
3. Wymien modut elektroniki
czujnika (ISEM)
385 Obwéd wzmacniacza 1. Uruchom ponownie F Alarm
2. Sprawdz czy btad wystepuje
3. Wymien modut elektroniki
czujnika (ISEM)
386 Czas przejscia 1. Uruchom ponownie F Alarm
2. Sprawdz czy blad wystepuje
3. Wymien modut elektroniki
czujnika (ISEM)
387 Btedne dane HistoROM | Skontaktuj sie z serwisem F Alarm
Diagnostyka konfiguracji
330 Plik flash uszkodzony 1. Zaktualizuj oprogramowanie M Warning
2. Uruchom ponownie
331 Btad aktualizacji 1. Zaktualizuj oprogramowanie F Warning
oprogramowania 2. Uruchom ponownie
410 Przesytanie danych 1. Sprawdz podtaczenie F Alarm
2. Ponéw transfer danych
412 Trwa pobieranie Pobieranie aktywne, prosze czeka¢ | C Warning
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Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu | diagnostyczne

[z [z fabryki]
fabryki]

431 Korekcja 1 ...n Wykonaj kondycjonowanie C Warning
sygnatu wyjsciowego

437 Konfiguracja 1. Uruchom ponownie urzadzenie |F Alarm
niekompatybilna 2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym

438 Zbiér danych 1. Sprawdz plik zbioru danych M Warning

2. Sprawdz konfiguracje
urzadzenia

3. Wydlij/pobierz nowa
konfiguracje

441 Prad wyjsciowy 1 ...n 1. Sprawdz proces S Warning e
2. Sprawdz ustawienia wyjscia
pradowego

447 Wyjscie 1. Sprawdz proces S Warning b
czestotliwosciowe 1...n | 2. Sprawdz ustawienia wyjscia
czestotliwosciowego

443 Wyjscie impulsowe 1 ...n | 1. Sprawdz proces S Warning R
2. Sprawdz ustawienia wyjscia
impulsowego

444 Wejscie pradowe 1 ...n 1. Sprawdz proces S Warning !
2. Sprawdz ustawienia wejscia
pradowego

452 Btad obliczen 1. Sprawdz konfiguracje S Warning !
urzadzenia
2. Sprawdz warunki procesowe

453 Wymuszenie przeptywu | Wylgcz wymuszenie przeptywu C Warning

484 Tryb symulacji btedu Wylacz symulacje C Alarm

485 Symulacja warto$ci Wytacz symulacje C Warning
mierzonej

486 Symulacja pradu Wrytacz symulacje C Warning
wejsciowego 1 ...n

491 Symulacja wyjscia Wrytacz symulacje C Warning
pradowego 1 ...n

492 Symulacja wyjscia Wylacz symulacje wyjscia C Warning
czestotliwosciowego czestotliwosciowego
l..n

493 Symulacja wyjscia Wrytacz symulacje wyjscia C Warning
impulsowego 1 ...n impulsowego

494 Symulacja wyjscia Wylacz symulacje wyjscia C Warning
binarnego 1...n binarnego

495 Symulacja zdarzenia Wytgcz symulacje C Warning
diagnostycznego

496 Symulacja wejscia Wylacz symulacje wejscia statusu | C Warning
statusu

502 Btad aktyw/deaktyw. Wykonaj zalgczenie/wytgczenie C Warning
trybu rozliczen trybu rozliczen. Zaloguj sie a

nastepnie przelgcz przetgcznik
trybu rozliczen na elektronice

520 Konfiguracja sprzetowa | 1. Sprawdz konfiguracje F Alarm

[/0 1 ... n wadliwa sprzetowg [/0

2. Wymien wadliwy modut I7/0

3. Umie$¢ modut podwojnych
impulséw we witasciwym
gniezdzie
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Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu | diagnostyczne
[z [z fabryki]
fabryki]
537 Konfiguracja 1. Sprawdz adres IP w sieci F Warning
2. Zmien adres IP
538 Niepoprawna konf. Sprawdz warto$¢ wejsciowa S Warning
komputera przeptywu (ci$nienie, temperature)
539 Niepoprawna konf. 1. Sprawdz warto$¢ wejsciowa S Alarm
komputera przeptywu (ci$nienie, temperatura)
2. Sprawdzi¢ wartosci
dopuszczalne dla medium
540 Btad trybu rozliczen 1. Odiacz zasilanie i przesun przet. | F Alarm
DIP
2. Deaktywuj tryb rozliczeniowy
3. Aktywuj tryb rozliczeniowy
4. Sprawdz elementy elektroniki
541 Niepoprawna konf. Sprawdzi¢ zgodnos¢ S Warning
komputera przeptywu wprowadzonej wartosci
odniesienia z instrukcjg obstugi
543 Podwdjne wyj. pradowe | 1. Sprawdz proces S Warning b
2. Sprawdz ustawienia wyjscia
impulsowego
593 Symulacja wyj. Wrytacz symulacje wyjscia C Warning
podwojnych impulséw impulsowego
594 Symulacja wyjscia Wytacz symulacje wyjscia C Warning
przekaznikowego binarnego
599 Rejestr trybu 1. Wytgcz tryb rozliczen F Warning
rozliczeniowego pelny 2. Kasuj rejestr TR (wszystkie
wartosci)
3. Zalgcz tryb rozliczen
Diagnostyka procesu
803 Petla pradowa 1. Sprawdz przewody F Alarm
2. Wymien modut wejs¢/wyjs¢
832 Za wysoka temperatura | Zmniejsz temperature otoczenia S Warning D
elektroniki
833 Za niska temperatura Zwieksz temperature otoczenia S Warning b
elektroniki
834 Temperatura procesowa | Zmniejsz temperature procesu S Warning b
za wysoka
835 Temperatura procesowa | Zwieksz temperature procesowg S Warning 1
za niska
836 Ci$nienie procesowe Zmniejsz ci$nienie w instalacji S Alarm
837 Ci$nienie procesowe Zwieksz cisnienie w instalacji S Warning b
840 Zakres czujnika Sprawdz predkos¢ przeptywu S Warning !
842 Limit procesu Odciecie niskich przeptywéw jest | S Warning b
aktywne!
1. Sprawdz ustawienia odciecia
niskich przeptywow
870 Wyzrosta niedoktadnos¢ 1. Sprawdz warunki procesu S Warning !
pomiaru 2. Zwieksz predkos¢ przeptywu
881 Sciezka sygnatu czujnika | 1. Sprawdz warunki procesu M Warning b
l..n 2. Oczy$é/wymien czujniki
3. Wymien elektronike czujnika
(ISEM)
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Numer Krotki tekst Dziatanie naprawcze Sygnat Reakcje
diagnostyczny statusu | diagnostyczne
[z [z fabryki]
fabryki]
882 Sygnat wejsciowy 1. Sprawdz konfiguracje wejs¢ F Alarm
2. Sprawdz urzadzenie
zewnetrzne
3. Sprawdz warunki procesu
930 Zbyt duza predkosé Zbyt duza predkosé¢ dzwieku! S Alarm
dzwieku 1. Sprawdz warunki procesu
2. Oczy$¢ lub wymien czujniki
3. Wymien elektronike czujnika
(ISEM)
931 Zbyt mata predkosé¢ Zbyt mata predko$¢ dzwieku! S Alarm
dzwieku 1. Sprawdz warunki procesu
2. Oczy$¢ lub wymien czujniki
3. Wymien elektronike czujnika
(ISEM)
953 Asymetria szumu zbyt 1. Sprawdz warunki procesu M Warning 1
wysoka $ciezka 1 ... n 2. Oczy$é/wymien czujniki
3. Wymien elektronike czujnika
(ISEM)
954 Odchylka predkosci 1. Sprawdz konfiguracje medium |S Warning 1
dzwieku za wysoka 2. Sprawdz warunki procesu
3. Oczy$¢ lub wymien czujniki
1) Diagnostyka zachowania moze zosta¢ zmieniona.

12.8 Biezace zdarzenia diagnostyczne

Diagnostyka menu umozliwia uzytkownikowi przegladanie biezacych i poprzednich
zdarzen diagnostycznych.

Mozliwe dziatania dla danej diagnostyki:
= Za pomocg wyswietlacza > B 142

= Za pomocg przegladarki internetowej > 143
® Za pomocg oprogramowania obstugowego "FieldCare" - 145
» Za pomocg oprogramowania obstugowego "DeviceCare" - 145

Nawigacja

,2Diagnostyka” menu

Pozostate biezgce zdarzenia diagnostyczne mogg by¢ wyswietlane w Lista
diagnostyczna submenu - 152

&, Diagnostyka

‘ Biezaca diagnostyka

‘ Poprzednia diagnostyka

‘ Czas pracy od restartu

‘ Czas pracy urzadzenia

Endress+Hauser
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Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem

Parametr Warunek wstepny Opis Interfejs uzytkownika
Biezgca diagnostyka Musi wystapi¢ zdarzenie diagnostyczne. | Pokazuje aktualne zdarzenie Symbol klasy
diagnostyczne w formie tekstowej. diagnostycznej, kod
@ Jezeli pojawi sie dwa lub wiecej §1agno§l‘iyczny Pkrotki
komunikatow, wyswietlany jest omunikat.
komunikat o najwyzszym
priorytecie.
Poprzednia diagnostyka Musiaty wystagpi¢ dwa zdarzenia Pokazuje poprzednie zdarzenie Symbol klasy
diagnostyczne. diagnostyczne w formie tekstowej. diagnostycznej, kod
diagnostyczny i krotki
komunikat.
Czas pracy od restartu - Pokazuje czas pracy od ostatniego Dni (d), godziny (h), minuty
restartu. (m) i sekundy (s)
Czas pracy urzadzenia - Wskazuje czas pracy urzadzenia. Dni (d), godziny (h), minuty
(m) i sekundy (s)

152

12.9

Podmenu ListaDiagnost

W podmenu Lista diagnostyczna submenu moze by¢ wyswietlanych maks. 5 aktywnych
diagnostyk wraz z odpowiednimi informacjami diagnostycznymi. Jesli aktywnych jest
wiecej niz 5 diagnostyk, na wyswietlaczu wyswietlane sg diagnostyki o najwyzszym

priorytecie.
Sciezka menu

Diagnostyka - Lista diagnostyczna

2./ ../ListaDiagnost

Diagnostyka

#4F273 Btad elektroniki
Diagnostyka 2
Diagnostyka 3

33 Przyktad menu na wyswietlaczu lokalnym

Mozliwe dziatania dla danej diagnostyki:

= Za pomocg wyswietlacza > B 142

» Za pomocg przegladarki internetowej > B 143
= Za pomocg oprogramowania obstugowego "FieldCare" > 8 145
= Za pomocg oprogramowania obstugowego "DeviceCare" > B 145

12.10 Rejestr zdarzen

12.10.1 Odczyt rejestru zdarzen

Podmenu Rejestr zdarzen zawiera chronologiczny wykaz komunikatéw o zdarzeniach.

Sciezka menu

Diagnostyka menu - Rejestr zdarzen submenu - Lista zdarzen

A0014006-PL
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& [ ../Lista zdarzen F
11091 KonfigZmieniona

(>0d01h19m10s
F311 Blad elektroniki

A0014008-PL

34 Przyktad menu na wyswietlaczu lokalnym

= Wyswietlanych moze by¢ maks. 20 komunikatéw o zdarzeniach w kolejnosci
chronologicznej.

= Dla wersji z zainstalowanym pakietem rozszerzony HistoROM, (opcja zamowieniowa),
lista zdarzen moze zawiera¢ maks. 100 pozycji.

Historia zdarzen zawiera wpisy dotyczace:
» Zdarzen diagnostycznych > B 146
» Zdarzen informacyjnych > & 153

Oprocz czasu wystapienia, do kazdego zdarzenia przypisany jest rowniez symbol
wskazujgcy, czy dane zdarzenie wystapito lub sie zakonczyto:
= Zdarzenie diagnostyczne
= 9): Zdarzenie wystapito
s 3: Zdarzenie zakonczyto sie
= Zdarzenie informacyjne
®: Zdarzenie wystapito

ﬂ Mozliwe dziatania dla danej diagnostyki:
® Za pomocg wyswietlacza > B 142
= Za pomocg przegladarki internetowej > B 143
® Za pomocg oprogramowania obstugowego 'FieldCare" > & 145
® Za pomocg oprogramowania obstugowego "DeviceCare" - 145

ﬂ Filtrowanie wyswietlanych komunikatéw o zdarzeniach > B 153

12.10.2 Filtrowanie rejestru zdarzen

Opcje filtrowania parameter, umozliwia zdefiniowanie kategorii komunikatéw o
zdarzeniach, ktore majg by¢ wyswietlane w podmenu Lista zdarzen.

Sciezka menu
Diagnostyka - Rejestr zdarzen - Opcje filtrowania

Rodzaje filtréw

= Wszystko

» Blad (F)

= Sprawdzanie funkgji (C)
= Poza specyfikacjg (S)

= Wymaga przegladu (M)
= [nformacja (I)

12.10.3 Przeglad zdarzen informacyjnych

W przeciwienistwie do zdarzen diagnostycznych, zdarzenia informacyjne sg wyswietlane
tylko w rejestrze zdarzen a nie na liScie diagnostycznej.

Numer informacji Nazwa informacji
oo |- (Przyrzad OK)
11079 Zmieniono czujnik
11089 Zalaczenie zasilania
11090 Reset konfiguracji
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Numer informacji Nazwa informacji
11091 Konfiguracja zmieniona
11092 Zawarto$¢ HistoROM skasowana
11137 Wymieniono gtéwny modut elektroniki
11151 Kasowanie historii
11155 Reset temperatury modutu elektroniki
11156 Btad pamieci - trendy pomiaréw
11157 Blad pamieci - lista zdarzen
11256 Wskaznik: zmienit sie status dostepu
11264 Przerwana sekwencja bezpieczenstwa!
11278 Modut I/0 zrestartowany
11327 Btad ust. pkt. zerow. $ciezka sygnatu
11335 Oprogramowanie zmienione
11361 Logowanie nieudane
11397 Zmiana statusu dostepu do magistrali
11398 CDI: zmienit sie status dostepu
11444 Weryfikacja udana
11445 Weryfikacja zakonczona niepowodzeniem
11457 Btad weryfikacji doktadnosci pomiaru
11459 Btad weryfikacji modutu 170
11461 Niepowodzenie weryfikacji czujnika
11462 Niepowodzenie weryfikacji elektroniki
11512 Pobieranie rozpoczete
11513 Pobieranie ukonczone
11514 Wysytanie rozpoczete
11515 Wysytanie zakonczone
11517 Tryb rozliczen aktywny
11518 Tryb rozliczen nieaktywny
11554 Start sekwencji bezpieczenstwa
11555 Potwierdzenie sekwencji bezpieczenstwa
11556 Tryb bezpieczny wylaczony
11618 Modut I70 2 wymieniony
11619 Modut I70 3 wymieniony
11621 Modut I70 4 wymieniony
11622 Kalibracja zmieniona
11624 Kasuj wszystkie liczniki
11625 Ochrona przed zapisem aktywna
11626 Ochrona zapisu nieaktywna
11627 Zalogowano pomyslnie
11628 Logowanie udane
11629 Logowanie CDI OK
11631 Poziom dostepu WWW zmieniony
11632 Logowanie nieudane
11633 Btad logowania CDI
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Numer informacji

Nazwa informacji

11634 Powro6t do ustawien fabrycznych

11635 Kasuj pobrane parametry

11639 Osiggnieto maks. ilo¢ cykli przetacz.
11643 Rejestr TR skasowany

11649 Blokada zapisu zalaczona

11650 Blokada zapisu wytgczona

11651 Parametr trybu rozliczen zmieniony
11712 Pobrano nowy plik flash

11725 Wymieniono elektronike czujnika (ISEM)
11726 Btad tworzenia kopii

12.11 Przywracanie ustawien fabrycznych

Reset ustawien parameter (- 113) umozliwia zresetowanie catej konfiguracji
przyrzadu lub jej czes¢ do okresdlonego stanu.

12.11.1 Zakres funkgcji ,,Reset ustawien” parameter

Opcje

Opis

Anuluj

Wyjscie z parametru, zadna operacja nie jest wykonywana.

Do ustawien z fazy
dostawy urzadzenia

Przywracane sg ustawienia wszystkich parametréw zgodnie ze specyfikacja
uzytkownika podang w zaméwieniu. Dla wszystkich pozostatych parametrow
przywracane sg ustawienia fabryczne.

Uruchom ponownie
urzadzenie

Ponowne uruchomienie powoduje przywrécenie ustawien fabrycznych wszystkich
parametréw (np. danych pomiarowych), ktérych dane sg zapisane w pamieci
ulotnej (RAM). Konfiguracja przyrzadu pozostaje bez zmian.

Przywro¢ kopie S-DAT

Przywrécenie ustawien z kopii zapisanej w pamieci S-DAT. Dane sa przywracane z
modutu elektroniki do modutu S-DAT.

E] Ta opcja wyswietlana jest wytgcznie w stanie alarmu.

12.12 Informacje o urzadzeniu

Informacje o urzadzeniu submenu zawiera wszystkie parametry stuzgce do wyswietlania
roznych danych identyfikacyjnych przyrzadu.

Nawigacja

,2Diagnostyka” menu - Informacje o urzagdzeniu

» Informacje o urzadzeniu

‘ Etykieta urzadzenia ‘ > B 156
‘ Numer seryjny ‘ > B 156
‘Wersja oprogramowania > 156
‘ Nazwa urzadzenia ‘ > B 156
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‘ Kod zamowieniowy -> 156
‘ Rozszerzony kod zaméwieniowy 1 > B 156
‘ Rozszerzony kod zamoéwieniowy 2 - 156
‘ Rozszerzony kod zaméwieniowy 3 > B 156
‘ Wersja tabliczki elektronicznej ENP > B 156
‘ Rewizja modelu urzadzenia > B 157
‘ Identyfikator urzadzenia > B 157
‘ Typ urzadzenia > B 157
‘ Identyfikator producenta (ID) > B 157
Przeglad parametréw wraz z krétkim opisem
Parametr Opis Interfejs uzytkownika Ustawienia fabryczne
Etykieta urzadzenia Powoduje wyswietlenie nazwy punktu Maks. 32 znaki w tym litery, Prosonic Flow

pomiarowego.

cyfry i znaki specjalne (np. @,

%, /).

Numer seryjny

Pokazuje numer seryjny przyrzadu
pomiarowego.

Maks. 11-cyfrowy cigg znakéw | —
ztozony z liter i liczb.

Wersja oprogramowania

Pokazuje wersje oprogramowania
urzadzenia.

Cigg znakow w formacie -

XX.YY.ZZ

Nazwa urzadzenia

Pokazuje nazwe przetwornika.

Jest ona takze podana na tabliczce
zZnamionowej.

Prosonic Flow 300

Kod zaméwieniowy

Pokazuje kod zaméwieniowy przyrzadu.

E] Jest on podany na tabliczce
znamionowej czujnika i przetwornika
w polu "Order code".

Cigg znakoéw ztozony z liter, -
liczb i niektérych znakow
interpunkcyjnych (np. /).

Rozszerzony kod zaméwieniowy 1

Pokazuje pierwszg cze$¢ rozszerzonego kodu
zamowieniowego.

@ Jest on podany na tabliczce
znamionowej czujnika i przetwornika
w polu "Ext. ord. cd.".

Ciag znakow

Rozszerzony kod zaméwieniowy 2

Pokazuje druga czes¢ rozszerzonego kodu
zamowieniowego.

Jest on podany na tabliczce
znamionowej czujnika i przetwornika
w polu "Ext. ord. cd.".

Cigg znakow

Rozszerzony kod zaméwieniowy 3

Pokazuje trzecig cze$¢ rozszerzonego kodu
zamowieniowego.

E] Jest on podany na tabliczce
znamionowej czujnika i przetwornika
w polu "Ext. ord. cd.".

Cigg znakow

Wersja tabliczki elektronicznej ENP

Pokazuje wersje tabliczki elektronicznej

przyrzadu (ENP).

Cigg znakow

2.02.00
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Parametr

Opis

Interfejs uzytkownika

Ustawienia fabryczne

Rewizja modelu urzadzenia

Pokazuje numer rewizji z ktorg urzadzenie
jest zarejestrowane w HART Communication
Foundation.

2-cyfrowa liczba w kodzie
szesnastkowym

Identyfikator urzgdzenia

Wskazuje ID urzadzenia do jego identyfikacji
w sieci HART.

6-cyfrowa liczba w kodzie
szesnastkowym

0x3B (dla Prosonic Flow
300/500)

2-cyfrowa liczba w kodzie
szesnastkowym

Pokazuje typ urzadzenia ktore jest
zarejestrowane w HART Communication
Foundation.

Typ urzadzenia

2-cyfrowa liczba w kodzie 0x11 (dla Endress+Hauser)

szesnastkowym

Pokazuje numer ID producenta
zarejestrowany w HART Communication
Foundation.

Identyfikator producenta (ID)

12.13 Weryfikacja oprogramowania

Data Wersja Pozycja Zmiany Typ Oznaczenie dokumentacji
wersji | oprogramo | kodu zam. oprogramowania dokumentacji
wania "Wersja
oprogramo
wania"

08.2019 | 01.00.zz Instrukcja obstugi | BA01834D/06/PL/01.19

Opcja 78 Pierwsza wersja

oprogramowania

Uaktualnienie oprogramowania do wersji biezgcej lub poprzedniej jest mozliwe
poprzez interfejs serwisowy.

Informacje dotyczace kompatybilnosci wersji oprogramowania z wersjg poprzednia,
zainstalowanymi plikami opisu urzadzenia i oprogramowaniem obstugowym podano
w dokumencie "Informacje producenta”

ﬂ Informacje producenta sg dostepne:
= Na stronie internetowej Endress+Hauser pod adresem: www.pl.endress.com - Do
pobrania
= Nalezy podac nastepujgce dane:
= W polu "Wyszukiwanie tekstowe" wpisa¢: Informacje producenta
= Typ publikacji: Dokumentacje — Karty katalogowe i instrukcje obstugi

Endress+Hauser 157
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13 Konserwacja

13.1 Czynnosci konserwacyjne

Przyrzad nie wymaga zadnych specjalnych czynnosci konserwacyjnych.

13.1.1 Czyszczenie zewnetrzne

Podczas czyszczenia zewnetrznej powierzchni przetwornika, zawsze nalezy stosowac
$rodki czyszczgce, ktére nie niszczg powierzchni obudowy oraz uszczelek.

13.2 Wyposazenie do pomiaréw i prob
Endress+Hauser oferuje réznorodne wyposazenie do pomiaréw i préb, np. W@M lub testy
przyrzadow.

ﬂ W sprawie informacji dotyczacych ustug nalezy skontaktowac sie z oddziatem Endress
+Hauser.

Wykaz niektérego wyposazenia do pomiaréw i préb: > 161

13.3 Serwis Endress+Hauser

Endress+Hauser oferuje szeroki asortyment ustug, np. ponownej kalibracji, konserwacji lub
prob przyrzadow.

ﬂ W sprawie informacji dotyczacych ustug nalezy skontaktowacé sie z oddziatem Endress
+Hauser.

Endress+Hauser
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14 Naprawa

14.1 Informacje ogolne

14.1.1 Koncepcja naprawy i modyfikacji przyrzadu

Koncepcja naprawy i modyfikacji Endress+Hauser:

= Przyrzad ma modutowg konstrukcje.

s Czesci zamienne sg dostarczane w odpowiednich zestawach, wraz z odpowiednimi
instrukcjami ich montazu.

= Naprawy sg wykonywane przez serwis E+H lub odpowiednio przeszkolony serwis klienta.

= Urzadzenie o danej klasie wykonania przeciwwybuchowego moze by¢ przeksztatcone w
wersje o innej klasie tylko przez serwis Endress+Hauser.

14.1.2 Wskazo6wki dotyczace naprawy i modyfikacji

Prosimy przestrzega¢ nastepujacych wskazowek:

» Dozwolone jest stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych Endress+Hauser.

» Naprawy wykonywac zgodnie ze wskazéwkami montazowymi.

» Przestrzega¢ obowigzujgcych norm, przepiséw, zaleceni podanych w dokumentacji Ex
(XA) i certyfikatow.

» Dokumentowac wszelkie naprawy i modyfikacje oraz wprowadzaé je do bazy danych
WaM.

14.2  Czesci zamienne

Numer seryjny przyrzadu:
Mozna go odczyta¢ w Numer seryjny parameter (- B 156), w Informacje o
urzadzeniu submenu.

14.3 Serwis Endress+Hauser

Endress+Hauser oferuje bogaty asortyment ustug.

ﬂ W sprawie informacji dotyczgcych ustug nalezy skontaktowac sie z oddziatem Endress
+Hauser.

14.4  Zwrot przyrzadu

Wymagania dotyczgce bezpiecznego zwrotu moga sie réznic¢ w zaleznosci od typu
urzgdzenia i obowigzujgcych przepisow krajowych.

1. Wiecejinformacji na ten temat znajduje si¢ na stronie:
http://www.endress.com/support/return-material

2. Urzadzenie nalezy zwroci¢ do naprawy, wzorcowania fabrycznego lub gdy zaméwiono
lub dostarczono nieprawidtowe urzgdzenie.

14.5 Utylizacja przyrzadu

14.5.1 Demontaz przyrzadu
1. Wylaczy¢ przyrzad.
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A\ OSTRZEZENIE

Warunki procesu moga stwarzaé niebezpieczenstwo dla ludzi.
» Uwazac na niebezpieczne warunki procesu, takie jak ci$nienie wewnatrz przyrzadu,
wysoka temperatura lub ciecze agresywne.

2. Zdemontowac przyrzad w kolejnosci odwrotnej, jak podczas montazu i podtaczenia
elektrycznego, podanej w rozdziatach "Montaz przyrzadu" i "Podtgczenie elektryczne".
Przestrzega¢ wskazéwek podanych w instrukcjach bezpieczenstwa.

14.5.2 Utylizacja przyrzadu

A\ OSTRZEZENIE

Media zagrazajgce zdrowiu stwarzajg niebezpieczenstwo dla ludzi i Srodowiska.

» Sprawdzi¢, czy usuniete zostaty wszelkie pozostatosci niebezpiecznych substanciji, np.

resztki zalegajgce w szczelinach lub takie, ktére przeniknely do elementéw wykonanych
z tworzyw sztucznych.

Utylizujgc przyrzad przestrzegac nastepujgcych wskazdwek:

» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow.
» Pamietac o segregacji odpadow i recyklingu podzespotéw przyrzadu.

Endress+Hauser
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15 Akcesoria

Dostepne sg roznorodne akcesoria dla czujnika pomiarowego i przetwornika. Szczegétowe
informacje oraz kody zamoéwieniowe mozna uzyska¢ w Biurze Handlowym Endress
+Hauser lub w na stronie produktowej serwisu Endress+Hauser pod adresem:
www.pl.endress.com.

15.1 Akcesoria stosowane w zaleznosci od wersji
przeplywomierza

15.1.1 Przetwornik pomiarowy

Nazwa Opis

Przetwornik Proline 300 | Przetwornik pomiarowy na wymiane. Kod zaméwieniowy stuzy do okreslenia
nastepujacych danych technicznych urzadzenia:

= Dopuszczenia

= Wielkosci wyjsciowe

= Wielkosci wejsciowe

= Wysdwietlacz/obstuga

= Obudowa

= Wersja oprogramowania

E] Kod zamoéwieniowy: 9X3BXX

Zalecenia montazowe EA01263D

Zewnetrzny wskaznik s W przypadku zamawiania bezposrednio z urzadzeniem:
DKX001 Pozycja kodu zam. "Wyswietlacz; obstuga"’, opcja O "Wskaznik zewnetrzny, 4-
liniowy, podswietlany + 10 m (30 ft)przewod; przyciski Touch Control"
s W przypadku oddzielnego zaméwienia:
= Urzadzenie pomiarowe: pozycja kodu zam. "Wyswietlacz, obstuga', opcja M
'Brak, przygotowany do podtaczenia wskaznika zewnetrznego"
= DKX001: wybierajac odpowiednie opcje kodu zaméwieniowego wskaznika
DKX001
= W przypadku pédzniejszego zamdwienia:
DKX001: wybierajac odpowiednie opcje kodu zaméwieniowego wskaznika
DKX001

Obejma montazowa do DKX001

= W przypadku zamawiania bezposrednio z urzadzeniem: pozycja kodu zam.
"Akcesoria zatgczone", opcja RA "Obejma montazowa, rura 1'/2"

s W przypadku pézniejszego zaméwienia: kod zamoéwieniowy: 71340960

Przewdd podlaczeniowy (na wymiane)

Wybierajgc odpowiednie opcje kodu zaméwieniowego wskaznika: DKX002

E] Informacje dotyczace wskaznika DKX001-> B 186.

Dokumentacja specjalna SD01763D
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Zewnetrzna antena
WLAN

Zewnetrzna antena WLAN z przewodem o dtugosci 1,5 m (59,1 in) oraz dwoma
wspornikami katowymi. Pozycja kodu zam. "Akcesoria zataczone', opcja P8 "Antena
Wireless do przesytu danych na znaczne odlegtosci".

E] s Zewnetrzna antena WLAN nie nadaje sie do aplikacji higienicznych.
= Informacje dotyczace interfejsu WLAN > & 66.

E] Kod zamoéwieniowy: 71351317

Zalecenia montazowe EA01238D

Ostona pogodowa

Stuzy do zabezpieczenia urzadzenia pomiarowego od wptywu warunkéw
pogodowych takich, jak deszcz, przegrzanie wskutek bezposredniego
nastonecznienia.

Ii] Kod zamoéwieniowy: 71343505

Zalecenia montazowe EA01160D

15.2  Akcesoria do komunikacji

Nazwa

Opis

Modem Commubox

Umozliwia iskrobezpieczng komunikacje HART poprzez interfejs USB w celu

FXA195 HART zdalnej obstugi za pomocg oprogramowania FieldCare.
Karta katalogowa TI0O0404F
Konwerter HART HMX50 | Stuzy do odczytu i konwersji dynamicznych zmiennych procesowych HART na
analogowe sygnaty pragdowe lub sygnaty wartosci granicznych.
= Karta katalogowa TIO0429F
= Instrukcja obstugi BAOO371F
Obiektowy serwer Obiektowy serwer sieciowy umozliwiajgcy zdalne monitorowanie urzadzen
sieciowy FXA320 obiektowych (4...20 mA) za pomocg standardowej przegladarki internetowe;j.
Fieldgate Karta katalogowa TI00025S
Instrukcja obstugi BAOO053S
Obiektowy serwer Obiektowy serwer sieciowy umozliwiajgcy zdalng diagnostyke i konfiguracje
sieciowy FXA520 podigczonych urzgdzen HART poprzez standardowa przegladarke internetows.
Fieldgate

Karta katalogowa TI00025S
Instrukcja obstugi BAOOO51S

Komunikator Field Xpert
SFX350

Field Xpert SFX350 to mobilny komputer PDA do uruchomienia i diagnostyki
urzgdzen obiektowych. Pozwala on na efektywng parametryzacje i diagnostyke
urzadzen obiektowych HART w strefach niezagrozonych wybuchem.

Instrukcja obstugi BA0O1202S

Endress+Hauser
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Komunikator Field Xpert
SFX370

Field Xpert SFX370 to mobilny komputer PDA do uruchomienia i diagnostyki
urzadzen obiektowych. Pozwala on na efektywng parametryzacje i diagnostyke
urzadzen obiektowych HART w strefach niezagrozonych wybuchem oraz
zagrozonych wybuchem.

Instrukcja obstugi BA01202S

Tablet Field Xpert SMT70

Programator przemystowy (tablet PC) Field Xpert SMT70 do konfiguracji urzadzen
pomiarowych to przenosne urzadzenie do zarzadzania aparaturg obiektowg w
strefach zagrozonych wybuchem oraz w strefach bezpiecznych. Jest on
przeznaczony dla personelu odpowiedzialnego za uruchomienie i konserwacje
punktéw pomiarowych i stuzy do zarzadzania urzadzeniami obiektowymi poprzez
cyfrowy interfejs komunikacyjny oraz prowadzenia dokumentacji punktow
pomiarowych.

Dzieki wstepnie zainstalowanej bibliotece sterownikéw, ten programator
przemystowy jest rozwigzaniem typu "wszystko w jednym"i jest fatwym w obstudze,
urzadzeniem dotykowym, ktore moze by¢ uzywane do zarzadzania urzgdzeniami
obiektowymi przez caty cykl ich eksploatacji.

= Karta katalogowa TI01342S
= Instrukcja obstugi BAO1709S
= Strona produktowa: www.endress.com/smt70

15.3  Akcesoria do zdalnej konfiguracji, obstugi i
diagnostyki

Nazwa

Opis

Applicator

Oprogramowanie Endress+Hauser wspomagajgce dobdr i konfiguracje przyrzadéw

do pomiaru przeptywu:

= Dobor przetwornikéw pomiarowych do aplikacji przemystowych

= Obliczanie wszystkich niezbednych parametréw umozliwiajgcych optymalny
dobor przeptywomierza: m.in. $rednicy nominalnej, spadku ci$nienia, predkosci
przeptywu i doktadnosci.

= Graficzna prezentacja wynikéw obliczen

= Okredlanie kodu zamoéwieniowego, zarzadzanie, dokumentowanie i dostep do
wszystkich danych projektowych i parametréw przez caly czas realizacji projektu.

Applicator jest dostepny:

= Przez Internet -> wersja dostepna online:
https://portal.endress.com/webapp/applicator

= Na ptycie DVD do lokalnej instalacji na komputerze PC.

wWeM

W@M Life Cycle Management

Wieksza produktywnos¢ dzieki informacjom na wyciggniecie reki. Dane dotyczace
instalacji i jej komponentéw sg generowane od pierwszego etapu planowania i
przez caly cykl zycia instalacji aparatury obiektowej.

W@M Life Cycle Management to otwarta i elastyczna platforma informacyjna,
ktora oferuje przydatne narzedzia dostepne w trybie online i offline.
Natychmiastowy dostep do aktualnych i szczegétowych danych pozwala Ci
oszczedzac czas, przyspiesza proces zakupowy i wydtuza czas ciggtej pracy
instalacji.

W potaczeniu z odpowiednimi ustugami platforma W@M Life Cycle Management
zwieksza wydajnos¢ na kazdym etapie cyklu zycia. Dodatkowe informacje, patrz
strona www.endress.com/lifecyclemanagement

FieldCare

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzadzania aparaturg
obiektowg (Plant Asset Management Tool), opartym na standardzie FDT.
Narzedzie to umozliwia konfiguracje wszystkich inteligentnych urzadzen
obiektowych w danej instalacji oraz wspiera zarzadzanie nimi. Dzieki komunikatom
statusu zapewnia rowniez efektywna kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Instrukeje obstugi: BAO0027S i BAOOO59S

DeviceCare

Oprogramowanie narzedziowe do podiaczenia i konfiguracji urzgdzen obiektowych
Endress+Hauser.

Broszura - Innowacje INO1047S
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15.4 Komponenty systemowe AKP

Akcesoria Opis

Stacja graficznej
rejestracji danych
Memograph M

Stacja graficznej rejestracji danych Memograph M prezentuje i przetwarza
informacje o wszystkich istotnych parametrach procesowych. Urzadzenie rejestruje
warto$ci pomiarowe, monitoruje wartosci graniczne i analizuje przebiegi. Dane sg

przechowywane w pamieci wewnetrznej o pojemnosci 256 MB, na karcie SD lub w
pamieci USB.

= Karta katalogowa TIO0133R
= Instrukcja obstugi BAOO247R
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16 Dane techniczne

16.1 Zastosowanie
W zaleznosci od zaméwionej wersji moze on rowniez stuzy¢ do pomiaru przeptywu cieczy
wybuchowych, fatwopalnych, trujgcych i utleniajgcych.

Aby upewnic sie, ze przyrzad jest w odpowiednim stanie technicznym przez caty okres
eksploatacji, powinien on by¢ uzywany do pomiaru mediéw, na ktoére materialy wchodzace
w kontakt z medium sg wystarczajgco odporne.

16.2 Budowa ukladu pomiarowego

Zasada pomiaru

Zasada dziatania przeptywomierza Proline Prosonic Flow opiera sie na pomiarze réznicy
czasu przelotu.

Uktad pomiarowy

Endress+Hauser

Uktad pomiarowy sktada sie z czujnika przeptywu i przetwornika pomiarowego.

Przyrzad jest dostepny w wersji kompaktowej:
Przetwornik i czujnik przeptywu tworzg mechanicznie jedng catosc.

Informacje na temat konstrukeji przyrzadu - 14
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16.3

Wielkosci wejsciowe

Nazwa zmiennej Zmienne mierzone bezposrednio

= Predko$¢ przeptywu

= Predkos¢ dzwieku

= Temperatura procesowa (opcjonalnie): na podstawie zmierzonej rezystancji platynowego
rezystora pomiarowego

= Cisnienie procesowe (opcjonalnie): na podstawie zmierzonego napiecia wyjsciowego
mostka Wheatstone'a, ktory jest czuly na odksztatcenia

Zmienne mierzone obliczeniowo

= Przeptyw objetosciowy
= Skorygowany przeplyw objetosciowy (skorygowany/standardowy przeptyw objetosciowy)

» Przeptyw masowy

Wielkosci mierzone dostepne opcjonalnie (na zaméwienie)

Pozycja kodu zam. "Pakiet aplikacji', opcja EF 'Zaawansowana analiza gazu"
» Gazy jednosktadnikowe
= Mieszaniny gazow

= Gaz koksowniczy/biogaz
= Gaz ziemny - obliczenie znormalizowane

= Gaz ziemny - za pomocg predkosci rozchodzenia sie dzwieku w gazie

ﬂ Zmienne mierzone (wlasciwosci gazu); na zaméwienie w zaleznosci od rodzaju gazu.

Zakres pomiarowy

Wartosci przeptywéw (uktad metryczny)

v=0,3..40m/s (0,98 ... 131,2 ft/s) w granicach okreslonej doktadnosci

Ustawienia fabryczne
Srednica Zalecana wartos¢ Przeptyw dla maks. . Odcigcie nis’kich
nominalna przeplywu wart. zakresu e R
(v~0,1m/s)
[mm] | [cale] [m3/h] [m3/h] [m3/impuls] [m3/h]
25 1 0,50...67 50 0,007 0,17
50 2 2,05..274 210 0,03 0,68
80 3 4,60 ..614 460 0,06 1,5
100 4 8...1064 800 0,1 2,7
150 6 18,1...2414 1800 0,3 6,0
200 8 32..4235 3200 0,4 11
250 10 50 ... 6662 5000 0,7 17
300 12 71..9426 7100 1,0 24
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Wartosci przeptywéw (amerykariski uktad jednostek)

Ustawienia fabryczne
Srednica Zalecana wartos¢ Przeptyw dla maks. . Odcigcie nis’kich
nominalna przepltywu wart. zakresu e LS BT
(v~0,1m/s)
[cale] [mm] [ft3/hr] [ft3/hr] [ft3/impuls] [ft3/hr]
1 25 17,7 ...2358 1800 0,2 5,9
2 50 73 ...9668 7300 1 24
3 80 163 ..21694 16000 2 54
4 100 282 ..37579 28000 4 94
6 150 639 ...85253 64000 9 213
8 200 1122 ...149544 110000 16 374
10 250 1764 ... 235259 180000 25 588
12 300 2497 ...332890 250000 35 832

Zalecany zakres pomiarowy
ﬂ Warto$ci przeptywow > B 180

Dynamika pomiaru

133:1

Sygnat wejsciowy

Zewnetrzne wartosci mierzone

Aby zwiekszy¢ doktadnos¢ niektérych zmiennych mierzonych lub obliczy¢ skorygowany

przeplyw objetosciowy dla gazow, zaleca sie zastosowanie funkcji zintegrowanego pomiaru

ciSnienia i temperatury:

= Pomiar temperatury w celu zwiekszenia doktadnosci (pozycja kodu zam. "Rura
pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika", opcja AB "316L; tytan Gr. 2; zintegrowany
pomiar: temperatura")

= Pomiar temperatury i ci$nienia w celu zwiekszenia doktadnosci (pozycja kodu zam. "Rura
pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika", opcja AC "316L; tytan Gr. 2; zintegrowany
pomiar: ci$nienie + temperatura")

Urzadzenie pomiarowe jest wyposazone w opcjonalne interfejsy, ktére umozliwiajg
przesytanie zmiennych mierzonych zewnetrznie (temperatura, ci$nienie, sktad gazu ?) do
tego urzagdzenia:

= Wejscia analogowe 4-20 mA

= Wejscia cyfrowe (z wykorzystaniem sytemu sterowania z wyjsciem HART lub Modbus)

Wartosci ciSnienia mogg by¢ przesytane jako cisnienie absolutne lub wzgledne. W
przypadku cisnienia wzglednego, ci$nienie atmosferyczne musi by¢ znane lub okreslone
przez klienta.

W ofercie Endress+Hauser dostepne sg rézne przetworniki ci$nienia i temperatury:
patrz rozdziat "Akcesoria> B 164

Protokot HART

Warto$ci pomiarowe sg zapisywane w przyrzadzie przez system sterowania poprzez
protokot HART. Przetwornik cisnienia musi obstugiwaé nastepujgce funkcje:

= Protokot HART

= Tryb pakietowy (Burst mode)

3) Dane dotyczace sktadu gazu mozna przesyta¢ wytgcznie za pomocg protokotu komunikacji Modbus.

Endress+Hauser
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Wejscie prqdowe

Wartosci pomiarowe sg zapisywane w przyrzadzie przez system sterowania poprzez
wejscie pradowe > B 168.

Wejscie 0/4-20 mA

Wejscie pradowe 0/4-20 mA (aktywne/pasywne)
Zakres pradowy = 4-20 mA (aktywne)
= 0/4-20 mA (pasywne)
Rozdzielczosé 1pA
Spadek napiecia Typowo: 0,6 ... 2 Vdla 3,6 ... 22 mA (pasywne)

Maks. napiecie wejsciowe

<30V (pasywne)

Napiecie jatlowe < 28,8V (aktywne)
Mozliwe wielkosci = Ci$nienie
wejsciowe = Temperatura

Wejscie statusu

Maksymalne wartosci
wejsciowe

= DC-3..30V
= Gdy wejscie statusu jest aktywne (ON): R; >3 kQ

Czas odpowiedzi

Ustawiany w zakresie: 5 ... 200 ms

Poziom sygnatu
wejsciowego

® Poziom niski: DC-3 ... +5V
s Poziom wysoki: DC 12 ...30V

Mozliwe funkcje

= Wrylacz

® Indywidualne kasowanie poszczegélnych licznikéw
= Kasowanie wszystkich licznikow

= Wymuszenie przeptywu (zera sygnatu)

Endress+Hauser
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16.4 Wielkosci wyjsciowe

Sygnaty wyjsciowe Wyjscie pradowe HART
Wyjscie pradowe 4..20 mA HART
Zakres pradowy Mozna ustawi¢ na 4...20 mA (aktywne/pasywne)
Napiecie jatlowe DC 28,8 V (aktywne)
Maks. napiecie wejsciowe | DC 30V (pasywne)
Obcigzenie 250..7000Q
Rozdzielczosé 0,38 pA
Tlumienie Konfigurowalne: 0,07 ... 999 s
Mozliwe zmienne = Przeptyw masowy
mierzone = Przeplyw objetosciowy
s Skorygowany przeptyw objetosciowy
= Przeptyw objetosciowy FAD
s Temperatura
= Predkos¢
= Strumien ciepta
= Przeplyw energii
Tylko przeptyw masowy dla SIL (pakiet aplikacji)
s Przeplyw masowy
= Przeplyw objetosciowy
= Skorygowany przeptyw objetosciowy
s Przeplyw energii
= Predko$¢ dZzwieku
= Predko$¢ przeptywu
s Temperatura elektroniki
= Frakcja metanu 1
= Masa czasteczkowa
= Gestosé D
= Lepko$c¢ dynamiczna
= Wartos¢ opatowa U
s Liczby Wobbego D
= Cisnienie
s Temperatura 3
[E W przypadku przyrzadu z jednym lub kilkoma pakietami aplikacji liczba
mozliwych opcji jest wieksza.

1) Tylko pozycja kodu zam. "Pakiet aplikacji', opcja EF "Zaawansowana analiza gazu" z odpowiednig
konfiguracjg

2) Tylko pozycja kodu zam. "Rura pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika’, opcja AC"316L; tytan Gr. 2;
zintegrowany pomiar: ci$nienie + temperatura"

3) Tylko pozycja kodu zam. "Rura pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika’, opcja AB "316L; tytan Gr. 2;
zintegrowany pomiar temperatury' lub AC "316L; tytan Gr. 2; zintegrowany pomiar: ci$nienie +
temperatura"

Wyjscie pradowe 0/4-20 mA

Typ wyjscia 0/4-20 mA
Maksymalne wartosci 22,5 mA
wyjsciowe
Zakres pradowy Moze by¢ skonfigurowane jako:
= 4-20 mA (aktywne)
= 0/4-20 mA (pasywne)
@ Ex i, pasywne
Napiecie jatlowe DC 28,8 V (aktywne)
Maks. napiecie wejsciowe | DC 30V (pasywne)
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Obciazenie 0..700Q
Rozdzielczosé 0,38 pA
Thumienie Konfigurowalne: 0,07 ... 999 s

Mozliwe zmienne
mierzone

= Przeptyw masowy

Przeptyw objetosciowy
Skorygowany przeptyw objetosciowy
Przeptyw energii

Predko$¢ dzwieku

Predkos¢ przeptywu

Temperatura elektroniki

Frakcja metanu V)

Masa czasteczkowa !

Gestos¢ 1

Lepko$¢ dynamiczna
Wartos$¢ opatowa 1
Liczba Wobbego R
Cisnienie 2
Temperatura 3

1)

)

E] W przypadku przyrzadu z jednym lub kilkoma pakietami aplikacji liczba
mozliwych opcji jest wieksza.

1) Tylko pozycja kodu zam.

konfiguracjg

'Pakiet aplikacji', opcja EF "Zaawansowana analiza gazu" z odpowiednia

2) Tylko pozycja kodu zam. "Rura pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika', opcja AC"316L; tytan Gr. 2;
zintegrowany pomiar: ci$nienie + temperatura")

3) Tylko pozycja kodu zam. "Rura pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika’, opcja AC "316L; tytan Gr. 2;
zintegrowany pomiar: temperatura’ lub AC"316L; tytan Gr. 2; zintegrowany pomiar: ci$nienie +

temperatura")

Wyjscie impulsowe/ czestotliwosciowe/dwustanowe (PFS)

Funkcja Moze by¢ skonfigurowane jako impulsowe, czestotliwosciowe lub dwustanowe
Wersja Typu "otwarty kolektor"
Moze by¢ skonfigurowane jako:
= Aktywne
= Pasywne
[i] Ex i, pasywne
Maksymalne wartosci DC 30V, 250 mA (pasywne)
wejsciowe
Napiecie jatlowe DC 28,8 V (aktywne)
Spadek napiecia Dla22,5mA:<DC2V

Wryjscie impulsowe

Maksymalne wartosci
wejsciowe

DC 30V, 250 mA (pasywne)

Maks. prad wyjsciowy

22,5 mA (aktywne)

Napiecie jalowe

DC 28,8 V (aktywne)

Szerokosé impulsu

Konfigurowalne: 0,05 ... 2000 ms

Maksymalna czestotliwo$¢ | 10000 Impulse/s
impulséw
Waga impulsu Programowana

Mozliwe zmienne
mierzone

= Przeplyw objetosciowy

= Skorygowany przeptyw objetosciowy
= Przeptyw masowy

= Przeplyw energii

Wryjscie czestotliwosciowe
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Maksymalne wartosci
wejsciowe

DC 30V, 250 mA (pasywne)

Maks. prad wyjsciowy

22,5 mA (aktywne)

Napiecie jatlowe

DC 28,8 V (aktywne)

Czestotliwos¢ wyjsciowa

Ustawiana: czestotliwo$¢ maksymalna 2 ... 10000 Hz (f ., = 12 500 Hz)

Thlumienie

Konfigurowalne: 0 ... 999 s

Stosunek przerwa/
wypelnienie

1:1

Mozliwe zmienne
mierzone

Przeptyw masowy

Przeptyw objetosciowy
Skorygowany przeptyw objetosciowy
Przeptyw energii

Predkos$¢ dzwieku

Predko$¢ przeptywu

Temperatura elektroniki

Frakcja metanu V)
Masa czasteczkowa
Gestos¢ b

Lepkos¢ dynamiczna *
Wartos¢ opatowa 1
Liczba Wobbego !
Cisnienie ?)
Temperatura 3

)

)

@ W przypadku przyrzadu z jednym lub kilkoma pakietami aplikacji liczba
mozliwych opcji jest wieksza.

Wryjscie dwustanowe

Maksymalne wartosci DC 30V, 250 mA (pasywne)
wejsciowe
Napiecie jatlowe DC 28,8 V (aktywne)

Mechanizm przelgczania

Dwustanowy (stan przewodzenia i nieprzewodzenia)

Opéznienie przelgczania

Konfigurowalne: 0 ... 100 s

171



Dane techniczne

Proline Prosonic Flow G 300 HART

172

Ilo$¢ zatgczen Nieograniczona
Mozliwe funkcje = Wylacz
= Wiacz
= Klasa diagnostyczna
= Limit

= Przeplyw objetosciowy
= Skorygowany przeptyw objetosciowy
Przeptyw masowy
Przeptyw energii
Predkos$¢ przeptywu
Temperatura elektroniki
Predkos$¢ dzwieku
Frakcja metanu g
Masa czasteczkowa g
Gestos¢ 1
Lepko$¢ dynamiczna
Wartosc¢ opatowa D
Liczba Wobbego !
Cisnienie 2

s Temperatura 3

= Licznik 1-3
= Kontrola kierunku przeptywu
= Status

Odciecie niskich przeptywéw

)

W przypadku przyrzadu z jednym lub kilkoma pakietami aplikacji liczba

mozliwych opcji jest wieksza.

1) Tylko pozycja kodu zam. "Pakiet aplikacji', opcja EF 'Zaawansowana analiza gazu" z odpowiednig

konfiguracja

2) Tylko pozycja kodu zam. "Rura pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika', opcja AC "316L; tytan Gr. 2;

zintegrowany pomiar: ci$nienie + temperatura")

3) Tylko pozycja kodu zam. "Rura pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika', opcja AC "316L; tytan Gr. 2;

zintegrowany pomiar: temperatura" lub AC "316L; tytan Gr. 2; zintegrowany pomiar: ci$nienie +

temperatura")

Wyjscie impulsowe, przesuniete fazowo

Funkcja Dwa niezalezne sygnaly impulsowe przesuniete fazowo wzgledem siebie
Wersja Typu "otwarty kolektor"
Moze by¢ skonfigurowane jako:
= Aktywne
= Pasywne
Maksymalne wartosci DC 30V, 250 mA (pasywne)
wejsciowe
Napiecie jatowe DC 28,8 V (aktywne)
Spadek napiecia Dla22,5mA:<DC2V

Czestotliwos¢ wyjsciowa

Konfigurowalne: 0 ... 1000 Hz

Tlumienie

Konfigurowalne: 0 ... 999 s

Stosunek przerwa/
wypelnienie

1:1

Mozliwe zmienne
mierzone

= Przeplyw objetosciowy

= Skorygowany przeptyw objetosciowy
= Przeptyw masowy

= Przeplyw energii

W przypadku przyrzadu z jednym lub kilkoma pakietami aplikacji liczba

mozliwych opcji jest wieksza.
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Wyjscie przekaznikowe

Funkcja

Wyjscie dwustanowe

Wersja

Wryjscie przekaznikowe separowane galwanicznie

Mechanizm przelgczania

Moze by¢ skonfigurowane jako:
= NO (normalnie otwarte), ustawienie fabryczne
= NC (normalnie zamkniete)

Maks. obcigzalnos¢
stykow (obcigzenie
pasywne)

= DC30V,0,1A
AC30V,05A

Mozliwe funkcje

Wiytgcz

Wiacz

Klasa diagnostyczna

Limit

Przeptyw objetosciowy
Skorygowany przeptyw objetosciowy
Przeptyw masowy
Przeptyw energii
Predko$¢ przeptywu
Temperatura elektroniki
Predkos¢ dzwieku

Frakcja metanu b

Masa czasteczkowa 4
Gestos¢ 1

Lepko$¢ dynamiczna 1
Warto$¢ opatowa D

Liczba Wobbego !
Cisnienie ?

Temperatura 3

Licznik 1-3

s Kontrola kierunku przeptywu
Status

Odciecie niskich przeptywow

W przypadku przyrzadu z jednym lub kilkoma pakietami aplikacji liczba
mozliwych opcji jest wieksza.

1) Tylko pozycja kodu zam.

konfiguracja

"Pakiet aplikacji', opcja EF "Zaawansowana analiza gazu" z odpowiednig

2) Tylko pozycja kodu zam. "Rura pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika’, opcja AC"316L; tytan Gr. 2;
zintegrowany pomiar: ci$nienie + temperatura')

3) Tylko pozycja kodu zam. "Rura pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika', opcja AC"316L; tytan Gr. 2;
zintegrowany pomiar: temperatura" lub AC "316L; tytan Gr. 2; zintegrowany pomiar: ci$nienie +

temperatura")

Konfigurowalny modut wejs$cia/wyjscia

Podczas uruchomienia, do jednego gniazda moze by¢ podtgczony konfigurowalny modut

wejs¢/wyjsc.

Modut ten moze by¢ skonfigurowany w nastepujacy sposéb:
= Wyjscie pradowe: 4...20 mA (aktywne), 0/4...20 mA (pasywne)

= Wyjscie binarne

= Wejscie pradowe: 4...20 mA (aktywne), 0/4...20 mA (pasywne)

= Wejscie statusu

Parametry techniczne wejs¢ i wyjs¢ opisano w niniejszym rozdziale.

Sygnalizacja usterki W zaleznosci od typu interfejsu, informacja o usterce jest prezentowana w nastepujacy

Sposob:

Endress+Hauser
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Wyjscie pradowe 0/4...20 mA

4..20 mA

Tryb obstugi btedu

Mozliwos$¢ wyboru:

4 ... 20 mA zgodnie z zaleceniami NAMUR NE 43

4 ... 20 mA zgodnie z US
Wartosé min.: 3,59 mA

Wartosc¢ definiowana w zakresie: 3,59 ... 22,5 mA

Biezaca wartos¢

L]

L

-

= Wartosc¢ maks.: 22,5 mA

L

-

= QOstatnia poprawna warto$¢

0..20 mA

Tryb obstugi bledu

Mozliwo$¢ wyboru:
s Poziom maksymalny:22 mA

= Wartos$¢ definiowana w zakresie: 0 ... 20,5 mA

Wryjscie binarne (PFS)

Wyjscie impulsowe

Tryb obstugi btedu

Mozliwo$¢ wyboru:
= Biezaca wartos¢
= Brak impulséw

Wryjscie czestotliwosciowe

Tryb obstugi bledu

Mozliwo$é wyboru:

= Biezgca wartos¢

= OHz

= Wartos¢ zdefiniowana (f . 2

... 12500 Hz)

Wryjscie przetaczajace

Tryb obstugi bledu

Mozliwo$é wyboru:
= Stan biezacy

= Otwarte

= Zamkniete

Wyjscie przekaznikowe

Tryb obstugi btedu

Mozliwo$¢ wyboru:
= Stan biezacy

= Otwarte

= Zamkniete

Wyswietlacz

Komunikat tekstowy

Z informacjg o przyczynie i dziataniach

Podswietlenie

Czerwone pods$wietlenie sygnalizuje btad urzadzenia.

ﬂ Sygnalizacja statusu zgodnie z NAMUR NE 107
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Interfejs/protokét

= Za pomocg komunikacji cyfrowej:

Protokét HART

= Poprzez interfejs serwisowy
= Interfejs serwisowy CDI-RJ45

= Interfejs WLAN

‘ Komunikat tekstowy

‘ Z informacjg o przyczynie i dziataniach

Przegladarka internetowa

‘ Komunikat tekstowy

‘ Z informacjg o przyczynie i dziataniach

Diody sygnalizacyjne LED

Informacja o stanie
urzadzenia

Stan urzadzenia jest sygnalizowany za pomocg réznokolorowych diod LED

W zalezno$ci od wersji urzadzenia wyswietlane sg nastepujace informacje:
= Zasilanie wigczone

= Aktywna transmisja danych

s Wystapit alarm/btad urzadzenia

@ Informacje diagnostyczne sygnalizowane za pomoca diod sygnalizacyjnych

LED > B 138

Warto$¢ odciecia niskich
przeptywow

Punkt odciecia (zerowania) pomiaru przy niskich przeptywach (przeptywy petzajace) jest

ustawiany ptynnie.

Separacja galwaniczna

Obwody wej$ciowe sg galwanicznie izolowane od siebie i od uziemienia (PE).

Parametry komunikacji
cyfrowej

ID producenta 0x11
Typ urzadzenia 0x5D (93)
Wersja protokotu HART 7

Pliki opisu urzadzenia (DTM,

DD)

Informacje i pliki do pobrania ze strony:
www.pl.endress.com

Obciazenie HART

Min. 250 Q

Integracja z systemami
sterowania i zarzadzania
aparaturg obiektowa

Informacje dotyczace integracji z systemami automatyki - 71>

= Zmienne mierzone przesytane z wykorzystaniem protokotu HART
= Tryb Burst

71.

16.5

Zasilanie

Rozmieszczenie zaciskow

> B33

Zasilanie

Endress+Hauser

Pozycja kodu zamoéwieniowego

"Zasilanie"

Napiecie na zaciskach Zakres czestotliwosci

Opcjal

DC24V +20% -

AC100...240V | -15..+10% 50/60 Hz
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Pobor mocy Przetwornik
Maks. 10 W (moc czynna)
pobér pradu podczas Maks. 36 A (<5 ms) zgodnie z zaleceniami NAMUR NE 21
wiaczenia zasilania
Pobér pradu Przetwornik

= Maks. 400 mA (24 V)
= Maks. 200 mA(110V, 50/60 Hz; 230V, 50/60 Hz)

Zanik napiecia zasilajgcego

= Licznik zapamietuje ostatnig warto$¢ mierzona.

= W zaleznosci od wersji przyrzadu, parametry konfiguracyjne sg zapisywane w pamieci
przyrzadu lub we wtykowym module pamieci (HistoROM DAT).

= Komunikaty o btedach (gcznie z wartoscig licznika godzin pracy) zostaja zachowane.

Podtaczenie elektryczne

> B33

Wyréwnanie potencjatow

> B37

Zaciski

Zaciski sprezynowe: przeznaczone do zy! linkowych niezarobionych i zarobionych
tulejkami kablowymi.
Przekroje zyt 0,2 ... 2,5 mm? (24 ... 12 AWG).

Wprowadzenia przewodéw

= Diawik kablowy: M20 x 1.5 @ przewodu 6 ... 12 mm (0,24 ... 0,47 in)
= Gwinty wewnetrzne dla dtawikow:

= NPT "

5 G

= M20

Parametry przewodow

> B30

16.6 Parametry metrologiczne

Warunki odniesienia

= Granice btedu zgodne z ISO/DIS 11631

= Gaz stosowany do kalibracji: suche powietrze

= Doktadnos¢ okreslona na stanowisku wzorcowania akredytowanym zgodnie z
PN-ISO 17025.

Maksymalny btagd pomiaru

176

w.w. = warto$¢ wskazywana; z.m. = zakres maksymalny; abs. = absolutny; T = temperatura
medium

Przepltyw objetosciowy

Norma s +1,0%w.w.dla3..40m/s (9,84 ... 131,2 ft/s)
Pozycja kodu zam. "Kalibracja przeptywu", opcja A | = +2,0 %w.w. dla 0,3 ... 3 m/s (0,98 ... 9,84 ft/s)
0"

Opcjonalnie = +0,5 %w.w.dla3 ... 40 m/s (9,84 ... 131,2 ft/s)
Pozycja kodu zam. "Kalibracja, przeptyw", opcjaC | = +1,0 %w.w. dla 0,3 ... 3 m/s (0,98 ... 9,84 ft/s)
'0.50%"
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Temperatura

Opcjonalnie (pozycja kodu zam. "Rura pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika', opcja AB
"316L; tytan Gr. 2; zintegrowany pomiar temperatury' lub AC"316L; tytan Gr. 2;
zintegrowany pomiar: ci$nienie + temperatura")
+0,35°C+ 0,002 - T°C (£0,63 °F £ 0,0011 - (T - 32) °F)

poprzez zastosowanie izolacji termicznej > 8 25.

Cisnienie

Dodatkowy btgd pomiaru, spowodowany przewodzeniem ciepta, tutaj nie jest brany
pod uwage. Blagd pomiaru spowodowany przewodzeniem ciepta mozna zmniejszy¢

Opcjonalnie (pozycja kodu zam. "Rura pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika', opcja AC
"316L; tytan Gr. 2; zintegrowany pomiar: ci$nienie + temperatura")

1)

Pozycja kodu zam. Wartosc Zakresy ci$nienia i btedy pomiaru
"Wbudowany czujnik nominalna .. N
cisnienia” . Zakres c'1$n1en1a absolutnego Biqd pquaru,
absolutnego [bar (psi)] ci$nienie absolutne
[bar (psi)]
Opcja B "Czujnik ci$nienia 2 bar (30 psi) 0,01(0,1)<p<0,4(5,8) +0,5 % z
absolutnego 2 bar/29 psi" 0,4 (5,8) <p<2(29) 0,4 bar (5,8 psi)
+0,5 % w.w.
Opcja C "Czujnik cisnienia 4 bar (60 psi) 0,01(0,1)<p<0,8(11,6) +0,5% z
absolutnego 4 bar/58 psi' 0,8 (11,6) <p<4(58) 0,8 bar (11,6 psi)
+0,5 % w.w.
Opcja D "Czujnik ci$nienia 10 bar (150 psi) 0,01(0,1)<p<2(29) +0,5 % z 2 bar (29 psi)
absolutnego 10 bar/145 psi" 2 (29) <p< 10 (145) +0,5 % w.w.
Opcja E "Czujnik ci$nienia 40 bar (600 psi) 0,01 (0,1) <p<8(116) +0,5% z
absolutnego 40 bar/580 psi" 8 (116) < p <40 (580) 8 bar (116 psi)
+0,5 % w.w.
Opcja F "Czujnik ci$nienia 100 bar (1500 psi) | 0,01 (0,1) <p<20(290) +0,5 % z
absolutnego 100 bar/1450 psi' 20 (290) < p <100 (1450) 20 bar (290 psi)
+0,5 % w.w.
1) Podane btedy pomiaru odnoszg sie do czujnika ci$nienia wewnatrz rury pomiarowej, a nie w odcinku
dolotowym lub wylotowym przeptywomierza. .
Predkos¢ dzwieku
+0,2 % w.w.
Przykiad obliczenia maks. bledu pomiaru (przeplyw objetosciowy)
[%]
6.0
5.0
4.0 1
3.0
2.0 2
1.0
0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 40 [m/s|
{ T T T T T e
0 5 10 15 20 25 130  [ft/s]
A0037649
35 Przyktad obliczenia maks. btedu pomiaru (przeptyw objetosciowy) w % w.w.

1 Standardowo (pozycja kodu zam. 'Kalibracja przeptywu', opcja A "1%")
2 Opcjonalnie (pozycja kodu zam. 'Kalibracja przeptywu", opcja C "0.50%")
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Powtarzalnos¢ w.w. = warto$¢ wskazywana

Przeptyw objetosciowy
= +0,2 %w.w. dla 3 ... 40 m/s (9,84 ... 131,2 ft/s)
= +0,4 %w.w. dla 0,3 ... 3 m/s (0,98 ... 9,84 ft/s)

Wptyw temperatury Wyjscie pradowe

otoczenia
Wsp6tczynnik Maks. 1 pA/°C
temperaturowy

Wyjscie impulsowe / czestotliwosciowe

Wspétczynnik Brak dodatkowego wptywu. Uwzgledniony w podanej doktadnosci.
temperaturowy

16.7 Montaz

"Wymagania montazowe' > B 22

16.8 Warunki pracy: srodowisko

Temperatura otoczenia Przetwornik pomiarowy = Wersja standardowa:-40 ... +60 °C (-40 ... +140 °F)
= Opcjonalnie, pozycja kodu zam. "Testy, certyfikaty", opcja JP:
-50...+60°C (-58 ... +140 °F)

Czytelnos¢ wskazan na wskazniku | =20 ... +60°C (-4 ... +140 °F)
W temperaturach przekraczajgcych dopuszczalne wartosci, czytelnodé
wskazan na wskazniku urzgdzenia moze by¢ obnizona.

» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni:
Przetwornik nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych (szczegélnie w cieptych strefach klimatycznych, gdyz moze to doprowadzié
do przegrzania uktadéw elektroniki).

Temperatura sktadowania Wiszystkie podzespoty oprocz wskaznika:
-40...+80°C (40 ... +176 °F), zalecana temperatura +20 °C (+68 °F)

Wskaznik
-40...+80°C (-40 ... +176°°F)

Stopient ochrony Przetwornik pomiarowy
= Standardowo: obudowa - [P66/67, typ 4X
= Przy otwartej obudowie: IP20, typ 1
= Wskaznik: obudowa - IP20, typ 1

Zewnetrzna antena WLAN
P67

Odporno$¢ na wstrzasy i Wibracje sinusoidalne wg PN-EN 60068-2-6
wibracje
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s Czestotliwosc 2 ... 8,4 Hz, amplituda skoku 3,5 mm
= Czestotliwosé 8,4 ... 2000 Hz, amplituda skoku 1 g
Wibracje losowe (test Fh), wg PN-EN 60068-2-64
= 10 ... 200 Hz, 0,003 g%/Hz

= 200 ... 2000 Hz, 0,001 g2/Hz

= Maks. poziom drgan: 1,54 g (warto$¢ skuteczna)
Udary poétsinusoidalne wg PN-EN 60068-2-27
6ms30g

Udary spowodowane nieostroznym obchodzeniem sie z wyrobami wg
PN-EN 60068-2-31

Kompatybilnos¢
elektromagnetyczna (EMC)

zgodnie z PN-EN 61326 i zaleceniami NAMUR NE 21
Szczegbétowe dane podano w Deklaracji zgodnosci.

16.9 Warunki pracy: proces

Temperatura medium

Czujnik
= Bez wbudowanego czujnika ci$nienia: =50 ... +150 °C (=58 ... +302 °F)
= Z wbudowanym czujnikiem ci$nienia: =50 ... +100 °C (=58 ... +212 °F)

Zakres ci$nien medium

Endress+Hauser

Min. ci$nienie medium: 0,7 bar (10,2 psi) absolutne

Maksymalne dopuszczalne cisnienie medium definiujg krzywe cisnienia/temperatury
(patrz "Karta katalogowa" ) i wartosci dopuszczalne ci$nienia dla wbudowanego czujnika
ci$nienia (opcjonalnie; pozycja kodu zam. "Rura pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika’,
opcja AC"316L; tytan Gr. 2; zintegrowany pomiar: ci$nienie + temperatura").

A\ OSTRZEZENIE

Maksymalne ci$nienie pracy zalezy od elementu ukladu pomiarowego o najnizszym

ci$nieniu nominalnym.

» Nalezy zwr6ci¢ uwage na dopuszczalne zakresy cisnienia dla czujnika ci$nienia.

» W dyrektywie ci$nieniowej (2014/68/UE) uzywany jest skrét "PS". Skrét 'PS" odpowiada
wartosci parametru MWP (maksymalne ci$nienie pracy) czujnika ci$nienia.

» MWP (maksymalne ci$nienie pracy) dla danego czujnika ci$nienia jest determinowane
przez element uktadu pomiarowego o najnizszym ci$nieniu nominalnym, tzn. oprécz
celi pomiarowej, nalezy réwniez uwzglednié¢ przytgcze procesowe. Nalezy rowniez
uwzgledni¢ zaleznos¢ cisnienie/temperatura.

» Cisnienie odpowiadajgce maksymalnemu ci$nieniu pracy (MWP) moze by¢ stosowane
przez nieograniczony czas. Wartos¢ MWP jest podana na tabliczce znamionowej.
Warto$¢ ta jest podana dla temperatury odniesienia +20°C (+68°F) i moze oddziatywaé
na czujnik ci$nienia przez nieograniczony czas.

» OPL (warto$¢ graniczna nadci$nienia = przecigzalno$é¢ czujnika) dla danego urzadzenia
pomiarowego jest determinowana przez element uktadu pomiarowego o najnizszym
ci$nieniu nominalnym, tzn. oprécz czujnika ci$nienia, nalezy réwniez uwzglednic
przytacze procesowe. Nalezy rowniez uwzgledni¢ zaleznos¢ cisnienie/temperatura.

» Cisnienie prébne odpowiada warto$ci granicznej nadci$nienia dla czujnika i moze by¢
stosowane przez ograniczony czas, aby pomiar byt zgodny ze specyfikacjg i aby unikng¢
trwatego uszkodzenia czujnika.
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Czujnik ci$nienia Maks. zakres pomiarowy czujnika MWP OPL
Dolna warto$¢ zakresu Goérna wartos¢ zakresu
pomiarowego (LRL) pomiarowego (URL)

[bar (psi)] [bar (psi)] [bar (psi)] | [bar (psi)]

2 bar (30 psi) 0 (0) +2 (+30) 6,7 (100,5) 10 (150)

4 bar (60 psi) 0 (0) +4 (+60) 10,7 (160,5) | 16 (240)

10 bar (150 psi) 0 (0) +10 (+150) 25 (375) 40 (600)
40 bar (600 psi) 0 (0) +40 (+600) 100 (1500) | 160 (2400)
100 bar (1500 psi) 0 (0) +100 (+1500) 100 (1500) | 160 (2400)

Zalezno$¢ ci$nienie-
temperatura

Przeglad zaleznosci ci$nienie-temperatura dla przytaczy technologicznych, patrz karta
katalogowa

Przepona bezpieczenstwa

Szujka urzadzenia pomiarowego jest zawsze wyposazona w przepone bezpieczenstwa o
ci$nieniu rozrywajgcym 10 ... 15 bar (145 ... 217,5 psi). Przepona bezpieczenstwa jest
uzywana do wykrywania wyciekow i do kontrolowanego uwalniania ci$nienia w szyjce
urzgdzenia pomiarowego. Urzgdzenie pomiarowe z zainstalowang przepong
bezpieczenstwa speinia wymagania dla podwdjnych uszczelek wg ANSI/ISA-12.27.01.

Wartosci przeptywow

Srednica nominalna czujnika dobierana jest w zaleznosci od $rednicy rurociggu oraz
natezenia przeptywu.

W rozdziale "Zakres pomiarowy" podano maksymalne zakresy pomiarowe czujnikow
> B 166

= Minimalna zalecana wartos$¢ zakresu ustawionego wynosi 1/20 zakresu maksymalnego
czujnika.

= W wiekszosci przypadkéw optymalny jest zakres ustawiony wynoszacy 10 ... 50 %
zakresu maksymalnego czujnika.

Strata ciSnienia

Czujnik przeptywu o jednakowej Srednicy nominalnej jak rurocigg nie wprowadza zadnych
strat ciSnienia.

[zolacja termiczna
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Aby uzyska¢ optymalng wydajno$¢ pomiaru, nalezy zapewnic¢ aby w czujniku nie
zachodzita jakakolwiek wymiana ciepta (straty ciepta lub dostarczanie ciepta). Mozna to
zapewni¢, instalujgc izolacje termiczng. W ten sposéb mozna réwniez ograniczy¢ tworzenie
sie skroplin.

[zolacja termiczna jest zalecana szczegoélnie w sytuacjach, gdy wystepuje duza réznica
miedzy temperaturg procesu a temperaturg otoczenia. Taka r6znica powoduje btgd podczas
pomiaru temperatury, spowodowany przewodzeniem ciepta (tzw. "btagd przewodzenia
ciepta").

A OSTRZEZENIE

Przegrzanie modutu elektroniki wskutek zastosowania izolacji termicznej!

» Zalecana pozycja montazowa: pozioma, obudowa przetwornika skierowana do dotu
(pod rurociggiem).

» Nie izolowaé obudowy przetwornika .

» Maksymalna dopuszczalna temperatura w dolnej czesci obudowy przetwornika
obudowy przetwornika: 80 °C (176 °F)

» Izolacja termiczna wersji z wydtuzong szyjka, szyjka nieostonieta: zalecamy
pozostawienie wydtuZonej szyjki nieizolowanej, aby zapewni¢ optymalne rozpraszanie
ciepta.
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[zolacja termiczna nigdy nie powinna zakrywac¢ obudowy przetwornika i czujnika ci$nienia.

=

ﬂ@ﬂ%_

I\

j\l

® 36

1 Czujnik cisnienia

16.10 Budowa mechaniczna

Izolacja termiczna wersji z wydtuzong szyjkq: szyjka nieostonieta

A0037676

Konstrukcja, wymiary

Informacje dotyczace wymiardw i dtugosci zabudowy przyrzadu, patrz rozdziat
'Budowa mechaniczna" w odpowiedniej karcie katalogowe;j.

Masa

Endress+Hauser

Masy wraz z przetwornikiem (bez opakowania): pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A
"Aluminium malowane proszkowao".

Inne wartosci dla réznych wersji przetwornika:
s Wersja przetwornika do pracy w strefie zagrozonej wybuchem
(Pozycja kodu zam. "Obudowa", opcja A "Aluminium malowane proszkowo"; Ex d):

+2 kg (+4,4 1bs)

s Wersja z obudowg odlewang ze staliwa k.o.
(Pozycja kodu zam. "Obudowa", opcja L "Odlew, stal k.0."): +6 kg (+13 lbs)

Masa (jednostki metryczne)

Srednica nominalna PN-EN (DIN) [kg]
Cisnienie znamionowe
[mm)] [cale] PN 16 PN 40 PN 63 PN 100
25 1 12 12 15 15
50 2 18 18 21 24
80 3 24 24 28 32
100 4 26 29 35 42
150 6 38 45 65 79
200 8 54 74 101 131
250 10 79 117 145 208
300 12 110 164 204 300
Srednica ASME [kg]
nominalna
Cisnienie znamionowe
[mm)] [cale] | Class 150 RF Sch.40 | Class 300 RF Sch.40 | Class 300 RF Sch.80 | Class 600 RF Sch.80
25 1 12 13 13 14
50 2 17 19 19 21
80 3 24 27 27 31
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Srednica ASME [kq]
nominalna
Cisnienie znamionowe
[mm)] [cale] |Class 150 RF Sch.40 | Class 300 RF Sch.40 | Class 300 RF Sch.80 | Class 600 RF Sch.80
100 4 29 37 38 52
150 6 42 58 58 91
200 8 69 94 96 139
250 10 96 136 139 225
300 12 145 196 201 281
Masa (amerykanski uklad jednostek)
Srednica ASME [Ibs]
nominalna
Cisnienie znamionowe
[mm] [cale] |Class 150 RF Sch.40 | Class 300 RF Sch.40 | Class 300 RF Sch.80 | Class 600 RF Sch.80

25 1 26 29 29 31

50 2 37 42 42 46
80 3 53 60 60 68
100 4 64 82 84 115
150 6 93 128 128 201
200 8 152 207 212 306
250 10 212 300 306 496
300 12 320 432 443 620

Materiaty

182

ﬂ Wszystkie zastosowane metale spetniaja wymagania norm NACE MRO175 i
NACE MR0O103.

Materiat uszczelnienia zostat przetestowany zgodnie z NACE TM0297,
NACE TM0187, NORSOK M710-B, ISO 10423 (API 6A) i ISO 23936.

A\ NEBEZPIECZENSTWO

Przetwornik ultradzwiekowy moze by¢ nieszczelny!

Moga sie z niego wydostawac toksyczne i/lub wybuchowe gazy!

» Materiat uszczelnienia nie nadaje sie do zastosowan w czystej parze.

» Materiat uszczelnienia nie moze by¢ narazony na wzrost ci$nienia w niskich
temperaturach procesowych ponizej —40 °C (=40 °F).

Obudowa przetwornika

Pozycja kodu zam. "Obudowa'":
= Opcja A "Aluminium malowane proszkowo": odlew aluminiowy (AlSi10Mg) malowany

proszkowo
= Opcja L"Odlew, stal k.o." staliwo 1.4409 (CF3M)

Materiat wziernika

Pozycja kodu zam. "Obudowa":
= Opcja A "Aluminium malowane proszkowo": szkto
= Opcja L"Odlew; stal k.o.": szkto
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Proline Prosonic Flow G 300 HART Dane techniczne

Wprowadzenia przewodéw/dtawiki kablowe

A0020640

37  Mozliwe wprowadzenia przewoddéw/ dtawiki kablowe

1 Gwint wewnetrzny M20 x 1.5
2 Diawik kablowy M20 x 1.5
3 Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym G %" lub NPT ¥2"

Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja A: "Aluminium malowane proszkowo"

W strefie zagrozonej wybuchem oraz w strefie bezpiecznej mogg by¢ stosowane réznego
typu wprowadzenia przewoddow.

Typ wprowadzenia przewodu/dlawika Materiat

Wersja dla stref niezagrozonych

wybuchem: tworzywo sztuczne
Ztgcze M20 x 1.5

Z2,D2, Ex d/de: mosiadz z tworzywem
sztucznym

Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym G | Mosigdz niklowany
7"

Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym
NPT %"

Pozycja kodu zam. "Obudowa’, opcja L: "Odlew, stal k.o."

W strefie zagrozonej wybuchem oraz w strefie bezpiecznej mogg by¢ stosowane réznego
typu wprowadzenia przewodow.

Typ wprowadzenia przewodu/dlawika Materiat

Diawik kablowy M20 x 1.5 Stal k.o. 1.4404 (316L)

Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym G
"

Adapter do wprowadzenia przewodu z gwintem wewnetrznym
NPT %"

Rura pomiarowa
Stal k.0.: 1.4408/1.4409 (CF3M)

Przylacza procesowe
Stal k.o.: 1.4404 (316, 316L)
ﬂ Dostepne przytacza procesowe~> B 184
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Przewdd do szyjki przetwornika/przetwornika ultradzwigkowego

W tym potaczenia do szyjki przetwornika i przetwornika ultradzwiekowego
Stal k.o.: 1.4404 (316, 316L)

Przetwornik ultradzwiekowy

Tytan Grade 2
Uchwyt czujnika: stal k.o.: 1.4404 (316, 316L)

Uszczelka do przetwornika ultradzwiekowego

Grupa materiatéw FKM

Czujnik temperatury
Stal k.o.: 1.4404 (316, 316L)

Uszczelka do czujnika temperatury

Bez uszczelki (samouszczelniajgcy gwint NPT z uszczelniaczem)

Czujnik ci$nienia
Stal k.o.: 1.4404 (316, 316L)

Uszczelka do czujnika cisnienia

Bez uszczelki (samouszczelniajgcy gwint NPT z uszczelniaczem)

Akcesoria
Pokrywa ochronna
Stal k.o. 1.4404 (316L)

Zewnetrzna antena WLAN

= Antena: tworzywo ASA (akrylonitryl-styren-ester akrylowy) i mosigdz niklowany
= Adapter: stal k.o. i mosiadz niklowany

= Przewod: polietylen

= Wtyk: mosigdz niklowany

= Wspornik katowy: stal k.o.

Przytacza procesowe Kotnierze:
= PN-EN 1092-1-B1
= wg ASME B16.5

ﬂ Informacje dotyczace materiatow przytaczy procesowych > B 183
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16.11 Obstuga

Jezyki obstugi

Jezyki obstugi:

= Obstuga lokalna
Angielski, niemiecki, francuski, hiszpanski, wtoski, holenderski, portugalski, polski,
rosyjski, turecki, chinski, japonski, koreanski, Bahasa (indonezyjski), wietnamski, czeski,
szwedzki

= Przeglagdarka internetowa
Angielski, niemiecki, francuski, hiszpanski, wtoski, holenderski, portugalski, polski,
rosyjski, turecki, chinski, japonski, koreanski, Bahasa (indonezyjski), wietnamski, czeski,
szwedzki

s Oprogramowanie obstugowe FieldCare, DeviceCare: angielski, niemiecki, francuski,
hiszpanski, wiloski, chinski, japonski

Obstuga lokalna

Endress+Hauser

Za pomoca wskaznika

Wyposazenie:

= Pozycja kodu zam. " Wyswietlacz; obstuga"; opcja F "4-liniowy podswietlany;
Touch Control"

s Pozycja kodu zam. "Wyswietlacz; obstuga’, opcja G: 4-liniowy, pod$wietlany;
Touch Control + WLAN"

ﬂ Informacje dotyczace interfejsu WLAN > B 66

A0026785

38  Obstuga za pomocq przyciskéw optycznych Touch control

Wyswietlacz i elementy obstugi

= 4-liniowy, pod$wietlany wyswietlacz graficzny

= Biale pods$wietlenie tta; zmienia si¢ na czerwone w przypadku btedu

= Mozliwo$c¢ indywidualnej konfiguracji formatu wyswietlania wartosci mierzonych i
statusu przyrzadu

= Dopuszczalna temperatura otoczenia dla wskaznika: =20 ... +60 °C (-4 ... +140 °F)
W temperaturach przekraczajgcych dopuszczalne wartosci czytelnos$c wskazan na
wskazniku przyrzadu moze by¢ obnizona.

Przyciski obstugi

= Obstuga zewnetrzna bez koniecznosci otwierania obudowy za pomocg przyciskéw "touch
control' (3 przyciski optyczne): #, =,
= Mozliwo$¢ obstugi lokalnej réwniez w strefach zagrozonych wybuchem
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Za pomoca zewnetrznego wskaznika DKX001

ﬂ Zewnetrzny wskaznik DKX001 jest dostepny jako dodatkowe wyposazenie opcjonalne

> 161.

= Jesli urzadzenie zostalo zamoéwione wraz z zewnetrznym wskaznikiem DKX001, jest
ono dostarczane z zaslepkg gniazda podtgczeniowego. W tym przypadku obstuga
lokalna za pomocg wbudowanego wskaznika jest niemozliwa.

= Jezeli wskaznik zewnetrzny DKX001 zostanie zamoéwiony p6zniej, nie mozna go
podigczy¢ jednoczesnie ze wskaznikiem wbudowanym. Do przetwornika moze by¢
podiaczony tylko jeden wskaZnik.

39  Obstuga za pomocq zewnetrznego wskaznika DKX001

Wyswietlacz i elementy obstugi

A0026786

Wyséwietlacz i elementy obstugi sg identyczne, jak we wbudowanym wskazniku - 185.

Materiat
Materiat obudowy zewnetrznego wskaznika DKX001 zalezy od materiatu obudowy
przetwornika.

Obudowa przetwornika Wskaznik zewnetrzny

Pozycja kodu zam. "Obudowa"

Materiat

Pozycja kodu zam. "Obudowa"

Materiat

Opcja A "Aluminium malowane
proszkowo"

Odlew aluminiowy
(AlSi10Mg)
malowany
proszkowo

Opcja C "Pojedyncza komora,
aluminium malowane
proszkowo"

Odlew aluminiowy
(AlSi10Mg)
malowany
proszkowo

Opcja L"Odlew, stal k.0."

Odlew ze stali k.o.
1.4409 (CF3M)
sktad podobny do
stali k.o. 316L

Opcja A "Pojedyncza komora;
odlew ze staliwa k.o."

Odlew ze stali k.o.
1.4409 (CF3M)

Wprowadzenie przewodow

Zalezy od materiatu obudowy przetwornika, pozycja kodu zam. "Podtgczenie elektryczne"

Przewdd podtgczeniowy
> B3l

Wymiary montazowe

Informacje o wymiarach:

Wymiary podano w rozdziale 'Budowa mechaniczna" w karcie katalogowe;j.

Obstuga zdalna

186
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Interfejs serwisowy

> B 65

Obstugiwane
oprogramowanie
narzedziowe

Endress+Hauser

Lokalny lub zdalny dostep do przyrzadu jest mozliwy za pomocg réznych programow
obstugowych. W zaleznosci od uzytego oprogramowania obstugowego, mozliwy jest dostep
z réznych stacji operatorskich, za posrednictwem réznych interfejséw komunikacyjnych.

Obstugiwane
oprogramowanie
narzedziowe

Stacja operatorska

Interfejs

Informacje dodatkowe

Przegladarka

Notebook, komputer PC

Interfejs serwisowy

Dokumentacja specjalna dla

lub tablet z systemem
operacyjnym Microsoft
Windows

CDI-RJ45
s Interfejs WLAN
= Protokét fieldbus

internetowa lub tablet z CDI-RJ45 przyrzadu
zainstalowang = Interfejs WLAN
przegladarka
internetowg

DeviceCare SFE100 Notebook, komputer PC | » Interfejs serwisowy > B163
lub tablet z systemem CDI-RJ45
operacyjnym Microsoft | ® Interfejs WLAN
Windows = Protokét fieldbus

FieldCare SFE500 Notebook, komputer PC | ® Interfejs serwisowy -> 163

Device Xpert

Komunikator Field Xpert
SFX 100/350/370

Protokot HART i
FOUNDATION Fieldbus

Instrukcja obstugi BA01202S

Pliki opisu urzadzenia (DD):
Uzy¢ funkcji aktualizacji
oprogramowania
komunikatora recznego

ﬂ Do obstugi przeptywomierza moze by¢ uzyte inne oprogramowanie obstugowe oparte
na standardzie FDT, z zainstalowanym sterownikiem DTM/iDTM lub plikiem opisu
urzadzenia DD/EDD. Oprogramowanie to jest oferowane przez kilku producentow.
Przyrzad moze by¢ obstugiwany za pomoc nastepujgcego oprogramowania
obstugowego:

= FactoryTalk AssetCentre (FTAC) produkcji Rockwell Automation -
www.rockwellautomation.com

= Process Device Manager (PDM) produkcji Siemens - www.siemens.com

= Asset Management Solutions (AMS) produkcji Emerson -
WWW.emersonprocess.com

= Komunikator FieldCommunicator 375/475 produkcji Emerson -
WWW.emersonprocess.com

= Field Device Manager (FDM) produkeji Honeywell - www.honeywellprocess.com

= FieldMate produkcji Yokogawa - www.yokogawa.com

= PACTWare - www.pactware.com

Odpowiednie pliki opisu urzagdzenia sg dostepne na stronie pod adresem:
www.endress.com - Do pobrania

Serwer WWW

Zintegrowany serwer WWW umozliwia obstuge i konfiguracje urzadzenia poprzez
przegladarke internetows i interfejs serwisowy (CDI-RJ45) lub interfejs WLAN. Struktura
menu obstugi jest identyczna jak w przypadku obstugi za pomocg przyciskéw. Oprocz
wartosci mierzonych wyswietlane sg rowniez informacje o statusie urzadzenia,
umozliwiajgce uzytkownikowi sprawdzenie statusu przeptywomierza. Mozliwe jest rowniez
zarzadzanie danymi urzgdzenia oraz konfiguracja parametrow sieci.

W celu obstugi poprzez interfejs WLAN niezbedne jest urzadzenie posiadajgce interfejs
WLAN (zamawiane opcjonalnie): pozycja kodu zam. "Wyswietlacz; obstuga', opcja G "4-
liniowy, podswietlany wyswietlacz graficzny; przyciski touch control + WLAN". Urzgdzenie
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to peni funkcje punktu dostepowego i umozliwia komunikacje za pomocg komputera lub
komunikatora recznego.

Obstugiwane funkcje

Wymiana danych pomiedzy stacja operatorska (np. notebookiem) a urzadzeniem:

= Odczyt danych konfiguracyjnych z urzadzenia (w formacie XML, tworzenie kopii
zapasowej ustawien konfiguracyjnych)

= Zapis danych konfiguracyjnych w urzadzeniu (w formacie XML, przywrocenie ustawien
konfiguracyjnych)

= Eksport rejestru zdarzen (plik .csv)

= Eksport ustawien parametréw (plik .csv lub PDF, dokumentacja konfiguracji punktu
pomiarowego)

= Eksport rejestru weryfikacji Heartbeat (plik PDF, opcja dostepna tylko w wersji z
pakietem aplikacji "Weryfikacja Heartbeat")

= Zapis firmware w pamieci typu Flash, np. celem pdzniejszej aktualizacji

= Pobieranie sterownika w celu integracji z systemem automatyki

= Wizualizacja maks. 1000 zapisanych wartosci mierzonych (dostepne wytacznie z
zainstalowanym pakietem aplikacji Rozszerzony HistoROM - 192)

Dokumentacja specjalna dotyczaca serwera WWW > B 194

Zarzadzanie danymi w
pamieci HistoROM

Przyrzad posiada pamie¢ HistoROM stuzacg do zarzagdzania danymi. Zarzadzanie danymi w
pamieci HistoROM obejmuje zapis oraz import/ eksport gtownych parametréw przyrzadu
oraz procesu, co pozwala na zwiekszenie niezawodnosci, bezpieczenstwa i wydajnosci
obstugi i serwisu przyrzadu.

W stanie dostawy kopia zapasowa ustawien fabrycznych parametrow
konfiguracyjnych jest zapisana w pamieci przyrzagdu. Mozna jg zastgpic¢
zaktualizowanym rekordem danych, np. po uruchomieniu punktu pomiarowego.

Dodatkowe informacje dotyczace koncepcji zapisu danych

Istnieje kilka rodzajow pamieci danych, w ktérych zapisywane i wykorzystywane sq parametry urzqdzenia:

Pamiec¢ wewnetrzna urzagdzenia | Modut T-DAT Modut S-DAT
Dostepne dane ® Rejestr zdarzen, np. zdarzen = Rejestracja wartosci zmierzonych (Opcja = Dane czujnika: $rednica itd.
diagnostycznych zamowieniowa "Rozszerzony HistoROM") = Numer seryjny
= Kopia zapasowa parametrow = Biezace parametry urzadzenia = Parametry kalibracyjne
urzadzenia (wykorzystywane przez firmware podczas = Parametry konfiguracyjne (np. opcje
= Firmware urzadzenia pomiaréw) oprogramowania, state oraz
= Wskaznik "peak hold" (warto$ci min./maks.) konfigurowalne wejscia/wyjscia)

= Wskazania licznikow

Lokalizacja pamieci | Mocowana na state na ptycie Podtaczana do gniazda wtykowego na ptycie | Zamontowana w gniezdzie wtykowym
elektroniki, w przedziale elektroniki, w przedziale podtgczeniowym czujnika, w szyjce przetwornika
podtaczeniowym
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Wykonywanie kopii ustawien

Automatyczne

= Najwazniejsze parametry przyrzadu (czujnika i przetwornika) sg automatycznie
zapisywane w modutach DAT

= Po wymianie przetwornika lub czujnika pomiarowego: zamontowanie modutu T-DAT
zawierajgcego poprzednie parametry przyrzgdu powoduje, ze nowy przyrzad jest
natychmiast gotéw do pracy

= Po wymianie czujnika: poprzednie parametry przyrzadu sg przenoszone z modutu S-DAT
do przetwornika i przyrzad jest natychmiast gotéw do pracy

# Po wymianie modutu elektroniki (np. modutu wej$é/wyjscé): oprogramowanie modutu
jest poréwnywane z aktualnym oprogramowaniem zainstalowanym w przyrzgdzie. W
razie potrzeby instalowana jest nowsza (upgrade) lub starsza (downgrade) wersja
oprogramowania modutu. Modut elektroniki jest natychmiast gotowy do uzycia i nie ma
zadnych problemoéw z kompatybilnoscia.

Reczne
Parametry dodatkowe (kompletne ustawienia parametréw) w pamieci wewnetrznej
HistoROM dla:
s Funkcji archiwizacji danych
Kopia zapasowa i odtworzenie konfiguracji przyrzadu w pamieci wewnetrznej HistoROM
= Funkcji poréwnywania danych
Poréwnanie biezacej konfiguracji przyrzadu z konfiguracja zapisang w pamieci
wewnetrznej HistoROM

Transfer danych

Reczne

Transfer konfiguracji urzgdzenia do innego urzadzenia z wykorzystaniem funkcji eksportu
danego oprogramowania obstugowego, np. FieldCare, DeviceCare lub serwera WWW:
celem wykonania duplikatu konfiguracji lub zapisu w archiwum (np. jako kopii zapasowej)

Lista zdarzen

Automatycznie

= Wyswietlanie listy maks. 20 komunikatéw o zdarzeniach w porzadku chronologicznym

» Po zainstalowaniu pakietu aplikacji rozszerzony HistoROM (opcja), istnieje mozliwos¢
wys$wietlenia listy maks. 100 komunikatéw o zdarzeniach wraz ze znacznikiem czasu,
komunikatem tekstowym i mozliwymi dziataniami diagnostycznymi

= Liste zdarzen mozna eksportowac i wyswietla¢ z wykorzystaniem roznych interfejsow i
oprogramowania obstugowego, np. DeviceCare, FieldCare lub serwera WWW

Archiwizacja danych

Recznie

Jesli pakiet aplikacji Rozszerzony HistoROM (opcja) jest zainstalowany:

= Mozna rejestrowac maks. 1 000 wartosci zmierzonych z 1 do 4 kanatéw pomiarowych

= Uzytkownik moze konfigurowac interwat zapisu danych

= Mozna rejestrowac maks. 250 wartosci zmierzonych dla kazdego sposréd 4 kanatow
pomiarowych

= Eksport zarejestrowanych wartosci mierzonych z wykorzystaniem roznych interfejsow i
oprogramowania obstugowego. FieldCare, DeviceCare lub serwera WWW

16.12 Certyfikaty i dopuszczenia

Aktualnie dostepne certyfikaty i dopuszczenia mozna sprawdzac na biezgco w
konfiguratorze produktu.
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Znak CE

Urzadzenie opisane w niniejszej instrukeji obstugi spelnia obowigzujgce wymagania
prawne Unii Europejskiej. Sg one wyszczegoélnione w Deklaracji zgodnosci WE wraz ze
stosowanymi normami.

Endress+Hauser potwierdza wykonanie testow przyrzadu z wynikiem pozytywnym poprzez
umieszczenie na nim znaku CE.

Symbol zaznaczenia RCM

Przeptywomierz spetnia wymagania dotyczgce kompatybilnosci elektromagnetycznej
okreslone przez "Australian Communications and Media Authority (ACMA)".

Dopuszczenie Ex

Przyrzad posiada dopuszczenie do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem a
odpowiednie wskazowki podano w oddzielnej "Instrukcji dot. bezpieczenstwa Ex" (XA).
Oznaczenie tej dokumentacji jest podane na tabliczce znamionowej przyrzadu.

Bezpieczenstwo Urzadzenie moze by¢ stosowane w systemach monitorowania przeptywu (min., maks.,
funkcjonalne zakres) zapewniajgcych poziom nienaruszalnosci bezpieczenstwa funkcjonalnego do SIL 2
(wersja jednokanatowa); pozycja kodu zam. "Dodatkowe dopuszczenia', opcja LA i SIL 3
(wersja wielokanatowa dla pracy w redundancji homogenicznej), posiada certyfikat TUV
zgodnie z normg PN-EN 61508.
Mozliwo$¢ monitoringu nastepujacych parametrow:
ﬂ Podrecznik dotyczacy bezpieczenstwa funkcjonalnego wraz z informacjg dotyczaca
poziomu SIL dla urzadzenia
Certyfikat HART Interfejs HART

Przeptywomierz zostat zarejestrowany i uzyskat swiadectwo organizacji FieldComm Group.

Uktad pomiarowy spetnia wszystkie wymagania nastepujacych specyfikacji:

= Specyfikacja HART 7

= Urzadzenie moze wspotpracowac z certyfikowanymi wyrobami innych producentow
(kompatybilnosc)

Dyrektywa ci$nieniowa
(PED)

= Oznakowanie PED/G1/x (x = kategoria) na tabliczce znamionowej czujnika oznacza, ze
Endress+Hauser potwierdza zgodno$é z wymogami zasadniczymi, okreslonymi w
Zataczniku I Dyrektywy Cisnieniowej 2014/68/UE.

= Urzagdzenia bez tego oznakowania (PED) powinny by¢ projektowane i wytwarzane
zgodnie z rozsagdnymi praktykami inzynieryjnymi. Spelniajg one wymagania art. 4 ust. 3
Dyrektywy Cisnieniowej 2014/68/UE. Zakres zastosowan jest podany w tabelach 6...9
zatgcznika I do Dyrektywy cisnieniowej 2014/68/UE.

Dopuszczenia radiowe

Przeptywomierz posiada dopuszczenie radiowe.

Dodatkowe informacje dotyczace dopuszczenia radiowego, patrz Dokumentacja
specjalna > B 194

Dodatkowe certyfikaty

190

Atest CRN

Niektore wersje przyrzadow posiadajg atest CRN. Dla przyrzadéw z atestem CRN nalezy
zamowic przytgcze technologiczne z atestem CRN, posiadajgce dopuszczenie CSA.
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Testy i certyfikaty

= Certyfikat materiatowy PN-EN10204-3.1, czesci i obudowa czujnika w kontakcie z
medium (pozycja kodu zam. "Testy, certyfikaty", opcja JA)

» Préby cisnieniowe, procedura wewnetrzna, sprawozdanie z badan (pozycja kodu zam.
"Testy, certyfikaty", opcja JB)

= Temperatura otoczenia -50 °C (-58 °F) (pozycja kodu zam. "Testy, certyfikaty', opcja JP)

= Test szczelno$ci helem, procedura wewnetrzna, raport z testu (pozycja kodu zam. "Testy,
certyfikaty", opcja KC)

= Zadwiadczenie o jakosci 2.1 wg PN-EN 10204 (deklaracja zgodnosci z zamoéwieniem) i
atest 2.2 wg PN-EN 10204

Testowanie spoin

Pozycja kodu zam. "Testy, certyfikaty", Radiografia, normy Przytacze procesowe
opdja PN-ISO 10675-1 ZG1 | Certyfikat ASME
B31.3 NFS
KE X RT
KI X RT
K5 X DR
K6 X DR

RT = radiografia, DR = radiografia cyfrowa
Wiszystkie wersje z atestem

Inne normy i zalecenia

Endress+Hauser

= PN-EN 60529
Stopnie ochrony obudow (kody IP)

= PN-EN 61010-1
Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce elektrycznych przyrzgdéw pomiarowych,
automatyki i urzadzen laboratoryjnych - wymagania ogélne

= PN-EN 61326
'Emisja zaktécent zgodna z wymogami dla Klasy A". Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
(wymagania EMC).

= NAMURNE 21
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) przemystowych urzgdzen pomiarowych i
laboratoryjnych

= NAMUR NE 32
Przechowywanie danych na wypadek zaniku zasilania w urzgdzenia obiektowych,
kontrolno-pomiarowych i mikroprocesorach

= NAMUR NE 43
Standaryzacja poziomu wyj$ciowych sygnatéw analogowych przetwornikéw cyfrowych w
przypadku usterki.

= NAMUR NE 53
Standaryzacja oprogramowania urzagdzen obiektowych i cyfrowych przetwornikow
sygnatow pomiarowych

= NAMUR NE 105
Specyfikacje dla integracji urzgdzen obiektowych z oprogramowaniem obstugowym dla
urzgdzen obiektowych

= NAMUR NE 107
Autodiagnostyka urzgdzen obiektowych

= NAMURNE 131
Wymagania dla urzgdzen obiektowych w standardowych aplikacjach

= PN-ETSIEN 300 328
Wytyczne dla urzadzen radiowych pracujgcych w pasmie 2.4 GHz.
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= PN-EN 301489
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna i zagadnienia widma radiowego (ERM).
= AGA, Raport nr 9
Pomiar gazu wielosciezkowym gazomierzem ultradzwiekowym.
= PN-ISO 17089
Pomiar przeptywu ptynu w przewodach zamknietych — Gazomierze ultradZzwiekowe.

16.13 Pakiety aplikacji

Dostepnych jest szereg pakietéw aplikacji rozszerzajgcych funkcjonalnos¢ przyrzadu.
Pakiety te moga by¢ niezbedne do zwiekszenia bezpieczenstwa funkcjonalnego lub
wymagan specyficznych dla danej aplikacji.

Mozna je zaméwié bezposrednio w Endress+Hauser. Szczegétowe informacje oraz kody
zamowieniowe mozna uzyskac w Biurze Handlowym Endress+Hauser lub w na stronie
produktowej serwisu Endress+Hauser pod adresem: www.pl.endress.com.

Szczegotowe informacje dotyczace pakietéw aplikacji:
Dokumentacja specjalna urzgdzenia - 194

Funkcje diagnostyczne Nazwa pakietu Opis
Rozszerzony HistoROM Zawiera rozszerzone funkcje rejestracji zdarzen i aktywacji pamieci wartosci
mierzonych.

Rejestr zdarzen:
Pojemnos¢ pamieci zwiekszono z 20 pozycji (wersja podstawowa) do 100 pozycji.

Zapis danych pomiarowych (rejestrator):

= Mozliwo$¢ zapisu maks. 1000 wartosci mierzonych.

= Mozliwos¢ transmisji 250 wartosci mierzonych dla kazdego sposréd 4 kanatow.
Mozliwo$¢ ustawiania czestotliwosci rejestracji wartosci mierzonych przez
uzytkownika.

= Dostep zarejestrowanych wartosci zmierzonych za pomocg wskaznika lub
oprogramowania obstugowego, np. FieldCare, DeviceCare lub serwera WWW.

Technologia Heartbeat Nazwa pakietu Opis

Weryfikacja Heartbeat + | Weryfikacja Heartbeat

monitoring Spetnia wymagania dla weryfikacji majgcej powigzanie ze wzorcami jednostek

miary wg PN-EN ISO 9001:2008 rozdziat 7.6 a) "Nadzorowanie wyposazenia do

monitorowania i pomiaréw".

= Testy funkcjonalne po zainstalowaniu bez przerywania procesu.

= Wyniki weryfikacji powigzane ze wzorcami jednostek miary, generowanie
raportow.

= Uproszczone testy za pomocg przyciskéw lub innych elementéw obstugi.

= Jednoznaczna ocena medium w punkcie pomiarowym (dobry/zly) przy
zapewnieniu wysokiego pokrycia diagnostycznego okreslonego w specyfikacji
producenta.

= Zwigkszenie lub zmniejszenie czestotliwosci kalibracji zgodnie z oceng ryzyka
przez operatora.

Monitorowanie Heartbeat

Dane diagnostyczne, odpowiednie dla zasady pomiaru, sg przesytane w sposéb

ciggly do zewnetrznego systemu monitorowania stanu przeptywomierza dla celéw

obstugi profilaktycznej lub analizy procesu. Dane te umozliwiajg operatorowi:

= Wycigganie wnioskéw, w oparciu o te dane oraz inne informacje, o wpltywie
aplikacji pomiarowej na doktadnos$¢ pomiarowg przeptywomierza w miare
uptywu czasu.

= Planowanie na czas czynnosci obstugowych.

= Monitorowanie jakosci procesu lub produktu, np. pecherzy gazu.
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Zaawansowana analiza
gazu

Nazwa pakietu Opis
Zaawansowana analiza Najwazniejsze wiasciwosci gazu (masa czgsteczkowa, warto$¢ opatowa, indeks
gazu Wobbego itp.) mozna obliczy¢ i wyswietli¢ korzystajgc z pakietu aplikacji.

Analizy mozna wykonywa¢ dla nastepujacych rodzajéw gazu:

= Gaz jednosktadnikowy (znany gaz)

= Mieszanina gazéw (znany sktad)

= Gaz koksowniczy/biogaz (pomiar zawartosci metanu)

= Gaz ziemny - obliczenie znormalizowane (za pomoca miedzynarodowych
wzorcéw gazowych: AGA NX-19, PN-EN ISO 12213-2, PN-EN ISO 12213-3,
AGA 5, PN-EN ISO 6976)

Gaz ziemny - za pomocg predkosci rozchodzenia sie dzwieku w gazie (pomiar
masy czasteczkowej)

Gaz okres$lony przez uzytkownika (gaz podstawowy lub mieszanina gazéw bez
znajomosci sktadu)

Pakiet aplikacji mozna zaméwic¢ tylko w kombinacji z pozycjg kodu zam. "Rura
pomiarowa; przetwornik; wersja czujnika’, opcja AC"316L; tytan Gr. 2;
zintegrowany pomiar: ci$nienie + temperatura'.

16.14 Akcesoria
Przeglad akcesoriow mozliwych do zamowienia - 161

16.15 Dokumentacja uzupetniajgca

ﬂ Wykaz dostepnej dokumentacji technicznej, patrz:
= W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): nalezy wprowadzi¢ numer
seryjny podany na tabliczce znamionowej
= Aplikacja Endress+Hauser Operations: nalezy wprowadzi¢ numer seryjny podany na
tabliczce znamionowej lub zeskanowac kod QR z tabliczki znamionowej

Dokumentacja standardowa Skrécona instrukcja obstugi

Skrécone instrukcje obstugi czujnika przeptywu

Przetwornik pomiarowy

Oznaczenie dokumentu

Proline Prosonic Flow G

KA01374D

Skrécone instrukcje obstugi przetwornika

Przetwornik pomiarowy Oznaczenie dokumentu
Proline 300 KA01375D
Karta katalogowa
Przyrzad pomiarowy Oznaczenie dokumentu
Prosonic Flow G 300 TI01385D
Opis parametréw przyrzadu
Przyrzad pomiarowy Oznaczenie dokumentu

Prosonic Flow 300

GP01130D

Endress+Hauser
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Dane techniczne

Proline Prosonic Flow G 300 HART

Dokumentacja Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
uzupetniajgca Wskazowki dot. bezpieczenistwa dla urzadzen elektrycznych stosowanych w obszarze
zagrozonym wybuchem.

Zawartos¢ Oznaczenie dokumentu

ATEX/IECEx Ex d / Ex de XA01844D

ATEX/IECEx Ex ec XA01845D

cCSAus Ex d / Exde XA01846D

cCSAus Ex nA XA01847D

cCSAus XP XA01848D

Zewnetrzny wskaznik DKX001

Wersja Oznaczenie dokumentu
ATEX/IECEx Ex i XA01494D
ATEX/IECEx Ex ec XA01498D
cCSAus IS XA01499D
cCSAus Ex nA XA01513D
INMETRO Ex i XA01500D
INMETRO Ex ec XA01501D
NEPSI Ex i XA01502D
NEPSI Ex nA XA01503D

Dokumentacja specjalna
Zawartos¢ Oznaczenie dokumentu
Informacje o Dyrektywie Ci$nieniowej SD01614D
Zewnetrzny wskaznik DKX001 SD01763D
Dopuszczenia radiowe dla modutéw wskaznika A309/ SD01793D
A310 z interfejsem WLAN
Zaawansowana analiza gazu SD02349D
Instrukcja dotyczaca bezpieczenstwa funkcjonalnego SD02307D
Heartbeat Technology SD02302D
Serwer WWW SD02309D

Zalecenia montazowe (EA)
Zawartosé Uwagi

Wskazéwki montazowe dla zestawéw czesci zamiennych i akcesoriéw

s Przeglad wszystkich dostepnych zestawdw czesci zamiennych, patrz
narzedzie W@M Device Viewer - 159

= Akcesoria mozliwe do zamowienia wraz ze wskazéwkami
montazowymi > B 161
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Spis haset

A
Applicator . .. ... ... 166
B
Bezpieczenstwo . ......... .. 9
Bezpieczenstwo funkcjonalne (SIL) . . . .......... 190
Bezpieczenstwo produktu. .. ........... ... .. .. 11
Bezpieczenstwo uzytkowania . . ................. 10
Blokada urzadzenia, stan . . . ........... .. ... .. 122
Blokada zapisu
Kodemdostepu ... ... ... 119
Za pomocg przetgcznika blokady zapisu . . . ... .. 120

Budowa uktadu pomiarowego
patrz Konstrukcja przetwornika pomiarowego

Uklad pomiarowy . . ........ ... ... ... 165
C
Certyfikat HART . . .. ... ... 190
Certyfikaty . . . ... ... 189
Czedcizamienne . ... ......... ... ... ....... 159
Czujnik

Temperaturamedium . . ................... 179
Czujnik przeptywu

Montaz . ......coii 28
Czynnodci konserwacyjne . . . ................. 158
Czyszczenie

Czyszczenie zewnetrzne . .. .............. .. 158
Czyszczenie zewnetrzne . .. ... ... . ... ... 158
D
Dane aktualnej wersji przyrzadu . . .. ............ 71
Dane techniczne, przeglad . . . ................. 165
Dataprodukcji .. .......... ... 17,18
Definiowanie kodu dostepu . . . ............ 119, 120
Deklaracjazgodno$ci . . .. ... ... L. 11
DeviceCare . . . ..o 69

Plik opisu urzadzenia . . . .......... ... .. ... 71
Diagnostyka

Symbole . ... ... .. .. 140
Dodatkowe certyfikaty . . ............ ... ... ... 190
Dokument

funkcjonowania . . ........ .. 6

Symbole . ... ... .. .. 6
Dokumentacja

Dokumentacja uzupemiajgca . . .. ............ .. 8
Dopuszezenia . . . oo ovv it 189
Dopuszczeniaradiowe . . . ... ... ... 190
Dopuszczenie Ex . .. ... .. 190
Dostepdoodezytu. . ... 56
Dostepdozapisu......... ..., 56
Dynamika pomiaru . . ....................... 167
Dyrektywa cisnieniowa (PED) . .. .............. 190
Dziatania

Informacje . . ........ ... 142

Zamykanie . ............ ... ... 142

Endress+Hauser

E
Edytorliczb .. ........ ... . 50
Edytortekstu............. .. ... ... ........ 50
Elementyobstugi . ......... ... ... ... ... ... 52
Elementy sktadowe uktadu pomiarowego . ... ...... 14
F
Field Xpert
Funkcje. ... ... ... .. . 68
Field Xpert SEX350 . ... .. ..o i 68
FieldCare . ...... ... .. .. 68
Funkcja......... ... . 68
Interfejs uzytkownika . . .. ... ... ... 69
Plik opisuurzadzenia . . .................... 71
Ustanowienie potgczenia . . .. ............... 68
Filtrowanie rejestru zdarzen . . . .. ............. 153
Funkcje
patrz Parametry
G
Gtowny modut elektroniki . . .............. .. ... 14
H
HistoROM . .. ... o 111
I
[Dproducenta . ................ .. 71
Identyfikacja urzadzenia pomiarowego . . .. ........ 16
Ikony
Aktywnej komunikacji . .. ... ... oL 46
Blokady...... ... ... . 46
DiagnostyKi . . ........... .. L. 46
Dlakreatora........... ... . ... 49
Dlamenu............. .. .. 49
Dla parametrow . .. .......... .. 49
Dlapodmenu................. ... ........ 49
Kontrola wprowadzania danych . . ............ 51
Pole wyboruwartos$ci . . .................... 51
Sygnalizacjistatusu . . . ............ . ... ... 46
We wskazaniu statusu na wskazniku . .......... 46
Informacje diagnostyczne
Budowa, opis.......... .. ... ..., 141, 144
DeviceCare . . ....... ..., 144
Diody sygnalizacyjne LED . . . ............... 138
FieldCare . ... ... ... ... . .. 144
Przegladarka internetowa . .. ............... 142
Wyswietlaczlokalny . . ........... ... ... ... 140
Informacje o dokumencie . . . ........... ... ... ... 6
Inne normyizalecenia....................... 191
Integracja z systemami automatyki . . . ........... 71
Interfejs uzytkownika
Biezgca diagnostyka . . .. ........ ... L 151
Poprzednia diagnostyka . . . ......... ... .... 151
[zolacja termiczna . . ............ ... . ... .. 25,180
J
Jezyki, warianty obstugi . . .. ... oo oL 185
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K Struktura.......... .. .. .. . ... 44
Kierunek przep}ywu ....................... 22 , 28 Miejsce montazu. .............. ... .. 22
Klasa diagnostyczna Mikroprzetgczniki
TKONY .« . oo oo e 141 patrz Przetgcznik blokady zapisu
Objasnienie . . ................. .. ... 141 Modut elektroniki . . ........ ... .. L 14
Kod bezpoérednjego dostgpu ................... 49 Montaz . ....... ... .. e 22
Koddostepu.......... ... .. .. 56
Btedne wprowadzenie . .. ........... ... ... .. 56 N
Kod zamowWieniowy . . . .. ...ooooeoeo 17,18 Naprawa. ................................. 159
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna . . .. ........ 179 Uwagi. ... 159
Komunikator Field Communicator 475 .. .......... 70 Naprawa przyrzadu . . ... 159
Komunikator reczny Narzedzia
Przeznaczenie . . ......................... 70 Domontazu. ... 27
Komunikaty btedéw Podigczenie elektryczne . .. ... .o oL 30
patrz Komunikaty diagnostyczne Tran§port ........ KRR R, 20
Komunikaty diagnostyczne . . . ................ 140 Narzedzia do podigczenia . .. .................. 30
Dzialania . . . . . . .« s e 146 Narzedzia montazowe . . . ..................... 27
Informacje 0golne . . . ........ooroi . 146 Nazwa czescizamiennej . . ................... 159
Koncepcjaobstugi . .. ............... 45 Nazwa przyrzadu
Koncepcja zapisudanych . .. .................. 188 Montaz czujnika . . ... 28
Konfiguracja WLAN . . . ..................... 114 Nazwa urzadzenia
KONSerwacja . . .. ..o 158 Czujnik. . ..o 18
Konstrukcja Przetwornik . ... ... ... .. o oL 17
Przetwornik pomiarowy . . .. ................ 14 Numerseryjny ... .........oouuiioooooo... 17,18
Kontrola 0
Poykonanimontazi ... ... .. 29 | Obracanie obudowy modulu elelcronid
Podigczenie . . ........ ... 42 patrz Obracanie obudowy przetwornika
Kontrola funkcjonalna . . .. .................... 77 Obracanie obudowy przetwornika . . ............. 28
Kontrola po wykonaniu montazu . . . ... .......... 77 Obracaniewskaznika . ............. ... .. ...... 29
Kontrola po wykonaniu montazu (lista kontrolna) . .. 29 Obstuga..............ooovvniiiiiiinn, 122
Kontrola po wykonaniu podiaczen elektrycznych (lista Obstuga zdalna . R EEEEE 186
kontrolna) . ......... .. .. 42 Obszar zastosowan
Kreator Odg\yz;:jka szezatkowe . . ... }(5)
T . ordostawy .. ...
Odcigele niskich przeplywow .................. 101 Odcinki dolotowe i wylotowe . . . ................ 23
L Odcinkiwylotowe . . . ...... ... ... .. ... . ..... 23
Licznik Odczyt wartosci mierzonych . . ................. 122
KONFIGUIAGH « « « + v oveeee e 105 Odporno$¢ na wstrzasy i wibracje . . .. ........... 178
Lista kontrolna Okno nawigacji
Kontrola po wykonaniu montazu . . . .. ........ 29 Wkreatorze . . . ... 48
Kontrola po Wkal’lal’liLl pOCHQCZEl”l elektrycznych 42 W podmenu. ............................. 48
Listazdarzen . .......................c...... 152 Oprogramowanie
Datawersji.......... ... i 71
M Wersja . ... 71
Maksymalny btagd pomiaru. . .................. 176 Oprogramowanie AMS Device Manager . .......... 70
Masa Funkcja........ ... ... ... 70
Transport (wskazowki) .. ....... ... ... ... ... 20
MAterialy . . . oo oo oo 182 | P
Menu Pakietyaplikacji......... .. ... . .. ... 192
Diagnostyka .. .......................... 151 Parametr
Ustawienia . . . . . . o . oo 79 Wprowadzanie wartosci lub tekstu . . . ...... ... 55
Menu kontekstowe ZMIANA .« o o 55
Objasnienie . .. ..... ... .. ... ... ... .. 52 Parametry komunikacji cyfrowej .. .............. 71
Otwieranie . . . . . .. ...\ 52 Parametry metrologiczne . . . .................. 176
Zamykanie . . ... ..o 52 Pliki opisuurzadzenia . . .. ......... ... ... ... 71
Menu obstugi Pob(:)r INOCY « o ovoeoet e e et e e e e e 176
Menu, podmenu . . . . .. ..ooeee e A Pobérpradu......... ... o i 176
Podmenu i rodzaje uzytkownikoéw . . . .......... 45
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Podtaczenie Przewod podigczeniowy . ... ... oL 30, 31
patrz Podtgczenie elektryczne Przeznaczenie dokumentu . ............ ... .. .... 6
Podtgczenie elektryczne Przeznaczenie przyrzadu . . .............. .. ... .. 9
Interfejs WLAN . . ... ... L 66 Przyciskiobstugi . . . ....... ... ... L 141
Komputer z zainstalowang przegladarkag patrz Elementy obstugi
internetowg (np. Internet Explorer) . .. ......... 64 Przygotowaniedomontazu . ................... 27
Komunikator Field Communicator 475 ......... 64 Przygotowanie do podigczenia . . .. ....... ... .. .. 33
Komunikator Field Xpert SFX350/SFX370 . ... ... 64 Przylacza procesowe . . ... .. ... L 184
Modem Commubox FXA195 (USB) . ........... 64
Modem VIATOR Bluetooth . . .. .............. 64 | R
Oprogramowanie obstugowe Rejestrzdarzen . .......... .. ... ... ... .. ... 152
InterfejsHART . . . ..................... 64 Rejestrator . ........ .. .. . ... 132
Interfejs serwisowy (CDI-RJ45) .. .......... 65 Rodzaje uzytkownikéw . . .. ... ... ... L 45
Interfejs WLAN . .. ..................... 66 Rozmieszczenie zaciskéw . . .. ... .o o oo 33
Oprogramowanie obstugowe (np. FieldCare, AMS Rozszerzony kod zamowieniowy
Device Manager, SIMATICPDM) .. ............ 64 Czujnik . . .. ... 18
Przetwornik pomiarowy . . .................. 30 Przetwornik . . ... ... . ... 17
Serwer WWW .. ... ... 65
Stopiennochrony . . ............. ... ... ... .. 47 S
Tablet Field Xpert SMT70 . . .. ... ovoven. .. 64 Separacjagalwaniczna . ...................... 175
Podtaczenie przewodow sygnatowych . ... ......... 34 Serwis Endress+Hauser
Podtaczenie przewodow zasilajgcych . .. ... .. ... .. 34 Konserwacja . ... 158
Podlgczenie urzadzenia . . ... .. ... ... ... 33 Naprawa . ... 159
Podmenu SIL (Bezpieczenistwo funkcjonalne) . .. .......... 190
Informacje 0golne . . . ........oouueeo .. 45 SIMATICPDM . . . .. 70
Listazdarzen........................... 152 Przeznaczemie . ... 70
Podmenu "Wartosci system." . . ... ........... 125 Specjalne wskazowki dotyczace podigczenia . . .. .. .. 38
ZMmienne Procesowe . . . .. ..........ooono... 123 Sprzetowa blokada zapisu . ............ ... ... 120
Podmenu ListaDiagnost . . .. .................. 152 Stopienochrony .. ... 42,178
Pole wskazarti Stratacisnienia . ............ ... .. ... L 180
Nawyswietlaczu . .......... ... ... ....... 47 Struktura
W widoku $ciezki dostepu . . . ... oot e i 49 Menuobstugi......... ... .. .. o oL 4t
Ponowna kalibracja . . ............. ... ... .. 158 Submenu
Powtarzalno$c .. ............. o i 178 Administragja . .. ... 112,113
Pozycja pracy (pionowa, pozioma) . . .. ........... 22 Informacje ourzadzeniu . . ......... ... ... 155
Pozycje menu Jednostki systemowe . . ... ... L oL 79
Dla ustawien specyficznych . .. .......... .. .. 104 Kasowanie kodu dostepu .. ................ 113
Do konfiguracji przyrzadu . . . . ... ... ... 77 Konfiguracjaburstl..n.................... 74
Protokét HART Konfiguracjal/O . ...... ... ... ... ... ...... 81
Warto$ci mierzone . . ... 71 Konfiguracja kopii . . ..................... 111
Zmienne urzadzenia . ... ... ... 71 Konfiguracja licznika . . ................... 130
Przetacznik blokady zapisu . .. .......... ... ... 120 Lieznik. ..o 130
PrzepisyBHP . . ......... ... ... ... ... ... 10 Licznik 1..m. oo 105
Przepona bezpieczenistwa Odciecie niskich przeptywow . .. ........ .. ... 101
CiSnienie rozrywajace . . . ... ............... 180 Podwéjne wyj. pradowe . . .............. 97,129
Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa . ... ....... 26 Rejestracja danych . ... 132
Przetwornik Serwer WWW ... ... ... . 63
Obracanie obudowy . . ..................... 28 Symulacja . ... 115
Obracanie wskaznika . . .................... 29 Ustawienia zaawansowane . . ........... 104,105
Przetwornik pomiarowy Ustawienie czujnika . . .......... ... ... ..., 105
Demontaz . . . . ... ..o 159 Wartosci mierzone . . ..................... 122
Konfiguragja . . . ..o 77 Wartosci systemowe . . ............. ... 125
KONStruKgja . . .« 14 Wartosci wejsciowe . ... 126
Modyfikacja . . ... ... 159 Wartosci wyjSciowe . . ... 127
Naprawa . ... ....oovive e 159 Wartos¢ pradu wyjsciowego 1..n............ 128
Przygotowanie domontazu . ................. 27 Wejscie pradowe 1...n..........ooo 126
Przygotowanie do podigczenia elektrycznego . . . . . 33 Wejsciestatusu . ... ........... ... ... 82
Utylizacja przyrzadu . . . .. ooooveeeeeeen 160 Wejsciestatusul..n.............. ... ... 127
Zataczenie . . ... 77 Wskaznik .. ..o 107
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Wyj.binarne 1 ...n. . ... ... L. 128 Wryjscie impulsowe/czestotliwosciowe/
Wyjscie przekaznikowe 1..n............... 129 dwustanowe . . ... o oL 87, 88
Zmienne procesowe . . ... ... 123 Wryjscie pradowe . . . ... ... 84
Sygnalizacjausterki......................... 173 Wryjscie przekaznikowe . . .. ... ... L. 94
Sygnatystatusu............. ... ... ..., 140, 143 Wyswietlaczlokalny . . .......... ... ... . ... 98
Sygnaty wyjsciowe . . ... ... 169 Zaawansowane ustawienia wyswietlacza . . . .. .. 107
Symbol zaznaczenia RCM . . ... ...... ... ... ... 190 Zarzadzanie konfiguracjg przyrzadu . . ... ... .. 111
Symbole Zerowanie licznika . .. ... ... .o o L 130
Elementyobstugi . ........... ... ... ... ... 51 Ustawienia parametrow
Numeru kanatu pomiarowego . .. ............. 47 Administracja (Submenu) . ............... .. 113
Wartos$ci mierzonej . . ... 47 Analiza gazu (Wizard) ... ................. 102
Szybkidostep . ............ ... 54 Diagnostyka (Menu) . ... .................. 151
i Informacje o urzgdzeniu (Submenu) . ......... 155
S Jednostki systemowe (Submenu) . ............. 79
Sciezka menu (okno nawigacji) ................. 48 Kasowanie kodu dostepu (Submenu) . ......... 113
Konfiguracja burst 1 ...n (Submenu) . .......... 74
T Konfiguracja I/0 (Submenu) . . ............... 81
Tabliczka znamionowa Konfiguracja kopii (Submenu) . . ............. 111
Czujnik .. ... 18 Konfiguracja licznika (Submenu) . . ........... 130
Przetwornik ... ... ... ... ... ... ... .. ... .. 17 Konfiguracja wejs¢/wyjse . . .. ..ot 81
Tekst pomocy Licznik (Submenu) . .. .......... ... ....... 130
Informacje . ............ ... .. 55 Licznik 1...n (Submenu) . . . ............... 105
Objasnienie . ............................ 55 Odciecie niskich przeptywow (Submenu) . . . . . .. 101
Zamykanie . ........ .. ... 55 Podwéjne wyj. pradowe (Submenu) . . . . . . .. 97,129
Temperatura otoczenia . . ................. 24,178 Podwojne wyjscie impulsowe . . .. ............ 97
Wphyw . . 178 Prad wyjsciowy (Wizard) .. ................. 84
Temperatura sktadowania . ... ............. 20, 178 Rejestracja danych (Submenu) . . ............ 132
Testyicertyfikaty . ............. ... ... ... ... 191 Serwer WWW (Submenu) . .. ............... 63
Transportowanie przyrzadu . . . ................. 20 Symulacja (Submenu) . ... ................. 115
TrybBURST . . o 74 Ustaw kod dostepu (Wizard) . . .............. 112
Typurzadzenia . ............. ... . . ... ... 71 Ustawienia (Menu) . . . ..., 79
Ustawienia WLAN (Wizard) . ............... 114
U . Ustawienia zaawansowane (Submenu) . ....... 105
Uklad pomiarowy . . ........... A 165 Ustawienie czujnika (Submenu) . ............ 105
Uprawnienia dostepu do parametréw Wartosci systemowe (Submenu) .. ........... 125
Dostep do odgzytu ........................ 56 Wartos¢ pradu wyjsciowego 1 ... n (Submenu) . . . 128
DOSt@P d‘? ZAPISU . . o6 Wejscie pradowe . . ... ... 83
Uruchomleme. ......... SRERE RERERERREREEERE 77 Wejscie pradowe (Wizard) . . . ............... 83
Konfiguracja urzgdzenia pomiarowego . . . ... ... 77 Wejscie pradowe 1 ... n (Submenu) .. ......... 126
Ustawienia zaawansowane . .. .............. 104 Wejscie STAtUSU .+« vvveeee e 82
Ustaw1em§ ) Wejscie statusu (Submenu) . ................. 82
Adm;mstraqa .......................... 112 Wejscie statusu 1 ... n (Submenu) . ... ........ 127
Analiza gazu. ... Ceeee 102 Weskaznik (Submenu) . . . .. ..o oo 107
Dostosowanie przyrzadu do warunkow procesu . . 130 Wekaznik (Wizard) . . . ..o oo 98
Etykieta .(TAG) ........................... 79 Wyj. binarne (Wizard) . . . ............ 87,88, 92
Jednostki sygtemowe ...................... 79 Wyj. binarne 1 ... n (Submenu) . . ............ 128
ngyk. obsiugl R 77 Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/
Konfiguracja wejs¢/wyjsc. . ................. 81 dwustanowe . .. ... ..o 87
L1cz.r11k. R R EREREE P R RREEE 105 Wyjscie pradowe . . . oo ovve e 84
Odc1gc’1e mSklc,h PIZEPIYWOW . ...t 100 Wryjscie przekaznikowe . . . ... ... .. oL 94
Podwojne wyjscie impulsowe ................ 97 Wyijscie przekaznikowe 1 ... n (Submenu) . . . ... 129
Reset us?aw1en .......................... 155 Wyjécie przekaznikowe 1 ...n (Wizard) . . . ... ... 94
Symulgqa} T 115 Zmienne procesowe (Submenu) . ............ 123
Usta’vv1en1e czujnika . ... 105 Utylizacja opakowania . . . ..................... 21
WeJ_S;C%e pradowe ... 83 Utylizacjaprzyrzadu . . . ... ..o 159
Wejsciestatusu . . . ... oooo i 82
WLAN . .. 114 W
Wyjscie dwustanowe . ... 92 | W@M .. ... 158, 159
Wyjscie impulsowe . . ... 87 W@M Device Viewer . ................... 16, 159
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Wariantyobstugi . . .. ... .. .. 43 Wybérjezykaobstugi . . ....... ... .. 77
Wartosci mierzone Wryjscie dwustanowe . . . ... ... L. 173
Bezposrednio . .. ... ... 166 Wykrywanie i usuwanie usterek
Dostepne opcjonalnie . . .. ................. 166 Wskazowkiogélne . . ......... .. L. 136
Obliczane . . ....... ... 166 Wrytaczenie blokady zapisu . . ................. 119
patrz Zmienne procesowe Wymagania dotyczgce personelu . . ............... 9
Wartosci przeptywow . . . ... ... L 180 Wymiana
Warto$¢ odciecia niskich przeptywow . . ....... ... 175 Elementy sktadowe uktadu pomiarowego . . . ... 159
Warunki montazowe Wymiary montazowe
Wymiary zabudowy . . . ... ... 24 patrz Wymiary zabudowy
Warunki odniesienia . .. ........ ... L. 176 Wymiary zabudowy . . .. ... .. 24
Warunki pracy: montaz Wyposazenie do pomiaréwiprob............... 158
Miejscemontazu . . . ....... .. 272 Wyréwnanie potencjatéw . .. ... ... . oL 37
Warunki pracy: Srodowisko Wyswietlacz . .. ... 46
Odpornosc¢ na wstrzgsy i wibracje . . .. ........ 178 Wyswietlacz lokalny
Temperatura sktadowania . . ............... 178 patrz Komunikaty diagnostyczne
Warunki sktadowania . . ............. ... ... ... 20 patrz W stanie alarmu
Wersja oprogramowania . . . .. ................. 71 patrz Wyswietlacz
Wersjaurzadzenia . .. ... o L 71 Wyswietlanie historii pomiaréw . .. ............. 132
Weryfikacja oprogramowania . . . .............. 157
WIAOK €AYCI . .+ v e ve et e e 50 | Z
Korzystanie z przyciskéw obstugi . . .. .......... 51 Zabezpieczenie ustawien parametrow . ... ....... 119
Polewyboruwartosci . .. ............ ... ... 51 ZaciskKi. ... 176
Wielkosci wejsciowe . .. ..................... 166 Zakres funkcji
Wielko$ci wyjsciowe . ... ... ... ... ... 169 FieldXpert................... ... ... ... 68
Wizard Komunikator Field Communicator 475 ......... 70
Analizagazu........................... 102 Komunikatorreczny ............. ... ..... 70
Prad wyjsciowy . ......... ... ... .. ... ... 84 Oprogramowanie AMS Device Manager . . . . .. .. 70
Ustaw kod dostepu . .. . ..., 112 SIMATICPDM .. ... 70
Ustawienia WLAN . . ... .................. 114 Zakres pomiarowy . . ... 166
Wejscie pradowe . ... ......... .. ... 83 Zakres temperatur
Wskaznik . . ... 98 Temperatura cieczy . ... 179
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