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Proline Promag Skrécona instrukcja obstugi przyrzadu

Skrocona instrukcja obstugi przyrzadu
Uktad pomiarowy skiada sie z czujnika przeptywu i przetwornika pomiarowego.

Proces uruchamiania tych dwoch elementéw opisany jest w dwoch oddzielnych
podrecznikach:

= Skrocona instrukcja obstugi czujnika

= Skrocona instrukcja obstugi przetwornika

Podczas uruchamiania przyrzadu nalezy zapozna¢ sie z obiema skroéconymi instrukcjami
obstugi, poniewaz ich tre$ci wzajemnie sie uzupetniaja:

Skrécona instrukcja obstugi czujnika

Skrécona instrukcja obstugi czujnika przeptywu jest przeznaczona dla specjalistow
odpowiedzialnych za montaz przetwornika.

= Odbior dostawy i identyfikacja produktu

= Transport i sktadowanie

= Warunki pracy: montaz

Skrécona instrukcja obstugi przetwornika

Skrécona instrukcja obstugi przetwornika jest przeznaczona dla specjalistow odpowiedzialnych
za uruchomienie, konfiguracje i parametryzacje przetwornika pomiarowego jako catosci (do
momentu uzyskania pierwszej wartosci zmierzonej).

= Opis produktu

= Warunki pracy: montaz

= Podlgczenie elektryczne

= Warianty obstugi

= Integracja z systemami automatyki

= Uruchomienie

= Informacje diagnostyczne

Dokumentacja uzupeiniajaca
ﬂ Ta skrécona instrukcja obstugi jest Skrécona instrukeja obstugi czujnika.

Skrocona instrukcja obstugi przetwornika dostepna jest:
= do pobrania ze strony: www.pl.endress.com/deviceviewer
= do pobrania na smartfon/tablet z zainstalowang aplikacjg Endress+Hauser Operations

Szczego6towe dane dotyczace przyrzadu znajdujg sie w instrukcji obstugi oraz w innej
dokumentacji:

= do pobrania ze strony: www.pl.endress.com/deviceviewer

= do pobrania na smartfon/tablet z zainstalowang aplikacjg Endress+Hauser Operations

Endress+Hauser 3
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Informacje o dokumencie

1 Informacje o dokumencie

1.1 Stosowane symbole

111 Symbole bezpieczenstwa

Symbol

Funkcja

i, NIEBEZPIECZENSTWO!
A ) =21 4 o | =04 =\ S R"D8%zega przed niebezpieczng sytuacjg. Niemozno$é unikniecia tej sytuacji moze

spowodowac powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

. OSTRZEZENIE!
A OSTRZEZENIE | | Ostrzega przed niebezpieczna sytuacja. Niemoznos¢ unikniecia tej sytuacji moze
spowodowac¢ powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.
PRZESTROGA!
A PRZESTROGA | Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Niemoznos¢ unikniecia tej sytuacji moze

spowodowac srednie lub drobne uszkodzenia ciata.

NOTYFIKACJA

NOTYFIKACJA!
Ten symbol zawiera informacje o procedurach oraz innych czynnosciach, ktére nie

powoduja uszkodzenia ciata.

1.1.2 Symbole oznaczajgce rodzaje informacji
Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie

Dopuszczalne . . Zalecane

Dopuszczalne procedury, procesy lub Zalecane procedury, procesy lub
czynnosci. czynnosci.

Zabronione B Wskazowka
Zabronione procedury, procesy lub Oznacza dodatkowe informacje.
czynnosci.

Odsytacz do dokumentacji Odsytacz do strony

@ Odsytacz do rysunku m, A, Bl Kolejne kroki procedury

Le Wynik kroku (HO) Kontrola wzrokowa

Endress+Hauser




Informacje o dokumencie

Proline Promag

113 Symbole elektryczne

Symbol Funkcja Symbol Funkcja
- Napiecie state ~ Napiecie zmienne
~ Napiecie state lub zmienne | Zacisk uziemienia roboczego
e (uziemienie elektroniki)
Zacisk uziemiony, tj. z punktu widzenia
uzytkownika jest juz uziemiony
poprzez system uziemienia.
Symbol Funkcja

S

Zacisk uziemienia ochronnego (uziemienie obudowy)
Zacisk, ktéry powinien by¢ podtgczony do uziemienia zanim wykonane zostang jakiekolwiek inne

podiaczenia przyrzadu.

v

Polaczenie wyréwnawcze (sie¢ ochronna)

Podtaczenie do systemu uziemienia instalacji. Moze to by¢ linia wyréwnania potencjatéw lub system
uziemienia o topologii gwiazdy, w zaleznosci od rozwigzan stosowanych w kraju lub w danej firmie.

1.1.4 Symbole typu komunikacji

Symbol

Funkcja

Symbol

Funkcja

.)))

Bezprzewodowa sieé lokalna
(WLAN)

Komunikacja za pomoca
bezprzewodowej sieci lokalnej.

Bluetooth

Bezprzewodowa komunikacja
krotkiego zasiegu pomiedzy réznymi
urzgdzeniami elektronicznymi.

Dioda LED
Dioda LED nie $wieci sie.

Dioda LED
Dioda LED $wieci sie.

Dioda LED
Dioda LED pulsuje.

1.1.5 Symbole narzedzi

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie
c @ Srubokret Torx 0 % Srubokret ptaski
:} % Srubokret krzyzowy O é Klucz imbusowy

Klucz ptaski

23
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Proline Promag Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

1.1.6 Symbole na rysunkach

Symbol Funkcja Symbol Funkcja
1,2,3,. Numery pozycji 1,2,3.. Kolejne kroki procedury
A B,C, .. ‘Widoki A-A,B-B, C-C, ... Przekroje
A Strefa zagrozona wybuchem A Strefa bezpieczna
(niezagrozona wybuchem)
=mPp Kierunek przeptywu

2 Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

Personel obstugi powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» Przeszkoleni, wykwalifikowani operatorzy powinni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do
wykonania konkretnych zadan i funkcji.

» Posiadac¢ zgode witasciciela/operatora obiektu.

» Posiadac znajomos$¢ obowigzujgcych przepisow.

» Przed rozpoczeciem prac przeczytac ze zrozumieniem zalecenia podane w instrukcji obstugi,
dokumentacji uzupeiniajacej oraz certyfikatach (zaleznie od zastosowania).

» Przestrzega¢ wskazéwek i podstawowych warunkéw bezpieczenstwa.

2.2 Przeznaczenie przyrzadu

Zastosowanie i media mierzone

Przyrzad opisany w niniejszej skroconej instrukcji obstugi jest przeznaczony wytacznie do
pomiaru przeptywu cieczy o przewodnosci minimalnej 5 pS/cm(Promag 100, 300, 500) lub
20 pS/cm (Promag 200).

W zalezno$ci od zamoéwionej wersji, moze on réwniez stuzy¢ do pomiaru przeptywu cieczy
wybuchowych, tatwopalnych, trujgcych i utleniajgcych.

Przeptywomierze przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem, w
aplikacjach higienicznych lub w aplikacjach, w ktérych wystepuje zwigkszone ryzyko
spowodowane ci$nieniem medium, sg odpowiednio oznakowane na tabliczce znamionowej.

Dla zapewnienia, aby przyrzad byt w odpowiednim stanie technicznym przez caty okres

eksploatacji nalezy:

» Uzywac go, zachowujac parametry podane na tabliczce znamionowej oraz ogélne warunki
podane w instrukeji obstugi oraz dokumentacji uzupetniajgce;j.

» Sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej, czy zaméwiony przyrzad jest dopuszczony do
zamierzonego zastosowania w strefie zagrozenia wybuchem.

» Uzywac go do pomiaru mediéw, dla ktérych materialy urzadzenia majgce kontakt z
medium sg wystarczajgco odporne.

Endress+Hauser 7



Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa Proline Promag

» Jesli przeptywomierz jest eksploatowany w temperaturze innej niz temperatura otoczenia,
nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podstawowych wskazéwek podanych w dokumentacji
dostarczonej wraz z przyrzagdem: patrz rozdzial "Dokumentacja” ..

» Nalezy zapewni¢ statg ochrone przyrzadu przed korozjg i wplywem warunkéw otoczenia.

ﬂ Promag 400

Przyrzad jest testowany (opcja) zgodnie z wymaganiami OIML R49: 2006 oraz posiada
certyfikat badania typu WE zgodnie z dyrektywa w sprawie przyrzadéw pomiarowych
2004/22/WE (MID) jako wodomierz wody zimnej (zatgcznik MI-001) pod warunkiem
przeprowadzenia prawnej kontroli metrologicznej (‘pomiary rozliczeniowe").

Dopuszczalna temperatura medium w tych zastosowaniach wynosi
0..50°C(32...122°°F).

Niewtasciwe zastosowanie przyrzadu

Niewtasciwe zastosowanie lub zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem moze zagrazac
bezpieczenstwu. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane
niewtasciwym zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia przez media korozyjne lub zawierajace czastki $cierne!

» Sprawdzi¢ zgodno$¢ medium procesowego z materiatem czujnika.

» Za dobdr odpowiednich materiatéw wchodzgcych w kontakt z medium procesowym a w
szczegblnosci za ich odporno$é odpowiada uzytkownik.

» Przestrzegac¢ podanego zakresu ci$nien i temperatur medium.

NOTYFIKACJA

Objasnienie dla przypadkéw granicznych:

» W przypadku cieczy specjalnych, w tym cieczy stosowanych do czyszczenia, Endress
+Hauser udzieli wszelkich informacji dotyczacych odpornosci na korozje materiatéw
pozostajacych w kontakcie z medium, nie udziela jednak Zadnej gwarancji, poniewaz
niewielkie zmiany temperatury, stezenia lub zawartosci zanieczyszczen moga spowodowac
zmiane odpornosci korozyjnej materiatléw wchodzacych w kontakt z medium procesowym.

Ryzyka szczatkowe

A OSTRZEZENIE

Ze wzgledu na pobér mocy przez podzespoly elektroniczne i podczas przeptywu goracego

medium przez przyrzad, temperatura powierzchni zewnetrznej obudowy przyrzadu moze

wzrosnac. Stwarza to ryzyko oparzenia!

» W przypadku cieczy o podwyzszonej temperaturze nalezy zapewni¢ odpowiednie
zabezpieczenie przed oparzeniem.

2.3 Przepisy BHP

Przed przystapieniem do pracy przy przyrzadzie:
» Zawsze nalezy mie¢ natoZony niezbedny sprzet ochrony osobistej, okreslony w przepisach
krajowych.

8 Endress+Hauser



Proline Promag Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

W przypadku wykonywania robét spawalniczych na rurociggach:
» Niedopuszczalne jest uziemianie urzadzenia spawalniczego z wykorzystaniem przyrzadu.

W przypadku dotykania przyrzadu mokrymi rekami:
» Ze wzgledu na zwiekszone ryzyko porazenia elektrycznego nalezy zaktadac rekawice
ochronne.

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

Ryzyko uszkodzenia ciata!

» Przyrzad mozna uzytkowac wytgcznie wtedy, gdy jest sprawny technicznie i wolny od
usterek i wad.

» Zaniezawodng prace przyrzadu odpowiedzialno$¢ ponosi operator.

Wymagania dotyczace sSrodowiska Promag 400

State oddziatywanie mieszaniny pary z powietrzem na obudowe z tworzywa moze

spowodowac jej uszkodzenie.

» W razie zapytan, nalezy skontaktowac sie z oddziatem Endress+Hauser.

» Jesli przyrzad jest przeznaczony do pracy w strefie, w ktérej wymagane sg dopuszczenia,
patrz specyfikacja na tabliczce znamionowe;j.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Urzadzenie zostato skonstruowane oraz przetestowane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujgcym niezawodne dziatanie.

Spemia ogo6lne wymagania bezpieczenistwa i wymogi prawne. Ponadto jest zgodne z
dyrektywami unijnymi wymienionymi w Deklaracji Zgodnosci WE dla konkretnego przyrzadu.
Endress+Hauser potwierdza to poprzez umieszczenie na przyrzadzie znaku CE.

2.6 Bezpieczenstwo systemow IT

Gwarancja producenta jest udzielana wytacznie wtedy, gdy urzadzenie jest zainstalowane i
uzytkowane zgodnie z instrukcjg obstugi. Urzadzenie posiada mechanizmy zabezpieczajgce
przed przypadkowsa zmiang ustawien.

Uzytkownik powinien wdrozy¢ srodki bezpieczenstwa systeméw IT, zgodne z obowigzujgcymi
u niego standardami bezpieczenstwa, zapewniajgce dodatkowg ochrone rejestratora i przesytu
danych do/z rejestratora.

Endress+Hauser 9



Odbioér dostawy i identyfikacja produktu Proline Promag

3 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

3.1 Odbiér dostawy

Czy kod zaméwieniowy
w dokumentach
A0028673 przewozowych (1) jest
identyczny jak na
1 S naklejce przyrzadu (2)?
|

2 H\

A0029314

A0029315

Czy wyrob nie jest

()
(_O) uszkodzony?

A0028673

A0029316

Czy dane na tabliczce

o)

<D

=] @ znamionowej sg zgodne

A0028673 z danymi w zamoéwieniu
iw dokumentach
przewozowych?

A0029317

@ Czy dofgczona zostata

= plyta CD-ROM z

A0028673 dokumentacja

techniczng (zaleznie od
wersji przyrzadu)
wyrobu?

4

A0029318

ﬂ = Jesli jeden z warunkdow nie jest spetniony, nalezy skontaktowac sie z oddziatem
Endress+Hauser.

10 Endress+Hauser



Proline Promag Transport i sktadowanie

s W zaleznosci od wersji przyrzadu, ptyta CD-ROM moze nie wchodzi¢ w zakres dostawy!
Wtedy dokumentacje techniczng mozna pobrac ze strony internetowej lub za pomoca
aplikacji Endress+Hauser Operations.

3.2 Identyfikacja produktu

Mozliwe opcje identyfikacji sg nastepujace:

= Dane na tabliczce znamionowej

= Pozycje kodu zaméwieniowego podane w dokumentach przewozowych

= Korzystajac z narzedzia W@M Device Viewer ( www.pl.endress.com/deviceviewer ) i
wprowadzajgc numer seryjny podany na tabliczce znamionowej: wyswietlane sg
szczegobtowe informacje na temat przyrzadu.

= Wprowadzajgc numer seryjny podany na tabliczce znamionowej do aplikacji Endress
+Hauser Operations lub skanujac kod QR z tabliczki znamionowej za pomocg aplikacji
Endress+Hauser Operations: wySwietlone zostang wszystkie informacje dotyczace danego
przyrzadu.

e I [ Endress+Hauser LZ1J  —
- — e
g

Order code:
2 Ser. no.:
Ext. ord. cd.:

A0030196

1]

1 Przyktadowa tabliczka znamionowa

Kod zaméwieniowy

Numer seryjny (Ser. no.)

Rozszerzony kod zamdéwieniowy (Ext. ord. cd.)
Dwuwymiarowy matrycowy kod kreskowy (kod QR)

NN =

. Szczegdtowe informacje dotyczace danych technicznych na tabliczce znamionowej
podano w instrukgeji obstugi przeptywomierza.

4 Transport i sktadowanie

4.1 Warunki sktadowania

Przestrzegac nastepujgcych zalecen dotyczacych sktadowania urzgdzenia:

» Przechowywac przyrzad w oryginalnym opakowaniu zabezpieczajgcym przed uderzeniami.

» Nie usuwac elementéw zabezpieczajgcych przytacza procesowe, az do momentu
bezposrednio poprzedzajgcego montaz. Zapobiegajg one mechanicznemu uszkodzeniu
powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury pomiarowej.

Endress+Hauser 11
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Transport i sktadowanie Proline Promag

» Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem, aby unikng¢ nagrzewania sie powierzchni
przyrzadu.

» Wybrac miejsce sktadowania tak, aby nie wystepowata mozliwo$¢ penetracji wilgoci do
wnetrza przyrzadu. Pozwoli to zapobiec rozwojowi mikroorganizméw (grzybow i bakterii)
mogacych uszkodzi¢ wyktadzine.

» Miejsce sktadowania powinno by¢ suche, pozbawione pytu.

» Nie sktadowaé na wolnym powietrzu.

4.2 Transportowanie produktu

Przyrzad nalezy transportowac do miejsca instalacji w punkcie pomiarowym w oryginalnym
opakowaniu.

)3

A0029252

Nie usuwac elementéw zabezpieczajgcych przytacza procesowe, az do momentu
bezposrednio poprzedzajgcego montaz. Zapobiegajg one mechanicznemu uszkodzeniu
powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury pomiarowe;j.

4.2.1 Przyrzady bez uchwytéw do podnoszenia
A\ OSTRZEZENIE
Srodek ciezkosci zamontowanego przeptywomierza znajduje sie powyzej punktéw
podwieszenia.
Ryzyko uszkodzen ciata w razie zeslizgniecia sie przeptywomierza.
» Zabezpieczy¢ przyrzad przed obroceniem sie lub zsunieciem.
» Sprawdzi¢ mase podang na opakowaniu (naklejka).

12 Endress+Hauser



Proline Promag Transport i sktadowanie

A0029214

4.2.2 Przyrzady z uchwytami do podnoszenia
A PRZESTROGA

Specjalne wskazéwki transportowe dla przyrzadéw z uchwytami do podnoszenia
» Przyrzad nalezy transportowac tylko za uchwyty do podnoszenia lub za kotnierze.
» Przyrzad nalezy chwytac¢ co najmniej za oba uchwyty transportowe.

4.2.3 Przenoszenie za pomoca podnosnika widlowego

W przypadku skrzyn drewnianych konstrukcja podtogi umozliwia ich podnoszenie wozkami
widtowymi z obu stron.

A\ PRZESTROGA

Ryzyko trwalego uszkodzenia cewek magnetycznych

» Nie podnosi¢ przyrzadu za pomoca podno$nika widtowego od spodu obudowy.

» Moze to spowodowac trwale jej odksztatcenie i uszkodzenie cewek magnetycznych
znajdujacych sie wewnatrz obudowy.

A0029319

Endress+Hauser 13



Warunki pracy: montaz Proline Promag

5 Warunki pracy: montaz

5.1 Zalecenia montazowe
51.1 Pozycja montazowa

Miejsce montazu

S :IEH]:

G%0%0%0%

fi

& ‘

A0029343

h> 2 xDN

Montaz na pionowo opadajqcych odcinkach rurociggéw

W przypadku pionowo opadajgcych odcinkéw rurociggéw o dtugoscih > 5 m (16,4 ft), za
przeptywomierzem nalezy zainstalowac¢ syfon lub zawor odpowietrzajacy. Ma to na celu
unikniecie powstawania podci$nienia mogacego uszkodzi¢ rure pomiarowg. Zapobiega to
takze pracy na sucho.

f

A0028981

2 Montaz na pionowo opadajgcym odcinku rurociggu
1 Zawor odpowietrzajqcy

2 Syfon

h  Dtugos¢ pionowo opadajqcego odcinka rurociqggu

14 Endress+Hauser



Proline Promag

Warunki pracy: montaz

Montaz w rurociggu wypetnionym czesciowo
Rurociggi wypetnione cze$ciowo wymagajg montazu czujnika w syfonie.

-

N
,o*

o
22*

Pozycja pracy

A0029257

Kierunek strzatki na tabliczce znamionowej czujnika powinien by¢ zgodny z kierunkiem

przeptywu medium.

Endress+Hauser
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Warunki pracy: montaz Proline Promag

Pozycja montazowa powinna gwarantowaé optymalne warunki pomiarowe oraz zapobiega¢
gromadzeniu sie powietrza (gazéw) i osadéw w rurze pomiarowej czujnika.

Pozycja pozioma (przetwornik nad rurociagiem)

m ; m o
A0015589 @/
1 °® 1
‘ A0017195
3 Promag D
1 Elektrody pomiarowe
ol 1
O~ \w O~ \W
>3
A0029344 A0028998
4 Promag E, L, P, W 5 Promag H
1 Elektroda DPR do detekcji czesciowego 1 Elektroda DPR do detekcji czesciowego
wypetnienia rurociggu wypetnienia rurociggu
2 Elektrody pomiarowe 2 Elektrody pomiarowe
3 Elektroda odniesienia (wyréwnanie
potencjatow)

Przy montazu przeptywomierza na poziomym odcinku rurociagu, o$ elektrod pomiarowych powinna leze¢ w
ptaszczyznie poziomej. Zapobiega to krétkotrwatemu izolowaniu elektrod przez pecherze powietrza zawarte w
przeptywajacej cieczy.

W przypadku montazu przeptywomierza (Promag E, H, L, P, W) na poziomym odcinku rurociggu, oraz stosowaniu
detekcji czesciowego wypetnienia rurociagu, przyrzad nalezy zamontowac tak, aby elektroda DPR znajdowata sie w
gornej czesci rurociagu (przetwornik przeptywomierza nad rurociagiem). W takiej pozycji funkcja DPR dziata
poprawnie.

Pozycja pionowa

n

A0015591

Optymalna w systemach samooprézniajacych sie.

Optymalna w przypadku wykorzystywania funkcji wykrywania czesciowego wypetnienia rurociggu (Promag E, H, L, P,
w).

16 Endress+Hauser



Proline Promag Warunki pracy: montaz

Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe

>5xDN > 2 xDN

>4
P!

—
=
=

A0028997

Promag W 400

Dla zachowania dopuszczalnych odchytek w pomiarach rozliczeniowych, oprécz
wskazowek podanych na powyzszym rysunku nie obowigzujg zadne dodatkowe
wymagania.

Informacje dotyczace wymiaréw i dtugosci zabudowy przyrzadu, patrz rozdziat "Budowa
mechaniczna"w odpowiedniej karcie katalogowej

5.1.2 Warunki pracy: $srodowisko i proces

Temperatura otoczenia

. Dodatkowe informacje dotyczace temperatury otoczenia: patrz instrukcja obstugi
przyrzadu.

W przypadku montazu na otwartej przestrzeni:

= Nalezy unika¢ montazu wystawiajgcego przetwornik na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych.

= Przyrzad nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
(szczegolnie w cieptych strefach klimatycznych, gdyz moze to doprowadzi¢ do przegrzania
ukltaddéw elektroniki).

= Unika¢ bezposredniego narazenia na dziatanie warunkéw atmosferycznych.

Tabele temperatur

Szczegdtowe informacje dotyczace tabel temperatur, patrz oddzielny dokument
Instrukcje dot. bezpieczenstwa Ex (XA) dla danego przyrzadu.

Endress+Hauser 17



Warunki pracy: montaz Proline Promag

Ci$nienie w instalacji

=

Czasami konieczne jest stosowanie ttumikéw pulsacji, szczegélnie wtedy, gdy przeptyw
wymuszany jest przez pompy ttokowe, membranowe lub perystaltyczne.

Al

0
\

A0028777

Izolacja termiczna Promag P 300/500

Na 0go6t jesli rurociagi z goraca cieczg powinny by¢ izolowane, aby unikng¢ strat energii i
uniemozliwi¢ przypadkowy kontakt z rurg o temperaturze mogacej spowodowac uszkodzenie
ciata. Nalezy uwzgledni¢ wskazowki dotyczgce izolowania rurociggéw.

A\ OSTRZEZENIE

Przegrzanie modutu elektroniki wskutek zastosowania izolacji termicznej!

» Wspornik obudowy czujnika przeptywu powoduje rozpraszanie ciepta i dlatego cata jego
powierzchnia powinna pozosta¢ odkryta. [zolacja czujnika przeptywu nie powinna
wystawac poza gorng powierzchnie pétobejm czujnika.

A0031216

18 Endress+Hauser



Proline Promag Warunki pracy: montaz

Drgania

A0029004

6 Sposéb montazu w przypadku silnych drgan (L > 10 m (33 ft))

Armatura podtaczeniowa

100 [mbar]
8 m/s
7 m/s
6 m/s
5m/s \\\
N\
4m/s
~_ \
3m/s \\ §\\ 10
N\
\\\\\
max. 8 2m/s
AN
a4 ol
Yy AN
1m/s \\ 1
N\
\
N\
\\\
05 06 07 08 09 d/D

‘A0029002

5.1.3 Specjalne zalecenia montazowe

Promag 200, 400
Ostona wskaznika

» W celu zapewnienia mozliwosci otwierania ostony wskaznika nalezy utrzymac¢ minimalny
odstep od gory, wynoszacy 350 mm (13,8 in):

Endress+Hauser 19



Warunki pracy: montaz Proline Promag

Promag L 400

Czasowa praca pod wodq

Do czasowej pracy pod wodg przez maks. czas 168 h na gtebokosci < 3 m (10 ft) lubw
szczeg6lnych przypadkach przez maks. 48 godzin na gtebokosci < 10 m (30 ft) dostepna jest
wersja rozdzielna, o stopniu ochrony IP67, Type 6 (opcja).

W poréwnaniu z wersjg o standardowym stopniu ochrony IP67, Type 4X, obudowa o stopniu
ochrony IP67, Type 6 moze wytrzymac krotkotrwate lub tymczasowe zalanie.

< 3 (< 10)

Y

A0029320

7 Jednostka: m (ft)

Szczegdtowe informacje na temat wymiany dtawika kablowego na obudowie przedziatu
podiaczeniowego podano w skréconej instrukeji obstugi przetwornika.

Promag W 400, W 500

Ciggta praca pod wodq

Do ciggtej pracy pod woda na gtebokosci < 3 m (10 ft) lub w szczegdlnych przypadkach do
pracy przez maks. 48 godzin na gtebokosci < 10 m (30 ft) dostepna jest wersja rozdzielna,
catkowicie spawana, o stopniu ochrony IP68 (opcja). Urzadzenie speinia wymagania dla
kategorii korozyjnosci C5-M oraz Im1/Im2/Im3. Wersja catkowicie spawana wraz z systemem
uszczelnien przedziatu podtgczeniowego sprawia, ze wilgo¢ nie przedostaje sie do wnetrza
urzadzenia.

20 Endress+Hauser



Proline Promag Warunki pracy: montaz

v

A0029320

8  Jednostka: m (ft)

Szczegoétowe informacje na temat wymiany dtawika kablowego na obudowie przedziatu
g j wymiany g p
podigczeniowego podano w skroconej instrukeji obstugi przetwornika.

Instalacja pod ziemiq

Do aplikacji, kiedy przyrzad jest zakopany bezposrednio w ziemi dostepna jest wersja o stopniu
ochrony IP68 (opcja). Przyrzad spetnia wymagania ochrony antykorozyjnej dla kategorii
korozyjnosci Im1/lm2/Im3 wg normy EN ISO 12944. Moze by¢ zakopywany bezposrednio w
ziemi bez konieczno$ci stosowania dodatkowych srodkéw ochrony. Przyrzad nalezy instalowaé
zgodnie z obowigzujacymi przepisami montazowymi (np. PN-EN 1610).

A0029321

Endress+Hauser 21



Warunki pracy: montaz Proline Promag

5.2 Montaz przeplywomierza
5.2.1 Niezbedne narzedzia

Przetwornik

= Do obracania obudowy przetwornika: klucz ptaski 8 mm
= Do odkrecenia i dokrecania zabezpieczenia: klucz imbusowy 3 mm
= Do obracania obudowy przetwornika: klucz ptaski 8 mm
= Do odkrecenia i dokrecania zabezpieczenia: klucz imbusowy 3 mm

= Klucz dynamometryczny
= Do montazu nasciennego:
Klucz ptaski do $rub ze them szedciokatnym: maks. M5
= Do montazu do rury:
s Klucz ptaski 8
= Wkretak krzyzowy PH 2
= Do obracania obudowy przetwornika (wersja kompaktowa):
= Wkretak krzyzowy PH 2
= Wkretak Torx TX 20
s Klucz ptaski 7

Do montazu na stupku:

® Proline 500 - wersja z komunikacjg cyfrowg
s Klucz ptaski 10
s Wkretak Torx TX 25

s Przetwornik Proline 500
Klucz ptaski 13

» Klucz ptaski 13

Do montazu nasciennego:

Wiertto z koficowka @ 6,0 mm

Do czujnika przeptywu

Komierze i inne przytgcza technologiczne:

= Sruby, nakretki, uszczelki itd. nie wchodzg w zakres dostawy przeptywomierza.

= Odpowiednie narzedzia montazowe

5.2.2 Przygotowanie przyrzadu
1. Usunac wszelkie pozostatosci opakowania stosowanego podczas transportu.
2. Usunac¢ wszelkie elementy zabezpieczajgce przylagcza technologiczne czujnika.

3. Usuna¢ naklejke na pokrywie przedziatu elektroniki.

22 Endress+Hauser



Proline Promag Warunki pracy: montaz

5.2.3 Montaz czujnika przeptywu
A\ OSTRZEZENIE

Wewnatrz rury pomiarowej moze utworzy¢ sie warstwa z materiatu przewodzacego!

Ryzyko zwarcia sygnatu pomiarowego.

» Nalezy dopilnowa¢, aby srednice wewnetrzne uszczelek byly wieksze lub réwne Srednicy
rury pomiarowej i rurociagu.

» Uszczelki powinny by¢ czyste i nieuszkodzone.

» Zapewni¢ wlasciwy montaz uszczelek.

» Nie uzywac uszczelek z przewodzacych elektrycznie materiatéw, np. z grafitu.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wskutek niewtasciwych uszczelek przytacza technologicznego!

» Nalezy dopilnowa¢, aby $rednice wewnetrzne uszczelek byly wieksze lub réwne $rednicy
rury pomiarowej i rurociggu.

» Uszczelki powinny by¢ czyste i nieuszkodzone.

» Zapewni¢ wiasciwy montaz uszczelek.

1. Kierunek wskazywany przez strzatke na czujniku powinien by¢ zgodny z kierunkiem
przeptywu medium przez rure pomiarows.

2. Dla zapewnienia zgodnosci ze specyfikacjami, czujnik przeptywu powinien by¢
zainstalowany centrycznie w rurociggu.

3. W przypadku stosowania pierscieni uziemiajgcych nalezy uwzgledni¢ podane wskazéwki
montazowe.

Zachowa¢ momenty dokrecenia $rub.

Przyrzad nalezy zamontowac w taki sposob lub tak obroci¢ obudowe przetwornika, aby
wprowadzenia przewodéw nie byly skierowane w goére.

L
Promag D
Uszczelki

Podczas montazu uszczelek nalezy przestrzegac nastepujacych wskazowek:
s Uzywac uszczelek o twardosci 70° Shore'a.
= Do kotnierzy wg DIN nalezy uzywac uszczelek wg PN-EN 1514-1.
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Warunki pracy: montaz Proline Promag

Podlqczenie przewodu uziemiajqcego

Informacje dotyczgce wyréwnania potencjatéw oraz szczegdtowe wskazéwki montazowe
dotyczace przewodéw uziemiajgcych podano w skroconej instrukeji obstugi przetwornika.

Zestaw montazowy

Do montazu czujnika przeptywu pomiedzy kotnierzami rurociggu nalezy uzy¢ zestawu
montazowego. Do ustawiania nalezy wykorzysta¢ specjalne wyciecia w korpusie czujnika.
Konieczno$¢ zastosowania tulei centrujgcych zalezy od wersji kotnierzy oraz srednicy
podziatowej otworéw montazowych.

Zestaw montazowy ztozony ze $rub, uszczelek, nakretek i podktadek mozna zamawiac¢
oddzielnie (patrz rozdziat "Akcesoria").

2 ‘%,. C
3 %
o

4

A0018060

®

9 Montaz czujnika przeptywu

Nakretka
Podktadka

Sruby montazowe
Tuleja centrujgca
Uszczelka

vl W N =
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Proline Promag

Warunki pracy: montaz

Uktady srub montazowych i tulei centrujqcych

Do ustawiania nalezy wykorzysta¢ specjalne wyciecia w korpusie czujnika. Rozmieszczenie
$rub montazowych oraz konieczno$é zastosowania tulei centrujgcych zalezy od $rednicy
nominalnej, wersji kotnierzy oraz $rednicy podziatowej otworéw montazowych.

Srednica nominalna

Przylacze procesowe

Kolnierze wg PN-EN Kolnierze wg ASME B16.5 | Komierze wg JIS B2220
[mm] [in]5 1092-1 (DIN 2501)
25..40 1..1%
'A0029490 A0029491 'A0029490
50 2 1 1
\ © © / © Q % © Q %
© /\ [©) © /\ [©) © /\ [©)
o " o o " 4 o " 4
1/ Q S \1 2 Q Q Z 2 Q Q Z
A0029492 A0029493 A0029493
65 2% -
A0029495
A0029494
80 3
© [©) © Q © [©)
/; @ ah /; @
o e, N\ \__/
Q@ ©) Q ©) Q@ ©)
1- ~1
A0029496 A0029497 A0029498
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Warunki pracy: montaz Proline Promag

Srednica nominalna Przytacze procesowe

Koinierze wg PN-EN Konierze wg ASME B16.5 | Kolnierze wg JIS B2220
[mm] [in]5 1092-1 (DIN 2501)

100 4

0029499 0029499 A0029500

1 = Sruby montazowe z tulejami centrujgcymi
2 = Kotnierze wg PN-EN (DIN): 4 otwory - z tulejami centrujgcymi
3 = Kotnierze wg PN-EN (DIN): 8 otworéw - bez tulei centrujacych

Momenty dokrecenia Srub
> B35

PromagE, L, P, W
Uszczelki

Podczas montazu uszczelek nalezy przestrzegac nastepujacych wskazéwek:

E L P w
Do kotnierzy wg DIN nalezy uzywac uszczelek wg PN-EN 1514-1. M ¥ &8 &
Wykladzina PTFE:z reguly dodatkowe uszczelki nie s3 wymagane. M ™
Wyktadzina z twardej gumy: dodatkowe uszczelki s zawsze wymagane. (¥4 [X] ]
Wykladzina poliuretanowa: z reguty dodatkowe uszczelki nie s3 wymagane. X ™
Wykladzina z PFA: z requty dodatkowe uszczelki nie sg wymagane. X ]

Montaz przewodu uziemiajgcego/pierscieni uziemiajqcych

Informacje dotyczace wyréwnania potencjatéw oraz szczegétowe wskazéwki montazowe dla
przewodo6w/ pierscieni uziemiajgcych podano w Skréconej instrukeji obstugi przetwornika.

Momenty dokrecenia Srub
> B35
Promag H

Przytqcza procesowe

Czujnik przeplywu jest dostarczany zgodnie ze specyfikacjg podang w zamoéwieniu, z
zainstalowanymi wstepnie przytaczami procesowymi lub bez. Wstepnie zainstalowane
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Proline Promag Warunki pracy: montaz

przytacza procesowe sg zamocowane do czujnika przeptywu 4 lub 6 Srubami ze tbem
szedciokatnym.

W zalezno$ci od aplikacji i dtugosci odcinka rurociggu, czujnik przeptywu moze wymagac
dodatkowego podparcia lub zamocowania. W szczegélnosci absolutnie konieczne jest
dodatkowe zamocowanie czujnika w przypadku zastosowania przytgczy procesowych z
tworzywa sztucznego. Odpowiedni zestaw do montazu nasciennego mozna zamowic¢ w
Endress+Hauser jako akcesoria.

Uszczelki

= W przypadku przytaczy metalowych nalezy mocno dokreci¢ sruby montazowe. Przytgcze
procesowe stanowi metalowe polgczenie z czujnikiem przeptywu, co zapewnia wtasciwe
doci$niecie uszczelki.

= W przypadku przytgczy procesowych z tworzyw sztucznych nalezy pamietaé o maks.
momencie dokrecenia przy nasmarowanych gwintach: 7 Nm (5,2 Ibf ft); pomiedzy
przylaczem a przeciwkotnierzem nalezy zawsze zaktada¢ uszczelke.

= W zaleznosci od zastosowania, uszczelki nalezy okresowo wymieniaé, szczegélnie w
przypadku uszczelek profilowych (wersja aseptyczna)! Dtugosé¢ okresu, po ktérym konieczna
jest wymiana, zalezy od czestotliwosci cykli czyszczenia oraz od temperatury czyszczenia i
medium. Uszczelki na wymiane mozna zaméwic jako akcesoria.

= Wyktadzina z PFA: dodatkowe uszczelki sa zawsze wymagane (Promag 200).

| DN 40...150
(1/12...1") | (1 %...6')

A0019804

10  Uszczelki przytqczy procesowych, Promag H 100

A Przytgcza procesowe z uszczelkq typu O-ring
B Przylqcza procesowe z uszczelkq profilowg, wykonanie aseptyczne, DN 2...25 (1/12...1")
C  Przylqcza procesowe z uszczelkq profilowq, wykonanie aseptyczne, DN 40...150 (1 %...6")
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(1/12...1")

A0018782

11  Uszczelki przytqczy procesowych, Promag H 200

A Przylgcza procesowe z uszczelkq typu O-ring
B Przylgcza procesowe z uszczelkq, wykonanie aseptyczne

Montaz pierscieni uziemiajqcych, DN 2...25 (1/12...1")

ﬂ Informacje dotyczgce wyréwnania potencjatéw podano w skréconej instrukeji obstugi
przetwornika.

W przypadku zastosowania przytgczy procesowych z tworzyw sztucznych (np. potgczen
kotnierzowych lub klejonych), wymagane jest zastosowanie dodatkowych pierscieni
uziemiajgcych, celem wyréwnania potencjatéw czujnika przeptywu i medium. Jesli pierScienie
uziemiajgce nie beda zastosowane, moze to wptywaé na doktadnos¢ pomiaru lub spowodowaé
uszkodzenie czujnika przeptywu wskutek korozji elektrochemicznej elektrod.

ﬂ = W zalezno$ci od zamoéwionej wersji, zamiast pierécieni uziemiajgcych na przytgczach
procesowych mogg by¢ zainstalowane podktadki z tworzywa sztucznego. Petnig one
jedynie funkcje elementéw dystansowych, nie umozliwiajg natomiast wyréwnania
potencjatéw. Ponadto, zapewniajg uszczelnienie pomiedzy czujnikiem a przytaczem
procesowym. W zwigzku z tym, stosujgc przytacza bez metalowych pierscieni
uziemiajgcych, podkitadek z tworzywa nie nalezy usuwaé, a gdy ich brak zawsze je
instalowac!

= PierScienie uziemiajgce mozna zaméwié¢ w Endress+Hauser oddzielnie, jako akcesoria.
Przy sktadaniu zamoéwienia nalezy sprawdzi¢, czy materiat pierscieni uszczelniajgcych
jest zgodny z materiatem elektrod. W przeciwnym wypadku, istnieje ryzyko
uszkodzenia elektrod na skutek ich korozji elektrochemicznej!

= PierScienie uziemiajgce, tacznie z uszczelnieniami sg montowane wewnatrz przytaczy
procesowych. W zwigzku z tym nie majg wptywu na dtugos$¢ zabudowy.
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AD028971

12 Montaz pierScieni uziemiajqcych

1 Sruby z tbem szesciokgtnym (przytqcze procesowe)

Uszczelki O-ring

Pierscieri uziemiajqcy lub podktadka z tworzywa sztucznego (element dystansowy)
Czujnik przeptywu

W

1. Wrykreci¢ 4 lub 6 $rub ze them sze$ciokatnym (1) i zdemontowac przytacze procesowe z
czujnika (4).

Wyja¢ podktadki z tworzywa (3), wraz z dwoma O-ringami (2) z przytgcza procesowego.
Wiozy¢ jedng uszczelke (2) w rowek w przytaczu procesowym.

4.  Witozy¢ metalowy pierscien uszczelniajacy (3) do przytacza procesowego jak pokazano
na rysunku.

Wiozy¢ drugi O-ring (2) w rowek w pierscieniu uziemiajgcym.

Z powrotem zamontowaé przytgcze procesowe w czujniku przeptywu. Pamieta¢ o maks.
momencie dokrecenia przy nasmarowanych gwintach: 7 Nm (5,2 Ibf ft)

Spawanie czujnika przeptywu w rurociqggu (przytqcza do wspawania)

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia modutu elektroniki!
» Sprawdzi¢, czy urzgdzenie spawalnicze nie jest uziemione poprzez czujnik pomiarowy lub
przetwornik.

1. Przyspawac czujnik spoing sczepng do rurociggu. Odpowiedni przyrzad do wspawania
mozna zamoéwi¢ oddzielnie jako akcesoria.

2. Wykreci¢ Sruby w kotnierzu przytacza procesowego i wymontowac czujnik przeptywu
wraz z uszczelkg z rurociggu.

3. Przyspawac przytacze procesowe do rurociggu na gotowo.
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4. Zamontowac z powrotem czujnik przeptywu w rurociggu i sprawdzic¢ czysto$¢ ztaczy oraz
poprawno$¢ osadzenia uszczelki.

ﬂ = Jedli cienko$cienne rury do produktéw spozywczych nie zostang wtasciwie
przyspawane, ciepto moze spowodowac uszkodzenie zamontowanej uszczelki. Zaleca
sie jednak demontaz uszczelki z rurociggu.

= Dla umozliwienia demontazu rurocigg nalezy rozsunac o ok. 8 mm (0,31 in).

Czyszczenie za pomocq gtowic czyszczqcych

W przypadku czyszczenia za pomocg glowic czyszczacych, nalezy uwzglednié¢ Srednice
wewnetrzne rury pomiarowej oraz przytgcza procesowego. Wszystkie wymiary i dtugosci
czujnika i przetwornika podano w oddzielnej karcie katalogowej danego przeptywomierza.

5.2.4 Montaz przetwornika w wersji rozdzielnej: Promag 400,
Proline 500 - wersja z komunikacjg cyfrowa
A\ PRZESTROGA

Wysoka temperatura otoczenia!

Niebezpieczenstwo przegrzania modutu elektroniki i odksztatcenia obudowy.

» Nie przekracza¢ dopuszczalnej maksymalnej temperatury otoczenia wynoszace;j .

» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni unika¢ narazenia na bezposrednie warunki
atmosferyczne, szczegoélnie w cieptych strefach klimatycznych.

A\ PRZESTROGA

Wywieranie nadmiernych obciazen moze spowodowac uszkodzenie obudowy!
» Unika¢ nadmiernych obcigzen mechanicznych.
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Proline Promag Warunki pracy: montaz

Montaz nascienny

17 (0.67) - -

14 (0.55) |
- 58(023) W 777777 _—
1l o)

] =h H

211 (8.31)

s A5
W// RIS /Ml

5.8(023) |
‘ 149 (5.85) \

A0029054

13 Jednostka: mm (in)

Montaz na rurze lub stojaku

A\ OSTRZEZENIE

Nie stosowa¢ nadmiernego momentu dokrecenia srub mocujacych!

Ryzyko zniszczenia plastykowej obudowy przetwornika.

» Sruby mocujgce nalezy dokreca¢ zachowujac odpowiedni moment dokrecenia:
2 Nm (1,5 Ibf ft)
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Warunki pracy: montaz Proline Promag

220...70
(2 0.79...2.75)

4x[O[sw 10]
M

A0029051

14 Jednostka: mm (in)

5.2.5 Montaz obudowy przetwornika: Proline 500

A\ PRZESTROGA

Wysoka temperatura otoczenia!

Niebezpieczenstwo przegrzania modutu elektroniki i odksztatcenia obudowy.

» Nie przekraczac dopuszczalnej maksymalnej temperatury otoczenia wynoszace;j .

» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni unikac¢ narazenia na bezposrednie warunki
atmosferyczne, szczegolnie w cieptych strefach klimatycznych.

A PRZESTROGA

Wywieranie nadmiernych obciazen moze spowodowac uszkodzenie obudowy!
» Unika¢ nadmiernych obcigzen mechanicznych.

Montaz na rurze lub stojaku

A\ OSTRZEZENIE

Pozycja kodu zam. "Obudowa", opcja L "staliwo k.o.": staliwna obudowa przetwornika jest

bardzo ciezka.

Jesli nie zostanie zamontowana na mocnym, statym stojaku, nie bedzie stabilna.

» Przetwornik nalezy wiec zamontowa¢ na mocnym, statym stojaku, na stabilnej
powierzchni.
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Proline Promag Warunki pracy: montaz

®20...70 (# 0.79 to0 2.75)
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15 Jednostka: mm (in)

Montaz do Sciany
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16  Jednostka: mm (in)
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Utylizacja przeptywomierza Proline Promag

5.3 Kontrola po wykonaniu montazu

Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa) (]

Czy przeptywomierz odpowiada parametrom w punkcie pomiarowym

Przyktadowo:

= Temperatura pracy

= Cisnienie pracy (patrz rozdziat 'Zaleznos¢ cisnienie-temperatura" w odpowiedniej karcie katalogowej a
na plycie CD-ROM)

= Temperatura otoczenia

s Zakres pomiarowy

Czy orientacja czujnika pomiarowego jest prawidtowa

s Dla czujnika danego typu 0
s Dla danej temperatury medium
= Dla danych wlasnosci medium (ciecz odgazowujaca, zawierajaca czastki state)

Czy kierunek wskazywany przez strzatke na tabliczce znamionowej czujnika jest zgodny z kierunkiem
przeptywu medium przez rure pomiarowa

Czy oznaczenie punktu pomiarowego jest prawidtowe (kontrola wzrokowa)

Czy przyrzad jest odpowiednio zabezpieczony przed wilgocia i bezposrednim dziataniem promieniowania
stonecznego

0| O |0 b

Czy $ruby mocujace koierz zostaly dokrecone odpowiednim momentem

6 Utylizacja przeplywomierza

6.1 Demontaz przeplywomierza
1. Wylgczyc¢ przyrzad.

A OSTRZEZENIE

Warunki procesu moga stwarzaé niebezpieczenstwo dla ludzi.
» Uwazac na niebezpieczne warunki procesu, takie jak cisnienie medium wewnatrz
przyrzadu, wysoka temperatura lub ciecze agresywne.

2. Zdemontowac przyrzad w kolejnosci odwrotnej, jak podczas montazu i podigczenia
elektrycznego, podanej w rozdziatach "Montaz przyrzadu' i "Podtgczenie elektryczne".
Przestrzega¢ wskazéwek podanych w instrukcjach bezpieczenstwa.

6.2 Utylizacja przeptywomierza

A\ OSTRZEZENIE

Media zagrazajace zdrowiu stwarzajg niebezpieczenstwo dla ludzi i sSrodowiska.

» Sprawdzi¢, czy usuniete zostaty wszelkie pozostatosci niebezpiecznych substancji, np.
resztki zalegajgce w szczelinach lub takie, ktére przeniknety do elementéw wykonanych z
tworzyw sztucznych.

Utylizujac przyrzad przestrzegac nastepujacych wskazowek:
» Przestrzegac¢ obowigzujgcych przepisow.
» Pamietac o segregacji odpadéw i recyklingu podzespotéw przyrzadu.
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Proline Promag Dodatek

7 Dodatek

7.1

Szczegdtowe informacje dotyczace momentéw dokrecenia $rub podano w rozdziale
"Montaz czujnika przeptywu" w instrukcji obstugi dla danego przyrzadu

Momenty dokrecenia srub

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

= Podane nizej momenty dokrecenia dotyczg gwintéw smarowanych i rur nie poddanych
obcigzeniom rozciggajgcym.

» Sruby nalezy zawsze dokrecaé jednakowym momentem i "na krzyz".

= Zbyt duzy moment dokrecenia spowoduje odksztatcenie powierzchni uszczelniajgcych lub
zniszczenie uszczelek.

7.1.1

Momenty dokrecenia majg zastosowanie do miekkich uszczelek ptaskich z EPDM (np. o
twardosci 70° Shore'a).

Promag D

Momenty dokrecenia Srub, sruby montazowe i tuleje centrujqce dla kotnierzy PN 16 wg PN-EN
1092-1 (DIN 2501)

Srednica nominalna | Sruby montazowe Dhugosé Maks. moment dokrecenia $rub [Nm] dla
tulei centrujacej kohierzaz ...
[mm] [mm] [mm] przylga ptaska przylga wzniesiong
25 4 x M12 x 145 54 19 19
40 4 x M16 x 170 68 33 33
50 4 x M16 x 185 82 41 41
65" 4 x M16 x 200 92 44 44
65% 8 x M16 x 200 -3 29 29
80 8 x M16 x 225 116 36 36
100 8 x M16 x 260 147 40 40

1) Kotnierze wg PN-EN (DIN): 4 otwory - z tulejami centrujacymi
2) Kotnierze wg PN-EN (DIN): 8 otwordw - bez tulei centrujacych
3

) Tuleja centrujaca nie jest wymagana. Centrowanie odbywa sie bezposrednio na obudowie czujnika przeptywu.

Momenty dokrecenia, sruby montazowe i tuleje centrujqce dla kotnierzy wg ASME B16.5; Klasa

150
Srednica nominalna | Sruby montazowe Dhugosé Maks. moment dokrecenia srub [Nm]
tulei centrujacej ([1bf - ft]) dla kolnierza z ...
[mm] [in] [in] [in] przylga ptaska przylga wzniesiong
25 1 4 x UNC %' % 5,70 -0 19 (14) 10 (7)
40 1% 4 x UNC %" % 6,50 -1 29 (21) 19 (14)
50 2 4 x UNC 5/8'x 7,50 -1 41 (30) 37 (27)
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Proline Promag

Srednica nominalna | Sruby montazowe Dlugosé Maks. moment dokrecenia Srub [Nm]
tulei centrujacej ([1bf - ft]) dla komierza z ...
[mm] [in] [in] [in] przylga ptaska przylga wzniesiong
80 3 4 x UNC 5/8'x 9,25 -1 43 (31) 43 (31)
100 4 8 x UNC 5/8"x 10,4 5,79 38 (28) 38 (28)
1) Tuleja centrujgca nie jest wymagana. Centrowanie odbywa sie bezposrednio na obudowie czujnika przeptywu.

Momenty dokrecenia, sSruby montazowe i tuleje centrujqce dla kotnierzy 10K wg JIS

Srednica nominalna | Sruby montazowe Dlugosé Maks. moment dokrecenia $rub [Nm] dla
tulei centrujacej komierzaz ...
[mm] [mm] [mm] przylga ptaska przylga wzniesiong
25 4 x M16 x 170 54 24 24
40 4 x M16 x 170 68 32 25
50 4 x M16 x 185 -0 38 30
65 4 x M16 x 200 -0 42 42
80 8 x M16 x 225 -0 36 28
100 8 x M16 x 260 -b 39 37
1) Tuleja centrujgca nie jest wymagana. Centrowanie odbywa sie bezposrednio na obudowie czujnika przeptywu.
7.1.2 Promag E, P

Momenty dokrecenia srub dla kotnierzy PN 25, 40 wg PN-EN 1092-1 (DIN 2501)

Srednica nominalna | Cinienie nominalne Sruby Maks. moment dokrecenia Srub [Nm]

[mm] [bar] [mm] PTFE PFA
15 PN 40 4 x M12 11 -
25 PN 40 4 x M12 26 20
32 PN 40 4 x M16 41 35
40 PN 40 4 x M16 52 47
50 PN 40 4 x M16 65 59

651 PN 16 8 x M16 43 40
65 PN 40 8 x M16 43 40
80 PN 16 8 x M16 53 48
80 PN 40 8 x M16 53 48

100 PN 16 8 x M16 57 51

100 PN 40 8 x M20 78 70
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Srednica nominalna | Ci$nienie nominalne Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm]
[mm] [bar] [mm] PTFE PFA
125 PN 16 8 x M16 75 67
125 PN 40 8 x M24 111 99
150 PN 16 8 x M20 99 85
150 PN 40 8 x M24 136 120
200 PN 10 8 x M20 141 101
200 PN 16 12 x M20 94 67
200 PN 25 12 x M24 138 105
250 PN 10 12 x M20 110 -
250 PN 16 12 x M24 131 -
250 PN 25 12 x M27 200 -
300 PN 10 12 x M20 125 -
300 PN 16 12 x M24 179 -
300 PN 25 16 x M27 204 -
350 PN 10 16 x M20 188 -
350 PN 16 16 x M24 254 -
350 PN 25 16 x M30 380 -
400 PN 10 16 x M24 260 -
400 PN 16 16 x M27 330 -
400 PN 25 16 x M33 488 -
450 PN 10 20 x M24 235 -
450 PN 16 20 x M27 300 -
450 PN 25 20 x M33 385 -
500 PN 10 20 x M24 265 -
500 PN 16 20 x M30 448 -
500 PN 25 20 x M33 533 -
600 PN 10 20 x M27 345 -
600 PN 16 20 x M33 658 -
600 PN 25 20 x M36 731 -

1) wgPN-EN 1092-1 (nie wg DIN 2501)
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Momenty dokrecenia srub dla kotnierzy wg ASME B16.5; Klasa 150, 300

Srednica nominalna | Cinienie nominalne Sruby Maks. moment dokrecenia srub [Nm]
([1bf - £t])

[mm] [in] [psi] [in] PTFE PFA
15 Ya Klasa 150 4 x 1, 6 (4) - (=)
15 3 Klasa 300 4 x 1, 6 (4) - (=)
25 1 Klasa 150 LxYy 11 (8) 10 (7)
25 1 Klasa 300 4x5/8 14 (10) 12 (9)
40 1% Klasa 150 4 x 1 24 (18) 21 (15)
40 1% Klasa 300 4 XYy 34 (25) 31(23)
50 2 Klasa 150 4x5/8 47 (35) 44 (32)
50 2 Klasa 300 8x5/8 23 (17) 22 (16)
80 3 Klasa 150 4x5/8 79 (58) 67 (49)
80 3 Klasa 300 8 X ¥y 47 (35) 42 (31)
100 4 Klasa 150 8x5/8 56 (41) 50 (37)
100 4 Klasa 300 8 x ¥ 67 (49) 59 (44)
150 6 Klasa 150 8 x ¥y 106 (78) 86 (63)
150 6 Klasa 300 12 x % 73 (54) 67 (49)

200 8 Klasa 150 8 x ¥ 143 (105) 109 (80)

250 10 Klasa 150 12x7/8 135 (100) -(-)

300 12 Klasa 150 12x7/8 178 (131) —(-)

350 14 Klasa 150 12 x1 260 (192) -(-)

400 16 Klasa 150 16 x1 246 (181) - (=)

450 18 Klasa 150 16x11/8 371 (274) -(-)

500 20 Klasa 150 20x11/8 341 (252) -(-)

600 24 Klasa 150 20 %1 Y 477 (352) -(-)

Momenty dokrecenia Srub dla kotnierzy 10, 20K wg JIS B2220

Srednica nominalna | Ci$nienie nominalne Sruby Maks. moment dokrecenia srub [Nm]
[mm] [bar] [mm] PTFE PFA
25 10K 4 x M16 32 27
25 20K 4 x M16 32 27
32 10K 4 x M16 38 -
32 20K 4 x M16 38
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Srednica nominalna | Ci$nienie nominalne Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm]
[mm] [bar] [mm] PTFE PFA
40 10K 4 x M16 41 37
40 20K 4 x M16 41 37
50 10K 4 x M16 54 46
50 20K 8 x M16 27 23
65 10K 4 x M16 74 63
65 20K 8 x M16 37 31
80 10K 8 x M16 38 32
80 20K 8 x M20 57 46
100 10K 8 x M16 47 38
100 20K 8 x M20 75 58
125 10K 8 x M20 80 66
125 20K 8 x M22 121 103
150 10K 8 x M20 99 81
150 20K 12 x M22 108 72
200 10K 12 x M20 82 54
200 20K 12 x M22 121 88
250 10K 12 x M22 133 -
250 20K 12 x M24 212 -
300 10K 16 x M22 99 -
300 20K 16 x M24 183 -

Momenty dokrecenia Srub dla kotnierzy wg AS 2129; Tabela E

Srednica nominalna Sruby Maks. moment dokrecenia srub
[Nm]
[mm] [mm] PTFE
25 4 x M12 21
50 4xM16 42

Momenty dokrecenia Srub dla kotnierzy PN 16 wg AS 4087

Srednica nominalna Sruby Maks. moment dokrecenia $rub
[Nm]
[mm] [mm] PTFE
50 4 x M16 42
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7.1.3 Promag L

Momenty dokrecenia Srub dla kotnierzy PN 6, 10, 16 wg PN-EN 1092-1 (DIN 2501)

Srednica Ci$nienie Sruby Maks. moment dokrecenia Srub [Nm]
nominalna nominalne
[mm] [bar] [mm] Twarda guma Poliuretan PTFE
25 PN 10/16 4 x M12 - 6 11
32 PN 10/16 4 x M16 - 16 27
40 PN 10/16 4 x M16 - 16 29
50 PN 10/16 4 x M16 - 15 40
65 PN 10/16 8 x M16 - 10 22
80 PN 10/16 8 x M16 - 15 30
100 PN 10/16 8 x M16 - 20 42
125 PN 10/16 8 x M16 - 30 55
150 PN 10/16 8 x M20 - 50 90
200 PN 16 12 x M20 - 65 87
250 PN 16 12 x M24 - 126 151
300 PN 16 12 x M24 - 139 177
350 PN 6 12 x M20 111 120 -
350 PN 10 16 x M20 112 118 -
350 PN 16 16 x M24 152 165 -
400 PN 6 16 x M20 90 98 -
400 PN 10 16 x M24 151 167 -
400 PN 16 16 x M27 193 215 -
450 PN 6 16 x M20 112 126 -
450 PN 10 20 x M24 153 133 -
500 PN 6 20 x M20 119 123 -
500 PN 10 20 x M24 155 171 -
500 PN 16 20 x M30 275 300 -
600 PN 6 20 x M24 139 147 -
600 PN 10 20 x M27 206 219 -
600 PN 16 20 x M33 415 443 -
700 PN 6 24 x M24 148 139 -
700 PN 10 24 x M27 246 246 -
700 PN 16 24 x M33 278 318 -
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Srednica Ci$nienie Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm]
nominalna nominalne
[mm] [bar] [mm] Twarda guma Poliuretan PTFE
800 PN 6 24 x M27 206 182 -
800 PN 10 24 x M30 331 316 -
800 PN 16 24 x M36 369 385 -
900 PN 6 24 x M27 230 637 -
900 PN 10 28 x M30 316 307 -
900 PN 16 28 x M36 353 398 -
1000 PN 6 28 x M27 218 208 -
1000 PN 10 28 x M33 402 405 -
1000 PN 16 28 x M39 502 518 -
1200 PN 6 32 x M30 319 299 -
1200 PN 10 32 x M36 564 568 -
1200 PN 16 32 x M45 701 753 -
1400 PN 6 36 x M33 430 - -
1400 PN 10 36 x M39 654 - -
1400 PN 16 36 x M45 729 - -
1600 PN 6 40 x M33 440 - -
1600 PN 10 40 x M45 946 - -
1600 PN 16 40 x M52 1007 - -
1800 PN 6 44 x M36 547 - -
1800 PN 10 44 x M45 961 - -
1800 PN 16 44 x M52 1108 - -
2000 PN 6 48 x M39 629 - -
2000 PN 10 48 x M45 1047 - -
2000 PN 16 48 x M56 1324 - -
2200 PN 6 52 x M39 698 - -
2200 PN 10 52 x M52 1217 - -
2400 PN 6 56 x M39 768 - -
2400 PN 10 56 x M52 1229 - -

1) wgPN-EN 1092-1 (nie wg DIN 2501)

Endress+Hauser

41



Dodatek

Proline Promag

Momenty dokrecenia Srub dla kotnierzy wg ASME B16.5; Klasa 150

Srednica nominalna Sruby Maks. moment dokrecenia srub [Nm] ([1bf - ft])
[mm] [in] [in] Twarda guma Poliuretan PTFE
25 1 4x5/8 - 5 (4) 14 (13)
40 1% 8x5/8 - 10 (7) 21 (15)
50 2 4x5/8 - 15 (11) 40 (29)
80 3 4x5/8 - 25 (18) 65 (48)
100 4 8x5/8 - 20 (15) 44 (32)
150 6 8 x ¥ - 45 (33) 90 (66)
200 8 8 x ¥, - 65 (48) 87 (64)
250 10 12x7/8 - 126 (93) 151 (112)
300 12 12x7/8 - 146 (108) 177 (131)
350 14 12 x1 135 (100) 158 (117) -
400 16 16 x 1 128 (94) 150 (111) -
450 18 16x11/8 204 (150) 234 (173) -
500 20 20%x11/8 183 (135) 217 (160) -
600 24 20 %1 Y 268 (198) 307 (226) -

Momenty dokrecenia srub dla kotnierzy wg AWWA C207; Klasa D

Srednica nominalna Sruby Maks. moment dokrecenia srub [Nm] ([1bf - ft])
[mm] [in] [in] Twarda guma Poliuretan PTFE
700 28 28 x 1Y 247 (182) 292 (215) -
750 30 28x 1Y 287 (212) 302 (223) -
800 32 28x1% 394 (291) 422 (311) -
900 36 32x1% 419 (309) 430 (317) -
1000 40 36x11 420 (310) 477 (352) -
1050 42 36 x1% 528 (389) 518 (382) -
1200 48 44 x 1% 552 (407) 531(392) -
1350 54 44 x 1 %, 730 (538) - -
1500 60 52x1% 758 (559) - -
1650 66 52 %1% 946 (698) - -
1800 72 60 x 1% 975 (719) - -
2000 78 64 x 2 853 (629) - -
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Srednica nominalna Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm] ([1bf - ft])
[mm] [in] [in] Twarda guma Poliuretan PTFE
2150 84 64 x 2 931 (687) - -
2300 90 68 x 2 Ya 1048 (773) - -
Momenty dokrecenia Srub dla kotnierzy wg AS 2129; Tabela E
Srednica nominalna Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm]
[mm] [mm] Twarda guma Poliuretan PTFE
350 12 x M24 203 - -
400 12 x M24 226 - -
450 16 x M24 226 - -
500 16 x M24 271 - -
600 16 x M30 439 - -
700 20 x M30 355 - -
750 20 x M30 559 - -
800 20 x M30 631 - -
900 24 x M30 627 - -
1000 24 x M30 634 - -
1200 32 x M30 727 - -
Momenty dokrecenia Srub dla kotnierzy PN 16 wg AS 4087
Srednica nominalna Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm]
[mm] [mm] Twarda guma Poliuretan PTFE
350 12 x M24 203 - -
375 12 x M24 137 - -
400 12 x M24 226 - -
450 12 x M24 301 - -
500 16 x M24 271 - -
600 16 x M27 393 - -
700 20 x M27 330 - -
750 20 x M30 529 - -
800 20 x M33 631 - -
900 24 x M33 627 - -
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Srednica nominalna Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm]
[mm] [mm] Twarda guma Poliuretan PTFE
1000 24 x M33 595 - -
1200 32 x M33 703 - -

7.1.4 Promag W

Momenty dokrecenia srub dla kotnierzy PN 6, 10, 16, 25, 40 wg PN-EN 1092-1 (DIN 2501)

Srednica nominalna | Ci$nienie nominalne Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm]

[mm] [bar] [mm] Twarda guma Poliuretan

25 PN 40 4 x M12 - 15

32 PN 40 4 x M16 - 24

40 PN 40 4 x M16 - 31

50 PN 40 4 x M16 48 40
65" PN 16 8 x M16 32 27

65 PN 40 8 x M16 32 27

80 PN 16 8 x M16 40 34

80 PN 40 8 x M16 40 34
100 PN 16 8 x M16 43 36
100 PN 40 8 x M20 59 50
125 PN 16 8 x M16 56 48
125 PN 40 8 x M24 83 71
150 PN 16 8 x M20 74 63
150 PN 40 8 x M24 104 88
200 PN 10 8 x M20 106 91
200 PN 16 12 x M20 70 61
200 PN 25 12 x M24 104 92
250 PN 10 12 x M20 82 71
250 PN 16 12 x M24 98 85
250 PN 25 12 x M27 150 134
300 PN 10 12 x M20 94 81
300 PN 16 12 x M24 134 118
300 PN 25 16 x M27 153 138
350 PN 6 12 x M20 111 120
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Srednica nominalna | Ci$nienie nominalne Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm]
[mm] [bar] [mm] Twarda guma Poliuretan
350 PN 10 16 x M20 112 118
350 PN 16 16 x M24 152 165
350 PN 25 16 x M30 227 252
400 PN 6 16 x M20 90 98
400 PN 10 16 x M24 151 167
400 PN 16 16 x M27 193 215
400 PN 25 16 x M33 289 326
450 PN 6 16 x M20 112 126
450 PN 10 20 x M24 153 133
450 PN 16 20 x M27 198 196
450 PN 25 20 x M33 256 253
500 PN 6 20 x M20 119 123
500 PN 10 20 x M24 155 171
500 PN 16 20 x M30 275 300
500 PN 25 20 x M33 317 360
600 PN 6 20 x M24 139 147
600 PN 10 20 x M27 206 219
600 PN 16 20 x M33 415 443
600 PN 25 20 x M36 431 516
700 PN 6 24 x M24 148 139
700 PN 10 24 x M27 246 246
700 PN 16 24 x M33 278 318
700 PN 25 24 x M39 449 507
800 PN 6 24 x M27 206 182
800 PN 10 24 x M30 331 316
800 PN 16 24 x M36 369 385
800 PN 25 24 x M45 664 721
900 PN 6 24 x M27 230 637
900 PN 10 28 x M30 316 307
900 PN 16 28 x M36 353 398
900 PN 25 28 x M45 690 716
1000 PN 6 28 x M27 218 208
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Srednica nominalna | Ci$nienie nominalne Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm]
[mm] [bar] [mm] Twarda guma Poliuretan
1000 PN 10 28 x M33 402 405
1000 PN 16 28 x M39 502 518
1000 PN 25 28 x M52 970 971
1200 PN 6 32 x M30 319 299
1200 PN 10 32 x M36 564 568
1200 PN 16 32 x M45 701 753
1400 PN 6 36 x M33 430 398
1400 PN 10 36 x M39 654 618
1400 PN 16 36 x M45 729 762
1600 PN 6 40 x M33 440 417
1600 PN 10 40 x M45 946 893
1600 PN 16 40 x M52 1007 1100
1800 PN 6 44 x M36 547 521
1800 PN 10 44 x M45 961 895
1800 PN 16 44 x M52 1108 1003
2000 PN 6 48 x M39 629 605
2000 PN 10 48 x M45 1047 1092
2000 PN 16 48 x M56 1324 1261

1) wg PN-EN 1092-1 (nie wg DIN 2501)

Momenty dokrecenia sSrub dla kotnierzy wg ASME B16.5; Klasa 150, 300

Srednica nominalna | Cinienie nominalne Sruby Maks. moment dokrecenia Srub [Nm]
([1bf - £t])
[mm] [in] [psi] [in] Twarda guma Poliuretan

25 1 Klasa 150 4 x Yy - 7 (5)

25 1 Klasa 300 4x5/8 - 8 (6)

40 1% Klasa 150 4 x1 - 10 (7)
40 1% Klasa 300 4 x ¥, - 15 (11)
50 2 Klasa 150 4x5/8 35 (26) 22 (16)
50 2 Klasa 300 8x5/8 18 (13) 11(8)
80 3 Klasa 150 4 x5/8 60 (44) 43 (32)
80 3 Klasa 300 8 x ¥ 38 (28) 26 (19)
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Srednica nominalna | Ci$nienie nominalne Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm]
([Ibf - £t])

[mm] [in] [psi] [in] Twarda guma Poliuretan
100 4 Klasa 150 8x5/8 42 (31) 31 (23)
100 4 Klasa 300 8 x ¥ 58 (43) 40 (30)
150 6 Klasa 150 8 x ¥ 79 (58) 59 (44)
150 6 Klasa 300 12 x ¥ 70 (52) 51 (38)
200 8 Klasa 150 8 x ¥ 107 (79) 80 (59)
250 10 Klasa 150 12%x7/8 101 (74) 75 (55)
300 12 Klasa 150 12 x7/8 133 (98) 103 (76)
350 14 Klasa 150 12x1 135 (100) 158 (117)
400 16 Klasa 150 16x1 128 (94) 150 (111)
450 18 Klasa 150 16x11/8 204 (150) 234 (173)
500 20 Klasa 150 20x11/8 183 (135) 217 (160)
600 24 Klasa 150 20% 1Y 268 (198) 307 (226)

Momenty dokrecenia Srub dla kotnierzy wg AWWA C207; Klasa D

Srednica nominalna Sruby Maks. moment dokrecenia srub [Nm] ([1bf - ft])
[mm] [in] [in] Twarda guma Poliuretan
700 28 28x 1Y 247 (182) 292 (215)
750 30 28 %1% 287 (212) 302 (223)
800 32 28x1% 394 (291) 422 (311)
900 36 32x1% 419 (309) 430 (317)
1000 40 36x1% 420 (310) 477 (352)
1050 42 36 x1% 528 (389) 518 (382)
1200 48 44 x 1, 552 (407) 531 (392)
1350 54 44 x 1% 730 (538) -
1500 60 52x1% 758 (559) -
1650 66 52x1% 946 (698) -
1800 72 60 x 1% 975 (719) -
2000 78 64 x 2 853 (629) -
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Momenty dokrecenia Srub dla kotnierzy wg AS 2129; Tabela E

Srednica nominalna Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm]

[mm] [mm] Twarda guma Poliuretan

50 4 x M16 32 -

80 4 x M16 49 -
100 8 x M16 38 -
150 8 x M20 64 -
200 8 x M20 96 -
250 12 x M20 98 -
300 12 x M24 123 -
350 12 x M24 203 -
400 12 x M24 226 -
450 16 x M24 226 -
500 16 x M24 271 -
600 16 x M30 439 -
700 20 x M30 355 -
750 20 x M30 559 -
800 20 x M30 631 -
900 24 x M30 627 -
1000 24 x M30 634 -
1200 32 x M30 727 -

Momenty dokrecenia Srub dla kotnierzy PN 16 wg AS 4087

Srednica nominalna Sruby Maks. moment dokrecenia srub [Nm]|

[mm] [mm] Twarda guma Poliuretan

50 4 x M16 32 -

80 4 x M16 49 -
100 4 x M16 76 -
150 8 x M20 52 -
200 8 x M20 77 -
250 8 x M20 147 -
300 12 x M24 103 -
350 12 x M24 203 -
375 12 x M24 137 -
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Srednica nominalna Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm]

[mm] [mm] Twarda guma Poliuretan
400 12 x M24 226 -

450 12 x M24 301 -

500 16 x M24 271 -

600 16 x M27 393 -

700 20 x M27 330 -

750 20 x M30 529 -

800 20 x M33 631 -

900 24 x M33 627 -
1000 24 x M33 595 -
1200 32 x M33 703 -

Momenty dokrecenia Srub dla kotnierzy 10, 20K wg JIS B2220

Srednica nominalna | Ci$nienie nominalne Smby Maks. moment dokrecenia srub [Nm]

[mm] [bar] [mm] Twarda guma Poliuretan
25 10K 4 x M16 - 19

25 20K 4 x M16 - 19

32 10K 4 x M16 - 22

32 20K 4 x M16 - 22

40 10K 4 x M16 - 24

40 20K 4 x M16 - 24

50 10K 4 x M16 40 33

50 20K 8 x M16 20 17

65 10K 4 x M16 55 45

65 20K 8 x M16 28 23

80 10K 8 x M16 29 23

80 20K 8 x M20 42 35
100 10K 8 x M16 35 29
100 20K 8 x M20 56 48
125 10K 8 x M20 60 51
125 20K 8 x M22 91 79
150 10K 8 x M20 75 63
150 20K 12 x M22 81 72
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Srednica nominalna | Ci$nienie nominalne Sruby Maks. moment dokrecenia $rub [Nm]
[mm] [bar] [mm] Twarda guma Poliuretan
200 10K 12 x M20 61 52
200 20K 12 x M22 91 80
250 10K 12 x M22 100 87
250 20K 12 x M24 159 144
300 10K 16 x M22 74 63
300 20K 16 x M24 138 124

50

Endress+Hauser







71492526

www.addresses.endress.com

Endress+Hauser £Z.]

People for Process Automation



	Spis treści
	1 Informacje o dokumencie
	1.1 Stosowane symbole
	1.1.1 Symbole bezpieczeństwa
	1.1.2 Symbole oznaczające rodzaje informacji
	1.1.3 Symbole elektryczne
	1.1.4 Symbole typu komunikacji
	1.1.5 Symbole narzędzi
	1.1.6 Symbole na rysunkach


	2 Podstawowe zalecenia dotyczące bezpieczeństwa
	2.1 Wymagania dotyczące personelu
	2.2 Przeznaczenie przyrządu
	2.3 Przepisy BHP
	2.4 Bezpieczeństwo eksploatacji
	2.5 Bezpieczeństwo produktu
	2.6 Bezpieczeństwo systemów IT

	3 Odbiór dostawy i identyfikacja produktu
	3.1 Odbiór dostawy
	3.2 Identyfikacja produktu

	4 Transport i składowanie
	4.1 Warunki składowania
	4.2 Transportowanie produktu
	4.2.1 Przyrządy bez uchwytów do podnoszenia
	4.2.2 Przyrządy z uchwytami do podnoszenia
	4.2.3 Przenoszenie za pomocą podnośnika widłowego


	5 Warunki pracy: montaż
	5.1 Zalecenia montażowe
	5.1.1 Pozycja montażowa
	5.1.2 Warunki pracy: środowisko i proces
	5.1.3 Specjalne zalecenia montażowe

	5.2 Montaż przepływomierza
	5.2.1 Niezbędne narzędzia
	5.2.2 Przygotowanie przyrządu
	5.2.3 Montaż czujnika przepływu
	5.2.4 Montaż przetwornika w wersji rozdzielnej: Promag 400, Proline 500 – wersja z komunikacją cyfrową
	5.2.5 Montaż obudowy przetwornika: Proline 500

	5.3 Kontrola po wykonaniu montażu

	6 Utylizacja przepływomierza
	6.1 Demontaż przepływomierza
	6.2 Utylizacja przepływomierza

	7 Dodatek
	7.1 Momenty dokręcenia śrub
	7.1.1 Promag D
	7.1.2 Promag E, P
	7.1.3 Promag L
	7.1.4 Promag W



