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Informacje o dokumencie

OUSAF11

1 Informacje o dokumencie

1.1 Ostrzezenia

Struktura informacji

Funkcja

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Drziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzi¢ dosmierci
lub powaznych obrazen.

A\ OSTRZEZENIE
Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Dziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczna sytuacja.
Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzi¢ dosmierci
lub powaznych obrazen.

A\ PRZESTROGA

Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Drziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Niemozno$¢ unikniecia tej sytuacji moze spowodowac $rednie lub powazne
uszkodzenia ciata.

NOTYFIKACJA
Przyczyna/sytuacja
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)
» Dziatanie/uwaga

Ten symbol informuje o sytuacjach, ktére moga spowodowac uszkodzenie
mienia.

1.2 Symbole

Funkcja

Dodatkowe informacje, wskazowki

Dozwolone lub zalecane

Niedozwolone lub niezalecane

Odsytacz do dokumentacji przyrzadu

Odsytacz do strony

Odsytacz do rysunku

rEWExnug
o
o

‘Wynik kroku
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Informacje o dokumencie

13 Symbole na produkcie

Symbol

Funkcja

_,

Odsytacz do dokumentacji przyrzadu
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Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa OUSAF11

2 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

= Montaz mechaniczny, podigczenie elektryczne, uruchomienie i konserwacja urzadzenia
moga by¢ wykonywane wylgcznie przez wykwalifikowany personel techniczny.

= Personel techniczny musi posiadaé¢ zezwolenie operatora zaktadu na wykonywanie
okreslonych czynnosci.

s Podlaczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wytgcznie przez elektryka.

= Personel ten jest zobowigzany do uwaznego zapoznania sie z niniejszg instrukcjg obstugi
oraz do przestrzegania zawartych w niej zalecen.

s Awarie punktu pomiarowego moga by¢ naprawiane wytgcznie przez upowazniony i
przeszkolony personel.

Naprawy nie opisane w niniejszej instrukcji mogg by¢ wykonywane wytgcznie w
zaktadzie produkcyjnym lub przez serwis Endress+Hauser.

2.2 Przeznaczenie przyrzadu

Czujnik OUSAF11 stuzy do pomiaru absorpcji $wiatta widzialnego (VIS) i bliskiej podczerwieni
(NIR) w cieczach. Czujnik moze byc¢ stosowany w roznych aplikacjach pomiarowych , np.:
s Wykrywanie granicy faz produktu
= Aplikacje w przemysle spozywczym i produkcji napojow
= Wykrywanie mleka w procesach CIP
= Separacja faz, np. mleko/woda
= Wykrywanie strat produktu w wyciekach
= Pomiar stezenia zawiesin w:
s Przetworstwie mineratow
= Gornictwie
Uzytkowanie przyrzadu w sposéb inny, niz opisany w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie
bezpieczenstwa oséb oraz uktadu pomiarowego i z tego powodu jest niedopuszczalne.

Producent nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym
zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

2.3 Bezpieczenstwo pracy

Uzytkownik zobowigzany jest do przestrzegania nastepujacych wytycznych warunkujgcych
bezpieczenstwo:

= Wskazéwki montazowe

= Lokalne normy i przepisy

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

= Przyrzad zostat przetestowany pod katem kompatybilnosci elektromagnetycznej zgodnie z
aktualnymi normami europejskimi obowigzujgcymi dla zastosowan przemystowych.

= Deklarowana kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna odnosi sie wytgcznie do przyrzadu, ktéry
zostatl podigczony zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.
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OUSAF11 Opis produktu

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

1. Przed przystgpieniem do uruchomienia przyrzadu nalezy sie upewni¢, czy wszystkie
potaczenia zostaty wykonane wlasciwie. Nalezy sprawdzi¢, czy przewody elektryczne i
podiaczenia wezy gietkich nie sg uszkodzone.

2. Nie uruchamia¢ uszkodzonego urzadzenia i zabezpieczy¢ je przed przypadkowym
uruchomieniem. Oznakowac i opisa¢ uszkodzony przyrzad jako wadliwy.

3. Jesli uszkodzenia nie mozna usuna¢:
Nalezy wytaczy¢ przyrzad z eksploataciji i zabezpieczy¢ przed przypadkowym
uruchomieniem.

2.5 Bezpieczenstwo produktu
Przyrzad zostat skonstruowany i przetestowany zgodnie z aktualnym stanem wiedzy

technicznej i opuscit zaktad producenta w stanie gwarantujagcym bezpieczng i niezawodna
eksploatacje. Uwzgledniono odpowiednie przepisy i normy obowigzujgce w Europie.

3 Opis produktu

3.1 Konstrukcja czujnika

Ht

®1 Konstrukcja czujnika OUSAF11

A0021712

®

1 Przylgcze procesowe (np. gwint zewnetrzny)
2 Korpus czujnika
3 Glowica czujnika

Endress+Hauser



Opis produktu OUSAF11

3.2 Zasada pomiaru

Absorpcja promieniowania
Pomiar jest oparty na prawie Lamberta-Beera.

Prawo to gtosi, Ze wystepuje liniowa zalezno$¢ miedzy absorpcjg $wiatta a stezeniem
substancji pochtaniajgce;j:

A=-log(T)=¢e-c-OPL

T=U],

T ... wspolczynnik przepuszczalnosci, transmitancja

I ... natezenie wiqzki Swiatta padajqcej na detektor

Iy ... natezenie wigzki Swiatta emitowanej przez zZrédto swiatta

A ... Absorbancja

€ ... wspotczynnik absorpcji

C ... Stezenie

OPL ... dtugos¢ Sciezki optycznej

W czasie pomiaru wigzka $wiatta z lampy jest kierowana przez medium i filtr optyczny do
detektora.

Natezenie $wiatta jest mierzone przez fotodiode i przetwarzane na sygnat prgdowy.
Nastepnie przetwornik pomiarowy zamienia sygnat na absorbancje (AU, OD).

OPL 2

&=
e

2 Pomiar absorpcji

A0029401

®

Zrédto swiatta

Okna optyczne czujnika

Detektor

Filtr pomiarowy (w zaleznosci od czujnika, nie jest dostarczany ze wszystkimi czujnikami)
Przeptyw medium

vl W N =
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OUSAF11 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

4 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

4.1 Odbiér dostawy

1. Sprawdzié, czy opakowanie nie jest uszkodzone.
~ Powiadomic¢ dostawce o wszelkich uszkodzeniach opakowania.
Zatrzymac¢ opakowanie, dopdki wszelkie zwigzane z tym sprawy nie zostana
rozstrzygniete.
2. Sprawdzi¢, czy zawartos$¢ nie ulegta uszkodzeniu.
~ Powiadomi¢ dostawce o wszelkich uszkodzeniach zawarto$ci.
Zatrzymac uszkodzony towar, dopoki wszelkie zwigzane z tym sprawy nie zostang
rozstrzygniete.
3. Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna i niczego nie brakuje.
“ Pordéwnac zakres dostawy z dokumentami dostawy i swoim zaméwieniem.
4. Zapakowac przyrzad w taki sposob, aby byt odpowiednio zabezpieczony przed
uderzeniami i wilgocig na czas przechowywania i transportu.
“ Najlepszg ochrone zapewnia oryginalne opakowanie.
Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych warunkéw otoczenia (patrz Dane techniczne).

W razie watpliwosci, prosimy o kontakt z dostawcg lub lokalnym biurem sprzedazy Endress
+Hauser.

4.2 Identyfikacja produktu

4.2.1 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podane sg nastepujace informacje o przyrzadzie:
= Dane producenta

= Kod zaméwieniowy

= Rozszerzony kod zaméwieniowy

= Numer seryjny

= [Informacje i ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

» Nalezy poréwnac dane na tabliczce znamionowej z zamoéwieniem.
4.2.2 Identyfikacja produktu

Strona produktowa

www.endress.com/ousafl1

Interpretacja kodu zaméwieniowego

Kod zamoéwieniowy oraz numer seryjny przyrzadu jest zlokalizowany w nastepujgcych
miejscach:

= Na tabliczce znamionowej

= W dokumentach przewozowych

Endress+Hauser 9



Odbioér dostawy i identyfikacja produktu OUSAF11

Dostep do szczegétowych informacji o przyrzadzie
1. Nalezy przejsc na strone internetowa poswiecong urzadzeniu.

2. W dolnej czesci strony nalezy klikng¢ w tacze "Narzedzia on-line", a nastepnie "‘Sprawdz
charakterystyke przyrzadu'.
-~ Spowoduje to otwarcie nowego okna.

3. W polu wyszukiwania nalezy wpisa¢ kod zamoéwieniowy przyrzadu znajdujacy sie na
tabliczce znamionowej, a nastepnie klikngé w przycisk "Szukaj'.

-~ W rezultacie zostang wyswietlone szczegétowe informacje opisujgce kazda z opcji
wybranych w kodzie zaméwieniowym przyrzadu.

4.3 Zakres dostawy

W zakres dostawy wchodzg :
= Czujnik OUSAF11
= Instrukcja obstugi

Zamoéwienie czujnika wraz z przetwornikiem:

Jesli w Konfiguratorze produktu dla przetwornika wybrano opcje kalibracji, kompletny
uktad pomiarowy (przetwornik, czujnik, przewod) jest wzorcowany fabrycznie i
dostarczany jako catos¢.

W razie watpliwosci, prosimy o kontakt z dostawca lub lokalnym biurem sprzedazy Endress
+Hauser.

4.4 Certyfikaty i dopuszczenia
4.4.1  ZnakC€

Deklaracja zgodnosci

Wyréb spetnia wymagania zharmonizowanych norm europejskich. Jest on zgodny z
wymogami prawnymi dyrektyw UE. Producent potwierdza wykonanie testéw przyrzadu z
wynikiem pozytywnym poprzez umieszczenie na nim znaku C€.

4.4.2 Zgodnos¢ z przepisami FDA

Wszystkie czesci niemetalowe wchodzace w kontakt z medium, np. czesci gumowe i z
tworzywa sztucznego, spetniajg wymagania przepiséw FDA 21 CFR 177.2600. Czesci czujnika
z tworzyw sztucznych i elastomeréw wchodzgce w kontakt z medium posiadajg certyfikaty
reaktywnosci biologicznej wg USP (United States Pharmacopeia) cze$¢ <87> i czesé <88> dla
Klasy VI.

4.4.3 Dopuszczenie 3-A

Certyfikat zgodnosci ze standardem 3-A 46-xx dla wersji z przytagczem procesowym Tri-Clamp
i Varivent

Standard higieniczny 3-A dla czujnikéw, ktorych czesci zamienne i przytacza procesowe sg
przeznaczone do stosowania w zaktadach mleczarskich

10 Endress+Hauser



OUSAF11 Montaz

5 Montaz

5.1 Zalecenia montazowe
51.1 Uktad pomiarowy

W skfad optycznego uktadu pomiarowego wchodza:

s Czujnik (fotometryczny) OUSAF11

= Przetwornik pomiarowy, przyktadowo Liquiline CM44P
= Staly przewod czujnika

/
e

A0029243
3 Przyktadowy uktad pomiarowy z czujnikiem fotometrycznym

1 Przetwornik pomiarowy CM44P
2 Czujnik OUSAF11
3 Przewdd staty

Endress+Hauser 11



Montaz OUSAF11

5.1.2 Wymiary

.

149.1
(5.87)
1355 139.0
(5.33) (5.47)
o —
38.1
(1.5)
) ,

T

4 Konstrukcja i wymiary w mm (calach)

A0021260

1 Czujnik zanurzeniowy
2 Przylgcze procesowe Tri-Clamp lub VARIVENT
3 Czujnik z gwintem zewnetrznym

5.13 Pozycje pracy czujnika
Czujnik mozna montowac w armaturze, uchwycie lub odpowiednim przytgczu procesowym
maksymalnie w pozycji poziomej. Inne pozycje montazowe sg niezalecane.

Niedozwolone jest instalowanie czujnika z gtowicg skierowang w gére. Taka pozycja
montazowa moze spowodowa¢ gromadzenie sie osadu i niestabilny przeptyw w szczelinie
pomiarowej. Zapewnia to poprawnos$¢ wartosci mierzonych i petne usuwanie osadu w
aplikacjach higienicznych.

12 Endress+Hauser



OUSAF11 Montaz

T A
A0029248
5 Pozycje pracy czujnika
A Dopuszczalny kqt odchylenia pozycji montazowej: 0...180°
5.1.4 Montaz w rurociggach
3
Detail A
90°

Ul

e

T . 4%

A0029259

6 Dopuszczalne i niedopuszczalne pozycje montazowe w rurociggach

Endress+Hauser 13



Montaz OUSAF11

Nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecenn. W przeciwnym razie istnieje ryzyko uszkodzenia

punktu pomiarowego lub uzyskania btednych wartosci mierzonych.

» Minimalna $rednica rurociggu wynosi 50 mm (2").

» Montowa¢ czujnik w miejscach, gdzie przeptyw jest ustalony.

» Najlepsze warunki pomiaru zapewnia wznoszacy sie odcinek rurociggu (1).

» Warunkowo dopuszcza sie montaz w rurociagu poziomym (pozycja 5). W takim przypadku
nalezy obroci¢ czujnik tak, aby szczelina pomiarowa byta ustawiona pod katem co najmniej
12° do kierunku przeptywu medium, ale nie wiekszym niz 45°. - rysunek

A B C

ol | o ’1’27‘%;49 =

A0031255

7 Pozycja montazowa czujnika w rurociggu poziomym, zgodna ze standardem 3-A

A > B13poz.5

B Widok z boku (obrécony o 270° wzgledem rys. A), strzatka wskazuje kierunek przeptywu

C  Widok 3D

» Niedozwolony jest montaz w miejscach gromadzenia sie powietrza/piany (- ® 6, & 13,
poz. 3) lub tam, gdzie gromadzi sie osad i zanieczyszczenia (poz. 2).

» Nie zaleca sie montazu na pionowo opadajgcych odcinkach rurociggu (4).

» Szczeline w glowicy czujnika ustawic réwnolegle do kierunku przeptywu medium, co
umozliwi jej samooczyszczanie.

5.2 Montaz czujnika

NOTYFIKACJA

Bledy montazowe

Mozliwos¢ uszkodzenia czujnika, skrecania przewoddw itp.

» Sprawdzié, czy korpus czujnika nie jest narazony na uszkodzenia spowodowane czynnikami
zewnetrznymi (np. gdy cze$¢ czujnika jest potrgcana przez pieszych lub wozki
transportowe).

» Unika¢ nadmiernego naprezania przewodu (np. gwattownych szarpnie¢).

» Jezeli stosowana jest armatura metalowa, przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych uziemienia.

Czujnik moze by¢ instalowany bezposrednio w zbiornikach i rurociggach za pomoca
odpowiedniego przytgcza procesowego lub w odpowiedniej armaturze.

14 Endress+Hauser



OUSAF11 Podtaczenie elektryczne

5.3 Kontrola po wykonaniu montazu

Czujnik mozna odda¢ do eksploatacji wytacznie wtedy, gdy odpowiedz na wszystkie
nastepujace pytania jest twierdzaca.

= Czy czujnik lub przewod nie sg uszkodzone?

= Czy wybrany kat odchylenia pozycji montazowej jest odpowiedni?

6 Podlaczenie elektryczne

A\ OSTRZEZENIE

Urzadzenie jest pod napieciem

Niewtasciwe podigczenie moze spowodowac uszkodzenia ciata lub $mier¢

» Podtaczenie elektryczne moze byé wykonywane wylgcznie przez wykwalifikowanego
elektryka.

» Elektryk instalator jest zobowigzany przeczytac ze zrozumieniem niniejszg instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen.

» Przed przystgpieniem do podiaczania nalezy sprawdzié, czy zaden z przewoddw nie jest
podiaczony do Zrédta napiecia.

6.1 Podlaczenie czujnika

Do podtaczenia czujnika do przetwornika stuzy staty przewdéd czujnika ze wstepnie
zarobionymi i oznakowanymi koricowkami.

e

A0029261

8  Staly przewdd czujnika OUSAF11

Endress+Hauser 15



Podtaczenie elektryczne OUSAF11

Zacisk przetwornika | Zacisk przetwornika | Kolor zyty Opis przewodu

CM44P CVM40

P+ V1.1 YE, zotty (gruby) Napiecie lampy +

S+ V1.3 YE, Zotty (cienki) Pomiar napiecia lampy +
S- V1.4 BK, czarny (cienki) Pomiar napiecia lampy -
P- V12 BK, czarny (gruby) Napiecie lampy -

A (1) S1.1 RD, czerwony Czujnik +

C(1) S1.2 ‘WH, biaty Czujnik -

SH (1) S1.8 GY, szary Ekran

6.2 Napiecie lampy

Wersja czujnika Typ lampy Napiecie lampy [V]
OUSAF11-xxxxx Lampa zarowa 49+0.1
6.3 Zapewnienie stopnia ochrony

Na dostarczonym urzgdzeniu moga zosta¢ wykonane tylko takie potgczenia mechaniczne i
elektryczne, ktoére zostaty opisane w niniejszej instrukcji i sg niezbedne do stosowania
zgodnego z przeznaczeniem i zapotrzebowaniem.

» Nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$¢ przy wykonywniu tych prac.

Deklarowane dla przyrzadu stopnie ochrony, (stopien ochrony (IP), ochrona przed porazeniem

pradem, odpornos¢ na zaktécenia EMC moga nie podlega¢ juz gwarancji na skutek dziatan

takich, jak:

s Zdemontowanie pokryw.

s Uzywanie innych zasilaczy niz dostarczone razem z urzadzeniem.

= Niedoktadne dokrecenie dtawikéw kablowych (muszg by¢ dokrecone z momentem
wynoszacym 2 Nm, aby gwarantowaty deklarowany stopieni ochrony IP).

= Niewystarczajgce zabezpieczenie modutow.

= Niewystarczajgce zabezpieczenie wyswietlacza (ryzyko przenikniecia wilgoci w skutek
niewystarczajgcego uszczelnienia).

= Poluzowane lub niedostatecznie dokrecone przewody / koricéwki przewodow.

= Pozostawienie w obudowie niezaizolowanych fragmentéw kabli.

6.4 Kontrola po wykonaniu podiaczen elektrycznych

Stan urzadzenia i warunki techniczne Uwagi
Czy czujnik, armatura lub przewody nie maja widocznych uszkodzen Kontrola wzrokowa
zewnetrznych?

16 Endress+Hauser



OUSAF11 Uruchomienie

Podlaczenie elektryczne Uwagi

Czy napiecie zasilajace z przetwornika jest zgodne z napieciem na tabliczce Kontrola wzrokowa
znamionowej?

Czy zamontowane przewody sg odpowiednio zabezpieczenie przed nadmiernym
zginaniem lub odksztalceniem i nie sg skrecone?

Czy przewdd poprowadzony zostat bez petli i skrzyzowan? Sprawdzi¢, czy przewdd jest
wiasciwie zamocowany (delikatnie
pociggajac)

Czy przewody sygnatowe sg prawidtowo podtgczone zgodnie ze schematem

potaczen?

Czy wszystkie wprowadzenia przewodéw sg zamontowane, dokrecone i Jesli wprowadzenia przewodéw sg

szczelne? ustawione w plaszczyznie poziomej,
sprawdzi¢, czy przewody sg
prowadzone ze zwisem, aby
umozliwi¢ sptywanie wody.

Czy listwa zaciskowa PE jest uziemiona (jesli wystepuje)? Uziemienie w miejscu instalacji

7 Uruchomienie
7.1 Sprawdzenie dziatania systemu

Przed pierwszym uruchomieniem, nalezy sprawdzi¢:
» Czy czujnik zostat prawidtowo zamontowany?
» Czy prawidtowo zostato wykonane poditgczenie elektrycznie?.

7.2 Wzorcowanie/adiustacja czujnika

Punkt pomiarowy, obejmujacy czujnik fotometryczny i przetwornik pomiarowy, jest
wzorcowany fabrycznie. Zazwyczaj podczas pierwszego uruchomienia adiustacja nie jest
konieczna.

Jesli jednak adiustacja jest konieczna, dostepna jest nastepujgca opcja:
Adiustacja za pomocg wzorcéw kalibracyjnych

8 Konserwacja

W celu zapewnienia bezpieczenstwa obstugi oraz niezawodnego dziatania catego uktadu
pomiarowego, konieczne jest wykonywanie w odpowiednim czasie wszystkich wymaganych
prac konserwacyjnych.
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Konserwacja OUSAF11

NOTYFIKACJA

Skutki dla procesu i sterowania procesem

» Podczas przeprowadzania jakichkolwiek prac przy systemie, nalezy wzig¢ pod uwage
wszystkie mozliwe skutki majgce wptyw na proces i jego sterowanie.

» Zuwagi na wtasne bezpieczenstwo, zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych.
Tylko woéwczas zapewnione jest prawidtowe dziatanie, doktadno$é i niezawodno$é
przyrzadu po naprawie.

NOTYFIKACJA

Delikatne czesci optyczne

Czujnik zawiera delikatne czesci optyczne, nalezy obchodzi¢ sie z nimi ostroznie, w

przeciwnym wypadku mogg ulec uszkodzeniu lub powaznemu zabrudzeniu.

» Prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel
techniczny.

» Podczas wykonywania prac konserwacyjnych nalezy nosi¢ rekawice lateksowe beztalkowe
lub bawetniane.

» Do czyszczenia wszystkich elementéw optycznych nalezy uzywac etanolu i niestrzepigcej
Sciereczki, przeznaczonej do czyszczenia soczewek.

8.1 Harmonogram konserwacji

= Czestotliwo$¢é wykonywania prac konserwacyjnych i serwisowych zalezy od rodzaju aplikacji.
= Czestotliwo$¢ i intensywnos¢ procesu czyszczenia zalezy od rodzaju medium procesowego.
= Raz w miesigcu wykonac¢ kontrole wzrokowa i w razie potrzeby oczysci¢ czujnik.

Lista kontrolna konserwacji
= Wymiana lampy
Zwykle lampa powinna by¢ wymieniana po 8000...10 000 godzin pracy (- B 26).
= Wymiana O-ringéw bedacych w kontakcie z medium
Wymiana O-ringéw bedacych w kontakcie z medium zaleZy gtéwnie od warunkéw
procesowych.
O-ringi po demontazu nalezy wymieni¢ na nowe.

8.2 Czyszczenie czujnika

Czyszczenie czujnika

Zabrudzenie czujnika moze fatszowac¢ pomiar lub nawet uniemozliwié jego wykonywanie. W
celu zapewnienia wiarygodnego pomiaru, czujnik nalezy czy$ci¢ w regularnych odstepach
czasu. Czestotliwos¢ i intensywno$¢ czyszczenia zaleZy gtéwnie od rodzaju medium
procesowego. Czujnik nalezy czysci¢:

= przed kazda kalibracja/adiustacja i ustawianiem punktu zerowego

= przed wystaniem czujnika do naprawy

Zanieczyszczenie Czyszczenie

Osad kamienia » Zanurzy¢ czujnik w 1...5 % roztworze kwasu solnego (na kilka minut).

Czastki brudu na oknach optycznych » Zlozy¢ Sciereczke i przeciggnac jg przez szczeline pomiarowa.
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OUSAF11

Konserwacja

NOTYFIKACJA

Pozostatosci Srodkéw czyszczacych

Pozostatosci srodka czyszczacego moga fatszowac pomiar.

» Po czyszczeniu nalezy doktadnie ptukaé czujnik woda, az do usuniecia wszelkich
pozostatosci po czyszczeniu.

8.3 Wymiana lampy

» Wylaczy¢ lampe za pomocg funkeji oprogramowania w przetworniku.
» Poczekac az lampa ostygnie (30 minut).

1.

2

)

-

Odkreci¢ dtawik kablowy i zdja¢ go z przewodu czujnika.

YR NOTYFIKACJA

Nieprawidlowe obracanie

Przewody moge ulec uszkodzeniu, a czujnik moze przestac¢ dziatac

» Obracac wylgcznie korpus czujnika. Nigdy nie obraca¢ gtowicy czujnika!
» Sprawdzi¢, czy przewod nie jest skrecony.

Mocno chwytajgc za gtowice czujnika, odkreci¢ korpus czujnika od gtowicy.

Endress+Hauser
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Konserwacja OUSAF11

Wyjac lampe z oprawki 1 wymieni¢ na nowg. Wtozy¢ nowa lampe, chwytajac jg przez
recznik papierowy.

6. Brak rysunku:
Po wlozeniu nowej lampy, oczyscic¢ jg papierowym recznikiem i, jesli jest dostepny,
etanolem. Po zakoriczeniu czyszczenia, nie dotyka¢ powierzchni elementoéw optycznych
czujnika.

7. Wtozy¢ zesp6t lampy z powrotem do glowicy czujnika, az znajdzie sie we wiasciwej
pozycji. Delikatnie dokreci¢ wkret mocujacy.

8. Zamontowac z powrotem czujnik. @ Podczas montazu czujnika, do uszczelnienia gwintu
gtowicy czujnika uzy¢ tasmy z PTFE.
~ Nastepnie sprawdzi¢ czy czujnik dziata.

Podczas wymiany lampy zawsze nalezy wymieni¢ réwniez O-ring. Informacje na ten temat
podano w kolejnym rozdziale.
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OUSAF11 Konserwacja

8.4 Wymiana O-ringu

» Wylaczy¢ lampe za pomocg funkeji oprogramowania w przetworniku.
» Poczekac az lampa ostygnie (30 minut).

1.

Odkreci¢ dtawik kablowy i zdja¢ go z przewodu czujnika.

Y NOTYFIKACJA

Nieprawidtowe obracanie

Przewody moge ulec uszkodzeniu, a czujnik moze przestac¢ dziatac

» Obracac wylgcznie korpus czujnika. Nigdy nie obracac¢ gtowicy czujnika!
» Sprawdzi¢, czy przewod nie jest skrecony.

Za pomocg $rubokreta krzyzowego, odkreci¢ wkret mocujgcy zespél lampy do detektora.
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Konserwacja OUSAF11

(i) W razie potrzeby przecig¢ opaske zaciskowa na przewodzie czujnika. W zestawie
czedci zamiennych znajduje sie nowa opaska zaciskowa, ktérej mozna uzy¢, aby odcigzy¢
przewod po ponownym wiozeniu zespotu lampy i detektora.

Zdjac zespdt lampy i detektora z glowicy czujnika.

ﬂ Wersje czujnika z przytgczem Tri-Clamp lub VARIVENT posiadajg po jednym O-ringu po
obu stronach przytacza procesowego. Zawsze wymienic oba O-ringi.
5

Sciggnac O-ring z zespotu lampy i detektora i zutylizowaé go w odpowiedni sposob.

7. Brakrysunku:
Natozy¢ nowy O-ring na zesp6t lampy i detektora do prowadnicy w korpusie czujnika.
Zamontowac z powrotem zesp6t lampy i detektora. Delikatnie dokreci¢ wkret mocujacy.

9. Zamontowac z powrotem czujnik. @ Podczas montazu czujnika, do uszczelnienia gwintu
gtowicy czujnika uzy¢ tasmy z PTFE.
~ Nastepnie sprawdzi¢ czy czujnik dziata.
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OUSAF11 Naprawa

9 Naprawa

9.1 Czesci zamienne

Wykaz czesci zamiennych czujnika

Opis Kod zaméwieniowy
Zestaw naprawczy OUSAF11, lampa zarowa 71122199

Zestaw naprawczy OUSAF11, zespot lampy i detektora 10mm. NIR 71125626

Zestaw naprawczy OUSAF11, zespot lampy i detektora 10mm. VIS 71125627

Zestaw naprawczy OUSAF11, zespét lampy i detektora 5mm. NIR 71125628

Zestaw naprawczy OUSAF11, zespot lampy i detektora 5Smm. VIS 71125629

Zestaw naprawczy OUSAF11, glowica czujnika 10mm 71122298

Zestaw naprawczy OUSAF11, glowica czujnika Smm 71122299

Zestaw naprawczy OUSAF11, dtawik kablowy 71122300
9.2 Zwrot

Urzadzenie nalezy zwroci¢ do naprawy, kalibracji fabrycznej lub gdy zaméwiono lub
dostarczono nieprawidtowe urzadzenie. Firma Endress+Hauser posiadajaca certyfikat ISO,
zgodnie z wymogami przepiséw prawa, jest obowigzana przestrzega¢ okreslonych procedur w
przypadku zwrotu urzadzen, ktore wchodzity w kontakt z medium procesowym.

Aby zapewni¢ szybki, bezpieczny i profesjonalny zwrot urzgdzenia, prosimy o zapoznanie sie z
procedurami i warunkami na stronie internetowej:
www.endress.com/support/return-material.

9.3 Utylizacja
Urzadzenie zawiera podzespoty elektroniczne, w zwigzku z czym w przypadku wycofania go z

eksploatacji musi by¢ traktowane jako zuzyty sprzet elektroniczny podlegajgcy stosownej
ustawie.

Nalezy przestrzegac¢ lokalnych przepiséw dotyczacych usuwania odpadéw.

10 Akcesoria

ﬂ W nastepnych rozdziatach opisano wazniejsze akcesoria dostepne w czasie wydania
niniejszego dokumentu. Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaly wymienione w
niniejszej publikacji mozna uzyska¢ u regionalnych przedstawicieli firmy Endress
+Hauser.
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Dane techniczne OUSAF11

10.1 Armatura

Flexdip CYH112

= Modutowy system uchwytéw do montazu czujnikéw i armatur w basenach, kanatach i
zbiornikach otwartych

® Dla armatur Flexdip CYA112 stosowanych w przemysle wodnym i $ciekowym

= Wiele mozliwosci montazu: na ziemi, na murkach, na $cianach lub bezposrednio na
balustradach.

= Dostepne wykonanie ze stali nierdzewnej

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cyh112

Karta katalogowa TI00430C

11 Dane techniczne

11.1  Wielkosci wejsciowe

11.1.1 Zmienna mierzona
Absorpcja $wiatta widzialnego (VIS) i bliskiej podczerwieni (NIR)

11.1.2  Zakres pomiarowy

= 0..3AU
= (0...6 OD (w zaleznosci od dtugosci $ciezki optycznej)

11.1.3  Dlugosé fali

Zakres bliskiej podczerwieni (NIR) lub wigzka szerokopasmowa: zakres $wiatta widzialnego
(VIS) i bliskiej podczerwieni (NIR)

11.1.4 Dlugosé sciezki optycznej
51ub 10 mm
11.2  Warunki pracy: srodowisko

11.2.1 Temperatura otoczenia
0..55C (32 ... 130°F)

11.2.2 Temperatura skladowania
-10..+70°C

11.2.3  Wilgotnosé
5..95 %
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OUSAF11

Dane techniczne

11.2.4  Stopien ochrony
IP 65 (NEMA 4) dla wszystkich czesci optycznych

11.3  Warunki pracy: proces

11.3.1 Temperatura medium procesowego
0..90°C (32...194 °F) praca ciagta
Maks. 130°C (266°F) przez 2 h

11.3.2  Ci$nienie medium
Maks. 10 bar (150 psi) abs., w temp. 20 °C (68 °F)

(Dla wersiji z przytagczem procesowym Tri-Clamp lub VARIVENT)

Endress+Hauser
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Dane techniczne OUSAF11

11.4 Budowa mechaniczna

11.4.1 Wymiary
> B12

11.4.2 Masa
Okoto 0.8 kg (1.8 Ibs)

11.4.3  Materialy

Gtowica czujnika FEP (fluorowany etyleno-propylen)
Trzon czujnika Stal k.o. 316L

O-ring Elastomer EPDM

Koncéwki gniazda przewodu Mosigdz niklowany

11.4.4  Przylacza procesowe

ZaleZznie od wersji:
s Gwint G1
= Gwint NPT 1"
= Tri-Clamp
s )"
=25
s 3"
s VARIVENT N DN40-125
11.45  Zrédto swiatta
Lampa zarowa

Trwato$¢ lampy: typowo 10 000 h

11.4.6 Detektor

Zaawansowane detektory krzemowe $wiatta widzialnego i bliskiej podczerwieni (VIS/NIR) w
hermetycznej obudowie

11.4.7 Filtr
Whbudowany w fotodetektor filtr szerokopasmowy lub bliskiej podczerwieni
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