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Informacje o dokumencie

OUSAF22

1

1.1 Ostrzezenia

Informacje o dokumencie

Struktura informacji

Funkcja

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Drziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzi¢ dosmierci
lub powaznych obrazen.

A\ OSTRZEZENIE
Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Dziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczna sytuacja.
Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzi¢ dosmierci
lub powaznych obrazen.

A\ PRZESTROGA
Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli

dotyczy)
» Drziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Niemozno$¢ unikniecia tej sytuacji moze spowodowac $rednie lub powazne
uszkodzenia ciata.

NOTYFIKACJA
Przyczyna/sytuacja
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)
» Dziatanie/uwaga

Ten symbol informuje o sytuacjach, ktére moga spowodowac uszkodzenie
mienia.

1.2 Symbole

Funkcja

Dodatkowe informacje, wskazowki

Dozwolone lub zalecane

Niedozwolone lub niezalecane

Odsytacz do dokumentacji przyrzadu

rEWExnug
o
o

Odsytacz do strony
Odsytacz do rysunku
‘Wynik kroku
1.3 Piktogramy na produkcie
Piktogram Znaczenie
A+ Odsytacz do dokumentacji przyrzadu
4
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OUSAF22 Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

2 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

= Montaz mechaniczny, podtaczenie elektryczne, uruchomienie i konserwacja urzadzenia
moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel techniczny.

= Personel techniczny musi posiadaé zezwolenie operatora zaktadu na wykonywanie
okreslonych czynnosci.

= Podlgczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wytgcznie przez elektryka.

= Personel ten jest zobowigzany do uwaznego zapoznania sie z niniejszg instrukejg obstugi
oraz do przestrzegania zawartych w niej zalecen.

= Awarie punktu pomiarowego mogg by¢ naprawiane wylgcznie przez upowazniony i
przeszkolony personel.

Naprawy nie opisane w niniejszej instrukcji mogg by¢ wykonywane wytgcznie w
zaktadzie produkcyjnym lub przez serwis Endress+Hauser.

2.2 Zastosowanie przyrzadu

Czujnik stuzy do pomiaru intensywnosci zabarwienia w zakresie Swiatta widzialnego. Czujnik
moze by¢ stosowany w réznych aplikacjach pomiarowych w réznych gateziach przemystu , np.:
= Pomiar skali barw

APHA/Hazen, EBC, ASBC, ASTM, ICUMSA
= Pomiar intensywnosci koloru

= Kontrola towaréw wychodzgcych/kontrola czystosci produktu

= Wykrywanie zabarwienia

= Sterowanie odbarwianiem

= Monitoring destylacji

Uzytkowanie przyrzadu w sposéb inny, niz opisany w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie
bezpieczenstwa osob oraz uktadu pomiarowego i z tego powodu jest niedopuszczalne.

Producent nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym
zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

2.3 Bezpieczenstwo pracy

Uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania nastepujacych przepiséw bezpieczenstwa:
= Wskazowki montazowe

= [okalne normy i przepisy

= Przepisy dotyczace ochrony przeciwwybuchowej

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

= Przyrzad zostat przetestowany pod katem kompatybilnosci elektromagnetycznej zgodnie z
aktualnymi normami europejskimi obowigzujgcymi dla zastosowan przemystowych.

= Deklarowana kompatybilnos¢ elektromagnetyczna odnosi sie wytgcznie do przyrzadu, ktory
zostat podigczony zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.
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Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa OUSAF22

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

1. Przed przystgpieniem do uruchomienia przyrzadu nalezy sie upewnié, czy wszystkie
potaczenia zostaty wykonane wtasciwie. Nalezy sprawdzi¢, czy przewody elektryczne i
podiaczenia wezy gietkich nie sg uszkodzone.

2. Nie uruchamia¢ uszkodzonego urzadzenia i zabezpieczy¢ je przed przypadkowym
uruchomieniem. Oznakowac i opisa¢ uszkodzony przyrzad jako wadliwy.

3. Jedli uszkodzenia nie mozna usuna¢:
Nalezy wytaczy¢ przyrzad z eksploatacji i zabezpieczy¢ przed przypadkowym
uruchomieniem.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

2.5.1 Najnowoczesniejsza technologia

Przyrzad zostat skonstruowany i przetestowany zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opudcit zaktad producenta w stanie gwarantujacym bezpieczng i niezawodna
eksploatacje. Uwzgledniono odpowiednie przepisy i normy obowigzujgce w Europie.

2.5.2 Wersje z lampa z dopuszczeniem do pracy w strefach zagrozonych wybuchem
Nalezy réwniez przestrzegac¢ wskazéwek podanych w instrukeji dotyczacej bezpieczenstwa Ex
(XA), stanowigcej zatgcznik dla niniejszej instrukcji obstugi.

Instrukcja dotyczaca bezpieczenstwa urzadzen elektrycznych w strefach zagrozonych
wybuchem, czujniki fotometryczne, XA01403C/07/A3

6 Endress+Hauser



OUSAF22 Opis produktu

3 Opis produktu

3.1 Budowa czujnika

T

—

1 Czujnik z armaturg przeptywowgq OUA260

A0014796

®

Gniazdo przytqczeniowe przewodu

Modut lampy

Armatura przeptywowa OUA260 (w zaleznosci od wersji)
Modut detektora

W N =

Detektor i lampa mogg sie r6zni¢ w zaleznosci od zaméwionych opcji.
3.2 Zasada pomiaru

Absorpcja promieniowania
Pomiar jest oparty na prawie Lamberta-Beera.

Endress+Hauser 7



Opis produktu OUSAF22

Prawo to glosi, ze wystepuje liniowa zaleznos¢ miedzy absorpcjg $wiatla a stezeniem
substancji pochtaniajgcej:

A =-log(T) =€ c-OPL
T=UI,

T ... wspotczynnik przepuszczalnosci, transmitancja

I ... natezenie wiqzki Swiatta padajqcej na detektor

Iy ... natezenie wiqzki $wiatta emitowanej przez Zrédto $wiatta
A ... absorbancja

€ ... wspotczynnik absorpcji

C ... Stezenie

OPL ... dtugosc sciezki optycznej

W czasie pomiaru wigzka $wiatta z lampy jest kierowana przez medium i filtr optyczny do
detektora.

Dzielnik wigzki rozdziela wigzke $wiatta na dwie wigzki. Jedna wigzka uzywana jest do
wykonania pomiaru, natomiast druga jest wigzka referencyjng stuzacg do kompensowania
wptywu czastek statych, pecherzykéw powietrza i starzenia uktadu optycznego.

Filtr wybioérczo przepuszcza $wiatto o okreslonym zakresie dtugosci fali, ktérego natezenie jest
mierzone przez fotodiode i przetwarzane na sygnat pragdowy.

Nastepnie przetwornik pomiarowy zamienia sygnat na absorbancje (AU, OD).

1 OPL 2 3

IIQ/

@
=

2 Pomiar absorpcji swiatta (dla dwdch dtugosci fal) z systemem referencyjnym

A0029408

®

Zrédio $wiatta
Detektor referencyjny
Filtr referencyjny
Detektor pomiarowy
Filtr pomiarowy
Dzielnik wigzki

Okna optyczne
Przeptyw medium

NV WN
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OUSAF22 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

4 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

4.1 Odbiér dostawy

1. Sprawdzié, czy opakowanie nie jest uszkodzone.
~ Powiadomic¢ dostawce o wszelkich uszkodzeniach opakowania.
Zatrzymac¢ opakowanie, dopdki wszelkie zwigzane z tym sprawy nie zostana
rozstrzygniete.
2. Sprawdzi¢, czy zawartos$¢ nie ulegta uszkodzeniu.
~ Powiadomi¢ dostawce o wszelkich uszkodzeniach zawarto$ci.
Zatrzymac uszkodzony towar, dopoki wszelkie zwigzane z tym sprawy nie zostang
rozstrzygniete.
3. Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna i niczego nie brakuje.
“ Pordéwnac zakres dostawy z dokumentami dostawy i swoim zaméwieniem.
4. Zapakowac przyrzad w taki sposob, aby byt odpowiednio zabezpieczony przed
uderzeniami i wilgocig na czas przechowywania i transportu.
“ Najlepszg ochrone zapewnia oryginalne opakowanie.
Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych warunkéw otoczenia (patrz Dane techniczne).

W razie watpliwosci, prosimy o kontakt z dostawcg lub lokalnym biurem sprzedazy Endress
+Hauser.

4.2 Identyfikacja produktu

4.2.1 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podane sg nastepujace informacje o przyrzadzie:

= Dane producenta

= Kod zaméwieniowy

= Rozszerzony kod zaméwieniowy

= Numer seryjny

= [Informacje i ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

= Oznaczenia Ex dla wersji przeznaczonych do pracy w strefach zagroZzonych wybuchem

» Nalezy poréwna¢ dane na tabliczce znamionowej z zamoéwieniem.
4.2.2 Identyfikacja produktu

Strona produktowa

www.endress.com/ousaf22

Interpretacja kodu zaméwieniowego

Kod zamoéwieniowy oraz numer seryjny przyrzadu jest zlokalizowany w nastepujgcych
miejscach:

= Na tabliczce znamionowej

= W dokumentach przewozowych

Endress+Hauser 9



Odbioér dostawy i identyfikacja produktu OUSAF22

Dostep do szczegétowych informacji o przyrzadzie
1. Nalezy przejsc na strone internetowa poswiecong urzadzeniu.
2. W dolnej czesci strony nalezy klikng¢ w tacze "Narzedzia on-line", a nastepnie "‘Sprawdz
charakterystyke przyrzadu'.
-~ Spowoduje to otwarcie nowego okna.
3. W polu wyszukiwania nalezy wpisa¢ kod zamoéwieniowy przyrzadu znajdujacy sie na
tabliczce znamionowej, a nastepnie klikngé w przycisk "Szukaj'.

-~ W rezultacie zostang wyswietlone szczegétowe informacje opisujgce kazda z opcji
wybranych w kodzie zaméwieniowym przyrzadu.

4.3 Zakres dostawy

W zakres dostawy wchodzg w zaleznosci od zamdwionej wersji:
= Modut detektora i lampy bez armatury przeptywowej lub
= Modut detektora i lampy zamontowany w armaturze przeptywowej OUA260
= Instrukcja obstugi
Zamoéwienie czujnika wraz z przetwornikiem:

Jesli w Konfiguratorze produktu dla przetwornika wybrano opcje kalibracji, kompletny
uktad pomiarowy (przetwornik, czujnik, przewod) jest wzorcowany fabrycznie i
dostarczany jako catosé.

W razie watpliwosci, prosimy o kontakt z dostawca lub lokalnym biurem sprzedazy Endress
+Hauser.

4.4 Certyfikaty i dopuszczenia
4.4.1  ZnakC€

Deklaracja zgodnosci

Wyréb spetnia wymagania zharmonizowanych norm europejskich. Jest on zgodny z
wymogami prawnymi dyrektyw UE. Producent potwierdza wykonanie testéw przyrzadu z
wynikiem pozytywnym poprzez umieszczenie na nim znaku C€.

4.4.2 Dopuszczenia do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem

s ATEXII 2GExdbIICT5 Gb
= FM Cl.1, Div. 1, Grupy B, C, D

4.4.3 Zgodnos¢ z przepisami FDA

Wszystkie czesci niemetalowe wchodzace w kontakt z medium, np. czesci gumowe i z
tworzywa sztucznedo, spetniajg wymagania przepiséw FDA 21 CFR 177.2600. Czesci czujnika
z tworzyw sztucznych i elastomeréw wchodzgce w kontakt z medium posiadajg certyfikaty
reaktywnosci biologicznej wg USP (United States Pharmacopeia) cze$¢ <87> i czesé <88> dla
Klasy VI.

10 Endress+Hauser



Montaz

OUSAF22

5 Montaz

5.1 Zalecenia montazowe
51.1 Uktad pomiarowy

W sktad optycznego uktadu pomiarowego wchodza:

s Czujnik (fotometryczny) OUSAF22

= Przetwornik pomiarowy, przyktadowo Liquiline CM44P
= Przewdd pomiarowy, np. CUK80

= Armatura przeptywowa OUA260

Endress+Hauser

Przyktadowy uktad pomiarowy z czujnikiem fotometrycznym

Rurocigg 5 Armatura przeptywowa OUA260
Przetwornik pomiarowy CM44P 6 Zrédto swiatta czujnika pomiarowego (lampa)
CUK8O - przewod pomiarowy 7 CUK8O0 - przewod pomiarowy

Detektor czujnika

11



Montaz

OUSAF22

5.1.2 Wymiary

_—

A B
AD028304

4 Modut czujnika
A Wymiary lampy, zalezq od typu lampy - Tabela
B Wymiary detektora -> Tabela

C  Armatura, patrz karta katalogowa armatury

Typ lampy Wymiar A w mm (calach)

Lampa o duzej luminescencji lampa Zarowa 33.78 (1.33)

Lampa wypeiniona gazem 33.78 (1.33)

Typ detektora

Wymiar Bw mm (calach)

Wersja standardowa z filtrem kalibracyjnym

101.6 (4.0)

Catkowita dtugo$¢é modutu czujnika zalezy od dtugosci lampy, detektora i armatury.

Wymiary armatury OUA260 podane zostaty w karcie katalogowej TI00418C.

» Pozostawi¢ odstep 5 cm (2") zaréwno od strony lampy, jak i od strony detektora

umozliwiajacy podtgczenie przewoddow.

12
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OUSAF22 Montaz

5.1.3 Katy odchylenia pozycji montazowej

B@ E B

il

| p

4
T

5 Pozycje pracy czujnika. Strzatka wskazuje kierunek przeptywu medium w rurociggu.

A0028250

®

A Pozycja zalecana, lepsza niz na rysunku C

B Pozycja optymalna, najlepsza pozycja montazowa
C  Pozycja dopuszczalna

D Pozycja niezalecana

E  Pozycja niedopuszczalna

5.2 Montaz czujnika

Czujniki sg przeznaczone do zabudowy w instalacji procesowej w armaturze przeptywowej, np.
OUA260. Armatura przeptywowa moze by¢ montowana bezposrednio w linii procesowej lub w
bypassie.

Czujnik nie moze by¢ stosowany bez armatury OUA260.

» Obudowa czujnika i obudowa detektora powinny by¢ ustawione poziomo. Dzieki temu okna
optyczne beda ustawione pionowo, co zabezpiecza przed gromadzeniem sie osadéw na ich
powierzchniach.

Endress+Hauser 13



Montaz OUSAF22

» Czujnik powinien by¢ zamontowany przed regulatorami ci$nienia.

» Podczas montazu nalezy pozostawic¢ takze wystarczajacg ilo$¢ miejsca przy gniazdach
podigczeniowych na obudowie lampy i detektora. Swobodny dostep jest réwniez konieczny
w celu podigczenia/demontazu.

» Praca czujnika pod ci$nieniem uniemozliwia powstawanie pecherzykéw powietrza lub gazu.

NOTYFIKACJA

Bledy montazowe

Mozliwos¢ uszkodzenia czujnika, skrecania przewoddw itp.

» Sprawdzié, czy korpus czujnika nie jest narazony na uszkodzenia spowodowane czynnikami
zewnetrznymi (np. gdy cze$¢ czujnika jest potrgcana przez pieszych lub wozki
transportowe).

» Przed wkrecaniem lampy lub detektora do armatury przeptywowej odtgczy¢ od nich
przewody.

» Unika¢ nadmiernego naprezania przewodu (np. gwattownych szarpnie¢).

» Jezeli stosowana jest armatura metalowa, przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw
dotyczacych uziemienia.

Jesli zamowiono czujnik razem z armaturg OUAZ260, to zostanie on dostarczony zamontowany
w armaturze. Jest on gotowy do uzycia bezposrednio po zamontowaniu.
Jesli czujnik i armatura sg zamawiane osobno, procedura montazu czujnika jest nastepujaca:

1. Zamontowac armature przeptywowg OUA260 w instalacji procesowej, wykorzystujac
przytacza procesowe.

2. Upewnic sig, Ze na lampie i detektorze zostaly zamontowane zostaty uszczelki O-ring.
Zamontowac lampe i detektor w armaturze przeptywowej.

ﬂ Lampe i detektor mozna zamontowa¢ w armaturze i zdemontowac z armatury bez
rozszczelnienia linii procesowej.

5.3 Kontrola po wykonaniu montazu

Czujnik mozna odda¢ do eksploatacji wytgcznie wtedy, gdy odpowiedz na wszystkie
nastepujace pytania jest twierdzaca.

s Czy czujnik lub przewod nie sg uszkodzone?

s Czy wybrany kat odchylenia pozycji montazowej jest odpowiedni?

14 Endress+Hauser



OUSAF22 Podtaczenie elektryczne

6 Podlaczenie elektryczne

A\ OSTRZEZENIE

Urzadzenie jest pod napieciem

Niewlasciwe podiaczenie moze spowodowac uszkodzenia ciata lub $mier¢

» Podtaczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanego
elektryka.

» Elektryk instalator jest zobowigzany przeczytac ze zrozumieniem niniejszg instrukeje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen.

» Przed przystapieniem do podiaczania nalezy sprawdzié, czy zaden z przewoddw nie jest
podigczony do Zrédia napiecia.

6.1 Podlaczenie czujnika

Do podtgczenia czujnika do przetwornika stuzy przewdd ze wstepnie zarobionymi lub
oznakowanymi koncéwkami CUK80 (do podtgczenia do przetwornika CM44P) lub OUK20 (do
podigczenia do przetwornika CVM40). Koncéwki i oznaczenia moga sie réznié¢ w zaleznosci od
uzywanego przetwornika. Przewod nalezy zamawiac¢ oddzielnie.

A B
GY
YE = RD
YE I BK
BK WH
BK i GN
= GY

6 Przewdéd podtqczeniowy czujnika OUSAF22

A Zasilanie zrodta swiatta (lampy)

A0028384

B Linie sygnatowe fotodetektoréw: pomiarowego i referencyjnego

Zacisk CM44P Zacisk CVM40 Kolor zyty Opis przewodu

P+ V1.1 YE, zotty (gruby) Zasilanie lampy +

S+ V13 YE, zotty (cienki) Pomiar napiecia lampy +
S- V1.4 BK, czarny (cienki) Pomiar napiecia lampy -
P- V1.2 BK, czarny (gruby) Zasilanie lampy -

A (1) S1.1 RD, czerwony Wryjscie pomiarowe (+)
C(1) S1.2 BK, czarny Wryjscie pomiarowe (-)
SH (1) S1.S GY, szary Ekran

A (2) S2.1 'WH, biaty Wryjscie referencyjne (+)
C(2) S2.2 GN, zielony Wryjscie referencyjne (-)
SH (2) S2.8 GY, szary Ekran

Endress+Hauser
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OUSAF22

6.2 Napiecie lampy

Wersja czujnika

Typ lampy

Napiecie lampy [V]

OUSAF22-xxxxx

Lampa o duzej luminescencji lub wysokosprawna
lampa wypetniona gazem

49+0.1

6.3 Wersje dopuszczone do stosowania w
strefach zagrozonych wybuchem

Instrukcje dotyczace bezpieczenistwa Ex dla urzadzen elektrycznych stosowanych w
strefach zagrozonym wybuchem, XA01403C

6.3.1 Podlaczenie detekt

ora z uzyciem bariery galwanicznej

W czujnikach fotometrycznych wykorzystywane sg krzemowe detektory fotowoltaiczne,
pracujgce w trybie pragdowym. Detektory sg iskrobezpieczne i mogg by¢ pracowac w Strefie 1
oraz Class I, Division 1 zagrozenia wybuchem.

Strefa bezpieczna jest oddzielona od strefy zagroZzonej wybuchem przez dwie bariery

galwaniczne MTL7760AC.

1) Dotyczy wyltgcznie punktéw pomiarowych obejmujgcych fotometr, przewéd CUK8O0 i przetwornik pomiarowy

Liquiline CM44P.
16
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7 Bariera galwaniczna, wymiary w mm (calach)

Bariera galwaniczna powinna charakteryzowac sie bardzo niskim pragdem uptywu,
poniewaz prady wyjsciowe czujnika optycznego moga by¢ rzedu nanoamperoéw. Dlatego
ekran przewodu czujnika jest podigczony do zacisku uziemiajgcego bariery.

Fabrycznie przewdd pomiarowy CUK80 jest na state podtgczony do barier galwanicznych.
Wystarczy tylko podigczy¢ poszczegdlne konicéwki przewoddw do detektora i przetwornika.
1. Zamontowad bariere galwaniczng (bariery galwaniczne) wraz z modutem uziemiajgcym

na szynie DIN.
L

2. Podlaczy¢ wtyk przewodu detektora do detektora.
3. Podlaczy¢ drugi koniec przewodu do przetwornika.
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Photometer 2x MTL7760ac Transmitter
(Det.)

6.3.2 Podtaczenie lampy z dopuszczeniem do pracy w strefach zagrozonych
wybuchem za pomoca skrzynki podlaczeniowej

Lampa z dopuszczeniem do pracy w strefach zagroZonych wybuchem (EXP-1) powinna by¢
podigczona do przetwornika za pomoca skrzynki podtgczeniowej posiadajgcej stosowne
dopuszczenie.

W przypadku wersji z dopuszczeniem FM skrzynka podtgczeniowa wchodzi w zakres
dostawy i posiada fabrycznie zarobione koncowki od strony lampy. Nalezy tylko do jej
zaciskow podigczy¢ przewdd przetwornika (CUK80).

W przypadku wersiji z certyfikatem ATEX skrzynka podtgczeniowa nie wchodzi w zakres
dostawy, a wiec samg skrzynke, jak i niezbedne dtawiki kablowe dostarcza klient.
Przewdd (CUKS8O0 od strony przetwornika i przewod lampy czujnika fotometrycznego)
podigcza klient we wtasnym zakresie.
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EXP-1 Transmitter
ATEX 11 2G Ex db IIC T5 Gb

JFM CL1, Div. 1, Groups B, C, D E
o—= Q P+

3 Yl:EJ=- O S+
: ﬁ]:[]d" & os

B op-

A0029440

8 Podtgczenie lampy z dopuszczeniem do pracy w strefach zagrozonych wybuchem do przetwornika
CM44P za pomocq skrzynki podigczeniowej

6.4 Zapewnienie stopnia ochrony

Na dostarczonym urzgdzeniu moga zosta¢ wykonane tylko takie potgczenia mechaniczne i
elektryczne, ktoére zostaty opisane w niniejszej instrukeji i sg niezbedne do stosowania
zgodnego z przeznaczeniem i zapotrzebowaniem.

» Nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$¢ przy wykonywniu tych prac.

Deklarowane dla przyrzadu stopnie ochrony, (stopieni ochrony (IP), ochrona przed porazeniem

pradem, odpornosc¢ na zaktécenia EMC , ochrona przeciwwybuchowa moga nie podlegac juz

gwarancji na skutek dziatan takich, jak:

= Zdemontowanie pokryw.

= Uzywanie innych zasilaczy niz dostarczone razem z urzgdzeniem.

= Niedoktadne dokrecenie dtawikéw kablowych (muszg by¢ dokrecone z momentem
wynoszacym 2 Nm, aby gwarantowaty deklarowany stopieni ochrony IP).

= Niewystarczajgce zabezpieczenie modutow.

= Niewystarczajgce zabezpieczenie wyéwietlacza (ryzyko przenikniecia wilgoci w skutek
niewystarczajgcego uszczelnienia).

= Poluzowane lub niedostatecznie dokrecone przewody / konicéwki przewodow.

= Pozostawienie w obudowie niezaizolowanych fragmentow kabli.
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6.5 Kontrola po wykonaniu podiaczen elektrycznych

Stan urzadzenia i warunki techniczne Uwagi

Czy czujnik, armatura lub przewody nie maja widocznych uszkodzen Kontrola wzrokowa
zewnetrznych?

Podtaczenie elektryczne Uwagi

Czy napiecie zasilajace z przetwornika jest zgodne z napieciem na tabliczce Kontrola wzrokowa
znamionowej?

Czy zamontowane przewody sa odpowiednio zabezpieczenie przed nadmiernym
zginaniem lub odksztatceniem i nie sg skrecone?

Czy przewdd poprowadzony zostat bez petli i skrzyzowan? Sprawdzi¢, czy przewdd jest
wiasciwie zamocowany (delikatnie
pociagajgc)

Czy przewody sygnatowe sg prawidtowo podigczone zgodnie ze schematem

potaczen?

Czy wszystkie wprowadzenia przewodéw sa zamontowane, dokrecone i Jesli wprowadzenia przewodéw sg

szczelne? ustawione w plaszczyznie poziomej,
sprawdzi¢, czy przewody sa
prowadzone ze zwisem, aby
umozliwi¢ sptywanie wody.

Czy listwa zaciskowa PE jest uziemiona (jesli wystepuje)? Uziemienie w miejscu instalacji
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7 Uruchomienie

7.1 Sprawdzenie przed uruchomieniem

Przed pierwszym uruchomieniem, nalezy sprawdzi¢:
» Czy czujnik zostat prawidtowo zamontowany?
» (Czy prawidtowo zostato wykonane podigczenie elektrycznie?.

7.2 Wzorcowanie/ adiustacja czujnika

Punkt pomiarowy, obejmujacy czujnik fotometryczny, armature przeptywowa (jesli jest w
zakresie dostawy) i przetwornik pomiarowy, jest wzorcowany fabrycznie. Zazwyczaj podczas
pierwszego uruchomienia adiustacja nie jest konieczna.

Jesli jednak adiustacja jest konieczna, dostepne sg nastepujgce opcje:
= Adiustacja za pomocg wzorcow kalibracyjnych
= Za pomocg systemu Easycal

7.2.1 Wzorcowanie/adiustacja za pomoca roztwor6éw wzorcowych

Do wzorcowania/adiustacji nalezy uzy¢ roztworu o znanej absorbancji (dla okreslonej dtugosci
fali pomiarowej czujnika).

A\ OSTRZEZENIE

Dwuchromian potasu (K2Cr207) jest toksyczny, latwopalny, rakotworczy i ma dziatanie

mutagenne.

Moze powodowacé raka, wady genetyczne, wptywac na ptodno$¢, dziata¢ szkodliwie na dziecko

w tonie matki i intensyfikowaé pozar. Potencjalnie grozi $miercig przy wdychaniu, dziata

toksycznie po potknieciu, dziata szkodliwie w kontakcie ze skérg. Powoduje powazne

oparzenia skory oraz uszkodzenia oczu.

» Podczas pracy z dwuchromianem potasu zawsze nalezy zaktada¢ rekawice i okulary
ochronne.

» Przed uzyciem nalezy zasiegna¢ porady specjalisty.

» Nalezy przestrzega¢ wszystkich dodatkowych informacji zawartych w karcie
charakterystyki bezpieczenstwa producenta.

Zastosowac roztwory kalibracyjne odpowiednie dla zadania pomiarowego. Przyktadowe,

najczesciej stosowane roztwory zawierajg:

= Dwuchromian potasu, K;Cr,0,
182 ml 0.1N roztworu K;Cr,0-, rozcieficzone w jednym litrze, ma absorbancje okoto 10 OD
dla dtugosci fali 280 nm. Poprzez rozcienczanie roztworu mozna uzyskac serie roztworéw
kalibracyjnych, ktére umozliwiajg dopasowanie do warunkéw w punkcie pomiarowym.

= D-tryptofan
Biatko, ktore jest réwniez czesto stosowane do wzorcowania czujnikéw optycznych. Roztwoér
o stezeniu 100 ppm ma absorbancje okoto 2.6 OD dla dtugosci fali 280 nm.

AU = OD*OPL[cm]
AU ... jednostki absorbancji, OD ... gesto$¢ optyczna, OPL .... dtugos¢ $ciezki optycznej
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Przygotowanie roztworu macierzystego D-tryptofanu
1. Rozpusci¢ 1 g D-tryptofanu w zlewce zawierajgcej 200 ml wody demineralizowanej,
podgrzewajac do 30 °C (86 °F) i mieszajgc (mieszadtem magnetycznym).
2. Podczas rozpuszczania D-tryptofanu dodawac¢ wode demineralizowang do zlewki az do
uzyskania okoto 450 ml roztworu.

3. Kontynuowac mieszanie w temperaturze 30 °C (86 °F) az do catkowitego rozcienczenia
tryptofanu.
4. W kolbie pomiarowej rozcienczyc¢ roztwor do 1000 ml.
L= W ten sposob otrzymujemy roztwor macierzysty D-tryptofanu o stezeniu 1000 mg/1
(ppm).
5. Poprzez rozcienczanie roztworu macierzystego przygotowac serie roztworow

kalibracyjnych i oznaczy¢ absorbancje wszystkich roztworéw (dla pomiarowej dtugosci
fali) za pomocg legalizowanego spektrofotometru laboratoryjnego.

- Pary wartosci (stezenie i absorbancja) nalezy wprowadzi¢ jako zbiory danych w celu
wzorcowania w danej aplikacji pomiarowej.

ﬂ Do wzorcowania/adiustacji oraz wzorcowania w danej aplikacji zamiast dwuchromianu
potasu (K2Cr207) lub D-tryptofanu mozna uzy¢ medium procesowego. W tym
przypadku nalezy rowniez wykonac szereg rozcieniczen roztworu o znanym stezeniu i
laboratoryjnie oznaczy¢ ich absorbancje.

7.2.2 System Easycal

System Easycal umozliwia wykonanie wzorcowania/adiustacji z zachowaniem spoéjnosci
metrologicznej z NIST, ale bez stosowania roztworéw wzorcowych.

Filtr ten jest skanowany za pomocg wzorcowego urzgdzenia pomiarowego, ktére wyznacza
rzeczywistg wartos¢ absorbancji dla zadanych dtugosci fal.

Bardzo wazne jest, aby wprowadzi¢ rzeczywiste warto$ci absorbancji dla filtra optycznego
EasyCal. Sg one podane w $wiadectwie wzorcowania.

» Wprowadzi¢ wartosci absorbancji (CM44P): MENU/Ust./Wejscia/Fotometr/Rozszerz.
konfig./Kanal pomiarowy/Ustawienia kalibracji/EasyCal = Tak.

8 Konserwacja

W celu zapewnienia bezpieczenstwa obstugi oraz niezawodnego dziatania catego uktadu
pomiarowego, konieczne jest wykonywanie w odpowiednim czasie wszystkich wymaganych
prac konserwacyjnych.
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NOTYFIKACJA

Skutki dla procesu i sterowania procesem

» Podczas przeprowadzania jakichkolwiek prac przy systemie, nalezy wzig¢ pod uwage
wszystkie mozliwe skutki majgce wptyw na proces i jego sterowanie.

» Zuwagi na wilasne bezpieczenstwo, zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych.
Tylko wowczas zapewnione jest prawidlowe dziatanie, doktadno$é i niezawodno$é
przyrzadu po naprawie.

NOTYFIKACJA

Delikatne czesci optyczne

Czujnik zawiera delikatne czesci optyczne, nalezy obchodzi¢ sie z nimi ostroznie, w

przeciwnym wypadku mogg ulec uszkodzeniu lub powaznemu zabrudzeniu.

» Prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel
techniczny.

» Do czyszczenia wszystkich elementéw optycznych nalezy uzywac etanolu i niestrzepigcej
Sciereczki, przeznaczonej do czyszczenia soczewek.

8.1 Harmonogram konserwacji

= (Czestotliwo$¢ wykonywania prac konserwacyjnych i serwisowych zalezy od rodzaju aplikacji.
= Czestotliwo$¢ i intensywnos¢ procesu czyszezenia zalezy od rodzaju medium procesowego.

Lista kontrolna konserwacji
= Wymiana lampy
Zwykle lampa powinna by¢ wymieniana po 8000...10 000 godzin pracy (- 37).
= Wymiana okna optycznego czujnika i uszczelki
Okno wymaga wymiany tylko wtedy, gdy ulegnie uszkodzeniu.
= Wymiana O-ringéw bedgcych w kontakcie z medium
Wymiana O-ringéw bedacych w kontakcie z medium zalezy gtéwnie od warunkow
procesowych.
O-ringi po demontazu nalezy wymieni¢ na nowe.

8.2 Wymiana lampy z dopuszczeniem do pracy w strefach zagrozo-
nych wybuchem

Procedura demontazu i montazu lampy z dopuszczeniem do pracy w strefach zagrozonych
wybuchem jest taka sama, jak dla lampy standardowe;j.

Jedyna réznica jest typ zastosowanej lampy.

ﬂ Uzy¢ wlasciwego zestawu czesci zamiennych.
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8.3 Wymiana lampy wypelnionej gazem

» Wylaczy¢ lampe za pomocg funkeji oprogramowania w przetworniku.
» Odtaczy¢ przewdd lampy.

» Poczekac az lampa ostygnie (30 minut).

1.
2.
Uzy¢ klucza ptaskiego 1". Chwytajgc kluczem ptaskim podstawe gniazda zasilania lampy,
recznie odkreci¢ obudowe lampy, obracajac jg w lewo.
3.
Odkreci¢ dwie $ruby 6x32 i ostroznie zdjg¢ modut soczewki.

Endress+Hauser



OUSAF22 Konserwacja

4.
Ostroznie wyja¢ lampe halogenowg i podktadke dystansowa.
= Sprawdzic¢ i w razie potrzeby wymieni¢ O-ring.
5.
Nie dotykac¢ lampy gotymi rekami. Zawsze uzywac lateksowych rekawic beztalkowych.
Oczysci¢ nowg lampe alkoholem i wsunac¢ ja w oprawe wraz z podktadka dystansowa.
6.

Zamontowac¢ modut soczewki i zespét lampy.
7. Brak rysunku:
Przykreci¢ z powrotem obudowe zespotu lampy (obracajgc jg w prawo).
8. Przykreci¢ z powrotem modut lampy do armatury przeptywowej, obracajac ja w prawo.

Po wymianie lampy konieczne jest wykonanie kalibracji punktu zerowego.
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8.4 lampy o duzej luminescencji

» Wylaczy¢ lampe za pomocg odpowiedniej funkcji w oprogramowaniu przetwornika.
» Odtaczy¢ przewdd lampy.
» Poczeka¢, az lampa ostygnie (30 minut).

1.

Wyijaé gniazdo wraz z zespotem lampy z obudowy lampy.
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Odkre¢ 2 wkrety mocujagce w ostonie i ostroznie odkreci¢ ostone, obracajac jg w lewo.
Y Zutylizowa¢ zuzyta lampe zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

5. Nie dotyka¢ nowej lampy gotymi rekami. Zawsze uzywac rekawic lateksowych bez talku.
Oczysci¢ nowg lampe niestrzepigca sie $ciereczka.

Wihozy¢ nowy zespét lampy z powrotem do obudowy, a nastepnie przykreci¢ gniazdo
zasilania za pomocg 4 $rub.

Endress+Hauser 27



Konserwacja OUSAF22

Zamontowac z powrotem zesp6t lampy na armaturze przeptywowej obracajgc go w
prawo.

Po wymianie lampy konieczne jest wykonanie adiustacji punktu zerowego.

8.5 Wymiana okna optycznego czujnika i uszczelki
Instrukcja obstugi armatury przeptywowej OUA260, BA01600C

Aby zachowa¢ dlugos¢ Sciezki optycznej, okna nalezy zawsze wymienia¢ na okna tego samego
typu.

Wymiana uszczelek lub okien mozliwa jest wylgcznie po przerwaniu procesu technologicznego
i catkowitym zdemontowaniu armatury z linii procesowe;j.

1. Zatrzymac przeptyw medium w rurociggu procesowym i zdemontowa¢ armature z
suchej linii procesowej.

2. Wymontowac obudowe lampy i detektora z armatury.

Ponizszy opis dotyczy obu stron, tj. strony detektora i strony lampy. Zawsze nalezy
wymienia¢ O-ringi lub okna optyczne po obu stronach.

3.

Odkreci¢ 4 $ruby imbusowe (1/8"lub 3 mm) z pierécienia mocujgcego okno. Sruby
pierscienia mocujgcego okno odkrecaé réwnomiernie i na krzyz.

28 Endress+Hauser



OUSAF22 Konserwacja

10.

Zdemontowa¢ pierscien mocujacy okno wraz z wewnetrznym O-ringiem w kierunku
armatury.

Delikatnie wypchna¢ okno optyczne z armatury. Jesli okno sie zakleszczy, nalezy nanie$¢
nieco acetonu wokét uszczelki okna i odczekac kilka minut. Powinno to umozliwi¢
wyjecie okien z uszczelek. Uszczelki nie mozna wykorzystaé¢ ponownie!

Sprawdzi¢, czy wokot okna nie ma resztek medium ani zanieczyszczen. W razie potrzeby
oczyscic.

Sprawdzi¢, czy na oknach optycznych nie ma $ladéw odpryskéw ani zuzycia $ciernego.
- W przeciwnym razie wymienic oba okna optyczne.

Zutylizowaé wszystkie O-ringi i wymieni¢ je na nowe z odpowiedniego zestawu
serwisowego.

Zamontowac okno optyczne, a nastepnie pierscien mocujgcy okno wraz z nowymi
uszczelkami z powrotem w armaturze. Sruby pierscienia mocujgcego okna dokrecac
réwnomiernie i na krzyz. W ten sposéb pierScien zostanie odpowiednio osadzony.

Jesli okna optyczne i pierscienie mocujgce okien nie pasujg do siebie sprawdzi¢, czy
lampa znajduje sie po witasciwej stronie. Lampa powinna si¢ znajdowac po stronie, po
ktorej odlegto$¢ okna od armatury jest mniejsza. (> B 33)

Nastepnie zamontowac lampe i detektor w armaturze.

Jesli podczas wymiany okien optycznych dtugosc $ciezki optycznej ulegnie zmianie,
nalezy odpowiednio skonfigurowac uktad pomiarowy.

Zawsze po demontazu i montazu okien nalezy przeprowadzi¢ adiustacje za pomocg
roztworéw wzorcowych.
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Armatury z zestawem precyzyjnej regulacji dtugosci $ciezki optycznej (POPL)
Zestaw do precyzyjnej regulacji dtugosci $ciezki optycznej (POPL) umozliwia doktadne
ustawienie dtugosci $ciezki optycznej, niezbednej do wykonania pomiaru.

Zestaw ten jest konieczny tylko w uktadach pomiarowych z systemem Easycal o dtugosci
$ciezki optycznej < 5 mm.

1 2

3 3

4 4
N

5 6 5

A0030205

®

9 Przekroj armatury z zestawem POPL

Sprawdzian dtugosci Sciezki optycznej
Armatura przeptywowa OUA260

Sruby pierscieni mocujgcych okna

Zestaw do regulacji dtugosci Sciezki optycznej
Pozycjonery z uszczelkami

Wkrety mocujgce

[ N O R N ]

Ponizszy opis dotyczy armatur z zamontowanym zestawem do precyzyjnej regulacji
Sciezki optycznej (POPL). W przypadku wyposazania armatury w zestaw POPL nalezy
przestrzegac instrukcji dotgczonej do zestawu czesci zamiennych.

1. Wymiana O-ringéw i uszkodzonych okien przebiega w ten sam sposob jak w przypadku
armatur bez zestawu POPL. Postepowac zgodnie z podang procedurg az do momentu
ponownego zamontowania pierscieni okien po obu stronach armatury.

Odkreci¢ 2 wkrety mocujace (poz. 6) pierscienie obu okien.

Oczysci¢ sprawdzian (poz. 1) i wsung¢ go do armatury tak, aby znalazt sie pomiedzy
oknami.

4. Nastepnie uzy¢ zestawu do requlacji dtugosci $ciezki optycznej (poz. 4). Zmniejszac
diugosé $ciezki, stopniowo wkrecajac pozycjonery (poz. 5) z obu stron do chwili, az
sprawdzian prawie styka sie z obu oknami (- rysunek). Nie wkrecaé¢ zbyt mocno.

5. Ostroznie wyja¢ sprawdzian z armatury.
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6. Nastepnie dokreci¢ wkrety mocujace, aby unieruchomi¢ pozycjoner.
L~ Zdemontowac¢ zestaw do regulacji dtugosci $ciezki.

Jesli to mozliwe, po zamontowaniu armatury przeptywowej przeprowadzi¢ probe ci$nieniows,
stosujac ci$nienie dwukrotnie wigksze od ci$nienia procesowego. Wykona¢ dodatkowe
sprawdzenie dtugosci $ciezki optycznej za pomoca sprawdzianu i w razie potrzeby
wyregulowac jej dtugos¢. Préby cisnieniowe zapewniajg docisniecie uszczelek O-ring okien i
gwintu regulacyjnego podczas montazu. Kompensuje to wszelkie poczatkowe zmiany dtugosci
Sciezki.

Powierzchnie niektoérych okien moga nie by¢ réwnolegte wzgledem siebie. Jest to
normalne, szczegolnie w przypadku okien kwarcowych polerowanych ogniowo.
Absolutnie nie dopusci¢ do porysowania powierzchni okien przez sprawdzian.

9 Naprawa

9.1 Czesci zamienne
9.1.1 Czujnik

Wykaz czesci zamiennych czujnika

Opis Kod zaméwieniowy
Zestaw naprawczy OUSAFxx, filtr interferencyjny 400 nm 71136331
Zestaw naprawczy OUSAFxx, filtr interferencyjny 420 nm 71136333
Zestaw naprawczy OUSAFxx, filtr interferencyjny 430 nm 71136334
Zestaw naprawczy OUSAF21/22, filtr interferencyjny 490 nm 71136336
Zestaw naprawczy OUSAF21/22, filtr interferencyjny 520 nm 71136337
Zestaw naprawczy OUSAF21/22, filtr interferencyjny 720 nm 71136342
Zestaw naprawczy OUSAFxx, Lampa wypeiniona gazem 71142978
Zestaw naprawczy OUSAFxx, lampa o duzej luminescencji 71142977

9.1.2 Armatura

Dla obu typéw okien podawana jest dtugos¢ catkowita.

Endress+Hauser 31



Naprawa

OUSAF22

10  Pomiar dtugosci obu typéw okien

Przyktad:

A0024807

Aby uzyskac Sciezke optyczng o dtugosci 10 mm dla przytacza procesowego Tri-Clamp 2.5",

nalezy zastosowac jedno okno o dtugosci 34 mm i jedno o dtugosci 36.8 mm.

Typy okien i dtugosci $ciezki dla réznych srednic rurociagéw z przytaczami procesowymi NPT

SS1RFF 150/300

Dtugosé Sciezki NPT SS RFF 150/300 RFF 150/300 RFF 150/300
0.5"/1.0"/2.0" 1.0"/2.0" 3.0" 4.0"

0.5 mm POPL 33.5+34 33.5+34

1 mm POPL 33.5+335 33.5+335

2 mm

2 mm POPL

5 mm 31.5+315 31.5+315

5 mm POPL 31.5+315 31.5+315

10 mm 29+29 29+29

20 mm 24+ 24 24+ 24 34+ 34

30 mm 19+19 19+19 29+29

40 mm 14+ 14 14+ 14 24+ 24 36.8+36.8

50 mm 9+9 9+9 14+ 24 31.5+315

60 mm 14+ 14 24+29

70 mm 9+9 21.5+215

80 mm 16.5+16.5

90 mm 9+ 14

Wymiary dla typéw okien podane w mm (np. 19 mm + 18.5 mm)
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Typy okien i dlugosci Sciezki dla réznych srednic rurociaggéw z przytgczem procesowym Tri-
Clamp

Diugosé Sciezki optycznej 0.25" 1.0"LV 2.0" 2.5" 3.0" 4.0"

0.50" 1.5"LV

0.75"
0.5 mm POPL 19+18.5 24+ 235 33.5+34
1 mm POPL 18+ 19 23+ 24 33.5+33.5
2 mm 18+18 23+23
2 mm POPL 18+18 23+23
5 mm 14+19 19+ 24 31.5315
5 mm POPL 16.5 +16.5 21.5+215 31.5+31.5
10 mm 14+ 14 19+19 29+29 34+36.8
20 mm 9+9 14+ 14 24+ 24 29+315 |34+34
30 mm 9+9 19+19 21.5+29 |29+29
40 mm 14+ 14 19+215 |24+24 |36.8+36.8
50 mm 9+9 14+165 |19+19 |31.5+315
60 mm 9+9 14+14 | 24+29
70 mm 9+9 21.5+215
80 mm 16.5+16.5
90 mm 9+14

Wymiary dla typéw okien podane w mm (np. 19 mm + 18.5 mm)

Czesci zamienne do armatury OUA260

Wyszczeg6lnienie Kod zaméwieniowy
Zestaw naprawczy OUA260, O-ringi okna, EPDM (USP) 71136357
Zestaw naprawczy OUA260, O-ringi okna, KALREZ 71136358
Zestaw naprawczy OUA260, O-ringi okna, silikon 71136359
Zestaw naprawczy OUA260, O-ringi okna, VITON (USP) 71136360
Zestaw naprawczy OUA260, okno kwarcowe 14 mm 71136387
Zestaw naprawczy OUA260, okno kwarcowe 16.5 mm 71136388
Zestaw naprawczy OUA260, okno kwarcowe 18.5 mm 71136389
Zestaw naprawczy OUA260, okno kwarcowe 18 mm 71136390
Zestaw naprawczy OUA260, okno kwarcowe 19 mm 71136391
Zestaw naprawczy OUA260, okno kwarcowe 21.5 mm 71136392
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Wyszczegélnienie Kod zaméwieniowy
Zestaw naprawczy OUA260, okno kwarcowe 23.5 mm 71136393
Zestaw naprawczy OUA260, okno kwarcowe 23 mm 71136394
Zestaw naprawczy OUA260, okno kwarcowe 24 mm 71136395
Zestaw naprawczy OUA260, okno kwarcowe 31.5 mm 71136397
Zestaw naprawczy OUA260, okno kwarcowe 33.5 mm 71136398
Zestaw naprawczy OUA260, okno kwarcowe 34 mm 71136400
Zestaw naprawczy OUA260, okno kwarcowe 9 mm 71136406
Zestaw naprawczy OUA260, O-ringi lampy i detektora 71142537
Zestaw naprawczy OUA260, okno borokrzemowe 24 mm 71321644
Zestaw naprawczy OUA260, okno szafirowe 24 mm 71142623
Zestaw naprawczy OUA260, okno borokrzemowe 9 mm 71321643
Zestaw naprawczy OUA260, okno borokrzemowe 14 mm 71321645
Zestaw naprawczy OUA260, okno szafirowe 14 mm 71210134
Zestaw naprawczy OUA260, okno borokrzemowe 16.5 mm 71321646
Zestaw naprawczy OUA260, okno borokrzemowe 19 mm 71321647
Zestaw naprawczy OUA260, okno szafirowe 19 mm 71210137
Zestaw naprawczy OUA260, okno borokrzemowe 23 mm 71321648
Zestaw naprawczy OUA260, okno szafirowe 23 mm 71210139
Zestaw naprawczy OUA260, Zestaw do precyzyjnej requlacji dhugosci sciezki optycznej 71210140
(POPL)

Zestaw naprawczy OUA260, O-ringi Buna "N" 71210142
Zestaw do rozbudowy OUA260: precyzyjna regulacja $ciezki optycznej 0.5 mm (POPL), 71210155
certyfikowany

Zestaw do rozbudowy OUA260: precyzyjna regulacja $ciezki optycznej 1 mm (POPL), 71210154
certyfikowany

Zestaw do rozbudowy OUA260: precyzyjna regulacja $ciezki optycznej 2 mm (POPL), 71210143
certyfikowany

Zestaw do rozbudowy OUA260: precyzyjna regulacja $ciezki optycznej 5 mm (POPL), 71210144
certyfikowany

Zestaw naprawczy OUA260, sprawdzian diugosci $ciezki optycznej (POPL) 0.5 mm, 71210145
certyfikowany

Zestaw naprawczy OUA260, sprawdzian diugosci sciezki optycznej (POPL) 1.0 mm, 71210146
certyfikowany

Zestaw naprawczy OUA260, sprawdzian dlugosci sciezki optycznej (POPL) 2.0 mm, 71210147

certyfikowany
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Wyszczegélnienie Kod zaméwieniowy

Zestaw naprawczy OUA260, sprawdzian dtugosci $ciezki optycznej (POPL) 5.0 mm, 71210148
certyfikowany

Zestaw do rozbudowy OUA260, precyzyjna regulacja $ciezki optycznej (POPL) 0.5 mm, 71210157
przystawka czyszczenia woda/sprezonym powietrzem

Zestaw do rozbudowy OUA260, precyzyjna regulacja $ciezki optycznej (POPL) 1 mm, 71210158
przystawka czyszczenia woda/sprezonym powietrzem

Zestaw do rozbudowy OUA260, precyzyjna regulacja $ciezki optycznej (POPL) 2 mm, 71210159
przystawka czyszczenia woda/sprezonym powietrzem

Zestaw do rozbudowy OUA260, precyzyjna regulacja sciezki optycznej (POPL) 5 mm, 71210160
przystawka czyszczenia wodg/sprezonym powietrzem

9.2 Zwrot

Urzadzenie nalezy zwrdci¢ do naprawy, kalibracji fabrycznej lub gdy zaméwiono lub
dostarczono nieprawidtowe urzadzenie. Firma Endress+Hauser posiadajgca certyfikat ISO,
zgodnie z wymogami przepiséw prawa, jest obowigzana przestrzega¢ okreslonych procedur w
przypadku zwrotu urzadzen, ktére wchodzity w kontakt z medium procesowym.

Aby zapewni¢ szybki, bezpieczny i profesjonalny zwrot urzadzenia, prosimy o zapoznanie sie z
procedurami i warunkami na stronie internetowej:
www.endress.com/support/return-material.

9.3 Utylizacja

Urzadzenie zawiera podzespoty elektroniczne, w zwigzku z czym w przypadku wycofania go z
eksploatacji musi by¢ traktowane jako zuzyty sprzet elektroniczny podlegajacy stosownej
ustawie.

Nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczgcych usuwania odpadéw.

10 Akcesoria

ﬂ W nastepnych rozdziatach opisano wazniejsze akcesoria dostepne w czasie wydania
niniejszego dokumentu. Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaly wymienione w
niniejszej publikacji mozna uzyska¢ u regionalnych przedstawicieli firmy Endress
+Hauser.
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10.1  Armatura przeplywowa

OUA260

s Armatura przeptywowa w wykonaniu higienicznym

= Do montazu czujnikéw w rurociggach

= Materiaty: stal kwasoodporna 316, 316L lub Kynar (inne materiaty dostepne na Zyczenie)
= Duzy wybor przytaczy procesowych i wersji $ciezek optycznych

= Konfigurator produktu stronie: www.endress.com/oua260

Karta katalogowa TI00418C

10.2 Przewod

CUK8O0 - zestaw przewodéw pomiarowych

s Przewody taczce sg zarobione i oznaczone w celu utatwienia podtgczenia analogowych
czujnikéw fotometrycznych

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cuk80

Zestaw przewodéw OUK20

= Konfekcjonowane i oznakowane przewody do podtgczania czujnikéw typu OUSTF10 i
OUSAF2x do przetwornika pomiarowego Memograph CVM40

= Zamawianie wg kodu zamoéwieniowego

11 Dane techniczne

11.1  Wielkosci wejsciowe

11.1.1 Zmienna mierzona
Absorpcja

11.1.2  Zakres pomiarowy

= 0..25AU0
= Maks. 50 OD (w zalezno$ci od diugosci $ciezki optycznej)

11.1.3  Dlugosé fali
Wigzka pomiarowa: 400 nm, 420 nm, 430 nm, 490 nm, 520 nm
Wigzka referencyjna: 720 nm

11.2  Warunki pracy: Srodowisko

11.2.1 Temperatura otoczenia
Wersje dla stref niezagrozonych wybuchem
0..55C (32 ... 130°F)
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Wersje z dopuszczeniem do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem
2..40°C

11.2.2 Temperatura sktadowania
-10..+70°C

11.2.3  Wilgotnos¢ (wzgledna)
5..95%

11.2.4  Stopien ochrony
IP66 i NEMA 4X
11.3  Warunki pracy: proces

11.3.1 Temperatura medium procesowego
0...90°C (32...194 °F) praca ciagta
Maks. 130°C (266°F) przez 2 h

11.3.2  Cisnienie medium procesowego

Maks. 100 bar (1450 psi) absolutne, w zaleznosci od materiatu, srednicy rury i przytacza
procesowego armatury przeptywowej

11.4 Budowa mechaniczna

11.4.1 Wymiary
> B12

11.4.2 Masa
1.225 kg (2.7 1bs.), bez armatury przeptywowej

11.4.3  Materialy

Obudowa czujnika Stal k.o. 316L
Armatura przeptywowa OUA260 Stal k.o. 316, 316L lub Kynar
Koncéwki gniazda przewodu Mosigdz niklowany

11.4.4  Zrédio swiatla
Lampa o duzej luminescencii (filtr o dtugosci fali 450 nm i wiekszej)
Lampa o duzej luminescencji wypetniona gazem (filtr o dtugosci fali do 450 nm)

Trwatos$¢ lampy: typowo 10 000 h

11.4.5 Detektor
Zaawansowane detektory krzemowe w hermetycznej obudowie
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11.4.6  Filtr
Wielowarstwowy, waskopasmowy filtr interferencyjny
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