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Kurzanleitung Proline Prosonic Flow 90 PROFIBUS PA

Kurzanleitung

Mit der folgenden Kurzanleitung konnen Sie [hr Messgerdt schnell und einfach in Betrieb nehmen:

Sicherheitshinweise Seite 7

Lesen Sie bitte die Sicherheitshinweise sorgféltig durch.
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Anschluss des Messumformers Seite 40

Die Montage der Sensoren erfolgt mit Hilfe von Angaben aus der Messumformersoftware.
Aus diesem Grund muss der Messumformer zuerst an die Hilfsenergie angeschlossen
werden.

A0001051

v

Anzeige- und Bedienelemente Seite 48

Ein kurzer Uberblick iiber die verschiedenen Anzeige- und Bedienelemente, um Ihnen

einen schnellen Start zu ermdglichen.
XXX XXX. XX

A0001052
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Montage der Sensoren Seite 18 ff.

Montage der Durchflussmesssensoren Prosonic Flow P (Clamp On)

Montage der Durchflussmesssensoren Prosonic Flow W (Clamp On)
Montage der Durchflussmesssensoren Prosonic Flow U (Clamp On)
Montage der Durchflussmesssensoren Prosonic Flow W (Einbau)

A0001053
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Kurzanleitung
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Quick Setup “SENSOR”

Seite 70

Messgeréte mit Vor-Ort-Bedienung:

Mit Hilfe dieses “Quick Setups” ( — Seite 70) konnen Sie die fiir die Sensormontage bené-

tigten Daten wie Sensordistanz (1), Schnurlédnge, Rohrmaterialien, Schallgeschwindigkeit in

Fliissigkeiten, usw. ermitteln.

— Der Sensorabstand fiir die “Clamp On”-Ausfiihrungen W/P/U wird Ihnen vom System
als Distanzangabe mitgeteilt. Bei den W- und P-Sensoren erhalten Sie zusétzlich beim
Sensor 1 die Angabe in Form eines Buchstabens und beim Sensor 2 in Form einer Ziffer.
Mit Hilfe der Montageschiene konnen Sie so die Sensoren auf einfache Weise platzieren.

— Bei der EinschweiBausfiihrung wird Thnen die Sensordistanz als Langenangabe mitgeteilt.

Messgeréte ohne Vor-Ort-Bedienung:
Bei Messgeraten ohne Vor-Ort-Bedienung steht kein Quick Setup “Sensor” zur Verfiigung.
Fiir solche Geréte ist die Vorgehensweise zur Sensormontage auf Seite 73 beschrieben.

Anschluss des Verbindungskabels Sensoren/Messumformer — Seite 38

A0001054
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Inbetriebnahme via Quick Setup “Inbetriebnahme” /
Inbetriebnahme via PROFIBUS-Schnittstelle

Seite 71

Messgerédte mit Vor-Ort-Bedienung:
Uber ein spezielles “Quick Setup”-Menii ist die Inbetriebnahme Ihres Messgerites schnell
und einfach durchffihrbar. Damit kénnen wichtige Grundfunktionen direkt {iber die Vor-

Ort-Bedienung konfiguriert werden, z.B. Anzeigesprache, Messgrofen, MaReinheiten, usw.

Folgende Abgleiche bzw. Konfigurationen sind bei Bedarf separat durchzufiihren:
— Nullpunktabgleich

— Bus Adresse

— Messstellenbezeichnung

— Konfiguration des Summenzéhlers

Messgeréte ohne Vor-Ort-Bedienung:
Bei Messgerdten ohne Vor-Ort-Bedienung steht kein Quick Setup “Inbetriebnahme” zur
Verfiigung. Fiir solche Gerdte ist die Inbetriebnahme auf Seite 78 beschrieben.

A0001055

v

Grundkonfiguration (Gerdteparameter, Automatisierungsfunktionen)

Seite 78

Uber Konfigurationsprogramme verschiedener Hersteller erfolgt sowoh! die Konfiguration
gerétespezifischer Parameter als auch die Festlegung von Automatisierungsfunktionen fiir
die PROFIBUS-Schnittstelle.

v

Systemintegration

Seite 80 ff.

Zyklischer Datenaustausch, Konfigurationsbeispiele

v

Applikationsspezifische Inbetriebnahme

Seite 94 ff.

Gerdtefunktionen, Nullpunktabgleich
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Kundenspezifische Parametrierung Seite 49 ff.

Komplexe Messaufgaben erfordern das Konfigurieren zusétzlicher Funktionen, die der
Anwender {iber die Funktionsmatrix individuell auswéhlen, einstellen und auf seine
Prozessbedingungen anpassen kann. Dafiir stehen Thnen zwei Moglichkeiten offen:

— Parametrierung {iber das Konfigurationsprogramm (z.B. Commuwin II, Fieldtool)

— Parametrierung iiber die Vor-Ort-Bedienung (optional)

A0001056

Eine ausfiihrliche Beschreibung aller Funktionen sowie eine Detailiibersicht der Funktions-
matrix finden Sie im Handbuch “Beschreibung Gerdtefunktionen”, das ein separater
Bestandteil dieser Betriebsanleitung ist!

%& Hinweis!

Falls bei der Inbetriebnahme Stérungen auftreten, beginnen Sie die Fehlersuche mit der Checkliste
auf Seite 101.

Endress+Hauser
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1 Sicherheitshinweise
1.1 BestimmungsgemadBRe Verwendung

Das in dieser Betriebsanleitung beschriebene Messgerdt darf nur fiir die Durchflussmessung von
Flissigkeiten in geschlossenen Rohrleitungen verwendet werden, z.B.:

m Ultrareines Wasser mit niedriger Leitfdhigkeit
m Wasser, Abwasser, usw.

Das Messsystem misst neben dem Volumenfluss auch immer die Schallgeschwindigkeit des Mess-
stoffs. Somit kénnen zum Beispiel verschiedene Messstoffe unterschieden oder die Messstoffqualitdt
iberwacht werden.

Bei unsachgeméBem oder nicht bestimmungsgeméRem Gebrauch kann die Betriebssicherheit
aufgehoben werden. Der Hersteller haftet fiir dabei entstehende Schidden nicht.

1.2 Montage, Inbetriebnahme und Bedienung

Beachten Sie folgende Punkte:

m Montage, elektrische Installation, Inbetriebnahme und Wartung des Gerites diirfen nur durch
ausgebildetes Fachpersonal erfolgen, das vom Anlagenbetreiber dazu autorisiert wurde. Das Fach-
personal muss diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben und deren Anweisungen
befolgen.

m Das Gerdt darf nur durch Personal bedient werden, das vom Anlagenbetreiber autorisiert und
eingewiesen wurde. Die Anweisungen in dieser Betriebsanleitung sind unbedingt zu befolgen.

m Bei speziellen Messstoffen, inkl. Medien fiir die Reinigung, ist Endress+Hauser gerne behilflich,
die Materialbestandigkeit messstoffberiihrender Teile abzukldren. Fiir die Auswahl messstoff-
beriihrender Materialien hinsichtlich ihrer Korrosionsbestandigkeit im Prozess ist der Anwender
verantwortlich. Der Hersteller ibernimmt keine Haftung!

m Bei SchweiRarbeiten an der Rohrleitung darf die Erdung des Schweilgerates nicht {iber das
Prosonic Flow-Messgerdt erfolgen.

m Der Installateur hat dafiir Sorge zu tragen, dass das Messsystem gem&B den elektrischen
Anschlusspldnen korrekt angeschlossen ist. Der Messumformer ist zu erden, auBer bei galvanisch
getrennter Hilfsenergie!

m Beachten Sie grundsitzlich die in Ihrem Land geltenden Vorschriften beziiglich Offnen und
Reparieren von elektrischen Geréten.

1.3 Betriebssicherheit

Beachten Sie folgende Punkte:

m Messsystemen, die im explosionsgefdhrdeten Bereich eingesetzt werden, liegt eine separate Ex-
Dokumentation bei, die ein fester Bestandteil dieser Betriebsanleitung ist. Die darin aufgefiihrten
Installationsvorschriften und Anschlusswerte miissen ebenfalls konsequent beachtet werden! Auf
der Vorderseite der Ex-Zusatzdokumentation ist je nach Zulassung und Zertifizierungsstelle das
entsprechende Symbol abgebildet ( €& Europa, <> USA, @ Kanada).

m Die Messeinrichtung erfiillt die allgemeinen Sicherheitsanforderungen gem4f EN 61010 und die
EMV-Anforderungen gemdB EN 61326/A1 (IEC 1326) “Emission geméss Anforderungen fiir
Klasse A” sowie die NAMUR-Empfehlung NE 21.

m Der Hersteller behdlt sich vor, technische Daten ohne spezielle Ankiindigung dem entwicklungs-
technischen Fortschritt anzupassen. Uber die Aktualitit und eventuelle Erweiterungen dieser
Betriebsanleitung erhalten Sie bei [hrer Endress+Hauser-Vertriebsstelle Auskunft.
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1.4 Riicksendung

Folgende Mallnahmen miissen ergriffen werden, bevor Sie ein Durchfluss-Messgerit an
Endress+Hauser zuriicksenden, z.B. fiir eine Reparatur oder Kalibrierung:

m Legen Sie dem Gerit in jedem Fall ein vollstdndig ausgefilltes Formular “Erkldrung zur Kontami-
nation” bei. Nur dann ist es Endress+Hauser mdglich, ein zuriickgesandtes Geridt zu transportie-
ren, zu priifen oder zu reparieren.

m Legen Sie der Riicksendung spezielle Handhabungsvorschriften bei, falls dies notwendig ist,

z.B. ein Sicherheitsdatenblatt gemdB EN 91/155/EWG.

m Entfernen Sie alle anhaftenden Messstoffreste. Beachten Sie dabei besonders Dichtungsnuten und
Ritzen, in denen Messstoffreste haften konnen. Dies ist besonders wichtig, wenn der Messstoff
gesundheitsgefdhrdend ist, z.B. brennbar, giftig, dtzend, krebserregend, usw.

Hinweis!
Eine Kopiervoriage des Formulares “Erklérung zur Kontamination” befindet sich am Schluss dieser
Betriebsanleitung.

Warnung!

m Senden Sie keine Messgerdte zurlick, wenn es Ihnen nicht mit letzter Sicherheit mdglich ist,
gesundheitsgefdhrdende Stoffe vollstdndig zu entfernen, z.B. in Ritzen eingedrungene oder durch
Kunststoff diffundierte Stoffe.

m Kosten, die aufgrund mangelhafter Reinigung des Gerdtes fiir eine eventuelle Entsorgung oder fiir
Personenschdden (Verdtzungen usw.) entstehen, werden dem Betreiber in Rechnung gestellt.

1.5 Sicherheitszeichen und -symbole

Die Geréte sind nach dem Stand der Technik betriebsicher gebaut und gepriift und haben das Werk
in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand verlassen. Die Gerite beriicksichtigen die einschld-
gigen Normen und Vorschriften nach EN 61010 “Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Mess-,
Steuer-, Regel- und Laborgerdte”. Wenn sie unsachgemif oder nicht bestimmungsgemidR einge-
setzt werden, kdnnen jedoch Gefahren von ihnen ausgehen.

Achten Sie deshalb in dieser Betriebsanleitung konsequent auf Sicherheitshinweise, die mit den
folgenden Symbolen gekennzeichnet sind:

Warnung!

“Warnung” deutet auf Aktivitdten oder Vorgénge, die — wenn sie nicht ordnungsgemaB durch-
geflihrt werden — zu Verletzungen von Personen oder zu einem Sicherheitsrisiko fiihren kénnen.
Beachten Sie die Arbeitsanweisungen genau und gehen Sie mit Sorgfalt vor.

Achtung!

“Achtung” deutet auf Aktivitdten oder Vorgdnge, die — wenn sie nicht ordnungsgemaB durch-
geflihrt werden — zu fehlerhaftem Betrieb oder zur Zerstdrung des Geriétes fiihren konnen.
Beachten Sie die Anleitung genau.

Hinweis!

“Hinweis” deutet auf Aktivitdten oder Vorgdnge, die — wenn sie nicht ordnungsgemal durchgefiihrt
werden — einen indirekten Einfluss auf den Betrieb haben, oder eine unvorhergesehene Gerdte-
reaktion auslosen kénnen.

Endress+Hauser
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2 Identifizierung
2.1 Geridtebezeichnung

Das Durchfluss-Messsystem “Prosonic Flow 90 PROFIBUS PA” besteht aus folgenden Teilen:
m Messumformer Proline Prosonic Flow 90 PROFIBUS PA
m Messsensoren Prosonic Flow W, P oder U

2.1.1 Typenschild Messumformer Prosonic Flow 90 PROFIBUS PA

EfENDRESS+HAUSER
PROSONIC FLOW 90

{Order Code:  9OWAT-XXXXXXXXXXXX ——— IP67 / NEMA / Type 4X
SerNo.. 12345678901
TAG No.: ABCDEFGHJKLMNPQRST

2 16-62VDC/20-55VAC
50-60Hz 15VAIW
3 — PROFIBUS-PA Profile 3.0

FEK0921

-20°C (-4°F) < Tamb < +60°C (+140°F)

Pat. UK EP 618 680
Pat. US 5,479,007

A0001311
Abb. 1:  Typenschildangaben fiir Messumformer “Prosonic Flow 90 PROFIBUS PA” (Beispiel)

1 Bestellcode / Seriennummer: Die Bedeutung der einzelnen Buchstaben und Ziffern kann den Angaben
der Auftragsbestitigung entnommen werden.

2 Hilfsenergie / Frequenz: 16...62 V DC / 20...55 V AC / 50...60 Hz

Leistungsaufnahme: 15 VA / W

Verfiigbare Ein-/Ausgénge: PROFIBUS PA

Raum fiir Zusatzinformationen bei Sonderprodukten

Zulédssige Umgebungstemperatur

Schutzart

SN W

Endress+Hauser 9
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2.1.2 Typenschild Messsensoren Prosonic Flow W/P

(B3 ENDRESS + HAUSER

==PROSONIC FLOW W

Order Code:  XXXXX-XXXXXXXXXXXX ~ XA0.D/
1 SerNo.: 12345678901 RY 2001 A”ﬁ] 06/a3)....
2—HType: W-CL-1F-L-B
3——1DN100 - DN4000
4———1-20°C (-4°F) ... +80°C (+175°F)
5—H

" OPEN " CLOSE

[ "i
<S;>€ o @

o~ C
8 — EEx nL IIC/IB T6-T1 28
CLI, Div.2, GP. ABCD < % —
5
Dust-Ignitionproof for > =]
CLII, Div.1, GP. EFG, CL.II Lo
For Installation refer to 538
7 —HTamb/Tumg:-20°C.. +60°C control dwg. of fransmifter EO0H

A0001101
Abb. 2:  Typenschildangaben fiir Messsensor “Prosonic Flow W” (Beispiel)
1 Bestellcode / Seriennummer: Die Bedeutung der einzelnen Buchstaben und Ziffern kann den Angaben
der Auftragsbestitigung entnommen werden.
2 Sensortyp
3 Fiir Nennweiten: DN 100...4000
4 Max. Messstofftemperaturbereich: -20 °C (-4 °F) ... +80 °C (+175 °F)
5 Raum fiir Zusatzinformationen bei Sonderprodukten
6 Schutzart
7 Zuldssige Umgebungstemperatur
8 Angaben zum Explosionsschutz
Detaillierte Angaben entnehmen Sie bitte der spezifischen Ex-Zusatzdokumentation.
Bei Fragen steht Ihnen Ihre Endress+Hauser-Vertretung gerne zur Verfiigung.
2.1.3  Typenschild Messsensoren Prosonic Flow U
1
\
ENDRESS+HAUSER Ort:er Clode:93UA1-XXXXXXXXXXXX
gPROSONIC FLOW U || Serios 12345678901 ce
3
I
2 — | Type: U-CL-2F-L-A DN15 - DN100 .
4 —| ™ -20°C (-4°F) ... +80°C (+175°F) A~ CH1
6 —| | Tamb:  -20°C (-4°F) ... +60°C (+140°F) IP54
—
5
CL.l, Div.2, GP. ABCD
7 # @ @ CL.I, Zone 2 IIC T6-T1
APPROVED For Installation refer to control dwg. of transmitter
A0001102

Abb. 3:  Typenschildangaben fiir Messsensor “Prosonic Flow U” (Beispiel)

1

NSO OGA N

Bestellcode/Seriennummer: Zur Erlduterung der einzelnen Buchstaben und Ziffern siehe die Angaben
auf der Auftragsbestitigung.

Sensortyp

Nennweitenbereich: DN 15...100

Max. Messstofftemperaturbereich: -20 °C (-4 °F) ... +80 °C (+175 °F)

Schutzart

Umgebungstemperaturbereich: =20 °C (=4 °F) ... +60 °C (+140 °F)

Angaben zum Explosionsschutz

Detaillierte Angaben entnehmen Sie bitte der spezifischen Ex-Zusatzdokumentation.

Bei Fragen steht [hnen Ihre Endress+Hauser-Vertretung gerne zur Verfligung.

Endress+Hauser
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2.1.4  Typenschild Anschliisse
See operating manual é activg } 2
Betriebsanleitung beachten - passive
- . NO: normally open contact |
Observer manuel d'instruction NC: 3
C: normally closed contact|
1 llserNo.  XXXXXXXXXXX HEIEFEE
Supply / L/ AN RN
4 Versorgung / % N/L- R R R
Tension d'alimentation PE @ 8 a § g
26 = PA-
PROFIBUS PA 27 =PA+ X
5
Ex-works SW-version Update 1 Update 2
6 Device SW: 2.03.00 I
7 \ Communication: PROFIBUS PA I
8 Drivers: ID 1528 (HEX) I
1 _______»
9 Date: 01. NOV 04
FEK1512-2
10
'A000166:
Abb. 4:  Typenschildangaben fiir Proline Messumformer (Beispiel)
1 Seriennummer
2 Nicht fiir PROFIBUS PA Kommunikationsarten
3 Nicht fiir PROFIBUS PA Kommunikationsarten
4 Klemmenbelegung, Kabel fiir Hilfsenergie: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC
Klemme Nr. 1: L1 fiir AC, L+ fiir DC
Klemme Nr. 2: N fiir AC, L- fiir DC
5 Anliegende Signale an den Ein- und Ausgéngen, mogliche Konfigurationen und Klemmenbelegung (20...27),
siehe auch “ Elektrische Werte der Ein-/Ausgénge”
6 Version der aktuell installierten Gerétesoftware
7 Installierte Kommunikationstreiber
8 Angaben zur aktuellen Kommunikationstreiber
9 Datum der Installation
10 Aktuelle Updates der in Punkt 6 bis 9 gemachten Angaben

11
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2.2  CE-Zeichen, Konformitdtserklarung

Die Gerite sind nach dem Stand der Technik und guter Ingenieurpraxis betriebsicher gebaut und
gepriift und haben das Werk in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand verlassen. Die Gerite
beriicksichtigen die einschldgigen Normen und Vorschriften nach EN 61010 “Sicherheitsbestim-
mungen fiir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerdte” sowie die EMV-Anforderungen
gemdl EN 61326/A1.

Das in dieser Betriebsanleitung beschriebene Messsystem erfiillt somit die gesetzlichen Anforderun-
gen der EG-Richtlinien. Endress+Hauser bestétigt die erfolgreiche Priifung des Gerdtes mit der
Anbringung des CE-Zeichens.

23 Geritezertifizierung PROFIBUS PA

Das Durchfluss-Messgerit Prosonic Flow 90 hat alle durchgefiihrten Testprozeduren erfolgreich
bestanden und ist durch die PNO (PROFIBUS Nutzer-Organisation) zertifiziert und registriert. Das
Messgerit erfiillt somit alle Anforderungen der nachfolgend genannten Spezifikationen:
m Zertifiziert nach PROFIBUS 3.0
Gerdte-Zertifizierungsnummer: auf Anfrage
m Das Messgerit erfiillt alle PROFIBUS 3.0-Spezifikationen.
m Das Messgerdt kann auch mit zertifizierten Gerdten anderer Hersteller betrieben werden
(Interoperabilitét).

24 Registrierte Warenzeichen

SilGel®
Registriertes Warenzeichen der Firma Wacker-Chemie GmbH, Miinchen, D

PROFIBUS®
Registriertes Warenzeichen der PROFIBUS International, Karlsruhe, D

ToF Tool - Fieldtool® Package, Fieldcheck®, Applicator®
Registrierte oder angemeldete Warenzeichen der Firma Endress+Hauser Flowtec AG, Reinach, CH

Endress+Hauser
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3 Montage

3.1 Warenannahme, Transport, Lagerung

3.1.1 Warenannahme

Beachten Sie folgende Punkte:
= Uberpriifen Sie, ob Verpackung oder Inhalt beschédigt sind.

= Uberpriifen Sie die gelieferte Ware auf Vollstandigkeit und vergleichen Sie den Lieferumfang mit
[hren Bestellangaben.

3.1.2  Transport

Beim Transport zur Messstelle sind die Gerdte im mitgelieferten Behdltnis zu transportieren.

3.1.3 Lagerung

Beachten Sie folgende Punkte:

m Fiir Lagerung (und Transport) ist das Messgerdt stoRsicher zu verpacken. Dafiir bietet die
Originalverpackung optimalen Schutz.

m Die Lagerungstemperatur entspricht dem Umgebungstemperaturbereich (Seite 121) von
Messumformer und Messsensoren sowie den dazugehoérenden Sensorkabeln.

m Wihrend der Lagerung darf das Messgerit nicht direkter Sonneneinstrahlung ausgesetzt werden,
um unzulédssig hohe Oberflichentemperaturen zu vermeiden.

Endress+Hauser 13
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3.2 Einbaubedingungen

3.2.1 Einbaumafe

Abmessungen und Einbauldngen von Messsensoren und Messumformer finden Sie auf Seite 125 ff.

3.2.2 Einbauort

Eine richtige Messung ist nur bei gefiillter Rohrleitung moglich. Vermeiden Sie deshalb folgende
Einbauorte in der Rohrleitung:

m Keine Installation am héchsten Punkt der Leitung. Gefahr von Luftansammlungen!

m Keine Installation unmittelbar vor einem freiem Rohrauslauf in einer Fallleitung.

A0001103
Abb. 5:  Einbauort

Fallleitungen

Der nachfolgende Installationsvorschlag ermdglicht dennoch den Einbau in eine offene Fallleitung.
Rohrverengungen oder die Verwendung einer Blende mit kleinerem Querschnitt als die Nennweite
verhindern das Leerlaufen des Rohres wihrend der Messung.

)

5 0

A0001104
Abb. 6:  Einbau in eine Fallleitung
1 = Vorratstank; 2 = Messsensoren; 3 = Blende, Rohrverengung; 4 = Ventil; 5 = Abfiillbehélter

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow 90 PROFIBUS PA 3 Montage

3.2.3  Einbaulage

Vertikale Einbaulage

Empfohlene Einbaulage mit Strémungsrichtung nach oben (Ansicht 1). Mitgefiihrte Feststoffe
sinken nach unten. Gase steigen bei stehendem Messstoff aus dem Messsensorbereich. Die Rohr-
leitung kann zudem vollstandig entleert und vor Ablagerungen geschiitzt werden.

Horizontale Einbaulage

Im empfohlenen Einbaubereich bei horizontaler Einbaulage (Ansicht 2) kdnnen Gas- und
Luftansammlungen an der Rohrdecke sowie storende Ablagerungen am Rohrboden die Messung
weniger beeinflussen.

<

_

A0001105
Abb. 7: Einbaulage (1 = vertikal, 2= horizontal, 3= Empfohlener Einbaubereich max. 120°)

3.2.4  Ein- und Auslaufstrecken (Clamp On-Ausfiihrung)

Der Messaufnehmer ist nach Méglichkeit vor Armaturen, wie Ventilen, T-Stiicken, Kriimmern
usw., zu montieren. Sind mehrere Strdmungshindernisse eingebaut, muss immer die langste Ein-
bzw. Auslaufstrecke beriicksichtigt werden. Zur Einhaltung der Messgenauigkeitsspezifikationen
werden folgende Ein- und Auslaufstrecken empfohlen:

>15x DN >5xDN

] [: :] >40 x DN

>20 x DN
2
3 g3 > 40 x DN

Abb. 8:  Ein- und Auslaufstrecken (Clamp On-Ausfiihrung)

A0001106

1 = Ventil; 2 = Pumpe; 3 = zwei Rohrbiegungen in verschiedenen Richtungen

Endress+Hauser 15
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3.2.5 Ein- und Auslaufstrecken (Einbauausfiihrung)

Der Messaufnehmer ist nach Mdglichkeit vor Armaturen, wie Ventilen, T-Stiicken, Kriimmern
usw., zu montieren. Sind mehrere Strémungshindernisse eingebaut, muss immer die ldngste Ein-
bzw. Auslaufstrecke berticksichtigt werden. Zur Einhaltung der Messgenauigkeitsspezifikationen

werden folgende Ein- und Auslaufstrecken empfohlen:

>15x DN >5xDN
>10 x DN >5xDN

5

=>

[: :] > 40 x DN
1

> 40 x DN

>20 x DN

2 >15 x DN

3 g} > 40 x DN

>20 x DN

Abb. 9:  Ein- und Auslaufstrecken (Einbauausfiihrung)

1 = Ventil; 2 = Pumpe; 3 = zwei Rohrbiegungen in verschiedenen Richtungen
Angaben oberhalb der MaBlinie: giiltig fiir die Einspurausfiihrung
Angaben unterhalb der MalSlinie: giiltig fiir die Zweispurausfiihrung

3.2.6 Verbindungskabelldnge

Es werden abgeschirmte Kabel in folgenden Langen angeboten:
5m, 10 m, 15 m und 30 m

Achtung!

A0001107

Kabel nicht in die Ndhe von elektrischen Maschinen und Schaltelementen verlegen.

Endress+Hauser
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Endress+Hauser

3.2.7 Sensoranordnung (Clamp On)

Der Messumformer bietet eine Auswahlmoglichkeit fiir die Installationsart zwischen 1 bis 4 Traver-
sen. Bitte beachten Sie, dass mit jeder zusétzlichen Reflektionsstelle im Rohr die Signalstérke
abnimmt. (Beispiel: 2 Traversen = 1 Reflektionsstelle)

Um eine mdglichst gute Signalqualitdt zu erhalten, sollten so wenig Traversen, wie f{ir eine
ausreichende Laufzeitdiffenrenz notig, ausgewahlt werden.

(\_C

N\

\

“UC / / / / /// L 7,

\\\\\ \\\

.@C A\ / 7,
[:::>>‘\\‘/

1 2 4

A0001108
Abb. 10:  Sensoranordnung (Clamp On)

1 =1 Traverse; 2 = 2 Traversen; 4 = 4 Traversen

Empfehlungen:

Die Prosonic Flow Sensoren eignen sich aufgrund ihres Aufbaus und ihrer Eigenschaften besonders
fiir bestimmte Nennweitenbereiche und Rohrwandstirken. Fiir Prosonic Flow W, P und U werden
daher verschiedene Sensortypen fiir diese unterschiedlichen Anwendungsbereiche angeboten.
Empfehlungen fiir die Installation der Sensoren finden Sie in der nachfolgenden Tabelle.

Sensortyp Nennweite Montageart
Prosonic Flow U DN 15...100 2 Traversen
Prosonic Flow W DN 50...60 2 (oder 4) Traversen *
Prosonic Flow P DN 80...600 2 Traversen
DN 650...4000 1 Traverse
* siehe Hinweis
Hinweis!

m Prinzipiell empfohlen ist die Installation der Clamp On Sensoren in der Installationsart
2 Traversen. Diese Installationsart erlaubt die einfachste und komfortabelste Art der Montage und
ermoglicht es, das System auch dann zu montieren, wenn das Rohr nur von einer Seite zugdnglich
ist.

m Bei kleiner Rohrnennweite (DN 60 und kleiner) kann der Sensorabstand bei Prosonic Flow W/P
fiir eine Installation mit 2 Traversen zu klein sein. In diesem Fall ist die Installationsart mit 4
Traversen zu verwenden. In allen anderen Fillen ist prinzipiell die Konfiguration 2 Traversen zu
bevorzugen.

m F{ir Rohre mit einer Wandstdrke > 4 mm, Rohre aus Verbundwerkstoffen wie z.B. GFK sowie
Rohre mit Auskleidungen ist prinzipiell der Einsatz der Prosonic Flow W/P Sensoren DN
100...4000 empfohlen, auch im Nennweitenbereich < DN 100 und bei Anwendungen mit stark
akustisch ddmpfenden Medien. Fiir diese Anwendungen empfehlen wir prinzipiell die Montage
der W/P Sensoren in der Installationsart 1 Traverse.

m Prosonic Flow U ist im Nennweitenbereich DN 15...50 vorzugsweise fiir den Einsatz an Kunst-
stoffrohren geeignet. Im Nennweitenbereich von DN 50...100 kdnnen sowohl die Sensortypen
Prosonic Flow W/P als auch Prosonic Flow U eingesetzt werden. Fiir Anwendungen ab DN 60
wird prinzipiell der Einsatz der Prosonic Flow W/P Sensoren empfohlen.

m Zeigt das Messgerdt eine unzureichende Signalstédrke an, sollte die Anzahl der Traversen reduziert
werden.

17
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3.3

Einbau

3.3.1 Montage der Spannbédnder (Clamp On)

Fiir Sensoren W/P - DN 50...200

1.
2.

Schieben Sie einen der mitgelieferten Gewindebolzen auf das Spannband.

Fiihren Sie das Spannband verdrehungsfrei um das Rohr und das Spannbandende durch
den Spannbandverschluss (beachten Sie, dass die Schraube ausgeklappt sein muss).

Von Hand das Spannband so fest wie mdglich straffen.

Schraube einklappen und mit einem Schraubendreher das Spannband unverriickbar
festziehen.

Falls gewiinscht, das Spannband anschlieBend auf die gew{inschte Lénge kiirzen.

@ Achtung!
Verletzungsgefahr! Vermeiden Sie beim Kiirzen des Spannbandes scharfe Kanten.

A0001109

Abb. 11:  Spannbandmontage fiir DN 50...200

Fiir Sensoren W/P - DN 250...4000
Folgende Arbeitsschritte beziehen sich auf die Abb. 12 auf Seite 19.

1.
2.

Messen Sie den Rohrumfang.

Kiirzen Sie das Spannband auf Rohrumfang + 10 cm.

@ Achtung!
Verletzungsgefahr! Vermeiden Sie beim Kiirzen des Spannbandes scharfe Kanten.

Schlaufen Sie das Spannband durch eine der mitgelieferten Zentrierplatten mit Gewindebolzen
(1).

Fiihren Sie beide Spannbandenden durch die dafiir vorgesehenen Offnungen am Spannband-
verschluss von oben nach unten durch (2). Biegen Sie die Enden der Spannbander um.

Fiihren Sie beide Verschlusshilften ineinander (3). Achten Sie darauf, dass noch gentigend
Weg vorhanden ist, damit mit der Verschlussschraube das Spannband festgezogen werden
kann.

Ziehen Sie mit Hilfe eines Schraubendrehers das Spannband fest (4).

Endress+Hauser
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A0001110
Abb. 12:  Spannbandmontage fiir DN 250...4000

Fiir Sensoren U - DN 15...100
Die Vorgehensweise fiir die Installation der Spannbénder fiir den U-Sensor finden Sie auf Seite 25
im Kapitel “Montage des Messsensors Prosonic Flow U”

19



3 Montage

Proline Prosonic Flow 90 PROFIBUS PA

20

3.3.2 Einsatz von SchweiRbolzen fiir W/P-Sensoren

Ein Einsatz von Schweilbolzen anstelle von Spannbdndern ist fiir die nachfolgenden Montage-
ausfithrungen der W/P Clamp On-Messsensoren moglich.

Hinweis!

Die Ermittlung der Sensordistanz (Distanz von der Mitte des ersten Bolzens zur Mitte des zweiten

Bolzens) erfolgt:

m bei Messgerdten mit Vor-Ort-Bedienung {iber das Quick Setup “Sensormontage”. Fiihren Sie das
Quick Setup wie auf Seite 70 beschrieben aus. Die Sensordistanz wird Thnen dort in der Funktion
SENSORABSTAND angezeigt. Um das Quick Setup “Sensormontage” ausfithren zu kénnen,
muss der Messumformer installiert und an die Hilfsenergie angeschlossen sein.

m bei Messumformern ohne Vor-Ort-Bedienung wie auf Seite 73 beschrieben.

Fiir einen genauen Ablauf der Sensormontage sind die entsprechenden Seiten der Clamp On-
Ausfithrungen zu beachten. Es gilt die gleiche Montagereihenfolge einzuhalten.

Falls Sie ein anderes, nicht metrisches M6-ISO-Gewinde verwenden mdchten, miissen Sie
folgendes beachten:
m Sie bendtigen eine Sensorhalterung mit demontierbarer Haltemutter
(Bestellcode: 90WA1 — XBXXXXXXXXXX).
m Entfernen Sie die vormontierten Festhaltemuttern der Sensorhalterung mit metrischem
ISO-Gewinde.
m Verwenden Sie eine zu Threm Gewindebolzen passende Mutter.

A0001111
Abb. 13:  Einsatz von Schweillbolzen

1 Schweilinaht
2 Festhaltemutter
3 Lochdurchmesser max. 8,7 mm

Endress+Hauser
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3.3.3  Montage der Messsensoren Prosonic Flow P

Ausfiihrung: 2 oder 4 Traversen

1.

Befestigen Sie ein Spannband fiir kleine oder groe Nennweiten wie auf Seite 18 beschrieben.
Montieren Sie das zweite Spannband noch nicht fest, es muss noch entlang des Rohres
verschiebbar sein.

Ermitteln Sie die Sensordistanz.

N Hinweis!

Die Ermittlung der Sensordistanz erfolgt:

— bei Messgerdten mit Vor-Ort-Bedienung {iber das Quick Setup “Sensormontage”. Fiihren Sie
das Quick Setup wie auf Seite 70 beschrieben aus. Die Sensordistanz wird Ihnen dort in der
Funktion POSITION SENSOR angezeigt (d.h. fiir den Sensor 1 ein Buchstabe und fiir den
Sensor 2 eine Ziffer auf der Montageschiene). Um das Quick Setup “Sensormontage” aus-
flihren zu kdnnen, muss der Messumformer installiert und an die Hilfsenergie angeschlossen
sein.

— bei Messumformern ohne Vor-Ort-Bedienung wie auf Seite 73 beschrieben.

Richten Sie die Spannbander auf die Sensordistanz aus, die in der Funktion POSITION SEN-
SOR angezeigt ist. Setzen Sie die Montageschiene auf die Gewindebolzen und ziehen Sie
anschliefend das zweite Spannband fest. Entfernen Sie die Montageschiene.

A0001116

Fiihren Sie die Sensorhalter iiber die Gewindebolzen auf das Rohr. Ziehen Sie mit Hilfe eines
Schraubenschliissels (SW 13) die Festhaltemuttern fest.

Befestigen Sie die Halterungen der Montageschiene auf den Sensorhaltern mit einem
Kreuzschlitzdreher. Setzen Sie die Montageschiene in die Halterungen und ziehen Sie die
dazugehorenden Schrauben fest.

Bestreichen Sie die Kontaktfldche der Sensoren mit einer gleichméRigen, ca. 1 mm dicken
Schicht des Koppelmediums (s. Seite 97).

Fiihren Sie anschlieBend die Sensoren sorgfdltig in die Sensorhalterung ein. Driicken Sie den
Sensordeckel auf die Sensorhalterung, bis er horbar einrastet. Achten Sie darauf, dass die auf
Sensorgehduse und Sensorhalterung angebrachten Pfeilmarkierungen (a / ¥ “close”) aufein-
ander zeigen. Fiihren Sie danach die Sensorkabelstecker in die dafiir vorgesehenen Offnungen
und schrauben Sie die Stecker von Hand bis zum Anschlag fest.

Endress+Hauser
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3.3.4  Montage der Messsensoren Prosonic Flow W/P (Clamp On)

Ausfiihrung: 1 Traverse

1.

Befestigen Sie ein Spannband fiir kleine oder groe Nennweiten wie auf Seite 18 beschrieben.

Montieren Sie das zweite Spannband noch nicht fest, es muss noch entlang des Rohres
verschiebbar sein.

Ermitteln Sie die Sensordistanz und die Schnurldnge.

N Hinweis!

Die Ermittlung der Sensordistanz und der Schnurlénge erfolgt:

— bei Messgerdten mit Vor-Ort-Bedienung tiber das Quick Setup “Sensormontage”. Fithren Sie
das Quick Setup wie auf Seite 70 beschrieben aus. Die Sensordistanz wird [hnen dort in der
Funktion SENSORABSTAND und die Schnurldnge in der Funktion SCHNURLANGE
angezeigt. Um das Quick Setup “Sensormontage” ausfiihren zu kdnnen, muss der Messum-
former installiert und an die Hilfsenergie angeschlossen sein.

— bei Messumformern ohne Vor-Ort-Bedienung wie auf Seite 73 beschrieben.

Tragen Sie die erhaltene Schnurldnge auf beiden Schnurhélften ein.

&

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "

A0001112

Abb. 14:  Abtragen der erhaltenen Schnurlédnge auf beiden Schnurmessvorrichtungen (SL = Schnurlénge)

4.

5.

Stiilpen Sie Kabelschuh und Fixierteil {iber den ersten Gewindebolzen und fiihren Sie je eine
Schnur auf einer Seite des Rohres herum. Stiilpen Sie Kabelschuh und Fixierteil {iber den zwei-

ten Gewindebolzen. Ziehen Sie den Gewindebolzen mit dem Spannband zuriick bis beide
Schniire gleichmdRig gespannt sind.

Ziehen Sie das zweite Spannband fest und 16sen Sie die Kreuzschlitzschrauben der Fixierteile.
Demontieren Sie die Schniire.

A0001113

Abb. 15:  Anwendung der Schnurmessvorrichtung fiir die Platzierung der Gewindebolzen

6.

Fiihren Sie die Sensorhalter {iber die Gewindebolzen auf das Rohr. Ziehen Sie mit Hilfe eines
Schraubenschliissels (SW 13) die Festhaltemuttern fest.

Endress+Hauser
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A0001114
Abb. 16:  Montage der Sensorhalterungen

7. Bestreichen Sie die Kontaktfliche der Sensoren mit einer gleichmdRigen, ca. 1 mm dicken
Schicht des Koppelmediums (s. Seite 97).
Fiihren Sie anschlieRend die Sensoren sorgfiltig in die Sensorhalterung ein. Driicken Sie den
Sensordeckel auf die Sensorhalterung, bis er horbar einrastet. Achten Sie darauf, dass die auf
Sensorgehéduse und Sensorhalterung angebrachten Pfeilmarkierungen (a / ¥ “close”) aufein-
ander zeigen. Fiihren Sie danach die Sensorkabelstecker in die dafiir vorgesehenen Offnungen
und schrauben Sie die Stecker von Hand bis zum Anschlag fest.

A0001115

Abb. 17:  Montage der Sensoren und der Sensorstecker
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3.3.5 Montage der Messsensoren Prosonic Flow W (Clamp On)

Ausfiihrung: 2 oder 4 Traversen

1. Befestigen Sie ein Spannband fiir kleine oder grofe Nennweiten wie auf Seite 18 beschrieben.
Montieren Sie das zweite Spannband noch nicht fest, es muss noch entlang des Rohres ver-
schiebbar sein.

2. Ermitteln Sie die Sensordistanz.

N Hinweis!

Die Ermittlung der Sensordistanz erfolgt:

— bei Messgerdten mit Vor-Ort-Bedienung tiber das Quick Setup “Sensormontage”. Fithren Sie
das Quick Setup wie auf Seite 70 beschrieben aus. Die Sensordistanz wird [hnen dort in der
Funktion POSITION SENSOR angezeigt (d.h. fiir den Sensor 1 ein Buchstabe und fiir den
Sensor 2 eine Ziffer auf der Montageschiene). Um das Quick Setup “Sensormontage” aus-
flihren zu konnen, muss der Messumformer installiert und an die Hilfsenergie angeschlossen
sein.

— bei Messumformern ohne Vor-Ort-Bedienung wie auf Seite 73 beschrieben.

3. Richten Sie die Spannbénder auf die Sensordistanz aus, die in der Funktion POSITION SEN-
SOR angezeigt ist. Setzen Sie die Montageschiene auf die Gewindebolzen und ziehen Sie
anschlieBend das zweite Spannband fest. Entfernen Sie die Montageschiene.

A0001116

4. Fihren Sie die Sensorhalter {iber die Gewindebolzen auf das Rohr. Ziehen Sie mit Hilfe eines
Schraubenschliissels (SW 13) die Festhaltemuttern fest.

5. Bestreichen Sie die Kontaktfldche der Sensoren mit einer gleichmé@Rigen, ca. 1 mm dicken
Schicht des Koppelmediums (s. Seite 97).
Fihren Sie anschliefend die Sensoren sorgfdltig in die Sensorhalterung ein. Driicken Sie den
Sensordeckel auf die Sensorhalterung, bis er hrbar einrastet. Achten Sie darauf, dass die auf
Sensorgehduse und Sensorhalterung angebrachten Pfeilmarkierungen (a / ¥ “close”) aufein-
ander zeigen. Fiihren Sie danach die Sensorkabelstecker in die dafiir vorgesehenen Offnungen
und schrauben Sie die Stecker von Hand bis zum Anschlag fest.

A0001117
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3.3.6 Montage des Messsensors Prosonic Flow U (Clamp On)

1. Bei Rohren im Nennweitenbereich DN 15...32 verwenden Sie das mitgelieferte Halteprisma
(a) um das Rohr zusitzlich zu verstdrken. Dieses Halteprisma ist ausschlie8lich im Installa-
tionsset DN 15...40 (siehe Zubehdr auf Seite 98) enthalten. Schlaufen Sie die Spannbénder (b)
durch das Halteprisma wie unten abgebildet. Ziehen Sie die Spannbdnder so weit lose durch
die Spannbandverschliisse, dass in einem nachfolgenden Schritt die Spannbander {iber die
Sittel der Sensorbaugruppe gefiihrt werden kénnen (beachten Sie, dass die Spannbandver-
schlussschraube gedffnet sein muss).

D
A2
/<)

A0001118
Abb. 18:  Vorbereiten der Sensormontage mit Halteprisma

a Halteprisma
b Spannband

2. Ermitteln Sie die Sensordistanz.

QN Hinweis!

Die Ermittlung der Sensordistanz erfolgt:

— bei Messgerdten mit Vor-Ort-Bedienung {iber das Quick Setup “Sensormontage”. Fiihren
Sie das Quick Setup wie auf Seite 70 beschrieben aus. Die Sensordistanz wird [hnen dort in
der Funktion SENSORABSTAND angezeigt. Um das Quick Setup “Sensormontage” ausfiih-
ren zu kdnnen, muss der Messumformer installiert und an die Hilfsenergie angeschlossen
sein.

— bei Messumformern ohne Vor-Ort-Bedienung wie auf Seite 73 beschrieben.

Der U-Sensor ist ausschlieRlich fiir die Anordnung mit 2 Traversen vorgesehen. Achten Sie
darauf, dass in der Funktion SENSOR KONFIGURATION fiir die Anzahl der Traversen
“ANZ. TRAVERSEN: 2”7 gewdhlt ist (s. Seite 70).
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3. Stellen Sie den Sensorabstand auf der Sensorbaugruppe ein, indem Sie die Sensoren (c) entlang
der Befestigungsschiene verschieben und die Sensor-Fixierungsmuttern (d) festziehen. Die
Sensorposition wird vorzugsweise symmetrisch zur Schienenmitte eingestellt.

Drehen Sie die Sensor-Einstellschraube (e) entgegen dem Uhrzeigersinn so, dass sich der
Sensor innerhalb der Befestigungsschiene nach oben bewegt. Bestreichen Sie die Sensoren mit
Koppelmedium, wie auf Seite 97 beschrieben.

A0001119
Abb. 19:  Vorbereitung der Sensorbaugruppe fiir die Installation

c Sensor
d  Sensor-Fixierungsmutter
e Sensor-Einstellschraube

4. AnschlieBend setzen Sie die Sensorbaugruppe (f) auf die Rohrleitung. Stiilpen Sie die Spann-
béander tiber die Séttel der Sensorbaugruppe (g) und straffen Sie die Spannbdnder von Hand.

QN Hinweis!
Die Spannbandverschlussschraube muss gedffnet sein.

A0001120
Abb. 20:  Aufsetzen des Sensors und Einschlaufen der Spannbdnder

f Sensorbaugruppe
g Sattel der Sensorbaugruppe
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5. Klappen Sie die Spannbandverschlussschrauben (h) ein und ziehen Sie sie mit einem
Schraubendreher unverriickbar fest. Falls gewiinscht kiirzen Sie das Spannband anschliefend
auf die gewiinschte Lange.

@ Achtung!

— Verletzungsgefahr! Vermeiden Sie beim Kiirzen des Spannbandes scharfe Kanten.

— Insbesondere bei Kunststoffrohren besteht die Gefahr, dass das Rohr bei zu starkem
Festziehen Schaden nehmen kann.

Drehen Sie die Sensor-Einstellschrauben (i) so lange im Uhrzeigersinn, bis Sie einen leichten
Widerstand verspiiren. Der Sensor ist zu diesem Zeitpunkt optimal positioniert.

A0001121
Abb. 21:  Festziehen der Spannbénder und der Sensor-Einstellschraube

h  Spannbandverschlussschraube
i Sensor-Einstellschraube

6. Stiilpen Sie die Sensor-Schutzkappen (k) mit den abgeflachten Seiten zueinander {iber die
Sensor-Einstellschrauben und die Sensor-Fixierungsmuttern.
Stecken Sie die BNC-Sensorkabelstecker (1) auf die dafiir vorgesehenen Anschliisse (strom-
aufwdrts und stromabwdrts). Drehen Sie die Schraube der Sensorkabelerdung (m) in das dafiir
vorgesehene Gewinde. Dadurch wird eine einwandfreie Erdung gewé&hrleistet.

A0001121
Abb. 22:  Sensor-Schutzkappe tberstilpen, Sensorkabelstecker und -erdung montieren

k  Sensor-Schutzkappe
[ BNC-Sensorkabelstecker
m  Sensorkabelerdung
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3.3.7  Begriffserlauterungen zu Prosonic Flow W
(Einbauausfiihrung)

In der nachfolgenden Grafik finden Sie eine Ubersicht der verwendeten Begriffe, welche fiir die
Montage von Prosonic Flow W (Einbauausfithrung) erforderlich sind.

A0001123
Abb. 23:  Begriffserlduterung Einspurausfiihrung

1 = Sensordistanz
2 = Spurlénge
3 = Rohraulendurchmesser (wird von der Anwendung bestimmt)

Im-d-a

Bogenlénge: b = 360°
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3.3.8 Einbau der Messsensoren Prosonic Flow W
(Einspur-Einbauausfiihrung)

1. Montagebereich (e) auf dem Rohrabschnitt festlegen:
— Einbauort: Seite 14
— Ein-/Auslaufstrecken: Seite 16
— Platzbedarf der Messstelle: ca. 1x Rohrdurchmesser.

2. Mittellinie auf dem Rohr am Montageort auftragen und erstes Bohrloch anzeichnen
(Bohrlochdurchmesser: 65 mm).

N Hinweis!
Zeichnen Sie die Mittellinie ldnger als das zu bohrende Loch!

A0001124
Abb. 24:  Einbau Messsensoren, Schritte 1 und 2

3. Bohren Sie das erste Loch, z.B. mit einem Plasmaschneider. Ist die Wandstédrke des Rohres
noch nicht bekannt, dann messen Sie jetzt.

4. Ermitteln Sie die Sensordistanz.

QN Hinweis!

Die Ermittlung der Sensordistanz erfolgt:

— bei Messgerdten mit Vor-Ort-Bedienung {iber das Quick Setup “Sensormontage”. Fiihren Sie
das Quick Setup wie auf Seite 70 beschrieben aus. Die Sensordistanz wird [hnen dort in der
Funktion SENSORABSTAND angezeigt. Um das Quick Setup “Sensormontage” ausfiihren
zu konnen, muss der Messumformer installiert und an die Hilfsenergie angeschlossen sein.

— bei Messumformern ohne Vor-Ort-Bedienung wie auf Seite 73 beschrieben.

7/

Tk

&

A0001125
Abb. 25:  Einbau Messsensoren, Schritte 3 und 4
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5. Sensordistanz (a) ausgehend von der Mittellinie des ersten Bohrlochs einzeichnen.

6. Mittellinie auf die Riickseite des Rohrs projizieren und anzeichnen.

A0001126
Abb. 26:  Einbau Messsensoren, Schritte 5 und 6

7. Bohrloch auf der riickseitigen Mittellinie einzeichnen.

8.  Zweites Bohrloch herausschneiden und Locher zum EinschweiBen der Sensorhalterungen
vorbereiten (entgraten, sdubern usw.).

A0001127

Abb. 27 Einbau Messsensoren, Schritte 7 und 8

9.  Sensorhalterungen in beide Bohrlécher einsetzen. Zur Einstellung der Einschweiltiefe konnen
beide Sensorhalterungen mit dem speziellen Werkzeug zur Regulierung der Einstecktiefe
fixiert und dann mit Hilfe der Spurstange ausgerichtet werden. Die Sensorhalterung muss biin-
dig mit der Rohrinnenseite sein. Beide Sensorhalterungen jetzt anpunkten.

N Hinweis!
Zur Ausrichtung der Spurstange miissen zwei Fithrungsbuchsen in die Sensorhalterungen
eingeschraubt werden.

A0001128
Abb. 28:  Einbau Messsensoren, Schritt 9
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10.

11.

12.

Beide Sensorhalterungen einschweillen. Kontrollieren Sie nach dem Schweilen noch einmal
die Bohrlochabstdnde und messen Sie die Sputldnge.

D Hinweis!

Die Ermittlung der Spurldnge erfolgt:

— bei Messgerdten mit Vor-Ort-Bedienung iiber das Quick Setup “Sensormontage”. Fithren
Sie das Quick Setup wie auf Seite 70 beschrieben aus. Die Spurldnge wird Thnen dort in der
Funktion SPURLANGE angezeigt. Um das Quick Setup “Sensormontage” ausfiihren zu kén-
nen, muss der Messumformer installiert und an die Hilfsenergie angeschlossen sein.

— bei Messumformern ohne Vor-Ort-Bedienung wie auf Seite 73 beschrieben.

Schrauben Sie nun die Ultraschallsensoren von Hand in die Sensorhalterungen ein. Falls Sie
ein Werkzeug benutzen, darf das Anzugsdrehmoment max. 30 Nm betragen.

Fiihren Sie danach die Sensorkabelstecker in die dafiir vorgesehenen Offnungen und
schrauben Sie die Stecker von Hand bis zum Anschlag fest.

A0001129

Abb. 29:  Einbau Messsensoren, Schritte 10 bis 12

Endress+Hauser
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3.3.9  Montage Wandaufbaugehduse

Das Wandaufbaugehduse kann auf folgende Arten montiert werden:

m Direkte Wandmontage

m Schalttafeleinbau (mit separatem Montageset, Zubehér — Seite 98)
m Rohrmontage (mit separatem Montageset, Zubehdr — Seite 98)

Achtung!
@ m Achten Sie beim Einbauort darauf, dass der zuldssige Umgebungstemperaturbereich
(—20°...+60 °C) nicht iiberschritten wird. Montieren Sie das Gerdt an einer schattigen Stelle.
Direkte Sonneneinstrahlung ist zu vermeiden.
m Das Wandaufbaugehéuse ist so zu montieren, dass die Kabeleinfiihrungen immer nach unten
gerichtet sind.
Direkte Wandmontage
1. Bohrlécher gemdlR Abb. 30 vorbereiten.
2. Anschlussklemmenraumdeckel (a) abschrauben.

3. Beide Befestigungsschrauben (b) durch die betreffenden Gehdusebohrungen (c) schieben.
— Befestigungsschrauben (M6): max. & 6,5 mm
— Schraubenkopf: max. @ 10,5 mm

4. Messumformergehduse wie abgebildet auf die Wand montieren.

Anschlussklemmenraumdeckel (a) wieder auf das Geh&use schrauben.

Yo

81.5

90 192

A0001130
Abb. 30:  Direkte Wandmontage
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Schalttafeleinbau

1.

2
3.
4

Einbaudffnung in der Schalttafel vorbereiten (Abb. 31).
Gehduse von vorne durch den Schalttafel-Ausschnitt schieben.
Halterungen auf das Wandaufbaugehduse schrauben.

Gewindestangen in die Halterungen einschrauben und solange anziehen, bis das Gehduse
fest auf der Schalttafelwand sitzt. Gegenmuttern anziehen. Eine weitere Abstiitzung ist nicht

97 \)(0,

A0001131

Abb. 31:  Schalttafeleinbau (Wandaufbaugehéduse)

Rohrmontage
Die Montage erfolgt gemdfB den Vorgaben in Abb. 32.

Achtung!
@ Wird fiir die Montage eine warme Rohrleitung verwendet, so ist darauf zu achten, dass die
Gehdusetemperatur den max. zuldssigen Wert von +60 °C nicht {iberschreitet.

o
N

@20...70

A0001132

Abb. 32:  Rohrmontage (Wandaufbaugehduse)

Endress+Hauser
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3.4 Einbaukontrolle

Fiihren Sie nach dem Einbau des Messgerites in die Rohrleitung folgende Kontrollen durch:

Geritezustand und -spezifikationen Hinweise

Ist das Messgerdt beschddigt (Sichtkontrolle)? -

Entspricht das Messgerdt den Messstellenspezifikationen, wie Prozess- s. Seite 117 ff.
temperatur, Umgebungstemperatur, Messbereich, usw.?

Einbau Hinweise

Sind Messstellennummer und Beschriftung korrekt (Sichtkontrolle)? -

Prozessumgebung / -bedingungen Hinweise

Waurden die Ein- und Auslaufstrecken eingehalten? s. Seite 15, 16

Ist das Messgerdt gegen Niederschlag und direkte Sonneneinstrahlung geschiitzt? | —
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4 Verdrahtung

Warnung!

m Beachten Sie fiir den Anschluss von Ex-zertifizierten Gerdten die entsprechenden Hinweise und
Anschlussbilder in den spezifischen Ex-Zusatzdokumentationen zu dieser Betriebsanleitung. Bei
Fragen steht [hnen Ihre Endress+Hauser-Vertretung gerne zur Verfligung.

4.1 Kabelspezifikationen PROFIBUS PA

Kabeltyp

Fiir den Anschluss des Messgerdtes an den Feldbus sind grundsétzlich zweiadrige Kabel vorge-

schrieben. In Anlehnung an die IEC 61158-2 (MBP) kénnen beim Feldbus vier unterschiedliche

Kabeltypen (A, B, C, D) verwendet werden, wobei nur die Kabeltypen A und B abgeschirmt sind.

m Speziell bei Neuinstallationen ist der Kabeltyp A oder B zu bevorzugen. Nur diese Typen besitzen
einen Kabelschirm, der ausreichenden Schutz vor elektromagnetischen Stérungen und damit
hochste Zuverldssigkeit bei der Daten{ibertragung gewahrleistet. Bei mehrpaarigen Kabeln
(Typ B) diirfen mehrere Feldbusse (gleicher Schutzart) in einem Kabel betrieben werden. Andere
Stromkreise im gleichen Kabel sind unzuléssig.

m Erfahrungen aus der Praxis haben gezeigt, dass die Kabeltypen C und D wegen der fehlenden
Abschirmung nicht verwendet werden sollten, da die Storsicherheit oftmals nicht den im
Standard beschriebenen Anforderungen geniigt.

Die elektrischen Kenndaten des Feldbuskabels sind nicht festgelegt, bei der Auslegung des
Feldbusses bestimmen diese jedoch wichtige Eigenschaften wie z.B. {iberbriickbare Entfernungen,
Anzahl Teilnehmer, elektromagnetische Vertraglichkeit, usw.

Kabeltyp A Kabeltyp B

Kabelaufbau verdrilltes Adernpaar, Einzelne oder mehrere verdrillte

geschirmt Adernpaare, Gesamtschirm
Adernquerschnitt 0,8 mm? . 0,32 mm?

(AWG 18) (AWG 22)
Schleifenwiderstand (Gleichstrom) 44 Q/km 112 O/km
Wellenwiderstand bei 31,25 kHz 100 Q + 20% 100 Q + 30%
Wellenddmpfung bei 39 kHz 3 dB/km 5 dB/km
Kapazitive Unsymmetrie 2 nF/km 2 nF/km
Gruppenlaufzeitverzerrung (7,9...39 kHz) 1,7 us/km *
Bedeckungsgrad des Schirmes 90% *
Max. Kabelldnge (inkl. Stichleitungen >1 m) 1900 m 1200 m

* nicht spezifiziert
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Nachfolgend sind geeignete Feldbuskabel verschiedener Hersteller fiir den Nicht-Ex-Bereich
aufgelistet:

m Siemens: 6XV1 830-5BH10

m Belden: 3076F

m Kerpen: CelL-PE/OSCR/PVC/FRLA FB-02YS(ST)YFL

Maximale Gesamtkabelldnge

Die maximale Netzwerkausdehnung ist von der Ziindschutzart und den Kabelspezifikationen
abhdngig. Die Gesamtkabelldnge setzt sich aus der Lange des Hauptkabels und der Lange aller
Stichleitungen (>1 m) zusammen. Beachten Sie folgende Punkte:

m Die hochstzuldssige Gesamtkabelldnge ist vom verwendeten Kabeltyp abhdngig:

Typ A 1900 m \
Typ B 1200 m |

m Falls Repeater eingesetzt werden, verdoppelt sich die zuldssige max. Kabelldnge!
Zwischen Teilnehmer und Master sind maximal vier Repeater erlaubt.

Maximale Stichleitungslinge

Als Stichleitung wird die Leitung zwischen Verteilerbox und Feldgerdt bezeichnet.

Bei Nicht-Ex-Anwendungen ist die max. Lange einer Stichleitung von der Anzahl der Stichleitun-
gen (>1 m) abhéngig:

Anzahl Stichleitungen 1..12 13..14 15...18 19..24 25..32
Max. Lédnge pro Stichleitung 120 m 90 m 60 m 30m 1m
Anzahl Feldgerite

Bei Systemen gem&B FISCO in Ziindschutzarten EEx ia ist die Leitungsldnge auf max. 1000 m
begrenzt.

Es sind héchstens 32 Teilnehmer pro Segment im Nicht-Ex-Bereich bzw. max. 10 Teilnehmer im
Ex-Bereich (EEx ia IIC) moglich. Die tatsdchliche Anzahl der Teilnehmer muss wéhrend der
Projektierung festgelegt werden.

Busabschluss

Anfang und Ende eines jeden Feldbussegments sind grundsétzlich durch einen Busabschluss zu

terminieren. Bei verschiedenen Anschlussboxen (Nicht-Ex) kann der Busabschluss {iber einen

Schalter aktiviert werden. Ist dies nicht der Fall, muss ein separater Busabschluss installiert werden.

Beachten Sie zudem Folgendes:

m Bei einem verzweigten Bussegment stellt das Messgerit, das am weitesten vom Segmentkoppler
entfernt ist, das Busende dar.

m Wird der Feldbus mit einem Repeater verldngert, dann muss auch die Verldngerung an beiden
Enden terminiert werden.

Schirmung und Erdung (PROFIBUS PA)

Bei der Gestaltung des Schirmungs- und Erdungskonzeptes eines Feldbussystems sind drei wichtige
Aspekte zu beachten:

m Elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV)

m Explosionsschutz

m Personenschutz

Um eine optimale Elektromagnetische Vertraglichkeit von Systemen zu gewéhrleisten ist es wichtig,
dass die Systemkomponenten und vor allem die Leitungen, welche die Komponenten verbinden,
geschirmt sind und eine liickenlose Schirmung gegeben ist.

Im Idealfall sind die Kabelschirme mit den haufig metallischen Gehdusen der angeschlossenen
Feldgerite verbunden. Da diese in der Regel mit dem Schutzleiter verbunden sind, ist damit der
Schirm des Buskabels mehrfach geerdet.
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Diese fiir die elektromagnetischen Vertrdglichkeit und fiir den Personenschutz optimalen Verfah-
rensweise kann ohne Einschrankung in Anlagen mit optimalem Potentialausgleich angewendet
werden.

Bei Anlagen ohne Potentialausgleich kdnnen netzfrequente Ausgleichstrome (50 Hz) zwischen
zwei Erdungspunkten flieRen, die in ungiinstigen Fallen, z.B. beim Uberschreiten des zuldssigen
Schirmstroms das Kabel zerstéren konnen.

Zur Unterbindung der niederfrequenten Ausgleichsstréme ist es daher empfehlenswert, bei Anlagen
ohne Potentialausgleich den Kabelschirm nur einseitig direkt mit der Ortserde (bzw. Schutzleiter)
zu verbinden und alle weiteren Erdungspunkte kapazitiv anzuschlieRen.

Weiterfiihrende Informationen

Allgemeine Informationen und weitere Hinweise zur Verdrahtung finden Sie in der

BA 198F/00/de “Feldnahe Kommunikation PROFIBUS DP/PA: Leitfaden zur Projektierung und
Inbetriebnahme”.
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4.2  Anschluss der Sensorverbindungskabel

4.2.1 Anschluss Prosonic Flow W/P/U

Warnung!

m Stromschlaggefahr! Hilfsenergie ausschalten, bevor Sie das Messgerdt 6ffnen. Gerdt nicht unter
Netzspannung installieren bzw. verdrahten. Ein Nichtbeachten kann zur Zerstérung von Teilen
der Elektronik fiihren.

m Stromschlaggefahr! Schutzleiter mit dem Gehduse-Erdanschluss verbinden, bevor die Hilfs-
energie angelegt wird.

A0001133
Abb. 33:  AnschlieSen des Messsystems

A0001134
Abb. 34:  Anschluss der Sensorkabelverbindung (zur Verdeutlichung ist ein Prosonic Flow 93 abgebildet)

Ansicht A

Detail B

Deckel Anschlussklemmenraum

Sensorkabelstecker Kanal 1 stromaufwérts (up stream)
Sensorkabelstecker Kanal 1 stromabwiérts (down stream)
Kabeldurchfiihrung (wird nicht bendtigt)
Kabeldurchfiihrung (wird nicht bendtigt)

Deckel der Kabelverschraubung

Gummidichtung

Kabelverschraubungshalterung

Kabelfesthaltehiilsen

Erdkontaktklemmen

Sensorkabelstecker

NS G AW~

~ i~ 0 &
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Vorgehensweise:
1.  Messumformer: Schrauben 16sen und Deckel (1) vom Anschlussklemmenraum entfernen.
2. Blinddeckel fiir die Kabeleinfiihrungen entfernen.

3. Spezialkabeleinfiihrung, welche mit den Sensoren mitgeliefert wird, demontieren. Beide
Sensorverbindungskabel durch den Deckel der Kabelverschraubung (6) in den Anschluss-
klemmenraum fiihren.

4. Die Kabelfesthaltehiilsen (9) der beiden Sensorkabel exakt nebeneinander platzieren
(Detail B). Erdkontaktklemmen (10) hinunterdrehen und festschrauben. Dadurch wird eine
einwandfreie Erdung gewahrleistet.

5. Die Gummidichtung (7) mit einem geeigneten Werkzeug, z.B. einem groBen Schrauben-
dreher, entlang der seitlich geschlitzten Locher so spreizen, dass beide Sensorkabel
eingeklemmt werden kénnen. Gummidichtung in die Kabelverschraubungshalterung (8)
hochschieben. Deckel der Kabelverschraubung (6) dicht verschlieRen.

6. Sensorkabelstecker (11) analog der in Abb. 33 dargestellten Anordnung einstecken.

7. Messumformer: Deckel (1) auf den Anschlussklemmenraum festschrauben.

4.2.2 Kabelspezifikationen

Sensorkabel:

m Es sind die von Endress+Hauser ab Werk vorkonfektionierten und mit jedem Sensorpaar
mitgelieferten Kabel zu verwenden.

m Die Kabel sind in den Langen 5 m, 10 m, 15 m und 30 m erhdltlich.

m Als Kabelmaterial stehen PTFE und PVC zur Auswahl.

Einsatz in elektrisch stark gestorter Umgebung:

Die Messeinrichtung erfiillt die allgemeinen Sicherheitsanforderungen gemaB EN 61010 und die
EMV-Anforderungen gemdB EN 61326/A1 (IEC 1326) “Emission geméss Anforderungen fiir
Klasse A” sowie die NAMUR-Empfehlung NE 21.

Achtung!
Die Erdung erfolgt {iber die dafiir vorgesehenen Erdklemmen im Inneren der Anschlussgehduse.
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4.3  Anschluss der Messeinheit

4.3.1 Anschluss Messumformer

Warnung!

m Stromschlaggefahr! Hilfsenergie ausschalten, bevor Sie das Messgerdt 6ffnen. Gerdt nicht unter
Netzspannung installieren bzw. verdrahten. Ein Nichtbeachten kann zur Zerstérung von Teilen
der Elektronik fiihren.

m Stromschlaggefahr! Schutzleiter mit dem Geh&use-Erdanschluss verbinden, bevor die
Hilfsenergie angelegt wird (bei galvanisch getrennter Hilfsenergie nicht erforderlich).

m Typenschildangaben mit ortsiiblicher Versorgungsspannung und Frequenz vergleichen.

Ferner sind die national giiltigen Installationsvorschriften zu beachten.

1. Anschlussklemmenraumdeckel (f) vom Messumformergeh&use abschrauben.

2. Hilfsenergiekabel (a) und PROFIBUS-Kabel (b) durch die betreffenden Kabeleinfiihrungen
legen.

D Hinweis!
Optional ist Prosonic Flow 90 auch mit bereits montiertem Feldbus-Gerétestecker lieferbar.
Weitere Informationen dazu finden Sie auf Seite 42.

3. Verdrahtung vornehmen:
— Anschlussplan (Wandaufbaugehduse) — Abb. 35
— Anschlussklemmenbelegung — Seite 41

@ Achtung!

— Beschddigungsgefahr des PROFIBUS-Kabels!
In Anlagen ohne zusitzlichen Potentialausgleich kénnen, falls der Schirm des Kabels an
mehreren Stellen geerdet wird, netzfrequente Ausgleichstréme auftreten, welche das Kabel
bzw. den Schirm beschadigen.
Der Schirm des Kabels ist in solchen Féllen nur einseitig zu erden, d.h. er darf nicht mit der
Erdungsklemme des Gehduses verbunden werden. Der nicht angeschlossene Schirm ist zu
isolieren!

— Esist nicht empfehlenswert den PROFIBUS {iber die herkdmmlichen Kabelverschraubungen
zu schleifen. Falls Sie spdter auch nur ein Messgerdt austauschen, muss die Buskommunika-
tion unterbrochen werden.

D Hinweis!

— Die Klemmen fiir den PROFIBUS PA Anschluss (26/27) verfligen {iber einen integrierten
Verpolungsschutz. Dieser gewdhrleistet, dass auch bei vertauschtem Leitungsanschluss eine
korrekte Signaliibertragung {iber den Feldbus erfolgt.

— Leitungsquerschnitt: max. 2,5 mm?

— Das Erdungskonzept der Anlage ist zu beachten.

— Anschlusswerte PROFIBUS PA:

U; =30V AG; [; =500 mA; Py =5,5W; L; = 10,0 uH; C; = 5,0 nF

4.  Anschlussklemmenraumdeckel (f) wieder auf das Messumformergehduse festschrauben.
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A0001316
Abb. 35:  AnschlieSen des Messumformers (Wandaufbaugehéduse). Leitungsquerschnitt: max. 2,5 mm?

a  Kabel fiir Hilfsenergie: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC
Klemme Nr. 1: L1 fiir AC, L+ fiir DC
Klemme Nr. 2: N fiir AC, - fiir DC
b PROFIBUS PA Leitung:
Klemmen Nr. 26: PA+
Klemmen Nr. 27: PA-
Erdungsklemme fiir Schutzleiter
Erdungsklemme fiir Signalkabelschirm
Servicestecker fiir den Anschluss des Serviceinterface FXA 193 (Fieldcheck, ToF Tool - Fieldtool Package)
Anschlussklemmenraumdeckel

o Q0

4.3.2  Anschlussklemmenbelegung

Bestellvariante Klemmen-Nr. (Aus-/Eingdnge)

26: PA+
27: PA-

QOx**_xx*xxxxxxxxH | PROFIBUS PA (nicht-Ex)

Anschlusswerte PROFIBUS PA

PROFIBUS PA:
U, =30 VAC, I, = 500 mA, P; = 5,5 W, L; = 10,0 uH, C; = 5,0 nF
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4.3.3 Feldbus-Geratestecker

Die Anschlusstechnik beim PROFIBUS PA ermdglicht es, Messgerdte {iber einheitliche mechanische

Anschliisse wie T-Abzweiger, Verteilerbausteine usw. an den Feldbus anzuschlieRen. Diese

Anschlusstechnik mit vorkonfektionierten Verteilerbausteinen und Steckverbinder besitzt gegen-

{iber der konventionellen Verdrahtung erhebliche Vorteile:

m Feldgerdte kénnen wihrend des normalen Messbetriebes jederzeit entfernt, ausgetauscht oder
neu hinzugefiigt werden. Die Kommunikation wird nicht unterbrochen.

m [nstallation und Wartung sind wesentlich einfacher.

m Vorhandene Kabelinfrastrukturen sind sofort nutz- und erweiterbar, z.B. beim Aufbau neuer
Sternverteilungen mit Hilfe von 4- oder 8-kanaligen Verteilerbausteinen.

Optional ist Prosonic Flow 90 deshalb mit einem bereits montierten Feldbus-Gerétestecker ab Werk
lieferbar. Feldbus-Gerdtestecker fiir die nachtrdgliche Montage konnen bei Endress+Hauser als
Ersatzteil bestellt werden (bitte wenden Sie sich an Thre Endress+Hauser-Serviceorganisation).

E F A ®
4 3 —
T
) a|
1 2
[©] [©)
‘u

45.0 mm 150/300 mm
(1.766")

A0001317

Abb. 36:  Gerdtestecker fiir den Anschluss an PROFIBUS PA

A = Wandaufbaugehduse

B = Schutzkappe fiir Gerétestecker

C = Feldbus-Gerétestecker

D = Adapterstiick PG 13,5 / M 20,5
E = Gerétestecker am Gehéduse (male)
F = Buchseneinsatz (female)

Pinbelegung / Farbcodes:

1 = Braune Leitung: PA+ (Klemme 26)

2 = Nicht angeschlossen

3 = Blaue Leitung: PA— (Klemme 27)

4 = Schwarze Leitung: Erde (Hinweis fiir den Anschluss s. Seite 41)
5 = mittlerer Buchsenkontakt nicht belegt

6 = Positioniernut

7 = Positioniernase
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Technische Daten (Geridtestecker):

Anschlussquerschnitt 0,75 mm?

Anschlussgewinde PG 13,5

Schutzart [P 67 nach DIN 40 050 IEC 529
Kontaktoberfliche CuZnAu

Werkstoff Gehduse Cu Zn, Oberflache Ni
Brennbarkeit V-2nachUL-94
Betriebstemperatur —-40...+85 °C
Umgebungstemperatur —-40...+150 °C

Nennstrom je Kontakt 3A

Nennspannung

Kriechstromfestigkeit

125...150 V DC nach VDE Standard 01 10 / ISO Gruppe 10
KC 600

Durchgangswiderstand

<8 mQ nach [EC 512 Teil 2

Isolationswiderstand

<10'2 ) nach [EC 512 Teil 2

4.4 Potenzialausgleich

Spezielle MaBnahmen fiir den Potenzialausgleich sind nicht erforderlich.

% Hinweis!

Beachten Sie bei Geriten fiir den explosionsgefdhrdeten Bereich die entsprechenden Hinweise in
den spezifischen Ex-Zusatzdokumentationen.

Endress+Hauser
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4.5 Schutzart

Messumformer (Wandaufbaugehiuse)

Die Messumformer erfiillen alle Anforderungen gemaR Schutzart [P 67. Um nach erfolgter Montage
im Feld oder nach einem Servicefall die Schutzart IP 67 zu gewdhtleisten, miissen folgende Punkte
zwingend beachtet werden:

m Die Gehdusedichtungen miissen sauber und unverletzt in die Dichtungsnut eingelegt werden.
Gegebenenfalls sind die Dichtungen zu trocknen, zu reinigen oder zu ersetzen.

m Samtliche Gehduseschrauben und Schraubdeckel miissen fest angezogen sein.

m Die fiir den Anschluss verwendeten Kabel miissen den spezifizierten AuBendurchmesser
aufweisen (s. Seite 118).

m Kabeleinfiihrungen fest anziehen (Abb. 37).

= Nicht benutzte Kabeleinfithrungen sind durch einen Blindstopfen zu ersetzen.

m Die verwendete Schutztiille darf nicht aus der Kabeleinfiihrung entfernt werden.

X
==

Abb. 37:  Montagehinweise fiir Kabeleinfiihrungen am Messumformergehduse

A0001138

Durchflussmesssensoren W/P (Clamp On / Einbau)

Die Durchflussmesssensoren W/P erfiillen alle Anforderungen gem&R Schutzart IP 67 oder IP 68
(bitte beachten Sie die Angaben auf dem Sensortypenschild). Um nach erfolgter Montage im Feld
oder nach einem Servicefall die Schutzart IP 67/68 zu gewéhrleisten, miissen folgende Punkte
zwingend beachtet werden:

m Esdiirfen nur die von Endress+Hauser gelieferten Kabel mit den dazugehorenden Sensorsteckern
verwendet werden.

m Die Kabelsteckerdichtungen (1) miissen sauber, trocken und unverletzt in die Dichtungsnut
eingelegt sein. Gegebenenfalls ersetzen.

m Die Kabelstecker so einfiihren, dass sie nicht verkanten und anschlieBend fest bis zum Anschlag
anziehen.

A0001139
Abb. 38:  Montagehinweise zur Schutzart I[P 67/68 bei Sensorsteckern

Endress+Hauser
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Durchflussmesssensoren U (Clamp On)
Die Durchflussmesssensoren U erfiillen alle Anforderungen gemdl Schutzart IP 54. Um nach

erfolgter Montage im Feld oder nach einem Servicefall die Schutzart [P 54 zu gewéhrleisten,
miissen folgende Punkte zwingend beachtet werden:

m Es diirfen nur die von Endress+Hauser gelieferten Kabel mit den dazugehdrenden Sensorsteckern
verwendet werden.

m Die BNC-Kabelstecker miissen sauber, trocken und unverletzt sein.

m Die BNC-Kabelstecker so einfiihren, dass sie nicht verkanten und anschlieBend fest bis zum
Anschlag anziehen.

M—— [ 1=
Bl

Abb. 39:  Montagehinweise zur Schutzart IP 54 bei BNC-Kabelstecker

A0001140
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4.6 Anschlusskontrolle

Fiihren Sie nach der elektrischen Installation des Messgerites folgende Kontrollen durch:

Geritezustand und -spezifikationen Hinweise

Sind Messgerét oder Kabel beschddigt (Sichtkontrolle)? -

Elektrischer Anschluss Hinweise

Stimmt die Versorgungsspannung mit den Angaben auf dem Typenschild iiberein? | 85...260 V AC (45...65 Hz)
20...55 V AC (45...65 Hz)
16...62V DC

Erfiillen die verwendeten Kabel die erforderlichen Spezifikationen? PROFIBUS PA — Seite 35
Sensorkabel — Seite 39, 118

Sind die montierten Kabel von Zug entlastet? -

Kabeltypenfiihrung einwandfrei getrennt? Ohne Schleifen und Uberkreuzungen? -

Sind Hilfsenergie- und Sensorkabel korrekt angeschlossen? siehe Anschlussschema
im Deckel des Anschluss-
klemmenraums

Sind alle Schraubklemmen gut angezogen? -

Wurden alle MaBnahmen bez. Erdung und Potenzialausgleich korrekt s. Seite 43 ff.
durchgefiihrt?
Sind alle Kabeleinfiihrungen montiert, fest angezogen und dicht? s. Seite 44

Sind alle Gehdusedeckel montiert und fest angezogen? -

Elektrischer Anschluss PROFIBUS PA Hinweise

Sind alle Anschlusskomponenten (T-Abzweiger, Anschlussboxen, Gerétestecker, -
usw.) korrekt miteinander verbunden?

Waurde jedes Feldbussegment beidseitig mit einem Busabschluss terminiert? -

Wurde die max. Lange der Feldbusleitung gemdl den PROFIBUS-Spezifikationen s. Seite 35
eingehalten?

Wurde die max. Lange der Stichleitungen gemdl den PROFIBUS-Spezifikationen s. Seite 36
eingehalten?

Ist das Feldbuskabel liickenlos abgeschirmt und korrekt geerdet? s. Seite 36
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5 Bedienung

5.1 Bedienung auf einen Blick

Fiir die Konfiguration und die Inbetriebnahme des Messgerédtes stehen dem Bediener verschiedene
Moglichkeiten zur Verfiigung:

1. Vor-Ort-Bedienung (Option) — Seite 49
Mit der Vor-Ort-Bedienung konnen Sie wichtige Kenngréfen direkt an der Messstelle ablesen,
gerdtespezifische Parameter im Feld konfigurieren und die Inbetriebnahme durchfiihren.

2. Konfigurationsprogramme — Seite 55

Die Konfiguration von Profil-Parametern sowie gerdtespezifischen Parametern erfolgt in erster Linie
{iber die PROFIBUS PA Schnittstelle. Dafiir stehen dem Benutzer spezielle, von unterschiedlichen
Herstellern angebotene Konfigurations- bzw. Bedienprogramme zur Verfiigung.

3. Steckbriicken / Miniaturschalter (fiir Hardware-Einstellungen) — Seite 66
Uber eine Steckbriicke bzw. {iber Miniaturschalter auf der I/O-Platine kénnen Sie folgende
Hardware-Einstellungen fiir den PROFIBUS PA vornehmen:

m Eingabe der Gerdte-Busadresse

m Ein-/Ausschalten des Hardwareschreibschutzes

CALLAAE

______________

E
8]
@

=

A0001318
Abb. 40:  Bedienungsmadglichkeiten beim Prosonic Flow 90 PROFIBUS PA

1 Konfigurations-/Bedienprogramme fiir die Bedienung Giber PROFIBUS PA
2 Steckbriicke / Miniaturschalter fiir Hardware-Einstellung (Schreibschutz, Geréateadresse)
3 Vor-Ort-Bedienung fiir die Gerédtebedienung im Feld (Option)
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5.2 Anzeige- und Bedienelemente

Mit der Vor-Ort-Bedienung kénnen Sie wichtige KenngroRen direkt an der Messstelle ablesen oder
Thr Gerét konfigurieren.

Das Anzeigefeld besteht aus zwei Zeilen, auf denen Messwerte und/oder StatusgréBen (Durchfluss-
richtung, Bargraph, usw.) angezeigt werden. Der Anwender hat die Méglichkeit, die Zuordnung der
Anzeigezeilen zu bestimmten Anzeigegréfen beliebig zu dndern und nach seinen Bediirfnissen
anzupassen (— siehe Handbuch “Beschreibung Gerétefunktionen”).

+48.25 xx/yy
+3702.6 x

A0001141
Abb. 41:  Anzeige- und Bedienelemente

Fliissigkristall-Anzeige (1)

Auf der beleuchteten, zweizeiligen Fliissigkristall-Anzeige werden Messwerte, Dialogtexte, sowie Stér- und Hinweis-

meldungen angezeigt. Als HOME-Position (Betriebsmodus) wird die Anzeige wéhrend des normalen Messbetriebs

bezeichnet.

— Obere Zeile: Darstellung von Haupt-Messwerten, z.B. Volumendurchfluss in [m3/h] oder in [%]

— Untere Zeile: Darstellung zusétzlicher Mess- bzw. StatusgrélSen, z.B. Summenzéhlerstand in [m?], Bargraphdarstellung,
Messstellenbezeichnung

Plus-/Minus-Tasten (2)
— Zahlenwerte eingeben, Parameter auswéhlen
— Auswéhlen verschiedener Funktionsgruppen innerhalb der Funktionsmatrix

Durch das gleichzeitige Betdtigen der =) Tastenkombination werden folgende Funktionen ausgeldst:
— Schrittweises Verlassen der Funktionsmatrix — HOME-Position

— )= Tastenkombination ldnger als 3 Sekunden betétigen — direkter Riicksprung zur HOME-Position
— Abbrechen der Dateneingabe

Enter-Taste (3]
— HOME-Position — Einstieg in die Funktionsmatrix
— Abspeichern von eingegebenen Zahlenwerten oder gednderten Einstellungen

Endress+Hauser
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5.3

Vor-Ort-Bedienung / Bedienung iiber die
Funktionsmatrix

5.3.1 Kurzanleitung zur Funktionsmatrix

%& Hinweis!

m Beachten Sie unbedingt die allgemeinen Hinweise auf Seite 50.
m Funktionsbeschreibungen — Handbuch “Beschreibung Gerdtefunktionen”

1.
2.
3.

HOME-Position — =] — Einstieg in die Funktionsmatrix
Funktionsgruppe auswéhlen (z.B. KOMMUNIKATION)

Funktion auswiahlen (z.B. BUS-ADRESSE)

Parameter dndern / Zahlenwerte eingeben:

*J=) — Auswahl / Eingabe von: Freigabecode, Parametern, Zahlenwerten
(=) — Abspeichern der Eingaben

Verlassen der Funktionsmatrix:
— Esc-Taste (=) linger als 3 Sekunden betitigen — HOME-Position
— Esc-Taste () mehrmals betitigen — schrittweiser Riicksprung zur HOME-Position

N\ N

r—En-T
+ E
[)(I(5]

E 2 G -

!
{

A0001142

Abb. 42:  Funktionen auswéhlen und konfigurieren (Funktionsmatrix)

Endress+Hauser
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5.3.2  Allgemeine Hinweise

Das Quick Setup-Menii “Inbetriebnahme” (s. Seite 71) ist fiir die Inbetriebnahme mit den notwen-
digen Standardeinstellungen ausreichend. Demgegeniiber erfordern komplexe Messaufgaben
zusétzliche Funktionen, die der Anwender individuell einstellen und auf seine Prozessbedingungen
anpassen kann. Die Funktionsmatrix umfasst deshalb eine Vielzahl weiterer Funktionen, die aus
Griinden der Ubersicht in verschiedenen Funktionsgruppen angeordnet sind.

Beachten Sie beim Konfigurieren der Funktionen folgende Hinweise:

m Das Anwihlen von Funktionen erfolgt wie auf Seite 49 beschrieben.

m Gewisse Funktionen kdnnen ausgeschaltet werden (AUS). Dies hat zur Folge, dass dazugehdorige
Funktionen in anderen Funktionsgruppen nicht mehr auf der Anzeige erscheinen.

m [n bestimmten Funktionen erscheint nach der Dateneingabe eine Sicherheitsabfrage.
Mit +]-J “SICHER [JA ]” wahlen und nochmals mit (¢] bestétigen. Die Einstellung ist nun definitiv
abgespeichert bzw. eine Funktion wird gestartet.

m Falls die Bedientasten wihrend 5 Minuten nicht betétigt werden, erfolgt ein automatischer
Riicksprung zur HOME-Position.

Hinweis!

m Wihrend der Dateneingabe misst der Messumformer weiter, d.h. die aktuellen Messwerte
werden {iber die Sighalausgdnge normal ausgegeben.

m Beim Ausfall der Hilfsenergie bleiben alle eingestellten und parametrierten Werte sicher im
EEPROM gespeichert.

Achtung!

Eine ausfiihrliche Beschreibung aller Funktionen sowie eine Detailiibersicht der Funktionsmatrix
finden Sie im Handbuch “Beschreibung Geritefunktionen”, das ein separater Bestandteil dieser
Betriebsanleitung ist!

5.3.3  Programmiermodus freigeben

Die Funktionsmatrix kann gesperrt werden. Ein unbeabsichtigtes Andern von Gerétefunktionen,
Zahlenwerten oder Werkeinstellungen ist dadurch nicht mehr moglich. Erst nach der Eingabe eines
Zahlencodes (Werkeinstellung = 90) kénnen Einstellungen wieder gedndert werden. Das Verwen-
den einer personlichen, frei wahlbaren Codezahl schliefit den Zugriff auf Daten durch unbefugte
Personen aus (— s. Handbuch “Beschreibung Geratefunktionen”).

Beachten Sie bei der Code-Eingabe folgende Punkte:

m [st die Programmierung gesperrt und werden in einer beliebigen Funktion die *J-J Bedientasten
betdtigt, erscheint auf der Anzeige automatisch eine Aufforderung zur Code-Eingabe.

m Wird als Kundencode “0” eingegeben, so ist die Programmierung immer freigegeben!

m Falls Sie den personlichen Code nicht mehr greifbar haben, kann [hnen Thre Endress+Hauser-
Serviceorganisation weiterhelfen.

Achtung!

Das Abdndern bestimmter Parameter, z.B. sémtliche Messaufnehmer-Kenndaten, beeinflusst
zahlreiche Funktionen der gesamten Messeinrichtung und vor allem auch die Messgenauigkeit!
Solche Parameter diirfen im Normalfall nicht verdndert werden und sind deshalb durch einen
speziellen, nur der Endress+Hauser-Serviceorganisation bekannten Service-Code geschiitzt. Setzen
Sie sich bei Fragen bitte zuerst mit Endress+Hauser in Verbindung.

Endress+Hauser
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Endress+Hauser

5.3.4  Programmiermodus sperren

Nach einem Riicksprung in die HOME-Position wird die Programmierung nach 60 Sekunden
wieder gesperrt, falls Sie die Bedientasten nicht mehr betitigen.

Die Programmierung kann auch gesperrt werden, indem Sie in der Funktion “CODE EINGABE”
eine beliebige Zahl (auBer dem Kundencode) eingeben.

54 Fehlermeldungen

Fehlerart
Fehler, die widhrend der Inbetriebnahme oder des Messbetriebs auftreten, werden sofort angezeigt.
Liegen mehrere System- oder Prozessfehler an, so wird immer derjenige mit der hochsten Prioritdt
angezeigt!

Das Messsystem unterscheidet grundsétzlich zwei Fehlerarten:

m Systemfehler: Diese Gruppe umfasst alle Gerdtefehler, z.B. Kommunikationsfehler,
Hardwarefehler, usw. — Seite 103 ff.

m Prozessfehler: Diese Gruppe umfasst alle Applikationsfehler, z.B. “Messbereich iiberschritten”,
usw. — Seite 103 ff.

— P XXXXXXXXXX
4 #000 00:00:05

2 4 5 3

A0000991

Abb. 43:  Anzeige von Fehlermeldungen (Beispiel)

1 Fehlerart: P = Prozessfehler, S = Systemfehler

2 Fehlermeldungstyp: 7 = Stérmeldung, ! = Hinweismeldung

3 Fehlerbezeichnung: z.B. SCHALLBEREICH = Schallgeschwindigkeit aullerhalb Messbereich
4 Fehlernummer: z.B. # 491

5 Dauer des zuletzt aufgetretenen Fehlers (in Stunden, Minuten und Sekunden)
Fehlermeldungstyp

System- und Prozessfehler werden vom Messgerdt grundsétzlich zwei Fehlermeldetypen

(Stor- oder Hinweismeldung) fest zugeordnet und damit unterschiedlich gewichtet — Seite 103 ff.
Schwerwiegende Systemfehler, z.B. Elektronikmoduldefekte, werden vom Messgerdt immer als
“Stormeldung” erkannt und angezeigt!

Hinweismeldung (!)

m Der betreffende Fehler hat keine Auswirkungen auf den aktuellen Messbetrieb.

m Anzeige — Ausrufezeichen (!), Fehlergruppe (S: Systemfehler, P: Prozessfehler).

m PROFIBUS — Dieser Fehlertyp wird im herstellerspezifischen Transducer Block mit dem Status
“UNC(ERTAIN)” fiir die betreffende Prozessgrofe registriert.

Stérmeldung (7)

m Der betreffende Fehler unterbricht bzw. stoppt den laufenden Messbetrieb.

m Anzeige — Blitzsymbol ( %), Fehlerbezeichnung (S: Systemfehler, P: Prozessfehler)

m PROFIBUS — Dieser Fehlertyp wird im herstellerspezifischen Transducer Block mit dem Status
“BAD?” fiir die betreffende ProzessgréRe registriert.
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5.5 Kommunikation PROFIBUS PA

5.5.1 PROFIBUS PA-Technologie

PROFIBUS (Process Field Bus) ist ein nach Europanorm EN 50170, Volume 2 standardisiertes
Bussystem, welches seit mehreren Jahren erfolgreich in der Fertigungs- und Prozessautomatisierung
(Chemie und Verfahrenstechnik) eingesetzt wird.

Der PROFIBUS ist ein Multi-Master-Bussystem mit hoher Performance welches sich sehr gut fiir
mittlere bis grole Anlagen eignet.

PROFIBUS PA

PROFIBUS PA erweitert den PROFIBUS DP mittels einer optimierten Ubertragungstechnik fiir
Feldgeréte unter Beibehaltung der Kommunikationsfunktionen von PROFIBUS DP. Mit der gewéhl-
ten Ubertragungstechnik kénnen Feldgerite, auch im explosionsgefihrdeten Bereich, iiber groe
Entfernungen an das Automatisierungssystem angeschlossen und {iber den PROFIBUS PA gespeist
werden. PROFIBUS PA ist die kommunikationskompatible Verlangerung von PROFIBUS DP.

PROFIBUS PA = PROFIBUS DP + optimierte Ubertragungstechnik fiir Feldgeréte

5.5.2 Systemarchitektur

PRPIED)
e ]

wwwwwwwwww

A0001347
Abb. 44:  Systemarchitektur PROFIBUS PA

1 Automatisierungssystem

2 Commuwin [[-Bedienprogramm

3 Segmentkoppler

4 PROFIBUS DP RS 485 (max. 12 MBit/s)

5 PROFIBUS PA IEC 61158-2 (MBP) (max. 31,25 kbit/s)
Allgemein

Prosonic Flow 90 kann mit einer PROFIBUS PA Schnittstelle nach der Feldbusnorm PROFIBUS DP
(EN 50170 Volumen 2) ausgeriistet werden.

Dadurch kann Prosonic Flow 90 mit den Automatisierungssystemen Daten austauschen, welche
diese Norm erfiillt. Die Integration in ein Leitsystem muss entsprechend der Spezifikation fiir
PROFIBUS PA Profile 3.0 erfolgen.

Die Wahl der international standardisierten Ubertragungstechnik nach IEC 61158-2 (MBP)
(International Electrotechnical Commission) gewahrleistet die zukunftsichere Feldinstallation mit
PROFIBUS PA.
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Kommunikationspartner

In einem Steuerungssystem fungiert das Gerdt immer als Slave und kann somit je nach Art der
Anwendung Daten mit einem bzw. mehreren Mastern austauschen.

Master kann ein Prozessleitsystem, eine SPS oder ein PC mit einer PROFIBUS DP
Kommunikationseinsteckkarte sein.

%& Hinweis!

Beachten Sie bei der Projektierung, dass die Stromaufnahme von Prosonic Flow 90 11 mA betrégt.

Achtung!

@ Um Riickwirkungen von schwerwiegenden Gerdtestérungen (z.B. Kurzschluss) auf das
PROFIBUS PA Segment zu verhindern, ist die IEC 61158-2 (MBP) Schnittstelle mit einer
Schmelzsicherung ausgestattet. Nach Ansprechen der Sicherung ist das Gerdt dauerhaft vom
Bus getrennt. In diesem Fall muss das I/O-Modul ausgetauscht werden (s. Seite 111 ff.).

Projektierungsangaben

Zusitzliche Projektierungsangaben iiber den Feldbus PROFIBUS PA entnehmen Sie
der Betriebsanleitung BA 198F/00/de “Feldnahe Kommunikation PROFIBUS DP/PA:
Leitfaden zur Projektierung und Inbetriebnahme”.

Funktionsblocke

Fiir die Beschreibung der Funktionsblocke eines Gerdtes und zur Festlegung eines einheitlichen

Datenzugriffs nutzt PROFIBUS vordefinierte Funktionsblécke.

Die in den Feldbusgerdten implementierten Funktionsblocke geben dar{iber Auskunft, welche

Aufgaben ein Gerit in der gesamten Automatisierungsstrategie {ibernehmen kann.

Folgende Blécke konnen nach den Profilen 3.0 in Feldgerdten implementiert sein:

m Physical Block:
Der Physical Block beinhaltet alle gerédtespezifischen Merkmale.

= Transducer Block (Ubertragungsblock):
Ein oder mehrere Transducer Blocke beinhalten alle messtechnischen und gerdtespezifischen
Parameter des Gerdtes. In den Transducer Blécken sind die Messprinzipien (z.B. Durchfluss)
gemass der PROFIBUS-Spezifikation abgebildet.

m Function Block (Funktionsblock):
Ein oder mehrere Funktion Blocks beinhalten die Automatisierungsfunktionen des Gerétes.
Man unterscheidet zwischen verschiedenen Funktionsblécken, z.B. Analog Input Block
(Analogeingang), Analog Output (Analogausgang), Totalizer Block (Summenzéhler) etc. Jeder
dieser Funktionsbldcke wird fiir die Abarbeitung unterschiedlicher Applikationen verwendet.

Weitere Ausfiihrungen finden Sie im separaten Handbuch “Beschreibung Gerdtefunktionen”.
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5.5.3  Azyklischer Datentausch

Die azyklische Dateniibertragung dient der Ubertragung von Parametern wihrend der
Inbetriebnahme, der Wartung oder zur Anzeige weiterer Messgréen, die nicht im zyklischen
Nutzdatenverkehr enthalten sind.

Generell wird zwischen Klasse 1 und Klasse 2 Master-Verbindungen unterschieden.

Je nach Implementation des Feldgerétes konnen mehrere Klasse 2-Verbindungen gleichzeitig

eingerichtet werden.

m Theoretisch kénnen maximal 49 Klasse 2 Verbindungen zum gleichen Feldgerdt aufgebaut
werden.

m Beim Prosonic Flow 90 sind zwei Klasse 2 Master zugelassen. Dies bedeutet, es konnen zwei
Klasse 2 Master zur gleichen Zeit auf den Prosonic Flow 90 zugreifen. Allerdings muss darauf
geachtet werden, dass nicht auf die gleichen Daten schreibend zugegriffen wird, da sonst die
Datenkonsistenz nicht mehr gewédhrleistet ist.

m Beim Lesen von Parametern durch einen Klasse 2 Master wird unter der Angabe der Feldgerate-
adresse, Slot/Index und der erwarteten Datensatzldnge ein Anforderungstelegramm vom Klasse
2 Master zum Feldgerdt geschickt. Das Feldgerdt antwortet mit dem angefordertem Datensatz,
falls der Datensatz existiert und die richtige Lédnge (Byte) besitzt.

m Beim Schreiben von Parametern durch einen Klasse 2 Master werden neben der Adresse des
Feldgerites, Slot und Index, Langenangaben (Byte) und den Datensatz {ibertragen. Das Feldgerdt
quittiert diesen Schreibauftrag nach Beendigung.

Mit einem Klasse 2 Master konnen auf die Blocke zugegriffen werden, welche in der Abbildung
dargestellt sind.

Die Parameter welche in dem Endress+Hauser Bedienprogramm (Commuwin II) bedient werden
konnen sind auf Seite 57 ff. in Form einer Matrix dargestellt.

PROFIBUS Al TB o | - L

By

A0001358
Abb. 45:  Funktionsblock-Modell fiir Prosonic Flow PROFIBUS PA

Al = Analog Input

TOT = Summenzéhler-Block
TB = Ubertragungs-Block
PB = Physical-Block

N W N~
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5.6 Kommunikation PROFIBUS PA

Projektierungsangaben iiber den Feldbus PROFIBUS PA entnehmen Sie der Betriebsanleitung
BA 198F/00/de “Feldnahe Kommunikation PROFIBUS DP/PA:
“Leitfaden zur Projektierung und Inbetriebnahme”.

5.7 Bedienung iiber PROFIBUS-Konfigurationsprogramme

Fiir die Konfiguration stehen dem Benutzer spezielle, von unterschiedlichen Herstellern angebotene
Konfigurations- und Bedienprogramme zur Verfligung. Damit kénnen sowohl die PROFIBUS PA
Parameter, als auch alle geritespezifischen Parameter konfiguriert werden. Uber die vordefinierten
Funktionsbltcke ist ein einheitlicher Zugriff auf alle Netzwerk- und Gerdtedaten moglich.

Hinweis!
Auf Seite 70 ist das schrittweise Vorgehen fiir die Erst-Inbetriebnahme der PROFIBUS-Schnittstelle
ausfiihrlich beschrieben, ebenso die Konfiguration gerdtespezifischer Parameter.

Weitere Informationen finden Sie in der System Information: SI 031D/06/de “Fieldtool”

Informationen zum azyklischen Datenaustausch finden Sie auf der Seite 96.

5.7.1 Bedienprogramm “ToF Tool-Fieldtool Package”

Modulares Softwarepaket, bestehend aus dem Serviceprogramm “ToF Tool” zur Konfiguration
und Diagnose von ToF Fillstandsmessgerdten (Laufzeitmessung), und dem Serviceprogramm “ToF
Tool - Fieldtool Package” zur Konfiguration und Diagnose von Proline Durchfluss-Messgerdten. Der
Zugriff auf die Proline Durchfluss-Messgeridte erfolgt {iber eine Serviceschnittstelle bzw. {iber das
Service-Interface FXA 193.

Inhalte des “ToF Tool-Fieldtool Package”:

m Inbetriebnahme, Wartungsanalyse

m Konfiguration von Messgerdten

m Servicefunktionen

m Visualisierung von Prozessdaten

m Fehlersuche

m Steuerung des Test- und Simulationsgerdtes “Fieldcheck”

Programm-Download: www.ToF-FieldTool.endress.com

5.7.2  Bedienprogramm “Fieldcare”

Fieldcare ist Endress+Hauser’s FDT basierendes Anlagen-Asset-Managment-Tool. Es kann allle
intelligenten Feldgeréte in Threr Anlage konfigurieren und unterstiitzt Sie durch deren Manage-
ment. Durch Nutzung von Zustandinformationen verfiigen Sie zusdtzlich iiber ein einfaches aber
effektives Tool zur Uberwachung der Geréte.

Weiterfithrende Informationen: www.endress.com (.de)

5.7.3  Bedienprogramm “SIMATIC PDM” (Siemens)

SIMATIC PDM ist ein einheitliches herstellerunabhéngiges Werkzeug zur Bedienung, Einstellung,
Wartung und Diaghose von intelligenten Feldgeréten.

Weiterfithrende Informationen: www.endress.com (.de)
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5.7.4  Aktuelle Gerdtebeschreibungsdateien

In folgender Tabelle wird die passende Gerdtebeschreibungsdatei, fiir das jeweilige Bedientool,
sowie die Bezugsquelle ersichtlich.

PROFIBUS-PA -Protokoll (IEC 61158-2 (MBP)):

Gilltig fiir Software:

Gerdtedaten PROFIBUS-PA
Profile Version:

Gerite ID:

Profile ID:

GSD Informationen:
Herstellerspezifische GSD:

Profil GSD:

Bitmaps:

Softwarefreigabe:

2.03.XX

3.0
152F oy
97410y

Extented
Standard
PA139742.gsd

EH_152F_d.bmp/.dib
EH_152F_n.bmp/.dib
EH_152F_s.bmp/.dib

11.2004

— Funktion "Gerédtesoftware"

— Funktion "Gerédte ID"

eh3x152F.gsd
eh3_152F.gsd

Bedienprogramm/Geritetreiber:

Bezugsquellen der Gerdtebeschreibungen/Programm Updates:

GSD

» www.endress.com (— Download — Software — Gerétetreiber)

= www.profibus.com

m CD-ROM (Endress+Hauser Bestellnummer 56003894)

» www.feldgeraete.de

Fieldcare / DTM = www.endress.com (— Download — Software — Gerétetreiber)
m CD-ROM (Endress+Hauser Bestellnummer 56004088)
SIMATIC PDM » www.endress.com (— Download — Software — Gerétetreiber)

ToF Tool - Fieldtool Package (Bedie-
nung {iber das Service-Protokoll)

= www.tof-fieldtool.endress.com
m Update CD-ROM (Endress+Hauser Bestellnummer 50099820)

Test- und Simulationsgerat:

Bezugsquellen der Gerdtebeschreibungen:

Fieldcheck

m Update {iber ToF Tool - Fieldtool Package via Modul Fieldflash
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5.7.5 Commuwin II-Bedienprogramm

Commuwin II ist ein Programm fiir die Fernbedienung von Feld- und Schaltwartengerdten. Der
Einsatz des Commuwin [[-Bedienprogramms ist unabhdngig vom Geritetyp und der Kommunika-
tionsart (HART oder PROFIBUS) mdglich.

Hinweis!

Weitere Informationen zu Commuwin II finden Sie in folgenden Endress+Hauser-

Dokumentationen:

m System Information: SI 018F/00/de “Commuwin 11"

m Betriebsanleitung: BA 124F/00/de “Commuwin II”-Bedienprogramm

m Eine genaue Beschreibung der Datentypen findet sich in den Slot/Index-Listen im separaten
Handbuch “Beschreibung Gerdtefunktionen”.

Fiir die Programmierung {iber Commuwin II sind alle Gerdtefunktionen von Prosonic Flow 90
{ibersichtlich in einer Matrix angeordnet. Mit Hilfe der Funktion MATRIX SELECTION (VAHS5) sind
verschiedene Teilmatrizen abrufbar:

Teilmatrizen
Geratematrix HO | H1 [ H2 [ H3 | H4 | H5 [H6 | H7 [ H8 [ HY
W
HO | H1 | H2 | H3 | H4 | H5 | H6 | H7 | H8 | H9 \v/

VO x e [ ho
V1 v
V2 X
V3 Vv

Ve
V4 v
V5 x;
V6 Teilmatrix A w
V7 Teilmatrix B
V8 : k
V9 -
VA 1]

Auswahlfenster

A0001357-DE
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Aufnehmerdaten (Teilmatrix)
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Anzeigefunktionen (Teilmatrix)
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Version Info (Teilmatrix)
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Physical Block (Bedienung via Profil)
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Transducer Block Flow (Bedienung via Profil)
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Analog Input Block (Bedienung via Profil)
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ienung via Profil)

Summenzdhler Block (Bed
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5.8 Hardware-Einstellungen

5.8.1 Einstellen des Schreibschutzes

Der Hardware-Schreibschutz kann iiber eine Steckbriicke auf der [/O-Platine ein- oder ausgeschal-

tet werden.

Warnung!

Stromschlaggefahr! Offenliegende Bauteile mit ber{ihrungsgefahrlicher Spannung. Vergewissern Sie
sich, dass die Hilfsenergie ausgeschaltet ist, bevor Sie die Elektronikraumabdeckung entfernen.

1. Hilfsenergie ausschalten.

[/O-Platine ausbauen — Seite 111 ff.

2
3. Hardware-Schreibschutz mit Hilfe der Steckbriicken entsprechend konfigurieren (Abb. 46).
4

Der Einbau der I/O-Platine erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

20

[=

\&
D

SRR
O

LED

D O

Abb. 46:  Hardware-Einstellungen (I/O-Platine)

1 Steckbriicke 1 fiir Hardware-Schreibschutz:

1.1  Freigegeben (Werkeinstellung) = Zugriff auf die Gerdteparameter via PROFIBUS mdglich
1.2 Gesperrt = Zugriff auf die Gerdteparameter via PROFIBUS nicht méglich

2 Steckbriicke ohne Funktion

LED (Leuchtdiode auf der Riickseite der Platine):

— leuchtet dauernd — betriebsbereit

— leuchtet nicht — nicht betriebsbereit

— blinkt — kritischer Fehler vorhanden (keine Verbindung zum Messverstérker)

A0001359
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5.8.2 Einstellen der Gerdteadresse

Beachten Sie folgende Punkte:
m Die Adresse muss bei einem PROFIBUS PA Geridt immer eingestellt werden.
Giiltige Gerateadressen liegen im Bereich 0...125. In einem PROFIBUS PA Netz
kann jede Adresse nur einmal vergeben werden. Bei nicht korrekt eingestellter Adresse wird das
Messgerdt vom Master nicht erkannt.
Die Adresse 126 ist fiir die Erstinbetriebnahme und fiir Servicezwecke verwendbar.
m Alle Gerdte werden ab Werk mit der Adresse 126 und Software-Adressierung ausgeliefert.

Adressierung iiber Vor-Ort-Bedienung — Seite 70
Adressierung iiber Miniaturschalter

Warnung!
Stromschlaggefahr! Offenliegende Bauteile mit beriihrungsgeféhrlicher Spannung. Vergewissern Sie
sich, dass die Hilfsenergie ausgeschaltet ist, bevor Sie die Elektronikraumabdeckung entfernen.

1. Schrauben l6sen und Gehdusedeckel (a) aufklappen.

2. Schrauben des Elektronikmoduls (b) 16sen. Elektronikmodul zuerst nach oben schieben und
danach soweit als mdglich aus dem Wandaufbaugehduse herausziehen.

3. Flachbandkabelstecker (c) des Anzeigemoduls abziehen.
4.  Schrauben der Elektronikraumabdeckung (d) 16sen und Abdeckung entfernen.

5. Ausbau der [/O-Platine (e):
Diinnen Stift in die dafiir vorgesehene Offnung stecken und Platine aus der Halterung ziehen.

6. Mit einem spitzen Gegenstand die Position der Miniaturschalter auf der I/O-Platine einstellen.

7. Der Zusammenbau erfolgt in der umgekehrten Reihenfolge.

L w N

m][m a[=][=] &
| | i | o
N =z

o N

16

32
64

[e4] ~ [o)] o

A0001360
Abb. 47:  Adressierung mit Hilfe von Miniaturschaltern auf der I/ O-Platine

a  Miniaturschalter Nr. 1-7 fiir die Festlegung der Bus-Adresse (Darstellung: 1 + 16 +32 = 49)
b Schalter fiir den Adressmode (Art und Weise der Adressierung):

OFF = Softwareadressierung via Vor-Ort-Bedienung

ON = Softwareadressierung via Miniaturschalter Nr. 1-7
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6 Inbetriebnahme

6.1 Installationskontrolle

Vergewissern Sie sich, dass alle Abschlusskontrollen durchgefiihrt wurden, bevor Sie Ihre
Messstelle in Betrieb nehmen:

m Checkliste “Einbaukontrolle” — Seite 34

m Checkliste “Anschlusskontrolle” — Seite 46

Hinweis!

m Die funktionstechnischen Daten der PROFIBUS PA Schnittstelle nach IEC 61158-2 (MBP)
miissen eingehalten werden (FISCO-Modell).

= Eine Uberpriifung der Busspannung von 9...32 V sowie der Stromaufnahme von 11 mA am
Messgerdt kann {iber ein normales Multimeter erfolgen.

m Mit Hilfe der Leuchtdiode auf der I/O-Platine (s. Seite 66) ist es im Nicht-Ex-Bereich mdglich,
eine einfache Funktionskontrolle der Feldbuskommunikation vorzunehmen.

Einschalten des Messgerites

Falls Sie die Anschlusskontrollen (s. Seite 46) durchgefiihrt haben, schalten Sie nun die Versor-
gungsspannung ein. Das Gerdt ist betriebsbereit!

Nach dem Einschalten durchlduft die Messeinrichtung interne Testfunktionen. Wéahrend dieses
Vorgangs erscheint auf der Vor-Ort-Anzeige folgende Sequenz von Meldungen:

Prosonic Flow 90

AUFSTARTEN .. Aufstart-Meldung

v

SW-VERSTARKER

V XX.XX.XX Anzeige der aktuellen Software (Beispiel)

v

SYSTEM OK

_, MESSBETRIEB Aufnahme des normalen Messbetriebs

Nach erfolgreichem Aufstarten wird der normale Messbetrieb aufgenommen. Auf der Anzeige
erscheinen verschiedene Messwert- und/oder StatusgroBen (HOME-Position).

Hinweis!

Falls das Aufstarten nicht erfolgreich ist, wird je nach Ursache eine entsprechende Fehlermeldung
angezeigt.
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6.2 Inbetriebnahme via Vor-Ort-Bedienung

6.2.1 Quick Setup “Sensormontage”

Falls das Messgerdt mit einer Vor-Ort-Bedienung ausgestattet ist, konnen Sie iiber das Quick Setup-
Menii “Sensormontage” den fiir die Montage der Sensoren benotigten Sensor-abstand ermitteln
(Abb. 48).

Bei Messgerdten ohne Vor-Ort-Bedienung sind die einzelnen Parameter und Funktionen iiber ein
Konfigurationsprogramm, z.B. ToF Tool - Fieldtool Package (s. Seite 55) oder Communwin II

(s. Seite 57), zu konfigurieren.

[<4)
%I (E) = (3))» | Quick Setup ‘ *‘ Ss':,fggr
(o]

HOME-POSITION

-

Sprache

Einheiten
@ | Q@s-Sensor

Messung

gLy

Auswahl ‘ Clamp On ‘ Insertion
Messung
T T
‘ Sensor ‘ ‘ Sensor ‘
T}/p T?/p
Aufnehmer
Konfiguration ‘ ‘ Standardrohr ‘
T
‘ Standardrohr‘ ‘ Nennweite ‘
T T
. Rohr-
‘ Nennweite ‘ ‘ durchmesser ‘
T T
‘Rohrmaterial ‘ ‘ Rohrumfang ‘
T T
Scha&gﬁchw.‘ ‘ Wandstérke ‘
T T
Rohr- ‘Sensorabstand‘
durchnnesser :
‘ Rohrumfang ‘ ‘ Spurlange ‘

Wandstérke

Flussigkeit

Schallgeschw.
Flissigkeit

; Position
@ Sensor

Sensorabstand

F06-90xxxxxx-19-xx-xx-de-001

Abb. 48:  Quick Setup-Menii “Sensormontage”

Hinweis!
Wird bei einer Abfrage die ESC-Taste (=1 ) gedriickt, erfolgt ein Riicksprung in die Funktionszelle
SETUP SENSOR.

@ Die Auswahl der Systemeinheiten hat nur Einfluss auf die Funktionen EINHEIT TEMPERATUR,
EINHEIT LANGE und EINHEIT GESCHWINDIGKEIT.

@ Die Funktion POSITION SENSOR erscheint nur, wenn in der Funktion MESSUNG die Auswahl
CLAMP ON eingestellt ist und in der Funktion AUFNEHMER KONFIGURATION die Anzahl der
Traversen 2 oder 4 ist.

® Die Funktion SCHNURLANGE erscheint nur, wenn in der Funktion MESSUNG die Auswahl
CLAMP ON eingestellt ist und in der Funktion AUFNEHMER KONFIGURATION die Anzahl der
Traversen 1 oder 3 ist.
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6.2.2 Quick Setup “Inbetriebnahme”

Falls das Messgerdt mit einer Vor-Ort-Bedienung ausgestattet ist, kénnen iiber das Quick Setup-
Menii “Inbetriebnahme” alle fiir den Standard-Messbetrieb wichtigen Gerdteparameter schnell und
einfach konfiguriert werden (Abb. 49).

Bei Messgerdten ohne Vor-Ort-Bedienung sind die einzelnen Parameter und Funktionen {iber ein
Konfigurationsprogramm, z.B. ToF Tool - Fieldtool Package (s. Seite 55) oder Communwin II

(s. Seite 57), zu konfigurieren.

=]
. Quick Setup
+ -
‘ —= B —=(#)—| QuickSetup | (E)— | o\ ebnahme
ogo ‘
Sprache
HOME-POSITION ‘
Einstellungs-
vorgaben
I
System-
einheiten
)
Auswahl Systemeinheiten
> ‘ Volumenfluss H Temperatur ‘ ‘ Viskositéat H Lange H Geschw.
) 1 ¥ ! !
Einheit Einheit Einheit Einheit Einheit
Volumenfluss || Temperatur Viskositéat Lange Geschw.
@| Andere Einheit konfigurieren? | JA | ‘ NEIN
Messmodus
Autom. Konfiguration Anzeige? ‘ JA ‘ ‘ NEIN
|
Automatische Parametrierung
der Anzeige

F06-90xPBxxx-19-xx-xx-de-000

Abb. 49:  Quick Setup-Menii “Inbetriebnahme”

% Hinweis!

Wird bei einer Abfrage die ESC-Taste ( dm) gedriickt, erfolgt ein Riicksprung in die Funktionszelle
QUICK SETUP INBETRIEBNAHME.

@ Es sind bei jedem Umlauf nur noch die Einheiten anwéhlbar, die im laufenden Quick Setup noch
nicht konfiguriert wurden.

@ Die Auswahl “JA” erscheint solange, bis alle Einheiten parametriert wurden. Steht keine Einheit
mehr zur Verfiigung, erscheint nur noch die Auswahl “NEIN".
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6.2.3  Konfiguration BUS-Schnittstelle

% Hinweis!

Um Geritefunktionen, Zahlenwerte oder Werkeinstellungen zu verdndern, muss ein Zahlencode
(Werkeinstellung: 90) eingegeben werden — Seite 50.

Folgende Schritte sind nacheinander durchzufiihren:

1. Uberpriifen des Hardware-Schreibschutzes:
KOMMUNIKATION — SCHREIBSCHUTZ

2. Eingabe der Messstellenbezeichnung:
KOMMUNIKATION — MESSSTELLENBEZEICHNUNG

3. Ordnen Sie eine Bus-Adresse zu, falls dies nicht bereits {iber die Miniaturschalter auf der
[/O-Platine erfolgt ist (s. Seite 67):
KOMMUNIKATION — BUS-ADRESSE

4. Auswihlen der Systemeinheit des Volumenflusses:
— Auswahl iiber die Gruppe Systemeinheiten:
SYSTEMEINHEITEN — EINHEIT VOLUMENFLUSS
— Aktivieren der eingestellten Systemeinheit im Automatisierungssystem:
KOMMUNIKATION — SET UNIT TO BUS

N Hinweis!

Die Messwerte werden in den Systemeinheiten wie auf Seite 85 beschrieben {iber den
zyklischen Datenaustausch an das Automatisierungssystem iibertragen.

Wird die Systemeinheit eines Messwertes tiber die Vor-Ort-Bedienung gedndert, so hat dies
zundchst keine Auswirkung auf den Ausgang vom Al-(Analog Input-)Block und somit auch
nicht auf den Messwert, der zum Automatisierungssystem {ibertragen wird.

Erst nach Aktivierung der Funktion SET UNIT TO BUS in der Funktionsgruppe
KOMMUNIKATION wird die gednderte Systemeinheit des Messwertes an das Automatisie-
rungssystem {ibertragen.

5. Konfiguration des Summenzdhlers:

— Auswahl der ProzessgroRe, z.B. Volumenfluss:
SUMMENZAHLER — KANAL

— Eingabe der gewiinschten Summenzéhler-Einheiten:
SUMMENZAHLER — EINHEIT SUMMENZAHLER

— Summenzéhlerzustand konfigurieren, z.B. fiir Aufsummieren:
SUMMENZAHLER — SET TOTALIZER

— Einstellen des Summenzahlermodus, z.B. fiir Bilanzierung:
SUMMENZAHLER — ZAHLERMODUS

6. Auswahl der GSD-Datei:
KOMMUNIKATION — SELECTION GSD

%\ Hinweis!

Die Auswahlméglichkeiten und die voreingestellten Werte / Parameter sind im separaten
Handbuch “Beschreibung Gerdtefunktionen” genauer erldutert.
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6.3 Inbetriebnahme via Konfigurationsprogramm

6.3.1 Sensormontage

Fiir die Sensormontage existieren in den verschiedenen Konfigurations- und Bedienprogrammen
(Commuwin II, ToF Tool - Fieldtool Package, usw.) keine der Vor-Ort-Bedienung entsprechenden
“Quick Setup”-Meniis.

Fiir die Ermittlung der entsprechenden Werte wie Sensordistanz, Schnurldnge, usw. stehen Thnen
unterschiedliche Mdéglichkeiten zur Verfiigung (s. Tabelle). Die konkrete Durchfithrung ist auf
Seite 74 dargestellt:

P consormontsge || Konfratons- | YOrOrE | TORToOL-Feld |
8 gu 1) Bedienung 2 tool Package %) PP
programm
Position Sensor X X X X
Clamp On Schnurldnge X X X X
Sensordistanz X X X X
Sensordistanz X X X X
Einbau-
ausfiihrung Bogenldnge X X X X
(Insertion)
Spurldnge X X X X
X = moglich

1) Voraussetzungen, um die Werte {iber ein PROFIBUS-Konfigurationsprogramm zu
ermitteln (s. Seite 74):
m Messumformer montiert (s. Seite 32)
m Messumformer an Hilfsenergie angeschlossen (s. Seite 40)
m PROFIBUS-Schnittstelle wurde in Betrieb genommen (s. Seite 78)

2)  Voraussetzungen, um die Werte iiber die Vor-Ort-Bedienung mittels Quick Setup
“Sensormontage” zu ermitteln (s. Seite 70):
» Messumformer montiert (s. Seite 32)
m Messumformer an Hilfsenergie angeschlossen (s. Seite 40)

3)  ToF Tool - Fieldtool Package ist eine Konfigurations- und Service-Software fiir die Betreuung
von Durchfluss-Messgerédten im Feld. Voraussetzungen, um die Werte iiber das ToF Tool -
Fieldtool Package zu ermitteln:

» Messumformer montiert (s. Seite 32)

» Messumformer an Hilfsenergie angeschlossen (s. Seite 40)

» Konfigurations- und Service-Software “ToF Tool - Fieldtool Package” auf einem Note-
book/PC installiert

m Verbindung zwischen Notebook/PC und Messgerdt {iber die Serviceschnittstelle FXA 193
hergestellt (s. Seite 41)

4)  Applicator ist eine Software fiir die Auswahl und Auslegung von Durchfluss-Messgeraten.
Die bendtigten Werte kdnnen ohne vorherigen Anschluss des Messumformers ermittelt
werden.

Der “Applicator” ist sowohl {iber Internet verfligbar (— www.applicator.com) als auch auf
CD-ROM fiir die lokale PC-Installation.
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Vorgehensweise (Ermitteln von Daten fiir die Sensormontage)
Mit Hilfe der folgenden Tabellen kénnen Sie die fiir die Sensormontage erforderlichen Funktionen
in der richtigen Reihenfolge anwéhlen und konfigurieren:

m Sensormontage “Clamp On” — Seite 74
m Sensormontage “Insertion” — Seite 75

Hinweis!

m Gerdteparameter konnen grundsdtzlich nur nach Eingabe eines giiltigen Freigabe-Codes
verdndert bzw. aktiviert werden. Die Eingabe erfolgt {iber die entsprechende Matrixzelle
(Werkeinstellung = 90). Bei Commuwin II: V2ZHO

= Commuwin II: Verschiedene fiir die Konfiguration notwendige Teilmatrizen konnen Sie {iber die
Matrixzelle VAH5 auswiéhlen.

Sensormontage “Clamp On”

Ablauf Vor-Ort-Bedienung ToF Tool - Fieldtool Package Commuwin II
Auswahl - Eingabe - Anzeige v v v
—> AUFNEHMERDATEN —> AUFNEHMERDATEN Herstellerspezifischer Transducer Block
v “PROSONIC 90 PBUS”:
—> AUFNEHMER-DATEN (VAH5)
—> AUFNEHMERPARAMETER
Messart MESSUNG MESSUNG TRANSMISSIONSMESSUNG
(V3HO)
Sensortyp SENSORTYP SENSORTYP SENSORTYP (V3H1)

Anordnung Sensoren

AUFNEHMER KONFIGURATION

AUFNEHMER KONFIGURATION

SENSOR KONFIGURATION (V3H2)

— ROHRDATEN — PROZESSPARAMETER Herstellerspezifischer Transducer Block
v “PROSONIC 90 PBUS”:
— GER. MATRIX (VAH5)
— ROHRDATEN
Rohrtyp STANDARDROHR STANDARDROHR STANDARDROHR (V4H0)
Nennweite Rohr NENNWEITE NENNWEITE NENNWEITE (V4H1)
Rohrmaterial ROHRMATERIAL ROHRMATERIAL ROHRMATERIAL (V4H2)
Schallgeschwindigkeit SCHALLGESCHWINDIGKEIT ROHR | SCHALLGESCHWINDIGKEIT ROHR | SCHALLGESCHW. ROHR (V4H4)
Rohr
Rohrumfang ROHRUMFANG ROHRUMFANG ROHRUMFANG (V4H5)
Rohrdurchmesser ROHRDURCHMESSER ROHRDURCHMESSER ROHRDURCHMESSER (V4H6)
Wandstirke WANDSTARKE WANDSTARKE WANDSTARKE (V4H7)
Auskleidungsmaterial AUSKLEIDUNGSMATERIAL AUSKLEIDUNGSMATERIAL AUSKLEIDUNGSMATERIAL (V4H8)
Schallgeschwindigkeit SCHALLGESCHWINDIGKEIT AUS- SCHALLGESCHWINDIGKEIT AUS- —> ABGLEICH ROHR
Auskleidung KLEIDUNG KLEIDUNG
SCHALLGESCHW. AUSKLEIDUNG.
(V5H1)
Auskleidungsstirke STARKE AUSKLEIDUNG STARKE AUSKLEIDUNG STARKE AUSKLEIDUNG (V5H2)
v
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Sensormontage “Clamp On”

Ablauf Vor-Ort-Bedienung ToF Tool - Fieldtool Package Commuwin II

Auswahl - Eingabe - Anzeige v v v

v —> FLUSSIGKEITSDATEN —> PROZESSPARAMETER —> FLUSSIGKEITSDATEN
Fliissigkeit im Rohr FLUSSIGKEIT FLUSSIGKEIT FLUSSIGKEIT (VOHO)
Temperatur Fliissigkeit TEMPERATUR TEMPERATUR TEMPERATUR (VOH1)

Schallgeschwindigkeit SCHALLGESCHWINDIGKEIT SCHALLGESCHWINDIGKEIT SCHALLGESCHWINDIGKEIT (VOH2)
Fliissigkeit FLUSSIGKEIT FLUSSIGKEIT
—> AUFNEHMERDATEN —> AUFNEHMERDATEN Herstellerspezifischer Transducer Block
v “PROSONIC 90 PBUS”:
—> AUFNEHMER-DATEN (VAHS5)
—> AUFNEHMERPARAMETER
Anzeige Sensorposition POSITION SENSOR POSITION SENSOR POSITION SENSOR (V3H4)
(Resultat fiir Sensormontage)
Anzeige Schnurlinge SCHNURLANGE SCHNURLANGE SCHNURLANGE (V3H5)
(Resultat fiir Sensormontage)
Anzeige Sensordistanz SENSORABSTAND SENSORABSTAND SENSORABSTAND (V3H6)

(Resultat fiir Sensormontage)

%\ Hinweis!

m Eine ausfiihrliche Beschreibung aller Funktionen finden Sie im Handbuch “Beschreibung Gerédtefunktionen”, das ein separater Bestandteil dieser

Betriebsanleitung ist!

m Die Durchfithrung des Quick Setup “Sensormontage” mit Hilfe der Vor-Ort-Bedienung ist auf Seite 70 beschrieben.

Sensormontage “Einbauausfiihrung / Insertion”

Ablauf Vor-Ort-Bedienung ToF Tool - Fieldtool Package Commuwin II
Auswahl - Eingabe - Anzeige v v v
—> AUFNEHMERDATEN —> AUFNEHMERDATEN Herstellerspezifischer Transducer Block
v “PROSONIC 90 PBUS”:
—> AUFNEHMER-DATEN (VAHS5)
—> AUFNEHMERPARAMETER
Messart MESSUNG MESSUNG TRANSMISSIONSMESSUNG
(V3HO)
Sensortyp SENSORTYP SENSORTYP SENSORTYP (V3H1)

Anordnung Sensoren

AUFNEHMER KONFIGURATION

AUFNEHMER KONFIGURATION

SENSOR KONFIGURATION (V3H2)

—> ROHRDATEN —> PROZESSPARAMETER Herstellerspezifischer Transducer Block

v “PROSONIC 90 PBUS”:

—> GER. MATRIX (VAHS)

—> ROHRDATEN
Rohrtyp STANDARDROHR STANDARDROHR STANDARDROHR (V4H0)
Nennweite Rohr NENNWEITE NENNWEITE NENNWEITE (V4H1)
Rohrumfang ROHRUMFANG ROHRUMFANG ROHRUMFANG (V4H5)
Rohrdurchmesser ROHRDURCHMESSER ROHRDURCHMESSER ROHRDURCHMESSER (V4H6)
Wandstdrke WANDSTARKE WANDSTARKE WANDSTARKE (V4H7)
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—> AUFNEHMERDATEN —> AUFNEHMERDATEN Herstellerspezifischer Transducer Block
v “PROSONIC 90 PBUS”:
—> AUFNEHMER-DATEN (VAHS5)
—> AUFNEHMERPARAMETER
Anzeige Distanz SENSORABSTAND SENSORABSTAND SENSORABSTAND (V3H6)
(Resultat fiir Sensormontage)
Anzeige Spurldnge SPURLANGE SPURLANGE SPURLANGE (V3H8)

(Resultat fiir Sensormontage)

N Hinweis!

» FEine ausfiihrliche Beschreibung aller Funktionen finden Sie im Handbuch “Beschreibung Geratefunktionen”, das ein separater Bestandteil dieser

Betriebsanleitung ist!

» Die Durchfiihrung des Quick Setup “Sensormontage” mit Hilfe der Vor-Ort-Bedienung ist auf Seite 70 beschrieben.
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6.3.2 Inbetriebnahme

Zusitzlich zu den im Kapitel 6.3.1 beschriebenen Einstellungen fiir die Sensormontage sind
folgende Geridtefunktionen fiir den standardméssigen Messbetrieb zu konfigurieren:

m Systemeinheiten
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6.3.3  Inbetriebnahme, Konfiguration BUS-Schnittstelle

Die Bedienung {iber Commuwin II wird in der Endress+Hauser-Dokumentation

BA 124F/00/a2 beschrieben.

Die Schritte 1-5 kénnen in der gleichen Reihenfolge abgehandelt werden, wie sie in Kap. 6.2.3
“Konfiguration BUS-Schnittstelle” beschrieben sind.

Die Konfigurations-Parameter befinden sich in der Commuwin II-Bedienmatrix an folgenden
Stellen:

m im Physical Block — Seite 62

m in der herstellerspezifischen Gerdte-Matrix Zeilen V6 und V7 — Seite 58

m im Analog Input Block — Seite 64

m im Summenzéhler Block Zeile V1 — Seite 65

1. Parametrierung des “Physical Block”:

— Offnen Sie den Physical Block.

— Beim Prosonic Flow 90 ist der Soft- und Hard-Schreibschutz deaktiviert, damit auf die
Schreibparameter zugegriffen werden kann. Kontrollieren Sie diesen Zustand {iber die
Parameter WRITE LOCKING (V3HO, Software-Schreibschutz) und HW WRITE PROTECT.
(V3H1, Hardware-Schreibschutz).

— Geben Sie die Messtellenbezeichnung ein.

2. Parametrierung der herstellerspezifischen Gerdteparameter des Transducer Block
“PROSONIC FLOW 90”:
— Offnen Sie den herstellerspezifischen Transducer Block “PROSONIC FLOW 90”
— Geben Sie die gewiinschte Blockbezeichnung (Messstellenbezeichnung) ein.
Werkeinstellung: Keine Blockbezeichnung (Messstellenbezeichnung)
— Konfigurieren Sie die gerdtespezifischen Parameter fiir die Durchflussmessung.

N Hinweis!

Um weitere herstellerspezifische Parameter zu konfigurieren, konnen in der Matrixzelle VAH5
weitere Matrizen selektiert werden.

Beachten Sie, dass Anderungen von Geriteparametern nur nach Eingabe eines giiltigen
Freigabecodes aktiv werden. Der Freigabecode kann in der Matrixzelle V2ZHO eingegeben
werden (Werkeinstellung: 90).

3. Parametrierung des “Analog Input Funktionsblock”:

Prosonic Flow 90 verfiigt {iber drei Analog Input Funktionsbldcke (Al 1 = Volumenfluss,

Al 2 = Schallgeschwindigkeit, Al 3 = Durchflussgeschwindigkeit). Sie werden {iber die

Verbindungsaufbauliste ausgewdhit.

— Geben Sie die gewlinschte Blockbezeichnung fiir den Analog Input Funktionsblock 1 ein
(Werkeinstellung: VOLUMEFLOW BLOCK).

— Offnen Sie den Analog Input Funktionsblock.

— Im Analog Input Funktionsblock kann der Eingangswert bzw. der Eingangsbereich gemald
den Anforderungen des Automatisierungssystems skaliert werden (s. Seite 79)

— Falls erforderlich, stellen Sie die Grenzwerte ein.

4. Parametrierung des “Totalizer Block” (Summenz&hler Block):

Prosonic Flow 90 verfiigt {iber einen Summenzahler Funktionsblock. Dieser wird {iber den

Profilblock “Totalizer Block” in der Verbindungsaufbauliste ausgewéhit.

— Geben Sie die gewiinschte Bezeichnung fiir den Summenzahler-Funktionsblock ein
(Werkeinstellung: TOTALIZER BLOCK).

— Wihlen Sie die ProzessgrofRe, z.B. Volumenfluss, {iber den Parameter CHANNEL
(Kanal, V8H5) aus.

— Wihlen Sie die gewiinschte Einheit fiir den Summenzahler (TOTAL. UNIT, V1HO).

— Konfigurieren Sie den Summenzéhlerzustand (SET TOTALIZER, V1H1), z.B. “TOTALIZE”
— Aufsummieren.

— Konfigurieren Sie den Summenz&hlermodus (TOTALIZER MODE, V1H3),
z.B. “BALANCED” — Bilanzierung,.
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5. Konfiguration des zyklische Datenverkehrs:

— Alle relevanten Daten sind im Kapitel “Systemintegration” (s. Seite 80) beschrieben.

— Fiir eine schrittweise Konfiguration wird die “Kopplungsdokumentation” empfohlen, die fiir
verschiedene Automatisierungssysteme und Speicherprogrammierbare Steuerungen bei
Endress+Hauser Process Solutions erhéltlich ist.

— Die fiir die Inbetriebnahme und Netzwerkprojektierung erforderlichen Dateien konnen,
wie auf der Seite 80 beschrieben, bezogen werden.

6.3.4  Umskalierung des Eingangswertes

Im Analog Input Funktionsblock kann der Eingangswert bzw. Eingangsbereich geméss den
Automatisierungsanforderungen skaliert werden.

Beispiel:

m Die Systemeinheit im Transducer Block ist m3/h.

u Der Messbereich des Sensors betrigt 0...30 m3/h.

m Der Ausgangsbereich zum Automatisierungssystem soll 0...100% betragen.

m Der Messwert vom Transducer Block (Eingangswert) wird linear {iber die Eingangsskalierung
SCALING auf den gewiinschten Ausgangsbereich OUT_SCALE umskaliert.

Parametergruppe PV_SCALE (siehe Handbuch “Beschreibung Gerdtefunktionen”)

PV_SCALE_MIN (V1H0) -0
PV_SCALE_MAX (V1HI1) 30

Parametergruppe OUT_SCALE (siehe Handbuch “Beschreibung Gerdtefunktionen”)

OUT_SCALE_MIN (V1H3)  —0
OUT_SCALE_MAX (VIH4)  — 100
OUT_UNIT (V1H5) —%

Daraus ergibt sich, dass z.B. bei einem Eingangswert von 15 m3/h iiber den Parameter OUT ein
Wert von 50% ausgegeben wird.

Transducer Analog Input Funktionsblock
Block
9 m*/h
30 4 PV_SCALE 100 4 OUT_SCALE
T Volumen-
fluss
L > P R ! —» OUT
15 m*h ‘ 50%
i ; 0 : |0 ‘ %
S 0 3 100 0 100
0...30 m*h

A0001368-DE

Abb. 50:  Skalierung des Eingangswertes beim Analog Input Funktionsblock

Hinweis!
Die OUT_UNIT hat keine Auswirkung auf die Skalierung. Sie sollte aber dennoch eingestellt
werden, um sie beispielsweise auf der Vor-Ort-Bedienung darzustellen.
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6.4  Systemintegration

Nach der Inbetriebnahme {iber die Vor-Ort-Bedienung oder den Klasse 2 Master (Commuwin II)
ist das Gerdt fiir die Systemintegration vorbereitet. Um die Feldgerdte in das Bussystem einzu-
binden, bendtigt das PROFIBUS PA System eine Beschreibung der Gerdteparameter wie Ausgangs-
daten, Eingangsdaten, Datenformat, Datenmenge und unterstiitzte Ubertragungsrate.

Diese Daten sind in einer sogennannten Gerdte Stamm Datei (GSD-Datei) enthalten, die wahrend
der Inbetriebnahme des Kommunikationssystems dem PROFIBUS PA Master zur Verfiigung gestellt
wird.

Zusétzlich konnen auch Gerdtebitmaps die als Symbole im Netzwerkbaum erscheinen mit
eingebunden werden.

Durch die Profil 3.0 Gerdtestammdatei (GSD) ist es moglich, Feldgerdte verschiedener Hersteller
auszutauschen ohne eine Neuprojektierung durchzufiihren.

Generell sind durch die Profile 3.0 drei verschiedene Auspragungen der GSD mdoglich
(Werkseinstellung: Herstellerspezifische GSD):

Herstellerspezifische GSD: Mit dieser GSD wird die uneingeschrénkte Funktionalitdt des
Feldgeridtes gewdhrleistet. Gerdtespezifische Prozessparameter und Funktionen sind somit
verfligbar.

Profil GSD: Unterscheidet sich in der Anzahl der Analog Input Blécke (Al) und in den Mess-
prinzipien. Sofern eine Anlage mit den Profil GSD’s projektiert ist, kann ein Austausch der Gerdte
verschiedener Hersteller stattfinden. Zu beachten ist allerdings, dass die zyklischen Prozesswerte in
ihrer Reihenfolge {ibereinstimmen.

Beispiel:

Prosonic Flow 90 unterstiitzt die Profil PA139741.gsd (IEC 61158-2 (MBP)). Diese GSD beinhaltet
zwei Al-Blocke und einen Summenzé&hler-Block. Die Al-Blécke sind den folgenden Messgréfen
zugeordnet: Al 1 = Volumenfluss, Al 2 = Schallgeschwindigkeit.

Somit ist gewdhrleistet, dass die erste MessgroBe mit den Feldgerdten der Fremdhersteller
{ibereinstimmt.

Profil GSD (Multivariable) mit der Ident Nummer 9760y, In dieser GSD sind alle Funktions-
blécke enthalten, wie Al, DO, DI.... Diese GSD wird vom Geridt nicht unterstiitzt.

Hinweis!

m Vor der Projektierung ist zu entscheiden, mit welcher GSD die Anlage betrieben werden soll.

= Uber die Vor-Ort-Bedienung oder iiber einen Klasse 2 Master ist es mdglich, die Einstellung zu
verdndern. Einstellung iiber die Vor-Ort-Bedienung — Seite 70 ff.
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Prosonic Flow 90 unterstiitzt folgende GSD-Dateien:

Name des Gerites Herstellerspez. ID-Nr. Profile 3.0 ID-Nr. ’ Herstellerspez. GSD

Prosonic Flow 90 PA 152F (Hex) 9741 (Hex) EH3_152F.gsd

PROFIBUS PA EH3X152F.gsd

(IEC 61158-2 (MBP))  ['profie 3.0 GSD Typ-Datei ' Bitmaps
PA139741.gsd EH_152F.200 EH_152F d.bmp/.dib

EH_152F_n.bmp/.dib
EH_152F_s.bmp/.dib

Jedes Gerdt erhélt von der Profibus-Nutzerorganisation (PNO) eine Identifikationsnummer
(ID-Nr.). Aus dieser leitet sich der Name der Gerdtestammdatei (GSD) ab.

Flir Endress+Hauser beginnt diese ID-Nr. mit der Herstellerkennung 15xx.

Um eine bessere Zuordnung und Eindeutigkeit zur jeweiligen GSD zu erhalten lauten die
GSD-Namen (ausser den Type Dateien) bei Endress+Hauser wie folgt:

EH3_15xx EH = Endress + Hauser
3 = Profile 3.0
_ = Standard-Kennung
15xx = ID-Nr.

EH3x15xx EH = Endress + Hauser
3 = Profile 3.0
x = Erweiterte Kennung
15xx = ID-Nr.

Die GSD-Dateien aller Endress+Hauser Geréte kénnen wie folgt angefordert werden:

m Internet (Endress+Hauser) — http://www.endress.com (Products — Process Solutions —
PROFIBUS — GSD files)

m Internet (PNO) — http://www.profibus.com (GSD libary)

m Auf CD ROM von Endress+Hauser: Bestellnummer 56003894

Inhaltsstruktur der GSD-Dateien von Endress+Hauser

Fiir die Endress+Hauser Feldtransmitter mit PROFIBUS-Schnittstelle sind alle zur Projektierung

notwendigen Daten in einer Datei enthalten. Diese Datei wird nach dem Entpacken eine wie folgt

beschriebene Struktur erzeugen:

m Die Kennzeichnung Revision #xx steht hier fiir eine entsprechende Gerdteversion.

Im Verzeichnis “BMP” und “DIB” sind gerdtespezifische Bitmaps zu finden, die abhdngig von der
Projektierungssoftware verwendet werden konnen.

m Im Ordner “GSD” sind in den Unterverzeichnissen “Extended” und “Standard” die GSD-Dateien
abgelegt. Informationen zur Implementierung der Feldtransmitter sowie etwaige Abhédngigkeiten
in der Geritesoftware sind im Ordner “Info” abgelegt. Bitte lesen Sie diese Hinweise vor der
Projektierung sorgfiltig durch. Die Dateien mit der Endung .200 befinden sich im Ordner
“TypDat”.
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Standard und Extended Formate

Es gibt GSD-Dateien, deren Module durch eine erweiterte Kennung (z.B. 0x42, 0x84, 0x08, 0x05)
{ibertragen werden. Diese GSD-Dateien befinden sich im Ordner “Extended”.

Des weiteren befinden sich die GSD-Dateien mit einer Standardkennung (z.B. 0x94) im Ordner
“Standard”.

Bei der Integration von Feldtransmittern sollten immer erst die GSD-Dateien mit der Extended-
Kennung verwendet werden. Schlédgt die Integration mit dieser allerdings fehl, ist die Standard GSD
zu verwenden. Diese Unterscheidung resultiert aus einer spezifischen Implementierung in den
Mastersystemen.

Inhalte der Download-Datei aus dem Internet und der CD-ROM:
m Alle Endress+Hauser GSD-Dateien

m Endress+Hauser Typ-Dateien

m Endress+Hauser Bitmap-Dateien

m Hilfsreiche Informationen zu den Gerdten

Arbeiten mit den GSD-/Typ-Dateien

Die GSD-Dateien miissen in das Automatisierungssystem eingebunden werden.

Die GSD Dateien kénnen, abhingig von der verwendeten Software, entweder in das programm-
spezifische Verzeichnis kopiert werden bzw. durch eine Import-Funktion innerhalb der
Projektierungssoftware in die Datenbank eingelesen werden.

Beispiel 1:

Fiir die Projektierungssoftware Siemens STEP 7 der Siemens SPS S7-300 / 400 ist es das
Unterverzeichnis ...\ siemens \ step7 \ s7data \ gsd.

Zu den GSD-Dateien gehoren auch Bitmap-Dateien. Mit Hilfe dieser Bitmap-Dateien werden die
Messstellen bildlich dargestellt. Die Bitmap-Dateien miissen in das Ver-zeichnis ...\ siemens \
step7 \ s7data \ nsbmp geladen werden.

Beispiel 2:
Sollten Sie eine SPS Siemens S5 besitzen, wobei das PROFIBUS DP Netzwerk mit der Projektie-
rungssoftware COM ET 200 projektiert wird, so bend&tigen Sie die Typ-Dateien (x.200-Dateien).

Fragen Sie zu einer anderen Projektierungssoftware den Hersteller [hrer SPS nach dem korrekten
Verzeichnis.

Kompatibilitdt von Profilversion 2.0 und 3.0 Geriten

In einer Anlage kénnen sowohl Profil 2.0 als auch 3.0 Geridte mit unterschiedlichen GSD an einem
DP-Master betrieben werden, da die zyklischen Daten fiir das Automatisierungssystem bei beiden
Profilversionen kompatibel sind.
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6.4.1 ZyKklischer Datenaustausch

Bei PROFIBUS PA erfolgt die zyklische Ubertragung der Analogwerte zum Automatisierungssystem
in Datenbldcken zu 5 Byte. Der Messwert wird in den ersten 4 Bytes in Form von FlieBkomma-
zahlen nach IEEE 754-Standard dargestellt (siehe IEEE Gleitpunktzahl). Das 5. Byte enthilt eine
zum Messwert gehorende Statusinformation, die nach der Profile 3.0-Spezifikation implementiert
ist (s. Seite 80). Der Status wird als Symbol auf der Gerdteanzeige, falls vorhanden, dargestellt.

Hinweis!
Eine genaue Beschreibung der Datentypen findet sich in den Slot/Index-Listen im separaten
Handbuch “Beschreibung Gerdtefunktionen”.

IEEE Gleitpunktzahl

Konvertierung eines Hexadezimal-Wertes in eine IEEE Gleitpunktzahl zur Messwerterfassung.
Die Messwerte werden im Zahlenformat I[EEE-754 wie folgt dargestellt und an die Master-Klasse 1
ibertragen:

Byten Byte n+1 Byte n+2 Byte n+3

Bit7 | Bit 6 Bit O Bit7 | Bit6 Bit0 | Bit7 Bit 0 Bit 7 Bit 0
V7 27 20 25 24 23 22 21 20 2*1 2*2 273 274 275 270 2*7 278 2*9 2*]0 2*11 2*]2 2*13 2*]4 2*15 2*16".2723
Exponenten Mantisse Mantisse Mantisse

Formel-Wert = (—1)VZ * (Exponent-127) (1 | Mantisse)

Beispiel:

40 FO 00 00 hex = 0100 0000 1111 0000 0000 0000 0000 0000 binar
Wert (<1)0 * 20129-127) % (1 4 271 4 272 4 273
1%22%(1+0,5+0,25+0,125)
1*4*1,875=7,5
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Blockmodell

Die vom Prosonic Flow 90 im zyklischen Datenaustausch {ibertragenen Analogwerte sind:
» Volumenfluss

m Schallgeschwindigkeit

m Durchflussgeschwindigkeit

m Summenzdhler 1 und die dazu gehdrenden Steuerungen

m Display value (Anzeigewert)

m Steuerung fiir herstellerspezifische Funktionen

Hinweis!

Der Summenzéghler kann in verschiedenen Kombinationen mit den Summenzé&hler-Steuerungen
konfiguriert werden.

Es ist moglich, nur den Summenzahler zu konfigurieren oder zusétzlich ein oder zwei Steuerungs-
blécke zu integrieren, z.B. um den Summenzéihler zur{ickzusetzen oder um die Aufsummierung zu
stoppen.

Eine detailierte Beschreibung der Konfiguration finden Sie auf Seite 87.

Das dargestellte Blockmodell (Abb. 51) zeigt, welche Ein- und Ausgangsdaten Prosonic Flow 90 fiir
den zyklischen Datenaustausch zur Verfiigung stellt.

Vor-Ort-Bedienung
Y N
i

SUMMENZAHLER

AUSWAHL TOT.OUT UBERLAUF KANAL SET PRESET
SUMMENZAHLER VALUE TOTALIZER TOTALIZER

TOTALIZE
v

RESET

+
KOMMUNIKATION PRESET
MESSSTELLEN BUS SCHREIBSCHUTZ SELCTION SET UNIT PROFIL
BEZEICHNUNG ADRESSE GSD TO BUS VERSION .

\... )
A

Transducer Block

T T T T T 1 ) Analog Input Fkt.-block 1 OUT VALUE al
1 | Volumenfluss Value/Status v
' I
) i <C
1 | Analog Input Fkt.-block 2 OUT VALUE o O
i PROFIL ™" g haligeschwindigkeit | Value/Status "~ a
A \ Parameter | a
1 1
si | ) i Analog Input Fkt.-block 3 OUT VALUE al (b
ignal- b i Durchflussgeschwindigkeit|  Value/Status '
Sensor —®  erarpeitung | ! 1 8
| 1 | Volumenfiuss o
| | (][ g s TOT-OUT VALUE: , LL
! 1 T sa——
! | Hersteller- | g, Summenzahler Value/Status | &)
] " i
! | spezifische | DISPLAY VALUE | @
| ) 1 Parameter | Value/Status
! Physical Block ] | |
' ] ! Steuerung !
o 1
| |
| e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e = = = = = — 1
F06-90xPBxxx-05-xx-xx-de-000
Abb. 51:  Blockmodell Prosonic Flow 90 PROFIBUS PA Profil 3.0
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Eingangsdaten

Eingangsdaten sind:

Volumenfluss, Schallgeschwindigkeit, Durchflussgeschwindigkeit und Summenzahler.

Mit diesen MessgroRen kann der aktuelle Messwert zum Automatisierungssystem iibertragen
werden.

Datentransfer vom Prosonic Flow 90 zum Automatisierungssystem

Die Eingangs- und Ausgangsbytes sind in ihrer Reihenfolge fest strukturiert. Wird tiber das
Konfigurationsprogramm die Adressierung automatisch vorgenommen, kénnen die Zahlwerte der
Ein- und Ausgangsbytes von den nachfolgenden Tabellenwerten abweichen.

Eingangsbyte | Prozessparameter | Zugriffsart | Bemerkung / Datenformat Werkeinstellung
Einheit
0,1,2,3 Volumenfluss lesend | 52 Bit-Gleitpunktzahl (IEEE-754) m3/h
Darstellung — Seite 83
4 Status lesend Statuscode — Seite 93 -
Volumenfluss
T 32-Bit-Gleitpunktzahl (IEEE-754)
5,6,7,8 Schallgeschwindigkeit lesend Darstellung —» Seite 83 m/s
Status .
9 Schallgeschwindigkeit lesend Statuscode — Seite 93 -
Durchfluss- 32-Bit-Gleitpunktzahl (IEEE-754)
10,11, 12,13 geschwindigkeit lesend Darstellung — Seite 83 m/s
Status
14 Durchfluss- lesend Statuscode — Seite 93 -
geschwindigkeit
15,16, 17, 18 Summenzihler lesend | o2 it Gleitpunktzahl (IEEE-754) m3
Darstellung — Seite 83
19 Status" lesend Statuscode — Seite 93 -
Summenzéhler

Hinweis!

m Die Systemeinheiten in der Tabelle entsprechen den voreingestellten Skalierungen, die im
zyklischen Datenaustausch iibertragen werden.

m Eine Zuordnung der Messgroen zum Summenzéhler kann iiber die Funktion KANAL an der
Vor-Ort-Bedienung oder durch einen Klasse 2 Master im Summenzéhler Block - CHANNEL
(VBHS) eingestellt werden.

m Beim Summenzéhler sind folgende Einstellungen moglich
(Werkeinstellung: Volumenfluss):

— Aus
— Volumenfluss

Die Funktion KANAL wird im separaten Handbuch “Beschreibung Gerédtefunktionen” genauer
erldutert.
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Ausgangsdaten Display value (Anzeigewert)
Der Display value bietet die Moglichkeit, einen im Automatisierungssystem berechneten Messwert
direkt zum Prosonic Flow 90 zu {ibertragen. Dieser Messwert ist ein reiner Anzeigewert, der der

Zeile 1 oder der Zeile 2 der Anzeige zugeordnet werden kann. Der Display value beinhaltet 4 Byte
Messwert und 1 Byte Status.

Datentransfer vom Automatisierungssystem zum Prosonic Flow 90 (Display value)

Ausgangs- Prozessparameter Zugriffsart Bemerkung / Datenformat Werk-
byte einstellung
Einheit

32-Bit Gleitpunktzahl (IEEE-754)

2,3,4,5 Display value schreibend Darstellung —> Seite 83 a0
6 Status Display value schreibend - -
Hinweis!

Der Status kann frei eingegeben werden und wird unter Beriicksichtigung der Statuscodierung nach
der Profilspezifikation 3.0 interpretiert.

Steuerungen (Ausgangsdaten) herstellerspezifisch

Prosonic Flow 90 ist in der Lage, im zyklischen Datenaustausch Steuerungen (Ausgangsdaten) zu
verarbeiten. Ein Beispiel dafiir ist das Aktivieren der Messwertunterdriickung.

Die nachfolgende Tabelle zeigt die mdglichen Steuerungen, die zum Prosonic Flow 90 {ibertragen
werden konnen.

Datentransfer vom Automatisierungssystem zum Prosonic Flow 90 (Steuerung)

Ausgangs- Prozessparameter Zugriffsart Bemerkung / Steuervariable Werk-
byte einstellung
Einheit
7 Steuerung schreibend Dieser Parameter ist herstellerspezifisch und | —
kann die folgenden Steuervariablen verar-
beiten:

0 —> 1: Reserviert

0 — 2: Messwertunterdriickung Ein
0 — 3: Messwertunterdriickung Aus
0 — 4: Nullpunktabgleich

0 —> 5-7: Reserviert

0 —> 8: Messbetrieb (Unidirektional)
0 —> 9: Messbetrieb (Bidirektional)

Hinweis!
Mit jedem Ubergang des Ausgangsbytes von “0” auf ein anderes Bitmuster kann eine Steuerung

durch den zyklischen Datenaustausch ausgefiihrt werden. Ein Ubergang von einem beliebigen
Bitmuster auf “0” hat keine Auswirkung.
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Steuerungen fiir den Summenzéhler (Ausgangsdaten)
Mit diesen Funktionen ist es moglich, von einem Automatisierungssystem aus den Summenzéhler
ZU steuern.

Folgende Steuerungen sind mdglich:

» Aufsummierung

m Riicksetzen

m Aktivierung eines voreingestellten Wertes

m Bilanzierung

m nur positive Durchflusserfassung

m nur negative Durchflusserfassung

= Stopp der Aufsummierung

Datentransfer vom Automatisierungssystem zum Prosonic Flow 90 (Steuerungen Summenzéhler)

Ausgangsbyte | Prozessparameter Zugriffsart Bemerkung / Steuervariable Werkeinstellung
Einheit

Mit diesen Parametern kénnen die fol-
genden Steuervariablen fiir den Sum-
menzéhler eingegeben werden:

0 SET TOT schreibend Steuervariable fiir SET TOT: -
0: Aufsummierung

1: Riicksetzen Summenzéhler

2: Voreinstellung Summenzahler

1 MODE TOT schreibend Steuervariable fiir MODE TOT: -
0: Bilanzierung

1: nur pos. Durchflusserfassung

2: nur neg. Durchflusserfassung

3: Stopp der Aufsummierung

Hinweis!

= Mit jedem Ubergang des Ausgangsbytes von einem beliebigen Bitmuster auf ein anderes
Bitmuster kann “eine” Steuerung durch den zyklischen Datenaustausch ausgefiihrt werden.
Zum Ausfiihren einer Steuerung muss zuvor nicht auf “0” zuriickgesetzt werden.

m Die Voreinstellung eines vordefinierten Summenzdhlerwertes ist nur iiber die Vor-Ort-Bedienung
oder durch den Klasse 2 Master moglich!

Beispiel zu SET TOT und MODE TOT:

Wird die Steuervariable SET TOT auf “1” (1 = Riicksetzen des Summenz&hlers) gesetzt, so wird der
Wert des Summenzédhlers auf “0” gesetzt. Der Wert des Summenzédhlers wird nun von “0”
ausgehend aufsummiert.

Soll der Summenzéhler den Wert “0” beibehalten, so muss zuerst die Steuervariable MODE TOT
auf “3” (3 = Stopp der Aufsummierung) gesetzt werden. Dies hat zur Folge, dass der Summenzéahler
nicht weiter aufsummiert. AnschlieBend wird die Steuervariable SET TOT auf “1” gesetzt und der
Wert “0” wird beibehalten.

Werkeinstellungen der zyklischen Messgréfien

Folgende Messgréfen sind im Prosonic Flow 90 werkseitig konfiguriert:
m Volumenfluss

m Schallgeschwindigkeit

m Durchflussgeschwindigkeit

m Summenzdhler (mit Steuerung SET TOT und MODE TOT)

m Display value (Anzeigewert)

m Control (Steuerung, herstellerspezifisch)

In der GSD-Datei ist der Platzhalter “EMPTY_MODULE” (0x00) enthalten. Mit seiner Hilfe
konnen die Messgrofen, die nicht benotigt werden, unter Verwendung der Projektierungssoftware
des Klasse 1 Masters, deaktiviert werden.

Beispiele zur Konfiguration — Seite 88

Hinweis!
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Aktivieren Sie nur die Datenbldcke, die im Automatisierungssystem verarbeitet werden.
Dadurch wird der Datendurchsatz des PROFIBUS PA Netzwerkes verbessert.

Um zu erkennen, dass Prosonic Flow 90 mit dem Automatisierungssystem kommuniziert,
wird auf dem Display ein blinkendes Doppelpfeil-Symbol angezeigt.

Achtung!

@ m Bei der Konfiguration der MessgréBen muss die Reihenfolge — Volumenfluss, Schallgeschwindig-
keit, Durchflussgeschwindigkeit, Summenzéhler, Display value, Control — unbedingt eingehalten
werden!

m Nach dem Laden einer neuen Messgrofenkonfiguration zum Automatisierungssystem muss das
Gerit zuriickgesetzt werden. Dafiir stehen zwei Mdéglichkeiten zur Verfligung:
— {iber die Vor-Ort-Bedienung: HOME — UBERWACHUNG —» SYSTEM RESET
— Versorgungsspannung aus- und wieder einschalten

Systemeinheiten

Die Messwerte werden in den Systemeinheiten, wie in Tabelle auf Seite 85 beschrieben, {iber den
zyklischen Datenaustausch an das Automatisierungssystem {ibertragen.

Wird die Systemeinheit eines Messwertes iiber die Vor-Ort-Bedienung gedndert, so hat dies
zunidchst keine Auswirkung auf den Ausgang des Al-Blocks (Analog Input Block) und somit auch
nicht auf den Messwert, der zum Automatisierungssystem {ibertragen wird.

Erst nach Aktivierung der Funktion SET UNIT TO BUS in der Gruppe KOMMUNIKATION wird
die gednderte Systemeinheit des Messwertes an das Automatisierungssystem {ibertragen.

Die Ubertragung kann auch mit einem Klasse 2 Master (z.B. Commuwin II) aktiviert werden.

Konfigurationsbeispiele
Generell erfolgt die Projektierung eines PROFIBUS PA Systems wie folgt:

1. Die zu konfigurierenden Feldgerdte werden mittels der GSD-Datei in das
Konfigurationsprogramm des Automatisierungssystem eingebunden. Bendtigte Messgrofien
konnen “offline” mit der Projektierungssoftware konfiguriert werden.

2. Das Anwenderprogramm des Automatisierungssystems wird jetzt programmiert. Im Anwen-
derprogramm werden einerseits die Ein- und Ausgabedaten gesteuert und andererseits
festgelegt, wo die Messgrolen zur Weiterverarbeitung zu finden sind.

Gegebenenfalls muss fiir Automatisierungssysteme, die das IEEE-754-FlieRkommaformat
nicht unterstiitzen, ein zusdtzlicher Messwert-Konvertierungsbaustein verwendet werden.
Je nach Art der Datenverwaltung im Automatisierungssystem (Little-Endian-Format oder
Big-Endian-Format) kann auch eine Umstellung der Bytereihenfolge notwendig werden
(Byte-Swapping).

3. Nach Fertigstellung der Projektierung wird eine bindre Datei in das Automatisierungssystem
iibertragen.

4. Das System kann nun gestartet werden. Das Automatisierungssystem baut eine Verbindung zu
den projektierten Gerdten auf. Die prozessrelevanten Gerdteparameter kénnen {iber einen
Klasse 2 Master eingestellt werden, z.B. mit Hilfe von Commuwin II (s. Seite 78).
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6.4.2  Konfigurationsbeispiele mit Simatic S7 HW-Konfig

Beispiel 1:
Vollkonfiguration mittels herstellerspezifischer GSD-Datei

L

=2 x
@] Station Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster HiFe =15 x|
DiesE-|® || &) =l sl Sjm 2 s
=0IUA FROFIEUS(1): DP Mastersystem (1] 4| Bufl [Stndas 7]
1 PS 307 54 -
<1 DENT =]
2 CPU 315-2 DP
g DF-Mastar v| E[‘” M 157 § PEE
1518l -
chaligerste
FROFIBS (2] PAMastersystem (5950) Do
IMATIC
IMODRIVE
) IMOREG
- IMOVERT
*|kIPOS
| | r eiters FELDGERATE
[ Allgemein
[ 10
4m| [5) PROSONIC FLOW 30PA 5 Loy
Steckplatz Eaugruppe / DF-Kennung | Bestellnummer E-Adresse | AdAdiesse | Kommentar | 13 5Ps
1 £6 &1 256... 2600 [P
z 55 a1 261...265 B PRDMAG B0 PA
3 &5 A 266...270 B PRDMAG B3P
4 193 SETTOT_MODETOT_TOTAL [271.276 [261..262 B PROMASS B0 Pa
5 130 DISPLAY_VALUE 256...260 B PROMASS B3DP
B BD& CONTROL_BLOCK 0 ﬁ PROMASS 83 Pa
7 - g PROSONICFLOW 30Fs
[ Universalmodul
[l EMPTY_MODULE
[
Steckplatz 1:  Al-Volumenfluss TaTAL
. 3 H H SETTOT_TOTAL o
Steckplatz 2:  Al-Schallgeschwindigkeit SETTOT MODETOT_TOTAL
Steckplatz 3:  Al-Durchflussgeschwindigkeit DISPLAYVALUE
Steckplatz 4:  Summenzéhler + Steuerung (SETTOT_MODETOT_TOTAL) FROSONIC FLOW 93 P4 'j
Steckplatz 5:  Anzeigewert (DISPLAY VALUE) L ﬂ
i <
Steckplatz 6:  Steuerung (CONTROL BLOCK), herstellerspezifisch
Dricken Sie F1, um Hife zu erhalten. And

F06-90PBxxxx-20-xx-xx-xx-000

Bei dieser Konfiguration sind alle Datenbltcke aktiviert, die vom Prosonic Flow 90 unterstiitzt
werden.

Die Bedeutung von “SET TOT” und “MODE TOT?” ist auf Seite 87 beschrieben.

Konfigurationsdaten
Byte Lénge Byte Lange Datenblécke Status Zugriffsart GSD GSD GSD
(Eingabe) (Ausgabe) Blockbezeichnung Erweiterte Standard
Blockkennung Blockkennung
0..4 - Volumenfluss + Status aktiv lesend Al 0x42, 0x84, 0x94
0x08, 0x05
5..9 - Schallgeschwindigkeit + aktiv lesend Al 0x42, 0x84, 0x94
Status 0x08, 0x05
10...14 - Durchfluss- aktiv lesend Al 0x42, 0x84, 0x94
geschwindigkeit + Status 0x08, 0x05
15...19 0...1 Summenzéhler + Status aktiv lesend SETTOT_MODETOT_ 0xCl, 0x81, 0xCl1, 0x81,
+ Steuerung + TOTAL 0x84, 0x85 0x84, 0x85
schreibend
- 2.6 Anzeigewert aktiv schreibend DISPLAY_VALUE 0x82, 0x84, 0xA4
0x08, 0x05
- 7 Steuerung aktiv schreibend CONTROL_BLOCK 0x20 0x20
88
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Beispiel 2:
Ersetzen von Messgrofen durch Platzhalter (EMPTY_MODULE) mittels herstellerspezifischer
GSD-Datei
Bl Station Bearbelten Einfilgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife =l=x|
Dfc(2-{R %] @ Rle| il ol 2
=0UR FROFIBUS(1: P Mastersystem [1] :I Bt [Sors 5]
1 [[d Ps3075a - SENT B
7 |[B[CPU 3152 DF M 57 e
Xz DPMaster -| I
chaltgerite
PROFIBUS(Z] P Mastersystem (5350 m”[;i‘;{
IMATIC
ﬁ[ﬁ] PROSO IMODRIVE
IMOREG
é,‘i IMOVERT
- |EIFOS
4 | ;|_I eitere FELDGERATE
[ 4ligemein
(310
:I [5) PROSONIC FLIOW S0 P4 [ Gateway
Steckplatz Bauguppe / DPKennung | Bestellnummer E-ddresse | Addiesse | Kommentar | [2sPs
1 66 &l 256... 260 [3Fa
[ EMFTY_MODULE g PROMAG 50PA
3 o EMPTY_MODULE i PROMAG 53 PA
4 [ TOTAL 261...265 B PROMASS 80 PA
5 A @ PROMASS 83DP
N e L S v L 21 L — B oronsss szra
=g PROSONICFLOW 90P4
B Universalmodul
[ EMPTY_MODULE
j =
Steckplatz 1:  Al-Volumenfluss [ Torac |
Steckplatz 2-3: Platzhalter (EMPTY MODULE) |-
. = « ” [ DISPLAY vaALUE
Steckplatz 4: Sumrpenzahler ohne Steuerung { et
Steckplatz 5:  Anzeigewert (DISPLAY VALUE) @ FROSONIC FLOW 93 R4 =
Steckplatz 6:  Steuerung (CONTROL BLOCK), herstellerspezifisch R o

Einfiigen maglich [ [&nd
F06-90PBxxxx-20-xx-xx-xx-001

Mit dieser Konfiguration werden Volumenfluss, Summenzéhler, Anzeigewert und
herstellerspezifische Steuerung aktiviert.

Der Summenzdhler ist “ohne Steuerung” konfiguriert. Er liefert in diesem Beispiel nur den
Messwert und kann nicht gesteuert werden. Ein Riicksetzen oder Stoppen des Summenzghlers
kann nicht ausgefiihrt werden.

Konfigurationsdaten
Byte Linge Byte Lénge Datenbltcke Status Zugriffsart GSD GSD GSD
(Eingabe) (Ausgabe) Blockbezeichnung Erweiterte Standard
Blockkennung Blockkennung
0.4 - Volumenfluss + Status aktiv lesend Al 0x42, 0x84, 0x94
0x08, 0x05
- - Platzhalter inaktiv - EMTPY_MODULE 0x00 0x00
- Platzhalter inaktiv - EMTPY_MODULE 0x00 0x00
5.9 - Summenzéhler + Status aktiv lesend TOTAL 0x41, 0x84, 0x85 0x41, 0x84,
0x85
- 0.4 Anzeigewert aktiv schreibend DISPLAY_VALUE 0x82, 0x84, 0xA4
0x08, 0x05
- 5 Steuerung aktiv schreibend CONTROL_BLOCK 0x20 0x20
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Beispiel 3:
Konfiguration der Messgréflen ohne Platzhalter (EMPTY_MODULE) mittels herstellerspezifischer
GSD-Datei
T = |8
Bl) Station Bestbsitsn Einfligen Ziskystem Ansicht Extras Fenster HiFs _|&]x]
D[R R & Bl b DE 22 s
=R FROFIBUS(1 ) DF Masterspstem (1) :IEWN [Sandss =]
1 PS 307 54 -
"2 (| cpu 315-2 DP FELEEL EENT =
X DF-Mastar -| C
chaltgerdte
PROFIBLS(2): PA-Mastersystem (5980] ‘TI;‘;:”N
IMATIC
IMODRIVE
IMOREG
= IMOVERT
=|kIFOS
| | Ll_l itere FELDGERATE
[ Aligemein
[ 1o
4m| (5) FROSONIC FLOW 90FA B G etenay
Steckplatz EBauguppe / DPKennung | Bestellnummer Eddesse | Addiesse | Kommentar [ 5P5
1 66 il 256... 260 [ Pa
65 A 261... 265 B8 PROMAG 50 P4
Flow Welocity Block

B PROMAG 53PA
Tatalizer Elock B PROMASS 80PA
Display Value B PROMASS B3DP
Control Block [ gg PROMASS 83 P4
= E PROSOMIC FLOW 90 P&
—[@ Universalmodul
~[§ EMPTY_MODULE
~@ A
TOTAL
SETTOT_TOTAL b
SETTOT_MODETOT_TOTAL
DISPLAY_VALUE
CONTROL_BLOCK
ROSONIC FLOW 93 P4 lj
D

@] = [w]r

&

Steckplatz 1:  Al-Volumenfluss
Steckplatz 2:  Al-Schallgeschwindigkeit

I

<

Auswwahlen der Hardware

And
F06-90PBxxxx-20-Xx-Xx-Xx-002

Mit dieser Konfiguration werden Volumenfluss und Schallgeschwindigkeit iibertragen.

Werden keine weiteren Messgrofen benotigt, miissen die Platzhalter (EMPTY_MODULE)
entfallen.

% Hinweis!

Dies gilt nur, wenn keine herstellerspezifische Steuerung genutzt wird.

Konfigurationsdaten
Byte Lénge Byte Linge Datenblécke Status Zugriffsart GSD GSD GSD
(Eingabe) (Ausgabe) Blockbezeichnung Erweiterte Standard
Blockkennung Blockkennung

0..4 - Volumenfluss + Status aktiv lesend Al 0x42, 0x84, 0x94

0x08, 0x05
5..9 - Schallgeschwindigkeit aktiv lesend Al 0x42, 0x84, 0x94

+ Status 0x08, 0x05

90
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Beispiel 4:
Vollkonfiguration mittels Profil GSD-Datei PA139741.gsd (IEC 61158-2 (MBP))
B HEE
@) Station Eearbsitsn Einfilgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife I =1
OEB 5 2 e bkl Sl 8 e
=0 UR PROFIBUS(T): DP-Mastersystem (1] ;IE'DN Standard -
1 PS 307 54 <
"2 ||& cPu 3152 0P FIELREL g:m?‘?‘ ]
22 | OPMadter | - SIMODRIVE
SIMOREG
SIMOVERT
PROFIBLIS(Z) PA-Mastersystem (5980) &ZE;E —
- Allgemein
6] Flow, ve v
00 Gatewa
Qs

4

[#-gg PROMAG 50 A
g PROMAG 53 P4

:I [B] Flows, vel/trg 281, 1T0T

Steckplatz Baugruppe / DP-Kennung

Bestellnummer

| E-ddresse

Acpdresse | Kommentar

1 148

sl

Einfgen méglich

Steckplatz 0:  Al-Volumenfluss
Steckplatz 1:  Al-Schallgeschwindigkeit
Steckplatz 2:

Summenzéhler + Steuerung (SETTOT_MODETOT_TOTAL)

@ PROMASS 80 P4
B PROMASS 83DP
g PROMASS 83 P4
g PROSONIC FLOW S0 P4
& PROSONICFLOW 93 P4
E PROSONIC FLOW 93 0P
=g Flow, velffrg 240, 1707 (PhyL 1)
Universalmodul
EMPTY_MODULE
&l
TOTAL
SETTOT_TOTAL

-\ SETTOT_MODETOT_TOTA
{0 Kompatible Frofibus DP-Slaves
OFIBUS P
ATIC 300
ATIC 400
IATIC PC Based Control 3007400

T R e e

4]

IATIC PC Station
I —

%

And

FO6-90PBxxxx-20-xx-xx-xx-003

Mit dieser Konfiguration werden Volumenfluss, Schallgeschwindigkeit sowie Summenzahler +

Steuerung iibertragen.
Konfigurationsdaten
Byte Lange Byte Lange Datenblécke Status Zugriffsart GSD GSD GSD
(Eingabe) (Ausgabe) Blockbezeichnung Erweiterte Standard
Blockkennung Blockkennung
0.4 - Volumenfluss + Status aktiv lesend Al - 0x94
5..9 - Schallgeschwindigkeit aktiv lesend Al - 0x94
+ Status

10...14 0...1 Summenzéhler + Status aktiv lesend SETTOT_MODETOT_ - 0xCl1, 0x81,
+ Steuerung + schreibend TOTAL 0x84, 0x85

Endress+Hauser
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Statuscode

In der folgenden Tabelle finden Sie die Statuscodes, die von den Blocken Al (Analog Input),
TOT (Summenzihler) und Display value unterstiitzt werden.
Die Codierung des Status entspricht den PROFIBUS Profilen 3.0 “PROFIBUS PA Profile for Process
Control Devices - General Requirements” V 3.0:

Status Code Bedeutung Geridtezustand Limits
0x1C OK
0x1D ) LOW_LIM
0x1E auler Betrieb schlecht HIG. LIM
0x1F CONST
0x10 Sensorfehler NO_LIMIT
0x11 Sensorlimit unterschritten schlecht LOW_LIM
0x12 Sensorlimit {iberschritten HIG_LIM
0x0C OK
0x0D " LOW_LIM
0x0F Geritefehler schlecht HIG. LIM
0xOF CONST
0x18 Keine Kommunikation schlecht NO_LIMIT
0x08 OK
0x09 . . LOW_LIM
0x0A Funktionsblock nicht vorhanden schlecht HIG. LIM
0x0B CONST
0x40 OK
0x41 ) ) LOW_LIM
0x42 unsicherer Zustand unsicher HIG. LIM
0x43 CONST
0x44 OK
0x45 . LOW_LIM
0x46 letzter brauchbarer Wert unsicher HIG_LIM
0x47 CONST
0x48 OK
0x49 . . LOW_LIM
OxAA Ersatzwert des Failsafe-Zustands unsicher HIG_LIM
0x4B CONST
0x4C OK
0x4D Werte, die nach einem Gerédte- oder unsicher LOW_LIM
0x4E Parameter-Reset nicht gespeichert sind HIG_LIM
0x4F CONST
0x50 OK
0x51 ) LOW_LIM
0%52 Messwert des Sensor ungenau unsicher HIG. LIM
0x53 CONST
0x60 OK
0x61 . LOW_LIM
0%62 manuell vorgegebener Wert unsicher HIG_ LIM
0x63 CONST
0x80 OK
0x81 . LOW_LIM
0x82 Messsystem in Ordnung gut HIG. LIM
0x83 CONST
0x84 OK
0x85 " LOW_LIM
0x86 Anderung von Parametern gut HIG. LIM
0x87 CONST
0x8C OK
0x8D kritischer Alarm: at LOW_LIM
0x8E Alarmgrenzen {iberschritten & HIG_LIM
0x8F CONST
0x88 OK
0x89 Warnung: ut LOW_LIM
0x8A Vorwarngrenze iiberschritten & HIG_LIM
0x8B CONST
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6.5 Applikationsspezifische Inbetriebnahme

6.5.1 Nullpunktabgleich
Ein Nullpunktabgleich ist grundsétzlich nicht erforderlich!

Ein Nullpunktabgleich ist erfahrungsgemdl nur in speziellen Fillen empfehlenswert:

m bei hochsten Anspriichen an die Messgenauigkeit und sehr geringen Durchflussmengen

m bei extremen Prozess- oder Betriebsbedingungen, z.B. bei sehr hohen Prozesstemperaturen oder
sehr hoher Viskositdt des Messstoffes.

Voraussetzungen fiir den Nullpunktabgleich

Beachten Sie folgende Punkte, bevor Sie den Abgleich durchfiihren:

m Der Abgleich kann nur bei Messstoffen ohne Gas- oder Feststoffanteile durchgefiihrt werden.

m Der Nullpunktabgleich findet bei vollstandig gefiilltem Rohr und Nulldurchfluss statt (v = 0 m/s).
Dazu konnen z.B. Absperrventile vor bzw. hinter dem Messbereich vorgesehen werden oder
bereits vorhandene Ventile und Schieber benutzt werden (Abb. 52).

— Normaler Messbetrieb — Ventile 1 und 2 offen
— Nullpunktabgleich mit Pumpendruck — Ventil 1 offen / Ventil 2 geschlossen
— Nullpunktabgleich oAne Pumpendruck — Ventil 1 geschlossen / Ventil 2 offen

Achtung!

m Bei sehr schwierigen Messstoffen (z.B. feststoffbeladen oder ausgasend) ist es moglich, dass trotz
mehrmaligem Nullpunktabgleich kein stabiler Nullpunkt erreicht werden kann. Setzen Sie sich
bitte in solchen Féllen mit Threr Endress+Hauser-Servicestelle in Verbindung.

m Den aktuell giiltigen Nullpunktwert kdnnen Sie tiber folgende Funktion abfragen:

— Vor-Ort-Bedienung: HOME — PROZESSPARAMETER — NULLPUNKT ABGLEICH

— PROFIBUS-Schnittstelle / Konfigurationsprogramm:
herstellerspez. Transducer Block (Prosonic 90 PBUS) — Teilmatrix “Aufnehmerdaten” —
NULLPUNKT (V4H1)

A0001143
Abb. 52:  Nullpunktabgleich und Absperrventile

Hinweis!

Der Nullpunktabgleich kann folgendermaBen durchgefiihrt werden:

m {iber das PROFIBUS-Konfigurationsprogramm im herstellerspez. Transducer Block
(Prosonic 90 PBUS — “Gerdtematrix” — NULLPUNKTABGLEICH (V5HO0))

m {iber die Vor-Ort-Bedienung (Option)
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Durchfiihren des Nullpunktabgleichs (mit Vor-Ort-Bedienung * )

1. Lassen Sie die Anlage so lange laufen, bis normale Betriebsbedingungen herrschen.
2. Stoppen Sie den Durchfluss (v =0 m/s).

3. Kontrollieren Sie die Absperrventile auf Leckagen.

4. Kontrollieren Sie den erforderlichen Betriebsdruck.
5

Wihlen Sie nun mit Hilfe der Vor-Ort-Bedienung die Funktion NULLPUNKT ABGLEICH in
der Funktionsmatrix an:
HOME — PROZESSPARAMETER — NULLPUNKT ABGLEICH

6. Geben Sie die Codezahl ein, falls nach Betdtigen von 3 auf der Anzeige eine Aufforderung zur
Code-Eingabe erscheint (nur bei gesperrter Funktionsmatrix).

7. Wihlen Sie nun mit % die Einstellung “START” aus und bestitigen Sie mit (=),
Sicherheitsabfrage mit “JA” quittieren und nochmals mit ) bestitigen. Der Nullpunktabgleich
wird nun gestartet:

— Wihrend des Nullpunktabgleichs erscheint auf der Anzeige wihrend 30...60 Sekunden die
Meldung “NULLABGLEICH LAUFT”.

— Falls die Messstoffgeschwindigkeit den Betrag von 0,1 m/s {iberschreitet, erscheint auf der
Anzeige die folgende Fehlermeldung: “NULLABGLEICH NICHT MOGLICH”.

— Wenn der Nullpunktabgleich beendet ist, erscheint auf der Anzeige wieder die Funktion
NULLPUNKT ABGLEICH.

8. Zuriick zur HOME-Position:
— Esc-Tasten (=) -J) ldnger als drei Sekunden betétigen.
— Esc-Tasten (=) =J) mehrmals kurz betétigen.

Durchfiihren des Nullpunktabgleichs (mit Konfigurationsprogramm )

Lassen Sie die Anlage so lange laufen, bis normale Betriebsbedingungen herrschen.
Stoppen Sie den Durchfluss (v = 0 m/s).

Kontrollieren Sie die Absperrventile auf Leckagen.

1

2

3

4. Kontrollieren Sie den erforderlichen Betriebsdruck.

5. Offnen Sie das Konfigurationsprogramm und danach den Physical Block.
6

Kontrollieren Sie, ob Software- und Hardware-Schreibschutz deaktiviert sind:
— Software — WRITE LOCKING (V3HO0), deaktiviert = 2457, aktiviert = 0
— Hardware — HW WRITE PROTEC (V3H1), deaktiviert = 0, aktiviert = 1
Deaktivieren Sie den Schreibschutz, falls notwendig — Seite 66

7. Offnen Sie den herstellerspezifischen Transducer Block (Prosonic 90 PBUS).

8. Geben Sie die Programmierebene frei:
— Geben Sie den Freigabe-Code im Parameter CODE EINGABE (V2HO) ein
(Werkeinstellung = 90).
— Im Parameter ZUSTAND ZUGRIFF (V2H2) sollte nun die Anzeige “KUNDE” erscheinen.

9. Nullpunktabgleich starten:

— Wihlen Sie im Parameter NULLPUNKTABGLEICH (V5HO) die Einstellung “AUSFUHREN”
aus.

— Starten Sie den Abgleich, indem Sie diese Einstellung an das Feldgerdt senden. Falls die
Messstoffgeschwindigkeit den Betrag von 0,1 m/s {iberschreitet, erscheint in der Matrix
“Version Info” im Parameter AKTUELLER SYSTEMZUSTAND (VOHO) die Fehlermeldung
“NULLPUNKTABGLEICHFEHLER”.

10. SchlieRen Sie das Konfigurationsprogramm.
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6.6 Azyklischer Datenaustausch

Der azyklische Datenaustausch wird fiir die Ubertragung von Parametern wihrend der Inbetrieb-
nahme, der Wartung oder zur Anzeige weiterer Messgréen, die nicht im zyklischen Nutzdaten-
verkehr enthalten sind, verwendet. Es konnen somit Parameter zur Erkennung, zur Steuerung oder
zum Abgleich in den verschiedenen Blécken (Physical Block, Transducer Block, Funktionsblock])

verdndert werden, wahrend sich das Gerdt im zyklischen Datenaustausch mit einer SPS befindet.

Wenn die azyklische Kommunikation betrachtet wird muss grundsdtzlich zwischen zwei Arten
unterschieden werden:

6.6.1 Master Klasse 2 azyklisch (MS2AC)

Beim MS2AC handelt es sich um die azyklische Kommunikation zwischen einem Feldgerat und
einem Master der Klasse 2 (z.B. Fieldcare, Commuwin, PDM usw., siehe Seite 55). Hierbei 6ffnet
der Master einen Kommunikationskanal iiber einen sogenannten SAP (Service Access Point) um auf
das Gerdt zuzugreifen.

Einem Master Klasse 2 miissen alle Parameter, die {iber PROFIBUS mit einem Gerit ausgetauscht
werden sollen bekannt gemacht werden. Diese Zuordnung erfolgt entweder in einer sogenannten
Gerédtebeschreibung (DD = Device Discription), einem DTM (Device Type Manager) oder innerhalb
einer Softwarekomponente im Master {iber Slot- und Index-Adressierung zu jedem einzelnen
Parameter.

Bei der MS2AC Kommunikation ist folgendes zu beachten:
m Wie bereits beschrieben greift ein Master der Klasse 2 iiber spezielle SAP’s auf ein Gerdt zu.
Es kdnnen daher nur so viele Master der Klasse 2 gleichzeitig mit einem Gerdt kommunizieren
wie auch SAP's fiir diese Kommunikation bereit gestellt worden sind.
m Der Einsatz eines Master der Klasse 2 erhht die Zykluszeit des Bussystems.
Dies ist bei der Programmierung des verwendeten Leitsystems bzw. der Steuerung
zu berticksichtigen.

6.6.2  Master Klasse 1 azyklisch (MS1AC)

Beim MS1AC offnet ein zyklischer Master, der bereits die zyklischen Daten vom Gerit liest bzw.
auf das Gerdt schreibt, den Kommunikationskanal {iber den SAP 0x33 (spezieller Service Access
Point flir MS1AC) und kann dann wie ein Master Klasse 2 iiber den Slot und den Index einen
Parameter azyklisch lesen bzw. schreiben (wenn unterstiitzt).

Bei der MS1AC Kommunikation ist folgendes zu beachten:

m Aktuell gibt es wenige PROFIBUS Master auf dem Markt die diese Kommunikation unterstiitzen.

m Nicht alle PROFIBUS Geréte unterstiitzen MS1AC.

» Im Anwenderprogramm muss darauf geachtet werden, dass ein dauerhaftes Schreiben von
Parametern (z.B. mit jedem Zyklus des Programms) die Lebensdauer eines Gerites drastisch
verk{irzen kann. Azyklisch geschrieben Parameter werden spannungsresistent in Speicher-
bausteine (EEPROM, Flash, etc.) geschrieben. Diese Speicherbausteine sind nur fiir eine
begrenzte Anzahl von Schreibvorgéngen ausgelegt. Diese Anzahl von Schreibvorginge wird im
Normalbetrieb ohne MS1AC (wihrend der Parametrierung) nicht annihernd erreicht. Aufgrund
einer fehlerhaften Programmierung kann diese maximale Anzahl schnell erreicht werden und
damit die Lebenszeit eines Gerétes drastisch verkiirzt werden.

Das Messgerit unterstiitzt die MS2ZAC-Kommunikation mit 2 verfligbaren SAP's.

Die MS1AC-Kommunikation wird vom Messgerét unterstiitzt.
Die Speicherbaustein ist fiir 100 Schreibvorgénge ausgelegt.
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7 Wartung

Fiir das Durchfluss-Messsystem Prosonic Flow 90 sind grundsétzlich keine speziellen
Wartungsarbeiten erforderlich.

AufBlenreinigung
Bei der AuBenreinigung von Messgeréten ist darauf zu achten, dass das verwendete Reinigungs-
mittel die Gehduseoberfldche und die Dichtungen nicht angreift.

Koppelmedium

Um die akustische Verbindung zwischen Sensor und Rohrleitung zu gewéhrleisten, braucht es
ein Koppelmedium. Dieses wird bei der Inbetriebnahme auf die Sensorfliche aufgetragen.

Ein periodisches Erneuern des Koppelmediums ist normalerweise nicht notwendig.

A0001144
Abb. 53:  Auftragen des Koppelmediums

1 Koppelmedium
2 Sensorflache Prosonic Flow W/P
3 Sensorfldche Prosonic Flow U
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8 Zubehor

Fiir Messumformer und Messaufnehmer sind verschiedene Zubehorteile lieferbar, die bei
Endress+Hauser separat bestellt werden kdnnen. Ausfiihrliche Angaben zum betreffenden Bestell-
code erhalten Sie von Ihrer Endress+Hauser-Serviceorganisation.

Zubehor(teil) Beschreibung Bestell-Code
Messumformer Messumformer fiir den Austausch oder fiir die 90XXX —
Prosonic Flow 90 Lagerhaltung. Uber den Bestellcode kénnen folgende XXXXXX*****H
PROFIBUS PA Spezifikationen angegeben werden:
— Zulassungen
— Schutzart / Ausfiihrung
— Kabeldurchfiihrung
— Anzeige / Hilfsenergie / Bedienung
— Software
— Ausgédnge / Eingénge
Montageset fiir Montageset fiir Wandaufbaugehduse. DKOWM - A
Messumformer 90 Geeignet fiir:
— Wandmontage
— Rohrmontage
— Schalttafeleinbau
Durchflussmesssensor W Clamp On-Sensor:
—20...+80 °C; DN 100...4000; [P67 DKOWS — A*
—20...+80 °C; DN 50...300; [P67 DKOWS — B*
—20...+80 °C; DN 100...4000; IP68 DKOWS — M*
—20...+80 °C; DN 50...300; P68 DKOWS — N*
Einbausensor
—40...+80 °C; DN 200...4000; [P68 DKOWS — K*
Durchflussmesssensor P Clamp On-Sensor:
—40...+80 °C; DN 100...4000 DK9PS — A*
—40...+80 °C; DN 50...300 DK9PS — B*
Clamp On-Sensor:
0...+170 °C; DN 100...4000 DK9PS — E*
0...+170 °C; DN 50...300 DK9PS — F*
Durchflussmesssensor U Clamp On-Sensor:
— —20...+80 °C; DN 15...100 DK9UF — A
Sensorhalterungset fiir Sensoren | — Sensorhalterung, Fixierte Haltemutter,
Prosonic Flow W/P Clamp On-Ausfiihrung DKOSH — A
— Sensorhalterung, Demontierbare Haltemutter,
Clamp On-Ausfiihrung DKO9SH — B
— Sensorhalter Einschweiftyp, DN 200...300,
Einbauausfiihrung Einkanal DKOSH - C
— Sensorhalter Einschweiltyp, DN 300...400,
Einbauaustiihrung Einkanal DK9SH — D
— Sensorhalter EinschweiBtyp, DN 400...4000,
Einbauausfiihrung Einkanal DKOSH — E
— Sensorhalter EinschweiBtyp, DN 400...4000,
Einbauausfiihrung Zweikanal DKOSH — F
Installationsset Clamp On — Ohne Sensorbefestigung DKOIC — A*
Sensorbefestigung fiir Prosonic — Spannbédnder DN 50...200 DKOIC — B*
Flow W/P — Spannbdnder DN 200...600 DKO9IC — C*
— Spannbédnder DN 600...2000 DK9IC — D*
— Spannbdnder DN 2000...4000 DKOIC — E*
Installationsset Clamp On — Ohne Montagehilfe DK9IC — *1
Montagehilfen fiir — Montagelehre DN 50...200 DKOIC —*2
Prosonic Flow W/P — Montagelehre DN 200...600 DKOIC —*3
— Montageschiene DN 50...200 DKOIC — *4
— Montageschiene DN 200...600 DKOIC — *5
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Zubehor(teil)

Beschreibung

Bestell-Code

Installationsset Clamp On — Installationsset DN 15...40 DKOIS — A
Sensorbefestigung fiir — Spannbdnder DN 32...65 DKOIS — B
Prosonic Flow U — Spannbdnder DN 50...100 DKOIS—C
Installationsset Einbau — Installationsset DN 200...1800, Einbau DKOIl — A
— Installationsset DN 1800...4000, Einbau DKOIl - B
Sensorkabelset fiir — 5 m Sensorkabel, PVC, -20...+70 °C DK9SC — A
Prosonic Flow W/P — 10 m Sensorkabel, PVC, —-20...+70 °C DK9SC — B
— 15 m Sensorkabel, PVC, -20...+70 °C DK9SC —C
— 30 m Sensorkabel, PVC, —20...4+70 °C DK9SC —D
— 5 m Sensorkabel, PTFE, —40...+170 °C DK9SC —E
— 10 m Sensorkabel, PTFE, -40...+170 °C DK9SC —F
— 15 m Sensorkabel, PTFE, —40...+170 °C DK9SC — G
— 30 m Sensorkabel, PTFE, —40...+170 °C DK9SC —H
Sensorkabelset fiir — 5 m Sensorkabel, PVC, -20...+70 °C DKOSK — A
Sensoren Prosonic Flow U — 10 m Sensorkabel, PVC, —-20...+70 °C DK9SK — B
— 15 m Sensorkabel, PVC, -20...+70 °C DK9SK — C
— 30 m Sensorkabel, PVC, -20...+70 °C DK9SK — D
— 5 m Sensorkabel, PTFE, —40...+170 °C DK9SK — E
— 10 m Sensorkabel, PTFE, —40...+170 °C DKOSK — F
— 15 m Sensorkabel, PTFE, —40...+170 °C DKOSK — G
— 30 m Sensorkabel, PTFE, —40...+170 °C DK9SK — H
Schlauchadapter fiir — Schlauchadapter inkl. Sensorkabeldurchfiihrung
Sensorkabel Prosonic Flow W/P M20x1,5 DK9CA —1
— Schlauchadapter inkl. Sensorkabeldurchfiihrung
15" NPT DK9CA —2
— Schlauchadapter inkl. Sensorkabeldurchfiihrung G'52"
DKOCA -3
Akustisches Koppelmedium — Wacker P —40...+80 °C DK9CM — 1
— Koppelmedium 0...170 °C, Standard DKOCM — 2
— Adhésives Koppelmedium —40...+80 °C DK9CM — 3
— Wasserlosliches Koppelmedium —20...+80 °C DK9CM — 4
— SilGel —40...+130 °C DKOCM — 5
— Koppelmedium DDU19 -20...4+60 °C DK9CM — 6
— Koppelmedium —40...+80, Standard, Typ MBG2000 | DKOCM — 7
Applicator Software fiir die Auswahl und Auslegung von DKA80 — *

Durchfluss-Messgerdten.
Applicator ist sowohl {iber Internet als auch auf
CD-ROM fiir die lokale PC-Installation verfiigbar.

Weitere Informationen erhalten Sie von Threr
zustdndigen Endress+Hauser-Vertretung.

ToF Tool - Fieldtool Package

Konfigurations- und Service-Software fiir die Betreuung

von Durchfluss-Messgerdten im Feld:

Inbetriebnahme, Wartungsanalyse

Konfiguration von Messgerdten

Servicefunktionen

Visualisierung von Prozessdaten

Fehlersuche

— Steuerung des Test- und Simulationsgerates
Fieldcheck

Weitere Informationen erhalten Sie von Threr
zustdndigen Endress+Hauser-Vertretung.

DXS10 — ***#

Endress+Hauser
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Zubehor(teil) Beschreibung Bestell-Code

Fieldcheck Test- und Simulationsgerét fiir die Uberpriifung von DXC10 — **
Durchfluss-Messgerdten im Feld.

Zusammen mit dem Softwarepaket ToF Tool - Fieldtool
Package kénnen Testergebnisse in eine Datenbank {iber-
nommen, ausgedruckt und fiir Zertifizierungen durch
Behdrden weiter verwendet werden.

Weitere Informationen erhalten Sie von [hrer zustdndi-
gen Endress+Hauser-Vertretung.
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9.1 Fehlersuchanleitung

Beginnen Sie die Fehlersuche in jedem Fall mit den nachfolgenden Checklisten, falls nach der Inbe-
triebnahme oder wihrend des Messbetriebs Stérungen auftreten. Uber die verschiedenen Abfragen
werden Sie gezielt zur Fehlerursache und den entsprechenden Behebungsmafnahmen gefiihrt.

Achtung!

@ Es ist moglich, dass ein Durchfluss-Messgerdt nur durch eine Reparatur wieder Instand gesetzt
werden kann. Beachten Sie in solchen Féllen unbedingt die auf Seite 8 aufgefithrten MaBnahmen,
bevor Sie das Messgerdt an Endress+Hauser zuriicksenden.

Legen Sie dem Messgerdt in jedem Fall ein vollstdndig ausgefiilltes Formular “Erkldrung zur Konta-
mination” bei. Eine entsprechende Kopiervorlage befindet sich am Schluss dieser Betriebsanleitung!

Anzeige iiberpriifen
Keine Anzeige sichthar 1. Uberpriifen Sie die Versorgungsspannung — Klemme 1, 2
und keine Ausgangssignale 2. Uberpriifen Sie die Gerétesicherung — Seite 114
vorhanden 85...260 V AC: 0,8 A trage / 250 V
20...55V AC und 16...62 V DC: 2 A trdge / 250 V

3. Messelektronik defekt — Ersatzteil bestellen — Seite 110
Keine Anzeige sichtbar, 1. Uberpriifen Sie, ob der Flachbandkabelstecker des Anzeigemoduls korrekt auf
Ausgangssignale jedoch die Messverstérkerplatine gesteckt ist — Seite 110, 112
vorhanden 2. Anzeigemodul defekt — Ersatzteil bestellen — Seite 110

3. Messelektronik defekt — Ersatzteil bestellen — Seite 110
Anzeigetexte erscheinen in einer | Schalten Sie die Hilfsenergie aus. Driicken Sie gleichzeitig mit dem Wiederein-
fremden, nicht verstdndlichen schalten der Hilfsenergie die - Tastenkombination. Der Anzeigetext erscheint nun
Sprache. in englischer Sprache und mit maximalem Kontrast.

v

Fehlermeldungen auf der Anzeige

Fehler, die wéhrend der Inbetriebnahme oder des Messbetriebs auftreten, werden sofort angezeigt.
Fehlermeldungen bestehen aus verschiedenen Anzeigesymbolen, die folgende Bedeutung haben (Beispiel):

— Fehlerart: S = Systemfehler, P = Prozessfehler

— Fehlermeldungstyp: y= Stormeldung, ! = Hinweismeldung

— SCHALLBEREICH = Fehlerbezeichnung (z.B. Schallgeschwindigkeit auBerhalb Messbereich)
— 03:00:05 = Dauer des aufgetretenen Fehlers (in Stunden, Minuten und Sekunden)

#491 = Fehlernummer

@ Achtung!

m Beachten Sie auch die Ausfiihrungen auf Seite 51 ff.!
m Simulationen sowie die Messwertunterdriickung werden vom Messsystem als Systemfehler interpretiert, aber nur als
Hinweismeldung angezeigt.

Fehlernummer: Systemfehler (Gerdtefehler) vorhanden — Seite 103 ff.
Nr. 001 — 391
Nr. 501 — 692

Fehlernummer: Prozessfehler (Applikationsfehler) vorhanden — Seite 103 ff.
Nr. 491
Nr. 731
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102

Fehlerhafte Verbindung zum Leitsystem

Zwischen dem Leitsystem und dem Messgerét kann keine Verbindung aufgebaut werden.
Priifen Sie folgende Punkte:

Versorgungsspannung Uberpriifen Sie die Versorgungsspannung — Klemme 1/2
Messumformer
Geriétesicherung Uberpriifen Sie die Ger4tesicherung — Seite 114
85...260 V AC: 0,8 A trdge / 250 V
20...55V AC und 16...62 V DC: 2 A trdge / 250 V
Feldbusanschluss Uberpriifen Sie die Datenleitungen.

Klemme 26 = PA+, Klemme 27 = PA — (Seite 41)

Feldbus-Gerétestecker

— Priifen Sie die Steckerbelegung / Verdrahtung — Seite 46
— Priifen Sie die Verbindung Gerdtestecker / Feldbuskabelbuchse.
Ist die Uberwurfmutter richtig angezogen?

Feldbusspannung Priifen Sie, ob an den Klemmen 26/27 eine min. Busspannung von 9 V DC
vorhanden ist. Zuldssiger Bereich: 9...32 V DC

Netzstruktur Uberpriifen Sie die zulassige Feldbuslange und die Anzahl der Stichleitungen —
Seite 36

Basisstrom FlieBt ein Basisstrom von min. 11 mA?

Busadresse Uberpriifen sie die Busadresse: schliefen Sie Doppelbelegungen aus!

Abschlusswiderstdnde [st das PROFIBUS-Netz richtig terminiert?
Grundsitzlich muss jedes Bussegment beidseitig (Anfang und Ende) mit einem
Busabschlusswiderstand abgeschlossen sein. Ansonsten kénnen Stérungen in der
Kommunikation auftreten.

Stromaufnahme Uberpriifen sie die Stromaufnahme des Bussegments.

Zuldssiger Speisestrom

Die Stromaufnahme des betreffenden Bussegments (= Summe der Basisstrome aller
Busteilnehmer) darf den max. zuléssigen Speisestrom des Busspeisegerdtes nicht
iiberschreiten.

v

System- oder Prozess-Fehlermeldungen

System- oder Prozessfehler, die wahrend der Inbetriebnahme oder des Messbetriebs auftreten, kénnen auch {iber ein
Bedienprogramm, z.B. Commuwin II, in der herstellerspezifischen Gerédtebedienung angezeigt werden — Seite 103 ff.

v

Andere Fehlerbilder (ohne Fehlermeldung)

Es liegen andere Fehlerbilder

vor.

Diagnose und Behebungsmalnahmen — Seite 109
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9.2  System- und Prozessfehlermeldungen

Allgemeine Hinweise
Auftretende System- und Prozessfehler werden vom Messgerdt grundsdtzlich zwei
Fehlermeldetypen fest zugeordnet und damit unterschiedlich gewichtet:

Fehlermeldetyp “Stormeldung”:

m Der Messbetrieb wird bei dieser Meldung sofort unterbrochen bzw. gestoppt!

m Darstellung auf dem PROFIBUS — Stérmeldungen werden iiber den Statuszustand “BAD”
der entsprechenden ProzessgrofRe an nachgeschaltete Funktionsblécke bzw. {ibergeordnete
Leitsysteme {ibermittelt.

» Vor-Ort-Bedienung — Es erscheint ein blinkendes Blitzsymbol (?)

Fehlermeldetyp “Hinweismeldung”:

m Der Messbetrieb lduft trotz dieser Meldung normal weiter!

m Darstellung auf dem PROFIBUS — Hinweismeldungen werden {iber den Statuszustand
“UNC(ERTAIN)” der entsprechenden Prozessgroe an nachgeschaltete Funktionsblécke bzw.
iibergeordnete Leitsysteme iibermittelt.

m Vor-Ort-Bedienung — Es erscheint ein blinkendes Ausrufezeichen (!).

Schwerwiegende Systemfehler, z.B. Elektronikmoduldefekte, werden vom Messgerdt immer als
“Stormeldung” eingestuft und angezeigt. Simulationen sowie die Messwertunterdriickung erkennt
das Messsystem dagegen nur als “Hinweismeldung”.

Fehlermeldungen im Konfigurationsprogramm (KI. 2 Master) — siehe Tabelle

Das Erkennen und Melden von System-/Prozessfehlern erfolgt beim Prosonic Flow 90 im herstel-
lerspez. Transducer Block (Prosonic 90 PBUS) — Teilmatrix “Version Info” — AKTUELLER
SYSTEMZUSTAND (VOHO) und Analog Input Block. Die nachfolgende Tabelle beinhaltet eine
Auflistung der Geritestatusmeldungen der Analog Input Blocke (PROFIBUS-Profile 3.0) sowie die
Beschreibung der moglichen Geridtestatusmeldungen auf der Anzeige (Messwert-Q = Messwert-
Qualitit).

Fehlermeldungen auf der Vor-Ort-Bedienung — siehe Tabelle

Geritestatusmeldung Geritestatusmeldung Nr. | Ausgangsstatus Messwert-Q / | Fehlerursache / Behebung
Diagnosemeldung (Anzeige) Analog Input Block / Substatus /
(Leitsystem) Summenzahler Block Alarmgrenze
ROM / RAM Failure SCHWERER FEHLER 1 device failure BAD (schlecht) Fehlerursache:
# 001 (Geritefehler) 0xOF Systemfehler. ROM-/RAM-Fehler.
constant Fehler beim Zugriff auf den Programm-
speicher (ROM) oder Arbeitsspeicher
(RAM) des Prozessors.
Behebung:
Messverstédrkerplatine austauschen.
Ersatzteile — Seite 110
Amplifier EEPROM AMP HW-EEPROM 11 device failure BAD (schlecht) Fehlerursache:
failure #011 (Gerétefehler) 0xOF Systemfehler. Messverstarker mit
constant fehlerhaftem EEPROM
Behebung:

Messverstédrkerplatine austauschen.
Ersatzteile — Seite 110
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Geritestatusmeldung
Diagnosemeldung
(Leitsystem)

Geritestatusmeldung
(Anzeige)

Nr.

Ausgangsstatus
Analog Input Block /
Summenzéhler Block

Messwert-Q /
Substatus /
Alarmgrenze

Fehlerursache / Behebung

Amplifier EEPROM data
inconsistent

S AMP SW-EEPROM
7 #o12

12

device failure
(Gerétefehler)

BAD (schlecht)
0xOF
constant

Fehlerursache:
Systemfehler. Fehler beim Zugriff auf
Daten des Messverstarker-EEPROM.

Behebung:

Fiihren Sie einen “Warmstart” durch

(= Aufstarten des Messsystems ohne

Netzunterbruch).

» PROFIBUS (Commuwin II):
Herstellerspezifischer Transducer
Block — Version Info — SYSTEM
RESET (VOH2)

» Vor-Ort-Bedienung:
UBERWACHUNG — SYSTEM
RESET — “NEUSTART”

Compatibility
Amp. - /0 Modul

S V /K KOMPATIB.
7 4051

51

device failure
(Geriétefehler)

BAD (schlecht)
0xOF
constant

Fehlerursache:
1/0O-Platine und Messverstarkerplatine
sind nicht kompatibel.

Behebung

Setzen Sie nur kompatible Baugruppen
bzw. Platinen ein!

Priifen Sie die Kompatibilitét der
eingesetzten Baugruppen.

Priifen Sie anhand:

— Ersatzteil-Setnummer

— Hardware Revision Code

Interuption between sensor
and transmitter

S SENSOR ABWARTS
7 #081

81

sensor failure
(Sensorfehler)

BAD (schlecht)
0x13
constant

Fehlerursache:

Systemfehler. Die Verbindung zwischen
Sensor und Messumformer ist unter-
brochen.

Behebung

— Kontrollieren Sie die Kabel-
verbindung zwischen Sensor und
Messumformer.

— Kontrollieren Sie, ob der Sensor-
stecker bis zum Anschlag eingedreht
ist.

— Moglicherweise ist der Sensor defekt.

— Ein falscher Sensor ist angeschlossen.

— Ein falscher Sensor ist ausgewdahit:

» PROFIBUS (Commuwin II):
Herstellerspezifischer Transducer
Block — Teilmatrix “Aufnehmer-
daten” — SENSORTYP (V3H1)

» Vor-Ort-Bedienung:
AUFNEHMERDATEN —
SENSORTYP
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Geridtestatusmeldung
Diagnosemeldung
(Leitsystem)

Geritestatusmeldung
(Anzeige)

Nr.

Ausgangsstatus
Analog Input Block /
Summenzdhler Block

Messwert-Q /
Substatus /
Alarmgrenze

Fehlerursache / Behebung

Interuption between sensor
and transmitter

S SENSOR AUFW.
7 #084

84

sensor failure
(Sensorfehler)

BAD (schlecht)
0x13
constant

Fehlerursache:

Systemfehler. Die Verbindung zwischen
Sensor und Messumformer ist unter-
brochen.

Behebung

— Kontrollieren Sie die Kabel-
verbindung zwischen Sensor und
Messumformer.

— Kontrollieren Sie, ob der Sensor-
stecker bis zum Anschlag eingedreht
ist.

— Moglicherweise ist der Sensor defekt.

— Ein falscher Sensor ist angeschlossen.

— Ein falscher Sensor ist ausgewdahlt:

» PROFIBUS (Commuwin II):
Herstellerspezifischer Transducer
Block — Teilmatrix “Aufnehmer-
daten” — SENSORTYP (V3H1)

= Vor-Ort-Bedienung:
AUFNEHMERDATEN —
SENSORTYP

Totalizer checksum error

S CHECKSUM. TOT.
7 #1111

111

device failure
(Gerétefehler)

BAD (schlecht)
0xOF
constant

Fehlerursache:
Systemfehler. Priifsummenfehler beim
Summenzihler.

Behebung:
1. Starten Sie das Messgerdt neu auf.
2. Tauschen Sie ggf. die Mess-
verstdrkerplatine aus.
Ersatzteile — Seite 110

Amplifier and 1/0 board
only partially compatible

S V/ K KOMPATIB.
7 o#121

121

device failure
(Gerétefehler)

BAD (schlecht)
0xOF
constant

Fehlerursache:

1/0-Platine und Messverstarkerplatine
sind aufgrund unterschiedlicher
Software-Versionen nur beschrankt
miteinander kompatibel (ev. einge-
schrankte Funktionalitét).

&\ Hinweis!

— Die Anzeige erfolgt nur fiir 30 Sekun-
den auf dem Display als Hinweismel-
dung (mit Eintrag in Fehlerhistorie).

— Dieser Zustand unterschiedlicher
Softwareversionen kann beim Tausch
von nur einer Elektronikplatine auf-
treten; die erweiterte Funktionalitdt
kann nicht zur Verfligung gestellt
werden. Die zuvor bestehende
Softwarefunktionalitét ist weiterhin
verflighar und der Messbetrieb
moglich.

Behebung:

Bauteil mit niedriger Software-Version
ist entweder mit der erforderlichen
(empfohlenen) Software-Version via
ToF Tool - Fieldtool Package zu aktuali-
sieren oder das Bauteil ist auszutau-
schen.

Endress+Hauser

105



9 Stérungsbehebung

Proline Prosonic Flow 90 PROFIBUS PA

Geritestatusmeldung
Diagnosemeldung
(Leitsystem)

Geritestatusmeldung
(Anzeige)

Nr.

Ausgangsstatus
Analog Input Block /
Summenzéhler Block

Messwert-Q /
Substatus /
Alarmgrenze

Fehlerursache / Behebung

Communication failure

Attenuation of accoustic
measurement section too
high

S KOMMUNIKAT. I/O
7 #2061

S SIGNAL Z. KLEIN
7 #2391

261

391

no communication
(keine Kommunikation)

device failure
(Gerdtefehler)

BAD (schlecht)
0x18
no limits

BAD (schlecht)
0xOF
constant

Fehlerursache:

Systemfehler. Kommunikationsfehler.
Kein Datenempfang zwischen Mess-
verstdrker und I/O-Platine oder fehler-
hafte interne Dateniibertragung.

Behebung:

Priifen Sie, ob die Elektronikplatinen
korrekt in die Platinenhalterung
eingesteckt sind, s. Seite 111, 112.

Fehlerursache:
Systemfehler. Dampfung der akusti-
schen Messstrecke zu grof.

Behebung:

— Kontrollieren Sie, ob das Koppel-
medium erneuert werden muss.

— Der Messstoff weist eventuell eine zu
hohe Ddmpfung auf.

— Das Rohr weist moglicherweise eine
zu hohe Ddmpfung auf.

— Kontrollieren Sie die Sensordistanz
(EinbaumaBe).

— Reduzieren Sie die Anzahl der
Traversen, falls moglich.

Pipe data

P ROHRDATEN
b #4068

468

device failure
(Geriétefehler)

BAD (schlecht)
0xOF
constant

Fehlerursache:
Der Innendurchmesser ist negativ

Behebung:

— Der Innendurchmesser ist negativ

— Kontrollieren Sie in der Funktions-
gruppe “ROHRDATEN” die Werte
der Funktionen
“AUSSENDURCHMESSER” und
“WANDSTARKE” bzw.
“AUSKLEIDUNGSSTARKE”.

Sound velocity outside
the range

P SCHALLBEREICH
#491

491

non specific
(unsicherer Zustand)

BAD (schlecht)
0x03
constant

Fehlerursache:

Prozessfehler. Die Schallgeschwindig-
keit liegt auBerhalb des Suchbereichs
des Messumformers.

Behebung:

— Kontrollieren Sie die EinbaumaRe.

— Kontrollieren Sie, falls moglich, die
Schallgeschwindigkeit des Messstoffs
oder konsultieren Sie die Fachlitera-
tur.

Liegt die aktuelle Schallgeschwindig-
keit auBerhalb des definierten Such-
bereichs, miissen in der Funktions-
gruppe FLUSSIGKEITSDATEN die
entsprechenden Parameter gedndert
werden. Ausfiihrliche Erlduterungen
hierzu finden Sie im Handbuch
Beschreibung Geritefunktionen
Prosonic Flow 90 (BA 075D/06/de)
unter der Funktion SCHALLGE-
SCHWINDIGKEIT FLUSSIGKEIT (Vor-
Ort-Anzeige) oder unter Cmmuwin 11
—> Gerdtematrix — Parameter
SCHALLGESCHWINDIGKEIT
FLUSSIGKEIT (VOH2).
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Geridtestatusmeldung Geritestatusmeldung Nr. | Ausgangsstatus Messwert-Q / | Fehlerursache / Behebung
Diagnosemeldung (Anzeige) Analog Input Block / Substatus /

(Leitsystem) Summenzdhler Block Alarmgrenze

Interference P INTERFERENCE 494 | non specific UNCERTAIN Fehlerursache:

I #494 (unsicherer Zustand) (unsicher) Die im Rohr {ibertragene Welle kann
0x43 das Nutzsignal {iberlagern. Wir empfeh-
constant len bei dieser Fehlermeldung die Auf-

nehmerkonfiguration zu dndern.
E_rb Achtung!
Wenn das Messgerdt einen Nulldurch-
fluss oder einen geringen Durchfluss
anzeigt, muss die Aufnehmerkonfigura-
tion zwingend gedndert werden.
Behebung:
— Andern Sie in der Funktion
AUFNEHMERKONFIGURATION die
Anzahl der Traversen von 2 bzw. 4
auf 1 bzw. 3 und montieren Sie die
Sensoren entsprechend um.
New amplifier software S SW.-UPDATE AKT. 501 | substitute set UNCERTAIN Fehlerursache:
loaded 1 #501 0x48 Neue Messverstarker- oder Kommuni-
no limits kationsmodul Softwareversion wird
geladen. Das Ausfiihren weiterer Funk-
tionen ist nicht moglich.
Behebung:
Warten Sie, bis der Vorgang beendet ist.
Der Neustart des Messgerdtes erfolgt
automatisch.
Up- or downloading via S UP-/DOWNLOAD AKT 502 | substitute set UNCERTAIN Fehlerursache:
configuration program I #502 0x48 Uber ein Bedienprogramm findet ein
no limits Up- oder Download der Gerédtedaten
statt. Das Ausfiihren weiterer Funktio-
nen ist nicht moglich.
Behebung:
Warten Sie, bis der Vorgang beendet ist.
Positive zero return active S M.WERTUNTERDR. 601 | sensor conversion not UNCERTAIN Ursache:
1 #601 accurate (unsicher) Systemfehler. Messwertunterdriickung
(Messwert vom Sensor 0x53 ist aktiv
nicht genau) constant

Behebung:

Schalten Sie die Messwertunterdrii-

ckung aus:

= PROFIBUS (Commuwin II):
Herstellerspezifischer Transducer
Block — Gerdtematrix —
MESSWERTUNTERDRUCKUNG
(VBH3)

m Vor-Ort-Bedienung:
SYSTEMPARAMETER
— MESSWERTUNTERDR.
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Geritestatusmeldung Geritestatusmeldung Nr. | Ausgangsstatus Messwert-Q / | Fehlerursache / Behebung
Diagnosemeldung (Anzeige) Analog Input Block / Substatus /
(Leitsystem) Summenzéhler Block Alarmgrenze
Simulation of response to S SIM. FEHLER. 691 | substitute set UNCERTAIN Ursache:
error I #691 (Ersatzwert des Failsafe (unsicher) Systemfehler. Simulation des
Zustands) 0x48...0x4B Fehlerverhaltens ist aktiv.
low / high
constant Behebung:
Schalten Sie die Simulation aus:
» PROFIBUS (Commuwin II):
Herstellerspezifischer Transducer
Block — Version Info — SIM.
FEHLERVERHALTEN (V4H2)
m Vor-Ort-Bedienung:
SIMULATION SYSTEM
— SIM. FEHLERVERHALTEN
Simulation of measuring S SIM. MESSGROSSE 692 | simulated value UNCERTAIN Ursache:
active I #0692 (manuell vorgegebener (unsicher) Systemfehler. Simulation des
Wert) 0x60...0x63 Volumenflusses ist aktiv.
low / high
constant Behebung:
Schalten Sie die Simulation aus:
» PROFIBUS (Commuwin II):
Herstellerspezifischer Transducer
Block — Version Info — SIMULA-
TION MESSGROSSE (V4HO0)
m Vor-Ort-Bedienung:
SIMULATION SYSTEM
— SIM. MESSGROSSE
Device test via Fieldcheck | S GERATETEST AKT 698 | simulated value UNCERTAIN Ursache:
active | #0698 (manuell vorgegebener (unsicher) Systemfehler. Das Messgerdt wird vor
Wert) 0x60...0x63 Ort iiber das Test- und Simulationsgerat
low / high {iberpriift.
constant
Behebung:
Warten Sie, bis der Vorgang beendet ist.
Zeropoint adjustment P ABGL. NULL FEHL 731 | non specific UNCERTAIN Fehlerursache:
is not possible b %731 (unsicherer Zustand) (unsicher) Der statische Nullpunktabgleich ist
0x40 nicht moglich oder wurde abgebrochen.
no limits

Behebung:

Vergewissern Sie sich, dass der
Nullpunktabgleich bei Nulldurchfluss
stattfindet — Seite 94

No communication to
amplifier

device failure
(Gerétefehler)

BAD (schlecht)
0xOF
constant

Fehlerursache:
Kommunikationsfehler. Keine Kommu-
nikation zum Messverstarker.

Behebung:

1. Schalten Sie die Hilfsenergie aus
und wieder ein.

2. Priifen Sie, ob die Elektronik-
platinen korrekt in die Platinen-
halterung eingesteckt sind,

s. Seite 111, 112.
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9.3  Prozessfehler ohne Meldung

Fehlerbild

Behebungsmafinahmen

Anmerkung;

Zur Fehlerbehebung miissen ggf. Einstellungen in bestimmten Funktionen der Funktionsmatrix geédndert oder angepasst
werden. Die nachfolgend aufgefiihrten Funktionen und Parameter sind ausfiihrlich im Handbuch “Beschreibung

Gerétefunktionen” erldutert.

Unruhige Messwertanzeige trotz
kontinuierlichem Durchfluss

1. Priifen Sie, ob Gasblasen im Messstoff sind.
2. Erhohen Sie folgende Werte:
— PROFIBUS (Commuwin II):
Herstellerspezifischer Transducer Block — Gerdtematrix — DURCHFLUSS
DAMPFUNG (V8H2);
Analog Input Funktionsblock — RISING TIME (V1H8)
— Vor-Ort-Bedienung:
HOME — SYSTEMPARAMETER — DURCHFLUSSDAMPFUNG
3. Erhohen Sie den Wert fiir die Anzeigeddmpfung:
— PROFIBUS (Commuwin II):
Herstellerspezifischer Transducer Block — Anzeigefunktionen —
DAMPFUNG ANZEIGE (V3H1)
— Vor-Ort-Bedienung;
HOME — ANZEIGE — DAMPFUNG ANZEIGE

Wird trotz Stillstand des
Messstoffes und gefiilltem
Messrohr ein geringer
Durchfluss angezeigt?

1. Priifen Sie, ob Gasblasen im Messstoff sind.
2. Geben Sie einen Wert fiir die Schleichmenge ein oder erhdhen Sie diesen Wert:
— PROFIBUS (Commuwin II):
Herstellerspezifischer Transducer Block — Gerdtematrix —
EINSCHALTPUNKT SCHLEICHMENGE (V3H1)
— Vor-Ort-Bedienung:
HOME — PROZESSPARAMETER — EINSCHALTPUNKT
SCHLEICHMENGE

Die Stérung kann nicht beho-
ben werden oder es liegt ein
anderes Fehlerbild vor.
Wenden Sie sich in solchen
Féllen bitte an [hre zusténdige
Endress+Hauser-Service-
organisation.

Folgende Problemldsungen sind moglich:

Endress+Hauser-Servicetechniker anfordern

Wenn Sie einen Servicetechniker vom Kundendienst anfordern, benétigen wir
folgende Angaben:

— Kurze Fehlerbeschreibung

— Typenschildangaben (Seite 9 ff.): Bestell-Code und Seriennummer

Riicksendung von Geriten an Endress+Hauser

Beachten Sie unbedingt die auf Seite 8 aufgefiihrten Mafnahmen, bevor Sie ein
Messgerdt zur Reparatur oder Kalibrierung an Endress+Hauser zuriicksenden.
Legen Sie dem Durchfluss-Messgerét in jedem Fall das vollstdndig ausgefiillte
Formular “Erklarung zur Kontamination” bei. Eine Kopiervorlage des Formulars
befindet sich am Schluss dieser Betriebsanleitung.

Austausch der Messumformerelektronik
Teile der Messelektronik defekt — Ersatzteil bestellen — Seite 110
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9.4 Ersatzteile

In Kap. 9.1 finden Sie eine ausfiihrliche Fehlersuchanleitung. Dariiber hinaus unterstiitzt Sie das
Messgeridt durch eine permanente Selbstdiagnose und durch die Anzeige aufgetretener Fehler.

Es ist moglich, dass die Fehlerbehebung den Austausch defekter Gerdteteile durch gepriifte Ersatz-
teile erfordert. Die nachfolgende Abbildung gibt eine Ubersicht der lieferbaren Ersatzteile.

Hinweis!

Ersatzteile kdnnen Sie direkt bei Threr Endress+Hauser-Serviceorganisation bestellen und zwar
unter Angabe der Serienhummer, welche auf den Messumformer-Typenschild aufgedruckt ist
(s. Seite 9).

Ersatzteile werden als “Set” ausgeliefert und beinhalten folgende Teile:
m Ersatzteil

m Zusatzteile, Kleinmaterialien (Schrauben, usw.)

m Einbauanleitung

m Verpackung

> Bl=H
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F06-90xPBxxx-03-06-06-xx-000
Abb. 54:  Ersatzteile fiir Messumformer Proline Prosonic Flow 90 PROFIBUS PA (Feld- und Wandaufbaugehéduse)

Netzteilplatine (85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC)

Messverstérkerplatine

1/O-Platine (Typ PROFIBUS PA)

Anzeigemodul

Feldbus-Gerétestecker bestehend aus Schutzkappe, Stecker, Adapterstiick PG 13,5/M20,5
(Bestell-Nr. 50098037)

G A WN~
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9.5 Ein-/Ausbau von Elektronikplatinen

Warnung!

m Stromschlaggefahr! Offenliegende Bauteile mit beriihrungsgefédhrlicher Spannung,.
Vergewissern Sie sich, dass die Hilfsenergie ausgeschaltet ist, bevor Sie die Elektronikraum-
abdeckung entfernen.

m Beschddigungsgefahr elektronischer Bauteile (ESD-Schutz)! Durch statische Aufladung kénnen
elektronische Bauteile beschddigt oder in ihrer Funktion beeintrdchtigt werden. Verwenden Sie
einen ESD-gerechten Arbeitsplatz mit geerdeter Arbeitsflache.

m Kann bei den nachfolgenden Arbeitsschritten nicht sichergestellt werden, dass die Spannungs-
festigkeit des Gerdtes erhalten bleibt, ist eine entsprechende Priifung gemdss den Angaben des
Herstellers durchzufiihren.

Vorgehensweise (Abb. 55):
1. Schalten Sie die Hilfsenergie aus.

2. Losen Sie die Schrauben und klappen Sie den Gehdusedeckel (1) auf.

3. Losen Sie die Schrauben des Elektronikmoduls (2). Schieben Sie das Elektronikmodul nach
oben. Ziehen sie das Modul soweit als moglich aus dem Wandaufbaugehduse heraus.

4. Ziehen Sie nun folgende Kabelstecker von der Messverstirkerplatine (7) ab:
— Stecker des Sensorsignalkabels (7.1)
— Flachbandkabelstecker (3) des Anzeigemoduls

5. Losen Sie die Schrauben der Elektronikraumabdeckung (4) und entfernen Sie die Abdeckung,.

6. Bauen Sie die Platinen (6, 7, 8) folgendermafen aus: .
Stecken Sie einen diinnen Stift in die dafiir vorgesehene Offnung (5) und ziehen Sie die Platine
aus der Halterung.

7. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

@ Achtung!
Verwenden Sie nur Originalteile von Endress+Hauser.
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F06-90xPBxxx-03-03-06-xx-000
Abb. 55:  Wandaufbaugehduse: Ein- und Ausbau von Elektronikplatinen

Gehéusedeckel
Elektronikmodul
Flachbandkabel (Anzeigemodul)
Schrauben Elektronikraumabdeckung
Hilfséffnung fiir Ein-/Ausbau
Netzteilplatine
Messverstérkerplatine

1 Sensorsignalkabel
1/O-Platine Typ PROFIBUS PA

® NN O A W N~
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9.6 Ein-/Ausbau der Durchflussmesssensoren W “Einbau”

Der aktive Teil des Durchflussmesssensors W “Einbau” kann ohne Prozessunterbruch ausgetauscht

werden.

1. Ziehen Sie den Sensorstecker (1) vom Sensordeckel (3).

2. Entfernen sie den kleinen Sprengring (2). Er ist auf dem oberen Rand des Sensorhalses
montiert und hidlt den Sensordeckel fest.

3. Heben Sie Sensordeckel (3) und Feder (4) ab.

4. Entfernen sie den grolen Sprengring (5). Er fixiert den Sensorhals (6).

5. Ziehen Sie nun den Sensorhals heraus. Beachten Sie, dass bei diesem Vorgang mit einem
gewissen Widerstand gerechnet werden muss.

6. Ziehen Sie das Sensorelement (7) aus der Sensorhalterung (8) heraus und tauschen sie es gegen
ein neues aus.

7. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

@ Achtung!
Verwenden Sie nur Originalteile von Endress+Hauser.

L]

A0001147

Abb. 56:  Durchflussmesssensor W “Einbau”: Ein-/Ausbau

SN S NN N N

Endress+Hauser

Sensorstecker
Sprengring klein
Sensordeckel
Feder
Sprengring grof8
Sensorhals
Sensorelement
Sensorhalterung
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9.7  Austausch der Gerdtesicherung

Warnung!
A Stromschlaggefahr! Offenliegende Bauteile mit ber{ihrungsgefdhrlicher Spannung. Vergewissern Sie
sich, dass die Hilfsenergie ausgeschaltet ist, bevor Sie die Elektronikraumabdeckung entfernen.

Die Gerdtesicherung befindet sich auf der Netzteilplatine (Abb. 57).
Tauschen Sie die Sicherung wie folgt aus:

1. Schalten sie die Hilfsenergie aus.
2. Bauen sie die Netzteilplatine aus — Seite 111, 112

3. Entfernen Sie die Schutzkappe (1) und ersetzen Sie Geritesicherung (2).
Verwenden Sie ausschlieflich folgenden Sicherungstyp:
— Hilfsenergie 20...55 VAC / 16...62 V DC — 2,0 A trdge / 250 V; 5,2 x 20 mm
— Hilfsenergie 85...260 V AC — 0,8 A trdge / 250 V; 5,2 x 20 mm
— Ex-Gerédte — siehe entsprechende Ex-Dokumentation

4. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

@ Achtung!
Verwenden Sie nur Originalteile von Endress+Hauser.

e

Wil

A0001148
Abb. 57:  Austausch der Gerétsicherung auf der Netzteilplatine

1 Schutzkappe
2 Gerétesicherung
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9.8  Software-Historie
Datum Softwareversion Anderung der Software Betriebsanleitung
11.2004 2.03.XX Software-Erweiterung: 50101778/11.04
— Prosonic Flow P-Sensor
— Sprachpaket Chinesisch (Inhalt Englisch und
Chinesisch)
Neue Funktionalitdten:
GERATE SOFTWARE — Anzeige der
Gerdtesoftware (NAMUR-Empfehlung 53)
10.2003 Messverstarker: Software-Erweiterung: 50101778/10.03
1.06.XX — Sprachpakete
Kommunikationsmodul:
2.03.XX Neue Funktionalitdten:
— Betriebsstundenzéhler
— Stérke der Hintergrundbeleuchtung einstellbar
— Zéhler fiir Zugriffcode
— Resetfunktion Fehlerhistorie
— Vorbereitung fiir Up-/Download mit Fieldtool
12.2002 Messverstarker: Software-Erweiterung: 50101778/12.02
1.05.00 — Prosonic Flow U-Sensor
Kommunikationsmodul: — Neue Fehlermeldungen:
2.02.00 ROHRDATEN
INTERFERENZ
— Update Commuwin II Matrix
— Update GSD
05.2002 Messverstdrker: Original-Software. 50101778/05.02
1.01.00
Kommunikationsmodul: Bedienbar tiber:
2.00.01 — Feldtool
— Commuwin II (ab Version 2.07.02)
— PROFIBUS DP/PA Version 3.0
Hinweis!

Ein Up- bzw. Download zwischen den verschiedenen Software-Versionen ist normalerweise nur
mit einer speziellen Service-Software mdglich.
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10 Technische Daten

10.1 Technische Daten auf einen Blick

10.1.1 Anwendungsbereiche

m Durchflussmessung von Fliissigkeiten in geschlossenen Rohrleitungen.
» Anwendungen in der Mess-, Steuer- und Regeltechnik zur Kontrolle von Prozessen.

10.1.2 Arbeitsweise und Systemaufbau

Messprinzip

Prosonic Flow arbeitet nach dem Laufzeitdifferenz-Messverfahren.

Messeinrichtung

Die Messeinrichtung besteht aus Messumformer und Messsensoren.
Folgende Ausfiihrung ist verfiigbar:
m Ausfiihrung flir die Montage im sicheren Bereich

Messumformer:
m Prosonic Flow 90 PROFIBUS PA

Messsensoren:

m Prosonic Flow P Clamp On-Ausfiihrung (flir Chemie- und Prozessanwendungen)
flir Nennweiten DN 50...4000

m Prosonic Flow W Clamp On-Ausfiihrung (Wasser-/Abwasseranwendungen)
flir Nennweiten DN 50...4000

m Prosonic Flow U Clamp On-Ausfiihrung (Wasser-/Reinstwasseranwendungen)
flir Nennweiten DN 15...100
geeignet fiir Kunststoffrohre

m Prosonic Flow W Einbauausfithrung (Wasser-/Abwasseranwendungen)
flir Nennweiten DN 200...4000

10.1.3 Eingangskenngrofen

MessgroBe

Durchflussgeschwindigkeit
(Laufzeitdifferenz proportional zur Durchflussgeschwindigkeit)

Messbereich

Typisch v = 0...15 m/s mit der spezifizierten Messgenauigkeit fiir Prosonic Flow W/P
Typisch v = 0...10 m/s mit der spezifizierten Messgenauigkeit fiir Prosonic Flow U

Messdynamik

Endress+Hauser

Uber 150 : 1
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10.1.4 Ausgangskenngrofen PROFIBUS PA

Ausgangssignal PROFIBUS PA Schnittstelle:
PROFIBUS PA gemiR EN 50170 Volume 2, IEC 61158-2 (MBP), Profil Version 3.0,
galvanisch getrennt
Ausfallsignal PROFIBUS PA Schnittstelle:
Status- und Alarmmeldungen gemdB PROFIBUS PA Profil Version 3.0.
Stromaufnahme 11 mA

Zuldssige Speisespannung

9...32'V, nicht eigensicher

FDE (Fault Disconnection 0 mA

Electronic)

Dateniibertragungs- PROFIBUS PA:

geschwindigkeit Unterstiitzte Baudrate = 31.25 kBaud
Signalcodierung PROFIBUS PA:

Manchester II

Azyklische Kommunikation

m Unterstiitzt die Master Klasse 2 azyklische (MS2AC) Kommunikation mit 2 verfiigharen
Service Access Points.

m Unterstiitzt die Master Klasse 1 azyklische (MS1AC) Kommunikation mit ca. 100 Schreib-
vorgangen.

10.1.5 Hilfsenergie

Elektrische Anschliisse

s. Seite 35 ff.

Potenzialausgleich

Beachten Sie bei Geriten fiir den explosionsgefdhrdeten Bereich die entsprechenden Hinweise
in den spezifischen Ex-Zusatzdokumentationen.

Kabeleinfiihrungen

Hilfsenergie- und Signalkabel (Ein-/Ausginge):
m Kabeleinfithrung M20 x 1,5
oder
m Kabelverschraubung fiir Kabel mit @ 6...12 mm
m Gewindeadapter 1/2" NPT, G 1/2"

Sensorkabelverbindung (s. Abb. 34 auf Seite 38):
Eine spezielle Kabelverschraubung erlaubt es, beide Sensorkabel gleichzeitig in den
Anschlussklemmenraum zu fiihren.
m Kabelverschraubung M20 x1,5 fiir 2 x @ 4 mm
oder
m Gewindeadapter 1/2" NPT, G 1/2"

Kabelspezifikationen

118
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Versorgungsspannung

Messumformer:

m 85..260 V AC, 45...65 Hz
m 20..55V AC, 45...65 Hz
m 16...62V DC

Messsensoren:
werden durch den Messumformer versorgt

Leistungsaufnahme

AC: <18 VA (inkl. Messsensoren)
DC: <10 W (inkl. Messsensoren)

Einschaltstrom:
m max. 13,5 A (< 50 ms) bei 24 V DC
m max. 3 A (< 5 ms) bei 260 V AC

Versorgungsausfall

Uberbriickung von min. 1 Netzperiode:
EEPROM sichert Messsystemdaten bei Ausfall der Hilfsenergie

10.1.6 Messgenauigkeit

Referenzbedingungen

m Messstofftemperatur: +28 °C + 2 K
m Umgebungstemperatur: +22 °C + 2 K
» Warmlaufzeit: 30 Minuten

Einbau:

m Einlaufstrecke >10 x DN

m Auslaufstrecke > 5 x DN

m Messaufnehmer und Messumformer sind geerdet.

Max. Messabweichung

Endress+Hauser

Fiir Durchflussgeschwindigkeiten > 0,3 m/s und einer Reynoldszahl > 10000 betrédgt die
Genauigkeit des Systems:

m Rohrdurchmesser DN < 50: + 0,5% v.M. plus + 0,1% v.E. *

m Rohrdurchmesser 50 < DN < 200: + 0,5% v.M. plus + 0,05% v.E.

m Rohrdurchmesser DN > 200: + 0,5% v.M. plus + 0,02% v.E.

v.M. = vom momentanen Messwert
v.E. = vom maximalen Endwert
* .

nur fiir Kunststoffrohre

Das System ist standardméRig trocken kalibriert. Durch die Methode der Trockenkalibrierung ergibt
sich eine zusétzliche Messunsicherheit. Diese Messunsicherheit ist typischerweise geringer als
1,5%. Bei der Trockenkalibrierung werden die Eigenschaften des Rohres und des Messstoffs zur
Berechnung des Kalibrierfaktors herangezogen.

Als Nachweis der Genauigkeit wird ein Messprotokoll als Option angeboten.
Die Genauigkeit wird an einem Rohr aus rostfreiem Stahl nachgewiesen.
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Abb. 58:  Max. Messfehlerbetrag (nasskalibriert) in % des Messwertes

a = Rohrdurchmesser DN > 200
b = Rohrdurchmesser 50 < DN < 200
¢ = Rohrdurchmesse DN < 50

Wiederholbarkeit max. = 0,3% filir Durchflussgeschwindigkeiten > 0,3 m/s

10.1.7 Einsatzbedingungen

Einbaubedingungen

Einbauhinweise Einbaulage beliebig (senkrecht, waagrecht)
Einschrankungen und weitere Einbauhinweise — Seite 14 ff.

Ein- und Auslaufstrecken Clamp On-Ausfiihrung — Seite 15
Einbauausfiihrung — Seite 16

Verbindungskabelldnge Es werden abgeschirmte Kabel in folgenden Lidngen angeboten:
5m,10m, 15 mund 30 m

Kabel nicht in die N&he von elektrischen Maschinen und Schaltelementen verlegen.
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Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur

ESY

m Messumformer Prosonic Flow 90:
-20...460 °C
optional: —40...+60°C

Hinweis!
Bei Umgebungstemperaturen unter —20°C kann die Ablesbarkeit der Anzeige beeintrdchtigt
werden.

m Durchfluss-Messsensoren Prosonic Flow P (Clamp On):
—-40...+80 °C / 0...+170 °C

m Durchfluss-Messsensoren Prosonic Flow W (Clamp On):

—20...+80 °C

Durchfluss-Messsensoren Prosonic Flow U (Clamp On):

—20...+60 °C

m Durchfluss-Messsensoren Prosonic Flow W (Einbauausfithrung):
—-40...+80 °C

m Sensorkabel PTFE: —40...+170 °C; Sensorkabel PVC: -20...+70 °C

m Bei beheizten Rohrleitungen oder Rohrleitungen mit kalten Messstoffen ist es grundsétzlich
erlaubt, die Rohrleitungen mit den montierten Ultraschallsensoren vollstdndig zu isolieren.

m Montieren Sie den Messumformer an einer schattigen Stelle. Direkte Sonneneinstrahlung ist,
insbesondere in wiarmeren Klimaregionen, zu vermeiden.

Lagerungstemperatur Die Lagerungstemperatur entspricht dem Umgebungstemperaturbereich vom Messumformer und
den entsprechenden Messsensoren sowie dem dazugehdrenden Sensorkabel (s. oben).
Schutzart m Messumformer Prosonic Flow 90:

IP 67 (NEMA 4X)

m Durchfluss-Messsensoren Prosonic Flow P (Clamp On):
[P 68 (NEMA 6P)
m Durchfluss-Messsensoren Prosonic Flow W (Clamp On):
[P 67 (NEMA 4X)
m Durchfluss-Messsensoren Prosonic Flow U (Clamp On):
[P 54
m Durchfluss-Messsensoren Prosonic Flow W (Einbauausfiihrung):
[P 68 (NEMA 6P)

Stol- und Schwingungsfestig-
keit

in Anlehnung an IEC 68-2-6

Elektromagnetische
Vertrdglichkeit (EMV)

Nach EN 61326/A1 (IEC 1326) “Emission gemdss Anforderungen fiir Klasse A” sowie den
NAMUR-Empfehlungen NE 21

Prozessbedingungen

Messstofftemperaturbereich

Endress+Hauser

m Durchfluss-Messsensoren Prosonic Flow P (Clamp On):
—40...+80 °C / 0...+170 °C

m Durchfluss-Messsensoren Prosonic Flow W (Clamp On):

—20...+80 °C

Durchfluss-Messsensoren Prosonic Flow U (Clamp On):

—-20...+80 °C

Durchfluss-Messsensoren Prosonic Flow W (Einbauausfiihrung):

-40...+80 °C
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Messstoffdruckbereich Eine einwandfreie Messung erfordert, dass der statische Druck des Messstoffs hoher liegt als
(Nenndruck) der Dampfdruck.

Mazx. Nenndruck Durchfluss-Messsensoren W (Einbauausfiihrung): PN16 (PSI 232)
Druckverlust Es entsteht kein Druckverlust

10.1.8 Konstruktiver Aufbau

Bauform, MaRe

s. Seite 125 ff.

Gewicht

Gehiuse Messumformer:
Wandaufbaugehduse: 6,0 kg

Messsensoren:

m Durchfluss-Messsensoren P (Clamp On) inkl. Montageschiene und Spannbénder: 2,8 kg
m Durchfluss-Messsensoren W (Clamp On) inkl. Montageschiene und Spannbénder: 2,8 kg
m Durchfluss-Messsensoren U (Clamp On): 1 kg

m Durchfluss-Messsensoren W (Einbau): 4,5 kg

Werkstoffe

122

Gehiduse Messumformer 90 (Wandaufbaugehduse):
Pulverlackbeschichteter Aluminiumdruckguss

Normbezeichnungen der Werkstoffe (Messsensoren W/P/U)

DIN 17660 UNS
Sensorkabel Standard
— Kabelstecker (Messing vernickelt) 2.0401 C38500
— Kabelmantel PVC PVC
DIN 17440 AISI
Sensorgehduse W/P (Clamp On) 1.4301 304
Sensorhalterung W/P (Clamp On) 1.4308 CF-8
Sensorgehduse U (Clamp On) Kunststoff
Rahmen-Endstiicke Sensor U
— Gussstahl 1.4308 CF-8
Einschweilteile fir W Sensoren 1.4301 304

(Einbauausfithrung)

Kontaktfldche Sensoren Chemisch bestdndiger Kunststoff

Spannbénder 1.4301 304

Sensorkabel Hochtemperatur

— Kabelstecker (Stahl rostfrei) 1.4301 304

— Kabelmantel PTFE PTFE
DIN EN 573-3 ASTM B3221

Sensorbefestigungsschiene U
— Aluminiumlegierung

EN AW-6063 AA 6063

Endress+Hauser
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10.1.9 Anzeige- und Bedienoberfliche

Anzeigeelemente m Fliissigkristall-Anzeige: beleuchtet, zweizeilig mit je 16 Zeichen
m Anzeige individuell konfigurierbar fiir die Darstellung unterschiedlicher Messwert- und
Statusgrofen
m | Summenzihler
Bedienelemente » Vor-Ort-Bedienung mit drei Tasten (=J, [+], [=))
m Kurzbedienmenii (“Quick Setup”) fiir die schnelle Inbetriebnahme
Fernbedienung Bedienung via PROFIBUS PA
Sprachpaket Zur Verfligung stehende Sprachpakete fiir die Bedienung in verschiedenen Landern:

m West-Europa und Amerika (WEA):
Englisch, Deutsch, Spanisch, Italienisch, Franzdsisch, Niederldndisch und Portugiesisch

m Ost-Europa/Skandinavien (EES):
Englisch, Russisch, Polnisch, Norwegisch, Finnisch, Schwedisch und Tschechisch

® Siid- und Ost-Asien (SEA):
Englisch, Japanisch, Indonesisch

China (CN):
Englisch, Chinesisch

Ein Wechsel des Sprachpakets erfolgt {iber das Bedienprogramm “ToF Tool - Fieldtool Package”.

10.1.10 Zertifikate und Zulassungen

Ex-Zulassung

Das Messumformergehduse (Wandaufbaugehduse) ist fiir den Einsatz in ATEX II3G (Ex Zone 2)
geeignet.

Uber die aktuell lieferbaren Ex-Ausfiihrungen (ATEX, FM, CSA, usw.) erhalten Sie bei Ihrer
Endress+Hauser-Vertriebsstelle Auskunft. Alle fiir den Explosionsschutz relevanten Daten finden
Sie in separaten Ex-Dokumentationen, die Sie bei Bedarf ebenfalls anfordern kénnen.

CE-Zeichen Das Messsystem erfiillt die gesetzlichen Anforderungen der EG-Richtlinien.
Endress+Hauser bestédtigt die erfolgreiche Priifung des Gerdtes mit der Anbringung des
CE-Zeichens.
Zertifizierung Das Durchflussmessgerdt Prosonic Flow 90 hat alle durchgefiihrten Testprozeduren erfolgreich
PROFIBUS PA bestanden und ist durch die PNO (PROFIBUS Nutzer-Organisation) zertifiziert und registriert.

Endress+Hauser

Das Messgerdt erfiillt somit alle Anforderungen der nachfolgend genannten Spezifikationen:
m Zertifiziert nach PROFIBUS PA, Profil Version 3.0
Gerdtezertifizierungsnummer: auf Anfrage
m Das Messgerdt kann auch mit zertifizierten Gerédten anderer Hersteller betrieben werden
(Interoperabilitét).
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Externe Normen und
Richtlinien

EN 60529:
Schutzarten durch Gehéuse (IP-Code)

EN 61010
Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerdte

EN 61326/A1 (IEC 1326) “Emission gemdss Anforderungen fiir Klasse A”
Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV-Anforderungen)

NAMUR NE 21
Elektromagnetische Vertraglichkeit von Betriebsmitteln der Prozess- und Labortechnik

10.1.11 Bestellinformationen

Bestellinformationen und ausfiihrliche Angaben zum Bestellcode erhalten Sie von Threr
Endress+Hauser-Serviceorganisation.

10.1.12 Zubehor

Fiir Messumformer und Messaufnehmer sind verschiedene Zubehorteile lieferbar, die bei
Endress+Hauser separat bestellt werden kdnnen (s. Seite 98). Ausfiihrliche Angaben zu den
betreffenden Bestellcodes erhalten Sie von Threr Endress+Hauser-Serviceorganisation.

10.1.13 Ergdnzende Dokumentationen

124

m System Information Prosonic Flow 90/93 (SI 034D/06/de)

m Technische Information Prosonic Flow 90/93 W / U / C (T1 057D/06/de)

m Beschreibung Geridtefunktionen Prosonic Flow 90 PROFIBUS PA (BA 075D/06/de)
m Ex-Zusatzdokumentationen: ATEX, FM, CSA, usw.
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10.2 Abmessungen Wandaufbaugehduse
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Abb. 59:  Abmessungen Wandaufbaugehduse (Schalttafeleinbau und Rohrmontage — Seite 33
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10.3 Abmessungen P-Sensoren (Clamp On)

Ausfiihrung: 2 oder 4 Traversen
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Abb. 60:  Abmessungen P-Sensor (Clamp On) / (Ausfiihrung: 2 oder 4 Traversen)
a = Sensorabstand mit Hilfe des Quick Setup ermittelbar
b = RohraulSendurchmesser (wird von der Anwendung bestimmt)
Ausfiihrung: 1 Traverse
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Abb. 61:  Abmessungen P-Sensor (Clamp On) / (Ausfiihrung: 1 Traverse)
a = Sensorabstand mit Hilfe des Quick Setup ermittelbar
b = Rohraulendurchmesser (wird von der Anwendung bestimmt)
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10.4 Abmessungen W-Sensoren (Clamp On)
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Abb. 62:  Abmessungen W-Sensor (Clamp On)

a = Sensordistanz mit Hilfe des Quick Setup oder iiber ein Konfigurationsprogramm ermittelbar
b = Rohraulendurchmesser (wird von der Anwendung bestimmt)

10.5 Abmessungen U-Sensoren (Clamp On)
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Abb. 63:  Abmessungen U-Sensoren (Clamp On)

a = Sensorabstand mit Hilfe des Quick Setup ermittelbar
b = RohrauBlendurchmesser (wird von der Anwendung bestimmt)

A0001152
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10.6 Abmessungen W-Sensoren (Einbauausfiihrung)

- a [ 150 .
A0001153

Abb. 64:  Abmessungen W-Sensor (Einbauausfiihrung)
A = Ansicht A
a = Rohraulendurchmesser (wird von der Anwendung bestimmt)
b = Sensordistanz mit Hilfe des Quick Setup oder tiber ein Konfigurationsprogramm ermittelbar
¢ = Spurlédnge mit Hilfe des Quick Setup oder iiber ein Konfigurationsprogramm ermittelbar
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11 Stichwortverzeichnis

A
Abmessungen
PSensoren ......... .. i 126
U-Sensoren (Clamp On-Ausfithrung) ............. 127
W Sensoren (Einbauausfiihrung) ........... 127, 128
Wandaufbaugehduse . .......... ..., 125
W-Sensoren (Clamp On-Ausfiihrung) ............ 127
W-Sensoren (Einbauausfithrung) ................ 127
Adressierung
Einstellen {iber die Vor-Ort-Bedienung ............ 72
Einstellen {iber Miniaturschalter ................. 67
Anschluss
siehe Elektrischer Anschluss
Anwendungsbereiche ........... ... .. ... . ... 117
Anzeige- und Bedienelemente ..................... 48
Applicator (Auslege-Software) . ........... ... 99
Ausfallsignal PROFIBUSPA ........ .. .. .. . ..., 118
Ausgangsdaten ........ .. i 86
AusgangskenngroBen PROFIBUSPA ................ 118
Ausgangssignal PROFIBUSPA .................... 118
Auslaufstrecken
Clamp On-Ausfihrung ........ ... ... 15
Einbauausfihrung . ......... ... ... . L., 16
AuBenreinigung .. ... . i 97
Austausch
Durchflussmesssensoren W “Einbau-Ausfiihrung” ... 113
Elektronikplatinen (Ein-/Ausbau) ............... 111
Gerdtesicherung . .....c.cvvvinnnnenenen.. 114
Azyklischer Datenaustausch . ...................... 96
B
Bauform
siehe Abmessungen
Bedienung
Anzeige- und Bedienelemente .. ................. 48
Bedienung auf einen Blick . . ............. ... ... 47
Commuwin II (Bediensoftware) ................. 57
FieldCare ... ... 55
Funktionsmatrix (Vor-Ort-Bedienung) ............. 49
Gerdtebeschreibungsdateien .................... 56
Gerdtematrix (CommuwinlIl) ................... 58
Hardware-Einstellungen ....................... 66
SIMATICPDM . ..ot 55
ToF Tool-Fieldtool Package ..................... 55
Vor-Ort-Bedienung . ...........cooiiiiinnnn. 49
Begriffserlduterungen zu Prosonic Flow W ............ 28
Bestellcode
Messaufnehmer ............ ..., 10
Messumformer . .........uuvtininenennnan. 9, 11
SN0 vttt e 10
Zubehorteile .. ...t 98
Bestellinformationen ................ ..., 124
Bestimmungsgemédle Verwendung ................... 7
Betriebssicherheit .. ...... ... . . . i i 7
Blockmodell . ...t 84
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C
CE-Zeichen (Konformitdtserkldarung) ................. 10
Code-Eingabe (Funktionsmatrix) .................... 50
Commuwin II (Bedienprogramm) ................... 57
D
Datenaustausch
Azyklisch ... ... . 54
azyklisch . ... o 96
ZyKlisch ... 83
Dateniibertragungsgeschwindigkeit . ................ 118
Display
siehe Anzeige- und Bedienelemente
Dokumentation, ergdnzende ...................... 124
Druckverlust . ..... ...t 122
E
Ein-/Ausbau
Durchflussmesssensoren W “Einbau-Ausfiihrung” ... 113
Elektronikplatinen ............. ... oo, 111
Gerdtesicherung . .........ccoveirinenennnn.. 114
Ein-/Auslaufstrecken
Clamp On-Ausfihrung ........... ..o, 15
Einbauausfihrung ............ ... ... .. ....... 16
Einbaubedingungen
Ein- und Auslaufstrecken .................. 15, 16
Einbaulage (vertikal, horizontal) ................. 15
EinbaumaBe ........ ..., 14
Einbauort ......... .. i 14
Fallleitungen . ..........cviiiiininnnnnn.. 14
Teilgefiillte Rohrleitungen, Diiker ................ 14
Einbaukontrolle (Checkliste) .. ..................... 34
Einbauldngen
siehe Abmessungen
Eingangsdaten .............c.cciiiiiiinininanan.. 85
EingangskenngroBen .. .........coviiiinnnnnnn... 117
Einsatz von Schweillbolzen .. ...................... 20
Einsatzbedingungen ............. ... ..., 120
Elektrischer Anschluss
Anschlussklemmenbelegung Messumformer ........ 41
Anschlusskontrolle (Checkliste) .............. 45, 46
Kabelspezifikationen (Sensorkabel) ............... 39
Kabelspezifikationen PROFIBUSPA ............... 35
Potenzialausgleich . ............. ... ... ..., 43
Schutzart ......c.ciiiiiii i 44
Sensorverbindungskabel ....................... 38
Verbindungskabelldnge ........................ 16
Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) ....... 39, 121
Elektronikplatinen (Ein-/Ausbau) .................. 111
Ersatzteile ........ oot 110
EX-ZUlassSung . ........cuuuininenenennnnnnnnnn. 123
Ex-Zusatzdokumentation ........... ... ... .. .. ... 7
F
Fallleitungen . ....... ..ot 14
FDE (Fault Disconnection Electronic) ............... 118
Fehlerarten (System- und Prozessfehler) .............. 51
Fehlergrenzen

siehe Messgenauigkeit
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Fehlermeldungen
Definitionen .. ...... ..o i
System-/Prozessfehler .......................

Fehlersuche und -behebung . .....................

Feldbusstecker

FieldCheck (Test- und Simulationsgerét)

FieldTool (Konfigurations-/Service-Software) . .........

Formate (Standard und Extended Formate)

Funktionen, Funktionsgruppen

Funktionsbeschreibungen
s. Handbuch “Beschreibung Geratefunktionen”

Funktionsmatrix
Via Commuwin II
Via Vor-Ort-Bedienung

G
Gefahrenstoffe . ...... ...
Gefahrgutblatt
siehe Kontaminationserkldrung
Gerédtebeschreibungsdateien
Gerdtebezeichnung ...........coiinnninenn.
Gerdtefunktionen
siehe Funktionsbeschreibungen
Gerdtematrix (Commuwin 1I)
Gerédtesicherung (Ein-/Ausbau) ...................
Gerdtestecker (Feldbusstecker)
GSD (Gerédtestammadatei)
Herstellerspezifische GSD
Profil GSD .. ..o

H

Hardware-Einstellungen
Gerdte-Adressierung
Schreibschutz (Zugriff auf Gerdteparameter) ........

Hilfsenergie (Versorgungsspannung) . ...............

HOME-Position (Anzeige Betriebsmodus)

I
IEEE Gleitpunktzahl
Inbetriebnahme
Nullpunktabgleich . ......... ... ... ... .. .. ..
PROFIBUS-Schnittstelle (mit Commuwin II) ........
PROFIBUS-Schnittstelle (mit Vor-Ort-Bedienung) . . . .
Quick Setup “Inbetriebnahme”
Quick Setup “Sensoren” ............iiiiann.
Via Konfigurationsprogramm
Via Vor-Ort-Bedienung
Installation
siehe Einbaubedingungen
Installationskontrolle ......... .. ... ..o ...
[P 54 Montagehinweis
siehe Schutzart
[P 67 Montagehinweis
siehe Schutzart
[P 68 Montagehinweis
siehe Schutzart

K
Kabeleinfiihrungen
Schutzart . ... e
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Technische Angaben ........................ 118
Kabelspezifikationen

PROFIBUSPA ... . 35

Sensorkabel ....... ... .. i 39
Kommunikation . ........ ..o i 55
Konfigurationsbeispiele (Simatic S7 HW-Konfig) ........ 89
Konformitatserklarung (CE-Zeichen) ................ 12
Kontaminationserkldrung (flir Gerdteriicksendung) . ...... 8
Koppelmedium ............. ... 97
L
Lagerungsbedingungen . .............evuenenunnn. 13
Leistungsaufnahme ............................ 119
M
Master Klasse 1 azyklisch (MS1AC) ................. 96
Master Klasse 2 azyklisch (MS2AC) ................. 96
Messbereich . ...... .o 117
Messdynamik ........ ... .. i 117
Messeinrichtung . ...........oviiinininnnnnn... 117
Messgenauigkeit

Messabweichung ......... ..., 119

Referenzbedingungen .............. ... ... 119

Wiederholbarkeit ............ ... . .. 120
MesSgroBe . . vt e 117
MesSSPrinzip . oo e e 117
Messsensoren (Einbau)

siehe Montage
Messstoffdruckbereich . .......... ... . ... .. .. .. 122
Messstofftemperaturbereiche ..................... 121
Messumformer

Elektrischer Anschluss ........... ... ... 40

Montage Wandaufbaugehduse .................. 32

Verbindungskabelldnge (Sensorkabel) ............. 16
Montage

Messsensoren Prosonic Flow U (Clamp On) ........ 25

Messsensoren Prosonic Flow W (Clamp On) . . . .. 22, 24

Messsensoren Prosonic Flow W

(Einspur-Einbauvausfiihrung) .................... 29

Schweilbolzen ..ot 20

Spannbénder (Clamp On-Ausfiihrung) ............ 18

Wandaufbaugehduse ........... ... .. .. ..., 32
Montage Messsensoren

ProsonicFlow P ... ... ... ... o L 21
Montagehinweis

P S 45

P o7 44

[PO8 o 44
N
Nenndruck

siehe Messstoffdruckbereich
Nullpunktabgleich ......... ... . . .. 94
P
Potenzialausgleich ............. ... ..., 43
PROFIBUS PA

Allgemeine Informationen ..................... 52

Gerdteadresse einstellen ............. ... .. 67

Kabelspezifikationen .. ........... ..., 35
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Schirmung, Erdung .. ....... ... L. 36

Systemarchitektur ............ .. .. ... 52

Zertifizierung ......... .. i 12
Prozessfehler

Definition . ... 51

Prozessfehler ohne Anzeigemeldung ............. 109

Prozessfehlermeldungen ...................... 103
Q
Quick Setup

“Inbetriebnahme” . ..... ... .. o i i 71

CSensOr” e 70
R
Registrierte Warenzeichen ........................ 12
Reinigung (Aulenreinigung) . ..........c.ooia... 97
Reparatur . ...vvv e e 8
Riicksendung von Gerdten .............c..coenvn.... 8
S
Schnurmessvorrichtung . ...........c.cvevuinonn.. 22
Schreibschutz (Hardware) festlegen ................. 66
Schutzart

MeSSeTat . vttt 121

Montagehinweise, Anforderungen IP 54 ........... 45

Montagehinweise, Anforderungen IP 67 ........... 44

Montagehinweise, Anforderungen IP 68 ........... 44
Schweilbolzen (Montage) ..........c.coevuinan.n.. 20
Schwingungsfestigkeit ......... ... ... .. ... ... 121
Sensorabstand ............ .. ..., 25, 29, 31
Sensordistanz . ... v i 28
SErienNNUMMET &+ . v vt et et ee e e eeeeeannn 9, 10, 11
Sicherheitshinweise ......... ... . . . L. 7
Sicherheitssymbole . ........ ... i 8
Sicherung, Austausch . ......... ... . . ..., 114
Signalcodierung . ..........ciiiiiii 118
Software

Anzeige Messverstarker .......... .. ... ... 69

Versionen (Historie) ......................... 115
Spannbdnder (Montage) . ........coviiiiniiinn.. 18
Spurlnge .. ...co i e 28
Statuscode ... 93
Storungsuche und -behebung . ........... ... .. .. .. 101
StoBfestigkeit ... .. 121
Stromaufnahme PROFIBUSPA .. .................. 118
Summenzidhler, Steuerungen . ........... ... ..., 87
Systemarchitektur PROFIBUSPA ................... 52
Systemfehler

Definition .. ..... ..o 51

Systemfehlermeldungen ...................... 103
Systemintegration (Inbetriebnahme) ................. 80
T
Technische Daten auf einen Blick . ................. 117
Temperaturbereiche

Lagerungstemperatur ...........c.oeeveuennn... 121

Messstofftemperatur . ...........coiiiiinan... 121

Umgebungstemperatur ............covuueunn... 121
ToF Tool-Fieldtool Package . . ...................... 55
Transport Messsystem .. ........vveeenenennnnn.. 13
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Messaufnehmer . ........ ... il 10
MeSSSENSOTeN . . v ot et et e e 10
Messumformer . ...........iiiiii i 9
U
Umgebungsbedingungen . ............ccvviinen.n. 121
Umgebungstemperatur ............uvuerenenennn. 121
\"
Verbindungskabelldnge (Sensorkabel) ................ 16
Verdrahtung
siehe Elektrischer Anschluss
Versorgungsausfall ..............c.cvuviinvnn.. 119
Versorgungsspannung (Hilfsenergie) ................ 119
Vibrationen .......... ...t 121
Vor-Ort-Bedienung
siehe Anzeige- und Bedienelemente
\'\'
Wandaufbaugehduse, Montage ..................... 32
Warenannahme . ...........ouiuinininenennnnn.. 13
Wartung . ..o ov et e 97
Werkstoffe . ... ..o 122
Wiederholbarkeit (Messgenauigkeit) ................ 120
Z
Zertifizierung PROFIBUSPA ....................... 12
Zubehorteile . ....ov e 98
Zulédssige Speisespannung PROFIBUSPA . ............ 118
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Erklarung zur Kontamination

Lieber Kunde,

aufgrund der gesetzlichen Bestimmungen und zum Schutz unserer Mitarbeiter und Betriebseinrichtungen bend&tigen wir die
unterschriebene "Erklarung zur Kontamination", bevor Ihr Auftrag bearbeitet werden kann. Legen Sie diese vollstindig ausgefiillte
Erklarung unbedingt den Versandpapieren bei. Dies gilt auch fiir zusdtzliche Sicherheitsdatenblédtter und/oder spezielle
Handhabungsvorschriften.

Gerdte- / Sensortyp: Seriennummer:
Medium / Konzentration: Temperatur: Druck:
Gereinigt mit: Leitfahigkeit: Viskositdt:

Warnhinweise zum Medium (zutreffende bitte ankreuzen)

A A A A LA AN

[] [] [] [] [] [] [] []

radioaktiv explosiv dtzend giftig gesundheits-  biogefdhrlich  brandférdend unbedenklich
schédlich

Grund der Einsendung

Angaben zur Firma

Firma: Ansprechpartner:
Abteilung:
Adresse: Telefon:
Fax / E-Mail:
[hre Auftrags-Nr.:

Hiermit bestédtigen wir, dass die zuriickgesandten Teile gereinigt wurden und frei sind von jeglichen Gefahren- oder Giftstoffen
entsprechend den Gefahrenschutzvorschriften.

(Ort, Datum) (Firmenstempel und rechtsverbindliche Unterschrift)

+
Nigemeine normatonen 20 S | Endress+Hauser
gemeine Informationen zu Service und Reparaturen:

www.services.endress.com People for Process Automation



www.endress.com/worldwide

Endress+Hauser

People for Process Automation

BA074D/06/de/11.04
50101778
FM+SGML6.0
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