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1 Sicherheitshinweise
1.1 Bestimmungsgemidfe Verwendung

Topcal S CPC310 ist ein vollautomatisches Mess-, Reinigungs- und Kalibriersystem fiir pH- und
Redox-Messungen.

Das System ist komplett versehen mit Versorgungskabeln und Verschlauchung.

Topcal S CPC310 kann iiber das Programm FieldCare am PC {iber ein PROFIBUS-Interface bedient
werden.

Das System ist insbesondere fiir den Einsatz in folgenden Bereichen geeignet:
m Chemische Prozesstechnik

m Pharmazie

m Lebensmittelindustrie

m Wasseraufbereitung / -iiberwachung

m Abwasserbehandlung

m Kldranlagen

m Zellstoff- und Papierindustrie

Topcal S CPC310 ist fiir den Einsatz in explosionsgeféhrdeter Atmosphére geeignet.

Eine andere als die beschriebene Verwendung stellt die Sicherheit von Personen und der gesamten
Messeinrichtung in Frage und ist daher nicht zuldssig.

Der Hersteller haftet nicht fiir Schdden, die aus unsachgem@Ber oder nicht bestimmungsgeméQRer
Verwendung entstehen.

1.2 Montage, Inbetriebnahme und Bedienung

Beachten Sie folgende Punkte:

m Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung der Messeinrichtung diirfen nur durch aus-
gebildetes Fachpersonal erfolgen.
Das Fachpersonal muss vom Anlagenbetreiber fiir die genannten Tétigkeiten autorisiert sein.

m Der elektrische Anschluss darf nur durch eine Elektrofachkraft erfolgen.

m Das Fachpersonal muss diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben und die Anweisun-
gen dieser Betriebsanleitung befolgen.

m Priifen Sie vor der Inbetriebnahme der Gesamtmessstelle alle Anschliisse auf ihre Richtigkeit. Stel-
len Sie sicher, dass elektrische Kabel und Schlauchverbindungen nicht beschadigt sind.

m Nehmen Sie beschddigte Produkte nicht in Betrieb und schiitzen Sie diese vor versehentlicher
Inbetriebnahme. Kennzeichnen Sie das beschédigte Produkt als defekt.

m Storungen an der Messstelle diirfen nur von autorisiertem und dafiir ausgebildetem Personal
behoben werden.

m Konnen Storungen nicht behoben werden, miissen Sie die Produkte auler Betrieb setzen und vor
versehentlicher Inbetriebnahme schiitzen.

m Reparaturen, die nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind, diirfen nur direkt beim Her-
steller oder durch die Serviceorganisation durchgefiihrt werden.

1.3 Betriebssicherheit

Das System ist nach dem Stand der Technik betriebssicher gebaut und gepriift und hat das Werk in
sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand verlassen.
Die einschldgischen Vorschriften und europdischen Normen sind berticksichtigt.

Als Anwender sind Sie fiir die Einhaltung folgender Sicherheitsbestimmungen verantwortlich:
m Installationsvorschriften
m [okale Normen und Vorschriften.
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Storsicherheit

Dieses Gerdt ist in Bezug auf elektromagnetische Vertrédglichkeit gemdR den giiltigen europdischen
Normen fiir den Industriebereich gepriift.

Die angegebene Storsicherheit gilt nur fiir ein Gerét, das gemdl den Anweisungen in

dieser Betriebsanleitung angeschlossen ist.

1.4 Riicksendung

Im Reparaturfall senden Sie das Gerit bitte gereinigt an Ihre Vertriebszentrale.
Verwenden Sie fiir die Riicksendung die Originalverpackung.

1.5 Sicherheitszeichen und -symbole
Warnhinweise
Warnung!

Dieses Zeichen warnt vor Gefahren. Bei Nichtbeachten kann es zu
schwerwiegenden Personen- oder Sachschdden kommen.

Achtung!
Dieses Zeichen macht auf mdgliche Stérungen durch Fehlbedienung aufmerksam.
Bei Nichtbeachten drohen Sachschdden.

Hinweis!
Dieses Zeichen weist auf wichtige Informationen hin.

Elektrische Symbole

Gleichstrom
Eine Klemme, an der Gleichspannung anliegt oder durch die Gleichstrom flie3t.

Wechselstrom
Eine Klemme, an der (sinusformige) Wechselspannung anliegt oder durch die Wechselstrom flief3t.

Gleich- oder Wechselstrom
Eine Klemme, an der Gleich- oder Wechselspannung anliegt oder durch die Gleich- oder Wechsel-
strom flief3t.

Erdanschluss
Eine Klemme, die aus Benutzersicht schon {iber ein Erdungssystem geerdet ist.

Schutzleiteranschluss
Eine Klemme, die geerdet werden muss, bevor andere Anschliisse hergestellt werden diirfen.
Alarm-Relais

Eingang

Ausgang
Gleichspannungsquelle

Temperatursensor

Endress+Hauser
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2 Identifizierung
2.1 Gerdtebezeichnung

2.1.1 Typenschild

Der Messumformer und die Steuereinheit haben jeweils ein eigenes Typenschild.

Made in Germany, D-70839 Gerlingen

MYCOM'S prRedox Endress+Hauser

Order code CPM153-A2E00A000
Serial no. 42000505G08

Meas. range: -2 ... +16 pH -1500 ... +1500 mV P65
Temperature: -50 ... +150 °C
Channels: 1

Output 1: PROFIBUS-PAP3.0

Output 2:
Mains: 100-230 VAC 50/60 Hz 10 VA -10<Ta<+55°C

20003931

Abb. 1: Typenschild CPM153 (Beispiel)

Made in Germany, D-70839 Gerlingen

CPG310 Endress+Hauser

Order code CPG310
Serial no. 3C000505G09

P54

Mains: 230 VAC 50/60 Hz 12VA|0<Ta<+55°C

ce AT

20004843

Abb. 2: Typenschild CPG310 (Beispiel)

2.1.2 Lieferumfang

Im Lieferumfang des Systems sind enthalten:

m 1 Messumformer Mycom S CPM153

m | Steuereinheit CPG310

m 1 Spiilblock mit Halterungsschellen fiir Armatur

m 4 Multischlduche

m 2 Technische Pufferlésungen pH 4,00 und 7,00

m 3 Doppelmembranpumpen zur Férderung von Reiniger und Puffer mit Kanistern
» 1 Kommunikations-/Versorgungskabel CPG310 / Mycom S CPM153
m 3 Niveausonden, komplett mit Kabel CPG310 zu Kanistern

m | Druckminderungsventil mit Manometer

m | Wasserfilter

m | Gerdte-Identifikationskarte

m | Betriebsanleitung, deutsch

m gof. Zubehor

Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an Ihren Lieferanten bzw. an Thre Vertriebszentrale.
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2.1.3

Produktstruktur

Zulassung

Grundausstattung: Nicht-Ex

Mit ATEX-Zulassung, ATEX II (1) 2G EEx, em ibfia] IIC T4

Mit FM-Zulassung Cl. I, Div. 2, mit NI Ein- und Ausgangsstromkreisen, Sensor IS CL I, Div. 1
Mit FM-Zulassung Cl. I, Div. 2, mit NI Ein- und Ausgangsstromkreisen

Mit CSA-Zulassung Cl. I, Div. 2, Sensor IS CL 1, Div. 1

Material Spiilblock, O-Ring, Anschluss

00 PVDF, Viton, G % aufen

01 PVDF, Viton, NPT %" auRen

02 PVDF, Kalrez, G % aufen

03 PVDF, Kalrez, NPT 4" auRen

10 Nichtrostender Stahl 1.4404 (AISI 316L), Viton, G % aulen

11 Nichtrostender Stahl 1.4404 (AISI 316L), Viton, NPT '4" auRen
12 Nichtrostender Stahl 1.4404 (AISI 316L), Kalrez, G ' aufien

13 Nichtrostender Stahl 1.4404 (AISI 316L), Kalrez, NPT 4" auRen

© v O o>

Sensoreingang Mycom S

1 1 Messkreis fiir Glas-Elektroden, pH/Redox und Temperatur
2 1 Messkreis fiir Glas-Elektroden/ISFET-Sensoren, pH/Redox und Temperatur
5 1 Messkreis fiir digitale Memosens-Sensoren, pH/Redox und Temperatur

Messausgang Mycom S

A 2 Stromausgénge 0/4 ... 20 mA, passiv (Ex und Nicht-Ex)
2 Stromausgénge 0/4 ... 20 mA, aktiv (Nicht-Ex)

HART mit 2 Stromausgéngen 0/4 ... 20 mA, passiv
HART mit 2 Stromausgéngen 0/4 ... 20 mA, aktiv
PROFIBUS PA ohne Stromausgiange

m g O W

Hilfsenergie

0 230 VAC

1 110 ... 115V AC
8 24V AC/DC

Sprache
A Englisch / Deutsch

B Englisch / Franzosisch

C Englisch / Italienisch

D Englisch / Spanisch

E Englisch / Holléndisch
Kabeleinfiihrung

0 Kabelverschraubungen M20 x 1,5

1 Adapter fiir Kabelverschraubungen NPT 2"

3 Kabelverschraubung M20 x 1,5, PROFIBUS PA-M12-Stecker
4 Kabelverschraubung NPT 2", PROFIBUS PA-M12-Stecker

Lange Multischlauch

0 5m

1 5 m mit elektrischer Heizung
2 10m

3 10 m mit elektrischer Heizung

Zusatzausstattung
0 Grundausfiihrung
1 Vorbereitung fiir Umschrank CYC310

Einstellung

A Werkseinstellung

B 1Q/0Q-Template deutsch
C 1Q/0Q-Template englisch
D Standard-FAT deutsch

™

Standard-FAT englisch

CPC310-

vollsténdiger Bestellcode

Endress+Hauser



Topcal S CPC310 Identifizierung

2.2 Zertifikate und Zulassungen

Konformitatserkldarung
Das Produkt erfiillt die gesetzlichen Anforderungen der harmonisierten europdischen Normen. Der
Hersteller bestitigt die Einhaltung der Normen durch die Anbringung des C €-Zeichens.

Endress+Hauser 9
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3 Montage

3.1 Systemeinrichtung

Eine komplette Systemeinrichtung besteht aus:

m Messumformer Mycom S CPM153

m Steuereinheit CPG310

m einer Wechselarmatur, z.B. CPA475; jeweils mit oder ohne Potenzialausgleichsstift (PAL)

m einem pH/Redoxsensor: z.B. CPS71 (pH-Glas), CPS471 (ISFET) oder CPS71D (Memosens)

m einem Messkabel: CPK9 (pH), CPK12 (ISFET) oder CYK10 (Memosens)

m einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS) mit Profibus-Schnittstelle und/oder PC mit
Bediensoftware FieldCare (siehe Zubehor) und Mycom DTM

m Segmentkoppler

m Profibus-PA-Terminierungswiderstand

m Verkabelung inkl. Busverteiler

Optional:
Profibus-Ethernet-Gateway FXA720

%@’!F
OO

PROFIBUS-PA

a0006878

Abb. 3:  Beispiel einer Messeinrichtung

1 PC mit FieldCare 0 Mycom S CPM153

2 SPS 7 Spezialmesskabel

3 Segmentkoppler 8 pH-/Redox-Sensor

4 Steuereinheit CPG310 9 Wechselarmatur CPA475
5 Kommunikations-/Versorgungskabel 10 Terminierungswiderstand

Endress+Hauser
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3.2 Warenannahme, Transport, Lagerung

m Achten Sie auf unbeschédigte Verpackung!
Teilen Sie Beschddigungen an der Verpackung Ihrem Lieferanten mit.
Bewahren Sie die beschddigte Verpackung bis zur Klarung auf.
m Achten Sie auf unbeschédigten Inhalt!
Teilen Sie Beschddigungen am Lieferinhalt [hrem Lieferanten mit.
Bewahren Sie die beschddigte Ware bis zur Klarung auf.
m Priifen Sie den Lieferumfang anhand der Lieferpapiere und Ihrer Bestellung auf Vollstindigkeit.
m Fiir Lagerung und Transport ist das Produkt stoBsicher und gegen Feuchtigkeit geschiitzt zu ver-
packen. Optimalen Schutz bietet die Originalverpackung. Dar{iber hinaus miissen die zuldssigen
Umgebungsbedingungen eingehalten werden (siehe Technische Daten).
m Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an Ihren Lieferanten bzw. an Ihre Vertriebszentrale.

3.3 Einbaubedingungen

3.3.1 Montagearten

Fiir die einzelnen Komponenten haben Sie folgende Montagearten zur Auswahl:

Gerit Wandmontage Mast-/Rohrmontage Schalttafeleinbau
Steuereinheit CPG310 Befestigungssatz im Lieferum- | nicht geeignet nicht geeignet

fang enthalten.
Mycom S CPM153, Erforderlich: Befestigungssatz im Liefer- | Befestigungssatz im Liefer-
geschiitzt 2 Schrauben @ 6 mm (0,24") | umfang enthalten. umfang enthalten.

2 Diibel @ 8 mm (0,31")
Mycom S CPM153, im Bei direkter Bewitterung Wet- | Wetterschutzdach nicht iiblich
Freien terschutzdach CYY102-A CYY102-A sowie 2 x Rund-

erforderlich (siehe Zubehdr). | mastbefestigung erforder-
lich (siehe Zubehor).

11



Montage

Topcal S CPC310

12

3.3.2  Einbauentfernungen

In der Abbildung unten sehen Sie die maximalen Entfernungen zwischen den Systemkomponenten.

max. 5/10 m ot

(max. 16.4/32.8 ft)**
—

tF

® ®
o max. 5 m (16.4 ft)
HBEHE
max. 200 m (656 ft)
F-'i - /wle 5
® ®
(<]
y
A
max. 2.5 m (8.20 ft)*
20006069
Abb. 4:  Maximale Entfernungen fiir Topcal S CPC310 Systemkomponenten
* bei Verwendung der standardmdébBSig mitgelieferten Multischlduche
**  je nach bestellter Multischlauchausfiihrung
3.3.3  Einbau der Armatur
A Glaselektrode: Einbauwinkel von mindestens 15° gegen die Horizontale
B ISFET-Sensor Tophit: keine Einschrankungen, empfohlen O ... 180°

20002720

Abb. 5: Zuldssige Einbaulagen in Abhdngigkeit vom eingesetzten Sensor

Endress+Hauser
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3.3.4 Abmessungen

A A
o
o
<
< N O) ®
© N U U
g s '
N~
77777 Y N Q| ||« > >
""" TO o) 8@
[sg]
N
l
N
y 8 T
<30 (313
mm (inch) - 142 (559)
<100 (3.94) | - 167 (6.57)
cxm153-dim.cdr
Abb. 6:  Abmessungen Mycom S
320 (12.60) )
<200 (7.87) 227 (8.94) -
\ s } 47 Rl
. +1 A
e 24 ] |
g <094 I 3
=D o g 2
\"H Al S S
o N [Tl
o < ™
S
e
EEH |
=B = ! - ! R 3
Bang = = e 250 (9.84) =
300 (11.81)
mm (inch)
20005790
Abb. 7:  Abmessungen Steuereinheit CPG310
13
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34 Einbau

3.4.1 Befestigung Spiilblock an Armatur

20006202

Abb. 8:  Montage des Spiilblocks an Armatur (Beispiel CPA473)

Fiir die Montage des Spiilblocks gehen Sie folgendermalien vor:
1. Legen Sie die Befestigungsschellen mit Spiilblock (3 u. 4) an den Armaturenzylinder an.
2. Legen Sie die Gegenschellen (2) von der anderen Seite an den Armaturenzylinder.

3. Verbinden Sie die Schellen mit den mitgelieferten Schrauben (1).

3.4.2 Einbauhinweise

m StandardméRig wird der Messumformer Mycom S als Feldgerét verwendet. Er kann auBerdem als
Schalttafelgerdt eingebaut werden.

= Mycom S ist fiir die Wandmontage mit Befestigungsschrauben und fiir die Mastmontage an zylin-
drischen Rohren geeignet.

m Bauen Sie den Messumformer immer horizontal ein, so dass die Kabeleinfiihrungen stets nach
unten gerichtet sind.

14 Endress+Hauser
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Endress+Hauser

3.4.3  Wandmontage

Achtung!
m Achten Sie auf die Einhaltung der maximal zuldssigen Umgebungstemperatur von -20 ... +60 °C

(-4 ... 140 °F). Vermeiden Sie direkte Sonneneinstrahlung,
m Montieren Sie das Wandaufbaugehduse immer so, dass die Kabeleinfithrungen nach unten
gerichtet sind.

Steuereinheit
- 320 (12.60) -
. 227 (8.94), @8(0.31)
A T
opnc B
< 9
o] N~
© ©
o =
Al [Ye]
< [ep]
e
\i ‘

—~  250(9.84) T
mm (inch) [~ =

20004861

Abb. 9:  Mabe fiir die Wandmontage mit Wandbefestigungssatz (im Lieferumfang enthalten)

Fiir die Wandmontage gehen Sie folgendermallen vor:

1. Beachten Sie, dass die maximale Ansaughdhe fiir Puffer und Reiniger bei Verwendung der mit-
gelieferten Standardmultischlduche 2,5 m (8,2 ft.) betrdgt. Bohren Sie Bohrlécher gemaR
Abbildung oben.

2. Schrauben Sie die Elemente des mitgelieferten Wandbefestigungssatzes an die Gehduse-Riick-
wand.

3. Befestigen Sie das Gehduse neigungsfrei an der Wand.

15
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Messumformer
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Abb. 10:  Mabe fiir die Wandmontage, Befestigungsschraube: @ 6 mm (0,24"), Dibel: ©@ 8 mm (0,31")

20003053

1 Befestigungsbohrungen
2 Kunststoff-Abdeckkappen

Fiir die Wandmontage gehen Sie folgendermallen vor:
1. Bohren Sie Bohrlocher gemdfR Abb. 10.

2. Schieben Sie beide Befestigungsschrauben von vorn durch die entsprechenden Befestigungs-
bohrungen (Pos. 1).

Montieren Sie das Messumformergehduse wie abgebildet auf die Wand.

4. Decken Sie die Bohrungen mit den Kunststoff-Abdeckkappen (Pos. 2) ab.

3.44  Mastmontage und Schalttafeleinbau

Hinweis!
Fiir die Befestigung des Messumformers an horizontalen und vertikalen Masten oder Rohren
(max. @ 70 mm (2,76")) und fiir den Schalttafeleinbau bend&tigen Sie einen Befestigungssatz.
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Abb. 11:  Befestigungssatz
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Schalttafeleinbau
Fiir den Schalttafeleinbau des Messumformers gehen Sie folgendermalien vor:

20003956

Abb. 12:  Schalttafeleinbau

1. Bereiten Sie den erforderlichen Montageausschnitt von 161 x 241 mm (6,34" x 9,49") vor.
Die Einbautiefe betrdgt 134 mm (5,28").

2. Schrauben Sie das Gehduseoberteil (Pos. 1) ab.

Befestigen Sie die Halterungsplatten (Pos. 3) mittels der Befestigungsschrauben (Pos. 5) gemifR
Abb. 12 auf dem Gehduseunterteil des Messumformers.

4. Befestigen Sie den Messumformer mittels der Spannschrauben (Pos. 4) an der Schalttafel
(Pos. 2).

Legen Sie die Flachdichtung (siehe Kapitel "Zubehor") auf das Gehduseunterteil.

Schrauben Sie das Geh&duseoberteil wieder an.

Mastmontage
Fiir die Mastmontage des Messumformers gehen Sie folgendermaflen vor:

N

20003954

Abb. 13:  Mastmontage

A Vertikale Montage
B Horizontale Montage

1. Schrauben Sie die vier Halterungsschrauben (Pos. 1) in die entsprechenden Gewinde6ffnun-
gen am Messumformer.

Kontern Sie jede Halterungsschraube mit einer Mutter (Pos. 2).
Bringen Sie den Messumformer in die gew{inschte Position am Mast oder Rohr.

Schieben Sie die Halterungsplatten (Pos. 4) gemdl Abb. 13 auf die Halterungsschrauben.

DA

Schrauben Sie die je eine Mutter (Pos. 3) auf die Halterungsschrauben und ziehen Sie sie an,
so dass der Messumformers sicher am Mast oder Rohr befestigt ist.

Endress+Hauser 17
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Sie kdnnen das Feldgerét auch an einer vierkantigen Universalsdule in Verbindung mit dem Wet-
terschutzdach befestigen. Diese sind als Zubehor erhéltlich, siehe Kapitel "Zubehor".
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Abb. 14:  Montage Felagerét mit Universalsdule und Wetterschutzdach

Fiir die Montage des Wetterschutzdaches gehen Sie folgendermallen vor:

1. Schrauben Sie das Wetterschutzdach mit 2 Schrauben (Bohrungen 1) an die Standsdule
(Bohrungen 2).

2. Befestigen Sie das Feldgerdt am Wetterschutzdach. Verwenden Sie hierzu die Bohrungen (3).

3.5 Einbaukontrolle

» Uberpriifen Sie nach dem Einbau den Messumformer und die Steuereinheit auf Beschddigungen.
m Priifen Sie, ob der Messumformer und die Steuereinheit gegen Niederschlag und direkte Sonnen-
einstrahlung geschiitzt sind.
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4 Verdrahtung

A Warnung!

m Der elektrische Anschluss darf nur von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.

m Die Elektrofachkraft muss diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben und muss die
Anweisungen dieser Anleitung befolgen.

m Stellen Sie vor Beginn der Anschlussarbeiten sicher, dass an keinem Kabel Spannung anliegt.

Endress+Hauser 19
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4.1 Elektrischer Anschluss

4.1.1  Ubersicht

Installation und Anschluss
Mycom CPM153 CPG310 durch Betreiber
E1: ext. Hold* o L/L+ :
’\Ii/IE__§ @._ Hilfsenergie
E2: Chemoclean - S) :
"Clean™ A £o : Druckluft-
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Relais 1 46 s Eﬂ ne.
(NAMUR: Wartungsbed: o6 46 EX
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elektrische Leitung
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Abb. 15:  Anschluss im Nicht-Ex-Bereich
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Anschlussraumaufkleber fiir CPG310, 100 /110/ 230 V AC
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Abb. 17:  Anschlussraumaufkleber fiir CPG310, 24 V AC/DC
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Verdrahtung

Anschlussraumaufklieber Mycom S CPM153
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Abb. 18:  Anschlussraumaufkleber Mycom S CPM153

DRN  Drain

SRC  Source

REF  Referenz

*

nur Bestellvariante -..1.. ist zutreffend
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4.1.4  Spannungsversorgung und Kommunikationsverbindung
zwischen Messumformer und Steuereinheit

1.  Fiihren Sie das Stromkabel durch die rechte Pg-Kabelverschraubung in das Mycom Gehduse.

20003960

Abb. 19:  AnschlieSen Hilfsenergie Mycom S

Hilfsenergie Mycom S:

2. SchlieBen Sie die griingelbe Ader an die Klemme PE an.

3. SchlieRen Sie die beiden anderen Kabeladern an die Klemmen "L" und "N" an.

BNWHYEGN

20004875

Abb. 20:  Anschlielen Hilfsenergie Steuereinheit und Kommunikationsverbindung
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Hilfsenergie Steuereinheit

1. Fihren Sie das Spannungskabel durch eine geeignete Pg-Verschraubung in das Gehduse der
Steuereinheit.

2. SchlieRen Sie die griingelbe Ader an die Klemme PE an.

SchlieBen Sie die beiden anderen Kabeladern an die Klemmen "L+" und "N-" (untere Klem-
menreihe links) an.

Kommunikationsverbindung zwischen Mycom und Steuereinheit

1. Fihren Sie das Ende des Kommunikationskabels mit der schwarzen Schirmungsader durch
eine geeignete Pg-Verschraubung am Mycom.

2. Fhren Sie das andere Ende des Kommunikationskabels durch eine Pg-Verschraubung an der
Steuereinheit.

3. SchlieBen Sie die Kabeladern wie folgt an:

Kabelader Anschluss Mycom Anschluss Steuereinheit
gelb (YE) Klemme B Klemme B

griin (GN) Klemme A Klemme A

weill (WH) Klemme L- Klemme L-

braun (BN) Klemme L+ Klemme L+

schwarz (BK) Erdungsschiene PE n.a.

4.1.5 Niveausonden fiir Puffer und Reiniger

20005835

Abb. 21:  Anschlielen Niveausonden fiir Puffer und Reiniger

A Reiniger
B Puffer 1
C Puffer 2

24 Endress+Hauser
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1. Fihren Sie die Kabel der Niveausonden fiir Puffer und Reiniger durch die Dreifach-Pg-Ver-
schraubung hinter dem Multischlauch-Anschluss (siehe Abb. 22).

\_/—\

e

Boog

Abb. 22:  Durchfiihrung Niveausonden-Kabel

1 Dreifach-Pg-Verschraubung

2. SchlieBen Sie die Kabeladern wie folgt an. Hierbei spielt die Polung keine Rolle:

20006021

Kabelader

Anschluss Steuereinheit

Niveausonde Puffer 1

Klemme P1 und P2

Niveausonde Puffer 2

Klemme P3 und P4

Niveausonde Reiniger

Klemme P5 und P6

4.1.6  Analoge Sensoren

Messkabel

Zum Anschluss von pH- und Redox-Sensoren an den Messumformer benétigen Sie geschirmte
Spezialmesskabel. Folgende mehradrige und vorkonfektionierte Kabeltypen kénnen Sie verwenden:

Sensor-Typ Kabel Verldangerung

Elektrode ohne Temperaturfiihler CPK1 VBA / VBM-Dose + CYK71-Kabel
Elektrode mit Temperaturfithler Pt 100 und CPK9 VBA / VBM-Dose + CYK71-Kabel
TOP68-Steckkopf

ISFET-Sensor mit Temperaturfiihler Pt 100 / CPK12 VBA / VBM-Dose + CYK12-Kabel
Pt 1000 und TOP68-Steckkopf

pH-Einzelelektrode mit getrennter Referenz- CPK2 VBA / VBM-Dose + PMK-Kabel
elektrode und getrenntem Temperaturfiihler

% Hinweis!

Weitere Informationen zu den Kabeln und Verbindungsdosen finden Sie im Kapitel "Zubehor".

Endress+Hauser
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Kabel vorbereiten

Achtung!
Gefahr von Fehlmessungen.
Schiitzen Sie unbedingt Stecker, Klemmen und Kabel vor Feuchtigkeit.

2 3 4

20003976

Abb. 23:  Aullenschirmanschluss mit Metall-Kabelverschraubung

Schieben Sie die Kabelverschraubung und den Klemmring {iber das Kabel.

Entfernen Sie die Innenisolierung.

Losen Sie den Aufenschirm vom Kabel ab und stiilpen Sie ihn {iber den Klemmring,

Eli o e

Fiihren Sie das Sensorkabel durch die Kabel6ffnung des Geréts und schrauben Sie die Ver-
schraubung zu. Die Schirmkontaktierung erfolgt hierbei automatisch.

Endress+Hauser



Topcal S CPC310

Endress+Hauser

Verdrahtung
pH-/Redox-Glaselektroden
SchlieRen Sie die Kabeladern folgendermafen im Gerét an:
Anschluss mit PAL (symmetrisch) Anschluss ohne PAL (unsymmetrisch)

20003961 20003962

Abb. 24:  Anschluss pH-Glaselektrode mit PAL Abb. 25:  Anschluss pH-Glaselektrode ohne PAL

d.n.c nicht beschalten (do not connect)

Hinweis!
m Die gelbe (YE), weille (WH), griine (GN) Kabelader entfallen bei Verwendung von CPX1.
m Der AuBenschirm des Kabels wird iiber die Metall-Verschraubung geerdet.

m Weitere Informationen zur pH-Messung mit PAL und ohne PAL finden Sie auf der beiliegenden
CD-ROM "Zusatzinformationen".
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ISFET-Sensoren
SchlieRen Sie die Kabeladern folgendermalen im Gerit an:

Anschluss mit PAL (symmetrisch) Anschluss ohne PAL (unsymmetrisch)

A A
DRNRCRefPA12 1311 S

DRNSRCRefPA1213 11 S
«

20003963 20003964

Abb. 26:  Anschluss ISFET-Sensoren mit PAL Abb. 27:  Anschluss ISFET-Sensoren ohne PAL

% Hinweis!

m Der AuBenschirm wird {iber die Metallverschraubung geerdet.
m Weitere Informationen zur pH-Messung mit PAL oder ohne PAL finden Sie auf der beiliegenden
CD-ROM "Zusatzinformationen".

d.n.c nicht beschalten (do not connect)

Umstellung des pH-Eingangs von Glas-Elektrode auf ISFET-Sensor

StandardmaRig wird Topcal S bei der Aufiihrung Glas / ISFET (CPC310-xx2xxxxxxx) fiir die Mes-
sung mit Glaselektroden ausgeliefert.

Um den Anschluss umzustellen, gehen Sie bitte vor wie folgt:
1. Offnen Sie das Gehauseunterteil des Gerits.
2. Falls eine Glaselektrode angeschlossen ist, ziehen Sie die Adern des Sensorkabels ab.

3. Entfernen Sie die am Geh&usedeckel befindliche Klemme "pH" (s. Abb. 28) aus dem Gerdt und
ersetzen sie durch die mitgelieferte Klemme "DRN/SRC".
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20003977

Abb. 28:  pH-Klemme am Gehdusedeckel

4. Offnen Sie das Gehiuseoberteil des Gerits.

Ziehen Sie auf der rechten Seite des Gehdusedeckels das rote Kabel zum pH-Eingang beidseitig
ab (s. Abb. 29).

6. Stecken Sie die mitgelieferten Jumper wie in Abb. 30 dargestellt auf.
7. SchlieBen Sie das Sensorkabel entsprechend der [SFET-Belegung an.
8. Stellen Sie im Quick Setup die Elektrodenart auf "ISFET" um.

% Hinweis!

Fiir den Wechsel von ISFET-Sensoren auf Glaselektroden verfahren Sie bitte entsprechend.

20003978 20003979

Abb. 29:  pH-Eingangsmodul im Gehdusedeckel mit Abb. 30:  pH-Eingangsmodul im Gehdusedeckel mit Jum-
Kabel (rot) fiir Anschluss von Glaselektroden per fiir Anschluss von ISFET-Sensoren
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4.1.7  Digitale Sensoren mit Memosens-Technologie

Messkabel

Zum Anschluss von digitalen Sensoren benotigen Sie das Memosens-Datenkabel CYK10:

Sensor-Typ Kabel Verldangerung
Digitale Sensoren mit Temperaturfiihler CYK10 RM-Verbindungsdose +
CYK81-Kabel
Kabel vorbereiten

‘ﬁ\

Abb. 31:  AuBenschirmanschluss mit Metall-Kabelverschraubung

20003976

Schieben Sie die Kabelverschraubung und den Klemmring {iber das Kabel.
Entfernen Sie die Innenisolierung.

Losen Sie den AuBenschirm vom Kabel ab und stiilpen Sie ihn iiber den Klemmring.

> 0D =

Fiihren Sie das Sensorkabel durch die Kabel6ffnung des Gerits und schrauben Sie die Ver-
schraubung zu. Die Schirmkontaktierung erfolgt hierbei automatisch.
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Digitale Sensoren anschlieen
SchlieRen Sie die Kabeladern folgendermafen im Gerét an:

20003965

Abb. 32:  Anschluss digitale Sensoren mit Memosens-Technologie

%& Hinweis!

Der AuBenschirm des Kabels wird {iber die Metall-Verschraubung geerdet.

4.1.8  Elektrischer Anschluss PA-Gerit

Der Buskabelanschluss an den Messumformer kann mit oder ohne M12-Stecker erfolgen.
Das Buskabel wird wie folgt angeschlossen

1. Ldsen Sie die vier Kreuzschlitzschrauben und nehmen Sie den Gehdusedeckel ab.

2. Fiihren Sie das Kabel durch die gedffnete Kabeleinfiihrung in den Anschlussraum.

3. SchlieBen Sie die Kabeladern des Buskabels gemdB Abb. 33 bzw. Abb. 34 an den Klemmen-
block an. Das Vertauschen der Polaritdt der Anschliisse PA+ und PA- hat keinen Einfluss auf
den Betrieb.

4. Drehen Sie die Kabelverschraubung fest.
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67 99 A L+

20005333

Abb. 33:  Buskabelanschluss mit M12-Stecker

SN

20005332

Abb. 34:  Buskabelanschluss ohne M12-Stecker

4.1.9  Mycom Relais

Im Mycom S CPM153 stehen Ihnen ein Alarmkontakt und fiinf Zusatzkontakte zur Verfiigung.
Uber die Zusatzkontakte kénnen Sie Regler, Grenzwertgeber, Férderung von Chemoclean Wasser
und Chemoclean Reiniger steuern. Die Zusatzkontakte konfigurieren Sie {iber das Menii "Grund-
einstellungen > Kontakte".

4147 57515444
4248 5852 5545

20003969

Abb. 35:  Anschluss Relais
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SchlieRen Sie die Relais folgendermalen an:

Kontaktfunktion Anschluss Mycom S
Alarm Klemmen 41 und 42
Relais 1 Klemmen 47 und 48
Relais 2 Klemmen 57 und 58
Relais 3 Klemmen 51 und 52
Relais 4 Klemmen 54 und 55
Relais 5 Klemmen 44 und 45

Fiir die Zuordnung von Funktionen zu den Relais beachten Sie bitte folgendes:

m Die Zuordnung der Funktionen zu den jeweiligen Relais ist prinzipiell frei konfigurierbar.
Bei Verwendung der NAMUR-Belegung sind jedoch die Funktionen fiir das Alarmrelais und die
ersten beiden Relais festgelegt (siehe NAMUR-Belegung unten).

= Die Kontaktart Offner / SchlieRer ist per Software umschaltbar.

m Dem Regler kdnnen Sie bis zu drei Relais zuordnen.

NAMUR-Belegung

Bei Verwendung der NAMUR-Belegung (nach Empfehlungen der Interessengemeinschaft Prozess-
leittechnik der chemischen und pharmazeutischen Industrie) sind die Funktionen folgendermalen
auf die Relais festgelegt:

Relais Zuordnung NAMUR ein Klemme
ALARM Ausfall ;

4

42 7
RELAIS 1 Wartungsbedarf

47

a8l
RELAIS 2 Funktionskontrolle

57

58 7

Zuordnung Funktionskontrolle

Die Funktionskontrolle nach NAMUR ist aktiv, wenn:

m Kalibrierung aktiv ist.

m die Armatur in Serviceposition ist.

= das Mycom parametriert wird.

m ein Topcal Reinigungs- und Kalibrierprogramm lduft.

m ein Chemoclean-Programm l4uft.

m ein Fehler auftritt, dem die Funktionskontrolle zugeordnet ist (Zuordnung siehe Abschnitt
"Systemfehler").
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4.1.10 Externe Eingdange (SPS an CPG310 ) und Ausgidnge (CPG310 an

SPS)

|8/5/5//2/2/8/2 518
BHEB

20004878

Abb. 36:  Anschlieflen externer Ein- und Ausgénge, z. B. externe Steuerung Armaturposition u. Riickmeldung Armatur

A
B

Externe Ausgénge
Externe Eingédnge

Externe Eingdnge

1.

Wenn Sie die Position der Armatur {iber eine externe SPS steuern, schliefen Sie die Steuerung
an wie folgt:

Steuerung Anschluss Steuereinheit
Position "Messen" Klemmen 91 und 92
Position "Service" Klemmen 93 und 94

Wenn Sie die Reinigungs- und Kalibrierprogramme des Topcal S {iber eine externe SPS steuern
wollen, schlieBen Sie die bindren Kontakte der Steuereinheit an.

Die Kodierung fiir die einzelnen Kalibrier- und Reinigungsprogramme finden Sie im Kapitel
"Sonderfunktionen - Topcal S".

Kontakt Anschluss Steuereinheit
Kontakt O Klemmen 81 und 82
Kontakt 1 Klemmen 83 und 84
Kontakt 2 Klemmen 85 und 86

Wenn Sie Programmabldufe iiber eine externe SPS stoppen méchten, schliefen Sie die Steue-
rung flir den automatischen Stopp an die Klemmen "87" und "88" an.

So wird das laufende Programm beendet und kein neues Programm gestartet, so lange ein Sig-
nal an den Klemmen 87/88 anliegt.

Das Programm "Interval" wird sofort gestoppt.
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Externe Ausginge

1. Wenn Sie die Position der Armatur an eine externe SPS riickmelden wollen, schliefen Sie die
Ausgéinge der Steuereinheit wie folgt an:

Riickmeldung Anschluss Steuereinheit

Riickmeldung "Armatur in Posi- | Klemmen 61 und 62
tion Messen"

Riickmeldung "Armatur in Posi- | Klemmen 65 und 66
tion Service"

4.1.11 Externe Eingdnge (SPS an Mycom)

85819389
86 829490
Q0D

rm

@

111

20003970

Abb. 37:  Anschluss externer Eingdnge

1. Wenn Sie die Holdfunktion fiir das Mycom {iber eine externe SPS aktivieren wollen, schliefen
Sie den Eingang an die Klemmen 81 und 82 des Gerits an (Hilfsenergie erforderlich).

2. Wenn Sie die Chemoclean-Programme {iber eine externe SPS steuern wollen, schliefen Sie
die Eingédnge folgendermalen an.

Chemoclean-Progamm Anschluss Mycom
Programm "Clean" Klemmen 93 und 94
Programm "User" Klemmen 89 und 90
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4.1.12 Induktive Endlagenschalter

Das System wird standardméBig mit pneumatischen Riickmeldern fiir die Armaturposition ausge-
liefert. Wenn Sie induktive Endlagenschalter verwenden, schliefen Sie diese gemdl der folgenden
Anweisungen an.

Induktive Endlagenschalter der Armaturen Cleanfit CPA471, CPA472, CPA475

20004880

Abb. 38:  Anschlieen induktive Endlagenschalter der Armaturen CPA471, CPA472, CPA475

A Riickmeldung "Service"
B Riickmeldung "Messen"

1. Wenn Sie eine CPA471, CPA472 oder CPA475 mit induktiven Endlagenschaltern fiir die
Riickmeldung der Armaturposition verwenden, 16sen Sie die vorhandene Verkabelung von
den Klemmen 11 ... 14.

2. SchlieBen Sie den oberen Endlagenschalter (A) fiir die Riickmeldung "Service " an:

Kabelader Anschluss Steuereinheit
braun (BN) Klemme 13 (+)
blau (BU) Klemme 14 (-)

3. SchlieBen Sie den unteren Endlagenschalter (B) fiir die Riickmeldung "Messen" an:

Kabelader Anschluss Steuereinheit
braun (BN) Klemme 11 (+)
blau (BU) Klemme 12 (-)
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Induktive Endlagenschalter der Armaturen CPA473, CPA474

20004881

Abb. 39:  Anschlieen induktive Endlagenschalter der Armaturen CPA473, CPA474

A Riickmeldung "Service"
B Riickmeldung "Messen"

1.  Wenn Sie eine Armatur CPA473 oder CPA474 mit induktiven Endlagenschaltern fiir die
Riickmeldung der Armaturposition verwenden, 16sen Sie die vorhandene Verkabelung von
den Klemmen 11 ... 14.

2. SchlieBen Sie den neben dem Kugelhahn befindlichen Endlagenschalter (A) fiir die Riickmel-
dung "Service " an:

Kabelader Anschluss Steuereinheit
braun (BN) Klemme 13 (+)
blau (BU) Klemme 14 (-)

3. SchlieBen Sie den auf der Gegenseite des Kugelhahns befindlichen Endlagenschalter (B) fiir die
Riickmeldung "Messen" an:

Kabelader Anschluss Steuereinheit
braun (BN) Klemme 11 (+)
blau (BU) Klemme 12 (-)
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4.2 Anschlusskontrolle

Fiihren Sie nach dem elektrischen Anschluss folgende Kontrollen durch:

Geritezustand und -spezifikationen Hinweise
Sind Messumformer und Kabel &uBerlich unbeschidigt? Sichtkontrolle
Elektrischer Anschluss Hinweise

Stimmt die Versorgungsspannung mit den Angaben auf dem Typenschild
iiberein?

100 ... 230 V Weitbereich
24V AC/DC

Erfiillen die verwendeten Kabel die erforderlichen Spezifikationen?

Fiir Sensoranschluss ein Original
Endress+Hauser Kabel verwenden, siehe
Kapitel "Zubehor".

Sind die montierten Kabel zugentlastet?

[st die Kabeltypenfiihrung einwandfrei getrennt?

Fiihren Sie Versorgungs- und Signalleitun-
gen auf dem gesamten Kabelweg getrennt,
damit keine Beeinflussung stattfinden

kann. Optimal sind getrennte Kabelkanile.

Kabelfiihrung ohne Schleifen und Uberkreuzungen?

Sind Signalleitungen korrekt nach Anschlussplan angeschlossen?

Sind alle Schraubklemmen angezogen?

Sind alle Kabeleinfiihrungen montiert, fest angezogen und dicht?
Kabelfiihrung mit "Wassersack"?

"Wassersack": Kabelschleife nach unten,
damit Wasser abtropfen kann.

Sind die PE-Verteilerleisten geerdet (soweit vorhanden)?

Erdung erfolgt bauseits

Sind alle Gehdusedeckel montiert und fest angezogen?

Dichtungen auf Beschddigung priifen.
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5 Medienanschluss

5.1 Druckluftleitung und Zusatzventile

1

O,

e o @
J || =B

20005767

Abb. 40:  Anschliefen Druckluftversorgung und Ansteuerung Zusatzventile

1 Druckluft

2 Druckminderungsventil

3 Zusatzventil 1

4 Zusatzventil 2

Druckluftversorgung
@ Achtung!

Beachten Sie beim Anschluss folgende Punkte:

m Die Druckluftleitung ist bauseits zu stellen.

m Beachten Sie die Einbaurichtung des Druckminderungsventils. Die Durchflussrichtung kénnen
Sie an den Pfeilen oben auf dem rechteckigen Block des Ventils erkennen.

m Der optimale Luftdruck betrdgt 5 bar (73 psi).

m Die Luft muss gefiltert (50 pym), 61- und kondensatfrei sein. Der Leitungsdurchmesser muss min-
destens 10 mm (0,39") betragen.

SchlieBen Sie die Ausgangsseite des Druckminderungsventils an den Anschluss A an.

Endress+Hauser 39



Medienanschluss

Topcal S CPC310

40

Zusatzventile
SchlieRen Sie die Zusatzventile folgendermalen an:

Ventilnummer Funktion
V1 Ansteuerung Zusatzventil 1 fir Sperrwasser etc.
V2 Ansteuerung Zusatzventil 2 f{ir Sperrwasser etc.

Die Zusatzventile kénnen Sie z. B. fiir "Sperrwasser" verwenden.
Die Zuordnung der Ventile nehmen Sie in "Sonderfunktionen > Topcal > Konfig. Topcal" vor.
Das Sperrwasser aktivieren Sie in "Sonderfunktionen > Topcal > Aktivierung Topcal".

Was ist Sperrwasser?

In Prozessen mit faserigen oder anhaftenden Medien werden Armaturen mit Kugelhahn zur
Absperrung gegen das Medium eingesetzt, z. B. Cleanfit P CPA473 oder CPA474. Um die Spiil-
kammer mediumsfrei zu halten, 6ffnet automatisch das Sperrwasserventil, bevor die Armatur aus
dem Prozess herausfdhrt. Der durch das Sperrwasser entstehende Gegendruck in der Spiilkammer
verhindert das Eindringen von Medium. Dabei muss der Sperrwasserdruck grofer sein als der Medi-
umsdruck. Die Vor- und Nachlaufzeit des Sperrwassers beim Verfahren der Armatur ist individuell
einstellbar.

5.2 Wasserleitung und Spiilkammer

20006201

Abb. 41:  Anschlielen Spiilblock an Spiilkammer und Wasseranschluss

1 Spiilwasser

2 Spiilkammeranschluss Spiilblock
3 Spiilkammeranschluss Armatur
4 Wasserfilter

5 Wasseranschluss

Spiilkammer anschlieRen
Verbinden Sie den Spiilkammeranschluss am Spiilblock (2) mit dem Sp{ilanschluss der Armatur (3).
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Spiilwasser anschlieSen

Achtung!

Beachten Sie beim Wasseranschluss folgende Punkte:

m Die Spiilwasserleitung ist bauseits zu stellen.

m Der Durchmesser der Anschlussleitungen zum Wasserfilter und zum Spiilkammeranschluss des
Spiilblocks muss ID 12 mm (0,47") sein.

m Der Wasserdruck muss 3 bis 6 bar (43,5 bis 87 psi) betragen.

Zum AnschlieBen des Wassers gehen Sie folgendermalen vor.
1. Spiilen Sie die Leitung griindlich.

2. SchlieRen Sie das Spiilwasser(1) an den mitgelieferten Wasserfilter (4) an. Der Wasserfilter fil-
tert Partikel bis 100 um aus dem Wasser heraus.

3. SchlieBen Sie den Ausgang des Wasserfilters am Wasseranschluss des Spiilblocks (5) an.

53 Multischldauche

Die Lieferung enthélt vier Multischlduche. Zum korrekten Anschliefen der Schléduche beachten Sie
die Tabelle unten.

Schlauch Funktion
- Druckluft zum
[ IO AT [ | 2 Verfahren der Armatur
m Positionsriickmeldung
M1 » Steuerung 2/2-Wege-Ventil fiir Spiilwasser
Durchmesser Pg 29; Lange: 5 (16 ft) oder 10 m (33 ft) m Spiilluft
R e Druckluft zur Steuerung
AIMEMHM@ = Membranpumpe fiir Reiniger

» Membranpumpe fiir Puffer 1
M2 » Membranpumpe fiir Puffer 2
Durchmesser Pg 21; Linge: 2,5 m (8,2 ft)

Transport von
D v DE m Reiniger

m Puffer 1
M3 m Puffer 2
Durchmesser Pg 21; Lange: 5 (16 ft) oder 10 m (33 ft)
Entliiftung von
mmmmymmnmm:@ » Membranpumpe fiir Reiniger
» Membranpumpe fiir Puffer 1
M4 = Membranpumpe fiir Puffer 2

Durchmesser Pg 21; Lange: 1,5 m (4,9 ft)
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5.3.1

Multischlauche anschliefen

Abb. 42:  Anschluss Multischlduche

@ Achtung!

20006018

Achten Sie darauf die Multischlduche knickfrei und ohne Zug anzuschlieRen.

SchlieRen Sie die Multschlduche folgendermaBen an:

Schlauch-
nummer

Anschluss Topcal-Gehduse

Anschluss Armatur

Anschluss Kanisterschale

M1

Pg 29-Bajonettverschluss (3)

Pg 29-Bajonettverschluss (2)

M2

Pg 21-Bajonettverschluss (4)

obere Schelle (5)

M3

Pg 21-Bajonettverschluss (1)

untere Schelle (6)

M4

einzelne Schelle (7)

42
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5.4.1

Mit pneumatischen Endlagenschaltern

Armaturen

Cleanfit CPA471/472/475

7

Cﬁjﬁf

o

5
| 2

2

A
Y

ﬁs
%W

20005751

Abb. 43:  Anschluss Druckluftansteuerung CPA471, CPA472, CPA475 mit pneumatischen Endlagenschaltern

Abb. 44:  Pneumatischer Endlagenschalter

1
2

Eingang
Ausgang

20004908
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Anschluss pneumatische Ansteuerung Armatur
SchlieRen Sie die Anschliisse fiir das Verfahren der Armatur und die Positionsriickmeldung folgen-
dermalBen an:

Schlauch- | Funktion Anschluss Armatur

nummer

5 Positionsriickmeldung "Messen" unterer Endlagenschalter - Ausgang (=2)

2 Verfahren in Position "Messen" unterer Endlagenschalter - Eingang (=1) und

obere GY-Verschraubung ({iber T-Stiick)

6 Positionsriickmeldung "Service" oberer Endlagenschalter - Ausgang (=2)

3 Verfahren in Position "Service" oberer Endlagenschalter - Eingang (=1) und
untere G'4-Verschraubung ({iber T-Stiick)

Mit induktiven Endlagenschaltern

20005752

Abb. 45:  Anschluss Druckluftansteuerung CPA471, CPA472, CPA475 mit induktiven Endlagenschaltern

Anschluss pneumatische Ansteuerung Armatur
SchlieBen Sie die Anschliisse fiir das Verfahren der Armatur folgendermalen an:

Schlauch- | Funktion Anschluss Armatur
nummer

2 Verfahren in Position "Messen" obere G%-Verschraubung
3 Verfahren in Position "Service" untere G'%-Verschraubung
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5.4.2  Cleanfit CPA473/474

Mit pneumatischen Endlagenschaltern

20005748

Abb. 46:  Anschluss Druckluft fiir Ansteuerung von Armaturen CPA473, CPA474

Die Armatur wird fertig verschlaucht ausgeliefert. Sie miissen nur noch die Druckluft fiir den pneu-
matischen Betrieb des Kugelhahns und die Ausgdnge fiir die pneumatischen Riickmeldungen vom
Multischlauch M1 am Pneumatikanschlussblock anschlieBen:

Schlauch- | Funktion Pneumatikanschlussblock
nummer
5 Positionsriickmeldung "Messen" Anschlussnr. 5
Verfahren in Position "Messen" Anschlussnr. 2
6 Positionsriickmeldung "Service" Anschlussnr. 6
3 Verfahren in Position "Service" Anschlussnr. 3
Hinweis!

Wenn Sie eine pneumatische Riicklaufsicherung verwenden:

m Schneiden Sie die Druckluftleitung von Pneumatik-Anschlussblock Eingang 6 zum betreffenden
Endlagenschalter des Kugelhahnantriebs (B) durch.

m Stecken Sie die beiden Enden in das mitgelieferte Y-Stiick.

m Verbinden Sie den dritten Anschluss des Y-Stiicks mit dem Druckluftanschluss der Riicklaufsiche-
rung (A).
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Mit induktiven Endlagenschaltern

Abb. 47:  Anschluss Druckluftansteuerung CPA473, CPA474 mit induktiven Endlagenschaltern

Pneumatische Ansteuerung Armatur

20005753

Die Armatur wird fertig verschlaucht ausgeliefert. Sie miissen nur noch die Druckluft fiir den pneu-

matischen Betrieb des Kugelhahns anschlieen:

Schlauch-
nummer

Funktion

Pneumatikanschlussblock

2

Verfahren in Position "Messen"

Anschlussnr. 2

3

Verfahren in Position "Service"

Anschlussnr. 3

% Hinweis!

Wenn Sie eine pneumatische Riicklaufsicherung verwenden:
m Verbinden Sie den mit 2 (=Ausgang) gekennzeichneten pneumatischenEndlagenschalter (B) des
Kugelhahns mit Eingang 6 des Pneumatik-Anschlussblocks.
m Verbinden Sie Ausgang 6 des Pneumatik-Anschlussblocks mit dem Druckluftanschluss der
Riicklaufsicherung (A).

46
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5.5 Pumpen
5.5.1 Druckluftansteuerung
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Abb. 48:  Druckluftansteuerung der Membranpumpen

A Reiniger
B Puffer 1
C Puffer 2

Fiir die Druckluftansteuerung der Membranpumpen schlieBen Sie die Einzelschlduche folgender-

maBen an:

Multischlauch Schlauchnummer Anschluss Membranpumpe
M2 1 Druckluftanschluss Reiniger
M2 2 Druckluftanschluss Puffer 1
M2 3 Druckluftanschluss Puffer 2
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5.5.2  Puffer und Reiniger

DD

Abb. 49:  Medienanschluss der Membranpumpen

A Reiniger
B Puffer 1
C Puffer 2

20006016

Fiir den Transport von Puffer und Reiniger schlieBen Sie die Einzelschlduche folgendermalen an:

Multischlauch Schlauchnummer Anschluss Membranpumpe
M3 A Medienanschluss Reiniger
M3 B Medienanschluss Puffer 1
M3 C Medienanschluss Puffer 2
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5.5.3  Entliiftung

DDIMMIIMMNNY

20006017

Abb. 50:  Entliiftung der Membranpumpen

A Reiniger
B Puffer 1
C Puffer 2

Fiir die Entliiftung der Membranpumpen schliefen Sie die Einzelschlduche von Multischlauch M4
an die jeweiligen Entliiftungsanschliisse der drei Membranpumpen an. Die Reihenfolge ist beliebig.

5.6 Anschlusskontrolle

Gerdtezustand und -spezifikationen Hinweise

Sind alle Schlduche fest montiert und dicht? Sichtkontrolle

Sind die Multischlduche geschiitzt verlegt? Verwenden Sie gegebenenfalls Schutz-
rohre.
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6 Bedienung
6.1 Anzeige- und Bedienelemente
6.1.1 Display
14
|
( )
1 - 8
2 .+ 9
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Abb. 51:  Bedienelemente
1 Aktuelles Menii
2 Aktueller Parameter
3 Navigationszeile: Pfeiltasten zum Bléttern; E] zum Weiterbléttern; Hinweis fiir Abbruch
4 Messmodus-Taste
5 Kalibrieren-Taste
0 Diagnosementi-Taste
7 Parametriermenii-Taste
8 HOLD-Anzeige, falls HOLD aktiv
9 Aktueller Haupt-Messwert
10 Anzeige "Ausfall", "Warnung", falls die NAMUR-Kontakte ansprechen
11 Beschriftungsfeld
12 Pfeiltasten fiir Auswahl und Eingabe
13 EJ Enter-Taste
14 Display-Symbole fiir aktive Kommunikation Giber PROFIBUS-Schnittstelle
6.1.2  Funktion der Tasten
Mit "PARAM" gelangen Sie in das Parametriermeni.
&y, Hinweis!
PARAM Mit "PARAM" k6nnen Sie an jeder Stelle im Menii zum vorhergehenden
— "Riicksprungfeld" gelangen. Diese sind in der Men{i-Ubersicht fett mar-
kiert.
) Mit "DIAG" gelangen Sie in das Menii zur Gerdtediagnose.
DIAG
~——
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Mit "MEAS" gelangen Sie in den Messmodus, um sich die Messwerte
anzeigen zu lassen. Bldttern Sie mit den Pfeiltasten in den verschiedenen
Messwertanzeigen.

@y, Hinweis!

Mit "MEAS" konnen Sie auch eines der Meniis "PARAM", "DIAG", "CAL"
verlassen, ohne die Einstellungen / Kalibrierung beendet zu haben.

Mit "CAL" gelangen Sie in das Kalibrier-Menii zum Kalibrieren der
Sensoren.

Mit "Enter" kommen Sie im Menii immer einen Schritt weiter oder bestéti-
gen eine getroffene Auswahl.

LED leuchtet
griin: alles ist in Ordnung,
rot: ein Fehler ist aufgetreten.

m Mit den Pfeil-Tasten kénnen Sie durch die Men{ipunkte bldttern und
Ihre gewlinschte Auswahl markieren (bei moglicher Auswahl).

m Zahlen um jeweils eine Stufe erhhen / erniedrigen mit "+" / "-". Auf die
nédchste Zahl gehen mit dem "Rechts-Pfeil" (Editortyp 1) oder

m "Aktivieren" mit dem "Rechts-Pfeil" und mit "+" / "-" in der Auswahl
bldttern (Editortyp 2) (sehen Sie zu den Editortypen den Abschnitt
"Menii-Editortypen"

6.1.3

Serviceschalter

Der Serviceschalter befindet sich auf der Gehédusefront der Steuereinheit. Es stehen zwei
Schalt-Positionen zur Verfligung:

Service / Off:
(Waagerechte Schalterstellung)

m Der Sensor fahrt in die Spiilkammer.
m "Hold" ist fiir die Ausgédnge aktiv.

Messen / On:

(Senkrechte Schalterstellung)

Nach dem Umlegen aus der Servicestellung erfolgt die Abfrage, ob ein Pro-
gramm gestartet oder der Sensor ohne Reinigung in den Prozess gefahren
werden soll.

Es werden nur die Programme angeboten, die schon editiert worden sind.

%& Hinweis!

Der Serviceschalter hat immer Vorrang (Not-Aus-Funktion). Das bedeutet, dass jedes laufende
Programm abgebrochen wird, sobald Sie den Serviceschalter betétigen.

Endress+Hauser
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6.1.4  Messwertanzeigen

Es stehen Ihnen verschiedene Messwertanzeigen zur Verfiigung. Sie kdnnen zwischen den ver-
schiedenen Bildern mit den Pfeiltasten hin- und herbléttern. Zwischen aktueller Messwertkurve
und dem Datenlogger wechseln Sie mit der Enter-Taste £].

2.88 FH1 12.88
w T aad

Temperatur 25.8 °C
Hahl [411 Hahl [ 41

a0004131-de a0004132-de a0004913-de

e /.54

~[=
-~
~[=

Der aktuelle Messwert wird ange- Wenn Sie den Datenlogger akti- In dieser Messwertanzeige sehen

zeigt. viert haben, sehen Sie hier die Sie den Messwert, die Art der
aktuelle Messwertkurve (Aufzei- Temperaturkompensation sowie
chenmodus). die zugehorige Temperatur.

Haben Sie beide Datenlogger akti-
viert, bléttern Sie fiir die Ansicht
der zweiten Messwertkurve mit
der Pfeiltaste weiter.

=S 2N
eH T .88 A ml

Ausgang 1 18.68 mA \l]
Ausgang 2 .88 mA uj
Fel.A 1 2 3 4 5 Hasser lés
O s 0000 Armatur Wartun
Nahl (b ) TS S I
a0004914-de a0004912-de
In dieser Messwertanzeige sehen In dieser Messwertanzeige sehen
Sie auf einen Blick die Strom- und Sie den Messwert, den Status von
Spannungswerte sowie die Kon- Automatik, Reinigung, externer
taktzustédnde der Relais. Steuerung sowie den Status eines
aktives Relais = m (mit Funktion laufenden
belegt) Reinigungsprogrammes.

6.1.5  Zugriffsberechtigung Bedienung

Zugriffscodes

Um den Messumformer vor einer unbeabsichtigten oder unerwiinschten Verdnderung der Konfigu-
ration und der Kalibrierdaten zu schiitzen, konnen Funktionen durch vierstellige Zugriffscodes
geschiitzt werden. Solange keine Codes definiert sind, sind alle Funktionen frei zugénglich.

Folgende Stufen der Zugriffsbeschrankung stehen zur Verfiigung.

m Anzeigenebene (ohne Code zugénglich)
Das komplette Menii ist zur Ansicht frei. Die Parametrierung kann nicht verdndert werden. Es
kann nicht kalibriert werden. Verdnderlich sind in dieser Freigabe-Ebene nur ReglergréBen fiir
neue Prozesse im Meniizweig "DIAG".

m Instandhalterebene (kann durch den Instandhaltercode geschiitzt werden)
Mit diesem Code ist der Zugang zum Kalibriermenii mdglich.
Der Meniipunkt Temperaturkompensation kann mit diesem Code bedient werden.
Die Werksfunktionen und die internen Daten kénnen angesehen werden.
Werkseinstellung: Code = 0000, d.h. die Ebenen sind nicht geschiitzt.
Fiir den Fall, dass Sie Ihren eingegebenen Instandhaltercode verlegt/vergessen haben, kann ein
universell giiltiger Instandhaltercode bei Ihrem Service angefragt werden.

m Spezialistenebene (kann durch den Spezialistencode geschiitzt werden)
Alle Meniis sind zugdnglich und verdnderbar.
Werkseinstellung: Code = 0000, d.h. die Ebenen sind nicht geschiitzt.
Fiir den Fall, dass Sie Ihren eingegebenen Spezialistencode verlegt/vergessen haben, kann ein
universell giiltiger Spezialistencode bei Threm Service angefragt werden.

Endress+Hauser
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Zur Aktivierung der Codes (= Sperrung der Funktionen) sehen Sie bitte den Meniipunkt o] >
Grundeinstellungen > Codeeinstellung". Hier tragen Sie Ihre gewiinschten Codes ein. Ist der Code
einmal aktiviert, konnen Sie die geschiitzten Bereiche nur noch mit den zugewiesenen Rechten
bearbeiten.

Hinweis!

m Notieren Sie sich [hre gewdhlten Codes sowie den Universalcode und bewahren Sie sie fiir Unbe-
fugte unzugdnglich auf.

m Setzen Sie die Codes zuriick auf "0000"; sind die Ebenen zur Bearbeitung wieder frei zugénglich.
Das Zuriicksetzen der Codes ist nur im Menii "Spezialist" mdglich.

Sperren der Parametrierung iiber Tastatur

Bedienung sperren
Driicken Sie gleichzeitig die Tasten (=] und (], um das Gerit fiir die
MEAS| | cAL Parametriervorgdnge vor Ort zu sperren.
Bei der Codeabfrage erscheint der Code "9999". Die Einstellungen im
DIA Menii "PARAM" kénnen nur angesehen werden.
Bedienung entsperren

Zum Entsperren der Bedienung driicken Sie gleichzeitig die Tasten

MEAS CAL und .

RAM

6.1.6  Menii-Editortypen

Die Auswahl von Funktionen bei der Gerdteparametrierung geschieht auf zwei verschiedene Arten,
abhdngig von der Art der Einstellung,.

Editortyp E1 fiir Funktionen, die aus einer vorgegebenen Auswahl direkt
ausgewdhlt werden konnen. In der Editierzeile steht "Edit".
m Mit den Pfeiltasten kann eine Auswahl markiert werden.
m Bestitigen der Auswahl mit ] (=Enter).

edn:ix ml)
Redox &

Heit.er [E]

a0004154-de

Editortyp E2 fiir Einstellungen, die genauer definiert werden miissen, z.B.
Wochentag, Uhrzeit. In der Editierzeile steht "Wahl".
= Mit den Pfeiltasten |t und | +] kann eine Auswahl markiert

pH T . HE Hold o
werden (z.B. "Mo").
Hochentay : » Aktivieren des Auswahlpunktes mit der rechten Pfeiltaste —~J.
ke - Markierung "Mo" blinkt!
m Blittern in der Auswahl (z.B.des Wochentages) mit den Pfeil-
tasten [ +) und [+].

m Bestitigen der Auswahl mit ] (=Enter).

m [st die Auswahl wie gewiinscht getroffen und jeweils mit | =]
bestitigt (keine blinkende Anzeige), dann kann man den
Meniipunkt mit &) verlassen.

a0004155-de
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6.2 Bedienung iiber FieldCare

FieldCare ist das auf FDT basierende Anlagen-Asset-Management-Tool von Endress+Hauser. Es
kann alle intelligenten Feldgerdte in ihrer Anlage konfigurieren und unterstiitzt Sie bei deren
Management. Durch die Nutzung von Zustandsinformationen verfiigen Sie zusdtzlich {iber ein ein-
faches aber effektives Tool zur Uberwachung der Gerite.

m Unterstiitzt Ethernet, PROFIBUS und HART

m Unterstiitzt eine Vielzahl der Endress+Hauser Gerdte

m Unterstiitzt alle Fremdgerite, welche den FDT-Standard unterstiitzen, z.B. Antriebe,
[/O-Systeme, Sensoren

m Stellt die Funktionalitdt aller Gerdte mit DTMs sicher

m Bietet allgemeine Profilbedienung fiir fremde Feldbusgerédte ohne Lieferanten-DTM

Hinweis!
Eine Installationsbeschreibung finden Sie in der Betriebsanleitung "Schnelleinstieg"
BA027S/04/a4.

Endress+Hauser
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7 Inbetriebnahme
7.1 Besonderheiten bei der Inbetriebnahme digitaler
Sensoren

Endress+Hauser

pH-Sensoren mit Memosens-Technologie speichern die Kalibrierdaten. Daher unterscheidet sich
die Inbetriebnahme dieser Sensoren von Standard-Elektroden.
Gehen Sie folgendermalien vor:

1. Installieren Sie den Messumformer und die Armatur.
2. SchlieRen Sie den Messumformer und das Sensorkabel an.

3. Parametrieren Sie den Messumformer fiir Ihre spezifischen Anforderungen (siehe Kapitel "Sys-
temkonfiguration").

4.  SchlieBen Sie den im Werk vorkalibrierten Sensor mit Memosens-Technologie an und tauchen
Sie ihn in das Medium oder den Puffer ein.

5. Die gespeicherten sensorspezifischen Kalibrierdaten werden automatisch zum Messumformer
iibertragen.

6. Der Messwert wird angezeigt.
Im Normalfall kdnnen Sie diesen Wert {ibernehmen ohne den Sensor zu kalibrieren.
Eine Kalibrierung ist nur in folgenden Fdllen erforderlich:
— bei besonders hohen Anforderungen an die Genauigkeit
— bei Lagerung des Sensors langer als 3 Monate

7. Uberpriifen Sie die Ubertragung des Messwertes zum Prozessleitsystem oder zur Auswerte-
einheit.

7.2 Besonderheiten bei der Inbetriebnahme von
ISFET-Sensoren

Einschaltverhalten

Nach dem Einschalten der Messeinrichtung wird ein Regelkreis aufgebaut. Der Messwert stellt sich
in dieser Zeit (ca. 5 ... 8 Minuten) auf den realen Wert ein. Dieses Einschwingverhalten tritt nach
jeder Unterbrechung des Fliissigkeitsfilms zwischen pH-sensitivem Halbleiter und Referenzablei-
tung auf (z. B. durch trockene Lagerung oder intensive Reinigung mit Druckluft). Die jeweilige Ein-
schwingzeit hdngt von der Dauer der Unterbrechung ab.

Lichtempfindlichkeit

Der ISFET-Chip ist wie alle Halbleiterbauelemente lichtempfindlich (Messwertschwankungen). Das
wirk sich auf den Messwert allerdings nur bei direkter Bestrahlung des Sensors aus. Vermeiden Sie
deshalb direkte Sonneneinstrahlung bei der Kalibrierung. Normales Umgebungslicht hat keinen
Einfluss auf die Messung,

7.3 Installations- und Funktionskontrolle

Warnung!

m Stellen Sie sicher, dass keine Gefahr fiir die Messstelle entstehen kann. Unkontrolliert angesteu-
erte Pumpen, Ventile oder dhnliches kénnen zu Beschddigungen von Geréten fiihren.

m Kontrollieren Sie, dass alle Anschliisse korrekt ausgefiihrt sind.

m Stellen Sie sicher, dass die Versorgungsspannung mit der auf dem Typenschild angegebenen Span-
nung tibereinstimmt!
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7.4 Einschalten

Machen Sie sich vor dem ersten Einschalten mit der Bedienung des Gerites vertraut. Sehen Sie
dazu besonders die Kapitel "Sicherheitshinweise" und "Bedienung".

Wir empfehlen Ihnen fiir die Inbetriebnahme folgendes Vorgehen:
1. SchlieRen Sie das Mycom S CPM153 an die Stromversorgung an.
2. Schalten Sie den Serviceschalter "OFF" bzw. in die Service-Position E

3. Warten Sie auf die Initialisierung von CPM153 und Steuereinheit.
Funktion der griinen "Alive LED":
— Frequenz ca. 2 Impulse pro Sekunde: Kommunikation ist aktiv.
— Frequenz ca. 1 Impuls pro Sekunde: Kommunikation wird aufgebaut.
— LED leuchtet konstant: keine Kommunikation.
Sollte die LED nicht leuchten, {iberpriifen Sie die Stromversorgung Klemme L+/L-
(12 ... 15V DQC).

4. Nur Erstinbetriebnahme:
Fiihren Sie das "Quick Setup" aus (siehe Abschnitt "Quick Setup").

5. Schalten Sie den Serviceschalter in die Messen-Position bzw. "On".
Parameter einstellen: Wiahlen Sie eine Funktion fiir die Zusatzventile (optional).

Starten Sie das Schnelltestprogramm "User 3" und {iberpriifen Sie das gesamte System auf
Leckagen.

Programmstart:

"PARAM > Spezialist > Handbedienung > Topcal > Statusmeldungen (Enter) > Programm
starten > User 3".

8. Parametrieren Sie anschliefend das System komplett {iber die Software.

Erstinbetriebnahme

Beim ersten Einschalten startet das Gerdt automatisch mit dem Menii "Quick-Setup". Hier werden
die wichtigsten Gerdte-Einstellungen abgefragt. Nach erfolgreichem Abschluss dieses Meniis ist das
Gerdt in seiner Standardkonfiguration einsetzbar und messbereit.

Hinweis!

m Das Menii "Quick-Setup" muss einmal komplett durchlaufen werden, da das Gerit sonst nicht
arbeitsfahig ist. Unterbrechen Sie das Quick-Setup, startet es beim nichsten Einschalten wieder,
bis einmal alle Meniipunkte abgearbeitet und abgeschlossen wurden.

m Zum Parametrieren miissen Sie den Spezialistencode (Werkseinstellung 0000) eingeben.

7.5 Quick Setup

Mit dem Quick-Setup konfigurieren Sie die wichtigsten Funktionen des Messumformers. Es wird
bei der Erstinbetriebnahme automatisch gestartet und kann jederzeit iiber die Mendiistruktur aufge-
rufen werden.

Zum Aufrufen des Meniis wihlen Sie:
> Spezialist > Spezialistencode: 0000 > Quick Setup

Funktion Optionen Info
Sprache Auswahl @y, Hinweis!
= Englisch "Bestellte Sprache" ist diejenige, die Sie {iber
=i | = Bestellte Sprache den Bestellcode ("Sprachausfithrung") fiir [hr
1| : ] Werkseinstellung Gerit gewdhlt haben.
Englisch Bei Auswahl der jeweils anderen Sprache blei-

ben alle anderen Einstellungen erhalten.

Edit. [ ]
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Funktion

Optionen

Info

Kontrast

Kontrasteinstellung nach Bedarf

Mit den Pfeil-Tasten m und u] kénnen Sie
den Kontrast des Displays stdrker oder schwé-
cher einstellen.

Edit.  [+-]

Datum

pH T .68 Hold
Hochentay :

Taa : 38
Monat E A4
Jdahr : B1

Uhrzeit. : 12:88

Wochentag
Tag

Monat
Jahr
Uhrzeit

Hier ist die vollstdndige Eingabe von Datum
und Uhrzeit erforderlich.

Diese Daten werden fiir die Logbiicher und die
Reinigungsautomatik verwendet.

Auswahl
= pH

@y, Hinweis!

= Wenn Sie die Betriebsart dndern, erfolgt

TS d | = Redox mV automatisch ein Zuriicksetzen aller
o m Redox % Benutzereinstellungen! Wenn Sie lhre Ein-
Eggg; [EU Werkseinstellung stellungen speichern mdchten, benutzen Sie
oH dazu ein DAT-Modul.
m Bei Redox-Sensoren mit Memosens-Techno-
logie mit SW-Version < 2.01.00 steht die
Betriebsart Redox % nicht zur Verfligung.
Elektrodenart K1 Auswahl Geben Sie den Sensor an, der verwendet wird
= Glas El. 7.0 (nur pH).
L] Gla; El. 4.6 % Hinweis!
Gl T = Antimon m Die Auswahl Elektrodenart entféllt fiir digi-
asEl. 4.6 s ISFET
Antimon tale Sensoren.
ISFET Werkseinstellung m Bei einem Wechsel von Glas- oder Anti-
Glas 7.0 mon-Elektrode auf ISFET wird defaultmédRig
der Temperaturfiihler auf Pt 1000 umge-
stellt. Umgekehrt wird Pt 100 gewdhlt.
m StandardmdRig wird Mycom S bei der Aus-
fiihrung Glas / ISFET fiir die Messung mit
Glaselektroden ausgeliefert.
Anschlussart Auswahl Geben Sie an, ob Sie symmetrisch (=mit PAL)

Sart

m symmetrisch
= unsymmetrisch

Werkseinstellung
symmetrisch

oder nicht symmetrisch (=ohne PAL) messen.

@y,  Hinweis!

m Die Auswahl Anschlussart entfdllt fiir digitale
Sensoren mit Memosens-Technologie. Bei
digitaler Dateniibertragung ist kein symmet-
risch hochohmiger Anschluss notwendig.

= Mehr zu symmetrischer und nicht symmetri-
scher Messung auf der CD-ROM.

Auswahl
n °C
m °F
Werkseinstellung
°C
Temperaturkompensation Mess- Auswahl Nur bei pH-Messung:
kreis 1 m ATCKI1 ATC: Automatische Temperaturkompensation
pH 7 .08 Holdl | ® MTC mittels Temperaturfiihler
SR El | = MTC+Temp MTC: Temperaturkompensation durch manu-
Werkseinstellung ;%ergm%abe T rurk i "
HTC+Temp ATC K1 +Temp: Temperaturkompensation mi

Edit. [4] Weit.er [E]

manuell eingegebener Temperatur, angezeigt
wird jedoch die mittels Temperaturfiihler
gemessene Temperatur
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Funktion Optionen Info
MTC-Temperatur Messkreis 1 -20,0 ... 150,0 °C Nur verfiigbar bei pH und Auswahl MTC oder
Hald | Werkseinstellung MTC+Temp im vorhergehenden Feld.
MTC -Temp . K1 25.0 °C
Blzs.e=c
ZHA.E... 156,670
dit. [ +] leiter [E]
Temperaturmessung Auswahl Nur verfiigbar bei Redox-Messung.
mi - 114 " aus
m ein
aus .
\elglnerksemstellung

Relais 1
Relais 2
Relais 3

LRelais 4

[l +] Heiter [E]

Aktivieren und anschliefende

Eingabe

= NAMUR
— ein
— aus

m Relais 1-5
— frei
— Regler
- GW
- CCW
- CCC

Werkseinstellung
NAMUR: aus
Relais 1-5: frei

Hier kénnen Sie die Funktion der fiinf Relais
festlegen.

Wenn Sie NAMUR einschalten, werden die
Relais 1 und 2 belegt und stehen fiir eine
andere Funktion nicht zur Verfligung (vgl.
Abschnitt "Namur-Belegung").

Regler: Relaiskontakt fiir Reglerausgang
GW: Grenzwertgeber-Funktion

CCW: Chemoclean Wasser. Forderung von
Wasser fiir die Chemoclean-Funktion.

CCC: Chemoclean Cleaner (Reiniger). Forde-
rung von Reiniger fiir die Chemoclean-Funk-
tion.

(CCC und CCW bilden zusammen die Funk-
tion "Chemoclean"; Infos zu Chemoclean im
Kapitel "Sonderfunktionen - Chemoclean".)

Tag-Nummer 0..9A..Z Geben Sie Thre kundenspezifische Gerdtenum-
mer ein (32-stellige Tag-Nummer). Diese wird
auch auf dem optional erhéltlichen DAT-Modul
gespeichert.

Auswahl Geben Sie an, ob Sie die Einstellungen spei-

z . H
Faram Inbetriebnahme
abschlieken

wiederaufrnehmen

m abschlieBen
= wiederaufnehmen

Werkseinstellung
abschliefen

chern und das Quick-Setup beenden oder noch
einmal durchlaufen mochten, um Korrekturen
vorzunehmen.
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7.5.1

Programm Clean parametrieren

Das folgende Beispiel zeigt, wie Sie das Reinigungsprogramm Clean fiir Ihr Topcal konfigurieren.
Eine Beschreibung aller Reinigungsfunktionen und Reinigungs- und Kalibrierprogramme finden Sie
im Abschnitt "Sonderfunktionen - Topcal S".

Zum Aufrufen des Meniis wihlen Sie:
> Spezialist > Sonderfunktionen > Topcal > Konfig. Topcal

Anzeige

Eingabe

pH T .88

Automatik aus
Eeinigunastrig, aus
Ext . Steweruna aus

H | zum Weiterschalten.

Es wird der aktuelle Status der Reinigungsfunktionen angezeigt. Driicken Sie E]

Driicken Sie EJ zum Weiterschalten.

Hold

Automatik
Eeinigung
Mot fallprog.

Leit.er

Wiéhlen Sie "Prog. editieren" und bestétigen Sie mit EJ

Clean

Frog. editieren

Clean S
Clean CS

Wiéhlen Sie "Clean" und bestdtigen Sie mit E]

FProg.zeit.
umbEnennEn

Wiéhlen Sie "parametrieren”, um die Programmschritte anzpassen. Bestdtigen Sie
mit LEJ.

1
A2 Ha
B3 RBeiniger 3=
B4 Harten 128=

L A5 Hasser GH=

Wiéhlen Sie mit den Pfeilen den Programmschritt, den Sie anpassen mdochten, z. B.
Wasser. Driicken Sie zum Editieren auf EJ

Hasser

BEd48=

B...9999s

Edit. [ J+]

Stellen Sie mit Hilfe der Pfeile die gewiinschte Forderzeit fiir Wasser ein. Driicken
Sie LEJ, um wieder in die Auswahl der Programmschritte zu gelangen.

59



Inbetriebnahme

Topcal S CPC310

60

Anzeige Eingabe
H7.88 Hold Pgssen Sie ggf. di? agderen Progfammschritte an.
Die Programmzeit wird automatisch etrechnet.
A1 Armatur Serwice | Wenn Sie die Parametrierung abgeschlossen haben, driicken Sie auf , um in den
02 Hasser GH s

B3 Reinidst
B4 Harten
L85 Has=ser

EditLine

Messmodus zuriickzukehren.

Topcal

Edit. [J]

Heit.er [E]

Zum Starten des Programms driicken Sie auf ") und wiahlen Sie "Handbedienung
> Topcal". Bestitigen Sie mit _EJ.

pH T .08

Far-am

Automatik
Eeinigung
Ext . Steu

strig. aus
EFung aus

[ | zum Weiterschalten.

Es wird der aktuelle Status der Reinigungsfunktionen angezeigt. Driicken Sie E]

pH T .EE

Far-am

Arm. verfahren

Frod. starten
Prog. stoppen

Lleiter [El

Wihlen Sie "Prog. starten". Bestdtigen Sie mit E]

Hold

Edit. [J]
eH T.88
Far-am
kein Prao.
Clean C
Clean S
L Clean CS

Edit. [ 4]

Froo. wihlen

Leit.er [El

Wihlen Sie "Clean". Bestdtigen Sie mit E]
Das Programm wird gestartet.
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7.6 Gerdtekonfiguration

7.6.1 Grundeinstellungen - Messgrofie

Unter diesem Meniipunkt dndern Sie die Einstellungen zur Messwerterfassung wie z.B. die
Betriebsart, das Messprinzip, die Elektrodenart.
AuBer der Messwert-Dampfung haben Sie alle Einstellungen dieses Meniis schon bei der ersten

Inbetriebnahme im Quick-Setup getroffen. Im Folgenden konnen Sie die gewdhlten Werte dndern.

Flir den Zugang zum Parametriermenii miissen Sie [hren Spezialistencode eingeben.
Zum Aufrufen des Meniis wéhlen Sie: " > Spezialist > Grundeinstellung > Messgroe".

Funktion Optionen Info
Betriebsart Auswahl &y,  Hinweis!
= pH m» Wenn Sie die Betriebsart dndern, erfolgt

Y| = Redox mV automatisch ein Zuriicksetzen aller
o m Redox % Benutzereinstellungen! Wenn Sie lhre Ein-
Eggg: '_EU Werkseinstellung stellungen speichern méchten, benutzen Sie
oH dazu das DAT-Modul.
m Bei Redox-Sensoren mit Memosens-Techno-
logie mit SW-Version < 2.01.00 steht die
Betriebsart Redox % nicht zur Verfligung.

Elektrodenart K1 Auswahl Geben Sie den Sensor an, der verwendet wird

m GlasElL 7.0 (nur pH).

m Glas ElL 4.6 %& Hinweis!

= Antimon m Die Auswahl Elektrodenart entféllt fiir digi-

= ISFET tale Sensoren.

Werkseinstellung m Bei einem Wechsel von Glas- oder Anti-

Glas 7.0 mon-Elektrode auf ISFET wird defaultméBig
der Temperaturfiihler auf Pt 1000 umge-
stellt. Umgekehrt wird Pt 100 gewdhlt.

m StandardmiRig wird Topcal S bei der Aus-

flihrung Glas / ISFET fiir die Messung mit
Glaselektroden ausgeliefert.

Anschlussart Auswahl Geben Sie an, ob Sie symmetrisch (=mit PAL)
® symmetrisch oder nicht symmetrisch (=ohne PAL) messen.
= unsymmetrisch %; Hinweis!

Werkseinstellung m Die Auswahl Anschlussart entfdllt fiir digitale
symmetrisch Sensoren mit Memosens-Technologie. Bei
digitaler Dateniibertragung ist kein symmet-
risch hochohmiger Anschluss notwendig.
= Mehr zu symmetrischer und nicht symmetri-
scher Messung auf der CD-ROM.
Messwertddmpfung Aktivieren und anschlieBende Es wird der Mittelwert aller Messungen {iber

Eingabe

m pH / Redox
00...30s

= Temperatur
00...30s

Werkseinstellung
00s

die eingestellte Zeit gebildet. 00s = keine
Dampfung
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7.6.2  Grundeinstellungen - Anzeige

Zum Aufrufen des Meniis wdhlen Sie:
" > Spezialist > Grundeinstellung > Anzeige"

62

Funktion Optionen Info
Sprache Auswahl Hinweis!
= Englisch "Bestellte Sprache" ist diejenige, die Sie {iber
Y| m Bestellte Sprache den Bestellcode ("Sprachausfithrung") fiir [hr
1| : Werkseinstellung Gerit gewshlt haben.
Englisch Bei Auswahl der jeweils anderen Sprache blei-
ben alle anderen Einstellungen erhalten.
Edit. [4] Heit.er [E]
Kontrast Kontrasteinstellung nach Bedarf
Mit den Pfeil-Tasten u] und u] koénnen Sie
den Kontrast des Displays starker oder schwéd-
cher einstellen.
Edit.  [+-] Heit.er [E]
Wochentag Hier ist die vollsténdige Eingabe von Datum
Tag und Uhrzeit erforderlich.
Monat Diese Daten werden fiir die Logblicher und die
Jahr Reinigungsautomatik verwendet.
Uhrzeit
Nachkommastellen Auswahl Nur verfligbar fiir Betriebsart pH:
= pH 00.00 Geben Sie an, ob die Messwerte mit ein oder
= pH 00.0 zwei Stellen nach dem Komma angezeigt wer-
Werkseinstellung den sollen.
pH 00.00
Temperatureinheit Auswahl
mn °C
n °F
Werkseinstellung
°C
Tag-Nummer 0...9A..Z Geben Sie Thre kundenspezifische Gerdtenum-
mer ein (32-stellige Tag-Nummer). Diese wird
auch auf dem optional erhéltlichen DAT-Modul
gespeichert.

7.6.3  Grundeinstellungen - Codeeinstellung

Zum Aufrufen des Meniis wihlen Sie:

" > Spezialist > Grundeinstellung > Codeeinstellung"

Funktion Optionen Info
Instandhaltercode 0000 ... 9997 Geben Sie den Instandhaltercode ein. Dieser
pH 7 .08 Hold | Werkseinstellung Code erlaubt den Zugang zum Kalibriermenii
In=tand.code RN und zum Menfiipunkt Temperatur-
kompensation.
0000 = keine Verriegelung
Spezialistencode 0000 ... 9997 Geben Sie den Spezialistencode ein. Dieser
Werkseinstellung Code erlaubt den Zugang zu allen Men{i-
0000 punkten.
0000 = keine Verriegelung
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Hinweis!
Gefahr von Missbrauch

Achten Sie darauf, dass die von [hnen eingegebenen Codes und die allgemein giiltigen Universal-
codes vor Missbrauch durch Unbefugte geschiitzt sind. Notieren Sie sich die Codes und bewahren
Sie sie fiir Unbefugte unzugénglich auf (siehe auch Abschnitt "Zugriffsberechtigung - Bedienung").

7.6.4  Grundeinstellungen - Kontakte

Zum Aufrufen des Meniis wihlen Sie:

> Spezialist > Grundeinstellung > Kontakte

Funktion Optionen Info
Kontaktfunktionen Aktivieren und anschlieBende Hier konnen Sie die Funktion der fiinf Relais
Eingabe festlegen.
= NAMUR Wenn Sie NAMUR einschalten, werden die
Hamur — ein Relais 1 und 2 belegt und stehen fiir eine
Relais 1 frei - aus andere Funktion nicht zur Verfiigung (vgl.
Eg%gi % H:gi m Relais 1-5 Abschnitt "Namur-Belegung").
JRelaizs 4 frei — frei Regler: Relaiskontakt fiir Reglerausgang
Hahl [ +1 Heiter [E] — Regler Die Regler-Kontakte werden im Menii " (™) >
- GW Sonderfunktionen > Reglerkonfiguration" para-
- CCW metriert.
- CCC GW: Grenzwertgeber-Funktion
Werkseinstellung P Grenzwert—KonFakte werden im Menii )
NAMUR: aus > Sonderfunktionen > Grenzwertgeber

Relais 1-5: frei

parametriert.

CCW: Chemoclean Wasser. Férderung von
Wasser fiir die Chemoclean-Funktion.

CCC: Chemoclean Cleaner (Reiniger). Forde-
rung von Reiniger fiir die Chemoclean-Funk-
tion.

(CCC und CCW bilden zusammen die Funk-
tion "Chemoclean"; Infos zu Chemoclean im
Kapitel "Sonderfunktionen - Chemoclean".)

@y,  Hinweis!

m Gefahr von Datenverlust! Wenn der Regler
schon vollsténdig fiir die Ausgabe iiber Relais
konfiguriert ist und Sie verringern die dem
Regler zugeordnete Anzahl an Relais, dann
wird die gesamte Reglerkonfiguration auf
Defaultwerte zurfickgesetzt.

= Wenn Sie hier die Relaiszuordnung fiir die
Regler dndern, dann miissen Sie im Regler-
mend allen dort gewédhlten Funktionen
erneut ein Relais zuweisen.

Beispiel: Fiir Regler zugeordnet sind die
Relais 4 und 5 und Sie dndern die Zuord-
nung fiir Regler auf die Relais 5 und 6 (Zahl
der Relais bleibt bei 2)

(kein Datenverlust, solange sich die Zahl der
zugewiesenen Relais nicht verringert!).

= NAMUR ldsst sich nur aktivieren, wenn die
dafiir benotigten Relais 1 und 2 ( vgl. ) frei
sind.
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Funktion

Optionen

Info

Namurkontakte

Auswahl
n Offner
m SchlieRer

Werkseinstellung
SchlieBer

Nur verfiigbar, wenn NAMUR aktiviert ist:
Wiéhlen Sie die Belegung der NAMUR-Kon-
takte als Offner (Kontakt offen, wenn Relais
aktiv) oder Schliefer (Kontakt geschlossen,
wenn Relais aktiv).

Ist die NAMUR-Funktion eingeschaltet, sind
die Kontakte Alarm, Relais 1 und Relais 2 mit
folgenden Funktionen belegt:

m "Ausfall" = Alarm-Kontakt (Klemmen
41/42): Ausfallfehler sind aktiv, wenn die
Messeinrichtung nicht mehr ordnungsgemaf
arbeitet oder wenn Prozessparameter einen
kritischen Wert erreicht haben.

m "Wartungsbedarf" = Relais 1 (Klemmen
47/48): Warnungsmeldungen werden aktiv,
wenn die Messeinrichtung hoch ordhungs-
gemal arbeitet, aber gewartet werden sollte
oder ein Prozessparameter einen Wert
erreicht hat, der ein Eingreifen erfordert.

» "Funktionskontrolle" = Relais 2 (Klemmen
57/58): Dieser Kontakt ist aktiv bei der Kali-
brierung, Wartung, Parametrierung und
wihrend des automatischen Reinigungs-/
Kalibrierzyklus.

Reglerkontakte

Auswahl
n Offner
m SchlieRer

Werkseinstellung
SchlieBer

Nur verfiighar, wenn Regler als Relaisfunktion
gewdhlt wurde:

Wiéhlen Sie die Belegung der Reglerkontakte als
"Offner" oder "SchlieBer".

Grenzwertkontakte

Auswahl
n Offner
m SchlieRer

Werkseinstellung
SchlieBer

Nur verfiighar, wenn Grenzwertgeber als
Relaisfunktion gewdhlt wurde:

Wiéhlen Sie die Belegung der Grenzwertkon-
takte als "Offner" oder "SchlieRer".

Kontaktart Alarmkontakt

Auswahl
= Dauerkontakt
» Wischkontakt

Werkseinstellung
Dauerkontakt

Nur bei NAMUR-Funktion = aus:
Dauerkontakt: Kontakt ist aktiv, so lange der
Fehler vorhanden ist.

Wischkontakt: Kontakt ist 1 Sekunde aktiv
beim Auftreten des Alarm-Signals.

Hinweis Chemoclean

Chemoclean ist immer SchlieBer.

Nur verfiigbar, wenn im ersten Feld der Kon-
taktkonfiguration die volle Chemoclean-Funk-
tion gewdhlt ist, CCC und CCW:

Bei der Chemoclean-Funktion werden die
Ventile des Injektors CYR10 mit einem
SchlieBer-Kontakt betdtigt.

7.6.5  Grundeinstellungen - Temperatur
Der pH-Wert muss aus zwei Griinden temperaturkompensiert werden:
1. Temperatureinfluss der Elektrode:

Die Steilheit der Elektrode ist von der Temperatur abhdngig. Daher muss bei Temperaturdn-
derungen dieser Einfluss kompensiert werden (Temperaturkompensation, s.u.).

Temperatureinfluss des Mediums:

Auch der pH-Wert des Mediums ist temperaturabhdngig. Bei hochgenauen Messungen kann
der pH-Wert in Abhdngigkeit von der Temperatur in Tabellenform eingegeben werden
(Mediumstemperatur-Kompensation, s.u.).
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Temperaturkompensation

m ATC: Automatische Temperaturkompensation: Die Mediumstemperatur wird mit einem Tempe-
raturfiihler gemessen. Uber den Temperatureingang im Mycom S CPM153 wird diese Tempera-
tur benutzt, um die Steilheit der Elektrode an die Mediumstemperatur anzupassen.

m MTC: Manuelle Temperaturkompensation: Sie ist bei Prozessen sinnvoll, die bei konstanter
Temperatur ablaufen. Hier geben Sie den Temperaturwert manuell ein, um die Steilheit der Elek-
trode an die Mediumstemperatur anzupassen.

m MTC+Temp.: Der pH-Wert wird mit der manuell eingegebenen Temperatur korrigiert. Auf dem
Display erscheint jedoch der Wert, den der Temperaturfiihler im Medium misst.

Mediumstemperatur-Kompensation

Zur Mediumstemperatur-Kompensation kénnen im CPM153 Tabellen fiir drei verschiedene
Medien angelegt werden. Vor Prozessbeginn kann die passende Tabelle fiir das aktive Medium
gewdhlt werden.

Vorgehensweise:

m Entnehmen Sie eine Probe aus dem Prozess. Der pH-Wert sollte mdglichst nahe am Sollwert des
Prozesses sein.

m Heizen Sie die Probe im Labor mindestens bis auf Prozesstemperatur auf.

m Nehmen Sie wahrend des Abkiihlens die Wertepaare fiir pH und Temperatur bei den Tempera-
turen auf, bei denen spdter gemessen werden soll (z.B. Prozesstemperatur und Umgebungstem-
peratur im Labor).

m Geben Sie diese aufgenommenen Wertepaare in die Tabelle (Feld "Eingabe der Wertepaare") ein.
Wihlen Sie als Bezugstemperatur (Feld "Eingabe der Bezugstemperatur") die Temperatur, bei der
der Sollwert des Prozesses definiert ist (z.B. Umgebungstemperatur im Labor).

Menii Temperaturkompensation

Zum Aufrufen des Meniis wdhlen Sie:
" > Spezialist > Grundeinstellung > Temperatur"

Funktion Optionen Info
Temperaturmessung Auswahl Nur verfiigbar bei Redox-Messung
my -114 Holg | 2
m ein
Sl Werkseinstellung
ein
[41]
Auswahl Temperaturkompensation | Auswahl Nur verfiigbar bei pH-Messung
oH 7 .08 Hola | ™ Temperatur Wihlen Sie die erforderliche Temperaturkom-
[FMEELRI] | = Mediumskompensation (nur | pensation.
Tempet-atur i bei Betriebsart pH) Temperatur: automatische (ATC) oder manu-
Mediumskompen=ation Werkseinstellung elle (MTC) Temperaturkompensation
Temperatur Mediumskompensation: Kompensation der
Mediumstemperatur mittels kundenspezifischer
Edit [4] Tabellen (s.u.)
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Funktion Optionen Info

Temperatur

Temperaturkompensation Auswahl Nur bei pH-Messung:

» ATCKI1 ATC: Automatische Temperaturkompensation
s MTC mittels Temperaturfiihler
s MTC+Temp MTC: Temperaturkompensation durch manu-
Werkseinstellung elle Eingabe . .
ATC K1 MTC+Temp: Temperaturkompensation mit
manuell eingegebener Temperatur, angezeigt
wird jedoch die mittels Temperaturfiihler
gemessene Temperatur
@y, Hinweis!
Die hier gewdhlte Art der Temperaturkompen-
sation ist wahrend des Messbetriebs aktiv. Fiir
die Kalibrierung miissen Sie die gew{inschte
Kompensation im Menii "Kalibrierung" einstel-
len.
MTC-Temperatur -20,0 ... 150,0 °C Nur verfiigbar bei pH und Auswahl MTC oder
Werkseinstellung MTC+Temp im vorhergehenden Feld
25,0 °C
Temperaturfiihler Auswahl Wiéhlen Sie den zu [hrem Sensor passenden
= Pt100 Temperaturfiihler
= Pt1000
= NTC 30K
Werkseinstellung
Pt100
Temperatur-Istwert -5,00 ... 45,00 °C Sie kénnen den momentan mit dem Tempera-
Werkseinstellung turﬁihl‘er gemessenen Wert Veréin.derp/ anpas-
0.00 °C sen. Die Temperatur-Differenz wird intern als
’ Offsetwert abgelegt.

Offset-Wert -5,0...+5,0°C Hier kénnen Sie den sich aus dem vorigen Feld
ergebenden Offset-Wert editieren oder auch
zuriicksetzen.

Mediumskompensation

Auswahl Mediumskompensation Auswahl Tabelle auswihlen: Sie aktivieren eine vor-

m Tabelle auswihlen
= Tabellen erstellen
= Bezugstemperatur

Werkseinstellung
Tabelle auswihlen

handene Tabelle.

Tabelle erstellen: Sie erstellen eine spezifi-
sche Tabelle entsprechend Thren Anforderun-
gen.

Bezugstemperatur: Sie geben eine Tempera-
tur an, auf die sich [hre Messwerte beziehen.

Tabelle auswdhlen

Medium Auswahl Wiéhlen Sie ein Medium.
= Medium 1 Aus: keine Mediumskompensation
= Medium 2
= Medium 3
m Aus
Werkseinstellung
Aus
Tabellen erstellen
Medium fiir Kompensations- | Auswahl Wihlen Sie ein Medium. Sie konnen fiir drei
kurve » Medium 1 verschiedene Medien Kompensationskurven in
= Medium 2 Form von Tabellen eingeben.
= Medium 3
Werkseinstellung
Medium 1
Anzahl der Stiitzstellen 02...10 Geben Sie die Anzahl der Stiitzstellen (Werte-
Werkseinstellung paare) fiir die Tabelle an.
02
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Funktion Optionen Info
Wertepaare Aktivieren und anschlieBende Geben Sie die Temperatur und die zugehorigen
Eingabe pH/Redox-Werte Thres Mediums ein (Anzahl
m °C der erforderlichen Wertepaare = Anzahl der im
-20 ... 150 °C vorigen Feld angegebenen Stiitzstellen).
= pH
-2,00 ... 16,00 pH
Bestétigen Auswahl Wertepaare in Ordnung oder wollen Sie Ele-
= OK mente l6schen?

m Element(e) 16schen

Loschen: In der folgenden Anzeige zu
16schende Zeile auswidhlen, mit | =] 16schen
und mit EJ bestdtigen.

Hinweis Tabellenstatus Gliltige Tabelle Nach Bestdtigung mit E] ist die Tabelle aktiv.
Abbruch mit f=],
Bezugstemperatur
Bezugstemperatur -20 ... 150 °C Geben Sie die Temperatur ein, auf die das
Werkseinstellung Medlum. tempergturkompen51ert.werd.en soll.
25 °C Geben Sie hier die Temperatur ein, bei der der

pH-Sollwert des Prozesses definiert ist (z.B. die
Umgebungstemperatur im Labor).

7.6.6  Grundeinstellungen - Alarm

Der Messumformer iiberwacht kontinuierlich die wichtigsten Funktionen. Beim Auftreten eines
Fehlers wird eine Fehlermeldung gesetzt, die eine der folgenden Aktionen ausldsen kann:

m Der Alarm-Kontakt wird aktiv gesetzt.
m Chemoclean-Reinigung wird gestartet.

In der Liste der Fehlermeldungen im Kapitel Fehlerbehebung sehen Sie, wie die Fehlernummern
nach Werkseinstellung zugeordnet sind. Sie haben jedoch hier im Menii "ALARM" die Méglichkeit,
die Fehlermeldungen individuell auf das Alarmrelais, den Stromausgang oder als einen Reinigungs-

start auszugeben.

Menii Alarm

Zum Aufrufen des Meniis wihlen Sie:
" > Spezialist > Grundeinstellung > Alarm"

Funktion Optionen Info
Alarmverzogerung 0...2000s Geben Sie die Verzogerung vom Auftreten des
Werkseinstellung Fehlers bis zum Ausldsen des Alarms an.
0s
Fehler-/Kontaktzuordnung Aktivieren und anschliefende Jedem Fehler kann individuell zugeordnet wer-
Eingabe den, welche Funktion er auslost:
m R (Alarmrelais) R: Zuordnung zum Alarmrelais. Ein aktivierter
- ein Fehler 18st einen Alarm aus.
- aus CC: Chemoclean. Dieser Fehler 18st eine Reini-
m CC (Chemoclean) gung aus.
— ein
- aus

Dosierzeitalarm

Aktivieren und anschlieRende
Eingabe
m Funktion
— ein
— aus
m Zeiteingabe
2...9999 s

Werkseinstellung
Funktion: aus
Zeiteingabe: 2 s

Aktivieren oder deaktivieren Sie den Alarm bei
Dosierzeitiiberschreitung.

Zeiteingabe: Geben Sie die maximal erlaubte

Dosierzeit ein. Nach Ablauf dieser Zeit wird ein
Alarm ausgegeben.
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7.6.7  Grundeinstellungen - Kalibrierung

Betriebsart pH

Zum Aufrufen des Meniis wdhlen Sie:
" > Spezialist > Grundeinstellung > Kalibrierung"

Funktion Optionen Info
Kalibrieren Auswahl Wiéhlen Sie die Voreinstellungen fiir die Kalib-

m Offset rierung.

m Kalibrierart Vorort Offset: Eingabe eines festen Wertes, um den

= Sonderpuffer der pH-Wert verschoben wird.

m Einstellungen allg. Kalibrierart Vorort: Voreinstellungen vorneh-

n Kalibrier-Timer men fiir die Funktion der CAL-Taste.

m Kalibrierart Topcal Sonderpuffer: Tabellen fiir Sonderpuffer edi-

Werkseinstellung ngren. . L

Offset Einstellungen allg.: Allgemeine Kalibrierein-
stellungen
Kalibrier-Timer: Timer fiir Kalibrierintervalle
Kalibrierart Topcal: Voreinstellungen vorneh-
men fiir die Topcal S Kalibrierart.

Offset
Offset eingeben Aktivieren und anschliefende Akt. PW: Der aktuelle Messwert (Pri-

Eingabe mar-Wert) mit Offset wird angezeigt und kann

= Akt. PW 1/2 editiert werden.

-2.00 ... 16.00 pH Offset: Die pH-Wert-Differenz vom gemesse-

m Offset 1/2 nen zum angezeigten Messwert wird angezeigt

-2.00 ... 2.00 pH und kann editiert werden.

Werkseinstellung Wenn Sie mit eipem eingestgllten Offset—We.rt

Offset: 0.00 pH m‘den Messbetrieb gehenf wird rechts oben im
Display "OFFSET" angezeigt.

Kalibrierart Vorort
Kalibrierparameter Auswahl Legen Sie die Kalibrierart fest, mit der bei Drii-
= Dateneingabe cken der "CAL"-Taste kalibriert wird.

m Puffer manuell Dateneingabe: Eingabe von Nullpunkt und

m Festpuffer Steilheit des Sensors.

= Auto. Puffererkennung Puffer manuell: Beim Kalibriervorgang geben

Werkseinstellung Sie jeweils den Wert des Pu.ffers ein.

Festpuffer Festpuffer: Werden stets dieselben Puffer-
werte verwendet , kann diese Funktion gew4ahlt
werden.

Auto. Puffererkennung: Der Messumformer
Mycom S erkennt selbststindig die verwende-
ten Pufferwerte.

Puffertyp Auswahl Nur fiir "Festpuffer" und "Auto. Puffererken-

= DIN 10267 nung" verfiigbar:

= E+H Wiéhlen Sie den Puffertyp fiir die Vorort-Kalib-

= NBS / DIN 19266 rierung.

m Merck+Riedel Sonderpuffer: Es werden die in der Option

m Sonderpuffer "Sonderpuffer" zu definierenden Tabellen fiir

Werkseinstellung Sonderpuffer verwendet.

E+H @y, Hinweis!

Die Puffertabellen zu den angebotenen Puffer-
typen finden Sie im Anhang
Puffer 1 Auswahl Nur fiir Festpuffer verfiigbar:

n Puffer 2,0 Wihlen Sie den pH-Wert fiir Puffer 1 der Zwei-

= Puffer 4,01 punkt-Kalibrierung.

m Puffer 6,98

m Puffer 9,18

m Puffer 10,90

(Auswahl abhédngig vom Puffer-
typ)

Werkseinstellung
Puffer 6,98
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Funktion Optionen Info
Puffer 2 Auswahl Nur fiir Festpuffer verfiigbar:

m Puffer 2,0 Wihlen Sie den pH-Wert fiir Puffer 2 der Zwei-

m Puffer 4,01 punkt-Kalibrierung.

m Puffer 9,18

m Puffer 10,90

(Auswahl abhingig vom Puffer-

typ)

Werkseinstellung

Puffer 4,01

Sonderpuffer
Anzahl der Puffer 2.3 Geben Sie die gew{inschte Anzahl von Puffern
Werkseinstellung eip. E§ konnen min.. 2 und max. 3 eigene Puffer
2 mit einer Tabelle hinterlegt werden.
@y, Hinweis!
Die folgenden vier Felder miissen fiir jeden Puf-
fer einzeln durchlaufen werden.
Puffer auswéhlen 1..3 Wihlen Sie eine der Puffertabellen zum Editie-

Werkseinstellung ren.

1

Anzahl Stiitzstellen 2...10 Geben Sie die gewlinschte Anzahl der Stiitz-

Werkseinstellung stellen (Wertepaare) fiir die Puffertabelle an.

10 Wertepaar: pH und Temperatur

Wertepaare Aktivieren und anschlieBende Geben Sie die Temperatur und die zugehéorigen
Eingabe pH-Werte [hres Mediums ein (Anzahl der erfor-
m °C derlichen Wertepaare = Anzahl der im vorigen
-20 ... 150 °C Feld angegebenen Stiitzstellen).
= pH
-2,00 ... 16,00 pH
Bestétigen Auswahl Wertepaare in Ordnung oder wollen Sie Ele-

= OK mente ldschen?

m Element(e) 1oschen Loschen: In der folgenden Anzeige zu
16schende Zeile auswéhlen, mit ] 16schen
und mit @ bestdtigen.

Hinweis Gliltige Tabelle Nach Bestdtigung mit @ ist die Tabelle aktiv.
Abbrechen mit .
Einstellungen allgemein
Temperaturkompensation Auswahl Wihlen Sie die Temperaturkompensation fiir
m ATC die Kalibrierung.
= MTC

&y, Hinweis!

Diese Einstellung ist nur wéahrend der Kalibrie-
rung aktiv. Im Messbetrieb gilt die Einstellung,
die Sie im Menii "Temperatur" gewdhlt haben.

Steilheit

5,00 ... 57,00 mV/pH

Werkseinstellung:
25,00 mV/pH

Bei Unterschreiten der eingegebenen Steilheit
kann ein Alarm (Fehler Nr. 032) ausgelost wer-
den (Fehleraktivierung siehe Kap. "Grundein-
stellungen - Alarm").

Bsp.: Die angegebene Steilheit der Elektrode
betrdgt 59 mV/pH bei 25 °C. Sie geben hier als
Steilheit 55 mV/pH ein. Dann kann bei einer
gemessenen Steilheit < 55 mV/pH ein Alarm
ausgeldst werden.

@y, Hinweis!

Der obere Grenzwert fiir die Steilheit ist fest
programmiert. Bei Uberschreiten einer Steil-
heit von 65 mV/pH wird ein Alarm ausgelost.
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Funktion Optionen Info
Nullpunkt 0,05 ... 2,00 pH Weicht der Nullpunkt um den hier eingegebe-
Werkseinstellung nen Wert vom Soll—Nullpunkt.gb, kann ein
1,30 pH Alarm (Fehler Nr. 033) ausgelost werden (Feh-
’ leraktivierung siehe Kap. "Grundeinstellungen -
Alarm").
Bsp.: Angegebener Nullpunkt der Elektrode ist
7.00 pH (bei Elektrode mit pH 7 Innenpuffer).
Als Nullpunkt-Abweichung geben Sie 0.05 pH
ein. Dann kann bei einem gemessenen Null-
punkt von < 6.95 pH oder > 7.05 pH ein Alarm
ausgeldst werden.
SCC (Sensor Condition Check) Auswahl Diese Funktion {iberwacht den Elektrodenzu-
m ein stand bzw. den Grad der Elektrodenalterung.
m aus Mogliche Status-Meldungen: "Elektrode gut",
Werkseinstellung "gerln:ger VerschleiR" oder "Elektrpde aust’flu—
aus schen". Der Elektrodenzustand wird nach jeder

Kalibrierung aktualisiert. Bei der Meldung
"Elektrode austauschen" kann zusitzlich eine
Fehlermeldung ausgegeben werden (E040,
E041).

@y, Hinweis!

Diese Funktion ist nur fiir Glaselektroden ver-
flighar. Wenn Sie eine Glaselektrode und einen
ISFET-Sensor kombinieren, kénnen Sie die
SCC-Funktion uneingeschrankt nutzen. Sie
iiberwacht allerdings nur die Glaselektrode.

Isothermen-Kompensation

Aktivieren und anschlieBende
Eingabe
= Funktion

— ein

— aus
m Uis

0.00 ... 16.00 pH
Werkseinstellung

Funktion: aus
Uis: 0.00 pH

Hier aktivieren Sie die Isothermen-Kompensa-
tion und geben den Isothermen-Schnittpunkt
(Uis) ein.

Funktion aus: flir E+H-Elektroden.
Funktion ein: Nur wenn der [sothermen-
schnittpunkt # Nullpunkt der Elektrode. Je
groBer der Unterschied zwischen Isothermen-
schnittpunkt und Nullpunkt, desto groRer der
der Messfehler bei Temperaturschwankungen.
Uis: Eingabe des Schnittpunktes, bei dem sich
die Isothermen der Elektrode schneiden.

@y, Hinweis!
Nach dem Aktivieren der Isothermen-Kompen-

sation muss vor einer Messung die Elektrode
kalibriert werden.

Stabilitdtskriterien Aktivieren und anschliefende Wiéhrend der Kalibrierung darf sich der
Eingabe mV-Wert fiir die angegebene Zeit ("Dauer")
= Schwelle maximal um den gewdhlten Betrag ("Schwelle")
01..10mV dndern, damit die Kalibrierung als stabil angese-
= Dauer hen wird. Genauigkeit und Zeitaufwand kon-
03..70s nen Sie somit individuell auf Thren Prozess
Werkseinstellung anpassen.
Schwelle: 02 mV
Dauer: 20 s
Kalibrier-Timer

Kalibrier-Timer

Aktivieren und anschlieBende
Eingabe
s CAL-Timer
— ein
— aus
= Warnung
0001 ... 9999 h

Werkseinstellung
CAL-Timer: aus
Warnung: 0001 h

Wird innerhalb der eingestellten Zeit keine
Kalibrierung durchgefiihrt, erfolgt eine Fehler-
meldung (E115).

CAL-Timer ein: Aktivieren des Timers
Warnung: Eingabe der Zeit, innerhalb derer
die ndchste Kalibrierung erfolgen muss.

Zeit: Anzeige der bis zur Fehlermeldung ver-
bleibenden Restzeit (Count down).
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m Festpuffer
m Auto. Puffererkennung

Funktion Optionen Info
Kalibrierart Topcal
Kalibrierparameter Auswahl Legen Sie die Kalibrierart fiir die automatische

Kalibrierung fest.
Festpuffer: Werden stets dieselben Puffer-
werte verwendet, kann diese Funktion gewéhlt

(Auswahl abhingig vom Puffer-

Werkseinstellung

Festpuffer werden.
Auto. Puffererkennung: Der Messumformer
Mycom S erkennt selbststéndig die verwende-
ten Pufferwerte.
@y, Hinweis!
Die automatische Puffererkennung funktio-
niert nur, wenn an beiden Messkreisen Glas-
elektroden angeschlossen sind. Fiir den Fall,
dass Sie einen ISFET-Sensor verwenden, kalib-
rieren Sie bitte mit einer anderen Kalibrier-
funktion.

Puffertyp Auswahl Wihlen Sie einen Puffertyp mit fest vorgegebe-

= DIN 19267 nen pH-Werten.

s E+H Sonderpuffer: Es werden die in der Option

= NBS / DIN 19266 "Sonderpuffer" zu definierenden Tabellen fiir

m Merck+Riedel Sonderpuffer verwendet.

m Sonderpuffer Hinweis!

Werkseinstellung Die Puffertabellen zu den angebotenen Puffer-

E+H typen finden Sie im Anhang.

Puffer 1 Auswahl Wihlen Sie den pH-Wert fiir Puffer 1 der Zwei-

m Puffer 2,0 punkt-Kalibrierung.

n Puffer 4,01

n Puffer 6,98

m Puffer 9,18

n Puffer 10,90

m Puffer 4,01
m Puffer 9,18
m Puffer 10,90

(Auswahl abhdngig vom Puffer-
typ)

Werkseinstellung
Puffer 4,01

typ)
Werkseinstellung
Puffer 6,98
Puffer 2 Auswahl Wihlen Sie den pH-Wert fiir Puffer 2 der Zwei-
m Puffer 2,0 punkt-Kalibrierung.

Betriebsart Redox

Zum Aufrufen des Meniis wahlen Sie:
" > Spezialist > Grundeinstellung > Kalibrierung"

Funktion Optionen Info

Kalibrieren Auswahl Wihlen Sie die Voreinstellungen fiir die Kalib-
m Offset rierung.
m Kalibrierart Vorort Offset: Eingabe eines festen Wertes, um den
m Einstellungen allg. der mV-Wert verschoben wird.
m Kalibrier-Timer Kalibrierart Vorort: Voreinstellungen vorneh-
m Kalibrierart Topcal men fiir die Funktion der CAL-Taste.
Werkseinstellung Einstellungen allg.: Allgemeine Kalibrierein-
Offset stellungen

Kalibrier-Timer: Timer fiir Kalibrierintervalle
Kalibrierart Topcal: Voreinstellungen vorneh-
men fiir die Topcal S Kalibrierart.
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Funktion Optionen Info
Offset
Offset eingeben Aktivieren und anschliefende Akt. PW: Der aktuelle Messwert (Pri-
Eingabe mar-Wert) mit Offset wird angezeigt und kann
m Akt. PW 1/2 editiert werden.
0000 ... 1500 mV Offset: Die mV-Differenz vom gemessenen
m Offset 1/2 zum angezeigten Messwert wird angezeigt und
0000 ... 1500 mV kann editiert werden.
Werkseinstellung Wenn iAie mit eipem eingestgllten Oklffset—Wert
Offset: 0000 mV 1n‘den esshetrieb gehenf wird rechts oben im
Display "OFFSET" angezeigt.
Kalibrierart Vorort
Kalibrierparameter Auswahl Legen Sie die Kalibrierart fest, mit der bei Drii-

= Dateneingabe abs.

m Kalibrierung abs.

= Dateneingabe rel. (nur
Betriebsart Redox %)

m Kalibrierung rel. (nur Betriebs-
art Redox %)

Werkseinstellung
Dateneingabe abs.

cken der "CAL"-Taste kalibriert wird.
Dateneingabe abs.: Eingabe des Elektro-
den-Offsets in mV.

Kalibrierung abs.: Verwendung eines
Redox-Puffers

Dateneingabe rel.: Eingabe von zwei %-Kalib-
rierpunkten, denen jeweils ein mV-Wert zuge-
ordnet wird.

Kalibrierung rel.: Verwendung einer entgifte-
ten und einer unverdnderten Probe als Puffer.

Einstellungen allgemein

Nullpunkt

1...1500 mV

Werkseinstellung
Funktion: aus
Wartung: 10.50 pH
Ausfall: 11.00 pH

Weicht der Nullpunkt um den hier eingegebe-
nen Wert vom Soll-Nullpunkt ab, kann ein
Alarm (Fehler Nr. 033) ausgeldst werden (Feh-
leraktivierung siehe Kap. "Grundeinstellungen -
Alarm").

SCC (Sensor Condition Check)

Auswahl
= ein
= aus

Werkseinstellung
aus

Diese Funktion iiberwacht den Elektrodenzu-
stand bzw. den Grad der Elektrodenalterung.
Mogliche Status-Meldungen: "Elektrode gut",
"geringer Verschlei" oder "Elektrode austau-
schen". Der Elektrodenzustand wird nach jeder
Kalibrierung aktualisiert. Bei der Meldung
"Elektrode austauschen" kann zusétzlich eine
Fehlermeldung ausgegeben werden (E040,
E041).

@y, Hinweis!

Diese Funktion ist nur fiir Glaselektroden ver-
flighar. Wenn Sie eine Glaselektrode und einen
ISFET-Sensor kombinieren, kénnen Sie die
SCC-Funktion uneingeschrankt nutzen. Sie
iiberwacht allerdings nur die Glaselektrode.

Stabilitdtskriterien

Aktivieren und anschlieRende
Eingabe
m Schwelle
01..10mV
= Dauer
03..70s

Werkseinstellung
Schwelle: 02 mV
Dauer: 10's

Wéhrend der Kalibrierung darf sich der
mV-Wert fiir die angegebene Zeit ("Dauer")
maximal um den gewdhlten Betrag ("Schwelle")
dndern, damit die Kalibrierung als stabil angese-
hen wird. Genauigkeit und Zeitaufwand kon-
nen Sie somit individuell auf Thren Prozess
anpassen.
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Funktion

Optionen

Info

Kalibrier-Timer

Kalibrier-Timer

Aktivieren und anschliefende
Eingabe
m CAL-Timer
— ein
— aus
m» Warnung
0001 ... 9999 h

Werkseinstellung
CAL-Timer: aus
Warnung: 0001 h

Wird innerhalb der eingestellten Zeit keine
Kalibrierung durchgefiihrt, erfolgt eine Fehler-
meldung (E115).

CAL-Timer ein: Aktivieren des Timers
Warnung: Eingabe der Zeit, innerhalb derer
die nédchste Kalibrierung erfolgen muss.

Zeit: Anzeige der bis zur Fehlermeldung ver-
bleibenden Restzeit (Count down).

Kalibrierart Topcal
Kalibrierlgsung -1500 ... 1500 mV Geben Sie die Kalibrierlgsung fiir die automati-
Werkseinstellung sche Topcal Kalibrierung an.
450 mV
7.6.8  Grundeinstellungen - Validierfunktion Topcal

Wenn Sie eine pH-Elektrode verwenden, konnen Sie mit der Validierfunktion {iberpriifen, ob eine
Abweichung zwischen Soll- und Istwert Ihrer Messung besteht und ob gegebenenfalls eine Kalib-

rierung notwendig ist. Daffir werden verschiedene Puffer (P1, P2) in die Spiilkammer der Wechsel-
armatur gepumpt. Der dort gemessene pH-Wert wird mit dem angegebenen pH-Wert des Puffers

verglichen. Die berechnete Abweichung wird im Validierlogbuch abgelegt.

Zum Aufrufen des Meniis wahlen Sie:

" > Spezialist > Grundeinstellung > Validierfkt. Topcal"

Funktion

Optionen

Info

Validieralarm

Funktiomn:
Hartunos

Aktivieren und anschlieRende
Auswahl
= Funktion
— ein
— aus
» Wartung
0.00 ... 5.00 pH

Werkseinstellung
Funktion: aus
Wartung: 0.50 pH

Wihlen Sie die Abweichung zwischen Soll-
und Istwert des pH-Wertes aus, bei der ein
Alarm ausgeldst werden soll.

Validierprogramm

Aktivieren und anschlieBende
Auswahl
= Vorlage
- Val. P1
- Val. P2
- Val. P1/P2
— Val+Cal
m Ziel
— Userprog. 1
— Userprog. 2
— Userprog. 3
— kein Prog.

Wihlen Sie eine Vorlage fiir die Validierung
aus.

Wihlen Sie ein Userprogramm als Ziel aus. Das
entsprechende Userprogramm wird dann mit
dem Validierprogramm {iberschrieben.
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7.6.9  Sonderfunktionen - Datenlogger

Der Datenlogger zeichnet zwei frei wéhlbare Parameter mit Datum und Uhrzeit auf. Abrufen kén-
nen Sie ihn {iber die Messwertanzeigen. Bldttern Sie mit den Pfeiltasten durch die Messwertanzei-
gen, bis Sie in den Aufzeichenmodus des Datenloggers kommen. Nach Betédtigung der Taste gelan-
gen Sie in den Scrollmodus des Datenloggers. Hier kdnnen Sie die gespeicherten Messwerte mit

Datum und Uhrzeit abrufen.

Zum Aufrufen des Meniis wdhlen Sie:
" > Spezialist > Sonderfunktionen > Datenlogger"

Funktion Optionen Info
Datenlogger Auswahl Mit den Datenloggern koénnen Sie
pH T .86 Hoid | " Messintervall » einen Parameter aufzeichnen mit 500 fort-

Faram Datenlogast
Messinterwvall
Datenlogger 1

Datenlogger 2
Datalog Ansicht 1
Datalog Ansicht 2

= Datenlogger 1
= Datenlogger 2
m Datalog Ansicht 1
m Datalog Ansicht 2

laufenden Messpunkten
m zwei Parameter mit jeweils 500 fortlaufen-
den Messpunkten.

T Werkseinstellung
Bt Messintervall
Messintervall
Messintervall eingeben 2 ...36000 s Geben Sie das Zeitintervall ein, nach dem der
Werkseinstellung néchste Messwert im Datenlogger aufgezeich-
00005 s net werden soll.

Datenlogger

Datenlogger 1 (oder 2)

Aktivieren und anschliefende
Eingabe
m Messwert

— pH / Redox

— Temp
= Funktion

— ein

— aus
Werkseinstellung
Messwert: pH / Redox
Funktion: aus

Wiéhlen Sie den Messwert, der aufgezeichnet
werden soll und aktivieren Sie die Funktion
anschliefend {iber "ein".

Aufzeichnungsbereich

Aktivieren und anschliefende
Eingabe
= Min
-2.00 ... 16.00 pH
-1500 ... 1500 mV
-50 ... 150 °C
= Max
-2.00 ... 16 pH
-1500 ... 1500 mV
-50 ... 150 °C

Werkseinstellung
Min: 2.00 pH
Max. 12.00 pH

Legen Sie den Aufzeichnungsbereich fest.Werte
aulerhalb des hier definierten Bereiches wer-
den nicht aufgezeichnet.

DataLog Ansicht

Ansicht der aufgezeichneten Daten

Sie konnen die in der Vergangenheit aufge-
zeichneten Daten mit Datum und Uhrzeit
abrufen.
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7.6.10 Sonderfunktionen - Check

SCS-Elektrodeniiberwachung
Das Sensor-Check-System {iberwacht die pH- und Referenzelektrode auf Fehlmessung und
Totalausfall.

SCS erkennt folgende Ursachen fiir Fehlmessungen:

m Glasbruch der Elektrode

m Feinschliisse im pH-Messkreis, auch z. B. Feuchtigkeits- oder Verschmutzungsbriicken an
Klemmstellen

m Verschmutzung bzw. Verblockung der Referenzelektrode

m Leckagestrom beim ISFET-Sensor

Die folgenden drei Uberwachungsmethoden werden verwendet:

» Uberwachung der Hochohmigkeit der pH-Elektrode (Alarmierung bei Unterschreiten einer mini-
malen Impedanz, ca. 500 kQ).
Diese Funktion ist bei der Elektrodenart Antimon und ISFET nicht wéhlbar.

» Uberwachung der Impedanz der Referenzelektrode (Alarmierung bei Uberschreiten des einge-
stellten Schwellenwertes).
Diese Funktion ist nur bei symmetrisch hochohmiger Messung wéhlbar.

» Uberwachung des Leckstroms bei ISFET-Sensoren (Vorwarnung E168 bei I zox > 200 nA, Fehler
EO08 bei [ gcx > 400 nA).

» 22 mA

20004337

Abb. 52:  SCS-Alarm

Achtung!

Entfernen Sie Standardelektroden nicht ohne Hold aus dem Prozess! Da SCS gegen PAL gemessen
wird, entsteht sonst wegen des fehlenden Kontakts zwischen Innenableiter und PAL ein Alarm. Bei
digitalen Sensoren wird SCS nicht gegen PAL gemessen.
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PCS-Alarm (Process Check System)

Mit dem PCS wird das Messsignal auf Abweichungen hin iiberpriift. Ist die Messsignaldnderung
innerhalb der eingegebenen Zeit kleiner als 0,5% (vom Endwert des gewdhlten Messbereichs), so
wird ein Alarm (E152) ausgeldst . Ursache fiir ein solches Verhalten des Sensors kann Verschmut-
zung, Kabelbruch oder &hnliches sein.

A
‘ _—
\Dj§

20004338

Abb. 53:  PCS-Alarm (Live-Check)

A Konstantes Messsignal = Alarm wird nach Ablauf der PCS-Alarmzeit ausgeldst

Hinweis!

» Zur Uberwachung der Referenz muss die Elektrode symmetrisch angeschlossen werden (mit
PAL).

m Ein anstehender PCS-Alarm wird automatisch geldscht, sobald sich das Sensorsignal dndert.

m Der ISFET-Sensor ist durch sein Halbleiterbauelement lichtempfindlich und reagiert mit Mess-
wertschwankungen. Vermeiden Sie daher direkte Sonneneinstrahlung bei Kalibrierung und
Betrieb. Normales Umgebungslicht hat keinen Einfluss auf die Messung,.

Menii Check

Zum Aufrufen des Meniis wéhlen Sie:
" > Spezialist > Sonderfunktionen > Check"

Funktion Optionen Info
SCS (Sensor Check System) Aktivieren und anschlieBende Wiéhlen Sie den Check-Modus.
wH 7 .88 Hold | Eingabe SCS: Erkennung von Glasbruch
: i | = SCS SCS Ref.: Erkennung von Verblockung
SCS Kl EMEl| - ein
SCS Ref. El: aus _ aus
m SCS Ref.
— aus
— leicht
— mittel
— schwer

— sehr schwer

Werkseinstellung

SCS K1: aus

SCS Ref. K1: aus

PCS (Process Check System) Aktivieren und anschliefende Andert sich das Messsignal iiber die eingege-

Eingabe bene Zeit nicht um +0,02 pH / £5mV /

s PCS +0,25%, tritt Alarm mit Fehlermeldung E152
— aus auf.
- 1h @y, Hinweis!
~2h Ein anstehendes PCS-Alarmsignal wird automa-
- 4h tisch geloscht, sobald sich das Sensorsignal

Werkseinstellung dndert.

aus
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7.6.11 Sonderfunktionen - Reglerkonfiguration

Hinweis!

In den folgenden Abschnitten ist die Reglerkonfiguration des Messumformers beschrieben.
Detaillierte Informationen zur generellen Funktionsweise von Reglern finden Sie in der beigelegten
CD-ROM D+.

Konfiguration des Messumformers
Konfigurieren Sie die Relais des Messumformers bitte in folgender Reihenfolge:

1. Aktorik
2. Sensorik
3. Kennlinie

Bei den Benutzer-Einstellungen (s.u.) gelangen Sie direkt in eine Reglersimulation und kénnen die
getroffenen Einstellungen {iberpriifen und gegebenenfalls dndern.

Zum Aufrufen des Meniis wihlen Sie:
" > Spezialist > Sonderfunktionen > Reglerkonf."

Funktion Optionen Info
Prozesstyp Auswahl Wihlen Sie den Prozesstyp, der Thren Prozess
pH T .08 = Dbatch 1-s. Base beschreibt.
FParam Pro m batch 1-s. Sdure einseitig: Die Regelung erfolgt iiber Sdure oder
batch 1l_s.Baze ® batch 2-seitig Lauge.
"""=' = inline 1-s. Base zweiseitig: Die Regelung erfolgt {iber Siure
inline 1-5. Base = inline 1-s. Sdure und Lauge. Diese Funktion ist nur wéhlbar,
Linline 1-=. S&8ure m inline 2-seitig wenn Sie zwei Regler definiert haben (im "Kon-
Edit [ T4 1 Werkseinstellung takte"-Mendi).

batch 1-s. Base

Externe Hardware Auswahl Fiir einen korrekten Betrieb miissen Sie diese
m Aktorik Untermeniis vollstdndig konfigurieren.
m Kennlinie Aktorik: Hier wahlen und konfigurieren Sie
Werkseinstellung dl? Methoc}e, mit der der Regler seine Stell-
Kennlinie grofie ausgibt.

Kennlinie: Hier geben Sie die Reglerparameter
ein (neutrale Zone, Sollwert, ...). Uber diese
Auswahl erreichen Sie auch die "aktive Mess-

wertanzeige".
Aktorik bei Prozesstyp "einseitig"
Steuerungsart Auswahl Wihlen Sie die Steuerungsart fiir Ihren Prozess.
m Impulsldnge Hinweis!

= Impulsfrequenz Detaillierte Informationen zu den Steuerungs-

arten finden Sie auf der CD-ROM D+.

Impulsléange
Stellantrieb Aktivieren und anschlieBende Wihlen Sie die Einstellungen fiir den Stellan-
Eingabe trieb.
m Relais: Relais: Auswahl des Relais; es stehen die Relais
n.c., Rel. x zur Verfligung, die Sie dem Regler in den
m Periode "Grundeinstellungen - Kontakte" zugeordnet
001,0...9999 s haben.
m [E min Periode: Periodendauer T in Sekunden
000,4 ... 100,0 s IE min: Minimale Einschaltdauer; kiirzere
Werkseinstellung Impulse werden nicht‘an .das Relgis weitergege-
Relais: n.c. ben und schonen somit die Aktorik.
Periode: 010,0 s
[E: 000,4 s
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Funktion Optionen Info
Impulsfrequenz
Stellantrieb Aktivieren und anschliefende Wiéhlen Sie die Einstellungen fiir den Stellan-

Eingabe

m Relais:
n. c., Rel. x

= Max. Frequenz
060 ... 120 min™!

Werkseinstellung
Relais: n.c.
Max. Frequenz: 120 min™

trieb.

Relais: Auswahl des Relais; es stehen die Relais
zur Verfligung, die Sie dem Regler in den
"Grundeinstellungen - Kontakte" zugeordnet
haben.

max. Impulsfrequenz: Eingabe der maxima-
len Impulsfrequenz; Impulse mit hoherer Fre-
quenz werden nicht an das Relais weitergege-
ben.

Aktorik bei Prozesstyp "zweiseitig"

Steuerungsart

Aktivieren und anschliefende
Eingabe
= Sdure

— Impulslange

— Impulsfrequenz
= Lauge

— Impulslénge

— Impulsfrequenz
Werkseinstellung

Sdure: Impulslénge
Lauge: Impulslange

Wiéhlen Sie die Steuerungsart fiir [hren Prozess.

Hinweis!
Detaillierte Informationen zu den Steuerungs-
arten finden Sie auf der CD-ROM D+.

Jeweils fiir Sdure-/Laugen-

Aktivieren und anschlieRende

Wiéhlen Sie die Einstellungen fiir den Stellan-

dosierung: Eingabe trieb.
Stellantrieb (nur bei Impuls- = Relais: Relais: Auswahl des Relais; es stehen die Relais
lange) n.c., Rel. x zur Verfligung, die Sie dem Regler in den
= Periode "Grundeinstellungen - Kontakte" zugeordnet
001,0...999.9 s haben.
s [E min Periode: Periodendauer T in Sekunden
000,4 ... 100,0 s IE min: Minimale Einschaltdauer; kiirzere
Werkseinstellung Impulse werden nicht‘an Qas Relgis weitergege-
Relais: n.c. ben und schonen somit die Aktorik.
Periode: 010,0 s
[E: 000,4 s
Jeweils fiir Sdure-/Laugen- Aktivieren und anschliefende Wiéhlen Sie die Einstellungen fiir den Stellan-
dosierung: Eingabe trieb.
Stellantrieb (nur bei Impuls- = Relais: Relais: Auswahl des Relais; es stehen die Relais
frequenz) n. c., Rel. x zur Verfligung, die Sie dem Regler in den
= Max. Frequenz "Grundeinstellungen - Kontakte" zugeordnet
060 ... 120 min™! haben.
Werkseinstellung max. Impulsfrequenz: Emgabg d?r maxima-
Relais: n.c len Impulsfrequenz; Impulse mit héherer Fre-
Max. Frequenz: 120 min’! gtelrelnz werden nicht an das Relais weitergege-
Kennlinie
Kennlinientyp Auswahl Wiéhlen Sie den Kennlinientyp.
= konstant konstante Kennlinie: Entspricht einer kon-
= geknickt stanten Regelverstdrkung.

geknickte Kennlinie: Entspricht einer
bereichsabhdngigen Regelverstarkung.
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Funktion

Optionen

Info

Konstante Kennlinie

Kennwerte Aktivieren und anschlieBende Wiéhlen Sie die Kennwerte fiir die konstante

Eingabe Regelverstarkung.

= A.N. Zone Sollwert: Der Wert, der eingestellt werden
-2.00 ... 7.00 pH soll.

= E.N. Zone A. N. Zone: Anfang neutrale Zone
7.00 ... 16.00 pH E. N. Zone: Ende neutrale Zone

= Sollwert Ky 1 (nur bei Laugen-Dosierung): Verstirkung
-2.00 ... 16.00 pH (abhéngig | fiir die Laugen-Dosierung
von A. N. und E. N. Zone) Ky 2 (nur bei Sduren-Dosierung): Verstarkung

m Kpl flir die Sduren-Dosierung
00,00 ... 99,99

m K2
00,00 ... 99,99

Werkseinstellung:

A. N. Zone: 6.50 pH

E. N. Zone: 7.50 pH

Sollwert: 7.00 pH

Ky 1: 01,00

Kz 2: 01,00

Prozesscharakter Auswahl Wihlen Sie den Charakter des Prozesses.

m Schneller Prozess

m Standard-Prozess

m Langsamer Prozess

m Benutzer-Einstellungen

Werkseinstellung
Schneller Prozess

Liegen fiir die Einstellung der Regelparameter
noch keine Erfahrungen vor, sollen [hnen diese
Voreinstellungen Schneller -/Standard - /
Langsamer Prozess als Hilfe fiir die Regleran-
passung dienen. Wéhlen Sie eine Voreinstel-
lung aus und {iberpriifen Sie mit Hilfe der "Reg-
lersimulation” (s.u.), ob diese Einstellungen fiir
Ihren Prozess in Frage kommen.

Mit den Benutzer-Einstellungen geben Sie alle
Kennwerte selbst ein.

Kennwerte fiir Benutzer-Ein-

Aktivieren und anschlieBende

Gegen Sie die Kennwerte fiir Benutzer-Einstel-

stellungen (nur fiir Prozess- Eingabe lungen ein.
charakter "Benutzereinstellun- | m Ky 1 (Index 1 nur flir Laugen-Dosierung, Index 2
gen") 00,00 ... 99,99 nur fiir Sduren-Dosierung)
m Kp2 Ky 1: Verstdrkung fiir die Laugen-Dosierung
00,00 ... 99,99 Ky 2: Verstdrkung fiir die Sduren-Dosierung
m Tnl Tn: Nachstellzeit
000,0 ... 999,9 Tv: Vorhaltezeit
= Tn2
000,0 ... 999,9
m Tyl
000,0 ... 999,9
nTv2
000,0 ... 999,9
Werkseinstellung
Kz 1: 01,00
Ky 2: 01,00
Tn 1: 000,0
Tn 2: 000,0
Tv 1: 000,0
Tv 2: 000,0
Reglersimulation Auswahl Hier kénnen Sie eine Parametrierschleife ein-
m ein und ausschalten. Bei einer aktivierten Regler-
maus simulation wird der Hold weggenommen.
Werkseinstellung Simulation ein: Die im Vgriger} Feld eingege:
aus benen Kennwerte werden im néchsten Feld fiir

die Simulation des Reglerverhaltens verwendet.
aus: Bei Bestdtigung mit EJ Verlassen der Reg-
lersimulation.
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Funktion

Optionen

Info

Simulation ein

Aktivieren und anschlieRende
Eingabe
= Funktion
— auto
— manuell
= Soll
-2.00 ... 16 pH
= [st
ny
-100 ... 100 % (nur bei Funk-
tion = manuell)

Funktion: Hier stellen Sie ein, ob bei "auto" die
vom Regler errechnete Stellgréfe oder bei
"manuell" eine vom Bediener einzugebende
StellgroRe y ausgegeben werden soll.

Soll: Zeigt den aktuellen Sollwert an. Bei
Bedarf kann hier auch der Sollwert verdndert
werden. Die anderen Punkte (Anfang/Ende
neutrale Zone, Optimierungspunkte, Regel-
punkte) dndern sich intern entsprechend.

Ist: Zeigt den aktuellen Ist-/Messwert an.

y: Bei Funktion "auto": Zeigt die vom Regler
ermittelte StellgroRe an. Bei Funktion "manuell"
konnen Sie hier eine StellgroBe eingeben.
Werte < 0 % bedeuten Séuredosierung, Werte
> 0 % bedeuten Base-Dosierung.

Geknickte Kennlinie

Kennwerte

Aktivieren und anschliefende
Eingabe
= A.N. Zone
-2.00... 7.00 pH
= E.N. Zone
7.00 ... 16.00 pH
= Sollwert
-2.00 ... 16.00 pH (abhdngig
von A. N. und E. N. Zone)
= Opt.pkt. X1
2.00 ... 7.00 pH (abhdngig
von A. N. Zone)
= Opt.pkt. Y1
00,00 ... 99,99
= Opt.pkt. X2
7.00 ... 16.00 pH (abhéngig
von E. N. Zone)
= Opt.pkt. Y2
00,00 ... 99,99
m Regelpunkt 1
2.00 ... 7.00 pH (abhidngig
von Opt.pkt. X1)
= Regelpunkt 2
7.00 ... 16.00 pH (abhingig
von Opt.pkt X2)

Werkseinstellung:

A. N. Zone: 6.50 pH

E. N. Zone: 7.50 pH
Sollwert: 7.00 pH
Opt.pkt X1: 05.00 pH
Opt.pkt Y1: 0,20
Opt.pkt X2: 09.00 pH
Opt.pkt Y2: -0,20
Regelpunkt 1: 02.00 pH
Regelpunkt 2: 12.00 pH

Geben Sie die Kennwerte fiir die bereichsab-
héngige Regelverstarkung ein.

Sollwert: Der Wert, der eingestellt werden
soll.

A. N. Zone: Anfang neutrale Zone

E. N. Zone: Ende neutrale Zone
Optimierungspunkt 1 und 2: Angabe mit x-
und y-Koordinate

Regelpunkt 1: Fiir Messwerte < Regelpunkt 1
betrdgt die Dosierung 100 % Lauge.
Regelpunkt 2: Fiir Messwerte > Regelpunkt 2
betrdgt die Dosierung 100% Sdure.

Parameter

Aktivieren und anschliefende
Eingabe
m Tnl
000,0 ... 999,9
s Tn2
000,0 ... 999,9
s Tv1
000,0 ... 999,9
n Tv2
000,0 ... 999,9

Werkseinstellung
Tn 1: 000,0
Tn 2: 000,0
Tv 1: 000,0
Tv 2: 000,0

Gegen Sie die Parameter fiir die geknickte
Kennlinie ein.

(Index 1 nur fiir Laugen-Dosierung, Index 2
nur flir Sduren-Dosierung)

Tn: Nachstellzeit

Tv: Vorhaltezeit
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Funktion Optionen Info
Reglersimulation Auswahl Hier kénnen Sie eine Parametrierschleife ein-
m ein und ausschalten. Bei einer aktivierten Regler-
m aus simulation wird der Hold weggenommen.
Werkseinstellung Simulation ein: Die im vorigen Feld eingege-

aus

benen Kennwerte werden im néchsten Feld fiir
die Simulation des Reglerverhaltens verwendet.
aus: Bei Bestdtigung mit EJ Verlassen der Reg-
lersimulation.

Simulation ein

Aktivieren und anschlieRende
Eingabe
= Funktion
— auto
— manuell
= Soll
-2.00 ... 16 pH
Ist

y
-100 ... 100 % (nur bei Funk-
tion = manuell)

Funktion: Hier stellen Sie ein, ob bei "auto" die
vom Regler errechnete StellgréRe oder bei
"manuell" eine vom Bediener einzugebende
StellgroRe y ausgegeben werden soll.

Soll: Zeigt den aktuellen Sollwert an. Bei
Bedarf kann hier auch der Sollwert verdndert
werden. Die anderen Punkte (Anfang/Ende
neutrale Zone, Optimierungspunkte, Regel-
punkte) dndern sich intern entsprechend.

Ist: Zeigt den aktuellen Ist-/Messwert an.

y: Bei Funktion "auto": Zeigt die vom Regler
ermittelte StellgroRe an. Bei Funktion "manuell"
konnen Sie hier eine StellgréBe eingeben.
Werte < 0 % bedeuten Sduredosierung, Werte
> 0 % bedeuten Base-Dosierung.

Um die Reglerparameter moglichst gut an den Prozess anzupassen, empfehlen wir folgendes

Vorgehen:

1. Setzen Sie Werte fiir Reglerparameter (Feld "Kennwerte fiir Benutzer-Einstellungen" bei kon-
stanter Kennlinie oder "Parameter” bei geknickter Kennlinie).

2. Lenken Sie den Prozess aus.
Feld "Reglersimulation": Funktion auf "manuell" stellen und eine StellgroRe eingeben. Anhand
des Istwertes kdnnen Sie beobachten, wie der Prozess ausgelenkt wird.

3. Schalten Sie die Funktion auf "auto". Jetzt kénnen Sie beobachten, wie der Regler den Istwert
wieder auf den Sollwert bringt.

4. Mochten Sie andere Parameter einstellen, driicken Sie die "Enter"-Taste und Sie kommen
zur{ick ins Feld "Kennwert fiir Benutzereinstellungen". Der Regler 1duft wahrenddessen im

Hintergrund weiter.

5. Driicken Sie die "Enter"-Taste, um wieder ins Feld "Auswahl Reglersimulation" zu gelangen.
Dort konnen Sie die Simulation fortsetzen oder beenden.

Hinweis!

Beenden Sie die Reglersimulation immer im Feld "Auswahl Reglersimulation" mit "Simulation aus".
Sonst 1duft die Simulation im Hintergrund weiter.
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7.6.12 Sonderfunktionen - Grenzwertgeber

Der Messumformer hat verschiedene Moglichkeiten einen Relaiskontakt zu belegen.

Dem Grenzwertgeber kann ein Ein- und Ausschaltpunkt zugewiesen werden, ebenso eine Anzugs-
und Abfallverzdgerung. Aulerdem kann mit dem Einstellen einer Alarmschwelle zusétzlich eine
Fehlermeldung ausgegeben und in Verbindung hiermit eine Reinigungsfunktion gestartet werden.
Diese Funktionen k&nnen sowohl fiir den Hauptmesswert als auch fiir die Temperaturmessung ein-
gesetzt werden.

Zur Verdeutlichung der Kontaktzustdnde des Relais kdnnen Sie die Schaltzustdnde aus Abb. 54 ent-

nehmen.

® Bei steigenden Messwerten (Maximum-Funktion) wird der Relaiskontakt ab t, nach Uberschrei-
ten des Einschaltpunktes (t;) und Verstreichen der Anzugsverzdgerung (t, - t;) geschlossen.
Wenn die Alarmschwelle (t;) erreicht wird und die Alarmverzdgerung (t, - t;) ebenfalls abgelau-
fen ist, schaltet der Alarmkontakt.

m Bei rlickldufigen Messwerten wird der Alarmkontakt bei Unterschreiten der Alarmschwelle (ts)
wieder zurlickgesetzt und im weiteren Verlauf ebenfalls der Relaiskontakt (t;) nach Abfallverzs-
gerung (t; - ty).

m Wenn Anzugs- und Abfallverzogerung auf O s gesetzt werden, sind die Ein- und Ausschaltpunkte
auch Schaltpunkte der Kontakte.

Gleiche Einstellungen kénnen analog zur Maximum-Funktion auch fiir eine Minimum-Funktion
getroffen werden.

i

~Y

20004352
Abb. 54:  Darstellung der Alarm- und Grenzwert funktionen
A Einschaltpunkt > Ausschaltpunkt: Max.-Funktion
B Einschaltpunkt < Ausschaltpunkt: Min.-Funktion

1 Alarmschwelle

2 Einschaltpunkt
3 Ausschaltpunkt
4 Kontakt EIN

5 Alarm EIN

6  Alarm AUS

7 Kontakt AUS
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Menii Grenzwertgeber

Zum Aufrufen des Meniis wihlen Sie:

" > Spezialist > Sonderfunktionen > Grenzwertgeber"

Au=swahl
Grenzwertasher 1
Grenzwertasher 2
Grenzwertasher 3
Grenzwertacbher 4
Grenzwertagsher 5
Leit.er [E]

Edit. [1]

Funktion Optionen Info
Grenzwertgeber Auswahl Wihlen Sie den Grenzwertgeber, den Sie konfi-
pH 7 .88 Hold | ™ Grenzwertgeber 1 gurieren wollen. Zur Verfligung stehen fiinf

Grenzwertgeber 2
Grenzwertgeber 3
Grenzwertgeber 4
Grenzwertgeber 5

Grenzwertgeber.

Grenzwertgeber 1 ... 5

Aktivieren und anschlieRende
Eingabe

= Funktion

— ein

— aus

Zuordnung

— pH/Redox K1
— Temperatur K1
m Ein-Pkt.

-2.00 ... 16.00 pH
-1500 ... 1500 mV
-3000 ... 3000 %
-50 ... 150 °C
Aus-Pkt.

-2.00 ... 16.00 pH
-1500 ... 1500 mV
-3000 ... 3000 %
-50 ... 150 °C

Werkseinstellung
Funktion: aus
Zuordnung: pH/Redox
Ein-Pkt.: 16.00 pH
Aus-Pkt.: 16.00 pH

Konfigurieren Sie den Grenzwertgeber.
Funktion: Aktivierung der Funktion als Grenz-
wertgeber

Zuordnung: Auswahl des Messwertes, fiir den
der Grenzwert gelten soll.

Ein-Pkt.: Eingabe des Wertes, an dem die
Grenzwertfunktion aktiviert wird.

Aus-Pkt.: Eingabe des Wertes, an dem die
Grenzwertfunktion deaktiviert wird.

Grenzwertgeber konfigurieren

Aktivieren und anschlieRende

Eingabe

m Einverzdg.
0...2000s

m Ausverzog.
0...2000s

= Alarmschwelle
-2.00 ... 16.00 pH
-1500 ... 1500 mV
-3000 ... 3000 %
-50 ... 150 °C

Werkseinstellung
Einverzdg.: 0 s
Ausverzdg.: 0's
Alarmschwelle: 16.00 pH

Konfigurieren Sie die Verzégerungen und die
Alarmschwelle fiir den Grenzwertgeber.
Einverz.: Eingabe der Einschaltverzdgerung
Ausverz.: Eingabe der Ausschaltverzégerung
Alarmschwelle: Eingabe des Wertes, an dem
der Alarmkontakt schaltet.
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7.6.13 Sonderfunktionen - Reglerschnellverstellung

In diesem Menti kénnen Sie eine Schnellkorrektur des Reglersollwerts vornehmen:

Zum Aufrufen des Meniis wihlen Sie:
" > Spezialist > Sonderfunktionen > Reglerschnellvers."

Funktion Optionen Info
Reglerschnellverstellung Aktivieren und anschlieBende Geben Sie den Sollwert f{ir die Reglerfunktion
pH T.88 ald | Eingabe ein.
Schhellverst . JIEENONGE
Funktion aus -1.64 ... 15.64 pH
Soll
I=t. 5.58 pH

Lahl [+] Weiter [E]

7.6.14 Sonderfunktionen - Topcal

Unter diesem Meniipunkt stellen Sie die Reinigungs- und Kalibrierabldufe und das Ansteuern der
Reinigung und Kalibrierung ein.

Konfiguration der Programme

Im Topcal S stehen Thnen folgende Reinigungs- und Kalibrierprogramme zur Verfiigung:

m Clean: Vordefiniertes Programm zur Reinigung des Sensors

m Clean S: Vordefiniertes Programm zur Reinigung und Sterilisation des Sensors

m Clean C: Vordefiniertes Programm zur Reinigung und Kalibrierung des Sensors

m Clean CS: Vordefiniertes Programm zur Reinigung, Kalibrierung und Sterilisation des Sensors

m User 3: Vordefiniertes Programm mit kurzen Programmzeiten zur schnellen Uberpriifung des
Systems

m User 1/2: Freie Programmplétze ohne vordefinierte Programmschritte

Die vordefinierten Programme dienen der einfachen Programmierung. Sie kénnen jedoch alle Pro-

gramme frei konfigurieren, um Sie optimal an [hre Anforderungen anzupassen.

Zum Konfigurieren der Programme wiahlen Sie "t > Sonderfunktionen > Topcal > Konfig. Topcal

> Prog. editieren".

Hinweis!

m [n den Programmen kénnen Sie externe Zusatzventile beliebig verwenden, zum Beispiel fiir Heilk-
dampf, einen zweiten Reiniger, Kiihlluft, organische Reiniger 0.A.. Die Zusatzventile steuern Sie
mit den Programmschritten "Valve x auf", "Valve x zu".

Ansteuerung der Reinigungs- und Kalibrierprogramme

Sie haben folgende Ansteuerungsarten fiir die Reinigungs- und Kalibrierprogramme zur Auswahl:

m Automatik:
Wochenprogramm, das automatisch fiir jeden Wochentag das gewahlte Reinigungsprogramm
startet. Sie konnen die jeweiligen Programme fiir jeden Wochentag frei wihlen.

m Reinigung:
Auswahl des Reinigungsprogramms, das bei SCS-Alarm (siehe Kap. "Sonderfunktionen - Check")
oder entsprechend parametrierten Fehlermeldungen (siehe Kap. "Grundeinstellungen - Alarm")
gestartet wird.

= Notfallprogramm:
Auswahl des Reinigungsprogramms, das nach einem Netz- oder Druckluftausfall oder bei Ausfall
der Kommunikation automatisch gestartet wird.

m Ext. Steuerung:
Die Reinigungs- und Kalibrierprogramme konnen iiber ein Prozessleitsystem gestartet werden.
Das Starten erfolgt iiber ein 3-Bit-Signal. Die bindre Kodierung der einzelnen Programme entneh-
men Sie bitte der Tabelle im Abschnit "Funktions{ibersicht {iber die Reinigungs- und Kalibrier-
programme".
Zum elektrischen Anschluss der bindren Kodierung fiir einen externen Programmstart lesen Sie
auch den Abschnitt "AnschlieBen der externen Eingdnge und Ausgidnge an die Steuereinheit".
&y, Hinweis!
Im Anhang befindet sich ein Verdrahtungsbeispiel fiir die externe Ansteuerung der Reinigungs-
programme.
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Aktivierung der Ansteuerungsarten

Zur Aktivierung einer Ansteuerungsart fiir die Reinigungs- und Kalibrierprogramme schalten Sie die
gewlinschte Funktion ein. Wihlen Sie dazu ") > Sonderfunktionen > Topcal > Aktivierung
Topcal".

Intervallreinigung und -kalibrierung

Mit dem Intervallprogramm konnen Sie ein beliebiges Reinigungs- oder Kalibrierprogramm in
einem festgelegten Zeitraum (max. 1 Tag) in definierten Intervallabstdnden starten. Der
Programmablauf ist in Abb. 55 dargestellt.

Intervallprogramm

1 1
Hold [Hold und Nachwirkzeit | Hold und Nachwirkzeit !

Prog. |Reinigung / Kalibrierung Reinigung / Kalibrierung

Intervallzeit Intervallzeit

-
|

a0004954-de

Abb. 55:  Programmablauf Intervallprogramm

Das Programm und das Intervall zwischen den Programmstarts wahlen Sie unter ") > Sonder-
funktionen > Topcal > Konfig. Topcal > Intervallprog.".

Dieses Programm zur Intervallreinigung steht nur innerhalb der Ansteuerungsart "Automatik" zur
Verfligung.

In der Praxis werden zwei verschiedene Betriebsarten eingesetzt, Intervallmessen und Intervall-
reinigen:
m Beim Intervallreinigen befindet sich der Sensor {iberwiegend im Prozess. Zu den festgelegten
Intervallen wird der Sensor gereinigt.
Beispielkonfiguration fiir Intervallreinigen

1. Wihlen Sie "f+ > Sonderfunktionen > Topcal > Konfig. Topcal > Intervallprog.".
2. Wiéhlen Sie das Programm "Clean" mit seinen Werkseinstellungen als Intervallprogramm.
3. Geben Sie als Intervallzeit "10800 s" ein.

Der Sensor misst 3 Stunden, wird dann aus dem Prozess gefahren und gereinigt. AnschlieBend
wird er wieder fiir 3 Stunden in den Prozess gefahren.

m Beim Intervallmessen befindet sich der Sensor {iberwiegend in Service-Position (aggressive
Medien). Zu den festgelegten Intervallen wird dann in den Prozess gefahren und gemessen.
Beispielkonfiguration fiir Intervallmessen

1. Editieren Sie das Programm "Clean". Wéhlen Sie hierzu "Sonderfunktionen > Topcal > Konfig,
Topcal > Prog. editieren".

2. Wiéhlen Sie das Programm "Clean".

3. Wiéhlen Sie "editieren".
— Fiigen Sie als ersten Programmschritt "Armatur Messen" ein.
— Fiigen Sie als zweiten Programmschritt "Warten" ein.
— Loschen Sie den letzten Programmschritt "Armatur Messen".

4. Gehen Sie mit [ zuriick in die ibergeordnete Programmgruppe.

5. Wihlen Sie "parametrieren".
Stellen Sie fiir den zweiten Programmschritt "Warten" eine Zeit von 180 s ein.

6. Gehen Sie mit i zuriick, bis Sie "Intervallprogramm" wihlen kénnen.
— Wihlen Sie als Programm "Clean".
— Wihlen Sie als Intervallzeit "10800 s".

Der Sensor wird alle 3 Stunden fiir 3 Minuten zum Messen in den Prozess gefahren.
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Abbruch von Programmen

Ein gestartetes Programm (Clean, Clean C, Clean S, Clean CS) 1duft komplett ab (Sicherheitskon-
zept). Wéhrend dieser Zeit kénnen keine anderen Programme gestartet werden.

Der Service-Schalter an der Fronttiir der Steuereinheit besitzt hochste Prioritdt. Wenn Sie ihn in die
Stellung "Service" bringen, kdnnen Sie auch laufende Programme wéhrend des Betriebs unterbre-
chen.

Das Intervallprogramm konnen Sie durch ein Dauersignal an den digitalen Eingang "Automatik
stopp" unterbrechen. Voraussetzung ist, dass sich die Armatur in der Position "Messen" befindet.
Wenn kein Signal mehr am oben genannten Eingang anliegt, wird das Intervallprogramm fort-
gesetzt.

Ansteuerung der Reinigungs- und Kalibrierprogramme iiber bindre Kontakte

Programm bin. 0 bin. 1 bin. 2
Ki. 81/82 Kil. 83/84 Ki. 85/86
Clean (Reinigung) 1 0 0
Clean C (Reinigung + Calibration) 0 1 0
Clean S (Reinigung + Sterilisation) 0 0 1
Clean CS (Reinigung + Calibration + Sterilisation) 1 1 0
User 1 (frei wahlbar) 1 0 1
User 2 (frei wahlbar) 0 1 1
User 3 (frei wéhlbar) 1 1 1

Hinweis!

m "1" = Anlegen einer Spannung von 10 ... 40 V (Dauer ca. 400 mS) an Kontakten bin O ... bin 2
(Klemmen 81 ... 86). Diese Hilfsspannung kann bei Nicht-Ex-Gerédten aus dem 15 V-Hilfsspan-
nungsausgang des Mycom S CPM153 entnommen werden.

™ IIO" — O V
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Standard-Programmablédufe
Clean Clean C Clean S Clean CS User 3
(Schnelitest)
01  Armatur Service 01  Armatur Service 01  Armatur Service 01  Armatur Service 01  Armatur Service
02  Wasser 60s |02 Wasser 60s 02 Valvel auf 02  Wasser 60s |02 Wasser 10s
03  Reiniger 3s 03 Reiniger 3s 03 Warten 1200s | 03  Reiniger 3s 03  Druckluft 10s
04  Warten 120s |04 Warten 120s |04 Valve 1 zu 04  Warten 120s |04  Reiniger 2s
05 Wasser 60s |05 Wasser 60s 05 Warten 600s |05 Wasser 60s |05 Warten 5s
06  Druckluft 20s |06  Druckluft 20s 06 Wdh. Steril. [0):¢ 06  Druckluft 20s |06 Puffer 1 fordern 2s
07  Wdh. Reinigung 1x 07  Wdh. Reinigung 1x 07  Armatur Messen 07  Wied. Reinigung 1x 07 Warten 5s
08  Armatur Messen 08  Puffer 1 fordern 3s 08 08 Puffer 1 fordern  3s 08  Puffer 2 fordern  2s
09 09  Warten 300s | 09 09  Warten 300s |09 Warten 5s
10 10 Cal. Puffer 1 10 10 Cal. Puffer 1 10 Valve 1 auf
11 11 Wasser 60s 11 11 Wasser 60s 11 Warten 5s
12 12 Druckluft 20s 12 12 Druckluft 20s 12 Valve 1 Zu
13 13 Puffer 2 férdern  3s 13 13  Puffer 2 férdern  3s 13 Warten 5s
14 14 Warten 300s |14 14 Warten 300s |14 Valve 2 auf
15 15  Cal. Puffer 2 15 15  Cal. Puffer 2 15 Warten 5s
16 16 Wasser 60s 16 16  Wasser 60s |16 Valve2 zu
17 17 Druckluft 20s 17 17 Druckluft 120s |17 Warten 5s
18 18  Armatur Messen 18 18 Valve l auf 18  Druckluft 15s
19 19 19 19 Warten 1200s | 19 Armatur Messen
20 20 20 20 Valve 1 zu
21 21 21 21 Warten 600s
22 22 22 22 Wdh. Steril. 0x
23 23 23 23 Armatur Messen
24 24 24 24
25 25 25 25
26 26 26 26
27 27 27 27
28 28 28 28
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Optionale Programmablaufe

User 1 - User2* Val. P1 Val. P2 Val. P1/2 Val+Cal.
01 01 Armatur 01 Armatur 01 Armatur 01 Armatur
Service Service Service Service
02 02 Wasser 60s 02 Wasser 60s 02 Wasser 60s 02 Wasser 60s
03 03 Reiniger 3s 03 Reiniger 3s 03 Reiniger 3s 03 Reiniger 3s
04 04 Warten 120s | 04 Warten 120s |04 Warten 120s | 04 Warten 120s
05 05 Wasser 60s 05 Wasser 60s 05 Wasser 60s 05 Wasser 60s
06 06 Druckluft 20s 06 Druckluft 20s 06 Druckluft 20s 06 Druckluft 20s
07 07 Zuriick zu 2 1x 07 Zuriick zu 2 1x 07 Zuriick zu 2 1x 07 Zuriick zu 2 1x
08 08 Puffer 1 3s 08 Puffer 2 3s 08 Puffer 1 3s 08 Puffer 1 3s
fordern fordern fordern fordern
09 09 Warten 60s 09 Warten 60s 09 Warten 60s 09 Warten 60s
10 10 Val. Puffer 1 10 Val. Puffer 2 10 Val. Puffer 1 10 Val. Puffer 1
11 11 Wasser 60s 11 Wasser 60s 11 Wasser 60s 11 Cal. Puffer 1
12 12 Druckluft 20s 12 Druckluft 20s 12 Druckluft 20s 12 Wasser 60s
13 13 Armatur 13 Armatur 13 Puffer 2 3s 13 Druckluft 20s
Messen Messen fordern
14 14 14 14 Warten 60s 14 Puffer 2 3s
fordern
15 15 15 15 Val. Puffer 2 15 Warten 60s
16 16 16 16 Wasser 60s 16 Val. Puffer 2
17 17 17 17 Druckluft 20s 17 Cal. Puffer 2
18 18 18 18 Armatur 18 Wasser 60s
Messen
19 19 19 19 19 Druckluft 20s
20 20 20 20 20 Armatur
Messen
21 bis 28 Programm- 21 21 21 21
schritte méglich)
22 22 22 22 22

* Bei Redox-Messung steht statt des Programms "User 1" das Programm "RedoxCal" zur Verfiigung
(siehe folgende Seite).
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Programme fiir Betriebsart Redox

In der Betriebsart Redox konnen Sie nicht mit den Kalibrierprogrammen Clean C und Clean CS kali-
brieren. Statt dessen steht lhnen im Userprogramm 1 das Programm "Redox Cal." zur Verfiigung.

RedoxCal

01 Armatur Service

02 Wasser 60s
03 Reiniger 3s
04 Warten 120s
05 Wasser 60s
06 Druckluft 20s
07 Zuriick zu 2 1x

08 Puffer 1 fordern 3s

09 Warten 60s
10 Cal. Puffer 1 15s
11 Wasser 60s
12 Druckluft 20s
13 Armatur Messen
14
15 (bis 28 Programmschritte
moglich)
Konfigurationsmenii

Zum Aufrufen des Meniis wihlen Sie:
" > Spezialist > Sonderfunktionen > Topcal"

Funktion Optionen Info

Funktion wéhlen Auswahl Konfiguration: Erstellen oder editieren Sie ein
:H 7.00 Hold | ® Konfig. Topcal Topcal-Programm.

Param peTereey] | = Aktivierung Topcal Aktivierung: Schalten Sie Topcal-Funktionen

konf iy

opcal
Aktivieruny Topcal

Leit.er [El

Werkseinstellung
Konfig. Topcal

ein oder aus.

Konfiguration

Hinweis

Automatik: aus
Reinigungstrig: aus
Ext. Steuerung: aus

Aktueller Status der Anlage

Ventilname V1 (oder V2)

0..9A..Z

Werkseinstellung
Valve 1 (oder 2)

Sie kénnen Namen mit bis zu acht Stellen fiir
die Zusatzventile eingeben.

Diese Namen werden automatisch bei den Pro-
grammschritten {ibernommen.
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Funktion Optionen Info

Funktion des Reinigungssystems Auswahl Wiéhlen Sie Prog. editieren, um die Reini-
= Automatik gungs- oder Kalibrierprogramme an Thre Anfor-
» Intervallprogramm derungen anzupassen, oder wéhlen Sie eine
m Reinigung Ansteuerungsart, der Sie ein Programm zuwei-
= Notfallprogramm sen wollen.
= Prog. editieren Automatik: Wochenprogramm, das das

gewihlte Reinigungs-, Kalibrierprogramm zu

Werkseinstellung B >
Automatik den eingestellten Zeiten startet. . .
Intervallprogramm: Programm, das in defi-
nierten Zeitabstdnden startet.
Reinigung: Programm, das im Fall von Sensor-
verschmutzung oder -verblockung gestartet
wird (SCS).
Notfallprogramm: Programm, das automa-
tisch nach einem Ausfall der Spannungsversor-
gung oder der Kommunikation gestartet wird.
Prog. editieren: Passen Sie die Reinigungs-,
Kalibrierprogramme an [hre Anforderungen an.
Programm editieren
Programm wéhlen Auswahl Wiéhlen Sie das Programm, das Sie editieren
= Clean mochten.
m Clean C
= Clean S
= Clean CS
m User 1
m User 2
m User 3
Werkseinstellung
Clean
Bearbeitungsfunktion wahlen Auswahl Wiéhlen Sie die gewiinschte Bearbeitungsfunk-

m Vorlage einfiigen
m editieren

® parametrieren

m Prog.zeit

= umbenennen

Werkseinstellung
Vorlage einfiigen

tion.

Vorlage einfiigen: Sie konnen ein vordefinier-
tes Programm in das gewéhlte Programm einfii-
gen.

Editieren: Sie kénnen Programmschritte hin-
zufligen oder 16schen.

Parametrieren: Sie kénnen die Zeiten und
Wiederholzyklen des gewdhlten Programms
einstellen.

Prog.zeit: Die Gesamtdauer des gewdhlten
Programms wird angezeigt.

Umbenennen: Sie kénnen dem gewéhlten
Programm einen beliebigen Namen geben.

Vorlage einfiigen

Vorlage wéhlen

Auswahl
kein Prg.
Clean
Clean S
Clean C
Clean CS
User 1
User 2
User 3

Werkseinstellung
kein Prg.

Wiéhlen Sie die Vorlage, die in das gewéhlte
Programm kopiert werden soll.

editieren

Zeile wihlen

Auswahl
= 01
n 02

Werkseinstellung
01

Wihlen Sie die Zeile, die Sie editieren mochten.
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Funktion Optionen Info
Zeile bearbeiten Auswahl Wihlen Sie die Bearbeitungsfunktion fiir die
m gndern gewdhlte Zeile.
m |6schen andern: Die Funktion fiir die gewéhlte Position
m verschieben nach wird gedndert, z. B. "Wasser" gedndert in "Rei-
m einfiigen niger".
16schen: Die markierte Funktion wird geloscht
(es erfolgt keine Abfrage, ob Sie wirklich
16schen wollen)
verschieben nach: Die markierte Funktion
wird auf eine andere Position verschoben.
einfiigen: Vor der markierten Position wird
eine neue eingeffigt.
Bei einfiigen/dndern werden alle mdglichen
Programmschritte angezeigt, z. B. Valve 1 auf,
Valve 1 zu, Wasser, Reiniger etc.
Parametrieren
Programmschritte anpassen Auswahl Wihlen Sie den Programmschritt, den Sie
m Wasser 0 s anpassen mdochten.
m Reiniger 0 s
= Warten 0's
Werte eingeben 0...9999s Geben Sie den gewdinschten Wert fiir den
0x gewidhlten Programmschritt ein.

(je nach gewidhltem Programm-
schritt)

Reiniger / Puffer 1, 2: Geben Sie die Zeit ein,
wie lange gefordert werden soll. Die Mindest-
forderzeit betrdgt 3 Sekunden.

Warten: Geben Sie die Zeit an, wie lange das
System im momentanen Zustand bleiben soll.
zuriick zu: Geben Sie die Anzahl der Wieder-
holungen ein, die eine Schleife durchlaufen
soll.

Druckluft: Geben Sie die Zeit an, wie lange
Druckluft stromen soll.

Prog.zeit
Prog.zeit 0...9999s Hier wird die Gesamtdauer des gewéhlten Pro-
gramms angezeigt. Die Anzeige ist nicht edi-
tierbar.
Umbenennen
Name dndern 0..9,A...Z Sie konnen einen beliebigen Namen fiir das
gewéhlte Programm eingeben.
Automatik
Tag wéhlen Auswahl Wihlen Sie den Tag, den Sie bearbeiten moch-
= Montag ten.
= Mittwoch
m Donnerstag
m Freitag
m Samstag
= Sonntag
Werksteinstellung
Montag
Bearbeitungsfunktion fiir den Tag | Auswahl Tag editieren: Sie bearbeiten den Reinigungs-

wéhlen

m Tag editieren

m Tag kopieren
Werkseinstellung
Tag editieren

ablauf fiir den gewdhlten Tag.

Tag kopieren: Der im vorigen Feld gewédhlte
Tag wird auf den Tag kopiert, den Sie im nach-
folgenden Feld auswéhlen.
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Funktion

Optionen

Info

Tag editieren

Programme wihlen

Aktivieren und anschliefende

Waihlen Sie die Reinigungsprogramme fiir den

Eingabe Tag und geben Sie die Zeiten fiir den Reini-
= Clean gungsstart ein.
18:22 18:23 Wenn Sie das Intervallprogramm wéhlen,
= Interval geben Sie auBerdem die Zeit fiir den Reini-
18:24 18:54 gungsstop ein.
m kein Progr. Angezeigt wird stets die Uhrzeit fiir Start und
Werkseinstellung Erllde. Beispiel:
kein Prog. Clean . .
18:22 (Startzeit) 18:23 (Endzeit)
Hinweis!
Pro Tag sind 10 Programmstarts méoglich.
Tag kopieren
Tag auswéhlen Auswahl Wiéhlen Sie den Tag, auf den Sie den vorher

= Dienstag gewdhlten (z. B. Montag) kopieren wollen.
= Mittwoch @y, Hinweis!
" Dopnerstag Gefahr von Datenverlust. Beim Kopieren eines
" grenag Tages auf einen anderen werden die Reini-
" amstag gungsprogramme des Zieltages {iberschrieben!
= Sonntag
Werkseinstellung
Dienstag

Intervallprogramm

Programm wéhlen Aktivieren und anschliefende Programm: Wihlen Sie das Programm, das in

Intervall eingeben

Eingabe

= Programm
— Clean
— Clean C
— Clean S
— Clean CS
— User 1
— User 2
— User 3

m [ntervall
0...36000 s

Werkseinstellung
Programm: Clean
Intervall: 3600 s

den definierten Intervallen gestartet werden
soll.

Intervall: Geben Sie die Zeit ein, die zwischen
Ende des einen Programmlaufs und Start des
folgenden Programmlaufs liegen soll.

@y, Hinweis!

Geben Sie hier ein Intervall von mindestens

10 Minuten ein, damit die Programmléufe kor-
rekt beendet und gestartet werden konnen.

Name dndern 0...9A..Z Sie konnen einen beliebigen Namen fiir das
Intervallprogramm eingeben.
Reinigung
Programm wéhlen Auswahl Wiéhlen Sie das Programm, das im Fall einer
= kein Progr. Verschmutzung oder Verblockung der Elek-
= Clean trode gestartet werden soll.
= Clean C
m Clean CS
= Clean S
m Userprog.
Werkseinstellung
kein Progr.
Notfallprogramm
Hinweis Nach Netzkommunikations-

oder Druckluftausfall wird das
gewdhlte Programm gestartet
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Funktion

Optionen

Info

Programm wéahlen

Auswahl

m kein Progr.
m Clean
Clean C
Clean CS
Clean S
Userprog.

Werkseinstellung
Clean

Wihlen Sie das Programm, das im Fall eines
Netzkommunikations- oder Druckluftausfalls
gestartet werden soll.

Aktivierung Topcal

Steuerebenen aktivieren

Aktivieren und anschlieRende
Auswahl
= Automatik
— ein
— aus
m ext. Steuerung
— ein
— aus
m Reinigungstrig.
— ein
— aus
= Notfallprog.
— ein
— aus

Aktivieren Sie die Steuerebenen, durch die ein
Programm gestartet werden soll.

Sperrwasser aktivieren

Aktivieren und anschliefende
Auswahl
m Funktion
— ein
— aus
m Relais
— Wasser
— Valve 1
— Valve 2
= Dauer:
01...30s

Werkseinstellung
Funktion: ein
Relais: Wasser
Dauer: 05 s

Geben Sie an, ob und wann Sperrwasser gefor-

dert werden soll.

Sperrwasser wird vor und nach dem Verfahren

der Armatur in die Spiilkammer geférdert. Dies

ist in Prozessen mit faserigen oder anhaftenden

Medien sinnvoll, denn der durch das Sperrwas-

ser entstehende Gegendruck in der Spiilkam-

mer verhindert das Eindringen von Medium.

Funktion: Wenn Sie die Funktion aktivieren,

wird bei jedem Verfahren der Armatur Sperr-

wasser in die Spiilkammer der Armatur gefor-

dert.

Relais: Geben Sie an, iiber welches Ventil das

Sperrwasser gefordert werden soll.

m Wasser: {iber den Wasseranschluss am Spiil-
block

= Valve 1, Valve 2: {iber Zusatzventil 1 oder 2

Dauer: Geben Sie an, wie lange vor und nach
dem Verfahren der Armatur Sperrwasser gefor-
dert werden soll.
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7.6.15 Sonderfunktionen - Chemoclean

Chemoclean ist ein System zur automatischen Reinigung von Sensoren. Uber zwei Kontakte wird
{iber den Injektor (z.B. CYR10) Wasser und Reiniger zum Sensor geférdert.

Verwendung bei Topcal S

Chemoclean ist eine Standardfunktion im Mycom S und kann auch in Verbindung mit dem Topcal S
verwendet werden. Grundsdtzlich kdnnen die zwei Kontakte im Mycom S folgendermallen gestar-
tet werden:

m extern, {iber einen bindren Eingang im Mycom S

m in einem wochentlichen Rhythmus (Automatik)

m {iber die Handbedienung

Mit einem benutzerdefinierten Programm (Userprogramm) kénnen die zwei Kontakte flexibel auf
individuelle Reinigungabldufe angepasst werden.

_____ 5 ® ®
......... 3 —
WLIEE 4
LA
o
Q (0]
®l—|®
® ®

20004399

Abb. 56:  Chemoclean-Reinigung

1 Elektrische Leitung 5 Eintaucharmatur

2 Druckluft 6 Injektor CYR10

3 Wasser / Reinigungsfliissigkeit 7 Reinigungsfliissigkeit
4 Mycom S Messumformer 8 Treibwasser
Bedienung

1. Schalten Sie im Menii "Grundeinstellungen - Kontakte" die Funktion Chemoclean ein. Stellen
Sie sicher, dass die entsprechenden Kontakte an den Injektor angeschlossen sind (siehe
Anschlussbeispiele im Anhang).

2. Die Parametrierung der Reinigungsabldufe erfolgt im Menii "Sonderfunktionen - Chemo-
clean". Hier kann die automatische oder ereignisgesteuerte Reinigung an die Prozessbedingun-
gen angepasst werden.

Eine oder mehrere der folgenden Steuerungen sind moglich:

— Wochenprogramm (siehe unten): An jedem Wochentag kénnen beliebig viele Reinigungen
gestartet werden.

— Externe Steuerung: Uber die digitalen Eingéinge kann ein Start ausgeldst werden. Dazu muss
im Feld "Auswahl Steuerebenen", die externe Steuerung aktiviert werden: Ext. Steuerung
"ein").

— Netzausfall: Nach einem Netzausfall wird die Reinigung gestartet.

Handbedienung

Uber die Handbedienung konnen Sie eine schnelle Vor-Ort-Reinigung durchfiihren. Wihlen Sie

hierzu "f > Handbedienung > Chemoclean". Driicken Sie zweimal | €] ("Reinigung starten").
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Automatikprogrammierung:
Sie kénnen jeden Tag individuell programmieren. Wéhlen Sie hierzu "besf > Sonderfunktionen >
Chemoclean > Automatik":

Zur Verfligung stehen folgende Programme:

m Clean: Reinigungsstart durch Eingabe der Startzeit.

m Intervallprogramm: In dem festgelegten Intervall wird mit definierten Intervallabstdnden
gereinigt. Dieses Programm ist nicht direkt {iber die bindren Eingénge auslosbar.

m User: Benutzerdefinierte Reinigungsprogramme (im Programmeditor erstellen).

Programmablaufe

Montag: 2 x reinigen (um 11:00 Uhr und um 18:00 Uhr) mit 120 s Wasser, davon 60 s zusdtzlich
mit Reiniger. Zwischen 18:20 Uhr und 24:00 Uhr alle 30 Min. (= 1800 s) reinigen mit 120 s Was-
ser, davon 60 s zusdtzlich mit Reiniger.

Clean

T
Hold |Hold und Nachwirkzeit !

Prog. |60 s 60s
+Reiniger

\

Intervallprogramm

Hold [Hold und Nachwirkzeit |

1
Hold und Nachwirkzeit '

Prog. |60 s 60 s 60 s 60 s
+Reiniger +Reiniger

Intervallzeit 1800 s Intervallzeit 1800 s

-
|

a0004955-de

Abb. 57:  Bildliche Darstellung des Beispiels oben

Erforderliche Einstellungen entsprechend des Beispiels (fett: vom Benutzer einzugeben):

Feld "Automatik > Wochentag > Feld "Prog. editieren > Clean > | Feld "Intervallprogramm"
Tag editieren" parametrieren"
Clean 01 Wasser 60s Programm Clean
11:00 11:02 02 +Reiniger 60s Intervall 1800 s
Clean 03 Wasser 0s
18:00 18:02 04 Wied. Rein. 0x
Intervallpro-
gramm
18:20 23:59
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Menii Chemoclean

Zum Aufrufen des Meniis wdhlen Sie:
" > Spezialist > Sonderfunktionen > Chemoclean"

Funktion Optionen Info
Steuerebenen Aktivieren und anschliefende Wihlen Sie die Funktion, die eine Chemo-
eH 7 .08 Hold | Eingabe clean-Reinigung auslosen soll.
Faram k F i K = Automatik
Automatik aus — ein
Reinigunastriy. aus _ aus
Ext . Steweruna aus - .
= Reinigungstrig.
— ein
Lahll 41 Leit.er [E] — aus
= Ext. Steuerung
— ein
— aus
Werkseinstellung

Automatik: aus
Reinigungstrig.: aus
Ext. Steuerung: aus

Hinweis Automatik: aus Aktueller Status der Anlage
Reinigungstrig: aus
Ext. Steuerung: aus

Konfigurationsmenii Auswahl Wiéhlen Sie das Konfigurationsmen{i.

= Automatik
= Intervallprogramm
= Prog. editieren

Automatik: Hier konnen Sie Reinigungspro-
gramme fiir jeden Wochentag wéhlen.
Intervallprogramm: Programm, das in defi-
nierten Zeitabstdnden startet.

Werkseinstellung L, e L .
Automatik Prog. editieren: Hier konnen Sie die Reini-
gungsprogramme an lhre Anforderungen
anpassen.
Programm editieren
Programm wéhlen Auswahl Wiéhlen Sie das Programm, das Sie editieren
m Clean mochten.
m Userprog.
Bearbeitungsfunktion wahlen Auswahl Wiéhlen Sie die gewiinschte Bearbeitungsfunk-
= Vorlage einfiigen tion.
= editieren Vorlage einfiigen: Sie konnen ein vordefinier-
m parametrieren tes Programm in das gewéhlte Programm einfii-
m Prog.zeit gen.
= umbenennen Editieren: Sie kénnen Programmschritte hin-
Werkseinstellung zufligen, dndern oder l6schen.

Vorlage einfligen

Parametrieren: Sie konnen die Zeiten und
Wiederholzyklen des gewdhlten Programms
einstellen.

Prog.zeit: Die Gesamtdauer des gewéhlten
Programms wird angezeigt.

Umbenennen: Sie kénnen dem gewéhlten
Programm einen beliebigen Namen geben.

Vorlage einfiigen

Vorlage wéhlen

Auswahl
= kein Prg.
= (Clean
m User

Werkseinstellung
kein Prg.

Wiéhlen Sie die Vorlage, die in das Userpro-
gramm kopiert werden soll.
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Funktion Optionen Info
editieren
Zeile wihlen Auswahl Wihlen Sie die Zeile, die Sie editieren mochten.
= 01
= 02
Werkseinstellung
01
Zeile bearbeiten Auswahl Wihlen Sie die Bearbeitungsfunktion fiir die
m dndern gewdhlte Zeile.
m |6schen andern: Die Funktion fiir die gewéhlte Position
m verschieben nach wird gedndert, z. B. "Wasser" gedndert in
m einfiigen "W.+Reiniger".
16schen: Die markierte Funktion wird geloscht
(es erfolgt keine Abfrage, ob Sie wirklich
16schen wollen)
verschieben nach: Die markierte Funktion
wird auf eine andere Position verschoben.
einfiigen: Vor der markierten Position wird
eine neue eingeffigt.
parametrieren
Programmschritte anpassen Auswahl Wihlen Sie den Programmschritt, den Sie
m Wasser 0 s anpassen mdochten.
m W.+Rein. 0s
Werte eingeben 0...9999 s Geben Sie den gewiinschten Wert fiir den
0x gewdhlten Programmschritt ein.

(je nach gewdhltem Programm-
schritt)

Reiniger / Wasser: Geben Sie die Zeit an, wie
lange gefordert werden soll.

Warten: Geben Sie die Zeit an, wie lange das
System im momentanen Zustand bleiben soll.
zuriick zu: Geben Sie die Anzahl der Wieder-
holungen ein, die eine Schleife durchlaufen
soll.

Programmzeit
Prog.zeit 0..9999 s Hier wird die Gesamtdauer des gewdhlten Pro-
gramms angezeigt. Die Anzeige ist nicht edi-
tierbar.
umbenennen
Name &ndern 0..9;A...Z Geben Sie einen neuen Namen fiir das Userpro-
gramm ein.
Automatik
Tag wéhlen Auswahl Wihlen Sie den Tag, den Sie bearbeiten moch-
= Montag ten.
= Mittwoch
m Donnerstag
m Freitag
m Samstag
= Sonntag
Werksteinstellung
Montag
Bearbeitungsfunktion fiir den Tag | Auswahl Tag editieren: Sie bearbeiten den Reinigungs-

wéhlen

m Tag editieren

m Tag kopieren
Werkseinstellung
Tag editieren

ablauf fiir den gewdhlten Tag.

Tag kopieren: Der im vorigen Feld gewédhlte
Tag wird auf den Tag kopiert, den Sie im nach-
folgenden Feld auswéhlen.
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Funktion

Optionen

Info

Tag editieren

Programme wihlen

Aktivieren und anschliefende

Wiéhlen Sie die Reinigungsprogramme fiir den

Eingabe Tag und geben Sie die Zeiten fiir den Reini-
= kein Progr. gungsstart ein.
= (Clean Wenn Sie das Intervallprogramm verwenden,
18:22 18:23 geben Sie auBerdem die Zeit fiir den Reini-
= Interval gungsstopp ein.
18:24 18:54 Angezeigt wird stets die Uhrzeit fiir Start und
Werkseinstellung Erllde. Beispiel:
kein Prog. Clean . .
18:22 (Startzeit) 18:23 (Endzeit)
Tag kopieren
Tag auswéhlen Auswahl Wiéhlen Sie den Tag, auf den Sie den vorher
= Dienstag gewdhlten (z. B. Montag) kopieren wollen.
= Mittwoch

= Donnerstag

@y, Hinweis!

Gefahr von Datenverlust. Beim Kopieren eines
Tages auf einen anderen werden die Reini-
gungsprogramme des Ziel-Tages {iberschrieben!

Intervall eingeben

Werkseinstellung
Dienstag
Intervallprogramm
Programm wéhlen Aktivieren und anschliefende Programm: Wihlen Sie das Programm, das in

Eingabe

= Programm
— Clean
— Userprog.

= Intervall
0...36000s

Werkseinstellung
Programm: Clean
Intervall: 3600 s

den definierten Intervallen gestartet werden
soll.

Intervall: Geben Sie die Zeit ein, die zwischen
Ende eines Programmlaufs und Start des folgen-
den Programmlaufs liegen soll.

Name dndern

0..9A..Z

Sie konnen einen beliebigen Namen fiir das
Intervallprogramm eingeben.

7.6.16 Handbedienung

Zum Aufrufen des Meniis wéhlen Sie:
"pef > Spezialist > Handbedienung'

Funktion Optionen Info
Handbedienung Auswahl Sie konnen das Programm Topcal oder das Pro-
wH T.688 Hold | ® Topcal gramm Chemoclean starten.

Topcal
Chemoclean

Edit. [1]

Handbedienuna

= Chemoclean

Die Einstellungen, die Sie hier vornehmen, sind
nur in diesem Menii aktiv. Beim Verlassen
erfolgt keine Speicherung.

Sie verlassen das Handbedienmenii mit ["
oder "),

Topcal

Hinweis

Automatik aus
Reiniggstrigger aus
Ext. Steuerung aus

Zeigt den Status der Anlage an.

Funktion wiahlen

Auswahl

m Armatur verfahren
m Prog. starten

= Prog. stoppen

Sie konnen manuell die Armatur verfahren oder
ein Programm starten/stoppen.
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Funktion Optionen Info
Armatur verfahren
Position wéhlen Auswahl Wihlen Sie die Position, in die die Armatur fah-
m Armatur Service ren soll.
m Armatur Messen
Hinweis Automatik aus Zeigt den Status der Anlage an.

Reiniggstrigger aus
Ext. Steuerung aus

Programm starten

Programm wéhlen

Auswahl

kein Prog.
Clean

Clean C

Clean S

Clean CS
Userprog. 1 ... 3

Wihlen Sie das Programm, dass Sie starten
mochten.

Lduft bereits ein Programm, wird das neue Pro-
gramm erst nach Beendigung des laufenden
Programms gestartet.

Hinweis

Automatik aus
Reiniggstrigger aus
Ext. Steuerung aus
Clean lauft
Wasser 10s
Reiniger 3s

Der Status der Anlage wird angezeigt.
Das laufende Programm mit verbleibender Zeit
flir Wasser, Reiniger etc. wird angezeigt.

Programm stoppen

Hinweis Automatik aus Das laufende Programm wird gestoppt.
Reiniggstrigger aus Der Status der Anlage wird angezeigt.
Ext. Steuerung aus
Chemoclean
Hinweis Automatik: aus Status der Anlage

Reinigungstrig.: aus
Ext. Steuerung: aus

Chemoclean-Reinigung

Auswahl
m kein Prg.
= Clean

Werkseinstellung
kein Prg.

kein Prg.: Hier wird jeder externe Programm-
start unterdriickt.

Clean: Hier k6nnen Sie das Programm Clean
starten.

@y, Hinweis!

Verlassen dieses Meniipunktes mit .
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7.7 PROFIBUS-Kommunikation

7.7.1 Einstellen der Geriteadresse

Die Adresse muss bei einem PROFIBUS PA-Gerdt immer eingestellt werden. Bei nicht korrekt ein-
gestellter Adresse wird der Messumformer vom Leitsystem nicht erkannt.

Ab Werk werden alle Gerdte mit der Adresse 126 ausgeliefert. Diese Adresse kdnnen Sie zur Funk-
tionstiberpriifung des Gerdtes und zum Anschluss an ein PROFIBUS PA-Netzwerk verwenden.
Anschlielend miissen Sie diese Adresse dndern, um weitere Gerdte einbinden zu kénnen.

Achtung!
Uber die Adresse 126 findet kein zyklischer Datenaustausch statt!

Die Einstellung der Gerdteadresse kdnnen Sie vornehmen iiber:
m die Vor-Ort-Bedienung,

m den PROFIBUS-Dienst Set_Slave_Add

m den DIL-Schalter im Gerédt

Hinweis!

m Giltige Gerdteadressen liegen im Bereich 0...126.

m Jede Adresse darf in einem PROFIBUS PA-Netz nur einmal vergeben werden.

m Der Doppelpfeil im Display zeigt [hnen die aktive Kommunikation mit PROFIBUS an.

Position des DIL-Schalters

1

=

20005719

Abb. 58:  Position des DIL-Schalters im Messumformer
1 DIL-Schalter
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Einstellung iiber DIL-Schalter (Hardware-Einstellung)

Zur Einstellung der Gerdteadresse miissen Sie das Gehduse 6ffnen und die Taster des DIL-Schalters
am Elektronik-Modul verdndern.

Sie stellen die Adresse (0...126) mit den Tastern 1-7 ein. Den Taster 8 miissen Sie dazu in die Stel-
lung "off" (=Hardwareeinstellung) setzen.

Sie konnen jede Zahl zwischen 0 und 126 einstellen, indem Sie Bindrcode verwenden, z.B.:

= 0:

LLLLLEEE
. 1(20=1):
LR
m 18 (21424=2+16=18):

TLIPELLE

5 6

-~ ]
[

Einstellung iiber Mycom S Bedienmenii

Sie konnen die Adresse nur {iber die Software einstellen, wenn der DIL-Schalter 8 auf "on"
(= Werkseinstellung) steht.

Zum Einstellen der Geriteadresse wihlen Sie "t/ > Grundeinstellung > Buskonfiguration".

Funktion Optionen Info Eigene
Einstellungen
Busadresse 0..126 Eingabe der Busadresse
Werkseinstellung Jede Adresse darf in einem Netzwerk
- | nur einmal vergeben werden.

Messstellenbezeichnung
Hier nur Anzeige, nicht editierbar.

Einstellung iiber PROFIBUS Kommunikation
Sie konfigurieren die Adresse {iber den "Set Slave Adr"-Dienst.

Hinweis!
Sie konnen die Adresse nur dann {iber den Bus einstellen, wenn der DIL-Schalter 8 auf "on"
(=Werkseinstellung) steht.
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7.7.2 Blockmodell

Beim PROFIBUS PA werden die gesamten Gerdteparameter in Abhéngigkeit ihrer funktionalen
Eigenschaft sowie ihrer Aufgabe kategorisiert und im wesentlichen drei unterschiedlichen Blécken
zugeordnet. Ein Block kann als Container betrachtet werden, in dem Parameter und die damit ver-
bundenen Funktionalitdten enthalten sind.

Ein PROFIBUS PA Gerit besitzt folgende Blocktypen (Abb. 59):

m Einen Physical Block (Gerdteblock)
Der Physical Block beinhaltet alle gerdtespezifischen Merkmale des Gerites.

m Finen oder mehrere Transducer Block(s)
Der Transducer Block beinhaltet alle messtechnischen und gerdtespezifischen Parameter des
Gerétes. In den Transducer Blécken sind die Messprinzipien gemdf der PROFIBUS-PA Profile 3.0
Spezifikation abgebildet.

m Einen oder mehrere Function Block(s) (Funktionsblock)
Ein Function Block beinhaltet die Automatisierungfunktionen des Gerdtes. Im Messumformer
sind Analog Input Blocke enthalten, {iber die die Messwerte skaliert und auf Grenzwert-
iiberschreitung untersucht werden kdnnen.

Mit diesen Blocken kdnnen Sie verschiedene Automatisierungsaufgaben realisieren. Neben diesen
Blocken kann ein Messumformer noch beliebig viele weitere Blocke haben. Beispielsweise mehrere
Analog Input Funktionsbldcke, wenn vom Messumformer mehr als eine Prozessgrofe gemessen
wird.

Vor-Ort-Bedienung

Physical Block

=
]
=
©
o
o Control CPM SP_D o
= (Value/Status) (2 Byte) §
g
Herstellerspezifische X
Parameter -
(0]
177}
7]
®©
X
Sensor 1 Y -
(Kanal 1), Analyser Transducer Block 1 Analog Input Block 1 out >
- | Hauptmesswert Kanal 1 - Hauptmesswert Kanal 1 Value/Stat s ‘E“
Main Process Value Main Process Value alue/Status p
Analyser Transducer Block 2 Analog Input Block 2 ouT 3
| Temperatur-Messwert Kanal 1 - Temperatur-M rt Kanal 1 Value/S@ius LT
. . Main Temperature Main Temperature o)
Sensor 2 Signalverarbeitung &
(Kanal 2), Analyser Transducer Block 3 Analog Input Block 3 ouT o
| | Hauptmesswert Kanal 2 - Hauptmesswert Kanal 2 Value/Sat |
2nd Process Value 2nd Process Value alue/status
Analyser Transducer Block 4 Analog Input Block 4 ouT
| Temperatur-Messwert Kanal 2 - Temperatur-M rt Kanal 2 \Value St |
2nd Temperature 2nd Temperature alue/Status
a0005335-de
Abb. 59:  Blockmodell Mycom S, grau = Profilblocke
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=
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A __ Control CPM SP_D 2
" (Value/Status) (2 Byte) S
B __Control CPC SP_D =
Herstellerspezifische “*Value/Status) (2 Byte) N
Parameter —
[0]
Status CPC_OUT_D ol 3
(Value/Status) (2 Byte) o %
Sensor 1 Y 5
ana nalyser Transducer Bloc nalog Input Bloc 7]
K 11 Anal Transd Block 1 Analog | Block 1 ouT 0
| - Hauptmesswert Kanal 1 = Hauptmesswert Kanal 1 \Value/Sat - O
Main Process Value Main Process Value alue/status E
Analyser Transducer Block 2 Analog Input Block 2 ouT a
- Temperatur-Messwert Kanal 1 - Temperatur-Messwert Kanal 1 Value/Stat LT
. . Main Temperature Main Temperature alue/Status (@)
Sensor 2 Signalverarbeitung &
(Kanal 2) Analyser Transducer Block 3 Analog Input Block 3 ouT o
| Hauptmesswert Kanal 2 - Hauptmesswert Kanal 2 Value/Stat L.
2nd Process Value 2nd Process Value alue/Status
Analyser Transducer Block 4 Analog Input Block 4 ouT
| Temperatur-Messwert Kanal 2 - Temperatur-M rt Kanal 2 Value/Stat -
2nd Temperature 2nd Temperature alue/Status

Vor-Ort-Bedienung

Physical Block

a0005337-de

Abb. 60:  Blockmodell Topcal S, grau = Profilblocke

7.7.3  Zyklischer Datenaustausch

Module fiir den zyklischen Datenaustausch

Fiir den zyklischen Datenaustausch stellt Mycom S folgende Module zur Verfligung:

Input-Daten (Daten vom Messumformer an SPS)

1.

Endress+Hauser

Main Process Value
Hauptmesswert des Kanal 1

Main Temperature
Temperatur des Kanal 1

2nd Process Value
Messwert des Kanal 2

2nd Temperature
Temperatur des Kanal 2

Status CPC
Statusinformationen eines angeschlossenen CPG
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Output-Daten (Daten von SPS an den Messumformer)

1. Control CPM
Mit diesem Parameter kdnnen die digitalen Signale externer Hold, Chemoclean "Clean" und

Chemoclean "User" von der SPS im Mycom S gesteuert werden.

2. Control CPC
Mit diesem Parameter kénnen die digitalen Signale
— Armatur in Messen fahren
— Armatur in Service fahren

— Automatik Start/Stop

— Reinigungsprogramm Auswahl (bin. 0)
— Reinigungsprogramm Auswahl (bin. 1)
— Reinigungsprogramm Auswahl (bin. 2)
von der SPS an das Mycom S {ibertragen werden.

0

Achtung!

Die "Ext. Steuerung" muss aktiviert sein, um diese digitalen Signale {ibertragen zu kénnen.
Wihlen Sie hierzu "t > Sonderfunktionen > Topcal > Aktivierung Topcal > Ext.
Steuerung ein".

Maximalkonfiguration der Input-Daten des Mycom S an die SPS

Die Input-Daten werden vom Mycom in folgender Struktur {ibertragen:

Value

0000 0001
0000 0010
0000 0100
0000 1000
0001 0000
0010 0000
0100 0000
1000 0000

Status

Byte (Bit codiert)

Armatur in Position Messen
Armatur in Position Service
reserved

reserved

Programm lduft
Reinigungsprogramm Status (bin.0)
Reinigungsprogramm Status (bin.1)
Reinigungsprogramm Status (bin.2)

Status (80h = OK)

Index Daten Zugriff | Datenformat Konfigurationsdaten
Input-Da
ten
0...4 Analog Input Block 1 read Messwert (32-Bit-Gleitkommazahl')) 0x42, 0x84, 0x08, 0x05 oder
"Main Process Value" Status Byte: Codierung siehe Tabelle 0x42, 0x84, 0x81, 0x81 oder
"Statuscodes" 0x94
5.9 Analog Input Block 2 | read Messwert (32-Bit-Gleitkommazahl') 0x42, 0x84, 0x08, 0x05 oder
"Main Temperature" Status Byte: Codierung siehe Tabelle 0x42, 0x84, 0x81, 0x81 oder
"Statuscodes" 0x94
10...14 Analog Input Block 3 | read Messwert (32-Bit-Gleitkommazahl') 0x42, 0x84, 0x08, 0x05 oder
"2nd Process Value" Status Byte: Codierung siehe Tabelle 0x42, 0x84, 0x81, 0x81 oder
"Statuscodes" 0x94
15...19 Analog Input Block 4 | read Messwert (32-Bit-Gleitkommazahl') 0x42, 0x84, 0x08, 0x05 oder
"2nd Temperature" Status Byte: Codierung siehe Tabelle 0x42, 0x84, 0x81, 0x81 oder
"Statuscodes" 0x94
20...21 Status CPC (OUT_D) | read 0x42, 0x81, 0x05, 0x05 oder

0x42, 0x81, 0x83, 0x81 oder
0x91

1) Hexadezimal-Darstellung nach I[EEE-Standard 754 Floating Point Numbers

Endress+Hauser
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Maximalkonfiguration der Output-Daten der SPS an Mycom S
Die Output-Daten werden vom Mycom in folgender Struktur {ibertragen:
Index Daten Zugriff | Datenformat Konfigurationsdaten
Output-
Daten
0...1 Control CPM write 0x82, 0x81, 0x05, 0x05 oder
(SP_D) 0x82, 0x81, 0x84, 0x82 oder
Value Byte OxAl
0000 0001 E1 ext. Hold
0000 0010 E2 Chemoclean "Clean"
0000 0100 E3 Chemoclean "User"
0000 1000 reserved
0001 0000 reserved
0010 0000 reserved
0100 0000 reserved
1000 0000 reserved
Status Status Byte (80h = Good - OK: Value
wird {ibernommen)
2.3 Control CPC write 0x82, 0x81, 0x05, 0x05 oder
(SP_D) 0x82, 0x81, 0x84, 0x82 oder
Value Byte OzAl
0000 0001 Armatur in Position Messen
0000 0010 Armatur in Position Service
0000 0100 Automatik Start/Stop
0000 1000 Programm abbrechen
0001 0000 reserved
0010 0000 Reinigungsprogramm Auswahl (bin.0)
0100 0000 Reinigungsprogramm Auswahl (bin.1)
1000 0000 Reinigungsprogramm Auswahl (bin.2)
Status Status Byte (80h = Good - OK: Value
wird {ibernommen)

PROFIBUS verarbeitet Daten im Hexadezimalcode und setzt diese in 4 Byte (je 8 Bit, 4x8=32 Bit)
um.

Eine Zahl hat nach [EEE 754 drei Bestandteile:
m Sign (Vorzeichen, S)
Das Vorzeichen bendtigt genau 1 Bit und hat die Werte O (+) oder 1(—).
Bit 7 des 1. Bytes einer 32-Bit-Gleitkommazahl legt das Vorzeichen fest.
= Exponent
Der Exponent setzt sich aus den Bits 6 bis O des 1. Bytes plus Bit 7 des 2. Bytes zusammen
(= 8 Bit).
m Mantisse
Fiir die Mantisse werden die verbleibenden 23 Bits benutzt.

Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4
7 16 (514 (32|10 |7 514 |3 (2 |1 |0 |7 |6 |5 4 |3 2 1 0 7 |6 5 4 3 |2 1 0
VZ 27 20 25 24 23 22 21 20 2—1 2—2 2—3 2—4 2—5 2—6 2—7 2—8 2—9 2—10 2—1 1 2—1 2 2—1 3 2—1 4 2—15 2—16 2—1 7 2—1 8 2—1 9 2—20 2—21 2—22 2—23
S Exponent Mantisse
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Formel (IEEE 754):  Wert = (-1)VZ * p(Exponent-127) * (1 4 Mantisse)

Beispiel:

40 F0 00 00
(hexadezimal) Byte 1

Wert

Byte 2

0 10000001 1110000 00000000 00000000

Byte 3 Byte 4

(_1)0 * 2[120—127) * (1 + 2—1 + 2—2 + 2—3)

= 1%22%(1 40,540,254+ 0,125)

7,5

1% 4% 1,875

Uber die digitalen Eingéinge (E1, E2, E3) kénnen Sie im Gerit den externen Hold und die Chemo-
clean-Funktion steuern.

Anzahl Bindreinginge Binidre Eingdnge Funktion
E1l E2 E3
(Bit 0) (Bit 1) (Bit 2)
0 1 - - Hold an
(Eingdnge 1, 2 und 3 aktiv) 0 B B Hold aus
0 1 0 Chemoclean Clean
0 0 1 Chemoclean User
0 1 1 keine Auswahl
0 0 0
Das Datenbyte sieht folgendermallen aus:
Bit7...3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
reserved Codierung der Eingéinge nach obiger Tabelle
Erkldrung Control CPC Value
Control CPC Value Funktion
(9 (=} =
s 0z g (B O|E|E |5 |2 (RS
2 8 2 | 2 g % |7 |3 |8
) N RRE L 2
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0x00 keine Aktion
0 0 0 0 0 0 0 0 1 0x01 Armatur in Messen fahren
0 0 0 0 0 0 1 0 2 0x02 Armatur in Service fahren
0 0 0 0 0 1 0 0 4 0x04 | Automatik Stop Clean Int. wird
unterbrochen
0 0 0 0 1 0 0 0 8 0x08 Programm abbrechen
0 0 1 0 0 0 0 0 32 | 0x20 Programm Clean
0 1 0 0 0 0 0 0 64 | 0x40 Programm Clean C
1 0 0 0 0 0 0 0 128 | 0x80 Programm Clean S
0 1 1 0 0 0 0 0 96 | 0x60 Programm Clean CS
1 0 1 0 0 0 0 0 160 | 0xAQ Programm User 1
1 1 0 0 0 0 0 0 192 | 0xCO Programm User 2
1 1 1 0 0 0 0 0 224 | OxEO Programm User 3
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Erklarung Status CPC Value
Status CPC Value Funktion

&

= [N =] =

= T |3 |§ |2 |v |E

* 1z |S | g e |2 |8 |& |E |§
£ |§ £ |§ s 8§ |2 = |5 %

& g ¢ |E |§ |& |%

£ < < =
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0x00 Armatur hat Endlage nicht

erreicht

0 0 0 0 0 0 0 0 1 0x01 | Armatur in Position Messen
0 0 0 0 0 0 1 0 2 0x02 | Armatur in Position Service
0 0 0 1 0 0 1 0 18 | 0x12 Programm Clean Int. lduft
0 0 1 1 0 0 1 0 50 | 0x32 Programm Clean lduft
0 1 0 1 0 0 1 0 82 | 0x52 Programm Clean C lauft
1 0 0 1 0 0 1 0 146 | 0x92 Programm Clean S l&uft
0 1 1 1 0 0 1 0 114 | 0x72 Programm Clean CS lduft
1 0 1 1 0 0 1 0 178 | 0xB2 Programm User 1 lauft
1 1 0 1 0 0 1 0 210 | 0xD2 Programm User 2 lauft
1 1 1 1 0 0 1 0 242 | 0xF2 Programm User 3 lduft

Endress+Hauser

Statuscodes fiir Status-Bytes des Analog Input Blocks

Statuscode Geridtezustand Bedeutung Limits
0x00 BAD non-specific OK
0x01 (nicht spezifisch) LOW_LIM
0x02 HIGH_LIM
0x03 CONST
0x04 BAD configuration error OK
0x05 (Konfigurationsfehler) LOW_LIM
0x06 HIGH_LIM
0x07 CONST
0x08 BAD not connected OK
(Block nicht angeschlossen, keine Messwerte vor-
handen)
0x0C BAD device failure OK
0x0D (Geritefehler) LOW_LIM
0x0E HIGH_LIM
0xOF CONST
0x10 BAD sensor failure OK
0x11 (Sensorfehler) LOW_LIM
0x12 HIGH_LIM
0x13 CONST
0x1C BAD Out of service OK
0x1D (auBer Betrieb, Target Mode des Al-Blocks auf OUT | LOW_LIM
0x1E OF SERVICE) HIGH_LIM
0x1F CONST
0x40 UNCERTAIN non-specific OK
0x41 (nicht spezifisch) LOW_LIM
0x42 HIGH_LIM
0x43 CONST
0x47 UNCERTAIN last usable value CONST
(letzter brauchbarer Wert)
0x4B UNCERTAIN substitute set CONST
(Ersatzwert des Failsafe-Zustandes)
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Statuscode Geritezustand Bedeutung Limits
0x4F UNCERTAIN initial value CONST

(Initialwert des Failsafe-Zustandes)

0x50 UNCERTAIN sensor conversion not accurate OK

0x51 (Messwert des Sensors zu ungenau) LOW_LIM
0x52 HIGH_LIM
0x53 CONST
0x5C UNCERTAIN configuration error OK

0x5D (Konfigurationsfehler) LOW_LIM
0x5E HIGH_LIM
0x5F CONST
0x60 UNCERTAIN simulated value OK

0x61 (Simulationswert) LOW_LIM
0x62 HIGH_LIM
0x63 CONST
0x64 UNCERTAIN sensor calibration OK

0x65 (Sensor Kalibrierung) LOW_LIM
0x66 HIGH_LIM
0x67 CONST
0x80 GOOD ok OK

0x83 (Messsystem in Ordnung) CONST
0x84 GOOD update event OK

0x87 (Anderung von Parametern) CONST
0x89 GOOD active advisory alarm (priority < 8) LOW_LIM
0x8A (Warnung: Vorwarngrenze iiberschritten) HIGH_LIM
0x8D GOOD active critical alarm (priority > 8) LOW_LIM
0x8E (Kritischer Alarm: Alarmgrenze {iberschritten) HIGH_LIM
0xA4 GOOD maintenance required OK

0xA5 (Wartung erforderlich) LOW_LIM
0xA6 HIGH_LIM
0xA7 CONST

Anpassung zyklisches Datentelegramm

Um den Anforderungen Ihres Prozesses gerecht zu werden, kdnnen Sie das zyklische Datentele-
gramm anpassen.
Falls Sie nicht alle zyklischen Daten des Mycom S verwenden mdchten, kdnnen Sie bestimmte

Blocke des zyklischen Datentelegramms deaktivieren. Dadurch verbessern Sie den Datendurchsatz
[hres PROFIBUS-PA-Systems.

Beispiel:
Byte Daten Status Konfigurationsdaten
0..4 Main Process Value aktiv 0x42, 0x84, 0x08, 0x05
5..9 Main Temperature aktiv 0x42, 0x84, 0x08, 0x05
10..14 2nd Process Value nicht aktiv 0x00
15...19 2nd Temperature nicht aktiv 0x00

Das zyklische Datentelegramm hat in diesem Beispiel 10 Byte Inputdaten. Der Konfigurationsda-
tenstring (CHK_CFG) lautet: 0x42, 0x84, 0x08, 0x05, 0x42, 0x84, 0x08, 0x05, 0x00, 0x00.
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Achtung!
Um den korrekten Aufbau des zyklischen Datentelegramms zu erreichen, muss der
PROFIBUS-Master die Kennung FREE_PLACE (0x00) fiir die nicht aktiven Blocke senden.

Zum Beispiel miissen die Blécke
m Main Process Value

m Main Temperature

m 2nd Process Value

m 2nd Temperature

m Status CPC

= Control CPM

= Control CPC

exakt in dieser Reihenfolge aufgefiihrt sein.
Wird ein Wert nicht ben&tigt, muss durch den Platzhalter "Free Place" ausgetauscht werden. Die
Position der anderen Werte darf nicht verdndert werden (siehe auch Abb. 63).

7.7.4  Gerdtestamm- und Typ-Dateien

Nach der Inbetriebnahme {iber die Vor-Ort-Anzeige oder einen Klasse 2-Master ist das Gerdt fiir die
Systemintegration vorbereitet.

Um Feldgerdte in das Bussystem einzubinden, bendtigt PROFIBUS-PA eine Beschreibung von Geré-
teparametern wie Ausgangsdaten, Eingangsdaten, Datenformat, Datenmenge und unterstiitzte
Ubertragungsrate.

Diese Daten sind in einer sogenannten Gerdtestammdatei (GSD) enthalten, die dem PROFI-
BUS-PA-Master wihrend der Inbetriebnahme des Kommunikationssystems zur Verfiigung gestellt
wird.

Zusidtzlich kénnen Sie Bilder einbinden. Diese erscheinen als Symbole im Netzwerkbaum.

Durch die Profile 3.0-Gerédtestammdatei ist es mdglich, Feldgeréte verschiedener Hersteller auszu-
tauschen, ohne eine Neuprojektierung durchzufiihren.

Hinweis!

m Entscheiden Sie vor der Projektierung, mit welcher GSD Sie die Anlage betreiben wollen.

= Uber einen Klasse 2-Master kénnen Sie die Einstellung verandern (unter Physical Block - Para-
meter IDENT_NUMBER_SELECTOR, s. Unterkapitel).

Generell haben Sie durch PROFIBUS-PA Profile 3.0 folgende GSDs zur Auswahl:

m Herstellerspezifische GSD mit Profile 3.0 Funktionalitdt (Werkseinstellung):
Mit dieser GSD haben Sie die uneingeschrinkte Funktionalitdt des Feldgerites.
Gerédtespezifische Prozessparameter und Funktionen sind somit verfiigbar.

m Herstellerspezifische GSD abwirtskompatibel zum Mycom 152 (Profile 2.0):
Mit dieser GSD sind die zyklischen Daten kompatibel zum Mycom 152. Damit kann in Anlagen
mit Mycom 152 auch das Mycom S ohne Neuprojektierung des Automatisierungssystems einge-
setzt werden.

m Profile GSD:
Sofern eine Anlage mit der Profile GSD projektiert ist, kann ein Austausch der Geréte verschiede-
ner Hersteller stattfinden. Wichtig ist dabei allerdings, dass die zyklischen Prozesswerte in ihrer
Reihenfolge {ibereinstimmen.

Beispiel:
Der Messumformer unterstiitzt die Profile-GSD PA139750.gsd (IEC 61158-2). Diese GSD beinhal-
tet Analog Input-Blocke (Al).

Die Al-Blocke sind immer folgenden Messgréfen zugeordnet:
m Al 1 = Main Process Value

m Al 2 = Temperature

m Al 3 = 2nd Process Value

m Al 4 = 2nd Temperature

Dadurch stimmt die erste Messgrofe mit der von Feldgerdten von Fremdherstellern iiberein.
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Unterstiitzte GSD-Dateien
Gerdtename Ident_number | ID-Num- | GSD Typ-Datei Bitmaps
_ Selector mer
Mycom S - abwirts kompatibel zu Mycom 152:

Mycom S-PA CPM153 2 1508 Hex | EH_1508.gsd | EH_1508x.200 | EH1508_d.bmp
(Funktionalitdt wie CPM152) EH1508_n.bmp
EH1508_s.bmp

110

Profile 3.0 GSD - nur Profile 3.0-Funktionalitit:

Mycom S-PA CPM153 0 ‘ 9750 Hex ‘ PA139750.gsd | - PA_9750n.bmp
Herstellerspezifische GSD mit Profile 3.0 Funktionalitat:

Mycom S-PA CPM153 1 1539 Hex | EH3x1539.gsd | EH31539x%.200 | EH1539_d.bmp
zusdtzliche zyklische Daten fiir EH1539_n.bmp
Digital [/O (Topcal, ext. Hold, EH1539_s.bmp
Clean)

Hinweis!

Von der PROFIBUS-Nutzerorganisation (PNO) erhilt jedes Gerit eine Identifikationsnummer
(ID-Nr.). Aus dieser leitet sich der Name der Gerdtestammdatei ab. Fiir Endress+Hauser beginnt
diese ID-Nr. mit der Herstellerkennung 15xx. Damit Sie eine bessere Zuordnung und Eindeutigkeit
zur jeweiligen GSD haben, lauten die GSD-Namen bei Endress+Hauser wie folgt:

EH3_15xx EH = Endress+Hauser
3 = Profile 3.0
_ = Standardkennung
15xx = ID-Nr.
EH3x15xx EH = Endress+ Hauser
3 = Profile 3.0
x = Erweiterte Kennung
15xx = ID-Nr.

Die GSDs aller Endress+Hauser-Gerdte konnen Sie anfordern {iber:
m Internet (E+H): http://www.endress.com
Products / Product Program / Process Solutions / PROFIBUS / GSD files
m Internet (PNO): http://www.profibus.com (GSD library)
m Auf CD-ROM von E+H: Bestellnummer 56003894

Inhalt der Download-Datei bzw. der CD-Rom:
m alle E+H-GSD

m E+H-Bitmapdateien

m Zusatzinformationen zu den Geréten

Inhaltsstruktur der Endress+Hauser GSD-Dateien

Fiir die E+H-Messumformer mit PROFIBUS-Schnittstelle bekommen Sie mit einer exe-Datei alle
zur Projektierung notwendigen Daten. Diese Datei erzeugt beim selbststdndigen Entpacken fol-
gende Struktur:

Ubergeordnet sind die verfiigharen Messparameter des Messumformers. Darunter finden Sie:
m Ordner "Revision x.xx":
Diese Kennzeichnung steht fiir eine spezielle Gerdteausfiihrung. In den dazu gehorigen Unter-
verzeichnissen "BMP" und "DIB" finden Sie jeweils gerdtespezifische Bitmaps.
m Ordner "GSD"
Die GSDs liegen in folgenden Unterverzeichnissen:
— Extended:
Hier befinden sich die GSDs, deren Module durch eine erweiterte Kennung (z. B. 0x42, 0x84,
0x08, 0x05) {ibertragen werden.
— Standard
Hier befinden sich die GSDs mit einer Standardkennung (z. B. 0x94).
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&y, Hinweis!

Verwenden Sie bei der Integration von Messumformern immer zuerst die GSDs mit der erwei-
terten Kennung. Sollte die Integration mit diesen GSDs fehlschlagen, verwenden Sie die Stan-
dard-GSD. Die Unterscheidung resultiert aus einer spezifischen Implementierung in den Master-
systemen.

m Ordner "TypDat":
Hier befinden sich die Typdateien mit der Endung ".200".
m Ordner "Info":
Informationen zum Messumformer sowie etwaige Abhéngigkeiten in der Gerdtesoftware.

&y, Hinweis!
Bitte lesen Sie diese Informationen vor der Projektierung sorgfaltig durch.

Arbeiten mit GSD-Dateien

Die GSD miissen in das Automatisierungssystem eingebunden werden.

Sie konnen die GSD, abhdngig von der verwendeten Software, entweder in das programmspezifi-
sche Verzeichnis kopieren bzw. durch eine Import-Funktion innerhalb der Projektierungssoftware
in die Datenbank einlesen.

Beispiel 1 : Siemens SPS S7-300 / 400 mit Projektierungssoftware Siemens STEP 7

m Kopieren Sie die GSD in das Unterverzeichnis:
...\ siemens \ step7 \ s7data \ gsd.

m Zu den GSD gehdren auch die Bitmap-Dateien. Mit Hilfe dieser Bitmap-Dateien werden die
Messstellen bildlich dargestellt. Die Bitmap-Dateien laden Sie in das Verzeichnis:
...\ siemens \ step7 \ s7data \ nsbmp.

Hinweis!

Anstelle des Kopierens "per Hand", kdnnen Sie zur sicheren Integration der GSD den "Device Instal-
ler" von PDM, dem Parametriertool von Siemens, verwenden.

Den Installer konnen Sie direkt von der E+H-Homepage {iber den Pfad:

www.endress.de/Produkte/Produktprogramm/ Process Solutions/ Third-Party Tools
und anschlieBender Auswahl von Siemens Simatic PDM/PROFIBUS DDs fiir PDM

herunterladen.

Fragen Sie zu einer anderen Projektierungssoftware den Hersteller Ihrer SPS nach dem korrekten
Verzeichnis.

Konfigurationsbeispiele
Generell erfolgt die Projektierung eines PROFIBUS-Systems wie folgt:

1. Die zu konfigurierenden Feldgerdte werden durch das PROFIBUS-Netzwerk mittels der Geré-
testammdatei in das Konfigurationsprogramm des Automatisierungssystems eingebunden.
Bendtigte Messgrofien konnen offline mit der Projektierungssoftware konfiguriert werden.

2. Das Anwenderprogramm des Automatisierungssystems sollte jetzt programmiert werden. Im
Anwenderprogramm werden einerseits die Ein- und Ausgabedaten gesteuert und andererseits
festgelegt, wo die Messgrofen zu finden sind, um sie weiter verarbeiten zu konnen. Ggf. muss
fiir ein Automatisierungsystem, welches das IEEE-754-Gleitkommasystem nicht unterstiitzt,
ein zusétzlicher Messwert-Konvertierungsbaustein verwendet werden. Je nach Art der Daten-
verwaltung im Automatisierungssystem (Little-Endian-Format oder Big-Endian-Format) kann
auch eine Umstellung der Byte-Reihenfolge notwendig werden (Byte-Swapping).

3. Nachdem die Projektierung abgeschlossen ist, wird diese als bindre Datei in das Automatisie-
rungssystem iibertragen.

4. Das System kann nun gestartet werden. Das Automatisierungssystem baut eine Verbindung zu
den projektierten Gerdten auf. Nun kénnen die prozessrelevanten Gerdteparameter {iber einen
Klasse 2-Master eingestellt werden.
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Vollkonfiguration Mycom S CPM153 mit CPC mittels der herstellerspezifischen GSD-Datei

[ Hw Konfig - SIMATIC 300(1] [_[=] x]
Station Beabeiten Einfugen Ziglsystem  &nsicht Eshas  Fenster  Hilfe
DI=E-R R & Ble @&l =lE 32 e
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3 2] Prosyhd YOOMCLM1 53¢
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5 E Univarsalmodul
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7 4 Main Temperatue
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- 4 2T I
T | A N
[ Contiol CPM
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Steckplatz E Baugruppe / DP-Kennung | Bestellnummer E-sdiesze | A-Adr.. | K. I - D MTEOM CLM153id PA
0 145 bhain Process Value 256..260 (5[] HYCDH CLM153cd P4
[ 48 Hain Tomporalurs ESES = MyPro CPM 431
2 140 2nd Pracess Vale 6,270 (5[] MyPro CLMACLD 431
3 15 2nd T emperature ERIE te-] Smartee SCLOIZPA
q 145 Statuz CPC BT -] Smarlee 5 LLD132
5 181 Corirol CFI 56,25 @~ Smartec SCLD132DP
5 161 Contol CPC 25825 N (] $martec S CLD132 _|_|
Driicken Sie F1. um Hilfe zu erhalten. W
iR Start| | SIMATIC Manager - PROF._|[@ HW Kanfia - PROFIB.. 1348
20005344
Abb. 61:  Vollkonfiguration Mycom S CPM153 mit CPC
Konfigurationsdaten
Byte Byte Datenblocke Status | Zugriff | GSD Block- GSD GSD Stan-
Linge Linge bezeichnung Erweiterte dard- Block-
ingabe usgabe ockkennung | kennung
Eingab: A b Blockk K
0..4 - Analog Input Block 1 | aktiv | read Main Process Value | 0x42, 0x84, 0x94
(pH Kanal 1) 0x08, 0x05
5..9 - Analog Input Block 2 | aktiv | read Main Temperature | 0x42, 0x84, 0x94
(Temperatur Kanal 1) 0x08, 0x05
10...14 - Analog Input Block 3 | aktiv | read 2nd Process Value | 0x42, 0x84, 0x94
(pH Kanal 2) 0x08, 0x05
15...19 - Analog Input Block 4 | aktiv | read 2nd Temperature | 0x42, 0x84, 0x94
(Temperatur Kanal 2) 0x08, 0x05
20...21 - Status CPC (OUT_D) | aktiv | read Status CPC 0x42, 0x81, 0x91
0x05, 0x05
0...1 Control CPM (SP_D) | aktiv | write | Control CPM 0x82, 0x81, 0xAl
0x05, 0x05
2..3 Control CPC (SP_D) | aktiv | write | Control CPC 0x82, 0x81, 0xA1l
0x05, 0x05

Bei dieser Konfiguration sind alle Datenbldcke aktiviert, die von Mycom S CPM153 mit Topcal S
oder Topclean S unterstiitzt werden.
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Teilkonfiguration Mycom S CPM153
Ersetzen von Messgrofen durch Platzhalter (Free Place) mittels der herstellerspezifischen

GSD-Datei
[L3 HWw Konfig - SIMATIC 300(1) BEE
Station  Bearbeiten Einfugen Zielsystern  Ansicht Estras  Fenster  Hilfe
D[z® (%) 2| =l bl ol 2wl
MSIMATIC 300(1) (Kenfiguration)] -- PROFIBUS-PA-GSDTEST M=1E Profi ISlandan:I LI
(-1 LiquispsSCOM223/C =]
1 P5307 5A :
= @0 LiquisysSCLMZ23/C
PROFIBUS[1] DP-Mast tem [1 H
2 [Icruzis2 0P L} D Hocerspstem [1) -1 PresghYCOMCPM1E3P
i @--{j Prowyht'rCOMCLM1 530
El = - -0 Prosyhd YCOMCLM1 53¢
4 [ enowizmh - 0 e cetEa e
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Z @ Main Temperatuie
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9 = @ 2nd Temperature
—I—l:n r [ Status CPC
[ contorCeM
-4 Contwl CPC
4m| [ MYCOM CPM1BIPA ‘ E e
Steckplatz E Baugruppe / DP-Kennung | Bestellnummer E-fdiesze | A-bdi | K I (-0 MYCOM CLM153d Pa
0 145 Main Process Value 256...260 E g m*gmépﬂmgﬁcd P4
1 o Freo Pl \Fro
2 0 F:: pEEZ -0 MyPro CLM/CLD 431
3 [i] Fres Placs (-2 Smartec SCLD132PA.
4 1] Frec Place -0 Smartsc 5 CLD132
5 [ Cortiol CFM T -] Smartec SCLD1Z20P
3 [1] Free Place 4 - l‘_‘l Smartec § CLD132 M|
Driicken Sie F1. um Hilfe zu erhalten Fﬁﬁ
{#Stant| SLSIMATIC Hansger -PROF. | @R HW Kanfig - PROFIR. [ 1504

20005340

Abb. 62:  Teilkonfiguration Mycom S CPM153 ohne CPC

Konfigurationsdaten
Byte Byte Datenblocke Status | Zugriff | GSD Block- GSD GSD Stan-
Linge Linge bezeichnung Erweiterte dard- Block-
(Eingabe) | (Ausgabe) Blockkennung | kennung
0..4 - Analog Input Block 1 |aktiv | read Main Process Value | 0x42, 0x84, 0x94
(pH Kanal 1) 0x08, 0x05
- - Platzhalter inaktiv | - Free Place 0x00 0x00
- - Platzhalter inaktiv | - Free Place 0x00 0x00
- - Platzhalter inaktiv | — Free Place 0x00 0x00
- - Platzhalter inaktiv | - Free Place 0x00 0x00
0...1 Control CPM (SP_D) | aktiv | write | Control CPM 0x82, 0x81, 0xA1
0x05, 0x05
- - Platzhalter inaktiv | - Free Place 0x00 0x00

Mit dieser Konfiguration wird nur der Hauptmesswert (pH Kanal 1) und die herstellerspezifische
Steuerung des Mycom S CPM153 (Control CPM) aktiviert.
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Teilkonfiguration Mycom S CPM153
Ersetzen von Messgréfen ohne Platzhalter mittels der herstellerspezifischen GSD-Datei
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Driicken Sie F1_ um Hilfe zu erhalten And
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20005341

Abb. 63:  Teilkonfiguration Mycom S CPM153 ohne CPC

Konfigurationsdaten
Byte Byte Datenblocke Status | Zugriff | GSD Block- GSD GSD Stan-
Linge Linge bezeichnung Erweiterte dard- Block-
(Eingabe) | (Ausgabe) Blockkennung | kennung
0..4 - Analog Input Block 1 | aktiv | read Main Process Value | 0x42, 0x84, 0x94
(pH Kanal 1) 0x08, 0x05
5..9 - Analog Input Block 2 | aktiv | read Main Temperature | 0x42, 0x84, 0x94
(Temperatur Kanal 1) 0x08, 0x05

Mit dieser Konfiguration werden die Messwerte des Kanal 1 (pH und Temperatur) {ibertragen. Wer-
den keine weiteren Messgroen benotigt, konnen die Platzhalter entfallen. Dies gilt aber nur, wenn
keine herstellerspezifische Steuerung genutzt wird.

114 Endress+Hauser



Topcal S CPC310 Inbetriebnahme

Vollkonfiguration Mycom S CPM 153 mittels der Profil GSD-Datei PA139750.gsd

[ Hw Konfig - SIMATIC 300(1) [_[=]x]
Station Beabeiten Einfugen Ziglsystem  &nsicht Eshas  Fenster  Hilfe
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Abb. 64:  Vollkonfiguration Mycom S CPM153 ohne CPC
Konfigurationsdaten
Byte Byte Datenblocke Status | Zugriff | GSD Block- GSD GSD Stan-
Lange Lange bezeichnung Erweiterte dard- Block-
(Eingabe) | (Ausgabe) Blockkennung | kennung
0...4 - Analog Input Block 1 |aktiv | read Al 0x42, 0x84, -
(pH Kanal 1) 0x08, 0x05
5.9 - Analog Input Block 2 | aktiv | read Al 0x42, 0x84, -
(Temperatur Kanal 1) 0x08, 0x05
10...14 - Analog Input Block 3 | aktiv | read Al 0x42, 0x84, -
(pH Kanal 2) 0x08, 0x05
15...19 - Analog Input Block 4 | aktiv | read Al 0x42, 0x84, -
(Temperatur Kanal 2) 0x08, 0x05
20...21 - Status CPC aktiv - | — OUT_D 0x42, 0x81, -
0x05, 0x05
0...1 Control CPM aktiv | write |SP_D 0x82, 0x81, -
0x05, 0x05
2.3 Control CPC aktiv | write |SP_D 0x82, 0x81, -
0x05, 0x05

Bei dieser Konfiguration sind alle Datenbldcke aktiviert, die vom Mycom S CPM153 unterstiitzt
werden.

% Hinweis!
Aus dieser GSD-Datei konnen beim Mycom S CPM153 maximal vier Al-Blocke, ein Parameter
OUT_D und zwei Parameter SPD_D konfiguriert werden. Die Al-Blocke sind immer folgenden
Messgrofen zugeordnet:
m Al 1 = pH Kanal 1
m Al 2 = Temperatur Kanal 1
m Al 3 = pH Kanal 2
m Al 4 = Temperatur Kanal 2

So stimmen die MessgroBen mit den Feldgerdten anderer Hersteller {iberein.
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7.7.5  Azyklischer Datenaustausch

Die azyklische Dateniibertragung dient der Ubertragung von Parametern wéhrend der Inbetrieb-
nahme, der Wartung oder zur Anzeige weiterer Messgrdssen, die nicht im zyklischen Nutzdaten-
verkehr enthalten sind.

Generell wird zwischen Klasse 1 und Klasse 2 Master-Verbindungen unterschieden. Je nach
Implementierung des Messumformers kénnen mehrere Klasse 2-Verbindungen gleichzeitig ein-
gerichtet werden.

m Beim Mycom S sind zwei Klasse 2 Master zugelassen. Dies bedeutet, es konnen zwei Klasse 2
Master zur gleichen Zeit auf den Messumformer zugreifen. Allerdings muss darauf geachtet wer-
den, dass nicht auf die gleichen Daten schreibend zugegriffen wird. Sonst ist die Datenkonsistenz
nicht mehr gewédhrleistet.

m Beim Lesen von Parametern durch einen Klasse 2 Master wird unter der Angabe der Gerdte-
adresse, Slot/Index und der erwarteten Datensatzldnge ein Anforderungstelegramm vom
Klasse 2 Master zum Messumformer geschickt. Der Messumformer antwortet mit dem angefor-
derten Datensatz, falls der Datensatz existiert und die richtige Lange (Byte) besitzt.

m Beim Schreiben von Parametern durch einen Klasse 2 Master werden neben der Adresse des
Messumformers, Slot und Index, Langenangaben (Byte) und der Datensatz {ibertragen. Der
Messumformer quittiert diesen Schreibauftrag nach Beendigung.

Physical Block

Der Physical Block beinhaltet alle Daten, die den Messumformer eindeutig identifizieren und cha-
rakterisieren. Dies entspricht somit einem elektronischen Typenschild des Messumfor-
mers.

Parameter des Physical Blocks sind z.B. Gerdtetyp, Gerdtename, Herstelleridentifizierung, Serien-
nummer, etc.

Eine weitere Aufgabe des Physical Blocks ist die Verwaltung von {ibergreifenden Parametern und
Funktionen, die Einfluss auf die Ausfiihrung der restlichen Blocke im Messumformer haben. Somit
ist der Physical Block die zentrale Einheit, die auch den Gerétezustand {iberpr{ift und dadurch die
Betriebsfahigkeit der anderen Blocke und somit des Gerdtes beeinflusst bzw. steuert.

Im Folgenden werden einige Dienste/Funktionen naher beschrieben, die nicht selbsterkldrend sind.

Schreibschutz

m Hardwareschreibschutz
Den Hardware-Schreibschutz fiir die Gerdteparameter aktivieren bzw. deaktivieren Sie {iber Dop-
peltastendruck (s. Kapitel "Vor-Ort-Bedienung"/"Parametrierung freigeben").
Den jeweiligen Zustand des Schreibschutzes kénnen Sie im Parameter
HW_WRITE_PROTECTION ablesen.
Folgende Zustdnde sind moglich:
— 0: Hardware-Schreibschutz aktiv
Messumformer kann nicht beschrieben werden
— 1: Hardware-Schreibschutz inaktiv
Sie kénnen die Gerdtedaten dndern.
m Software-Schreibschutz
Zusétzlich kdnnen Sie mittels eines Software-Schreibschutzes das azyklische Schreiben aller Para-
meter verhindern. Dies geschieht durch die Eingabe im Parameter WRITE_LOCKING.
Folgende Eingaben sind zuldssig:
— 2457: Geridtedaten konnen verdndert werden (Werkseinstellung)
— 0: Gerdtedaten konnen nicht verdndert werden
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Parameter LOCAL_OP_ENABLE

Uber den Parameter LOCAL_OP_ENABLE konnen Sie die Vorort-Bedienung am Gerat zulassen
oder auch sperren. Folgende Werte sind moglich:

m O: deaktiviert.
Die Vorort-Bedienung ist gesperrt. Eine Anderung dieses Zustandes ist nur {iber den Bus méglich.
In der Vorort-Bedienung wird der Code 9998 angezeigt. Das Verhalten des Messumformers ist
genauso wie bei dem Hardware-Schreibschutz {iber die Tastatur (s. oben).

m 1: aktiviert.
Die Vorort-Bedienung ist aktiv. Befehle vom Master haben jedoch eine hohere Prioritdt als die
Befehle vor Ort.

Hinweis!

Wenn die Kommunikation fiir mehr als 30 Sekunden ausfallen sollte, wird automatisch die Vor-

ort-Bedienung aktiviert.

Fillt bei gesperrter Vorort-Bedienung die Kommunikation aus, wird das Gerit sofort wieder in den

gesperrten Zustand gehen, sobald die Kommunikation wieder arbeitet.

Parameter PB_TAG_DESC

Die 32-stellige kundenspezifische Gerdtenummer (tag-Nummer) kdnnen Sie einstellen {iber:
m die Vorort-Bedienung im Menii
m den PROFIBUS-Parameter TAG_DESC des Physical Block

Wenn Sie die tag-Nummer {iber eine der beiden Méglichkeiten verindern, ist die Anderung an der
anderen Stelle ebenfalls sofort sichtbar.

Parameter FACTORY RESET
Uber den Parameter FACTORY_RESET kénnen Sie folgende Daten zuriicksetzen:

1 alle Daten auf PNO Default-Werte
2506 Warmstart des Messumformers
2712 Busadresse

32768 Kalibrierdaten

32769 Einstelldaten

Parameter IDENT_NUMBER_SELECTOR

Mit dem Parameter IDENT_NUMBER_SELECTOR kénnen Sie Mycom S in drei Betriebsarten
umschalten, die jeweils eine andere Funktionalitdt beziiglich der zyklischen Daten besitzen:

IDENT_NUMBER_SELECTOR Funktionalitét

0 Zyklische Kommunikation nur mit Profile GSD méglich. Nur Standard
Diagnose in den zyklischen Daten.

1 (Default) Volle Funktionalitdt mit Profil 3.0 und erweiterter Diagnose in den zykli-
schen Daten. Es ist die herstellerspezifische GSD erforderlich.

2 Abwértskompatibilitdt mit Mycom 152. Es kann nur ein Messwert des ers-
ten Kreises und keine Diagnose in den zyklischen Daten {ibertragen wer-
den. Es miissen die GSDs des Mycom 152 verwendet werden.

Sehen Sie hierzu auch die Tabelle zu den Gerdtestammdateien.

Parameter DIAGNOSIS und DIAGNOSIS_EXTENSION

Die Parameter DIAGNOSIS und DIAGNOSIS_EXTENSION werden aus den gerdtespezifischen
Fehlermeldungen erzeugt.

Die Werte zu den Parametern DIAGNOSIS und DIAGNOSIS_EXTENSION finden Sie im Kapitel
"Stérungsbehebung" / "Systemfehlermeldungen".
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Funktionsblocke - Analog Input (Al) Blocke

Im Analog Input Funktionsblock werden die Prozessgréen (Messwert und Temperatur), die vom
Transducer Block kommen, leittechnisch fiir die anschlieBenden Automatisierungsfunktionen auf-
bereitet (z.B. Skalierung, Grenzwertverarbeitung). Mycom S mit PROFIBUS PA hat zwei (bei Zwei-
kreis-Gerit vier) Analog Input Funktionsbldcke.

Im Folgenden werden einige Dienste/Funktionen néher beschrieben, die nicht selbsterkldrend sind.

Signalverarbeitung

Der Analog Input Funktionsblock erhélt seinen Eingangswert vom Analyser Transducer Block. Die
Eingangswerte sind dem Analog Input Funktionsblock jeweils fest zugeordnet:

m Hauptmesswert Kanal 1 (Main Process Value) — Analog Input Funktionsblock 1 (Al 1)

m Temperaturmesswert Kanal 1 (Main Temperature) — Analog Input Funktionsblock 2 (Al 2)
m Hauptmesswert Kanal 2 (2nd Process Value) - Analog Input Funktionsblock 3 (Al 3)

m Temperaturmesswert Kanal 2 (2nd Temperature) - Analog Input Funktionsblock 4 (Al 4)
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Abb. 65:  Schematischer innerer Aufbau eines Analog Input Funktionsblocks

SIMULATE

In der Parametergruppe SIMULATE konnen Sie den Eingangswert durch einen Simulationswert
ersetzen und die Simulation aktivieren. Durch Vorgabe des Status und des Simulationswertes kon-
nen Sie eine Reaktion des Automatisierungssystem testen.

PV-FTIME

Im Parameter PV_FTIME konnen Sie durch eine Filterzeitvorgabe den gewandelten Eingangswert
(primary value = PV) ddmpfen. Wird eine Zeit von 0 Sekunden vorgegeben, erfolgt keine Dampfung
des Eingangswertes.

MODE_BLK

Uber die Parametergruppe MODE_BLK erfolgt die Auswahl der Betriebsart des Analog Input Funk-
tionsblocks.

Folgende Betriebsarten gibt es:

m AUTO (Automatikbetrieb)

= MAN (Manueller Betrieb)

m O/S (Out of Service = AuBer Betrieb)

Wihlen Sie die Betriebsart MAN (manuell), konnen Sie den Ausgangswert OUT und den OUT-Sta-
tus direkt vorgeben.
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Der Ausgangswert OUT wird mit Voralarm- und Alarmgrenzen (z.B. HI_LIM, LO_LO_LIM) ver-
glichen. Diese Voralarm- und Alarmgrenzen kénnen Sie iiber verschiedene Parameter eingeben.

Wird einer dieser Grenzwerte {iberschritten, wird ein Grenzwert-Prozessalarm ausgelost (z.B.
HI_ALM, LO_LO_ALM).

Uber den Status der Parametergruppe OUT wird den nachfolgenden Funktionsblécken der Zustand
des Analog Input Funktionsblocks und die Giiltigkeit des Ausgangswertes OUT mitgeteilt.

Folgende Statuswerte konnen angezeigt werden:

» GOOD_NON_CASCADE
Der Ausgangswert OUT ist giiltig und kann zur Weiterverarbeitung verwendet werden.

m UNCERTAIN
Der Ausgangswert OUT kann nur begrenzt zur Weiterverarbeitung verwendet werden.

= BAD
Der Ausgangswert OUT ist ungfiltig. Tritt bei Umschaltung des Analog Input Funktionsblocks in
die Betriebsart O/S (Out of Service) oder bei schwerwiegenden Fehlern auf (s. Kapitel "Stérungs-
behebung" / "Statuscodes" und "Systemfehlermeldungen").

Zusidtzlich zu den geréteinternen Fehlermeldungen haben weitere Gerdtefunktionen Einfluss auf
den Status des OUT-Wertes:
m Automatischer Hold
Ist "Hold" eingeschaltet, wird der OUT-Status auf BAD nicht spezifisch (0x00) gesetzt.
m Kalibrierung
Wihrend der Kalibrierung wird der OUT-Status auf den Wert UNCERTAIN Sensorkalibrierung
(0x64) gesetzt (auch bei eingeschaltetem Hold).

PV_SCALE und OUT_SCALE

Eine Anderung der Systemeinheit fiir einen der Messwerte konnen Sie {iber den Klasse 2-Master
im Analog Input Block einstellen.

Hinweis!

Eine Anderung der Einheit im Analog Input Block hat zunéchst keinen Einfluss auf den Messwert,
der zur SPS {ibertragen wird. Dies sichert, dass eine sprunghafte Anderung keinen Einfluss auf die
nachfolgende Regelung nehmen kann.

Soll die Einheitendnderung Einfluss auf den Messwert nehmen, miissen Sie mittels Klasse 2-Master
die Funktion SET_UNIT_TO_BUS aktivieren (s. Kapitel "Commuwin II").

Eine weitere Moglichkeit die Einheit zu dndern haben Sie mit den Parametern PV_SCALE und
OUT_SCALE (siehe unten "Umskalierung des Eingangswertes").

Simulation des Ein-/Ausgangs

Uber verschiedene Parameter des Analog Input Funktionsblocks kénnen Sie den Ein- und Ausgang
des Funktionsblocks simulieren:

1. Eingang des Analog Input Funktionsblock simulieren:
Uber die Parametergruppe SIMULATION kann der Eingangswert (Messwert und Status) vor-
gegeben werden. Da der Simulationswert den kompletten Funktionsblock durchlduft, konnen
Sie alle Parametereinstellungen des Blocks iiberpriifen.

2. Ausgang des Analog Input Funktionsblock simulieren:
Setzen Sie die Betriebsart in der Parametergruppe MODE_BLK auf MAN und geben Sie den
gewiinschten Ausgangswert im Parameter OUT direkt vor.

Messwertsimulation in der Vorort-Bedienung

Bei Messwertsimulation in der Vorort-Bedienung wird an die Funktionsblocke der Status UNCER-
TAIN - simulated value iibergeben. Diese fithrt in den Al-Blocken zum Ansprechen des Fail-
safe-Mechanismus.
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FSAFE_TYPE (Fehlerverhalten)

Bei einem Eingangs- bzw. Simulationswert mit schlechtem Status (BAD) arbeitet der Analog
Input-Funktionsblock mit dem im Parameter FSAFE_TYPE definierten Fehlerverhalten weiter.

Im Parameter FSAFE_TYPE stehen folgende Fehlerverhalten zur Auswahl:
m FSAFE_VALUE (=Werkseinstellung, mit dem Wert "0")
Der hier vorgegebene Wert wird zur Weiterverarbeitung verwendet.
m LAST_GOOD_VALUE
Der letzte giiltige Wert wird zur Weiterverarbeitung verwendet.
= WRONG_VALUE
Der aktuelle Wert wird verwendet, ungeachtet des Status BAD.

Hinweis!
Das Fehlerverhalten wird ebenfalls aktiviert, wenn der Analog Input Funktionsblock in die Betriebs-
art "AuRer Betrieb" (OUT OF SERVICE) gesetzt wird.

Umskalierung des Eingangswerts

Im Analog Input Funktionsblock kann der Eingangswert bzw. Eingangsbereich gemaB den Automa-
tisierungsanforderungen skaliert werden.
Beispiel:
m Die Systemeinheit im Transducer Block ist °C.
m Der Messbereich des Messgerites betrdgt —50 .. 150 °C.
m Der Ausgangsbereich zum Automatisierungssystem soll =58 °F ... 302 °F betragen.
m Der Messwert vom Transducer Block (Eingangswert) wird linear iiber die Eingangsskalierung
PV_SCALE auf den gewiinschten Ausgangsbereich OUT_SCALE umskaliert.
m Parametergruppe PV_SCALE
PV_SCALE_MIN (V1HO0) =50
PV_SCALE_MAX (V1H1) 150
m Parametergruppe OUT_SCALE
OUT_SCALE_MIN (V1H3) -58
OUT_SCALE_MAX (V1H4) 302
OUT_UNIT (V1H5) [°H

Daraus ergibt sich, dass z.B. bei einem Eingangswert von 25 °C {iber den Parameter OUT ein Wert
von 77 °F ausgegeben wird (Abb. 66).

Transducer Analog Input Block
Block o
C %

1504 PV_SCALE 100 4 OUT_SCALE

Temp.
> —» OUT
25°C 77°F
[ ] [ ) OF
© © 302
® ®
-50 ... 150 °C

20005706

Abb. 66:  Skalierung des Eingangswertes beim Analog Input Funktionsblock

Grenzwerte

Sie kénnen zur Uberwachung Ihres Prozesses zwei Vorwarn- und zwei Alarmgrenzen einstellen.
Der Status des Messwertes und die Parameter der Grenzwertalarme geben einen Hinweis auf die
Lage des Messwertes. Zusétzlich kdnnen Sie eine Alarmhysterese definieren, damit ein hdufiges
Wechseln der Grenzwertflags bzw. ein hdufiges Aktivieren/Deaktivieren von Alarmen vermieden
wird.

Die Grenzwerte basieren auf dem Ausgangswert OUT. Uber- bzw. unterschreitet der Ausgangswert
OUT die definierten Grenzwerte, so erfolgt die Alarmierung des Automatisierungssystems iiber die
Grenzwert-Prozessalarme.

Folgende Grenzwerte sind definierbar:

s HI HI LIM-HI_LIM

m LO_LO_LIM - LO_LIM
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Alarmerkennung und -behandlung
Vom Analog Input Funktionsblock werden Grenzwert-Prozessalarme generiert.

Der Zustand der Grenzwert-Prozessalarme wird dem Automatisierungssystem iiber die folgenden
Parameter mitgeteilt:

m HI_HI_ALM - HI_ALM

m LO_LO_ALM - LO_ALM

Slot-/Index-Tabellen

Die Gerdteparameter (Befehle) sind in den nachfolgenden Tabellen aufgefiihrt. Sie konnen {iber die
Slot- und Index-Nummer auf diese Parameter zugreifen.

Die einzelnen Blocke beinhalten jeweils Standardparameter, Blockparameter und teilweise herstel-
lerspezifische Parameter.

Gerédtemanagement
Parameter Slot Index | Size Type Acc. | Store
(bytes)
DIR_OBJECT HEADER 1 0 12 Array of unsigned16 r Cst.
COMP_LIST_DIR_ENTRIES 1 1 32 Array of unsigned16 r Cst.
COMP_DIR_ENTRIES_CONTINUES 1 2 12 Array of unsigned16 r Cst.
Physical Block
Parameter Slot Index | Size Type Acc. | Store
(bytes)
Standardparameter
BLOCK_OBJECT 1 160 20 DS-32Y r C
ST_REV 1 161 2 Unsigned16 r N
TAG_DESC 1 162 32 Octetstring Lwo|S
STRATEGY 1 163 2 Unsigned16 Lw |S
ALERT_KEY 1 164 1 Unsigned8 Lw |S
TARGET_MODE 1 165 1 Unsigned8 Lw |S
MODE_BLK 1 166 3 DS-37! r
Actual Unsigned8 N
Permitted Unsigned8 Cst
Normal Unsigned8 Cst
ALARM_SUM 1 167 8 DS-42! r D
Blockparameter
SOFTWARE_REVISION 1 168 16 Visible string r Cst
HARDWARE_REVISION 1 169 16 Visible string r Cst
DEVICE_MAN_ID 1 170 2 Unsigned16 r Cst
DEVICE_ID 1 171 16 Visible string r Cst
DEVICE_SER_NUM 1 172 16 Visible string T Cst
DIAGNOSIS 1 173 4 Octetstring r D
DIAGNOSIS_EXTENSION 1 174 6 Octetstring r D
DIAGNOSIS_MASK 1 175 4 Octetstring r Cst
DIAGNOSIS_MASK_EXTENSION 1 176 6 Octetstring r Cst
DEVICE_CERTIFICATION 1 177 32 Visible string r N
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Parameter

Slot

Index

Size

(bytes)

Type

Acc. | Store

WRITE_LOCKING

178

Unsigned16
0: acyclic refused
2457: writeable

FACTORY_RESET

179

Unsigned16
0x8000:

Sensor reset
Kalibrierdaten
0x8001:

Set up data reset
Einstelldaten
0x0001:

PNO defaults
alle Daten

2506: Warmstart
2712: Reset Busadr.

DESCRIPTOR

180

32

Octetstring

I, W

DEVICE_MESSAGE

181

32

Octetstring

W

DEVICE_INSTALL_DATE

182

Octetstring

W

LOCAL_OP_ENABLE

183

Unsigned8
0: disabled
1: enabled

Z | L | n

W

IDENT_NUMBER_SELECTOR

184

Unsigned8

0: profile specific

1: manufacturer specific P
3.0

2: manufacturer specific P
2.0

HW_WRITE_PROTECTION

185

Unsigned8
0: unprotected
1: protected

DEVICE_CONFIGURATION

196

32

Visible string

INIT_STATE

197

Unsigned8
2: run
5: maintenance

DEVICE_STATE

198

Unsigned8
2: run
5: maintenance

GLOBAL_STATUS

199

Unsigned16

Gap

200 -
207

E+H-Parameter

ACTUAL_ERROR

208

Unsigned16

LAST_ERROR

209

Unsigned16

UPDOWN_FEATURES_SUPP

210

Octetstring

DEVICE_BUS_ADRESS

213

Signed8

SET_UNIT_TO_BUS

214

Unsigned8
0: off
1: confirm

._,
| z|0|9| 0O

CLEAR_LAST_ERROR

215

Unsigned8
0: off
1: confirm

1) Datenstrings, die nach der PROFIBUS-PA Spezifikation Teil 1, Version 3.0 aufgebaut sind. Diese bestehen aus meh-
reren Elementen, die {iber einen Subindex adressiert werden.
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Analyser Transducer Block

Fiir Mycom gibt es zwei (bei Zweikreis-Gerdten vier) Analyser Transducer Blocke. Diese sind in fol-
gender Reihenfolge auf die Slots 1 bis 4 verteilt:

1. Hauptmesswert Kreis 1 (Main Process Value)

2. Temperaturmesswert Kreis 1 (Main Temperature)
3. Hauptmesswert Kreis 2 (2nd Process Value)
4

Temperaturmesswert Kreis 2 (2nd Temperature)

Parameter Slot Index | Size Type Acc. | Store
(bytes)
Standardparameter
BLOCK_OBJECT 1-4 100 20 DS-321 r C
ST_REV 1-4 101 2 Unsigned16 r N
TAG_DESC 1-4 102 32 Octetstring Lwo|S
STRATEGY 1-4 103 2 Unsigned16 Lw o |S
ALERT_KEY 1-4 104 1 Unsigned8 Lw o |S
TARGET_MODE 1-4 105 1 Unsigned8 Lw o |S
MODE_BLK 1-4 106 3 DS-37! r
Actual Unsigned8 N
Permitted Unsigned8 Cst
Normal Unsigned8 Cst
ALARM_SUM 1-4 107 8 DS-42! r D

Blockparameter

COMPONENT_NAME 1-4 108 32 Octetstring nLw |S
PV 1-4 109 12 DS-60! r D
PV_UNIT 1-4 110 2 Unsigned16 Lw |S
PV_UNIT_TEXT 1-4 111 8 Visible string Lw |S
ACTIVE_RANGE 1-4 112 1 Unsigned8 Lw |S
1: Range 1

AUTORANGE_ON 1-4 113 1 Boolean Lw |S
SAMPLING_RATE 1-4 114 4 Time_difference nLw |S
Gap reserved PNO 1-4 115 -

124
NUMBER_OF_RANGES 1-4 125 1 Unsigned8 r
RANGE_1 1-4 126 8 DS-611 I, w

1) Datenstrings, die nach der PROFIBUS-PA Spezifikation Teil 1, Version 3.0 aufgebaut sind. Diese bestehen aus meh-
reren Elementen, die {iber einen Subindex adressiert werden.
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Analog Input Block

Fiir Mycom S gibt es zwei (bei Zweikreis-Gerdten vier) Analog Input Bldcke. Diese sind in folgender
Reihenfolge auf die Slots 1 und 2 verteilt:

1. Hauptmesswert Kreis 1 (Main Process Value)
2. Temperaturmesswert Kreis 1 (Temperature)

3. Hauptmesswert Kreis 2 (2nd Process Value)
4

Temperaturmesswert Kreis 2 (2nd Temperature)

Parameter Slot Index | Size Type Acc. | Store
(bytes)
Standardparameter
BLOCK_OBJECT 1-4 16 20 DS-321 r C
ST_REV 1-4 17 2 Unsigned16 r N
TAG_DESC 1-4 18 32 Octetstring Lwo|S
STRATEGY 1-4 19 2 Unsigned16 Lw |S
ALERT_KEY 1-4 20 1 Unsigned8 Lwo|S
TARGET_MODE 1-4 21 1 Unsigned8 Lw o |S
MODE_BLK 1-4 22 3 DS-37! r
Actual Unsigned8 N
Permitted Unsigned8 Cst
Normal Unsigned8 Cst
ALARM_SUM 1-4 23 8 DS-42! r D
BATCH 1-4 24 10 DS-67! Lw |S
Gap 1-4 25

Blockparameter

ouT 1-4 26 5 DS-33! r D
PV_SCALE 1-4 27 8 Float Lw |S
OUT_SCALE 1-4 28 11 DS-36! Lw |S
LIN_TYPE 1-4 29 1 Unsigned8 Lw |S
CHANNEL 1-4 30 2 Unsigned16 Lw |S
PV_FTIME 1-4 32 4 Float Lw |S
FSAFE_TYPE 1-4 33 1 Unsigned8 Lw |S
FSAFE_VALUE 1-4 34 4 Float Lw |S
ALARM_HYS 1-4 35 4 Float Lw |S
HI_HI_LIM 1-4 37 4 Float Lw |S
HI_LIM 1-4 39 4 Float nLw |S
LO_LIM 1-4 41 4 Float Lw |S
LO_LO_LIM 1-4 43 4 Float Lw |S
HI_HI_ALM 1-4 46 16 DS-39! r D
HI_ALM 1-4 47 16 DS-39! r D
LO_ALM 1-4 48 16 DS-39! r D
LO_LO_ALM 1-4 49 16 DS-39! r D
SIMULATE 1-4 50 6 DS-50! Lw |S
VIEW_1 1-4 61 18 Unsigned8 r D

1) Datenstrings, die nach der PROFIBUS-PA Spezifikation Teil 1, Version 3.0 aufgebaut sind. Diese bestehen aus meh-
reren Elementen, die {iber einen Subindex adressiert werden.
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Herstellerspezifische Parameter

Parameter Slot Index | Size Type Acc. | Store
(bytes)

Hauptmesswert Kreis 1 5 100 4 Float r

Temperatur Kreis 1 5 101 4 Float r

Hold-Status 5 102 1 Unsigned8 r
0: aus
1:ein

Déampfung pH/Redox 5 103 1 Unsigned8 Lw o |S
0...30 sec

Einheit Kreis 1 5 104 1 Unsigned8 r D
59: pH
36: mV
57:%

Déampfung Temperatur 5 107 1 Unsigned8 Lw o |S
0...30 sec

Einheit Temperatur 5 109 1 Unsigned8 r D
32:°C
33: °F

Aktueller Fehler 5 110 4 Visible string T D

Manueller Hold 5 111 1 Unsigned8 LW
0: aus
1: ein

Ausbaustufe 5 112 1 Usigned8 r D
0: Topcal

1: Topclean
2: Mycom153
3: Mycom153

Reset 5 113 1 Unsigned8 r,w |D
0: aus
1:ein

Nullpunkt K1 114
115

116

Float r

Steigung K1 Float r

Uhrzeit K1

Visible string T

(eI IV, B S N

Datum K1 117 Visible string r

alo|u|on|on
wlz|z|z| =z

Aktives Programm Topcal 122 1 Usigned8 I, W
0: NoSelection
Clean

: CleanC

: CleanS

: CleanCS

: Userprogl

: Userprog2

: Userprog3

Automatik Topcal 5 123 1 Unsigned8 r,wo|S
0: aus
1: ein

Ext. Steuerung Topcal 5 124 1 Unsigned8 Lwo|S
0: Aus
1: Ein

Hold Quelle 5 125 1 Unsigned8 Lwo|S
0: Aus
1: Ein

Armaturenposition 5 126 1 Unsigned8 Lwo|S
0: Messen
1: Service
2: NotDefined
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Parameter Slot Index | Size Type Acc. | Store

(bytes)

Aktives Programm Chemoclean 5 127 1 Unsigned8 Lwo|S
0: NoSelection
1: CCleanProg
2: CCleanIntPrg
3: CCleanUser

Automatik Chemoclean 5 128 1 Unsigned8 Lwo|S
0: aus
1: ein

Ext. Steuerung Chemoclean 5 129 1 Unsigned8 r,wo|S
0: aus
1:ein

Regler ein/aus 5 130 1 Unsigned8 r,wo|S
0: aus
1:ein

Sollwert 5 131 4 Float r,wo|S
130

StellgroRe 5 132 2 Unsigned16 r

Einheit Sollwert 5 133 1 Unsigned8 r N
59: pH
36: mV
57:%
32:°C
33:°F

Einheit Grenzwert (GW) 1 5 134 1 Unsigned8 r N
59: pH
36: mV
57:%
32:°C
33:°F

Einheit Grenzwert (GW) 2 5 135 1 Unsigned8 r N
59: pH
36: mV
57:%
32:°C
33:°F

Einheit Grenzwert (GW) 3 5 136 1 Unsigned8 r N
59: pH
36: mV
57:%
32:°C
33: °F

Einheit Grenzwert (GW) 4 5 137 1 Unsigned8 r N
59: pH
36: mV
57:%
32:°C
33:°F

Einheit Grenzwert (GW) 5 5 138 1 Unsigned8 r N
59: pH
36: mV
57:%
32:°C
33: °F

Grenzwert 1 ein / aus 5 139 1 Unsigned8 r,wo|S
0: aus
1:ein

Grenzwert 2 ein / aus 5 140 1 Unsigned8 Lwo|S
0: aus
1: ein
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Parameter Slot Index | Size Type Acc. | Store
(bytes)

Grenzwert 3 ein / aus 5 141 1 Unsigned8 Lwo|S

0: aus

1:ein
Grenzwert 4 ein / aus 5 142 1 Usigned8 Lwo|S

0: aus

1:ein
Grenzwert 5 ein / aus 5 143 1 Unsigned8 r,wo|S

0: aus

1:ein
Grenzwert 1 Alarmschwelle 5 144 4 Float Lw o |S
Grenzwert 2 Alarmschwelle 5 145 4 Float Lw o |S
Grenzwert 3 Alarmschwelle 5 146 4 Float Lw o |S
Grenzwert 4 Alarmschwelle 5 147 4 Float Lw o |S
Grenzwert 5 Alarmschwelle 5 148 4 Float Lw o |S
Grenzwert 1 Ausschaltpunkt 5 149 4 Float Lw o |S
Grenzwert 2 Auschaltpunkt 5 150 4 Float Lw o |S
Grenzwert 3 Ausschaltpunkt 5 151 4 Float Lw o |S
Grenzwert 4 Ausschaltpunkt 5 152 4 Float Lw o |S
Grenzwert 5 Ausschaltpunkt 5 153 4 Float Lw o |S
Grenzwert 1 Einschaltpunkt 5 154 4 Float Lw o |S
Grenzwert 2 Einschaltpunkt 5 155 4 Float Lw |S
Grenzwert 3 Einschaltpunkt 5 156 4 Float Lw o |S
Grenzwert 4 Einschaltpunkt 5 157 4 Float Lwo|S
Grenzwert 5 Einschaltpunkt 5 158 4 Float Lwo|S
Seriennummer Sensor 5 159 4 Unsigned32 r C
Unteres Limit Sensor 5 160 4 Float r C
Oberes Limit Sensor 5 161 4 Float r C
SW-Version 5 162 2 Unsigned16 T C
HW-Version 5 163 2 Unsigned16 r C
Einheit Nullpunkt Kanal 1 5 164 1 Unsigned8 r D

59: K_unit_pH

36: K_unit_mV
Einheit Nullpunkt Kanal 2 5 165 1 Unsigned8 r D

59: K_unit_pH

36: K_unit_mV
Sollwert Puffer 1 5 166 4 Float r D
Istwert Puffer 1 5 167 4 Float r D
Soll - Ist Puffer 1 5 168 4 Float r D
Temperatur Puffer 1 5 169 4 Float r D
Uhrzeit Puffer 1 5 170 5 Visible string r D
Datum Puffer 1 5 171 8 Visible string r D
Sollwert Puffer 2 5 172 4 Float r D
Istwert Puffer 2 5 173 4 Float r D
Soll - Ist Puffer 2 5 174 4 Float r D
Temperatur Puffer 2 5 175 4 Float r D
Uhrzeit Puffer 2 5 176 5 Visible string T D
Datum Puffer 2 5 177 8 Visible string r D
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7.8 Diagnose

Zum Aufrufen des Meniis driicken Sie auf .

Funktion Optionen Info
Diagnose Auswahl Fehlerliste: Zeigt die momentan aktiven Feh-
m Fehlerliste ler an. (Komplette Fehlerliste mit Beschreibung
m Fehlerlogbuch s. Kap. "Stérungsbehebung").
= Bedienlogbuch Fehlerlogbuch: Listet die letzten 30 gemelde-
Ezglieer;.ll?j %‘L"&'ﬂ;‘ » Kalibrierlogbuch ten Fehler mit Datum und Uhrzeit auf.
Kalibrierlogbuch = Validierlogbuch Bedienlogbuch: Listet die letzten 30 regist-
Seryice = Ext. Sensor Daten (nur rierten Bedienschritte mit Datum und Uhrzeit

Edit. [J]

Heit.er [El

fiir digitale Sensoren mit
Memosens-Technologie)
Service

auf.

Kalibrierlogbuch: Listet die letzten 30 durch-
geflihrten Kalibrierungen mit Datum und Uhr-
zeit auf.

Validierlogbuch: Listet die letzten 30
Topcal-Validierungen auf.

Ext. Sensor Daten: Listet die im Sensor
gespeicherten Daten auf, z. B. Sensoridentifika-
tion, Kalibrierdaten, Betriebsdauer etc.

@y, Hinweis!

» Bldttern in den Listen mit den Pfeiltasten.
m Verlassen der Listen mit EJ

Kalibrierlogbuch
Kalibrierdaten m | Dateneingabe 1 Dateneingabe: Zeigt die verwendete Kalib-
= Nullpunkt riermethode an.
m Steilheit Nullpunkt: Zeigt den bei der Kalibrierung
= El Zustand errechneten Nullpunkt an.
n

<Datum> <Uhrzeit>

Steilheit: Zeigt die bei der Kalibrierung errech-
nete Steilheit an.

Elektrodenzustand: Zeigt den Elektrodenzu-
stand an.

<Datum> <Uhrzeit>: Zeigt das Datum und
Uhrzeit der Kalibrierung an.

Wenn Sie einen digitalen Sensor mit Memosens-Funktionalitdt verwend

Angaben:

en, erhalten Sie nach Driicken auf E] folgende

= SNR
m Sensorwechsel am
m <Datum> <Uhrzeit>

Zeigt die Seriennummer des kalibrierten Sen-
sors und Datum und Uhrzeit des Sensorwech-
sels an.

Ext. Sensor Daten (nur fiir Sensoren mit Memosens-Technologie)
Der Messumformer zeigt an, dass die Sensordaten ausgelesen werden. Die Anzeige schaltet nach Beendigung des Ausle-

sens automatisch weiter.

Wenn nicht automatisch weitergeschaltet wird, kénnen Sie durch Driicken auf EJ die letzten ausgelesenen Daten

abrufen oder durch Driicken auf ") zum Messbetrieb zuriickkehren.

Daten des digitalen Sensors Auswahl Wiéhlen Sie die im digitalen Sensor gespeicher-

m [dentifikation ten Daten, die angezeigt werden sollen.
m Kalibrierdaten
= Abgl. Temperatur
m Sensor Zustand
= Sensor Info

Identifikation

Herstellerdaten = D ID: Zeigt die Baugruppen-ID des Sensors an.
s SW-ID SW-ID: Zeigt die Software-ID des Sensors an.
= HW-Version HW-Version: Zeigt die Hardware-Version des
m SW-Version digitalen Sensors an.

SW-Version: Zeigt die Software-Version des
digitalen Sensors an.

= Priifdatum
m SAP
= SN

Priifdatum: Zeigt an, wann die Werkspriifung
des Sensors durchgefiihrt wurde.

SAP: Zeigt die SAP-Nummer des Sensors an.
SN: Zeigt die Seriennummer der Sensor-Elek-
tronik an.
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Funktion Optionen Info
Kalibrierdaten

pH: Stlht: Zeigt die Steilheit des Sensors an.

m Stlht Isoth. Schnittpkt: Zeigt die mV- und die

m Isoth. Schnittpkt. pH-Komponente des Isothermenschnittpunkts

- pH an.
- mV Ketten NP: Zeigt den Kettennullpunkt des

m Ketten NP digitalen Sensors an.

Redox: Offset: Zeigt den kalibrierten Redox-Offset an.

 Offset Puffer: Zeigt den Wert des Puffers an.

» Puffer ]?.lz. Kal.: Zeigt die Differenz zur letzten Kalib-

= D. 1z Kal rierung an.

m Methode Methode: Zeigt an, nach welcher Methode der

= Anz. Kal. digitale Sensor kalibriert wurde.

= SnlK Die Kalibriermethode wéahlen Sie im Menii

m Kalibrierdatum "Grundeinstellung > Kalibrierung".

Anz. Kal.: Zeigt die Anzahl der Kalibrierungen
an, die mit dem digitalen Sensor durchgefiihrt
wurden.

SnlK: Zeigt die Seriennummer des Messumfor-
mers an, mit dem die letzte Kalibrierung durch-
gefiihrt wurde.

Kalibrierdatum: Zeigt das Datum der letzten
Kalibrierung des digitalen Sensors an.

m Puffer 1 Nur verfiigbar bei digitalen pH-Sensoren.

m Puffer 2 Puffer 1: Zeigt den pH-Wert des ersten Puffers

= D. Sth an, der bei der letzten Kalibrierung verwendet

m D. Npnkt wurde.

Puffer 2: Zeigt den pH-Wert des zweiten Puf-
fers an, der bei der letzten Kalibrierung ver-
wendet wurde.
D. Sth: Zeigt die Anderung der Steilheit zur
vorangegangenen Kalibrierung an.
D. Npnkt: Zeigt die Anderung des Kettennull-
punkts zur vorangegangenen Kalibrierung an.
Abgleich Temperatur
Temperaturoffset m Offset Offset: Zeigt den kalibrierten Temperaturoffset
= SnlK an.

m Kalibrierdatum SnlK: Zeigt die Seriennummer des Messumfor-
mers an, mit dem der letzte Temperaturab-
gleich vorgenommen wurde.

Kalibrierdatum: Zeigt das Datum des letzten
Temperaturabgleichs an
Sensorzustand

m Einsatzdauer
m Anz. Steril.
= T (max)

Einsatzdauer: Zeigt die gesamte Einsatzdauer
des Sensors an.

Anz. Steril.: Zeigt die Anzahl der Sterilisatio-
nen an, die der Sensor durchlaufen hat: T >
121 °C (250 °F), mindestens 20 min.

T (max): Zeigt die maximale Temperatur an,
unter der der Sensor eingesetzt wurde.

@y, Hinweis!

Wihrend einer Sterilisation (T > 135 °C
(275 °F)) geht der Messumformer in Holdzu-
stand iiber und das Display zeigt "SIP"
(Sterilisation in place) an.
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Funktion

Optionen

Info

Betriebsdauer (h)

iiber 80 °C

iiber 100 °C

<- 300 mV (nur pH)
> 300 mV (nur pH)

Betriebsdauer des Sensors unter folgenden

Bedingungen:

m Betriebsstunden des Sensors bei Temperatu-
ren {iber 80 °C (176 °F)

m Betriebsstunden des Sensors bei Temperatu-
ren {iber 100 °C (212 °F)

m Betriebsstunden des Sensors bei einem
pH-Wert unter -300 mV (= pH 12 @ 25 °C
(77 °F))

m Betriebsstunden des Sensors bei einem
pH-Wert iiber +300 mV (=pH 2 @ 25 °C
(77 °F))

m |, Einsatz
= Ri GSCS (nur pH)

1. Einsatz: Zeigt an, wann der Sensor zum ers-
ten Mal an einem Messumformer angeschlos-
sen wurde.

Ri GSCS: Zeigt den aktuellen Membranwider-
stand an.

Sensor Info

Einsatzbereich = Max. Mesb. Max. Mesb.: Maximaler Messwert im Einsatz-
= Min. Mesb. bereich des Sensors
= Max. Temp. Min. Mesb.: Minimaler Messwert im Einsatz-
= Min. Temp. bereich des Sensors
Max. Temp.: Maximale Temperatur im Ein-
satzbereich des Sensors
Min. Temp.: Minimale Temperatur im Ein-
satzbereich des Sensors
Bestelldaten = Bestellcode Bestellcode: Bestellcode des Sensors
= GSN GSN: Gesamtseriennummer des Sensors
m Priifdatum Priifdatum: Zeigt an, wann die Werkspriifung
des Sensors durchgefiihrt wurde.
Service

Service-Diagnose

Auswahl

Werkseinstellungen
Simulation
Gerdtecheck
DAT-Handling
Sonderfunktionen
Interne Daten
Topcal
Chemoclean
Werksfunktion

Werkseinstellungen: Verschiedene Daten-
gruppen konnen auf Werkseinstellung zuriick
gesetzt werden.

Simulation: Nach Eingabe verschiedener Para-
meter kann das Verhalten des Messumformers
simuliert werden.

Geridtecheck: Die Gerdtefunktionen (Display,
Tasten,...) kénnen einzeln getestet werden.
DAT-Handling: Daten aus dem/in das
DAT-Modul kopieren.

Sonderfunktionen: ISFET-Werte und
SCS-Werte

Interne Daten: Gerdte-interne Daten z.B.
Seriennummer kann abgefragt werden.
Topcal S: Testen von Programmen, Eingéngen,
Mechanik.

Chemoclean (nur, wenn die komplette Che-
moclean-Funktion aktiviert ist): Testen von
Programmen, Eingdngen, Mechanik.
Werksfunktion: Zahler fiir Anzahl der Resets,
Schreibzugriff
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Funktion

Optionen

‘ Info

Werkseinstellungen

Set default

Auswahl

Abbruch
Einstelldaten
Kalibrierdaten
alle Daten
CPC-Daten
Servicedaten
Bedienlogbuch
Fehlerlogbuch
Kalibrierlogbuch

Sie wihlen hier Daten aus, die Sie auf Werks-
einstellungen zurficksetzen wollen.

@y, Hinweis!

Gefahr von Datenverlust! Mit Auswahl eines
Punktes und anschlieBender Bestétigung mit
@ werden Ihre eigenen Einstellungen, die Sie
in diesem Bereich getroffen haben, geléscht!
Mit Abbruch verlassen Sie dieses Feld, ohne
Werte veréndert zu haben.

Kalibrierdaten: Alle bei Kalibrierungen
gespeicherten Daten wie Nullpunkt, Steilheit,
Offset

Einstelldaten: Die restlichen einzustellenden
Daten

alle Daten: Kalibrierdaten + Einstelldaten
CPC-Daten: Topcal Parametrierung, z. B.
Abldufe von Reinigungs-, Kalibrierprogrammen
Servicedaten: alle Daten + Logbiicher +
Resetzdhler

@y, Hinweis!

Servicedaten / Logbticher:

Funktionen sind nur fiir autorisiertes Service-
personal. Servicecode ist erforderlich.

Den Servicecode kénnen Sie beim
Endress+Hauser Service erfragen.

Simulation

Simulation Messwert, Temperatur

Aktivieren und anschlie-
Rende Eingabe

= Simulation

— ein

— aus

Messwert 1

-2,00 ... 16,00 pH
Temperatur

-50 ... +150 °C

Werkseinstellung
Simulation: aus
Messwert 1: 7,00 pH
Temperatur: 25,0 °C

Passen Sie die Simulation der Messwerte und
der Temperatur an.

Simulation aus: Es werden die eingefrorenen
Werte der letzten Messung zur Simulation ver-
wendet.

Simulation ein: Die Werte konnen fiir die
Simulation verandert werden.

Simulation Kontakte

Aktivieren und anschlie-
Rende Eingabe
= Simulation

— ein

— aus
m Ausfallkontakt

— ein

— aus
m Kontakt 1

— ein

— aus
= Kontakt 2

— ein

— aus
Werkseinstellung
Simulation: aus
Ausfallkontakt: aus
Kontakt 1/2: aus

Passen Sie die Simulation der Kontakte an.
Simulation aus: Es werden die letzten
Zustdnde eingefroren und zur Simulation ver-
wendet.

Simulation ein: Die Kontakte (=Relais) kdn-
nen jeweils gedffnet (ein) oder geschlossen
(aus) werden.

@y, Hinweis!

Wenn sie Sie mit eingeschalteter Simulation in
den Messmodus zuriickkehren, blinken in der
Anzeige "Simul" und "Hold".
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Funktion Optionen Info

Geridtecheck

Test auswéhlen Auswahl Mit dem Gerétecheck konnen Sie die Funktio-
= Display nen des Messumformers priifen.
m Tastatur Display: Alle Felder des Displays werden
= RAM abwechselnd angesprochen. Eventuell defekte
= EEPROM Zellen werden so sichtbar.
= Flash Tastatur: Die Tasten miissen alle nacheinander

gedriickt werden. Bei einwandfreier Funktion
erscheinen die zugehorigen Symbole im Dis-
play.

RAM: Meldung "RAM in Ordnung", wenn feh-
lerfrei.

EEPROM: Meldung "EEPROM in Ordnung",
wenn fehlerfrei.

Flash (Speicher): Meldung "Flash in Ordnung",
wenn fehlerfrei.

DAT Handling (nur verfiigbar, wenn DAT-Modul eingesteckt ist)

DAT-Vorgang

Auswahl

m DAT beschreiben
= DAT auslesen

m DAT l6schen

Wiéhlen Sie den gewiinschten DAT-Vorgang
DAT beschreiben: Sie sichern die Konfigura-
tion sowie die Logbiicher Ihres Messumformers
auf den DAT-Baustein.

Es erscheint ein Sicherheitshinweis, dass alle
auf dem DAT vorhandenen Daten iiberschrie-
ben werden. Nach Bestétigung wird die Siche-
rung auf den DAT-Baustein gestartet.

DAT auslesen: Sie kopieren die Konfiguration,
die auf dem DAT-Baustein gespeichert ist, auf
das EEPROM im Messumformer.

Es erscheint ein Sicherheitshinweis, dass alle im
Messumformer vorhandenen Daten {iberschrie-
ben werden. Nach Bestétigung wird das Kopie-
ren vom DAT-Baustein gestartet.

DAT l18schen: Sie 16schen alle Daten auf dem
DAT-Baustein.

Es erscheint ein Sicherheitshinweis, dass alle
auf dem DAT vorhandenen Daten geldscht
werden. Nach Bestdtigung werden die Daten
geloscht.

Sonderfunktionen

Sonderfunktionen wéhlen

Auswahl

= Reset

m [SFET (nur bei
ISFET-Sensoren)

= SCS Werte

Lassen Sie sich Sensordaten anzeigen.
ISFET: Anzeige der aktuellen ISFET-Sensor-
daten

m Referenz [mV]

= Leckstrom [pA]

SCS Werte: Anzeige der aktuellen Werte des
Sensor-Check-Systems SCS

» Impedanz der Glaselektrode [MQ]

» Impedanz der Referenzelektrode [kQ]

Interne Daten

Controller

n SW-Version
1.20-xx

= HW-Version
1.00

m Seriennr.
12345678

= Card-ID
M3Cxxx

Hier kénnen Sie die Controller-Daten abrufen.
Die Softwareversion bezieht sich auf die aktu-
elle Gerdte-Gesamtsoftware.
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Topcal S CPC310

Inbetriebnahme

Endress+Hauser

Funktion

Optionen

Info

Grundbaugruppe

m SW-Version

» HW-Version
1.00

m Seriennr.
12345678

m Card-ID
M3G-xx

m Non-Ex

Hier konnen Sie die Daten Grundbaugruppe
abrufen.

Klemmenbaugruppe

m SW-Version

» HW-Version
1.04

m Seriennr.
12345678

m Card-ID
M3K-xx

Hier kénnen Sie die Daten der Klemmenbau-
gruppe abrufen.

Transmitter

m SW-Version
1.22

s HW-Version
1.11

m Seriennr.
12345678

m Card-ID
MKPx

= Ex

Hier kénnen Sie die Daten des Transmittermo-
duls abrufen.

Relais

m SW-Version

s HW-Version
1.00

m Seriennr.
12345678

m Card-ID
M3R-xx

= Ex

Hier kénnen Sie die Daten des Relaismoduls
abrufen.

Sensor

m SW-Version

Wenn Sie digitale Sensoren mit Memo-

1.20 sens-Technologie verwenden, kdnnen Sie hier
» HW-Version die Sensordaten abrufen.
1.00
m Seriennr.
12345678
= D
Al1B
. SW-ID
DIC
m Priifdatum
XX.XX.XX
Seriennummer fiir Mycom S 123A5678902234 Hier kénnen Sie die Seriennummer des Gerits
abrufen; 14-stellige Nummer aus O ... 9 und
A Z.
Bestellcode fir Mycom S CPM153-A2B00A010 Hier kénnen Sie den Bestellcode des Gerits

abrufen; 15-stelliger Code aus O ... 9 und
A Z

CPC-Daten

m SW-Version
1.20

s HW-Version
1.00

m Seriennr.
12345678

m Card-ID
CPGxxx

Hier kénnen Sie die Daten der Steuereinheit
abrufen.

Seriennummer fiir CPG310

12345678901234

Hier kénnen Sie die Seriennummer der Steuer-
einheit abrufen; 14-stellige Nummer aus O ... 9
und A ... Z.
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Funktion

Optionen

Info

Bestellcode fiir Topcal S

CPC310-A011B0OA0O00A

Hier kdnnen Sie den Bestellcode des Geréts
abrufen; 15-stelliger Code aus O ... 9 und
A..Z.

Topcal S

Hinweis

Automatik aus
Reiniggstrigger aus
Ext. Steuerung aus

Zeigt den Status der Anlage an.

Bestandteil fiir Diagnhose

Auswahl
= Ext. Eingdnge
» Mechanik

Wihlen Sie den Bestandteil des Systems, dessen
Status Sie iiberpriifen oder verdndern mochten.

Ext. Eingdnge

Hinweis

Start kein Prog.
AutoStop aus
Wait-Trigger aus
Arm. Messen aus
Arm. Service aus

Der Zustand der externen Digitaleingdnge wird
angezeigt.

Mechanik

Ventiltest

Auswahl
Armatur
Reiniger
Wasser
Puffer 1
Puffer 2
Druckluft
Valve 1
Valve 2

Wiéhlen Sie die Komponente, die getestet wer-
den soll.

Hinweis

Armatur T Service
Funktion beenden

Topcal S ready

Die vorher gewéhlte Komponente wird
getestet.

Chemoclean

Hinweis

Automatik: aus
Reinigungstrig.: aus
Ext. Steuerung: aus

Der Status der Anlage wird angezeigt.

Hinweis

Mit E-Taste wird laufendes
Programm abgebrochen!

Wenn gerade ein Chemoclean-Programm lduft,
miissen Sie das Programm mit E] abbrechen,
um die Diagnose durchfiihren zu kénnen.

Chemoclean-Diagnose

Auswahl
= Ext. Eingdnge
m Mechanik

Ext. Eingdnge: Der Status der externen Digi-
taleingdnge wird angezeigt.

Mechanik: Wihlen Sie eine Funktion, die
getestet werden soll:

= Wasser

m Reiniger

m Wasser mit Reiniger

Werksfunktion

Resetzdhler

Hier wird die Anzahl der Resets abgerufen. Der
Resetzdhler wird nur durch den Watchdog aus-
gelost. Sie kdnnen ihn tiber "Set Default >
Servicedaten" zurficksetzen.

Schreibzugriff

Die Anzahl der Schreibzugriffe auf das
EEPROM wird hier abgerufen.
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7.9 Kalibrierung

Eine Kalibrierung ist erforderlich:

m nach Elektrodenwechsel

m nach Stillstandzeiten (Achtung: eine pH-Glaselektrode darf nicht trocken gelagert werden!)

m in sinnvollen, vom jeweiligen Prozess abhdngigen Intervallen. Das erforderliche Intervall kann
von mehrmals tdglich bis 1x pro Quartal reichen. Kalibrieren Sie anfanglich &fters und halten Sie
die Ergebnisse im Betriebstagebuch fest. Die Daten der letzten 30 Kalibrierungen werden auch
im Kalibrierlogbuch gespeichert. Dehnen Sie dann die Intervalle langsam aus in Abhingigkeit von
den Abweichungen, die sich beim Kalibrieren ergeben.

Die Kalibrierung kann mit dem Instandhalter- und dem Spezialistencode geschiitzt werden. In der
Anzeigenebene kann nicht kalibriert werden (vgl. dazu Kap. "Grundeinstellungen - Codeeinstel-
lung").

Vorgehen

1. Falls Sie noch keine Voreinstellungen zur Vorort-Kalibrierung getroffen haben, nehmen Sie
diese in dem Menii "t > Grundeinstellungen > Kalibrierung" vor.

2. Stellen Sie den Service-Schalter auf "Service" (senkrecht) bzw. bringen Sie die Armatur in Ser-
vice-Postion

3. Bauen Sie den Sensor aus.
4. Reinigen Sie den Sensor vor der Kalibrierung.

Hinweis!

m Bei Messung mit PA (Potenzialausgleich) muss auch die PA-Leitung mit in die Pufferlosung
getaucht sein.

= Wenn automatische Temperaturkompensation fiir die Kalibrierung gewdhit ist (ATC), muss der
entsprechende Temperatursensor auch in die Pufferldsung getaucht werden.

m Bei jeder Kalibrierung schaltet das Gerdt automatisch auf Hold (Werkseinstellung).

m Zum Abbrechen der Kalibrierung dr{icken Sie die ] Taste. Wihlen Sie im dann angezeigten
Dialogfeld "ja, Kal. Abbrechen".

Im Folgenden finden Sie die Kalibrierabldufe beschrieben fiir:

Kalibrierung pH

m "Dateneingabe manuell"

m "Kalibrierung mit Puffer manuell"

m "Kalibrierung mit Festpuffer"

m "Kalibrierung mit automatischer
Puffererkennung"

Kalibrierung Redox absolut
m "Dateneingabe absolut"
m "Kalibrierung absolut"

Kalibrierung Redox relativ
m "Dateneingabe absolut"

m "Dateneingabe relativ"

m "Kalibrierung absolut"

m "Kalibrierung relativ"
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7.9.1 Kalibrierung pH
Dateneingabe manuell
Die Werte fiir Sensor-Nullpunkt und Steilheit werden manuell eingegeben.
Zum Starten der Kalibrierung driicken Sie auf (=],
Funktion Optionen Info
Hinweis Kalibrierung mit Dateneingabe Es wird die in den Kalibrier-Einstellungen
gewihlte Art der Vorort-Kalibrierung angezeigt.
Temperatur -20,0 ... 150,0 °C Geben Sie die Temperatur an, bei der kalibriert
Werkseinstellung wird (nur bei "Kalibrierung mit MTC").
25,0°C Bestétigen Sie mit E]
Nullpunkt -2.00 ... 16.00 pH Geben Sie den Nullpunkt der Elektrode ein.
Werkseinstellung Bestitigen Sie mit =
7.00 pH
Steilheit 5,00 ... 99,00 mV/pH Geben Sie die Steilheit der Elektrode ein.
Werkseinstellung Bestdtigen Sie mit EJ
59,16 mV/pH
Kalibrierung Auswahl AbschlieRen der Kalibrierung -
m {ibernehmen iibernehmen: Bei Bestétigung mit E] werden
= verwerfen die neuen Kalibrierdaten {ibernommen.
m neu kalibrieren verwerfen: Die Daten werden nicht {ibernom-
men, es wird nicht neu kalibriert.
neu kalibrieren: Die Daten werden verworfen
und es wird neu kalibriert.
Sensorkommunikation Warten auf Sensorantwort ... (Nur verfiighar bei digitalen Sensoren mit
Memosens-Technologie. )
Der Messumformer {ibertragt Kalibrierdaten
zum Sensor.
Hinweis m Kalibrierdaten im Sensor (Nur verfiigbar fiir digitale Sensoren mit
gespeichert Memosens-Technologie. )
m Speichern der Sensordaten Anzeige ob die Kalibrierdaten im Sensor gespei-
fehlgeschlagen chert werden konnten. Falls das Speichern fehl-
geschlagen sein sollte, kalibrieren Sie den Sen-
sor erneut.
Hinweis Elektrode im Medium? Stellen Sie sicher, dass die Elektrode sich wie-
der im Medium befindet, damit gemessen wer-
den kann.
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Kalibrierung mit Puffer manuell, Kalibrierung mit Festpuffer, Kalibrierung mit automati-
scher Puffererkennung

m Puffer manuell:
Der pH-Wert des Puffer wird manuell eingegeben. Angezeigt wird zundchst der aktuelle Mess-
wert.

m Festpuffer:
Im Kalibriermenii legen Sie zwei Pufferlosungen fest oder definieren Sie selbst. Der gewéhlte
pH-Wert und Puffertyp wird Thnen angezeigt.

m Automatische Puffererkennung:
Das Gerit erkennt selbststdndig die verwendeten Puffer. Die Puffertypen (z.B. E+H) wéhlen Sie
im Kalibriermenti vor.
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Zum Starten der Kalibrierung driicken Sie auf (=],

Funktion Optionen Info

Hinweis Kalibrierung mit Puffer manuell | Es wird die in den Kalibrier-Einstellungen
(mit Festpuffer / automatischer | gewéhlte Art der Vorort-Kalibrierung angezeigt.
Puffererkennung)

Temperatur -20,0 ... 150,0 °C Geben Sie die Temperatur an, bei der kalibriert
Werkseinstellung wird (nur bei "Kalibrierung mit MTC"). Bestati-
25.0°C gen Sie mit [i]

Puffertemperatur -20,0 ... 150,0 °C Geben Sie die Puffertemperatur ein (nur bei
Werkseinstellung "Kalibrierung mit MTC").
25.0 °C Bestdtigen Sie mit E]

Handlungsanweisung Eintauchen: Tauchen Sie die Elektrode in Puffer 1.
pH-Elektrode in Puffer 1 Bestdtigen Sie mit E]

pH-Wert Puffer -2.00 ... 16.00 pH Nur bei "Puffer manuell".
Werkseinstellung Geben Sie den pH-Wert des Puffer 1 ein.
7.00 pH Bestdtigen Sie mit E]

Stabilitétspriifung m Zeit: 10s Warten Sie, bis die pH-Messung stabil ist:
= pH 1:7.00 Zeit z&hlt nicht mehr.
= mV1:0 pH-Wert blinkt nicht mehr.
m °C: 25,0 mV-Wert blinkt nicht mehr.

Wenn diese Werte stabil sind, bestdtigen mit
Sie mit @

@y, Hinweis!

Die Kriterien fiir die Stabilitdtspriifung legen Sie
im Menii "Grundeinstellung > Kalibrierung >
Einstellungen allg." fest.

Die drei vorhergehenden Schritte werden fiir Puffer 2 durchgefiihrt.

Hinweis Kalibrierwert

Kalibrierwert nicht giiltig

Liegt ein Fehler vor (z.B. falscher Puffer ver-
wendet) wird diese Meldung angezeigt.

Hinweis Nullpunkt, Steilheit

= Nullpunkt: 7.00
gut

m Steilheit: 59,00
gut

Hier werden Angaben zu Nullpunkt, Steilheit
und der Qualitdt der Kalibrierung angezeigt.

Hinweis Elektrodenzustand

Elektrodenzustand: gut

Fiir den Elektrodenzustand gibt es drei Status-
meldungen: "gut", "befriedigend", "schlecht".
Sollte der Zustand "schlecht" angezeigt werden,
ist ein Austausch der Elektrode zu empfehlen,
um die Qualitdt der pH-Messung zu gewdhr-
leisten.

Kalibrierung Auswahl AbschlieRen der Kalibrierung
m {jbernehmen iibernehmen: Bei Bestdtigung mit @ werden
= verwerfen die neuen Kalibrierdaten iibernommen.
m neu kalibrieren verwerfen: Die Daten werden nicht iibernom-
men, es wird nicht neu kalibriert.
neu Kkalibrieren: Die Daten werden verworfen
und es wird neu kalibriert.
Sensorkommunikation Warten auf Sensorantwort ... (Nur verfiighar bei digitalen Sensoren mit
Memosens-Technologie.)
Der Messumformer iibertrdgt Kalibrierdaten
zum Sensor.
Hinweis m Kalibrierdaten im Sensor (Nur verfiigbar fiir digitale Sensoren mit
gespeichert Memosens-Technologie. )
m Speichern der Sensordaten Anzeige ob die Kalibrierdaten im Sensor gespei-
fehlgeschlagen chert werden konnten. Falls das Speichern fehl-
geschlagen sein sollte, kalibrieren Sie den Sen-
sor erneut.
Hinweis Elektrode im Medium? Stellen Sie sicher, dass die Elektrode sich wie-

der im Medium befindet, damit gemessen wer-
den kann.
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7.9.2  Kalibrierung Redox

Dateneingabe absolut

Der Messumformer hat einen kalibrierten mV-Anzeigebereich. Eingestellt wird ein absoluter
mV-Wert mit einer einzigen Pufferlsung (Anpassung des Messketten-Offsets). Dabei wird vorzugs-
weise eine Pufferldsung mit 225 oder 475 mV benutzt.
Zum Starten der Kalibrierung driicken Sie auf (=],

Funktion Optionen Info
Hinweis Kalibrierung mit Dateneingabe Es wird die in den Kalibrier-Einstellungen
abs. gewihlte Art der Vorort-Kalibrierung angezeigt.
Offset -1500 ... +1500 mV Geben Sie den mV-Wert fiir den Elektro-
Werkseinstellung den-Offset ein [ElektrodenTOffset = Abwei-
0000 mV chung der Messwert-Anzeige vom angegebe-
nen mV-Wert der Pufferldsung). Bestétigen Sie
mit E] Der eingegebene Wert wird sofort
wirksam. Der maximale Offset betrdgt 400 mV.
Hinweis Offset zu hoch Fehlermeldung fiir den Fall, dass der eingege-
bene Offset den maximalen Bereich verlésst.
Kalibrierung Auswahl Abschliefen der Kalibrierung o
m {ibernehmen iibernehmen: Bei Bestétigung mit E] werden
= verwerfen die neuen Kalibrierdaten iibernommen.
m neu kalibrieren verwerfen: Die Daten werden nicht {ibernom-
men, es wird nicht neu kalibriert.
neu Kalibrieren: Die Daten werden verworfen
und es wird neu kalibriert.
Sensorkommunikation Warten auf Sensorantwort ... (Nur verfiigbar bei digitalen Sensoren mit
Memosens-Technologie.)
Der Messumformer {ibertragt Kalibrierdaten
zum Sensor.
Hinweis m Kalibrierdaten im Sensor (Nur verfiigbar fiir digitale Sensoren mit
gespeichert Memosens-Technologie. )
m Speichern der Sensordaten Anzeige ob die Kalibrierdaten im Sensor gespei-
fehlgeschlagen chert werden konnten. Falls das Speichern fehl-
geschlagen sein sollte, kalibrieren Sie den Sen-
Sor erneut.
Hinweis Elektrode im Medium? Stellen Sie sicher, dass die Elektrode sich wie-
der im Medium befindet, damit gemessen wer-
den kann.

Kalibrierung absolut

Der Messumformer hat einen kalibrierten mV-Anzeigebereich. Eingestellt wird ein absoluter
mV-Wert mit einer einzigen Pufferlésung (Anpassung des Messketten-Offsets). Dabei wird vorzugs-
weise eine Pufferlosung mit 225 oder 475 mV benutzt.
Zum Starten der Kalibrierung driicken Sie auf [«].

Funktion Optionen Info
Hinweis Kalibrierung mit Kalibrierung Es wird die in den Kalibrier-Einstellungen

abs. gewihlte Art der Vorort-Kalibrierung angezeigt.
Handlungsanweisung Eintauchen: Tauchen Sie die Elektrode in den Puffer.

Elektrode in Puffer

Bestitigen Sie mit| £ J.

mV-Wert Puffer

-1500 ... 1500 mV

Werkseinstellung
0225 mV

Geben Sie den mV-Wert des Puffers ein.
Bestdtigen Sie mit EJ
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Funktion Optionen Info
Stabilitétspriifung m Zeit: 10s Warten Sie, bis die Messung stabil ist:
= mV1:0 Zeit zdhlt nicht mehr.

mV-Wert blinkt nicht mehr.

Wenn diese Werte stabil sind, bestétigen mit
Sie mit E]

@y,  Hinweis!

Die Kriterien fiir die Stabilitdtspriifung legen Sie
im Menii "Grundeinstellung > Kalibrierung >
Einstellungen allg." fest.

Hinweis Kalibrierwert

Kalibrierwert nicht giiltig

Liegt ein Fehler vor (z.B. falscher Puffer ver-
wendet) wird diese Meldung angezeigt.

Hinweis Offset

Offset: 0005 mV

Hier werden Angaben zum Offset und der Qua-

gut litdt der Kalibrierung angezeigt.
Kalibrierung Auswahl AbschlieRen der Kalibrierung
m {ibernehmen iibernehmen: Bei Bestétigung mit E] werden
= verwerfen die neuen Kalibrierdaten iibernommen.
m neu kalibrieren verwerfen: Die Daten werden nicht iibernom-
men, es wird nicht neu kalibriert.
neu Kkalibrieren: Die Daten werden verworfen
und es wird neu kalibriert.
Sensorkommunikation Warten auf Sensorantwort ... (Nur verfiighar bei digitalen Sensoren mit
Memosens-Technologie.)
Der Messumformer iibertrdgt Kalibrierdaten
zum Sensor.
Hinweis m Kalibrierdaten im Sensor (Nur verfiigbar fiir digitale Sensoren mit
gespeichert Memosens-Technologie.)
m Speichern der Sensordaten Anzeige ob die Kalibrierdaten im Sensor gespei-
fehlgeschlagen chert werden konnten. Falls das Speichern fehl-
geschlagen sein sollte, kalibrieren Sie den Sen-
sor erneut.
Hinweis Elektrode im Medium? Stellen Sie sicher, dass die Elektrode sich wie-

der im Medium befindet, damit gemessen wer-
den kann.

Dateneingabe relativ (nur bei Redox relativ)

Eingabe von zwei %-Kalibrierpunkten, denen jeweils ein mV-Wert zugeordnet wird.
Zum Starten der Kalibrierung driicken Sie auf [«].

Funktion Optionen Info
Hinweis Kalibrierung mit Dateneingabe Es wird die in den Kalibrier-Einstellungen
rel. gewidhlte Art der Vorort-Kalibrierung angezeigt.
Kalibrierpunkte Aktivieren und anschlieBende In diesem Feld bilden Sie zwei Messwert-Paare
Eingabe (Paar 1 und Paar 2).
" 0..30% Messwert-Paar 1 im Bereich O ... 30%: Dem
m Spannung Prozent- Wert 20% ordnen Sie z.B. die Span-
-1500 ... #1500 mV nung 0600 mV zu.
= 70...100 % Messwert-Paar 2 im Bereich 70 ... 100%: Dem
m Spannung Prozent-Wert 80% ordnen Sie z.B. die Span-
-1500 ... #1500 mV nung -0600 mV zu.
Werkseinstellung Die ge.troffenep Einstellungep werden nach
20 % Bestdtigung mit E] sofort wirksam.
Spannung: 0600 mV
80%
Spannung: -600 mV
Hinweis Offset zu hoch Fehlermeldung fiir den Fall, dass der eingege-

bene Offset den maximalen Bereich verldsst.
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Funktion Optionen Info
Kalibrierung Auswahl Abschliefen der Kalibrierung -
m {ibernehmen iibernehmen: Bei Bestétigung mit E] werden
= verwerfen die neuen Kalibrierdaten {ibernommen.
m neu kalibrieren verwerfen: Die Daten werden nicht {ibernom-
men, es wird nicht neu kalibriert.
neu kalibrieren: Die Daten werden verworfen
und es wird neu kalibriert.
Sensorkommunikation Warten auf Sensorantwort ... (Nur verfiigbar bei digitalen Sensoren mit
Memosens-Technologie. )
Der Messumformer {ibertragt Kalibrierdaten
zum Sensor.
Hinweis m Kalibrierdaten im Sensor (Nur verfiigbar fiir digitale Sensoren mit
gespeichert Memosens-Technologie. )
= Speichern der Sensordaten Anzeige ob die Kalibrierdaten im Sensor gespei-
fehlgeschlagen chert werden konnten. Falls das Speichern fehl-
geschlagen sein sollte, kalibrieren Sie den Sen-
sor erneut.
Hinweis Elektrode im Medium? Stellen Sie sicher, dass die Elektrode sich wie-

der im Medium befindet, damit gemessen wer-
den kann.

Kalibrierung relativ (nur Redox relativ)

Zur Kalibrierung wird eine Probe des Mediums in zwei Behlter gefiillt. Der Inhalt des ersten Behél-
ters wird entgiftet und dient als Kalibrierlgsung 1.
Der Inhalt des zweiten Behilters bleibt unverdndert und dient als Kalibrierlosung 2.
Zum Starten der Kalibrierung driicken Sie auf (=],

Funktion Optionen Info
Hinweis Kalibrierung mit Kalibrierung rel. | Es wird die in den Kalibrier-Einstellungen
gewdhlte Art der Vorort-Kalibrierung angezeigt.
Handlungsanweisung Eintauchen: Tauchen Sie die Elektrode in die entgiftete
Elektrode in Puffer Probe.
Bestdtigen Sie mit @
%-Wert Puffer 0..30% Geben Sie den relativen Redox-Wert der entgif-
Werkseinstellung teter} P robe ein.
20 % Bestdtigen Sie mit @
Stabilitatspriifung m Zeit: 10s Warten Sie, bis die Messung stabil ist:
= mV1:0 Zeit z&hlt nicht mehr.
mV-Wert blinkt nicht mehr.
Wenn diese Werte stabil sind, bestétigen mit
Sie mit E]
@y, Hinweis!
Die Kriterien fiir die Stabilitétspriifung legen Sie
im Meni "Grundeinstellung > Kalibrierung >
Einstellungen allg." fest.
Handlungsanweisung Eintauchen: Tauchen Sie die Elektrode in die unverdnderte

Elektrode in Puffer

Probe.
Bestitigen Sie mit E]

%-Wert Puffer

70 ... 100 %

Werkseinstellung
80 %

Geben Sie den relativen Redox-Wert der unver-
anderten Probe ein.
Bestitigen Sie mit E]
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Funktion Optionen Info
Stabilitétspriifung m Zeit: 10s Warten Sie, bis die Messung stabil ist:
= mV1:0 Zeit zdhlt nicht mehr.

mV-Wert blinkt nicht mehr.

Wenn diese Werte stabil sind, bestétigen mit
Sie mit @

@y,  Hinweis!

Die Kriterien fiir die Stabilitdtspriifung legen Sie
im Menii "Grundeinstellung > Kalibrierung >
Einstellungen allg." fest.

Hinweis Kalibrierwert

Kalibrierwert nicht giltig

Liegt ein Fehler vor (z.B. Offset zu groB) wird
diese Meldung angezeigt.

Hinweis Offset

Offset: 0005 mV

Hier werden Angaben zum Offset und der Qua-

gut litdt der Kalibrierung angezeigt.
Kalibrierung Auswahl AbschlieRen der Kalibrierung
m {ibernehmen iibernehmen: Bei Bestétigung mit E] werden
= verwerfen die neuen Kalibrierdaten iibernommen.
m neu kalibrieren verwerfen: Die Daten werden nicht iibernom-
men, es wird nicht neu kalibriert.
neu Kkalibrieren: Die Daten werden verworfen
und es wird neu kalibriert.
Sensorkommunikation Warten auf Sensorantwort ... (Nur verfiighar bei digitalen Sensoren mit
Memosens-Technologie.)
Der Messumformer iibertrdgt Kalibrierdaten
zum Sensor.
Hinweis m Kalibrierdaten im Sensor (Nur verfiigbar fiir digitale Sensoren mit
gespeichert Memosens-Technologie.)
m Speichern der Sensordaten Anzeige ob die Kalibrierdaten im Sensor gespei-
fehlgeschlagen chert werden konnten. Falls das Speichern fehl-
geschlagen sein sollte, kalibrieren Sie den Sen-
sor erneut.
Hinweis Elektrode im Medium? Stellen Sie sicher, dass die Elektrode sich wie-

der im Medium befindet, damit gemessen wer-
den kann.
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8 Wartung

Treffen Sie rechtzeitig alle erforderlichen MaBnahmen, um die Betriebssicherheit und Zuverldssig-
keit der gesamten Messeinrichtung sicherzustellen.

Die Wartung an der Messstelle umfasst:

m Kalibrierung (s. Kap. "Kalibrierung")

m Reinigung von Messumformer, Armatur und Sensor
m Kontrolle von Kabeln und Anschliissen

m Wartung der Steuereinheit

Warnung!

m Beachten Sie bei allen Arbeiten am Gerdt mdégliche Riickwirkungen auf die Prozesssteuerung
bzw. den Prozess selbst.

m Falls bei der Wartung oder Kalibrierung der Sensor ausgebaut werden muss, achten Sie bitte auf
Gefahren durch Druck, Temperatur und Kontamination.

m Die Steuereinheit und Prozess-Wechselarmatur arbeiten mit Druckluft und Druckwasser. Stellen
Sie Luft- und Wasserzufuhr ab, bevor Sie an Verschraubungen, Ventilen oder Druckschaltern
arbeiten!

m Schalten Sie das Gerit spannungsfrei bevor Sie es &ffnen.

Wenn Arbeiten unter Spannung erforderlich sind, diirfen diese nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt werden!

m Schaltkontakte kénnen von getrennten Stromkreisen versorgt sein. Schalten Sie auch diese
Stromkreise spannungsfrei, bevor Sie an den Anschlussklemmen arbeiten.

m Elektronische Bauteile sind empfindlich gegen elektrostatische Entladungen. Persénliche Schutz-
maBnahmen wie permanente Erdung mit Armgelenkband sind erforderlich.

m Verwenden Sie zu Ihrer eigenen Sicherheit nur Originalersatzteile. Mit Originalteilen sind Funk-
tion, Genauigkeit und Zuverldssigkeit auch nach Instandsetzung gewéhrleistet.

Hinweis!
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an Ihre zustdndige Vertriebszentrale.

8.1 Wartung der Gesamtmessstelle

8.1.1 Reinigung des Messumformers
Reinigen Sie die Gehdusefront mit handels{iblichen Reinigungsmitteln.

Die Front ist nach DIN 42 115 bestédndig gegen:
m [sopropanol

m verdiinnte Sduren (max. 3%ig)

m verdiinnte Laugen (max. 5%ig)

m Ester

m Hydrokarbone

m Ketone

m Haushaltsreiniger

Achtung!

Verwenden Sie zur Reinigung auf keinen Fall:
m konzentrierte Mineralsduren oder Laugen

m Benzylalkohol

= Methylenchlorid

m Hochdruckdampf

Endress+Hauser



Topcal S CPC310

Wartung

Endress+Hauser

8.1.2  Reinigung der Sensoren

Die Reinigung des Sensors ist Bestandteil des Topcal S-Systems, eine zusétzliche oder externe Rei-
nigung des Sensors ist deshalb normalerweise nicht erforderlich. Vor einer Uberpriifung des Sensors
kann jedoch eine vorherige externe Reinigung erforderlich sein.

Achtung!
Schalten Sie den Serviceschalter auf "Service", um die Armatur sicher in der Service-Position zu
halten.

Verschmutzungen an den pH-Glaselektroden reinigen Sie bitte wie folgt:

= Olige und fettige Belge:
Reinigen mit heifem Wasser oder temperiertem Detergens (Fettldser, z. B. Alkohol, Aceton, evtl.
Spiilmittel).

Warnung!
Schiitzen Sie bei Verwendung der nachfolgenden Reinigungsmittel unbedingt Hande, Augen und
Kleidung!

m Kalk- und Metallhydroxid-Beldge:
Beldge mit verdiinnter Salzsdure (3 %) 16sen, anschlieBend sorgféltig mit viel klarem Wasser spii-
len.

m Sulfidhaltige Beldge (aus REA oder Kldranlagen):
Mischung aus Salzsdure (3 %) und Thioharnstoff (handelsiiblich) verwenden, anschliefend sorg-
faltig mit viel klarem Wasser spiilen.

m EiweilRhaltige Beldge (z. B. Lebensmittelindustrie):
Mischung aus Salzsdure (0,5 %) und Pepsin (handelsiiblich) verwenden, anschliefend sorgfaltig
mit viel klarem Wasser spiilen.

m Fasern, supendierte Stoffe:
Druckwasser, evtl. mit Netzmitteln

m Leichte biologische Beldge:
Druckwasser

Redox-Elektroden:
Reinigen Sie die Metallstifte- oder flichen vorsichtig mechanisch.

Hinweis!
Der Redox-Sensor kann nach der mechanischen Reinigung mehrere Stunden Konditionierungszeit
bendtigen. Uberpriifen Sie deshalb die Kalibrierung nach einem Tag.

ISFET-Sensoren

m Verwenden Sie fiir die Reinigung von ISFET-Sensoren kein Aceton, da sonst das Material beschéd-
digt werden kann.

m Nach der Reinigung mit Druckluft bendtigen ISFET-Sensoren ca. 5 ... 8 Minuten bis der Regel-
kreis erneut aufgebaut wurde und der Messwert sich auf den realen Wert eingestellt hat.

Verblockte Diaphragmen kénnen Sie unter Umstdnden mechanisch reinigen (gilt nicht fiir
ISFET-Sensoren, Teflondiaphragma und Ringspalt-Elektroden):

m Verwenden Sie eine kleine Schliisselfeile.

m Feilen Sie ausschlieBlich in eine Richtung.

Luftblasen in der Elektrode:

m Luftblasen konnen auf falsche Montage hindeuten, priifen Sie deshalb die Einbaulage.

m Erlaubt ist der Bereich von 15° bis 165° zur Waagerechten (Ausnahme ISFET-Sensoren).
m Nicht erlaubt ist ein waagerechter Einbau oder Einbau mit dem Steckkopf nach unten.

. 15¢ : .

Abb. 67:  Erlaubter Einbauwinkel von Glaselektroden

20006756
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Reduzierung des Referenzsystems

Die innere Ableitung des Referenzsystems (Ag/AgCl) einer Kombi-Elektrode oder einer separaten

Referenzelektrode ist normalerweise leicht braunlich und matt. Ein silberfarbenes Referenzsystem

ist reduziert und damit defekt. Ursache ist ein Stromfluss durch das Referenzelement. Mogliche

Ursachen:

m Falsche Betriebsart des Messgerdts (PA-Stift angeschlossen, aber trotzdem unsymmetrische
Betriebsart ("ohne PA" ) gewdhit. Siehe dazu Funktionsbeschreibung, "Auswahl Anschlussart".

m Nebenschluss im Messkabel (z. B. durch Feuchtigkeit) zwischen Referenzleitung und geerdetem
Schirm oder PA-Leitung.

m Defekt im Messgerdt (Nebenschluss Referenzeingang oder gesamter Eingangsverstarker nach PE).

8.1.3  Wartung digitaler Sensoren
Bei der Wartung digitaler Sensoren mit Memosens-Funktionalitdt gehen Sie bitte vor wie folgt:

1.  Wenn ein Fehler auftritt oder der Sensor laut Wartungsplan ausgetauscht werden muss, neh-
men Sie einen neuen oder einen vorkalibrierten Sensor aus dem Labor mit.
Im Labor wird ein Sensor unter optimalen duleren Bedingungen kalibriert, so dass eine hohere
Qualitdt der Messung gewdhrleistet ist.

Bauen Sie den verschmutzten Sensor aus und setzen Sie den neuen Sensor ein.
Wenn Sie einen nicht vorkalibrierten Sensor verwenden, ist eine Kalibrierung erforderlich.

4. Die Sensordaten werden automatisch vom Messumformer {ibernommen. Es ist kein Freigabe-
code notwendig,

5. Die Messung wird fortgesetzt.

6. Nehmen Sie den gebrauchten Sensor mit zuriick ins Labor. Dort kénnen Sie den Sensor ohne

Ausfall der Messstelle ggf. fiir den Wiedergebrauch vorbereiten.

— Reinigen Sie den Sensor. Verwenden Sie hierzu die fiir den Sensor angegebenen Reinigungs-
mittel.

— Untersuchen Sie den Sensor auf Risse oder sonstige Beschddigungen.

— Wenn keine Beschddigungen vorhanden sind, regenerieren Sie den Sensor. Lagern Sie ihn
dazu 24 Stunden in 3M KCl - Losung.

— Rekalibrieren Sie den Sensor fiir den erneuten Einsatz.

8.1.4  Fliissig-KCI-Versorgung

m Das KCI muss blasenfrei flieBen. Bei druckloser Ausfiihrung priifen Sie, ob der Baumwollfaden im
Schlauch vorhanden ist.

m Bei Gegendruck: Priifen Sie, ob der Druck im KCl-Behilter min. 0,8 bar (12 psi) iber dem Medi-
umsdruck liegt.

m Der KCI-Verbrauch soll gering, aber merkbar sein. Typisch sind ca. 1 ... 10 ml/Tag,.

m Bei Sensoren mit KCI-Nachfiilloffnung am Glasschaft muss diese Offnung frei sein.

8.1.5  Manuelle Kalibrierung

Die Kalibrierung des Sensors ist Bestandteil des Topcal S-Systems. Eine zusétzliche oder externe
Kalibrierung des Sensors ist daher nicht erforderlich.

Wenn Sie analoge Sensoren verwenden und eine Kalibrierung auerhalb der Armatur durchfiihren
mochten (z. B. zu Testzwecken), beachten Sie die Betriebsart des pH-Eingangs. Bei der Betriebsart
"mit PAL" (=symmetrischer Anschluss) muss die PA-Leitung des CPM 153 mit in die Kalibrierlosung
eingetaucht werden.

Hinweis!
Die Armatur muss mit dem Serviceschalter in die Serviceposition gefahren werden, bevor manuell
kalibriert wird.
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8.1.6 Armatur

Fiir die Wartung und Fehlerbeseitigung an der Armatur ziehen Sie bitte unbedingt die entspre-
chende Armaturen-Betriebsanleitung zu Rate. Dort finden Sie die Beschreibungen fiir Montage und
Demontage, Sensortausch, Dichtungstausch, Bestdndigkeit sowie Hinweise auf Ersatzteile und
Zubehor.

Wachentliche Uberpriifungen (empfohlener Zeitraum)

m Priifen Sie das Armaturenoberteil auf Druckluftdichtigkeit und mechanische Schiden.

m Priifen Sie den Prozessanschluss auf Dichtigkeit gegen den Prozess und mechanische Schédden.
m Priifen Sie Druckluftleitungen und -anschliisse auf Dichtigkeit und mechanische Schiden.

Jahrliche Uberpriifungen (empfohlener Zeitraum)

m Reinigen Sie die Armatur duBerlich soweit erforderlich. Zum Dichtungstausch muss die Armatur
sauber, trocken und ggf. dekontaminiert sein.

m Bei induktiver Riickmeldung: Priifen Sie den Schaltabstand und stellen ihn ggf. ein.

m Tauschen Sie die nicht-mediumsberiihrenden Dichtungen aus (empfohlen: bei Bedarf, mindes-
tens 1x jahrlich).

m Tauschen Sie die mediumsberiihrenden Dichtungen aus (mindestens 1x jéhrlich, keine weiteren
Empfehlungen moglich, da extrem von Prozess, Material und Betétigungshdufigkeit der Armatur
abhédngig).

m Fijhren Sie nach Abschluss der Wartungsarbeiten folgenden Endtest durch:

— Armatur verfdhrt in Mess- und Service-Position?

— Riickmeldesignale Service und Messen vorhanden? (Kontrolle {iber die CPM153-Status-
meldungen)

— Prozessanschluss und Druckluftanschliisse dicht?

— Zeigt Messung plausible Werte?

Der Austausch der Dichtelemente ist vom Armaturentyp abhdngig. Die Austausch-Anleitung ist im
jeweiligen Servicekit enthalten. Das erforderliche Service-Kit finden Sie in der Betriebsanleitung zu
[hrer Armatur oder in der Sonderdokumentation "Cleanfit Wechselarmaturen" (SD096C/07/a2).

8.1.7  Kabel, Anschliisse und Versorgungsleitungen

Waéchentliche Uberpriifungen (empfohlener Zeitraum)
Priifen Sie die Dichtigkeit von:

m Druckluftschlduchen und -anschliissen,

m Druckwasserschlduchen und -anschliissen

m Schlduchen und Anschliissen von Puffer- und Reinigerbehéltern
m Multischlauchanschliissen an Steuereinheit und Armatur

Monatliche Uberpriifungen (empfohlener Zeitraum)

m Wenn die Armatur sich in feuchter Umgebung oder im Freien befindet und Sie analoge Sensoren
verwenden, priifen Sie den Sensor-Steckkopf auf Dichtigkeit bzw. Feuchtigkeit.

m Priifen Sie Sensorkabel auf Unversehrtheit insbesondere der Aufenisolation. Sensorkabel, die
innen feucht geworden sind, miissen Sie austauschen! Trocknen allein ist nicht ausreichend.

m Priifen Sie Kabelverbindungen auf Dichtheit.

Halbjahrliche Uberpriifungen (empfohlener Zeitraum)

m Priifen Sie, ob Innenraum und Leiterkarten im Mycom S sauber, trocken und frei von Korrosion
sind.
Falls nicht:
— Reinigen und trocknen Sie den Innenraum und die Leiterkarten.
— Im Fall von Korrosion tauschen Sie gegebenenfalls die betroffenen Leiterkarten aus.
— Priifen Sie Dichtungen und Verschraubungen auf Dichtigkeit und Unversehrtheit.

m Ziehen Sie die Klemmen im Mycom S nach.

m Wenn die Armatur sich in trockener Umgebung befindet und Sie analoge Sensoren verwenden,
priifen Sie den Sensor-Steckkopf auf Dichtigkeit bzw. Feuchtigkeit.
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8.1.8 Steuereinheit

Wachentliche Uberpriifungen (empfohlener Zeitraum)
m Priifen Sie Druckluftanschliisse auf Dichtigkeit:
— Pneumatikventile
— Pumpen
— Druckschalter
m Priifen Sie den Fiillstand von Puffer- und Reinigungsldsung, fiillen Sie ggf. auf.
» Uberpriifen Sie Multischlauchanschliisse an Steuereinheit und Armatur auf Dichtigkeit.
m Priifen Sie den Wasserfilter auf Verschmutzungen und reinigen ihn gegebenenfalls.
m Priifen Sie die Pumpen auf Dichtigkeit.

Jahrliche Uberpriifungen (empfohlener Zeitraum)
m Priifen Sie ob Innenraum und Leiterkarten der Steuereinheit sauber, trocken und frei von Korro-
sion sind.
Falls nicht:
— Reinigen und trocknen Sie den Innenraum und die Leiterkarten.
— Im Fall von Korrosion tauschen Sie gegebenenfalls Leiterkarten aus.
— Priifen Sie Dichtungen, Verschraubungen und Pumpen auf Dichtigkeit und Unversehrtheit.
m Ziehen Sie Klemmen in der Steuereinheit nach.
m Testen Sie die Niveaumessung fiir Puffer- und Reinigerkanister.
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9.1 Sensoren

m Orbisint CPS11/CPS11D
pH-Elektrode fiir die Prozesstechnik, mit schmutzabweisendem PTFE-Diaphragma;
optional mit Memosens-Technologie (CPS11D)
Bestellung je nach Ausfiihrung, s. Technische Information (TI028C/07/de)
m Orbisint CPS12/CPS12D
Redox-Elektrode f. die Prozesstechnik, mit schmutzabweisendem PTFE-Diaphragma;
optional mit Memosens-Technologie (CPS12D)
Bestellung je nach Ausfiihrung, s. Technische Information (TI367C/07/de)
m Ceraliquid CPS41/CPS41D
pH-Elektrode mit Keramik-Diaphragma und KCl-Fliissigelektrolyt;
optional mit Memosens-Technologie (CPS41D)
Bestellung je nach Ausfiihrung, s. Technische Information (TI079C/07/de)
m Ceraliquid CPS42/CPS42D
Redox-Elektrode mit Keramik-Diaphragma und KCI-Fliissigelektrolyt;
optional mit Memosens-Technologie (CPS42D)
Bestellung je nach Ausfiihrung, s. Technische Information (TI079C/07/de)
m Ceragel CPS71/CPS71D
pH-Elektrode mit Doppelkammer-Referenzsystem u. integriertem Briickenelektrolyt;
optional mit Memosens-Technologie (CPS71D)
Bestellung je nach Ausfiihrung, s. Technische Information (T1245C/07/de)
m Ceragel CPS72/CPS72D
Redox-Elektrode m. Doppelkammer-Referenzsystem u. integriertem Briickenelektrolyt;
optional mit Memosens-Technologie (CPS72D)
Bestellung je nach Ausfiihrung, s. Technische Information (TI374C/07/de)
m Orbipore CPS91/CPS91D
pH-Elektrode m. Lochdiaphragma fiir Medien mit hohem Verschmutzungspotenzial;
optional mit Memosens-Technologie (CPS91D)
Bestellung je nach Ausfiihrung, s. Technische Information (TI375C/07/de)

m Tophit CPS471/CPS471D
Sterilisierbarer und autoklavierbarer ISFET-Sensor fiir Lebensmittel und Pharma, Prozesstechnik,
Wasseraufbereitung und Biotechnologie;
Bestellung je nach Ausfiihrung, s. Technische Information (TI283C/07/de)
m Tophit CPS441/CPS441D
Sterilisierbarer ISFET-Sensor f. Medien mit geringen Leitfdhigkeiten, mit
Fliissig-K Cl-Elektrolytnachfiihrung;
Bestellung je nach Ausfiihrung, s. Technische Information (TI352C/07/de)
m Tophit CPS491/CPS491D
ISFET-Sensor mit Lochdiaphragma fiir Medien mit hohem Verschmutzungspotenzial;
Bestellung je nach Ausfiihrung, s. Technische Information (TI377C/07/de)

9.2 Anschlusszubehor

Spezialmesskabel CPK1
m Fiir pH-/Redox-Elektroden mit GSA-Steckkopf
m Bestellung nach Produktstruktur, s. Technische Information (T1118C/07/de)

Spezialmesskabel CPK9

m Fiir pH-/Redox-Elektroden mit TOP68-Steckkopf, fiir Hochtemperatur- und
Hochdruckanwendungen, IP 68

m Bestellung nach Produktstruktur, s. Technische Information (T1118C/07/de)

Spezialmesskabel CPK12
m Fiir ISFET-Sensoren und pH-/Redox-Elektroden mit TOP68-Steckkopf;
m Bestellung nach Produktstruktur, s. Technische Information (T1118C/07/de)
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Memosens-Datenkabel CYK10
m Fiir digitale Sensoren mit Memosens-Technologie (CPSxxD)
m Bestellung nach Produktstruktur, s. Technische Information (TI376C/07/de)

Verldngerung Memosens Datenkabel CYK81

m unkonfektioniertes Kabel zur Verldngerung von Sensoranschlusskabeln

® 2 x 2 Adern, verdrillt mit Schirm und PVC-Mantel (2 x 2 x 0,5 mm? + Schirm), Meterware
m Mindestldnge: 10 m

m Best.-Nr. 51502543

Messkabel CYK71
m unkonfektioniertes Kabel zum Anschluss von Sensoren und zur Verldngerung von Sensorkabeln
m Meterware, Bestellnummern:

— Nicht-Ex-Ausfiihrung, schwarz: 50085333

— Ex-Ausfiihrung, blau: 51506616

Verbindungsdose VBM
m zur Kabelverldngerung, mit 10 Reihenklemmen
m [P 65 (2 NEMA 4X)
m Werkstoff Aluminium
m Bestellnummern:
— Kabeleingang Pg 13,5: 50003987
— Kabeleingang NPT '2": 51500177

Verbindungsdose VBA

m zur Kabelverldngerung fiir pH-/Redox-Sensoren, mit 10 hochohmigen Reihenklemmen, Kabel-
verschraubungen

m Werkstoff Polycarbonat

m Best.-Nr. 50005276

Verbindungsdose RM

m zur Kabelverldngerung, Memosens oder CUS31/CUS41
m mit 2 x Pg 13,5

m [P 65 (2 NEMA 4X)

m Best.-Nr. 51500832

9.3 Montagezubehor

m Flachdichtung fiir frontseitig dichten Schalttafeleinbau des Mycom S;
Best.-Nr.: 50064975

m Wetterschutzdach CYY101 zur Montage am Feldgerét, flir den Betrieb im Freien unbedingt erfor-
derlich
Material: Edelstahl 1.4031;
Best.-Nr. CYY101-A
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Abb. 68:  Wetterschutzdach fiir Feldgerate
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m Universalsdule CYY102
Vierkantrohr zur Montage von Messumformern, Material: Edelstahl 1.4301;
Best.-Nr. CYY102-A
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Abb. 69:  Universalsdule CYY102

0.4 Armaturen

m Cleanfit P CPA471
Kompakte Edelstahl-Wechselarmatur zum Einbau in Tanks und Rohrleitungen, zum manuellen
oder pneumatisch ferngesteuerten Betrieb
Bestellung nach Produktstruktur, s. Technische Information (TI217C/07/de)

m Cleanfit P CPA472
Kompakte Kunststoff-Wechselarmatur zum Einbau in Tanks und Rohrleitungen, zum manuellen
oder pneumatisch ferngesteuerten Betrieb
Bestellung nach Produktstruktur, s. Technische Information (TI223C/07/de)

m Cleanfit P CPA472D
Wechselarmatur zur pH-/Redox-Messung in Tanks und Rohrleitungen, manueller oder pneuma-
tischer Betrieb, Heavy-Duty-Ausfiihrung aus hochbelastbaren Materialien
Bestellung nach Produktstruktur, s. Technische Information (TI403C/07/de)

m Cleanfit P CPA473
Prozess-Wechselarmatur aus Edelstahl mit Kugelhahnabsperrung fiir eine besonders sichere
Abtrennung des Prozessmediums von der Umgebung
Bestellung nach Produktstruktur, s. Technische Information (TI344C/07/de)

m Cleanfit P CPA474
Prozess-Wechselarmatur aus Kunststoff mit Kugelhahnabsperrung fiir eine besonders sichere
Abtrennung des Prozessmediums von der Umgebung
Bestellung nach Produktstruktur, s. Technische Information (TI345C/07/de)

m Cleanfit H CPA475
Wechselarmatur zu pH-/Redox-Messung in Tanks und Rohrleitungen unter sterilen Messbedin-
gungen
Bestellung nach Produktstruktur, s. Technische Information (TI240C/07/de)
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9.5 Offline-Parametrierung

m Parawin
Grafisches PC-Programm fiir die Offline-Parametrierung der Messstelle am PC. Die Sprache ist
umschaltbar.
Die Offline-Parametrierung besteht aus:
m einem DAT-Modul
m DAT-Interface (RS 232)
m Software
Best.-Nr.: 51507563
Option in Kiirze verfiighar

m Zusdtzlicher Speicherbaustein zum Sichern oder Kopieren von Konfiguration, Datenlogger und
Logpiichern;
Best.-Nr.: 51507175

9.6 Kommunikation

m FieldCare
Tool fiir Anlagen-Asset-Management
Unterstiitzt Ethernet, HART, PROFIBUS, FOUNDATION Fieldbus
FieldCare Lite, Best.-Nr. 56004080
FieldCare Standard, Best.-Nr. SFE551-xxxx
FieldCare Professional, Best.-Nr. SFE552-xxxx

m Fieldgate FXA720

PROFIBUS- / Ethernet-Gateway mit integriertem Web-Server, das verwendet werden kann als

— PROFIBUS- / Ethernet-Gateway innerhalb eines PROFIBUS-Uberwachungs- und Steuerungs-
systems

— Zugriffspunkt fiir die Gerdtediagnose und -wartung

— Ferndatenerfassungsmodul fiir an seine PROFIBUS-Kandle angeschlossenen PROFI-
BUS-Gerite.

Bestellung nach Produktstruktur, siehe Technical Information TI020S/04/en.

Endress+Hauser



Topcal S CPC310 Zubehor

9.7 Umschrank CYC310

Umschrank fiir Topcal S CPC310, mit herausziehbarem Rack fiir Puffer und Reiniger. Bedienpanel
mit Alarm LED und Verriegelung zum Start der Programme und Verfahren der Armatur. Fiir Ex-
und Nicht-Ex-Anwendungen.

Material: Kunststoff oder Edelstahl.

m Kunststoffausfiihrung: Sichtfenster fiir Mycom S und Memograph S
m Edelstahlausfiihrung ohne Memograph: Sichtfenster fiir Mycom S

m Edelstahlausfiihrung mit Memograph: Sichtfenster fiir Memograph S

1 6
2

7
3

8
4
5 9

a0006254

Abb. 70:  Innenansicht Umschrank CYC310, Edelstahlausfithrung

1 Mycom S CPM153 0 Verteilerdose
2 Steuereinheit 7 Sichtfenster fiir Display
3 Kabelverschraubungen 8 Membranpumpen zur Puffer-, Reinigerférderung
4 Multischlauchstecker 9 Puffer-, Reinigungsidsungen
5 Rack
493 (19.41)
1003.5 (39.51) 63.3 (2.49)
395 247 | 257 17.8 (0.70 240 __ 240 __ 240 240 ?5XX®®8653 3
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I
AN |—
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Abb. 71:  Abmessungen Umschrank CYC310, Edelstahlausfiihrung
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Abb. 72:  Abmessungen Umschrank CYC310, Kunststoffausfiihrung

9.7.1 Produktstruktur

Zertifikate

A Grundausstattung: Nicht-Ex
G Mit ATEX-Zulassung, ATEX I (1) 2G EEx, em iblia] IIC T4
(0] Mit FM-Zulassung Cl. I, Div. 2, mit NI Ein- und Ausgangsstromkreisen, Sensor IS CL I, Div. 1
P Mit FM-Zulassung Cl. I, Div. 2, mit NI Ein- und Ausgangsstromkreisen
S Mit CSA-Zulassung Cl. I, Div. 2, Sensor IS CL 1, Div. 1
Hilfsenergie
1 230 VAC

2 110... 115V AC
3 24V AC/DC

Werkstoffe
A Kunststoff
B Nichtrostender Stahl 1.4301

Heizung

1 ohne elektrische Heizung

2 mit elektrischer Heizung
Messwertaufzeichnung

A ohne Memograph
B mit Memograph

Zuordnung
1 Leergehduse, CPC310 nicht montiert
2 Auftragsposition des zugehorigen CPC310

Optionen
1 ‘ Grundausfiihrung

CYC310- | | ‘ vollstandiger Bestellcode |
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9.8 Bedienpanel fiir CPC310

Bedienpanel mit Alarm LED und Schliisselschalter zum Start der Programme und Verfahren der
Armatur
Bestell-Nr.: 51512891

© )
Clean S OPERATOR

@ PANEL

Alarm Clean C Clean CS OFF

N

UserPRG1 UserPRG2 UserPRG3

C..Q.
© ©)

20006249

Abb. 73:  Bedienpanel

CPC310
81182183184/85]86187188189[90191192/93|9
o ] ]
AR ARNSE E A
ooo UsSuey/7u8 uou
coo0o /)
Mycom
85819389 41
_ 86 82 94 90 42
© @ =
o o -
© 0006
Panel
20004985
Abb. 74:  Verdrahtung Bedienpanel
1. SchlieBen Sie das mitgelieferte vieradrige Kabel folgendermalen an Mycom S an:
Kabelader Anschluss Mycom
1 Klemme 85
2 Klemme 86
3 Klemme 42
4 Klemme 41
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2. SchlieBen Sie das mitgelieferte zwolfadrige Kabel folgendermallen an die Steuereinheit an:

Kabelader Anschluss Steuereinheit Kabelader Anschluss Steuereinheit

1 Klemme 93 7 Klemme 83

2 Klemme 94 8 Klemme 84

3 Klemme 91 9 Klemme 85

4 Klemme 92 10 Klemme 86

5 Klemme 81 11+12 nicht beschalten; Kabeladern in
den Kabelkanal legen

6 Klemme 82
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10 Storungsbehebung

10.1  Fehlersuchanleitung

Der Messumformer {iberwacht seine Funktionen stindig selbst. Falls ein vom Geridt erkannter Feh-

ler auftritt, wird dieser im Display angezeigt. Die Fehlernummer steht unterhalb der Einheitenan-

zeige des Hauptmesswertes. Falls mehrere Fehler auftreten, kénnen Sie diese {iber die

MINUS-Taste abrufen.

Zur Lokalisierung und Beseitigung eines Fehlers nutzen Sie folgende Tabellen:

m Systemfehlermeldungen: Diese Tabelle gibt die mdglichen Fehlernummern und Manahmen zur
Abhilfe an.

m Prozessbedingte Fehler: Im Falle einer Betriebsstorung ohne entsprechende Fehlermeldung des
Messumformers gibt diese Tabelle mé&gliche prozessbedingte Fehler, Mafnahmen zur Abhilfe und
eventuell bendtigte Ersatzteile an.

m Geridtebedingte Fehler: Im Falle einer Betriebsstérung ohne entsprechende Fehlermeldung des
Messumformers gibt diese Tabelle mdgliche gerdtebedingte Fehler, Mafnahmen zur Abhilfe und
eventuell bendtigte Ersatzteile an.

Bevor Sie mit Reparaturarbeiten beginnen, beachten Sie zunichst die folgenden Sicherheits-

hinweise:

A Warnung!

m Schalten Sie das Gerdt spannungsfrei, bevor Sie es 6ffnen. Priifen Sie die Spannungsfreiheit und
sichern Sie den / die Schalter gegen versehentliches Wiedereinschalten.

m Wenn Arbeiten unter Spannung erforderlich sind, d{irfen diese nur von einer Elektro-Fachkraft
durchgefiihrt werden, eine zweite Person muss aus Sicherheitsgriinden anwesend sein!

m Schaltkontakte kdnnen von getrennten Stromkreisen versorgt sein. Schalten Sie auch diese
Stromkreise spannungsfrei, bevor Sie an den Anschlussklemmen arbeiten.

@ Achtung!

m Elektronische Bauteile sind empfindlich gegen elektrostatische Entladungen. SchutzmaBnahmen
wie vorheriges Entladen des Bedieners an PE oder permanente Erdung des Bedieners mit Arm-
gelenkband sind erforderlich.

Besonders gefdhrlich: Kunststoffbdden bei niedriger Luftfeuchtigkeit und Kunststoffkleidung.

m Verwenden Sie zu IThrer eigenen Sicherheit nur Originalersatzteile. Nur mit Originalteilen sind
Funktion, Genauigkeit und Zuverldssigkeit auch nach Instandsetzung gewéhrleistet.

10.2  Systemfehlermeldungen

10.2.1 Parameter DIAGNOSIS und DIAGNOSIS_EXTENSION

Mapping von internen E+H-Fehlernummern auf Physical Block Diagnosis

% Hinweis!

In der zweiten Spalte ist angegeben, ob der Fehler entsprechend dem NAMUR-Arbeitsblatt NA64

als Ausfall, Wartungsbedarf oder Funktionskontrolle angegeben wird.
Fehler- | NAMUR- | Fehlermeldung DIAGNOSIS DIAGNOSIS_EXT | Messwert-Status
Nr. Klasse ENSION

Quality Sub-Status

EO0O01 Ausfall Speicherfehler 01 00 00 80 - DIA_HW_ELECTR 01 00 00 00 00 00 | BAD device failure | 0C
E002 | Ausfall Datenfehler im EEPROM 10 00 00 80 - DIA_MEM_CHKSUM 020000 00 00 00 | BAD device failure | 0C
E003 | Ausfall Ungiiltige Konfiguration 00 04 00 80 - DIA_CONF_INVAL 04 00 00 00 00 00 | BAD device failure | 0C
E004 Ausfall Ungliltige Hardwarekennung | 00 00 00 80 - EXTENSION_AVAILABLE | 08 00 00 00 00 00 | BAD device failure | 0C
E005 | Ausfall Unbekannte CPG-Kennung | 00 00 00 80 - EXTENSION_AVAILABLE | 08 00 00 00 00 00 | BAD device failure | 0C
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Fehler- | NAMUR- | Fehlermeldung DIAGNOSIS DIAGNOSIS_EXT | Messwert-Status
Nr. Klasse ENSION
Quality Sub-Status
E007 Ausfall Transmitter 1 fehlerhaft 20 00 00 80 - DIA_ MEASUREMENT 10 00 00 00 00 00 | BAD device failure | 0C
E008 Ausfall SCS-Meldung Sensor 1 20 00 00 80 - DIA_ MEASUREMENT 20 00 00 00 00 00 | BAD sensor failure | 10
EO10 Ausfall Temperatursensor 1 fehlerhaft | 20 00 00 80 - DIA_MEASUREMENT 20 00 00 00 00 00 | BAD sensor failure | 10
EO12 | Ausfall | Ausfall CPC-Kommunikation |00 00 00 80 - EXTENSION_AVAILABLE | 40 00 00 00 00 00 | BAD device failure | 0C
E0I3 | Ausfal | Armatur hatServiceposition | ) 56 0 60 pA HW MECH 80 00 00 00 00 00 | BAD device failure | 0C
nicht erreicht
EO14 Ausfall A?matur hat Messposition 02 00 00 80 - DIAHW_MECH 8000 00 00 00 00 | BAD device failure | 0C
nicht erreicht
EO17 |Ausfall | Datenfehler im CPC-EEPROM | 01 00 00 80 - DIA_MEM_CHKSUM 02 00 00 00 00 00 | BAD device failure | 0C
E024 Ausfall CPC-Programm abgebrochen | 00 00 00 80 - EXTENSION_AVAILABLE | 00 04 00 00 00 00 | BAD device failure | 0C
E027 Ausfall Druckluftausfall 00 02 00 80 - DIA_SUPPLY 00 08 00 00 00 00 | BAD device failure | 0C
E029 Ausfall Sensor 1 Selbsttest-Fehler 01 00 00 80 - DIA_HW_ELECTR 20 00 00 00 00 00 | BAD sensor failure | 10
E030 | Ausfall z‘gitfggled‘lmg Referenz- 20 00 00 80 - DIA_MEASUREMENT 0010 00 00 00 00 | BAD sensor failure | 10
032 | Austan | Aneestellter Steilheitsbereich |, 1 ) 0 A MEASUREMENT 00 20 00 00 00 00 | BAD configuration |
Sensor 1 verlassen error
£033 |Austan | cingestellter Nullpunki- 20 00 00 80 - DIA_MEASUREMENT 00 20 00 00 00 00 | BAD configuration |
bereich Sensor 1 verlassen error
034 | Austan | cneestellter Offsetbereich 1) 6 6 80 hjA MEASUREMENT 0020 00 00 0000 | BAD configuration |
Sensor 1 verlassen error
SCC / Elektrodenzustand sensor
E040 | Wartung 00 20 00 80 - DIA_MAINTENANCE 00 00 00 02 00 00 | UNCERTAIN | conversion not | 50
Sensor 1 schlecht
accurate
Pufferdifferenz Kreis 1 zu configuration
E043 | Wartung | o 00 20 00 80 - DIA_MAINTENANCE 000000040000 | UNCERTAIN | > 5C
E044 | Wartung | Messwert Kreis 1 nicht stabil | 00 20 00 80 - DIA_MAINTENANCE 00 00 00 08 00 00 | UNCERTAIN Zi’ﬁgumon 5C
E045 |Ausfall | Kalibrierung abgebrochen 20 00 00 80 - DIA_MEASUREMENT 00 40 00 00 00 00 | BAD Z;’rrg;guranon 04
E050 | Wartung | Reiniger fast leer 00 20 00 80 - DIA_MAINTENANCE 0000001000 00 | GOOD ;EZE;ZTM A4
E051 | Wartung | Puffer 1 fast leer 00 20 00 80 - DIA_MAINTENANCE 000000 10 00 00 | GOOD QZEE‘ZT“CQ A4
E052 | Wartung | Puffer 2 fast leer 00 20 00 80 - DIA_MAINTENANCE 000000 10 00 00 | GOOD ;ZZEEZ?““ A4
E053 |Ausfall | Versagen Stellantrieb 00 00 00 80 - EXTENSION_AVAILABLE | 00 80 00 00 00 00 | BAD non specific | 00
E054 | Wartung | Dosierzeitalarm 00 20 00 80 - DIA_MAINTENANCE 0000 00 02 00 00 | UNCERTAIN Z;’rrg;gura“"“ 5C
Anzeigebereich des Haupt- sensor
E055 | Ausfall 8 up 20 00 00 80 - DIA_MEASUREMENT 00 00 01 00 00 00 | UNCERTAIN | conversion not | 50
parameters 1 unterschritten
accurate
Anzeigebereich des Haupt- sensor
E057 | Ausfall 8 . up 20 00 00 80 - DIA_MEASUREMENT 00 00 01 00 00 00 | UNCERTAIN | conversion not | 50
parameters 1 {iberschritten
accurate
Temperaturbereich 1 sensor
E059 | Ausfall peral 20 00 00 80 - DIA_MEASUREMENT 00 00 02 00 00 00 | UNCERTAIN | conversion not | 50
unterschritten
accurate
Temperaturbereich 1 sensor
E061 | Ausfall _ emperal 20 00 00 80 - DIA_MEASUREMENT 00 00 02 00 00 00 | UNCERTAIN | conversion not | 50
{iberschritten
accurate
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Fehler- | NAMUR- | Fehlermeldung DIAGNOSIS DIAGNOSIS_EXT | Messwert-Status
Nr. Klasse ENSION
Quality Sub-Status
E067 | Wartung iog‘\’/vvegtllberSChremng Regler | 5 20 00 80 - DIA_ MAINTENANGE 00 00 00 40 00 00 | UNCERTAIN | non-specific | 40
E068 | Wartung E"g“\/(/eg;bemhrelm“g Regler | 5 20 00 80 - DIA_ MAINTENANGE 00 00 00 40 00 00 | UNCERTAIN | non-specific | 40
Sollwertiiberschreitung Regler i
B069 | Wartung |0t 00 20 00 80 - DIA_MAINTENANCE 00 00 00 40 00 00 | UNCERTAIN | non-specific | 40
E070 | Wartung iog‘\’/vvegjberSChremng Reger | 0020 00 80 - DIA_MAINTENANCE 00 00 00 40 00 00 | UNCERTAIN | non-specific | 40
E071 | Wartung Eogvv;eg‘;bemhm“g Regler | 5 20 00 80 - DIA_ MAINTENANGE 00 00 00 40 00 00 | UNCERTAIN | non-specific | 40
E073 | Austal | Lemperatur I, Tabellenwert g 4 00 g0 A CONF_INVAL 0000 04 00 00 00 | BAD configuration |,
unterschritten error
E074 | Ausfal | Lemperatur 2, Tabellenwert ) 1 g0 DA CONF INVAL 0000 04 00 00 00 | BAD configuration |
unterschritten error
E075 | Ausfall | Lemperatur 1, Tabellenwert | ) ) g0 pia CONF INVAL 00 00 04 00 00 00 | BAD configuration |
{iberschritten error
E076 | Ausfall | Lemperatur 2, Tabellenwert | ) ) 1 g0 DiA CONF INVAL 00 00 04 00 00 00 | BAD configuration |
{iberschritten error
E086 |Wartung | Deita—Schwelle Puffer Ttiber- | ) 0 g0 - p1A_MAINTENANCE 0000 00 00 08 00 | GOOD maintenance |
schritten required
£087 | Wartung | DeiSchwellefirPuffer2 a4 56 09 g0 - DIA_MAINTENANCE 0000 00 00 08 00 | GOOD maintenance | 4
iiberschritten required
Funktions- sensor
B090 | o P | CPG-Serviceschalter aktiv | 00 00 00 80 - EXTENSION_AVAILABLE | 0000 00000040 | UNCERTAIN | conversion not | 50
accurate
Eoos | Funktions- | Nicht kompatible Hardware | ) ) 1 g0 - pja CONF_INVAL 2000 00 00 00 00 | BAD sensor failure | 10
kontrolle | (Sensor 1)
Elo0 | TUBKHODS i lation aktiv 00 00 00 80 - EXTENSION_AVAILABLE | 00 00 00 00 00 80 | UNCERTAIN | Simulated 60
kontrolle value
Elo] | Tunkdoms- | i cefunktion aktiv
kontrolle
E106 Funktions- Download aktiv
kontrolle
E116 | Ausfall | Download-Fehler 00 04 00 80 - DIA_CONE_INVAL 00 00 08 00 00 00 | BAD Zgrigumon 04
Datenfehler configuration
E117 | Ausfall . 00 04 00 80 - DIA_CONF_INVAL 0000 08 00 00 00 | BAD 04
DAT-Baustein error
E127 | Ausfal | Semsor 1 Spannungs- 00 02 00 80 - DIA_SUPPLY 20 00 00 00 00 00 | BAD sensor failure | 10
versorgung unzureichend
E147 | Ausfall ?:Iise‘r’r I Kommunikations- | 1 4 0 g0 - DIA_HW_ELECTR 2000 00 00 00 00 | BAD sensor failure | 10
sensor
E152 | Wartung | PCS 1 Alarm 00 20 00 80 - DIA_MAINTENANCE 00 00 00 80 00 00 | UNCERTAIN | conversion not | 50
accurate
Funktions- | Kalibrierzeitgeber (Timer)
E156
kontrolle | abgelaufen
El64 | Austan | Dynamik-BereichpH-Wandler | ) 6 56 50 _ o MEASUREMENT 0000 10 00 00 00 | BAD sensor failure | 10
1 {iberschritten
El65 | Austan | DYnamik-BereichpH-Wandler |, 5 56 g0 - pia MEASUREMENT 0000 10 00 00 00 | BAD sensor failure | 10
2 {iberschritten
E166 | Ausfanl | Dynamik-Bereich Refe- -, 06 56 80 DlA MEASUREMENT 00 00 20 00 00 00 | BAD sensor failure | 10
renz-Wandler 1 {iberschritten
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Fehler- | NAMUR- | Fehlermeldung DIAGNOSIS DIAGNOSIS_EXT | Messwert-Status
Nr. Klasse ENSION
Quality Sub-Status
El67 |Austal | DonamikeBerelch Refe- 4 05 00 80 DIA_MEASUREMENT 000020 00 00 00 | BAD sensor failure | 10
renz-Wandler 2 {iberschritten
sensor
E168 Wartung | SCS-Meldung ISFET-Sensor 1 | 00 20 00 80 - DIA_MAINTENANCE 0000 00 0001 00 | UNCERTAIN | conversion not | 50
accurate
E171 Wartung | Stromeingang 1 unterschritten | 00 20 00 80 - DIA_ MAINTENANCE 00 00 00 00 02 00 | UNCERTAIN | non-specific 40
E172 | Wartung | ovomeingang / Widerstands- | o, o 0 g0 _ pia MAINTENANCE 0000000002 00 | UNCERTAIN | non-specific | 40
eingang 1 {iberschritten
E173 Wartung | Stromeingang 2 unterschritten | 00 20 00 80 - DIA_ MAINTENANCE 00 00 00 00 04 00 | UNCERTAIN | non-specific 40
E174 Wartung | Stromeingang 2 iiberschritten | 00 20 00 80 - DIA_MAINTENANCE 00 00 00 00 04 00 | UNCERTAIN | non-specific 40
sensor
E175 Wartung | SCS Glas kritisch Sensor 1 00 20 00 80 - DIA_ MAINTENANCE 00 00000001 00 | UNCERTAIN | conversion not | 50
accurate
sensor
E177 Wartung | SCS Referenz kritisch Sensor 1 | 00 20 00 80 - DIA_ MAINTENANCE 0000000001 00 | UNCERTAIN | conversion not | 50
accurate
E180 Ausfall Datenfehler Sensor 1 20 00 00 80 - DIA_ MEASUREMENT 20 00 00 00 00 00 | BAD sensor failure | 10
Mapping von Physical Block Diagnosis auf interne E+H-Fehlernummern
Mode | Bit Nr. | Beschreibung DIAGNOSIS_EXTENSION Nummer
16 Error appears
17 Error disappears
24 Hardware failure electronics 56
@ 25 Hardware failure mechanics 63, 64
§o 28 Memory error 57
)
2 29 Measurement failure 60, 61, 65, 68, 69,72,73,76,77
= |33 Power supply failed 67
=
2 |34 Configuration invalid 58,74, 75
=
/35 Restart
36 Coldstart
37 Maintenance required 70, 80, 81, 82, 83, 84, 85, 86, 87, 88, 89, 90
55 Extension available jede Fehlernummer setzt "Extension available"
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Mode | Bit Nr. | Beschreibung Geridtefehler-Nummer
56 A: Memory error 001
57 A: Data error in EEPROM 002, 017
58 A: Invalid configuration 003
59 A: Incompatible hardware 004, 005
60 A: Error transmitter 006, 007
61 A: Error sensor 008, 009, 010, 011
62 A: Communication error CPC 012
63 A: Assembly did not reach end position 013,014
65 A: Delta limit exceeded 019
66 A: CPC program aborted 024
67 A: Error air supply 027
68 A: SCS error reference 030, 031
025, 026
69 A: Calibration error 032,033, 034, 035, 036, 037
é 70 A: Calibration aborted 045
g 71 Actuator failure 053
2‘ 72 A: pH/mV out of range 055, 056, 057, 058
.§0 73 A: Temperature out of range 059, 060, 061, 062
@ 74 A: Temperature out of table 073, 074, 075, 076
EO; 75 A: Download error 116, 117
% 76 A: pH input range over range 164, 165
= 77 A: Ref input range over range 166, 167
80 W: Delta value exceeded 038
81 W: SCS condition bad 040, 041
82 W: Distance of buffers too small 043, 048
83 W: Input not stable 044, 049
84 W: Cleaner or buffer low 050, 051, 052
85 W: Dose time alarm 054
86 W: Set point exceeded GWG 067, 068, 069, 070, 071
87 W: PCS alarm 152, 153
88 W: ISFET leakage current > 200 nA 168, 169
89 W: Current input 1 out of range 171,172
90 W: Current input 2 out of range 173,174
102 F: CPC service switch on 090
103 F: Simulation active 100
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10.3

Prozessbedingte Fehler

Nutzen Sie folgende Tabelle, um eventuell auftretende Fehler lokalisieren und beheben zu kénnen.

Fehler

Mogliche Ursache

Tests und / oder AbhilfemaRnahmen

Hilfsmittel, Ersatzteile

Gerdt nicht bedienbar,
Anzeigewert 9999

Bedienung ist iiber Tastatur verriegelt
(Tasten "CAL" + "DIAG" gleichzeitig =
Verriegelung)

Tasten "MEAS" und "PARAM" gleichzeitig
driicken zur Entriegelung.

Messketten-Nullpunkt
nicht einstellbar

Bezugssystem vergiftet

Test mit neuem Sensor

pH-/Redox-Sensor

Diaphragma verstopft

Diaphragma reinigen oder abschleifen

HCL 3 %, Feile (nur bei Keramik-Dia-
phragma, nur in eine Richtung feilen)

Messleitung unterbrochen

pH-Eingang am Gerdt kurzschliefen
= Anzeige pH 7

Asymmetriespannung des Sensors zu
groB

Diaphragma reinigen oder mit anderem
Sensor testen

HCI1 3 %, Feile (nur bei Keramik-Dia-
phragma, nur in eine Richtung feilen)

Potenzialausgleich (PA/PM)
Messumformer < Medium falsch

unsymm.: kein PA oder PA an PE
symm.: PA-Anschluss zwingend

Siehe Kapitel "Anschluss analoger Sensoren"

Keine Kalibrierung mog-
lich, weil Sensor-Anpass-
zeit zu lang

Bei ISFET-Sensor: Feuchtigkeitsfilm der
Messflache abgerissen durch Abtrock-
nen oder Ausblasen mit Druckluft

Feuchtigkeitsfilm sicherstellen oder Puf-
fer-Verweildauer > 6 Min. sicherstellen

Keine oder schleichende
Anzeigendnderung

Sensor verschmutzt

Sensor reinigen

Siehe Kapitel "Reinigung von
pH-/Redox-Elektroden".

Sensor gealtert

Sensor ersetzen

Neuer Sensor

Sensor defekt (Referenz-Ableitung)

Sensor ersetzen

Neuer Sensor

Diaphragmenproblem oder
fehlender Elektrolyt

KCI-Nachschub priifen (0,8 bar {iber Medi-
umsdruck)

KCl (CPY4-x)

Messketten-Steilheit nicht
einstellbar / Steilheit zu

Verbindung nicht hochohmig (Feuch-
tigkeit, Schmutz)

Kabel, Steckverbinder und Verbindungsdo-
sen priifen

pH-Simulator, Isolation, siehe Kap. "Uber-
priifung der Verbindungsleitungen und
Dosen"

gering Gerdteeingang defekt Gerdt direkt priifen pH-Simulator
Sensor gealtert Sensor erneuern pH-Sensor
Haarriss in der Glasmembran Sensor erneuern pH-Sensor

Messketten-Steilheit nicht
einstellbar / keine Steilheit

Verbindung nicht hochohmig (Feuch-
tigkeit, Schmutz)

Kabel, Steckverbinder und Verbindungsdo-
sen priifen

pH-Simulator, Isolation, siehe Kapitel "Uber-
priifung der Verbindungsleitungen und
Dosen"

Halbleiterschicht im Messkabel nicht
entfernt

Innen-Koaxkabel priifen, schwarze Schicht
entfernen

Feststehender, falscher
Messwert

Sensor taucht nicht ein oder Schutz-
kappe nicht entfernt

Einbausituation priifen, Schutzkappe entfer-
nen

Luftpolster in Armatur

Armatur und Einbaulage priifen

Erdschluss am oder im Geridt

Testmessung in isoliertem GefdB, evtl. mit
Pufferlgsung durchfithren

Plastik-GefdB, Pufferldsungen; Verhalten,
wenn Verbindung zum Prozess hergestellt
wird?

Haarriss in der Glasmembran

Sensor erneuern

pH-Sensor

Gerdt in unerlaubtem Betriebszustand
(keine Reaktion auf Tastendruck)

Gerit aus- und wieder einschalten

EMV-Problem: im Wiederholungsfall
Erdung, Schirmungen und Leitungsfiihrun-
gen priifen oder durch
Endress+Hauser-Service priifen lassen.

Temperaturwert falsch

Temperatursensoranschluss falsch

Anschliisse anhand Anschlussplan priifen

Anschlussplan Kap. "Elektrischer Anschluss"

Messkabel defekt

Kabel priifen auf Unterbrechung / Kurz-
schluss / Nebenschluss

Ohmmeter

Falscher Sensortyp

Typ des Temperatursensors am Gerit ein-
stellen (Grundeinstellungen > Temperatur)

Glaselektrode: Pt 100
ISFET: Pt 1000

Temperatursensor defekt

Sensor priifen
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Fehler

Magliche Ursache

Tests und / oder AbhilfemaRnahmen

Hilfsmittel, Ersatzteile

pH-Wert im Prozess falsch

keine / falsche Temperaturkompensa-
tion

ATC: Funktion aktivieren
MTC: Prozesstemperatur einstellen

Leitfdhigkeit des Mediums zu gering

pH-Sensor mit Fliissig-KCl wihlen

z. B. Ceraliquid CPS41, Purisys CPF201

Durchfluss zu hoch

Durchfluss verringern oder in einem Bypass
messen

Potenzial im Medium

Evtl. mit oder am PA-Stift erden (Verbin-
dung PA/PE)

Problem tritt vor allem in Kunststoffleitun-
gen auf.

Gerdt unsymmetrisch und PA ange-
schlossen

Verbindung PAL zu PA-Klemme entfernen;
evtl. mit/am PA-Stift erden (Verbindung PA
nach PE)

Sensor verschmutzt oder belegt

Sensor reinigen (s. Kap. "Reinigung von
pH-/Redox-Sensoren")

Fiir stark verschmutzte Medien:
Spriihreinigung verwenden.

Messwertschwankungen

Storungen auf Messkabel

Kabelschirm anschlieBen laut Anschluss-
plan.

Siehe Kapitel "Elektrischer Anschluss".

Stérungen auf Signalausgangsleitung

Leitungsverlegung priifen, evtl. Leitung
getrennt verlegen.

Leitungen Signalausgang und Messeingang

Stérpotenzial im Medium

Symmetrisch (mit PAL) messen.

Evtl. Medium erden durch Verbindung
PA/PE.

Kein Potenzialausgleich (PA/PM) bei
symmetrischem Eingang

PA-Stift in Armatur mit Gerdte-PA/PM ver-
binden.

Regler / Grenzkontakt
arbeitet nicht

Regler ausgeschaltet

Regler aktivieren.

Siehe Kapitel "Grundeinstellungen > Kon-
takte".

Regler in Betriebsart "Hand / aus"

Betriebsart "Auto" oder "Hand ein" wéhlen.

Tastatur, > Handbedienung > Kontakte

Anzugsverzdgerung zu lang eingestellt

Anzugsverzdgerungszeit abschalten oder
verkiirzen.

Siehe Kapitel "Sonderfunktionen - Grenz-
wertgeber".

"Hold"-Funktion aktiv:

“Auto-Hold” bei Kalibrierung,
“Hold"-Eingang aktiviert,

manueller “Hold” {iber Tastatur aktiv,
"Hold" wéihrend Parametrierung aktiv

Hold-Ursache ermitteln und beseitigen, falls
unerwiinscht

"Hold" wird im Display angezeigt, wenn
aktiv.

Regler / Grenzkontakt
arbeitet stdndig

Regler in Betriebsart "Hand / ein"

Regler auf "Hand / aus" oder "Auto" stellen.

Tastatur > Handbedienung > Kontakte

Abfallverzdgerung zu lang eingestellt

Abfallverzdgerungszeit verkiirzen.

Siehe Kapitel "Sonderfunktionen - Grenz-
wertgeber".

Regelkreis unterbrochen

Messwert bzw. Relaiskontakte, Stellglieder,
Chemikalienvorrat priifen.

Daten nicht speicherbar

kein DAT-Baustein vorhanden

DAT als Zubehor erhéltlich, siehe Kap.
"Zubehor".

CPG310 Steuereinheit
arbeitet nicht

Keine Versorgungsspannung

Anschluss priifen

Sicherung defekt

Sicherung priifen und ggf. erneuern

Schalter auf "Service"

Schalter auf "Messen" drehen

Endress+Hauser
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Fehler

Mogliche Ursache

Tests und / oder AbhilfemaRnahmen

Hilfsmittel, Ersatzteile

Keine Puffer- und Reiniger-
forderung

Behilter leer

Leitung verstopft

Fehlermeldungen priifen
Funktionen im Handbetrieb testen

Sauglénge groBer als 2 m

Sauglédnge auf maximal 2 m verringern

Pumpe defekt

Multischlauch defekt

Fehlermeldungen priifen

Funktionen im Handbetrieb testen

Druckluft oder Spiilwasser
werden nicht gefordert

Druck in der Leitung abgefallen

Leitung verstopft

Leitung {iberpriifen

Kontroll-LED’s CPG310:
V1: Zusatzventil 1 aktiv
V2: Zusatzventil 2 aktiv

MEAS: Armatur im Messbetrieb
Alive: LED blinkt unregelmdRig, wenn Funk-
tion 1.O.

Druckschalter Riickmeldung (siehe
Positionsnr. 440 im Abschnitt "Ersatzteile")
Typ "Offner" ("NC"):

ohne Druck = geschlossen

mit Druck = offen

Armatur bleibt in Stellung
"Service"

Druckluft fehlt

Schalter auf "Service"

Positionsriickmeldung falsch

Armatur bleibt in Stellung
"Messen"

Druckluft fehlt

Schalter auf "Messen"

Positionsriickmeldung falsch

Fehlermeldungen {iberpriifen
Funktionen im Handbetrieb testen

Druckschalter abklemmen und mit Ohm-
meter priifen

Kontroll-LED’s CPG:
V1: Zusatzventil 1 aktiv
V2: Zusatzventil 2 aktiv

MEAS: Armatur im Messbetrieb
Alive: LED blinkt unregelmiRig, wenn Funk-
tion i.0O.

Druckschalter Riickmeldung (siehe
Positionsnr. 440 im Abschnitt "Ersatzteile")
Typ "Offner" ("NC"):

ohne Druck = geschlossen

mit Druck = offen

Armatur verfahrt
standig

Pneumatikschlduche zur Armatur nicht
korrekt angeschlossen.

Pneumatikschlduche {iberpriifen.

Armatur verfahrt mehrmals
ohne korrekte Riickmel-
dung

Pneumatikanschliisse vertauscht

Siehe Abschnitt "Pneumatik- und Hydraulik
CPG".

m Schlauch 2 "Messen" an Ventil 5 vorne

m Schlauch 3 "Service" an Ventil 5 hinten

Riickmeldung nicht korrekt
angeschlossen

Siehe Abschnitt "Pneumatik und Hydraulik
CPG".
m Schlauch 5 "Riickmeldung Messen"
(KL. 11/12)
m Schlauch 6 Riickmeldung "Service"
(K1. 13/14)

Riickmeldeschalter dejustiert

Riickmeldeschalter unter Druck
m gedffnet: KI. 11/12-13/14 =14V
m geschlossen: KI. 11/12-13/14=0V

Armatur wurde manuell verfahren.
Riickmeldesignal ist daher undefiniert.

Positionswechsel {iber Menii Handbedie-
nung
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10.4 Gerdtebedingte Fehler
Die folgende Tabelle unterst{itzt Sie bei der Diagnose und gibt ggf. Hinweise auf die bendtigten
Ersatzteile.
Eine Diagnose wird - je nach Schwierigkeitsgrad und vorhandenen Messmitteln - durchgefiihrt von:
m Fachpersonal des Anwenders
m Elektro-Fachpersonal des Anwenders
m Anlagenersteller / -betreiber
m Endress+Hauser-Service
Informationen iiber die genauen Ersatzteilbezeichnungen und den Einbau dieser Teile finden Sie im
Kapitel "Ersatzteile".

Fehler Mbgliche Ursache Tests und / oder Abhilfemafnahmen | Durchfiihrung, Hilfsmittel, Ersatzteile

Anzeige dunkel, keine
Leuchtdiode aktiv

Keine Netzspannung

Priifen, ob Netzspannung vorhanden.

Elektrofachkraft / z. B. Multimeter

Versorgungsspannung falsch / zu
niedrig

Tatsdchliche Netzspannung und
Typenschildangabe vergleichen.

Anwender
(Angaben EVU oder Multimeter)

Anschluss fehlerhaft

Klemme nicht angezogen;
[solation eingeklemmt;
falsche Klemmen verwendet.

Elektrofachkraft

Geritesicherung defekt

Netzspannung und die Typenschildangabe
vergleichen und Sicherung ersetzen.

Elektrofachkraft / passende Sicherung;
s. Kap. "Ersatzteile".

Netzteil defekt

Netzteil ersetzen, unbedingt Variante
beachten.

Diagnose vor Ort: alle 6 LEDs auf
M3G-Modul miissen leuchten.

Zentralmodul defekt (wenn alle 6 LEDs
im Netzteil M3G leuchten)

Zentralmodul ersetzen, unbedingt Variante
beachten.

Diagnose durch Endress+Hauser-Service vor
Ort, Testmodul erforderlich

Flachbandkabel lose oder defekt

Flachbandkabel priifen, ggf. erneuern.

Kabel auf Seite M3G-Modul eingelétet.

Anzeige dunkel,
Leuchtdiode aktiv

Zentralmodul defekt (Modul: M3Cx-x)

Zentralmodul M3Cx-x erneuern, unbedingt
Variante beachten.

Diagnose durch Endress+Hauser-Service vor
Ort, Testmodul erforderlich

Display zeigt an, aber

— keine Verdnderung der
Anzeige und / oder
— Gerdt nicht bedienbar

Gerdt oder Modul im Gerit nicht kor-
rekt montiert

Modul-Steckverbindungen priifen

Durchfithrung mit Hilfe der Gerédteansicht
im Kap. "Ersatzteile".

Betriebssystem in unerlaubtem Zustand

Gerdt aus- und wieder einschalten.

Evtl. EMV-Problem: im Wiederholfall Instal-
lation priifen oder durch Endress+Hau-
ser-Service priifen lassen.

Gerdt wird heill

Spannung falsch / zu hoch

Netzspannung und Typenschildangabe ver-
gleichen.

Anwender, Elektrofachkraft

Netzteil defekt

Netzteil ersetzen.

Alle 6 roten LEDs auf M3G-Modul miissen
leuchten.

Messwert pH/mV und /
oder Messwert Temperatur
falsch

Messumformer-Modul defekt (Modul:
MKxx), bitte zuerst Tests und Mafnah-
men lt. Kapitel "Prozessfehler ohne
Meldungen" vornehmen

Test der Messeingdnge:
— pH, Ref und PA direkt am Geridt mit
Drahtbriicken verbinden = Anzeige pH 7
— Widerstand 100 € an Klemmen
11/ 12 + 13 = Anzeige 0 °C

Wenn Test negativ: Modul erneuern (Vari-
ante beachten).

Durchfithrung mit Hilfe der Gerédteansicht
im Kap. "Ersatzteile".

@ Achtung!
Anzeige ca. pH 7, Wert abhédngig vom Null-
punktfehler bei der letzten Kalibrierung.

Endress+Hauser
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10.5

10.5.1

Verhalten der Ausginge bei Storung

Verhalten der Kontakte bei Storung

Sie konnen fiir jede Fehlermeldung individuell einstellen, ob sie einen Alarm ausldst (siehe Kap.
"Systemfehlermeldungen", Bearbeitung der Fehler in Kap. "Grundeinstellung - Alarm").
Ausfall-Meldungen erzeugen immer einen Alarm (nach NAMUR).

Verhalten bei Standard-Einstellung

Geritestatus Alarmrelais Grenzwert / Regler

Normalbetrieb angezogen (fail-safe-Verhalten) Entspr. Konfiguration und
Betriebszustand

Alarm abgefallen

spannungslos abgefallen abgefallen

Verhalten bei NAMUR-Einstellung (Kontakte als Offner konfiguiert)

Geritestatus Alarmrelais Wartungsrelais | Funktions- Grenzwert / Regler
kontrolle
Normalbetrieb angezogen (fail- angezogen angezogen Entspr. Konfiguration und
safe-Verhalten) Betriebszustand

Ausfall abgefallen angezogen angezogen Entspr. Konfiguration und
Betriebszustand

Wartungsbedarf angezogen abgefallen angezogen Entspr. Konfiguration und
Betriebszustand

Funktionskontrolle angezogen angezogen abgefallen Entspr. Konfiguration und
Betriebszustand

spannungslos abgefallen abgefallen abgefallen abgefallen

10.5.2 Verhalten der Kontakte bei Stromausfall

Die Kontakte kénnen im Menii "Grundeinstellungen > Kontakte" als Offner oder SchlieRer definiert
werden (siehe Kap. "Grundeinstellung - Kontakte"). Entsprechend dieser von [hnen getroffenen
Einstellung verhalten sich die Kontakte im Fall eines Stromausfalles.

10.5.3 Verhalten der Armatur

Problem

Verhalten CPM153

Verhalten CPG

Verhalten Armatur

Spannungsausfall CPM153 bei
Messen

keine Funktion

Spannungsausfall CPM153 bei
Wartung

keine Funktion

Reinigung

Spannungsausfall CPG bei Fehlermeldung EO12 alle Ventile zu kann aus Prozess gedriickt werden
Messen

Spannungsausfall CPG bei Fehlermeldung EO12 alle Ventile zu bleibt in Serviceposition

Wartung

Luftausfall bei Messen Fehlermeldung E027 kann aus Prozess gedriickt werden
Luftausfall bei Wartung Fehlermeldung E027 bleibt in Serviceposition
Luftausfall bei automatischer Fehlermeldung E027 bleibt in Serviceposition

Puffer 1 / 2 leer

Fehlermeldung E051/E052

Reiniger leer

Fehlermeldung E050
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10.6 Ersatzteile

Ersatzteile bestellen Sie bitte bei Ihrer zustdndigen Vertriebszentrale. Verwenden Sie hierzu die im
Kapitel "Ersatzteil-Kits" aufgefiihrten Bestellnummern.

Zur Sicherheit sollten Sie auf der Ersatzteilbestellung immer folgende ergdnzende Angaben
machen:

m Geridte-Bestellcode (order code)

m Seriennummer (serial no.)

m Software-Version, wenn moglich

Bestellcode und Seriennummer kénnen Sie dem Typenschild entnehmen.
Die Software-Version finden Sie in der Gerétesoftware (s. Kapitel "Bedienung"), vorausgesetzt, das
Prozessorsystem des Gerites arbeitet noch.

10.6.1 Geriteansicht Mycom S

Endress+Hauser

000587,

Abb. 75:  Innenansicht

A Steckplatz fiir DAT-Modul
B Sicherung

Die Innenansicht enthdlt die Komponenten und Ersatzteile des Gerdts. Aus dem folgenden
Abschnitt konnen Sie die Ersatzteile und die entsprechende Bestellnummer entnehmen.
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10.6.2 Ersatzteilliste Mycom S

Pos. | Kit-Bezeichnung Inhalt / Verwendung Bestell-

Nr. nummer

5 Klemmenbaugruppe PROFIBUS Baugruppe M3K / Nicht-Ex 51510998

9 Netzteil 24 VAC/DC Nicht-Ex Baugruppe M3G, Netzteil + 3 Relais 51507089

9 Netzteil 100 ... 230 VAC Nicht-Ex Baugruppe M3G, Netzteil + 3 Relais 51507087

1 Controllermodul pH, PROFIBUS-PA Baugruppe M3CP-PA / Nicht-Ex 51517388

2 pH-Eingangsmodul Glas + ISFET Baugruppe MKP2 / Ex und Nicht-Ex 51507096

2 pH-Eingangsmodul Memosens Baugruppe MKD1 / Ex und Nicht-Ex 51514966

8 Relaismodul mit 3 zusdtzlichen Relais Baugruppe M3R-3 / Ex und Nicht-Ex 51507097

4 Klemmenset fiir pH-Eingang Glas, 2 Paar Klemme sechspolig + Klemme zweipolig, je | 51507100
2 Stiick

4 Klemmenset fiir pH-Eingang ISFET, 2 Paar Klemme sechpolig + Klemme zweipolig, je 51507858
2 Stiick

Steckbriicken-Set 5 Sdtze von allen drei Jumper-Typen 51507102

7 Schottwand fiir Anschlussraum 5 Stiick Schottwédnde 51507103

3 Gehéuseoberteil Oberteil mit Tastaturfolie, Anschlussraumde- | 71003923
ckel, Scharnier, Bez.-Schild / Nicht-Ex

6 Gehduseunterteil fir Ein- und Zwei-Kreis-Gerite, kpl. / 51507106
Nicht-Ex

PROFIBUS-Einbaustecker M12 mit Kabeln fiir Einbau in Pg-Einbauplatz 51510930

10.6.3 Geriteansicht Steuereinheit
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Abb. 76:

A

Innenansicht

Service-Schalter

a000579T
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Die Innenansicht enthdlt die Komponenten und Ersatzteile des Gerdts. Aus dem folgenden
Abschnitt kénnen Sie die Ersatzteile und die entsprechende Bestellnummer entnehmen.

10.6.4 Ersatzteilliste Steuereinheit

Pos. | Kit-Bezeichnung Inhalt / Verwendung Bestellnummer
Nr.
1 Klemmleistenset alle benétigten Steck-Klemmleisten / Ex und 51507436
Nicht-Ex
2 Elektronikmodul 24 V DC/AC gepriiftes, komplettes Modul / Nicht-Ex 71029974
2 Elektronikmodul 230 V AC gepriiftes, komplettes Modul / Nicht-Ex 71029976
3 Druckwichter Pneumatik Druckschalter / Ex und Nicht-Ex 51507448
4 Pneumatikmodul 8 Ventile Modul komplett mit 8 Magnetventilen / 71029973
Nicht-Ex
Einzelventil elektrisch betitigtes Ventil (Spule) / Nicht-Ex 51507449
5 Druckschalter Armaturenriickmeldung Druckschalter, Schliefer / Ex und Nicht-Ex 51507447
6 Kupplung Multischlauch Luft MS 8 Schnellkupplung Stecker und Einbaubuchse 71029977
8-polig MS, (Druckluft Armatur) / Ex und
Nicht-Ex
7 Kupplung Multischlauch Luft MS 5 Schnellkupplung Stecker und Einbaubuchse 71029987
5-polig MS, (Druckluft Pumpen) / Ex und
Nich-Ex
Multischlauch Luft Armatur, 5 m (16,4 ft) | Multischlauch mit Schnellkupplung, MS, 8-fach, | 71029919
Druckluft Armatur
Multischlauch Luft Armatur, 10 m Multischlauch mit Schnellkupplung, MS, 8-fach, | 71029922
(32,8 ft) Druckluft Armatur
Multischlauch Luft fiir Pumpen, 2,5 m Multischlauch mit Schnellkupplung, MS, 5-fach, | 71029923
(8,2 ft) Druckluft Pumpenantrieb
Interne Verschlauchung komplett Schlduche, Schlauchverbinder, Verschraubun- 71029991

gen, Kleinkugelhdhne flir Pumpen, Dichtungen
und Stecknippel und -buchsen fiir Schnellkupp-

lungen / Ex und Nicht-Ex

Kit Druckminderer Druckminderungsventil, Filter / Ex und 51505755
Nicht-Ex

Kit Wasserfilter Wasserfilter 100 pm / Ex und Nicht-Ex 71031661
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10.6.5

Ansicht Kanister mit Membranpumpe und Niveausensor

Abb. 77:  Puffer-, Reinigerkanister mit Membranpumpe und Niveausensor

20005638

10.6.6 Ersatzteilliste Kanister mit Membranpumpe und Niveausonde

Pos. |Kit-Bezeichnung Inhalt / Verwendung Bestellnummer
Nr.
1 Doppelmembranpumpe mit Doppelmembranpumpe einzeln, PVDF-Membran | 71029963
PVDF-Membran (Option)
2 Kanister mit Pumpe und Fittings Kanisterbaugruppe komplett mit Membran- 71029969
pumpe, Fittings, Kugelhahn, Niveausonde
3 Niveausonde mit Verschraubung Niveausonde, 1 Stck, blau, komplett mit Ver- 71029990
schraubung und Kabel
Entfliiftungschlduche fiir Entliiftungsverschlauchung mit 71029928
Membranpumpen, 1,5 m (4,92 ft) 3 PVC-Schlduchen
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10.6.7 Pneumatik und Hydraulik Steuereinheit
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Abb. 78:  Pneumatik
A Druckluftversorgung M1 Multischlauchstecker Pg 29
V1 Anschluss Zusatzventil V1 M2 Multischlauchstecker Pg 21
V2 Anschluss Zusatzventil V2 S1-3  Druckschalter
VI1-9 Ventile
Ventile Druck- | Multischla | Signal / Verwendung Anschluss Armatur
(elektrisch | schalter | uch-Ansch
gesteuert) luss
VO vorn M1-2 Armatur "Service" m CPA471/472/475: oberer Endlagenschalter - Eingang (=1);
untere GY4-Verschraubung
n CPA473/474: Anschlussnummer 3
VO hinten M1-1 Armatur "Messen" m CPA471/472/475: unterer Endlagenschalter - Eingang (=1);
obere GY4-Verschraubung
n CPA473/474: Anschlussnummer 2
S3 M1-4 Riickmeldung "Service" (nicht verwendet bei induktiver | m CPA471/472/475: oberer Endlagenschalter - Ausgang (=2)
Riickmeldung) m CPA473/474: Anschlussnummer 6
S2 MI1-3 Riickmeldung "Messen" (nicht verwendet bei indukti- | m CPA471/472/475: unterer Endlagenschalter - Ausgang (=2)
ver Riickmeldung) m CPA473/474: Anschlussnummer 5
V8 M1-6 Spiilluft
v7 MI1-5 Ansteuerung 2/2-Wegeventil des Spiilblocks fiir Wasser
Vo6 M2-1 Ansteuerung Membranpumpe fiir Reiniger
V4 M2-3 Ansteuerung Membranpumpe fiir Puffer 2
V3 M2-2 Ansteuerung Membranpumpe fiir Puffer 1
V2 kein Zusatzventil fiir Sperrwasser, Dampf etc.
V1 kein Zusatzventil fiir Sperrwasser, Dampf etc.
S1 kein Druckluftiiberwachung

Endress+Hauser
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Multischlauchanschliisse

20006449 20006025

Abb. 79:  Multischlauchstecker M1 (Pg 29) am Gehduse ~ Abb. 80:  Multischlauchbuchse M1 (Pg 29) am Schlauch

20006446 20006024

Abb. 81:  Multischlauchstecker M2 (Pg 21) am Gehduse ~— Abb. 82:  Multischlauchbuchse M2 (Pg 21) am Schlauch

10.6.8 Spiilblock

20006186

Abb. 83:  Spiilblock

Pos. | Kit-Bezeichnung Inhalt / Verwendung Bestellnummer
Nr.

1 Sptilblock PVDF, G %, Viton PVDE-Sptilblock komplett, G %, Viton-Dichtungen 71029930

1 Spiilblock PVDF, G Y, Kalrez PVDE-Spiilblock komplett, G %, Kalrez-Dichtungen 71029931

1 Sptilblock PVDF, NPT 4", Viton PVDE-Sptilblock komplett, NPT '4", Viton-Dichtungen | 71029938

1 Sptilblock PVDF, NPT 4", Kalrez PVDE-Spiilblock komplett, NPT '4", Kalrez-Dichtungen | 71029942

1 Spiilblock VA, G %, Viton Spiilblock komplett, nichtrostender Stahl 1.4404 71029943
(AISI 316L), G Y4, Viton-Dichtungen

1 Sptilblock VA, G %, Kalrez Spiilblock komplett, nichtrostender Stahl 1.4404 71029946
(AISI 316L), G ', Kalrez-Dichtungen
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Pos. | Kit-Bezeichnung Inhalt / Verwendung Bestellnummer
Nr.

1 Sptilblock VA, NPT 4", Viton Spiilblock komplett, nichtrostender Stahl 1.4404 71029948
(AISI 316L), NPT '4", Viton-Dichtungen
1 Spiilblock VA, NPT 4", Kalrez Spiilblock komplett, nichtrostender Stahl 1.4404 71029951
(AISI 316L), NPT 4", Kalrez-Dichtungen
P Ventile Spiiladapter PVDEF, Viton Riickschlagventile fiir Spiiladapter, 5 Stck., PVDE, 71029955
Viton-Dichtungen
2 Ventile Spiiladapter PVDEF, Kalrez Riickschlagventile fiir Spiiladapter, 5 Stck., PVDF, 71029956
Kalrez-Dichtungen
2 Ventile Spiiladapter, VA, Viton Riickschlagventile fiir Spiiladapter, 5 Stck., nichtrosten- | 71029958
der Stahl 1.4404 (AISI 316L), Viton-Dichtungen
2 Ventile Spiiladapter, VA, Kalrez Riickschlagventile fiir Spiiladapter, 5 Stck., nichtrosten- | 71029960
der Stahl 1.4404 (AISI 316L), Kalrez-Dichtungen
3 Kupplung Multischlauch Armatur, Schnellkupplung, Stecker und Einbaubuchse, 5-polig, | 71029988
Viton HC4, Viton, Medien zum Spiilblock)
3 Kupplung Multischlauch Armatur, Schnellkupplung, Stecker und Einbaubuchse, 5-polig, | 71029989
Kalrez HC4, Kalrez, Medien zum Spiilblock
Multischlauch Medien Armatur, 5 m | Multischlauch mit Schnellkupplung, HC4, 5-fach, ohne | 71029924
(8,2 ft) Heizung, Hastelloy-Kupplung / Reiniger und Puffer
zum Spiilblock
Multischlauch Medien Armatur, Multischlauch mit Schnellkupplung, HC4, 5-fach, ohne | 71029925
10m (16,4 ft) Heizung, Hastelloy-Kupplung / Reiniger und Puffer
zum Spiilblock
Multischlauch Medien Armatur, 5 m | Multischlauch mit Schnellkupplung, HC4, 5-fach, mit | 71029926
(8,2 ft), beheizt Heizung, Hastelloy-Kupplung / Reiniger und Puffer
zum Spiilblock
Multischlauch Medien Armatur, Multischlauch mit Schnellkupplung, HC4, 5-fach, mit | 71029927
10 m (16,4 ft), beheizt Heizung, Hastelloy-Kupplung / Reiniger und Puffer
zum Spiilblock
Anschluss Armatur an Spiilblock
CPA472/474 Spiilstutzen G Y%, 51512705
PVDF
CPA471/473 Spiilstutzen G 1/8 - 51503771
G Y%, VA
CPA472D, HC4, G Y: Swagelok Spiilanschluss fiir Rohr oder Schlauch 6 mm innen (nur | 71026794
Spiilanschluss flir Splilkammer mit G ')
CPA472D, Titan, G %: Swagelok Spiilanschluss fiir Rohr oder Schlauch 6 mm innen (nur | 71026795
Spiilanschluss flir Splilkammer mit G ')
CPA472D, nichtrostender Stahl Spiilanschluss fiir Rohr oder Schlauch 6 mm innen (nur | 71026796
1.4571 (AISI 316Ti), G Y: Swagelok | fiir Spiilkammer mit G %)
Spiilanschluss
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10.7  Austausch der Geritesicherung
Warnung!
Verletzungsgefahr

m Schalten Sie das Gerdt vor dem Sicherungswechsel spannungsfrei!
m Position des Sicherungshalters: "B" in Geriteansicht.

m Verwenden Sie ausschlieBlich eine Feinsicherung 5 x 20 mm (0,2 x 0,79 in) mit 3,15 A, mittel-

trage. Andere Sicherungen sind unzuléssig.
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10.8 Riicksendung

Im Reparaturfall senden Sie das Gerit bitte gereinigt an Ihre Vertriebszentrale.
Verwenden Sie fiir die Riicksendung die Originalverpackung.

10.9  Entsorgung

In dem Produkt sind elektronische Bauteile verwendet. Deshalb miissen Sie das Produkt als Elek-
tronikschrott entsorgen.
Bitte beachten Sie die lokalen Vorschriften.

Die Armatur kann durch Medium kontaminiert sein, bei der Entsorgung sollte der betriebliche
Entsorgungs- oder Sicherheitsheauftragte eingeschaltet werden.
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11 Technische Daten

11.1  Eingangskenngrofien

Mycom S CPM153

Bindre Eingdnge E1 bis | Eingangsspannung: 10..50V

E3 [nnenwiderstand: R =5kQ

Stromeingdnge 1 / 2 Signalbereich: 4...20 mA

(passiv optional) Eingangsspannungsbereich: |6 ... 30V

CPG310

Bindre Eingdnge Eingangsspannung: 10...40V
Innenwiderstand: Ri=5kQ
Minimale Schaltsignaldauer: | 500 ms

11.2  Ausgangskenngroflen

Mycom S CPM153

Galvanische Trennung

Alle Stromkreise sind untereinander galvanisch getrennt.

Ausgangsspreizung pH: einstellbar, O ... 18 pH
Redox
absolut: einstellbar, 300 ... 3000 mV
relativ: einstellbar, 0 ... 600 %
Temperatur: einstellbar, 17 ... 200 °C (62,6 ...
392 °F)
Uberspannungsschutz nach EN 61000-4-5:1995
Hilfsspannungsausgang Ausgangsspannung: 15V DC
Ausgangsstrom: max. 9 mA
Kontaktausginge Schaltspannung: max. 250 VAC / 125V DC
Schaltstrom: max. 3 A
Schaltleistung: max. 750 VA
Lebensdauer: > 5 Mio. Schaltzyklen
Regler Funktion (einstellbar): Impulsldngenregler (PWM)
Impulsrequenzregler (PEM)
Reglerverhalten: P/ Pl/ PID
Reglerverstérkung Kx: 0,01 ... 20,00
Nachstellzeit T : 0,0 ... 999,9 min
Vorhaltezeit T,: 0,0 ... 999,90 min
Max. Frequenz bei Impulsfrequenzregler: 120 min™!
Periodendauer bei Impulsldngenregler: 1..9990s
Minimale Einschaltdauer bei Impulsldngenregler: 0,45
CPG310
Digitale Ausgdnge Optokoppler, max. Schaltspannung: 30V DC
Max. Schaltstrom: 100 mA
Max. Schaltleistung: 3W
11.2.1 Ausgangskenngrélen PROFIBUS PA

Ausgangssignal Digitales Kommunikationssignal, PROFIBUS-PA geméB EN 50170 Part 4,
[EC 1158-2, Profile 3.0

Ausfallsignal Status- und Alarmmeldungen gemdB PROFIBUS-PA, Profile 3.0
Display: Fehlercode

PA-Funktion Slave
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Ubertragungsrate 31,25 kBit/s
Signalcodierung Manchester 11
Antwortzeit Slave ca. 20 ms
Physikalische Schicht [EC 1158-2
Busspannung 9..32V
Stromaufnahme Bus 10 mA + 1 mA

Einschaltstrom

entspricht Tabelle 4, [EC 1158-2

11.3  Hilfsenergie

Mycom S CPM153

Versorgungsspannung Austiihrung CPM153-xxxx0xxxx 100 ... 230 V AC +10/-15 %
Ausfiihrung CPM153-xxxx8xxxX 24V AC/DC +20/-15 %

Kabelspezifikation max. Kabelquerschnitt: 2,5 mm? (214 AWG)

Leistungsaufnahme max. 10 VA

Isolationsfestigkeit zwischen | 276 V;

galvanisch getrennten Strom-

kreisen

Frequenz 47 ...64 Hz

CPG310

Versorgungsspannung Austiihrung CPC310-xxxxx0xXxxxX 230 VAC +10/-15%
Ausfithrung CPC310-xxxxx 1 XXXXX 110... 115V AC +10/-15 %
Ausfithrung CPC310-xxxxx8XXXXX 24V AC/DC +20/-15 %

Kabelspezifikation max. Kabelquerschnitt: 2,5 mm? (214 AWG)

Leistungsaufnahme max. 12 VA

Isolationsfestigkeit zwischen | 276 V;

galvanisch getrennten Strom-

kreisen

Frequenz 47 ... 64 Hz

11.4 Leistungsmerkmale

Referenztemperatur 25 °C (77 °F), einstellbar bei Mediumstemperaturkompensation
Messwertauflosung pH: 0,01 pH
Redox: ImV/1%
Temperatur: 0,1 K
Messabweichung') Anzeige:
pH: max. 0,2 % vom Messbereichsumfang
Redox: max. 1 mV
Temperatur max. 0,5 K
Wiederholbarkeit' max. 0,1 % vom Messbereich
Nullpunktverschiebung pH: -2 ...+16 pH
Redox: -200 ... +200 mV
Steilheitsanpassung pH: 5...99 mV/pH
Offset Redox: +120 mV
Temperatur: +5K

Zuordnung bei Redox relativ

einstellbar, A fiir 100 % = 150 ...
2000 mV

1) gemdl [EC 746-1, bei Nennbetriebsbedingungen
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11.5 Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur

-10 ... +55°C (+14 ... +131 °F)

Umgebungstemperaturgrenze

20 ... +60 °C (-4 ... +140 °F)

Lagerungstemperatur -30...+80 °C (22 ... +176 °F)
Elektromagnetische Stéraussendung nach EN 61326: 1997 / Al: 1998; Betriebsmittel der Klasse B
Vertréglichkeit (Wohnbereich)

Storaussendung nach EN 61326: 1997 / Al: 1998; Anhang A (Industriebereich)
Schutzart CPM153 IP 65
Schutzart CPG310 IP 54

Relative Feuchte

10 ... 95%, nicht kondensierend

11.6 Prozessbedingungen

Temperaturbereich
Fordermedien

0..50°C(32...122 °F)

11.7 Konstruktiver Aufbau

Mycom S CPM153

Bauform, Abmessungen

Ldnge x Breite x Tiefe:

247 mm x 167 mm x 100 mm (9,72" x 6,57" x 3,94")

Einbautiefe: ca. 134 mm (5,28")

Gewicht max. 6 kg (13,23 1bs)

Werkstoffe Gehduse: GD-AISi 12 (Mg-Anteil 0,05 %), kunststoffbeschichtet
Front: Polyester, UV-bestandig

Anschlussklemmen Leitungsquerschnitt: 2,5 mm? (214 AWG)

CPG310

Bauform, Abmessungen Gehiuse:

Lange x Breite x Tiefe

5 Liter-Kanister:
Lange x Breite x Tiefe
Erf. Einbauhohe

400 mm x 300 mm x 200 mm (15,8"x 11,8"x 7,87")

190 mm x 250mm x 150 mm (7,48" x 9,84" x 5,91")
350 mm (13,8")

Gewicht ca. 15 kg (33,1 1bs)

Werkstoffe Gehiuse: Polyester GF
Schlduche: PU, PTFE (mediumsberiihrend)
Pumpe: PP, PVDF (mediumsber{ihrend)
Niveausonden: Polypropylen
Kanister: HDPE
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12 Anhang
12.1 Bedienmatrix
MessgroRRe
PARAM Anzeigel )
PARAM —pp- —p» |Buskonfiguration

DIAG —p

176

Grundeinstellungen

Sonderfunktionen

Handbedienung

Quick Setup

CAL |—p» [Kaioricren vor-ort

DIAG

Fehlerliste
Fehlerlogbuch
Bedienlogbuch
Kalibrierlogbuch
Validierlogbuch
Service

"y

Codeeinstellung
Stromausgang (nicht
bei Profibus)

Kontakte
Temperatur

Alarm

Hold (nicht bei Profibus)
Kalibrierung

Datenlogger

Check
Reglerkonfiguration
Grenzwertgeber
Reglerschnellverst.
Topcal
Chemoclean

Reinigungsfunktion
Hold (nicht bei Profibus)

Schnellkonfiguration|
wichtiger
Parameter

Werkseinstellungen
Simulation
Geratecheck
DAT-Handling
Reset

Interne Daten
Topcal

Chemoclean
Werksfunktion

20005008-de
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Anhang

Topcal S CPC310

PARAM
Grundeinstellungen
PARAM —pp- . —pp» | Sonderfunktionen
Handbedienung
Quick Setup
Auswahl Auswahl Betriebsart| |Auswahl Elektrodent | Auswahl Dampfung editieren
art 1 (nur pH) Anschlussart zuriick zu
IMessgrote L pH | GlasEI.7.0 = \pH/Redox:  00s | Riicksprungfeld
Redox mV Glas El. 4.6 symmetrisch Temperatur:  00s
Redox % Antimon unsymmetrisch
ISFET (0...30s)
Sprache auswahlen | |[Kontrast editieren Datum / Uhrzeit Auswahl Nach- Auswahl Tempera- | | tag editieren
) English GB Wochentag Mo kommastellen turanzeige
Anzeige | Deutsch D __mit+und-Tasten |_|Te 30 || (nurpH) H
Monat 04 °c
Jar of H 00.00 . _
Uhrzeit  12:00 EH 000 F (0..9;A..2)
Eingabe der Anzeige der Mess-
Busadresse stellenbezeichnung
Buskonfiguration = L (tag-Nummer)
(nur mit K { () R

Codeeinstellung

Stromausgang
(nicht verfligbar bei
Profibus)

Kontakte

Temperatur

(nur mit Kommunikation

(nur mit Kommunikation

178

bei Driicken der
PARAM-Taste erfolgt
ein Sprung zurlick zu
diesen markierten
Feldern.

Instandhaltercode Spezialistencode
editieren editieren
0000 ™ 0000
(0..9997) (0..9997)
Auswahl Auswahl Auswahl Stromaus.2| |Hinweis bei gean- Strombereich 1/2 Warnhinweis, wenn| | Auswahl Zahl editieren
Stromausg.konfigur} | Stromausgang 1 derter Auswahl: auswahlen »Min« und Strom- Kennlinie 1/2
1 | |pH/Redox K1 LI Achtung! Konf. wird |_| bereich 0..20mA  |_| || 0/4mA: 02.00pH
Stromausgang 1 [ | pH/Redox K1 Temperatur K1 zuriickgesetzt. 0..20mA gewahlt ist linear 0mA: 1‘20&0:)
Stromausgang 2 Temperatur K1 stetiger Regler (Abbruch mit 4..20mA (100 SOC)
PARAM) :
Anzahl Stiitzstellen
eingeben
Tabelle M o1 -
(1..10)
Kontaktfunktionen I | Bei Auswahl Bei Auswahl Bei Auswahl Auswahl Ausfall- Hinweisfeld
NAMUR aus f | NAMUR Regler Grenzwert konfig. (wenn CCC+CCW
| Relais 1: frei || - - Ll (wenn NAMUR=aus) |_| gewahlt) .
Relais 2: frei || Offner Offner Offer Chemoclean ist
_____ SchlieRer SchlieRer SchlieRer Dauerkontakt immer SchiieRer
Relais 5: frei Wischkontakt
Auswahl Auswahl Temp. MTC-Temp.K1 Temperatur- Tempfiihler Istwert-Temp. fiir Offset-Wert
komp K1 (nur pH) editieren messung Offset
Ll Temperatur L ATC K1 i (nur pH,MTC) i (nUr Redox) i P100 25.0°C = 0.0°C b= zuriick zu
MTC 025.0°C Pt 1000 Ruicksprungfeld
MTC + Temp. aus NTC 30 (20.0...30.0°C) (-5.0..5.0°C)
(-20.0...150.0°C) ein keinen
Auswahl Auswahl Medium K1
Mediumskom- " Medium 1 .
) L] Tabelle auswéhlenj = zuriick zu
pensation (nur pH) Medium 2 .
Medium 3 Riicksprungfeld
aus
Auswahl Medium /-\nzar;)l Stiitzstellen | | yyertepaare Abfrage Hinweisfeld:
eingeben editieren Tabellenstatus
Tabelle erstellen =Medium 1 e = °C pH Tabelle ok k=i Ungiltige Tabelle
i 02 Elemente 18schen =-> zuriick
g2 0000 0000 | o sk gilige Tavell
(2..10) den Wertepaaren) ->zu Rilcksprungfeld
Bezugstemperatur
Bezugstemperatur | |bei Labormessung )
o L zurlick zu
25.0°C Riicksprungfeld
»Riicksprungfeld«:
(-20.0...150.0°C)

. = Code-Eingabe erforderlich

a0005013-de

Endress+Hauser



Topcal S CPC310

Anhang

Infofeld
Stromausgang 1/2

Lineare Kennlinie
aktiv

| zuriick zu
Riicksprungfeld

Stiitzstellen
editieren

pH mA
00.00 04.00
(000.0°C)

Abfrage

Tabelle ok
Elemente I6schen
(dann zuriick zu
den Stiitzstellen)

Infofeld
Tabellenstatus
ungiiltige Tabelle
--> zuriick
gliltige Tabelle
--> weiter

Infofeld
Stromausgang 1/2

Tabelle aktiv

b zuriick zu
Riicksprungfeld

Endress+Hauser

»Rlcksprungfeld«:

bei Driicken der
PARAM-Taste erfolgt
ein Sprung zuriick zu
diesen markierten
Feldern.

= Code-Eingabe
erforderlich

a0005014-de
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PARAM —p» . —

Auswahl

Alarm

Hold
(nicht verfligbar bei
Profibus)

Kalibrierung

Validierfkt. Topcal

PARAM
Grundeinstellunge
Sonderfunktionen
Handbedienung
Quick Setup

n

180

bei Driicken der

diesen markierten
Feldern.

PARAM-Taste erfolgt
ein Sprung zurlick zu

Auswahl Warnhinweis, wenn | |Alarmverzdgerung | | Zuordnung zu jeder| |Dosierzeitalarm
Fehlerstrom »Min« und Strom- eingeben Fehler-Nr.: Zeit eingeben fir
u || bereich 0..20mA | _| || Fehler-Nr. / |_maximale Dosierzeitl__zuriick zu
Min (2,4mA) gewahlt ist. 0000s Relaiszuordnung / Riicksprungfeld
Max (22mA) Alarm Fehlerstrom /| {02 's
aus (0...2000 s / min) Cleaning Trigger / | {(2...9999s)
Auto-Hold bei: Auswahl Hold-Strom| |Hold-Strom Holdnachwirkzeit Regler Hold
(nur fest) einstellen einstellen: .
Cal. ein | |letzter [ U L StellgroRe einfrieren]_ zurtick zu
Diag. ein | |fest 000% 010s Ja Riicksprungfeld
Param ein Min (2,4mA) Nein (Regler fallen
CPC ein Max (22mA) (0...100%) (0...999s) ab bei Hold)
Auswahl Offset einstellen
| | Offset || Akt. PW: 07.00pH/ | 7uriick zu
0000mV " Rijcksprungfeld
Offset: 07.00pH/
0000mV
Kal-parameter Kal-parameter Kal-parameter Puffertyp Puffer 1 Puffer 2
(nur Redox abs.) (nur Redox %) (nur pH) (nur pH, Festp. Autop.) | (nur pH) (nur pH)
Kalibrierart Vorort |- Dateneingabe abs.|_|Dateneingabe abs.|_| Dateneingabe |_|DIN 19267 | Puffer 20 |_|Puffer 401 zuriick zu
allorierart Voro| Kalibrierung abs. Dateneingabe rel. | |Puffer manuell E+H Puffer 4.01| |Puffer 6.98 | Riicksprungfeld
Kalibrierung abs. Festpuffer Puffer 6.98| |Puffer 9.18
Kalibrierung rel. Auto Puffererkenng.| [Sonderpuffer
Eingabe Anzahl Sonderpuffer: Sonderpuffer: Sonderpuffer: Abfrage Sonderpuffer:Info- | zuriick zu
Puffer Edit Tabelle fiir feld Tabellenstatus | Sonderpuffer
n | Puffer Nr.: Ll Eingabe Anzahl der _| Eingabe der Stitz- |_| Tabelle ok \Jungiltige Tabelle  |_Edit Tabelle...
Sonderpuffer 2(2..3) Stiitzstellen: stellen: Elemente I6schen | |--> zurlick oder
(nur pH) 1(1..2) 02 (2...10) °C pH | | (dann zuriick zu gliltige Tabelle mit Param zu
000.00 00.00| |den Stiitzstellen) --> zurlick Riicksprungfeld
Kalibrieren Steilheit, die Alarm | |Nullpunkt, der Alarm| | Sensor Condition Isoth.Komp. Stabilitat Kalibr.
(nur pH) auslost auslost Check (nur pH)
) n I (nur pH) - - - || Schwelle 02 mV
Einstellungen allg. = atc 1.30 pH/200mV aus Funktion 1 aus | | Dauer 10s
MTC 25.00mV/pH (0.05...2.00pH/ ein Funktion2  aus
(5.00...57.00mV/pH)| |-500...+500mV))
Cal-Timer
Kalibrier-Timer ~ J|{Cal-Timer  ein
Warnung in  0001h
Rest-Zeit: 0001:00
Angabe der Kal.lésg| |Kal-Parameter Puffer-Typ Puffer 1 Puffer 2 Puffer férdern bei
- mit der bei Topcal Kalibrierung
Kalibrierart Topcal | |kalibriert wird _|Festpuffer __IDIN 19267 | Puffer 20 |_|Puffer 401 \ zuriick zu
Auto Puffer E+H Puffer 4.01 | |Puffer 6.98 | |Puffer bei Cal. aus| Rucksprungfeld
0450mV Puffer 6.98| |Puffer 9.18 | |Intervall 15s
(-1500...1500mV) Sonderpuffer
Validieralarm Validier-Programm
Vorlage Ziel
L Funktion ~ ein Val. P1  kein Prg.
aus Val.P2  Userprog.1
Wartung 0.50 pH Val.P1/2 Userprog.2
Val+Cal. Userprog.3
»Rucksprungfeld«:

. = Code-Eingabe erforderlich

a0005016-de
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PARAM —p- . —_

PARAM
Grundeinstellungen
Sonderfunktionen

Handbedienung
Quick Setup
Auswahl Auswahl Messintervall
Datenlogger eingeben .
Datenlogger u = zuﬂruck zu
Messintervall 00005s Riicksprungfeld
(2... 36000s)
Datenlogger1/2 Anzeigebereich
Datenlogger 1/ Messwert pH/Redox_|Min 2.00pH-500mV/|  zuriick zu
Datenlogger 2 ™ Funktion ein | |Max 12.00pH/500mV ™ Riicksprungfeld
(-2...16pH/
-1500...1500mV)
Ansicht der aufge-
zeichneten Mess- .
DataLog Ansicht1/2]| werte des Daten- |_zuriick zu
loggers 1 bzw. 2 mit| Rucksprungfeld
Datum und Uhrzeit
SCS-Mode PCS Zeit
Check | | sCs aus_| PCS K1 aus|_ zurlick zu
SCS Ref. aus Rucksprungfeld
Regler-Funktion Auswahl des [Einstellen ext. Ansteuerung iber: | |Relaisauswahl Relaisauswahl Stromausgangs-
aktivieren Prozesstyps: Hardware: o Impulsfrequenz: Impulslénge: bereich wahlen
[Reglerkonfigurationf| (alles muss ~|_|batch 1-s. Base | ‘ batchvinline Impulslinge o L _ L
konfiguriert sein) batch 1-s. Saure Aktorik einseitig Impulsfrequenz Relais: nc. | | Relais: nc.| 0..20 mA
aus batch 2-seitig Stromausgang max. Impulsfreq. Periode: 000.0s 4..20mA
en | | tE min: 000.0s
Auswahl Ansteuerg.| | Ansteuerung Séaure-/Laugendos. | |Saure-/Laugen-
. (wenn Str.ausg. und Relaisauswahl dosierung Relaisaus-
batch/inline Relais def. sind) || Saure: Impulslange |_| Impulsfrequenz:  |_wahl Impulslénge:
Zweiseig 2 Ausgange Lauge: Impulslange Relais: Rel. 1
(= 2 Relais) Relais: n.c.| |Periode: 000.0s
max. Impulsfreq. tE min: 000.0s
Dosierung tiber Stromausgang 2:
Stromausgang 2: | | Zuordnen 100%-
Séure-Dosierung zuriick zu
1 A_usgang ™o 20mA ™ [ Riicksprungfeld
(= Str.ausg. 2) 4. 20mA 0mA
20 mA
Kennlinientyp Bei konstant: Bei geknickt: Charakter wéhlen | |Parameter:
- wahlen: Sollwert Sollwert (nur linear) Kr1: 1.00pH (nur lin.)
JKennlinie i | Anf. neutrale Zone _Anf. neutrale Zone |_|schneller Prozess | | Kr2: 1.00pH (nur lin.)_
konstant Ende neutrale Zone Ende neutrale Zone [ | Standard-Pr. Tn1/2: 000.0
geknickt Kr1 Optimierungspkt 1/2| |langsamer Pr. vI/2: 000.0
Kr2 (nur 2-seitig) Regelpunkt 1/2 Benutzer-Einstellg.
Auswahl zum Konfiguration Konfiguration
Konfigurieren: GWG 1/2/3/4/5: GWG 1/2/3/4/5:
Funktion: aus zurlick zu
Grenzwerigeber k= Grenzwertgeber 1 [~ |Zuordnung: pH Kr. 1["|Einschaltverzég.:0s [ Riicksprungfeld
EinschaltPkt.. 16 pH| |Ausschaltverzog.: Os|
Grenzwertgeber 5 | |AusschaltPkt.:16 pH| |Alarmschwelle: 16pH
Regler
|Reglerschnellverst. | | Funktion: aus _zurﬂck zu
Soll: 07.00pH| Riicksprungfeld
Ist: 07.00pH
»Rucksprungfeld«:
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bei Driicken der
PARAM-Taste erfolgt
fein Sprung zuriick zu
diesen markierten
Feldern.

. = Code-Eingabe erforderlich
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Stromausgang:
Zuordnen
100%-Dosierung | Zuriick zu
Riicksprungfeld
0/4 mA
20 mA

__ 2zuriickzu
Riicksprungfeld

Reglersimulation Reglersimulation
aktivieren Funktion auto ;
Reglersimulaton oder
LSol:  07.00pH_ o3
aus Ist: 07.00pH|  Riicksprungfeld
ein y: 000 HoKsprung

Endress+Hauser

PARAM-Taste erfolgt
ein Sprung zurtick zu
diesen markierten
Feldern.

. = Code-Eingabe erforderlich
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PARAM —p»- ‘ —_

PARAM
Grundeinstellungen
Sonderfunktionen
Handbedienung
Quick Setup

184

Prog. editieren

Tag kopieren?

Auswahl
Auswahl Topcal Infofeld Status der | | Eingabe Name der | §Auswahl Topcal- Automatik: Auswahl fiir Fiir gewahlten Tag
Anlage: Zusatzventile Bedienung gewdhlten Tag Programm wahlen:
Topcal | | Konfiguration Liste der Wochen- mit -> und +- wahlen
| Automatik aus| | Texteditor | Automatik B tage mit Anzahl der M Tag editieren? [aktivieren mit »E«;
Reiniggs.trigger aus| Programme: mit Pfeilen Start-/
Ext.Steuerung aus| | (0..9;A...Z) einen Tag wahlen Endezeit editieren
Auswahl der Sperrwasser Auswahl des
. Steuerebenen: aktivieren: Zieltages, auf den
Aktivierung _Automatik aus|_| Taq kopi 5 das Programm
Topcal Reiniggs.trigger aus [ |Funktion ~ aus ag kopieren kopiert werden soll.
Ext.Steuerung aus| |Relais Wasser (aus der Tagesliste)
Notfallprog. aus| |Dauer 05s
Programm als Eingabe Name des
Intervallprog. aus Intervallprogramms
Intervallprog. || Programmliste wah-|_|
len; Intervall zw. Texteditor
Programmlaufen
angeben (0..9A..2)
Programm fiir die
SCS-Reinigung aus
- |_|der Programmliste
Reinigung wahlen
Hinweis: Programm fiir das
Nach Notfall-/ Notfallprogramm
Notfallprog. o Kommun.ikations- I aus der Programm-
ausfall wird liste wahlen
gewahltes Prog.
gestartet.
Prog. editieren
Auswahl der Infofeld Status der | JAuswahl Bedienungj | Wochentagsliste Auswahl fiir FUr gewahlten Tag
Chemoclean Steuerebenen: Anlage: Spriihfunktion gewahlten Tag rogramm wahlen:
(nur bei aktiviertem]_| Automatik aus || Liste der Wochen- || it -> und +- wéhlen
System) Reiniggs.trigger aus | Automatik aus| JAutomatik tage mit Anzahl der | | Tag editieren? ktivieren mit »E«
Ext.Steuerung aus| |Reiniggs.trigger aus Programme: it Pfeilen Start-/
Notfallprog. ~ aus| |Ext.Steuerung aus einen Tag wahlen ndzeit editieren

Auswahl des
Zieltages, auf den
das Programm
kopiert werden soll.
(aus der Tagesliste)

siehe Programm editieren auf der nachsten Seite

PARAM-Taste erfolgt

in Sprung zuriick zu
diesen markierten
Feldern.

. = Code-Eingabe erforderlich
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Anhang

(Prog. editieren) glean

Auswahl eines
Programms

lean S
Clean C
Clean CS

Userprog. 1...3

Endress+Hauser

Bearbeitungs-
funktion wahlen

M Vorlage

einfigen

editieren

parametrieren

Prog.zeit

umbenennen

= Clean

Auswahl eines
Vorlage-Programms
| aus Liste:
kein Prog.
Clean

Clean S ...

'Barstellung d. Pro-
grammschritte
| J01 Armatur
02 Wasser
03 Reiniger

Bei Auswahl folgend
Block-Funktionen:

andern
o

I6schen
verschieben
einfligen

Bei andern/
einfugen:

|_Liste aller moglichen_|
Schritte zur Auswahl

Bei loschen:
Gewahlter Schritt
wird gel6scht

Bei verschieben
nach:

Zeile wahlen, vor dig
. -

der gewahite Schritt
verschoben werden
soll

Darstellung der
geanderten
Programmabfolge

Darstellung der

Zeit einstellen fur

Zeit einstellen fir

Anzahl der Wieder-

0.9;A.Z

Feldern.

bei Driicken der
PARAM-Taste erfolg|
ein Sprung zuriick zi
diesen markierten

Programmschritte Druckluft/Heissdpf./ | |Puffer1/Puffer2/ holungen fiir Reini-
Markieren mit | |Warten/Wasser: | _|Reiniger: || gung/Sterilisation
Cursor und mit »E«
bearbeiten: 0060 s 03s 00
(0...9999s) (0..999s) (0...10)
Anzeige Gesamt-
dauer d. gewahlten
b= Programms
0..9999 s
Programm-Namen
editieren -
»Riicksprungfeld«:

. =Code-Eingabe erforderlich

a0005012-de
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PARAM —p» . —

PARAM

Grundeinstellungen
Sonderfunktionen
Handbedienung
Quick Setup

Handbedienung Auswahl Infofeld: Status der | f Auswahl Topcal- Auswahl Infofeld: Status der
Handbedienung Anlage Bedienung Anlage .
] | Automatik aus |} | Armatur in Service || Automatik aus | zurlick zu
Topcal Reiniggs.trigger aus| | Armatur verfahren | | Armatur in Messen | |Reiniggs.trigger aus| Rucksprungfeld
Ext.Steuerung aus Ext.Steuerung aus
Auswahl Infofeld: Status der | |Infofeld: Status der
kein Prog. Anlage: Anlage
Programm starten | | Clean _ Automatik aus |_|(bei Abbruch) L zuriick zu
Clean C Reiniggs.trigger aus| |Automatik aus Riicksprungfeld
Clean S Ext.Steuerung aus| |Reiniggs.trigger aus
Clean CS Clean lauft Ext.Steuerung aus
Infofeld: Status der
Anlage:
Programm stoppen | Automaik ~ aus | 2urlck zu
Reiniggs.trigger aus Riicksprungfeld
Ext.Steuerung aus
Clean lauft
Infofeld: Status der | JAuswahl Reinigungl| | Infofeld: Status der
Anlage Anlage ‘
Chemoclean Automatik aus | Jkein Prog. L Qi}ﬁ{"a“k- coraus |=2urickzu
= . iggs.trigger aus .
Reiniggs.trigger aus| | Clean ExtSteverung aus | Rucksprungfeld
Ext.Steuerung aus Clean lauft
Wasser 30s
Auswahl
Hold
(nicht verfiigbar mit ~ |_{HOLD aus
Profibus) HOLD ein
PARAM
Grundeinstellungen
PARAM > > Sonderfunktionen
Handbedienung
Quick Setup
Sprache auswahlen] | Kontrast editieren Datum / Uhrzeit Betriebsart aus- |Elektrodenart Anschlussart .'-I'emperaturanzeige Temp.komp. MTC-Temp
English GB Wochentag Mo wahlen auswahlen (nur pH) | fauswahlen wahlen wahlen (nur pH) editieren
Deutsch D LYmit+und-Tasten |YTag 30 LipH | JGlas EI. 7.0 1 ATC K1 | (nur pH, MTC)
Monat 04 Redox mV Glas El. 4.6 symmetrisch °C MTC
Jahr 01 Redox % Antimon unsymmetrisch °F MTC+Temp 025.0°C
Uhrzeit ~ 12:00 JISFET (-20...150°C)
1
Temperaturmessung |Kontaktfunktionen Auswahl Auswahl tag-Nummer Inbetriebnahme
(nur Redox) Stromausgang 1 Stromausgang 2 )
LINAMUR aus L | IpH/Redox K1 - | JabschlieRen | zuriick zu
aus Relais 1 frei | |pH/Redox K1 Temperatur K1 wiederaufnehmen Rucksprungfeld
ein Relais 2 frei | | Temperatur K1 stetiger Regler 0..9;A..2)
(nicht bei Profibus) (nicht bei Profibus)

186

PARAM-Taste erfolgt
ein Sprung zurlick zu
diesen markierten
Feldern.

. = Code-Eingabe erforderlich
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CAL |—pm .

BETRIEBSART pH:

Infofenster Kalibrier-| |Eingabe Temperatur, |Eingabe Nullpunkt | |Eingabe Steilheit Kalibrierung Hinweis:

art (gewahitunter | |bei der Nullpktund | (07, 00pH

PARAM\Grundeinst.|_| Steilheit bestimmt | .2 00...16.00pH) || L ibernehmen Befindet sich die

Kalibrieren\ wurden. ISFET: 57,19mV/pH verwerfen Elektrode im

Kalibrierart): 025.0°C lakt.Wert (-/+ 500mV) |(5.00...99.00mV/pH) | neu kalibrieren Medium?

fiir Kalibrierung (-20.0...150.0°C)

mit Dateneingabe:
Eingabe Puffer- Hinweis: Starten Eingabe Stabilitétspriifung in| | Hinweis: Starten Eingabe Stabilittspriifung in| | Kalibrierinfo
Temp. (nur MTC) 1.Puffer Pufferwert 1 Puffer 1 2 Puffer Pufferwert 2 Puffer 2

fiir Kalibrierung
mit Puffer manuell:

|| Temp: 25.0°C

| Elektrode 1

Endress+Hauser

Bei Driicken der
MEAS-Taste erfolgt
eine Abfrage, ob Sie
die Kalibrierung
abbrechen wollen.

025.0°C | pH-Elektrode in 07.00 pH wenn stabil: | pH-Elektrode in ™ wenn stabil:
(-20.0...150.0°C) Puffer 1 eintauchen | {(-2.00...16.00pH) mit E bestatigen Puffer 2 eintauchen mit E bestétigen
I
Hinweis: Kalibrierung Hinweis:
Kalibrierwert nicht
guitig--> || Uibernehmen | Befindet sich die
verwerfen verwerfen Elektrode im
neu kalibrieren neu kalibrieren Medium?
fiir Kalibrierung Eingabe Puffer- Hinweis: Starten Stabilitétspriifung in| | Hinweis: Starten Stabilitatsprifung in| | Anzeige erkannte Kalibrierinfo Elektroden-
mit Festpuffer / Temp. (nur MTC) 1.Puffer Puffer 1 2.Puffer Puffer 2 Puffer Nullpunkt zustand
autom. - - _ _ - | (oder Abbruch) || Status
Puffererkennung: 025.0°C pH-Elektrode in wenn stabil: pH-Elektrode in wenn stabil: Steilheit
(-20.0...150.0°C) Puffer 1 eintauchen | |mit E bestétigen Puffer 2 eintauchen | | mit E bestatigen Status Elektrode gut
I
Hinweis: Kalibrierung Hinweis:
Kalibrierwert nicht
guitig--> || Uibernehmen | Befindet sich die
verwerfen verwerfen Elektrode im
neu kalibrieren neu kalibrieren Medium?
BETRIEBSART Redox abs. (mV):\
Infofenster Kalibrier-| | Eingabe Offset Kalibrierung Hinweis:
art (gewahlt unter
PARAM\Grundeinst.\_| | Uibernehmen || Befindet sich die
Kalibrieren\ 0000mV verwerfen Elektrode im
Kalibrierart): (-1500...1500.0mV) | | neu kalibrieren Medium?
fir Dateneingabe
abs.:
Hinweis: Starten Eingabe Stabilitatsprifung in| | Kalibrierinfo Hinweis: Kalibrierung Hinweis:
i 1.Puffer Pufferwert Puffer 1 Elektrode
k"l,b ) bs: o o o || Kalibrierung nicht |_| libernehmen || Befindet sich die
allbrierung ans.: pH-Elektrode in 0225mV wenn stabil: Offset ~ 0000mV | |giiltig verwerfen Elektrode im
Puffer 1 eintauchen mit E bestétigen gut neu kalibrieren Medium?
(-1500...1500mV)
BETRIEBSART Redox rel. (%): \
Infofenster Kalibrier-
art (gewahit unter
PARAM\Grundeinst.
Kalibrieren\
Kalibrierart):
fiir Dateneingabe
iabs. und Kalibrie-
L‘ﬂgf&’:&;";bs Hinweis: Starten | [Eingabe Stabilitétsprifung in| [Hinweis: Starten | [Eingabe Stabilitatsprifung in| [Hinweis: Hinweis:
. 1.Puffer Pufferwert 1 Puffer 1 2.Puffer Pufferwert 2 Puffer 2 Spannungsbereich
fiur ! ! = = - - | zu klein || Befindet sich die
Kalibrierung rel. pH-Elektrode in 10% wenn stabil: pH-Elektrode in 10% wenn stabil: Elektrode im
grel. Puffer 1 eintauchen | |(0...30%) mit E bestétigen Puffer 1 eintauchen | |(0...30%) mit E bestétigen Medium?
Dateneingabe fiir Hinweis:
fir Skalierung
Dateneingabe rel.: |_|Prozent1:  00% | |Befindet sich die
Spannung 1: 0600mV/[ | E|ektrode im
Prozent2:  00% im?
Spannung 2: -0600mV/| Medium?

. = Code-Eingabe erforderlich

20005017-de
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DIAG —p»

Auswahl Liste der aktuellen

Fehlermeldungen
JFehlerliste o

Liste der ins

Fehlerlogbuch
JFehlerlogbuch ﬂgersr:;geng

[ Fehler
Liste der letzten

Bedienlogbuch 20 Bedienaktionen

[ Kalibrierlogbuch

Service

188

= @ -

Liste und Status
der letzten 20

| | Kalibrierungen.

Rechte Pfeiltaste:
weitere Kal.daten

o e

Auswahl

Werkseinstellungenj |

Simulation

Geratecheck

DAT-Handling

Sonderfunktionen

(Interne Daten,
Chemoclean,
Topcal,
Werksfunktion
siehe unten)

Auf Default-Werte
setzen:

Abbruch

nur Einstelldaten
nur Kalibrierdaten
alle Daten;

Bei Service-Daten:

Eingabe des
Service-Codes
erforderlich

Infofeld, wenn
falscher

LI Service-Code
eingegeben:
--> zurtick zur
Eingabe

Simulation Strom-
ausgang

=
Simulationszust. aus

Simulation Messw.
Temperatur

™
Sim.zustand aus

Simulation Kontakte

| Sim.zustand
Ausfallkontakt

aus
aus

| zuriick zu
Riicksprungfeld

Stromausg. 122.00mA| |Messwert K1 07.00pH| |Kontakt 1 aus
Stromausg. 2 00.00mA| Temperatur T1 25.0°C| |nis Kontakt 5  aus
Testfunktionen Testergebnis:
auswahlen:
| | Display | | RAM/EEPROM/ |_ zuriick zu
RAM Flashin Ordnung [~ Ricksprungfeld
EEPROM
Flash
DAT beschreiben Hinweis beim
DAT auslesen Sichernin
|| DAT léschen | DAT-Modul: | zuriick zu
Die Daten im Riicksprungfeld
DAT-Modul werden
Uberschrieben
Auswahl Hinweis!
Nach Auswahl
|| Reset || "Reset" wird sofort
ein "Warmstart"
durchgefiihrt!
ISFET
Ref. K1 0000mV
ISFET LeckstrK1 0.00pA
SCS-Widerstande
Glas1: MW
SCS-Werte Referenz1: kw
Glas2: MW

Referenz2:___ kW

I»RUcksprungfeId«:
bei Driicken der

PARAM-Taste erfolgt
ein Sprung zurlick zu
diesen markierten
Feldern.

. = Code-Eingabe erforderlich
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Anhang

DIAG —p»

Auswahl
(Werks-
einstellungen,
Simulation,
Geratecheck
Reset s.0.)

Interne Daten

Topcal

Chemoclean
(nur wenn aktiviert)

Werksfunktion

Mechanik

Auswahl Mechanik:
Armatur

Reiniger

Puffer 1/2

Sperrwasser

| Ventil-Funktion

Infofeld: Status der
ausgewahlten

| Automatik

Status der Anlage

Reiniggstrigger aus
Ext.Steuerung aus

aus|_|

Hinweis:
Mit E-Taste wird

laufendes Programm__|

unterbrochen!
Weiter: E
Abbruch: PARAM

Auswahl Test

Ext. Eingénge

Mechanik

Infofeld: Status der
externen Eingénge

Wasser mit Reiniger|

|_Start Userprog. 3 |__zuriick zu
Auto-Stop ein Riicksprungfeld
Arm. Wartung  ein
Auswahl Mechanik: | |Infofeld: Status der
Anlage
Wi Automatik aus
1 a.s.ser = Reiniggstrigger aus
Reiniger Ext.Steuerung aus

Einzelanweisung
Wasser 10s

Resetzahler (nur
durch Watchdog
ausgelost)

0

Zahl der Schreib-
zugriffe auf

_|EEPROM

XX

Endress+Hauser

Controller: Grundbaugruppe: Transmitter: Relais: Sensor: Seriennummer
SW-Version: — Mycom:
| | SW-Version: 1.0 | |SW-Version: || SW-Version: - | | SW-Version: | HW-Version: — | |
HW-Version: ---- HW-Version:  ---- HW-Version: ---- HW-Version:  ---- Seriennr.: 12A34B56C78
Seriennr.: Seriennr.: Seriennr.: Seriennr.: ID;; SW-ID
Card-ID: MC3| |Card-ID: Card-ID: Card-ID: Prifdatum: 0..9;A.Z
Bestellcode CPC: Seriennummer Topcal
Mycom: CPG: Bestellcode:
SW-Version: ---- zuriick zu
~|CPM153- [ HW-Version: - [T 12A34B56C78 [ | CPC310- ™ Riicksprungfeld
Seriennr.:
0..9;A.Z Card-ID: 0..9;A.Z 0..9;A.Z
Status der Anlage Hinweis: Auswahl Infofeld: Status der
Mit E-Taste wird externen Eingange
Automatik aus| |laufendes Programm _— Start Userprog. 3 zurlick zu
[ Reiniggstrigger aus [_|unterbrochen! mJExt-Eingédnge  1Mauostop  ein | Riicksprungfeld
ExtSteuerung aus | Weiter £ | f ||
Abbruch: PARAM Arm. Wartung  ein

»Rucksprungfeld«:
bei Driicken der
PARAM-Taste erfolgt
ein Sprung zurlick zu
diesen markierten
Feldern.

. = Code-Eingabe erforderlich

a0005019-de
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12.2  Verdrahtungsbeispiel fiir externen Programmstart

Clean L

85

CPG310

|
|
|
|
® |
|
|
I
2 cleanc . i86
' [
| | 83
|
@ Clean S L [
|
N :84
1 |
|
(4) cleancCs L » | 81
3 - :
¢ |
I N 82
@ User 1 L 1 :
3 |
N |
d |
| N |
@ User 2 L ™ |
|
q [
> |
| bin 0 :
Users | ] bn1 |1
> I I
> bin 2 |
|
| I
.- |
10...40V |

20005030

Abb. 84:  Stromlaufplan fiir die externe Ansteuerung der Reinigungs- und Kalibrierprogramme

1-8  Taster zum Start der Reinigungsprogramme
81-86 Anschlussklemmen fiir Programmstart
0/1/2 Bindre Eingédnge der Steuereinheit CPG310

10-40V z. B. iiber Hilfsenergieeingang des Mycom S CPM 153, Klemmen 85/86 (15V)

Dioden 1N4007
3 mA pro Optokopplereingang
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Puffertabellen

12.3

Folgende Puffertabellen sind im Mycom S CPM153 hinterlegt.
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Stichwortverzeichnis

A
Alarm. ..o 67
Alarmerkennung, -behandlung. ................... 121
Analog Input Block. .. .......... oo 118
StatuSCOdES. o v v vttt 107
Analyser Transducer Block . ...................... 123
Anpassen zyklisches Datentelegramm............... 108
Anschluss
Analoge Sensoren . .. .ovvvi it i 25
Digitale Sensoren . .........cveuiininennenen.. 30
Externe Ausgénge Steuereinheit ................. 34
Externe Eingénge .. ....... ... it 35
Externe Eingénge Steuereinheit. ................. 34
Induktive Endlagenschalter..................... 36
Kommunikationsverbindung . .. ................. 23
Niveausonden. ... ......cvvnininennnnnnnn.. 24
Relais . ...t 32
SpannUNGSVEISOTGUNE . « « v v v v e e e e e e e 23
UDersicht « o vv v e et 20
Anschlusskontrolle. . ........ oo i 38
Ansteuerung Reinigungs-, Kalibrierprogramme . ........ 84
Anzeige ... .. 50, 62
Ausgangskenngrofen . ... il 173
Austausch Gerdtesicherung. . ..................... 171
Azyklischer Datenaustausch . ..................... 116
B
Bedienlogbuch .. ........c. i 128
Bedienmatrix . ......coooiiniii i 176
Bedienung ... .......ooiiiiii i 5,50
Bestellung ... ..ovvvir 8
Bestimmungsgemdle Verwendung. ... ............... 5
Betriebssicherheit. . ..... ... . o i 5
Blockmodell. . ...... ... 102
C
Check oo 75
Chemoclean. . .....covvein i 94
CodeS v vttt 52,62
CYC310. .« ettt e e 151
D
Datenaustausch
azyklisch. .. ... 116
ZyKISCh .« oo 103
Datenlogger . ..o vo e e 74
DAT-Modul....ccvvuii e 132
DIagnose . o vvv e 128
Differenzleitfahigkeit . ............. ... .. .. ... 86
DIL-Schalter. . ... vvi e 100
E
Editortypen ......coiiii i e 53
Einbau
Hinweise ....... ..o 14
Mastmontage . ... vovi e 16
Schalttafeleinbau. . ........ ..o i i 16
192

Wandmontage. ... .covveiiii i 15
Einbaubedingungen
Abmessungen .. ....... i e 13
Armatur . ... 12
Einbauentfernungen .......................... 12
Montagearten . . ....vv it e e 11
Einbaukontrolle ......... ... 18
Eingangskenngrofen. . ............virinenennn.. 173
Elektrische Symbole . ....... ..., 6
Elektrischer Anschluss .............ccoiiiiin... 20
Elektrodenanschluss . .........cooviiiinennnnn... 25
Elektrofachkraft .. ....... ... ... .. ... i, 19
Entsorgung. . ..ovvv et 172
Ersatzteile. .. ..... ..o 165
Ersatzteilliste Mycom . .. .......ovviinnnnnnn.. 166
Ersatzteilliste Steuereinheit. .. .................... 167
F
FACTORY_RESET . ... 117
Fehler
Fehlersuche. . ........ ... i, 155
Gerdtebedingte Fehler. . ...................... 163
Prozessbedingte Fehler ....................... 160
Systemfehler............ ..., 155
Fehlerlogbuch. . ....... ... i 128
Fehlermeldungen ............ ..., 155
FSAFEVALUE . ... . i 124
FSAFE_TYPE . ... e 120
Funktionder Tasten . ...........coviuirinenennnn.. 50
G
Gerdteadresse. . v v vt e 100
Geriteadresse einstellen
Bedienmenti........... .o, 101
DIL-Schalter.........cooiiiiiiii .. 101
PROFIBUS-Dienst. ... ...cvvviiiininennen... 101
GerdtebezeichnuUng. .. . ..o ovv v 7
Gerdtekonfiguration . ........ ... oo 61
Gerdtesicherung . .....coovvin i 171
Gerdtestammdateien. . .......ov i 109
Gleitkommazahl...........ccovtviiinnenn.. 105
GrenzZwerte . .. vv v ittt e e et e e 120
Grenzwertgeber . ......oivt i 82
Grundeinstellungen
Alarm . .o e 67
Anzeige. .. ... ... 62
Code. oot e 62
Kalibrierung . ... 68
Kontakte. .......ovviiiii i 63
MeSSgroBe .. vvi i e 61
Temperatur. . ....covvin i e 64
Validierfunktion ............ ... ..., 73
GSD-Datei
Einbinden.......... ..., 111
Inhalt ... ..o 110
GSD-Dateien .....ovvii it 109

Endress+Hauser



Topcal S CPC310

H
Handbedienung. . ........... ... i, 98
HILHLALM .o e 124
HLHLLIM. .o e 124
Hilfsenergie. . . ... vin it 174
Hold. ..o 119
I
[EEE-Gleitkommazahl. .. ........ ..., 105
ImpulsfrequUenz. .. ...covvv i 78
Impulsldnge . ........ oo 77
Inbetriebnahme. . ......... ... ... ... ... 5,55
Digitale Sensoren. .. .....cvvveninen ... 55
Einschalten ......... ..o oo, 56
ISFET Sensoren . . ...covvvienin i 55
Innenansicht Mycom. . ......... ..o, 165
Innenansicht Steuereinheit ....................... 166
Input-Daten . ...t 103
Maximalkonfiguration . ......... ... .. ... 104
K
Kalibriereinstellungen
PH. 68
Redox . ..o 71
Kalibrierlogbuch .. ...... ... 128
Kalibrierprogramme
Abldufe ... o 87
ANStEUETUNG . o« v vttt e 84
Konfiguration. ......... ..o 89
Kalibrierung . .......coviieii i 135
PH. 136
Redox .....coiui 138
Kalibrierung pH
Automatische Puffererkennung ................. 136
Dateneingabe manuell . ... .............c.o.... 136
Festpuffer ........ .o, 136
Puffermanuell.......... ... ... Lt 136
Kalibrierung Redox
Absolut ... 138
Dateneingabe absolut. . . ..., .. 138
Dateneingaberelativ .. .............c.oion... 139
relativ . .o e 140
Konfiguration .......... ..o ... 61
Konfiguration Reinigungs-, Kalibrierprogramme. . ....... 89
Konfiguration Reinigungsprogramme . ................ 89
Konfigurationsbeispiele . ........... ... .. ... .. 111
Konformitétserkldrung. .. ..o, 9
Konstruktiver Aufbau . ........ ... .o i 175
Kontakte. ......oveniin i 63
Kontrolle
Einbau. . ... ... oot 18
Elektrischer Anschluss. ....... ..., .. 38
Installation und Funktion....................... 55
Medienanschluss . .. ......cooiiii i, 49
L
LagerUNg. o ot vttt e e e 11
Leistungsmerkmale . . .........oiiine .. 174
Lieferumfang. . ... 7

Endress+Hauser

LOLO_ALM .. e 124
LOCAL_OP_ENABLE ....... ..o, 117
M
Mastmontage. . .. ..ovi i 16
Maximalkonfiguration
Input-Daten. . .....covvinn i, 104
Output-Daten ...........ciriiiiiinnnnnn, 105
Medienanschluss. ... ....covuein e, 39
Armaturen. . ... L 41
Druckluft. ... .o 47
Reinigerund Puffer ............. ... ... ... .... 47
SPUIWASSeT . « v vttt e e 47
AT o = 61
MesSWertanzZeigen . . oo v vt it it ie et et i e 52
MODE_BLK ... ... 118,124
MONtage . oo v et e 5,10
N
NAMUR .. e 33
(@)
Offline-Parametrierung .. ..........c.oveieeon.. 150
OUT e e 119,124
OUTSCALE ... e 124
OUT_SCALE. ... o 119
Output-Daten ... 104
Maximalkonfiguration ................. ... .... 105
P
PB TAG DESC. ... 117
PCS. 76
pH/ISFET Umstellung. .. ... ovove v 28
Physical Block . ..... ... 116
Pneumatik Steuereinheit ............. ... ... ..., 169
Process Check System ... ......coviivevninienn.. 76
Produktstruktur. . . ..o e 8
PROFIBUS-Kommunikation. . ..................... 100
Programmabléufe. . ....... ... ..o i 87
Prozessbedingungen ........... ... .. i, 175
Puffertabellen ........ ... . i 191
PVSCALE. ... 124
PV FTIME ... . i 118
PV _SCALE ... 119
Q
QUICK SetUP + oot e 56
R
Regelung
Aktorik ... 77
Einseitig. . . ov e 77
Impulsfrequenz . ..., 78
Impulslange . .. ...t e 77
Kennlinie..........coo i, 78
ZWeiSeitig v v vt 77
Reglerkonfiguration .. ......... ..., 77
Reglerschnellverstellung. . ............ccviinenn... 84
Reinigung
Messumformer. . ..o 142
193



Topcal S CPC310

R0 P 143
Reinigungsprogramme
Abldufe . ... 87
Ansteuerung .. ... e 84
Konfiguration. . ........c.coiini i, 89
Parametrierbeispiel. .. ...... ... . i 59
Riicksendung. ....... .o 6,172
S
Schalttafeleinbau. .. .....oovii i 16
Schnelleinstieg .. ... 56
SchreibschUtz ..o v e 116
SO e e 75
Sensor Check System. . ........coivtiiiiinnnn.. 75
SensoTansSChluSS. « v\ v v v ettt e 25
Sensordaten
Digitale Sensoren. . ..., 128
Serviceschalter ...........viiiininninninn.. 51
Sicherheitshinweise. .. ......... ... ... 5
Sicherheitszeichen und -symbole. .. .................. 6
Signalverarbeitung. ... .........ccoviiiinnan... 118
SIMULATE . . oo e 118
Simulation Ein- / Ausgang. .. ............ooviun... 119
Slot-/Index-Tabelle
Analog Input Block ........... ... ... .. ...... 124
Analyser Transducer Block. . ................... 123
Gerdtemanagement . ..........vvrerennnnnnn.. 121
Herstellerspezifische Parameter ................. 125
Physical Block . ... 121
Slot-/Index-Tabellen. . ...........coueivnenen.... 121
Sofortinbetriebnahme . .......... ..., 56
Sonderfunktionen
Check . oo 75
Chemoclean ..........covuiiiiiininennnan.. 94
Datenlogger. . ..o vini i e e 74
Grenzwertgeber. . . ..o ittt e 82
Reglerkonfiguration ... ........ ... ..o L., 77
Reglerschnellverstellung. . ........... ... oot 84
Topcal. ..o e 84
Statuscodes Analog Input Block . . .................. 107
Steuereinheit
Pneumatik......... ... .o i 169
Storsicherheit ... ..o 6
Storungsbehebung. . ....... . . i 155
Storungsverhalten Ausgdnge . .............cuvun... 164
Symbole
Elektrische. . ... ..o i 6
Sicherheitszeichen............ .. ..o, 6
Systemeinrichtung. . ... 10
T
Tastenfunktion .......... .. i 50
Technische Daten .. ..........ovvniunenn.. 173-175
Prozessbedingungen. ......................... 175
Temperaturkompensation . .............ccouvnn ... 64
Mediumstemperatur ...........oiiirnnan... 65
Transport .. ..ve e e 11
Typ-Dateien ..........coiiiiiiii .. 109
Typenschild. .. ... i e 7

194

U
Umgebungsbedingungen. . ............c.ovvuvne... 175
Umskalierung Eingangswert .. .................... 120
Umstellung pH/ISFET ... ... . it 28
\"/
Validierfunktion . ....... ... ... i i 73
Verdrahtung. . . ..o oot e 19
Externer Programmstart ...................... 190
Verwendung. . ...ovvvnt e e 5
W
Wandmontage .. ....ooviiiini i 15
Warenannahme . ..........coiiiiininnnnnnn.. 11
Wartung. .. oot e e 142
Anschllisse ... 145
Armatur .. ..v e 145
Digitale Sensoren . ........ ... ... ... 144
Fliissig-KCl-Versorgung. . . .. .. ocvvevnnnnn.. 144
Gesamtmessstelle .. ......vviininiian.. 142
Kabel ... ... 145
Steuereinheit. ........ ... . i 146
Versorgungsleitungen . .............covuven. .. 145
Z
Zertifikate und Zulassungen ............... ... Y
ZUbEhOT . .o 147
Armaturen ... 149
Bedienpanel ........... ... 153
DAT-Modul . ....cvvviiiiin it 150
Kabel ... .oiuii i 147
Montageim Freien .......................... 148
Offline-Parametrierung . .. .........covvvnen.... 150
Schalttafeleinbau. . ..........co i 148
SBNSOTEM .« v vt ettt et e e 147
Umschrank CYC310 .. ..., 151
Verbindungsdosen. . ............. i, 147
Zugriffsberechtigung. . .. ... 52
Zugriffscode . ... e 62
Zyklischer Datenaustausch . ..............ounn... 103

Endress+Hauser



P/SF/Konta XIV

Endress+Hauser

People for Process Automation

Declaration of Hazardous Material and De-Contamination
Erklarung zur Kontamination und Reinigung

Please reference the Return Authorization Number (RA#), obtained from Endress+Hauser, on all gaperwork and mark the RA#

RA N | | | | | | | clearly on the outside of the box. If this procedure is not followed, it may result in the refusal of the package at our facility.

0 ° Bitte geben Sie die von E+H mitgeteilte Riicklieferungsnummer (RA#) auf allen Lieferpapieren an und vermerken Sie diese
auch aulen auf der Verpackung. Nichtbeachtung dieser Anweisung fiihrt zur Ablehnung ihrer Lieferung.

Because of legal regulations and for the safety of our employees and operating equipment, we need the "Declaration of Hazardous Material

and De-Contamination", with your signature, before your order can be handled. Please make absolutely sure to attach it to the outside of the

packaging.

Aufgrund der gesetzlichen Vorschriften und zum Schutz unserer Mitarbeiter und Betriebseinrichtungen, bendtigen wir die unterschriebene

"Erkldrung zur Kontamination und Reinigung", bevor Ihr Auftrag bearbeitet werden kann. Bringen Sie diese unbedingt aullen an der
Verpackung an.

Type of instrument / sensor Serial number
Geréte-/Sensortyp Seriennummer

D Used as SIL device in a Safety Instrumented System / Einsatz als SIL Gerét in Schutzeinrichtungen

Process data/ Prozessdaten Temperature / Temperatur. [°H [°C] Pressure / Druck [psi] [Pa]
Conductivity / Leitfédhigkeit [uS/cm]  Viscosity / Viskositét [cp] [mm?*/s]
Medium and warnings 4
Warnhinweise zum Medium a & é !
. . e . ) . .harmful/ . % .
Medium /concentration | Identification | flammable toxic corrosive irritant other harmless
Medium /Konzentration|  CAS No. entziindlich giftig atzend gggg%fl?ffll‘f/s- sonstiges* |unbedenklich
reizend

Process

medium

Medium im

Prozess

Medium for

process cleaning

Medium zur

Prozessreinigung

Returned part

cleaned with

Medium zur

Endreinigung

* explosive; oxidising; dangerous for the environment; biological risk; radioactive
* explosiv; brandférdernd; umweltgeféhrlich; biogeféhrlich; radioaktiv

Please tick should one of the above be applicable, include safety data sheet and, if necessary, special handling instructions.

Zutreffendes ankreuzen; trifft einer der Warnhinweise zu, Sicherheitsdatenblatt und ggf. spezielle Handhabungsvorschriften beilegen.

Description of failure / Fehlerbeschreibung

Company data / Angaben zum Absender

Company / Firma Phone number of contact person / Telefon-Nr. Ansprechpartner:

Address / Adresse Fax / E-Mail

Your order No. / [hre Auftragsnr.

“We hereby certify that this declaration is filled out truthfully and completely to the best of our knowledge.We further certify that the returned
parts have been carefully cleaned. To the best of our knowledge they are free of any residues in dangerous quantities.”

“Wir bestatigen, die vorliegende Erkldrung nach unserem besten Wissen wahrheitsgetreu und vollstandig ausgefiillt zu haben. Wir bestétigen
weiter, dass die zuriickgesandten Teile sorgfaltig gereinigt wurden und nach unserem besten Wissen frei von Riicksténden in gefahrbringen-
der Menge sind.”

(place, date / Ort, Datum) Name, dept./AbL. (please print / bitte Druckschrify Signature / Unterschrift
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