o conmase Protecteur industriel
omnigrad TA575

Doigt de gant foré dans la masse
barre cylindrique
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‘ i 7 Le TA575 est un doigt de gant ou
:‘{h’-\_: ' Soudure standarq  Protecteur pour montage en milieu
= industriel. Ses caractéristiques sont les
suivantes :

« fabrication a partir d’'une barre
cylindrique pleine de diamétre
30 a 34 mm
 raccord process : bride
* raccord de la sonde : 1" NPT F
D-:ul- » grand choix de matériaux
=  grand choix de brides a souder sur le
protecteur

L
=c=
C=

;t Caractéristiques techniques

Raccord process

I&i | Bride : soudure double face standard
|

ou de part en part

Tolérances

Diamétre externe de l'insert : +0,2mm

Epaisseur a I'extrémité : +0,5-0mm

Percage : +0,1-0mm

Surface

Protecteur : finition standard 0,8
polissage 0,2 sur demande

Bride : standard 125 500 AARH

Percage pour I'élément de mesure 7 mm
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Structure de commande TA575- protecteur ou doigt de gant usiné dans une barre cylindrique pleine 48 mm
Raccord process soudé. Entrée femelle pour raccord de sonde.

Extension T pour raccord de sonde 1/2" NPT.
Diametre embase/Extension T

A-1/2" NPT
B- 1/2' NPSM [2]

Diametre externe Q1/Diametre du taraudage Q2/
Longueur taraudage R
1-@ =32\T=75

Q1=27\Q2=18

R =sans

Longueur d'immersion U (60-1000 mm)
UA - 150 mm

UB - 225 mm

? (h7) YY - mm longueur a spécifier

1/2° NPT
1/2° NPSM

repére

Matériau : prix par mm
de longueur nominale A (U+T)
A - AISI 304 - W.1.4301

I
¢ . - AISI 316 Ti - W, 1.4571
e S B- AISI 316 Ti- W
1 l% repére C- AISI 316 - W. 1.4401
NN S D- AISI316L - W. 1.4404

F- AISI 321 - W. 1.4541

H - Hastelloy C - W. 2.4602

K- Inconel 600 - W. 2.4816

A ] / M - Monel 400 - W 2.4360/2.4366
Q- ASTM A 105 - W.1.0402 (C22)
R- ASTM A 182 F11-W.1.7335
Y - Matériau a spécifier

Surface : prix par mm

de longueur d'immersion U
1 - Finition standard 0,8 p
2 - Polissage 0,2 u
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Dimensions en mm

TA 575 -

Remarques :

(1) également pour pression ANSI 900

(2) le filetage interne CPSM regoit aussi bien un raccord male NPT et NPS. Le filetage du protecteur doit étre
protégé par un connecteur plastique 1/2".

(3) pour diamétres de percage F, veiller a conserver une épaisseur de paroi de 3 mm.



Bride / Matériau

Bride pleine
AB - Bride pleine 1" ANSI 150 RF - AISI 316
AC - Bride pleine 1" ANSI 150 RF - A 105
AD - Bride pleine 1" ANSI 300 RF - AISI 316
AE - Bride pleine 1" ANSI 300 RF - A 105
AF - Bride pleine 1" ANSI 600 RF - AISI 316
AG - Bride pleine 1" ANSI 600 RF - A 105
AH - Bride pleine 1 1/2" ANSI 150 RF - AISI 316
AJ - Bride pleine 1 1/2" ANSI 150 RF - A 105
AK - Bride pleine 1 1/2" ANSI 300 RF - AISI 316
AL - Bride pleine 1 1/2" ANSI 300 RF - A 105
BE - Bride pleine 1 1/2" ANSI 300 RTJ - AISI 316
BF - Bride pleine 1 1/2" ANSI 300 RTJ - A 105
AM - Bride pleine 1 1/2" ANSI 600 RF - AISI 316
AN - Bride pleine 1 1/2" ANSI 600 RF - A 105
AP - Bride pleine 1 1/2" ANSI 600 RTJ - AISI 316
AQ - Bride pleine 1 1/2" ANSI 600 RTJ - A 105
AR - Bride pleine 1 1/2" ANSI 1500 RF - AISI 316 [1]
AS - Bride pleine 1 1/2" ANSI 1500 RF - A 105 [1]
AT - Bride pleine 1 1/2" ANSI 1500 RTJ - AISI 316 [1]
AU - Bride pleine 1 1/2" ANSI 1500 RTJ - A 105 [1]
AV - Bride pleine 2" ANSI 300 RF - AISI 316
AW - Bride pleine 2" ANSI 300 RF - A 105
AX - Bride pleine 2" ANSI 300 RTJ - AISI 316
AZ - Bride pleine 2" ANSI 300 RTJ - A 105
BA - Bride pleine 2" ANSI 600 RF - AISI 316
BB - Bride pleine 2" ANSI 600 RF - A 105
BC - Bride pleine 2" ANSI 600 RTJ - AISI 316
BD - Bride pleine 2" ANSI 600 RTJ - A 105
Bride DIN
EA - DN25PN10 ou 16 DIN2527/2526 Forme C / AISI 316
EB - DN25PN10 ou 16 DIN2527/2526 Forme C / A 105
EC - DN25PN25 ou 40 DIN2527/2526 Forme C / AlSI 316
ED - DN25PN25 ou 40 DIN2527/2526 Forme C / A 105
EE - DN4OPN25 ou 40 DIN2527/2526 Forme C / AlSI 316
EF - DN40OPN25 ou 40 DIN2527/2526 Forme C / A 105
EG - DN50PN25 ou 40 DIN2527/2526 Forme C / AISI 316
EH - DN50PN25 ou 40 DIN2527/2526 Forme C / A 105
Type UNI
GA - DN25PN10 ou 16 UNI6092/29-6093/29 / AISI 316
GB - DN25PN10 ou 16 UNI6092/29-6093/29 / A 105
GC - DN25PN25 ou 40 UNI6094/29-6095/29 / AISI 316
GD - DN25PN25 ou 40 UNI6094/29-6095/29 / A 105
GE - DN40OPN25 ou 40 UNI6094/29-6095/29 / AISI 316
GF - DN40PN25 ou 40 UNI6094/29-6095/29 / A 105
GG - DN50PN25 ou 40 UNI6094/29-6095/29 / AISI 316
GH - DN50PN25 ou 40 UNI6094/29-6095/29 / A 105

YY - Bride / matériau a spécifier

Finition de la bride/type de soudage

2 - standard 125 + 500 AARH

3 - 125 + 500 AARH spécial

4 - 250 AARH spécial / soudage standard

5- 125 + 500 AARH / soudage de part en part
6 - 125 AARH/ soudage de part en part

7 - 250 AARH spécial/ soudage de part en part
9 - a spécifier

Diametre de pergage F - Epaisseur du fond D
2- F=7mm\D =6 mm (Dow std.)
9- F =....mm diametre de percage, \ D = ....mm épaisseur du fond D (a spécifier) [3]

Connecteur et chaine
A - Sans connecteur ni chaine
B - Connecteur et chaine AISI 304

Marquage
0 -Sans
1 -Marquage standard

| | Réf. de commande compléte

Sous réserve de toute modification.
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