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Termopara
Omnigrad S TC88

Termopara szyjkowa
Wymienny wkiad

Elektronika PCP (4...20mA), HART® lub PROFIBUS-PA®

TC88 jest termometrem z wkladem termo-
elektrycznym (termopara), przeznaczonym
do zastosowan w trudnych warunkach
procesowych w przemysle chemicznym,
gdzie wystepuja wysokie temperatury i Cis-
nienia a jednoczesnie wysokie przeptywy.
Termometr ten musi by¢ stosowany

z ostong, ktdéra nalezy zamdéwi¢ oddzielnie.
W sktad TC88 wchodzi wktad pomiarowy,
szyjka przedtuzajgca z przytgczem dla osto-
ny oraz gtéwka przytaczeniowa, ktéra mo-
ze zawiera¢ przetwornik pomiarowy.

Dzieki modutowej konfiguraciji, termometr
ten stanowi odpowiednie rozwigzanie

w przypadku wszystkich proceséw prze-
mystowych, gdzie wystepuja wysokie
obcigzenia termiczne i mechaniczne.
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Cechy i zalety

e Glebokos¢ zanurzenia zgodna z zamo-
wieniem uzytkownika

e Oddzielna szyjka

e Gtéwka przytaczeniowa ze stali kwa-
soodpornej, aluminium lub tworzywa
sztucznego o stopniu ochrony od IP65
do IP67

e Wymienny wktad pomiarowy z izolacjg
mineralng, o $rednicy 3 lub 6 mm

e Dostepne przetworniki programowane
poprzez PC (4..20 mA), HART® oraz
PROFIBUS-PA®

* Wktad pomiarowy z termoparg typu K
lub J, wg DIN EN 60584 lub
ANSI MC96.1

e Klasa doktadnosci 1 / specjalna

e Pojedynczy lub podwdjny czujnik termo-
elektryczny, z uziemiona lub izolowang
spoing pomiarowg
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Omnigrad S TC88

Zastosowanie

e Przemyst chemiczny
e Energetyka

Konstrukcja systemu pomiarowego

Zasada pomiaru

Termopara jest elementem pomiarowym wykonanym z dwoch réznych (jednorodnych) metali, izolo-
wanych na catej dtugosci i potgczonych na jednym koncu. Potgczenie to jest nazywane spoing pomia-
rowg lub gorgca spoing. Swobodne konce przewoddw, nazywane spoing iesienia lub zimng spoing sg
podtaczone do uktadu mierzacego site termoelektryczng, generowana w efekcie réznicy potencjatow
wywotanej roznicg temperatur gorgcej spoiny (T1) i zimnej spoiny (T2). Jest to zjawisko Seebecka.
Temperatura zimnej spoiny wymaga kompensacji majacej na celu utrzymanie statej wartosci
odniesienia 0°C (T0). Funkcja opisujgca zwigzek sity termoelektrycznej oraz temperatur T1 i TO jest
odwzorowana przez krzywa, ktorej przebieg zalezy od materiatdw konstrukcyjnych termopary.
Charakterystyki termopar, w szczegdlnosci tych, ktére sg stosowane w aplikacjach przemystowych
wymagajgcych najwyzszej niezawodnosci, sg zgodne z norma DIN EN 60584 lub ANSI MC96.1.

Uklad pomiarowy

Termometr termoelektryczny Omnigrad S TC88 sktada sie z wktadu pomiarowego, szyjki
przedtuzajgcej z przytaczem dla ostony oraz z gtéwki przytaczeniowej z zainstalowanym przetworni-
kiem pomiarowym lub z listwg zaciskowg na bloku ceramicznym, umozliwiajgcg podtgczenie elek-
tryczne.

Konstrukcja termometru jest zgodna z nastepujgcymi normami: DIN 43729 (gtéwka), 43772 (szyjka)
i 43735 (wktad pomiarowy). Dzieki temu, termometr w potgczeniu z odpowiednig ostong gwarantuje
wysoki poziom odpornosci na warunki pracy wystepujgce powszechnie w typowych procesach prze-
mystowych.

W celu zapewnienia lepszego przewodzenia ciepta, wymienny wktad pomiarowy posiada docisk
sprezynowy do ostony. Element pomiarowy (termopara typu K lub J) umieszczony jest na koncu
wktadu pomiarowego.

Termometr TC88 moze by¢ montowany w instalacji procesowej (zbiorniku lub rurociggu) za pomoca
przytacza do ostony, zamawianego oddzielnie.

Konstrukcja elektryczna termometru zgodna jest z normag DIN EN 60584/61515 lub ANSI MC96.1/
ASTM E585. Element pomiarowy dostepny jest w dwdéch wykonaniach: z izolowang lub uziemiong
spoing pomiarowa.

Gtowica oferowana jest w réznych wykonaniach materiatowych (tworzywo sztuczne, lakierowany stop
aluminium, stal kwasoodporna). Sposdb jej potgczenia z szyjka przedtuzajgcg oraz dtawikiem kab-
lowym pozwala zapewni¢ stopien ochrony co najmniej IP65.

TR88_G_gd_07_xx_01

Rys. 1:  TC88 z réznymi typami glowki przytaczeniowe.
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Omnigrad S TC88

Material e Szyjka przedtuzajgca stal k.o. 316Ti/1.4571
Tuleja zewnetrzna wktadu pomiarowego stal k.0. 316L/1.4404 lub Inconel 6008/2.4816
Masa Od 1 do 2.0 kg dla standardowych wykonan

Przetworniki pomiarowe

Wymagany typ sygnatu wyjsciowego mozna zapewni¢ przez wybdr odpowiedniego przetwornika
gtéwkowego.

Endress+Hauser oferuje najnowszej generacji 2-przewodowe przetworniki pomiarowe (seria iTEMP®),
przetwarzajgce sygnat wejsciowy na sygnat wyjsciowy 4...20 mA, HART® lub PROFIBUS-PA®.

W przypadku wszystkich wersji przetwornikow mozliwe jest ich wygodne programowanie za pomoca
komputera PC i dostepnego nieodptatnie oprogramowania ReadWin® 2000 i FieldCare (dla przetwor-
nikéw z elektronikg 4...20 mA i HART®) lub oprogramowania CommuWin Il (dla przetwornikéw z elek-
tronikg PROFIBUS-PA®). Przetworniki w wersji HART® moga by¢ réwniez programowane przy uzyciu
komunikatora recznego DXR275 (uniwersalny komunikator HART®).

W przypadku przetwornikéow w wersji PROFIBUS-PA®, zalecamy stosowanie zlgczy dedykowanych
dla sieci PROFIBUS®. Standardowo dostarczane sa zlgcza Weidmdiller (Pg 13.5 - M12).
Szczegodtowe informacje na temat przetwornikdw dostepne sg w odpowiednich kartach katalo-
gowych (patrz “Dokumentacja uzupetniajgca” na koncu ninigjszej Karty katalogowej).

Jezeli nie jest zainstalowany przetwornik gtdwkowy, termometr mozna podtaczy¢ za pomoca listwy
zaciskowej w gtéwce do oddzielnego przetwornika (np. przetwornika szynowego).

Doktadnosé pomiaru

Warunki pracy

Temperatura otoczenia (gtéwka bez zainstalowanego przetwornika)

e gtdbwka metalowa -40+130°C
e gtéwka z tworzywa sztucznego -40+85°C
Temperatura otoczenia (gtéwka z zainstalowanym przetwornikiem) -40+85°C
Temperatura otoczenia (gtéwka z wySwietlaczem) -20+70°C

Temperatura procesu
Zalezy od typu stosowanej ostony.

Maksymalne ci$nienie pracy i maksymalna wartos¢ przeptywu
Zalezy od typu stosowanej ostony.

Odporno$¢ na drgania i wstrzasy
Zgodnie z DIN EN 60751

przyspieszenia do 3 g/ 10+500 Hz

Blad pomiaru Klasy doktadnosci wg norm DIN EN 60584 i ANSI MC96.1:
DIN EN 60584
Typ
termopa
e Klasa Maks. odchytka Klasa Maks. odchytka Kolory’
przewodow
J 5 +/-2.5°C (-40...333°C) ] +/-1.5°C (-40...375°C) + czarny
(Fe-CuNi) +/-0.0075 Itl (333...750°C) +/-0.004 It (375...750°C) - bialy
K 5 +/-2.5°C (-40...333°C) | +/-1.5°C (-40...375°C) + Zielony
(NiCr-Ni) +/-0.0075 [tl (333...1200°C) +/-0.004 1tl (375...1000°C) - biaty
Endress+Hauser 3



Omnigrad S TC88

ANSI MC96.1
Typ

termopa Kolor

e Klasa Maks. odchytka Klasa Maks. odchytka y’
przewodow

J Standard +-2.2°C (0...293°C) Soecialna +/-1.1°C (0...275°C) + czarny
(Fe-CuNj) +/-0.75% (293...750°C) pec) +/-0.4% (275...750°C) - czerwony

K Standard +-2.2°C (0...293°C) Soecialna +/-1.1°C (0...275°C) + 26ty
(NICr-Ni) +/-0.75% (293...1250°C) Pec) +/-0.4% (275...1250°C) - czerwony

Wskazéwkal Itl = absolutna warto$¢ temperatury w °C
Tabela 1: Kilasy doktadnosci

Maksymalny btad pomiaru przetwornika
Patrz odpowiednia Karta katalogowa (wykaz dokumentacji podany jest na koncu niniejszej Karty).

Maksymalny btad wskazania 0.1% ustawionego zakresu + 1 cyfra

Zakres pomiarowy

Zakresy pomiarowe zdefiniowane w odpowiednich normach sg przedstawione w ponizszej tabeli 2:

Typ termopary DIN EN 60584 ANSI MC96.1
J -40...750°C 0...750°C
K -40...1200°C 0...1250°C

Tabela 2: Zakresy pomiarowe

Czas odpowiedzi

Proby wykonane dla wody przy przeptywie 4 m/s (zgodnie z DIN EN 60751; w temp. od 23 do 33°C):

Srednica 3 mm Srednica 6 mm
Typ spolny. ts50 too ts50 tgo
pomiarowej
Uziemiona 08s 2s 2s 5s
|zolowana 1s 25s 25s 7s

Tabela 3: Czasy odpowiedzi

Izolacja

Rezystancja izolacji pomiedzy zaciskami i tuleja zewnetrzng wktadu pomiarowego > 1GQ w 25°C
(zgodnie z DIN EN 60584, proba napieciowa 500 V) >5MQ w 500°C

Endress+Hauser



Omnigrad S TC88

Montaz

Termometr Omnigrad S TC88 moze by¢ montowany w odpowiedniej ostonie termometrycznej w ruro-
ciggu lub zbiorniku, ewentualnie w innej czesci instalacji, zgodnie z wymogami aplikaciji.

W przypadku stosowania elementéw z dopuszczeniem Atex (przetwornik) prosimy o zapoznanie sie
z dokumentacjg Ex (patrz: “Dokumentacja uzupetiajgca” na koncu niniejszej Karty katalogowsj).
Gtebokos$¢ zanurzenia termometru moze mie¢ wptyw na doktadnos$¢ pomiaru. Gdy gtebokos¢ jest
Zbyt mata, przyczyna btedu pomiaru moze by¢ nizsza temperatura cieczy procesowej przy sciankach
oraz przeptyw ciepta przez trzon wktadu pomiarowego. W przypadku, gdy réznica temperatur
procesu i otoczenia jest znaczna, wptyw tego btedu nie moze by¢ pomijany. W celu wyeliminowania
tego typu Zrédta niedoktadnosci srednica ostony termometrycznej powinna by¢ mata, natomiast
gtebokos¢ zanurzenia (L) powinna w miare mozliwo$¢ wynosi¢ co najmnigj 100 mm.

W przypadku rur o matych przekrojach, termometr powinien by¢ zamontowany tak, aby jego zakon-
czenie znajdowato sie co najmniej na wysokosci osi rurociggu lub jesli to mozliwe ponizej nigj (patrz
rys. 2A-2B). Przy matej gtebokosci zanurzenia, wptyw temperatury otoczenia na pomiar mozna zredu-
kowac¢ poprzez izolacje czesci termometru pozostajgcej na zewnatrz rurociggu/zbiornika. Innym
rozwigzaniem moze by¢ montaz w pozycji nachylonej (patrz rys. 2C-2D).

TR88_g_id_07_XX_01

Rys. 2:  Przykfadowe sposoby montazu

Wazny jest wybdr odpowiedniego wykonania materiatowego ostony zapewniajgcego wymagana
odpornos¢ w danym srodowisku procesowym (np. korozyjnym). Endress+Hauser oferuje szeroki
wybor oston dla kazdego rodzaju aplikacji. W celu uzyskania dalszych informaciji na temat okreslonych
aplikaciji prosimy o kontakt z oddziatem serwisowym E+H.

W przypadku demontazu elementéw czujnika, podczas ich ponownego montazu nalezy przestrzegac
podanych momentéw dokrecania. Jest to warunek zachowania okreslonego stopnia ochrony IP
gtowki przytaczeniowe;.

W Srodowiskach, w ktérych wystepuja silne zaktdcenia elektromagnetyczne, nie jest zalecane
stosowanie termopar z uziemiong spoing pomiarowa, gdyz istnieje woéwczas mozliwos¢ generowania
zaktécen na przewodach termopary.

Na zyczenie, serwis E+H przeprowadza weryfikacje obliczen dopuszczalnych obcigzen oston

dla okreslonych warunkdéw procesowych (ciénienie, temperatura, wartosci przeptywu medium)
uwzgledniajgc réwniez naprezenia i drgania wywotywane przez przeptyw medium.

Endress+Hauser



Omnigrad S TC88

Elementy uktadu pomiarowego

Glowka przylaczeniowa

Gtowka zawierajgca listwe zaciskowg lub przetwornik pomiarowy, dostepna jest w réznych wykona-
niach konstrukcyjnych i materiatowych (tworzywo sztuczne, lakierowany stop aluminium lub stal kwa-
soodporna). Sposob potaczenia z ostong termometryczng oraz dfawikiem kablowym pozwala
zapewni¢ stopien ochrony co najmnigj IP 65 (patrz rowniez rys. 3).

Wszystkie dostepne gtoéwki posiadaja budowe wewnetrzng zgodng z norma DIN 43729 (form B), oraz
przytacze termometru M24x1.5.

Gtowka TA20A jest standardowa gtowicg aluminiowg o dla czujnikow temperatury E+H. Dostarczana
jest w kolorach firmowych E+H, bez zadnej dodatkowej optaty.

Gtéwka TA20B wykonana z czarnego poliamidu, okreslana jest na rynku pomiaréw temperatury
nazwa BBK.

Gtowka TA21E wyposazona jest w nakrecang pokrywe przymocowang do korpusu gtowicy za po-
moca fancucha.

Aluminiowa gtéwka typu TA20D, nazywana rowniez BUZH moze zawiera¢ jednoczesnie listwe
zaciskowg i przetwornik lub dwa przetworniki. Wersja z podwdjnym przetwornikiem zamawiana jest
poprzez wybdr opcji “przewody do podtgczenia przetwornika” w strukturze kodu zamoéwieniowego
termometru, oraz dwdch przetwornikéw w oddzielnym kodzie zamdwieniowym przetwornika (THTT,
patrz “Kod zamdwieniowy przetwornika” na koncu niniejszej Karty katalogows).

TA20J jest gtdwka ze stali kwasoodpornej stosowang rowniez w innych przyrzadach produkgji E+H.
Dostepna jest z wyswietlaczem LCD (4-cyfrowym), wspétpracujgcym z przetwornikami 4 ... 20-mA.
TA20R jest rowniez gtdwka ze stali kwasoodpornej .

Wersja TA20W (BUS-Typ) to okragta niebiesko-szara gtéwka z aluminium, z zaciskiem do zamkniecia
pokrywy.

Diawik kablowy M20x1.5 dostarczany z gtowka, przeznaczony jest dla przewoddw o $rednicy
5..9mm.

Typ gtowki IP | Typ gtowki IP | Typ gtowki IP | Typ gtéwki IP
TA20A 2: 66 | TA20B 2 65 | TA20R 2} 66 | TA20W x| 66
8| 67 g 8| 67 8
10 g - 3 o553 140 3
TA20J 2] 66 | TA20J (display)  X| 66 3: 66 | TA21E 2: 65
108 5 67 108 ;‘ 67 g' Eu
S g @ < < é
Rys. 3:  Gldwki przylaczeniowe z podanym stopniem ochrony IP
Przetwornik glowkowy Dostepne przetworniki do montazu w gtéwce (patrz réwniez punkt ,Przetwornik pomiarowy*):
o TMT 181 PCP 4...20 mA
e TMT 182 Smart HART®
e TMT 184 PROFIBUS-PA®.

TMT181 jest przetwornikiem programowanym za pomocg komputera PC (PCP, rys. . 4).

TMT 182 wyposazony jest w wyjscia sygnatowe 4...20 mA z protokotem HART®.

W przypadku TMT 184 (patrz rys. 5), z interfejsem PROFIBUS-PA® adres sieciowy mozna ustawi¢
programowo lub za pomoca mikroprzetgcznikow przyrzadu. Uzytkownik moze zdefiniowaé wyma-
gang konfiguracje w zamaowieniu.

Endress+Hauser



Omnigrad S TC88
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Rys. 5: TMT 184
Szyjka przedluzajaca Szyjka jest czescig termometru pomiedzy przytaczem technologicznym i gtéwka przytaczeniowa.

Jest to rura o $rednicy 11 mm wykonana ze stali kwasoodpornej 316L/1.4404 (rys. 6). Oferowana jest
w nastepujgcych standardowych dtugosciach (E):

e 80 mm

e 100 mm

e 155 mm (standardowo stosowana w dla oston wg DIN 43772 Form 4 o dtugosci L = 110 mm)

e 165 mm (standardowo stosowana w dla oston wg DIN 43772 Form 4/4F o innych dtugosciach)

e 200 mm.

Inne rozmiary sg dostepne na zyczenie.

Przytacze w gornej czesci szyjki umozliwia obracanie gtowki termometru.

Diagram przedstawiony na rys. 7 ilustruje wptyw dtugosci szyjki na temperature gtéwki. Temperatura
ta nie moze przekracza¢ wartosci granicznych zdefiniowanych w punkcie "Warunki pracy".

SW24
M24x1.5
|

@22

|

— 11 |= —| D11 |

| =0

12
b
20
12
il

SW 17 SW 24

TC88nk_G_dd_15_xx_01

Rys. 6:  Rdzne wersje szyjki przediuzajgcej
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Omnigrad S TC88
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Rys. 7:

Nagrzewanie sige gtdwki pod wplywem temperatury procesu

Przylacze technologiczne

oslony

Jako standard dostepne sg nastepujace typy przytaczy gwintowych:
e M14 x 1.5 (standardowo stosowane dla oston wg DIN 43772 Form 4/4F o $rednicy 18 mm)
e M18 x 1.5 (standardowo stosowane dla oston wg DIN 43772 Form 4/4F o $rednicy 24 mm)
e G 1/2”BISO 228-1
e 1/2” NPT ANSI B2.1.
Inne wersje dostepne sg na zyczenie.
Na rys. 6 przedstawione sg podstawowe wymiary dostepnych przytaczy gwintowych specyfikowa-
nych poprzez kod zamdéwieniowy (patrz rozdziat "Kod zamdwieniowy" na kohcu niniejszej Karty).

Wklad pomiarowy

Termometr TC88 zawiera wktad pomiarowy w izolacji mineralnej (MgO) umieszczony w ostonie ter-
mometrycznej.
Whkiady dostepne sg w standardowych diugosciach zgodnych z norma DIN 43772 oraz powszechnie
stosowanymi wymiarami. MoZliwe jest réwniez zamowienie specjalnej dtugosci z okreslonego zakresu
(Patrz "Kod zamdwieniowy" na koncu Karty katalogowe)).
Gtebokos¢ zanurzenia (ML) musi by¢ wybrana zgodnie z typem i catkowitg dtugoscia (A) stosowanej
ostony; patrz ponizsza tabela (dane wazne w przypadku standardowej grubosci zakonczenia ostony):

Typ ML Typ ML Typ ML
ostony ostony ostony

TA 535 ML =A TW 15 ML=A(L) TA570 ML=A-
TA 540 ML=A-2 TA 560 ML=A-3 TA 571 ML=A -
TA 550 ML=A-3 TA 562 ML=A-3 TA572 ML=A -
TA 555 ML=A-2 TA 565 ML=A-3 TA 575 ML=A -
TA 557 ML=A-2 TA 566 ML=A-3 TA576 ML=A-

Dla oston o niestandardowej grubosci zakonczenia (D), nalezy stosowac¢ wzér: ML =A - D + 3.

W przypadku wymiany wkfadu, dtugos$¢ wktadu (IL) musi by¢ wybrana wg wzoru: IL = ML + E + 10.

Endress+Hauser
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Rys. 8:  Elementy funkcjonalne

Wybdr standardowych wymiardw (szyjka przedtuzajaca, gtebokos$¢ zanurzenia) pozwala na stosowa-
nie wktadu w réznych wersjach termometréw oraz gwarantuje krétki czas dostawy, redukujgc tym
samym ilos¢ czesci zamiennych, ktdre uzytkownik jest zmuszony posiada¢ w magazynie utrzymania
ruchu.

1xTC 2xTC

e TC1

Wiring_G_gd_06_xx_01

Rys. 9:  Standardowe schematy podtgczen (listwa zaciskowa na bloku ceramicznym)

Endress+Hauser 9




Omnigrad S TC88

Certyfikaty i dopuszczenia

Dyrektywa cisnieniowa
PED

Wytyczne dyrektywy dotyczacej urzadzen cisnieniowych (97/23/CE) sa spemione. Poniewaz tego
typu przyrzady nie podlegajg pod paragraf 2.1 artykutu 1, termometry TC88 do zastosowan ogdinych
nie wymagaja uzyskania znaku C€.

Certyfikat materiatlowy

Certyfikaty materiatowe mozna zamoéwi¢ oddzielnie.

Swiadectwo kontroli
i kalibracji

Wyniki badan i kalibracji dokumentuje "Swiadectwo kontroli" zawierajace deklaracje zgodnosci pod-
stawowych parametrow z norma DIN EN 60584/ANSI MC96.1

Informacje uzupetniajgce

Konserwacja

Termometry Omnigrad S nie wymagaja specjalnej konserwacii.
Informacje dotyczace wersji z dopuszczeniem ATEX (przetwornik, wkiad pomiarowy) znajdujg sie
w odrebnej dokumentaciji (patrz “Dokumentacija uzupetniajgca” na koncu Karty katalogowe)).

Czas dostawy

W przypadku matych ilosci (10+15 przyrzaddw) oraz standardowych opcji, czas dostawy wynosi
od 10 do 15 dni, w zaleznosci od wymaganej konfiguraciji.

10
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Omnigrad S TC88

Kod zaméwieniowy

Struktura kodu
zamoOwieniowego
termometru

TC88-

Certyfikat Ex

A | Brak

<=ETOIZIXCO0OOMNN N>

Materiat gtowki, wprowadzenie przewodu, stopien ochrony

TA20A Aluminium, dtawik M20x1.5, IP66/IP67

TA20A Aluminium, ztacze Profibus®, IP66

TA20A Aluminium, gwint 1/2” NPT, IP66/IP67

TA20B czarny poliamid, dtawik M20x1.5, IP65

TA21E Aluminium, pokrywa nakrecana, dtawik M20x1.5, IP65
TA20D Aluminium, wysoka pokrywa, dtawik M20x1.5, IP66

TA20D Aluminium, wysoka pokrywa, zlgcze Profious®, IP66

TA20D Aluminium, wysoka pokrywa, gwint 1/2” NPT, IP66

TA20J stal k.o. 1.4404, dtawik M20x1.5, IP66/IP67

TA20J stal k.o. 1.4404, wskaznik, dtawik M20x1.5, IP66/IP67
TA20J stal k.0. 1.4404, zlgcze Profibus®, IP66

TA20R stal k.0. 1.4404, pokrywa nakrecana, dtawik M20x1.5, IP66/IP67
TA20R stal k.0. 1.4404, pokrywa nakrecana, ztacze Profibus®, IP66
TA20W Aluminium, okragta pokrywa, dtawik M20x1.5, IP66
Wykonanie specjalne

Dtugosé szyjki przedtuzajacej E (45-300 mm)
80 mm
100 mm
155 mm (DIN43772)
165 mm (DIN43772)
200 mm
mm, nalezy okresli¢ dtugo$¢ E
mm, specjalna dlugos¢ E

© oo~ wWwN =

Przytacze technologiczne
M14x1.5 DIN 43772
M18x1.5 DIN 43772
G1/2” B ISO 228-1

1/2” NPT ANSI B2.1
Wykonanie specjalne

<mOoO @ >

Srednica D i materiat szyjki
1 D =11 mm, stal k.o. 316L/1.4404
9 | Wykonanie specjalne

Gtebokos¢ zanurzenia ML (50-2000 mm) (oblicz. ML: patrz Dodatek A)
110 mm

140 mm

170 mm

200 mm

260 mm

410 mm

.. mm nalezy okresli¢ diugo$¢ ML

.. mm specjalna diugos¢ ML

<X T Mmoo wW>

Srednica wktadu pomiarowego
1 | 3mm
2 |6mm

Sposéb podtaczenia lub przetwornik gtowkowy

Przewody do podtaczenia przetwornika

Listwa zaciskowa na bloku ceramicznym

TMT181-A, PCP, 2-przew., separ. galwan., zakres program. od ...do...°C
TMT181-B, PCP, ATEX, 2-przew., separ. galwan., zakres program. od ...do...°C
TMT182-A, HART®, 2-przew., separ. galwan., zakres program. od ...do...°C
TMT182-B, HART®, ATEX, 2-przew., separ. galwan., zakres pr. od ...do...°C
TMT184-A,PROFIBUS-PA®, 2-przew., zakres program. od ...do...°C
TMT184-B, PROFIBUS-PA®, ATEX, 2-przew. , zakres program. od ...do...°C

< w4 DO TUTO™T

Typ termopary, kl. doktadn., materiat tulei zewn. wktadu
A |1 xtermoparatypu K, Kl 1/spec., Inconel 600°/2.4816

2 x termopara typu K kl. 1/spec., Inconel 600° /2.4816

1 x termopara typuJ  Kl. 1/spec., stal k.o. 316L/1.4404

2 x termoparatypuJ  kl. 1/spec., stal k.o. 316L/1.4404
Wykonanie specjalne

< M m w

Endress+Hauser
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Omnigrad S TC88

Norma odniesienia, typ spoiny pomiarowej
EN 60584, spoina pomiarowa nieuziemiona

EN 60584, spoina pomiarowa uziemiona

ANSI MC 96.1, spoina pomiarowa nieuziemiona
ANSI MC 96.1, spoina pomiarowa uziemiona
Wykonanie specjalne

1

O > N

Swiadectwo kontroli wktadu pomiarowego

0

< w >

Brak

Standardowe $wiadectwo kontroli wktadu
Swiadectwo kontroli w petli: wktad + przetwornik
Wykonanie specjalne

Opcje dodatkowe
0 | Brak
9 | Wykonanie specjalne

TC88-

‘ Kompletny kod zamdwieniowy

12
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Omnigrad S TC88

Struktura kodu

il THT1 Typ i wersja przetwornika gtéwkowego
zamowieniowego F11 | TMT181-A PCP 2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
przetwornika F21 | TMT181-B PCP ATEX 2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
F22 | TMT181-C PCP FM IS 2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
F23 | TMT181-D PCP CSA 2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
F24 | TMT181-E PCP ATEX II3G EEx-nA  2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
F25 | TMT181-F PCP ATEX 13D 2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
L11 | TMT182-A HART® 2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
L21 | TMT182-B HART® ATEX 2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
22 | TMT182-C HART® FM IS 2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
23 | TMT182-D HART® CSA 2-przew., separ. galw. zakres program. od...do ... °C
L24 | TMT182-E HART® ATEXII3G EEx-nA  2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
L25 | TMT182-F HART® ATEX 1I3D 2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
K11 | TMT184-A PROFIBUS-PA® 2-przew., separ. galw.  zakres program. od ... do ... °C
K21 | TMT184-B PROFIBUS-PA® ATEX 2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
K22 | TMT184-C PROFIBUS-PA® FM IS 2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
K23 | TMT184-D PROFIBUS-PA® CSA 2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
K24 | TMT184-E PROFIBUS-PA® ATEXII3G EEx-nA 2-przew., separ. galw. zakres program. od ...do ... °C
K25 | TMT184-F PROFIBUS-PA® ATEX II3D 2-przew., separ. galw. zakres program. od ... do ... °C
YYY | Wykonanie specjalne
Aplikacja i ustugi
1 Montaz w punkcie pomiarowym
9 | Wykonanie specjalne
THT1- ‘ Kompletny kod zamoéwieniowy
Endress+Hauser 13




Omnigrad S TC88

Dokumentacja uzupetniajgca

Q Termopary Omnigrad TSC - Informacje ogdlne TI 090T/02
Q Przemystowe ostony termometryczne - Omnigrad TA TIH38T/02
Q Gtéwki przytgczeniowe - Omnigrad TA 20 T1 072T/02
Q Gtoéwkowy przetwornik temperatury iTEMP® PCP TMT181 TI0O70R/09
Q Gtowkowy przetwornik temperatury iTEMP® HART® TMT182 TI078R/09
Q Gtéwkowy przetwornik temperatury iTEMP® PA TMT184 TI 079R/09
Q Termoelektryczny wkiad pomiarowy - Omniset TPC100 T 278T/02
Q Ostona dla czujnikéw temperatury - Omnigrad M TW15 Tl 265T/02
Q Laboratorium E+H Thermolab - Certyfikaty kalibracji termometrow
przemystowych. Termometry rezystancyjne i termopary Tl 236T/02
14 Endress+Hauser
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Polska

Biuro Centralne

Endress+Hauser Polska

Spétka z o.0.

ul. Pitsudskiego 49-57

50-032 Wroctaw
tel. (71) 780 37 00
fax (71) 780 37 60
e-mail
info@pl.endress.com

http://www.pl.endress.com

TI 279T/02/pl/03.04
60022508
FM+SGML 6.0

Oddziat Gdarisk

Endress+Hauser Polska

Spétka z 0.0.

ul. Szafarnia 10
80-755 Gdarisk
tel. (58) 346 35 15
fax (58) 346 35 09

Oddziat Gliwice

Endress+Hauser Polska

Spétka z o.0.

ul. kuzycka 16

44-100 Gliwice

tel. (32) 237 44 02
(32) 237 44 83

fax (32) 237 41 38

Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian

Oddziat Poznar

Endress+Hauser Polska

Spétka z 0.0.

ul. Staszica 2/4
60-527 Poznati
tel. (61) 842 03 77
fax (61) 847 03 11

Oddziat Rzeszéw

Endress+Hauser Polska

Spétka z o.0.

ul. Hanasiewicza 19
35-103 Rzeszéw
tel. (17) 854 71 32
fax (17) 854 71 33.

Endress +Hauser

The Power of Know How

Oddziat Warszawa
Endress+Hauser Polska
Spétka z 0.0.

ul. Mszczonowska 7
Janki k/Warszawy
05-090 Raszyn

tel. (22) 720 10 90

fax (22) 720 10 85
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