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1 Informacje ogólne

1.1 Używane symbole
Ostrze¿enie:

Symbol ten ostrzega o niebezpieczeñstwach które
w razie ich ignorowania gro¿¹ uszkodzeniami cia³a
lub przyrz¹du.

Przestroga:

Symbol ten ostrzega o mo¿liwoœci nieprawid³owego
dzia³ania na skutek b³êdnej obs³ugi.

Uwaga:

Ten symbol wskazuje wa¿ne informacje.

1.2 Wskazówki bezpieczeństwa
Ostrze¿enie:

U¿ywanie armatury w sposób niezgodny z
przeznaczeniem jest niedozwolone, gdy¿ mo¿e
prowadziæ do zagro¿enia oraz nieprawid³owego
dzia³ania uk³adu.

Armatura CUA461 mo¿e byæ montowana, obs³ugi-
wana i serwisowana wy³¹cznie przez wyszkolony
personel.

Obs³uguj¹cy personel musi byæ obeznany z
niniejsz¹ instrukcj¹ obs³ugi i stosowaæ siê do
zawartych w niej zaleceñ.

1      Informacje ogólne probfit CUA 461
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2 Opis

2.1 Obszary zastosowań
Wysuwalna armatura Probfit CUA461znajduje
zastosowane przede wszystkim w gospodarce
wodno-œciekowej.
Mo¿e byæ u¿yta do monta¿u czujnika mêtnoœci
CUS31 lub CUS41 na ruroci¹gu lub w zbiorniku
w wypadku koniecznoœci przeprowadzania
czyszczenia lub kontroli czujnika bez przery-
wania procesu.

CUA461 jest rêcznie sterowan¹ armatur¹
umo¿liwiaj¹c¹ wycofanie czujnika w warunkach
procesu.

(cisnienie do 2 bar przy 20 �C, 1 bar przy 50�C )
Wszystkie czêœci kontaktuj¹ce siê z medium
wykonane s¹ z polipropylenu ( PP ). Uszczelni-
enia wykonano z EPDM lub Vitonu. Po³¹czenie z
procesem jest realizowane za pomoc¹ ko³nierza
DIN DN50 lub ANSI 2".

2.2 Wygląd armatury CUA461
Poni¿szy rysunek przedstawia wygl¹d armatury
CUA 461:

Endress+Hauser 3

probfit CUA 461 2 Opis

Zawór wenty-
lacyjny ( poz.
zamkniête )

Pieœcieñ za-
mykaj¹cy

Lina bezpieczeñ.

Nakrêtka mo-
cuj¹ca linê bez-
pieczeñstwa

D³awik
Pg 29

Uchwyt zaworu
kulowego

Dzwignia zaworu
kulowego

Zaœlepka G 1/8“

Przy³¹cze
procesowe DN50

Prowadnica czujnika

Powierzchnia
czujnika mêtnoœci

Dostosowanie przy³¹cza
procesowego ( akcesoria )
(accessory)

Sworznie zam-
kniêcia

Rys. 2.1 Wygl¹d armatury
Probfit CUA 461



2.3 Działanie
Prowadnica czujnika wraz z wbudowanym
czujnikiem CUS31 lub CUS41 jest rêcznie
wprowadzana do procesu.

Prowadnica sensora mo¿e byæ wycofywana do
pozycji serwisowej bez koniecznoœci
przerywania procesu. Wnêtrze armatury jest
izolowane od procesu przez zamkniecie zaworu
kulowego. Wówczas czujnik mêtnoœci mo¿e byæ
czyszczony, kalibrowany lub wymieniany.

2.4 Wersje armatury

Kod zamówieniowy na tabliczce identyfikacyjnej
mo¿e byæ u¿yty do rozpoznania wersji armatury
zgodnie z nastêpuj¹cym diagramem:

4 Endress+Hauser
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Rys. 2.2 Tabliczka identyf. CUA 461

Wysuwalna armatura Probfit CUA 461

Wersja / sposób monta¿u

A Przy³¹cze procesowe ko³nierz DIN DN50
B Przy³¹cze procesowe ko³nierz ANSI 2"

O-ring uszczelniaj¹cy

1 Materia³ EPDM
2 Materia³ Viton

CUA 461- � kompletny kod zamówieniowy



2.5 Akcesoria
Dostosowanie przy³¹cza procesowego:
Wspawywana koñcówka do rur o œrednicy
wiêkszej ni¿ 80 mm, z przy³¹czem ko³nierzowym
DN 50 / 2" ANSI, uszczelka ko³nierza, 4 œruby
M16x60, 4 nakrêtki M16, 4 podk³adki M16.

Wersja Kod
zamówieniowy

Stal 1.4571 50080249
Polichlorek winylu
PVC

50080250

Polipropylen PP 50080251

Endress+Hauser 5

probfit CUA 461 2 Opis

Przy³¹cze ko³nierzowe DIN DN 50:
otwory 4 x 90° Ø18 na œrednicy Ø 125

Przy³¹cze ko³nierzowe 2" ANSI:
otwory 4 x 90° Ø19 na œrednicy Ø 121

Oznaczenie “D” dla
ko³nierzy wg DIN

Rys. 2.3: Dostosowanie
przy³¹cza



3 Montaż

3.1 Rozpakowanie

• Sprawdziæ czy zawartoœæ opakowania nie jest
uszkodzona! W wypadku stwierdzenia
uszkodzeñ powiadomiæ przewoŸnika oraz
dostawcê.

• Sprawdziæ czy zawartoœæ przes³ki jest zgodna
z zamówieniem i listem przewozowym:
– Zamówiona iloœæ
– Typ armatury i wersja zgodnie z tabliczk¹

informacyjn¹ ( patrz rozdzia³ 2.4 )
– Instrukcja obs³ugi
– Akcesoeria ( dostosowanie przy³¹cza

procesowego )

• Zachowaæ oryginalne opakowanie do
przysz³ego magazynowania lub transportu
armatury

W wypadku w¹tpliwoœci prosimy o kontakt z
dostawc¹ lub przedstawicielstwem
Endress+Hauser ( patrz adresy na ostatniej
stronie instrukcji )

3.2 Wymiary

Rys. 3.1: Wymiary armatury
Probfit CUA 461
➀ Przy³¹cze procesowe:
Ko³nierz DIN DN 50
lub ANSI 2"
➁ Dostosowanie przy³¹cza
procesowego (akcesoria)

Rys. 3.2 Wymiary ko³nierza
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DN 50 ANSI 2"

∅ D 165 mm 165 mm

∅ k 125 mm 121 mm

∅ d2 18 mm 19 mm
b 18 mm 18 mm

3 Montaż probfit CUA 461
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3.3 Instalacja i zastosowanie
Armatura CUA 461 z wbudowanym czujnikiem
mêtnoœci powinna byæ zainsalowana w miejscu
równomiernego przep³ywu. Mnimalna œrednica
rurci¹gu wynosi DN 80.

Optymalne warunki instalacji mog¹ byæ
uzyskane przy u¿yciu kruæca do dostosowania
przy³¹cza procesowego ( patrz rozdzia³ 2.5 )

Przestroga:

Nie instalowaæ armatury w miejscach
gdzie mo¿e zbieraæ siê powietrze, twor-
zyæ siê piana lub mog¹ zalegaæ osady.

Je¿eli czujnik nie jest ca³kowicie
zanurzony w medium lub okna
pomiarowe zosta³y zanieczyszczone
osadami, pomiar mo¿e byæ
niedok³adny.

Nale¿y ustawiæ skos powierzchni pomiarowej
czujnika zainstalowanego w armaturze w
kierunku przep³ywu tak aby uzyskaæ efekt
samooczyszczania strumieniem cieczy.
Odkreciæ o 1/4 obrotu górn¹ nakrêtkê obudowy
zaworu kulowego, ustawiæ powierzchniê
czujnika we w³aœciwym kierunku pokrêcaj¹c za
obudowê. Nastêpnie zakrêciæ nakrêtkê.

Ostrze¿enie:

Ustawianie sensora mo¿na
przeprowadzaæ tylko przy pustym
zbiorniku i braku ciœnienia wewn¹trz

Nale¿y zapewniæ w³aœciwy dostêp do przyrz¹du.
Do w³aœciwego wysuwania czujnika nale¿y
zostawiæ co najmiej 650mm wolnej przestrzeni
mierzonej od dolnej powierzchni ko³nierza.
Musi byæ równie¿ ³atwy dostêp do uchwytu
zamkniêcia zaworu kulowego oraz pierœcienia
zamykaj¹cego z linkami zabezpieczajacymi.

Podczas instalacji armatury, nale¿y w³o¿yæ
œruby od ko³nie¿a w kierunku armatury. Przy
wykonywaniu monta¿u nale¿y zachowaæ
czystoœæ.

Uwaga:

Po okreœlonym casie od pierwszego
uruchomienia czujnik powinien byæ
sprawdzony czy nie ma zabrudzeñ lub
osadów.

Do sprawdzenia i czyszczenia czujnik
musi byæ wyjêty z armatury.
Czyszczenie sensora: patrz rozdzia³ 5.1

Rys. 3.3: Zalecane pozycje monta¿owe
dla Probfit CUA 461

Aby ustawiæ skos
powierzchni czujnika
poluzowaæ nakrêtkê.
Po ustawieniu
powtórnie zakrêciæ

Prowadnica
czujnika

Kierunek przep³ywu
Rys. 3.4: Wk³adanie œrub mocujacych

przy³¹cze procesowe:
od ko³nierza w kierunku
armatury

BE3UA461.CHP
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3.4 Montaż czujnika mętnosci w armaturze
Instalowane mog¹ byæ czujniki mêtnoœci
CUS31, CUS41.

Kolejnoœæ postêpowania przy monta¿u czujnika
w zdemontowanej armaturze:

➀ Odkrêiciæ nakrêtki mocujace linkê
bezpieczeñstwa

➁ Nacisn¹æ ku do³owi pierœcieñ zamykaj¹cy
wywo³ujac nacisk na dwa uchwtyty
jednoczeœnie pokrêcaj¹c w kierunku zgodnym
z ruchem skazówek zegara ( patrz¹c od góry
armatury ). Nastêpnie przytrzymuj¹c armaturê
za przy³¹cze ko³nierzowe poci¹gaj¹c za uchwyty
wyci¹gn¹æ prowadnicê czujnika

➂ Rozkreciæ dwie czêœci prowadnicy czujnika.
Odkrêciæ nakrêtkê d³awika Pg29 i wyj¹æ
dzielony wk³ad d³awika.

➃ W³o¿yæ kabel czujnika do górnej czêœci
prowadnicy czujnika oraz d³awika. Nastêpnie
wkrêciæ sensor w gwint mocujacy.
Upewniæ siê czy uszczelnienie czujnika zosta³o
w³aœciwie umieszczone.
Umieœciæ dwie po³ówki wk³adu d³awika wokó³
kabla a nastêpnie wsun¹æ w nakrêtkê.
Zmontowaæ i zacisn¹æ nakrêtkê d³awika.

➄ Zakrêciæ doln¹ czêœæ prowadnicy czujnika.
Upewniæ siê czy uszczelnienie zosta³o w³aœciwie
umieszczone. Ostro¿nie umieœciæ prowadnicê
czujnika w armaturze i wcisn¹æ ok. 100mm.

➅ Powtórnie umocowaæ linkê bezpieczeñstwa
przykrêcajac œrubami.
Zamkn¹æ zawór odpowietrzajacy przed
monta¿em armatury.

Czujnik mêtnoœci zosta³ zainstalowany
i armatura mo¿e byæ zamontowana.

➀

➁

➂

➃

➄

➅

Rys. 3.5: Pierwszy monta¿
czujnika mêtnoœci

3 Montaż probfit CUA 461
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3.5 Króćce do mycia
Usun¹æ zaœlepkê oraz zawór odpowietrzaj¹cy
by w rezultacie otrzymaæ dwa otwory (G 1/8")
jako króæce do mycia. Mog¹ one byæ
wykorzystane do przemywania armatury wod¹,
œrodkiem czyszczacym lub przedmuchiwania
powietrzem.

BE3UA461.CHP
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4 Działanie

4.1 Wprowadzane czujnika do przestrzeni procesu, pomiar
Ostrze¿enie:

Przed wprowadzeniem armatury do
przestrzeni procesu upewniæ siê czy
czujnik zosta³ prawid³owo
zainstalowany. Przed otwarciem za-
woru kulowego umocowaæ
prawid³owo linki zabezbieczaj¹ce oraz
zamkn¹æ zawór odpowietrzaj¹cy.

• Aby otworzyæ zawór nacisn¹æ na dzwigniê
zabezpieczaj¹c¹ na uchwycie zaworu.

• Naciskaæ na prowadnicê czujnika przy u¿yciu
uchwytów na pierœcieniu zamykajacym.

• Naciskaæ pionowo na pierœcieñ zamykaj¹cy
nastêpnie pokrêciæ zgodnie z ruchem
wskazówek zegara do zatrzaœniêcia
pierœcienia pod bolcami zamykajacymi.

4.2 Wycofywanie sensora z procesu
Wycofywanie sensora z procesu

Ostrze¿enie:

Przed wycofaniem czujnika upewniæ
sie czy linki zapezpieczaj¹ce s¹
w³aœciwie zamocowane.
Po zwolnieniu pierœcienia
zabezpieczajacego ciœnienie mo¿e
wypychaæ prowadnicê czujnika.

• Nacisn¹æ za dwa uchwyty pierœcieñ
zamykaj¹cy i pokrêcaæ zgodnie z ruchem
wskazówek zegara (patrz¹c od góry armatury)

• Wyci¹gn¹æ prowadnice czujnika a¿ do
napiêcia siê linek bezpieczeñstwa

• Zamkn¹æ zawór kulowy. Jest on
zabezpieczany w pozycji zamkniêtej.

• Otworzyæ zawór odpowietrzajacy i poczekaæ
a¿ nadciœnienie zostanie wypuszczone.
Nastêpnie powtórnie zamkn¹æ zawór.

Wymiana czujnika i czyszczenie

Mo¿na teraz wyj¹æ i wyczyœciæ lub skalibrowaæ
czujnik zgodnie z opisem w rozdziale 3.4

Przestroga:

Nale¿y op³ukaæ armaturê wod¹ przed
wyjêciem prowadnicy czujnika.

Nie dopuszczaæ do wysychania
medium np. osadu czynnego
w armaturze lun na czujniku

Wyschniête osady s¹ trudne do
usuniêcia i mog¹ wp³ywaæ na pracê
sondy.

4.3 Kalibracja
Dla zapewinienia nale¿ytej dok³adnosci system
pomiarowy musi byæ regularnie kalibrowany.
Odstêpy pomiêdzy kolejnymi kalibracjami zale¿¹
od waruków pracy oraz wymaganej
dok³adnoœci pomiaru.

Do kalibracji czujnik mêtnosci musi zostaæ
wyjêty z armatury (patrz rozdzia³ 4.2 i 3.4).
Kalibracja czunika zosta³a opisana
w instrukcji obs³ugi przetwornika mêtnoœci.

10 Endress+Hauser



5 Obsługa

5.1 Czyszczenie czujnika mętnosci i armatury
Osady na elementach optyki czujnika mog¹
powodowaæ b³êdy pomiarowe.
Dlatego te¿ czujnik musi byæ regularnie
czyszczony. Czêstotliwoœæ prowadzonych
zabiegów zale¿y od indywidualnych w³aœciwoœci
pomiaru i musi byæ okreœlona na podstawie
doœwiadczeñ obs³ugi.

W zale¿nosci od rodzaju zabrudzeñ czujnik
i armaturê nale¿y czyœciæ nastepuj¹cymi
œrodkami:

• W wypadku osadów zawieraj¹ych wapñ
nale¿y poddaæ krutkotrwa³emu dzia³aniu
dostêpnych na rynku odwapniaczy.

• Ogólne zabrudzenia usuwaæ przy u¿yciu
szczotki i wody.

• Zabrudzenia olejem i t³uszczami usuwaæ
œrodkami opartymi na wodnorozpuszczalnych
œrodkach powierzchniowo czynnych
np. p³ynem do mycia naczyñ.

Uwaga:

Nie skrobaæ elementów optyki przy
u¿yciu ostrych przedmiotów

5.2 Uszczelnienia i części zamienne
Zestaw czêœci zamiennych do armatury
CUA461 sk³ada siê z czterech O-ringów
i jednego zaworu odpowietrzajacego.

Wersja Kod
zamówieniowy

EPDM 50082663
Viton 50082665

Aby wymieniæ O-ring uszczelniaj¹cy nale¿y
rozmontowaæ armaturê zgodnie z opisem
w rozdziale 4.2 i 3.4.

Nasmarowaæ uszczelkê i prowadnicê czujnika
odpowiednim smarem.

5.3 Naprawy
Naprawy mog¹ byæ prowadzone wy³¹cznie
przez producenta lub serwis Endress+Hauser.

BE5UA461.CHP
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6 Dodatek

6.1 Dane techniczne

Materia³y w kontakcie z medium . . . . . . . . . . . . . PP, czêœciowo wzmocnione w³óknem szklanym
O-ring uszczelniaj¹cy w kontakcie z medium . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . EPDM / Viton
Wymiary O-ringu prowadnicy czujnika . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 48.9 x 2.62
Wymiary O-ringu tulei czujnika . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 41.0 x 1.78
Pierœcieñ zamykaj¹cy, bolce . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . stal specjalna
Linka bezpieczeñstwa . . . . . . . . . . . . . . stal specjalna 1.4301, wytrzyma³. na rozci¹ganie 200 kPa
Przy³¹cze procesowe. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ko³nierz DIN DN 50 / ko³nierz 2" ANSI
Ciœnienie procesu . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . maks. 2 bar przy 20 °C lub maks. 1 bar przy 50 °C
Temperatura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . maks. 50 °C
Króæce do przemywania . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . G 1/8"
Wymiary:
Z wyjêtym czujnikem . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . wysokoœæ monta¿owa: 300 mm
Z wycofanym czujnikiem . . . . . . . . . . . . . . wymagana wolna przestrzeñ na ko³nierzem: 650 mm

G³êbokoœæ zanurzenia . . . 100 mm od dolnej krawêdzi ko³nierza do pocz¹tku skosu czo³a czujnika
Masa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . oko³o 3 kg
Przy³¹cze czujnika . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . G 1"
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