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1 Informacje ogodlne probfit CUA 461

1 Informacje ogolne

1.1 Uzywane symbole

Ostrzezenie:

Symbol ten ostrzega o niebezpieczenstwach ktére
w razie ich ignorowania grozg uszkodzeniami ciata

lub przyrzadu.
Przestroga:

Symbol ten ostrzega o mozliwosci nieprawidtowego
dziatania na skutek bfednej obstugi.

Uwaga:
Ten symbol wskazuje wazne informacije.

1.2 Wskazowki bezpieczenstwa

Ostrzezenie:
A Uzywanie armatury w sposdb niezgodny z

przeznaczeniem jest niedozwolone, gdyz moze
prowadzi¢ do zagrozenia oraz nieprawidtowego
dziatania uktadu.

Armatura CUA461 moze by¢ montowana, obstugi-
wana i serwisowana wytacznie przez wyszkolony
personel.

Obstugujgcy personel musi by¢ obeznany z

niniejsza instrukcjg obstugi i stosowac sie do
zawartych w niej zalecen.

2 Endress+Hauser



probfit CUA 461

2 Opis

2 Opis

2.1 Obszary zastosowan

Wysuwalna armatura Probfit CUA461znajduje
zastosowane przede wszystkim w gospodarce
wodno-sciekowej.

Moze by¢ uzyta do montazu czujnika metnosci
CUS31 lub CUS41 na rurociagu lub w zbiorniku
w wypadku koniecznosci przeprowadzania
czyszczenia lub kontroli czujnika bez przery-
wania procesu.

2.2 Wyglad armatury CUA461

Ponizszy rysunek przedstawia wyglad armatury

CUA461 jest recznie sterowang armaturg
umozliwiajgcg wycofanie czujnika w warunkach
procesu.

(cisnienie do 2 bar przy 20 [C, 1 bar przy 50LC )
Wszystkie czesci kontaktujgce sie z medium
wykonane sg z polipropylenu ( PP ). Uszczelni-
enia wykonano z EPDM lub Vitonu. Potaczenie z
procesem jest realizowane za pomocg komierza
DIN DN50 lub ANSI 2",

CUA 461:

Dtawik
Pg 29

Sworznie zam-
kniecia

Piescien za-
mykajacy

Nakretka mo-

Zawor wenty-
lacyjny ( poz.

Uchwyt zaworu
kulowego

1

Przytacze
procesowe DN50

Dostosowanie przytacza
procesowego ( akcesoria )
(accessory)

1 Powierzchnia
I// czujnika metnosci

cujgca ling bez-
pieczenstwa \

zamknigte )
N , o B
Lina bezpieczen.

Prowadnica czujnika

Zaslepka G 1/8"

PR

[

Dzwignia zaworu
kulowego

AT 1Tdh

\

Wi
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Wyglad armatury
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2 Opis probfit CUA 461

2.3 Dzialanie

Prowadnica czujnika wraz z wbudowanym Prowadnica sensora moze by¢ wycofywana do
czujnikiem CUS31 lub CUS41 jest recznie pozycji serwisowej bez koniecznosci
wprowadzana do procesu. przerywania procesu. Wnetrze armatury jest

izolowane od procesu przez zamkniecie zaworu
kulowego. Wéwczas czujnik metnosci moze by¢
czyszczony, kalibrowany lub wymieniany.

2.4 Wersje armatury

ENDRESS+HAUSER
PROBF IT CUA461

order code : CUMM'M
X

serial no. :

X Kod zamdéwieniowy na tabliczce identyfikacyjnej

moze by¢ uzyty do rozpoznania wersji armatury
zgodnie z nastepujgcym diagramem:

spec.

pressure: PN= 2bar(20°C) 7=50°C

126602-4A

Rys. 2.2 Tabliczka identyf. CUA 461

Wysuwalna armatura Probfit CUA 461

Wersja / spos6b montazu

A Przylgcze procesowe kotierz DIN DN50
B Przytacze procesowe kotnierz ANSI| 2"

O-ring uszczelniajacy
1 Materiat EPDM
2 Materiat Viton

CUA461-| [ |0 kompletny kod zaméwieniowy

4 Endress+Hauser



probfit CUA 461 2 Opis
2.5 Akcesoria
Dostosowanie przytgcza procesowego:
Wspawywana koncéwka do rur o $rednicy ) Kod
wiekszej niz 80 mm, z przytagczem kotnierzowym Wersja zaméwieniowy
DN 50 / 2" ANSI, uszczelka kotnierza, 4 Sruby
"y : Stal 1.4571 50080249
M16x60, 4 nakretki M16, 4 podktadki M16. Polichlorek winylu 50080250
PVC
Polipropylen PP 50080251
Oznaczenie “D” dla
kotnierzy wg DIN
| |
| |
I I
1 1
_+ _________ , l ] l ]
i 4x i
;I | M16x60
i i
[T ] T ]
i i
I I
- 75 1| 1|
- 98 @ 165 . @£l Wl
Przytacze kotnierzowe DIN DN 50: | |
otwory 4 x 90° @18 na $rednicy @ 125
Przytacze kotnierzowe 2" ANSI: )
otwory 4 x 90° @19 na rednicy @ 121 Rys. 2.3: Dostosowanie
przytacza

Endress+Hauser



3 Montaz probfit CUA 461
3 Montaz
3.1 Rozpakowanie
» Sprawdzi¢ czy zawartos¢ opakowania nie jest Zachowac oryginalne opakowanie do
uszkodzonal W wypadku stwierdzenia przysztego magazynowania lub transportu
uszkodzen powiadomi¢ przewoznika oraz armatury
dostawce.
« Sprawdzi¢ czy zawartosé przesti jest zgodna W wypadku watpliwosci prosimy o kontakt z
z zaméwieniem i listem przewozowym: dostawcg lub przedstawicielstwem
— Zamdwiona ilogé Endress+Hauser ( patrz adresy na ostatniej
. . . . stronie instrukcji )
—Typ armatury i wersja zgodnie z tabliczkg
informacyjna ( patrz rozdziat 2.4 )
— Instrukcja obstugi
— Akcesoeria ( dostosowanie przylgcza
procesowego )
3.2 Wymiary
175
DN 50 ANSI 2"
125 OD | 165mm 165 mm
Ok 125 mm 121 mm
E Od2 | 18mm 19 mm
8 b 18 mm 18 mm
i P | .
g Kj o : | |
S Iz T] } ' T |
g - \ ) ‘ oD _
g g )
1 O
; L1 1 1 |
| ] -
ol L IJ
g| 8 | o
Rys. 3.1:  Wymiary armatury \
Probfit CUA 461 L 1
O Przytacze procesowe: I/
Kotnierz DIN DN 50 4—
lub ANSI 2
0 Dostosowanie przytacza
procesowego (akcesoria)
Rys. 3.2 Wymiary kotnierza
6 Endress+Hauser



probfit CUA 461 3 Montaz

BESBUA461.CHP

3.3 Instalacja i zastosowanie

Armatura CUA 461 z wbudowanym czujnikiem
metnosci powinna by¢ zainsalowana w miejscu
réwnomiernego przeptywu. Mnimalna srednica
rurciggu wynosi DN 80.

Optymalne warunki instalacji moga by¢
uzyskane przy uzyciu kru¢ca do dostosowania
przytacza procesowego ( patrz rozdziat 2.5 )

Przestroga:
@ Nie instalowa¢ armatury w miejscach
gdzie moze zbiera¢ sie powietrze, twor-
zy¢ sie piana lub moga zalega¢ osady.

Jezeli czujnik nie jest catkowicie Rys. 3.3:  Zalecane pozycje montazowe
zanurzony w medium lub okna dla Probfit CUA 461
pomiarowe zostaty zanieczyszczone

osadami, pomiar moze by¢

niedoktadny.

Nalezy ustawi¢ skos powierzchni pomiarowe;j
czujnika zainstalowanego w armaturze w
kierunku przeptywu tak aby uzyskac efekt
samooczyszczania strumieniem cieczy.
Odkreci¢ 0 1/4 obrotu gérng nakretke obudowy
zaworu kulowego, ustawi¢ powierzchnie

czujnika we wiasciwym kierunku pokrecajac za il Prowadnica
obudowe. Nastepnie zakreci¢ nakretke. ﬁ i ﬁ czujnika
Ostrzezenie:
Ustawianie sensora mozna
przeprowadzac tylko przy pustym
zbiorniku i braku cisnienia wewnatrz <

Nalezy zapewni¢ wiasciwy dostep do przyrzadu.
Do wiasciwego wysuwania czujnika nalezy
zostawi¢ co najmiej 650mm wolnej przestrzeni
mierzonej od dolnej powierzchni kotnierza.

Musi by¢ réwniez tatwy dostep do uchwytu
zamkniecia zaworu kulowego oraz pierscienia
zamykajacego z linkami zabezpieczajacymi.

Podczas instalacji armatury, nalezy wiozyé m
Sruby od kotnieza w kierunku armatury. Przy

wykonywaniu montazu nalezy zachowac
czystose.

Aby ustawi¢ skos
powierzchni czujnika
poluzowac¢ nakretke.
Po ustawieniu
powtdrnie zakrecic

Uwaga:
. . . n | | |
% Po okreslonym casie od pierwszego

uruchomienia czujnik powinien byé | )

sprawdzony czy nie ma zabrudzen lub L 1 4

osadow. I/

Do sprawdzenia i czyszczenia czujnik 4_

musi by¢ vyyjety z armatury. . Kierunek przeptywu N .
Czyszczenie sensora: patrz rozdziat 5.1 Rys. 3.4:  Wkiadanie $rub mocujacych

przytgcze procesowe:
od kotnierza w kierunku
armatury

Endress+Hauser 7
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Montaz

probfit CUA 461

Rys. 3.5:

Pierwszy montaz
czujnika metnosci

3.4 Montaz czujnika metnosci w armaturze

Instalowane moga by¢ czujniki metnosci

CUS31, CUS41.

O

Kolejnos$¢ postepowania przy montazu czujnika
w zdemontowanej armaturze:

O

O

Odkreici¢ nakretki mocujace linke
bezpieczenstwa
Nacisng¢ ku dotowi pierscien zamykajacy
wywotujac nacisk na dwa uchwtyty
jednoczesnie pokrecajgc w kierunku zgodnym
z ruchem skazéwek zegara ( patrzac od gory
armatury ). Nastepnie przytrzymujac armature
za przytacze komierzowe pociggajac za uchwyty
wyciggna¢ prowadnice czujnika
Rozkreci¢ dwie czesci prowadnicy czujnika.
Odkreci¢ nakretke dtawika Pg29 i wyjgc
dzielony wktad dfawika.
Wiozy¢ kabel czujnika do gémej czesci
prowadnicy czujnika oraz dtawika. Nastepnie
wkreci¢ sensor w gwint mocujacy.
Upewni¢ sie czy uszczelnienie czujnika zostato
wiasciwie umieszczone.
Umiesci¢ dwie potdwki wktadu dtawika wokot
kabla a nastepnie wsuna¢ w nakretke.
Zmontowac¢ i zacisna¢ nakretke dtawika.
Zakreci¢ dolng czes$¢ prowadnicy czujnika.
Upewni¢ sie czy uszczelnienie zostato wtasciwie
umieszczone. Ostroznie umiesci¢ prowadnice
czujnika w armaturze i wcisng¢ ok. 100mm.
Powtodrnie umocowac linke bezpieczenstwa
przykrecajac $rubami.
Zamkna¢ zawor odpowietrzajacy przed
montazem armatury.

Czujnik metnosci zostat zainstalowany
i armatura moze by¢ zamontowana.

Endress+Hauser



probfit CUA 461

3

Montaz

3.5 Kroc¢ce do mycia

Usuna¢ zaslepke oraz zawor odpowietrzajgcy
by w rezultacie otrzyma¢ dwa otwory (G 1/8")
jako krécce do mycia. Mogag one by¢
wykorzystane do przemywania armatury woda,
Srodkiem czyszczacym lub przedmuchiwania
powietrzem.

Endress+Hauser
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4 Dzialanie

probfit CUA 461

4 Dzialanie

41
Ostrzezenie:

Przed wprowadzeniem armatury do
przestrzeni procesu upewnic sie czy
czujnik zostat prawidtowo
zainstalowany. Przed otwarciem za-
woru kulowego umocowac
prawidtowo linki zabezbieczajgce oraz
zamkng¢ zawor odpowietrzajacy.

4.2

Wycofywanie sensora z procesu

A Ostrzezenie:

Przed wycofaniem czujnika upewni¢
sie czy linki zapezpieczajgce sg
wiasciwie zamocowane.

Po zwolnieniu pierscienia
zabezpieczajacego cisnienie moze
wypycha¢ prowadnice czujnika.

» Nacisng¢ za dwa uchwyty pierscien
zamykajgcy i pokreca¢ zgodnie z ruchem
wskazdwek zegara (patrzgc od gory armatury)

» Wyciggna¢ prowadnice czujnika az do
napiecia sie linek bezpieczenstwa

» Zamkna¢ zawor kulowy. Jest on
zabezpieczany w pozycji zamkniete.

» Otworzy¢ zawodr odpowietrzajacy i poczekad
az nadcisnienie zostanie wypuszczone.
Nastepnie powtdrnie zamkna¢ zawor.

4.3 Kalibracja

Dla zapewinienia nalezytej doktadnosci system
pomiarowy musi by¢ regularnie kalibrowany.
Odstepy pomiedzy kolejnymi kalibracjami zalezg
od warukdéw pracy oraz wymaganej
doktadnosci pomiaru.

10

Wprowadzane czujnika do przestrzeni procesu, pomiar

» Aby otworzy¢ zawor nacisng¢ na dzwignie
zabezpieczajgca na uchwycie zaworu.

* Naciska¢ na prowadnice czujnika przy uzyciu
uchwytéw na pierscieniu zamykajacym.

 Naciska¢ pionowo na pierécien zamykajgcy
nastepnie pokreci¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara do zatrzasniecia
pierscienia pod bolcami zamykajacymi.

Wycofywanie sensora z procesu

Wymiana czujnika i czyszczenie

Mozna teraz wyja¢ i wyczyscic lub skalibrowac
czujnik zgodnie z opisem w rozdziale 3.4

@ Przestroga:

Nalezy optuka¢ armature woda przed
wyjeciem prowadnicy czujnika.

Nie dopuszcza¢ do wysychania
medium np. osadu czynnego
w armaturze lun na czujniku

Wyschnigte osady sg trudne do
usuniecia i moga wptywac na prace
sondy.

Do kalibracji czujnik metnosci musi zosta¢

wyjety z armatury (patrz rozdziat 4.2 i 3.4).

Kalibracja czunika zostata opisana

w instrukcji obstugi przetwornika metnosci.

Endress+Hauser



probfit CUA 461 5 Obsluga

BESUA461.CHP

b Obsluga

5.1 Czyszczenie czujnika metnosci i armatury

Osady na elementach optyki czujnika moga Uwaga:

powodowac btedy pomiarowe. E{h

Dlatego tez czujnik musi by¢ regularnie Nie skroba¢ elementéw optyki przy
czyszczony. Czestotliwosé prowadzonych uzyciu ostrych przedmiotow

zabiegéw zalezy od indywidualnych wtasciwosci
pomiaru i musi by¢ okreslona na podstawie
doswiadczen obstugi.

W zaleznosci od rodzaju zabrudzen czujnik
i armature nalezy czysci¢ nastepujgcymi
Srodkami:

* W wypadku osaddw zawierajgych wapn
nalezy poddac¢ krutkotrwatemu dziataniu
dostepnych na rynku odwapniaczy.

» Ogolne zabrudzenia usuwac przy uzyciu
szczotki i wody.

« Zabrudzenia olejem i ttuszczami usuwac
Srodkami opartymi na wodnorozpuszczalnych
Srodkach powierzchniowo czynnych
np. ptynem do mycia naczyn.

5.2 Uszczelnienia i czesci zamienne

Zestaw czesci zamiennych do armatury Aby wymieni¢ O-ring uszczelniajgcy nalezy
CUA461 sktada sie z czterech O-ringéw rozmontowa¢ armature zgodnie z opisem
i jednego zaworu odpowietrzajacego. W rozdziale 4.2 i 3.4.

Nasmarowac uszczelke i prowadnice czujnika
odpowiednim smarem.

. Kod
Wersja P
zamowieniowy
EPDM 50082663
Viton 50082665

5.3 Naprawy

Naprawy moga by¢ prowadzone wylgcznie
przez producenta lub serwis Endress+Hauser.

Endress+Hauser 11



6 Dodatek probfit CUA 461
6 Dodatek
6.1 Dane techniczne
Materiaty w kontakcie zmedium ............. PP, czesciowo wzmocnione widknem szklanym
O-ring uszczelniajgcy w kontakcie zmedium. .. .. ... EPDM / Viton
Wymiary O-ringu prowadnicy Czujnika . . . .. ..o 48.9x2.62
Wymiary O-ringu tulei czujnika. . .. .. ..o 41.0x1.78
Pierscien zamykajacy, bolce . ... .. . stal specjalna
Linka bezpieczenstwa . . ............ stal specjalna 1.4301, wytrzymat. na rozcigganie 200 kPa
PrzylaCze proCesSOwWE. . . ... vt kotierz DIN DN 50 / kotnierz 2" ANSI
CiSnienie procesuy . .. .o v i maks. 2 bar przy 20 °C lub maks. 1 bar przy 50 °C
TeMPEratUra . .\t e maks. 50 °C
KrodCce do Przemywania . . . ..o oot G 1/8"
Wymiary:
Zwyjetymczunikem . ... wysoko$¢ montazowa: 300 mm
Z wycofanym czujnikiem . .......... ... wymagana wolna przestrzen na kotnierzem: 650 mm
Gtebokos¢ zanurzenia . . . 100 mm od dolnej krawedzi kotnierza do poczatku skosu czota czujnika
IS8 . o v et okoto 3 kg
PrzylaCze CzuNiKa . . . .o oo G1"
12 Endress+Hauser
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probfit CUA 461

Zmiany techniczne zastrzezone

Endress+Hauser w Polsce

Biuro Centralne:

Endress+Hauser Polska Sp. z 0.0.

ul. Mszczonowska 7

Janki k. Warszawy

05-090 Raszyn

tel. (022) 720 10 90

fax (022) 720 10 85

e-mail: ehpl@endress.com.pl

Region Zachodni:

Endress+Hauser Polska Sp. z 0.0.

ul. Grunwaldzka 104
60-307 Poznan
tel./fax (061) 861 70 53

Region Potudniowy:

Endress+Hauser Polska Sp. z 0.0.

ul. kuzycka 16

44-100 Gliwice

tel. (032) 237 44 02
(032) 237 44 83

fax (032) 237 41 38

Region Potudniowo-Zachodni:
Endress+Hauser Polska Sp. z o.0.
ul. Swidnicka 19

50-066 Wroctaw

tel./fax (071) 343 80 41 w. 446

Region Pétnocny:
Endress+Hauser Polska Sp. z o.0.
ul. Szafarnia 10

80-958 Gdansk

tel./fax (058) 301 56 51 w.303

Endress+Hauser .

Naszg miara jest praktyka /
oy
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