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Przeglad podstawowych czynnosci uruchomieniowych

Przedstawione ponizej zestawienie przegladowe pozwoli szybko i bez trudu uruchomi¢ armature:

Wskazowki dotyczace bezpieczenistwa

Ogoblne wskazéwki dotyczace bezpieczeristwa

Wyjasnienie symboli ostrzegawczych

Specjalne zalecenia zawarte s3 w odpowiednich punktach poszczegélnych rozdziatéw.
Znaczenie danego zalecenia wskazywane jest przez odpowiedni symbol: OstrzeZenie - A\,
Uwaga - ¢ i Wskazéwka .

v

Montaz

Wskazéwki montazowe, takie jak np. wymiary armatury.

Sposéb podtaczenia wezy doprowadzajacych sprezone powietrze, wode ptuczaca oraz instalaciji
wytacznikéw kraticowych.

Przeglad kompletnego uktadu wezy.

Sposéb mocowania czujnika w armaturze.

v

Obstuga

Informacje wyjasniajace spos6b recznego przesuwu armatury z potozenia "Pomiar" do potozenia
"Serwis" i odwrotnie.
Opis dziatania armatury ze sterowaniem pneumatycznym.

v

Konserwacja

W celu zapewnienie prawidtowego dziatania armatury, bezwzglednie wymagane jest regularne
wykonywanie prac konserwacyjnych, takich jak czyszczenie czujnika i armatury.
Poszczegdlne czesci ulegaja zuzyciu, w zwiazku z czym opisany zostat sposéb ich wymiany.

Wykaz dostepnych dla armatury akcesoriow.
Wykaz dostepnych czedci zamiennych oraz przeglad czesci armatury.

v
Dane techniczne
Wymiary
Warunki pracy: srodowisko i proces; masa, materialy, itd.
v
v
Indeks

Indeks zawiera wazne terminy i stowa kluczowe, pozwalajace szybko i skutecznie odszukac
wymagane informacje.
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Wskazéwki dotyczace bezpieczeristwa

1 Wskazowki dotyczace bezpieczeristwa

1.1 Prawidtowe zastosowanie

Armatura Cleanfit P CPA473 z recznym lub pneumatycznym mechanizmem wysuwania jest
przeznaczona do montazu elektrod pH i redoks w zbiornikach i rurociggach.

Konstrukcja mechaniczna armatury umozliwia jej stosowanie w systemach ciSnieniowych
(patrz "Dane techniczne").

Stosowanie armatury niezgodne z powyzej opisanym przezhaczeniem, mogtoby spowodowaé
zagrozenie bezpieczeristwa obstugi oraz catego uktadu pomiarowego, nie jest zatem dozwolone.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za uszkodzenia spowodowane przez
nieprawidtowe lub niezgodne z przeznaczeniem uzytkowanie armatury.

1.2 Montaz, uruchomienie i obstuga

Prosimy o przestrzeganie ponizszych zaleceri:

m Montaz, uruchomienie, obstuga i konserwacja armatury moga by¢ wykonywane wytacznie przez
przeszkolony personel techniczny, uprawniony do podejmowania wymienionych prac przez
uzytkownika obiektu.

m Podfgczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wytacznie przez elektryka posiadajacego
odpowiednie uprawnienia.

m Personel techniczny zobowigzany jest zapoznac sie z instrukcjami zawartymi w niniejszym
podreczniku oraz postepowac zgodnie z nimi.

m Przed przystgpieniem do uruchomienia catego punktu pomiarowego, nalezy sprawdzi¢
poprawno$¢ wszystkich podtgczen. Upewnic sie, Ze zaden z przewoddw elektrycznych oraz
wezy nie ulegt uszkodzeniu.

m Nie uzytkowac uszkodzonej armatury i zabezpieczy¢ ja przed mozliwoscig przypadkowego
uruchomienia. Uszkodzong armature nalezy wyraznie oznaczy¢ jako wadliwg.

m Naprawy usterek w punkcie pomiarowym mogg by¢ dokonywane wytacznie przez uprawniony,
specjalnie przeszkolony personel.

m W przypadku usterek, ktérych naprawa nie jest mozliwa, nalezy wytaczy¢ armature
z obstugi i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przypadkowego uruchomienia.

m Naprawy usterek, ktére nie zostaty opisane w niniejszej Instrukcji obstugi moga by¢ wykonywane
wylacznie przez producenta lub serwis Endress+Hauser.

1.3 Bezpieczenstwo uzytkowania

Armatura zostata skonstruowana oraz przetestowana zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscita zaktad producenta w stanie gwarantujacym niezawodne dziatanie.
Spetnia ona wszelkie stosowne przepisy i normy Unii Europejskiej.

Uzytkownik zobowigzany jest do przestrzeganie nastepujacych wytycznych warunkujacych
bezpieczenistwo:

m instrukcji montazowych

m krajowych norm i przepiséw.

1.4 Zwrot

W przypadku konieczno$ci naprawy, prosimy o zwrot oczyszczonej armatury do lokalnego biura
Endress+Hauser.
Jezeli jest to mozliwe, prosimy wykorzysta¢ oryginalne opakowanie.

Do odsytanej armatury oraz dokumentéw przewozowych prosimy zataczy¢ prawidtowo
wypetniony formularz "Deklaracja dotyczaca skazenia" (wzdr znajduje sie na przedostatniej stronie
niniejszej Instrukcji obstugi).

W przypadku braku wypemionego formularza "Deklaracja dotyczaca skazenia", naprawa nie
zostanie podjeta!



Wskazéwki dotyczace bezpieczeristwa

1.5 Symbole dotyczace bezpieczenstwa

Ostrzezenie!
Symbol ten ostrzega uzytkownika przed niebezpieczeristwami, ktérych zignorowanie moze sta¢ sie
przyczyna zaréwno uszkodzenia przyrzadu jak i doznania obrazeni przez obstuge.

Uwaga!
Symbol ten ostrzega uzytkownika przed ewentualnymi btedami, ktére moga wynikac
z nieprawidtowej obstugi. Zignorowanie ich moze spowodowa¢ uszkodzenie przyrzadu.

Wskazéwka!
Symbol ten wskazuje istotne pozycje informaciji.



[dentyfikacja

2 Identyfikacja

2.1 Tabliczka znamionowa

Kod zaméwieniowy podany na tabliczce znhamionowej pozwala zidentyfikowad wersje armatury.
Prosimy go poréwnac z kodem w Paristwa zamdéwieniu.

Endress+Hauser

CLEANFIT P CPA473
order code: CPA473-E2A2A1H4
serial no.: 2 10339 05A09
spec.:

pressure: PN=10bar T=140°C

20002719

Rys. 1: Przyktadowa tabliczka znamionowa

Wykaz dostepnych wersji armatury oraz ich kodéw zamdéwieniowych przedstawiony zostat
w pkt. 2.4 "Kod zaméwieniowy".

2.2 Zakres dostawy

W zakres dostawy wchodza:
m Armatura Cleanfit (zaméwiona wersja)
m Instrukcja obstugi.

W przypadku jakichkolwiek pytan, prosimy o kontakt z lokalnym biurem Endress+Hauser.

2.3 Certyfikaty i dopuszczenia
Na zyczenie dostarczany jest certyfikat materiatowy 3.1B wg EN 10204.
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2.4 Kod zamdéwieniowy

A

B

C

D

E

F

Y
1
2
3
4
9

Sterowanie armatury i zaworu kulowego

Armatura + zaw6r kulowy: sterowanie reczne (mozliwo$¢ rozbudowy do wersji ze sterowaniem pneumatycznym)
Armatura: ster. pneumatyczne, zawér kulowy: ster. reczne, bez wytacznikéw kraricowych (mozliwo$¢ doposazenia)
Armatura: sterowanie pneumatyczne, zawér kulowy: sterowanie reczne, pneumatyczne wytaczniki kraicowe
Armatura: ster. pneumatyczne, zawér kulowy: ster. reczne, elektryczne wytaczniki kraricowe (wer. standardowa i Ex)
Armatura + zawér kulowy: sterowanie pneumatyczne, pneumatyczne wytaczniki kraicowe

Armatura + zawér kulowy: sterowanie pneumatyczne, elektryczne wytaczniki kraicowe (wersja standardowa i Ex)
Wykonanie specjalne wg specyfikacji uzytkownika

Wersja armatury

Wykonanie standardowe: maks. 80 °C, maks. 6 bar, uszczelka ksztattowa (cylinder z poliamidu (PA))

Wykonanie do pracy w trudnych warunkach procesowych: maks. 140 °C, maks. 10 bar, uszczelka ksztattowa
(cylinder ze stali k.o.)

Wykonanie standardowe: maks. 80 °C, maks. 6 bar, bez uszczelki ksztattowej, tzn. komora ptukania nie jest
odizolowana od medium! (cylinder z poliamidu (PA))

Wykonanie do pracy w trudnych warunkach procesowych: maks. 140 °C, maks. 10 bar, bez uszczelki ksztattowej,
tzn. komora ptukania nie jest odizolowana od medium! (cylinder ze stali k.o.)

Wykonanie specjalne wg specyfikacji uzytkownika

Uchwyt elektrody

A | Dla elektrod z elektrolitem zelowym i czujnikéw pH ISFET: Pg 13.5

B | Dla elektrod z elektrolitem KCl i czujnikéw ISFET: Pg 13.5 z przytaczem weza do napetniania KCI (typ ESS)
Y | Wykonanie specjalne wg specyfikacji uzytkownika

Glebokos¢ zanurzenia

1

Wersja krétka do 100 mm z cylindrem z poliamidu (PA)
(dtugosci czujnika: typ A = 225 mm, typ B = 425 mm)
Tylko dla wersji armatury 11 3!

Wersja krétka do 100 mm z cylindrem ze stali kwasoodpornej 1.4404 (AISI 316L)
(dtugosci czujnika: typ A = 225 mm, typ B = 425 mm)
Tylko dla wersji armatury 2 i 4!

Wersja dtuga do 235 mm z cylindrem z poliamidu (PA)
(dtugosci czujnika: typ A = 360 mm)
Tylko dla wersji armatury 11 3!

Wersja dtuga do 235 mm z cylindrem ze stali kwasoodpornej 1.4404 (AISI 316L)
(dtugosci czujnika: typ A = 360 mm)

Tylko dla wersji armatury 2 i 4!

Wykonanie specjalne wg specyfikacji uzytkownika

Materiat armatury (w kontakcie z medium)

A | Stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L)

B | Stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L) ze §wiadectwem materiatowym 3.1B wg EN 10204
Y | Wykonanie specjalne wg specyfikacji uzytkownika

Materiat uszczelek (w kontakcie z medium)

EPDM (zalecane dla aplikacji w przemysle spozywczym)

FPM (Viton®, zalecane dla aplikacji w procesach technologicznych)
Perfluoroelastomer

Wykonanie specjalne wg specyfikacji uzytkownika

O W N =

Przytacza technologiczne
A | Gwint wewnetrzny G 1% z nakretka gwintowa (adapter)

D | Przytacze mleczarskie DN 65 (DIN 11851)
Dla armatury przeptywowej CPA240 (tylko dla wersji o gtebokosci zanurzenia 11 2)

G | Komierz DN 50, PN 16
Kotnierz ANSI 2", 150 lbs
Y | Wykonanie specjalne wg specyfikacji uzytkownika

jost

Opcje dodatkowe

3 | Wlotowy/wylotowy pneumatyczny zawor bezpieczefistwa
(2 x gwint wewnetrzny G % / wkretka bezpieczeristwa z PVDF)

4 | Wlotowy/wylotowy pneumatyczny zawodr bezpieczefistwa
(2 x gwint wewnetrzny NPT 4" / wkretka bezpieczetistwa z PVDF)

5 | Wlotowy/wylotowy reczny zawor bezpieczefistwa
(2 x gwint wewnetrzny G % / wkretka bezpieczeristwa z PVDF)

6 | Wlotowy/wylotowy reczny zawor bezpieczefistwa

(2 x gwint wewnetrzny NPT 4" / wkretka bezpieczetistwa z PVDF)
7 | Przytacza ptuczace, 2 x gwint wewnetrzny G Y% (tylko wersje 1, 2!)
(wkretka bezpieczefistwa z PVDF)

8 | Przytacza ptuczace, 2 x gwint wewnetrzny NPT 4" (tylko wersje 1, 2!)
(wkretka bezpieczefistwa z PVDF)

9 | Wykonanie specjalne wg specyfikacji uzytkownika

CPA473- | |

‘ ‘ ‘ ‘ Kompletny kod zaméwieniowy
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3 Montaz

3.1 Odbidr dostawy, transport i sktadowanie

m Sprawdzi¢ czy opakowanie nie ulegto uszkodzeniu!

W przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia prosimy powiadomi¢ agencje przewozowa.
Zachowac uszkodzone opakowanie do momentu rozstrzygniecia sprawy.

m Sprawdzi¢ czy zawarto$¢ dostawy nie ulegta uszkodzeniu!

W przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia prosimy powiadomi¢ zaréwno agencje przewozowa
jak i dostawce.
Zachowac uszkodzone produkty do momentu rozstrzygniecia sprawy.

m Sprawdzi¢ czy dostawa jest kompletna i zgodna z dokumentami przewozowymi oraz Paristwa
zaméwieniem.

m Opakowanie stosowane podczas sktadowania lub transportu musi zapewnia¢ ochrone przed
uderzeniami oraz wilgocia. Najlepsze zabezpieczenie stanowi oryginalne opakowanie. Nalezy
réwnieZ przestrzega¢ dopuszczalnych warunkéw otoczenia (patrz "Dane techniczne").

= W przypadku jakichkolwiek pytan, prosimy o kontakt z lokalnym biurem Endress+Hauser.

3.2 Warunki montazowe

3.2.1 Wskazowki montazowe

Armatura przeznaczona jest do montazu czujnikéw w zbiornikach i rurociggach. Wymagane sa
odpowiednie kré¢ce montazowe.

Wskazéwkal

m W przypadku stosowania szklanych elektrod pH, minimalny dopuszczalny kat odchylenia
centralnej osi armatury od poziomu wynosi 15° (patrz ponizszy rysunek). W przeciwnym
wypadku, mogtoby nastapi¢ przerwanie potaczenia pomiedzy wewnetrzng strong szklanej
membrany a wewnetrznym elektrolitem a zatem przerwa w obwodzie pomiarowym.

= Dla czujnikéw pH ISFET, dopuszczalne jest dowolne odchylenie osi armatury od poziomu.
Jednak zalecany jest kat odchylenia pozycji montazowej od 0 do 180°.

A Elektroda szklana: Kat odchylenia pozycji montazowej od poziomu: min. 15°
B Czujnik pH ISFET Tophit: ~ Brak ograniczeti, zalecany kat odchylenia: O ... 180°

20002720

Rys. 2: Dopuszczalne katy odchylenia pozycji montazowej armatury w zalezno$ci od stosowanego czujnika

Uwaga!

= W przypadku montazu w pozycji nachylonej, dla wszystkich armatur z cylindrem ci$nieniowym
ze stali kwasoodpornej zalecamy stosowanie wersji kotnierzowej. W przeciwnym przypadku,
masa armatury moglaby mie¢ negatywny wplyw na bezpieczetistwo przytacza technologicznego.

» Przy montazu w pozycji nachylonej nalezy nie dopusci¢ do efektu syfonowego! przy wylocie
komory ptukania. Wlot do komory ptukania musi by¢ usytuowany na dole.

1) Efekt syfonowy: opréznianie przewodu pod wpltywem podci$nienia
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Wskazéwkal

m W przypadku bezposredniego montazu w rurociggu dopuszczalna minimalna $rednica wynosi
DN 50. Ograniczenie to istnieje z uwagi na konieczno$¢ zapewnienie dostatecznej odlegtosci
od $ciany rurociggu podczas ustawiania armatury w potozeniu "Pomiar".

m W przypadku koniecznosci montazu w rurociggu o mniejszej Srednicy, nalezy zastosowaé
armature przeptywowa CPA 240 (patrz Akcesoria).

m Projektujgc kréciec montazowy, prosimy uwzgledni¢ catkowitg gteboko$¢ zanurzenia podczas
pracy (uchwyt czujnika nie wsuniety do armatury). Podczas pracy czujnik musi by¢ zawsze
zanurzony w medium (patrz "Wymiary").

3.2.2 Wymiary
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Rys. 3: Wersja armatury: krétka, sterowanie Rys. 4: Wersja armatury: dtuga, sterowanie reczne,
pneumatyczne, do montazu elektrod dla elektrod z elektrolitem zelowym,
z ciektym elektrolitem KCl przytacze komierzowe
G1%: wymiary wersji dlugiej w nawiasach w nawiasach: wymiary wersji krotkiej
Z przytaczem mleczarskim dostepna jest tylko A Dtugo$¢ w stanie wysunietym (potozenie
wersja krétka! "Pomiar")
*x wersja z z elektrycznymi wytacznikami B Wymagany odstep montazowy

kraficowymi
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1)
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osady widkniste, wapienne, itd.

3.2.3  Przylacza technologiczne

Rd 95 x 1/6_

20002724-pl

Rys. 5: Przytacza technologiczne CPA473 (wymiary w nawiasach: kotnierz ANSI)

A Gwint wewnetrzny G1Y z nakretka gwintowa (adapter)
D Przytacze mleczarskie DN 65 (tylko dla wersji krétkiej)
G/H Kotnierz DN 50 / PN 16 i kotnierz ANSI 2" / 150 lbs

3.24  Funkcja zgarniania

Opcjonalnie, armatura jest dostarczana z pier§cieniem zgarniajacym znajdujacym sie za zaworem
kulowym (od strony procesu).

Pierscierl zgarniajacy zalecany jest szczegdlnie w nastepujacych przypadkach:

m Je$li komora ptukania powinna by¢ zabezpieczona podczas pracy (w przeciwnym wypadku nie
jest odcieta od medium procesowego).

m Jezeli materiat przywierajacy do uchwytu elektrody (w przypadku medium o sktonnosci
do tworzenia osadéw)! powinien by¢ zgarniany podczas przesuwania armatury do potozenia
"Serwis".

Uwaga!

Komora ptukania oraz wewnetrzna cze$¢ zaworu kulowego s zawsze wypetnione medium.
Przeptyw medium pozostaje otwarty co najmniej przez krétki okres pomiedzy otwarciem zaworu
kulowego i przesunieciem uchwytu elektrody z potoZenia "Serwis".

W tym czasie, na przytacza ptuczace oddziatuje petne cisnienie procesowe.



Montaz

3.3 Uktad pomiarowy

a0002725

Rys. 6: W pelni automatyczny system pomiarowy (przyktad)

A Informacje dotyczace dziatania oraz podtaczenia uktadu pneumatycznego i wytacznikéw kracowych do armatury,
znajduja sie w odpowiednich rozdziatach Instrukcji obstugi.

1 Armatura Cleanfit P a Podtaczenie elektryczne

7 Specjalny przewd6d pomiarowy, np. CPK9, CPK12 b Sprezone powietrze

8 Uktad ptukania CPR40 (opcjonalny) c Woda / $rodek czyszczacy / roztwoér buforowy

Topcal S CPC300:! Zapewniane przez uzytkownika:

2 Przetwornik Mycom S CPM153 9 Zasilanie przetwornika Mycom S CPM153

3 Jednostka sterujgca CPG300 10 Zasilanie jednostki sterujacej CPG300

4 Zbiorniki na $rodki czyszczace i roztwory 11 Sprezone powietrze

5 buforowe 12 Zasilanie woda

6 Wiazka przewodéw pneumatycznych i hydraul. 13 Para wodna / woda / $rodek czyszczacy
Przewdd zasilajacy / sterujacy (opcjonalnie)

1) W pehi automatyczny system kalibracji i czyszczenia

3.4 Montaz armatury w instalacji procesowej

Wskazéwka!

W zalezno$ci od stosowanego przytacza technologicznego, prosimy o przestrzeganie ponizszych
zaleceni:

m Przed zamontowaniem armatury sprawdzi¢ uszczelnienie pomiedzy kotnierzami.
m Nakretka gwintowa G 1% nie petni funkcji uszczelniajacej. W zwiazku z tym, nakretke nalezy
po prostu uszczelni¢ recznie.

1. Przesuna¢ armature do potozenia "Serwis" (uchwyt elektrody wsuniety do armatury).

2. Zamocowaé armature w zbiorniku lub rurociagu za pomoca wybranego przytacza
technologicznego.

3. Postepowa¢ zgodnie ze wskazéwkami dotyczacymi podtaczenia przytaczy sprezonego
powietrza i wody ptuczacej (jesli sa wykorzystywane) podanymi w kolejnych rozdziatach.

11
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3.5 Podlaczenie sprezonego powietrza

Wymagania:

m Armatura sterowana jest sprezonym powietrzem o ci$nieniu 4 ... 8 bar

= Wymagane jest filtrowane powietrze (40 um) bez wody i oleju

» Nie ma statego poboru sprezonego powietrza

= Srednica nominalna przewodu doprowadzajacego sprezone powietrze: min. 4 mm.

Uwagal

Jezeli istnieje mozliwo$¢ wzrostu ci$nienia powyzej 8 bar (z uwzglednieniem krétkich skokéw
ci$nienia), konieczna jest instalacja reduktora przed wlotem do armatury.

Zalecamy réwniez zastosowanie przepustnicy pneumatycznej dla niskich cisnied. W ten sposéb
zapewniona zostanie stabilniejsza praca armatury. Endress+Hauser oferuje tego typu przepustnice
jako akcesoria (patrz rozdziat "Akcesoria").

3.5.1  Wylaczniki kraficowe

Pneumatyczne wytaczniki kraricowe stanowia elementy sterujace i ustalajace sekwencje
poszczegdlnych krokéw.

W zaleznosci od zaméwionej wersji (patrz Kod zamdéwieniowy "Sterowanie armatura i zaworem

kulowym") dostepne sa nastepujace typy wytacznikéw kraricowych:

m Wersja "Pneumatyczne wytaczniki kraricowe": 4 wytaczniki pneumatyczne (patrz Rys. 10)

m Wersja "Elektryczne wytaczniki kraicowe": 3 wytaczniki pneumatyczne i 2 wytaczniki
indukcyjne (patrz Rys. 13)

Pneumatyczne: zawor 3/2-drozny
Elektryczne: indukcyjny (typ NAMUR)

ﬂ out (2)

©

©
in (1)

1/BN— L+

%2/%—&—

Rys. 7:  Wrytaczniki kraficowe, z lewej: pneumatyczny (1 = wlot sprezonego powietrza, 2 = wylot sprezonego
powietrza), z prawej: elektryczny (NAMUR)

Wskazéwkal

Pozycje wlotu i wylotu moga sie r6zni¢ od przedstawionych na rysunku. Prosimy zwréci¢ uwage

na oznaczenia na wytaczniku kraricowym: "1" oznacza wlot (in), "2" oznacza wylot (out).

20002727
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3.5.2  Podlaczenie

Wskazéwkal

Dostarczana armatura wyposazona jest w kompletny uktad wezy.

Wymagane jest tylko podtaczenie sprezonego powietrza do pneumatycznego sterowania zaworem
kulowym oraz wyj$¢ dostarczajacych do bloku przytaczy pneumatycznych sygnat sprzezenia od
potoZzenia armatury.

1. Podtaczajac przewody doprowadzajace sprezone powietrze (Rys. 8), prosimy zwrdci¢ uwage
na schemat naklejony na bloku przytaczy pneumatycznych.

2. Wprowadzi¢ weze doprowadzajace sprezone powietrze do odpowiednich przytaczy.
Prosimy réwniez zwréci¢ uwage na identyczne numery wygrawerowane bezposrednio
na odpowiednim wejsciu i wyjSciu na bloku przytaczy (Rys. 9).

\ @5 ®2
00

20002728 20002729

Rys. 8:  Schemat naklejony na bloku przytaczy Rys. 9: Blok przytaczy pneumatycznych
pneumatycznych
2 Wiot sprezonego powietrza: sterowanie 5 Sygnat sprzezenia od potoZenia "Pomiar"
potozeniem "Pomiar" (Sygnat pneumatycz- (Wytacznik kraficowy "Otwarty zawér kulowy")
ny "Otwarcie zaworu kulowego") Sygnat sprzezenia od potozenia "Serwis"
3 Wiot sprezonego powietrza: sterowanie 6 (Wytacznik kraricowy "Zamkniety zawor
potozeniem "Serwis" (Sygnat pneumatycz- kulowy")

ny "Zamkniecie zaworu kulowego")

Wersja armatury z pneumatycznymi wytacznikami krarficowymi

—f]
N A
>lo-
f
Topcal /
Topclean
6 —<H 1
sB1 g =
5 —<H
2 —B> 1
n f f n,
out¥ 9 g ¥out
C
* opcjal
20002730 20002731
Rys. 10:  Przeglad ukladu pneumatycznego Rys. 11:  Ukiad przewod6éw pneumatycznych
A Cylinder pneumatyczny E Zawoér zwrotny (wlotowy zawér bezpiecz., opcja)
B Blok przytaczy pneumatycznych f Przytacze pneumatyczne G1/8
C Dzwignia zaworu kulowego g Pneumatyczne wytaczniki kraricowe
D Wylotowy pneum. zawér bezpieczefistwa (opcja)
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Wersja armatury z elektrycznymi wytacznikami krarficowymi

Topcal /

Topclean
F s

Topcal /
Topclean l
3 P> B L
2 B>
n f f |
out¥ 9 C g Yout
* opcja h
6
Topcal /
Topclean
20002732 20002733
Rys. 12:  Przeglad ukladu pneumatycznego Rys. 13:  Ukfad przewodéw pneumatycznych
A Cylinder pneumatyczny E Zawor zwrotny (wlotowy zawér bezpieczetistwa)
B Blok przytaczy pneumatycznych f Przytacze pneumatyczne G1/8
C Dzwignia zaworu kulowego g Pneumatyczne wytaczniki kraricowe
D Wylotowy pneum. zawdr bezpieczeristwa (opcja) h Elektryczne wytaczniki kraricowe

3.6 Przytacze wody ptuczacej

1. Podtaczy¢ przewody doprowadzajace wode ptuczaca do przezhaczonych do tego celu
przytaczy. Obydwa przylacza ptuczace w armaturze sg identyczne. Jedno z nich nalezy
wykorzysta¢ jako wlot a drugie jako wylot wody ptuczacej.

2. Dopuszczalne ci$nienie pracy wody ptuczacej doprowadzanej do przytacza w armaturze
wynosi od 2 do maks. 6 bar.

3. Ponadto, w przewodzie wody zasilajacej (przy wlocie do armatury) nalezy zainstalowac¢ zawor
zwrotny oraz filtr zanieczyszczen (100 um).

Oprécz wody, do komory ptukania moga by¢ doprowadzone lub dodane dodatkowo srodki
czyszczace. Prosimy zwrdci¢ uwage na odpornos$¢ materiatu armatury oraz zgodnosé
z dopuszczalnymi maksymalnymi warto$ciami temperatury i ciSnienia pracy.

@ Uwaga!

Jezeli istnieje mozliwo$¢ wzrostu ci$nienia wody powyzej 6 bar (wiaczajac skoki cisnienia),
wowczas przed wlotem do armatury nalezy zainstalowad redukcyjny zawor ciSnieniowy.
W przeciwnym wypadku armatura moze ulec uszkodzeniu.

14
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3.6.1 Opcjonalny wlotowy i wylotowy zawor bezpieczenstwa

Opcjonalnie armatura jest dostarczana z zaworem zwrotnym po stronie wlotowej komory ptukania
(wlotowy zawOr bezpieczeristwa) i zaworem wylotowym (pneumatyczny wylotowy zawor
bezpieczenistwa) lub zaworem kulowym (reczny wylotowy zawor bezpieczeristwa, patrz kod

zaméwieniowy).
136 90 ‘ 124
AL
0
— mm
A B C

a0002734-pl

Rys. 14:  Wlotowy / wylotowy zawér bezpieczeristwa komory ptukania

A Pneumatyczny wylotowy zawér bezpieczeristwa
B Reczny wylotowy zawor bezpieczetistwa
C Zawor zwrotny (wlotowy zawor bezpieczeristwa)

@ Uwaga!

Jezeli komora ptukania nie jest wyposazona w zawor spustowy!, wéwczas bezwzglednie wymagany
jest wylotowy zawér bezpieczetistwa.

Wilotowy zawor bezpieczeristwa

Zawor zwrotny zapobiega przedostawaniu sie medium z komory ptukania do wlotu wody ptuczace;j.
Reczny wylotowy zawor bezpieczenistwa
Reczny zawdr bezpieczeristwa jest zaworem kulowym wykonanym z PVDF. Musi on by¢

sterowany recznie.

Pneumatyczny wylotowy zawér bezpieczeristwa

NS W//// §

A

a0002735
Rys. 15:  Schemat funkcjonalny zaworu pneumatycznego po stronie wylotowej komory ptukania

A: Zawér zamkniety (brak potaczenia miedzy wylotem wody ptuczacej i komora ptukania)
B: Zawor otwarty (mozliwo$¢ wyptywu wody ptuczacej z komory ptukania)

1 Sprezyna dociskowa 5 Wylot wody ptuczacej
2 Wiot sprezonego powietrza a Woda ptuczaca
3 Wiot potaczony z wylotem komory ptukania b Sprezone powietrze
4 Przytacze ptukania
1) odnosi sie réwniez do potozenia "Pomiar"
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Montaz pneumatycznego wylotowego zaworu bezpieczeristwa

Wskazéwkal
W przypadku zamdéwienia armatury z pneumatycznym wylotowym zaworem bezpieczeristwa,
ZawOr ten nie jest zamontowany w armaturze lecz dostarczany oddzielnie.

1. Wykreci¢ zaslepke z wylotu komory ptukania.

2. Zamontowa¢ dostarczony pneumatyczny wylotowy zawér 1
bezpieczeristwa (Rys. 16).

3. Odcia¢ ponizszy wezyk doprowadzajacy sprezone powietrze
(patrz Rys. 11, Rys. 13):
od bloku przytaczy pneumatycznych (wlot 6) do odpowiedniego
pneumatycznego wylacznika krarficowego na uktadzie sterowania

zaworem kulowym. q
4. Podtaczy¢ kazdy z koticdw odcietego wezyka do dostarczonego
tréjnika typu Y. 5
5. Podlaczy¢ trzecie przytacze tréjnika typu Y do przytacza sprezo- 0002736
nego powietrza w wylotowym zaworze bezpieczeristwa (Rys. 16, Rys.16:  Wylotowy zawér
poz. 2)' bezpieczeristwa
P . . 1 Wylot wody ptuczacej
6. Podtaczy¢ wezyk wylotowy Wody p}}lc'zqce] do)pr'zyiegc'za za\'yoru Przylacze sprezonego
(poz. 1, G% lub NPT %", w zaleznosci od zaméwionej wersji). powietrza

3.7 Montaz czujnika

3.7.1 Przygotowanie czujnika i armatury

1. Zdja¢ ostone ochronng z czujnika.
Upewnic sie, ze na trzonie czujnika jest
zamocowany pier$ciel uszczelniajacy
O-ring i pierscieri oporowy (Rys. 17).

2. Przed zamocowaniem czujnika nawilzy¢
jego trzon.

3. W zalezno$ci od wersji armatury:
a. Armatura ze sterowaniem recznym:
Maksymalnie wysunaé prowadnice
Wysuwanag z armatury.

b. Armatura ze sterowaniem

20002737

pneumatycznym: Rys. 17: Montaz czujnika

Przesuna¢ armature do potozenia

g R "@ 3 p 1 Pierécient O-ring
erwis". 2 Pierscieri oporowy

4. Obrdci¢ Srube blokujaca o 90° tak aby
plastikowe rowki znajdowaty sie powyzej
wgtebieni (Rys. 18, A). O

5. Obrdci¢ prowadnice wysuwang zgodnie

z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara A

az do zamkniecia $ruby blokujacej (B). 00077
6. Armatura ze sterowaniem recznym: Rys. 18: Sruba blokujgea

ZamKkna¢ zaw6r Kulowy!
Uwaga!

W przypadku obrdcenia Sruby blokujacej w przeciwnym kierunku, nie nastepuje jej zamkniecie.
Mogtoby wéwczas nastapi¢ zluzowanie uchwytu czujnika. Z tego powodu, ha dolnej powierzchni
uchwytu znajduja sie elementy zapewniajace jej przywieranie. Moze to powodowa¢ zablokowanie
uchwytu i w zwigzku z tym wystepowanie sity oporu przy jego wykrecaniu.
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3.7.2  Montaz czujnika z elektrolitem zelowym

1. Zdja¢ z armatury ostone zabezpieczajaca

przed zachlapaniem (Rys. 19, poz. 5). 7\

2. Odkreci¢ prowadnice wysuwana (poz. 2) |
obracajac ja w kierunku przeciwnym ] 5
do ruchu wskazéwek zegara. I

3. Zamocowaé czujnik (poz. 7) zamiast
za$lepki (poz. 3):
— najpierw wkreci¢ czujnik recznie
— nastepnie dokreci¢ czujnik o ok. 4 obrotu
za pomocg klucza nasadowego (AF 17).

4. Wprowadzi¢ przew6d pomiarowy przez
prowadnice wysuwang (poz. 2):
— Trwale umocowany przewod:
od dotu przez prowadnice wysuwana,
od czujnika do przetwornika
— Czujnik z glowicg przylaczeniowa:
od géry do gtowicy czujnika

5. Tylko w przypadku czujnikéw
gléwkowych:

Podtaczy¢ przewdd do czujnika. 0002740
Rys. 19:  Montaz czujnika

6. Ponownie nakreci¢ prowadnice wysuwana

. RS : . 31 ie linii 5 i ia30
na cyhnder ciénieniowy (rgczme, zgodme Pod*'czenie linii wyréwnania potencja*éw PML

ki K h Kazéwek Prowadnica wysuwana
Z Klerunkiem rucnu wskazowexk zegar a)' Zaslepka (a=wprowadzona, b=nie wprowadzona)
7. Umiesci¢ przew6d pomiarowy w ostonie Sruba blokujaca

Ostona zabezpieczajaca przed zachlapaniem
Przewéd pomiarowy z wtykiem
Czujnik lub elektroda

zabezpieczajacej przed zachlapaniem,
a nastepnie w tulei wysuwane;j.

NN R W —

W przypadku demontazu czujnika nalezy wykona¢ powyzsze czynno$ci w odwrotnej kolejnosci.

Wskazéwkal

W przypadku pomiaru pH w uktadzie symetrycznym, konieczne jest wsuniecie ztacza PML na przy-
tacze PML armatury (PML = linia wyréwnania potencjatéw, poz. 1). Prosimy o zapoznanie sie

z odpowiednimi informacjami zawartymi w Instrukcji obstugi przetwornika.
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3.7.3  Montaz czujnika z cieklym elektrolitem KCI

1. Zdja¢ z armatury ostone zabezpieczajaca
przed zachlapaniem (Rys. 20, poz. 6) oraz
ostone przytacza KCl (poz. 7) wraz z tuleja
ochronna.

2. Zluzowal prowadnice wysuwang (poz. 3)
obracajac ja w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

3. Wkreci¢ czujnik:
a. Odkreci¢ tuleje napinajaca (poz.12) z ru-
ry wewnetrznej (poz.11) i wyciggnac
rure wewn. z prowadnicy wysuwane;.

b. Zamocowa¢ czujnik (poz. 10) w rurze
wewnetrznej:
— najpierw wkreci¢ czujnik recznie
— dokreci¢ czujnik o ok. % obrotu
za pomocg klucza ptaskiego (AF 17)

¢. Wsuna¢ rure wewnetrzng z czujnikiem
do tulei wysuwanej i wkreci¢ tuleje
napinajaca do rury wewnetrznej.

4. Przykreci¢ prowadnice wysuwang z czujni-
kiem na armature (zgodnie z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara, recznie).

5. Wprowadzi¢ przewéd pomiarowy przez
tuleje ochronng i ostone przytacza KCI
(poz. 7):

— Trwale umocowany przewod:
od czujnika w gére do przetwornika
— Czujnik z glowica przytaczeniowa:
od géry przez ostone przytacza KCl
w kierunku czujnika

6. Tylko w przypadku czujnikéw
gtéwkowych:

Podtaczy¢ przewdd do czujnika.

7. Podlaczy¢ wezyk doprowadzajacy elektrolit
(poz. 1) do przytacza KClI na czujniku.

8. Przymocowac dostarczong podpore rurowa
(poz. 9) do wezyka doprowadzajacego

elektrolit bezposrednio nad przytaczem KCl.

9. Przymocowac ostone przytacza KCl do tulei
wysuwanej. Przeprowadzi¢ wezyk
doprowadzajacy elektrolit przez boczna
szczeling ostony przytacza KCl.

10. Umiesci¢ przewd6d pomiarowy w ostonie
zabezpieczajacej przed zachlapaniem
a nastepnie umiescic ja na tulei ochronnej
ostony przytacza KCL

Przy demontazu czujnika nalezy wykonac

powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Wskazéwka!

6

7
1

8

9
2

10
3

11
4

12
5

20002804

Rys.20: Montaz czujnika z cieklym elektrolitem KCl

Wezyk doprowadzajaca ciekty elektrolit KCI
Przytacze PML

Prowadnica wysuwana

Zaslepka

Sruba blokujaca

Ostona zabezpieczajaca przed zachlapaniem
Ostona przytacza KCl1

Przewdd z wtykiem do glowicy przylaczeniowej
9 Podpora rurowa

10 Czujnik z przytaczem wezyka do napetniania KCl1
11 Rura wewnetrzna

12 Tuleja napinajaca

(oI e Y N N

W przypadku pomiaru pH w uktadzie symetrycznym, konieczne jest wsuniecie ztacza PML na przy-
tacze PML armatury (PML = linia wyréwnania potencjatéw, poz. 2). Prosimy o zapoznanie sie
z odpowiednimi informacjami zawartymi w Instrukcji obstugi przetwornika
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3.8 Sprawdzenie po wykonaniu montazu

m Po zakoniczeniu montazu sprawdzi¢ czy wszystkie przytacza zostaty mocno i szczelnie
zamocowane.

m Upewnic sie, Ze wyjecie wezy bez wysitku nie jest mozliwe.
m Sprawdzi¢ czy zaden z wezy nie ulegt uszkodzeniu.
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4 Obstuga

4.1 Uruchomienie

Przed przystapieniem do uruchomienia, nalezy sprawdzic¢:

m Czy wszystkie uszczelnienie zostaty prawidtowo osadzone (na armaturze i przytaczu techn.).

m Czy czujnik jest prawidtowo zamocowany i podtgczony.

m Czy linia doprowadzajaca wode jest prawidtowo podtgczona do przytaczy ptukania (jesli sa
dostepne).

m Czy wytaczniki kradcowe (w zaleznosci od zamdéwionej wersji) sa prawidtowo podtaczone.

Ostrzezenie!

Niebezpieczeristwo wytryskiwania medium.

Przed doprowadzeniem do sterowanej pneumatycznie armatury sprezonego powietrza, upewnic
sie, ze do przytaczy prawidtowo podiaczone sg wezyki lub zaslepki. W przeciwnym przypadku
armatura nie moze by¢ witaczona do obstugi w instalacji procesowej!

4.2 Elementy obstugi

Do blokowania i zwalniania tulei wysuwanej stuzy $ruba blokujaca (Rys. 21, Rys. 22).

W przypadku stosowania armatury ze sterowaniem recznym, prowadnica wysuwana moze by¢
blokowana zaréwno w pozycji "Pomiar" jak i w pozycji "Serwis". Dla armatury ze sterowaniem
pneumatycznym jest to mozliwe wytacznie w pozycji "Serwis".

Y

20002744 20002745

Rys. 21: Zwalnianie $ruby blokujacej Rys.22:  Blokowanie $ruby blokujacej

Zwalnianie $ruby blokujgcej:

1. Wyciagnac srube.

2. Obréci¢ srube o 90° tak aby plastikowe rowki oparty sie na metalowej krawedzi.
Blokowanie $ruby blokujace;:

3. Obrdci¢ srube blokujaca o 90° tak aby plastikowe rowki usytuowane byty nad wgtebieniami.

4. Podczas obracania tulei wysuwanej zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, nastepuje
zamkniecie Sruby.

4.3 Sterowanie reczne

Przesuwanie armatury z potozenia "Serwis" do polozenia "Pomiar"
1. Otworzy¢ zawor kulowy.
2. Zwolni¢ zamek Sruby blokujacej.

3. Przesuna¢ prowadnice wysuwana tak aby uchwyt czujnika byt maksymalnie wprowadzony do
cieczy procesowe;j.

4.  Zablokowa¢ uchwyt czujnika za pomoca Sruby blokujacej. Zapobiega to niezamierzonemu
powrotowi tulei wysuwanej do potozenia "Serwis".

Ostrzezenie!

Ryzyko doznania obrazeri!

Uchwyt czujnika zawsze nalezy blokowaé. W przeciwnym przypadku, pod wptywem ci$nienia
procesowego moze nhastapi¢ niekontrolowane przesuniecie tulei wysuwanej i w efekcie doznanie
obrazeti przez obstuge.
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Przesuwanie armatury z potozenia "Pomiar" do polozenia "Serwis"

1. Zwolni¢ zamek $ruby blokujacej.

2. Wycofa¢ prowadnice wysuwana tak daleko jak to tylko mozliwe (potozenie "Serwis").
3. Zamkna¢ zawdr kulowy.

4.  Zablokowa¢ uchwyt czujnika za pomoca $ruby blokujacej.

5

Wykona¢ wymagane prace serwisowe.

4.4 Sterowanie pneumatyczne

4.4.1 Przeglad przytaczy i wytacznikéw kraricowych

20002747 20002750

Rys. 23: Pneumatyczne wytaczniki kraficowe Rys. 24:  Elektryczne wytaczniki kraficowe

A Cylinder ci$nieniowy C Sterowanie zaworem kulowym

B Blok przytaczy pneumatycznych D Wilot/wylot wody ptuczacej

Pomiar: Serwis:

M1  Sygnat sterujacy "Otwarcie zaworu kulowego" S1 Sygnat sterujacy "Armatura: Serwis"

M2  Wytacznik kraricowy "Otwarty zawér kulowy" S2  Wylacznik kraficowy "Armatura: Serwis"

M3 Sygnat sterujacy "Armatura: Pomiar" S3 Sygnat sterujacy "Zamkniecie zaworu kulowego"

M4  Wytacznik kraficowy "Armatura: Pomiar" S4  Wytacznik kraricowy (pneum.) "Zawoér kulowy
zamkniety"

S5 Wylacznik kraficowy (el.) "Zawor kulowy

zamKniety"

Wskazéwkal

W kolejnych rozdziatach opisana zostata zasada przesuwania armatury. Na powyzszych rysunkach
przedstawiono tylko szczegdty wymagane do wyjasnienia zasady sterowania potozeniem.
Prosimy zapozna¢ sie z rozdziatem "Montaz" / "Wskazéwki montazowe" oraz zawartymi tam
rysunkami, gdzie wyjasniony zostat sposéb podtgczenia wezy i montazu w instalacji procesowe;!
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4.4.2  Przesuwanie z potozenia "Serwis" do potozenia "Pomiar"

out
—M3 s2f —M3 s2f
-~ in -~ in
FEN) FEN)
NP A NP A
1>y D* 1>aD”
Topcal/
out Topclean
51 2 — 5] s
in
Topcal/ Topcal/
Topclean Topclean
s—< B B
2 B — 2

* opcja

out

* opcja

20002754 20002757

Rys. 25: Przesuwanie do potozenia "Pomiar", wersja Rys.26: Przesuwanie do potozenia "Pomiar", wersja

in
out

z pneum. wytacznikami kraricowymi z elektrycznymi wytacznikami kraicowymi
Wilot pneum. wytacznika kraricowego A Cylinder ci$nieniowy

Wylot pneum. wylacznika kraricowego B Blok przytaczy pneumatycznych

Sygnat sprzezenia od potozenia "Armatura: C Uklad sterowania zaworem kulowym

Pomiar" D Wylotowy zawér bezpieczeristwa w komorze ptukania
Wilot powietrza sterujacego dla potozenia

"Pomiar"

Sprezone powietrze doprowadzane jest do M1 (sygnat pneumatyczny "Otwarcie zaworu
kulowego"). Jednoczes$nie sprezone powietrze doprowadzane jest do M2 (wytacznik kraricowy
"Zawor kulowy otwarty").

Zawor kulowy (C) zostaje otwarty. Zawor wylotowy (D) komory ptukania musi by¢
zamKkniety.

Przy pelnym otwarciu zaworu kulowego, wytacznik kraricowy M2 podaje sprezone powietrze
do ukfadu pneumatycznego cylindra ci$nieniowego, do wejécia "Armatura: pomiar" (M3) i
jednocze$nie do wytacznika kraficowego "Armatura: Pomiar" (M4).

Uchwyt czujnika wysuwa sie z armatury do medium procesowego.

Po osiagnieciu zadanego potozenia, wytacznik kradcowy M4 wysyta sygnat (5, sygnat sprze-
Zenia od potozenia "Armatura: Pomiar") do przetwornika / DCS lub do systemu Topcal S /
Topclean S.
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4.4.3 Przesuwanie z potozenia "Pomiar" do potozenia "Serwis"

out
qut b3 ) —
M .
M3 82Ein ~ . in
A ><]p-
D*
out S M
s 2 =
in
Topcal/ Topcal/
Topclean Topclean J
6 —< 3 P
sS4 g [ i

* opcja

* opcja

V

Topcal

20002758 20002759

Rys. 27: Przesuwanie do potozenia "Serwis", wersja Rys. 28:  Przesuwanie do potozenia "Serwis", wersja

out

z pneum. wyfgcznikami kraricowymi z elektrycznymi wytacznikami kraricowymi
Wilot pneum. wytacznika kraricowego A Cylinder ci$nieniowy

Wylot pneum. wytacznika kraricowego B Blok przylaczy pneumatycznych

Sygnat sprzezenia od potozenia "Armatura: C Uklad sterowania zaworem kulowym

Serwis" D Wylotowy zawor bezpieczeristwa w komorze ptukania
Wiot powietrza sterujacego dla potozenia

"Serwis"

Sprezone powietrze jest jednocze$nie doprowadzane do uktadu pneumatyki cylindra
ci$nieniowego, do wejécia "Armatura: Serwis" (S1) i do wytacznika kraricowego "Armatura:
Serwis" (S2). Uchwyt elektrody przesuwany jest z medium do armatury.

Po osiagnieciu zadanego potozenia, wytacznik kraricowy S2 przekazuje ci$nienie jednoczesnie
do S3 (zamkniecie zaworu kulowego) i S4 (wytacznik kraricowy "Zawér kulowy zamkniety").
Zawor kulowy (C) zostaje zamkniéty.

Po catkowitym zamknieciu zaworu kulowego, sygnat (6, sygnat sprzezenia od potozenia
"Armatura: Serwis") jest przesytany z wytacznika kraricowego S4 (lub wytacznika kraricowego
S5 w przypadku wersji z elektrycznymi wytacznikami kradicowymi) do przetwornika / DCS
lub do Topcal S / Topclean S. Jednocze$nie ci$nienie jest doprowadzane do zaworu
wylotowego (D) komory ptukania.

Zawor D pozostaje otwarty tak dtugo, jak dtugo oddziatuje cisnienie. Spadek ci$nienia
powoduje zamkniecie tego zaworu.
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5 Konserwacja

A Ostrzezenie!

Ryzyko doznania obrazeri!
Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych przy armaturze, upewnic sie, ze instalacja
procesowa i zbiornik s3 w stanie bezci$nieniowym oraz s opréznione i wyptukane.

Ustawi¢ armature w potoZeniu "Serwis" i zablokowaé prowadnice wysuwana za pomoca Sruby
blokujgcej.

5.1 Czyszczenie armatury

W celu zapewnienia niezawodnego pomiaru, konieczne jest regularne czyszczenie armatury
i czujnika. Czestos¢ i intensywno$¢ czyszczenia zalezy od rodzaju medium procesowego.

5.1.1  Armatura ze sterowaniem recznym

Wszystkie czeSci wchodzace w kontakt z medium, np. czujnik i uchwyt czujnika, wymagaja

regularnego czyszczenia. Czujnik nalezy wyjaé z armatury’.

m Lekkie zabrudzenia nalezy usuwac za pomoca odpowiednich $rodkéw czyszczacych (patrz
rozdziat "Srodki czyszczace").

m Silne zabrudzenia powinny by¢ usuwane za pomoca miekkiej szczotki i odpowiedniego srodka
CZYSZCZ3cego.

» W przypadku trudnych do usuniecia zabrudzen, zanieczyszczone elementy nalezy namoczy¢
W roztworze czyszczacym i w razie potrzeby usuna¢ je nastepnie za pomoca miekkiej szczotki.

5.1.2  Armatura ze sterowaniem pneumatycznym

Czyszczenie sterowane pneumatycznie moze by¢ regularnie wykonywane poprzez przytacze
do ptukania, przy uzyciu odpowiedniego wyposazenia, takiego jak np. w petni automatyczny system
z funkcjami czyszczenia i kalibracji Topcal S CPC300.

5.2 Czyszczenie czujnika

Czyszczenie czujnika wymagane jest w nastepujacych przypadkach:
m przed kazda kalibracja

m w regularnych odstepach czasu podczas uzytkowania

m przed zwrotem w celu naprawy

Czujnik moze by¢ wymontowany z armatury i oczyszczony recznie lub czyszczony w cyklu pracy
automatycznej? poprzez przytacze do ptukania.

% Wskazdéwkal

m Elektrody redoks nalezy czysci¢ tylko mechanicznie i przy uzyciu wody. Nie nalezy stosowaé
zadnych chemicznych Srodkéw czyszczacych. Czyszczenie za pomoca tego typu Srodkéw
wymusza zmiane potencjatu elektrody, ktéry zanika dopiero po kilku godzinach. Zmiana ta
powoduje btedy pomiarowe.

m Niedozwolone jest stosowanie Srodkéw czyszczacych o wiasciwosciach $ciernych. Mogtoby to
spowodowac nieodwracalne uszkodzenie czujnika.

m Po oczyszczeniu czujnika, nalezy wyptuka¢ komore ptukania armatury dostateczna ilosciag wody
(moze by¢ destylowana lub demineralizowana). W przeciwnym wypadku, pozostatosci $rodka
czyszczacego moga powodowac btedy pomiarowe.

m Jezeli jest to wymagane, po czyszczeniu halezy ponownie wykona¢ kalibracje.

1) nalezy wykona¢ czynnosci analogiczne jak w przypadku procedury montazu lecz w odwrotnej kolejnosci
2) tylko w przypadku odpowiedniego wyposazenia armatury
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5.3  Srodki czyszczace

Wybdr Srodka czyszczacego zalezy od stopnia i typu zanieczyszczenia. Najpowszechniej
wystepujace typy zanieczyszczen i odpowiednich Srodkéw czyszczacych przedstawiono
W ponizszej tabeli.

Typ zanieczyszczenia Srodek CZySZCZacy

Smary i thuszcze Srodki zawierajace substancje powierzchniowo czynne
(alkaliczne)' lub rozpuszczalniki organiczne rozpuszczalne
w wodzie (np. etanol)

Osady zawierajace wapti, wodorotlenki metali, 3% HCl

ciezkie osady biologiczne

Osady zawierajace zwiazki siarkowe Mieszanina kwasu chlorowodorowego (3%) i tiokarbamidu
(dostepny na rynku)

Osady biatkowe Mieszanina kwasu chlorowodorowego (3%) i pepsyny (dostepny
na rynku)

Wiékniste, zawiesiste substancje Woda pod ci$nieniem, mozliwo$¢ dodania Srodkéw

powierzchniowo czynnych

Lekkie osady biologiczne Woda pod ci$nieniem

1) Nie stosowac dla czujnikéw Tophit ISFET! Zamiennie mozna stosowaé dostepne na rynku kwasowe $rodki
czyszczace przeznaczone dla przemystu spozywczego (np. P3-horolith CIP, P3-horolith FL, P3-oxonia active).

Uwaga!

Nie stosowac rozpuszczalnikéw organicznych zawierajacych halogen lub aceton. Mogtyby one
spowodowac zniszczenie elementdéw armatury lub czujnika wykonanych z tworzywa sztucznego.
Ponadto istnieje przypuszczenie, ze Srodki te maja dziatanie rakotwdrcze (np. chloroform).

54 Uwagi dotyczace kalibracji

Regularna kalibracja czujnika jest istotna dla zapewnienia niezawodnego pomiaru. Dtugos$¢ odstepu
pomiedzy kalibracjami zalezy od zakresu danej aplikacji oraz wymaganej doktadnosci.

Cykle kalibracji nalezy definiowa¢ niezaleznie dla kazdej aplikacji. Poczatkowo, kalibracje nalezy
wykonywac czesciej (np. raz w tygodniu) w celu okreSlenia charakterystyki pracy czujnika.
Prosimy postepowac zgodnie z odpowiednimi wskazéwkami dotyczacymi kalibracj,
zamieszczonymi w Instrukcji obstugi stosowanego przetwornika.

Wskazéwka!

m Cykle kalibracji zaleza od warunkéw procesowych i rodzaju medium.

m W przypadku podtaczenia w uktadzie symetrycznym, konieczne jest potaczenie elektryczne
miedzy linia wyréwnania potencjatéw (PML) i roztworem buforowym.

m Nie nalezy dopusci¢ do wysuszenia szklanej elektrody lub pozostawienia czujnika pH (wtaczajac
czujniki ISFET) w wodzie destylowane;.

m W przypadku stosowania czujnikéw ISFET, niedozwolone jest przedmuchiwanie
automatycznych systeméw kalibracji za pomoca sprezonego powietrza.
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6 AKcesoria

6.1 Filtr do wody i reduktor ciSnienia
m Zestaw filtracyjny CPC300

Filtr do wody (filtr zanieczyszczen) 100 um, kompletny, ze wspornikiem katowym;

kod zam. 51511336

m Zestaw reduktora ciSnienia
kompletny, z manometrem i wspornikiem katowym;
kod zam. 51505755

6.2 Adapter przylacza pluczacego

m Adapter przytacza ptuczacego CPR40 umozliwiajacy doprowadzenie 2 lub 4 réznych mediéw.

Kod zaméwieniowy zalezny od wymaganej wersji, patrz Karta katalogowa (TI342C/07/pl).

6.3 Armatura przeplywowa

= Armatura przeptywowa CPA240 (kod zaméwieniowy: patrz ponize;j)
patrz karta katalogowa (TI179C/07/pl)

20002760

Rys. 29:  Armatura przeptywowa CPA240 (dla przeptywu w kier. poziomym, z przytaczem mleczarskim DN 65)

Materiat

30 | Stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L) (przytacze mleczarskie DN 65, DIN 11851)
(tylko zbiornik przeptywowy, dla CPA474)

Kierunek przeptywu
A | Zbiornik dla przeptywu w kierunku poziomym
B | Zbiornik z wlotem na dole

Przytacze technologiczne

A | Kréciec do wspawania dla przytacza rurowego DN 25
Kotnierz DN 25 PN 16

Kotnierz ANSI 1" 150 lbs

Kotnierz JIS 10K 25A

Gwint wewnetrzny NPT 2

m g 0O W

Materiat uszczelek
1 EPDM

2 | FPM (Viton®)

3 Chemraz

Opcje dodatkowe
10 | Brak
30 | Certyfikat materiatowy 3.1B wg EN 10204

‘ CPA240- ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Kompletny kod zaméwieniowy

6.4 Przepustnica pneumatyczna

m Przepustnica pneumatyczna umozliwiajaca redukcje szybkosci przesuwu armatury,

kod zam. 51511990




Akcesoria

6.5 Przylacza wezy do komory ptukania

m Zestaw przytaczy wezy,
dla armatur Cleanfit, PVDF, G %, D12
kod zam. 51511724
m Zestaw przytaczy wezy,
dla armatur Cleanfit, stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L), NPT 4", D12
kod zam. 51511725
m Zestaw przytaczy wezy,
dla armatur Cleanfit, PVDF, NPT 14", D12
kod zam. 51511726
m Zestaw przytaczy wezy,
dla armatur Cleanfit, stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L), NPT 4", D16
kod zam. 51511722
m Zestaw przytaczy wezy,
dla armatur Cleanfit, PVDF, NPT 14", D16
kod zam. 51511723
m Zestaw przytaczy wezy,
dla armatur Cleanfit, stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L), G Y4, D16
kod zam. 51511590
m Zestaw przytaczy wezy,
dla armatur Cleanfit, PVDF, G %, D16
kod zam. 51511591

6.6 Wytaczniki kraricowe

m Zestaw pneumatycznych wytacznikéw kraricowych (2 sztuki);
kod zam. 51502874

m Zestaw elektrycznych wytacznikéw kraficowych, wykonanie standardowe i Ex (2 sztuki);
kod zam. 51502873

6.7 Wilotowe i wylotowe zawory bezpieczenstwa

= Wylotowy pneumatyczny zawér bezpieczeristwa do wylotu komory ptukania:
G %, kod zam. 51511929
NPT %", kod zam. 51511934

m Wylotowy reczny zawdr bezpieczeristwa do wylotu komory ptukania,
G %, kod zam. 51511937
NPT %", kod zam. 51511938

m Zawér zwrotny (wlotowy zawdr bezpieczeistwa) do wlotu komory ptukania,
G %, kod zam. 51511939
NPT %", kod zam. 51511940
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6.8 Czujniki

6.8.1 Elektrody szklane

m Orbisint CPS11/CPS11D
Elektroda pH dla aplikacji procesowych, z diafragma PTFE, dostepna w technologii Memosens;
Struktura kodu zamdéwieniowego: patrz Karta katalogowa (T1028/C07/pl)

m Orbisint CPS12/CPS12D
Elektroda redoks dla aplikacji procesowych, z diafragma PTFE, dostepna w technologii
Memosens;
Struktura kodu zamdéwieniowego: patrz Karta katalogowa (TI367/C07/pl)

m Ceraliquid CPS41/CPS41D
Elektroda pH z diafragma ceramiczna i ciektym elektrolitem KCl, dostepna w technologii
Memosens;
Struktura kodu zamdéwieniowego: patrz Karta katalogowa (TI079/C07/pl)

m Ceraliquid CPS42/CPS42D
Elektroda redoks z diafragma ceramiczng i ciekltym elektrolitem KCl, dostepna w technologii
Memosens;
Struktura kodu zamdéwieniowego: patrz Karta katalogowa (TI079/C07/pl)

m Ceragel CPS71/CPS71D
Elektroda pH z uktadem referencyjnym z podwdjng komora i wewnetrznym mostkiem
elektrolitycznym, dostepna w technologii Memosens;
Struktura kodu zamdéwieniowego: patrz Karta katalogowa (T1245/C07/pl)

m Ceragel CPS72/CPS72D
Elektroda redoks z uktadem referencyjnym z podwdjng komora i wewnetrznym mostkiem
elektrolitycznym, dostepna w technologii Memosens;
Struktura kodu zaméwieniowego: patrz Karta katalogowa (TI374/C07/pl)

m Orbipore CPS91/CPS91D
Elektroda pH z otwartym systemem referencyjnym dla mediéw silnie zanieczyszczonych,
dostepna w technologii Memosens;
Struktura kodu zamdéwieniowego: patrz Karta katalogowa (TI375C/07/pl)

6.8.2  Czujniki ISFET

m Tophit CPS471
Sterylizowalny (réwniez w autoklawach) czujnik ISFET dla aplikacji w przemysle spozywczym
i farmaceutycznym, w przemystowych procesach technologicznych, gospodarce wodnej oraz
biotechnologii;
Struktura kodu zaméwieniowego: patrz Karta katalogowa (T1283/C07/pl)

» Tophit CPS441
Sterylizowalny czujnik ISFET dla mediéw o niskiej przewodnosci, z ciektym elektrolitem KClI;
Struktura kodu zaméwieniowego: patrz Karta katalogowa (T1352/C07/pl)

» Tophit CPS491
Czujnik ISFET z otwartym systemem referencyjnym dla mediéw silnie zanieczyszczonych;
Struktura kodu zaméwieniowego: patrz Karta katalogowa (T1377/C07/pl)

6.9 Roztwory buforowe

6.9.1 pH

Techniczne roztwory buforowe, doktadnos$¢ 0.02 pH, wg NIST/DIN
= pH 4.0, czerwony, 100 ml, kod zam. CPY2-0

= pH 4.0, czerwony, 1000 ml, kod zam. CPY2-1

m pH 7.0, zielony, 100 ml, kod zam. CPY2-2

m pH 7.0, zielony, 1000 ml, kod zam. CPY2-3

Techniczne roztwory buforowe do jednorazowego uzycia, doktadnos$¢ 0.02 pH, wg NIST/DIN
= pH 4.0 20 x 20 ml, kod zam. CPY2-D
m pH 7.0 20 x 20 ml, kod zam. CPY2-E
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6.9.2  Potencjat redoks

Techniczne roztwory buforowe dla elektrod potencjatu redoks
m +225 mV, pH 7, 100 ml; kod zam. CPY3-0
m +468 mV, pH 0, 100 ml; kod zam. CPY3-1

6.10 Przewody pomiarowe

m Specjalny przewdd pomiarowy CPK9
Dla elektrod pH/redoks ze ztaczem TOPG68, dla zastosowati wysokotemperaturowych
i wysokocisnieniowych, IP 68
Struktura kodu zamdéwieniowego: patrz Karta katalogowa (T1118C/07/pl)

m Specjalny przewd6d pomiarowy CPK1
Dla elektrod pH/redoks ze ztaczem GSA
Struktura kodu zaméwieniowego: patrz Karta katalogowa (T1118C/07/pl)

m Specjalny przewdd pomiarowy CPK12
Dla czujnikéw ISFET ze z3'czem TOP68
Struktura kodu zaméwieniowego: patrz Karta katalogowa (TI118C/07/pl)

m Przewdd transmisji danych CYK10 w systemie Memosens
Do podtaczenia cyfrowych czujnikéw pH wykonanych w technice Memosens (CPSxxD)
Struktura kodu zaméwieniowego: patrz Karta katalogowa (TI376C/07/pl)

6.11 Przetworniki pomiarowe

m Liquisys M CPM223/253
Przetwornik pomiarowy pH i redoks, obudowa obiektowa lub do zabudowy tablicowe;,
elektronika Hart® lub PROFIBUS
Struktura kodu zamdéwieniowego: patrz Karta katalogowa (T1194C/07/pl)

= Mycom S CPM153
Przetwornik pomiarowy pH i redoks, wersja jedno- lub dwukanatowa, wykonanie standardowe
lub Ex, elektronika Hart® lub PROFIBUS
Struktura kodu zaméwieniowego: patrz Karta katalogowa (T1233C/07/pl)

6.12 Systemy pomiarowe z funkcjami czyszczenia
i kalibracji

m Topcal S CPC300
W petni automatyczny system pomiarowy z funkcjami czyszczenia i kalibracji; wykonanie
standardowe i Ex, lokalne czyszczenie i kalibracja oraz automatyczne monitorowanie czujnika
Struktura kodu zaméwieniowego: patrz Karta katalogowa (T1236C/07/pl)

m Topclean S CPC30
W petni automatyczny system pomiarowy z funkcja czyszczenia; wykonanie standardowe i Ex,
lokalne czyszczenie oraz automatyczne monitorowanie czujnika
Struktura kodu zaméwieniowego: patrz Karta katalogowa (T1235C/07/pl)
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7 Wykrywanie i usuwanie usterek

7.1 Wymiana uszkodzonych czesci

Ostrzezenie!

Naprawa uszkodzenia armatury, ktéra wiaze sie z niebezpieczefistwem z uwagi na wystepujace
ciSnienie moze by¢ wykonywana wylacznie przez uprawniony personel techniczny.

Po wykonaniu kazdej naprawy i prac konserwacyjnych, nalezy podja¢ odpowiednie Srodki
umozliwiajace sprawdzenie czy armatura nie wykazuje zadnych oznak przeciekéw. Ponadto
armatura musi speinia¢ parametry podane w danych technicznych.

Wszystkie uszkodzone czesci nalezy bezzwtocznie wymieni¢. W celu zamdéwienia akcesoriéw lub
czesci zamiennych prosimy o zapoznanie sie z rozdziatami "Akcesoria” i "Czesci zamienne" lub
o kontakt z lokalnym biurem Endress+Hauser.

7.2 Wymiana uszczelek

m Powierzchnie uszczelniajace armatury nigdy hie moga by¢ zanieczyszczone.
m Osady przywierajace do armatury nalezy regularnie usuwac.
m W przypadku wystepowania przeciekéw, prosimy o kontakt z lokalnym biurem E+H.

Ostrzezenie!
Ryzyko wycieku medium!
Wymiana uszczelek moze by¢ dokonywana wylacznie przez uprawniony personel techniczny.

7.2.1 Wymiana uszczelek bez koniecznosci przerywania procesu

Po zamknieciu zaworu kulowego (potozenie "Armatura: Serwis"), mozliwe jest catkowite wyjecie
armatury z instalacji procesowej i wymiana jej elementéw. Nie jest wéwczas konieczne
przerywanie procesu technologicznego.

Ostrzezenie!

Nigdy nie nalezy demontowa¢ armatury z instalacji podczas trwania procesu technologicznego,
jesli otwarty jest zawor kulowy (potozenie "Armatura: Pomiar")! Nalezy sie réwniez upewnic, Ze nie
jest mozliwe automatyczne otwarcie zaworu kulowego (przy sterowaniu pneumatycznym).

W przeciwnym wypadku, istnieje ryzyko doznania obrazeri na skutek wycieku medium.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenie spowodowane nieprawidtowym lub
niezgodnym z przeznaczeniem uzytkowaniem armatury.

Podczas prac przy elementach wchodzacych w kontakt z medium prosimy o ostroznos$¢ z uwagi
na pozostato$ci medium i wysokie temperatury. Nalezy wéwczas zaktada¢ okulary i rekawice
ochronne.

Po wyjeciu armatury z instalacji procesowej mozna wymieni¢ nastepujace uszczelki:
m | pierSciefl o-ring na pierscieniu separacyjnym

m 2 pierScienie o-ring na komorze ptukania

m 2 pierScienie o-ring na czujniku
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Procedura wymiany uszczelek:

1.

Odkreci¢ $ruby z pierScienia separacyjnego
pomiedzy zaworem kulowym / armatura
i komora ptukania (Rys. 30, poz. 2).
Unie$¢ armature powyzej pierscienia
separacyjnego.

Wymieni¢ pierscieni o-ring, poz. 3.

4. Odkrecié¢ sruby mocujace komore ptukania

do cylindra ci$nieniowego (nie s3 przedsta-
wione na rysunku poniewaz znajduja sie
pod komora ptukania).

Zdja¢ komore ptukania i wymieni¢ pier$cienie
o-ring (Rys. 31).

W razie potrzeby wyjac czujnik i wymieni¢
pierdcienie o-ring na czujniku.

Ponownie wtozy¢ czujnik i przykreci¢ komore
ptukania do cylindra ci$nieniowego.

Ponownie przykreci¢ armature wraz z czuj-
nikiem i komore ptukania do pierscienia
separacyjnego oddzielajacego od zaworu
kulowego / armatury, mocno dokrecajac
wszystkie Sruby.

Ustawi¢ armature w potozeniu "Pomiar”
i sprawdzi¢ czy nie wystepuja przecieki.

Rys. 30:

20002764

Demontaz armatury bez przerywania procesu
technologicznego

Komora ptukania

Sruby mocujace pier$cien separacyjny
oddzielajacy zawor kulowy/armature
Pierscieni o-ring

Rys. 31:

20002766

Zdemontowana komora ptukania, A strona
wewnetrzna, B widok od dotu

Pierécieri o-ring
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7.2.2
technologicznego

Wymiana uszczelek z konieczno$cia przerwania procesu

Pierscieri zgarniajacy z uszczelkami o-ring mozna wymieni¢ wytacznie po przerwaniu procesu
technologicznego i catkowitym zdemontowaniu armatury z instalacji procesowej.

Ostrzezenie!

Podczas prac przy elementach wchodzacych w kontakt z medium prosimy o ostrozno$¢ z uwagi
na pozostatosci medium i wysokie temperatury. Nalezy wéwczas zaktada¢ okulary i rekawice

ochronne.

1. Przerwac proces technologiczny. Prosimy
0 0strozno$¢ z uwagi na pozostato$ci medium,
ci$nienie resztkowe i wysokie temperatury.

2. Catkowicie zdemontowac armature
Z instalacji procesowe;j.

3. Odkreci¢ sruby mocujace zawdr kulowy
do komierza armatury.

4. Zdja¢ komierz (Rys. 32, poz. 1).

5. Wypchna¢ piersciefl zgarniajacy z kotnierza
(popychajac go od przeciwnej strony).

6. Wymieni¢ pierScieri zgarniajacy (poz. 3).
Wymieni¢ pier§ciefi zgarniajacy (poz. 1).
Upewnic sie, ze nowy pier$cieti jest
prawidtowo osadzony na caltym obwodzie.
Strona z fazowanym pier$cieniem
wewnetrznym powinna by¢ zwrdcona
w kierunku zaworu kulowego (Rys. 33).

7. W razie potrzeby, wymieni¢ réwniez
uszczelki nad zaworem kulowym (patrz
poprzedni rozdziat).

8. Ponownie skreci¢ wszystkie czesci armatury.

9. Ponownie zamontowa¢ armature w instalacji
procesowej za pomocg odpowiedniego
przytacza.

10. Ponownie uruchomi¢ proces technologiczny

i ustawi¢ armature w potozeniu "Pomiar".

11.Sprawdzi¢ czy w armaturze nie
wystepuja przecieki.

2

20002806

Rys. 32: Wymiana uszczelnied wymagajaca przerwa-
nia procesu technologicznego

1 Przytacze komierzowe
2 Pier$cienia o-ring
3 Pier$cieri zgarniajacy

A

20004077

Rys. 33:  Pierdcieni zgarniajacy, widok z boku
A Strona zwrécona w kierunku zaworu kulowego
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Zestawy czesci zamiennych

7.3

a0002770

Cze$ci zamienne (dla wszystkich wersji armatury)

Rys. 34:
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% Wskazéwka!

Zamawiajac czesci zamienne prosimy postuzy¢ sie ponizsza tabelg zawierajgca kody zaméwieniowe
zestawOw czesci zamiennych odpowiadajace poszczegdlnym numerom pozycji przedstawionych

na Rys. 34.

Pozycja Opis i zawarto$¢ zestawu Kod zaméwieniowy
zestawu czesci
zamiennych

Prowadnica wysuwana dla elektrod z elektrolitem zelowym, dtugos¢: 360 mm | 51513005
Wersja armatury:
— ze sterowaniem pneumatycznym
1
Prowadnica wysuwana dla elektrod z elektrolitem zelowym, dtugos¢: 360 mm | 51513006
Wersja armatury:
— Zze sterowaniem recznym
2-1,2-2, Zestaw uszczelek, obcigzanych statycznie 51503728
2-3
Cylinder z poliamidu (PA), z pier§cieniem o-ring 51503773
Wersja armatury:
— krétka, gteboko$¢ zanurzenia do 100 mm
3
Cylinder ze stali kwasoodpornej 1.4404 (AISI 316L), z piercieniem o-ring 51503775
Wersja armatury:
— krétka, gteboko$¢ zanurzenia do 100 mm
4,11 Przepustnica wywiewanego powietrza (4) i zaslepka ze stali kwasoodpornej 51503732
1.4404 (AISI 316L) (11)
Wersja armatury:
— Zze sterowaniem recznym
5 szt. w kazdym zestawie
5 Przytacza pneumatyczne G1/8 51503730
Wersja armatury:
— Zze sterowaniem pneumatycznym
10 sztuk
Prowadnica czujnika z polipropylenu (PP) 51512677
Wersja armatury:
— krétka, gteboko$¢ zanurzenia do 100 mm
6
Prowadnica czujnika ze stali kwasoodpornej 1.4404 (AISI 316L), kompletna 51512678
Wersja armatury:
— dtuga, gteboko$¢ zanurzenia do 235 mm
7 Kompletna komora ptukania ze stali kwasoodpornej 1.4404 (AISI 316L) 51512689
Zestaw przyfaczy ptukania G, kompletny 51503771
8
Zestaw przytaczy ptukania NPT'4", kompletny 51503772
Pneum. wylotowy zawér bezpieczetistwa do przytaczy G% w komorze ptukania | 51511929
9
Pneum. wylotowy zawdr bezpiecz. do przytaczy NPT 4" w komorze ptukania | 51511934
Reczny wylotowy zawdr bezpieczenistwa do przytaczy G% w komorze ptukania | 51511937
10
Reczny wylotowy zawdr bezpiecz. do przytaczy NPT 4" w komorze ptukania | 51511938
Kompletny uktad sterowania pneumatycznego: 51512707
Uktad sterowania zaworem kulowym (poz. 13) + blok przytaczy pneuma-
tycznych (poz. 12), z pneumatycznymi wytacznikami kraricowymi (poz. 16)
12,13, 16 Kompletny uktad sterowania pneumatycznego: 51512708
Uktad sterowania zaworem kulowym (poz. 13) + blok przytaczy pneuma-
tycznych (poz. 12), z elektr. wytacznikami kraricowymi (poz. 17 + dodatkowy
elektryczny wylacznik kraicowy przy sterowaniu zaworem kulowym)
14 Uchwyt do recznego sterowania zaworem kulowym 51512698
15-1, 15-2 | Zestaw uszczelek, obcigzanych statycznie 51503729
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Pozycja Opis i zawartos¢ zestawu Kod zaméwieniowy
zestawu czesci
zamiennych

16 Zestaw pneumatycznych wytacznikéw kraricowych 51502874

Wersja armatury:
— ze sterowaniem pneumatycznym

2 sztuki

17 Zestaw elektr. wytacznikéw kraficowych, wykonanie standardowe i Ex 51502873

Wersja armatury:
— ze sterowaniem pneumatycznym

2 sztuki

18 Korek gwintowany M12x1 51503733

Wersja armatury:
— ze sterowaniem pneumatycznym, bez wytacznikéw kraricowych

10 sztuk
19 Sruba blokujaca 51503731
Dla armatury CPA474 dostepne do 04/30/2005: 51511871

Zestaw uszczelek wchodzacych w kontakt z medium
EPDM, dla aplikacji w przemysle spozywczym

Dla armatury CPA474 dostepne do 04/30/2005: 51511872
Zestaw uszczelek wchodzacych w kontakt z medium
VITON, dla aplikacji w procesach technologicznych

Dla armatury CPA474 dostepne do 04/30/2005: 51511873
Zestaw uszczelek wchodzacych w kontakt z medium
20-1.20-2. | Perfluoroelastomer, dla aplikacji specjalnych

20-3 Dla armatury CPA474 dostepne od 05/01/2005 (od nr ser. 75xxxx05A03): 51518480
Zestaw uszczelek (wchodz. w kontakt z medium) z piercieniem zgarniajacym
EPDM, dla aplikacji w przemysle spozywczym

Dla armatury CPA474 dostepne od 05/01/2005 (od nr ser. 75xxxx05A03): 51518481
Zestaw uszczelek (wchodz. w kontakt z medium) z pierécieniem zgarniajacym
VITON, dla aplikacji w procesach technologicznych

Dla armatury CPA474 dostepne od 05/01/2005 (od nr ser. 75xxxx05A03): 51518482
Zestaw uszczelek (wchodz. w kontakt z medium) z pierécieniem zgarniajacym
Perfluoroelastomer, dla aplikacji specjalnych

Zawor zwrotny (wlotowy zawor bezpieczeristwa) do przytacza G% w komorze | 51511939

ptukania
21
Zawor zwrotny (wlotowy zawor bezpieczeristwa) do przytacza NPT 4" 51511940
w komorze ptukania
22 Zawor kulowy, bez uktadu sterowania, stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L) | 51512698
Koierz DN 50 (DIN 1092-1), z pierécieniem zgarniajacym z PEEK (Poz. 20-3) | na zyczenie
23
Kotnierz ANSI 2", z piercieniem zgarniajacym z PEEK (Poz. 20-3) na zyczenie
Prowadnica wysuwana z tuleja ochronng, rura wewnetrzng, tuleja napinajagca | 51513001
z uszczelka i ostong przytacza KCl, dla elektrod z ciektym elektrolitem KCl,
dtugos¢ 425 mm
Wersja armatury:
— pneumatyczna
24
Prowadnica wysuwana z tuleja ochronng, rura wewnetrzna, tuleja napinajaca | 51513002
z uszczelka i ostong przytacza KCl, dla elektrod z ciektym elektrolitem KCl,
dtugos¢ 425 mm
Wersja armatury:
— reczna
25 Sruby M6x45, DIN 69612 51503738

Wersja armatury:
— dtuga, gteboko$¢ zanurzenia do 235 mm

20 sztuk
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Pozycja Opis i zawartos¢ zestawu Kod zaméwieniowy
zestawu czesci
zamiennych

Cylinder z poliamidu (PA) (poz. 27), z pierScieniem o-ring (poz. 15-2), gtowica | 51503774
cylindra (poz. 26), Srubami (poz. 25)

Wersja armatury:
— diuga, gteboko$¢ zanurzenia do 235 mm

25-27
Cylinder ze stali kwasoodpornej 1.4404 (AISI 316L) (poz. 27), z pierScieniem | 51503776
o-ring (poz. 15-2), gtowica cylindra (poz. 26), Srubami (poz. 25)
Wersja armatury:
— dtuga, gteboko$¢ zanurzenia do 235 mm
28 Gwint wewnetrzny G1Y% z nakretka gwintowa (adapter) na zyczenie
29 Przytacze mleczarskie DN 65 (DIN 11851) na zyczenie
7.4 Zwrot

W przypadku konieczno$ci naprawy, prosimy o zwrot oczyszczonej armatury do lokalnego biura
Endress+Hauser.
Jezeli jest to mozliwe, prosimy wykorzysta¢ oryginalne opakowanie.

Do odsytanej armatury oraz dokumentéw przewozowych prosimy zataczy¢ prawidtowo
wypetiony formularz "Deklaracja dotyczaca skazenia" (wzdr znajduje sie na przedostatniej stronie
niniejszej Instrukcji obstugi).

W przypadku braku wypelnionego formularza "Deklaracja dotyczaca skazenia", naprawa nie
zostanie podjeta!

7.5 Utylizacja

Usuwajac podzespoty elektroniczne, np. elektryczne wytaczniki kraricowe nalezy postepowac
zgodnie z przepisami dotyczacymi utylizacji odpadéw elektronicznych.

Cylinder ci$nieniowy, uchwyt czujnika i inne elementy nalezy usuwa¢ oddzielnie, w sposéb
odpowiedni dla materiatéw, z ktérych sa wykonane.

Prosimy przestrzegaé przepiséw krajowych.
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8 Dane techniczne

8.1 Warunki pracy: srodowisko

Temperatura otoczenia 0d0°C

Z opcjonalnym wlotowym/wylotowym zaworem bezpieczefistwa: temperatura otoczenia
nie moze przekracza¢ 50 °C.

8.2 Warunki pracy: proces

Cylinder ci$nieniowy z poliamidu: maks. 6 bar
Cylinder ci$nieniowy ze stali k.o.: maks. 10 bar
Ci$nienie pracy Pneumatyczny wylotowy zawor praca ciagta: 10 bar / 100 °C,
bezpieczeristwa: przez krétki okres (maks. 1 h): 5 bar / 140 °C
Reczny wylotowy zawdr 10 bar / 20 °C, 2 bar / 130 °C
bezpieczeristwa:
Cylinder ci$nieniowy z poliamidu: maks. 80 °C
Temperatura pracy Cylinder ci$nieniowy ze stali k.o.: do 100°C przy pracy ciagtej i ciSnieniu do 10 bar;
przez krétki okres (maks. 1 h):
maks. 140 °C przy ci$nieniu 5 bar

Wykres zalezno$ci ci$nienie/temperatura

T [°F]
68 176 212 284
10 A 145
8 4
— C
g 6 5 87 é
= 72.5 S
4 . .
o L
| | | | | | | | | | |
T T T T T T l I I I T
20 80 100 140
T[*C]

a0002771-en

Rys. 35:  Wykres zaleznoSci ci$hienie/temperatura

A Cylinder ci$nieniowy (armatury) ze stali k.o. 1.4404 (AISI 316L)
B Cylinder ci$nieniowy (armatury) ze stali k.o. 1.4404 (AISI 316L), praca przez krotki okres (maks. 1h)
C Cylinder ci$nieniowy (armatury) z poliamidu (PA)

Predko$¢ przeptywu Maks. 3 m/s

@y, Wskazéwkal

m Predko$¢ przeptywu nie powinna przekracza¢ 2-3 m/s poniewaz w przeciwnym
wypadku na elektrodzie moze zosta¢ wymuszony potencjat elektrostatyczny
powodujacy btedy pomiarowe.

m W zakresie dopuszczalnych warto$ci, stabilno$¢ mechaniczna nie zalezy
od temperatury i gtebokosci zanurzenia.

Uwaga!
W przypadku armatur ze sterowaniem recznym, ciSnienie pracy nie moze przekraczac 4 bar!
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8.3 Budowa mechaniczna

Konstrukcja / wymiary | patrz rozdziat "Montaz"
Wersja krétka Szklane elektrody pH, elektrolit Zelowy, 225 mm
Szklane elektrody pH, elektrolit KCl, 425 mm
o Czujniki pH ISFET, elektrolit Zelowy, 225 mm
Czujniki Czujniki pH ISFET, elektrolit KCI, 425 mm
Wersja diuga Szklane elektrody pH, elektrolit zelowy, 360 mm
Czujniki pH ISFET, elektrolit Zelowy, 360 mm
Masa 4 -15 kg w zaleznosci od materiatu cylindra ci$nieniowego, przytacza technologicznego,
uktadu sterowania i wyposazenia dodatkowego, patrz kod zaméwieniowy.
Uszczelki EPDM / FPM / perfluoroelastomer
. Uchwyt elektrody Stal k.o. 1.4404 (AISI 316L)
Materiat Zawér kulowy Stal k.0. 1.4404 (AISI 316L)

(cze$ci wchodzace
w kontakt z medium)

Wilotowy zawdr bezpieczeristwa
Wylotowy zawér bezpieczeristwa
Kréciec dla przytacza ptuczacego

PVDF, PTFE, Viton®, Hastelloy C4
PVDF, stal k.o. 1.4404 (AISI 316L)
Stal k.o. 1.4404 (AISI 316L)

Materiat
(czesci nie wchodzace
w kontakt z medium)

Cylinder ci$nieniowy
Elektryczny wytacznik kraricowy

PA / stal k.o. 1.4404 (AISI 316 L)
cze$¢ frontowa: PBT, przewdd: PVC

Przytacza ptuczace

2 x GY% (gwint wewnetrzny) lub
2 x NPT 4" (gwint wewnetrzny)
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PISH/Konta VIl

Endress+Hauser

People for Process Automation

Declaration of Contamination
Deklaracja dotyczaca skazenia

Because of legal regulations and for the safety of our employees and operating equipment, we need the "declaration of
contamination", with your signature, before your order can be handled. Please make absolutely sure to include it with

the shipping documents, or - even better - attach it to the outside of the packaging.

Z uwagi na ustalenia prawne oraz bezpieczenistwo naszych pracownikéw i wyposazenia, warunkiem koniecznym przystapienia
do realizacji Paristwa zamdéwienia jest dostarczenie niniejszej "Deklaracji dotyczacej skazenia", potwierdzonej Pafistwa podpisem.
Bezwzglednie prosimy o zataczenie deklaracji do dokumentéw przewozowych lub przymocowanie jej na zewnatrz opakowania
przesyiki (zalecane).

Type of instrument / sensor Serial number

Typ urzadzenia / czujnika Numer seryjny

Process data/Dane procesowe Temperature / Temperatura [°C] Pressure / Ci$nienie [Pa]
Conductivity / Przewodno$¢ [S] Viscosity / Lepko$¢ [mm?*/s|

Medium and warnings

Medium i ostrzezenia é
o\ L\ /x l

Medium /concentration | Identification | flammable toxic corrosive hﬁ;{?afg{/ other * harmless

Medium /koncentracja CAS No. tatwopalne | toksyczne | korozyjne S(Zilggzdrllii\évcee/ inne* nieszkodliwe

Process

medium

Medium
procesowe
Medium for
process cleaning
Srodek czyszczacy
stos. W procesie
Returned part
cleaned with
Zwracany elemen
CZYSZCZ. Za POm.

* explosive; oxidising; dangerous for the environment; biological risk; radioactive

* wybuchowe; utleniajace; niebezpieczne dla Srodowiska; zagrozenie biologiczne; radioaktywne
Please tick should one of the above be applicable, include security sheet and, if necessary, special handling instructions.
Prosimy o zaznaczenie stosownych symboli oraz zataczenie karty charakterystyki bezpieczeristwa i w razie potrzeby specjalnej instrukcji obstugi.

Reason for return / Przyczyna zwrotu

Company data /Dane firmy
Company /Firma Contact person / Osoba kontaktowa
Department / Dziat
Address / Adres Phone number/ Telefon

Fax / E-Mail

Your order No. / Nr zamdéwienia

We hereby certify that the returned parts have been carefully cleaned. To the best of our knowledge they are free from any residues in
dangerous quantities.

Niniejszym potwierdzamy, Ze zwracane czeéci zostaty doktadnie oczyszczone. Zgodnie z nasza wiedza nie zawieraja one zadnych
pozostato$ci w ilosci, ktéra mogtaby stanowic¢ jakiekolwiek zagrozenie.

(place, date / miejscowo$¢, data) (Company stamp and legally binding signature)
(Pieczatka firmowa i podpis osoby uprawnionej)



Polska

Biuro Centralne
Endress+Hauser Polska
Spétka z o.0.

ul. Pitsudskiego 49-57
50-032 Wroctaw

tel. (71) 780 37 00

fax (71) 780 37 60
e-mail
info@pl.endress.com
http://www.pl.endress.com

BA344C/07/pl/05.05

FM+SGML 6.0 / DT

Oddziat Gdarisk
Endress+Hauser Polska
Spétka z o.0.

ul. Szafarnia 10
80-755 Gdarisk

tel. (58) 346 35 15

fax (58) 346 35 09

Oddziat Gliwice

Endress+Hauser Polska

Spétka z o.0.

ul. kuzycka 16

44-100 Gliwice

tel. (32) 237 44 02
(32) 237 44 83

fax (32) 237 41 38

Oddziat Poznan
Endress+Hauser Polska
Spétka z o.o.

ul. Staszica 2/4
60-527 Poznan

tel. (61) 842 03 77

fax (61) 847 03 11

Oddziat Rzeszéw
Endress+Hauser Polska
Spétka z 0.0.

ul. Hanasiewicza 19
35-103 Rzeszéw

tel. (17) 854 71 32

fax (17) 854 71 33.

Oddziat Warszawa
Endress+Hauser Polska
Spétka z o.0.

ul. Mszczonowska 7
Janki k/Warszawy
05-090 Raszyn

tel. (22) 720 10 90
fax (22) 720 10 85

L
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