BA 201P/00/hu/04.02
Software version 1.1/1.2
52013871

OOOOO
.....
Oeee

)

((
s

L/
NN
RN}

NN
[ ¢ ¢]¢

Cerabar M
Nyomastavado

Kezelesi
utasitas

Cerabar M Smart (HART)
elektronikaval

4

Endress+Hauser

The Power of Know How /_
oy

A NN\ N\



Révid leiras Cerabar M HART
Rovid leiras
helyi kezelés a digitalis ki- tavmakodtetés HART
jelzd segitségével protokoll segitségével
Kezelés Helyszini izembe he- Kezelés Uzembe helyezés kommu-
— Kijelzd funkciék lyezés — Commuwin Il nikéacio felhasznalasaval:
3.2. fejezet — 4.1 fejezet segitségével — 4.2 fejezet
— Akezel6 elemek elhe- 3.4 fejezet
lyezkedése és funkcidja az — Altalanos HART DXR

elektronika egységben
3.3 fejezet

275 kommunikator
segitségével 3.5 fejezet

Szoftver attekintés

Szoftver Ervényes kezelési Készlilék és revizid Szoftvermédositas Kezelési utasitas
valtozat utasitas (BA) (BA) médositas
1.0 04.99 8010 - -
1.1/1.2 04.02 8011/8012 Helyi betizemelés: A nulla 4.1 fejezet
pont, méréstartomany és az
eltolasi nyomas késdébbi
alkalmazasa
Gyatri értékek visszaallitasa a | 4.1 fejezet
helyszinen:
A visszadllitas lehetésége a
nyomogombok segitségéevel
2 Endress+Hauser



Cerabar M HART
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Biztonsagi elbirasok

Cerabar M HART

A készulék rendeltetése

Szerelés,
Uzembe helyezés,
kezelés utasitas

Robbanésveszélyes
terllet

Bizonylatok robbanasveszélyes
terlileten val6 hasznalatkor

Biztonsagi eléirasok

A Cerabar M nyoméstavado a kialakitastél fliggden a tul- vagy az abszollt nyomas mérésére
alkalmas.

A Cerabar M nyomastavado az aktudlis miszaki szinvonalnak megfelelden tizembiztos
gyartasu, és figyelembe veszi a vonatkozé szabvanyokat és EU iranyelveket. Szakszer{tlen
vagy nem rendeltetésszer( felhasznalas esetén azonban a késziilék az alkalmazastol
filggben veszélyeket okozhat, mint pl.: termék tulcsordulés helytelen beépités vagy bedllitas
kovetkeztében. Ezért csak megfelelden felkészilt, és a létesitmény kezelBjétdl engedéllyel
rendelkezd személyzet végezheti el a mérd mlszer beépitését (szerelését), elektromos
csatlakoztatasat, izembe helyezését, kezelését és karbantartasat. A szakemberek a jelen
kezelési utasitast el kell, hogy olvassak, meg kell, hogy értsék és az utasitasokat be kell, hogy
tartsak! A késziiléken modositast, vagy javitast csak abban az esetben szabad végezni, ha a
kezelési utasitas ezt kifejezetten megengedi!

A mérdrendszer robbanésveszélyes teriileten torténd felhasznélasakor be kell tartani a
vonatkoz6 nemzeti szabvanyokat. A készillék a tablazatban megadott bizonylatokkal
széllithatd. A bizonylatot a készilék adattablajan talalhato rendelési szam elsé betdje jeldli ki
(lasd az alabbi tablazatot).

« Biztositani kell a mlszaki személyzet megfeleld kiképzését!
» A mérési helyeken be kell tartani a méréstechnikai és biztonsagtechnikai el6irasokat.

ENDRESS+HAUSER
W CERABAR M PMC/PMP

Order No. PMC xx — | | | | | | | ‘
Order No. PMP xx =

KOD Bizonylat édelem

R Standard (alt.) Nincsen

G ATEX 100 ATEX Il GEEXiallCT6

K CENELEC EEXiallIC T6

L ATEX 100 ATEX Il 1/3 D (nem Ex-megtaplalast)

N ATEX 100 ATEX 11 3G Eex nV IIC T5 (2-es zona)

C CSA Altalanos rendeltetést

S CSA CSA IS (Div. 2-nek megfelel®) CI I, II, ll, Div.1,
Groups A..G

T CSA CSACL. |, Div.2, Groups A..D, CI. I, Ill, Div.1
Groups E...G

P FM FM IS (nem gyulékony)CI. I, I, lll, Div. 1,
Groups A..G

M FM FM DIP, CI. II, lll, Div. 1, Groups A..G

\ TIS TIS Ex ia lIC T6

Endress+Hauser



Cerabar M HART

Biztonsagi tudnivalok

Biztonsagi tudnivalok

A biztonsaggal 6sszefliggd, vagy alternativ lehetdségek kiemelése érdekében a kezelési
utasitasban a kodvetkezd utalasokat hasznaljuk, amelyeket a margén lathat6 piktogramokkal

jelziink.

Szimbélum

Jelentése

g

Note!

Megjegyzés!

A “Megjegyzés” olyan tevékenységeket vagy eljarasokat jeldl, amelyek nem megfeleld végrehajtasa
kozvetlenil befolyasolhatja a késziilék mikddését vagy eldre nem lathato késziilékvalaszokat
okozhat.

=

Caution!

Figyelmeztetés!
A “Figyelmeztetés” olyan tevékenységeket vagy eljarasokat jelol, amelyek nem megfeleld
végrehajtasa személyi sériilést vagy a készilék hibas makddését okozhatja.

>

Warning!

Vigyazat!

A “Vigyazat” olyan tevékenységeket vagy eljarasokat jeldl, amelyek nem megfeleld végrehajtasa
sulyos személyi sériilést, balesetveszélyt vagy a késziilék meghibasodasat (tdnkremenetelét)
okozhatja.

Robbanasbiztos, bevizsgalt késziilék
Ha a készllék adattablajan ez a jel lathatd, akkor a késztilék felhasznalhat6 robbanasveszélyes
teruleten.

Elektromos jelek
Egyenfeszlltség
Olyan csatlakoz6, amelybe egyenfesziiltséget kotiink, vagy amelyen keresztiil egyenaram folyik.

> ©

Biztonsagos (nem robbanasveszélyes) teriilet

A kezelési utasitas abrain ez a szimbolum jel6li a nem robbanéasveszélyes teriiletet.

A nem robbanasveszélyes teriileten hasznalt késziilékek is robbanéasbiztos kivitellek kell hogy
legyenek, ha a csatlakoz6 vezetékeik robbanasveszélyes tertileten haladnak at.

Egyenfesziiltség
Olyan csatlakoz6, amelybe egyenfesziltséget kotunk, vagy amelyen keresztiil egyenaram folyik.

Valtakoz¢ feszlltség
Olyan csatlakoz6, amelybe valtakoz6 (szinuszos) fesziltséget kotiink, vagy amelyen keresztil
véltakozo aram folyik.

Foldeld csatlakozo
Foldeld csatlakozd, amely a kezeld szempontjabol mar egy foldeld rendszeren keresztil foldelt.

Veédo (foldeld) vezeték csatlakozo
Olyan csatlakozo, amelyet a késziilékhez valé barmilyen mas csatlakozas el6tt foldelni kell.

<G W

Egyenpotenciall csatlakozéas

Olyan csatlakoz6, amelyet a berendezés féldeld rendszerébe be kell kétni; a bekotés torténhet pl.
potencial kiegyenlitd vezetékkel vagy csillagkapcsolasu foldelési rendszerrel a nemzeti vagy a cég
gyakorlatatol fuggden.

Endress+Hauser
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1 Bevezetés

Cerabar M HART

Alkalmazasi terilet

MOkodési elv

1.1 Abra
Az érzékeldk felépitése

Mérokor

1.2 Abra
A mérbrendszer

1 Bevezetés

A Cerabar M tip. nyomastavaddkat a vegyipar és a feldolgozoé ipar kiilonbdzd teriletein
hasznalhatjuk a folyadékok, gazok, g6z6k és porok nyoméasmérésére.

Keramia membranos mérdcella

A rendszer nyomésa kdzvetlenil a tAvado részét képezd kerémia membrénra hat, melyet
elmozdit max. 0.025 mm-el. A nyomassal aranyos kapacitas valtozas mérhetd a keramia
érzékeld elektrodakon. A méréstartomanyt a keramia membran vastagsaga hatarozza meg.

Fém membranos mérdcella

A rendszer nyomasa az érzékeld levalaszté fém membranjara hat, amit az a feltoltott
folyadékon keresztiil tovabbit az ellenllas hidra. Az ellenéllas hid nyomassal aranyos kimend
araménak valtozasat mérjuk.

Keramia érzékeld Fém érzékelo
PMC 41, PMC 45 PMP 41, PMP 45, PMP 46, PMP 48

—  Keramia hordozé réteg — Ellenallasmérd hid

Membran

Kozvetitd folyadék

Elektroda

BA201Y02

A teljes mérdkor az alabbi elemekbdl all:
e Cerabar M nyomastavado 4-20 mA HART kimenettel és
e 115 ... 45 VDC tap, ami Ex ia teriileten 11.5 ..... 30 VDC

A mérdkort kezelni lehet:

* Helyi digitalis kijelzdvel a mOkodtetés és a mért érték lekérdezésére
e A DXR75 Univerzalis kézi HART Kommunikatorral

e A Commuwin Il szoftver segitségével.

Cerabar M <] 4.20mA

Tapfesziiltség:

V1o 115..45Vpe

A~ [ ° RB-s teriileten:

11.5...30 Vpbc

Technoldgiai folyamat §>

BA201Y03
Endress+Hauser



Cerabar M HART

2 Beépités

2 Beépités

Ez a fejezet az alabbiakat tartalmazza:
» Cerabar M mechanikus beszerelése levalszté membrannal, és anélkdil,
 Elektromos bekotés

2.1 Beépitési eléirasok PMC 41, PMC 45, PMP 41 és PMP 45
tipusok esetén

A levalaszté membran nélkuli Cerabar M beépitése a manométerével azonos modon torténik.
Ajanlatos elzaro szelepeket és vizzsak csdveket hasznalni. A szerelési helyzet az
alkalmazéstal fuigg.

e Gazok nyoméasanak mérése:
Az elzaro szelepet a nyomaselvételi hely folé ajanlott szerelni, hogy a lecsapodott folyadék

(kondenzatum) vissza tudjon folyni a mért vezetékbe.
BA201Y 04

% 2.1 Abra
Szerelés elzaré szelepre

gaznyomas mérésekors

* GBzOk nyoméséanak meérése:
Beépités a nyomaselvételi hely folott vizszak csovet alkalmazva.
A vizszak csb a membran el6tti hGmérsékletet kozel a kornyezeti értékre csokkenti. A
vizzsak csovet lizembe helyezés eldtt fel kell tolteni pl. vizzel.

BA201Y05 BA201Y06

Endress+Hauser

Cerabar M levalaszt6
membran nélkul
-PMC 41, 45

-PMP 41, 45

2.2 Abra

Bal:

beépités U-alaku vizzsak csével
g6z mérésekor

Jobb:

beépités kbérkérés alaku vizzsak
csével g6z mérésekor



2 Beépités Cerabar M HART

* Folyadékok nyomésanak mérése:
Az elzaro szelep szerelése a nyomaselvételi hely alatt, vagy azzal azonos magassagban
ajanlott.

2.3 Abra
Szerelés elzaré szelepre

folyadékok nyomas mérésekor BA201Y07

2.2 Beépitési eléiras PMP 46 és PMP 48-hoz

PMP 46 A nyomaskozvetitd membrannal szerelt Cerabar M a membran tipusatél fliggben
PMP 48 csatlakoztathaté menettel, karimaval vagy clamp csatlakozassal
levalaszt6 membrannal

PMP menetes csatlakozoval PMP 48 karimaval PMP 46 clamp-el

2.4 Abra
A levalszté membranok valtozatai BA201Y10

» A membran megévasa érdekében a levalszt6 membran véddsapkajat csak kozvetlenil a
szerelés eldtt tavolitsuk el.

» A nyoméskdzvetitd membranjat nem szabad kemény vagy hegyes targgyal megnyomni vagy
tisztitani.

» A membran és a nyomas érzékeld egyiitt egy zart, kalibralt rendszert alkot, amelyet az
érzékeld felsd részén talalhaté nyilason keresztul folyadékkal toltéttek fel.
A kovetkezd szabalyokat be kell tartani:
- Ez a nyilas zart és nem szabad kinyitni.
- A késziiléket csak a levalaszt6 membran erre a célra kialakitott feltleteit megfogva

szabad megforgatni és nem a miszerhaz megfogasaval.

8 Endress+Hauser



Cerabar M HART

2 Beépités

100

BA201Y11

2.5 Abra
Beszerelés hovédo tavtartoval

A magas hdmérséklettdl, a nedvességtdl vagy a rezgéstdl vald6 megdvas érdekében, vagy
nehezen hozzaférhetd mérési pont esetén a Cerabar M kapillaris csd segitségével a

PMP 46, PMP 48
Beszerelés hovédod
tavtartoval

HAvédo tavtartd hasznalata ajanlott, ha a mért
kdzeg hdmérséklete tartdsan magasabb, mint
150 °C, és ez a +85 °C (+185 °F)
megengedett legmagasabb kdrnyezeti
hémeérséklet tullépésehez vezethet.

* A szereléskor figyelembe kell venni, hogy a
hovedo tavtartd alkalmazasa a maximalis
magassagot 100 mm-el megnoveli.

» A megndvelt magassag a hdvédo
tavtartdban Iévd vizoszlop miatt, kb. 10
mbar-os nullpont-eltolast okoz. A kalibralast
lasd (4.1. fejezet)

PMP 46, PMP 48
Beszerelés kapillaris

mérBhelytdl tavolra is szerelhetd. csovel
Ehhez tartokonzol &ll rendelkezésre falra vagy csore erdsitéshez.
» Anyagmindség: AISI 304
Rendelési szdm: 52001402
Mérési pont:
1845 - nagyon nedves
—forré
—erdsen vibral
g —nehezen hozzaférhetd
-
pt
= S
3R <@-3
; . 5 Beépitési hely tavo
Vizszintes cs6 a mérési ponttd
3|
g
=
S
@l 2.6 Abra
Balra:
Feler@sités csoébilinccsel
Jobbra:
Szerelés kapillaris csovel, a
F konzol tAvol a mérési ponttol A
zarojelben megadott méretek az
emelt fedel( készulékeknél
BA201Y13 BA201Y 12 érvényesek.

Endress+Hauser



Cerabar M HART

2 Beépités
2.3 Haz kialakitasok
e Rozsdamentes acél haz
F 15 tipus, anyagmindségl1.4404 (AISI 316L), fellileti érdesség Ra < 0.8 nm.
 Aluminium haz
F 18 tipus, anyagmindség 6ntott aluminium poliészter bevonattal.
97 74
g
5 K
i (OJ0)
i il
2.7 Abra
Cerabar M

Rozsdamentes acél hazzal.

A zadjelben megadott méretek
az emelt fedell készulékeknél
érvényesek.

Minden méret mm-ben.

2.8 Abra

Cerabar M aluminium hazzal.

A zaobjelben megadott méretek
az emelt fedell készulékeknél
érvényesek.

Minden méret mm-ben.

10

BA201Y61

145 (160)

BA201Y62

Endress+Hauser



Cerabar M HART 2 Beépités

2.4 Szerelési tartozékok

PMC 41
Falra és csOre torténodo
felerdsités

o® NS

S8 83

ST 2

Qv T

Ol = 21Q

|~ |~ /
o
S

2.9 Abra

Konzolos szerelés
balra: csére
jobbra: falra

A z40jelben megadott méretek
az emelt fedel készilékeknél
érvényesek.

A dolt betlis méretek az
aluminium héazas kivitelre
vonatkoznak.

BA201Y14|  Minden méret mm-ben.
167.5 ‘
170.7 PMP 41

Falra és csore torténd

- =8 felerBsités

q 2

N =g

~ ~ 3

3 8|3 ~

A 1T

&l o ‘
102.5 |
2.10 Abra
komzolos szerelés
balra: csévon
jobbra: falon
A zaojelben megadott méretek
© az emelt fedeld késziilékeknél
érvényesek.
A dolt betlis méretek az
aluminium hazas kivitelre
vonatkoznak.
—__J BA201Y53

Minden méret mm-ben.

Endress+Hauser 11



2 Beépités

Cerabar M HART

Kabel csatlakoztatas

2.11 Abra

Balra:

A fedél és a tarté gyarQ levétele
kijelzdvel.

Ahhoz, hogy a tart6 gyarat
kivegyuk az elektronikabal,
nyomjuk fel a nyillal jeldlt fulet.
Jobbra: Elektromos
csatlakoztatas

Note!

12

2.5 Elektromos bekotés

Csatlakoz6 vezetéknek arnyékolt, sodrott kéteres kabel alkalmazasa javasolt.

Maximalis vezeték keresztmetszet 2.5 mm? merev (tdbmor) vezeték esetén.

A tapellatas fesziltsége:

* Nem robbanas veszélyes teriileten: 11.5...45 Vpc

« Ex i (gyujtészikramentes védelmQ) robbanas veszélyes terlleten: 11.5...30 Vpc

A készilék védBkapcsolasai megvédenek a polaritascserétdl, HF behatasoktol és a
thlfeszultség csucsoktdl (lasd Tl 241F “EMC Iranyelvek™).

A mérés megszakitasa nélkil mérhetiink tesztjelet az erre a célra kialakitott csatlakozékon
keresztl.

e Csavarjuk le a fedelet.
« Tavolitsuk el a tart6 gyarat a digitélis kijelzdvel (ha van kijelzd).
Ennek lépései:
- Nyomjuk fel a nyillal jel6lt filet amig a tarté gyGrQ hallhatéan ki nem oldodik.
- Ovatosan, a kijelzd kabel megsértése nélkiil vegyilk le a tartd gyardt. A kijelzd csatlak-
0z6ja bedugva maradhat
* Vezessik at a kabelt a kabelbevezetdn keresztiil
 Kossiik be a vezetékeket, a bekotési rajzon megadottak szerint.
* Helyezzik vissza a megfeleld helyre a tart6 gydrdt a digitélis kijelzdvel (ha van kijelzd).
* Atarto gyard jol hallhat6 kattanassal illeszkedik be a helyére
e Csavarjuk vissza a fedelet
Vegytuk figyelembe a helyi el6irasokat a robbanasveszélyes kérnyezetben.

BA201Y 15 BA201Y 19

Opcionalis digitalis Test 4...20 mA

kijelz6
123
+ - L
O
amping an
1 2 —~ on f é
* R
e ispla
: L

S

. ; R/W“
Megjegyzes! 1522 f -
Az elektronika egységen lévd 3-as szamu
csatlakoz6 mikddési foldelésre szolgal, 1000 |
és a késziilékben le van foldelve. Ha a BA0|oommmene
csatlakozo kabelben van véddfoldeld

. p . . 500

vagy arnyékolo vezeték, akkor azt csak a
burkolaton levo veddfold csatlakozoba o ‘ o
szabad bekdtni, és nem a 3-as szamu 11,5 20 30 45
csatlakozdba A csatlakozdkba csak egy ] standard

vezetéket kossunk. EExiallC T6

BA201Y 47

2.12 Abra
Terhelési diagram

Endress+Hauser



Cerabar M HART 2 Beépités

Hasznéljunk IP68-as védettségl, M12-es csatlakozdkat higiénikus alkalmazasokhoz, vagy M12 csatlakoz6
olyan helyeken, ahol magas a nedvességtartalom. Az Endress+Hauser csatlakozé rendelési
szama: 52006263.

Az érintkezdk nézete a berendezésben
Nincs bekotve
_ Arnyékolas
fekete
( ) (zold)
+
(piros)
BA201Y 20
Cerabar M
77777777777777777777 Tipusok:
. M12 PM 4 - L1 H
s *PM 4 - L1 J
8 ] *PM 4 - L2 H
3 + — Amyékolas PM 4 - Lo J
Hasznéljunk Harting csatlakoz6t ipari és erdmavi alkalmazasoknal. Harting csatlakoz6
Harting csatlakoz6
+
(kék) PE csatlakozag
(zodld-sarga)
(barna)
BA201Y 22
1)2]3 Cerabar M
bulbn| @Y€
W [ H"?’B TipUSOkZ
o 1] 2| 3 an «PM 4 - H1 H
> *PM 4 - H1 J
g + «PM 4 - H2 H
g -
@ *PM 4 - H2 J
Megjegyzés!
A rozsdamentes hazat kicsit bezsirozzuk a gyarban a kdnnyebb ki és becsavaras érdekében. %
Azt ajanljuk, hogy iddkozonként zsirozza Ujra a meneteket. Azonban kerljik el a tomitd
horony bezsirozodasat. Note!

Endress+Hauser 13



2 Beépités

Cerabar M HART

DXR 275 kézi kezeld
terminal csatlakoztatasa

2.13 Abra

A kézi (hordozhato) kezeld
terminal a 4...20 mA-es
vezetékhez tetsz6leges ponton
csatlakoztathato.

Ex ia kdrnyezetben
gyujtészikramentes tapot
hasznaljunk. (pl... RN 221N).

A Commubox FXA 191
csatlakoztatasa a
Commuwin ll-vel valé
kezeléshez

2.14 Abra

A Commubox a 4...20 mA-es
vezetékhez tetsz6leges ponton
csatlakoztathaté.

14

« A kézi kezeld terminal telepeit tilos robbanésveszélyes terlleten kicserélni.

« Az FM vagy CSA bizonylattal rendelkezd Cerabar M elektromos bekotését a “Szerelési rajz”
szerint kell elvégezni (A Cerabar M csomagolasaban talalhato).
« A kommunikéacios jel hibatlan atviteléhez a csatlakozasi pontok és a segédenergia kozoétt
minimalisan 250 Ohm ellenallas kell hogy legyen

Tetszlleges
csatlakoz6

o i
| |
L e

4..20 mA

A

I
o

min. 250 W -I—

BA201Y 48

A Commubox FXA 191 a Cerabar M nyomastavadot egy személyi szamitégép RS 232 C
soros interfészével HART protokoll segitségével koti 6ssze. Ez lehetdvé teszi a Cerabar M
tavkezelését az Endress+Hauser kezeld matrixanak segitségével.

A Commubox FXA 191 hasznélhat6 gyujtoszikramentes jelaramkorokben.

4 TFEH (/
ey

NN
AN

pop

I
0

=

[
7
i

Lh
isplay
i
1
o H

-I-\

Commubox
FXA 191

PC Commuwin Il
szoftverrel

minimalis ered6 (6ssz)
ellenéllas
250 W

4...20 mA

BA201Y 49
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3 Mtikodés

3 Miikodés

Ez a fejezet a kdvetkezoket tartalmazza:

« A digitalis kijelz® felszerelése (opcio)

* A digitdlis kijelzd funkcidit (opcio)

A kezeld elemek elhelyezkedését és funkcidjat az elektronikus egységen
* A Commuwin Il keresztiil torténd mikodtetést

* Az altalanos DXR 275 HART kommunikéatoron keresztill torténd kezelést

3.1 Hozzaférés a kezel6 elemekhez

Ha a késziléket digitalis kijelzovel rendeltiik meg, akkor a gyar a késziléket digitalis
kijelzBvel szerelve széllitja. Ebben az esetben kezelés elbtt a digitalis kijelzot a tartd gydravel
egydtt oldani kell az elektronika egységtol.

Ha a késziléket utdlag akarjuk digitélis kijelzdvel (Rendelési szam: 52002644) boviteni,
akkor kérjuk, olvassa el a 6.3 (A digitalis kijelzd beszerelése) fejezetet!

A kijelz0 eltavolitasa:

« Nyomjuk felfelé a nyillal jel6lt flet a tartd gyard jol hallhat6 kattanasaig.

« Ovatosan, a kijelzd kabel megsértése nélkiil vegyiik le a tarto gyQrat.

« A kijelz6t a mOkddtetés alatt a mliszerhaz szélére akaszthatjuk, vagy a kabelén lazan a
készilék mellett [6gathatjuk.

BA201Y15 BA201Y24

Endress+Hauser

Tartalom

A Kkijelzb6t a kezeléshez le
kell emelni

3.1 Abra

Bal: A tarté gydiri levétele:

A tart6 gyara elektronika egységtol
torténd oldasahoz a nyillal jeldlt fllet
felfelé kell nyomni

Jobb:

Kezeléshez a kijelzot a tartogydrivel
egyltt el kell tavolitani.
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3 Mikdédes Cerabar M HART
3.2 A kijelz6 funkcioi
A digitalis kijelzd kétféle tzemmddban mikodhet:
« Kijelzés mérési moédban: standard (szokasos) lizemmad
* Kijelzés kalibralé izemmodban: a “Zero” vagy a “Span” gomb egyszeri megnyomasa utan.
A készilék 2 masodperc utan automatikusan visszaall a mérési tzemmaodba.
Kijelzd mérési izemmaodban
3.2 Abra @

A kijelzd funkcidi

A kijelzd mérési izemmaodban

@ 4-karakteres kijelzd a mért értékek
és a beadott paraméterek kijelzésére

@A mért értékek oszlopgrafikonos
kijelzése

® Alsé méréshatar

@Felsd méréshatar

® Névleges méréstartomany

Tovabbi kijelzések kalibralo

tizemmadban:

® A kalibralasi pont kijelzése
(Z=zero, S = span)

@ a beallitott méréstartomanyban

10,753

0,753

-
@ | [
€ @

Kijelzd kalibralo

0...1 bar

©150,250

T T T 1
© W

3.3 A kezel0 elemek elrendezése és funkcioi az elektronika

egységen

A mikodtetd elemek
elrendezése

@ csillapitas kapcsol6

Csatlakozok a jelaram

@AIs6 méréshatar kalibralé gomb

® A felsd méréshatar
kalibrélaséara szolgalé gomb

méréséhez
3.3 Abra
A kezeld elemek elrendezése BA201Y18
A kezeld elemek funkcioi
Szam. |Kezeld elem Funkcio
©) Csillapitas kapcsolo Kapcsol6 “off” allasban: nincs csillapitas(csillapitas: 0 mp)

Kapcsol6 “on” allasban: 2 s csillapitas

Ez a kapcsol6 allas 0..40 s kozott tetszdlegesen bedllithatd
csillapitast tesz lehet6vé digitalis kommunikacio, pl. a kézi terminal
hasznalataval.

@) Az als6 méréshatar beéllitasara A kijelzdn a mér eldz6leg a 4 mA-hez bedllitott als6 méréshatar
szolgalé gomb értéke lathato, és az aktudlis haté nyomas beallithato alsé
méréshatar pontnak.
® A felsd méréshatar beadasara A kijelzOn a mér eldz6leg a 20 mA-hez beadllitott felsd méréshatar
szolgalé gomb értéke lathato, és az aktudlis haté nyomés beallithaté felsd
méréshatar pontnak.
@+® | Eltolasi nyoméas bellitas: A beadllitott eltolasi nyomas értéke jelenik meg e kijelzon és a haté
Az also és a felsd méréshatar nyomas értéke lesz az Uj eltolasi nyomas.
beallitasara szolgalé gombok.
@+® | Gyari érték visszadllitasa: A két gomb egyidejQ, legalabb 7 mp-ig tart6 lenyoméasaval a

Az alsé és a fels6 méréshatar
beallitdsara szolgalé gombok.

készulék gyari beallitasai allithatdak vissza.

16
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Cerabar M HART

3 Muikédés

3.4 Kezelés Commuwin II szoftverrel

A Commuwin Il kijelzd- és kezeld program hasznalata esetén a Cerabar M nyomastavadé
bedllitasa és kezelése kétféleképpen tdrténhet:

» A kezel® matrixon keresztil
» Grafikus kezelési izemmodban.

Ekozben a megfeleld szerver (pl.: HART vagy ZA 672) mikodésben kell, hogy legyen. A
Commuwin Il mOkddtetd program leirdsat a BA 124F kezelési utasitas tartalmazza.

Ebben a kezelési izemmodban a késziilékparaméter (“Gerateparameter”) menipont alatt
elérhetdk a Cerabar M bdvitett funkcioi.

» Minden sor hozza van rendelve egy funkcio csoporthoz.

» Minden mez6 egy paramétert jelenit meg.

A beédllitand6 paramétereket a megfeleld mezdben kell megadni.

L T S e e e « I
ik _'1I'."'.~...- Z.-'-.'i.': e e e i o e s i s J-I
-
i
— = = = 5‘
BT e i S
Ebben a kezeld izemmaddban a meghatarozott konfiguralasi adatként beallitando
paraméterek a megfeleld képmez&kon adhatok meg.
A~ Graphic support - Status picture
Endress+Hauser CERABAR M
SOFTWARE MO
’,4-“‘"""'-‘:'\ [z |
y o
]
! | . DIAGHOSTIC CODE
g F |
&
N h SET TAG NUMBER
Ty ) =
_-‘“ 1"_ l@ \ |
| X L - MEASURED WALLUE
By TN [0758 | bar
; = N
]
3
g
o

Endress+Hauser

Funkcié matrix

3.4 Abra
A késziilék adatok menuje a
Commuwin Il-ben

Grafikus kezelés

3.5 Abra
A készilék adatok mentje a
Commuwin ll-ben

17



3 Mukodés

Cerabar M HART

3.6 Abra

bal:

A menii hasznalat a e DXR 275-tel
Jobb:

DXR 275 altalanos kézi kezel6
HART kommunikator

18

3.5 Univerzalis HART DXR 275 kommunikatorral torténo kezelés

A HART protokollon keresztiili kezeléskor egy, a kezeld matrixbol levezetett meniikezelést
hasznélunk (l&sd még: a kézi kezel® termindl kezelési utasitasa).

A “Group Select” meniipont behivja a matrixot.

* A sorok kijel6lik a meniiket.
» A paramétereket az almenik segitségével allitjuk be

Online

F1 F2

BA201E40

PMC 41: LIC000%

- L2 |
1->Select group
2 PV 20 mbar

PMC 41:LIC0001

Select grou

2 Transm
3 Sensor

itter info
data

4 Service
5 Commu
&

nicaton

PMC 41:L1C0001

Select group Lo |
1->Measured value

3 Set20 mA value

4 Confirm 4 mA value

autom.

F1 F2 F3 F4

LC kijelzd
menu

szoveggel
Funkcié gombok

Nyomogombo
paramétereket
beviteléhez

BA201Y41

A kézi kezel6 terminal csatlakoztatasanak lefrasa a 2.. fejezetben talalhaté. A mérési helyek
Uzembe helyezésének |épéseit az univerzalis DXR 275 HART kommunikator segitségével a 4.
fejezet tartalmazza a “Uzembehelyezés” cimszo alatt.

Endress+Hauser




Cerabar M HART 4 Uzembehelyezés

4 Uzembehelyezés

Ez a fejezet a kdvetkez6 informaciokat tartalmazza: Tartalom
e Helyi Gzembehelyezés az elektronikus egység gombjait hasznalva
 Uzembe helyezés és kezelés tdvadatkommunikaciéval (univerzalis DXR 275 HART
kommunikator kézi terminal vagy Commuwin Il)
e A mérési pont letiltdsa és a tiltas oldasa
¢ A mérési pont adatai

4.1 Helyi iizembehelyezés

* Kdssik be elektromosan a Cerabar M-et (lasd 2.5 fejezet “Elektromos bekotés”). Elokészitd mQOveletek
 Ellendrizzik, hogy a méréshataron bellli nyomaseérték eldallithato-e.
e Kosslink be egy multimétert (4...20 mA) az erre a célra kialakitott csatlakozovégekhez, ha
nincs kijelzé.
e Ha van kijelzd, akkor a kalibracios érték jelenik meg.

A csillapito tag (tau) hatarozza meg, hogy a kimend jel és a digitalis kijelzé milyen gyorsan Csillapitas
reagal a nyomasvaltozasra.
A csillapitast az elektronika egységen talalhatd kapcsoldval allithatjuk be.

¢ A kapcsolo “off” allasban: nincs (0 s)
csillapitas
¢ A kapcsolo “on” allasban: 2 s csillapitas

BA201Y42

4.1 Abra
A csillapitas kapcsold

Az als6 méréshatar A felsd méréshatar,
bedllitasara szolgald beallitasara szolgal

o

4.2 Abra
Alsoé és a fels6 méréshatar kalibrald
gombijainak helye

BA201Y42

A “Zero” gomb megnyomasaval megnézhetd a mar beallitott alsé méréshatar, ill. elvégezheté Az alsé méréshatar
az also méréshatar kalibralasa. kalibralasa
*Opcionalis digitalis kijelzd

e Az als® méréshatar ellendrzése:

Nyomja meg a “Zero” gombot. A mar S
beallitott alsé méréshatar megjelenik a 7 O / 2 5 O
kijelz6n* a gomb elengedése utan | : : : |
kb. 2 mp-ig. S 4.3 Abra
e Az alsd méréshatar kalibralasa: g "““I““““I Digitalis kijelz_ﬁ: bal oldalon
o az “S” és“Z" jelek.

1. Adjon ellennyomast az als6
méréshatarnak megfeleléen a muszerre.

2. Nyomja meg a “Zero” gombot.
A mar beallitott als6 méréshatar
megjelenik a kijelzén*.

3. Engedje el a gombot, majd nyomja le
ismét 2 mp-en belll. Tartsa lenyomva a
gombot kb. 3-4 mp-ig, amig a “Z” bet( villogasa megszinik.

Endress+Hauser 19



4 Uzembehelyezés Cerabar M HART

A fels® méréshatar A “Span” gomb megnyomasaval kalibralhato a felsé méréshatar értéke:
kalibralasa 1. Adjon ellennyomast a felsé méréshatarnak megfeleléen a mdszerre.
*Opcionalis digitéalis kijelz6 2. Nyomja meg a “Span” gombot. A mar beallitott felsé méréshatar megjelenik a kijelzén*.

3. Engedje el a gombot, majd nyomija le ismét 2 mp-en belll. Tartsa lenyomva a gombot kb.
3-4 mp-ig, amig az “S” bet( villogasa megszunik.

Pozici6 kalibralas Ha a kijelzé nem mutat nullat az alsé méréshatar bekalibralasa utan o nyomasnal, akkor azt
- csak kijelzdn korrigalhatjuk az eltolasi érték beadasaval.

(eltolasi nyomas)

*Opcionalis digitélis kijelzd

Az eltolasi értéket kalibralhatjuk a Zero és a Span gombok segitségével:

1. Nyomjuk meg a Zero és a Span gombokat
egyszerre. Az aktualisan beallitott eltolasi
nyomas megjelenik a kijelzdn.

2. Engedjlk fel e gombokat, majd nyomjuk } ( pe:o; @P
be azokat ismét két masodpercen belll. i
Addig tartsuk lenyomva a gombokat, amig
a“Z" ésaz “S” szimbolumok villogasa
meg nem szUnik. Az aktualis nyomas lesz
tehat az eltolasi nyomas értéke.

PBias

P*PBjas

BA201Y52

Megjegyzés!
% Ne tartsa lenyomva a Zero és a Span gombokat 6 mp-nél tovabb, mert akkor az egész

Note! berendezést “reset’-eli - lasd a kdvetkezd részt.
ote!

A gyéri beallitAsok A gyari beéllitadsok a Zero és a Span gombok segitségével allithatdak vissza:
visszaallitasa
(reset)
1. Nyomjuk meg a Zero és a Span gombokat egyszerre.
2. Engedijiik fel e gombokat, majd nyomjuk be azokat ismét két masodpercen belll.
Tartsuk lenyomva a gombokat legalabb 7 mp-ig. A beallitasok visszaallasa a “Res” felirat
megjelenésével kerll nyugtazasra a kijelzon.

20 Endress+Hauser



Cerabar M HART

4 Uzembehelyezés

4.2 Uzembe helyezés és kezelés kommunikacién keresztiil

e Kosslk be elektromosan a Cerabar M-t (lasd 2.5 fejezet “Elektromos beko6tés”)
e Dontslk el, hogy melyik eszkdzt akarjuk hasznélni a készllék kezeléséhez, és kdssik azt

be.(Commuwin Il mikddését lasd a 3.5 fejezet; a DXR 275 univerzéalis HART kommunikéator

mukodését lasd a 3.5 fejezet)

Egy meghatarozott kdd beadasaval a matrix adatai teljes egészében vagy részben
visszadllithatoak a gyari értékekre. A Reset (visszaallitas) klilonbdzdi modjainak és azok
kovetkezményeinek leirasat az 5.3 “Reset” (“Ujrainditas”) fejezet tartalmazza.

# | Matrix A menuk kozti Bevitel
|éptetés
Fbcsoport: Tavado informaciok
1 Gyaéri beédllitasok visszaallitasa (Ujraindl’tés/ Reset)

V2H9

2 Alapértékek

pl. 2380
Enter

A csillapité tag (tau) hatarozza meg, hogy a kimend jel és a digitalis kijelzé milyengyorsan
reagal a nyomasvaltozasra.

A csillapitasnak a kézi kezel6 terminalon keresztlli beallitasahoz az elektronika egységen

talalhato csillapitas kapcsold “on” allasban kell legyen. A kézi kezeld terminallal a csillapitast

0...40 s kdzott valaszthatjuk ki.

# | Matrix

Menuk kozti
|éptetéss

Bevitel

1 Allitsuk a csillapitas kapcsolot “on” llasba

BA201Y42

Csillapitéas kapcsolo

Focsoport: Alap beallitasok
2 A mért érték ingadozasainak elnyomasa
(csillapitasa)
VOH7 | 72 Csillapitas
kimenet pl.20s
t=0.40s Enter

BA201Y43

kimend jel

A nyomas mértékegységének kivalasztasaval hatarozzuk meg, hogy a nyomasra vonatkozo
paraméterek milyen mértékegységben jelenjenek meg. Az alabbi tablazatban megadott

nyomas mértékegységek valaszthatoak. Uj nyomas mértékegység valasztasa utan az dsszes

nyomassal kapcsolatos adat az adott mértékegységre valt, pl.: 0...1 bar = 0...14,5 psi.

# |Matrix Menuk kozti Bevitel
|éptetés
Focsoport: Alap beallitasok

1 Nyomasmeértékegység valasztasa
VOH9 | 22 Nyoméasmeérték- | pl. psi
egység Enter
valasztasa
Mértékegységek Mértékegységek Mértékegységek 2rtékegységek Mértékegységek
mbar kPa in HeO kg / cm? Torr
bar MPa ft HoO kgf / cm? mm Hg
Pa mm H20 psi atm in Hg
hPa m H20 g/cm? b/ ft?
Endress+Hauser

Elokészitd mQOveletek

A gyari beallitasok
visszaallitasa
(Ujrainditas)

Csillapitas

A nyomas mérték-
egységének kivalasztasa
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4 Uzembehelyezés

Cerabar M HART

Also és felsd méréshatar
kalibralasa referencia-
nyomas hasznalata

nélkul

Also és felsd méréshatar
kalibrélasa referencia-
nyomas segitségével

Pozici6 kalibralas
- csak kijelzore
vonatkozik

(eltolasi nyomas)

22

A kivant nyomaseértékek beadllitasa az also és felsd méréshatarnak megfeleld referencia
nyomas hasznalata nélkll, a kézi kezel6 terminallal torténd beallitassal.

BA201Y46

Nincs referencia
nyomas

#

Matrix

Menuk kozti
|éptetés

Bevitel

Fbcsoport:

Alap beallitdsok

1

Ismert nyomas bevitele nulla

pontként

VOH1

722 4 mA bedllitasa

pl.. O psi
Enter

3 Ism

ert nyomas bevitele felsé méréshatarként

VOH2

721 20 mA bedllitasa

pl. 14.5 psi
Enter

Rendelkezésre all a kivant nulla pontnak és a kivant felsé méréshatarnak pontosan megfeleld

referencia nyomas

BA201Y45
—>>r

Referencia nyomas

#

Matrix

Menuk kozti
|éptetés

Bevitel

Fbcsoport: Alap beallitasok

1

Az aktudlis hatd nyomas elfogadtatasa nulla
pontnak

VOH3

2 4 mA automa-
tikus megerdsitése

pl. 0 psi
Enter

Az aktudlis hatd nyomas elfo
értéknek

gadtatasa max.

VOH4

A 20 mA automa-
tikus
megerdsitése

pl.14.5 psi
Enter

Ha a kijelz6 a nulla pont beallitasa utan nem mutat nullat nulla folyamat nyomas esetén (a
helyzetfliggés miatt), akkor ez a hiba kijavithatd egy eltolasi nyomas megadasaval vagy az
aktualis hatonyomasnak nulla nyoméasként torténd elfogadtatasaval (a helyzetfliggés

korrigalasa).

PBias

BA201Y52

P+PBjas

#

Matrix

Menuk kozti
|éptetéss

Bevitel

Focsoport: Alap beallitasok

1

A Kkijelzd nullara allitasa a mlszerre egy ismert
nyomas rdadasaval

VOH5

7 Eltolasi nyomas
beéllitasa

pl. 5 psi
Enter

alternativa

2

A kijelezé nullara éllitasa. Az aktualis haté
nyomas (helyzetfliiggd nyomas) elfogadtatasa
nulla pontnak

VOH6 | 72 Az eltolasi
nyomas auto-
matikus Enter
megerdsitése
Endress+Hauser




Cerabar M HART 4 Uzembehelyezés

Az aramjel zavarmentes mérési tzemmodban 3,8...20,5 mA kozotti érték. 4 mA-es kiszob
A 4 mA-es kliszdb érték kivalasztasaval biztosithatd, hogy a kimendé jel ne legyen 4 mA-nél érték (aramkimenet
kisebb minimum 4 mA)
# | Matrix Menuk kozti Bevitel
|éptetés

Fdcsoport: Erzékeld adatok
1 V7H3 | 22 “Off” (ki)

Aramkimenet: | pl. “On” (be)
min. 4 mA Enter
Zavar esetén a mérési értékkel egy hibakdd kerll atvitelre. Egyidejlleg a digitalis kijelzd Kimend jel zavar esetén

oszlop diagrammija a felhasznalé altal meghatarozott értéket veszi fel.
A kdvetkezd értékek valaszthatdak:

* MIN: 3.6 mA

e MAX: 22 mA

¢ CONTINUE (folytatas): a mérés folytatasa.

# | Matrix Menuk kozti Bevitel *

|éptetés :

Fbcsoport: Alap beallitasok Mérés folviata
r

1 A zavar esetére valasztott kimen¢ jel eres folytatasa

MAX. 22 mA

VOH8 | 72 Biztonsagi hatar| pl. MAX. MIN. 3.6 mA
bedllitasa Enter

BA201Y44 t—

4.3 A kezelés letiltasa és ujra engedélyezése

A muszer kalibralasa és az 6sszes parameéter bevitele utan a kezelés letilthato egy
tetszdéleges, 130-t6l klilonb6z6 harom szamjegyl kod megadasaval. Ezzel a VOH9 mezd
“Verriegelung” (kezelés tiltas) kivételével valamennyi mezd és funkcid kezelését letiltottuk. A
tiltast a 130-as kod bevitelével oldhatjuk fel.

# | Matrix Menuk kozti Bevitel
|éptetés
F&csoport: Service (szerviz)
1 1 Mukodtetés letiltasa

VOH9 | A Letiltas pl. 131
Enter

2  Tiltas feloldasa

VOH9 | Aletiltas 130
Enter
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Kommunikacios szint
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4.4 A mérési pont adatai

A meérési pont kdvetkezd adatai hivhatok le a kézi kezelé terminal vagy Commuwin |l

segitségével:

Matrix mezd

Kijelzés vagy beuvitel

Mért értékek

VOHO Fé nyomasértéek

V7HO Aram érték: aktualis kimend jel mA-ben

V7H8 Vélaszthato érzékelé nyomas (mértékegysége a VOH9-es mezében)
VIOH7 Aktualis csillapitott nyomasérték eltolasi-korrekcié nélkil

Erzékeld adatok

V7H4

Alsé kalibralasi nyomas

V7H5 Felsé kalibralasi nyomas
V7H6 Az érzékeld alsé méréshatara (mértékegysége a VOH9-es mezében vélaszthato)
V7H7 Az érzékeld felsé méréshatara (mértékegysége a VOH9-es mezében vélaszthato)
Tavado adatok
V2H2 8011/8012 = Szoftver szam
V2H7 Erzékelé adat szama:
Az érzékeld tablazatban megadott szam (1...10),
az érzékeld adatlapjan talalhatéd
V2H8 Erzékeld adat értéke

Megadasa az érzékeld tablazatban torténik, valamennyi érzékelé adatot tartalmazza,
az érzékel6 adatlapjan talalhato

Hiba tzenetek

V2HO

Aktuélis diagnozis kod

V2H1

Utolso diagnézis koéd

Matrix mezd

Kijelzés

VAHO

A mérési pont neve (megnevezése)
A mérési pontokat maximum 8 karakter felhasznalasaval azonosithatjuk

VAH1 Leiras
Maximum 16 karakterrel megjegyzést flizhetlink a mérési ponthoz
VAH2 Felhasznaloi szoveg
Maximum 8 karakteres szOveget irhatunk be.
VAH3 A tavado sorozatszama
VAHA4, Az érzékel6 sorozatszama

Endress+Hauser
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5 Diagnosztika és hibaelharitas

5.1 A hibak és figyelmeztetések vizsgalata

Ha a Cerabar M hibat (E) érzékel akkor:;

« a készilék hibakddot general és ezt a digitalis kijelzn villogva megjeleniti,

« -csatlakoztatott digitalis kijelz6 esetén az oszlop diagram felveszi a zavarjel esetére
megadott értéket (MIN., MAX., CONTINUE)

« a kijelzett érték és az oszlop diagram villogni kezd,

« a hibakddokat a Transmitter-Information (tavadé adatok) fécsoportban, vagy a V2HO-s és
V2H1 métrix mezdkben talalhatjuk meg.

Ha a Cerabar M figyelmeztetd jelet (W) ad, akkor:

« a készulék hibakédot general és folytatja a mérést,

« csatlakoztatott digitélis kijelzd esetén a skéla villogni kezd,

« a hibakddokat a Transmitter-Information (tavadé adatok) fécsoportban, vagy a V2HO-s és
V2H1 métrix mezdkben talalhatjuk meg.

Ha tobb hiba Uzenet érkezik egyszerre, fontossaguk sorrendjében jelennek meg a kijelzon.

Kaéd Tipus A hiba oka és kijavitasa Prioritas
E 101 Hiba Szenzor tablazat hiba 2
- Megjelenik, amikor a szenzor adatait beirjuk.
A kontrolldsszeg hibas
- A Ellendrizziik a szenzor adatait -lasd “"Sensor Data Parameters No”
(V2H7) és “Sensor Data Value” (V2H8). Ugyancsak nézzik meg a
6.6 Fejezetben a “Szenzor adat bevitel” pontot
E 103 Hiba Inicializalas aktiv 1
— Az elektronika inicializalasa, amikor a berendezést bekapcsoljuk.
E 104 Figyel- Szenzor kalibralas 8
meztetés | — AV7H4 és a V7H5 (Alsé és Felsd szenzor Kalibrélasi érték) mezok értékei
tal kozel vannak egymashoz a kalibralas utan
— Veégezziink “Reset” et (Code 2380) és kalibraljuk djra a szenzort
E 106 Hiba Fel/le-toltés aktiv. 5
— -Varjuk meg a letoltést.
E 115 Hiba Szenzor tilnyomas 3

— Talnyomas van jele
Csokkentse a nyomast amig az tizenet el nem tanik.

— A szenzor és az elektronika kozti vezeték csatlakozas hiba
Ellendrizze a kabel csatlakozasokat!

— Hibas a szenzor. Cserélje ki a szenzort.

E 116 Hiba Let6ltési hiba (PC-Tavado) 6
— Aletdltés alatt az adatok hibasan toltddtek le a processzorba, csatlakozasi
hiba, EMC behatasok, stb. miatt.
Ellendrizze a PC 4avado kabel csatlakozast. Végezziink “Reset” et
“5140". Inditsa el Ujra a letdltést.

E 120 Hiba Tl alacsony nyomas a szenzoron 4
— A nyomas tul alacsony
Novelje a nyoméast amig az izenet el nem tanik.
— Aszenzor és az elektronika kozti vezeték csatlakozés hiba
Ellendrizze a kéabel csatlakozasokat
— Hibas a szenzor. Cserélje ki a szenzort.

E 613 Figyel- Aram szimulaci6 aktiv. 7
meztetés | — A kod aktiv, amig a szimulacié tart. Lasd még 5.2 fejezetet.

E 620 Figyel- A mért érték a megadott méréshataron kivil esik. 9
meztetés

Endress+Hauser
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Ujrainditas (Reset)
helyi makodtetéssel

Ujrainditas (Reset)

tAvmakodtetéssel
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5.2 Aram kimen6 jel szimulalasa

A készulék kimenetére kotott kiértékeld készilékek funkcidinak ill. meghatarozott
reakciodinak vizsgalata érdekében lehetdség van a készilékre haté nyomastol fliggetlen
kimend aram jel szimulalasara.

# |Matrix Menuk kozti Bevitel
|éptetés
Fdcsoport: Kiegészitd funkciok
V7H1 Szimulacio “On” (be)
V7H2 Aram jel
szimulacio pl.: 22 mA

5.3 Ujrainditas (reset)

A készulék gyari értékeinek visszaallitdsat (Reset) a “Zero” és a “Span” gombok segitségével
lehet megtenni:

A Reset soran az alsé és a felsd méréshatar értéke, valamint az eltolasi nyomas értékét
allithatjuk vissza az eredeti gyari beallitasi értékekere.

1. Nyomja meg a “Zero” és “Span” gombokat egyszerre.
2. A gombok felengedése utdn nyomja meg azokat ismét egyszerre tébb, mint 7 mp-ig.
A gyari értékekre torténd visszadllitast a “Res” felirat jelzi a képernydn, ha van.

Egy kédszadm megadéséval a matrix mezdkben talalhato értékek részben vagy teljesen
visszadllnak a gyari értékre.

# |Matrix Menuk kozti Bevitel
|éptetés

Fdcsoport: Tavado adatok
1 | v2Ho |  Gyariértékek | pl. 2380

A Cerabar M nyoméstavadoknal a kiilénb6zd “Reset” kddoknak kildnbdzd hatasai vannak. A
kovetekezd oldalon talalhaté tablazat tartalmazza, hogy a kiilénbézd kédok - 5140, 2380,
2509 vagy 731 - melyik paramétereket allitjak vissza.
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Azon paraméterek tablazata, melyek a “RESET” kddok segitségével visszadllithatoak. Ujrainditas (Reset)
tavmikodtetéssel
(folytatas)
HO H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9
VO Mért érték |4 mA-t 20 mAt Automat. Automat. Eltolas Eltolas Kimenet Bizt. Nyomas
allit be allit be 4 mA 20 mA nyom-t nyom. csill. hatar mértéke
allit be automat kival.
5140 =V7H6 =V7H7 Torolve Torolve 0.0 Torolve 0.0 bar
2380 =V7H6 =V7H7 Torolve Tordlve 0.0 Torolve 0.0 max.
2509 max.
731 =V7H6 =V7H7 Torblve Torélve 0.0 Torolve 0.0
max.
V2 Vizsgalé Utolso Szoftver
kod vizsgalo szam
kod
5140 0
2380
2509
731
V3...V6
V7 Aram Szimulacié | Aram Aram Also Also Also Felsd Szenzor
kimenet szimulacid | min. 4 mA | szenzor szenzor méréshatar | méréshatar | nyomas
kalibralas | kalibralas
5140 Off (ki) deleted Off (ki)
2380 (torolve) Off (ki) =V7H6 =V7H7
2509 =V7H6 =V7H7
731 Off (ki)
V8
V9 Nyomas Biztonsagi
a lezaras
nyomas-
5140 korrekcié 130
2380 elott
2509
731
VA Mérési Rendszer | Felhaszna- | Széria Szenzor
pont azonositd | 16i szbveg | szam széria
5140 deleted deleted deleted szam
2380 deleted deleted (torolve)
2509 (torolve) (torolve)
731
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Tisztitas
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Note!

Note!

Note!

6 Karbantartas és javitas

6.1 Karbantartas

Altaldban a semmilyen karbantartast nem igényelnek a tavadok.

A tavadoé szenzort nem kell sem tisztitani, sem pedig a lerakodast eltavolitani. A lerakddasnak
addig nincs hatasa a mérésre, ameddig az porézus és nem teszi ki mechanikus
igénybevételnek a membrant.

Ha mégis szlikséges a tisztitas, a tisztitdszer ne legyen korrodalé hatasi sem a membréanra
sem a tomitésekre nézve. Keriiljik el a membran mechanikai sértilését.

Megjegyzés
Ha a tisztitas hdmérséklete jelentdsen eltér a folyamat hdmérsékletétdl, akkor az a tisztitas
utan révid ideig mérési hibat okozhat.

6.2 Javitas

A berendezés modularis felépitésének kdszénhetBen egyes javitasokat a felhasznal6 is
elvégezhet.

A 6.5 fejezet tartalmazza a tartalék alkatrészeket azok rendelési kddjaival egyutt. Azok
megrendelhetBek sziikség esetén az Endress+Hauser képviselettdl, és azokban szintén
talalhatok leirdsok az alkatrész cserére vonatkozdan.

Megjegyzés

Ex bizonylattal ellatott berendezések esetén a 6.4 fejezetben “Ex bizonylatos berendezések
javitasa” leirtak szerint jarjon el.

Ha tovabbi informaciora van sziiksége, keresse meg az Endress+Hauser képviseletet.

6.3 Alkatrészek visszakiildése javitasra

Ha a Cerabar M késziiléket az Endress+Hauserhez javitasra kell kuildeni, akkor kérjuk, hogy a
kovetkezd informécidkat csatoljak a készulék mellé. (47. oldal)

Az alkalmazas pontos leirasa

* Az Uzemelés kémiai és fizikai jellemzdi.

* A hiba révid leirasa.

A Cerabar M javitasra torténd elkildése eldtt kérjik, hogy a kovetkezdket tegyék meg:

« Tavolitsuk el a készlilékrdl az 6sszes ratapadt szennyezddést.
Ez kilonosen fontos, ha az egészségre karos.

» Nyomatékosan kérjiik, hogy olyan késziiléket ne kildjenek vissza, melyrdl a veszélyes
szennyezddést nem tavolitottak el.

Megjegyzés
Megfeleldségi bizonyitvannyal rendelkezd vagy specialis kivitel( készllékeket egyben kérjik
visszakuldeni.
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6.4 Bizonylattal rendelkez6 berendezések javitasa

Figyelem!

Bizonylattal rendelkezd berendezések javitasa esetén az aldbbiakat tartsa szem el6tt:

» Csak arra kiképzett személy, vagy az E+H végezhet javitdsokat ilyen berendezéseket.

* Vegyuk figyelembe a vonatkozd nemzeti szabvanyokat, és biztonsagi eldirasokat.

* Csak eredeti E+H alkatrészeket hasznaljon.

Az alkatrészek rendelésekor ellendrizze a berendezés megnevezését az adattablan.

« A bizonylatolt késziilékekhez ne hasznaljuk az alapkivitelli berendezések alkatrészeit.

* A javitasokat mindig a hasznélati utasitdsoknak megfelel6en kell elvégezni. A javitas utan a
berendezéseknek ki kell elégiteni a vonatkozo teszteket.

* A bizonylatolt berendezéseket csak az E+H alakithatja at.

e Minden javitast és médositast dokumentalni kell.d.

Ha tovabbi informacioéra van szilksége a javitassal és tartalék alkatrészekkel kapcsolatban,
keresse meg az E+H szervizét.

6.5 Tartalék alkatrészek

Az alabbi abrakon feltiintettiik valamennyi, az Endress+Hauser-nél megrendelhetd alkatrészt,

a rendelési szamaikkal egyditt.

A tartalék alkatrészek rendelésekor kérjik, vegye figyelembe a kdvetkezoket:

A késziilék rendelési szamaban szerepld alkatrész cseréjekor, meg kell vizsgalni, hogy a
késziilék adattablajan talalhatd azonosité szam (készilék megjeldlés) érvényes marad-e a
csere utan. (plPMO 40 -0 OO OO OJOOOO)

* Afelhasznél6 csak a PMC 41,PMP 41 és PMC 45 esetében cserélheti ki a
folyamatcsatlakozast. Minden méas készulék valtozat esetén a megrendelt
folyamatcsatlakozast a komplett mlszerhazzal egyutt, de az elektronika egység nélkul
szallitjuk.

« Uj mérdcella tartalék alkatrészként torténd rendelése esetén altalaban komplett késziiléket
szallitunk a mOszerhazzal és folyamatcsatlakozéval egyditt, de az elektronika egység nélkiil.

* Ha a csere modositja az adattablan talalhatd készilék megjeldlést, akkor madositott
adattablat is rendelni kell. Az Uj késziilék adatait meg kell adni a mddositott adattablan és
ezt a Cerabar M hazara kell régziteni.

* Ex-bizonylattal rendelkez8 berendezést nem lehet sem modositani, sem atalakitani. Az
adattablan megadott készuléktipusnak a javitas utan is egyeznie kell.

* Nem lehetséges egy standard kivitel( készuléket alkatrész cserével robbanés biztos
késziilékké alakitani. A bizonylattal rendelkezd késziilékek javitdsakor figyelembe kell venni
a vonatkoz6 eldirdsokat.

Endress+Hauser
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Cerabar M tartalék elektronika alkatrészek rozsdamentes hazhoz

Fedél (standard)
52002468

fedél lezarassal

(csak Ex kivitel esetén
K, L, T, M tipusok)
52002850

elektronika
tartd

kézpontositd

haz

F15
(rozsdamentes
acél)

30

csavarok 3 x 10
(egydtt szallitva)

Fedél nézélveggel: Uveg (Ex i)
943301-1000

52001403

— )
pSea == 4

ATIERN

fedél nézéuveggel és
lezarassal: liveg

(csak K, L, T, M tipusokhoz)
943301-1001
fedél nézéuveggel: polikarbonat

Kijelzé modul a
régzitd gydrtivel egytt
52002644

kilonallé rogzité gyt
52005905

PROFIBUS-PA elektronika modul

52005899

Profilos témités 64.2 x 72.7 x 5

52003959 (5 db-os készlet)

ver.| Kabel Rend.
bevezetés kod
A1|Pg13.5 52002450
C1| 1/2" NPT 52002448
E1| M20x 1.5 52002449
G1{ G 1/2” 52002447
L1 [ M12x1 csatl. 52005983
H1| Harting csatl. 52006007

lapos szilikon tomités 40 x 43 x 1

(5 db-os készlet, szenzorral

egydtt)
52002849
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Cerabar M tartalék elektronika alkatrészek aluminium hazhoz

fgde’;l ) fedél nézéluveggel
tomitéssel és tomitéssel
52005910

52005044

fedél tomités

(10 db-os készlet
EPDM 70.0 x 3.0)
52004277

fedél tomités

(10 db-os készlet
EPDM 70.0 x 3.0)
52004277

Kijelzé modul a
régzité gydrlivel egyatt
52002644

csavarok 3 x 10
(egyiitt szallitvay —— kuilonallo rogzits gy

52005905

PROFIBUS-PA elektronika modul

52005899

kézpontositd

fém gyré

52005911

elektronika
tarto
PAL-csatl. biztonsagi zar E =
belil <7 afedélhez - R
EEx d bizonylatt '
| N | S
kabel
PAL-csatl. haz
kival F18
ver. | kabel rend. (aluminium)
bevezetés kéd M20 x 1,5
C2]| 1/2" NPT 52002448
E2[M20x 1.5 52002449
G2| G 1/2” 52002447
L2 | M12x1 csatl. 52005984 - I
: lapos szilikon témités 40 x 43 x 1

H2 [ Harting csatl. 52006007 (5 db-os készlet, szenzorral

egyutt)
52002849
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PMC 41 tartalék alkatrészek

O-gyiirii 26.7 x 1.78 [rendelési kéd

FKM 010561-1000
FKM, oxigénre 010561-0000
NBR 010561-0001
EPDM 010561-0003
FFKM, Kalrez 010561-0006
FFKM, Chemraz = [52005749

32

cserélhet6 menet

Ver. | Menet

Rendelési kéd

1M | G1/27 kUlsdl

1T | M20 x 1.5 kuls6

1N | 1/2" NPT kils6, 1/4" bels6

1A | 1/2" NPT kuls6, 11.4 mm bels6
1K | PT1/2” kuls6

1R | G1/2” kils6, 11.4 mm belsdl
1P | G1/2” kiils6, G1/4” bels6

1S | PF1/2” kuls6l

2M | G1/2” kiils6, Hastelloy

2N | 1/2" NPT kuls6, 1/4” bels®, Hast.

943320-1014
943320-1024
943320-1034
943320-1044
943320-1054
943320-1064
943320-1074
943320-1094
52000604
52000603

PMC 45 tartalék alkatrészek

folyamat tomités
belil

folyamat tomités
beltl

mérdbceellak higiénikus csatlakozassal 1.4435

DIN 11851, DN 50 (AL tip.)
DIN 11851, DN 40 (AH tip.)
DIN 11864-1-A DN 40 (AS tip.)
DIN 11864-1-A DN 50 (AT tip.)
SMS DN 11/2” (EG tip.)
SMS DN 2’ (EL tip.)

Triclamp

Varivent 68 mm
DRD D=65 mm
APV Inline PN 40 (HL tip.

DN2 (DL tip.
(LL tip.

(KL tip.

R&gzit6 lemez
52002632

3 db imbusz csavarral M5 x 12

folyamat témités
beltl

menetes 1.4435

G2 (AR tip.)
2"NPT  (BRtip.)

O-gyiri 26.7 x 1.78

folyamat tomités a membrannal

csak oxigénre

010561-0000

Kalrez 010561-0006

FKM 016561-1000

EPDM 52002488
FDA bizonylattal NBR 52002489
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PMP 41 tartalék alkatrészek

a folyamatcsatlakozas
hegesztett kivitelQ
(nincs tartalék alkatrész)

folyamatcsatlakoza
G1/2” frontmembran

cserélhetd menet 1.4435 tomités rendelési kod
FKM, Viton 016402-0000
tip. menet rendelési kod
| g, | e PTFE ol | 52002201+
1G | 1/2 NPT kilss 52000827
1X | 1/2" NPT belsd 52000836
1S | PFU2kilso 52000829
1K | PT1/2 kilsd 52000828
1T | M20x15kilss | 52000826

PMP 45 tartalék alkatrészek

PMP 45 mérdcellak

higiénikus csatlakozasok 1.4435 menetes csatlakozas
DIN 11851 Triclamp DN 1 (DB tip.) 3/4" NPT
DN 25 Miniclamp DN 20 (DA tip.) (BB tip.)
G1 menetes csatlakozas (AB tip.) Varivent 50 mm (LB tip.)
behegeszthetd adapterrel
(CD tip.)

PMP 46 és PMP 48 tartalék alkatrészek

A levélaszt6 membranokat kiilonb6zd folyadékokkal
lehet feltdlteni, és tobbféle karimas és
higiénikus csatlakozas kozil valaszthat.

a folyamatcsatlakozas és a
meérdcella 6ssze van hegesztve
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6.6 A digitalis kijelz6 beszerelése

Amennyiben a rendelés tartalmazza a digitalis kijelz6t, a kijelzb gyarilag beszerelve érkezik. Azt
késbbb is megrendelhetjik, Rendelési kdd: 52002644.

A kijelzd eltavolitasa » Nyomjuk felfelé a nyillal jel6lt fulet a tarté gyard jél hallhat6 kattanasaig.
« Ovatosan, a kijelzd kabel megsértése nélkil vegyik le a tartd gyardt.
 Huzzuk ki a kijelz8 csatlakozoéjat az elektronika egységbal.

BA201Y15 BA201Y50

6.1 Abra

Balra:

atart6 :‘Wﬁr U oldasa A tart6 gy(rQ elektronika egységtol torténd Atart6 gyarat a kijelzdvel levesszik, a kijelzo
Jobbra: eltavolitdsahoz nyomjuk fel a nyillal jel6lt fulet csatlakozdjat kihtizzuk

a kijelzé levétele

A kijelzd beszerelése * Vezessuk be a kijelz8 csatlakozojat az erre a célra szolgélo csatlakozéba az elektronika
egységen, és kattintsuk be &.
« Vezessiik be Uitk6zésig a rogzitd gyarin talalhaté csapot az elektronika egységen erre a
célra szolgalé furatba ©.
« Atart6 gydrdt a kijelzbvel nyomjuk az elektronika egységre. A tartd gyarQ jol hallhat6é
kattanassal illeszkedik be a helyére

BA201Y25 BA201Y26

',Tl*?\

isplay

6.2 Abra
A kijelzd beszerelése
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6.7 Az elektronika egység cseréje

Ha a meglévé Smart elektronika egységet masik Smart elektronika egységre akarjuk

cserélni, akkor az alabbi rendelési szdmokkal rendelhetjik meg:

g 52001998
Cerabar M elektronika, 4..20 mA, HART protokoll, érzékeld paraméterekkel
Megrendeléskor kérjik, adja meg a készulék érzékeldjéenek szamat (az adattablan
talalhatd) Az elektronika egységet ezutan a gyarban a meglévo érzékeld paramétereknek
megfelelden allitjuk be.

g 52001997
Cerabar M elektronika, 4...20 mA, HARTprotokoll, érzékeld paraméterek nélkdil
Az elektronika egységet ebben az esetben az alapadat-készlettel programozzuk, igy a
késziilék mikddni fog, de a mérési pontossag lényegesen csokken. A legjobb mérési
pontossag ismételt elérése érdekében az elektronika egység cseréje utan Gjra be kell
vinni az érzékeld paramétereket. Minden ezzel kapcsolatos informacié megtalalhaté
ebben a fejezetben az “Erzékeld paraméterek bevitele” cimszo alatt.

Az elektronika egység cseréje utan a késziléket Ujra kell kalibralni. A kalibralassal
kapcsolatos informaciok a 4. fejezetben. (“Uzembehelyezés”) talalhatok

Ha az eredeti Smart elektronikat analdgra cseréljik, akkor arra a BA200P sz., ha pedig
PROFIBUS-PA - ra cseréljik akkor a BA222P sz. kezelési utasitas vonatkozik.

* Oldjuk, majd vegyUk le a tart6 gyQrat a kijelzdvel és hGzzuk ki a kijelzd csatlakozojat az Az elektronika egység
elektronika egységbdl. eltavolitasa

» Kossuk ki a kabelt az elektronika egységhdl

* Csavarjuk ki az 1-es és 2-es szamu csavart az elektronika egységbdl.

* Vegyuk le az elektronikat.

BA201Y51

6.3 Abra
Az elektronika egység oldasahoz sziikséges 1-es és 2-
es csavar helye

* Helyezziik be az Uj elektronika egységet és hlizzuk meg az 1 és 2 csavarokat. Az elektronika
beszerelése
* Kdssik be a csatlakoz6 kabelt a 2.5 fejezetben (“Elektromos bekotés”) talalhaté kapcsolasi
rajznak megfelelden.
« Végezziik el a kalibralast a 4. fejezetben “Uzembehelyezés” leirtak szerint.
« Szereljlk vissza a kijelzot.
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Szenzor adat bevitel

Note!

6.4 Abra
Szenzor adatlap minta

36

Minden tavad6 hazaban megtalalhat6 az érzékeld adatait tartalmazo tablazat. Ezeket az
adatokat elektronika csere esetén abba vissza kell tolteni.

A szenzor adatok betoltése elott a V2H7 és V2H8 sz. mezoket fel kell oldani a 333 koddal.
Ezaltal minden mas mez0 védetté valik illetéktelen beavatkozas ellen. Az adatok beirdsa utan
oldjuk fel a métrix mezdket, és végezziik egy “reset™et a 2380-as kéddal.

Megjegyzés

Az érzékeld paraméterek bevitele alatt az E 101 (“Erzékeld paramétertabla 6sszesitett hiba”)
hibatizenet jelenik meg. A hibalizenet az dsszes érzékeld paraméter helyes bevitele utan

megszdnik.
s B
| CROQ0049/220201009 |
Sl || vHar | vH2s | vAZ7vi2s \\ _
k o1 33006 | o7 52429 Szenzor széria szam
3 02 3360 08 15695
5] 03 49 09 50381 HART szam
3 04 0 10 13824
05 0 11 12044
06 15820 /
o — // %
Széria szam (lathaté a hdzon és aSzenzor adata V2H7 ~ Szenzor adat a V2H8
szenzor adatlapon isl) mezdben mezdben

BA201Y67
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Végezzik el az adatbevitelt az alabbiak szerint:

# |Matrix Menuk kozti Bevitel

|éptetés

F&csoport: szerviz

1 Kezelés letiltasa
| VOHY | 7 Letiltas 333

Fdcsoport: Transmitter information (Tavadé adatok)

2 Erzékeld paraméterek bevitele

V2H7 | 7 Erzékeld
adatszaméanak 01
bevitele

V2H8 | 7 Osszesitett
ellendrzd szam pl.. 3306
bevitele

V2H7 | 7 Erzékeld
adatszaméanak 02
bevitele

Az Osszes egyéb adatpar bevitele

V2H7 | 7 Erzékeld 11
adatszamanak
bevitele

V2H8 | 7 Erzékeld
egyutthaté pl. 12044
bevitele (A1)

Fbcsoport: szerviz
3 Kezelés feloldasa
[ VoHO | 7 Feloldas | 130
Fdcsoport: Transmitter information (Tavado6 adatok)
4 “Reset™elés elvégzése

V2H9 | 2 Szenzor adat | Code 2380
elfogadasa

6.8 A mérécella cseréje

Amennyiben a mérdcellat cserélni szilkséges, az Endress+Hauser komplett miszerhazat

ajanl az Uj mérdcellaval és a kért folyamatcsatlakozassal, de az elektronika egység nélkiil.

Ezért a mérbcella cseréjekor csupan az elektronika egységet kell kiszerelni a régi

maszerhazbol és beszerelni az Gjba. A mérdcella csere utan az Uj mérdcella érzékeld

paramétereit be kell adni az elektronika egységbe és a Cerabar M tavadét Gjra kell kalibralni.

» Megrendeljiik a mlszerhazat a mérdcellaval és a folyamatcsatlakozéssal:
pPMO40-000 OO O w O OO O 0O

Az elektronika egység beépitésére és az érzékeld paraméterek bevitelére vonatkozo
utasitdsokat a 6.7 fejezet (“Az elektronika egység cseréje”) tartalmazza.

« A kalibralasra vonatkoz6 utasitasokat a 4. fejezet (“Uzembehelyezés") tartalmazza

6.9 A szenzor tomités cseréje

A Cerabar M PMC41, PMP41 és PMCA45 tip. nyoméstavadok szenzortdomitése cserélhetd.
Barmely szenzor témités felcserélhetd barmelyikkel. Vegyik figyelembe a kilonbdzo
anyagokra vonatkoz6 hdmérséklet hatarokat. Tovabbi informéacidkat a 7. Fejezetben
“M0szaki Adatok” talal.
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PMC 41

PMP 41

PMC 45

38

Szenzor tdmités csere PMC41:

« Lazitsuk meg a régzité gyard csavarijait.

 Vegyuk le a rogzitd gyarat és a cserélhetd
menetet.

« Ovatosan tisztitsuk meg a tomitd feliiletet
és a membrant.

« Cseréljik ki a tomitd gydrat.

« Szereljik 0ssze, és hlzzuk meg a rogzitd
csavarokat.

Szenzor tdmités csere PMP41 (csak
cserélhetd menet esetén):

« Lazitsuk meg a cserélhetd menetet.

« Ovatosan tisztitsuk meg a tomitd feliletet
és a membrant.

o Cseréljuk ki a tomitd gyarit.

« Szereljik 0ssze, és hlzzuk meg a
cserélhetd menetet.

Szenzor tomités csere PMC45 (G 1 1/2",
1 1/2" NPT és M44x1.25 csatlakozas esetén
a témités nem cserélhetd):

* Lazitsuk meg a folyamatcsatlakozas
csavarjait.

« Ovatosan tisztitsuk meg a tomitd feliiletet
és a membrant.

o Cseréljuk ki a tomitd gyarat.

« Szereljik 0ssze, és hlizzuk meg a
folyamatcsatlakozas csavarjait.

BA201Y54

Szenzor témités
O-gydrl 26.7 x 1.78

Cserélhetd
menet

Rogzité gylri imbusz
csavarokkal
M3x8
Meghuzasi nyomaték
1.5Nm

BA201Y68

NBR tomites, Viton témités,
PTFE + Hastelloy C gydri

Cserélheté menet
32 AF max. —

meghuzasi nyomaték 80 Nm

-

BA201Y69

Imbusz csavarok
M3x8
Meghuzasi nyom.
1.5 Nm

Szenzor témités
O-gyara

26.7 x1.78
Folyamat
csatlakozas

Endress+Hauser
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6.10 Szenzor kalibralas

Az alsé szenzor kalibralas (V7H4) és a fels6 szenzor kalibralas (V7H5) paramétereket
hsznélhatjuk akkor, amikor a szenzort pontosan a mérési tartomanyhoz akarjuk kalibralni,
vagy ha levalsztd6 membrant akarunk felszerelni.

A nyomastavadd legnagyobb pontossaga akkor érhetd el, ha az als6 szenzor kalibralasi
érték (V7H4) megegyezik az als6 méréshatarral (VOH1/VOH3), és a fels szenzor kalibralasi
érték (V7H5) megegyezik a felsd méréshatarral (VOH2/VOH4).

Sziikség van egy ismert referencia nyomasra mind a felsé mind pedig az alsé nyomas
beallitdsahoz a szenzor karakterisztikan. Minél pontosabb a referencia nyomas a kalibralas
soran, annal pontosabb lesz a tAvadonk késdbb. igy tehat a (V7H4) és a (V7H5) mezdkhoz
Uj érték lesz hozzarendelve.

# |VH ‘ Bevitel ‘Megjegyzés —
Szenzor karakterisztika —
A szenzoron bedllitva: 0.0...10.0 bar Gjra 0.0...10.0 bar-os szenzor esetén
kalibralandé 1.0...6.0 bar tartoméanyra. 3
- ” ” Nyomas
2 | Referencia nyomas a “Low Senzor Cal” (Als6 [bar]
szenzor kal) (V7H4) = 1.0 bar.

3 |V7H4 |10 Az 1.0 bar lesz a Fels6 10.0 S
beallitott érték a szenzor Szenzor karakterisztik
referencia nyomasnak kal. (V7H4)
megfelelden.

4 |Referencia nyoméas a “High Sensor Cal” (Felsd

szenzor kal.) (V7H5) = 6.0 bar.

5 |V7H5 |6.0 A6.0barlesza
bedllitott érték a
:](:feerfegec;ger:]yomasnak Als6 00

9 . szenzor 0.0 10.0
6 |Aszenzor 1.0..6.0 barra kalibrélva. kal. (V7H4) Referencia nyomas
A matrix értékek a kijelzan: [bar]
Low Sensor Cal (V7H4) = 1.0 bar BA201Y73
High Sensor Cal (V7H5) = 6.0 bar

Szenzor karakterisztika — Gjrakalibralva

1.0...6.0 bar méréstartomanyra
Nyomas
[bar]

Felsé 10.0 4 Ujszenzor

szenzor karakterisztika
kal. (V7H4)

uajn 6.0

Alsé szengo#-—

kal. (V7H4) L4 |

“ajr 1.0 6.0 10.0
Referencia nyomas
[bar]

BA201Y74

Megjegyzés!

» A V2H9 mezdbe a 2509 kddot beadva az alabbi gyari beallitsokat allithatjuk vissza:
— Als6 szenzor kalibralas = Als6 méréshatar (V7H4 = V7H6),
— Fels6 szenzor kalibrélas = Felsé méréshatar (V7H5 = V7H7),

* Ha az als6 szenzor kalibralas (V7H4) és a felsd szenzor kalibralas (V7H5) értékei tl kozel
vannak egymashoz, akkor a késziiléken az “E 104"—es hibajel lathato .

Endress+Hauser

Note!
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7 Miuszaki adatok

Altalanos informaciok Gyartd

Endress+Hauser

Készilék

Nyomés tavado

Készllék tipusok

PMC 41, PMP 41, PMC 45, PMP 45, PMP 46, PMP 48

Maszaki dokumentacié
Maszaki adatok

BA 201P/00/en; version 04.02
DIN 19 259

Alkalmazas Abszolut- és tiinyoméas mérése gazokban, gdzben és folyadékokban.

MOkodési mod rendszer felépités | PMC 41, PMC 45
Keramiaérzékelds

A mért nyomas kismértékben meghajlitia az érzékeld
keramia membranjat. A nyoméssal aranyos
kapacitasvaltozast a keramia érzékeld elektrodaival
mérjiuk. A kamra (vezérlési tér) térfogata: kb. 2 mm®
(0.078 in%)

PMP 41, PMP 45, PMP 46, PMP 48
Fémérzékelds

A kdzeg nyomasa az érzékeld levalaszt6 fém
membranjara hat, amit az a felt6ltott folyadékon keresztil
tovabbit az ellendllas hidra. Az ellenallas hid nyomassal
aranyos kimend dramanak valtozasat mérjik. A (vezérlési
tér) kamra térfogata: kisebb mint 1 mm?(0.039 in®)

A mérd rendszer

Cerabar M és segédenergia (tapellatas). Tapellatés pl. az

RN 221 tavadé-tapmodullal; Kezelési lehetdségek:

— a készuléken talalhatd két gomb és a csatlakoztathatd
digitalis kijelzdvel

— a DXR 275 kézi kezeld terminallal

— PC Commuwin Il kezeld programmal és a Commubox
FXA 191 segitségével.

Szerkezet, felépités

Rozsdamentes acél vagy aluminium héaz,
folyamatcsatlakozasok az Eurépai, Amerikai és Japan
szabvanyoknak megfeleléen

Kimend jel 4..20 mA HART, 2 vezetékes
Bemenet Mérési lehetdségek Abszolut- vagy tiinyomas
Méréstartomanyok
PMC 41, PMC 45 PMP 41, PMP 45, PMP 46, PMP 48
Nyomas Mérés- Legkisebb | Tulterhel- | Nyomas Mérés- Legkisebb |Tulterhel-
fajtaja hatarok mérés hetdség fajtaja hatarok mérés hetdség
PMP 46, PMP 48: atfogas atfogas
A megadott tilnyomas a szenzorra (TD 10:1) (TD 10:1)
vo'n_a”tkozik. ) bar bar bar bar bar bar
Kérjuk vegye ezt figyelembe a szenzor - -
tomités hasznélatakor. tal 0.+01 001 4 tal 0..+1 01 4
tal 0..+04 0.04 7 tal 0..+4 04 16
tal 0.+1 0,1 10 tal 0..+10 1 40
tal 0..+4 04 25 tal 0..+40* 4 160
tal 0..+10 1 40 tal 0..+100 * 10 400
tal 0..+40 4 60 tal 0..+400* | 40 600
tal -0.1..+0.1 0.02 tal -1.+1 0.2 4
tal -04..+04 0.08 tal -1.+4 05 16
tal -1.+1 0.2 10 tal -1..+10 1.0 40
tal -1.+4 05 25 * abszol(t nyomas
tal -1..+10 05 40
abszolut 0..+04 0.04 7 abszolut 0..+1 0.1 4
abszolut 0.+1 0.1 10 abszolut 0..+4 04 16
abszolut 0..+4 04 25 abszolut 0..+10 1 40
abszolut 0..+10 1 40 abszolut 0..+40 4 160
abszolut 0..+40 4 60 abszolut 0..+100 10 400
abszolut 0..+400 40 600
40 Endress+Hauser
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Bemenet Alacsony nyomassal szembeni  PMC 41, PMC 45 |- 0,1 bar névleges érték( érzékeloknél: max 0.7 baraps

(folytatas)

Beallitott

Névleges
i tartomany
7.1 Abra
Leszabalyozas

ellenéllas

az dsszes érzékeldnél 0 barabs

(vakum ellenallas) PMP 41, PMP 45 | — 10 mbarabs
PMP 46, PMP 48 | — A tolt6folyadéktol fliggden valtozik.
lasd TI 322P
Méréstartomany bedllitasa TD 10:1
(Csokkentés mértéke) Leszabalyozas (TD) = Névleges / Bedllitott
méréstartomany

—Példa (lasd 7.1 &bra):
Névleges méréstartomany = 1 bar
Beallitott méréstartomany = 0.4 bar
TD=1.04

—5% Er edeti mérési hatar |+5%

[4—— Kiterjesz tett mérési hatarok—p

7.2 Abra
Kiterjesztett mérési tartomany

Kimenet

Mérési pontosséag

Endress+Hauser

A nullpont novelése és csokkentése (eltolasa)

A névleges tartomanyt a 40. oldalon talalhatd tablazat
szerint lehet médositani.

— Példa (lasd 7.2 abra):

Talnyomas szenzor: 0...4 bar

Kiterjesztett méréstartomany: —0.2...+4.2 bar
Abszolit nyomas szenzor: 0...10 bar
Kiterjesztett méréstartomany: 0...10.5 barabs

Kimend jel 4..20 mA jel HART protokollal
Hibajel Vélaszthat6: 3.6 mA, 22 mA vagy CONTINUE
Csillapitas Helyi: | Kapcsold helyzetétdl fliggden: off: 0's,on: 2 s
Kommunikaciéval: | A kapcsol6 “on” allaséban, 0 és 40 s kozétt szabadon
beallithato.
Referencia feltételek a DIN IEC 770 szerint Ty=25 °C (+77 °F)

Pontos nyomasokat alkalmazunk arra az esetre, amikor
az “érzékeld also kalibralasa™hoz és az “érzékeld felsd
kalibralasa™hoz tartoz6 értékeket az also6 tartomany
értékhez ill. a fels6 tartomany értékhez allitjuk.

Linearitasi hiba beleértve a hiszterézis- és ismétlési
hibat is (Grenzpunktmethode a DIN IEC 770 szerint)

a bedllitott mérési atfogas +0.2% -a

Az alacsony abszolut nyomas tartomanyban a
linearitdshoz specidlis specifikacidkra van sziikség

PMC 41, PMC 45:
40 mbaraps - <100 mbaraps:
+0.3% -a a bedllitott méréstartomanyban

Abszolit nyomas szenzorok hasznalata 10 bar-nal
kisebb tilnyomas esetén.

A pontossagot a kiilsd nyomasingadozas is
befolyasolhatja.

Bemelegedési idd 1s
Bedllasi idd 220 ms
Reakci6 idd 600 ms

Hosszuidej elallitodas (a beallitott
méréstartomanyra vonatkoztatva)

+0.1% évente
+0.25% 3 évente

Termikus hiba :

— a beallitott mérési tartomanyra vonatkoztatva

— Olyan tavaddkra, melyeknek nincs levalszto
membrénjuk vagy kapillaris csovik

-10..+60°C (+14..+140°F)-ra:

+(0.2% x TD+0.2%)

—40..-10°C (-40...+14°F); +60...+85°C (+140...+185°F)-ra:
+(0.4% x TD+0.4%)

+85..+125 °C

(+185...257 °F) (PMC 45/PMP 45) kdzeg hdmeérsékletre:
+(0.6% x TD+0.6%)

HOmérsékleti egyitthatd (maximum TK)

— Ha a hdmérsékleti egyitthatdé meghaladja a
hétermikus hibat, akkor automatikusan az lép
érvénybe.
then the thermal effects automatically apply.

— Olyan tavadokra, melyeknek nincs levalszto
membrénjuk vagy kapillaris csdvilk

Nulla jelre és a beallitott mérési tartomanyra:
~10°C..+60°C (+14°F..+140°F)-ra;

+0.08% -a a névleges értéknek/10 K

—40°C..—10°C (-40°F...+14°F); +60°C...+85°C
(+140°F...+185°F)ra:

+0.1% -a a névleges értéknek/10 K

+85...+125 °C (+185...257 °F) (PMC 45/PMP 45) kdzeg
hdmérsékletre:

+0,12% -a a névleges értéknek/10K

Vibracio

Nincsen hatasa (csucstol-cstcsig 4 mm, 5 Hz...15 Hz,
2 g: 15 Hz..150 Hz, 1 g: 150 Hz...2000 Hz)
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Alkalmazasi feltételek

Mechanikai felépités

42

Beépités

Tetszbleges helyzetben, pozicié kalibralasra van
lehetdség (helyzetfliggés miatt).

Kornyezeti feltételek

Kornyezeti hdmérséklet hatarok

—40...+85°C (-40...+185°F)
Ex berendezések esetén lasd XA (ATEX) vagy Control
Drawing ZD (CSA or FM)

Kornyezeti homérséklet hatarok (rovid ideig)

~40..+100°C (—40...+257°F)

Téarolasi hdmérséklet

—40..+85°C (—40...+185°F)

Klima osztaly

4K4H DIN EN 60721-3 szerint

Védettség

— IP 65 Harting csatlakozéval (Han7D)

—IP 66/Nema 4x tomszelencés kabelbevezetéssel
vagy M12 csatlakozdval (tilnyomas szenzorral)

— 1P 68 (1 m vizoszlop 24 6ran keresztiil) vagy Nema 6P

(1.8 m vizoszlop 30 percen keresztiil) gyari

levegdvezetékkel ellatott kabellel vagy M12 csatlakozéval

(abszolit nyomas szenzorral)

Elektromagneses megfeleldség

EN 61326 electrical equipment B;

EN 61326 Annex A (industrial)

NAMUR RecommendationEMC (NE 21) szerint.
Interference influence to EMC: 0.5 %

Két eres, csavart, arnyékolt kabel hasznalatat javasoljuk

Mért kozeg jellemzdi

Mért kozeg hdmérséklet tartomany

PMC/PMP 41: -40...+85°C (-40...+185°F)

PMC/PMP 45: —40...+125°C (-40..+257°F)

PMP 46/48: a t6ltd folyadék max. megengedhetd
homérsékletétdl, és a membran atmératal fligg,

lasd TI 322P.

Ex berendezésekre lasd az XA (ATEX) eldirasokat vagy a
ZD (CSA or FM) rajzokat

PMC 41, PMC 45, PMP 41:
Kérjuk vegye figyelembe a tdmitésre vonatkozé
hdmérsékleti hatarokat.

Mért kézeg hdmérséklet hatarok

PMC 45, PMP 45:

A frontmembranos kivitelG Cerabar M tisztitasi
hémérséklete +150°C (+302°F) max. 60 percig

A levélasztd membrénos kivitel hovédd tavtartoval és
magas hdmérséklettlrd olajjal max. 350°C (+662°F).-ig
PMC 41, PMC 45, PMP 41.

Kérjuk vegye figyelembe a tdmitésre vonatkozé
homérsékleti hatarokat — lasd 43. oldal.

Mért kézeg nyomas hatarok

Osszhangban a megengedett tllterheléssel
lasd a 40. oldalon talalhaté tablazatot.

PMP 46, PMP 48:

fligg a levalaszt6 membrant kitoltd folyadéktol
lasd Tl 322P

elépités

Mdaszerhaz

Rozsdamentes acél (F15 tipus) vagy

aluminium (F18 tipus)

Elektromos csatlakozas

— M 20x 1.5 témszelence

— Pg 135, G 1/2, 1/2 NPT ké&belbevezetés,

— Harting csatlakozé (Han7D) vagy M 12 x 1

— rogzitett kdbelkivezetés referencia levegd taplalassal

Folyamatcsatlakozas

Valamennyi szokasos menetes valtozat, frontmembranos
és levalaszté membranos kivitel

Endress+Hauser



Cerabar M HART

7 Mtszaki adatok

Anyagminoseg

Maszerhaz Rozsdamentes acél 1.4404 (AlSI 316L), Ra < 0.8 nm vagy
ontott aluminium poliészter-véddbenonattal

O gydra rozsdamentes acél haz | — Silicon

aluminium haz | — NBR
Adattabla rozsdamentes acél haz | — Lézerrel a mlszerhazba gravirozva

aluminium héaz | —1.4301 ((AISI 316L)
Folyamatcsatlakozas PMP 41 |- 1.4435 (AISI 316L), adapter 1.4435 (AISI 316L)

PMC 41 |- 1.4435 (AISI 316L), Alloy 2.4819 (C276)

PMP 45, PMC 45, PMP 46, PMP 48

— 1.4435 (AISI 316L)

Levéalasztd6 membranok PMC 41, PMC 45

PMP 41, PMP 45, PMP 46
PMP 48

— Al203 Aluminium-oxid keramia (FDA-megfeled)
(PMC 41: 96 %; PMC 45: 99.9 %)

— 1.4435 (AISI 316L)

— Alloy 2.4819 (C276), Tantalum,
PTFE film 1.4435 (AISI 316L)-on

Csatlakozé anya

1.4307

Tomitések

Lasd a vonatkozd tablazatot

D Tomités Als6
hémérséklet-
hatar

1 | FKM, Viton —20°C (—4°F)

FKM, Viton —10°C (+14°F)
zsirmentes
A | FKM, Viton -10°C (+14°F)
olaj- és to?
zsirmentes
oxigén
kdzegben
2 | NBR (FDA) —20°C..+80 °C
(~4°F..+176°F)
7 | FFKM, +5°C (+41°F))
Kalrez
4079

C | FFKM -10 °C (+14°F)
Chemraz

4 | EPDM (FDA) | —40°C (—40°F)

Szerelési tartozékok

Szerel6 konzol csore és falra szereléshez, 1.4301,
hovédo tavtartd, kapillaris vezeték

Kijelzd- és kezeld felllet

Segédenergia

Vizsgalati bizonyitvanyok és
engedélyek

Endress+Hauser

Kitoltd folyadék a membrénos levalasztasban

Szilikon olaj, névényi olaj, glicerin magas
hdmérséklettard olaj zsirmentes FLUOROLUBE oxigén
nyomas méréséhez

Mérdcella

PMC 41, PMC 45
PMP 41, PMP 46, PMP 48

PMP 45

— olajtoltés nélkdili, szaraz érzékeld

— vélaszthato szilikon olaj, vagy inert olaj (Voltalef) oxigén
nyomas méréséhez vagy novényi olaj (FDA-megfeleld)

— Novényi olaj (FDA-megfeleld)

Kijelzd

Csatlakoztathatd digitalis kijelzd 4 karakteres
nyomaskijelzdvel, és 28 egységes szalag diagrammal az
aram kijelzéséhez

Tapfesziltség

Nem robbanasveszélyes teriileten: 11.5...45 Vpc
Robbanasveszélyes tertileten: 11.5...30 Vpc

Tulfeszilltség besorolas

IlaDIN EN 61 010-1 szerint

Feszliltség ingadozas

Ha a feszliltség ingadozas a 5%-on beliil van, akkor nincs
hatésa a 4...20 mA-es jelre.

HART kommunikétor és Commubox:

max. feszliltség ingadozas (500 Wnal mérve) 47...125 Hz:
Upp=200 mV

max. zaj (500 W-nal mérve) 500 Hz...10 kHz:

Uef=2.2 mV

Robbanasbiztos kivitel

lasd “Biztonsagi utasitasok”

CE jeldlés A készilék kielégiti az EU-iranyelvek térvényi
kovetelményeit. Az Endress+Hauser a CE jelzés
feltintetésével megerdsiti a készulék sikeres
bevizsgalasat.

PED — A berendezés kielégiti a Article 3 (3) of

EC Directive 97/23/EC (PED) eldirasait.

— PMP 46 csémembrannal  DN40/PN40:
Megfelel stabil gazok esetén Group 1 (PED I
kategcria)
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7 Mtszaki adatok

Cerabar M HART

PMP 48

Méret A

Rozsdamentes acél haz: 287 mm
Aluminium haz: 300 mm
(részletes informéciok lasd T
322P)

Atvaltasi faktorok
Imm =0.039 in
1lin=254mm

44

7.1 Max. beépitési magassag

Az aldbbi méretek a Crabar M tip. nyomastavaddk maximalis beépitési méretei tartalmazzak

(magasitott hazzal a kijelzdhoz).

PMC 41

Méret A

Rozsdamentes acél haz: 1565 mm
Aluminium haz: 160 mm
(részletes informéciokat lasd Tl
321P)

PMP 45
Méret A

Rozsdamentes acél haz: 167 mm

Aluminium haz: 172 mm
(részletes informéciokat lasd Tl
321P)

PMP 41

PMC 45

Méret A, diaphragm flush-mountedMéret A

Rozsdamentes acél haz: 145 mm
Aluminium haz: 150 mm

Méret A, diaphragm internal
Rozsdamentes acél haz: 185 mm
Aluminium haz: 174 mm
(részletes informéaciokat lasd Tl
321P)

Rozsdamentes acél haz: 174 mm
Aluminium haz: 180 mm
(részletes informéciokat lasd Tl
321P)

PMP 46

Méret A: levalsztdé membran
Rozsdamentes acél haz: 268 mm
Aluminium haz: 265 mm

Méret A: levalaszté csdbmembran
Rozsdamentes acél haz: 289 mm
Aluminium haz: 294 mm

(részletes informéciokat lasd Tl

Endress+Hauser



Cerabar M HART 8 Funkcié matrix

8 Funkcio matrix

HO H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9
VO Mért érték 4 mA 20 mA 4 mA 20 mA Eltolasi Korny. Csillapitasi | Bizt. hatar Nyomas
beéllitasa beallitasa autom.meg | autom.meg- | nyomas nyomas tényezé beéllitasa mérték-
Alap- - erésitése | erdsitése beallitasa automat. 0..40s MIN. egység
kalibracio meg- MAX. kivalasztasa
erésitése CONTINUE

V1

V2 Vizsgald El6z6 8011/8012 Erzékeld Erzékeld Ujrainditas

Tavadd kod vizsgald Szoftver- adatszama | adatértéke

adatok kod szam

V3...V6

V7 Aktudlis Off (ki) Aktualis Off (ki) Alsd Felsé Alsd Felsé Erzékeld

Erzékeld kijelzés Szimulacié | Szimulacio | Aktualis érzékels- érzékeld- méréshatar | méréshatar | nyomasa

adatok kimenet hatar hatar

min. 4 mA | kalibralasa | kalibrélasa

V8

V9 Nyomas a Tiltas:

Szerviz korny. 130
nyomas Oldas: 130
korrekcidja Meginditas
elott V2H7,

V2H8: 333

VA Mérési Rendszer Felhasznalo | Sorozatszam Erzékeld

Adatkommu-| pont azonositas sorozat-

nikéacio szama

Kijelz6 (cella)
Az alabbi matrix 6sszefoglalja a gyartomdvi beallitasokat.
Ide beirhatjuk a sajat beallitasi értékeinket.
HO H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9

VO — 0.0 V7H7 - — 0.0 — 0.0 MAX. bar

V1

v2 | 0 EX | | | | | K

V3...V6

v - jorF |- [oFF | | - - - 0

V8

V9 — 130

VA —_— I

Endress+Hauser 45



Europe

Austria

0 Endress+Hauser Ges.m.b.H.
Wien

Tel. (01) 88056-0, Fax (01) 88056-35

Belarus

0 Belorgsintez

Minsk

Tel. (0172) 508473, Fax (0172) 508583

Belgium / Luxembourg

0 Endress+Hauser N.V.

Brussels

Tel. (02) 2480600, Fax (02) 2480553

Bulgaria
INTERTECH-AUTOMATION

Sofia

Tel. (02) 664869, Fax (02) 9631389
Croatia

0 Endress+Hauser GmbH+Co.
Zagreb

Tel. (01) 6637785, Fax (01) 6637823
Cyprus

1+G Electrical Services Co. Ltd.
Nicosia

Tel. (02) 484788, Fax (02) 484690

Czech Republic

O Endress+Hauser GmbH+Co.

Praha

Tel. (026) 6784200, Fax (026) 6784179

Denmark

O Endress+Hauser A/S

Slborg

Tel. (70) 131132, Fax (70) 132133

Estonia

ELVI-Aqua

Tartu

Tel. (7) 441638, Fax (7) 441582

Finland

00 Endress+Hauser Oy

Helsinki

Tel. (0204) 83160, Fax (0204) 83161

France

O Endress+Hauser S.A.

Huningue

Tel. (389) 696768, Fax (389) 694802

Germany

O Endress+Hauser Messtechnik GmbH+Co.

Weil am Rhein
Tel. (07621) 975-01, Fax (07621) 975-555

Great Britain

0 Endress+Hauser Ltd.

Manchester

Tel. (0161) 2865000, Fax (0161) 9981841

Greece

| & G Building Services Automation S.A.
Athens

Tel. (01) 9241500, Fax (01) 9221714

Hungary

Endress+Hauser Magyarorszag Kift.
Budapest

Tel. (01) 412 04 21, Fax (01) 412 04 24

Iceland

BIL ehf

Reykjavik

Tel. (05) 619616, Fax (05) 619617

Ireland

Flomeaco Company Ltd.

Kildare

Tel. (045) 868615, Fax (045) 868182

Italy

00 Endress+Hauser S.p.A.
Cernusco s/N Milano

Tel. (02) 921921, Fax (02) 92107153

Netherland

[0 Endress+Hauser B.V.
Naarden
Tel. (035) 6958611, Fax (035) 6958825

Bolivia

Tritec S.R.L.

Cochabamba

Tel. (042) 56993, Fax (042) 50981

Pakistan

Speedy Automation

Karachi

Tel. (021) 77229583, Fax (021) 7736884

Norway

[0 Endress+Hauser A/S

Tranby

Tel. (032) 859850, Fax (032) 859851

Brazil

0 Samson Endress+Hauser Ltda,

Sao Paulo

Tel. (011) 50313455, Fax (011) 50313067

Papua-Neuguinea

SBS Electrical Pty Limited
Port Moresby

Tel. 3251188, Fax 3259556

Poland

[0 Endress+Hauser Polska Sp. z 0.0.
Warszawy

Tel. (022) 7201090, Fax (022) 7201085

Portugal

Tecnisis, Lda

Cacém

Tel. (21) 4267290, Fax (21) 4267299

Romania

Romconseng S.R.L.

Bucharest

Tel. (01) 4101634, Fax (01) 4112501

Russia

[0 Endress+Hauser Moscow Office
Moscow

Tel. (095) 1587564, Fax (095) 1589871

Slovakia

Transcom Technik s.r.o.

Bratislava

Tel. (7) 44888684, Fax (7) 44887112

Slovenia

[ Endress+Hauser D.O.O.

Ljubljana

Tel. (061) 5192217, Fax (061) 5192298

Spain

0 Endress+Hauser S.A.

Sant Just Desvern

Tel. (93) 4803366, Fax (93) 4733839

Sweden

0 Endress+Hauser AB

Sollentuna

Tel. (08) 55511600, Fax (08) 55511655

Switzerland

0 Endress+Hauser AG

Reinach/BL 1

Tel. (061) 7157575, Fax (061) 7111650

Canada

0 Endress+Hauser Ltd.

Burlington, Ontario

Tel. (905) 6819292, Fax (905) 6819444

Philippines

[0 Endress+Hauser Philippines Inc.
Metro Manila

Tel. (2) 3723601-05, Fax (2) 4121944

Chile

0 Endress+Hauser Chile Ltd.
Santiago

Tel. (02) 3213009, Fax (02) 3213025

Singapore

[0 Endress+Hauser (S.E.A.) Pte., Ltd.
Singapore

Tel. 5668222, Fax 5666848

Colombia

Colsein Ltda.

Bogota D.C.

Tel. (01) 2367659, Fax (01) 6104186

South Korea

O Endress+Hauser (Korea) Co., Ltd.
Seoul

Tel. (02) 6587200, Fax (02) 6592838

Costa Rica

EURO-TEC S.A.

San Jose

Tel. (02) 961542, Fax (02) 961542

Taiwan

Kingjarl Corporation

Taipei R.O.C.

Tel. (02) 27183938, Fax (02) 27134190

Ecuador

Insetec Cia. Ltda.

Quito

Tel. (02) 269148, Fax (02) 461833

Guatemala

ACISA Automatizacion Y Control
Industrial S.A.

Ciudad de Guatemala, C.A.

Tel. (03) 345985, Fax (03) 327431

Mexico

0 Endress+Hauser S.A. de C.V.
Mexico City

Tel. (5) 5682405, Fax (5) 5687459

Paraguay

Incoel SR.L.

Asuncion

Tel. (021) 213989, Fax (021) 226583

Uruguay

Circular S.A.

Montevideo

Tel. (02) 925785, Fax (02) 929151

Thailand

O Endress+Hauser Ltd.

Bangkok

Tel. (2) 9967811-20, Fax (2) 9967810

Vietnam

Tan Viet Bao Co. Ltd.

Ho Chi Minh City

Tel. (08) 8335225, Fax (08) 8335227

Iran

PATSA Co.

Tehran

Tel. (021) 8754748, Fax (021) 8747761

Israel

Instrumetrics Industrial Control Ltd.
Netanya

Tel. (09) 8357090, Fax (09) 8350619

Jordan

A.P. Parpas Engineering S.A.
Amman

Tel. (06) 4643246, Fax (06) 4645707

Kingdom of Saudi Arabia

Turkey

Intek Endiistriyel Olcii ve Kontrol Sistemlerilstan-
bul

Tel. (0212) 2751355, Fax (0212) 2662775

USA

[0 Endress+Hauser Inc.

Greenwood, Indiana

Tel. (317) 535-7138, Fax (317) 535-8498

Anasia Ind. Agencies
Jeddah
Tel. (02) 6710014, Fax (02) 6725929

Leb

Ukraine

Photonika GmbH

Kiev

Tel. (44) 26881, Fax (44) 26908

Yugoslavia Rep.

Meris d.o.o.

Beograd

Tel. (11) 4441966, Fax (11) 4441966

Africa

Egypt

Anasia

Heliopolis/Cairo

Tel. (02) 4179007, Fax (02) 4179008

Morocco

Oussama S.A.

Casablanca

Tel. (02) 241338, Fax (02) 402657

South Africa

O Endress+Hauser Pty. Ltd.

Sandton

Tel. (011) 4441386, Fax (011) 4441977

Venezuela

Controval C.A.

Caracas

Tel. (02) 9440966, Fax (02) 9444554

Asia

Network Engineering
Jbeil
Tel. (3) 944080, Fax (9) 548038

Sultanate of Oman

Mustafa Sultan Science & Industry Co. LLC.
Ruwi

Tel. 602009, Fax 607066

China

[0 Endress+Hauser Shanghai
Instrumentation Co. Ltd.

Shanghai

Tel. (021) 54902300, Fax (021) 54902303

[J Endress+Hauser Beijing Office
Beijing
Tel. (010) 68344058, Fax (010) 68344068

Hong Kong

0 Endress+Hauser HK Ltd.
Hong Kong

Tel. 25283120, Fax 28654171

India

O Endress+Hauser (India) Pvt Ltd.
Mumbai

Tel. (022) 8521458, Fax (022) 8521927

Ind

Tunisia

Controle, Maintenance et Regulation
Tunis

Tel. (01) 793077, Fax (01) 788595

PT Grama Bazita
Jakarta
Tel. (21) 7975083, Fax (21) 7975089

Latvia Japan
E_‘”O K 0 Sakura Endress Co. Ltd.

iga - Tokyo
Tel. (07) 315087, Fax (07) 315084 America Tel. (0422) 540613, Fax (0422) 550275
Lithuania Argentina Malaysia
UAB "Agava" 0 Endress+Hauser Argentina S.A. [0 Endress+Hauser (M) Sdn. Bhd.
Kaunas Buenos Aires Petaling Jaya, Selangor Darul Ehsan

Tel. (07) 202410, Fax (07) 207414

Tel. (01) 145227970, Fax (01) 145227909

Tel. (03) 7334848, Fax (03) 7338800

United Arab Emirates

Descon Trading EST.

Dubai

Tel. (04) 2653651, Fax (04) 2653264

Yemen

Yemen Company for Ghee and Soap Industry
Taiz

Tel. (04) 230664, Fax (04) 212338

Australia + New Zealand

Australia

ALSTOM Australia Limited

Milperra

Tel. (02) 97747444, Fax (02) 97744667

New Zealand

EMC Industrial Group Limited
Auckland
Tel. (09) 4155110, Fax (09) 4155115

All other countries

0 Endress+Hauser GmbH+Co.
Instruments International

D-Weil am Rhein

Germany

Tel. (07621) 975-02, Fax (07621) 975345

http://www.endress.com

O Members of the Endress+Hauser group
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