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Stru¢né pokyny k obsluze

Proline Prosonic Flow 90

Stru¢né pokyny k obsluze

Tyto stru¢né pokyny k obsluze umoziujf snadnou a rychlou konfiguraci méfictho piistroje:

Bezpecnostni pokyny

Strana 7

Proctéte si, prosim, pozorné bezpec¢nostni pokyny.

—S0A

A0000893

v

Pfipojeni pfevodniku

Strana 37

Senzory instalujte pomoci software pro pfevodnik. Nejprve pfipojte napdjenf pfevodniku.

A0001051

\4

Zobrazovaci a obsluzné prvky

Strana 44

Stru¢ny prehled zobrazovacich a obsluznych prvkd usnadni rychlé uveden{ do provozu.

XXX XXX. XX
Esc-
+ E

A0001052

\4

Instalace senzort

Strana 18

Instalace senzor@ pro méfen{ pritoku Prosonic Flow P (pfiloZné provedeni)
Instalace senzor® pro méfen{ pritoku Prosonic Flow W (pfilozné proveden)
Instalace senzortl pro méfenf prétoku Prosonic Flow U (pifloZné provedeni)
Instalace senzor@ pro méfen{ pritoku Prosonic Flow W (vestavné provedeni)

A0001053

Endress+Hauser
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Stru¢né pokyny k obsluze

Endress+Hauser

ESY

v

Menu pro rychlé nastaveni "Instalace senzoru"

Strana 64, 67

Meérici pristroje s mistnim displejem:
Toto rychlé nastaveni (viz str. 64) slouz{ ke stanoven{ didaji nutnych k instalaci senzoru,
jako jsou vzdélenost senzort (1), délka lanka, materidl trubky, rychlost $ifenf zvuku v kapa-
lindch atd.
— Pro pfilozné provedeni senzort W/P/U obdrZite vzdalenost senzort jako ddaj délky.
Pro senzory W a P obdrzite tidaje rovnéZ ve tvaru pismena pro senzor 1 a ¢islice pro sen-
zor 2. Senzory tedy mtzete snadno umistit pomoci montédznfho pravitka.
— Pro vestavné provedeni (do navafovacich drzék) obdrZite vzdalenost senzord jako tGdaj

délky.

MeFici pristroje bez mistniho displeje:

Pro pfistroje bez mistntho displeje nenf k dispozici Zddné menu pro rychlé nastaven{ “Insta-
lace senzoru”.

Postup instalace senzoru pro tyto piistroje je vysvétlen na str. 67.

Zapojeni kabelu mezi senzorem a pfevodnikem viz str. 35.

A0001054

v

Uvedeni do provozu pomoci menu pro rychlé nastaveni
Uvedeni do provozu pomoci programu “ToF Tool - Fieldtool”

Strana 65, 67

Meérici pristroje s mistnim displejem:

V&S méfici piistroj mtizete snadno a rychle uvést do provozu pomoci specidlniho menu
pro rychlé nastaveni, viz str. 65. To znamend, Ze diileZité zdkladn{ funkce 1ze konfigurovat
pifmo pomoci mistniho displeje, napf. jazyk pro zobrazeni menu, méfené veli¢iny, tech-
nické jednotky atd.

V nutnych pifpadech je tfeba provést samostatné nésledujici nastavenf a konfiguraci:
— seffzen{ nulového bodu,

— adresa sbérnice,

— ndzev méfictho mista,

— konfiguraci sumdrnich pocitadel.

MéFici pristroje bez mistniho displeje:

— Pro pfistroje bez mistniho displeje nenf k dispozici Zddné menu pro rychlé nastaven{
“Uvedeni do provozu”.
Postup uvedeni do provozu pro tyto piistroje je vysvétlen na str. 67.

A0001055

v

Specificka konfigurace podle zékaznika

Strana 45

Komplexn{ méfici tlohy vyZadujf konfiguraci pfidavnych funkci, které mtzete pomoci
matice funkcf samostatné volit, nastavit a pfizptisobit vasim provoznim podminkdm. Jsou
dvé mozZnosti:

— nastaven{ parametrd pomoc{ konfiguracniho programu “ToF Tool - Fieldtool”,

— nastaven{ parametr pomoci mistnfho displeje (doplnék).

Vsechny funkce jsou uvedeny v matici funkci a jsou podrobné popsany v ndvodu “Popis
funkcf pfistroje”, ktery je samostatnou ¢ast{ tohoto Ndvodu k obsluze.

A0001056

Upozornéni!

JestliZe se po spustén{ piistroje objevi porucha, odstratiovani problém vzdy zacnéte pomoci

seznamu kontrolnich bod{ na strané 79.
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1 Bezpecnostni pokyny
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1 Bezpeclnostni pokyny

1.1 Urceny zptisob pouziti

Meéfici ptistroj popsany v tomto ndvodu k obsluze je urcen pouze pro méfeni priitoku kapalin
v uzavieném potrubi, napt.:

m yltracisté vody s nizkou vodivosti,

m vody, odpadnich vod atd.

Kromé méfeni objemového pritoku tento métici systém méff rovnéz rychlost ifeni zvuku v médiu.
Rychlost $ifeni zvuku 1ze vyuZit k rozliSeni riznych médif nebo jako méfitko kvality média.

Vyrobce nebere zodpovédnost za poSkozen{ zplisobené nespravnym pouzitim pifstroje nebo jinym
zplisobem pouZitf, neZ pro které je pfistroj urcen.

1.2 Instalace, uvedeni do provozu a obsluha

Respektujte nasledujici body:

= MontdZ, pfipojeni k elektrickému napéjeni, uvedeni do provozu a udrzbu pfistroje smi provadét
pouze vyskolen{ kvalifikovan{ odbornici, ktef{ jsou k tomu oprdvnéni provozovatelem zafizeni.
Takovy odbornik si musf nejprve pfecist tento ndvod k obsluze, porozumét mu a dodrzovat
pokyny v ném uvedené.

m Pifstroj smi obsluhovat pouze osoby povétené a zaSkolené provozovatelem zatizeni. Je bezpod-
minecné nutné ptisné dodrZovat pokyny uvedené v tomto ndvodu k obsluze.

m V pfipadé méfeni pritoku zvldStnich médif (v€etné Cisticich prosttedk() Vam Endress+Hauser
ochotné pomtiZe pii stanoveni chemické odolnosti materidlu dili, které ptichdzeji do styku
s médiem.

m Pokud na potrubnim systému provédite svafovani, neuzemnujte svéfec{ pifstroj ptes pritokomeér
Prosonic.

m Instalatér se musf pfesvédcit, Ze méfici systém je spravné zapojen podle elektrického schéma.
Pokud napdjenf nenf galvanicky oddéleno, pfevodnik musi byt uzemnén.

m VZdy musi byt brdn ohled na mistn{ pfedpisy, platné pro otevieni a opravu elektrickych pfstrojd.

1.3 Bezpecnost provozu

Respektujte nésledujici body:

» K méficim piistrojlim, pouzivanym v oblastech s nebezpe¢im vybuchu, je piilozena samostatnd
doplnujicf dokumentace Ex (pro oblasti s nebezpecim vybuchu), kterd je nedilnou soucdsti tohoto
névodu k obsluze. Je nutné piisné dodrZeni montdZnich pokynt a idaj pro pfipojent, uvedenych
v této dokumentaci. Symbol uvedeny na pfedn{ strané dokumentace Ex oznacuje pffslusné
schvalovaci a certifika¢nf stiedisko (@ Evropa, @ USA, @ Kanada).

 Meficf piistroj spliiuje vieobecné bezpec¢nostnf pozadavky v souladu s normou CSN EN 61010
a pozadavky elektromagnetické kompatibility podle normy CSN EN 61326/A1, jakoZ i
doporuc¢enf NAMUR NE 21.

m Vyrobce si vyhrazuje prdvo na zménu technickych tdaj bez pfedchoziho upozornéni. O aktudl-
nosti a pfipadné aktualizaci tohoto ndvodu k obsluze obdrZite informace u obchodniho zastoupeni
Endress+Hauser.



1 Bezpecnostni pokyny

Proline Prosonic Flow 90

1.4 Zaslani pfistroje vyrobci

Ditve nez prtokomeér, vyzadujici napfiklad opravu nebo kalibraci, zaSlete vyrobci Endress+Hauser,
je tfeba dodrzet nésledujici postup:

m K pifstroji vZdy pfiloZte kompletné vyplnény formuldf "ProhldSeni o kontaminaci". Pouze tehdy
Endress+Hauser m@iZe vdmi zaslany pfistroj pfepravovat, pfezkouSet nebo opravit.

m Pokud je nutné, pfilozte pokyny ke zvldStnimu zachdzeni, napf. bezpecnostnf list podle EN
91/155/EEC.

m QOdstrarite veSkeré zbytky méfeného média. Zvlastni pozornost vénuijte tésnicim drazkdm a
zafez{im, v nichZ se mohou zachytit zbytky méfeného média. Toto je obzvldst” ddleZité, jestlize
méfené médium ohrozuje zdravi, napf. je hoflavé, jedovaté, Ziravé, karcinogennf atd.

Upozornéni!
Kopie formuldfe "Prohldsen{ o kontaminaci" se nachdz{ na konci tohoto ndvodu k obsluze.

Vystraha!

m Méfic{ pfistroj nezasilejte zpét, pokud si nejste absolutné jisti, Ze jste zcela odstranili vSechny
zbytky zdravi Skodlivych 1dtek, napf. ve spdrdch usazenych nebo plastem difundujicich 14tek.

m Néklady, které na zdkladé nedostate¢ného ocisténi pifstroje vyvolaji nutnost likvidace odpadu
nebo zpisobi zranén{ (poleptdni atd.), budou ictovany provozovateli.

1.5 PozniamKky K bezpecnosthim symboliim

Pfistroje jsou zkonstruovany podle souc¢asnych bezpecnostnich poZadavkd. Byly testovdny a expe-
dovény vyrobcem ve stavu pro bezpec¢ny provoz. Pifstroje vyhovujf pfisluSnym normdm a pied-
pistim v souladu s normou CSN EN 61010 "Bezpe¢nostn{ ustanoven{ pro elektrické méfic, f{dicf,
regulacnf a laboratorn{ pfistroje". Mohou vSak byt zdrojem nebezpedi v pfipadé nespravného pouZzit
nebo pfi pouZitf k jinym neZ urcenym dceltim.

Proto vZdy vénujte zvlaStni pozornost bezpe¢nostnim pokyntim, oznacenym v tomto névodu
ndsledujicimi symboly:

Vystraha!
Tento symbol oznacuje ¢innost nebo postup, jehoZ nesprévné provedeni miZe vést ke zranén{ osob
nebo ohroZen{ bezpec¢nosti. Tyto pokyny pfesné dodrZujte a peclivé provédéijte.

Pozor!
Tento symbol oznacuje ¢innost nebo postup, jehoZ nesprdvné provedeni midZe vést k nespravné ¢in-
nosti nebo poskozenf pfistroje. Tyto pokyny pfesné dodrZujte.

Upozornéni!

Tento symbol oznacuje ¢innost nebo postup, jehoZ nesprdvné provedeni m@iZe mit neptimy
vliv na funkci pfistroje nebo mtiZe spustit neocekdvanou reakci pfistroje.

Endress+Hauser
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2 Identifikace

2.1 Oznaceni pfistroje
Priitokomér “Prosonic Flow 90” obsahuje nésledujici komponenty:

m pfevodnik Prosonic Flow 90,
m méfici senzory Prosonic Flow W, P nebo U.

2.1.1 Pristrojovy Stitek pfevodniku Prosonic Flow 90

ENDRESS+HAUSER
PROSONIC FLOW Q0

{Order Code:  QOWAT-XXXXXXXXXXXX ——— P67 / NEMA / Type 4X
SerNo.: 12345678901
TAG No..  ABCDEFGHJKLMNPQRST

16-62VDC/20-55VAC
50-60Hz 15VAW

3 I-OUT (HART), f-OUT
STATUS-IN, STATUS-OUT
—

A—LTH) 20°C (-4°F) < Tamb < +60°C (+140°F)

Pat. UKEP 618 680
Pat. US 5,479,007

FEK0921

'A0001093
Obr. 1: Specifikace pristrojového stitku prevodniku “Prosonic Flow 90" (priklad)

1 Objednaci kod / vyrobni cislo: Viz vyznam jednotlivych pismen a Cislic, specifikovanych v potvrzeni
objednavky.

2 Napadjeni / frekvence: 16...62 V DC/20...55 VAC/ 50...60 Hz
Prikon: 15 VA/W

3 Mozné vstupy a vystupy:
1-OUT (HART): s proudovym vystupem (HART)
f~OUT: s impulznim/frekvencnim vystupem
STATUS-IN: se stavovym vstupem (pomocny vstup)
STATUS-OUT: se stavovym vystupem

4 Rezervovano pro informace o zvlastnim provedeni

Rozsah okolni teploty

6  Kryti

(9
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2 Identifikace

2.1.2  Pfistrojovy Stitek senzort Prosonic Flow W/P

ENDRESS+HAUSER
==PROSONIC FLOW W

1 Order Code:  XXXXX-XXOXKXXXXXX &H}Dﬂ XAO.D/
SerNo.: 12345678901 RY 2001 06/a3/....

H Type: W-CL-TF-L-B

2
3 - DN100 - DN400O
451 H-20°C (-4°F) ... +80°C (+175°F)
~ OPEN S~ CLOSE
| 6

P67
@ NEMA
TYPE 4X

APPROVED

@ 113G

(o

8 — EEX nL IC/IB T6-T1 3 8
CLlI, Div.2, GP ABCD ES
Dust-Ignitionproof for +58
CLII, Div.1, GP. EFG, CLII DO
For Installation refer to £y8
Zz TX
oo

control dwg. of fransmitter

7 —HTamb/Tumg:-20°C.. +60°C

A0001101

Obr. 2: Specifikace pristrojového Stitku senzorii “Prosonic Flow W (priklad)
Objednact kéd / vyrobni cislo: Viz vyznam jednotlivych pismen a cislic, specifikovanych v potvrzeni objed-

1
navky.
2 Typ senzoru
3 Rozsah jmenovitého priimeru: DN 100...4000
4 Max. teplotni rozsah média: —20 °C (—4 °F) ... +80 °C (+175 °F)
5 Rezervovano pro informace o zvlastnim provedeni
6  Kryti
7 Rozsah okolni teploty
8 Udaje o ochrané proti vybuchu
Podrobné informace najdete ve specifické dopliujici dokumentaci Ex.
Mate-li jakykoliv dotaz, obrat 'te se, prosim, na obchodni zastoupeni Endress+Hauser.
2.1.3  Pristrojovy Stitek senzor Prosonic Flow U
1
|
Order Code: 93UAT-XXXXXXXXXXXX
ENDRESS+HAUSER | g o S0 ce
3
S
2 — | Type: U-CL-2F-L-A DN15 - DN100 —
4| TM:  20°C (-4°F) ... +80°C (+175°F) A~ CH1
6 —| | Tamb: -20°C (-4°F) ... +60°C (+140°F) IP54
-
5
CL.I, Div.2, GP. ABCD
7 @ @ CL.I, Zone 2 1IC T6-T1
APPROVED For Installation refer to control dwg. of transmitter
A000TT02

Obr. 3: Specifikace pristrojového Stitku senzorii “Prosonic Flow U” (priklad)
Objednaci kéd / vyrobni ¢islo: Viz vyznam jednotlivych pismen a cislic, specifikovanych v potvrzeni objed-

1
navky.
2 Typ senzoru
3 Rozsah jmenovitého priiméru: DN 15...100
4 Max. teplotni rozsah média: —20 °C (-4 °F) ... +80 °C (+175 °F)
5 Kryti
6 Rozsah okolni teploty: —20 °C (-4 °F) ... +60 °C (+140 °F)
7 Udaje o ochrané proti vybuchu

Podrobné informace najdete ve specifické doplnujici dokumentaci Ex.
Mate-li jakykoliv dotaz, obrat te se, prosim, na obchodni zastoupeni Endress+Hauser.

Endress+Hauser
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2 Identifikace

Endress+Hauser

2.1.4  Pristrojovy Stitek, pfipojeni
See operating manual A active } 2
Betriebsanleitung beachten P:  passive
9 NO: normally open contact |
Observer manuel d'instruction : Y 3
NC: normally closed contact|
1 (SerNo: 12345678912 HEIEEER
— | M| WO~
Supply / L1/L+ S S S S
4 Versorgung / A N/L- O R R e
Tension d'alimentation PE @ 8 g § g
Active: 0/4...20mA, RL max. = 700 Ohm
I-OUT (HART) Passive: 4...2.0mA, max. 30VDC, Ri < 150 Ohm A
(HART: RL.min. = 250 OHM)
fmax = 1kHz
f-OuT Passive: 30VDC, 250mA P
5
Passive: 30VDC, 250mA
STATUS-OUT X
3...30VDC, Ri = 5kOhm
STATUS-IN X
ex-works Version info Update 1 Update 2
6 Device SW:  XX.XX.XX I
7 \ Communication:  XXXXXXXXXX I
8 Revision:  XX.XX.XX I
1 ____ 4
9 Date: DD.MMM.YYYY
319475-00XX
10
A0000063
Obr. 4: Specifikace pristrojového Stitku prevodniku Proline (priklad)
1 Vyrobni cislo
2 Mozna konfigurace proudového vystupu (A: aktivni, P: pasivni)
3 Mozna konfigurace kontaktii relé (NO: spinaci kontakt, NC: rozpinaci kontakt)
4 Prirazeni svorek kabelu napdjeni: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC
Svorka & 1: L1 pro AC, L+ pro DC
Svorka é. 2: N pro AC, L- pro DC
5 Signaly na vstupech a vystupech, moznad konfigurace a prifazeni svorek (20...27),
viz téz kap. 10 “Technické udaje”, 10.1.3 "Vstup”, 10.1.4 "Vystup".
1-OUT: proudovy vystup (aktivni nebo pasivni)
f~OUT: frekvencni/impulzni vystup (pasivni)
STATUS-OUT: stavovy vystup (pasivni)
STATUS-IN: stavovy vstup
6 Verze software instalovaného v pristroji
7 Typ komunikace, napr.: HART, PROFIBUS PA atd.
8 Informace o aktudlnim komunikacnim software (revize pristroje "Dev." a popis pristroje "DD"), napr-.:
Dev. 01 /DD 01 pro HART
9 Datum instalace
10 Aktualizace udajii specifikovanych v bodech 6 az 9
11
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2.2 Oznaceni CE, prohlaseni o shodé

Pfistroje jsou zkonstruovany podle soucasnych bezpecnostnich pozadavkd{, na zédkladé praxe

v primyslu. Byly testovany a expedovany ve stavu pro bezpecny provoz.

Pifstroje vyhovujf pffslusnym normam a pfedpistim v souladu s normou CSN EN 61010 "Bez-
pecnostni ustanoven{ pro elektrické méfici, fidici, regulacnf a laboratornf{ pfistroje" a poZzadavkim
EMC (elektromagnetick4 kompatibilita) podle normy CSN EN 61326/A1.

Meéfici systém popsany v tomto ndvodu k obsluze tedy spliiuje zédkonné pozadavky smérnic EU.
Endress+Hauser potvrzuje Gspé$ny test pifstroje umisténim znacky CE.

2.3 Registované obchodni znacky

HART®
je registrovand obchodn{ znacka spole¢nosti HART Communication Foundation, Austin, USA

SilGel®
je registrovand obchodn{ znacka spole¢nosti Wacker-Chemie GmbH, Munich, D

F-CHIP®, ToF Tool - Fieldtool® Package, Fieldcheck®, Applicator®
jsou registrované obchodni{ znacky spole¢nosti Endress+Hauser Flowtec AG, Reinach, CH

Endress+Hauser
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3.1 Pfevzeti, pfeprava a uskladnéni

3.1.1 Pfevzeti

m Zkontrolujte, zda obal nebo obsah nejsou poSkozené.
m Zkontrolujte tplnost zasilky a porovnejte rozsah doddvky s Vasi objednévkou.

3.1.2  Pfeprava

Pii pfepravé pifstroji na misto je nutno pouzit dodany pfepravni obal.

3.1.3 Uskladnéni

Dodrzujte nasledujici body:

m Meéfici pfistroj zabalte takovym zptisobem, aby byl spolehlivé chranén pied vlivy pfi uskladnéni
(a pfepravé). Optimdlni ochranu poskytuje pivodni obal.

m Skladovaci teplota odpovida rozsahu okolnf teploty (strana 99) pfevodniku, méficich senzor
a jejich kabeld.

m Méfic{ pfistroj musi byt béhem piepravy chranén pfed pfimym slune¢nim zafenim, aby nedoslo
k nepifpustnému zvysen{ povrchové teploty.

13
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3.2 Montézni podminky

3.2.1 Montazni rozméry

Rozmeéry a montdzni rozméry senzori a pfevodniku jsou uvedeny na strané 104 a dal$ich.

3.2.2  Montazni poloha

Sprévné méfen{ je mozné pouze v pfipad€, Ze je trubka plnd. Vyvarujte se ndsledujicich
montdZnich poloh:

m Senzory neinstalujte v nejvy$$im bodé potrubi. Hroz{ nebezpeci zavzdusnén.

m Senzory neinstalujte pfed vytsténim potrubf sméfujicim dold.

A0001103

Obr. 5: Montazni poloha

Trubky sméfujici dolt

Nehledé na shora uvedené, niZze uvedeny ndvrh montdze pfipousti montdz pfed vyudsténim potrub{
smétujicim dold. Vyprdzdnén{ trubky béhem méfen{ brdni ziZen{ potrubi nebo pouZitf clonky

o mensim priifezu neZ je jmenovity primer.

'A0001104
Obr. 6: Montaz v trubce smérujici dolii
1 = zasobnik; 2 = mérici senzory; 3 = clonka, zuzeni potrubi; 4 = ventil; 5 = plnény zasobnik

Endress+Hauser
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3.23 Orientace

Vertikélni orientace

Doporucend je orientace s pritokem smérem vzhtiru (pohled A). UndSené pevné Céstice klesajf
dolt. Kdyz je priitok média zastaven, plyny stoupajf z oblasti méficich senzor(i. Potrubfi Ize dplné
vypustit a tim chrdnit proti tvofeni ndnosd.

Horizontdlni orientace

V rdmci doporu¢eného montdzniho rozsahu v horizontdln{ montdZn{ poloze (pohled B) m4 hro-
madeéni plynu a vzduchu v horn{ ¢&sti trubky a problematické ndnosy v dolnf ¢asti trubky minimdln{
vliv na méfeni.

1

B

A0001105
Obr. 7: Montazni poloha (A = vertikalni, B = horizontalni, C = doporuceny montazni rozsah max. 120°)

3.2.4  Ptivodni a vystupni uklidnovaci tsek potrubi
(pfiloZné provedeni)

Senzor instalujte pokud moZno co nejdéle od armatur jako jsou ventily, T-kusy, kolena atd. Jestlize
je instalovdno nékolik pfekdzek prétoku, je tfeba dodrzet nejdelsi pfivodni nebo vystupni uklidfio-
vaci dsek potrubf. K zajistén{ pfesnosti méfeni je doporuceno dodrZen{ ndsledujicich poZadavkd
na pffvodni a vystupn{ uklidnovac{ tsek potrubi.

>15x DN >5xDN

al=

= |

>40x DN

||
(EE >20x DN
3 %m} >40x DN

Obr. 8: Privodni a vystupni uklidiiovaci uisek potrubi (prilozné provedeni)
1 = ventil; 2 = ¢erpadlo; 3 = dva ohyby trubky v riznych smérech

1

2

A0001106
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3.2.5 Pfivodni a vystupni uklidinovaci isek potrubi
(vestavné provedeni)

Senzor instalujte pokud moZno co nejddle od armatur jako jsou ventily, T-kusy, kolena atd. JestliZe
je instalovano nékolik pfekdZek pritoku, je tfeba respektovat nejdel$i pfivodni nebo vystupni
uklidnovac{ usek potrubi. K zajiSténi pfesnosti méteni je doporuceno dodrzenf nésledujicich
poZadavk{ na pffvodn{ a vystupni uklidinovaci dsek potrubi.

>15x DN >5xDN

>10x DN >5x DN

=

I: j >40x DN
1

>40 x DN

>20x DN

2 >15x DN

3 > 40 x DN
[
>20x DN

A0001107
Obr. 9: Privodni a vystupni uklidiiovaci isek potrubi (vestavné provedenti)

1 = ventil; 2 = Cerpadlo; 3 = dva ohyby trubky v riiznych smérech
Udaje nad kétovaci éarou: pouzijte pro provedeni s jednou méfici dréhou
Udaje pod kétovaci éarou: pouZijte pro provedeni se dvéma méFicimi drahami

3.2.6  Délka spojovaciho kabelu

Stinéné kabely se dodévaji v ndsledujicich délkédch:
5m,10m, 15ma30m

Pozor!
@ Kabel ved’te co nejdéle od elektrickych strojl a spinacich prvkd.

16 Endress+Hauser
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3.2.7  Uspofddani senzori (pfiloZzné provedeni)

Pfevodnik nabizi nékolik zplsobt instalace od 1 do 4 pficnych drah signdlu. Vemte, prosim,

v uvahu, Ze intenzita sighdlu klesd s kazdym dal${m bodem odrazu v trubce. (Pfiklad: 2 pf{¢né dréhy
=1 bod odrazu)

K dosaZeni nejlep$i kvality signdlu zvolte nejmens{ pocet pfi¢nych drah potfebnych pro dostatecnou
dobu priichodu signélu.

(\C
o)y N
/// i %
\\\\\ \\\
oM 7,
D\J
1 2 4

A0001108
Obr. 10: Usporadani senzorii (prilozné provedent)

1 = 1 pricna drdha signalu, 2 = 2 pricné drahy signalu, 4 = 4 pricné drahy signalu

Doporuceni:

Diky své konstrukci a vlastnostem jsou senzory Prosonic Flow zv14sté vhodné pro pro urcity rozsah
jmenovitého primeéru a tlouSt'’ku stén trubky. Proto jsou v nabidce riizné typy senzor W, P a U pro
rizné aplikace.

Doporuceni pro montdZ senzor@ najdete v ndsledujici tabulce.

Typ senzoru Jmenovity pramér Typ montaze
Prosonic Flow U DN 15...100 2 pfi¢né dréhy signdlu
Prosonic Flow W DN 50...60 2 (nebo 4) pfi¢né drahy signalu*
Prosonic Flow P DN 80...600 2 pfi¢né dréhy signdlu
DN 650...4000 1 piicnd drdha signdlu

* viz pozndmka nize

Upozornéni!

m [nstalace senzor v ptilozném provedeni se v principu doporucuje se 2 pti¢nymi drédhami signdlu.
Tento typ instalace umoZznuje nejsnazsf a nejpohodinéjsi typ montdze a umoznuje montdz sys-
tému i v pfipadech, kdy je trubka pfistupnd pouze z jedné strany.

m V pifpadech malého jmenovitého priiméru trubky (DN 60 a mensi) m{Ze byt vzddlenost senzort
Prosonic Flow W/P pro instalaci se 2 pfi¢nymi drahami signdlu pfili§ mald. V takovém piipadé je
tfeba pouZit instalaci se 4 pficnymi drahami signdlu. Ve vSech ostatnich pfipadech se ddvd pfed-
nost konfiguraci se 2 pt{¢nymi drdhami signdlu.

m PouZitf senzor@ Prosonic Flow W/P DN 100...4000 se v principu doporucuje pro trubky
s tloust’kou stény >4 mm, pro trubky vyrobené z kompozitnich materidl jako GRP, trubky
s vystelkou a pro aplikace s médii s vysokym akustickym dtlumem, a to i pro jmenovité primeéry
< DN 100.

Pro tyto aplikace v principu doporu¢ujeme montdz senzortt W/P v konfiguraci s 1 pficnou dréhou
signdlu.

m U plastovych trubek v rozsahu jmenovitych prameérd DN 15...50 se pfednostné pouZziva Prosonic
Flow U. Oba typy senzort, Prosonic Flow W/P a Prosonic Flow U, 1ze pouZit v rozsahu jmeno-
vitého primeéru DN 50...100. PouZiti senzor@ Prosonic Flow W/P se v principu doporucuje
pro aplikace od DN 60.

m Jestlize méfici pi{stroj zobrazi nedostatec¢nou intenzitu signélu, snizte pocet pficnych drah
signalu.

17
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3.3 MontéaZzni pokyny

3.3.1  Montdz upinacich pask (pfilozné provedeni)

Pro senzory W/P - DN 50...200
1. Jednim z dodanych zdvitovych trné provlecte upinaci péasek.

2. Upfinaci pések oviiite kolem trubky, aniZ by se pfekroutil, a jeho konec prostréte sponou
upfnaciho pasku (dbejte, aby Sroub sméfoval vzhiru).

Upinacf pdsek co nejvic utdhnéte rukou.
4. Sroub piitla¢te dolt a upfnaci pasek utdhnéte sroubovakem tak, aby nemohl sklouznout.
5. 'V pifpadé potieby upinaci pasek zkrat'te na poZadovanou délku.

0 Pozor!
Nebezpedf trazu. V pifpadé zkracovan{ upinaciho pasku se vyvarujte ostrych hran.

A0001109

Obr. 11: Instalace upinactho pasku pro DN 50...200
Pro senzory W/P - DN 250...4000
Nésledujici kroky se tykaji obrdzku 12 na strané 19.
1. Zméfte obvod trubky.
Upinacf pdsek zkrat'te na délku obvodu trubky +10 cm.
) Pozor!
Nebezped{ trazu. V pifpadé zkracovan{ upinactho pdsku se vyvarujte ostrych hran.
2. Upinaci pdsek provlecte jednou z dodanych stiedicich desticek se zdvitovym trnem (1).

3. Oba konce upinaciho pasku provlecte otvory spony upinaciho pésku (2). Konce upinaciho
pésku ohnéte smérem zpét.

4.  Spojte obé poloviny spony (3). Zkontrolujte, zda je dostate¢nd rezerva pro utaZeni upinaciho
pésku pomoci Sroubu spony.

5. Upinacf pasek utdhnéte Sroubovékem (4).

Endress+Hauser
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Obr. 12: Instalace upinaciho pasku pro DN 250...4000
Pro senzory U - DN 15...100

Postup instalace upfnacich pask{ pro senzor U je vysvétlen na strané 25 v odstavci “Instalace sen-
zordl Prosonic Flow U”.

Endress+Hauser 19
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3.3.2  Pouziti navafovacich trnt pro senzory W/P

Namfisto upfnacich pdskd 1ze pro nésledujici zptisob instalace méticich senzord W/P v piflozném
proveden{ pouZit navafovaci trny.

Upozornéni!
Ke stanoven{ vzddlenosti senzordl (vzdalenost od stfedu prvniho trnu do stfedu druhého trnu)
pouzijte:
» u méficiho pfistroje s mistn{m ovldddn{m: menu rychlého nastaven{ “Instalace senzoru”. Rychlé
nastaven{ proved te podle popisu na strané 64. Hodnota vzddlenosti senzor(i je zobrazena
ve funkci VZDAL. SENZORU. Aby bylo moZné provést rychlé nastaveni, musi byt instalovan
a pfipojen k napédjen{ také pfevodnik.
m u méficiho pfistroje bez mistntho ovldddni: postup uvedeny na strané 67 a ddle.

Ptesny popis instalace senzor@ najdete na pifslusnych strandch popisu pro pfflozné proveden.
Musite dodrzet postup instalace.

Jestlize chcete pouZit jiny z&vit neZ metricky M6, respektujte ndsledujici:
m Budete potfebovat drzék senzoru s demontovatelnou pi{drznou matici.
(Objednaci kéd: 90WAX — xBXXXXXXXXXX)
» Demontujte pf{drznou matici s metrickym zdvitem, namontovanou na drzdku senzoru.
m Pouzijte matici, vhodnou pro vé$ zévitovy trn.

A0001111
Obr. 13: Pouziti navarovacich trnii

1 Svar
2 Pridrznd matice
3 Priumér otvoru max. 8,7 mm

Endress+Hauser
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3.3.3 Instalace méficich senzort Prosonic Flow P

Yoy s

Provedeni se 2 nebo 4 pficnymi drdhami sighédlu

1.

Upinaci pdsek pro malé nebo velké jmenovité primery upevnéte podle popisu na strané 18.
Instalujte druhy upinaci pdsek. Tento musi z{istat volné posuvny.

Stanovte vzdélenost senzor.

&, Upozornéni!

Ke stanoven{ vzdalenosti senzorli pouZijte:

— u méficiho pfistroje s mistnim ovldddnim: menu rychlého nastaveni “Instalace senzoru”.
Rychlé nastaven{ proved te podle popisu na strané 64. Hodnota vzdalenosti senzort je zobra-
zena ve funkci POZ. SENZORU (pozice senzord, tj. pismeno na montdznim pravitku pro sen-
zor 1 a Cislice pro senzor 2). Aby bylo mozné provést rychlé nastaven{, mus{ byt instalovdn
a pfipojen k napdjenf také ptevodnik.

— u meéficiho pifstroje bez mistniho ovldddni{: postup uvedeny na strané 67 a ddle.

Upinac{ pasky nastavte na vzddlenost senzord, zobrazenou ve funkci POZ. SENZORU (pozice

senzorQ, dand pfsmenem a Cfslici), pfilozenim montdzniho pravitka pif{sluSnym pismenem

a Cislicf na zdvitové trny. Pak utdhnéte druhy upinaci pdsek a odstranite montdzni pravitko.

A0001116

Pomoci zévitovych trndl pfipevnéte drzak senzoru k trubce. Matkovym klicem 13 utdhnéte
piidrZzné matice.

Ki{Zovym Sroubovdkem upevnéte drzaky montdzni listy k drzdklim senzoru. MontaZn{ listu
nasad’te na zdvitové trny a pak utdhnéte pfslusné Srouby.

Sty¢né plochy senzorf potfete rovnomérnou (cca 1 mm silnou) vrstvou vazebni pasty

(od stfedu k draZce, viz strana 73).

Pak opatrné vloZte senzor do drzéku. Tlacte kryt senzoru na drzék senzoru, aZ uslysite cvak-
nuti. Ujistéte se, Ze Sipky (a / v “close”) na plasti senzoru a drzdku senzoru sméfuji proti sobé.
Pak vloZte zdstr¢ku kabelu senzoru do pfipraveného otvoru a ru¢né utdhnéte zdstr¢ku

az na doraz.

A0001156
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3.3.4 Instalace méficich senzora Prosonic Flow W/P

(pfilozné provedeni)

Provedeni s jednou pfi¢nou drahou

1.

Upinacf pasek pro malé nebo velké jmenovité primery upevnéte podle popisu na strané 18.
Instalujte druhy upinaci pdsek (zévitovy trn na opacné strané). Tento musi z@stat volné
posuvny.

Stanovte vzdélenost senzort a délku lanka.

%, Upozornéni!

Ke stanoven{ vzddlenosti senzor(l a délky lanka pouZijte:

— u méficiho pfstroje s mistnim ovldddnim: menu rychlého nastaveni “Instalace senzoru”.
Rychlé nastaven{ proved’te podle popisu na strané 64. Hodnota vzddlenosti senzord je zobra-
zena ve funkci VZDAL. SENZORU a délka lanka je zobrazena ve funkci DELKA LANKA. Aby
bylo moZné provést rychlé nastaveni, musi byt instalovan a pfipojen k napéjen{ také pfevod-
nik.

— u meéfictho pfistroje bez mistniho ovldddni{: postup uvedeny na strané 67 a ddle.

Stanovenou délku lanka odméfte na obé poloviny lanka.

&)

A0001112

Obr. 14: Odméreni stanovené délky lanka na pripravek (SL = délka lanka)

4.

Pevné kabelové oko a posuvné oko navlecte na prvn{ zdvitovy trn. Kazdé lanko ved’te podél
stény trubky. Kabelové oko a posuvné oko navlecte na druhy zdvitovy trn. Pomoci upinactho
pésku potdhnéte zavitovy trn, aZ obé lanka budou napnuta.

Upevnéte upinaci pasek. Na posuvnych okdch povolte Srouby kifZovym Sroubovékem. Demon-
tujte lanka.

A0001113

Obr. 15: PouZiti pripravku pro zméreni délky lanka pro serizeni polohy zavitovych trni

22
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6. Pomoci zévitovych trnfl oba drzéky senzort pfipevnéte k trubce a matkovym klicem 13 utdh-
néte pfidrzné matice.

A0001114
Obr. 16: Instalace drzdkii senzorii

7.  Sty¢né plochy senzor(i potfete rovnomérnou (cca 1 mm silnou) vrstvou vazebn{ pasty
(od stfedu k draZce, viz strana 73).
Pak opatrné vloZte senzor do drzéku. Tlacte kryt senzoru na drzék senzoru, aZ uslysite cvak-
nuti. Ujistéte se, Ze Sipky (a / v “close”) na pldsti senzoru a na drzdku senzoru sméfujf proti
sobé. Pak vlozZte zdstr¢ku kabelu senzoru do pfipraveného otvoru a zdstréku ru¢né utdhnéte
az na doraz.

A0001115
Obr. 17: Instalace senzorii a jejich konektorii
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3.3.5 Instalace méficich senzort Prosonic Flow W
(pfilozné provedeni)

Yo

Provedeni se 2 nebo 4 pfi¢nymi drahami signalu

1. Upfinaci pdsek pro malé nebo velké jmenovité primeéry upevnéte podle popisu na strané 18.
Instalujte druhy upinaci pasek. Tento musi z{istat volné posuvny.

2. Stanovte vzdélenost senzor.

%, Upozornéni!

Ke stanoven{ vzdalenosti senzor(i pouZijte:

— u méficiho pifstroje s mistnim ovldddnim: menu rychlého nastaveni “Instalace senzoru”.
Rychlé nastaven{ proved’te podle popisu na strané 64. Hodnota vzddlenosti senzord je zobra-
zena ve funkci POZ. SENZORU (pozice senzort, tj. pismeno na montdZnim pravitku pro sen-
zor 1 a Cislice pro senzor 2). Aby bylo moZné provést rychlé nastaveni, musf byt instalovdn
a pfipojen k napdjenf také pfevodnik.

— u meéfictho pfistroje bez mistniho ovldddni: postup uvedeny na strané 67 a dale.

3. Upinacf pasky nastavte na vzddlenost senzort, zobrazenou ve funkci POZ. SENZORU (pozice

senzord, dand pismenem a ¢fslic), pfiloZenim montdZniho pravitka pfisluSnym pismenem
a Cfslici na zdvitové trny. Pak utdhnéte druhy upinaci pdsek a odstraiite montézni pravitko.

A0001116

4. Pomoci zavitovych trnt pfipevnéte drzék senzoru k trubce. Matkovym klicem 13 utdhnéte
pfidrzné matice.

5. Sty¢né plochy senzor(i potfete rovnomérnou (cca 1 mm silnou) vrstvou vazebni pasty
(od stfedu k drdZce, viz strana 73).
Pak opatrné vloZte senzor do drzéku. Tlacte kryt senzoru na drzék senzoru, aZ uslysite cvak-
nuti. Ujistéte se, Ze Sipky (a / v “close”) na pldsti senzoru a na drzéku senzoru sméfujf proti
sobé. Pak vlozte zdstr¢ku kabelu senzoru do pfipraveného otvoru a zdstréku ru¢né utdhnéte
aZ na doraz.

A0001117
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3.3.6 Instalace méficich senzort Prosonic Flow U
(pfiloZné provedeni)

1.V pifpadé, Ze jmenovity primeér trubky je v rozsahu DN 15...32, pouZijte k vyztuZen{ trubky
dodany upinaci V-profil (a). Tento V-profil je doddn pouze v montdzni sadé DN 15....40 (viz
Pi{sluSenstvi na strané 75). Upinaci pasky (b) provlecte V-profilem podle niZe uvedeného
obrazku. Upinac{ pdsky volné provlecte jejich sponami tak, aby zfistala dostatecnd rezerva
pro pozdéjsi navlecenf okolo koncili sestavy senzord (Sroub spony upinactho pasku musf z{istat
povolen).

A0001118
Obr. 18: Priprava instalace senzorii pomoci upinaciho V-profilu

a  Upinaci V-profil
b Upinaci pasek

2. Stanovte vzdélenost senzord.

&, Upozornéni!

Ke stanoven{ vzdalenosti senzorli pouZijte:

— u méficiho pfistroje s mistnim ovldddnim: menu rychlého nastaveni “Instalace senzoru”.
Rychlé nastaven{ proved’te podle popisu na strané 64. Hodnota vzdalenosti senzor je zobra-
zena ve funkci VZDAL. SENZORU (vzdélenost senzori). Aby bylo moZné provést rychlé na-
staveni, musf byt instalovdn a pfipojen k napdjen{ také ptevodnik.

— u méficiho pifstroje bez mistniho ovldddn{: postup uvedeny na strané 67 a ddle.

Senzor U je zkonstruovén pouze pro 2 pii¢né drahy signalu. Ujistéte se, prosim, Ze ve funkci
KONFIG. SENZORU (konfigurace senzoru) je nastaven spravny pocet pfi¢nych drah signdlu
“TRAVERZA C.: 2” (viz strana 64).
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3. Nastavte vzdalenost senzor( této sestavy posunutim senzord (c) podél vodic{ listy a utaZzenim

upeviiovacich matic senzord (d). Senzory umistéte pokud moZzno symetricky ke stiedu listy.
Sefizovacim Sroubem (e) otdcejte doleva tak, aby se senzor ve vodic{ 1i$té pohyboval smérem
nahoru. Senzory potfete vazebni pastou podle postupu na strané 73.

A0001119
Obr. 19: Priprava sestavy senzoru k instalaci
c  Senzor
d  Upeviiovaci matice senzoru
e Serizovaci sroub senzoru
4. Pak umistéte sestavu senzord (f) na trubku. Upeviiovaci pasky navle¢te okolo konct
sestavy senzord (g) a pevné je utéhnéte rukou.
%, Upozornéni!
Sroub upfnaci pasky musi byt povolen.
A0001120
Obr. 20: Umisteni sestavy senzorii a navleceni upinacich pdskii
f Sestava senzorii
g Konec sestavy senzorii
Endress+Hauser
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5. Srouby (h) spon upinacich péski sklopte dolt a utdhnéte je sroubovékem tak, aby pasky

nemohly sklouznout. Pokud je tfeba, zkrat'te upinac{ pasky na poZzadovanou délku.

) Pozor!
— Nebezped{ zranéni! Pti zkracovani upinaciho pasku se vyvarujte ostrych hran.

— Jestlize pasku piili§ utdhnete, hroz{ nebezpeci poskozeni trubky (platf zvlasté pro plastové

trubky).

Sefizovacim Sroubem senzoru (i) otdCejte doprava, az ucitite mirny odpor. V tomto bodé je

senzor v optimdln{ pozici.

A0001121

Obr. 21: Utazeni upinacich paskii a serizeni Sroubu
h Sroub spony upinaciho pdsku
i Sefizovaci §roub senzoru

6. Sefizovaci Srouby a upeviiovaci matice senzor@ opatfete ochrannymi krytkami (k) tak, aby

jejich ploché strany byly proti sobé.

BNC konektor kabelu senzoru (1) spojte s pfipravenou pfipojkou (na kazdém senzoru) a pak

do pfipraveného zdvitu naSroubujte zemnic{ Sroub kabelu (m). Tim je zajiSténo perfektn{
uzemnéni.

A0001122

Obr. 22: Instalace ochranné krytky, kabelu senzoru a uzemnéni
k  Ochranna krytka senzoru

I BNC konektor kabelu senzoru

m  Uzemnéni kabelu senzoru
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3.3.7 Vysvétleni pojmt pro Prosonic Flow W (vestavné provedeni)

NiZe uvedeny ndkres poskytuje pfehled pojmd, které se pouZivajf pfi instalaci senzoru Prosonic
Flow W (vestavné provedeni).

A0001123
Obr. 23: Vysvétleni pojmii pro provedeni s jednou mérici drdhou
1 = Vzddlenost senzorii
2 = Délka meFici drahy
3 = Vnejsi prumer trubky (dan aplikaci)

I-d-a

Délka oblouku: b = 360°
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3.3.8 Instalace méficich senzord Prosonic Flow W

(vestavné provedeni s 1 méfici drahou)

Stanovte montdZn{ misto (e) na dseku potrubi:

— MontdZn{ poloha: strana 14

— Pfivodni a vystupni uklidiiovaci dsek potrubf: strana 16

— Prostorové poZadavky meétictho mista cca 1x prémeér trubky.

V misté montdZe oznacte osu trubky a oznacte polohu prvnfho otvoru (prémeér otvoru:
65 mm).

%, Upozornéni!
Osu trubky oznacte delsi neZ préimér otvoru!

A0001124

Obr. 24: Instalace mericich senzoru, kroky 1 a 2

3.

Nejprve vyvrtejte otvor, napf. pomoci plazmového fezdku. Pokud nenf zndma tloust’ka stény
trubky, zméfte ji v tomto misté.

Stanovte vzdélenost senzort.

&, Upozornéni!

Ke stanoven{ vzdélenosti senzori pouZijte:

— u méfictho pifstroje s mistnim ovldddnim: menu rychlého nastaveni “Instalace senzoru”.
Rychlé nastaveni proved’te podle popisu na strané 64. Hodnota vzdélenosti senzord je zobra-
zena ve funkci VZDAL. SENZORU (vzdalenost senzor{i). Aby bylo moZné provést rychlé na-
staven{, mus{ byt instalovén a pfipojen k napdjen{ také pfevodnik.

— u méfictho pifstroje bez mistniho ovldddni{: postup uvedeny na strané 67 a dale.

/b

A0001125

Obr. 25: Instalace méricich senzorii, kroky 3 a 4

Endress+Hauser
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5. Oznacte vzddlenost senzord (a) na ose, po¢inaje prvnim otvorem.

6. Promitnéte osu na zadn{ stranu trubky a oznacte ji.

A0001126
Obr. 26: Instalace méricich senzoru, kroky 5 a 6

7. Oznacte polohu druhého otvoru na zadnf strané trubky.

8. Vyvrtejte druhy otvor a pfipravte otvory pro navafen{ drzdkl senzor@ (odstrafite otfepy,
oCistéte atd.).

A0001127
Obr. 27: Instalace méricich senzori, kroky 7 a 8

9. Do otvorll vloZte drzadky senzor. K sef{zenf svafovaci hloubky je moZné oba drzéky senzor(
upevnit pomoci specidlniho pffpravku (pf{slusenstvi) a pak srovnat pomoci{ vodici tyce. Drzdky
je tfeba zarovnat s vnitfn{ stranou trubky.

Nyni pevné vymezte polohu obou drzakd.

%, Upozornéni!
Pro srovndn{ vodici tyCe je tfeba do drzak{ senzord naSroubovat dvé vodici pouzdra.

A000128
Obr. 28: Instalace méricich senzori, krok 9
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10. Oba drzdky senzorf pfivaite. Po svafeni jeSté jednou zkontrolujte vzdalenost mezi otvory

11.

a zmeéfte délku drahy.

%, Upozornéni!

Ke stanoveni délky dréhy pouZijte:

— u meéfictho pfistroje s mistnim ovldddnim: menu rychlého nastaveni “Instalace senzoru”.
Rychlé nastaven{ proved’te podle popisu na strané 64. Hodnota délky méfici dréhy je zobra-
zena ve funkci DELKA PAPRSKU. Aby bylo mozné provést rychlé nastaveni, musi byt insta-
lovén a pfipojen k napdjeni také pfevodnik.

— u méfictho pfistroje bez mistniho ovldddni: postup uvedeny na strané 67 a dale.

Pak do drzék( senzor® rukou naSroubujte senzory. Jestlize pouZijete nafadi, maximaln{ pif-
pustny moment je 30 Nm.

12. Pak vloZte zastr¢ky kabel(l senzor@ do pfislusnych otvord a ru¢né je utdhnéte na doraz.

A0001129

Obr. 29: Instalace méFicich senzori, kroky 10 az 12

Endress+Hauser
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3.3.9 Montéaz skiiné na sténu

Skifh pfevodniku, ur¢enou pro montdZ na sténu, 1ze instalovat rznymi zp@soby:

m pifmd montéz na sténu,

® montdz do panelu (pomoci samostatné montdzn{ sady, pifsluSenstvi - viz strana 75),
® montdZ na trubku (pomoci samostatné montazni sady, pfisluSenstvi - viz strana 75).

Pozor!

m Ujistéte se, Ze okoln{ teplota v misté montdZe nepfesahuje ptipustny rozsah (—20 °... +60 °C).
Pfistroj instalujte v misté, kde je stin. Zabrante p¥{stupu pf{mého slune¢niho zéfeni.

m Skifti pro montdZ na sténu instalujte vZdy tak, aby kabelové vyvodky sméfovaly dold.

Pfima montaZ na sténu

1. Vyvrtejte otvory, jak je zhdzornéno na obr. 30.

2. Demontujte kryt zapojovaciho prostoru (a).

3. Dva upeviiovaci Srouby (b) vloZte do pfislusnych otvord (c) skifné.
— Upeviiovaci Srouby (M6): max. @ 6,5 mm
— Hlava $roubu: max. @ 10,5 mm

4.  Skifn pfevodniku upevnéte na sténu podle obrdzku.

5. Kryt zapojovaciho prostoru (a) naSroubujte pevné na skiin.

(o] o]

] (o]
C C

] [e]

M-
0
o o 5
{] 3
« 0 192
(e

A0001130
Obr: 30: Primd montaZz na sténu
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Montéaz do panelu

1.

2
3.
4

Pfipravte montdZni otvor v panelu (obr. 31).

Moy

Skifn vloZte do tohoto vyfezu v panelu z pfedn{ strany.

Mrv

Na skifn naSroubujte dchytky.

Do uchytek naSroubujte Sroubovice a utahujte, aZ skifin pevné drzi v panelu. NaSroubujte
a utdhnéte pojistné matice. Nejsou potfebné zddné dalsi podpéry.

2. %,
W

A0001131

Obr. 31: Montaz do panelu (skrifi pro montaz na sténu)

Montaz na trubku
Instalujte podle pokynd na obr. 32.

Pozor!
V pfipadé montdZe na horkou trubku se ujistéte, zda teplota skifné nepfekracuje max. pfipustnou
hodnotu +60 °C.

3 20...70

A0001132

Obr. 32: Montadz na trubku (skrifi pro montdz na sténu)
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34 Kontrola montaze

Po instalaci méfictho pfistroje do potrubf provedte nésledujici kroky kontroly:

Stav pfistroje a specifikace Pozndmky

Nenf pfistroj poskozen (vizudlni prohlidka)? -

Odpovidd piistroj specifikaci méfictho mista, jako je procesni teplota, okolni viz str. 95
teplota, méfici rozsah atd.?

Instalace Pozndmky

Je ¢islo méfictho mista a jeho oznacen{ spravné (vizudlni prohlidka)? -

Pracovni prostfedi / procesni podminky Poznédmky

Jsou dodrzeny pfivodn{ a vystupn{ uklidiovaci dseky potrubi? viz str. 15, 16

Je méfic pfistroj chrdnén pfed vlhkost{ a pfimym slune¢nim zéfenim? -

34 Endress+Hauser
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4 Elektrické zapojeni

Vystraha!

Pti zapojovéni pfistroje uréeného do oblasti s nebezpecim vybuchu (certifikdt Ex) si prostudujte
pozndmky a obrdzky v dodatku Ex k tomuto Ndvodu k obsluze. Pokud maéte jakykoliv dotaz,
obrat'te se na obchodni zastoupeni Endress+Hauser.

4.1 Pfipojeni kabelu senzoru

4.1.1 Pfipojeni Prosonic Flow W/P/U

Vystraha!

m Nebezped{ drazu elektrickym proudem. Pfed otevienim pfistroje vypnéte napdjeni. Neprovadéjte
instalaci ani zapojenf ptistroje, dokud je pfipojen k napdjeni. NedodrZen{ téchto pokynt mtzZe
zplsobit neopravitelné poskozenf elektroniky.

m Nebezped{ trazu elektrickym proudem. Pfed pfipojenim napdjeni uzemnéte zemnici svorku
skifné.

. |

A0001133
Obr. 33: Pripojeni mérictho pristroje

: Sl W\

) T o

A0001134
Obr. 34: Pripojeni kabelu senzoru

Legenda k obrazklim a pokyny k instalaci jsou uvedeny na dalsf strané.
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Legenda:

Pohled A

Detail B

Kryt zapojovaciho prostoru

Zastrcka kabelu senzoru, ze strany pritoku
Zastrcka kabelu senzoru, ze strany odtoku
Kabelova vyvodka (neni nutna)

Kabelova vyvodka (neni nutna)

Kryci matice kabelové vyvodky

Pryzové tésnéni

Drzak kabelové vyvodky

Upeviovaci objimky kabelii

Zemnici dotykové sverky

Zastrcka kabelu senzoru

~ M~ 0 Co N N W~ o

~ o

Postup:
1. Prevodnik: Povolte Srouby a demontujte kryt (poloZka 1, obr. 33) zapojovaciho prostoru.
2. Vyjméte zaslepovaci krytku kabelovych vyvodek.

3. Rozmontujte specidln{ kabelovou vyvodku, dodanou k senzorim. Oba spojovaci kabely sen-
zort provlecte kryci matici (6) kabelové vyvodky a vedte do zapojovaciho prostoru.

4. Upeviiovaci objimky kabell (9) obou kabeld senzoru srovnejte pfesné vedle sebe (detail B).
Zemnici dotykové svérky (10) zaklesnéte smérem dol a pevné ptiSroubujte. Tim je zajiSténo
perfektn{ uzemnéni.

5. Rozevtete bo¢ni §térbinu pryZového tésnéni (7) pomoci vhodného néstroje (napf. velky
Sroubovak) a vloZte oba kabely senzord tak, aby byly sprévné upevnény. PryZové tésnéni
vtlacte do kabelové vyvodky (8). Utédhnéte kryci matici (6) kabelové vyvodky tak, aby vyvodka
byla tésnd.

6. Pfipojte konektorové zéstréky kabell senzord (11) podle obr. 33.

7. Prevodnik: Upevnéte kryt (1) zapojovaciho prostoru.

4.1.2  Specifikace kabelu

Kabel senzoru

m PouZijte pfipraveny kabel, ktery Endress+Hauser doddvé ke kazdému péru senzord.
m K dispozici jsou kabely délky 5 m, 10 m, 15 m a 30 m.

m M{zZete zvolit kabely z PTFE nebo PVC.

Provoz v oblastech se silnym elektromagnetickym rusenim:

Meéfici p¥istroj splituje vieobecné bezpe¢nostni pozadavky podle CSN EN 61010, pozadavky
elektromagnetické kompatibility CSN EN 61326/A1 (IEC 1326) “Vyzafovéni: tfida A”

a doporuceni NAMUR NE 21.

Pozor!
Uzemnénf{ je zajiSténo pomoci zemnicich svérek uvnitt zapojovaciho prostoru skiiné.
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4.2 Pfipojeni méfici jednotky
4.2.1 Pfipojeni pfevodniku

Vystraha!

A m Nebezped{ drazu elektrickym proudem. Pfed otevienim pfistroje vypnéte napdjeni. Neprovadéjte
instalaci ani zapojenf pfistroje, dokud je pfipojen k napdjeni. NedodrZenf{ téchto pokynt mtzZe
zplsobit neopravitelné poskozenf elektroniky.

m Nebezped{ trazu elektrickym proudem. Pfed pfipojenim napdjeni uzemnéte zemnici svorku
skifné (nenf t¥eba, pokud je napdjeci zdroj galvanicky oddélen).

m Porovnejte Gidaje na Stitku pfistroje s napétim a frekvenci mistn{ sité. DodrZujte rovnéz ndrodn{
ptedpisy pro instalaci elektrickych zafizent.

1. Demontujte kryt zapojovaciho prostoru (f) sk¥iné pfevodniku.

2. Napdjecf kabel (a) a signdlové kabely (b) vedte pfisluSnymi kabelovymi vyvodkami.

3. Zapojeni:
— zapojovaci plének (skffti pro montdz na sténu) viz obr. 35,
— rozmistén{ svorek viz str. 38.

4.  Kryt zapojovactho prostoru (f) upevnéte zpét na skifn pfevodniku.

4

El=

A0001135
Obr. 35: Pripojeni prevodniku (ski'iii pro montdz na sténu), prurez vodicii: max. 2,5 mm
a Napdjeci kabel: 85..260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC

Svorka é. 1: L1 pro AC, L+ pro DC

Svorka ¢. 2: N pro AC, L— pro DC

Signalovy kabel: svorky ¢. 20-27 viz strana 38

Zemnici svorka pro stinéni napdjeciho kabelu (PE)

Zemnici svorka pro stinéni signdlového kabelu

Servisni rozhrani s adaptérem FXA 193 (testor/simulator Fieldcheck, program ToF Tool - Fieldtool)
Kryt zapojovaciho prostoru

e a0 o
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4.2.2 Rozmisténi svorek

Svorka €. (vstupy/vystupy)

Objednaci kéd 20 (+) /21 () 22 (+) /23 () 24 (+) / 25 () 26 (+) / 27 ()
Sk Kk %k ok ok ok ok ok ok ok ok ok ke _ _ _ ProudoWWstup
%0 w HART
Kk k_kkkkkokokokokokk Yo s ProudoWWstup
QO***- A - - Frekvencn{ vystup HART
QO* **_FxxFkkx* kKXY Stavovy vstup Stavovy vystup Frekvencn{ vystup Prouﬁg{_\rw Stup

Stavovy vstup (pomocny vstup)
galvanicky oddéleny, 3...30 V. DC, R; = 5 kQ

Stavovy vystup
Otevieny kolektor, max. 30 V DC / 250 mA, galvanicky oddéleny
Konfigurovatelny pro: chybovd hldseni, smér toku, limitn{ hodnoty

Frekvencni vystup (pasivni)
Otevieny kolektor, galvanicky oddéleny, 30 V DC, 250 mA
— Frekvencnf vystup: frekvence 2...1000 Hz (f,,,, = 1250 Hz), stifda ~1:1, $ifka impulz{ max. 2 s

— Impulzn{ vystup: hodnota impulzu a polarita impulzu volitelnd, $ffka impulz nastavitelnd (0,5...2000 ms)

Proudovy vystup (aktivni, pasivni)
galvanicky oddéleny, aktivni: 0/4...20 mA, R; < 700 Q (HART: R > 250 Q),
pasivni: 4...20 mA, max. 30 VDC, R;< 150 Q

Uzemnén{, napdjen{ viz strana 37
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4.2.3  Pripojeni HART

Uzivatel si maZe vybrat z ndsledujicich moZnosti pfipojent:
m pi{mé pfipojen k pfevodniku pomoc{ svorek 26 / 27,
m pfipojeni proudovou smyckou 4...20 mA.

Upozornéni!
m Minimdln{ z4téZ méfici smycky musf byt alespoi 250 Q.
m Po uveden{ do provozu proved te nésledujic{ nastavent:
— funkce ROZSAH PROUDU — “4...20 mA HART” nebo “4...20 mA (25 mA) HART”

Pfipojeni rucniho komunikatoru HART
Podrobnosti k pfipojeni najdete téZ v dokumentaci, kterou vydal HART Communication Founda-
tion, zejména v HCF LIT 20: “HART, technicky souhrn”.

AN

-27
+26 \

A0001136

Obr. 36: Elektrickeé pripojeni rucniho komunikatoru HART
1 = Komunikator HART, 2 = napdjeni, 3 = stinéni, 4 = jiné vyhodnocovaci zarizeni nebo PLC s pasivnim vstupem

Pfipojeni PC s obsluznym software

Pro piipojeni osobnfho pocitace s obsluZnym software (napf. program “ToF Tool - Fieldtool”) je
tfeba modem HART (napf. Commubox FXA 191).

Viz téZ dokumentaci, kterou vydal HART Communication Foundation, a zejména HCF LIT 20:
“HART, technicky souhrn”.

A0001137

Obr. 37: Elektricke pripojeni PC s obsluznym software
1 = PC s obsluznym software, 2 = napdjeni, 3 = stinéni, 4 = jina spinaci jednotka nebo PLC s pasivnim vstupem,
5 = modem HART, napi. Commubox FXA 191
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4.3 Vyrovnani potenciald
Pro vyrovndn{ potencidl® nenf tfeba provadét zaddnd zvlastn{ opatfeni.

Upozornéni!
Pro pfistroje do oblasti s nebezpecim vybuchu (Ex) dodrZujte pfislusné pokyny v dopliujici doku-
mentaci Ex.

4.4 Kryti

Pfevodnik (skiiii pro montdZz na sténu)

Ptevodnik splituje vSechny pozadavky pro stupen kryti [P 67. Aby bylo zajisténo dodrzen{ kryti
[P 67, je nutné pfi instalaci v provozu nebo pii provédén{ servisnich zdsahi dodrZovat nésledujic
body:

m Tésnéni vklddand do drézek skifné musf byt ¢istd a nepoSkozend. V pfipadé potfeby je nutno tés-
nénf ocistit nebo vymeénit.

m VSechny zdvitové tchytky a Srouby krytd musf byt pevné dotaZeny.

m Spojovaci kabely musf mit specifikovany vnéjsi primeér (viz strana 97).

m Pevné utdhnéte kabelové vyvodky (obr. 38).

m Demontujte nepouzité kabelové vyvodky a namisto nich vloZte zaslepovac{ zétky.

m 7 kabelové prlichodky nevyndévejte tésnici krouzek.

NS
TN
€5

Obr. 38: Montazni pokyny pro kabelové vyvodky skiiné prevodniku
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Senzory pro méfeni pratoku W/P (pfiloZné / vestavné provedeni)

Senzory pro méfen{ priitoku W/P, podle typu, spliiuji veSkeré poZadavky kryti IP 67 nebo 68
(podivejte se, prosim, na tdaje na Stitku senzoru).

Aby bylo zajisténo dodrzen{ kryti IP 67/68, je nutné pfi instalaci v provozu nebo pfi provddén{
servisnich zdsaht dodrZzovat ndsledujici body:

m PouZivejte pouze kabely s pfisluShymi konektory, které doddvd Endress+Hauser.

m Tésnéni kabelovych konektor® (1), vklddana do tésnicich drazek, musf byt ¢istd, suchd a
nepoSkozend. V piipadé potfeby je vymeérte.

» Po spojeni kabelovych konektor{ s nimi nekyvejte, ale utdhnéte je na doraz.

] —

A0001139

Obr. 39: Montazni pokyny pro dodrzeni kryti IP 67/68 konektorii senzorii

Endress+Hauser
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Senzory pro méfeni pratoku U (pfilozné provedeni)

Senzory pro méfeni pritoku U spliiujf veSkeré poZadavky kryti IP 54.

Aby bylo zajisténo dodrZen{ kryti IP 54, je nutné pfi instalaci v provozu nebo pfi provddéni servis-

nich zdsahli dodrZovat nésledujici body:

m PouZivejte pouze kabely s pi{sluSnymi konektory, které doddva Endress+Hauser.

m Kabelové konektory BNC (1) musf byt ¢isté, suché a nepoSkozené.

m Po spojeni kabelovych konektor BNC (1) s nimi nekyvejte, ale utdhnéte je na doraz.

I
£l 1

I

Obr. 40: Montazni pokyny pro dodrzeni kryti IP 54 BNC konektorii senzorii

4.5 Kontrola zapojeni

A0001140

Po dokoncenf elektrické instalace méticiho pfistroje proved’te nédsledujici kontroly:

Stav a specifikace pfistroje Pozndmky
Nejsou kabely nebo piistroj poskozeny (vizudln{ prohlidka)? -
Elektrické zapojeni Pozndmky

Odpovidd napéjeci napéti idajim na Stitku piistroje?

85...260 V AC (45...65 Hz)
20...55 V AC (45...65 Hz)
16...62 V DC

Odpovidajf kabely specifikaci?

viz strana 36, 97

Jsou kabely néleZité odlehéeny (bez mechanického pnuti)?

Jsou kabely sprdvné oddéleny podle typu?
Jsou kabely bez smycek a ki{Zen{?

Jsou napdjeci kabel a kabely senzoru spravné pfipojeny?

Viz schéma zapojen{ uvniti zapo-
jovactho prostoru

Jsou viechny Sroubové svorky pevné utaZeny?

Jsou sprévné provedena opatieni pro zemnén{ a vyrovnani{ potencial?

viz strana 40 a dalsf

Jsou v8echny kabelové vyvodky namontovany, pevné utaZeny a spravné utésnény?

viz strana 40

Jsou viechny kryty skifné namontovény a pevné utaZeny?
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5.1 Struc¢ny pravodce obsluhou
Pro konfiguraci a uvedenf{ pfistroje do provozu mdte tyto moznosti:

1. Mistnf displej (doplnék) — viz strana 44
Mistn{ displej vdm umozn{ prohliZen{ vech dileZitych parametrd pfimo v méficim misté,
konfiguraci specifickych parametr@ pifstroje v provozu a uveden{ pfistroje do provozu.

2. Konfigura¢nf program — viz strana 67
Meéfic pfistroje bez mistnfho displeje je mozné konfigurovat pomoc{ konfiguraéniho programu
“ToF Tool - Fieldtool”.

Endress+Hauser 43
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5.2 Displej a obsluzné prvky

Mistnf displej vdm umozn{ prohliZen{ viech diileZitych parametrt pfimo v méficim misté
a konfiguraci pifstroje pomoc{ "rychlého nastaveni" nebo matice funkci.

Displej md dva fddky; jsou na nich zobrazovany méfené hodnoty a/nebo stavové veli¢iny (smér pri-
toku, sloupcovy graf atd.). Pfifazen{ fddkd rliznym proménnym miZete zménit tak, aby vyhovélo
vadim potfebdm a preferencim (— viz ndvod “Popis funkci pfistroje”).

+48.25 xx/yy
+3702.6 x

A0001141

Obr. 41: Displej a obsluzné prvky

Displej s tekutymi krystaly (1)

Prosviceny dvouradkovy displej s tekutymi krystaly zobrazuje mérené hodnoty, dialogové texty, chybova hlaseni
a upozornéni. Zobrazeni, které trva behem normalniho rezimu méreni, se nazyva vychozi pozice menu (provozni
rezim).

Horni Fadek: Znazoriuje hlavni mérené hodnoty, napr. objemovy pritok v [ml/min] nebo v [%].

Spodni Fadek: Znazornuje dalsi mérené hodnoty a stavové veliciny, napr. hodnotu sumdrniho pocitadla v [m3 ],
reprezentaci sloupcového grafu, nazev mericiho mista

Tlacitka plus/minus (2)
— Zadani ¢iselnych hodnot, volba parametrii
— Volba riznych skupin funkci obsluzné matice funkci

Soucasnym stisknutim tlacitek +| -| se spousti nasledujici funkce:

— Navrat z matice funkci po krocich —> vychozi pozice menu

— Stisknutim tlacitek +| -| po dobu delsi nez 3 sekundy —> ndvrat piimo do vychozi pozice menu
— ZruSeni zadavani dat

Tlacitko Enter (3)
— Vychozi pozice menu —> vstup do matice funkci
— Ulozeni vami zadanych ciselnych hodnot nebo vami zménénych nastaveni parametrii

Endress+Hauser
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53 Stru¢né pokyny k obsluze matice funkci

LS Upozornéni!

m DodrZujte, prosim, vSeobecnd upozornéni na strané 46.

m Popis funkc! — viz ndvod “Popis funkcf p¥fstroje”.

1. Vychozi pozice menu — ﬂ — vstup do matice funkci

2. Zvolte skupinu funkci, napf. PROUD. VYSTUP 1

3. Zvolte funkci, napt. CASOVA KONSTANTA
Zménte parametr / zadejte ¢iselné hodnoty:
_+| =] — zvolte nebo zadejte pifstupovy kdd, parametry, ¢iselné hodnoty
€] — uloZte vami zadané hodnoty

4. Opust’te matici funkci:

— Stisknéte a podrzte kombinaci tlaCitek Esc ( - .|) déle neZ 3 sekundy — vychozi pozice

— Opakované mackejte kombinaci tlacitek Esc ( - .|) — postupny névrat do vychozi pozice

N\ N
r—ESCj
+ E
(5]

ARY

!
i
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Obr. 42: Volba funkci a konfigurace parametru (matice funkci)
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5.3.1 VSeobecné pokyny

Menu "rychlého nastaven{" (viz strana 65) postacuje k uvedeni do provozu s nezbytnym standard-
nim nastavenim. Na druhé strané, komplexni méfic{ Glohy vyZadujf ptidavné funkce, které miZzete
v ptipadé potfeby konfigurovat a ptizptsobit podminkdm vaseho procesu. Matice funkc{ proto obsa-
huje mnoho dalsich funkcf, které jsou z dGvodu pfehlednosti uspotdddny podle ¢isel skupin funkci.

Pfi konfiguraci funkci dodrzujte nésledujici pokyny:

m Zvolte funkci podle popisu na strané 45.

m Urc¢ité funkce miZete vypnout (VYPNUTO). V tom ptipadé tyto funkce jiz nebudou zobrazeny
ani v jinych skupindch funkci.

= Urcité funkce budou vyZadovat potvrzeni vami zadanych dat. Stisknéte +| —|, ¢fmz zvolite
“URCITE?” a potvrdte stisknutim tlacitka ﬂ Tim se vaSe nastaven{ uloZi, pfipadné se spusti
dané funkce.

m Jestlize po dobu 5 minut nestisknete Zddné tlacitko, prob€hne automaticky névrat do vychoz{
pozice menu.

Upozornéni!

m V pribéhu zaddvan{ dat pfevodnik pokracuje v méfeni, tj. na sighdlovych vystupech jsou aktudlné
meéfené hodnoty.

m Dojde-li k vypadku napéjeni, vSechny nastavené a parametrizované hodnoty zlistdvaji bezpe¢né
uloZeny v paméti EEPROM.

Pozor!
V3echny funkce, jakoZ i vlastn{ matice funkci, jsou podrobné popsany v ndvodu “Popis funkci
pfistroje”, ktery je samostatnou ¢asti tohoto Ndvodu k obsluze.

5.3.2 Odemceni reZimu programovani

Matici funkci miZete zamknout. Tim je vyloucena moZnost netimysiné zmeény funkci pffstroje,

¢iselnych hodnot nebo tovérniho nastaveni. Zména nastaven{ je mozné aZ po zadan{ pfstupového

kédu (tovérni nastaveni = 90).

Jestlize zvolite vé$ vlastn{ pi{stupovy kéd, vyloudite tim piistup k datim neopravnénym osobdm

(— viz ndvod "Popis funkcf pfistroje").

P¥i zaddvéni kéd@ dodrZujte nésledujici pokyny:

m Jestlize je programovan{ uzamceno a v kterékoliv funkci stisknete tlacitka +| - |, na displeji se
automaticky objevi vyzva k zaddn{ pfistupového kédu.

m JestliZe byl zaddn kéd “0”, programovan{ bude vZdy povoleno.

m JestliZze zapomenete vas osobni kéd, m{iZe vdm pomoci servisn{ organizace Endress+Hauser.

Pozor!

Zména urcitych parametrd, jako jsou napifklad charakteristiky senzord, ovlivni fadu funkci celého
meéficiho pfistroje, zvlasté pfesnost méfen.

Za normélnich okolnost{ nenf tfeba tyto parametry ménit a proto jsou chrdnény zvldstnim kédem,
ktery znd pouze servisn{ organizace Endress+Hauser. V pfipadé jakéhokoliv dotazu kontaktuijte,
prosim, Endress+Hauser.

Endress+Hauser
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5.3.3  Uzamceni reZimu programovani

ReZim programovdn{ je uzamcen, jestlize do 60 sekund po ndvratu do vychoz{ pozice menu
nestisknete zddné tlacitko.

Programovani miZete uzamknout také ve funkci PRISTUPOVY KOD zaddnim jakéhokoliv ¢isla
(jiného neZ vas osobn{ kéd).

54 Chybova hlaseni

Typ chyby

Chyby, které se objevi béhem uvddén{ do provozu nebo méteni, se zobraz{ okamZité. Jestlize se
objevi dvé nebo vice systémovych nebo procesnich chyb, na displeji se vZdy zobrazi chyba s nejvyssi
prioritou.

Meéfici systém rozliSuje dva druhy chyb:

m Systémové chyby: tato skupina zahrnuje vSechny chyby pfistroje, napf. chyby komunikace, chyby
hardware atd. — viz strana 80.

m Procesni chyby: tato skupina zahrnuje vSechny chyby aplikace, napf. pfekroceni méfictho
rozsahu — viz strana 84.

=P XXXXXXXXXX
Tf #000 00:00:05

2 4 5 3

A0000991
Obr. 43: Chybova hlaseni na displeji (priklad)
Typ chyby: P = procesni chyba, S = systémova chyba
Typ chybového hldSeni: & = hldSeni chyby, ! = upozornéni
Oznaceni chyby: napr. RYCHLOST ZVUKU = rychlost zvuku mimo mérici rozsah
Cislo chyby: napr. #491
Doba trvani posledni vzniklé chyby (v hodindch, minutdich a sekundach)

L AN W N~

Typ chybového hlaSeni

UZivatelé majf moZnost odliSného posouzeni systémovych a procesnich chyb tim, Ze je definuji jako
“HléaSeni poruchy” nebo “Upozornéni”. Timto zpisobem je mozné definovat hldSeni pomoci
matice funkci (viz ndvod “Popis funkci pfistroje”). Zdvazné systémové chyby, napf. poruchy
modulu, jsou méficim pifstrojem vzdy identifikovdny a vyhodnoceny jako “hldSeni poruchy”

Upozorneni (!)
m Zobrazeno jako — vykiicnik (!), typ chyby (S: systémovd chyba, P: procesni chyba).
m Tyto chyby nemaji Zddny vliv na vystupy méficiho pfistroje.

HldSeni poruchy (%)

= Zobrazeno jako — symbol blesku (&), typ chyby (S: systémova chyba, P: procesni chyba)

m Tyto chyby majf pfimy vliv na vystupy méficiho pfistroje.
Chovéni vystupt v pifpadé poruchy (zabezpeceny reZim), tj. definované chovéni vystupu v pif-
padé poruchy, je mozZné definovat pomoc{ funkci z matice funkci (viz strana 86).

Upozornéni!
m Chybovy stav m{Ze byt odesildn stavovym vystupem.
m Pro signalizaci existence chybového hldSeni mdZe byt proudovym vystupem generovén logicky

Py
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5.5 Komunikace (HART)

Kromé obsluhy z mista je mozné méfic{ pfistroj konfigurovat a ziskdvat z néj méfené hodnoty
rovnéz pomoci protokolu HART. Digitdln{ komunikace probihd pomocf proudového vystupu HART
4...20 mA (viz strana 39).

Protokol HART umozZiuje pfenos méfenych hodnot a idaji pfistroje mezi hlavnim ptistrojem HART
(master) a podruznymi provoznimi pffstroji za icelem konfigurace a diagnostiky. Hlavn{ pfistroj
HART, napfiklad ru¢n{ komunikdtor nebo obsluzné programy pro PC (jako napiiklad program “ToF
Tool - Fieldtool"), vyZaduji popisné soubory piistroje (DD), které se pouZivaji k pfistupu ke viem
informacim v pfistroji HART. Tyto informace jsou pfendSeny vyhradné pomoc{ takzvanych
“pifkazd”.

K dispozici jsou tfi rlizné skupiny pfikaza:

Univerzalni prikazy:

VSechny pfistroje HART podporujf a pouZzivaji univerzaln{ pfikazy. Jsou s nimi spojeny ndsledujici
funkce:

m identifikace pfistroji HART,

m nactenf digitdlnich méfenych hodnot (objemovy pritok, stav sumdrnfho pocitadla atd.).

Beézné provadeci prikazy:
Tyto pfikazy nabizeji funkce, které jsou podporovany a mohou byt provddény vétsinou, ale ne vSemi
provoznimi pistroji.

Specifické prikazy pristroje:

Tyto pfikazy umoznujf pfistup ke specifickym funkcim pfistroje, které nejsou standardem HART.
Takové ptikazy mimo jiné umozujf ptistup k informacim jednotlivych provoznich pfistroji, jako
jsou kalibra¢ni hodnoty pfi prdzdné/plné trubce, parametr potlaceni méfeni pfi malém prétoku atd.

Upozornéni!

Tento méfic pfistroj ma pifstup ke viem tfem tf{ddm ptikazQ. Na strané 52 najdete seznam viech
podporovanych "Univerzdlnich pifkaz(” a “BéZnych provédécich pifkazd”.
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5.5.1 Volba zptisobu obsluhy

Pro dplnou obsluhu méficiho piistroje, véetné specifickych ptikazh pfistroje, existujf popisné
soubory piistroje (DD), které jsou uzivateli k dispozici, aby mohl vyuZivat ndsledujici obsluzné
prostfedky a programy:

Upozornéni!

Ve funkci ROZSAH PROUDU (proudovy vystup 1), protokol HART vyZaduje nastaven{

“4...20 mA HART” nebo “4-20 mA (25 mA) HART”.

m Ochrana proti zdpisu HART m{ze byt zakdzdna nebo povolena pomoc{ spojky (jumper)
na modulu vstupt a vystupd (1/0).

Ru¢ni komunikator HART DXR 375

Volba funkcf pffstroje pomoci komunikdtoru HART je proces, ktery zahrnuje fadu trovn{ menu
a specidlnf matici funkc{ HART.

Podrobnéjsi informace o tomto pifstroji obsahuje ndvod k obsluze komunikdtoru HART.

Obsluzny program “ToF Tool - Fieldtool”

Moduldrn{ software, ktery obsahuje obsluzny program “ToF Tool” pro konfiguraci a diagnostiku
hladinomér fady ToF (na principu méfen{ doby priletu signdlu = Time-of-Flight) a vyvoj tlako-
meér(, stejné jako obsluzny program “ToF Tool - Fieldtool” pro konfiguraci a diagnostiku pri-
tokomeérd fady Proline. Pfistup k pritokomériim fady Proline je mozny pomoci pomoc{ servisniho
rozhrani s adaptérem FXA 193 nebo protokolem HART.

Obsah software “ToF Tool - Fieldtool”:

m yveden{ do provozu, analyza udrzby,

m konfigurace priitokomeérd,

m servisn{ funkce,

m vizualizace zpracovén{ dat,

m odstranovani problém,

m ovldddni testoru/simuldtoru “Fieldcheck”.

Fieldcare

FieldCare je ndstroj pro spravu instalovanych pfistroj na bdzi FDT (Field Device Tool), vyvinuty
spole¢nostf Endress+Hauser, ktery umoznuje konfiguraci a diagnostiku inteligentnich provoznich
pifstrojl. Pomoc{ informacf o stavu mliZete ziskat rovnéz jednoduchy, ale efektivn{ ndstroj

pro monitorovan{ pfistroji. Ptistup k pratokomértim fady Proline je mozny pomoci servisniho
rozhrani s adaptérem FXA 193.

Obsluzny program “SIMATIC PDM” (Siemens)
SIMATIC PDM je standardni, na vyrobci nezdvisly ndstroj pro obsluhu, konfiguraci, idrzbu a diag-
nostiku inteligentnich provoznich piistroja.

Obsluzny program “AMS” (Emerson Process Management)
AMS (Asset Management Solutions): program pro obsluhu a konfiguraci pfistrojt
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5.5.2  Aktudlni popisny soubor pfistroje

Nésledujici tabulka uvadf vhodny popisny soubor (DD) pfistroje pro pfislusny obsluzny ndstroj
a také zdroj, kde jej 1ze ziskat.

Protokol HART:

Plati pro software:

Udaje o piistroji HART
ID vyrobce:
ID pfistroje:

Udaje o verzi HART:

Verze software:

2.00.XX — Funkce "Device software" (8100)

11hex (ENDRESS+HAUSER) — Funkce "Manufacturer ID" (6040)
58pex — Funkce "Device ID" (6041)

Device Revision 6 / DD Revision 1

11.2004

Obsluzny program:

Zdroj, kde 1ze ziskat popisny soubor pfistroje:

Rucni komunikétor DXR 375

m Mtzete pouZit funkci ru¢nfho komunikdtoru pro aktualizaci (update)

Program ToF Tool - Fieldtool

. www.tof-fieldtool.endress.com (— Download — Software — Device driver)
m CD-ROM (Endress+Hauser objednaci ¢islo 50097200)

Fieldcare / DTM » www.endress.com (— Download — Software — Device driver)
m CD-ROM (Endress+Hauser objednaci ¢islo 50097200)

AMS m www.endress.com (— Download — Software — Device driver)
m CD-ROM (Endress+Hauser objednaci ¢islo 50097200)

SIMATIC PDM » www.endress.com (— Download — Software — Device driver)

m CD-ROM (Endress+Hauser objednaci ¢islo 50097200)

Obsluha pomocf servisnfho protokolu

Plati pro software pfistroje:

Verze software:

2.00.XX — Funkce "Device software" (8100)
11.2004

ObsluZny program:

Zdroj, kde 1ze ziskat popisny soubor pfistroje:

Program ToF Tool - Fieldtool

» www.tof-fieldtool.endress.com (— Download — Software — Device driver)
m CD-ROM (Endress+Hauser objednac ¢islo 50097200)

Testor/simulator:

Zdroj, kde 1ze ziskat popisny soubor pfistroje:

Fieldcheck

» Aktualizace (update) pomoci programu ToF Tool - Fieldtool pfes modul Fieldflash
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5.5.3  Velidiny pfistroje a procesni veli¢iny

Veliciny pristroje:

Pomocf protokolu HART jsou k dispozici ndsledujic{ veliciny pfistroje:

ID (dekadicky) Velicina pfistroje
0 VYPNUTO (nepouzito)
30 Objemovy priitok
40 Rychlost zvuku
49 Rychlost proudén{
250 Sumdrn{ pocitadlol

Procesni veliciny:

Ve vyrobnim zdvodé jsou procesni veli¢iny pfitazeny nésledujicim veli¢indm pifstroje:

m Primdrni procesn{ veli¢ina (PV) — objemovy pritok
m Druhd procesnfi veli¢ina (SV) — sumérn{ pocitadlo
m Ttetf procesn{ veli¢ina (TV) — rychlost zvuku

» Ctvrtd procesni veli¢ina (FV) — rychlost proudént

Upozornéni!

Pfifazeni veli¢in piistroje procesnim veli¢indm mtzZete nastavit nebo zmeénit pomoci pifkazu 51

(viz strana 56).
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5.5.4  Univerzilni / obecné pifikazy HART

Nésledujicf tabulka obsahuje vSechny univerzéln{ a obecné pifkazy, podporované piistrojem

Prosonic Flow 90.

Prikaz €.

Pfikaz HART / typ pfistupu

Data pfikazu
(¢iselny tdaj v dekadickém tvaru)

Data odezvy
(¢iselny tdaj v dekadickém tvaru)

Univerzalni pfikazy

0

Nacteni nezdménného identifikd- | Zddnd

toru pifstroje

Typ pfistupu = read (¢teni)

Identifikdtor pfistroje poskytuje informace o pfistroji
a vyrobci. Nen{ mozné jej zmeénit.

Odezva obsahuje 12-bytové ID pfistroje:

— Byte 0: pevnd hodnota 254

— Byte 1: ID vyrobce, 17 = E+H

— Byte 2: ID typu pfistroje, 88 = Prosonic Flow 90
— Byte 3: pocet preambuli

— Byte 4: ¢islo verze univerzalnich pifkazd

— Byte 5: ¢islo verze specifickych pifkazt

— Byte 6: verze software

— Byte 7: verze hardware

— Byte 8: dals{ informace o pfistroji
— Byte 9-11: identifikace pfistroje

Nacten{ primdrni procesni veli¢iny | Zddnd

Typ pifstupu = read (Cteni)

— Byte 0: kéd jednotek HART primdrn{ procesn{
velic¢iny
— Byte 1-4: primdrn{ procesn{ veli¢ina

Tovarni nastaveni:
Primdrn{ procesnf veli¢ina = objemovy prétok

S Upozornéni!

= Pfifazen( veli¢in pfistroje procesnim veli¢indm
mtZete nastavit nebo zmeénit pomoci pifkazu 51.

m Jednotky specifikované vyrobcem jsou reprezen-
tovany pomoc{ kédu jednotek HART “240”.

Nacten{ primdrni procesni veli¢iny | zZddnd

jako proudu v mA a procentudlni
hodnoty nastaveného rozsahu

méfen{

Typ piistupu = read (Cteni)

— Byte 0-3: aktudln{ proud primdrn{ procesnf veli¢iny
v mA

— Byte 4-7: procentudlni hodnota nastaveného
rozsahu méfen{

Tovdrni nastaveni:
Primérnf procesnf veli¢ina = objemovy prétok

S Upozornéni!
Pfifazen{ veli¢in pffstroje procesnim veli¢indm mtiZete
nastavit nebo zménit pomocf pfikazu 51.
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Prikaz €.

Pfikaz HART / typ pfistupu

Data pfikazu
(¢fselny tdaj v dekadickém tvaru)

Data odezvy
(¢fselny tdaj v dekadickém tvaru)

3

Nacteni primdrn{ procesn{ veli¢iny
jako proudu v mA a Ctyf (pfedem
nastaveno pifkazem 51) dynamic-
kych procesnich veli¢in

Typ pifstupu = read (¢tent)

z&dnd

Jako odezva je zaslano 24 bytt:

— Byte 0-3: proud primdrn{ procesnf veli¢iny v mA

— Byte 4: kéd jednotek HART primérni{ procesn{
veli¢iny

— Byte 5-8: primdrn{ procesn{ veli¢ina

— Byte 9: kdd jednotek HART druhé procesnf veli¢iny

— Byte 10-13: druhd procesn{ veli¢ina

— Byte 14: kéd jednotek HART tfetf procesn{ veli¢iny

— Byte 15-18: tfetf procesni veli¢ina

— Byte 19: kéd jednotek HART ¢tvrté procesni
veli¢iny

— Byte 20-23: ¢tvrtd procesn{ veli¢ina

Tovarni nastaveni:

= Primdrn{ procesn{ veli¢ina = objemovy priitok
m Druhd procesn{ veli¢ina = sumdrn{ po¢itadlo
m Tfetf procesni veli¢ina = rychlost zvuku

» Ctvrtd procesni veli¢ina = rychlost proudént

S Upozornén!

= Pfifazen{ veli¢in pf{stroje procesnim veli¢indm
mitiZete nastavit nebo zménit pomocf pfikazu 51.

m Jednotky specifikované vyrobcem jsou reprezen-
tovany pomoci kédu jednotek HART “240”.

Nastaven{ kratkého formdtu
adresy HART

Typ piistupu = write (zdpis)

Byte 0: pozadovand adresa (0...15)

Tovadrni nastaveni:

0

S Upozornéni!
Pti zaddn{ adresy > O (vicendsobny rezim) je proudovy
vystup primdrn{ procesnf veli¢iny nastaven na 4 mA.

Byte O: aktivni adresa

11

Nactenf nezdménného identifikd-
toru piistroje pomoc{ TAG (ndzev
méfictho mista)

Typ pifstupu = read (¢teni)

Byte 0—5: Nézev méfictho mista (TAG)

Identifikace pfistroje poskytuje informace o pfistroji

a vyrobci. Nenf mozné ji zménit.

JestliZze zadany TAG (ndzev méfictho mista) je shodny
s TAG uloZenym v pifstroji, odezva se sklddd z 12-
bytového ID pfistroje:

— Byte 0: pevnd hodnota 254

— Byte 1: ID vyrobce, 17 = E+H

— Byte 2: ID typu zafizeni, 88 = Prosonic Flow 90
— Byte 3: pocet preambulf

— Byte 4: ¢islo verze univerzalnich pitkazl

— Byte 5: ¢islo verze specifickych pfikaz

— Byte 6: verze software

— Byte 7: verze hardware

— Byte 8: dalsf informace o pifstroji

— Byte 9-11: identifikace pfistroje

12

Nacten{ uzivatelského hldSeni

Typ piistupu = read (¢tent)

Z&dné

Byte 0—24: uZzivatelské hléSeni

S Upozornén!
Uzivatelské hldSen{ miizete zapsat pomoci piikazu 17.

13

Nacten{ TAG, popisu TAG a data

Typ pifstupu = read (¢tent)

z&dna

— Byte 0-5: TAG (ndzev méfictho mista)
— Byte 6-17: popis TAG
— Byte 18-20: datum

S Upozornén!
TAG, popis TAG a datum miZete zapsat pomoc{
piikazu 18.
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Prikaz €.

Pfikaz HART / typ pfistupu

Data pfikazu
(¢fselny tGdaj v dekadickém tvaru)

Data odezvy
(¢fselny tdaj v dekadickém tvaru)

14

Nacten{ informaci senzoru
pro primdrn{ procesn{ veli¢inu

Z4dnd

— Byte 0-2: vyrobni ¢islo senzoru

— Byte 3: kdd jednotek HART meznich hodnot
senzoru a métictho rozsahu primdrn{ procesn{
veli¢iny

— Byte 4-7: hornf mezn{ hodnota senzoru

— Byte 8-11: dolnf meznf hodnota senzoru

— Byte 12-15: minimdlni rozsah

> Upozornéni!

= Data se tykaji primdrn{ procesn{ veli¢iny
(= objemového priitoku).

= Jednotky specifikované vyrobcem jsou reprezen-
tovdny pomoc{ kédu jednotek HART “240”.

Nacten{ informac{ vystupu
primdrn{ procesn{ veli¢iny

Typ pifstupu = read (¢teni)

Z&dnd

— Byte 0: kéd volby alarmu

— Byte 1: kdd prenosové funkce

— Byte 2: kdd jednotek HART pro nastaveny méfic{
rozsah primdrni{ procesn{ veli¢iny

— Byte 3-6: konec méficiho rozsahu, hodnota
pro 20 mA

— Byte 7-10: zacdtek méfictho rozsahu, hodnota
pro 4 mA

— Byte 11-14: konstanta tlumen{ v [s]

— Byte 15: kéd ochrany zdpisu

— Byte 16: kéd zdstupce OEM, 17 = E+H

Tovarni nastaveni:
Primdrn{ procesni veli¢ina = objemovy prétok

S Upozornéni!

m Pfifazeni veli¢in pfistroje procesnim veli¢indm
miiZete nastavit nebo zménit pomoci piikazu 51.

m Jednotky specifikované vyrobcem jsou reprezen-
tovdny pomoc{ kédu jednotek HART “240”.

Nacten{ vyrobntho ¢fsla pifstroje

Typ piistupu = read (Cteni)

Z&dnd

Byte 0-2: vyrobni ¢islo

Zépis uzivatelského hldsen{

Typ pfistupu = write (zdpis)

V piistroji mtzete ulozit jakykoliv text délky 32 znak
pomoc{ parametru:

Byte 0-23: pozadované uzivatelské hlasen{

Zobraz{ aktudln{ uzivatelské hldSen{ v pifstroji:

Byte 0-23: aktudln{ uZivatelské hldSen{ v pfistroji

Zépis TAG, popisu TAG a data

Typ piistupu = write (zapis)

Pomoc{ tohoto parametru mizete ulozit 8-znakovy
TAG (ndzev méfictho mista), 16-znakovy popis TAG
a datum:

— Byte 0-5: TAG
— Byte 6-17: popis TAG
— Byte 18-20: datum

Zobraz{ aktudln{ informace v p¥{stroji:

— Byte 0-5: TAG
— Byte 6-17: popis TAG
— Byte 18-20: datum

Obecné piikazy

34

Zépis hodnoty utlumu
pro primdrn{ procesn{ veli¢inu

Typ piistupu = write (zépis)

Byte 0—3: Hodnota dtlumu primdrni procesni veli¢iny
v sekunddch

Tovdrni nastaveni:
Primérnf procesn{ veli¢ina = objemovy prétok

Zobraz{ aktudln{ konstantu tlumeni, nastavenou
v piistroji:

Byte 0—3: Konstanta tlumen{ v sekunddch

54
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Prikaz €.

Pfikaz HART / typ pfistupu

Data pfikazu
(¢fselny tdaj v dekadickém tvaru)

Data odezvy
(¢fselny tdaj v dekadickém tvaru)

35 Z4pis méfictho rozsahu primdrni | Zapis poZadovaného méfictho rozsahu: Je zobrazen aktudlné nastaveny meétici rozsah:
procesn{ veli¢iny — Byte 0: kdd jednotek HART pro primdrn{ procesn{
veli¢inu — Byte 0: kdd jednotek HART pro nastaveny méfici
Typ piistupu = write (zdpis) — Byte 1—4: konec métictho rozsahu, hodnota rozsah primdrn{ procesn{ veli¢iny
pro 20 mA — Byte 1-4: konec méfictho rozsahu, hodnota
— Byte 5—8: za¢4tek méfictho rozsahu, hodnota pro 20 mA
pro 4 mA — Byte 5-8: zacdtek méfictho rozsahu, hodnota
pro 4 mA
Tovarni nastaveni:
Primérn{ procesnf veli¢ina = objemovy priitok > Upozornén!
Jednotky specifikované vyrobcem jsou reprezentovany
S Upozornéni! pomoci kédu jednotek HART “240”.
m Pfifazenf veli¢in pfistroje procesnim velicindm
mtiZete nastavit nebo zménit pomoci pfikazu 51.
m JestliZe kéd jednotek HART nen{ sprévny
pro procesn{ veli¢inu, ptistroj bude pokrac¢ovat
s poslednimi platnymi jednotkami.
38 Reset (nastaven{ vychozich Zadnd Zadnd
podminek) stavu pfistroje
“Configuration changed”
(zménénd konfigurace)
Typ pifstupu = write (zdpis)
40 Simulace vystupnfho proudu Simulace poZadovaného vystupniho proudu primérni | Je zobrazena aktudln{ hodnota vystupniho proudu
primdrn{ procesnf veli¢iny procesnf{ veli¢iny. Zadand hodnota 0 ukond{ rezim primdrn{ procesn{ veli¢iny:
simulace:
Typ pifstupu = write (zdpis) Byte 0—3: vystupni proud v mA
Byte 0—3: vystupnf{ proud v mA
Tovadrni nastaveni:
Primdrn{ procesni veli¢ina = objemovy priitok
S Upozornéni!
Pfifazen{ veli¢in pfistroje procesnim veli¢indm mizete
nastavit nebo zmeénit pomoci ptikazu 51.
42 Proveden{ resetu (nastaven{ zadnd zadnd
vychozich podminek) pfistroje
Typ piistupu = write (zdpis)
44 Z4&pis jednotek primdrn{ procesni | Nastaveni jednotek primdrni procesn{ veli¢iny. Je zobrazen aktudln{ kéd jednotek primdrni procesni
veli¢iny Do pfistroje jsou zasldny pouze jednotky, které jsou veli¢iny:
vhodné pro procesn{ veli¢inu:
Typ pifstupu = write (zdpis) Byte 0: kéd jednotek HART
Byte 0: kéd jednotek HART
S Upozornéni!
Tovdrni nastaveni: Jednotky specifikované vyrobcem jsou reprezentovany
Primdrn{ procesn{ veli¢ina = objemovy prtok pomoci kédu jednotek HART “240”.
S Upozornéni!
m JestliZe zapsany kéd jednotek HART nenf sprévny
pro procesn{ veli¢inu, pfistroj bude pokracovat
s poslednimi platnymi jednotkami.
m JestliZze zménite jednotky pro primdrn{ procesn{
veli¢inu, nemd to zZddny vliv na systémové jednotky.
48 Nactenf stavu zafizen{ zadnd Je zobrazen stav piistroje v rozsifeném formdtu:

Typ pifstupu = read (¢teni)

Kdédovdni: viz tabulka na strané 57
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Prikaz €.

Pfikaz HART / typ pfistupu

Data pfikazu
(¢fselny tGdaj v dekadickém tvaru)

Data odezvy
(¢fselny tdaj v dekadickém tvaru)

50 Nactenf pfifazen{ veli¢in pfistroje | zZddnd Zobrazen{ aktudlniho pfifazeni procesnich veli¢in:
Ctyfem procesnim veli¢indm
— Byte 0: kdd veli¢iny pfistroje pro primdrn{ procesni
Typ pfistupu = read (Cteni) veli¢inu
— Byte 1: kdd veli¢iny pfistroje pro druhou procesni
velicinu
— Byte 2: kdd veli¢iny pfistroje pro tfeti procesni
veli¢inu
— Byte 3: kdd veli¢iny pfistroje pro ¢tvrtou procesni
veli¢inu
Tovarni nastaveni:
m Primdrni procesni veli¢ina: kéd 30 pro objemovy
priitok
= Druhd procesnf veli¢ina: kéd 250 pro sumérn{
pocitadlo
m Ttetf procesn{ veli¢ina: kéd 40 pro rychlost zvuku
n Ctvrtd procesn veli¢ina: kéd 49 pro rychlost
proudén{
> Upozornéni!
Pfifazen{ veli¢in pffstroje procesnim veli¢indm mtiZete
nastavit nebo zménit pomocf pfikazu 51.
51 Zépis ptifazen{ veli¢in pifstroje Nastaven{ pfifazen{ veli¢in pfistroje ¢tyfem procesnim | Je zobrazeno pfifazeni procesnich veli¢in:
Ctyfem procesnim veli¢indm veli¢indm:
— Byte 0: Kéd veli¢iny pfistroje pro primdrn{ procesni
Typ piistupu = write (zépis) — Byte 0: Kéd veliciny pfistroje pro primdrn{ procesn{ veli¢inu
veli¢inu — Byte 1: Kéd veli¢iny pfistroje pro druhou procesni
— Byte 1: Kéd veli¢iny pfistroje pro druhou procesni veli¢inu
veli¢inu — Byte 2: Kéd veliciny pfistroje pro tfeti procesn{
— Byte 2: Kéd veli¢iny pfistroje pro tfeti procesn{ veli¢inu
veli¢inu — Byte 3: Kéd veli¢iny pfistroje pro ¢tvrtou procesni
— Byte 3: Kdd veli¢iny pfistroje pro ¢tvrtou procesn{ veli¢inu
veli¢inu
Kod podporovanych velicin pristroje:
viz Udaje na strané 51
Tovdrni nastaveni:
m Primdrn{ procesnf veli¢ina = objemovy pritok
m Druhd procesn{ veli¢ina = sumdrn{ po¢itadlo
m Ttetf procesni veli¢ina = rychlost zvuku
w Ctvrtd procesni veli¢ina = rychlost proudéni
53 Zépis jednotek veli¢iny pfistroje Timto pffkazem se nastavujf jednotky dané veli¢iny Jsou zobrazeny aktudln{ jednotky veli¢in pifstroje:
piistroje. Pfevedeny jsou pouze ty jednotky, které jsou
Typ piistupu = write (zdpis) vhodné pro danou veli¢inu piistroje: — Byte 0: Kéd veli¢iny pifstroje
— Byte 1: K6d jednotek HART
— Byte 0: Kéd veli¢iny piistroje
— Byte 1: Kéd jednotek HART S Upozornéni!
Jednotky specifikované vyrobcem jsou reprezentovany
Kod podporovanych velicin pFistroje: pomoci kédu jednotek HART “240”.
viz Udaje na strané 51
S Upozornéni!
m Jestlize zapsany kéd jednotek nenf spravny
pro veli¢inu piistroje, pi{stroj bude pokracovat
§ poslednimi platnymi jednotkami.
m Jestlize zménite jednotky veli¢iny pfistroje, nemd to
zadny vliv na systémové jednotky.
59 Nastavte pocet preambul{ Timto parametrem se nastavi pocet preambulf, které Je zobrazen aktudln{ pocet preambuli v odpovédn{

v odpovédn{ zprdveé

Typ pfistupu = write (zdpis)

budou vlozeny do odpovédn{ zprdvy:

Byte 0: Pocet preambuli (2...20)

Zprave:

Byte O: Pocet preambul{

56
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5.5.5  HilaSeni stavu pfistroje / chybova hlaseni

Pomocf pfikazu "48" mliZete Cist stav pfistroje v rozsifeném formdtu, v tomto ptipadé aktudln{ chy-

bové hldseni. Tento ptikaz poskytuje informace, které jsou ¢dste¢né kédovény v bitech (viz nize

uvedend tabulka).

S Upozornéni!

Podrobné vysvétlen{ stavu pfistroje a chybovych hldSenf a jejich odstranén{ najdete na strané 80

a dalSich!

Stru¢ny popis chyby ( — strana 80 a dalsi)

Vézna chyba pifstroje

Méfici zesilova¢ md vadnou pamét” EEPROM

Chyba pfi pffstupu k datim paméti EEPROM méficiho zesilovace

Spojen{ mezi senzorem a pfevodnikem na strané odtoku pferuseno

Spojen{ mezi senzorem a pfevodnikem na strané pfitoku pferu$eno

Chyba kontrolniho sou¢tu sumérniho pocitadla

Desky elektroniky 1/0 a zesilovace nejsou kompatibilni.

Byte Bit Cislo chyby
0 001
1 011
2 012
3 nepouzito
0
4 nepouzito
5 nepouzito
6 nepouzito
7 nepouzito
0 nepouzito
1 nepouzito
2 nepouzito
3 nepouzito
1 4 nepouzito
5 nepouzito
6 nepouzito
7 nepouzito
0 nepouzito
1 081
2 nepouzito
3 nepouzito
2 4 084
5 nepouzito
6 nepouzito
7 nepouzito
0 nepouzito
1 nepouzito
2 nepouzito
3 111
3
4 121
5 nepouzito
6 nepouzito
7 nepouzito
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Byte Bit Cislo chyby Strucny popis chyby ( — strana 80 a dalsi)

0 nepouzito -

1 nepouzito -

nepouzito -

nepouzito -

261 Z4dny prenos dat mezi deskou elektroniky zesilovace a deskou I/0

nepouzito -

nepouzito -

nepouzito -

O N | o L MWD

nepouzito -

—_

nepouzito -

nepouzito -

nepouzito -

nepouzito -

nepouzito -

| WD

nepouzito -

7 339

Pamét” proudu:

0 340 Cast priitoku, do¢asné ulozend ve vyrovnévaci paméti (reZim méfent

1 341 pro pulzujic{ priitok), nemohla byt vymazéna ani odesldna na vystup béhem
60 sekund.

342

343

2
3
Pamét” frekvence:

4 344 Cast priitoku, do¢asné ulozend ve vyrovnévaci paméti (reZim méfent
5

6

345 pro pulzujic{ priitok), nemohla byt vymazéna ani odesldna na vystup béhem
60 sekund.

346

7 347

Pamét” impulzt:

0 348 Cast priitoku, do¢asné ulozend ve vyrovnévaci paméti (reZim méfent
1 349 pro pulzujic{ priitok), nemohla byt vymazéna ani odesldna na vystup béhem
60 sekund.
2 350
3 351
7
4 352
Proudovy vystup: priitok je mimo rozsah.
5 353
6 354
7 355
0 356
Frekvencn{ vystup: pritok je mimo rozsah.
1 357
2 358
3 359
8
4 360
Impulzni vystup: vystupni frekvence impulz{i je mimo rozsah.
5 361
6 362
7 nepouzito -
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Byte

Bit

Cislo chyby

Struény popis chyby ( — strana 80 a dalsi)

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

O N | o L M WD

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

391

P{li§ velky dtlum akustické méfic{ trati.

nepouzito

nepouzito

nepouzito

Ol N ol L M| WO DN

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

Ol N ol L M| WD

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

491

Rychlost zvuku je mimo rozsah méfen{

nepouzito

nepouzito

N O L WD

501

Je nahrdna nové verze software méfictho zesilovace. V tomto bodé nejsou
mozné zadné dalsf ptikazy.

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

N O L WD

nepouzito
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60

Byte

Bit

Cislo chyby

Struény popis chyby ( — strana 80 a dalSi)

14

592

Probihd inicializace. V3echny vystupy jsou nastaveny na “0”.

nepouzito

nepouzito

601

Potlaceni méfené hodnoty je aktivni

nepouzito

nepouzito

nepouzito

611

15

O N | o L A WD

612

—

613

614

Aktivni simulace proudového vystupu

621

622

623

624

Aktivn{ simulace frekvenéniho vystupu

631

16

Ol N ol L M| WD

632

—_

633

634

Aktivn{ simulace impulzniho vystupu

641

642

643

644

Aktivn{ simulace stavového vystupu

nepouzito

17

Ol N ol L M| W DN

nepouzito

—

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

671

18

Ol N ol L M| W DN

672

—_

673

674

Aktivn{ simulace stavového vstupu

691

Aktivn{ simulace odezvy na chybu (vystupy)

692

Aktivn{ simulace objemového priitoku

nepouzito

nepouzito

N | O WD

nepouzito
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Byte

Bit

Cislo chyby

Struény popis chyby ( — strana 80 a dalsi)

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

20

O N | o L M WD

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

731

Sefizeni nuly nenf moZné nebo bylo pferuseno.

nepouzito

nepouzito

21

Ol N ol L M| WO DN

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

nepouzito

N O | WD

nepouzito
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6 Uvedeni do provozu

6.1 Funk¢ni zkouska

NezZ zacnete vase méfici misto uvddét do provozu, ujistéte se, Ze byly provedeny vSechny zdvérecné
kontroly:

m Seznam kontrolnich bod{i “Kontrola montdZze” — strana 34

m Seznam kontrolnich bodd “Kontrola zapojeni” — strana 41

Zapnuti méficiho pfistroje

Po dspésném priibéhu kontroly zapojeni (viz strana 41) m{iZete piistroj zapnout. Nyn{ je pfistroj
V provozu.

Po zapnuti pfistroj provad{ fadu testi vnitfnich funkci. Béhem tohoto procesu se na mistnim displeji
objevi posloupnost nésledujicich hldSenf:

PROSONIC FLOW 90 HI48enf Spoustént pffstroi

SPUSTENL. . . poustent pristroje
v

SW ZESILOVACE o ”

V X.XX.XX Je zobrazena aktudln{ verze software (pifklad)
v

SYSTEM OK 7ahdient b&sného reimu méfent

s PROVOZ MERENI ahdjenf bézného rezimu méfent
v

Po spusténi ptistroje za¢ind bézny rezim méteni. Na displeji se zobrazujf rlizné méfené nebo stavové
veli¢iny (vychoz{ pozice menu).

Upozornéni!
Jestlize spustén{ piistroje nenf uspésné, je zobrazeno chybové hldSeni, které oznamuje pficinu.
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6.2 Uvedeni do provozu pomoci mistniho displeje

6.2.1 Menu rychlého nastaveni “Instalace senzoru”

Jestlize je méfici pifstroj vybaven mistnim ovldddnim, vzddlenost senzorli je mozné zjistit pomoci
menu rychlého nastaven{ "Instalace senzoru" (obr. 44).

Jestlize piistroj nenf vybaven mistnim ovldddnim, jednotlivé parametry a funkce je tfeba konfiguro-
vat pomoci konfigura¢nfho programu “ToF Tool - Fieldtool ” (viz strana 67).

1] () Rychlé _p | Nastaveni \=
® nastaveni senzoru

Vychozi pozice menu

T
Material trubky

[
Obvod trubky

Provedeni prilozny vestavny
senzoru
T T
‘ Typ ‘ ‘ Typ ‘
senzoru senzoru
T [
Konfigurace Standard
senzoru trubky
T T
Standard Jmenovita
trubky svétlost
I T
svétlost ‘ ‘

‘ Jmenovita ‘ Primeér trubky

Rychlost zvuku . N

Vzdalenost
senzoru
[

Délka paprsku

Prameér trubky
[
‘ Obvod trubky

Tloustka stény

Kapalina

Teplota

Rychlost zvuku
v kapaliné
"""" Pozice |
elL senzorl |
S P
© : Délkalanka |

Vzdalenost
senzoru

F06-90xxxxxx-19-xx-xx-en-001
Obr. 44: Menu rychlého nastaveni pro instalaci senzoru

Upozornéni!
JestliZe béhem dotazovén{ na parametry stisknete kombinaci tlacitek ESC ( - .)), zobrazent se vrati
do funkce RYCHLE NASTAVENI.

0 Volba systémovych jednotek ovlivni pouze funkce JEDNOTKY TEPLOTY, JEDNOTKY DELKY
a JEDNOTKY RYCHLOSTI.

O Funkce POZ. SENZORU (pozice senzori) se objevi pouze v piipade, Ze ve funkci MERENI
je zvolena moznost PRILOZNE SENZ. (ptiloZné provedenti) a ve funkci KONFIG. SENZORU
(konfigurace senzoru) je pocet pfi¢nych drah signdlu 2 nebo 4.

0 Funkce DELKA LANKA se objevi pouze v pfipad€, Ze ve funkci MERENI je zvolena moZnost
PRILOZNE SENZ. a ve funkci KONFIG. SENZORU je pocet pf{¢nych drah signdlu 1 nebo 3.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow 90

6 Uvedeni do provozu

Endress+Hauser

6.2.2

Menu rychlého nastaveni “Uvedeni do provozu”

Jestlize je méfic{ pfistroj vybaven mistnim ovldddnim, vSechny parametry pfistroje, které jsou
dlilezité pro standardn{ rezim meéteni, 1ze snadno a rychle konfigurovat pomoci menu rychlého

nastaven{ "Uvedeni do provozu" (obr. 45).

Jestlize pfistroj nenf vybaven mistnim ovldddnim, jednotlivé parametry a funkce je tfeba konfiguro-
vat pomoci konfigura¢niho programu “ToF Tool - Fieldtool ” (viz strana 67).

Rychlé Provést
¥
—® %4‘ nastaveni ‘% ‘ nastaveni
Vychozi pozice menu
Prednastavit
Systémoveé
jednotk
Volba
systémovych— @ - X - - "
jednotek ‘ Objem H Teplota H Viskozita H Délka H Rychlost H Ukon¢it ‘
4 ] { { i
Jednotky Jednotky Jednotky Jednotky Jednotky
Objem. prutok Teplota Viskozita Délka Rychlost
Jednotky
Suma
@‘ Konfigurovat dal$i jednotky? ‘ ANO ‘ ‘ NE ‘ ‘
Rezim
méfeni
Volba © 4“ Proudovy vystup | [ Frekvengnifimpulzni vystup | | Ukongit | ‘
typu vystupu
A
‘ \ Frekvence \ Impulzy \ ‘
i i
‘ Prifadit ‘ ‘ Priradit ‘ ‘ Prifadit ‘
proud frekvenci imp‘ulzy
Konc. hodnota Hodnota
frekvence impulzu
] -
| Hodnota | Sitka
i profdol. | impulzu
I — -
Hodnota Hodnota ‘ Vystupni ‘
20 mA pro f hor. 5|g‘nal
1
, Vystupni Stav
Casova ‘ > ‘ ‘ - «
fi poruse
konstanta ?lgpal piip
Casova
- Stav . konstanta
pfi poruse
Stav
pfi poruse
0‘ Konfigurovat dal$i vystup? ANO NE ‘ ‘
‘ Autom. konfigurace zobrazeni? \ ANO \ \ NE \ ‘
Automaticka parametrizace
zobrazeni

F06-90xxxxxx-19-xx-xx-en-000

Obr. 45: Menu rychlého nastaveni "Uvedeni do provozu" pro rychlou konfiguraci diileZitych funkci pristroje
Vysveétleni bodii U— 0 : viz dalsi strana
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>

Upozornéni!
Jestlize béhem dotazovén{ stisknete kombinaci tlacitek ESC ( - .)), zobrazen{ se vratf do funkce
RYCHLE NASTAVENI.

O
Menu nabizi v kazdém cyklu pouze jednotky, které v aktudlnim rychlém nastavenf jeSté nebyly kon-
figurovdny. Jednotky objemu jsou odvozeny z jednotek objemového priitoku.

O
MoZnost volby “ANO” zlistdva zobrazena, dokud nejsou parametrizovany vSechny jednotky.
MoZznost volby “NE” se zobrazi, aZ jsou vSechny jednotky parametrizovény.

O
Menu nabizi v kazdém cyklu pouze vystupy, které v aktudlnim rychlém nastaven{ jeSté€ nebyly kon-
figurovény.

O

MoZnost volby “ANO” zlistdva zobrazena, dokud nejsou parametrizovany vSechny vystupy.
MoZznost volby “NE” se zobrazi, aZ jsou vSechny vystupy parametrizovany.
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6.3 Uvedeni do provozu pomoci konfiguracniho programu

6.3.1 Montéaz senzoru

Pro instalaci senzor pomoc{ komunika¢niho programu “ToF Tool - Fieldtool” nenf k dispozici
zadné menu rychlého nastaveni, které by odpovidalo mistnimu ovlddani.

Pro stanoven{ pifslusnych hodnot, jako vzddlenost senzordl, délka lanka atd., slouZf jiné metody (viz
tabulka). Tento postup je podrobné zndzornén na strané 68.

Typ senzoru Pozadovaflve hodnoty Mistnf ovlddant ! Progrz.am ToF ;ool = Applicator 3)

pro montdz senzoru Fieldtool

Pozice senzorti X X X
Prilozné Délka lanka X X X
provedeni{

Vzddlenost senzort X X X

Vzdalenost senzort X X X
Vestané , Délka oblouku X X X
proveden{

Délka méfic{ dréhy X X X

1) Podminky, které je tfeba splnit pted stanovenim hodnot prosttednictvim mistniho ovlddadn{
pomoci rychlého nastaven{ "Instalace senzoru" (viz strana 64):
m pfevodnik je instalovan (viz strana 32),
m pfevodnik je pfipojen k napdjeni (viz strana 37).

2) "ToF Tool - Fieldtool" je konfigura¢ni a servisn{ software pro priitokoméry umisténé
v provozu. Podminky, které je tfeba splnit pfed stanovenim hodnot pomoci programu “ToF
Tool - Fieldtool”:
m pfevodnik je instalovan (viz strana 32),
m pfevodnik je pfipojen k napdjeni (viz strana 37),
m konfiguracni a servisni software "ToF Tool - Fieldtool" je instalovdn na notebook/PC,
m mezi notebookem/PC a méficim pfistrojem existuje spojenf pomoci servisntho rozhran{
s adaptérem FXA 193 (viz strana 37).

3)  "Applicator" je software pro volbu a konfiguraci pritokomérd. PoZadované hodnoty Ize
stanovit bez pfedchoziho pfipojen{ pfevodniku.
Software “Applicator” si m@zete stdhnout z Internetu (— www.applicator.com) nebo
objednat na CD-ROM a instalovat na vaSem PC.
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Postup (stanoveni tidajd pro instalaci senzoru)
K volbé a konfiguraci funkci, potfebnych pro instalaci senzoru, mtiZete pouZit ndsledujici tabulky:

m instalace senzord v pfiloZzném provedeni — strana 68,
m instalace senzord ve vestavném proveden{ — strana 69.

68

Upozornéni!

Pfed zménou nebo aktivaci parametr{ pifstroje musite zadat platny pifstupovy kéd.
Tento kéd (tovéarni nastaveni = 90) se zaddvéd pomoc{ pfislusné bunky obsluzné matice.

Instalace senzort v pfilozném provedeni

Postup Mistni ovladéni (rychlé nastaveni) Program "ToF Tool - Fieldtool"
Volba - vstup - zobrazen{ v v
—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE
v —> DATA SENZORU —> DATA SENZORU
—> PARAMETRY SENZOR —> PARAMETRY SENZOR
Typ méfeni MERENI MERENI
Typ senzoru TYP SENZORU TYP SENZORU

Konfigurace senzoru

KONFIG. SENZORU

KONFIG. SENZORU

—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE
v — PROVOZNI PARAM. — PROVOZNI PARAM.

—> DATA TRUBKY —> DATA TRUBKY
Volba standardni trubky STANDARD TRUBKY STANDARD TRUBKY

Trubka jmenovitého priméru

JMENOV. SVETLOST

JMENOV. SVETLOST

Materidl trubky

MATERIAL TRUBKY

MATERIAL TRUBKY

Rychlost sifeni zvuku v trubce

RYCHL.ZV. TRUBKA

RYCHL.ZV. TRUBKA

Obvod trubky OBVOD TRUBKY OBVOD TRUBKY
Primér trubky PRUMER TRUBKY PRUMER TRUBKY
Tloust’ka stény TLOUSTKA STENY TLOUSTKA STENY

Materiél vystelky MATER. VYSTELKY MATER. VYSTELKY
Rychlost Sifeni zvuku RYCHL.ZV. VYSTEL RYCHL.ZV. VYSTEL
ve vystelce
Tloust'ka vystelky TLOUSTKA VYSTEL. TLOUSTKA VYSTEL.
—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE
v —> PROVOZNI PARAM. —> PROVOZNI PARAM.
—> DATA KAPALINY —> DATA KAPALINY
Kapalina v trubce KAPALINA KAPALINA
Teplota kapaliny TEPLOTA TEPLOTA
Rychlost Sifeni zvuku RYCHL.ZV. KAPAL. RYCHL.ZV. KAPAL.
v kapaliné
—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE
v —> DATA SENZORU —> DATA SENZORU
—> PARAMETRY SENZOR —> PARAMETRY SENZOR

Zobrazeni pozice senzori
(pro instalaci senzort)

POZ. SENZORU

POZ. SENZORU
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Zobrazeni délky lanka
(pro instalaci senzorti)

DELKA LANKA

DELKA LANKA

Zobrazeni vzdalenosti senzor
(pro instalaci senzorti)

VZDAL. SENZORU

VZDAL. SENZORU

S Upozornén!

m VSechny funkce jsou podrobné popsdny v ndvodu “Popis funkci pfistroje”, ktery je samostatnou ¢astf tohoto

Névodu k obsluze!

m Postup rychlého nastaven{ "Instalace senzoru" pomoci mistniho ovldddn{ je vysvétlen na strané 64.

Instalace senzort ve vestavném provedeni

Postup Mistni ovladani (rychlé nastaveni) Program "ToF Tool - Fieldtool"
Volba - vstup - zobrazen{ v v
—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE
v —> DATA SENZORU —> DATA SENZORU
—> PARAMETRY SENZOR —> PARAMETRY SENZOR
Typ méfeni MERENI MERENI
Typ senzoru TYP SENZORU TYP SENZORU

Konfigurace senzoru

KONFIG. SENZORU

KONFIG. SENZORU

—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE
v —> PROVOZNI PARAM. —> PROVOZNI PARAM.

—> DATA TRUBKY —> DATA TRUBKY
Volba standardni trubky STANDARD TRUBKY STANDARD TRUBKY

Trubka jmenovitého priméru

JMENOV. SVETLOST

JMENOV. SVETLOST

Obvod trubky OBVOD TRUBKY OBVOD TRUBKY
Primér trubky PRUMER TRUBKY PRUMER TRUBKY
Tloust’ka stény TLOUSTKA STENY TLOUSTKA STENY

—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE
v —> DATA SENZORU —> DATA SENZORU

—> PARAMETRY SENZOR —> PARAMETRY SENZOR

Zobrazeni vzdéilenosti senzort
(pro instalaci senzorti)

VZDAL. SENZORU

VZDAL. SENZORU

Zobrazeni délky oblouku OBLOUKOVA DELKA OBLOUKOVA DELKA
(pro instalaci senzorti)
Zobrazeni délky méfici drdhy | DELKA PAPRSKU DELKA PAPRSKU

(pro instalaci senzorti)

S Upozornéni!

m VSechny funkce jsou podrobné popsdny v ndvodu “Popis funkci pfistroje”, ktery je samostatnou ¢dstf tohoto

Névodu k obsluze!

m Postup rychlého nastaven{ "Instalace senzoru" pomoci mistniho ovlddan{ je vysvétlen na strané 64.
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6.3.2 Uvedeni do provozu

Kromé nastaven{ parametr@ pro instalaci senzort (kapitola 6.3.1) je pro standardni aplikaci nutné
konfigurovat nésledujici funkce:

m parametry systému,
m vystupy.

6.4 Uvedeni do provozu pro specifické aplikace

6.4.1 Sefizeni nulového bodu

Sefizen{ nulového bodu obecné neni nutné.

ZkuSenost ukazuje, Ze sefizenf nulového bodu 1ze doporudit pouze ve zvlastnich pffpadech:

m dosazen{ nejvyssi pfesnosti méteni i pfi velmi malych priitocich,

m za extrémnich procesnich nebo provoznich podminek (napf. velmi vysokd procesni teplota nebo
velmi vysokd viskozita média).

Vychozi podminky pro sefizeni nulového bodu
Pfed sef{zenim nulového bodu respektujte ndsledujict:
m Seff{zen{ nulového bodu 1ze provést pouze u kapalin, které neobsahujf plyn ani pevné ¢4stice.
m Seff{zeni nulového bodu se provadi pfi zcela naplnéné trubce a nulovém prétoku (v =0 m/s).
Toho 1ze doséhnout napfiklad pomoci uzaviracich ventild pfed a/nebo za méficim pifstrojem
nebo pomoc{ stavajicich ventild a Soupatek (obr. 46).
— Standardn{ provoz — ventily 1 a 2 otevieny
— Sefizen{ nulového bodu p#i tlaku Cerpadla — ventil 1 otevien / ventil 2 uzavien
— Sefizen{ nulového bodu bez tlaku ¢erpadla — ventil 1 uzavten / ventil 2 otevien

Pozor!

m Pokud Ize danou kapalinu méfit velmi obtiZné (napf. obsahuje pevné ¢astice nebo plyn), mtizZe se
ukdzat, Ze nelze dosdhnout stabilntho nulového bodu ani pfi opakovaném sefizovani. V takovych
pifpadech se, prosim, obrat’te na obchodn{ zastoupen{ Endress+Hauser.

m Aktudlnf hodnotu nulového bodu mtzete zobrazit pomoci funkce “NULOVY BOD” (viz ndvod
“Popis funkcf piistroje”).

A0001143
Obr. 46: Serizeni nulového bodu a uzaviraci ventily
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Postup sefizeni nulového bodu

1.

2
3
4.
5

Obnovte provoz systému za normélnich podminek.
Zastavte prétok (v = 0 m/s).

Zkontrolujte, zda uzavirac{ ventily nepodtékaji.
Zkontrolujte, zda je spravny provoznf tlak.

Pomoci mistniho ovlddén{ zvolte v matici funkci funkci “NASTAVENI NULY” (sefizeni
nulového bodu):

vychozi{ pozice menu — ﬂ - i|=|J — PROVOZNI PARAM.

PROVOZNI PARAM. — | £ | — ﬂ:” — NASTAVENI NULY

Kdyz stisknete tlacitka + | - |, automaticky jste vyzvéni k zaddnf pFistupového kédu, pokud
je matice funkcf jeSté uzamcena. Zadejte kéd.

Tlagftky | + | - | zvolte START a potvrd te tlaftkem | E |.

Na dotaz odpovézte ANO a potvrdte dal$im stisknutim tlacitka ﬂ Nynf zac¢ind sef{zeni

nulového bodu.

— KdyzZ probihd sefizenf nulového bodu, na displeji se objevi po dobu 30...60 sekund hldSeni
“NASTAVENI NULY PROBIHA”™.

— JestliZe rychlost proudéni kapaliny v trubce pfekracuje 0,1 m/s, na displeji se objevi ndsledu-
jict chybové hidSeni: "CHYBA NAST.NUL" (sefizeni nuly neni moZné).

— Po dokoncen{ sef{zeni nulového bodu se na displeji znovu objevi funkce “NASTAVENI
NULY” (sefizeni nulového bodu).

Névrat do vychozi pozice menu
— Stisknéte a drZte po dobu alespon 3 sekund kombinaci tlacitek Esc ( - .)).
— Opakované mackejte kombinaci tlaCitek Esc ( - ..
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6.5 Konfigurace hardware

6.5.1 Proudovy vystup: aktivni/pasivni

Proudovy vystup mtZe byt konfigurovan jako “aktivn{” nebo “pasivn{” pomoc{ propojek (jumper)
na desce elektroniky vstupd/vystupt (I/0).

Vystraha!
Nebezpedi tirazu elektrickym proudem. Nechranéné komponenty jsou pod nebezpednym napétim.
NeZ odstranite kryt elektroniky, ujistéte se, Ze napéjenf je vypnuto.

1. Vypnéte napéjeni.
2. Demontujte desku elektroniky I/O — strana 89.
3. Propojky nastavte podle obr. 47.

0 Pozor!

Nebezped{ zniceni méfictho pfistroje. Ujistéte se, Ze poloha propojek pfesné odpovidd obrazku
47. Nespravné nastavené propojky mohou zptisobit nadmeérny proud, ktery mtZe znic¢it méfic
pifstroj nebo externi zafizen{ k nému pfipojena.

4. Instalace desky elektroniky I/O se provéad{ obrdcenym postupem.

N\

N
=9

Ay

]
(oo Vo o

3 W 9
S5 ==
A\

Qs

e

A0001044

Obr. 47: Konfigurace proudového vystupu (deska elektroniky 1/0)
1 Aktivni proudovy vystup (vychozi nastaveni)
2 Pasivni proudovy vystup
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7 Udrzba

Priitokomér Prosonic Flow 90 nevyZaduje Zédnou zvla$tni Gdrzbu.

Vnéjsi ocisténi

Pfi Cistén{ vnéjsi ¢asti méficiho ptistroje vZdy pouZivejte Cistici prostfedky, které nepoSkozuji povrch
skifné pifstroje a tésnéni.

Vazebni pasta

Vazebnf pasta je nutnd k zajiStén{ pfenosu zvuku mezi senzorem a potrubim. Nandasf se

na sty¢nou plochu senzoru béhem uvadéni do provozu. Obvykle nenf potfebnd periodickd vyména
vazebn{ pasty.

A0001 144
Obr. 48: Aplikace vazebni pasty
1 Vazebni pasta
2 Styéna plocha senzoru Prosonic Flow W/P
3 Stycna plocha senzoru Prosonic Flow U
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8 PrisluSenstvi

Endress+Hauser

8 Prislusenstvi

Pro pfevodnik a senzor jsou k dispozici riznd piisluSenstvi, kterd 1ze u Endress+Hauser objednat

samostatné. Podrobné informace tykajici se objednacich k6d vdm na pfani poskytne obchodni

zastoupen{ Endress+Hauser.

PrisluSenstvi

Popis

Objednaci k6d

Prevodnik do skifné
piistroje Prosonic Flow 90

Pfevodnik na vyménu nebo na sklad. Pomoci objed-

nactho kédu specifikujte ndsledujic:
— Schvéleni, certifikat

OOXXX—XXXXX **xxxsx

— Kryti / proveden{
— Kabelové vyvodky
— Displej / napdjen{ / obsluha
— Software
— Vystupy / vstupy
MontéZnf sada pro pfevodnik | MontéZzn{ sada pro skifi na sténu. DKOWM — A
Vhodnd pro:
— montdZ na sténu,
— montdZ na trubku,
— montdz do panelu.
MontdZn{ sada pro hlinikovou skt do provozu DKOWM — B
Vhodnd pro montdz na trubku (3/4"...3")
Senzor W pro pritokomeér Senzor v piflozném provedenf:
—20...+80 °C; DN 100...4000; IP67 DKOWS — A*
—20...+80 °C; DN 50...300; [P67 DK9WS — B*
—20...+80 °C; DN 100...4000; P68 DKOWS — M*
—20...+80 °C; DN 50...300; IP68 DKOWS — N*
Senzor ve vestavném proveden{
—40...+80 °C; DN 200...4000; P68 DKOWEF — K*
Senzor P pro priitokomér Senzor v pfilozném provedeni:
—40...+80 °C; DN 100...4000 DKO9PS — A*
—40...+80 °C; DN 50...300 DKOPS — B*
Senzor v pfilozném proveden:
0...+170 °C; DN 100...4000 DKOPS — E*
0...+170 °C; DN 50...300 DKOPS — F*
Senzor U pro priitokomér Senzor v piflozném proveden:
—20...+80 °C; DN 15...100 DKOUF — A
Sada drzéku senzor — Drzék senzor{i, pevnd piidrZnd matice, pifloZzné
Prosonic Flow W/P provedenf DK9SH — A
— Drzék senzorti, demontovatelnd piidrznd matice,
pifloZné provedeni DK9SH — B
— Drzék senzorti, navafovaci, DN 200...300,
vestavné provedeni, jednokandlové DK9SH - C
— Drzék senzor{i, navatovaci, DN 300...400,
vestavné provedeni, jednokandlové DK9SH — D
— Drzék senzor(i, navafovaci, DN 400...4000,
vestavné provedeni, jednokandlové DK9SH — E
— Drzék senzorti, navatovaci, DN 400...4000,
vestavné provedeni, dvoukandlové DK9SH — F
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PrisluSenstvi Popis Objednaci kéd
Montdzn{ sada pro uchyceni | — Bez uchycenf senzortl DK9IC — A*
senzor{ v piflozném — Upinacfi pasky, DN 50...200 DKO9IC — B*
proveden{ — Upinac{ pasky, DN 200...600 DK9IC — C*
Prosonic Flow W/P — Upfnac{ pasky, DN 600...2000 DK9IC — D*
— Upinacf pasky, DN 2000...4000 DKO9IC — E*
Instala¢ni sada s montdznim | — Bez montdzntho pffpravku DK9IC — *1
piipravkem pro pfilozné — Montdzn{ pravitko, DN 50...200 DKOIC — *2
proveden{ — Montdzn{ pravitko, DN 200...600 DK9IC — *3
Prosonic Flow W/P — Montdzn{ lista, DN 50...200 DKOIC — *4
— Montdzn{ lista, DN 200...600 DKOIC — *5
Montdznf sada pro uchyceni | — Montézn{ sada, DN 15...40 DKO9IS — A
senzor@ v piflozném — Upinacf pasky, DN 32...65 DKOIS — B
proveden{ — Upinaci pasky, DN 50...100 DK9IS - C
Prosonic Flow U
Montdzni sada pro vestavné | — Montdzn{ sada, DN 200...1800, vestavné provedeni | DKOIl — A
proveden{ — Montdzn{ sada, DN 1800...4000, vestavné DKOIl - B
proveden{
Sada kabeltt pro senzory — 5 m kabel senzoru, PVC, —20...+70 °C DK9SC — A
Prosonic Flow W/P — 10 m kabel senzoru, PVC, —20...+70 °C DK9SC — B
— 15 m kabel senzoru, PVC, —20...+70 °C DK9SC —C
— 30 m kabel senzoru, PVC, —=20...+70 °C DK9SC —D
— 5 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DK9SC —E
— 10 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DK9SC — F
— 15 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DK9SC - G
— 30 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DK9SC — H
Sada kabeltt pro senzory — 5 m kabel senzoru, PVC, —20...+70 °C DK9SK — A
Prosonic Flow U — 10 m kabel senzoru, PVC, —20...+70 °C DK9SK — B
— 15 m kabel senzoru, PVC, —20...+70 °C DKOSK — C
— 30 m kabel senzoru, PVC, —20...+70 °C DKOSK — D
— 5 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DK9SK — E
— 10 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DKOSK — F
— 15 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DK9SK — G
— 30 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DK9SK — H
Kabel senzoru s priichod- — Kabel senzoru s priichodkovym adaptérem véetné
kovym adaptérem kabelovych vyvodek senzoru M20x1,5 DK9CA —1
pro Prosonic Flow W/P — Kabel senzoru s priichodkovym adaptérem véetné
kabelovych vyvodek senzoru ¥2" NPT DK9CA -2
— Kabel senzoru s prichodkovym adaptérem vcetné
kabelovych vyvodek senzoru GY2" DK9CA —3
Akustické vazebn{ médium — Wacker P —40...+80 °C DKOCM — 1
— Vazebni médium 0...+170 °C, standard DKOCM — 2
— Adhezivni vazebn{ médium —40...+80 °C DK9CM —3
— Vodé odolné vazebn{ médium —20...+80 °C DK9CM — 4
— SilGel —40...+130 °C DKOCM —5
— Vazebn{ médium DDU 19 —20...+60 °C DKOCM — 6
— Vazebni médium —40...+80 °C, standard,
typ MBG2000 DKOCM —7

Ruénf komunikdtor HART Ruén{ komunikétor pro ddlkovou parameterizaci DXR375 — ****
DXR 375 a ziskdn{ méfenych hodnot proudovym vystupem

HART (4...20 mA).

Dalsf informace zfskdte u obchodniho zastoupeni

Endress+Hauser.
Applicator Software pro volbu a konfiguraci pratokomeérd. DKA80 — *

Applicator je mozné stéhnout z Internetu nebo objed-
nat na CD-ROM a instalovat na mistnim PC.

Dalsf informace zfskdte u obchodniho zastoupeni
Endress+Hauser.
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PrisluSenstvi

Popis

Objednaci kéd

ToF Tool - Fieldtool

Konfigura¢ni a servisni software pro pritokoméry
V provozu:

— Uveden{ do provozu, analyza ddrzby

— Konfigurace méficich piistrojt

Servisn{ funkce

Vizualizace procesnich ddaj

Odstranovan{ problémt

Ovlédén{ testoru/simuldtoru “Fieldcheck”

Dald{ informace ziskdte u obchodniho zastoupen{
Endress+Hauser.

DXS10 — ****

Fieldcheck

Testor/simuldtor pro testovan{ priitokomeérd v provozu.

P#i pouZiti spole¢né se software “ToF Tool - Fieldtool”
je mozné vysledky testu ulozit do databdze, vytisknout
a pouzit pro oficidln{ certifikaci.

Dals{ informace ziskdte u obchodniho zastoupen{
Endress+Hauser.

DXC10 — **
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9 Odstranovani problému

Endress+Hauser

9 Odstrainovani problémt

9.1 Pokyny Kk odstranovéni problémi

Jestlize se po uveden{ do provozu nebo béhem provozu objevi porucha, jejl odstranovani zacnéte
vzdy pomoci niZe uvedeného seznamu kontrolnich bodd. Tento postup vés pomoci dotazi navede

YIXe

Kontrola displeje
74dné zobrazen{ a z4dné 1. Zkontrolujte napdjec{ napéti — svorky 1, 2
vystupni signaly. 2. Zkontrolujte pojistku pfistroje — strana 92
85...260 V AC: 0,8 A pomald tavnd / 250 V
20..55V ACa 16...62 V DC: 2 A pomald tavnd / 250 V
3. Vadnd elektronika — objednejte ndhradni dil — strana 88
74dné zobrazen, ale vystupn{ 1. Zkontrolujte, zda zéstrcka plochého kabelu zobrazovactho modulu je spravné

signdly jsou pfitomny. zasunutd do desky zesilovace — strana 90
2. Vadny zobrazovaci modul — objednejte ndhradnf dil — strana 88

3. Vadnd elektronika — objednejte ndhradn{ dil — strana 88

Zobrazované texty jsou v jiném

jazyce.

Vypnéte napdjeni. Stisknéte a drZte dvojici tlaCitek + | - | a opét zapnéte méficf
piistroj. Zobrazovany text se objevi v angli¢tiné (vychozi jazyk) a je zobrazen
s maximélnim kontrastem.

Meéfend hodnota je zobrazena,
ale nenf signdl na proudovém
nebo impulznim vystupu.

Vadnd deska elektroniky — objednejte ndhradni dil — strana 88

v

Chybova hlaseni na displeji

Chyby, které se objevi béhem uvddéni do provozu nebo méfeni, jsou zobrazeny ihned.
Chybova hlasen{ obsahujf riizné symboly. Vyznam téchto symbolti je nésledujici:

— Typ chyby: S = systémova chyba, P = procesni chyba

— Typ chybového hléSent: & = hldSeni poruchy, ! = upozornéni

— RYCHLOST ZVUKU = oznaden( chyby (napf. rychlost $ifenf zvuku mimo méfic{ rozsah)
— 03:00:05 = doba trvan{ vyskytu chyby (v hodindch, minutdch a sekundéch)

— # 491 = ¢islo chyby

0 Pozor!

m Viz informace na strané 47 a dalSich!

m MEéfic{ systém interpretuje simulaci a potlateni méfené hodnoty jako systémové chyby, ale zobrazuje je pouze jako
upozornéni.

Cislo chyby:
¢. 001 — 399
¢.501 — 799

Obijevila se systémovd chyba (chyba piistroje) — strana 80

Cislo chyby:
¢. 401 — 499

Objevila se procesni chyba (chyba aplikace) — strana 84

v

Jina chyba (bez chybového hlaseni)

Objevila se néjakd jind chyba. Diagnostika a opatfen{ k odstranéni — strana 85
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9.2

Systémova chybova hlaseni

Z&vazné systémové chyby jsou méficim pfistrojem vzdy identifikovdny jako “hldSenf poruchy”
ajsou na displeji zobrazeny symbolem blesku (% ). HldSenif poruchy bezprostfedné ovliviiuje vystupy.
Simulace a potlacen{ méfené hodnoty jsou naopak vyhodnoceny a zobrazeny jako upozornéni.

Pozor!

V ptipadé zdvazné poruchy miZe byt nezbytné zasldn{ priitokomeéru vyrobci za icelem opravy.
Pted zasldnim prétokoméru vyrobci Endress+Hauser je tfeba provést postup uvedeny na strané 8.
Vzdy k pfistroji ptiloZte kompletné vyplnény formuldf “ProhldSeni o kontaminaci”. Kopii tohoto

formuldfe najdete na konci toho

Upozornéni!

to ndvodu.

NiZe uvedené typy chybovych hlddenf odpovidaji tovarnimu nastaveni.
Vsimnéte si rovnéz informaci na strané 47 a dalsich a na strané 86.

Typ | Chybové hlaSeni / ¢.

PfiCina

Odstranéni / nahradni dil

S = systémovd chyba

upozornén{ (bez vlivu na vystupy)

£ = hldSenf poruchy (s ovlivnénim vystupt)
=

C. # 0xx —> chyba hardware

S | VAZNAPORUCHA
L | #001

Zé&vaznd chyba pifstroje

Vyméite desku zesilovace.
Néhradnf{ dily — strana 88

S AMP HW-EEPROM
b #011

Zesilovac:
Vadnd pamét” EEPROM

Vyméite desku zesilovace.
Néhradnf{ dily — strana 88

S | AMP SW-EEPROM
Lo #012

Zesilovac:
Chyba pii pfistupu k datiim paméti
EEPROM

Datové bloky EEPROM, v nichz se
objevila chyba, jsou zobrazeny

ve funkci “ODSTRAN. PORUCH”
(odstrafiovan{ problémt).

Ptislusné chyby potvrd'te tla¢itkem
Enter (E); chybné hodnoty parametrt
jsou automaticky nahrazeny vychozimi
hodnotami.

S Upozornén!

JestliZe se chyba objevi v bloku
sumadrniho pocitadla (viz chyba ¢. 111
/ KONTR. SOUCET), méfici piistroj
musi byt restartovén.

S A/ C COMPATIB.
b #051

Deska vstupti/vystupt (1/0) a deska
zesilovace nejsou kompatibilni.

PouZivejte pouze kompatibiln{ moduly
a desky. Zkontrolujte kompatibilitu
pouzitych moduld.

Zkontrolujte:

— (fslo sady nédhradnich dfld,

— kdd verze hardware.

S | DOLNISENZOR
L #081

PteruSeno spojeni mezi senzorem
a pfevodnikem

— Zkontrolujte kabelové spojeni mezi
senzorem a pfevodnikem.

— ZKkontrolujte, zda je konektor kabelu
Uplné ptiSroubovan.

— Senzor mize byt vadny.

— Je pfipojen nespravny senzor.

Ve funkci TYP SENZORU byl zvolen

nespravny senzor.

Endress+Hauser
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Typ | Chybové hlaseni / ¢. Pfi¢ina Odstranéni / nahradni dil
S HORNI SENZOR Prerudeno spojeni mezi senzorem — Zkontrolujte kabelové spojen{ mezi
b # 084 a pfevodnikem senzorem a prevodnikem.

— Zkontrolujte, zda je konektor kabelu
Uplné pfiSroubovén.

— Senzor mtiZe byt vadny.

Je pfipojen nesprévny senzor.

Ve funkci TYP SENZORU byl zvolen

nespravny senzor.

C. # 1xx —> chyba software

S KONTR. SOUCET Chyba kontrolntho souctu sumdrntho | 1. Restartujte méfici pfistroj.

:’ #111 pocitadla. 2. 'V pfipadé potteby vymeénte desku
zesilovace.
Néhradnf dily — strana 88.

S A/ C COMPATIB. Kvtili rizné verzi software je deska Modul s nizs{ verz{ software je tfeba

b #121 vstupt/vystupt (I/0) jen ¢astecné budto nahradit aktualnf verz{ software

kompatibiln{ s deskou zesilovace
(moZnost omezené funkénosti).

S Upozornéni!

— Upozornén{ na displeji se objevi
pouze po dobu 30 sekund
(se seznamem ve funkci STARSI
PROVO?Z - ptedchozi podminky
systému).

— Tento stav se m@iZe objevit, jestlize
vymeénite pouze jednu desku
elektroniky; nenf k dispozici
rozsifend funkc¢nost software.
Dosavadni funk¢nost software trvé
a méfen{ je mozné.

pomoci programu "ToF Tool - Field-
tool" nebo je tfeba modul vymeénit.

Néhradn{ dily — strana 88.

C. # 3xx — prekroceny limity rozsahu systému

S PAMET.PR.VYST n (Pamét” proudového / frekvenéntho 1. Zménte hornf nebo dolnf limit,

& # 339...342 vystupu) pokud je to moZné.

’ Udaj ¢4sti priitoku, docasné ulozeny 2. Zvyste nebo snizte priitok, pokud

S PAMET.FR.VYST n ve vyrovndvaci paméti (rezim méfen{ je to mozné.

& # 343...346 pro pulzujici pritok), nebylo moZné

' smazat ani odeslat na vystup béhem Doporuceni v ptipadé kategorie chyby
60 sekund. = HLASENI PORUCHY (4£):

— Odezvu vystupu na chybu nastavte
na “AKTUALNI HODNOTA?” (viz
str. 86), aby bylo moZné vymazat
vyrovnavaci pameét’”.

— Vymazte vyrovndvac{ pamét’
pomoc{ opatfen{ podle bodu 1.

S PAMET IMPULS n (Pamét” impulzniho vystupu) 1. Zvyste hodnotu impulzu.
:’ #347...350 Udaj ¢4sti priitoku, do¢asné uloZeny 2. Jestlize sumdrn{ pocitadlo dokdze

ve vyrovnavaci paméti (reZim méfen{
pro pulzujicf pritok), nebylo mozné
smazat ani odeslat na vystup béhem
60 sekund.

zpracovat vétsf pocet impulzd,
zvyste max. frekvenci impulzd.
3. Zvyste nebo snizte pritok.

Doporuceni v ptipadé kategorie chyby

= HLASENT PORUCHY (4£):

— Odezvu vystupu na chybu nastavte
na “AKTUALNI HODNOTA?” (viz
str. 86), aby bylo moZné vymazat
vyrovndvaci pameét”.

— Vymazte vyrovndvac{ pamét’
pomoc{ opatfen{ podle bodu 1.
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Chybové hldSeni / ¢.

PfiCina

Odstranéni / nahradni dil

VYSTUP. PROUD n
#351...354

Proudovy vystup:
Priitok je mimo rozsah.

— Zmeéite hornf nebo doln{ limit,
pokud je to mozné.

— Zvyste nebo snizte pritok, pokud je
to mozné.

VYSTUP. FREK. n
#355...358

Frekvencn{ vystup:
Pritok je mimo rozsah.

— Zmeéiite horn{ nebo dolnf limit,
pokud je to mozné.

— ZvySte nebo sniZte priitok, pokud je
to mozné.

VYSTUP. IMP. n
#359...362

Impulzn{ vystup:
Frekvence impulzniho vystupu je
mimo rozsah.

1. Zvyste hodnotu impulzu.

2. Pfi volbé $ffky impulzd zvolte
hodnotu, kterd jesté mtize byt
zpracovdna pfipojenym pocitadlem
(napf. mechanické pocitadlo, PLC
atd.).

Stanovte $irku impulzu:

— Varianta 1: zadejte minimdln{
dobu trvén{ impulzu, pfi niz
bude impulz zaznamendn pfipo-
jenym pocitadlem.

— Varianta 2: zadejte maximdln{
frekvenci (impulzt) jako
polovinu “reciproké hodnoty”,
po kterou musf byt impulz pfi-
tomen na pfipojeném pocitadle,
aby byl zaznamendn.

Piiklad:

Maximaln{ vstupn{ frekvence
pfipojeného pocitadla je 10 Hz.
Stika impulzu, kterd mé byt
zadand, je:

1

Ti0m 0

3. Snizte pritok.

NIZKY SIGNAL
#391

(Signal piilis slaby)
Prli§ velky ttlum akustické méfici
drahy.

— Zkontrolujte, zda nenf tfeba vymeénit
vazebn{ pastu.

— Je mozné, Ze pasta ma pfili§ velky
atlum.

— Je mozZné, Ze trubka md pfili§ velky
atlum.

— Zkontrolujte vzdalenost senzort
(montdZn{ rozmeéry).

— SniZte poCet pficnych drah, pokud je
mozné.

C. # 5xx —> chyba aplikace

S SW.-UPDATE ACT. Je nahrévéna nové verze software Pockejte na dokonceni procedury
! # 501 méfictho zesilovace nebo komu- nahrdvdni. P¥istroj se spust{ automa-

nika¢ntho modulu (I/0 modul). ticky.

Momentdlné nejsou mozné zdné jiné

funkce.
S NAHRAV. AKTIV. Nahrévani nebo pfehrdvani (Upload / | Pockejte na dokonceni procedury.
! # 502 Download) tdajt pfistroje pomoc{

konfigura¢nfho programu.

Momentdlné nejsou mozné zddné jiné

funkce.
S BEZI INICIALIZ. Probihd inicializace. Pockejte na dokoncenf procedury.
J’ # 591 VSechny vystupy jsou nastaveny na 0.
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Typ | Chybové hlaSeni / ¢.

Pficina

Odstranéni / nahradni dil

C. # 6xx —> simulace je aktivni

S POTLAC. HODNOT
! # 601

Potlacen{ méfené hodnoty aktivni.

/“'
./ Pozor!
Toto upozornéni ma nejvyssi prioritu!

Vypnéte potlaeni méfené hodnoty.

S SIM. VYS. PR. n
! #611...614

Simulace proudového vystupu aktivn{

Vypnéte simulaci.

S SIM. FREKV. n
! #621...624

Simulace frekven¢niho vystupu
aktivn{

Vypnéte simulaci.

S SIM. IMPULS n
! #631...634

Simulace impulzniho vystupu aktivn{

Vypnéte simulaci.

S SIM.STAV.VYST n
! # 641...644

Simulace stavového vystupu aktivn{

Vypnéte simulaci.

S SIM.STAV.VST n
! #671...674

Simulace stavového vstupu aktivn{

Vypnéte simulaci.

S SIM. PORUCHY
! #0691

Simulace odezvy (vystupt) na chybu
aktivn{

Vypnéte simulaci.

S SIM. MERENI
! # 692

Simulace objemového priitoku aktivni

Vypnéte simulaci.

S DEV. TEST ACT.
! # 698

Meéfici piistroj je pravé ovéfovan
v provozu pomoc{ testovaciho a simu-
la¢ntho zaf{zeni.

C. # 7xx —> chyba kalibrace nebo ¢innosti

S CHYBA NAST.NUL
! #731

Statické sef{zen{ nulového bodu neni
mozné nebo bylo zruSeno.

Zkontrolujte, zda rychlost proudénf je
0 m/s.
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9.3 Procesni chybova hlaseni

Procesn{ chyby mohou byt definovény bud to jako "HldSeni poruchy” nebo jako “Upozornéni”
a proto mohou byt posuzovény rizné. Toto rozliSeni se provadi pomoci matice funkci (— viz ndvod

“Popis funkc{ pfistroje”).

Upozornéni!

NiZe uvedené typy procesnich chyb odpovidajf tovarnimu nastaveni.
Vsimnéte si rovnéz informaci na strané 47 a dalsich a na strané 86.

Typ | Chybové hlaSeni / ¢.

Pficina

Odstranéni

P = procesni chyba

£ = hldSeni poruchy (s ovlivnénim vstupd a vystupd)
! = upozornén{ (bez vlivu na vstupy a vystupy)

P DATA TRUBKY Vnitin{ prmeér je zdporny. Ve skupiné funkcf DATA TRUBKY
& # 468 zkontrolujte hodnoty funkcf
OBVOD TRUBKY a TLOUSTKA
STENY resp. TLOUSTKA VYSTEL.
(tloust’ka vystelky).
RYCHLOST ZVUKU Rychlost Sifeni zvuku je mimo rozsah | — Zkontrolujte montdznf rozmeéry.
k # 491 prevodniku. — Pokud mozno, zkontrolujte

rychlost §ffen{ zvuku v médiu nebo
vyhledejte v odborné literatufe.

Jestlize rychlost §ffen{ zvuku je mimo
definovany rozsah, je nutné zmeénit
odpovidajici parametry ve skupiné
funkc{ DATA KAPALINY. Podrobné
informace na toto téma jsou uvedeny
v ndvodu "Popis funkcf pfistroje
Prosonic Flow 90" (BAO69D) v popisu
funkce RYCHL.ZV. KAPAL. (rychlost
Sffen{ zvuku v kapaliné).

p INTERFERENCE
! #494

VInéni, které se $fff trubkou, mtze
prekryvat signdl. V pfipadé tohoto
chybového hldSeni doporucujeme
zménit konfiguraci senzoru.

) Pozor!

JestliZe pfistroj indikuje nulovy nebo
maly pritok, je tfeba zménit konfigu-
raci senzoru.

— Ve funkci KONFIG. SENZORU
(konfigurace senzoru) zménte
pocet pti¢nych drah ze 2 nebo 4 na
1 nebo 3 a podle toho piizptsobte
montaz.

Endress+Hauser
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9.4 Procesni chyby bez hlaseni

Pfiznaky

Opatfeni k odstranéni

Pozndmka:

K odstranénf poruchy moznd bude potfeba zménit nebo napravit urcitd nastaven{ funkc{ v matici funkci. NiZe uvedené
funkce, jako naptiklad TLUMENI DISPLEJE, jsou podrobné popsény v ndvodu “Popis funkcf p¥istroje”.

Hodnoty priitoku jsou zéporné,
i kdyZ médium v trubce tece
spravnym smeérem.

1. Zkontrolujte zapojeni — strana 35.
V piipadé potieby zaménte pfipojen{ na svorky “up” (strana piitoku) a “down”
(strana odtoku).

2. Zméite pifslusnym zplsobem nastaveni ve funkci “SMER SENZORU” (smér
instalace senzoru).

Meéfend hodnota se ménf, i kdyz
priitok je stabilni.

1. Zkontrolujte, zda se v médiu nevyskytuji bubliny plynu.
. Ve funkci “CASOVA KONSTANTA” (proudovy vystup) — zvySte hodnotu.
3. Ve funkci “TLUMENI DISPLEJE” — zvySte hodnotu.

Existuje rozdil mezi vnitfnim
pocitadlem pritokoméru
a vnéj$im meéficim piistrojem.

Tento pf{znak je zptisoben zejména zpétnym pritokem v potrubi, protoZe impulzn{
vystup nedokdZe odecitat v rezimech méten{ STANDARDNI nebo SYMMETRICKY.
Je moZné nésledujici feSeni:

povolte pritok v obou smérech.

Na displeji je zobrazena méfend
hodnota, i kdyZ médium je
v klidu a méfic{ trubka je plnd.

1. Zkontrolujte, zda se v médiu nevyskytuji bubliny plynu.
2. Aktivujte funkci “PRIRADIT POTLAC” (potlacenf méfen pfi malém priitoku),
tj. zadejte nebo zvySte hodnotu ptepinactho bodu.

Proudovy vystupni signdl je vzdy
4 mA, bez ohledu na signél pri-
toku ve kterémkoliv okamziku.

1. Zvolte funkci “BUS ADRESA” (adresa sbérnice) a nastaven{ zméte na “0”.

2. Hodnota pro potlaceni méfen{ pii malém prétoku je pf{li§ vysokd. Snizte
odpovidajicf hodnotu (POTLAC. ZAP/POTLAC. VYP) (zapinacf a vypinacf hod-
nota) ve funkci “PRIRADIT POTLAC” (potlacenf méFenf pii malém prétoku).

Zévadu nelze odstranit nebo se
objevila jind zdvada, kterd nen{
vySe popsand.

V takovych pfipadech se, prosim,
obrat'te na obchodn{ zastoupen{
Endress+Hauser.

Ke zvlddnutif problémd tohoto druhu méte nésledujici moZnosti:

Pozadavek na zasah servisniho technika Endress+Hauser

Budete-li kontaktovat nasi servisn{ organizaci, aby vyslala servisniho technika,
pfipravte, prosim, ndsledujici informace:

— strucny popis zdvady,

— specifikaci typového $titku (strana 9 a dalsf): objednaci kéd a vyrobnf ¢islo.

Zaslani pfistroje vyrobci Endress+Hauser

Ditve neZ zaSlete priitokomeér, ktery vyZaduje opravu nebo kalibraci, vyrobci
Endress+Hauser, je tfeba provést postup popsany na strané 8.

K pritokomeéru vzdy pfiloZte kompletné vyplnény formuldf “ProhléSen{ o konta-
minaci”. PredtiStény formuldf najdete na konci tohoto navodu k obsluze.

Vyména elektroniky pfevodniku
Vadné komponenty méfici elektroniky — objedndni ndhradnfho dilu — strana 88
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9.5 Odezva vystupti na chyby

Upozornéni!

Pomoci fady funkcf v matici funkcf je mozné pfizplisobit zabezpeceny reZim (tj. definované chovéni
vystupu v pfipadé poruchy) pro sumdrni pocitadlo, proudovy, impulznf a frekvenénf vystup.
Podrobné informace k tomuto postupu najdete v ndvodu "Popis funkc{ p¥fstroje".

Potlaceni merené hodnoty a zabezpeceny rezim:
Potlacen{ méfené hodnoty miiZete pouZit k nastavenf signdld proudového, impulzntho a

frekvenc¢niho vystupu na jejich klidovou Groven, napf. kdyZ je tfeba pferusit méfeni po dobu isténi
potrubi. Tato funkce md prioritu pfed ostatnimi funkcemi pfistroje; napiiklad je potlacena simulace.

Zabezpeceny rezim vystup a sumarnich pocitadel

Existuje procesn{ / systémovd chyba

Potlaceni métené hodnoty aktivovéno

'/ Pozor!

47 a dalsich.

Systémové nebo procesni chyby, definované jako “upozornéni”, nemajf Zddny vliv na vystupy. Viz informace na strané

Proudovy vystup

MIN. PROUD

Proudovy vystup bude nastaven na dolni hodnotu
signdlu pfi alarmu podle nastaveni, zvoleného

ve funkci ROZSAH PROUDU (viz névod “Popis
funkcf piistroje”).

MAX. PROUD

Proudovy vystup bude nastaven na hornf hodnotu
signdlu pfi alarmu podle nastavent, zvoleného ve
funkci ROZSAH PROUDU (viz ndvod “Popis funkci
piistroje”).

POSLEDNI HODNOTA
Vystup métené hodnoty na zdkladé posledni platné
hodnoty pfed vyskytem poruchy.

AKTUALNI HODNOTA
Vystup méfené hodnoty na zdkladé aktudlnfho
méfeného pritoku. Porucha je ignorovéna.

Vystupni signdl odpovidd "nulovému
pritoku"

Impulzn{ vystup

KLIDOVA HODNOTA
Vystup signdlu — Zzddny impulz

POSLEDNI HODNOTA
Na vystupu je posledn{ platnd hodnota (pfed vysky-
tem poruchy).

AKTUALNI HODNOTA

Porucha je ignorovdna, tj. na vystupu je standardni
meéfend hodnota odpovidajici aktudlnimu méfenému
priitoku.

Vystupn{ signdl odpovidd "nulovému
prétoku”

Frekvencni vystup

KLIDOVA HODNOTA
Vystup signdlu — 0 Hz

PORUCH. UROVEN (zabezpeceného rezimu)
Vystup frekvence je specifikovdn ve funkci
PORUCH. HODNOTA.

POSLEDNI HODNOTA
Na vystupu je posledni platnd hodnota (pfed vysky-
tem poruchy).

AKTUALNI HODNOTA
Porucha je ignorovéna, tj. na vystupu je standardn{
méfend hodnota odpovidajici méfenému pritoku.

Vystupn{ signdl odpovidd "nulovému
prétoku”

Endress+Hauser
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Zabezpeceny rezim vystupt a sumarnich pocitadel

Existuje procesni{ / systémovd chyba

Potlaceni méfené hodnoty aktivovdno

Sumdrn{ pocitadlo

STOP
Sumdrni poéitadlo se zastavi az do odstranéni
poruchy.

AKTUALNI HODNOTA
Porucha je ignorovéna. Sumdrn{ pocitadlo déle
nacitd podle aktudlni hodnoty prétoku.

POSLEDNI HODNOTA
Sumdrni poéitadlo ddle nacitd podle posledn{ platné
hodnoty priitoku (pfed vyskytem poruchy).

Sumdrni pocitadlo se zastavi

Stavovy vystup

V pifpadé poruchy nebo vypadku napéjeni:
Stavovy vystup — nevede

Névod "Popis funkci p¥fstroje" obsahuje podrobné
informace o odezvé stavového vystupu pro riizné
konfigurace, jako jsou chybové hldseni, smér pré-
toku, limitn{ hodnota atd.

Z4dny vliv na stavovy vystup
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9.6 Nahradni dily

Kapitola 9.1 obsahuje podrobné pokyny k odstrafiovdn{ problémd. Kromeé toho méfici pfistroj
poskytuje dalsf pomoc formou nepfetrzité automatické diagnostiky a chybovych hléseni.
Odstratiovani poruchy mtze vést k vyméné vadnych dil za ovéfené nédhradni dily. Ndsledujici
obrdzek poskytuje pfehled doddvanych nédhradnich dild.

RS Upozornéni!
Néhradn{ dily si m{iZzete objednat pfimo u obchodniho zastoupeni Endress+Hauser s uvedenim
vyrobniho ¢fsla, které je vytiSténo na typovém Stitku (viz strana 9).

Ndhradni dily se doddvajf jako sady, které obsahuji ndsledujici dily:
e nghradnf dil,

o dopliikové dily, drobny materidl (Srouby atd.),

e montdzn{ pokyny,

= obal.

A0001145
Obr. 49: Nahradni dily pro prevodnik Prosonic Flow 90 (ski'iii pro montaz na sténu)
1 Deska napdjeciho zdroje (85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC)
2 Deska zesilovace
3 Deska vstupii a vystupii (modul COM)
4 Modul displeje

88 Endress+Hauser
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9.7 DemontédZz a montaZz desek elektroniky

Vystraha!

m Nebezpel trazu elektrickym proudem. Nechrdnéné soucésti jsou pod nebezpednym napétim.
Dfive neZ odstranite kryt prostoru elektroniky, ujistéte se, Ze je vypnuté napéjeni.

m Nebezpeli poSkozeni elektronickych soucdsti (ochrana pied elektrostatickym vybojem). Statickd
elektfina mZe poskodit elektronické soucdsti nebo ovlivnit jejich funkci. Manipulaci s elek-
tronikou provadéjte na pracovisti s uzemnénou pracovni plochou, vybavenym pro praci s p¥istroji
citlivymi na elektrostaticky ndboj!

m Pokud nemfiZete zarucit, Ze v ndsledujicich krocich je dodrZena ochrana piistroje pfed elektro-
statickou elektfinou, pak musite provést pfisluSnou prohlidku podle specifikace vyrobce.

Postup (obr. 50):

1. Demontujte Srouby a oteviete odkldpéci viko (1) skiiné.

2. Demontujte Srouby, které drzi modul elektroniky (2). Modul elektroniky nejprve vysuiite
nahoru a pak jej vytdhnéte co nejvic ven ze skifné.

3. Z desky zesilovace (7) odpojte nasledujici kabelové zastr¢ky:
— z&strcku signélového kabelu senzoru (7.1),
— zéstréku plochého kabelu (3) modulu displeje.

4. Povolte Srouby (4) a vyjméte kryt z prostoru elektroniky.

Demontdz desek (6, 7, 8):
Do otvoru (5) vloZte tenky hrot a desku vytdhnéte z drzéku.

6. Postup montdZe je obrdceny.

) Pozor!
PouZivejte pouze origindln{ ndhradn{ dily Endress+Hauser.
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a montaz desek elektroniky

na sténu: demontaz

Iy

7 pro montaz

Viko skiin

i

Obr. 50: Si

1
2
3

€

Plochy kabel ( modul displeje)

Modul elektroniky

Srouby krytu prostoru elektroniky

4

Otvor pro demontaz a montaz desek
Deska napajeciho zdroje

Deska zesilova
7.1  Signdlovy kabel senzoru

6

ce

7

Deska vstupii/vystupii

8

Endress+Hauser
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9.8 Montaz/demontaz vestavnych senzord W
priatokoméru

Aktivn{ ¢dst vestavnych senzort W préitokoméru Ize vymeénit bez pferuSeni procesu.

1. Konektor senzoru (1) vytdhnéte z krytu senzoru (3).

2. Demontujte maly pojistny krouzek (2). Je umistén na konci kr¢ku senzoru a drzf kryt senzoru
na misté.

Demontujte kryt senzoru (3) a pruzinu (4).
Demontujte velky pojistny krouzek (5). DrZ{ kréek senzoru (6) na misté.
Nyni m@Zete vytdhnout kréek senzoru. Musite pfekonat urcity odpor.

Senzor (7) vytdhnéte z drzdku senzoru (8) a nahradte jej novym.

N o ok~ »

MontdZ provedte obrdcenym postupem.

=

A0001147
Obr. 51: Montaz/demontaz vestavnych senzorit W priitokomeéru

Konektor senzoru
Maly pojistny krouzek
Kryt senzoru

Pruzina

Velky pojistny krouzek
Krcek senzoru

Senzor

Drzaik senzoru

Co N OV AN W N~
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9.9 Vymeéna pojistky pfistroje

Vystraha!
Nebezpedi trazu elektrickym proudem. Nechrdnéné soucésti jsou pod nebezpednym napétim.
Dfive neZ odstranite kryt prostoru elektroniky, ujistéte se, Ze je vypnuté napéjeni.

Sit’ovd pojistka je umisténa na desce napdjeciho zdroje (obr. 52).
Postup vymeény pojistky:

1. Vypnéte napdjeni.
2. Demontujte desku napdjeciho zdroje —» strana 89.

3. Demontujte ochrannou krytku (1) a vymeéite pfistrojovou pojistku (2).
PouZivejte pouze pojistky tohoto typu:
— Napdjen{ 20...55 V AC / 16...62V DC — 2,0 A pomald tavnd / 250 V;
5,2 x 20 mm
— Napdjeni 85...260 VAC — 0,8 A pomald tavng; 5,2 x 20 mm
— Systémy pro oblast s nebezpe¢im vybuchu (Ex) — viz pff{sluSnd dokumentace Ex

4. Postup montdZe je obrdceny.

) Pozor!
PouZivejte pouze origindlni néhradn{ dily Endress+Hauser.

A0001148
Obr. 52: Vymeéna pristrojove pojistky na desce napdjeciho zdroje

1 Ochranna krytka

2 Pristrojova pojistka

Endress+Hauser
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9.10 Historie software

Datum Verze software

Zmény software

Névod Kk obsluze

11.2004 2.00.XX

Rozsiten{ software:
— Senzor Prosonic Flow P
— Jazykovd skupina
(obsahuje ¢insky a anglicky jazyk)

Nové funkce:

— DEVICE SOFTWARE — zobraz{ se verze soft-

ware pifstroje (doporu¢eni{ NAMUR 53)
— REMOVE SW OPTION —» vyfazeni funkci
F-CHIPu

50099981/11.04

1.00.00

1.02.00

Komunika¢ni modul:

Kompatibiln{ se:

— software Fieldtool

— ru¢nfim komunikdtorem HART DXR 275
(OS 4.6 a vyssi) srevizi 1, DD 1

10.2003 Zesilovac: Rozsiten{ software: 50099981/10.03
1.06.XX — Jazykové skupiny
Komunikaéni modul: — Volitelny impulzn{ vystup sméru toku
1.03.XX
Nové funkce:
— Pocitadlo provoznich hodin
— Nastavitelnd intenzita podsvicen{ displeje
— Simula¢nf funkce pro impulzni vystup
— Pocitadlo zaddnf pfistupového kédu
— Historie resetu poruchy funkce
— Nahrdnf a pfehrén{ (upload/download)
pomoci software Fieldtool (pfipravuje se)
12.2002 Zesilovac: Rozsiten{ software: 50009981/12.02
1.05.00 — Senzor Prosonic Flow P
07.2002 Zesilovac: Rozsffen{ software: 50099981/07.02
1.04.00 — Funkce pfistroje: Novd definice rozsahu
Komunikaéni modul: “rychlost sifenf zvuku v médiu”
1.02.01 — Nové chybovd hldsenf:
DATA TRUBKY
INTERFERENCE (ruseni)
— Minimdln{ vzddlenost senzor 180 mm
pro senzor W
— Funkce ROZSAH PROUDU:
dalsf moZnosti
06.2001 Zesilovac: Origindln{ software. 50099981/06.01

Upozornéni!

Nahrdvan{ nebo ptehrdvéani (upload nebo download) mezi riznymi verzemi software je obvykle

moZzné pouze pomoci specidlnfho servisniho software.
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10 Technické udaje

10.1 Technické tdaje v kostce

10.1.1 Oblast pouziti

m Méfenf priitoku tekutin v uzavienych potrubnich systémech.
m Oblast pouZiti pfi méfeni, ¥{zenf a regulaci monitorovacich procest.

10.1.2 Princip ¢innosti a konstruk¢ni provedeni

Princip méfen{

Prosonic Flow pracuje na principu rozdilu doby prichodu zvuku.

Meéfici systém

Meéfici systém obsahuje pfevodnik a senzor.
K dispozici je nésledujic{ provedent:
m Provedeni pro instalaci v oblasti bez nebezpeci vybuchu

Prevodnik:
m Prosonic Flow 90

MeéFici senzory:
m Prosonic Flow P v pfilozném provedeni (pro chemicky primysl a vyrobni procesy)
pro jmenovité primeéry DN 50...4000
m Prosonic Flow W v pfilozném provedeni (pro vodu a odpadni vody)
pro jmenovité primeéry DN 50...4000
m Prosonic Flow U v pifloZném proveden{ (pro vodu a ultra ¢istou vodu)
pro jmenovité primeéry DN 15...100
vhodny pro plastové trubky
m Prosonic Flow W ve vestavném provedeni (pro vodu a odpadni vody)
pro jmenovité primeéry DN 200...4000

10.1.3 Vstup

Méfend veli¢ina

Rychlost pritoku
(rozdil doby prlichodu zvuku Gmeérny rychlosti prétoku)

Meéfici rozsah

Typicky v = 0...15 m/s s pfesnosti méfen{ specifikovanou pro Prosonic Flow W/P
Typicky v = 0...10 m/s s pfesnosti méfeni specifikovanou pro Prosonic Flow U

Pracovni rozsah pritoku

Pfes 150 : 1

Vstupnf signdly

Endress+Hauser

Stavovy vstup (pomocny vstup):

U=23..30 VDC, R; = 5 kQ, galvanicky oddéleny.

Konfigurovatelny pro:

reset sumdrnfho pocitadla, potlaeni méfené hodnoty pfi malém prétoku, reset chybového hldSeni.
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10.1.4 Vystup

Vystupn{ signdl

Proudovy vystup:

MoZnost volby aktivni/pasivni, galvanicky oddéleny, volitelnd ¢asové konstanta (0,05...100 s),
volitelnd hodnota rozsahu, teplotni koeficient: typicky 0,005% z odec¢tené hodnoty/°C,
rozliSeni: 0,5 pA.

m aktivni: 0/4...20 mA, R; < 700 Q (pro HART: R; > 250 Q)

m pasivni: 4...20 mA, provozn{ napét{ 18...30 V DC, R <700 Q

Impulzni/frekvencéni vystup:

Pasivni, otevieny kolektor, 30 V DC, 250 mA, galvanicky oddéleny.

m Frekvencni vystup: rozsah frekvence 2...1000 Hz (f,,x = 1250 Hz),
stifda 1:1, $ffka impulzu max. 10's

= Impulznf vystup: volitelnd hodnota impulzu a polarita impulzu, nastavitelnd max. $itka impulzu
(0,05...2000 ms), nad frekvenci 1 / (2x §ifka impulzu) bude stfida 1:1.

Signal pfi alarmu

m Proudovy vystup — volitelny reZim zabezpeceny proti poruse (napf. podle doporu¢enif NAMUR
NE 43)

m Impulzni/frekvencn{ vystup — volitelny reZim zabezpeceny proti poruse

m Stavovy vystup — “nevede” v pifpadé poruchy nebo vypadku napdjen{

Podrobné Gdaje — strana 86

Z&téz

viz “Vystupnf signdl”

Spinaci vystup

Stavovy vystup:
Otevteny kolektor, max. 30 V DC / 250 mA, galvanicky oddéleny
Konfigurovatelny pro: chybovd hldsenf, smér prétoku, limitni hodnoty

Potlaceni méfen{ pfi malém
prétoku

Spinaci body pro potla¢eni méfen{ pfi malém priitoku jsou nastavitelné.

Galvanické oddéleni

96

VSechny obvody pro vstupy, vystupy a napdjen jsou navzdjem galvanicky oddélené.
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10.1.5 Napijeni

Electrické pfipojeni

viz strana 35 a dalsf

Vyrovndn{ potencidlt

viz strana 40

Kabelové vyvodky

Napdjeci a signdlové kabely (vstupy/vystupy):

m kabelovd vyvodka M20 x 1,5 nebo

m kabelovd vyvodka pro kabely @ 6...12 mm

m z3vit pro kabelovou vyvodku 1/2" NPT, G 1/2"

Pfipojeni kabelu senzoru (viz obr. 34 na strané 35):

Specidln{ kabelovd vyvodka vdm umozni{ zavést do pfipojovactho prostoru sou¢asné oba kabely sen-

zord.
m Kabelovd vyvodka M20 x 1,5 pro 2 x & 4 mm nebo
m z3vit pro kabelovou vyvodku 1/2" NPT, G 1/2"

Specifikace kabelll

viz strana 36

Napéjeci napéti

Pfevodnik:

m 85..260 V AC, 45...65 Hz
m 20..55V AC, 45...65 Hz
m 16...62V DC

Meéficf senzory:
napdjené z pfevodniku

Pfikon

AC: <18 VA (vCetné senzorii)
DC: <10 W (v¢etné senzort)

Nérazovy proud pfi zapnuti:
m max. 13,5 A (< 50 ms) p#i 24 V DC
m max. 3 A (< 5 ms) pti 260 V AC

Vypadek napdjeni

Endress+Hauser

Trvajicf min. 1 periodu napétf sité:

v pi{padé vypadku napdjeni pamét” EEPROM uklddd idaje méfictho systému.
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10.1.6 Provozni charakteristiky

Referen¢ni provozni pod-
minky

= Teplota média: +28 °C £ 2 K
= Okolnf teplota: +22 °C + 2K
m Zahtivaci doba: 30 minut

Instalace:

m pifvodni uklidfiovaci Gsek >10 x DN,
m yystupn{ uklidnovaci tsek > 5 x DN,
= senzor a pfevodnik uzemnény.

Mazximadln{ chyba méfen{

Pro rychlosti proudéni > 0,3 m/s a pro Reynoldsovo ¢&islo >10000, presnost systému je:
m primér trubky DN < 50: + 0,5 % z odectené hodnoty, + 0,1 % z rozsahu™

m primeér trubky 50 < DN < 200: = 0,5 % z odectené hodnoty, + 0,05 % z rozsahu

m primeér trubky DN > 200: + 0,5 % z odectené hodnoty, = 0,02 % z rozsahu

* pouze pro plastové trubky
Pistroj je standardné kalibrovan zasucha. Kalibrace zasucha mé za ndsledek dalsf nejistotu méfen.
Tato nejistota méfenf je typicky lepsi neZ 1,5%. Béhem kalibrace zasucha jsou ziskdny charakteris-

tiky trubky a média pro vypocet kalibra¢niho faktoru.

Jako potvrzen{ pfesnosti je volitelné nabidnuto hldSen{ o pfesnosti.
Pfesnost je ovéfena pomoci trubky z nekorodujici oceli.
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Obr. 53: Max. chyba méreni (kalibrace s médiem - "za mokra") v % z odectené hodnoty

a = prumeér trubky DN > 200
b = primeér trubky 50 < DN < 200
¢ = prumeér trubky DN < 50

Opakovatelnost

08

max. + 0,3% pro rychlosti proudénf > 0,3 m/s
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10.1.7 Provozni podminky

Montaz

Montézni podminky

Jakdkoliv montdzn{ poloha (vertikdln{, horizontalni)
Omezen{ a dal${ montdzn{ pokyny — strana 14 a dalsf

Pf{vodnf{ a vystupni uklidno-
vacf tseky potrub{

Piflozné proveden{ — strana 15
Vestavné provedeni — strana 16

Délka pfipojovaciho kabelu

V nabidce jsou stinéné kabely ndsledujicich délek:
5m,10m,15ma30m

Kabely ved'te s dostate¢nym odstupem od elektrickych stroji a spinacich prvk.

Okolni prostfedi
Okoln{ teplota m Pfevodnik Prosonic Flow 90:
—20...+60 °C
na pfanf: —40...+60°C
&, Upozornéni!
P¥i okoln{ teploté pod —20°C se miZe zhorsit Citelnost displeje.
m Senzory pro méfen{ préitoku Prosonic Flow P (pffloZné provedent):
—40...+80 °C / 0...+170 °C
m Senzory pro méfen{ préitoku Prosonic Flow W (pf{loZné provedeni):
—20...+80 °C
m Senzory pro méfen{ préitoku Prosonic Flow U (pfiloZné provedeni):
—20...+60 °C
m Senzory pro méfen{ préitoku Prosonic Flow W (vestavné provedeni):
—40...+80 °C
m Kabel senzoru PTFE: —40...+170 °C; kabel senzoru PVC: —-20...+70 °C
= Pro topné potrubf nebo potrubf s chladicim médiem je vZdy pi{pustné izolovat potrubi spolu
s namontovanymi ultrazvukovymi senzory.
m Pfevodnik instalujte na stinném misté. Zabrarte pf{stupu pfimého slune¢nfho zafeni, zvlasté
v horkych klimatickych oblastech.
Skladovac{ teplota Skladovaci teplota odpovidé rozsahu provozni teploty pfevodniku a pfislusnych senzor? a jejich
kabell (viz vyse).
Kryti m Pfevodnik Prosonic Flow 90:
[P 67 (NEMA 4X)
m Senzory pro méfen{ pritoku Prosonic Flow P (pfiloZné proveden):
IP 68 (NEMA 6P)
m Senzory pro méfen{ pritoku Prosonic Flow W (pifloZné provedeni):
[P 67 (NEMA 4X)
m Senzory pro méfen{ pritoku Prosonic Flow U (pffloZné provedeni):
IP 54
m Senzory pro méfen{ pritoku Prosonic Flow W (vestavné provedent):
[P 68 (NEMA 6P)
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Odolnost vici rdztm a
vibracim

podle IEC 68-2-6

Elektromagnetickd kompati-
bilita (EMC)

Podle CSN EN 61326/A1 (IEC 1326) “Vyzafovéni: tfida A” a doporu¢eni NAMUR NE 21/43.

Procesni podminky

Teplotnf rozsah média

m Senzory pro méten{ pratoku Prosonic Flow P (pffloZné provedeni):
-40...+80 °C / 0...+170 °C

m Senzory pro méten{ prtoku Prosonic Flow W (pffloZné provedeni):
-20...+80 °C

m Senzory pro méteni prtoku Prosonic Flow U (ptflozné provedent):
-20...+80 °C

m Senzory pro méfen{ prtoku Prosonic Flow W (vestavné provedent):
—40...+80 °C

Rozsah tlaku média
(jmenovity tlak)

Pfesné méteni vyzaduje, aby staticky tlak média byl vySsf nezZ tlak par.
Max. jmenovity tlak pro senzory W (vestavné provedeni): PN 16 (PSI 232)

Tlakovd ztrdta

100

Neni Zddnd tlakova ztrdta.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow 90

10 Technické udaje

10.1.8 Mechanicka konstrukce

Konstrukce / rozmeéry

viz strana 104 a dals{

Hmotnost

Skifh prevodniku:
m Skifii pro montdZ na sténu: 6,0 kg

Meéfici senzory:
m Senzory pro méfen{ préitoku P (pfiloZné provedeni) véetné montdZn{ liSty a upinacich paskd:
2,8 kg

m Senzory pro méfen{ prétoku W (ptiloZné provedeni) véetné montdZn{ 1iSty a upfnacich pdskd:

2,8 kg
m Senzory pro méfen{ prétoku U (pffloZné provedeni): 1 kg
m Senzory pro méfen{ préitoku W (vestavné provedeni): 4,5 kg

Materidly

Endress+Hauser

Skifi prevodniku 90 (skifii pro montdZ na sténu):
slitina hlinfku s plastovanym povrchem

Standardnf oznacenf materidld (méfici senzory W/P/U)

DIN 17660 UNS
Standardnf kabel senzoru
— Konektor kabelu (poniklovand mosaz) 2.0401 C38500
— PI&St” kabelu PVC PVC
DIN 17440 AISI
P1&8t" senzoru W/P (pfilozné provedeni) 1.4301 304
Drzdk senzoru W/P (pfilozné proveden) 1.4308 CF-8
P1&8t”" senzoru U (pfilozné provedeni) Plast
Zakoncen{ sestavy senzoru U
— ocelovy odlitek 1.4308 CF-8
Navatovaci dily pro senzory W 1.4301 304
(vestavné proveden)
Sty¢nd plocha senzoru Chemicky odolny plast
Upfnaci pasky 1.4301 304
Kabel senzoru pro vysokou teplotu
— Konektor kabelu (nekorodujic{ ocel) 1.4301 304
— P13t kabelu PTFE PTFE
DIN EN 573-3 ASTM B3221
Vodicf liSta senzoru U
— hlinfkovd slitina EN AW-6063 AA 6063
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10.1.9 Komunikacni rozhrani pro obsluhu

Zobrazovaci prvky m Displej s tekutymi krystaly: prosviceny, dva fddky po 16 znacich
m Konfigurace uZivatelem pro pfednastaveni riiznych méfenych velicin a stavovych veli¢in
= | sumdrn{ pocitadlo

Obsluzné prvky m Mistn{ ovldddn{ pomoci ti{ tlacitek (-, +, E)

= Rychlé nastaven{ pro rychlé a snadné uvedeni{ do provozu

Daélkové ovlddan{

Ovldddan{ prostfednictvim protokolu HART

Skupina jazyk

Skupiny jazykd, které jsou k dispozici pro obsluhu v réiznych zemich:
m Zdpadni Evropa a Amerika (WEA):
angli¢tina, némdcina, $panéldtina, italStina, francouzstina, holandstina a portugalstina

= Vychodnf Evropa a Skandindvie (EES):
anglictina, rustina, polStina, norstina, finStina, Svédstina a CeStina

m JiZn{ a vychodn{ Asie (SEA):
anglictina, japonstina, indonézstina
= Cina (CIN):
anglictina, ¢instina

Skupinu jazyk@ miZete zménit pomoci obsluzného programu “ToF Tool - Fieldtool”.

10.1.10 Certifikaty a schvaleni

Schvélenf Ex

Skiin prevodniku (skffit pro montdZ na sténu) je vhodnd pro pouziti v Z6né 2 (ATEX 113G).

Informace o proveden{ Ex (do oblastf s nebezpe¢im vybuchu), kterd jsou aktudlné k dispozici (ATEX,
FM, CSA atd.), mdZe na pozdddn{ poskytnout obchodn{ zastoupen{ Endress+Hauser. Veskeré tdaje
0 ochrané proti vybuchu jsou uvedeny v samostatné dokumentaci, kterd je k dispozici na vyzadéni.

Oznacen{ CE

MEéficf systém vyhovuje zdkonnym pozadavkim smeérnic EC.
Endress+Hauser potvrzuje tspéSné provedent test pfistroje oznacenim CE.

Dal$i normy a smérnice

CSN EN 60529:
Krytf pomocf skifné (kéd IP).

CSN EN 61010
Bezpecnostn{ poZadavky na elektrickd méfici, fidic{ a laboratorn{ zaf{zeni.

CSN EN 61326/A1 (IEC 1326) “Vyzafovani: tfida A”
Elektromagnetickd kompatibilita (poZadavky EMC)

NAMUR NE 21
Elektromagnetickd kompatibilita (EMC) pro priimyslové procesni a laboratornf fidici systémy.

NAMUR NE 43

Standardizace signdlové Grovné pro informace o poruchdch digitdlnich pfevodnikd s analogovym
vystupnim signdlem.

10.1.11 Informace pro objednani

102

Servisn{ organizace Endress+Hauser vdm na vyzaddn{ poskytne podrobné informace pro objednan{
a informace o objednacich kédech.
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10.1.12 PrisluSenstvi

Pro pfevodnik a senzor jsou k dispozici riznd pifsluSenstvi, kterd si mliZete samostatné objednat
u Endress+Hauser (viz strana 75). Obchodn{ zastoupen{ Endress+Hauser vdm na vyZdddn{ poskytne
podrobné informace.

10.1.13 Dopliujici dokumentace

m Systémové informace Prosonic Flow 90/93 (SI 034D)

m Technickd informace Prosonic Flow 90/93 W/U/C (TI 057D)
m Popis funkc{ pfistroje Prosonic Flow 90 (BA 069D)

m Ndvod k obsluze Prosonic Flow 93 (BA 070D a BA 071D)

m Dopliujicf dokumentace Ex: ATEX, FM, CSA atd.
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10.2

Rozméry skiiné pro montaZ na sténu
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Obr. 54: Rozmery skriné pro montdz na sténu (montdaz do panelu a montaz na trubku viz strana 33)
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10.3 Rozméry senzoria P (pfiloZné provedeni)

Yrx

Provedeni se 2 nebo 4 pficnymi drdhami signédlu
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Obr. 55: Rozmeéry senzoru P (prilozné provedeni) / (provedeni: 2 nebo 4 pricné drahy)
a = Vzdalenost senzorii je mozné stanovit pomoci rychlého nastaveni
b = Vnéjsi prumér trubky (definovan aplikaci)
Provedeni s 1 pficnou drédhou signalu
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Obr. 56: Rozméry senzoru P (prilozné provedeni) / (provedeni: 1 pricna draha)
a = Vzdalenost senzoril je mozné stanovit pomoci rychlého nastaveni
b = Vnejsi prumer trubky (definovan aplikaci)
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10.4 Rozméry senzorti W (pfilozné provedeni)
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Obr. 57: Rozmery senzoru W (prilozné provedeni)
a = Vzddlenost senzorii je mozné stanovit pomoci rychlého nastaveni
b = Vnejsi prumeér trubky (definovan aplikaci)
10.5 Rozméry senzort U (pfiloZné provedeni)
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Obr. 58: Rozméry senzoru U (prilozné provedent)
a = Vzdalenost senzorii je mozné stanovit pomoci rychlého nastaveni
b = Vnéjsi prumér trubky (definovan aplikaci)
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10.6 Rozméry senzortt W (vestavné provedeni)

a ol <150

A

A0001153
Obr. 59: Rozmeéry senzoru W (vestavné provedeni)
A = Pohled A
a = Vnejsi prumeér trubky (definovan aplikaci)
b = Vzdalenost senzorii je mozné stanovit pomoci rychlého nastaveni
¢ = Délku mé¥ici drahy je mozné stanovit pomoct rychlého nastaveni
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Prohlaseni o kontaminaci

VéZzeny zdkazniku,

z dlivodu zédkonného rozhodnuti a kviili bezpecnosti naSich zaméstnancli a provozu zafizeni potfebujeme pfed vyiizenim
vas{ objedndvky toto vdmi fddné vyplnéné a podepsané ,Prohldseni o kontaminaci®. V kaZzdém pfipadé pfiloZte, prosim,
toto kompletné vyplnéné prohldSeni k pifstroji a k dokumentaci zasilky. V pifpadé potieby pfiloZte rovnéz bezpe¢nostni
listy anebo pokyny pro specifické zachdzent.

Typ pfistroje / senzoru: Vyrobni ¢islo:
Médium / koncentrace: Teplota: Tlak:
Cisténo pomoci: Vodivost: Viskozita:

Vystrazné symboly tykajici se pouZitého média (oznacte piisluSné symboly)

O O O O O O O

radioaktivn{ vybusné Ziravé jedovaté zdravi biologicky hoflavé bezpecné
Skodlivé nebezpecné

Divod zasléni pfistroje

Udaje o spolecnosti

Spole¢nost: Kontaktn{ osoba:
Oddélent:

Adresa: Telefonn{ ¢islo:
Fax / e-mail:

Cislo vasf objednévky:

Timto potvrzuji, Ze zaslany piistroj je oCistén a dekontaminovéan zptisobem obvyklym u primyslového zboZi a je v souladu
se vSemi predpisy. Tento piistroj nenf pfedmétem Zadného zdravotnfho ani bezpe¢nostniho rizika z dvodu kontaminace.

(Misto, datum) (razitko spole¢nosti a podpis zdkonného zdstupce)

Daldf informace o servisu a opravéch: E n d ress+ H a user

Www.endress.cz People for Process Automation
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