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Kratky prehled

K rychlému a bezpecnému uvedeni armatury do provozu, pouZivejte ndsledujici Provozni ndvod:

Bezpecnostni pokyny

V3eobecné bezpecnostni pokyny

Vysvétlen{ vystraZznych symbol{

V kazdé kapitole na odpovidajicich mistech naleznete specidlni pokyny. Stupeti rizika signalizujf
jednotlivé symboly A\ varovéni, ¢ pozor a & pozndmka.

v

Montaz

Zde naleznete montdznf podminky jako jsou rozmeéry armatury.

Na uvedenych strdnkdch si pfectete jakym zplisobem pfipojite tlakové hadice, limitn{ spinace a
vodovodni potrubf s vyplachovou vodou.

Kompletn{ pldn propojeni hadicemi naleznete na této strané.

K instalaci snimace do armatury si pfectéte uvedené stranky.

v

Ovladani

V této kapitole naleznete jednotlivé kroky k uvedeni ru¢né ovlddané armatury z rezimu
"Measuring" - méfen{ do reZimu "Service" - servis a naopak.
Zde ziskéte veSkeré informace o principu fungovén{ pneumatické armatury.

v

Udrzba

Pfi béZném provozu armatury je naprosto nezbytné provaddét pravidelnou ddrzbu jako je ¢iStén{
snimace nebo armatury.

Jednotlivé dily podléhaji béZnému opotfebeni. Zde naleznete zpisob, jak provddét vyménu
téchto dild.

Na uvedenych strankdch naleznete pfisluSenstvi k armatufe.

Zde naleznete ptehled ndhradnich dil v¢etné pfehledu systému.

v

Technické udaje

Rozméry
Okolnf a procesn{ podminky, hmotnost, materidly atd.

v
v

Rejstfik

Zde k jednotlivym kapitoldm naleznete pojmy a hesla. Rejstifk pouZitych vyrazl vyuZijte k
rychlému a cilenému vyhleddn{ informaci.
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Bezpecnostn{ pokyny

1 Bezpecnostni pokyny

1.1 Pouziti v souladu s urc¢enim

Ruc¢né nebo pneumaticky ovlddand vyménnd armatura Cleanfit P CPA473 je koncipovand pro
montdZ snimacd pH / Redox do nddrZi a potrubi.
Jeji mechanickd konstrukce umoZnuje provoz v tlakovych systémech (viz "Technické Gdaje").

Jiny zptsob pouZiti neZ ten, ktery je zde uvedeny, ohroZuje bezpe¢nost osob a bezpe¢nou funkci
celého méficiho zafizeni, a proto nenf piipustny.

Vyrobce neruc za Skody vzniklé neodbornou manipulaci nebo pouzitim, které je v rozporu

s jeho urcenim.

1.2 Montaz, uvedeni do provozu a ovladani

Respektujte nésledujici body:

= MontdZ, uvedeni do provozu, ovldddni a ddrzbu méficiho systému provddi pouze vyskoleni
technict{ pracovnici.

Technici jsou k vykonu téchto specifickych kol povéfeni provozovatelem zafizeni.

m Elektrickd pfipojeni provadi pouze kvalifikovani elektrikafi.

m Technici si mus{ pfecfst tento Provozni ndvod, porozumét mu a dodrZovat jeho pokyny.

m Pfed uvedenim méfictho mista do provozu je nutné provést kontrolu vech pfipojeni. Zkontrolujte
event. poSkozen{ elektrickych kabeldl, chratite je pfed jejich nedmyslnych pouZzitim. Poskozeny
vyrobek oznacte jako poSkozeny.

m Z4vady na méficich mistech odstratiuje pouze persondl povéfeny a specidlné vyskoleny k tomuto
ucelu.

= Pokud nenf mozné zdvadu odstranit, je nutné zafizeni uvést mimo provoz a zajistit ho pfed
piipadnym uvedeni do provozu.

m Opravy, které nejsou popsané v tomto Provoznim ndvodu provédi pouze vyrobce nebo
odpovidajici servis.

1.3 Provozni bezpecnost

Armatura je koncipovand a testovand podle aktudlniho stavu technického pokroku, vyrobni zdvod
opousti v perfektnim technickém stavu.

Pfislusné piedpisy a evropské normy byly respektovany.

UZivatel zodpovidd za dodrZovan{ ndsledujicich bezpe¢nostnich ustanoven:

m montdznich pfedpist a

m mistnich norem a ptedpisd.

1.4 Vraceni zasilky

K opravé zasilejte pouze vyciSténé armatury.
Pokud je to mozné, pouzivejte pfi vraceni zsilky origindln{ balenf.

K balenf pfiloZte vyplnéné "ProhldSen{ o kontaminaci" (jeho kopii naleznete na ptedposlednf strané
tohoto Provozniho ndvodu) a odesflac{ doklady.
Bez vyplnéného Prohldsent o kontaminaci nenf moZzné realizovat opravu!



Bezpecnostn{ pokyny

1.5 Bezpecnostni znaky a symboly

Varovdni!

Tento symbol indikuje nebezpedi. Jeho nerespektovani miZe vést k vdZnému zranéni osob nebo k
vzniku vécnych Skod.

Pozor!

Tento symbol indikuje eventudlni zévady vzniklé Spatnym ovldddnim. Jeho nerespektovani mfize
zplsobit znicen{ piistroje.

Poznémka!

Tento symbol upozortiuje na diilezité informace.



Identifikace

2 Identifikace

2.1 Typovy Stitek

Z objednactho kédu (order code) na typovém Stitku je mozné identifikovat provedeni armatury.
Porovnejte tento kéd s tdaji objedndvky.

Endress+Hauser

CLEANFIT P CPA473
order code: CPA473-E2A2A1H4
serial no.: 2 10339 05A09
spec.:

pressure: PN=10bar T=140°C

20002719

Obr. 1: Piiklad typového $titku

Proveden{ armatur a z toho vyplyvajici objednaci kéd naleznete prdvé v této struktufe vyrobku.

2.2 Rozsah dodavky

Dodévka se skldda z:
m armatury Cleanfit (objednané provedent)
m Provozniho névodu (CeStina).

V pifpadé dotaz® kontaktujte Endress+Hauser.

2.3 Certifikace
Na Z&dost obdrzite Osvédceni 3.1B podle EN 10204.



Identifikace

2.4 Struktura vyrobku

<~ M mg O w >

1
2
3

Provoz armatury, kulovy ventil

Armatura + kulovy ventil: ru¢nf (pfestavitelnd na pneumaticky rezim)

Armatura: pneumatickd, kulovy ventil: ru¢ni, bez limitnich spina¢@ (moZnost piidavného vybaveni)
Armatura: pneumatickd, kulovy ventil: ru¢ni, s pneumackymi limitnimi spinaci

Armatura: pneumatickd, kulovy ventil: ru¢ni, s elektrickymi limitnfmi spfnaci (Ex a Non-Ex))
Armatura + kulovy ventil: pneumatickd, s pneumatickymi limitnimi spinaci

Armatura + kulovy ventil: pneumatickd, s elektrickymi limitnimi spinaci (Ex a Non-Ex)

Specidln{ provedeni podle specifikace zdkaznika

Provedeni armatur

Standardn{ provedeni{: max. 80 °C (176 °F), max. 6 bar (87 psi), s tvarovanym tésnénim (valec PA)

Provedent pro vys$i zatéZ: max. 140 °C (284 °F), max. 10 bar (145 psi), s tvarovanym tésnénim (vélec SS)
Standardnf proveden{: max. 80 °C (176 °F), max. 6 bar (87 psi), bez tvarovaného tésnénf tj. vyplachovd komora
neni vii¢i médiu tésné (vélec PA)

Provedent pro vyssi zatéz: max. 140 °C (284 °F), max. 10 bar (145 psi), bez tvarovaného tésnénf tj. vyplachova
komora neni vii¢i médiu tésnd (valec SS)!

Specidln{ provedeni podle specifikace zdkaznika

Typ elektrody

A | Pro gelové elektrody a snimace pH ISFET s Pg 13.5

B | Pro elektrody s tekutou KCl a snfmace ISFET s Pg 13.5 a pffpojnou hlavicf hadice (typ ESS)
Y | Specidlni provedenf podle specifikace zdkaznika

Hloubka ponoru

1 | Krétké provedeni do 100 mm (3.94 inches) s pfitla¢nym valcem PA
(mozné délky snimace: typ A = 225 mm (8.9 inches), typ B = 425 mm (16.7 inches))
Pouze provedenf armatury 1 a 3!

2 | Krétké provedeni do 100 mm (3.94 inches) s piitla¢nym valcem z nerezové oceli 1.4404 (AISI 316L)
(mozné délky snimaci: typ A = 225 mm (8.9 inches), typ B = 425 mm (16.7 inches))
Pouze provedeni armary 2 a 4!

3 | Dlouhé provedeni do 235 mm (9.25 inches) s pfitlaénym vdlcem PA
(mozné délky snimace: typ A = 360 mm (14.2 inches))
Pouze provedenf armatury 1 a 3!

4 | Dlouhé provedeni do 235 mm (9.25 inches) s vdlcem z nerezové oceli 1.4404 (AISI 316L)
(moZné délky armatury: typ A = 360 mm (14.2 inches))
Pouze provedenf armatury 2 a 4!

9 | Specidlni provedeni podle specifikace zdkaznika

Material armatury (ve styku s médiem)

A | Nerezovd ocel 1.4404 (AISI 316L)

B | Nerezovd ocel 1.4404 (AISI 316L) s osvéd¢enim 3.1B podle EN 10204
Y | Specidln{ provedeni podle specifikace zdkaznika

Materiél tésnéni (ve styku s médiem)
EPDM (preference pii pouZit{ u potravin)

FPM (Viton®, preference u procesnich aplikaci)
Perfluoroelastomer

Specidln{ proveden{ podle specifickace zékaznika

O W N =

Procesni pfipojeni
A | Vnitin{ z&vit G 1Y% s pfevle¢nou matic{

D | Mlé¢nd trubka DN 65 (DIN 11851)
Pro priito¢nou armaturu CPA240 (hloubka ponoru pouze 1 a 2!)

G | Pffruba DN 50, PN 16
Pifruba ANSI 2", 150 Ibs
Y | Specidlnf provedenf podle specifikace zdkaznika

jan}

Pfidavné vybaveni

3 | S pneumatickym jiSténim vtoku / odtoku
(2 x G ¥ vnitin{ z4vit / zdtka PVDF )

4 | S pneumatickym ji§ténim vtoku / odtoku
(2 x NPT %" vnitfn{ z4vit / zdtka PVDEF)

5 | S ru¢nim jiSténim vtoku / odtoku
(2 x G Y vnitin{ z4vit / zdtka PVDF)

6 | S rucnim jiSténim vtoku / odtoku

(2 x NPT %" vnitin{ zdvit / zdtka PVDF)

7 | S pfipojkami pro vyplach, 2 x G Y4 vnitin{ zdvit (pouze provedeni 1, 2!)
(se zdtkou PVDF)

8 | S piipojkami pro vyplach 2 x NPT Y4" vnitin{ z&vit (pouze provedeni 1, 2!)
(se zdtkou PVDF)

9 | Specidlni provedeni podle specifikace zdkaznika

cPA473- | |

| | | [ [ |Kompletniobjednaci kéd




Montdz

3 Montéz

3.1 Pfijem zboZi, pfeprava, skladovani

m Zkontrolujte event. poSkozen{ balen!

O event. poSkozeni balen{ informujte dodavatele.
PoSkozené zboZf uchovejte do vyjasnén{ zédleZitosti.

= Zkontrolujte event. poSkozenf obsahu zdsilky!

Informujte dodavatele o event. poSkozeni obsahu dodédvky.
PoSkozené vyrobky uchovejte do vyjasnénf zdleZitosti.

m Zkontrolujte kompletnost doddvky na zékladé dodacich listi a objedndvky.

m Pfi skladovanf{ a pfepravé je pifstroj zajistén proti ndrazim a vlhkosti obalem. Origindln{ balen{
poskytuje optimdln{ ochranu. Proto je nutné dodrZovat pifpustné okolnf podminky (viz Technické
Udaje).

m V pfipadé dotaz(i kontaktujte Endress+Hauser.

3.2 Montazni podminky

3.2.1 Montazni pokyny

Armatura je koncipovdna pro montdZ na zdsobnicich a potrubi. Je nutné mit k dispozici vhodné
ndtrubky.

Pozndmbka!

m V pifpadé pouzitf standardnich sklenénych elektrod jsou pfpustné pouze montéznf polohy, u
kterych stfedovd osa armatury svird s horizontdlou thel 15 © (viz graf). Jinak nenf pfes elektrolyty
k dispozici spolehlivy kontakt mezi vnitfn{ stranou membrény pH a vnitfn{ sekci.

m U snimace Tophit ISFET neexistuji v podstaté omezeni pro montdZn{ polohy. Doporucuje se
montdzn{ dhel od 0 - 180°.

A Sklenénd elektroda: Montézn{ Ghel minimdlné 15° od horizontdly.
B Snimac pH Tophit ISFET:  Bez omezeni, doporucuje se montdzn{ Gihel O ... 180°.

20002720

Obr.2: Ptipustné montdZni polohy v zdvislosti na aplikovaném snimaci

Pozor!

m V pifpadé pficné montédZe vSech armatur s pfitlanym véalcem z uslechtilé oceli pouZivejte
provedeni s pffrubou. Jinak m@iZe hmotnost armatury ovlivnit bezpe¢nost procesniho pfipojent.

= U pii¢né montaZe eliminujte pfedevsim vznik sifonového efektu! vypusté vyplachové komory.
Ptfvod k vyplachové komofe realizujte vzdy zezdola.

1) Sifonovy efekt: Prazdné potrubf v diisledku vakua




Montéz

Pozndmka!

» Minimdln{ primeér u pfimé montdZe do vedeni je DN 50. Tento préimér je nutny k tomu, aby
armatura v rezimu "Measuring" - méfen{ byla v dostate¢né vzdalenosti od stény trubky.

» U malych primeérd trubek pouZivejte k instalaci pritocnou armaturu CPA240 (viz PiisluSenstvi).

m Pii koncipovani montdzniho ndtrubku respektujte celkovou hloubku ponoru v rezimu méfen.
Zajistéte, aby byl snimac v rezimu méfen{ vzZdy ponofeny v médiu (viz "Rozmeéry")!

3.2.2 Rozméry
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Obr. 3: Provedeni: pneumatické, kratké, pro snimace KCl Obr. 4: Provedent: ru¢ni, dlouhé, pro snimace gelu, pf{ruba

G1Ya: v zévorkdch: dlouhd hloubka ponoru V zdvorkéch: krdtkd hloubka ponoru
PF{pojeni mlé¢né trubky (jen kritké provedent)! A Délka v prodlouZeném stavu
*E Provedenf s elektrickym limitnim spinacem B Potfebny montdZn{ prostor
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vldkna, vdpnik atd.

3.2.3  Procesni pfipojeni

|
|
|
|
|
|
|
0 |
Rd95x 1/6_ 1125/4.92 (121/4.76)

165/6.50 (152/6.0)

mm / inch

Obr. 5: Procesn{ ptipojeni CPA473 (rozméry v zédvorkdch: pffruba ANSI 2")
A G 1Y vnitin{ zévit s pfevle¢nou matici

D MIéc¢nd trubka DN 65 (pouze krdtké provedent)
G/H  Pfiruba DN 50 / PN 16 a pifruba ANSI 2" / 150 Ibs

3.2.4  Funkce stiraciho krouzku
Na zdkladé vybéru disponuje armatura stiracim krouzkem na procesnf strané kulového ventilu.

Pouzitf stiractho krouzku se doporucuje pfedevsim v ptipadech:

= Kdyby se vyplachovd komora, jinak oteviend, méla béhem provozu chrénit.

= Kdyby béhem pohybu do servisni polohy mélo dojit k odstranéni usazenin na drzéku elektrody
zplisobené médiem !(vldkny, vépnikem atd.).

Pozor!

Vyplachovd komora a vnitfn{ prostor kulového ventilu jsou v kazdém pfipadé naplnéné médiem.
Minimdlné v krétké dob€ mezi otevienim kulového ventilu a vysunutim drzdku elektrody ze
servisn{ polohy je k dispozici oteviené spojen{ s médiem.

Minimdlné v této fazi ptisobi na pifpojky vyplachu procesnf tlak.



Montéz

3.3 Méfici systém

a0002725

Obr. 6: Automaticky meéfici systém (pfiklad)

A Pfipojent a funkci tlakového vzduchu a pneumatického popt. elektrického limitniho spinace na armatufe naleznete
v odpovidajicth kapitoldch Provoznfho ndvodu.

1 Armatura Cleanfit P a Elektrické veden{

7 Specidlnf méfici kabel pH napt. CPK9, CPK12 b Vedenf tlakového vzduchu

8 Blok vyplachu CPR40 (volitelné) ¢ Voda / Cistici prostfedek / pufr

Topcal S CPC300:! Zajist'uje zakaznik:

2 Prevodnik Mycom S CPM153 9 Napéjenf Mycom S CPM153

3 Ridicf jednotka CPG300 10 Napédjeni CPG300

4 Kanistr pro ¢istici prostfedky a kalibra¢n{ roztoky 11 Tlakovy vzduch

5 Univerzdln{ hadice 12 Piipojka vody

6 Napéjeci / ovlddaci kabel 13 Horkd péra / voda / Cistici prostiedek (volitelné)
1) Automaticky kalibra¢n{ a ¢istic{ systém

3.4 Montaz armatury

Pozndmka!

Podle procesniho pfipojeni respektujte ndsledujici body:

m Pfed montdZ{ zkontrolujte tésnénf mezi pffrubami.

m Pfevle¢nd matice zdvitu G 1Y% nepln{ funkci tésnéni. Proto ji dotdhnéte pouze ru¢né.

1. Armaturu umfistéte do rezimu "Service" - servis (drzék elektrody se zasouva do armatury).
2. Armaturu upevnéte na zdsobniku popt. na potrubi nad procesni pfipojeni.

Respektujte pokyny pro pfipojen{ vedenf tlakového vzduchu (v pifpadé jeho pouZiti) a
vyplachové vody uvedené v ndsledujicich kapitoldch.

11
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3.5 Pfipojka tlakového vzduchu

Pfedpoklady:

m Tlakovy vzduch od 4 do 8 bar (58 do 116 psi)

m Vzduch je nutné filtrovat (40 um) a nesm{ obsahovat vodu nebo olej
m Bez kontinudln{ spotfeby vzduchu

® Minimdln{ nomindln{ primér vedenf vzduchu: 4 mm (0.16 inches).

Pozor!

Pokud mtize tlakovy vzduch ptekrocit hodnotu 8 bar (116 psi) (i v pfipadé kratkych tlakovych rézt),
je nutné reguldtor tlaku pfedradit.

Kromé toho doporucujeme pouzitf pneumatického Skrtictho ventilu i v ptipadé malych tlakd. Timto
zplsobem je ovlddan{ armatury citlivéj$i. Endress+Hauser nabiz{ tento Skrtic{ ventil jako soucést
pifsluSenstvi (viz Kapitola "PfisluSenstvi").

3.5.1 Limitni spinace

Limitn{ spinace fungujf jako ovlddaci prvky a definujf sekvence dil¢ich procesnich krok.

Podle objednaného provedent jsou k dispozici nésledujici typy limitnich spinaca:

m Proveden{ "Pneumatic limit position switch" - pneumaticky limitn{ spinac: 4 pneumatické spinace
(viz obr. 10).

m Proveden{ "Electric limit position switch" - elektricky limitn{ spina¢: 3 pneumatické a 2 induktivn{
spinace (viz obr. 13).

Pneumaticky: 3/2-cestny ventil
Elektricky: induktivni (typ NAMUR)

/‘ out (2)

©

©
in (1)

1/BN— L+

2/BU - L-

Obr. 2000272

Obr. 7: Limitn{ spinac, vlevo: pneumaticky (1 do, vstup, 2 = vné, vystup) vpravo: elektricky (NAMUR)

Pozndmka!
Polohu vstupu a vystupu je moZné odvodit z obrdzku. Orientujte se podle znacen{ pfimo na limitnim
spinaci; "1" je vstup (do), "2" je vystup (vné).
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3.5.2  Pripojeni

Pozndmka!

Armatura se doddvé jiZ s intalovanymi hadicemi.

Je nutné pfipojit uz jen hadice pfivodu tlakového vzduchu pro provoz armatury a pro pneumatickd
potvrzen{ na svorkovnici pneumatiky armatury, pokud se pouZziva.

1. Pii pfipojenf hadic s tlakovym vzduchem se orientujte podle samolepky (obr. 8) svorkovnice
pneumatiky. Tato samolepka zobrazuje funkéni feSenf pfipojek tlakového vzduchu.

2. Hadice tlakového vzduchu zasutite do pfisluSného konektoru.
Ptipojeni jsou na svorkovnici oznaceny pifsluSnym ¢islem (resp. vystupem) (obr. 9).

\ @5 ®2
00

20002728 20002729

Obr. 8: Samolepka na svorkovnici pneumatiky Obr. 9: Svorkovnice pneumatiky

2 Vstup tlakového vzduchu "Start Measuring" - start 5 Potvrzeni "Assembly Measuring" - armatura méfen{
méfen{ (pneumatika "Open ball valve" - oteviit (limitn{ spina¢ "Ball valve open" - otevieny kulovy
kulovy ventil ) ventil )

3 Vstup tlakového vzduchu "Start Service" - start servis 6 Potvrzen{ "Assembly Service" - armatura servis
(pneumatika "Close ball valve" - uzaviit kulovy (limitn{ spinac¢ "Ball valve closed" - uzavteny kulovy
ventil) ventil)

Proveden{ armatury s pneumatickymi limitnimi spinaci

vné

do

vné

do
[Topcal /
ITopclean
6 —<H 1
3 B B —
5 —<H
2 —B> 1
do f f do
vné g g e
C
= volitelné
20002730 20002731
Obr. 10: Prehled Obr. 11: Schéma propojeni hadicemi
A Pfitlacny vdlec armatury E Zpétny ventil (jisténf vtoku, volitelné)
B Svorkovnice pneumatiky f Ptipojeni pneumatiky G1/8
C Pohon kulového ventilu g Pneumaticky limitn{ spina¢
D Pneumatické jisténi odtoku (volitelné)

13
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Armatura s elektrickymi limitnfmi spinaci

vné

do

Topcal /
Topclean

FI h s

Topcal /
Topclean
3 P
B
2 B>

* volitelné

Topcal /
Topclean

20002732

Obr. 12: Pfehled

A Pitla¢ny vdlec armatury
B Svorkovnice pneumatiky
C Pohon kulového ventilu
D Pneumatické jiStén{ odtoku (volitelné)

20002733

Obr. 13: Plan propojeni hadicemi

E Zpétny ventil (jiStén{ vtoku, volitelné)
f Pfipojeni pneumatiky G1/8

g Pneumatické limitn{ spinace

h Elektrické limitn{ spinace

3.6 Pfipojka vyplachové vody

1. K pfisluSnym ptipojkdm pfipojte potrubi vyplachu. Obé pf{pojky vyplachu na armatufe jsou
identické. Jednu pouZijte pro vtok vody, druhou pro odtok.

2. Pro pfipojku vyplachové vody armatury zajistéte provozni tlak vody od 2 az do 6 bar (29 to 87

psi).

3. Vevodovodnim potrubf (na strané vtoku armatury) instalujte kromeé toho zpétny ventil a lapac

necistot (100 um, viz PfisluSenstvi).

Kromé vody je mozZné vyplachovou komorou vést i jiné event. ptidavné Cistic{ roztoky. Pfitom
respektujte odolnost materidlu armatury a dodrZujte bezpodmine¢né maximaln{ pfipustné teploty a

tlaky.

Pozor!

Pokud se tlak vody pohybuje v hodnotdch nad 6 bar (87 psi) (jednd se i o krdtké tlakové razy), je
nutné predfadit reguldtor tlaku. Jinak mtizZe dojit k poSkozen{ armatury.
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3.6.1 Volitelné jiSténi vtoku a odtoku

Na zakladé poZadavku se doddvd armatura (viz strukturu vyrobku) se zpétnym ventilem na strané
pfivodu vyplachové komory (jiSténi vtoku) a s vypustnym ventilem vyplachové komory
(pneumatické jistén{ odtoku) popt. s kulovym ventilem (manudln{ jiStén{ odtoku).

136/5.35 ‘ 90/3.54 ‘ 124 /4.88

AL

_— mm / inch
A B C

a0002734-en

Obr. 14: Pojistné ventily vtoku popf. vytoku vyplachové komory

A Pneumatické jiStén{ odtoku
B Ru¢n{ jiSténi odtoku
C Zpétny ventil (jistén{ vtoku)

@ Pozor!

Jistén{ odtoku je nezbytné, pokud vyplachovd komora nezfistdva! uzaviend zétkou (stav pfi
expedici).

Jisténi vtoku
Zpétny ventil zabrafiuje médiu, aby z vyplachové komory proniklo do pfivodu vyplachové vody.
Rucni jiSténi odtoku

Kulovy ventil PVDF se otevird popf. zavird ru¢né a timto zplisobem se zabrafiuje neZddoucimu
odtoku média z vyplachové komory.

Pneumatické jiSténi odtoku

(62}
.
Z=

Obr. 15: Funkénf schéma vypustntho ventilu vyplachové komory
A: Ventil zavieny (bez propojen{ odtoku s vyplachovou komorou)
B: Ventil otevfeny (vyplachova voda mtize odtékat z vyplachové komory)

1 Pruzina 5 Vystup vyplachové vody
2 Vstup tlakového vzduchu a Vyplachovd voda
3 Odtok vyplachové vody z vyplachové komory b Tlakovy vzduch
4 Hrdlo odtoku vyplachové vody
1) plati i v reZimu "Measure" - méten{

15
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MontdZ pneumatického jisténi odtoku

Pozndmka!
U objedndvky armatury s pneumatickym jisténi odtoku (vypustny ventil vyplachové komory) neni
ventil soucdsti armatury.

1. Odstratite zdtku z odtoku vyplachové komory armatury.
2. PfiSroubujte dodany ventil (obr. 16). 1

3. Ze svorkovnice pneumatiky odstrafite ndsledujici veden{ tlakového
vzduchu (viz obr. 11, obr. 13), vstup 6, k odpovidajicimu
pneumatickému limitnimu spinaci pohonu kulového ventilu.

4. Oba konce odpojeného vedeni zasutite do pfipojeni dodaného
prvku Y.

5. Treti ptipojeni prvku Y propojte s p¥fpojkou tlakového vzduchu (2)
vypustniho ventilu vyplachové komory (obr. 16, pol. 2).

6. Hadici odtoku vyplachové vody pfipojte k ventilu (G% nebo NPT | 2
4", podle objednaného proveden).

20002736

Obr. 16: Jistén{ odtoku

1 Odtok vyplachové vody
2 Pfipojka tlakového
vzduchu

3.7 Montaz snimace

3.7.1 Pfiprava snimace a armatury

1. Odstratite ochrannou krytku snimace.
Dbejte na to, aby byl k dispozici O-krouZzek
(obr. 17, pol. 1) a pfftlaény krouzek (pol. 2).

2. Ty¢ snimace ponofte do vody. Timto
zplsobem se montdZ zjednodusi.

3. 'V zévislosti na proveden{ armatury:
a. Rulnf armatura:
Vodici trubku vysutite z armatury aZ do
limitn{ polohy.

b. Pneumatickd armatura:
Armaturu umistéte do polohy "Service" -

a0002737

Servis. Obr. 17: Mont4Z snimace
4. Aretacni Cep otéCejte 0 90° tak, Ze plastové | O-krouzek
drézky lez{ nad prohlubnémi (obr. 18, A). 2 Piftla¢ny krouzek

5. Vodic{ trubku otdcejte ve sméru
hodinovych rucicek az dojde k aretaci

areta¢nich cepd (B). 0

6. Ruénf armatura:
Uzaviete kulovy ventil! A
Obr. 18: Aretacn{ ¢epy
Pozor!

Pfi otdCeni proti sméru hodinovych rucicek nedojde k aretaci areta¢niho ¢epu.

Moznd, Ze ale odsrobujete drzdk snimace. Divodem toho by byly usazeniny na spodnf ¢asti veden{
snimace. Ty mohou vést k tomu, Ze se drzdk snimace " napece" a tak je nutné pfi odSroubovén{
drzdku snimace pouzit podpéru.
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3.7.2  Montéz gelovych snimaci

1. Z armatury odstratite krytku (obr. 19,
pol. 5). 7\
2. Odsroubujte drzdk (pol. 2) proti sméru |
hodinovych rucicek.

3. Misto zétky (pol. 3) nasroubujte snimac (pol.
7):
— nejdifve ru¢né
— potom snimac¢ dotédhnéte néstrénym
klicem (AF 17) asi o Y4 otdcky.

4. Mefici kabel vedte vodici trubkou (pol. 2):
— Pevny kabel:
Kabel zespoda vodici trubkou od snimace
k pfipojen{ pfevodniku
— Snimac se zédsuvnou hlavicf:
Konektor kabelu vodic{ trubkou smérem
ke snimaci

5. Pouze snimac se zasuvnou hlavici:
Propojte kabel a snimac.

6. Vodici trubku opét pfisroubujte k
piftlanému valci (ve sméru hodinovych
rucicek, rucné).

7. Meéfici kabel poloZte do krytky a tu umistéte
na vodic{ trubku.

20002740
Obr. 19: Motdz snimace
Pfipojenf PML
Vodicf trubka
Zétka (a= instalovand b=neinstalovand)
Aretalni Cep
Ochrannd krytka
Meéfici kabel s konektorem kabelu
Snimac event. elektroda

NO b N~

Pfi demontdZi snimace postupujte v opa¢ném pofadi.

Pozndmbka!
V pfipadé symetrického méfeni pH je nutné konektor PML snimace nasadit na ptipojeni PML (PML
= zemnic{ vedeni, poloha 1). Seznamte se s Provoznim ndvodem ptevodniku.
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3.7.3 Snimac s provedenim KCl

1. Odstratite ochrannou krytku (obr. 20, pol. 6)
a kryt KCI (pol. 7) v€etné ochranné trubky
armatury.

2. Vodici trubku (pol.3) odSroubujte proti
sméru hodinovym rucicek.

3. PfiSroubujte snimac:
a. Vysroubujte upinaci pouzdro (pol. 12,
zezdola) z vnitfni trubky (pol. 11) az
vodicf trubky vyjméte vnitfn{ trubku.

b. Snimac (pol. 10) naSroubujte do vnitin{
trubky:
— prvni Sroub ru¢né
— a potom pomoc{ vidlicového klice
(AF 17) utdhnéte asi o % otdcky.

c. Vnitfn{ trubku se snimacem umfistéte do
vodici trubky a proti tomu zespoda
naSroubujte do vnitin{ trubky upinaci
pouzdro.

4. PfiSroubujte vodici trubku se snimacem do
armatury (ve sméru hodinovych rucicek,
rucné).

5. MEéfici kabel vedte ochrannou trubkou a
krytem KCI (pos. 7):

— Pevny kabel:
Kabel zespoda od snimace k pfipojen{
pfevodniku

— Snimac se zdsuvnou hlavicf:
Z3&strcku kabelu ve sméru snimace krytem
KCl a vodici trubkou.

6. Pouze snimac se zdsuvnou hlavicf:
Propojte snimac a kabel.

7. Pfipojte pfivod elektrolytu (pol. 1) na
snimaci.

8. Instalujte dodané podpéry hadic (pol. 9)
pifmo nad pfipojenim KClI na hadici.

9. Opétinstalujte kryt KCI. Pfitom vedte pfivod
elektrolytu z bocni strany ze zéfezu krytu.

10. Méfic{ kabel umistéte do ochranné krytky a
umistéte ji na ochrannou trubku krytu KCI.

DemontdZ snimace provadeéjte v opacném
pofadi.

Pozndmka!

20002804

Obr. 20: MontdZ snimace s tekutym elektrolytem KCl

Pffvod tekutého elektrolytu KCl
Ptipojenf PML

Vodic{ trubka

Zéatka

Aretalnf Cep

Ochrannd krytka

Kryt KCl s ochrannou trubkou
Zéstrcka kabelu

9 Podpéra hadice

10 Snimac s ptipojenim tekuté KCl
11 Vnitfn{ trubka

12 Upinaci pouzdro

OO U W~

V pifpadé symetrického méfeni pH je nutné konektor PML snimace umifstit na pfipojeni PML
armatury (PML = zemnic{ vedeni, pol. 2). Seznamte se s ptisluSnym Provoznim ndvodem

pfevodniku.



Montéz

3.8 Kontrola montaze

= Po montdZi provedte kontrolu tésnosti a pevnosti vSech pfipojeni.
m Ujistéte se, Ze hadice nenf mozné odstranit bez vynaloZenf urcité sily.
m U vSech hadic zkontrolujte jejich event. poSkozeni.

19
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4 Ovladani

4.1 Prvni uvedeni do provozu

Pfed prvnim uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte, zda:

m jsou vSechna tésnéni umisténa spravnym zplisobem (na armatufe a procesnim pfipojeni)

m je snimac instalovany a pfipojeny spravnym zptisobem

m je piipojka vody na pfipojenich vyplachu instalovand spréavnym zplisobem (pokud je k dispozici)
m jsou limitn{ spinace ptipojené spravnym zptisobem (podle proveden{ armatury).

Varovéni!

Nebezped{ tiniku média.

Pfed pouzitim tlakového vzduchu pneumatické armatury provedte kontrolu pfipojeni! Ujistéte se,
Ze jsou na armatufe pfipojené vyplachové hadice nebo Ze armatura na pfipojenich vyplachu
disponuje zdtkou. Pokud tomu tak neni, je pouZiti armatury v procesu zakazané!

4.2 Ovladaci prvky

Pomocf areta¢niho ¢epu dojde k aretaci event. uvolnén{ vodic{ trubky (obr. 21, obr. 22).

U ruc¢né ovlddanych armatur je mozné aretaci vodici trubky provést jak v rezimu "Measuring" -
meéfen{ i v rezimu "Service" - servis. Pfi pouZiti pneumaticky ovlddanych armatur je aretace mozna
pouze v rezimu "Service" - servis.

1

0002744 20002745

Obr. 21: Uvolnén{ aretacniho ¢epu Obr. 22: Aretace aretacniho ¢epu

Uvolnén{ aretacniho cepu:

1. Cep vytéhnéte.

2. Otocte jim o0 90° tak, Ze plastové drazky pfiléhaji ke kovovému okraji.
Aretace aretovactho Cepu:

3. Areta¢ni Cep otocte o 90° tak, Ze plastové drazky leZ{ nad prohlubnémi.

4.  Pfi otdceni vodici trubky ve sméru hodinovych rucic¢ek dochdzi k aretaci ¢epu.

4.3 Rucéni ovladéni

Pohyb armatury z polohy "Service"- servis do polohy "Measuring" - méfeni
1. Otevtete kulovy ventil.

2. Uvolnéte aretaci areta¢niho Cepu.

3. Vodici trubku posunuijte tak, Ze drzdk snimace najizd{ do procesu.

4

Pomocf aretacniho ¢epu provedte aretaci drzéku snimace. Tato preventivn{ opatfen{ eliminuje
event. moznost névratu vodici trubky do polohy "Service" - servis.

Varovéni!

Nebezped{ zranéni!

VZdy provedte aretaci drzéku snimace! Jinak m@Ze plisobenim procesniho tlaku dojit k
nekontrolovatelnému vysunutf vodic{ trubky a k ohroZenf{ osob.
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Pohyb armatury z polohy "Measuring" - méfeni do polohy "Service" - servis

1. Uvolnéte aretaci areta¢niho Cepu.

2. Vodici trubku vytdhnéte aZ do limitn{ polohy (poloha "Setvice" - servis).
3. Zaviete kulovy ventil.

4.  Aretacnim ¢epem provedte aretaci veden{ snimace.

5. Provedte nezbytné servisni tikony.

4.4 Pneumatické ovladani

4.4.1 Pfehled pfipojeni a limitnich spinaci

20002747

Obr. 23: Pneumatické limitn{ spinace

A Pfitlacny valec armatury

B Svorkovnice pneumatiky
Méfeni:

M1  Pneumatika "Open ball valve" - oteviit kulovy ventil

M2 Limitn{ spina¢ "Ball valve open" - otevieny kulovy
ventil

M3 Pneumatika "Assembly Measuring" - armatura
méfen{

M4 Limitn{ spinac "Assembly Measuring" - armatura
méfen{

Pozndmka!

20002750

Obr. 24: Elektrické limitn{ spinace

C
D

S1
S2
S3
S4

S5

Pohon kulového ventilu

Vstup / vystup vyplachu

Servis:

Pneumatika "Assembly Service" - armatura servis
Limitn{ spina¢ "Assembly Service" - armatura servis
Pneumatika "Close ball valve" - uzavtit kulovy ventil
Limitn{ spina¢ (pneumatika) "Ball valve closed" -
uzavieny kulovy ventil

Limitn{ spinac (elektricky) "Ball valve closed" -
uzavieny kulovy ventil

Nésledujicf kapitoly popisujf princip fungovéni armatury. K pochopeni principu sledujte na
obrézcich jen potfebné detaily.
Kapitoly "MontdZz" / "Montdzn{ pokyny" a uvedend zobrazen{ pouZijte pfi propojeni hadic popt. pti
montdZi armatur do procesu!
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4.4.2 Pohyb z polohy "Service" - servis do polohy "Measuring" -

méfeni
vné vné
——3 s2f —3 52
- do Pt do
FN) L0
-ip* >
- Topcal/
vné Topclean
S g S M4
do
T m Topcal/
nggf:ean Topclean
< B B
5
2 B 2 >

* volitelné

* vyolitelné

Obr. 25:

a0002754

Pohyb do polohy "Measuring" - méfent,

proveden{ s pneumatickymi limitn{mi spinaci

meéteni

méfen{

Vstup pneumatiky, limitn{ spina¢
Vystup pneumatiky, limitn{ spina¢
Potvrzen{ "Assembly measuring" - armatura

Vstup tlakovy vzduch "Start measuring" - start

OO w >

20002757

Obr. 26:  Pohyb do polohy "Measuring" - méfen,
provedeni s elektrickymi limitnimi spinaci
Pfitla¢ny vélec armatury
Svorkovnice pneumatiky
Pohon kulového ventilu
Vypustny ventil vyplachové komory (jisténi odtoku)

V poloze M1 (pneumatika "Open ball valve" - otevfit kulovy ventil) je k dispozici tlakovy

vzduch. Soucasné i na MA2 je k dispozici tlakovy vzduch (limitn{ spinac¢ "Ball valve open" -

otevieny kulovy ventil).
Kulovy ventil (C) se otevira.

Vypustny ventil vyplachové komory (D) musi byt uzavieny.

Pokud je kulovy ventil zcela otevieny, vede limitn{ spina¢ M2 tlakovy vzduch do pneumatiky

piftla¢ného vdlce, vstup "Assembly measuring" (M3) - armatura méfeni (M3) a soucasné k

limitnfmu spinaci "Assembly measuring" (M4) - armatura méfeni (M4).

DrZdk elektrod se pohybuje z armatury do média.

Pokud je dosaZena limitn{ poloha, vydéva limitn{ spina¢ M4 signal (5, potvrzeni "Assembly
measuring" - armatura méfen{) pfevodniku / DCS nebo Topcal S / Topclean S.
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4.4.3 Pohyb z polohy "Measuring" - méfeni do polohy "Service" -

servis
vné
vné m SZBj
m SZB:dO Q A do
A ><]p+*
D *
vné S1 M
s7 = z
do
Topcal/ Topcal/
Topclean Topclean
3 B
6 —<3 B
B4 5
* volitelné
* yolitelné
Topclean g

20002758 20002759

Obr. 27:  Pohyb do polohy "Service" - servis, provedenis ~ Obr. 28:  Pohyb do polohy "Service" - servis, provedeni s

ido
vné
6
3

pneumatickymi limitnimi spinaci elektrickymi limitnimi spinaci

Vstup pneumatiky, limitn{ spina¢ A Piitlacny vélec armatury

Vystup pneumatiky, limitn{ spinac B Svorkovnice pneumatiky

Potvrzen{ "Assembly service" - armatura servis C Pohon kulového ventilu

Vstup tlakovy vzduch "start servis" D Vypustny ventil vyplachové komory (jiStén{ odtoku)

Tlakovy vzduch piisobf na pneumatiku pfitla¢ného vélce, vstup "Assembly service" (S1) -
armatura servis (S1) a soucasné na limitnf spina¢ "Assembly service" (S2) - armatura servis (S2).
Drzdk elektrody se pohybuje z média do armatury.

Pokud dosdhne limitn{ polohy vede limitn{ spina¢ S2 tlak souc¢asné do polohy S3 (uzavtit
kulovy ventil) a do polohy S4 (limitn{ spinac¢ "ball valve closed" - kulovy ventil uzavieny).
Kulovy ventil (C) se uzavira.

Pokud je kulovy ventil kompletné uzavieny, generuje limitn{ spina¢ S4 (popf. limitnim
spina¢em S5 u provedeni s elektrickymi limitnimi spinaci) signal (6, potvrzenf signdlu
Assembly service" - armatura servis) pfevodniku / PLS popf. Topcal S / Topclean S.
Soucasné ptisobi na vypustny ventil (D) vyplachové komory tlak.

Ventil D se otevird, dokud je k dispozici tlak. Kazdy vypadek tlaku md za nésledek uzavten{
tohoto ventilu.
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5 Udriba

Varovéni!

Nebezpedi zranéni!

Pfed udrZbou armatury se ujistéte, Ze procesni vedeni a zdsobnik nejsou pod tlakem, jsou prazdné
a vypldchnuté.

Armaturu umistéte do polohy "Service" - servis a pomoci aretacnfho ¢epu provedte aretaci vodici
trubky.

5.1  Cisténi armatury

K zajistén{ bezpecného a stabilnfho méfen{ je nutné armaturu a snimace pravidelné cistit. Interval
a intenzita CiStén{ z4visi na aplikovaném médiu.

5.1.1 Rucné ovladana armatura

VSechny dily, které jsou ve styku s médiem jako je snfmac a vedeni snimace je nutné pravidelné

Cistit. K tomuto tGéelu je nutné provést! demontdZ snimace.

= Vhodnymi ¢isticimi prostfedky odstratite lehkd znecisténi (viz Kapitola "Cisticf prostfedky").

= Silnd znecistén{ odstranite mékkym kartdckem a vhodnym ¢isticim prostfedkem.

» Opravdu velmi silné znecistén{ je nutné zmeék¢it ¢isticim prostfedkem a event. ndsledné odstranit
rucné jemnym kartdckem.

5.1.2 Pneumaticky ovladana armatura

Pfes pfipojku vyplachové vody a odpovidajici vybaveni napf. automaticky Cistici a kalibra¢n{ systém
Topcal S CPC300 je moZné provddét pravidelné pneumaticky f{zené Cisténi.

5.2 Cisténi snimace
Cisténf snimace je nutné provadét:
m pfed kazdou kalibrac{

m pravidelné béhem provozu
m pfed zasldnim pifstroje k opravé.

Je moZné provést demontdZ snimace a rucni ¢isténi nebo pfes piipojky vyplachové vody Cisténi v
automatickém rezimu?.

Pozndmka!

m Elektrody Redox Cistéte vzdy pouze mechnicky a vodou, nepouZzivejte chemické Cistici
prostfedky. Tyto Cistic{ prostfedky generuji na elektrodé napétf a to se ztrdci az po nékolika
hodindch. Toto napétf miiZe zplisobit chyby méfent.

» NepouZivejte abrazivni Cistici prostiedky. Ty mohou zplisobit neodstranitelné poskozeni snimace.

m Ndésledné po vycistén{ snimace fadné vypldchnéte vyplachovaci komoru armatury (event.
destilovanou nebo deionizovanou vodou). Jinak mohou zbytky (isticich prostiekd vést ke
zkreslen{ méfen.

= Podle potfeby provedte novu kalibraci pfipojky k ¢isténi.

1) montdZ snimace se provad{ v obrdceném pofadi
2) jen v ptipadé odpovidajictho vybaveni armatury
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5.3 Cistici prostfedky
Vybeér Cistictho prostfedku zdvisi na stupni a zptisobu znecisténi. Nejcastéjsi pticiny znecistén{ a
Cistici prostfedky naleznete v ndsledujici tabulce.

Zptsob znecisténi Cistici prostfedek

Tuky a oleje Prostiedky (alkalické)!, které obsahujf tensidy nebo ve vodé
rozpustnd organickd rozpoustédla (napt. etanol)

Usazeniny vépniku, usazeniny metaldydroxidu, Pfiblizné 3% kyseliny solné

téZce rozpustné biologické povlaky

Sulfidové usazeniny Smés z 3% kyseliny solné a thyokarbamidu (bézny)

Proteinové usazeniny Smés z 3% kyseliny solné a pepsinu
(bézné)

Vldkna, suspendované latky Tlakové voda event. smécedlo

Lehkeé biologické usazeniny Tlakovd vody

1) nepouzivat u snfmacti Tophit ISFET! Misto toho pouZivejte béZné kyselé Cistici prostfedky urcené pro aplikace v

potravindfském prmyslu (napf. horolit P-3 CIP, horolit P-3 FL, oxonia active P3).

Pozor!

NepouZivejte organickd rozpoustédla s obsahem halogenti a aceton. Tato rozpous$tédla mohou znicit
plastové dily armatury popf. snimace a kromeé toho mohou ¢dstecné zplisobit rakovinu (napf.
chloroform).

54 Pokyny ke kalibraci

K zajiStén{ spolehlivosti méfen{ je nutnd pravidelnd kalibrace snimace. Kalibra¢ni cykly zavisi na
rozsahu pouzitf a poZadované pfesnosti méfeni.

Intervaly kalibrace je nutné definovat pro kazdou aplikaci zv1ast. Zpoc¢atku provadéjte kalibraci
Castéji (napt. tydné), aby byly definovény provozni charakteristiky snimace.

Respektujte pifslusné pokyny, které jsou uvedené v Provoznim ndvodu pfevodniku a tykajf se

kalibrace.

Pozndmka!

m [ntervaly kalibrace zdvisi na procesnich podminkédch a médiu.

m U symetrického pfipojen{ je nutné zajistit elektrické propojenf mezi zemnénim (PML) a
kalibra¢nim roztokem.

m Sklenénou elektrodu nenechte vyschnout a snimace pH (v¢etné ISFET) nenechdvejte umistétné
v destilované vodé.

m U automatického kalibracnfho systému se snimacem ISFET nepouZzivejte k profuku tlakovy
vzduch.
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6 Prislusenstvi

6.1 Vodni filtr a regulator tlaku

m Filtra¢ni sada CPC300
Vodnf filtr (odlu¢ovac necistot) 100 um, kompletn{, v¢etné Sikmé vzpéry;
objednaci ¢islo 51511336
m Sada reguldtoru tlaku
kompletni, v€etné manometru a Sikmé vzpéry;
objednaci ¢fslo 51505755

6.2 Adaptér pfipojky vyplachu

m Adaptér pfipojeni vyplachu CPR40 pro pfipojeni 2 nebo 4 rliznym médii.
Objednédvka podle objednaci kéd, viz Technicka informace (TI342C/07).

6.3 Pruto¢na armatura

m Priito¢nd armatura CPA240 (objednaci kéd struktura viz niZe)
viz Technickd informace (TI179C/07)

Obr. 29: Prlito¢nd armatura CPA240 (provedeni horizontdln{ priitok, se zdvitem mlé¢né trubky DN 65)

Material

30 | Nerezové ocel 1.4404 (AISI 316L) (z&vit mlé¢né trubky DN 65, DIN 11851)
(pouze prttokovy zésobnik, pro CPA473)

Smér pritoku
A | Z&sobnik horizontdln{ priitok
B | Zasobnik se spodni vpust{

Procesni pfipojeni

A | Privafeny ndtrubek pro pfipojenf trubky DN 25
Ptiruba DN 25 PN 16

Pifruba ANSI 1" 150 Ibs

Pifruba JIS 10K 25A

Zévitové pfipojeni NPT 2 vnitfn{ z4vit

m g O W

Mateiél tésnéni
1 EPDM
2 | FPM (Viton®)

3 Chemraz

Pfidavné vybaveni
10
30

Zé&Kladn{ proveden{
S osvédcenim 3.1B podle EN 10204

[cPaz40- [ | | | | |Kompletni objednaci kd

20002760

6.4 Pneumaticky Skrtici ventil

m Pneumaticky Skrticf ventil pro regulaci rychlosti pohybu armatury,
objednaci ¢islo 51511990.
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6.5 Hadicové spojky vyplachové komory

m Sada hadicovych spojek,
pro armatury Cleanfit, PVDF, G %, D12
objednaci ¢islo 51511724
m Sada hadicovych spojek,
pro armatury Cleanfit, nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L), NPT %, D12
objednaci ¢islo 51511725
m Sada hadicovych spojek,
pro armatury Cleanfit, PVDF, NPT Y, D12
objednaci ¢islo 51511726
m Sada hadicovych spojek,
pro armatury Cleanfit, nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L), NPT %, D16
objednac ¢islo 51511722
m Sada hadicovych spojek,
pro armatury Cleanfit, PVDF, NPT %, D16
objednac ¢islo 51511723
m Sada hadicovych spojek,
pro armatury Cleanfit, nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L), G %, D16
objednaci ¢islo 51511590
m Sada hadicovych spojek,
pro armatury Cleanfit, PVDF, G %, D16
objednacf ¢islo 51511591

6.6 Limitni spinace

m Pfidavnd sada pneumatickych limitnich spinact (2 kusy);
objednaci ¢islo 51502874

m Pfidavnad sada elektrickych limitnich spina¢f, Ex a Non-Ex (2 kusy);
objednaci ¢islo 51502873

6.7 Jisténi vtoku a odtoku

m Pneumatické jisténi odtoku vypusté vyplachové komory:
G Y4, objednaci &fslo 51511929
NPT '4", objednacf ¢islo 51511934
= Manudln{ jiSténi odtoku vyplachové komory,
G Y4, objednaci &islo 51511937
NPT '4", objednacf ¢islo 51511938
m Zpétny ventil (jiSténi vtoku) vyplachové komory,
G Y4, objednaci &islo 51511939
NPT '4", objednacf ¢islo 51511940
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6.8 Snimace

6.8.1 Sklenéné elektrody

m Orbisint CPS11/CPS11D
Elektrody pH pro procesni techniku, s membrédnou PTFE, volitelné technologie Memosens;
Objednévka podle objednactho kédu, viz Technickd informace (TI1028/C07)

m Orbisint CPS12/CPS12D
Elektroda ORP pro procesn{ techniku, s membrdnou PTFE, volitelné technologie Memosens;
objedndvka podle objednaciho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07)

m Ceraliquid CPS41/CPS41D
Elektroda pH s keramickou membrdnou a tekutym elektrolytem KCl, volitelné technologie
Memosens;
objedndvka podle objednaciho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07)

m Ceraliquid CPS42/CPS42D
Elektroda ORP s keramickou membrénou a tekutym elektrolytem KCl, volitelné technologie
Memosens;
objedndvka podle objednaciho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07)

m Ceragel CPS71/CPS71D
Elektroda pH s referen¢nim systémem dvojité komory a integrovanym elektrolyticky mistkem,
volitelné technologie Memosens;
objedndvka podle objednaciho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07)

m Ceragel CPS72/CPS72D
Elektroda ORP s referencnim systémem dvojité vyplachové komory a integrovanym
elektrolytickym mtstkem, volitelné technologie Memosens;
objedndvka podle objednaciho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07)

m Orbipore CPS91/CPS91D
Elektroda pH s dérovanou membrdnou pro média s vysokym potencidlem zneciSténi, volitelné
technologie Memosens;
objedndvka podle objednaciho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07).

6.8.2  Snimace ISFET

m Tophit CPS471
Snimac ISFET s moZnost sterilizace pro potraviny a farmatika, procesn{ techniku, Gpravny vod a
biotechnologii;
objedndvka podle objednactho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07)

m Tophit CPS441
Snimac ISFET s moZnosti sterilizace pro média s nizkou vodivostf, s tekutym elektrolytem KClI;
objedndvka podle objednactho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07)

m Tophit CPS491
Snimac ISFET s dérovanou membrdnou pro média s vysokym potencidlem zneciStén;
objedndvka podle objednactho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07).

6.9 Kalibra¢ni roztoky

6.9.1 pH

Technické kalibra¢ni roztoky, ptesnost 0.02 pH, podle NIST/DIN
= pH 4.0 ¢erveny, 100 ml (0.026 US gal.), objednacf ¢islo CPY2-0
= pH 4.0 ¢erveny, 1000 ml (0.264 US gal.), objednacf ¢islo CPY2-1
m pH 7.0 zeleny, 100 ml (0.026 US gal.), objednacf ¢islo CPY2-2

m pH 7.0 zeleny, 1000 ml (0.264 US gal.), objednaci &islo CPY2-3

Technické kalibracni roztoky pro samostatné pouzitf, pfesnost 0.02 pH, podle NIST/DIN
= pH 4.0 20 x 20 ml (0.005 US gal.), objednac{ ¢fslo CPY2-D
= pH 7.0 20 x 20 ml (0.005 US gal.), objednaci ¢islo CPY2-E
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6.9.2 ORP

Technické kalibracn{ roztoky pro elektrody ORP
m +225mV, pH 7, 100 ml (0.026 US gal.); objednaci ¢islo CPY3-0
m +468 mV, pH 0, 100 ml (0.026 US gal.); objednacf ¢islo CPY3-1

6.10 Méfici kabely

m CPKO specidlni méfici kabel
Pro snimace se zdsuvnou hlavici TOP68, pro aplikace pfi vysokych teplotdch a tlacich, IP 68
objedndvka podle objednaciho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07)

m Specidlni méfici kabel CPK1
Pro elektrody pH/Redox se zdsuvnou hlavici GSA
objedndvka podle objednactho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07)

m Specidlni méfici kabel CPK12
Pro sklenéné elektrody pH/Redox a snimace ISFET se zdsuvnou hlavic{ TOP68
objedndvka podle objednactho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07)

m Datovy kabel CYK10 Memosens
Pro digitdln{ snimace pH s technologii Memosens (CPSxxD)
objedndvka podle objednactho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07).

6.11  Pfevodniky

m Liquisys M CPM223/253
Pfevodnik pro pH a Redox, polnf montdZ nebo montdZ spinaciho panelu,
moznost Hart® nebo PROFIBUS
objedndvka podle objednaciho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07)
= Mycom S CPM153
Pfevodnik pro pH a Redox, jednookruhové nebo dvouokruhové provedeni, Ex nebo Non-Ex,
moznost Hart® nebo PROFIBUS
objedndvka podle objednaciho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07).

6.12  Méfici, CiStici a kalibra¢ni systémy

m Topcal S CPC300
Automaticky méfici, Cistic{ a kalibra¢ni systém; Ex nebo Non-Ex,
CiStén{ a kalibrace pfi probihajicim procesu, automatické monitorovén{ sensorem
objedndvka podle objednactho kédu, viz Technickd informace (T10236C28/C07)

m Topclean S CPC30
Automaticky méfic a Cistic{ systém; Ex nebo Non-Ex,
CiStén{ a kalibraci béhem probihajictho procesu, automatické monitorovani snimacem,
objedndvka podle objednactho kédu, viz Technickd informace (T1028/C07).
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7 Odstranovani zavad

7.1 Vyména poSkozenych dilt

Varovén{!

Zavady armatur, které ovliviiuji tlakovou bezpecnost, odstrafiuje pouze povéfeny odborny
technicky persondl.

Pfipojenf kazdé armatury a zédsahy udrzby je nutné testovat vhodnymi opatfenimi, které potvrdi, Ze
atmatury nevykazujf netésnosti. Armatury pak musf opét odpovidat technickym ddajim uvedenym
ve specifikacich.

V3echny poskozené dily okamzité vymeérite. Pfi objedndvkce pouZijte kapitolu "Piflusenstvi" a
"Néhradnf dily" nebo kontaktujte Endress+Hauser.

7.2 Vymeéna tésnéni

m Tésnici plochy armatury udrZujte v istoté.
m Obcas z armatury odstrafiujte usazeniny.
m V pfipadé netésnost{ kontaktujte Endress+Hauser.

Varovéni!
Nebezpedi tiniku média!
Vyménu tésnénf provaddi pouze autorizovany odborny personal.

7.2.1 Vyména tésnéni bez pferuSeni procesu

V piipadeé, Ze je kulovy ventil ("Assembly service" - armatura servis) zavieny, miizete provést
kompletn{ demontdZ télesa armatury a vymeénit jeho dily. Nen{ nutné pferusit proces.

Varovéni!

DemontdZ télesa armatury béhem méfeni neprovadéjte v pfipadé, Ze je kulovy ventil ("Assembly
measuring" - armatura méfen{) otevieny! Kromé toho se ujistéte, Ze nem?ze dojit k automatickému
otevien{ ventilu (pneumatické f{zeni).

V tomto pffpadé pak hroz{ nebezpeli zranén{ unikajicim médiem.

Vyrobce nerucf za Skody vzniklé jedndnim, které je v rozporu s vySe uvedenymi pokyny.

Pfi manipulaci s dily, které jsou ve styku s médiem, se chrarite ped zbytky média a vysokymi
teplotami. PouZivejte ochranné rukavice a ochranné bryle.

Nésledujici tésnéni je mozné vyménit po demotdZi t€lesa armatury:
m | O-krouZek na délici podloZce

m 2 O-krouzky vyplachové komory

m 2 O-krouzky snimace
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Postupujte ndsledujicim zpisobem:

1.

Uvolnéte Srouby mezi délicf podlozkou
kulového ventilu / armatury a vyplachovou
komorou (obr. 30, pol. 2).

2. Sejmeéte téleso armatury nad délicf podlozkou.

3. Vyméiite O-krouzek, pol. 3.

4. Uvolnéte Srouby, které spojuji vyplachovou

komoru s pfitla¢nym valcem (na obrdzku nenf
vidét, protoZe je pod vyplachovou komorou).

Odstrarite vyplachovou komoru a vymérite
O-krouzky (obr. 31).

Demontujte i snfmac a vymérite O-krouzky
snimace.

. Opét instalujte snimac a vyplachovou komoru

pfiSroubujte na pfitlacny vélec.

Téleso armatury v¢etné snimace a vyplachové
komory pfiSroubujte opét na podlozku
kulového ventilu / armatury a Srouby pevné
utdhnéte.

. Armaturu umfstéte do polohy "Measuring" -

meéfen{ a zkontrolujte event. netésnosti.

20002764

Obr. 30: Demontdz bez pferuSeni procesu

1 Vyplachovéd komora

2 Srouby délici podlozky kulového ventilu / armatury

3 O-krouzek

20002766

Obr. 31: DemontdZ vyplachové komory, A- vnitini, B zezpoda

1,2 O-krouzky
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7.2.2 Vyména tésnéni s pferuSenim procesu

Stiraci krouZek s jeho O-krouzky mtiZete vymeénit pouze v piipadé, kdy je proces preruseny a
armatura je kompletné demontovanad.

Varovén{!

Pfi manipulaci s dily, které jsou ve styku s médiem, se chrarite pted zbytky média a vysokymi
teplotami. PouZijte ochranné rukavice a ochranné bryle.

1. Pferuste proces. Pozor na zbytky média,
zbytkovy tlak, stejné tak na zvysené teploty.

2. Provedte kompletni demontdZ armatury.

3. Uvolnéte propojovaci Srouby mezi kulovym
ventilem a procesn{ pfirubou armatury.

4. Odstratite pf{rubu (obr. 32, pol. 1).

5. Vytlacte stiracf krouZek z piiruby (tisknéte z
druhé strany).

6. Provedte vyménu stiractho krouzku (pol. 3).
Respektujte skutecnost, Ze novy stiraci
krouZzek je nutné instalovat spravnym
zplisobem. Strana s tikosem na vnitfnim
krouzku musf sméfovat ke kulovému ventilu

(obr. 33). 3
7. Pokud je to m.ltné Vyméﬁte i tésn.éni nad Obr. 32: Vyména tésnénf s prerusenim procesu
llzulc')vgim ventilem (viz pfedchézejici 1 Procesn piiruba
apitolu). 2 O-krouzky
8. Armaturu opét sesroubujte dohromady. 3 StiracfkrouZek

20002806

9. Provedte opét integraci armatury do procesu.

10. Restartujte proces a umfistéte armaturu do
polohy "Measuring" - méfen.

A

11.Zkontrolujte event. netésnosti.
Obr. 33: Bo¢ni pohled na stiraci krouZek

A Kulovy ventil

20004077
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Sady nahradnich dila

7.3

a0002770

Obr. 34: Nahradn{ dily (vSechna proveden{ armatur)

33



Odstrafiovan{ zévad

34

>

Pozndmka!

Nésledujici tabulka poskytuje objednaci ¢isla sad ndhradnich dil@i na zdkladé &isel polozek

uvedenych na obrdzku 34.
Cislo Popis a obsah Sada néhradnich dili
polozky objednaci kéd
Vodicf trubka pro gelové elektrody, délka 306 mmm (14.17 inches) 51513005
Pro proveden{ armatur:
— pneumatické
1
Vodicf trubky pro gelové elektrody, délka 360 mm (14.17 inches) 51513006
Pro proveden{ armatur:
— rucnf
2-1,2-2, Sada tésnéni, dynamicky zatiZend 51503728
2-3
Piitla¢ny vélec PA, s O-krouzkem 51503773
Pro proveden{ armatur:
— krétké, hloubka ponoru do 100 mm (3.94 inches)
3
Pfitla¢ny valec SS 1.4404 (AISI 316L), s O-krouzkem 51503775
Pro proveden{ armatur:
— krétké, délka ponoru do 100 mm (3.94 inches)
4,11 Skrticf ventil odtahu vzduchu (4) a zétka (pol. 11) z nerezové oceli SS 1.4404 | 51503732
(AISI 316L) (11)
Pro provedenf armatur:
— rucnf:
po 5 kusech
5 Pneumatické pfipojeni G1/8 51503730
Pro provedenf armatur:
— pneumatické
10 kust
Proveden{ snimace, SS 1.4404 (AISI 316L), kompletné 51512677
Pro provedenf armatur:
— krétké, délka ponoru do 100 mm (3.94 inches)
6
Proveden{ snimace, SS 1.4404 (AISI 316L), kompletn{ 51512678
Pro proveden{ armatur:
— dlouhé, délka ponoru do 235 mm (9.25 inches)
7 Kompletn{ vyplachové komora, z nerezové oceli SS 1.4404 (AISI 316L) 51512689
Sada pfipojek vyplachu G %, kompletn{ 51503771
8
Sada pffpojek vyplachu NPT Y4, kompletni 51503772
Pneumatické jisténi odtoku piipojen{ vyplachové komory G Va 51511929
9
Pneumatické jiSténf odtoku pfipojen{ vyplachové komory NPT Y4 51511934
Rusnf ji§tén{ odtoku pfipojen{ vyplachové komory G Y 51511937
10
Ruén{ jiStén{ odtoku pfipojeni vyplachové komory NPT Y4 51511938
Kompletni pneumaticky pohon: 51512707
Pohon kulového ventilu (pol. 13) + svorkovnice pneumatiky (pol. 12),
s pneumatickym limitnim spinacem (pol. 16)
12,13,16 | Kompletni penumaticky pohon: 51512708
Pohon kulového ventilu (pol. 13) + svorkovnice pneumatiky (pol. 12), s
elektrickymi limitnimi spinaci (pol. 17 + pfidavny elektricky limitn{ spinac
na pohonu kulového ventilu)
14 Ruéni pohon kulového ventilu 51512698
15-1, 15-2 | Sada tésnénf se statickym zat{Zenim 51503729
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Cislo
polozky

Popis a obsah

Sada nahradnich dila

objednaci kéd

16

Pt{davnd sada pneumatickych limitnich spinact

Pro proveden{ armatur:
— pneumatické

2 kusy

51502874

Pt{davna sada elektrickych limitnich spinac¢, Ex a Non-Ex

Pro proveden{ armatur:
— pneumatické

2 kusy

51502873

Zétky M12x1

Pro proveden{ armatur:
— pneumatické, bez limitnfho spinace

10 kust

51503733

Aretacni Cep

51503731

20-1,20-2,
20-3

Pro CPA473 dodanou do 30/04/2005:
Sada tésnéni, ve styku s médiem
EPDM, pro aplikace u potravin

51511871

Pro CPA473 dodané do 30/04/2005:
Sada tésnéni, ve styku s médiem
VITON, pro procesnf aplikace

51511872

Pro CPA473 dodané do 30/04/2005:
Sada tésnéni, ve styku s médiem
Perfluorelastomer, pro specidlni aplikace

51511873

Pro CPA473 dodané od 01/05/2005 (od sériového ¢&isla 75xxxx05A03):
Sada tésnénf se stiracim krouzkem, ve styku s médiem
EPDM, pro pouZitf u potravin

51518480

Pro CPA473 dodané od 01/05/2005 (od sériového ¢fsla 75xxxx05A03):
Sada tésnénf se stiracim krouzkem, ve styku s médiem
VITON, pro procesni pouZit{

51518481

Pro CPA473 dodané od 01/05/2005 (od sériového ¢isla 75xxxx05A03):
Sada tésnénf se stiracim krouzkem, ve styku s médiem
Perfluoroelastomer, pro specidln{ aplikace

51518482

21

Zpétny ventil (jistén{ vtoku) pro pfipojeni G % vyplachové komory

51511939

Zpétny ventil (jiSténi vtoku) pro pfipojenf NPT ¥4 vyplachové komory

51511940

22

Kulovy ventil, bez pohonu, SS 1.4404 (AISI 316L)

51512698

23

Pffruba DN 50 (DIN 1092-1), se stiracim krouzkem PEEK (pol. 20-3)

na z&dost

Pt{ruba ANSI 2", se stiracim krouzkem PEEK (pol. 20-3)

na zddost

24

Vodic{ trubka, v¢etné ochranné trubky, vnitfni trubky, tlakové trubice s tésnénim
a krytem KCl, pro elektrody s tekutym elektolytem KCI, délka 425 mm
(16.73 inches)

Pro proveden{ armatury:
— pneumatické

51513001

Vodic{ trubka v€etné ochranné trubky, vnitfn{ trubky, tlakové trubice s tésnénim
a krytem KCl, pro elektrody s tekutym elektrolytem KCl, délka 425 mm
(16.73 inches)

Pro proveden{ armatury:
- rucnf

51513002

25

Srouby M6x45, DIN 69612

Pro proveden{ armatury:
— dlouhé, hloubka ponoru do 235 mm (9.25 inches)

20 kustl

51503738
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Cislo Popis a obsah Sada néhradnich dili
polozky objednaci kéd
Pfitlacny vélec PA (pol. 27), s O-krouZzkem (pol. 15-2), hlava vélce (pol. 26), 51503774
Srouby (pol. 25)
Pro provedeni armatury:
— dlouhé, hloubka ponoru do 235 mm (9.25 inches)
25-27
Ptitla¢ny vélec SS 1.4404 (AISI 316L) (pol. 27), s O-krouzkem (pol. 15-2), hlava | 51503776
vélce (pol. 26), Srouby (pol. 25)
Pro proveden{ armatury:
— dlouhé, hloubka ponoru do 235 mm (9.25 inches)
28 Vnitfn{ zdvit G1% s pfevle¢nou matic{ na zadost
29 Procesni pfipojen{ mlé¢nd trubka DN 65 (DIN 11851) na zédost
7.4 Vraceni zasilky

V piipadé opravy zaSlete vyciSténou armaturu Endress+Hauser.
Pokud je to mozZné, pouZijte origindln{ baleni.

K balenf pfiloZte vyplnéné "Prohldseni o kontaminaci" (kopie se nachdzi na pfedposleni strané
tohoto Provozniho ndvodu) a ptepravni doklady.
Opravu neni mozné realizovat bez kompletné vyplnéného "ProhldSeni o kontaminaci"!

7.5

Likvidace

Provedte demontdZ elektronickych dilt napt. induktivnfho limitniho spinace, tyto dily likvidujte
jako elektronicky Srot.
Pritlacny vélec, vedeni snimace a zbyvajici dily je nutné zlikvidovat podle jednotlivych druht

materidld.

Respektujte piedpisy platné v zemi likvidace.
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8 Technické udaje

8.1 Okolni podminky

OkKolni teplota

(122 °F).

Okolnf teplota nesm{ klesnout pod 0°C (32 °F).
P#i pouZit{ volitelného jistén{ vtoku / odtoku nesmi dojit k pfekrocen{ okoln{ teploty 50 °C

8.2 Procesni podminky

Procesni tlak

Ptitla¢ny vélec PA:

Max. 6 bar (87 psi)

Pitla¢ny vélec z nerezové oceli:

Max. 10 bar (145 psi)

Pneumatické jiStén{ odtoku:

Nepfetrzity provoz: 10 bar (145 psi) / 100 °C
(212 °F),

kratky (max. 1 h): 5 bar (72.5 psi) / 140 °C
(264 °F)

Ruénf jisténf odtoku:

10 bar (145 psi) / 20 °C (68 °F), 2 bar (29 psi)
/130 °C (265 °F)

Procesni tlak

Piftla¢ny vélec PA:

Max. 80 °C (176 °F)

Ptitla¢ny vélec z nerezové oceli:

Do 100°C (212 °F) s nepfetrZitym provozem do
10 bar (145 psi); kratkodobé (max. 1 h):
max. 140 °C (264 °F) pfi 5 bar (72.5 psi)

Graf procesniho tlaku

T [°F]
68 176 212 284
10 A 145
8+
— c
il ; 87 7
= 72.5 >
4 i
2 i
| I R R B | [ |
T T T T T l l I I I T
20 80 100 140
T [°C]

Obr. 35: Graf procesniho tlaku

A Pfitlacny vélec (armatura) nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L)
B Pitla¢ny vélec (armatura) nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L) krdtkodobé (max. 1h)
C Ptitla¢ny vdlce (armatura) PA

a0002771-en

Rychlost proudéni

Max. 3 m/s (9 ft/s)

% Pozndmka!

méfitelného napétf na elektrode.

hloubce ponoru.

» Nemélo by dojit k pfekroceni proudén{ 2-3 m/s (6-9 ft/s), jinak miiZe dojit ke generaci

m V rdci pfpustnych limitd neexistuje zddnd zévislost mechanické stability teploty na

Pozor!

Procesn{ tlak u ru¢né ovlddané armatury nesmi pfekrocit hodnotu 4 bar (58 psi)!
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8.3 Mechanicka konstrukce

Konstrukce, rozméry

viz kapitola "Montdz"

Krdtké provedeni

sklenéné elektrody pH, gel 225 mm (8.9 inches)
sklenéné elektrody pH, KCI 425 mm

(16.7 inches)

snimace pH ISFET, gel, 225 mm (8.9 inches)

Snimace snimace pH ISFET, KCl, 425 mm (16.7 inches)
Dlouhé proveden{ sklenéné elektrody pH, gel, 360 mm
(14.2 inches)
snimace pH ISFET, gel, 360 mm (14.2 inches)
Hmotnost 4-15kg (8.8 - 33.1 Ib), v zdvislosti na materidlu pfitla¢ného vélce, procesnim pfipojent,
pohonu a pffdavném vybaveni, viz objednac{ kéd.
Tésnén{ EPDM / FPM / perfluoroelastomer
DrZzak elektrody nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L)
Materidly Kulovy ventil nerezové ocel 1.4404 (AISI 316L)

(ve styku s médiem)

Jistén{ vtoku
Jistén{ odtoku
Pfipojka vyplachu

PVDE, PTEE, Viton®, Hastelloy C4
PVDF, nerezovd ocel 1.4404 (AISI 316L)
nerezové ocel 1.4404 (AISI 316L)

Materiély
(bez styku s médiem)

Pitla¢ny vélec
Elektricky limitn{ spinac

PA / nerezova ocel 1.4404 (AISI 316 1)
Celnf ¢ast PBT, kabel PVC

Pfipojka vyplachu

2 x G Y4 (vnitfni) nebo
2 x NPT Y (vnitfni)
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Armatura
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B
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C
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C
Cisténi

ProsttedKy. ... 25

Armatura. .. ..o e 24

Snimac . ... 24
D
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Dily

Vyména. .......cooiiii i e 30
H
Hloubka ponoru ..., 9
J
JiSténivtoku ... ..o 15, 27
Jisténfodtoku .. ... . 15-16, 27
K
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Kontrola
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L
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M
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N
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(0]
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Ovldddn{ pneumatiky .......... ..., 21
Okolnf podminky ..........cciviiiinan.. 37

Odlucoval nedistot ... ..vv v e i 26
OVvIddaci prvky ..o 20
OVIAdant . . . oo 4
Rueni. ... 20
Pneumatické ......... .. .. .. i 21
Objednaci Kéd . .. ..o 7
P
Provozni bezpe€nost . ... 4
PouZitl. . .o 4
Piiem zboZi . ... . 8
PritoCnd armatura. . .. .....coviin i 26
PouZitf vsouladusuréenim..................oo.... 4
Pfipojenf tlakového vzduchu . ......... .. ... ... ... 12
Pfipojen{
Tlakovy vzduch . ......... ... ... ... ..., 12-13
PisluSenstvi
Kalibracnfroztoky .......... ..., 28
Meéficikabely. . .....coe i 29
PritoCnd armatura . .........c.coviiennenenen... 26
Hadicové spojiky. ..ot 27
Jistén{ vtokua vytoku. .. ... .. o i 27
Limitnispinace. . ... 27
Pneumaticky Skrtici ventil ...................... 26
Reguldtor tlaku. . .. .o v e 26
Adaptér pfipojeni vyplachu. ..................... 26
Snimace. . ..ot 28
TopCal. .o v et 29
Prevodniky. . ......cov i 29
Vodnffiltr ... .o 26
Pfipojeni pneumatiky. ... ....... ... . i L., 12
Proces. . oo 37
Procesni pfipojen{ ......... ... . i 10
PreruSenf procesu . ...t 32
Procesnftlak . ........coo i 10
Pffpojka vody k vyplachu.......................... 14
Prevodniky . ... ..o 29
Preprava . o v vt e 8
R
Rozsah doddvky. .......... ..., 6
Reguldtortlaku . ......ovviii i 26
Ruénfovldddni. ...... ... .o 20
ROZMEIY . o 9
S
Svorkovnice pneumatiky . ....... . ... 13
SnimaC KCl .o 18
Snimace gelt. . ...vvvii i e 17
SnimaC ISFET . ... o 8
Stiracf krouzek . ....... ..o i 10
Snimac
CIENL. .ot 24
Snimace . ..ot 28
STVIS vttt e 20, 23
Skladovand. .. ..o it 8
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T
Tésnéni. ... 30
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U
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Z
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P/SF/Konta VIl

ProhldSeni o kontaminaci

Endress+Hauser

People for Process Automation

Z dtivod{ zdkonného rozhodnuti, pro bezpe¢nost nasich zaméstnanct a provozu zafizen{ potfebujeme toto , ProhldSen{

o kontaminaci s Va$im podpisem pfed vyfizeni objedndvky. P¥iloZte toto kompletné vyplnéné prohldSeni k piistroji a

v kazdém piipadé k dokumentaci zésilky. V pfipadé potfeby piiloZte i bezpecnostni listy nebo pokyny pro specifické zachézent.

Typ pfistroje

Procesni udaje

Sériové islo

Médium a vystrazné symboly

Teplota [°C] Tlak

Vodivost [S] Viskozita

Identifikace

Médium
édium / koncentrace & CAS

zdrav{

hoflavé jedovaté Ziravina Kodlive

neskodné

Procesn{
médium

Médium
k procesnimu
cistént

Médium
ke kone¢nému
cistént

Vhodné oznacte ki{zkem; pfipojte vystrazny pokyn, p¥iloZte bezpe¢nostn{ list popt. specidln{ manipula¢ni predpisy.

Dtvod vrdcen{

* vybusné, hoflavé, nebezpecné pro Zivotn{ prostedi, biologicky nebezpe¢né, radioaktivn{

Udaje o spole¢nosti

Spole¢nost

Kontaktn{ osoba

Oddélen{

Adresa

Telefonnf ¢islo

Fax/ E-Mail

Cislo Vasf objednéavky

Timto potvrzujeme, Ze vrécené dily byly peclivé ociStény a nejsou predmétem Zddného zdravotniho nebo bezpecnostntho rizika z divodu

kontaminace.

(misto, datum)

(razitko spole¢nosti a podpis zdkonného zdstupce)



Ceska republika

Endress+Hauser Czech s.r.o.
Olbrachtova 2006/9
140 00 Praha 4

tel. 241 080 450
fax 241 080 460
info@cz.endress.com
www.endress.cz
www.e-direct.cz

BA344C/32/cs/05.06/05.06

Endress+Hauser £=1

People for Process Automation
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