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Zkréceny nédvod

PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

ZKkraceny navod

Tento zkrdceny ndvod umoziiuje rychlé a jednoduché uvedeni méficiho pifstroje do provozu.

Bezpecnostni pokyny Strana 7

Tyto bezpecnostni pokyny si, prosim, peclivé piectéte.

g —

g

O/

v

Pfipojeni pfevodniku Strana 44

Montdz senzortt se provad{ softwarem pfevodniku. Z tohoto d@ivodu je nutné k napéjen{
ptipojit nejdifve ptevodnik.

v

Zapnuti méficiho pfistroje Strana 77

Popis sekvence startu je uvedeny po zapnuti pfevodniku na mistnim displeji.

®
®

S

v

Zobrazovaci a ovladaci prvky Strana 52

Krétky ptehled rtznych zobrazovacich a ovlddacich prvkd Vam umoznf rychly start.

& +24.502

W' +1863.97 m°
A S %

Esc
+
O
] U] ]

v

Montaz senzort Strana 17

Montdz pritokomeérd Prosonic Flow P (pfilozné provedeni)
Montaz pritokomeérd Prosonic Flow W (piflozné provedeni)
Montdz pratokomeérd Prosonic Flow W (vestavné provedent)
MontéZ senzord rychlosti zvuku DDU 18

Montdz senzort tlouslky stény DDU 19
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Zkréceny nédvod
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Rychlé nastaveni “MONTAZ SENZORU”

Strana 78, 82

Meé¥ici pfistroje s mistnim displejem:

S timto “rychlym nastavenim ” ( —> strana 78) miZete urcit data nutnd pro montaz

senzor( jako je vzddlenost senzort (1), délka lanka, materidly trubky, rychlost zvuku v

kapalindch atd.

— Udaj vzdélenosti senzorfi pro “piflozné provedeni” ziskéte pro senzor 1 ve formé
pismene a pro senzor 2 jako &islici. MontdZzn{ liStu miiZete pouZit k jednodussimu
umistén{ senzord.

— U svafeného provedeni dostanete vzdélenost senzort jako tidaj vzdélenosti.

Meéficf pfistroj bez mistniho displeje:
U méficich pifstroji bez mistniho displeje nenf k dispozici rychlé nastaven{ “Montdz
senzor(”. Proces montdZe senzor téchto pfistrojl je popsany na — strané 82.

Pfipojeni sensoru/ptipojovactho kabelu pfevodniku —> strana 42

v

Uvedeni do provozu pies “RYCHLE NASTAVEN]”
Uvedeni do provozu pfes rozhrani PROFIBUS

Strana 80, 89

Meéfici pifstroj s mistnim displejem:

Specidlnim menu "Rychlé nastaven{" m{iZete uvést pifstroj do provozu rychle a jednoduse
—> strana 80. To znamend, Ze konfiguraci dtlezitych zékladnich funkcf napt. jazyka
displeje, métenych veli¢in, technickych jednotek atd. je mozné provést ptimo mistnim
displejem.

Event. je nutné nésledujici nastavenf a konfigurace provést oddélené:
— Nastaven{ nulového bodu

— Adresa Bus

— Nézev méfictho mista

— Konfigurace sumdrnich ¢itact

Meéfici pfistroje bez mistniho displeje:
U piistrojl bez mistnfho displeje nenf k dispozici rychlé nastaven{ “Uvedeni do provozu”.
Uvedenf do provozu téchto piistrojli je popsané na —> strané 89

v

Zikladni nastaveni (parametry pfistroje, automatické funkce)

Strana 89

Konfigurace specifickych parametrfi piistroje je provedend a automatické funkce rozhran{
PROFIBUS jsou specifikované konfigura¢nimi programy rtiznych vyrobc.

v

Integrace systému

Strana 92

Pravidelnd vymeéna dat, pfiklady konfigurace

v

Specificka uvedeni do provozu podle aplikace

Strana 109

Funkce pfistroje, nastaveni nulového bodu




Zkréceny nédvod
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Specificka zédkaznicka konfigurace

Komplexn{ tkoly méfen{ vyZadujf konfiguraci pomocnych funkci, které miZete pfes matici
funkcf individuédlné vybrat, nastavit a pfizptisobit procesnim podminkdm.

K dispozici jsou dvé moZnosti:

— Nastaven{ parametr(i konfigura¢nim programem (napf. Commuwin 1)

— Nastaveni parametr mistnim displejem (volitelné)

Podrobny popis vSech funkcf je uvedeny v matici funkci i v Pfiru¢ce "Popis funkci
pristroje", ktery tvof{ zvlastni ¢4st tohoto Provozniho nédvodu.

v

Odstranovani zavad

Strana 117

Pokud se po uvedeni do provozu nebo béhem provozu objevi zdvady, za¢néte vyhleddvani
zévad vZdy se seznamem uvedenym na strané 117. Rliznymi dotazy jste cilené vedeni

Endress+Hauser
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1 Bezpecnostni pokyny

1.1 Urceny zptisob pouziti

MEéfici piistroj popsany v tomto Provoznim ndvodu se pouZivd pouze k méfen{ prétoku kapalin v
uzavienych potrubich napf.:

o Kyselin, louhd, barev, olejt

o /kapalnéného plynu

o Ultracisté vody s nizkou vodivosti, vody, odpadnich vod.

Kromé objemového pritoku méf{ systém i rychlost zvuku v médiu. Rychlost zvuku je moZné pouZit
k identifikaci rznych médif event. k méfen{ kvality média

Vyrobce neruci za Skody zplisobené neodbornym pouZzitim nebo pouZzitim, které je v rozporu s
urcenim pfistroje.

1.2 Montéz, uvedeni do provozu a ovladani

Respektujte nasledujici body:

o [nstalaci, pfipojeni k napdjeni, uveden{ do provozu a Gdrzbu piistroje provadi{ vySkolen{
kvalifikovani odbornici, povéteni k tomuto Gcelu provozovatelem zafizeni. Odbornici si musi
pfecist tento Provozni nédvod, porozumét mu a dodrZovat jeho pokyny.

o Pfistroj obsluhujf pouze osoby povéfené a zaSkolené provozovatelem zaf{zeni. Pokyny uvedené v
tomto Provoznim ndvodu je nutné dodrZovat piesné.

o V pifpadé méfeni pritoku zvlastnich médif (véetné Cisticich prostfedkd) Vam Endress+Hauser
ochotné pomtiZe pii stanoveni chemické odolnosti materidl® dild, které pfichdzeji do styku se
specidlnimi médii, v€etné médii, které se pouZivaji k ¢iSténi. Za vybér materidld, které ptichdzej
do styku s médiem ve spojitosti s jejich odolnost{ v{i¢i korozi béhem procesu, zodpovidd uZivatel.
Vyrobce nepfebird Zddnou zdruku.

o Pii svdteni se zemnén{ svafecky neprovadi prostfednictvim pritokomeéru Prosonic Flow.

o Osoba, kterd provdad{ instalaci, se musi presvédcit, Ze méfici systém je sprdvné zapojeny podle
elektrického schéma. Pokud napéjen{ nenf galvanicky oddélené, pfevodnik musf byt uzemnény.

o VZdy je nutné respektovat mistni pfedpisy, platné pro otevieni a opravu elektrickych pifstrojt.

1.3 Bezpecnost provozu

Respektujte nésledujici body:

o Mefici systémy k pouZiti v prostiedi s nebezpecim vybuchu se doddvajf se zvlastni "Dokumentac{
Ex", kterd tvoi{ nedilnou soucdst tohoto Provozniho ndvodu. Montdzni pfedpisy a idaje pfipojeni
uvedené v dokumentaci "EX" dodrZujte pfesné. Symbol na pfednf strané dokumentace Ex
indikujte typ osvédc¢eni a misto certifikace (€& Evropa, <&> USA, @ Kanada).

o Meéficl systém vyhovuje vSeobecnym bezpe¢nostnim poZadavkém podle EN 61010, poZadavkim
EMC podle EN 61326/A1 a Doporuc¢en{f NAMUR NE 21.

e Vyrobce si vyhrazuje pravo technickych zmén bez pfedchoz{ anonce. Aktudln{ informace a
aktualizace tohoto Provozniho ndvodu Vam poskytne V&$ prodejce Endress+Hauser.

1.4 Zaslani pfistroje vyrobci

Pted vracenim prétokoméru Endress+Hauser napf. k opravé event. kalibraci je nutné pfijmout
ndsledujici opatfent:
o K piistroji vzdy pfiloZte zcela vyplnény formuldt “ProhldSeni o kontaminaci”. Teprve pak mtze

Endress+Hauser vrdceny pfistroj pfepravovat, testovat a opravit.
o Event. pfiloZte specidln{ manipulacn{ pfedpisy napt. bezpe¢nostni list podle EN 91/155/EEC.
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o (Odstrarite vSechny zbytky média. ZvlaStni pozornost vénujte draZkdm tésnénf a spardm, které
mohou obsahovat zbytky média. To je diileZité pfedevsim tehdy, kdyZ je ldtka zdravi Skodlivéd
napf. hoflavd, jedovatd, Ziravd, rakovinotvorna atd.

Pozndmka!
Kopii “ProhldSen{ o kontaminaci” naleznete na konci tohoto Provoznfho ndvodu.

Varovan{!

o Nevracejte méfic{ pfistroj, u kterého si nejste absolutné jist{, Ze byly odstranéné viechny stopy
zdravi Skodlivych latek napf. ldtek, které pronikly do spar nebo difundovaly plastem.

o Ndklady, které na zdkladé nedostate¢ného ocisténi pfistroje vyvolaji nutnost likvidace odpadu
nebo zplsobf zranéni (popéleni atd.), budou dctovany provozovateli.

1.5 Bezpecnostni znaCky a symboly

Pfistroje jsou konstruované podle aktudlnich bezpecnostnich poZadavkd, testuji se a vyrobn{ zdvod
opousti v perfektnim technickém stavu. Pfistroje vyhovujf pfisluSnym normdm a ptedpism podle
EN 61010 "Bezpecnostni opatfen{ pro elektrické méfici, fidicf, regulacn{ a laboratornf pfistroje".
Tyto pfistroje mohou byt zdrojem nebezpedi, pokud se pouZivaji nesprdvnym zptisobem event. k
jinému nez urc¢enému zptsobu pouZiti. Proto tedy vénujte zvlastni pozornost bezpe¢nostnim
pokyniim oznacenym v tomto Provoznim ndvodu ndsledujicimi symboly:

Varovéni!
“Varovan{” oznaluje ¢innost event. postup, jehoZ nespravné provedeni miiZe vést ke zranén{ osob
nebo ohroZen{ bezpecnosti. Tyto pokyny dodrzujte pfesné a peclivé.

Pozor!
“Pozor” oznacuje ¢innost event. postup, jehoZ nesprévné provedeni miize vést k nespravnému
provozu nebo znicen{ pifstroje. Tyto pokyny dodrzujte pfesné.

Pozndmka!

“Pozndmka” oznacuje ¢innost event. postup, jehoZ nesprdvné provedeni mtZe nepfimo ovlivnit
provoz pfistroje nebo vyvolat neocekdvanou reakci ¢4sti piistroje.

Endress+Hauser
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2 Identifikace

2.1 Oznaceni pfistroje
Priitokomér “Prosonic Flow 93” se sklddd z ndsledujicich komponent(:

e Prevodniku Prosonic Flow 93
e Senzort Prosonic Flow W a Prosonic Flow P.

2.1.1 Ptistrojovy Stitek pfevodniku

ENDRESS+HAUSER
==PROSONIC FLOW 93

+0rder Code:  93PAT-XXXXXXXXXXXX L— IP67 / NEMA / Type 4X
SerNo: 12345678901
TAGNo: ABCDEFGHJKLMNPQRST
° 16-62VDC/20-55VAC
50-60Hz 15VA/W

— PROFIBUS-PA Profile 3.0

FEK0921

-20°C (-4°F) < Tamb < +60°C (+140°F)

Pat. UK EP 618 680
Pat. US 5,479,007

F06-93PPBxxx-18-06-xx-xx-000

Obr. 1: Specifikace ptistrojového Stitku pfevodniku “Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/PA” (pfiklad)

1 Objednaci k6d/sériové ¢islo: Vyznam jednotlivych pismen a Cislic viz specifikace v potvrzen{ objednédvky

2 Napdjeci napéti/frekvence: 16...62 V DC/20...55 V AC/50...60 Hz
Piikon: 15 VA/W

3 Vstupy a vystupy, které jsou k dispozici: PROFIBUS-DP/PA

4 Rezervovéno pro informaci o specidlnich médifch

5 Rozsah okoln{ teploty

6 Kryt{

Endress+Hauser 9
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2.1.2

PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

Pristrojovy Stitek senzoru

ENDRESS+HAUSER

Order Code:
Ser.No.:

S=PROSONIC FLOW P

XXXXK-XXXXXXXXKKKK

12345678901 RY
HType: P-CL-1F-L-B

H-40°C (-40°F) ...
4{

- DN'100-DN4000
+80°C (+175°F)

= OPEN

XA059D/
2001 AN~

06/a3/....

CLOSE

ce™

%4

P68

@ 126

EEx ib IIC/IIB T6-T1
DMT 01 ATEXE ... X

HTamb/Tumg:-40°C..+60°C

NEMA
TYPE 6P
APPROVED

Intrinsically safe for CL.I, GR.ABCD
CL.Il, GPEFG, CL.INI

Dust-Ignitionproof for
CL.Il, GP. EFG, CL.Ill

For Installation refer to
control dwg. of transmitter

ENDRESS+HAUSER
CH-4153 Reinach
FEK0924-0001

Obr. 2: Specifkace pifstrojového Stitku senzoru “Prosonic Flow P” (pfiklad)

F06-93Pxxxxx-18-05-xx-xx-001

Typ senzoru

Rozsah jmenovitého priméru: DN 100...4000

Rezervovano pro informaci o specidlnich médiich
Kryti

OO D WD —

Rozsah okolnf teploty

dotazl kontaktujte, prosim, Endress+Hauser.

2.2

Objednacf kdd/sériové &islo: Vyznam jednotlivych pismen a islic viz specifikace v potvrzeni objedndvky

Maximdln{ teplotn{ rozsah média: —40°C (40 °F) ... +80 °C (+175 °F)

Udaje o zabezpeéni proti vybuchu. Podrobnou informaci neleznete ve zvlstni doplitkové dokumentaci Ex. V pfipadé

Oznaceni CE, Prohlaseni o shodé

Pfistroje jsou konstruované v souladu s aktudlnimi bezpec¢nostnimi poZadavky, piistroje se testujf a
vyrobn{ zévod opousti v perfektnim technickém stavu. Pfistroje vyhovuji pf{sluSnym normdm a

piedpisiim podle EN 61010 “Bezpecnostni ustanoveni pro elektrické méfici, fidici, regulacni a
laboratorn{ p¥fstroje" i poZadavklim EMC normy EN 61326/A1.

Meéfici systém popsany v tomto Provoznim névodu odpovidd zédkonnym poZadavk@m Smeérnic EU.
Endress+Hauser potvrzuje Gspé$nost testovan{ pffstroje umisténim oznaceni CE na piistroji.

Endress+Hauser
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2.3  Certifikace pfistroje PROFIBUS-DP/-PA

Priitokomér Prosonic Flow 93 Gispésné obstdl ve viech provedenych testech, je certifikovan a
registrovan u PNO (PROFIBUS User Organisation). Priitokomér tak odpovidd vSem poZadavkim
niZe uvedenych specifikacf:
o Certifikaci podle PROFIBUS Profile 3.0

Certifikacn{ ¢fslo: k dispozici na Zédost
e Piistroj spliiuje vSechny specifikace PROFIBUS Profile 3.0.
o Pfistroj je moZné provozovat i s certifikovanymi pfistroji jinych vyrobct (vnitfni kompatibilita).

2.4 Registrované obchodni znacky

SilGel ®
Registrovand obchodn{ znacka Wacker-Chemie GmbH, Mnichov, D

PROFIBUS ©
Registrovand obchodni znacka PROFIBUS organizace uZivatel( e.V., Karlsruhe, D

T-DAT™, F-CHIP™, FieldTool™, FieldCheck™, Applicator™

Registrovand obchodn{ znacka nebo znacka piihldSend k registraci Endress+Hauser Flowtec AG,
Reinach, Svycarsko

11
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PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA 3 Montédz

3 Montéz

3.1 Pfevzeti, pfeprava a uskladnéni

3.1.1 Pfevzeti

Respektujte nésledujici body:
e Zkontrolujte event. poSkozeni obalu a obsahu dodavky.
o Zkontrolujte kompletnost doddvky a porovnejte rozsah doddvky s tidaji objedndvky.

3.1.2  Pfeprava

Pfistroje se do méfictho mista pfepravuji v kontejneru, ktery tvof{ soucdst doddvky.

3.1.3 Uskladnéni

Respektujte nasledujici body:

o Pro tcely uskladnénf (a pfepravy) je nutné pfistroj chranit pfed ndrazy obalem. Origindln{ obal
poskytujte optimdln{ ochranu.

o Skladovaci teplota odpovidé rozsahu okoln{ teploty (strana 140) pfevodniku, senzor i
piislusnych kabel(i senzord.

Endress+Hauser 13
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3.2 Montazni podminky

3.2.1 Rozméry

Rozméry a montadzn{ délky senzor{ a pfevodniku jsou uvedené na strana 144.

3.2.2 Montazni misto

Sprévné méfen{ je mozné jen, kdyz je potrubi plné. Vyvarujte se proto ndsledujicich montédznich
mist v potrubi:

o MontdZ neprovddéjte v nejvyssim bodé potrubi. Nebezped{ zavzduSnéni.

o MontdZ neprovddeéjte ve spadovém potrubi bezprosttedné pfed volnou vypusti trubky.

F06-5xxxxxxx-11-00-00-xx-000

Obr. 3: Montdzn{ misto

Spadova potrubi
Tento ndvrh instalace umoztiuje montdz do otevieného spddového potrubi. Ztizen{ trubky nebo
pouziti clony s mensim priimérem nez je jmenovity primeér zabrafiuje béhem méfeni chodu trubky

napréazdno.
1 |
2 l
3
4
[
Obr. 4:  Montédz do spadového potrubi

1 = zdsobnik, 2 = senzory, 3 = clona, zizen{ trubky, 4 = ventil, 5 = stdcec{ zdsobnik

F06-9xxxxxxx-11-00-00-xx-001

Endress+Hauser
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3.2.3 Montazni poloha

Svisla montézni poloha

Doporucend montdZn{ poloha s pritokem nahoru (pohled 1). UndSené pevné latky klesajf dolti.
Pokud médium neproudi, uvoliiujf se z oblasti senzoru plyny. Potrubf je mozné uplné vypustit a
chrénit pfed tvorbou usazeniny.

Vodorovna montézni poloha

V doporuceném montdZnim rozsahu u vodorovné montdzni polohy (pohled 2) mohou kumulace
plynu a vzduchu u stropu trubky a problematické usazeniny na dné trubky nepatrné ovlivnit
meéfeni.

_

F06-9xxxxxxx-11-05-00-xx-002

Obr. 5:  Montézn{ poloha (1 = svisld, 2 = vodorovnd, 3 = doporuceny montdznf rozsah max. 120°)

3.2.4  Ptivodni a vypustni Gseky (pfiloZné provedeni)

Pokud je to mozné, instalujte senzor zfetelné pfed armatury jako jsou ventily, T-kusy, kolena atd.
Pokud dojde k instalaci nékolika ptekdZek proudéni, je nutné vzdy respektovat nejdelsi pfivodni a
vypustni dsek. K dodrZeni poZadavkl na pfesnost méfeni doporuc¢ujeme nésledujici pifvodni a
vypustn{ dseky:

>15 x DN >5x DN
[: :] > 40 x DN

]
>20 x DN

2

3 %3 > 40 x DN

Obr. 6:  Pfivodni a vypustn{ tseky (pfilozné provedeni)
1 = ventil; 2 = Cerpadlo; 3 = dva ohyby trubky riiznymi sméry

F06-9xxxxxxx-11-05-00-xx-003

Endress+Hauser 15
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3.2.5 Pfivodni a vypustni (seKky (vestavné provedeni)

Pokud je to mozné, instalujte senzor zfetelné pfed armatury jako jsou ventily, T-kusy, kolena atd.
Pokud je instalovéno nékolik pfekdzek proudéni, je nutné vzdy respektovat nejdelsi pfivodn{ event.
vypustn{ tsek. K dodrZen{ pozadavkd na pfesnost méfeni se doporucuji nésledujic{ pfivodn{ a

vypustn{ tseky.

>15x DN

>10 x DN

i

>5x DN
>5x DN

=

’ >40 x DN
> 40 x DN
>20 x DN

2 >15 x DN

;

3 %3 >40 x DN
> 20 x DN

F06-9xxxxxxx-00-05-11-xx-009

Obr. 7:  Pfivodn{ a vypustni Gseky (vestavné provedent)

1 = ventil, 2 = Cerpadlo, 3 = dva ohyby trubky riznymi sméry
Udaje nad kétovact ¢&rou platf pro provedeni s jednou méfici dréhou

Udaje pod kétovaci ¢arou platf pro dvé méficf dréhy

3.2.6 Délka pfipojovacich kabeld

K dispozici jsou stinéné kabely v ndsledujicich délkédch:

5m,10m, 15ma30m

Pozor!

Kabel vedte v dostate¢né vzdalenosti od elektrickych stroji a spinacich prvka.

Endress+Hauser
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3.3 Montazni pokyny

3.3.1 Montéz upinacich paski (pfiloZné provedeni)

Pro DN 50...200

1. Nasurite jeden z dodanych zédvitovych trntl na upinaci pasek (nebo oba trny v pifpadé meéfent
rychlosti zvuku).

2. Upinaci pdsek vedte okolo trubky, aniz by se ptekroutil a jeho konec prosutite sponou

upinactho pasku (ujistéte se, ze Sroub sméfuje vzhiru).

Rucné upinac{ pések co nejvice utdhnéte.

Sroub pfitla¢te dolt a upfnaci pasek utdhnéte sroubovakem tak, aby nemohl sklouznout.

Event. provedte dodate¢né redukci upinactho pasku na pozadovanou délku.

@ Pozor!

Nebezpedi zranéni. Pfi redukci upfnaciho pasku se pokuste odstranit ostré hrany.

vk w

F06-9xxxxxxx-17-05-06-xx-000

Obr. 8:  Montédz upinactho pasku pro DN 50...200

Pro DN 250...4000
Nésledujic{ kroky se vztahujf k obr. 9, strana 18

1. Zméfte obvod trubky.
Provedte redukci upfhaciho pasku na hodnotu obvodu trubky +10 cm.

@ Pozor!

Nebezped{ zranéni. Pfi redukci upinactho pasku se pokuste odstranit ostré hrany.

2. Upinaci pdsek provlecte jednou z dodanych stfedicich desek se zévitovym trnem (1) (nebo
obéma sttedicimi deskami v pf{padé méfeni rychlosti zvuku).

3. Oba konce upinacich pdskil provlecte otvory spony upinactho pdsku (2). Konce upfnacich
paski pfehnéte.

4.  Obé poloviny spony sesadte dohromady (3). Ujistéte se, Ze je k dispozici dostate¢ny prostor k
dotazen{ upfnactho pédsku pojistnym Sroubem.

5. Upfnaci pdsek utdhnéte Sroubovdkem (4).

Endress+Hauser 17
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F06-9xxxxxxxX-17-05-06-xx-012

Obr. 9:  Montédz upinactho pasku pro DN 250...4000

3.3.2 Pouziti navafovacich trnt

U nésledujicich typ montdZe piflozného provedeni senzord je mozné misto upinacich paskd pouZzit
navafovaci trny.

K uréeni vzdélenosti senzort (vzdalenost od stfedu prvnfho trnu ke stfedu druhého trnu) se pouziva
rychlé nastaveni “MontdZ senzor@”, které je popsané na strané 78. Vzdélenost senzor(i se zobrazi
ve funkci "Vzdélenost senzord” (6886).

N Pozndmka!
e K rychlému nastaveni "MontaZ senzorG” musi mit pfevodnik mistn{ displej a musi byt intalovany
a ptipojeny k napdjeni.
o U ptevodnikid bez mistniho displeje je moZné hodnotu urcit zplisobem popsanym na strané 82.

Pfesny popis montdZe senzord viz odpovidajici stranky pifloZného provedeni. Je nutné dodrZet
stejné potad{ montdZe.
Pokud nechcete pouzit metricky zdvit M6 ISO respektujte nésledujici body:
o Potiebujete drzdk senzoru s demontovatelnou pojistnou matici
(Objednaci kéd: 93WAX — xBXXXXXXXXXX).
o QOdstrarite pfedem instalované pojistné matice drzéku senzoru s metrickym zdvitem ISO.
o Pouzijte matici vhodnou k zdvitovému trnu.

M6

50

F06-9xxxxxxX-17-05-06-xx-011

Obr. 10:  Pouziti navafovacich trnt
1 = svér, 2 = pojistnd matice , 3 = prlimér otvoru: max. 8.7 mm

18 Endress+Hauser
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3.3.3 Montéaz senzoru Prosonic Flow P

Yrv_ s

Provedeni se 2 nebo 4 pficnymi drdhami signédlu

1.

2.

Pro malé nebo velké jmenovité priméry upevnéte upinaci pdsek zplisobem popsanym na
strané 17.

Drzék senzoru upevneéte k trubce pomoci zdvitového trnu. Kli¢em (AF 13) utdhnéte pojistnou
matici.

Drzék montdzn{ liSty upevnéte do drzédku senzoru Sroubovdkem Philips.

F06-9xxxxxxX-17-05-06-xx-002

Obr. 11:  Montdzn{ kroky 1 az 3, senzory Prosonic Flow P, provedeni se 2 nebo 4 pf{¢nymi drahami signdlu

Mezikroky:
Podle krok 1 aZ 3 provedte montdZz druhého drzdku senzoru. Ujistéte se, Ze upinaci pasek nen{
utaZzeny. To znamend, Ze je mozny posun drzdku senzoru podél trubky.

4.

© 7

Rychlé nastaveni “MontdZ senzorG” pouZzijte k urceni vzddlenosti mezi otvory (vzddlenost
senzor(). Rychlé nastaveni provedte zplisobem popsanym na strané 78. Vzdélenost senzort se
zobraz{ ve funkci (6884) “Poloha senzord”, (napt. pismeno mezi A...K pro senzor 1 a ¢fslo v
rozsahu 10...76 pro senzor 2). Odpovidajicim zptisobem umfstéte montdZznf listu (pro

DN 50...200 nebo pro DN 200...600) a utdhnéte pfislusné Srouby. Nynf dotdhnéte druhy
upinac{ péasek.

N Poznémka!

— K rychlému nastaveni “MontédZ senzor{”
instalovany a pfipojeny k napdjeni.

— U pfevodnik{ bez mistniho displeje je mozné hodnotu urcit zptisobem uvedenym na strané
82.

musi mit pfevodnik mistn{ displej a mus{ byt

19
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5. Kontaktn{ plochu senzort potfete rovnomeérnou (asi 1 mm) vrstvou vazebni pasty (od stfedu k
drdZce, viz strana 113).
Pak opatrné zasutite senzor do drzdku senzoru. Tlacte kryt senzoru na drzdk senzoru, dokud
neuslysite cvaknuti. Ujistéte se, Ze Sipky (A / ¥ “close” - zavieno) na pldsti senzoru a drzédku
senzoru sméfujf proti sobé. Pak zasutite konektor kabelu senzoru do pf{sluSného otvoru a
konektor utdhnéte rucné az na doraz.

F06-9xxxxxxx-17-05-06-xx-003

Obr. 12:  Montdzn{ kroky 4 az 5, senzory Prosonic Flow P, provedeni se 2 nebo 4 pf{¢nymi drahami signdlu

20 Endress+Hauser
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3.3.4  MontdzZ senzord Prosonic Flow P/W (pfiloZné provedeni)

Provedeni s 1 nebo 3 pfiénymi drahami signalu

1. Upfnaci pdsek pro malé nebo velké jmenovité prliméry upevnéte zptisobem popsanym na
strané 17.
Instalujte druhy upinac{ pdsek (zévitovy trn na protéjsf stran€). [ druhy upinaci pdsek musi byt
pohyblivy.

Mezikrok:

K urcenf vzddlenosti senzor@ a délky lanka pouZijte rychlé nastaveni "MontdZ senzor” popsané na
strané 78.

Vzdélenost senzor se zobraz{ ve funkci “Vzddlenost senzord” (6886) a délka lanka ve funkci
"Délka lanka”( 6885).

0N Poznédmka!
¢ Krychlému nastaveni “MontdZz senzori”
a pfipojeny k napdjeni.
o U pfevodnik{ bez mistniho displeje je moZné hodnotu urcit zplisobem popsanym na strané 82.

musi mit pfevodnik mistn{ displej a musi byt instalovany

2. Zadejte délku lanka na obou polovindch lanka.

F06-9xxxxxxx-00-05-00-xX-000

Obr. 13:  Znacenf urcené délky lanka na pfipravku lanka (SL = délka lanka)

3. Kabelové oko a pevné kabelové oko navlecte na prvn{ zavitovy trn. Kazdé lanko vedte podél
jedné stény potrubi. Kabelové oko a pevné kabelové oko navlecte na druhy zavitovy trn.
Pomoci upinactho pésku potdhnéte zévitovy trn, aZ jsou obé lanka stejné dlouhd. Upevnéte
upinaci pasek. Z upinacich ¢astf uvolnéte Srouby Phillips. Odstraite lanka.

FO06-9xxxxxxx-17-05-06-xx-004

Obr. 14: K umistén{ zavitovych trnt pouZijte piipravek lanka

Endress+Hauser 21
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4. Oba drzdky senzorfl ved'te nad zdvitovymi trny na trubku a klicem (AF 13) utdhnéte pojistné
matice.

F06-9xxxxxxX-17-05-06-xx-005

Obr. 15:  Montaz drzdkt senzord

5. Kontaktn{ plochu senzor{i potfete rovnomérnou (asi 1 mm) vrstvou vazebnf pasty (od stfedu k
drdZce, viz strana 113).
Pak opatrné zavedte senzory do drzakd senzordl. Kryt drzdku senzoru tlacte na drzék, dokud
neuslysite cvaknuti. Ujistéte se, Ze Sipky (a / ¥ “close” - zavfeno) na plasti senzoru a drzaku
senzoru smétujf proti sobé. Potom zavedte konektor kabelu senzoru do pfislusného otvoru a
konektor ru¢né utdhnéte az na doraz.

F06-9xxxxxxX-17-05-06-xx-006

Obr. 16:  Montaz senzor® a konektort senzort
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3.3.5 Montaz senzori Prosonic Flow W (pfiloZné provedeni)

Yrv_ s

Provedeni se 2 nebo 4 pficnymi drdhami signédlu

1. Upfnaci pdsek pro malé nebo velké jmenovité prliméry upevnéte zptisobem popsanym na
strané 17. Neutahujte druhy upinac{ pdsek. Musite mit mozZnost jim pohybovat podél trubky.

2. Kurceni vzddlenosti mezi otvory (vzddlenost senzorli) pouzijte rychlé nastaveni “Montéz
senzordl” popsané na strané 78. Vzdalenost senzor se zobraz{ ve funkci "Vzddlenost senzord”
(6886), (napf. pismeno od A...K pro senzor 1 a ¢fslo od 10...76 pro senzor 2).

N Poznédmka!

— K rychlému nastaveni "MontdZ senzor” musi mit pfevodnik mistn{ displej a musi byt
instalovany a pfipojeny k napdjen.

— U pfevodnikl bez mistniho displeje je moZzné hodnotu uréit zplisobem popsanym na strané
82.

3. Montdznf liStu umistéte na zdvitové trny a pak utdhnéte druhy upinaci pasek. Odstrarite
montdzn{ liStu.

FO06-9xxxxxxx-17-05-06-xx-007

Obr. 17:  MontdZzni kroky 1 aZ 3, senzory Prosonic Flow W, provedenf se 2 nebo 4 pfi¢nymi dréhami signdlu

4. Pomocf zévitovych trnd upevnéte drzdk senzoru do trubky. Klicem (AF 13) utéhnéte pojistné
matice.

5. Kontaktnf plochu senzor{i pottete rovnomérnou (asi 1 mm) vrstvou vazebni pasty (od stfedu k
drdZce, viz strana 113). Potom opatrné zaved'te senzory do drzdku senzoru. Tlacte kryt
senzoru na drzdk senzoru, dokud neuslysite cvaknuti. Ujistéte se, Ze Sipky na plasti senzoru a
drzdku senzoru (A / ¥ “close” - zavieno) sméfujf proti sobé. Potom zasutite konektor kabelu
senzoru do pifsluSného otvoru a konektor ru¢né utdhnéte az na doraz.

F06-9xxxxxxX-17-05-06-xx-008

Obr. 18:  Montdzn{ kroky 4 az 5, senzory Prosonic Flow W, provedenf se 2 nebo 4 pfi¢nymi drahami signdlu

Endress+Hauser 23
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3.3.6  Rozsifeni terminologie pro Prosonic Flow W

(vestavné provedeni)

NiZe uvedeny obrdzek Vdm poskytuje pfehled termind, které se pouZivajf pfi montdZi Prosonic Flow

W (vestavné provedeni).

t
t
]
/
|
i
|
i
\ |
! 3
| \
| b
! 3
h
!
! |
} i~
F06-9xWIxxxx-06-05-06-xx-000

Obr. 19:  Rozsffen{ terminologie

1 = provedeni s 1 méfici drédhou
2 = proveden{ se 2 méficimi drdhami

a = vzdélenost senzor(

b = délka oblouku

¢ = délka méfici drdhy

d = vnéjsf primér trubky (v zévislosti na pouzitf)
A =pohled A

s I-d-a
Délka oblouku: b = ———=
elka oblouku 360
d-sina

Oprava: =
prava: X 3
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3.3.7 Montaz senzoria Prosonic Flow W
(1 méfici draha, vestavné provedeni)

1. Na tGseku trubky uréete montdzni prostor (e):
— Montdzni misto: Strana 14
— Pfivodni/vypustn{ Gsek: Strana 16
— Pracovni prostor v méficim misté: asi 1 x primeér trubky.

2.V montdZnim misté vyznacte na trubce osu a oznacte misto prvniho otvoru (prémeér otvoru:
65 mm).

N\ Poznamka!
Osa musi byt del$f neZ primeér otvoru!

F06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-000

Obr. 20:  Montdz senzord, kroky 1 a 2

3. Vyvrtejte prvn{ otvor napt. plazmym fezdkem. Pokud jeSté nezndte tlouslku stény trubky, pak
ji v tomto bodé zméfte.

4. K uréenf vzdélenosti senzord pouZijte rychlé nastaven{ “MontdZ senzori” (vzddlenost mezi
dvéma otvory). Rychlé nastaveni aktivujte zplisobem popsanym na strané 78. Vzdalenost
senzor( se zobraz{ ve funkci “Vzdélenost senzor” (6886).

N Pozndmkal

— K rychlému nastaveni “Montdz senzor” musi mit pfevodnik mistni displej a musi byt
instalovany a pfipojeny k napdjen.

— U pfevodnik{ bez mistniho displeje je mozné hodnotu urcit podle popisu uvedeného na
strané 82.

i/

FO06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-001

&

Obr. 21:  Montdz senzord, kroky 3 a 4
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5. Oznacte vzdélenost senzord (a) od osy pocinaje prvnim otvorem.

6. Osu promitnéte na zadn{ sténu trubky a zde ji vyznacte.

F06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-002

Obr. 22:  Montaz senzort, kroky 5 a 6

7. Na ose zadnf stény trubky vyznacte otvor.

8. Vyiiznéte druhy otvor a pfipravte otvory k pfivafeni drzakdl senzordl (odstranit otfep, ocistit,
atd.).

F06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-003

Obr. 23:  Montdz senzord, kroky 7 a 8
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9. Drzéky senzorli zavedte do obou otvord. K sefizeni svafovaci hloubky je mozné oba drzéky
senzor{ upevnit specidlnim ptipravkem k regulaci vestavné hloubky (volitelné) a pak je vodici
ty¢i srovnat. Drzéky senzor@ je nutné zarovnat s vnitfni stranou trubky. Nyni pevné vymezte
polohu obou drzaka.

N Pozndmka!
Pro srovndn{ vodici tyce je tfeba do drzdk{ senzorl naSroubovat dvé vodici pouzdra.

F06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-004

Obr. 24:  Montdz senzord, krok 9

10. Pfivafte oba drzdky senzor(l. Po svafeni opét zkontrolujte vzdalenost mezi otvory a zmeéfte
délku méfici dréhy.

N Pozndmka!
Délka méfici dradhy je ddna v menu rychlé nastaveni jako rozmeér (funkce "Délka méfici dréhy”,
6888). Pokud zjistite odchylky od naméfené délky meéfici dréhy, tak si je poznamenejte a

pozdéji pfi uvedeni méfictho mista do provozu je zadejte jako opravny faktor.

11. Potom senzory ru¢né zaSroubujte do drZzdkd senzord. Pokud pouZijete néfadi, je maximdaln{
pfipustny utahovaci moment 30 Nm.

12. Potom vloZte konektor kabell senzor(i do pfislusnych otvor(i a ru¢né ho dotéhnéte aZ na
doraz.

F06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-005

Obr. 25:  Montaz senzord, kroky 10 az 12
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3.3.8 Montéaz senzortu Prosonic Flow W

(2 méfici drahy, vestavné provedeni)

Na tseku trubky urcete montdzni prostor (e):

— Montdzni misto: Strana 14

— Pfivodni/vypustn{ dsek: Strana 16

— Pracovnf prostor v méficim misté: asi 1 x primeér trubky.

Na trubce v montdZnim misté vyznacte osu.

F06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-006

Obr. 26:  Montdz senzorl se 2 méficimi drdhami, kroky 1 a 2

Délku oblouku (b) v montdZnim misté drzdku senzoru vytdhnéte od osy na jednu stranu.
Vétsinou se délka oblouku stanovi jako asi 1/12 obvodu trubky. Oznacte prvni otvor (prmeér
otvoru asi 81...82 mm).

% Pozndmka!
Cdry mus{ byt delsf neZ primeér otvoru!

Vyvrtejte prvnf otvor napf. pomoci plazmového fezdku. Pokud nenf zndmd tlouslka stény
trubky, zméfte ji v tomto bodé€.

F06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-007

Obr. 27:  Montaz senzort se 2 méficimi drdhami, kroky 3 a 4

K urceni vzdalenosti senzorli (vzddlenost mezi dvéma otvory) pouzijte rychlé nastaveni
“Montdz senzorl” a délku oblouku mezi senzory skupin méfeni. Rychlé nastaven{ aktivujte
zplisobem popsanym na strané 78. Vzddlenost senzor se zobraz{ ve funkci "Vzdalenost

senzor” (6886) a délka oblouku ve funkci “Délka oblouku” (6887).

N Pozndmka!

— K rychlému nastaveni “MontédZ senzor@”
instalovany a pfipojeny k napdjen.

— U pfevodnik{i bez mistniho displeje je mozné hodnotu urcit podle popisu uvedeného na
strané 82.

musi mit pfevodnik mistnf displej a mus{ byt
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6. Osu mzete opravit délkou oblouku.

5

le

/

e

F06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-008

Obr. 28:  MontdZ senzor( se 2 méficimi drahami, kroky 5 a 6

7. Opravenou osu promitnéte na druhou sténu trubky a zde si ji vyznacte (polovina obvodu

trubky).

8. Na ose oznacte vzdalenost senzordi a promitnéte si ji na osu zadnf stény.

FO06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-009

Obr. 29:  Montdz senzort se 2 méficimi drdhami, kroky 7 a 8

9. Vytdhnéte délku oblouku na kazdou stranu osy a vyznacte otvory.

10. Vytvoite otvory a pfipravte si je k pfivafeni drzdku senzor( (ostranit otfep, oistit, atd.).

N Poznédmka!
Patff k sobé vZdy dvojice otvord pro drzdky senzorl (K1 -K1 aK 2-K 2).

F06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-010

Obr. 30:  MontdZ senzort se 2 méficimi drahami, kroky 9 a 10
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11.

Drzéky senzorl zavedte do prvnich dvou otvor@. K sefizeni svafovaci hloubky je moZné oba
drzaky senzorli upevnit specidlnim pifpravkem k regulaci vestavné hloubky (volitelné) a pak je
srovnat vodici ty¢i. Drzék senzord je nutné zarovnat s vnitfn{ stranou trubky. Nyni pevné
vymezte polohu obou drzakd.

% Pozndmka!
Ke srovnédn{ vodici ty¢e je nutné do drzék( senzord nasroubovat dvé vodici pouzdra.

F06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-011

Obr. 31:  Montdz senzor se 2 méficimi dréhami, krok 11

12.

13.

Pfivaite oba drZzéky senzor@. Po pfivafen{ opét zkontrolujte vzdélenosti senzord, délky
meéficich drah a délky obloukd.

& Poznimka!

Tyto vzddalenosti jsou dané v rychlém nastavenf jako rozmér. Pokud zjistite odchylky,
poznamenejte si je a pozdéji je pfi uvedeni méfictho mista do provozu zadejte jako opravné
faktory.

Zplisobem popsanym v krocich 11 a 12 zavedte druhou dvojici drzdkd do dvou zbyvajicich
otvord.

F06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-012

Obr. 32:  Montaz senzort se 2 méFicimi drahami, kroky 12 a 13
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F06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-013

Obr. 33:  Montdz senzorl se dvéma méficimi drahami, krok 13

14. Potom senzory ru¢né nasroubujte do drzdkd senzord. Pokud pouZijete néfadi, je maximaln{
ptipustny utahovaci moment 30 Nm.

15. Konektor kabelu senzoru zavedte do pffsluSného otvoru a ru¢né ho dotéhnéte az na doraz.

FO06-9xWIxxxx-11-05-06-xx-014

Obr. 34:  Montédz senzort se 2 méficimi drédhami, kroky 14 a 15
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3.3.9  Montéz senzori rychlosti zvuku DDU 18 (pfisluSenstvi)

1. Upinacf pdsek pro malé nebo velké jmenovité primeéry upevnéte zptisobem popsanym na
strané 17. Dva zdvitové trny je nutné umistit na obou strandch trubky proti sobé.

2. Drzdk senzoru ved'te na trubku pfes zdvitové trny a pojistnou matici utdhnéte klicem (AF 13).

3. Kontaktni plochy senzori natfete rovnomérnou (asi 1 mm) vrstvou vazebni pasty pocinaje
drézkou, ptes stfed az k protéjsi strané (viz strana 113). Potom opatrné vloZte senzory do
drzdkd senzord. Kryt senzoru tlacte do drzédku senzoru, dokud neuslysite cvaknuti. Ujistéte se,
Ze Sipky (A / ¥ “close” - zavieno) na plasti senzoru a drzdku senzoru sméfujf proti sobé. Pak
vloZte konektor kabelu senzoru do pfislusného otvoru a konektor ru¢né dotdhnéte az na doraz.

F06-9xxxxxXX-17-05-06-xX-009

Obr. 35:  Kroky 1 az 3, montdz senzort rychlosti zvuku

32 Endress+Hauser



PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA 3 Montédz

3.3.10 Montéz senzori tlous[ky stény DDU 19 (pfisluSenstvi)

Provedeni 1

1. Upfnaci pdsek pro malé nebo velké jmenovité prliméry upevnéte zptisobem popsanym na
strané 17.

2. Kontaktn{ plochu senzoru natfete (asi 1 mm) vrstvou vazebnf pasty (pocinaje draZkou, pfes
stfed aZ k protéjs{ strané). Potom senzor opatrné vloZte do drzékli senzord. Kryt senzoru tlacte
na drzdk senzoru, dokud neuslysite cvaknuti. Ujistéte se, Ze Sipky (A / ¥ “close” - zavteno)
na plésti senzoru a drzéku senzoru sméfujf proti sobé. Potom zasurite konektor kabelu senzoru
do pfislusného otvoru a konektor ru¢né dotédhnéte az na doraz.

3. K urceni tloustky stény, provedte vyménu senzoru tlouslky stény DD 19 za p¥{slusny senzor
pratokoméru.

0N Poznamkal
Pted vloZenim nového senzoru pritokoméru potfeného vazebni pastou nezapomerite peclivé ocistit
kontaktn{ misto.

Provedeni 2

Toto proveden{ je vhodné pouze tehdy, kdyZ je pfevodnik Prosonic Flow 93 v dosahu méficiho
mista. Kontaktni plochu senzoru potfete od stfedu k drdzce (asi 1 mm) vrstvou vazebni pasty (viz
strana 113). K méfenf drZte senzor kolmo k trubce. Druhou rukou ovlddejte mistn{ ovladdni.

F06-9xxxxxxx-17-05-06-xX-010

Obr. 36:  MontdZ senzoru tlousIky stény
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3.3.11 Montaz skiiné pfevodniku na sténu

Jsou rlizné zplsoby montdZe skiiné na sténu:

o Pfimd montdZ na sténu

o MontdZ do panelu (se zvldstni montdZn{ sadou, pfisluSenstvi — strana 115)
o MontdZ na trubku (se zvlaStni montdznf sadou, pfisluSenstvi — strana 115)

Pozor!
o Ujistéte se, Ze okoln{ teplota nepfekracuje pfipustny rozsah (—20...+60 °C). P¥{stroj instalujte na
stinné misto. Eliminujte pfimé slune¢n{ zafeni.
o MontdZ skifné na sténu provadéjte vzdy tak, aby kabelové pfivody byly orientované dold.
Pfima montaZ na sténu
1. Vyvrtejte otvory zplisobem zobrazenym na obr. 37.
2. Odstratite kryt svorkovnice (a).
3. Dva pojistné Srouby (b) umistéte do pfislusnych otvord (c) ve skifni.
— Pojistné Srouby (M6): max. & 6.5 mm
— Hlava $roubu: max. & 10.5 mm

4,  Skiffi na sténé zajistéte zobrazenym zptisobem.
5. Na skififi opét pfiSroubujte kryt svorkovnice (a).

¥o

81.5

90 192

FO6-xxxxxxXX-17-03-XxX-XX-000

Obr. 37:  Montdz pfimo na sténu
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Montdz do panelu

V panelu (obr. 6) pfipravte otvor.

Skift zepfedu prosurite vyfezem v panelu.

Ke skifni uréené k montdZi na sténu pfiSroubujte drzdky.

Do drzék{ nasSroubujte Sroubovice a utahujte, dokud nenf skiffi pfipevnéna ke sténé panelu.
Utdhnéte kontramatice. Dals{ podpéra nen{ nutna.

o=

F06-xxxxxxxx-06-03-06-xx-002

Obr. 38:  Montdz do panelu (skiffl s montdz{ na sténu)

Montdz na trubku
MontéZ podle pokynt obr. 39.

Pozor!
lib Pokud instalujete pfistroj na teplé potrubi, tak se ujistéte, Ze teplota skiiné neptekracuje maximaln{
piipustnou teplotu +60 °C.

@ 20...70

FO6-xxxxxXXX-06-03-06-xx-001

Obr. 39:  Montdz na trubku (sk¥fil s montdz{ na sténu)
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34 Kontrola montaze

Po montdZzi pfistroje na trubku provedte nésledujici kontroly:

Stav pfistroje a specifikace Pozndmky

Je piistroj poSkozeny (optickd kontrola)? -

Odpovida pifstroj specifikacim v méficim misté jako jsou procesni teplota, viz strana 137
véetné procesni teploty, okolnf teploty, méfictho rozsahu atd.?

Montaz Poznédmky

Je ¢islo méfictho mista a oznacenf sprévné (optickd kontrola)? -

Okolni prostiedi procesu/procesni podminky Poznédmky

Dodrzujf se pifvodn{ a vypustn{ Gseky? viz strana 15, 16

Je méfici pfistroj chrdnény pred pfehdrikami a pfimym slune¢nim zéfenim? -
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4 Kabelaz

Varovéni!

Pii pfipojen pfistrojt s certifikac{ Ex respektujte, prosim, pozndmky a grafy uvedené ve zvlastni
dokumentaci Ex tohoto Provozniho ndvodu. V pifpadé dotaz(i kontaktujte, prosim,
Endress+Hauser.

4.1 Specifikace kabeld pro PROFIBUS

4.1.1 Specifikace kabelt pro PROFIBUS-DP

Pro vedeni Bus jsou ve standardu EN 50 170 specifikované dva typy kabeld. Kabel typu A se pouziva
u pfenosovych rychlostf az 12 Mbit/s. Parametry kabel(l je moZzné ziskat z ndsledujici tabulky:

Typ kabelu A

Charakteristicky odpor 135... 165 Q u frekvence méfent 3...20 MHz
Kapacita kabelu <30 pF/m

Velikost vodice >0.34 mm?, odpovidd AWG 22

Typ kabelu ve dvojicich, 1 x 2, 2 x 2 nebo 1 x 4 vodice
Odpor smycky 110 Q/km

Tlumen{ signédlu Max. 9 dB ptes celou délku tseku veden{
Stinén{ Stinéni médénym pletivem nebo pletivem a f6lif

Pti nastaveni Bus respektujte nasledujici body:
o Maximadln{ délka veden{ (délka segmentu) systému PROFIBUS-DP zdvis{ na ptenosové rychlosti.
S typem kabelu A PROFIBUS-RS 485 je tato hodnota:

Ptenosovd rychlost [kBit/s] 9,6...93,75 187,5 500 1500 300...12000

Délka kabelu [m] 1200 1000 400 200 100

e 32 stanice je maximaln{ pfipustny pocet stanic segmentu.

o Kazdy segment je na obou koncich ukoncéen zakoncovacim odporem.

o Délka Bus nebo pocet stanic se mt@iZe instalaci zesilovace zvysit.

e Prvnf a posledn{ segment mohou podporovat max. 31 pifstroj. Segment mezi zesilova¢i mtiZze
podporovat maximalné 30 stanic.

o Maximadln{ pf{pustnd vzdalenost mezi dvéma stanicemi se vypocitd jako: (NUM_REP + 1) x délka
segmentu
NUM_REP = maximdln{ pocet zesilovacl, které je moZné sériove zapojit, v zdvislosti na
pfisluSném zesilovadi.

Pi{klad:

Podle informace vyrobce je mozné v pifpadé pouZiti standardniho veden{ spinat maximdlné 9
sériové zapojenych zesilovac.

Maximaln{ vzdalenost mezi dvéma uzivateli Bus pfi pfenosové rychlosti 1.5 MBit/s se vypocita
jako: (9 + 1) x 200 m = 2000 m
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Dolad'ovaci vedeni (PROFIBUS-DP)

Respektujte nasledujici body:

e Délka doladovaciho vedeni < 6.6 m (max. 1.5 MBit/s)

o U pfenosovych rychlostf >1.5 MBit/s by se doladovaci vedeni neméla pouzivat. Veden{ mezi
konektorem kabelu a ovlada¢em Bus v polnim pifstroji se nazyvéd doladovaci vedeni. Nase
zkuSenosti se systémy ukazujf, Ze pfi planovani projektu byste méli byt velmi opatrni v otdzce
délky téchto vedeni. Proto doporucujeme neusilovat o pouZiti tiplného teoretického maxima
celkové kombinované délky 6,5 m pro vSechna doladovaci veden{ pfi pfenosové rychlosti 1.5
MBit/s. Vliv kazdého uspofdddni polnich piistrojl je v tomto pifpadé velmi silny. U pfenosovych
rychlost{ >1,5 MBit/s doporucujeme eliminovat pouZitf doladovaci vedent.

o Pokud jste nuceni pouzit doladovaci vedeni, neistalujte na né zakoncovaci odpory.

Stinéni a zemnéni (PROFIBUS-DP/-PA)

Pfi planovani stinéni a zemnén{ systému Fieldbus je nutné respektovat tii diilezité body:
o Elektromagnetickou kompatibilitu (EMC)

e Zabezpeceni proti vybuchu

o Bezpecnost persondlu

K zajistén{ optimdln{ elektromagnetické kompatibility systémt je d{ileZité, aby komponenty systému
a pfedevsim vSechny kabely, které zajisluji pfipojeni komponentd, byly stinéné a Zddnd ¢ast systému
nez(stala nestinénd.

V idedlnim pffpadé se stinéni kabel pfipoji ke skiinim polnich piistrojd, které jsou vétSinou kovové.
ProtoZe jsou tyto skifné zpravidla uzemnéné, je tak stinénf kabelu Bus uzemnéné nékolikrat.
Tento zplisob, ktery zajiStujte optimdln{ elektromagnetickou kompatibilitu a bezpe¢nost persondlu,
je moZné pouZit bez omezeni v systémech s dobrym vyrovndnim potencidlu.

U systéml bez vyrovndni potencidlu mdZe hlavni frekvence (50 Hz) vyrovnédvacifho proudu proudit
mezi dvéma body zemnéni, v horsich pfipadech napf. pfi pfekroceni pifpustného proudu stinén{
miZe dojit ke zniceni kabelu.

K potlaceni nizkofrekvencnich vyrovndvacich proud systémd se proto u zaf{zeni bez vyrovnan{
potencidlu doporucuje stinén{ kabelu pfipojit pfimo k zemnéni budovy (napf. zemnicim vodi¢em)
jen na jednom konci a k pfipojeni dalsich bod® zemnéni pouZit kapacitni pfipojeni.

Nastaveni zakoncovacich odpori
Nespravné pfizptisobeni impendance vede k odrazlim na veden{ a m{iZe tak vést ke komunika¢nim
zavaddm, proto je dilezité zakoncit vedeni spravnym zplsobem.

Varovan{!
Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem. Nezakryté dily jsou pod nebezpe¢nym napétim. Pfed
odstranénim krytu prostoru elektroniky se ujistéte, Ze je napdjen{ vypnuté.

Koncové spinace jsou umisténé na desce 1/0 (viz obr. 40).

1. Odstratite Srouby a otevfete kryt skifné (1).

2. Odstratite Srouby, které jisti modul elektroniky (2). Potom modul elektroniky posutite nahoru
a vytdhnéte ho co nejddle ze skiiné ur¢ené k montdzi na sténu.

Z modulu displeje odpojte konektor plochého kabelu (3).

Uvolnénim Sroubt odstrarite kryt (4) z prostoru elektroniky.

DemontdZ desky 1/0:

Do otvoru zavedte (5) tenky hrot a desku odtrafite z drzdku.

VA

Endress+Hauser



PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA 4 Kabeldz

6. Spicatym pfedmétem nastavte na desce I/Q polohy miniaturnich spfnacti.
7. Montdz se provad{ v opa¢ném pofadi.

B
SW1

AP [@E
v B

a il

390 Q@ 220 Q 390 Q

F06-xxXxPBxxx-16-xX-Xx-xx-004

Obr. 40:  Nastaven{ zakonc¢ovacich odport (PROFIBUS-DP)

A = nastaven{ z vyrobntho zdvodu
B = nastavenf na poslednim pfevodniku

Kromé toho respektujte nésledujicf body:

o Pro pfenosové rychlosti az 1.5 MBaud omezte posledn{ pfevodnik Bus nastavenim zakoncovacich
spfna¢ SW 1 na: ON — ON — ON — ON.

e Pokud se pfistroj provozuje s pfenosovou rychlosti nad 1.5 MBaud, je moZné napdjet extern{
zakonc¢ovaci odpor svorkami 24 (GND) a 25 (+5 V), viz strana 45.

o Pokud se pfistroj provozuje s pfenosovu rychlostf >1.5 MBaud, je nutny externi zakoncovac{
odpor napf. s 9-pélovou kombinac{ konektoru kabelu Sub D s integrovanymi sériovymi
induk¢nimi odpory ke kompenzaci kapacitn{ zdtéZe stanic a minimalizaci vyslednych odrazl
vedeni.

% Pozndmka!

Zpravidla doporucujeme pouzit extern{ zakoncovac{ odpor, protoze pfi zdvadé pifstroje s internim
zakoncovacim odporem mtze vypadnout cely segment.
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4.1.2 Specifikace kabelt PROFIBUS-PA

Typ kabelt
K ptipojen{ métictho pifstroje k Fieldbus jsou nutné dvouvodicové kabely. Analogicky s [EC 61158-
2 je mozné s Fieldbus pouzit ¢tyfi riizné typy kabell (A, B, C, D), pouze dva z nich (kabel typu A a

B) jsou stinéné.

o Typy kabeld A nebo B se preferuji pfedevsim u novych instalaci. Pouze tyto typy majf stinén{
kabeld, které zajisti odpovidajici ochranu vici elektromagnetickému ruden{ a tim maximélné
spolehlivy pienos dat. Univerzaln{ pdrové kabely (typ B) umoZiiuji provozovat na jednom kabelu
univerzdlni Fieldbus (se stejnym krytim). Ve stejném kabelu nejsou pfipustné ostatn{ proudové

okruhy.

o Praktické zkuSenosti prokdzaly, Ze typy kabeld C a D by se z d@ivodu absence stinéni nemély
pouZzivat, protoZe odolnost vici ruseni ¢asto neodpovidd poZadavkéim uvedenym ve standardu.

Parametry pfipojeni kabelu Fieldbus nejsou stanovené, ale byly urceny dtleZité charakteristiky
konstrukce Fieldbus jako jsou napf. pfekonatelné vzdalenosti, poCet icastnikd, elektromagnetickd

kompatibilita atd.
Typ kabelu A Typ kabelu B
Struktura kabelu kroucend dvojice, Jeden nebo nékolik kroucenych dvojic,
stinénd Upné stinén{
Pritfez vodice 0.8 mm? 0.32 mm?
(AWG 18) (AWG 22)
Odpor smy¢ky (DC) 44 Q/km 112 Q/km

Impendance pfi 31.25 kHz

100 Q + 20%

100 Q + 30%

doladovacich proudt >1 m)

Tlumenf 39 kHz 3 dB/km 5 dB/km
Kapacitn{ asymetrie 2 nF/km 2 nF/km
Zkreslenf skupinového .
Zpozdént (7.9...39 kHz) 1.7 ps/km

Stupeni krytf stinén{ 90% *
Max. délka kabelu (v¢etné 1900 m 1200 m

* nenf specifikované

NiZe jsou uvedené kabely Fielbus riiznych vyrobct vhodné pro oblast bez nebezpedi vybuchu

e Siemens: 6XV1 830-5BH10

e Belden: 3076F

o Kerpen: CeL-PE/OSCR/PVC/FRLA FB-02YS(ST)YFL
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Maximélni celkova délka kabeld

Maximadln{ délka sité zdvisi na typu zabezpeceni proti vybuchu a specifikacich kabeld. Celkova délka
kabel( se skldda z délky hlavniho kabelu a délky vSech doladovacich vedeni (>1 m). Respektujte
ndsledujicf body:

e Maximaln{ pifpustnd celkové délka kabel® zdvisi na typu pouZitého kabeld.

Typ A 1900 m

Typ B 1200 m

o V pifpadé pouziti zesilovaci je maximdln{ pfipustnd délka kabelli dvojndsobnd.
Mezi Master a stanicf je mozné pouzit maximalné Ctyfi zesilovace.

Maximalni délka dolad’'ovacich vedeni

Veden{ mezi rozvodnou krabicf a polnim piistrojem se oznacuje jako doladovaci vedeni. V pfipadé
pouziti v prostiedi bez nebezpedi vybuchu zavisi maximalni délka doladovaciho vedeni na poctu
doladovacich veden{ (>1 m):

Pocet doladovacich veden{ 1...12 13...14 15...18 19...24 25..32

Max. délka doladovaciho veden{ 120 m 90 m 60 m 30 m Im

Pocet polnich pfistrojt

U systémd, které odpovidaji FISCO v typu kryt{ EEx ia je délka vedeni omezend na max. 1000 m.
V segmentu v prostfed{ bez nebezpec{ vybuchu mohou byt maximélné 32 stanice event. max. 10
stanic v prosted{ s nebezpe¢im vybuchu (EEx ia IIC). Aktudlni pocet stanic je nutné stanovit béhem
projektovéni.

Zakoncovaci odpor Bus

Zalétek a konec kazdého segmentu Fieldbus je vzZdy omezeny zakonc¢ovacim odporem Bus. V

réiznych spojovacich skifnich (ne-Ex) m@zZe byt zakoncovaci odpor Bus aktivovén spinacem. Jinak

je nutné instalovat oddéleny; zakoncovaci odpor Bus. Kromé toho respektujte ndsledujici body:

o U rozvétveného segmentu Bus pfedstavuje pfistroj umistény co nejddle od kopleru - vazebnfho
¢lenu segmentu, konec Bus.

¢ Pokud je Fieldbus prodlouzeny zesilovacem, je nutné i prodlouZen{ zakoncit na obou koncich.

Stinéni a zemnéni
Viz specifikace kabeld PROFIBUS-DP na — strané 38

Dalsi informace

Vseobecné informace a dal$ pokyny ke kabeldZi naleznete v Provoznim ndvodu BA 198F/00:
“Komunikace Field - PROFIBUS-DP/-PA: Pfirucka k projektovan{ a uvedeni do provozu".
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4.2  Pfipojeni pfipojovaciho kabelu senzoru

4.2.1 Pfipojeni Flow P / W / DDU 18 / DDU 19

Varovan{!

o Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem. Pfed otevienim pfistroje vypnéte napdjeni. Pokud je
pfistroj pod napétim, neprovadéjte jeho instalaci nebo pfipojeni. Zdvada souvisejici s nedodrzenim
opatfen{ miZe vést k neopravitelnému znicenf elektroniky.

o Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem. Pfed napdjenim pfipojte zemnic{ vodi¢ k zemnic{ svorce
skifné.

up down
CH2

F06-9xxxxxxx-04-06-06-xX-002

Obr. 41:  Pfipojeni méfictho systému

A =pohled A

1 = kryt svorkovice

2 = méfici misto 1 ze strany piftoku
3 = méfici misto 1 ze strany odtoku
4 = méfeci misto 2 ze strany pfitoku
5 = méfici misto 2 ze strany odtoku
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Postup:

1. Ptevodnik: Uvolnéte Srouby a ze svorkovnice odstrafite kryt (polozka 1, obr. 41).

2. Odstratite slepy kryt kabelovych pffvodd méficich mist 1 (K1) a 2 (K2).

3. Provedte demontdZ specidlnfho kabelového piivodu, ktery tvoff soucést doddvky senzord.
Pfipojovaci kabely obou senzorti ved'te krytem (6) kabelového pfivodu do svorkovnice.

4.  Upinaci pouzdra kabel( (9) obou kabeld senzori umistéte piesné vedle sebe (detail B). Zatlacte
je do zemnicich kontaktnich svorek (10) a pevné utdhnéte. To zajisti perfektni vyrovnan{
potenciondlu.

F06-9xxxxxxx-04-06-06-xx-003

Obr. 42:  Pfipojeni pfipojovaciho kabelu senzoru

5. PryZové tésnéni (7) rozeviete vhodnym ndstrojem (napf. velkym Sroubovdkem) podél otvor(
s bo¢nim drézkovénim tak, aby bylo moZné oba kabely senzoru upevnit. PryZové tésnéni
nasutite do kabelovych priichodek (8). Kryt kabelové préichodky (6) tésné uzaviete.

6. Zéstréku v konektorech kabel(l senzor( instalujte podle obr. 41.

7. Prevodnik: Kryt (1) na svorkovnici pevné pfiSroubuijte.

4.2.2  Specifikace kabeli

Kabel senzoru:

e PouZijte prefabrikované kabely, které E+H doddvd s kazdou dvojici senzord.
o Kabely se doddvaji v délkdch 5m, 10 m, 15 ma 30 m.

o K dispozici jsou materidly kabelt PTFE a PVC.

Provoz v prostfedf se silnym elektromagnetickym rusenim:
Meéfici systém spliiuje vSeobecné bezpecnostni poZadavky podle EN 61010, pozadavky EMC
(elektromagnetické kompatibility) EN 61326/A1 a Doporu¢enf NAMUR NE 21.

Pozor!
lib Zemnéni se provadi odpovidajicimi zemnicimi svorkami ve vnitfnim prostoru svorkovnice.
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4.3

Pfipojeni pfistroje

4.3.1 Pfipojeni pfevodniku

Varovan{!
o Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem. Pfed otevienim pfistroje vypnéte napdjeni. Pokud je

pfistroj pod napétim, neprovadéjte instalaci event. elektrické pfipojen{. Zdvada souvisejici s
nedodrZenim opatieni mtiZe zplisobit neopravitelné poskozen{ elektroniky.

o Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem. Pfed napdjenim pfipojte zemnéni k zemnic{ svorce na

skifni (nenf nutné, pokud je napdjen{ galvanicky izolované).

o Specifikace pfistrojového Stitku porovnejte s mistnfm napétim a frekvenci. Je nutné respektovat

ndrodnf pfedpisy k instalaci elektrickych zafizeni.

Postup (obt. 43):

1.
2.

Ze skiiné pievodniku odstratite kryt svorkovnice (f).
Napdjecf kabel (a) a kabel PROFIBUS (b) vedte pf{sluSnymi kabelovymi pf{vody.

N Pozndmka!
Prosonic Flow 93 je mozné volitelné dodat s hotovym konektorem Fieldbus. Dals{ informace
naleznete na strané 46.

Kabeldz:
Schéma kabeldZe (ski{fl s montdZi na sténu) — strana 45

@ Pozor!

— MtiZe dojit ke zni¢en{ kabelu PROFIBUS!
Pokud je stinén{ kabelu uzemnéné v nékolika bodech systému bez dals$tho vyrovndn{
potencidlu, miiZe se vyskytnout vyrovnévaci proud se sflovou frekvenci, ktery zni¢i kabel
nebo stinéni.
V téchto pffpadech je nutné zemneéni kabelu provést pouze na jedné strané, to znamena, Ze
toto zemnén{ nesmi byt pfipojené k zemnici svorce skifné. Stinénf, které nenf pfipojené, by
meélo byt izolované!

— U vedeni PROFIBUS nedoporucujeme pouZivat béZné kabelové prichodky. Pokud pozdéji
vymeénite jen mé¥ici pifstroj, je nutné prerusit komunikace Bus.

N\ Pozndmka!

— Svorky pro pfipojenf PROFIBUS-PA (26/27) majf integrované jiStén{ proti pfep6lovéni. To
zabezpecuje spravny pfenos signdlu pfes Fielbus i kdyZ je pfipojeni nejasné.

— Préifez vodice: max. 2.5 mm?

— Je nutné respektovat koncept zemnénf{ zaf{zeni.

Kryt svorkovnice (f) opét pfiSroubujte zpét ke skifni pfevodniku.
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(DGND)
N (L) — (+5V)
L1 (L) DP (B) / PA (+)
W ﬁ BF (A)/PA ()
® |9 TTIT e
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Obr. 43:  Pfipojeni pfevodniku (montZ skifné na sténu), préifez vodice: max. 2.5 mm?

a  Napdjecf kabel: 85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC
Svorka €. 1: L1 pro AC, L+ pro DCs
Svorka €. 2: N pro AC, L-pro DC

b Vedeni PROFIBUS-DP/PA:

Svorka ¢. 26: DP(B) / PA+

Svorka €. 27: DP(A) / PA -

DP(A) = RxD/TxD-N, DP(B) = RxD/TxD-P

Zemnic{ svorka pro zemnic{ vodi¢

Zemnic{ svorka pro stinén{ signdlového kabelu

Servisni konektor k pfipojeni servisniho rozhrani FXA 193 (FieldCheck, FieldTool)

Kryt svorkovnice

Kabel pro externf zakon¢ovaci odpor:

Svorka €. 24: DGND

Svorka €. 25: +5V

| = ® Q0

4.3.2  Uspofadani svorkovnice

Objednaci kéd C. svorek (vystupy/vstupy)
26: DP(B) / PA+
27: DP(A) / PA-
Q3% **- PROFIBUS-PA (Ex i)
***********F
Q3% **_ PROFIBUS-PA (non-Ex)
***********H
Q3% **_ PROFIBUS-DP
***********J

Hodnoty pfipojeni PROFIBUS-DP/-PA

PROFIBUS-PA:
V;=30VAC, ;=500 mA, P,=5.5W, L =10.0mH, C,=5.0
nF

PROFIBUS-DP:
K pfipojen{ piistroje s Vy, = 260 V a
Iy = 500 mA

max
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4.3.3 Konektor Fieldbus

Poznédmka!
Tento konektor je mozné pouZit jen u ptistroje PROFIBUS-PA.

Technologie pfipojenif PROFIBUS-PA umoZiiuje pfipojit méfic{ pfistroje k Fieldbus pfes jednotnd

mechanickd pfipojen{ jako napf. T-odbocovace, svorkovnice atd. Tato technologie pfipojeni s

prefabrikovanymi moduly rozvodnych sk¥inf a zésuvnymi konektory nabiz{ ve srovnan{ s béznou

kabeldZ{ podstatné vyhody:

o Poln{ pfistroje je mozné béhem normdlntho provozu kdykoli odstranit, vymeénit nebo pfidat.
Nedojde k pferudenf komunikace.

o MontdZ a tdrzba jsou podstatné jednodussi.

o Stavajici infrastruktury kabeld je mozné okamzité pouZit a rozsifit napf. pfi vystavbé novych

¥ X o

hvézdicovych rozvadéct pomoci rozvodnych skiin{ se 4 event. 8 méficimi misty.

Prosonic Flow 93 je proto mozné dodédvat volitelné s instalovanym konektorem Fieldbus. Konektory
piistroje Fieldbus pro dodate¢nou montdZ si mtzete u E+H objednat jako ndhradn{ dil (viz strana
115).

E F A @ 9
4 8 —
GGG
[©] [©)
1 2
[©] [©]
7
45.0 mm 150/300 mm D

(1.766")

FO06-xxxPBxxx-04-xx-xx-xx-001

Obr. 44:  Konektory k pfipojeni PROFIBUS-PA
A = Skiffi s montéZz{ na sténu

B = Ochrannd krytka konektoru

C = Konektor Fieldbus

D = Adaptér PG 13.5/M 20.5

E = Konektor na skifini (samci)

F = Konektor (samici)

Uspotddén{ p6lt/barevné fesenf koda:

1 = Hnédy vodic¢: PA+ (svorka 26)

2 = Bez ptipojeni

3 = Modry vodic: PA — (svorka 27)

4 = Cerny vodi¢: Zemnéni (Poznamky k pFipojeni —> strana 45)
5 = Samic{ konektor ve stfedu bez pouziti

6 = Pozi¢nf drézka

7 = Pozi¢n{ tlacitko
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Technické udaje (konektor Fieldbus):

Priifez konektoru 0.75 mm?

Z&vit konektoru PG 13.5

Krytf [P 67 podle DIN 40 050 [EC 529
Kontaktn{ plocha CuZnAu

Materidl skifné Cu Zn, povrch Ni

Hoflavost V-2ipodle UL - 94

Provozn{ teplota -40...+85 °C

Okoln{ teplota —40...+150 °C

Jmenovity proud kontaktu 3A

Jmenovité napéti

125...150 V DC podle VDE standardu 01 10/1SO skupina 10

Odolnost proti povrchovym KC 600
proudim
Vnitfni izola¢nf odpor <8 mQ2 podle IEC 512 &4st 2

Izola¢n{ odpor

<10'2 Q podle IEC 512 &ést 2

4.4 Vyrovnani

potencialu

Pro vyrovndni potencidlu nejsou nutnd zvlastni opatfen.

Pozndmka!

U pifstrojl uréenych pro prosttedi s nebezpecim vybuchu respektujte odpovidajici pokyny uvedené

ve zvlastni dokumentaci Ex.
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45 Kyt

IP 67
Pfistroj spliiuje vSechny pozadavky kryti IP 67. Po tspésné polni montdZi nebo servisnim zdsahu je
nutné k zajistén{ krytf I[P 67 pfesné dodrzovat ndsledujici body:

o Tésnéni skiiné je nutné do drazek tésnéni umistit Cistd a nepoSkozend. Event. je nutné tésnéni
vysusit, oCistit nebo vyménit.

o VSechny zdvitové spony a Sroubovaci vicka musf byt pevné dotaZend.

o Kabely, které se pouzivaji k pfipojeni, musi vykazovat specificky vnéj$i prémeér (viz strana 138).

o Kabelové pfivody pevné dotdhnéte (obr. 13).

o (Odstrarite vSechny nepouZzivané kabelové piivody a nahradte je zdslepkami.

o Nesmi dojit k odstranén{ pouZité izola¢ni priichodky z kabelového pfivodu.

X

Obr. 45:  Montdzn{ pokyny pro kabelové pifvody na skiini pfevodniku

FO6-xxXXXXXX-04-XX-XX-XX-006

IP 68

Senzory prétoku P a W “vestavné provedeni” a senzory rychlosti zvuku DDU 18 spliiujf vSechny
pozadavky krytf IP 68. K zajistén{ kryt{ [P 68 ndsledné po polni montdZi nebo servisnim zdsahu je
nutné pfesné dodrzovat nasledujici body:

o PouZivejte pouze origindln{ kabely E+H s odpovidajicimi konektory senzord.

o Tésnénf konektort kabell (1) mus{ byt byt pfi umistén{ do drazek tésnénf Cistd, suchd a
nepoSkozend event. je vymeérite.

o Konektory kabelll zavedte tak, Ze nejsou pfekiiZzené a pak je utédhnéte aZ na doraz.

] ——

F06-9xxxxxxx-00-05-04-xx-000

Obr. 46:  Montazn{ pokyny pro kryti I[P 68 konektord senzort
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4.6 Kontrola pfipojeni

Po kompletn{ elektrické instalaci pifstroje provedte ndsledujici kontroly pfistroje:

Stav pfistroje a specifikace pfistroje Pozndmky
Jsou kabely nebo pistroj poSkozené (optickd kontrola)? -
Elektrické pfipojeni Pozndmky

Odpovidd napéjeci napéti idajim na piistrojovém Stitku?

85..260 V AC (45...65 Hz)
20...55V AC (45...65 Hz)
16...62 V DC

Odpovidajf kabely specifikacim?

PROFIBUS-DP —> strana 37
PROFIBUS-PA —> strana 40
Kabel senzoru — strana 43, 138

Byl u istalovanych kabeld eliminovén tah?

Je veden{ jednotlivych typl kabeld odpovidajicim zptsobem izolované? Bez
smycek a prekfiZzen{?

Jsou kabely napdjenf a senzoru zapojené spravnym zptisobem?

Viz schéma zapojen{ v krytu
svorkovnice

Jsou v8echny Sroubové svorky dobfe dotaZené?

Byla vSechna opatieni, kterd se tykaji zemnénf a vyrovndni potencidlu,
provedend spravnym zptisobem?

viz strana 47

Jsou vSechny kabelové pfivody instalované, pevné dotaZené a utésnéné?

viz strana 48

Jsou v8echny kryty skifné instalované a dotazené?

Elektrické pfipojeni PROFIBUS-DP/-PA

Pozndmky

Jsou vSechny komponenty piipojen{ (T-rozvadéce, svorkovnice, konektory
pfistroje atd. ) vzdjemné spravné propojené?

Byl kazdy segment Fieldbus na obou koncich ukoncen zakonc¢ovacim odporem
Bus?

Byla dodrZena maximdln{ délka kabelu Fieldbus podle specifikac{ PROFIBUS?

PROFIBUS-DP —> strana 37
PROFIBUS-PA —> strana 41

Byla dodrZena maximadln{ délka doladovacich veden{ podle specifikac{
PROFIBUS?

PROFIBUS-DP —> strana 38
PROFIBUS-PA —> strana 41

Je kabel Fieldbus kompletné stinény a spravné uzemnény?

viz strana 38
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5 Ovladani

5.1 Struc¢ny pravodce ovladanim
Ke konfiguraci a uvedenf pifstroje do provozu méte k dispozici nékolik moznost:

1. Mistni displej (volitelné) — strana 52
Mistn{ displej umoZnuje zobrazeni vSech dileZitych paramer( ptimo v méficim misté, konfiguraci
specifickych parametr@ piistroje v poli a uveden{ pfistroje do provozu.

2. Konfiguraéni programy —> strana 63

Konfigurace profilu a specifickych parametr pfistroje se provadd{ pfednostné pfes rozhran{
PROFIBUS-DP/-PA. K tomuto tcelu m{iZete ziskat specidln{ konfiguraci a obsluzné programy od
riznych vyrobcd.

3. Propojky a miniaturni spinaCe pro nastaveni hardwaru — strana 74

Propojkami nebo miniaturnimi spinaci na desce [/O miiZete provést ndsledujic{ nastaven{ hardwaru
pro PROFIBUS-DP/-PA:

o Nastaven{ adresy Bus pfistroje

e Zap/vyp ochranu zdpisu hardwaru.

2
Obr. 47:  MozZnosti ovlddéni Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/PA
1 Konfigura¢ni/obsluzné programy k ovldddn{ pfistroje pfes PROFIBUS-DP/PA
2 Propojky a miniaturn{ spina¢ pro nastaveni hardwaru (ochrana zdpisu, adresa pifstroje)
3 Mistn{ displej k ovldddn{ piistroje v poli (volitelné)
51
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5.2  Ovladéni mistnim displejem

5.2.1 Zobrazovaci a ovladaci prvky

Mistn{ displej umoZziiuje zobrazen{ viech dileZitych parametri piimo v méticim misté a konfiguraci
pifstroje "Rychlym nastavenim" nebo maticf funkci.

Displej se sklddd ze 4 tadk, ve kterych se zobrazujf méfené hodnoty a/nebo stavové veli¢iny (smér
prétoku, graf atd.). Pfifazen{ fadkd displeje riznym veli¢indm mtZete ménit a ptizplisobit svym
potfebdm a preferencim (— viz pf{rucku “Popis funkci pfistroje”).

w
~
F06-93PBxxxx-07-XX-XX-xx-000

Obr. 48:  Zobrazovaci a ovlddaci prvky

LCD displej (1)
Na prosvétleném ctyffddkovém LCD displeji se zobrazujf méfené hodnoty, dialogové texty, chybové a informacn{ hléSeni.
Displej, ktery se zobrazuje béhem standardniho rezimu méfens, se nazyva VYCHOZI pozice (provozni rezim).

Optické ovlddaci prvky pro Touch Control (2)

Tlacitka plus/minus (3)

— VYCHOZI pozice —> pifmy pfistup k hodnotdm sumérnich ¢ftacti i aktudlnfm hodnotdm vstupfi a vystupti
— Zaddéni ¢iselnych hodnot, vybér parametrt

— Vybér rliznych blokd, skupin nebo skupin funkef v matici funkc{

Soucasnym stisknutim tla¢ftka +/- se aktivujf nasledujicf funkce:

— Vystup z matice funkci v krocich —> VYCHOZI pozice

— Stisknutim a tisknutf tlacitek +/- déle neZ 3 sekundy —> zpét pffmo do VYCHOZI pozice
— PferuSen{ zaddvéni dat

Tlacitko ENTER (4)

— VYCHOZI pozice —> vstup do matice funkci
— UloZen{ zadanych ¢fselnych hodnot nebo zménénych nastaveni
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Displej (provozni rezim)

Displej se skldd4 ze tif fadkd, na kterych se zobrazuji méfené hodnoty a/nebo stavové veliciny
(smér proudéni, graf atd.). Pfitazen{ fddkd displeje riznym veli¢indm zobrazeni mdZete ménit a
piizplisobit svym potiebédch a preferencim (— viz Pffrucka “Popis funkci pifstroje”).

Multiplexn{ rezim:

Kazdému fddku je mozné piifadit maximalné dvé rfizné veli¢iny zobrazeni.
Veli¢iny se na displeji zobrazujf stfidavé po 10 sekund.

Chybové hléSent:

ReZimy zobrazeni systémovych a procesnich chybovych hldSenf jsou podrobné popsané na strané
54,

" \
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F06-93PBxxxx-07-xx-xx-xx-001

Obr. 49:  Typicky displej standardntho provozntho rezimu (VYCHOZI pozice)

1 Hlavni fédek: zobrazuje primdrn{ méfené hodnoty napt. objemovy pratok v [I/s].

2 Pomocny fédek: zobrazuje pomocné méfené veli¢iny a stavové veli¢iny napf. stav sumdrntho &itade &. 3 v [m3.

3 Informadni fédek: zobrazuje dopliiujici informaci k méfenym a stavovym veli¢indm napf. zobrazenf grafu koncové
hodnoty dosazené u objemového priitoku

4 Pole displeje “Informacn{ symboly”: symboly zobrazuji dopliiujic{ informaci k méfenych veli¢indm zobrazenym v
tomto poli. Celkovy seznam vSech symbol a jejich vyznam viz strana 54.

5 Pole “méfené hodnoty”: v tomto poli se zobrazuji aktudlni méfené hodnoty.

6 Pole “mérnd jednotka”: v tomto poli se zobrazuj{ nastavené mérné /c¢asové jednotky aktudlnich méfenych hodnot.

Pozndmbka!

Z VYCHOZI pozice pouZijte tlacitka +/- k otevieni “Informa¢niho menu”, které obsahuje
nésledujici informace:

o Sumdrnf ¢itace (vCetné pretecen)

o Aktudln{ hodnoty nebo stavy konfigurovanych vstupd/vystupt

o Nézev méfictho mista - TAGu pifstroje (definuje uZivatel)

Tlacitko *]=) — tlacitko k vyzddani jednotlivych hodnot ze seznamu
Tlacitko Esc (7)) — zpét do VYCHOZI pozice
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Symboly
Symboly, které se zobrazi v levé ésti pole, usnadriujf uzivateli zobrazeni a identifikaci méfenych
hodnot, stavli pifstroje a chybovych hléseni.

Symbol Vyznam
S Systémové zdvada
P Procesn{ zévady
b Chybové hléSenf (s ovlivnénim vystupd)
! Upozornéni (bez vlivu na vystupy)
Ostatni symboly

F06-93PBxxxx-07-xx-xx-xx-002

Symbol objemového priitoku

Stav analogového vystupu 1 (hodnota zobrazeni) se stavem OK

Stav analogového vystupu 1 (hodnota displeje) se stavem UNC = nejisty
Stav analogového vystupu 1 (hodnota zobrazeni) se stavem BAD = Spatny
Stav analogového vstupu 1...8 se stavem OK

Stav sumdrntho ¢itace 1...3 se stavem OK

Stav analogového vstupu 1...8 se stavem UNC = nejisty

Stav sumdrniho ¢ftace 1...3 se stavem UNC = nejisty

Stav analogového vstupu 1...8 se stavem BAD = $patny

Stav sumdrnfho ¢itace 1...3 se stavem BAD = Spatny

~ = =0 0 00 oo
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5.2.2  ZKkraceny navod matice funkci

Poznédmka!
o Viz v8eobecné pokyny na strané 56.
o Popisy funkci — Pifrucka “Popis funkci pfistroje”.

VYCHOZI pozice — (=) — vstup do matice funkcf
Vybér bloku (napt. UZIVATELSKE ROZHRANT)

Vybér skupiny (napf. OVLADANT)

Vybér skupiny funkcf (napf. ZAKLADNI KONFIGURACE)
Vybér funkce (napt. JAZYK)

ke =

Zmeéna parametr(/zadédn{ ¢iselnych hodnot:
)] — Vybér nebo zadani: pfistupového kddu, parametrd, ¢selnych hodnot
¢)] — UloZen{ zadani

6. Vystup z matice funkcf: )
— Stisknéte tla¢itko Esc (1) a tisknéte ho déle neZ 3 sekundy — VYCHOZI pozice
— Opakované stisknéte tlacitko Esc (1) — postupné zpét do VYCHOZI pozice

2 N ™

fEscj

FO06-x3xXXXXX-19-XX-XX-Xx-000

Obr. 50:  Vybér funkcf a konfigurace parametrt (matice funkci)
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Vseobecné pokyny

Menu Rychlé nastaven{ (viz strana 80) je vhodné pro uvedeni pfistroje do provozu poZadovanymi
standardnimi nastavenimi. Kromé toho vyZaduji komplexni dkoly méfeni pomocné funkce, u
kterych mtZete provést potfebnou konfiguraci a pfizplsobit je procesnim parametrim. Matice
funkc{ proto obsahuje mnoho pomocnych funkci, které jsou z dvodd pfehlednosti sefazené do
nékolika drovni menu (blokd, skupin a skupin funkci).

P#i konfiguraci funkcf respektujte nésledujici pokyny:

o Funkci vybirejte zptisobem popsanym na strané 55. Kazdd bufika v matici funkcf je na displeji
oznacend odpovidajicim ¢iselnym kdédem nebo kédem z pismen.

o Urcité funkce je mozné vypnout (VYP). Pokud to tak udéldte, pak se jiZ na displeji v ostatnich
skupindch funkci nezobrazujf souvisejici funkce.

o Ur¢ité funkce vyZzadujf potvrzen vstupnich dat. K vybéru JISTE - | ANO | stisknéte +J=J a k
potvrzen] stisknéte opét [£) . Nastaven{ je nyni definitivné uloZené event. dojde ke spusténi
funkce.

o Névrat do VYCHOZI pozice je automaticky, pokud béhem 5 minut nepouZijete z4dné z tlacitek.

Pozndmka!

e Béhem zaddvani udajl pfevodnik pokraCuje v méfeni, to znamend, Ze aktudlni méfené hodnoty
vystupuji bézné pfes signdlové vystupy.

o Pii vypadku napdjeni zlistdvajf vSechny aktudlnf a parametrizované hodnoty bezpecné ulozené v
EEPROM.

Pozor!
Podrobny popis vSech funkc{ i matice funkci naleznete v Pffruéce “Popis funkci pfistroje”, ktera
tvot{ zvlastni ¢ést tohoto Provozniho ndvodu.

Odemceni reZimu programovani

Matici funkci je mozné uzamknout. Uzamcen{ matice funkcf znemozn{ ndhodné zmény funkc{

pifstroje, ¢iselnych hodnot event. nastaven{ z vyrobntho zévodu. Teprve po zaddni iselného kédu

(nastaven{ z vyrobnfho zévodu = 93) je moZné nastaveni opét ménit. Pokud pouZijete osobn{ kdd,

eliminujte nepovolanym osobdm moZnost pifstupu k datéim (— viz Pifrucku “Popis funkci

pfistroje”).

Pfi zaddn{ kédu respektujte nasledujici pokyny:

e Pokud je programovan{ uzamcené a v libovolné funkci stisknete tlacitka +J-J, tak se na displeji
okamzité automaticky zobraz{ poZadavek zaddni kédu.

e Pokud jako osobn{ kéd zaddte “0”, je programovani opét odemcené.

e Pokud neméte k dispozici sviij osobni kéd, servis Endress+Hauser Vam pomfiZe fesit tuto situaci.

Pozor!

Pfi zméné urcitych parametrd napf. vSech parametr senzord, ovliviiuji Cetné funkce celého
meéficiho systému pfedevs§im pfesnost méfeni. Tyto parametry nenf nutné bézné menit a jsou proto
chrdnéné specidlnim kédem, ktery md k dispozici pouze servis E+H. V pfipadé dotaz{ kontaktujte,
prosim, Endress+Hauser.
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Uzaméeni reZimu programovani

Modul programovéni se uzamkne, pokud b&hem 60 sekund po névratu do VYCHOZI pozice
nestisknete Zddné tlacitko.

Programovan{ je mozné uzamknou i zadénim libovolného ¢&fsla do funkce “PRISTUPOVY KOD"
(jiné ¢islo nez je zdkaznicky kéd).

5.2.3 Chybova hlaseni

Typy zévady

Z4vady, které se vyskytnou béhem uveden{ pfistroje do provozu event. béhem méfeni, se okamzité
zobrazi. Pokud se vyskytne nékolik systémovych event. procesnich zévad, pak se na displeji zobraz{
vzdy zévada s nejvyssi prioritou. Méfic{ systém rozliSuje dva typy zévad:

o Systémovou zdvadu: tato skupina obsahuje viechny zdvady pfistroje napf. zdvady komunikace,
zdvady hardwaru atd.

o Procesni zdvadu: tato skupina obsahuje vSechny zdvady pouzitf napf. pokud nenf médium
homogennf atd.

T —F P XXXXXXXXXX
(/ #000 00:00:05

2 4 5 3

F06-53xXxXXX-07-XX-XX-XX-002

Obr. 51:  Chybovd hléSenf na displeji (pfiklad)

Typ zdvady: P = procesn{ zdvada, S = systémovd zdvada

Typ chybového hléSent: b= chybové hldseni, ! = upozornénf (definice: viz strané 57)
Oznacenf zdvady: napf. S.V. RANGE CH1 = méfic{ misto 1 rychlost zvuku mimo méfic{ rozsah
Cislo zdvady: napf. #492

Doba trvéni posledn{ zévady (v hodindch, minutdch a sekundéch)

G b W —

Typy chybovych hlaSeni

Pfistroj pfitazuje systémovym a procesnim zdvaddm, které se vyskytnou, dva typy chybovych
hldSen{ (chybové hldsenf a upozornéni) a tém pfiklddd rliznou déleZitost — strana 119.

Vézné systémové zdvady napf. zdvady modulu pfistroj identifikuje a klasifikuje vZdy jako "chybovd
hldsen{”.

Upozornénf (!)

o Pfislusné zdvady nemajf vliv na prdvé probihajici méfeni.

e Zobrazen{ jako — vykii¢nik(!), typ zdvady (S: systémovaé zdvada, P: procesn{ zdvada).

e PROFIBUS — upozornéni se pieddvaji pfipojenym blokm funkc{ popt. nadfizenym fidicim
procesnim systémfim se stavem "SPATNE" odpovidajic{ procesni veli¢iny.

Chybové hldsent ( 7)

o Tato zévada pferusi nebo zastavi probihajici méfen.

e Zobrazen{ jako — symbol blesku ( 7), typ zdvady (S: systémova zdvada, P: procesni zdvada)

o PROFIBUS —> chybov4 hl4sent se predévajf se stavem “SPATNE" pf{slusné procesni veli¢iny
sériové zapojenym blokim funkci event. nadi{zenym fidicim systémdm.
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53 Komunikace: PROFIBUS-DP/-PA

5.3.1 Technologie PROFIBUS-DP/-PA

PROFIBUS (Process Fieldbus) je systém Bus standardizovany podle EN 50170, dil 2, ktery se jiZ
nékolik let GspéSné pouZivd v automatizaci vyroby a procesu (chemicky primysl a technologie).
PROFIBUS je univerzdln{ systém Master Bus s vysokym vykonem, ktery je optimaln{ pro stfedn{ aZ
velkd zatfizent.

PROFIBUS-DP

PROFIBUS-DP je systém MASTER/SLAVE Bus. Funkce Master se ovladd automatickym systémem
(tfida 1 Master) nebo jednim event. nékolika osobnimi pocitaci (tfida 2 Master). PouZit{ cyklickych
blokli dat umoztiuje automatizovanému systému dplny piistup ke vSem stanicim Bus pfifazenym
tomuto systému. Osobnim pocitaem (tfida 2 Master) miZete event. vyuZit nepravidelné bloky dat
k vyméné dat se vSemi pfipojenymi polnimi pfistroji.

Podle standardu je mozné k siti PROFIBUS-DP pfipojit aZ 126 stanic. PROFIBUS-DP je mozné
provozovat s pfenosovu rychlost{ 9.6 kBit/s...12 MBit/s, u pfenosové rychlosti 1.5 MBit/s je
mozné médénym vedenim docilit rozsifeni podporované sité na 2000 m nebo na 21.730 m
pouZzitim Optical Link.

PROFIBUS-PA

PROFIBUS-PA rozsituje PROFIBUS-DP pouzitim optimdlni pfenosové technologie pro poln{
pifstroje pfi respektovan{ funkc{ komunikace PROFIBUS-DP. Vybranou pfenosovou technologif je
mozné polni pfistroje pfipojit pfes PROFIBUS-PA na velké vzddlenosti k automatizovanému
systému i v prostfedich s nebezpecim vybuchu. PROFIBUS-PA je kompatibilni komunika¢n{
rozsifen{ PROFIBUS-DP.

PROFIBUS-PA = PROFIBUS-DP + optimdln{ pfenosové technologie polnich pfistroj

5.3.2  Stavba systému PROFIBUS-DP

F06-xxxPBxxx-02-xX-Xx-xx-003

Obr. 52:  Stavba systému PROFIBUS-DP
1 = automatizovany systém, 2 = obsluzny program Commuwin II,
3 = PROFIBUS-DP RS 485 (max. 12 MBaud)

Endress+Hauser
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VSeobecna informace

Prosonic Flow 93 je mozZné vybavit rozhranim PROFIBUS-DP (decentrovand periférie) podle
standardu Fieldbus PROFIBUS-DP (EN 50170 dil 2), ktery pracuje s technologif pfenosu RS485.
Proto mfiZe Prosonic Flow 93 provddét vyménu dat s automatizovanymi systémy, které odpovidajf
tomuto standardu. Integrace do f{dictho systému se provéad{ podle specifikaci PROFIBUS-PA Profile
3.0.

Pfenosova rychlost dat
Maximadln{ pfenosova rychlost PROFIBUS-DP Prosonic Flow 93 je 12 MBaud.

% Pozndmka!
o Pfistroj je schopny automaticky urcit pfenosovou rychlost. Proto pfed uloZenim nové pfenosové
rychlosti doporu¢ujeme provést reset pfistroje:
— Funkci: MONITOROVANI — SYSTEM — OVLADANT{ — RESET SYSTEMU
— Vypnutim a zapnutim napéjeciho napéti
o Informace o termindtorech (zakoncovacich odporech) Bus naleznete na strané 38.

Komunikac¢ni partnefi

V fdicim systému funguje Prosonic Flow 93 vZdy jako slave - pomocné zaf{zeni a miiZe tak podle
typu pouzit{ provddét vyménu dat s jednim event. nékolika Master.

Master miiZe byt procesni f{dicf systém, PLC nebo PC s komunika¢n{ zdsuvnou kartou PROFIBUS-
DP.

0N Pozndmbka!
Dopliikovd projektova data o Fieldbus PROFIBUS-DP viz Provozni ndvod BA 198F/00
“Komunikace Field - PROFIBUS-DP/-PA: Pfirucky k projektovani a uvedeni do provozu”.

Bloky funkci

K popisu blok? funkcf pfistroje a ke stanoven{ jednotného pfistupu k datéim pouzivda PROFIBUS
pfedem definované bloky funkci.

Bloky funkci zavedené do pfistrojt Fielbus poskytujf informaci o tkolech, které pfistroj m@ze plnit
v rdmci celkové strategie automatizace.

Do polnich pfistroji je mozné podle Profile 3.0 instalovat nésledujic{ bloky:

e Fyzikdln{ blok:
Fyzikdln{ blok obsahuje vSechny specifické charakteristiky pfstroje.

o Pfenosovy blok:
Jeden nebo nékolik pfenosovych blokd, které obsahujf vSechny parametry méfen{ podle Profile
3.0 a specifické parametry. V téchto blocich se principy méfen{ (napf. rychlost priitoku a teplota)
zobrazujf podle PROFIBUS Profile 3.0.

o Blok funkcf:
Jeden nebo nékolik blokd funkci, které obsahujf automatické funkce pfistroje. RozliSujeme rtizné
bloky funkci napf. blok analogovy vstup, blok analogovy vystup, blok sumérnf{ ¢itac atd. Kazdy z
téchto blokl funkci se pouziva v réiznych aplikacich procesu.
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533 Stavba systému PROFIBUS-PA

FO06-xxxPBxxx-02-xx-xx-xx-000

Obr. 53:  Stavba systému PROFIBUS-PA
1 = automatizovany systém 2 = obsluzny program 3Commuwin II = segmentovy konektor
4 = PROFIBUS-DP RS 485 (max. 12 MBit/s) 5 = PROFIBUS-PA IEC 61158-2 (max. 31.25 kbit/s)

VSeobecnad informace

Prosonic Flow 93 je moZné vybavit rozhranim PROFIBUS-PA podle standardu Fieldbus PROFIBUS-
DP (EN 50170 dil 2).

Proto mzZe Prosonic Flow 93 provddét vyménu dat s f{dicimi procesnimi systémy, které spliiuji
tento standard. Integrace do f{dictho systému se provadi podle specifikac{ PROFIBUS-PA Profile 3.0.
Vybér mezindrodniho standardu pfenosové technologie IEC 61158-2 (International
Electrotechnical Commission) zajiSluje budouci bezpe¢nou polnf instalaci s PROFIBUS-PA.

Komunikacni partnefi

V fidicim systému funguje Flow 93 jako pomocné zafizen{ a tak m{Ze podle typu pouZiti provadét
vymeénu dat s jednim event. nékolika Master.

Master m{Zze byt fidici systém, PLC nebo PC se zdsuvnou komunikacn{ kartou PROFIBUS-DP.

Pozndmka!
Béhem pldnovéan{ projektu respektujte, prosim, pfikon ptistroje Prosonic Flow 93 - 11 mA.

Pozor!

K prevenci védznych zédvad pfistroje (napf. zkratu) na segmentu PROFIBUS-PA je rozhranf IEC
61158-2 vybavené pojistkou. KdyZ pojistka hoti, dojde k trvalému odpojen{ pfistroje od Bus.
V tomto ptipadé je nutné vymeénit modul [/O (viz strana 135).

Endress+Hauser
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Planovani projektu
Dopliiujici Gdaje pldnovani projektu PROFIBUS-DP Fieldbus viz Provozni névod BA 198F/00
“Komunikace Field - PROFIBUS-DP/-PA: Pfirucka k projektovan{ a uvedeni do provozu”.

Bloky funkci

PROFIBUS pouZivd k popisu blok@ funkci piistroje a ke stanoveni jednotného piistupu k datiim
pfedem definované bloky funkci.

Bloky funkci zavedené do piistrojli Fieldbus poskytuji informaci o tkolech, které miiZe piistroj plnit
v celkové strategii automatizace.

Do polnich piistrojt je podle Profile 3.0 mozné instalovat ndsledujici bloky:

o Fyzikdln{ blok:
Fyzikdln{ blok obsahuje vSechny specifické charakteristiky pfistroje.

o Pfenosovy blok:
Jeden nebo nékolik pfenosovych blok{ obsahujf vS§echny parametry méfeni a specifické parametry
piistroje. V pfenosovych blocich se zobrazuji principy méfen{ (napf. préitok a teplota) podle
specifikace PROFIBUS.

o Blok funkcf:
Jeden nebo nékolik blok{i funkci obsahuje automatické funkce pifstroje. RozliSujeme rizné bloky
funkcf napf. blok analogovy vstup, blok analogovy vystup, blok sumdrn{ ¢{tac atd. Kazdy z téchto
bloki funkcf se pouzivé v rliznych aplikacich procesu.

o Dalsf informace naleznete v Pfiru¢ce “Popis funkci pfistroje”.
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5.3.4  Nepravidelna vyména dat

Nepravidelny pfenos dat se pouzivé k pfenosu parametr béhem uvedeni do provozu, idrzby nebo
k zobrazenf ostatnich veli¢in méfeni, které nejsou soucdstf cyklického pfenosu dat.

V3obecné se rozliSuje pfipojeni Master t¥{dy 1 a tfidy 2.

Podle implementace polnich pfistrojli je mozné soucasné zi{dit nékolik pfipojenf t¥{dy 2.

o Teoreticky je mozné k jednomu polnimu pffstroji pfipojit maximdlné 49 pfipojen tfidy 2.

o U Prosonic Flow 93 jsou pfipustné dva Master tfidy 2. To znamend, Ze ve stejném Casovém
okamziku je mozné k Prosonic Flow pfipojit dva Master tf{dy 2. Musite se ale ujistit, Ze nedoslo
k dvojimu pokusu o zépis stejnych dat, protoZe jinak by nebylo mozné zajistit konzistenci dat.

o KdyZ Master tfidy 2 Cte parametry, zasild se k polnimu pfistroji dotazovy telegram specifikujic
adresu polniho pfistroje, pozici/rejstitk a oCekdvanou délku zdznamu. Poln{ pfistroj odpovidd
zdznamem poZadovanych dat, pokud zdznam existuje a md spravnou délku (byte).

o KdyZ Master tfidy 2 zapisuje parametry, posild se adresa polniho pfistroje, pozice/rejstfik, tidaje
délky zdznamu (byty) a zdzham. Poln{ pifstroj tuto pisemnou zakdzku po ukoncen{ potvrdi.

Master t¥{dy 2 zpfistupni bloky, které jsou zobrazené na niZe uvedeném obrdzku.
Parametry, které je mozné ovlddat obsluznym programem (Commuwin II) Endress+Hauset, jsou
zobrazené ve formé matice na strané 64.

Al

Blok
funkef
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PROFIBUS-PA

B
Pfenosovy
blok
1.2

Automatizovany
systém fizen{

TOT
Sum. ¢ftac
blok 1...3 ,

——— ’
) /

PB /
Fyzikdln{ /

blok /

N
F06-93PBxxxx-02-xx-xx-en-000

Obr. 54:  Model bloku funkci pro Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/PA
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5.4  Ovladéni konfiguraénimi programy PROFIBUS

Ke konfiguraci m@ze uZivatel pouZit specidln{ konfigura¢nf a obsluzné programy réiznych vyrobcd.
Ty je mozné pouZit ke konfiguraci obou parametrti PROFIBUS-DP/-PA a viech specifickych
parametrd pifstroje. Predem definované bloky funkci umozZiiuji jednotny piistup ke vSem datdim sité
a pfistroje.

Pozndmbka!
Na strané 89 je postup uvedeni rozhran{ PROFIBUS do provozu - krok za krokem, v¢etné informace
o konfiguraci specifickych parametr pfistroje.

54.1 Obsluzny program FieldTool

FieldTool je bali¢ek univerzdlnich servisnich a konfigaracnich softwar® koncipovanych pro méfici
pfistroje PROline. Pfipojeni se provéadi servisnim rozhranim PROline (servisni konektor).

Funkce FieldTool zahrnuje nésledujici:

o Konfiguraci funkcf p¥fstroje

¢ Vizualizaci méfenych hodnot (v¢etné zdpisu dat)
e Zélohovéni dat parametr® pifstroje

o Rozsifené diagnostiky piistroje

o Dokumentaci méfictho mista

Pozndmka!

Dalsf informace o Field Tool naleznete v nésledujic{ dokumentaci E+H:
o Systémovd informace: SI 031D/06 “FieldTool”
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5.4.2 Obsluzny program Commuwin II

Commuwin II je program pro dalkové ovlddan{ polnich zafizen{ a zafizen{ velina. Pouzit{
Commuwin I je nezdvislé na typu pfistroje a rezimu komunikace (standard HART nebo
PROFIBUS).

%\ Poznédmka!
Dalsi informace o Commuwin II naleznete v nésledujici dokumentaci E+H:
o Systémovd informace: SI 018F/00 “Commuwin 11"
o Provozn{ ndvod: BA 124F/00 obsluzny program “Commuwin II”
e Pfesny popis typli dat naleznete v seznamu pozice/rejsti{k v P¥iru¢ce “Popis funkci pfistroje”.

Vsechny funkce pifstroje Prosonic Flow 93 jsou k programovanf pfes Commuwin II pfehledné
sefazené do matice. Funkci “VYBER MATICE” (VAH5) mUZete vyvolat riizné ¢4sti matice.

Dil¢i matice

Matice pfl’stroje HO | F [ H2 [ H3 | 4 [ H5 [ 16 [H7 [HB | Ho

HO [ H1[ H2 [ H3 [ H4 [ H5 [H6 [ H7 [ H8 [ H9 g
VO &
Vi v
V2 v
V3 o
V4 v
V5 v I
V6 D1I¢{ matice A v
V7 Dil¢f matice B
V8 R I
Vo i
VA

okno vybéru
FO6-xxxPBxxx-13-xx-xx-de-000

Obr. 55:  Ovlddaci panel se softwarem Commuwin II
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isto (dil¢i matice)
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,

z
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5 Ovlad
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v

Data senzoru pro 1+2 mista méfeni (dil¢i matice)
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5 Ovlédéni

Zobrazeni funkci (dil¢i matice)
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v

Diagnostiky/Alarm /Simulace/Verze informace/Misto méfeni 1+2 (dil¢i matice)
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5 Ovlédéni

Fyzikalni blok (ovladani pfes profil)
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ista 1+2 (ovladani profilem)

Pfenosovy blok/méfici
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5 Ovlédéni

Blok analogovy vstup (ovlddani profilem)
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JLONdAA dOd JLONdVZ 04 WYVTV AVLS VIONJOH IH IH INLINIT €A
(drasp) NWAVTY ALIATT
- A

[Z9¥91SAH WYV'TVY
(ureon) (dmsp) (uranion) (ruezeiqoz) FOVINOLINOM
VLD 1A
AQVLID WNSWIZAY | DVLID WNS JZOHOAA | “WNS INAAVISYN | VLONQA[ YAONTID
(dmsp) (1uazeiqoz) (1uazeiqoz) JU3ZeIqo7) (1uazeiqoyz) (juazeiqoyz)
o) Ante] 2OVLID VLD ~Z~_<EWM
WIZ3Y AN3DIdZ39VZ IOVLID ‘NS LINTT ‘NS "dNS AVLS VLD ‘WS AVLS IIVLID ‘WS AVLS ‘NS VIONJOH
6H 8H LH 9H SH YH €H CH IH OH
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5.5 Konfigurace hardwaru

5.5.1 Konfigurace ochrany zapisu

Ochranu zépisu je mozné aktivovat event. deaktivovat propojkou na desce 1/0.

Varovan{!
A Nebezpedi zdsahu elektrickym proudem. Nezakryté dily konstrukce jsou pod nebezpe¢nym
dotykovym napétim. Pfed odstranénim krytu elektroniky se ujistéte, Ze je napédjen{ vypnuté.

Vypnéte napdjent.

Odstrartite desku /O — strana 132.

Provedte konfiguraci ochrany zdpisu hardwaru pouZitim propojek (obr. 56).
MontdZz desky 1/0 se provadi v opa¢ném potadi.

Ao

LED

F06-xxxPBxxxx-16-xx-Xx-xx-000

Obr. 56:  Konfigurace hardwaru (deska [/0)

1 Propojka k ochrané zdpisu hardwaru:
Odemceny (nastaven{ z vyrobniho zévodu) = p¥fstup k parametrd piistroje je mozny pies PROFIBUS
1.2 Uzamceny (nastaveni z vyrobniho zévodu) = pfistup k parametrim pfistroje neni mozny pies PROFIBUS

2 Propojky bez funkce
LED (dioda na zadnf strané desky):
— svitf nepfetrzité — pfipraveny k provozu

— nesviti — nenf pfipraveny k provozu
— blikd — kritickd zdvada (bez pfipojeni k zesilovaci)
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5.5.2  Konfigurace adresy pfistroje

Respektujte nésledujici body:

o V pifpadé pfistroje PROFIBUS-DP/-PA je vZdy nezbytné provést konfiguraci adresy.
Platné adresy pfistroje leZ{ v rozsahu 0...125. Kazdou adresu je moZné v siti PROFIBUS-DP/-PA
pouzit pouze jednou. Pokud konfigurace adresy nenf spradvnd, pfistroj Master neidentifikuijte.
K inicializaci uvedeni do provozu a k servisnim dcellim se pouZzivé adresa 126.

o Viechny pffstroje pfi vystupu z vyrobniho zdvodu majf adresu 126 a adresovani softwaru.

Adresovani mistnim ovladani — strana 81

Adresovéni miniaturnimi spinaci

Varovéni!
A Nebezped{ zdsahu elektrickym proudem. Nezakryté dily konstrukce jsou pod nebezpeénym
dotykovym napétim. Pfed odstranénim krytu se ujistéte, Ze je napdjen{ vypnuté.

1. Odstratite Srouby a oteviete skldpéci kryt (a) skifné.

2. Odstratite Srouby, které zabezpecujf modul elektroniky (b). Potom modul elektroniky posutite
nahoru a vysufite ho co mozZnd nejdale ven ze skiiné urcené k montdZi na sténu.

Konektor plochého kabelu (c) vytdhnéte ze zobrazovaciho modulu.

Uvolnénim Sroubt odstranite kryt (d) z prostoru elektroniky.

Odstrartite desku I/0 (e):

Do pifslusného otvoru vlozte tenky hrot a desku vytdhnéte z drzdku.

6. K nastaveni polohy miniaturnich spina¢t na desce 1/0 pouZijte Spiaty pfedmét.

7. MontdZ se provad{ v opacném pofadi.

vk w

VYP ZAP

1 )

2 El 2

3 El 4

4 8 — A 2
5 El 16
6 32 f
7 = 64 ) %
8 = — B =

Obr. 57 Adresovan{ pouzitim miniaturnich spina¢t na desce I/0O
A = miniaturn{ spinace ¢. 1-7 k definici adresy Bus (zobrazeni: 1 + 16 + 32 = 49)
B = miniaturn{ spina¢ ¢. 8 pro rezim adresy (typ adresovéni):
VYP = adresovén{ softwaru mistnim displem (nastaven{ z vyrobniho zévodu)
ZAP = adresovdn{ softwaru miniaturnimi spinaci ¢. 1-7
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6 Uvedeni do provozu

6.1 Kontrola funkce

Pfed uvedenim méfictho mista do provozu se ujistéte, Ze byly provedeny vSechny konec¢né kontroly:
e Seznam “Kontrola montdZe” — strana 36
o Seznam “Kontrola pfipojen{” — strana 49

Poznédmka!

o Technické udaje rozhrani{ PROFIBUS je nutné dodrZet podle IEC 61158-2 (model FISCO).

o Napéti Bus 9 ... 32 V a pifkon pfistroje 11 mA je moZné zkontrolovat normalnim univerzalnim
meéficim pfistrojem.

o Diodou LED na desce 1/0O (viz strana 74) je mozné provést jednoduchou kontrolu funkce na
komunikaci Fieldbus v prostfed{ bez nebezpec{ vybuchu.

Zapnuti méficiho pfistroje

Pokud byly uspésné provedeny kontroly funkce, je ¢as zapnout napdjeci napéti. P¥istroj je nyni
piipraveny k provozu.

Mefici pfistroj po zapnuti provad{ celou fadu internich testdi. BEhem tohoto procesu se na mistnim
displeji zobrazuje posloupnost nésledujich hldSent:

PROSONIC FLOW 93

START-UP Uvodni hldSen{
RUNNING

v

PROSONIC FLOW 93

SW AMPLIFIER Zobrazen{ aktudlnfho softwaru

V XX.XX. XX

v

PROFIBUS-DP/-PA

Zobrazen{ instalovanych modull vstup/vystup

v

SYSTEM OK
Zacdtek standardniho rezimu méfeni

— OPERATION

v

Normalni rezim méfeni probihd po ukonceni spusténi. Na displeji se zobrazuje méfend hodnota
a/nebo stavové veli¢iny (VYCHOZI pozice).

Pozndmka!

Pokud spusténf pfistroje nenf Gispé$né, zobrazuje piistroj chybové hldSeni, které indikuje p¥cinu
zdvady.
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6.2 Uvedeni do provozu mistnim displejem

6.2.1

PouZijte “Rychlé nastaveni” k uréen{ vzddlenosti senzord, kterd je nutnd pro montdz senzord.

Rychlé nastaveni “MontédZ senzord”

Rychlé Bl Nastaveni [00T]
= B =O | saven [W* senzoru |
]
. " 2000]
VYCHOZI POZICE Jazyl
Rychlé nastaveni | @
ednotky senzoru
Kandl
(méfici misto)
Viber @ ; ;
Kanalt ‘ ‘ Kandl 1 ‘ ‘ Kandl 2 ‘ ‘
Mgfent 20
@
Vybér
méfenf — ™ Piflozné Vestavné Rychlost zvuku Rychlost zvuku Tloustka sté
proveden{ proveden{ kapalina trubka oustka steny Vyp
1 1 1 1 i
Typ Typ ‘ Typ 6881 ‘ Typ (6881 ‘ Typ 6881
Senzoru senzoru senz‘oru SEHZ‘OTU sen‘zoru
[ [
onfigurace Konfigurace 6882| [Konfigurace Referenénf 6523 6522
senzoru senzoru senzoru hodnota Materidl trubky
[ I [ [ [
520 520 520/ |Rychlost 16524| |Rychlost 6524
Standard trubky | |Standard trubky | |Standard trubky | |zvuku v trubce | | zvuku v trubce
[ [ I I
Jmenovity 6521] [Jmenovity 6521| [Tmenovity 6521] Ulozit? . 16527
priimér priimér : Tloustka stény
\ Ano
— 526 m— S
Materidl trubky | | Priimér trubky Materidl trubky @
[ [ -
Rychlost 6524 ‘ Obvod 525 [Rychlost 6524 Rychlost 6524 Ano e
zvuku v‘trubce : 2vuku v trubce | | i v trubce @
6526 6527 =5
(imé Tloustka sté (imé
Prémeér t‘rubky ous ?seny Préimér trubky Tloustka stény
‘ @ Vzdélenost @‘
Obvod senzort :
6527 o 6887‘ 52
Tioustka stény | | Délka oblouku | | Tloustka stény
16540] Rychlost ~ 6542]
Kapalina zvuku v kapaliné
6541]
Ulozit?
Rychlost  16542|
zvuku v Kapaliné @
Rychlost 6542
zvuku v kapaliné
Vzdélenost 6886)
senzort
o ¥
3 ‘ Vyber finého méfent? [ Ao ] [ Ne | ‘
g ‘ Vybér jiného kandlu? \ Ano ] \ Ne | ‘
J (
Obr. 58:  Menu rychlé nastaveni “Montdz senzord”
Dalsf pokyny @- @: viz nésledujici strana
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ESY

Pozndmka!
Pokud béhem dotazu stisknete kombinaci tla¢itek ESC, vract se displej do butiky NASTAVENT
SENZORU (1001).

)
Vybér systémovych jednotek ovliviiuje pouze funkce JEDNOTKA TEPLOTY (0422), JEDNOTKA
DELKY (0424) a JEDNOTKA RYCHLOSTI (0425).

@)
Pokud je vybrané meéfici misto, u kterého je jiz spusténé rychlé nastaveni, pak se predeslé hodnoty
prepisuji.

®
Béhem kaZdého cyklu je mozné vybrat vSechny moznosti. Pokud béhem cyklu byla jiZz nastaven{
provedend, tak se tato nastaveni pfepisuji.

©)
VYBER “ANO”: V p¥islusné funkci potvrzen{ hodnoty méfené béhem rychlého nastaven.
VYBER “NE”: Vyfazeni méfen{ a zlistdvd zachovand plivodni hodnota.

®
Funkce POZICE SENZORU (6884) se zobrazi pouze v piipadé, Ze je ve funkci MEREN( nastavend
volba PRILOZNE PROVEDENT a pocet pif¢nych drah signélu ve funkci KONFIGURACE SENZORU
(6882) je 2 event. 4.

®
Funkce DELKA LANKA (6885) se zobrazf jen v pifpad¢, Ze je ve funkci MERENT vybrané volba
PRILOZNE PROVEDENI a pocet pif¢nych drah signélu ve funkci KONFIGURACE SENZORU
(6882) je 1 event. 3.

@

Funkce DELKA OBLOUKU (6887) se zobrazi jen v pi{padé, kdy? je ve funkci MERENI nastavend
volba VESTAVNE a ve funkci KONFIGURACE SENZORU (6882) volba 2 MERICI DRAHY.
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6.2.2

Rychlé nastaveni “Uvedeni do provozu”

Pokud je pifstroj vybaveny mistnim displejem, je mozné konfiguraci vSech dlleZitych parametrd
pifstroje pro standardni rezim méfen{ provést rychle a jednoduse pfes menu rychlé nastaven{

“Uveden{ do provozu" (obr. 59).
Pokud pfistroj nemd mistn{ displej, je nutné provést konfiguraci jednotlivych parametrt a funkci
konfigura¢nim programem Commuwin II (viz strana 65).

VYCHOZ[ POZICE

@ Vybér systémovych jednotek

[B]
Rychlé nastaven{

® -~ |

Uvedeni do prov. B

1002

I
2000
Jazyk

I
Standard. hod.
nastavenf

Systémové jednotky

* QS - rychlé nastaven{

viz:

Rychlé nastaven{
»Senzor

~—= | Objem || Teplota || Viskozita | | Délka | | Rychlost | | Ukonit |
Jednotka[ 0402 [Jednotkd 0422][Jednotkal 0423 ] [Jednotkal 0424 | [Jednotkal 0425 L
objem. pritoku || teploty viskozi délky rychlosti
@ Konfigurace jiné jednotky? ‘ ANO ‘ ‘ NE
Automatikcd konfigurace displeje? ANO ‘ ‘ NE
Automatickd parametrizace
displeje
Jiné rychlé nastaven{? Senzor ‘ ‘ NE
Nastaven{
senzoru

F06-93xPBxxx-19-xx-xx-en-000

Obr. 59:

Rychlé nastaven{ “Uvedeni do provozu” (jen mistnim displejem)
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6.2.3  Uvedeni do provozu mistnim displejem

Pozndmbka!
Pfed zménou funkcf pifstroje, ¢iselnych hodnot nebo nastaven{ z vyrobnfho zévodu musite zadat
Ciselny kéd (nastaveni z vyrobniho zdvodu: 93) — strana 56.

Postupné je nutné provést ndsledujic{ kroky:

1.

Zkontrolujte ochranu zdpisu hardwaru:

ZAKLADNI FUNKCE (G) — PROFIBUS-DP/-PA (GBA/GCA) —

KONFIGURACE (610) — OCHRANA ZAPISU (ochrana zépisu, 6102)

Zadejte ndzev méfictho mista:

ZAKLADNI FUNKCE (G) — PROFIBUS-DP/-PA

(GBA/GCA)— KONFIGURACE (610) — NAZEV MERICIHO MISTA (6100)

Ptifadte adresu Bus, pokud toto jiZ neprobéhlo pfes odpovidajici miniaturn{ spinace (viz strana

75):

ZAKLADNI FUNKCE (G) — PROFIBUS-DP/-PA (GBA/GCA)

— KONFIGURACE (610) — ADRESA BUS (6101)

Vyberte systémovou jednotku:

— Pfes skupinu “Systémova jednotka”: MERENE VELICINY (A) — SYSTEMOVE JEDNOTKY
(ACA) — KONFIGURACE (040) — JEDNOTKA OBJEMOVEHO PRUTOKU (0402)
— JEDNOTKA OBJEMU (0403)

— Nastavend systémovd jednotka v automatizovaném systému je efektivni po aktivaci
NASTAVENT JEDNOTKY BUS: ZAKLADNI FUNKCE (G) — PROFIBUS-DP/-PA
(GBA/GCA) — OVLADANT (614) — NASTAVENT JEDNOTKY BUS (6141)

N Pozndmkal

— Konfiguraci technickych jednotek sumdrnich ¢itact je nutné provést oddélené podle bodu 5.

— Méfené hodnoty v systémovych jednotkdch se pfendsejl do automatizovaného systému
cyklickou vyménou dat popsanou na strané 95. Pokud se systémovd jednotka métené
hodnoty meéni pfes mistn{ displej, nedojde k bezprostfednimu ovlivnén{ vystupu bloku
analogovy vstup, a proto nedojde ani k ovlivnén{ méfené hodnoty, kterd se pfendsi do
automatizovaného systému.
Upravend systémovd jednotka méfené hodnoty se do automatizovaného systému pfendsi jen
po aktivaci funkce “NASTAVENT JEDNOTKY BUS* v bloku ZAKLADNI FUNKCE
(G) — PROFIBUS-DP/-PA (GBA/GCA) — OVLADANT (614) — NASTAVEN{ JEDNOTKY
BUS (6141).

Konfigurace sumdrnich ¢itact 1-3:

Prosonic Flow 93 md 3 sumadrn{ ¢itace. Ndsledujici popis uvadi pifklad pro sumdrnf ¢itac 1.

— Vyberte procesn{ veli¢inu napf. OBJEMOVY PRUTOK K1: ZAKLADN{ FUNKCE (G) —
PROFIBUS-DP/-PA (GBA/GCA) — SUMARNI CITAC (613) — MERICI MISTO (6133)

— Zadejte poZadované jednotky sumdrniho &itace:
ZAKLADNI FUNKCE (G) — PROFIBUS-DP/-PA (GBA/GCA) — SUMARNI CITAC
(613) - JEDNOTKA SUMARNIHO CITACE (6134)

— Provedte konfiguraci stavu sumdrnfho ¢itace napf. pro soucet:
ZAKLADNI FUNKCE (G) — PROFIBUS-DP/-PA (GBA/GCA) — SUMARNTI CITAC
(613) - NASTAVENI SUMARNIHO CITACE (6135)

— Provedte konfiguraci rezimu sumdrntho ¢itace napf. pro bilanci:
ZAKLADNI FUNKCE (G) — PROFIBUS-DP/-PA (GBA/GCA) — SUMARNI CITAC
(613) - REZIM SUMARNIHO CITACE (6137)

Vyberte soubor GSD:

ZAKLADNI FUNKCE (G) — PROFIBUS-DP/-PA (GBA/GCA) — OVLADANI (614)

— VYBER GSD (6140)
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6.3

6.3.1

Uvedeni do provozu konfiguranim programem

Montaz senzoru

K montéZi senzord nemajf rizné konfigura¢ni a obsluzné programy (jako jsou Commuwin II,
FieldTool atd.) menu “Rychlé nastaven{” vhodné pro mistn{ ovlddani.

K uréenf pfislusnych hodnot vzddlenosti senzordi, délky lanka atd. jsou k dispozici jiné metody (viz
tabulka). Postup je podrobné zobrazeny — na strané 83.

Typ senzoru PoZadované hodnoty Konfigura¢nf pro-

pro montéZ senzoru gram PROFIBUS | - Mistnt displej?) | FieldTool ° Aplikator ¥

Pozice senzoru X X X X
PriloZné Délka lanka X X X X
provedenf

Vzddlenost senzort X X X X

Vzddlenost senzort X X X X
Vestavne Délka oblouku X X X X
provedenf

Délka métici dréhy X X X X

Predpoklady uréeni hodnot konfigura¢nim programem PROFIBUS (viz strana 83):
e Instalace pfevodniku (viz strana 34)

¢ Pfipojeni pfevodniku k napdjeni (viz strana 44)

e Uvedenf rozhrani PROFIBUS do provozu (viz strana 89)

Ptredpoklady uréeni hodnot mistnim displejem pomoci rychlého nastaveni “Senzor” (viz
strana 78):

e Instalace pfevodniku (viz strana 34)

e Pfipojeni pfevodniku k napdjeni (viz strana 44)

FieldTool je konfigura¢ni a servisni software pro polnf{ priitokomeéry. Pfedpoklady urceni hod-
not ptes FieldTool:

e Instalace ptevodniku (viz strana 78)

¢ Pfipojeni pfevodniku k napéjeni (viz strana 44)

e Instalace konfigura¢niho a servisniho software “FieldTool” do notebooku /PC

¢ Pfipojeni notebooku/PC a piistroje ptes servisni rozhran{ FXA 193 (viz strana 45)

Aplikétor je software k vybéru a konfiguraci pritokomérd. PoZadované hodnoty je moZné
urcit bez pfedchoziho pfipojeni k pfevodniku.

“Aplikédtor” si mtiZete stéhnout z internetu (— www.applicator.com) nebo objednat na
CD-ROM k instalaci na mistn{ PC.
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Postup (urceni dat k montaZzi senzoru)
Nésledujici tabulky ve sprévném potadi m@Zete pouZit k vybéru a konfiguraci funkcf potfebnych k

montdzi senzord:

e MontdZ senzorl “pfilozné provedeni” —» strana 83
e MontdZz senzorl “vestavné provedeni" — strana 85

2’

o Meéfteni “Rychlosti zvuku v kapaliné” (jen pf{loZného provedeni) —» strana 86
o Meéfteni “Rychlosti zvuku v trubce” (jen pffloZné provedeni) — strana 87

o Meéfenf “Tloustky stény" (jen piflozné provedeni) — strana 88

Pozndmka!

e Pred zménou nebo aktivaci parametrd je nutné zadat platny pfistupovy kéd. Kéd (nastavent z
vyrobniho zdvodu = 93) se zaddvd pifslusnou butikou matice. Tou je pro Commuwin II V2HO.
o Commuwin II: K vybéru réiznych dil¢ich matic potfebnych ke konfiguraci miiZete pouZit butiku

matice VAHS.

Montdz senzoru “PfiloZné provedeni”

Postup
Vybér- Vstup - Zobrazen{

Mistni displej (Rychlé nastaveni)
v

FieldTool
v

Commuwin II
v

—> ZAKLADN{ FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE Specificky pfenosovy blok vyrobce
v —> DATA SENZORU K1/K2 — DATA SENZORU K1/K2 “PROSONIC 93 PBUS”:
—> PARAMETRY SENZORU — PARAMETRY SENZORU —> DATA SENZORU (VAHS5)
—> PARAMETRY SENZORU K1/K2
Typ méfeni MERENT (6880) MEREN{ MERENT
K1 (V3H0)/K2 (V6HO)
Typ senzoru TYP SENZORU (6881) TYP SENZORU TYP SENZORUK1 (V3H1)

TYP SENZORU K2 (V6H1)

Konfigurace senzoru

KONFIGURACE SENZORU (6882)

KONFIGURACE SENZORU

KONFIG. SENZORU K1 (V3H2)
KONFIG. SENZORU K2 (V6H2)

—>ZAKLADNI FUNKCE
—> PROCESNI PARAMETRY K1/K2

—> ZAKLADNI FUNKCE
—> PROCESNI PARAMETRY K1/K2

Specificky pfenosovy blok vyrobce
“PROSONIC 93 PBUS”:

—> DATA TRUBKY — DATA TRUBKY — DE. MATICE K1/2 (VAH5)
—> DATA TRUBKY K1/K2

Vybér standardu trubky STANDARD TRUBKY (6520) STANDARD TRUBKY STANDARD TRUBKY K1/K2 (V4HO)
Jmenovity pramér trubky JMENOVITY PRUMER (6521) JMENOVITY PRUMER JMENOVITY PRUMER K1/K2 (V4H1)
Material trubky MATERIAL TRUBKY (6522) MATERIAL TRUBKY MATERIAL TRUBKY K1/K2 (V4H2)
Rychlost zvuku v trubce RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE

(6524) K1/K2 (V4H4)
Obvod trubky OBVOD (6525) OBVOD OBVOD K1/K2 (V4H5)
Pramér trubky PRUMER TRUBKY (6526) PRUMER TRUBKY PRUMER TRUBKY K1/K2 (V4H6)
Tloustka stény TLOUSTKA STENY (6527) TLOUSTKA STENY TLOUSTKA STENY K1/K2 (V4H7)
Material vystelky MATERIAL VYSTELKY (6528) MATERIAL VYSTELKY MATERIAL VYSTELKY K1/K2 (V4H8)
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Rychlost zvuku ve vystelce RYCHL. ZVUKU VE VYSTELCE RYCHL. ZVUKU VE VYSTELCE —> NASTAVENI/TRUBKA K1/K2
(6529)
RYCHL. ZVUKU VE VYSTELCE
K1/K2 (V5HI)
Tloustka vystelky TLOUSTKA VYSTELKY (6530) TLOUSTKA VYSTELKY TLOUSTKA VYSTELKY K1/K2
(V5H2)
—> 7ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE —> DATA KAPALINY K1/K2
v —> PROCESN{ PARAM. K1/K2 —> PROCESN{ PARAM. K1/K2
—> DATA KAPALINY —> DATA KAPALINY
Kapalina v trubce KAPALINA (6540) KAPALINA KAPALINA K1/K2 (VOHO)
Teplota kapaliny TEPLOTA (6541) TEPLOTA TEPLOTA K1/K2 (VOH1)
Rychlost zvuku v kapaliné RYCHL. ZVUKU V KAPALINE (6542) | RYCHLOST ZVUKU V KAPALINE RYCHLOST ZVUKU K1/K2 (VOH2)
— ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE Specificky pfenosovy blok vyrobce
v —> DATA SENZORU K1/K2 —> DATA SENZORU K1/K2 “PROSONIC 93 PBUS”:
— PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU —> DATA SENZORU (VAHS5)
—> PARAMETRY SENZORU K1/K2
Zobrazeni pozice senzoru POZICE SENZORU (6884) POZICE SENZORU POZICE SENZORU K1 (V3H4)
(pro montdz senzoru) POZICE SENZORU K2 (V6H4)
Zobrazeni délky lanka DELKA LANKA (6885) DELKA LANKA DELKA LANKA K1 (V3H5)
(pro montdz senzoru) DELKA LANKA K2 (V6H5)
Zobrazeni vzdalenosti VZDALENOST SENZORU (6886) VZDALENOST SENZORU VZDALENOST SENZORU K1 (V3H6)
senzori VZDALENOST SENZORU K2 (V6H6)

(pro montdz senzoru)

@\ Poznamka:

m Podrobny popis vSech funkci naleznete v Pffrucce “Popis funkci pfistroje”, kterd tvof{ zvlastni ¢ést tohoto Provozniho ndvodu!
m Provedeni rychlého nastaveni “MontédZ senzor” mistnim displejem je popsany na strané 78.
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PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

6 Uvedeni do provozu

Postup
Vybér - Vstup - Zobrazen{

MontdZ senzoru “Vestavné provedeni”

Mistni displej (Rychlé nastaveni)
v

FieldTool
v

Commuwin II
v

—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADN{ FUNKCE Specificky pfenosovy blok vyrobce
v —> DATA SENZORU K1/K2 —> DATA SENZORU K1/K2 “PROSONIC 93 PBUS”:
—> PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU —> DATA SENZORU (VAHS5)
—> PARAMETRY SENZORU K1/K2
Typ méfeni MERENT (6880) MEREN{ MEREN{
K1 (V3HO0)/K2 (V6HO)
Typ senzoru TYP SENZORU (6881) TYP SENZORU TYP SENZORU K1 (V3H1)
TYP SENZORU K2 (V6H1)
Konfigurace senzoru KONFIGURACE SENZORU (6882) KONFIGURACE SENZORU KONFIG. SENZORU K1 (V3H2)
KONFIG. SENZORU K2 (V6H2)
—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADN{ FUNKCE Specificky pfenosovy blok vyrobce
v —> PROCESNI PAR. K1/K2 —> PROCESNI PAR. K1/K2 “PROSONIC 93 PBUS”:
—> DATA TRUBKY —> DATA TRUBKY —> DE. MATICE K1/2 (VAH5)
—> DATA TRUBKY K1/K2
Vybér standardu trubky STANDARD TRUBKY (6520) STANDARD TRUBKY STANDARD TRUBKY K1/K2 (V4HO)
Jmenovity pramér trubky JMENOVITY PRUMER (6521) JMENOVITY PRUMER JMENOVITY PRUMER K1/K2 (V4H1)
Obvod trubKky OBVOD (6525) OBVOD OBVOD K1/K2 (V4H5)
Priimér trubky PRUMER TRUBKY (6526) PRUMER TRUBKY PRUMER TRUBKY K1/K2 (V4H6)
Tloustka stény TLOUSTKA STENY (6527) TLOUSTKA STENY TLOUSTKA STENY K1/K2 (V4H7)
—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADN{ FUNKCE Specificky pfenosovy blok vyrobce
v —> DATA SENZORU K1/K2 —> DATA SENZORU K1/K2 “PROSONIC 93 PBUS”:
—> PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU —> DATA SENZORU (VAHS5)
—> PARAMETRY SENZORU K1/K2
Zobrazeni vzdalenosti VZDALENOST SENZORU (6886) VZDALENOST SENZORU VZDALENOST SENZORU K1 (V3H6)
senzori VZDALENOST SENZORU K2 (V6H6)
(pro montdZ senzoru)
Zobrazeni délky oblouku DELKA OBLOUKU (6887) DELKA OBLOUKU DELKA OBLOUKU K1 (V3H7)
(pro montdZ senzoru) DELKA OBLOUKU K2 (V6H7)
Zobrazeni délky méfici drahy | DELKA MERICI DRAHY (6888) DELKA MERICI DRAHY DELKA MERICI DRAHY K1 (V3H8)

(pro montdZ senzoru)

DELKA MERICI DRAHY K2 (V6H8)

& Pozndmka:

m Podrobny popis vSech funkci naleznete v Pi{rucce “Popis funkci pfistroje”, kterd tvof{ zvlastn{ ¢ést tohoto Provozniho ndvodu!
m Provedeni rychlého nastaveni “MontdZ senzord” mistnim displejem je popsany na stané 78.
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PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

’

Méfeni “Rychlosti zvuku v kapaliné” (jen pfilozné provedeni)

Postup
Vybér - Vstup - Zobrazen{

Mistni displej (Rychlé nastaveni)
v

FieldTool
v

Commuwin II
v

— ZAKLADNI FUNKCE

— ZAKLADNI FUNKCE

Specificky pfenosovy blok vyrobce

v —> DATA SENZORU K1/K2 —> DATA SENZORU K1/K2 “PROSONIC 93 PBUS”:
—> PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU —> DATA SENZORU (VAHS)
—> PARAMETRY SENZORU K1/K2
Typ méfeni MERENT (6880) MEREN{ MEREN{
K1 (V3H0)/K2 (V6HO)
Typ senzoru TYP SENZORU (6881) TYP SENZORU TYP SENZORU K1 (V3H1)
TYP SENZORU K2 (V6H1)
Konfigurace senzoru KONFIGURACE SENZORU (6882) KONFIGURACE SENZORU KONFIG. SENZORU K1 (V3H2)

KONFIG. SENZORU K2 (V6H2)

—> ZAKLADN{ FUNKCE
—> PROCESNI PARAMETRY K1/K2

—> ZAKLADN{ FUNKCE
—> PROCESNI PARAMETRY K1/K2

Specificky pfenosovy blok vyrobce
“PROSONIC 93 PBUS”:

v —> DATA TRUBKY —> DATA TRUBKY — DE. MATICE K1/K2 (VAH5)
—> DATA TRUBKY K1/K2
Vybér standardu trubky STANDARD TRUBKY (6520) STANDARD TRUBKY STANDARD TRUBKY K1/K2 (V4HO)
Jmenovity primér trubky JMENOVITY PRUMER (6521) JMENOVITY PRUMER JMENOVITY PRUMER K1/K2 (V4H1)
Material trubky MATERIAL TRUBKY (6522) MATERIAL TRUBKY MATERIAL TRUBKY K1/K2 (V4H2)
Rychlost zvuku v trubce RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE
(6524) K1/K2 (V4H4)
Obvod trubky OBVOD (6525) OBVOD OBVOD K1/K2 (V4H5)
Priimér trubky PRUMER TRUBKY (6526) PRUMER TRUBKY PRUMER TRUBKY K1/K2 (V4H6)
Tloustka stény TLOUSTKA STENY (6527) TLOUSTKA STENY TLOUSTKA STENY K1/K2 (V4H7)
Material vystelky MATERIAL VYSTELKY (6528) MATERIAL VYSTELKY MATERIAL VYSTELKY K1/K2 (V4H8)
Rychlost zvuku ve vystelce RYCHLOST ZVUKU VE VYSTELCE RYCHLOST ZVUKU VE VYSTELKA —> NASTAVEN{/TRUBKA K1/K2
(6529) -
RYCHLOST ZVUKU VE VYSTELCE
K1/K2 (V5H1)
Tloustka vystelky TLOUSTKA VYSTELKY (6530) TLOUSTKA VYSTELKY TLOUSTKA VYSTELKY K1/K2
(V5H2)
— ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADN{ FUNKCE —> DATA KAPALINY K1/K2
v —> PROCESN{ PARAMETRY K1/K2 — PROCESN{ PARAMETRY K1/K2

—> DATA KAPALINY

—> DATA KAPALINY

Zobrazeni rychloti zvuku v
kapaliné

RYCHLOST ZVUKU V KAPALINE
(6542)

RYCHLOST ZVUKU V KAPALINE

RYCHLOST ZVUKU K1/K2 (VOH2)

&\ Poznimka:

= Podrobny popis v8ech funkci naleznete v Pt{ru¢ce “Popis funkci pfistroje”, kterd tvofi zvlastn{ ¢4st tohoto Provozniho ndvodu!
m Provedenf rychlého nastaveni “MontdZz senzord” mistnim displejem je popsany na stané 78.
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PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

6 Uvedeni do provozu

Méfeni “Rychlosti zvuku v trubce”(jen pfiloZzné provedeni)

Postup Mistni displej (Rychlé nastaveni) FieldTool Commuwin II
Vybeér - Vstup - Zobrazen{ v v v
—> ZAKLADN{ FUNKCE — ZAKLADNI FUNKCE Specificky pfenosovy blok vyrobce
v —> DATA SENZORU K1/K2 —> DATA SENZORU K1/K2 “PROSONIC 93 PBUS:
—> PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU —> DATA SENZORU (VAH5)
— PARAMETRY SENZORU K1/K2
Typ méfeni MERENT (6880) MEREN{ MERENI
K1 (V3H0)/K2 (V6HO)
Typ senzoru TYP SENZORU (6881) TYP SENZORU TYP SENZORU K1 (V3H1)
TYP SENZORU K2 (V6H1)
—> ZAKLADN{ FUNKCE — ZAKLADNI FUNKCE Specificky pfenosovy blok vyrobce
v —> PROCESNI PARAMETRY K1/K2 | —> PROCESNf PARAMETRY K1/K2 | “PROSONIC 93 PBUS”:
—> DATA TRUBKY — DATA TRUBKY —> DE. MATICE K1/K2 (VAH5)
—> DATA TRUBKY K1/K2
Referencni hodnota tlouslky REFERENCN{ HODNOTA (6523) REFERENCN{ HODNOTA REFERENCN{ HODNOTA (V4H3)
Rychlost zvuku v trubce RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE —> NASTAVEN{/TRUBKA K1/K2
(6524)
RYCHLOST ZVUKU LONGI K1/K2
(V5H4)
v
Zobrazeni rychlosti zvuku v RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE RYCHLOST ZVUKU LONGI K1/K2
trubce (6524) (V5H6)

&\ Poznamka:

m Podrobny popis vSech funkci naleznete v pifrucce “Popis funkci pfistroje”, kterd tvoif zvlastn{ ¢ast tohoto Provozntho ndvodu!
m Provedenf rychlého nastaven{ “MontdZz senzord” mistnim displejem je popsany na stané 78.
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6 Uvedeni do provozu

PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

Méfeni “Tloustky stény” (jen pfiloZné provedeni)

Postup
Vybér - Vstup - Zobrazen{

Mistni displej (Rychlé nastaveni)
v

FieldTool
v

Commuwin II
v

—> ZAKLADN{ FUNKCE

—> ZAKLADN{ FUNKCE

Specificky pfenosovy blok vyrobce

v —> DATA SENZORU K1/K2 —> DATA SENZORU K1/K2 PROSONIC 93 PBUS”:
—> PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU —> DATA SENZORU (VAHS)
—> PARAMETRY SENZORU K1/K2
Typ méfeni MERENT (6880) MEREN{ MEREN{
K1 (V3H0)/K2 (V6HO)
Typ senzoru TYP SENZORU (6881) TYP SENZORU TYP SENZORU K1 (V3H1)
TYP SENZORU K2 (V6H1)
—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE Specificky ptenosovy blok vyrobce
v —> PROCESNf PARAMETRY K1/K2 | —> PROCESNI PARAMETRY K1/K2 | “PROSONIC 93 PBUS”:
—> DATA TRUBKY —> DATA TRUBKY —> DE. MATICE K1/2 (VAHS)
—> DATA TRUBKY K1/K2
Materiél trubky MATERIAL TRUBKY (6522) MATERIAL TRUBKY MATERIAL TRUBKY K1/K2 (V4H2)
Rychlost zvuku v trubce RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE
(6524) K1/K2 (VAH4)
Tlous'ka stény TLOUSOKA STENY (6527) 0TI 0LOUSTKA STENDIIIIIIIIIIT] — NASTAVEN(/TRUBKA K1/K2

TLOUSOKA STENY K1/K2 (V4H?7)

v

Zobrazeni tlousIKy stény

TLOUSOKA STENY (6527)

TLOUSOKA STENY O]

I— DATA TRUBKY K1/K2

TLOUSTKA STENY K1/K2 (V4H?7)

@\ Poznamka:

= Podrobny popis v8ech funkci naleznete v Pt{rucce “Popis funkci pfistroje”, kterd tvot{ zvlastni ¢ast tohoto Provozniho ndvodu!
m Provedenf rychlého nastaveni “MontdZz senzor” mistnim displejem je popsany na stané 78.
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PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA 6 Uvedeni do provozu

Endress+Hauser

6.3.2  Uvedeni do provozu, konfigurace rozhrani BUS

Ovlddédni s Commuwin II je popsané v dokumentaci E+H BA 124F/00. Kroky 1-5 mzZete provédét
ve stejném pofadi, které je popsané v Kapitole 6.2.3 “Uveden{ do provozu mistnim displejem”.

Konfiguraci parametrii naleznete v matici ovldddni Commuwin II ve specifické matici vyrobce nebo
v jednotlivych blocich profild:

o Ve fyzikdlnim bloku — strana 70

o Ve specifické zdkaznické matici pfistroje (pozice V6 a V7) — strana 65, 66

o V bloku analogovy vstup — strana 72

o V bloku sumdrnf ¢ita¢ (pozice V1) — strana 73

1.

Parametrizace “Fyzikdlntho bloku”:

— Otevfete fyzikdlni blok.

— V Prosonic 93 je deaktivovand ochrana zdpisu softwaru a hardwaru, takze mdte piistup ke
viech zaznamenanym parametriim. Tento stav zkontrolujte parametry OCHRANA ZAPISU
(V3HO, ochrana zépisu softwaru) a OCHRANA ZAPISU HW (V3H1, ochrana zépisu
hardwaru).

— Zadejte ndzev méftictho mista.

Parametrizace specifickych vyrobnich parametrii pfenosového bloku “PROSONIC 93 PBUS™:

— Otevfete specificky pfenosovy blok vyrobce “PROSONIC 93 PBUS”.

— Zadejte pozadovany ndzev bloku (ndzev méficiho mista). Nastaveni z vyrobniho zdvodu: Bez
nézvu bloku (ndzev méfictho mista)

— Nyni provedte konfiguraci specifickych parametr@ pfistroje k méfeni pratoku.

N Poznémka!

Pokud chcete provést konfiguraci ostatnich specifickych vyrobnich parametr{, m@zZete v butice
matice VAH5 vybrat dalsf matice.

Respektujte skutecnost, Ze zmény parametr( pfistroje se aktivuji teprve po zadan{ platného
piistupového kédu. Pristupovy kéd je mozné zadat v butice matice V2HO (nastaveni z
vyrobniho zdvodu: 93).

Parametrizace “Blok funkci analogovy vstup”:

Prosonic Flow 93 md osm blok{ funkce analogovy vstup, ke kterym je mozné podle potieby

piifadit rizné procesn{ veli¢iny (viz tabulka). Ty je mozZné vybrat pouZitim seznamu p¥ipojent.

Nésledujici popis platf napf. pro analogovy vstup blok 1.

— Zadejte pozadovany ndzev analogového vstupu blok funkci 1 (nastavenf z vyrobniho zédvodu:
ANALOGOVY VSTUP BLOK 1).

— Otevfete blok funkc{ analogovy vstup.

— K vybéru procesn{ veli¢iny pouZijte parametry MERICI MISTO (V8H5), které by se mély
pouZit jako vstupni veli¢ina algoritmu bloku funkcf (funkce normovéni a monitorovéan{
limitn{ hodnoty).

MozZnd jsou nésledujici nastaveni

MERICI MISTO = 273 (objemovy priitok méfici misto 1 )
MERICI MISTO= 293 (rychlost zvuku méficf misto 1 )
MERICI MISTO = 309 (rychlost priitoku méfici misto 1 )
MERICI MISTO = 529 (objemovy priitok méfici misto 2 )
MERICI MISTO = 549 (rychlost zvuku méfici misto 2 )
MERICI MISTO = 565 (rychlost priitoku méfici misto 2 )
MERICI MISTO= 567 (prtimérny objemovy priitok)
MERICI MISTO = 570 (préimérn4 rychlost zvuku)
MERICI MISTO = 568 (soucet objemového priitoku)
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6 Uvedeni do provozu

PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

Méfeni “Tloustky stény” (jen pfiloZné provedeni)

Postup
Vybér - Vstup - Zobrazen{

Mistni displej (Rychlé nastaveni)
v

FieldTool
v

Commuwin II
v

—> ZAKLADN{ FUNKCE

—> ZAKLADN{ FUNKCE

Specificky pfenosovy blok vyrobce

v —> DATA SENZORU K1/K2 —> DATA SENZORU K1/K2 PROSONIC 93 PBUS”:
—> PARAMETRY SENZORU —> PARAMETRY SENZORU —> DATA SENZORU (VAHS)
—> PARAMETRY SENZORU K1/K2
Typ méfeni MERENT (6880) MEREN{ MEREN{
K1 (V3H0)/K2 (V6HO)
Typ senzoru TYP SENZORU (6881) TYP SENZORU TYP SENZORU K1 (V3H1)
TYP SENZORU K2 (V6H1)
—> ZAKLADNI FUNKCE —> ZAKLADNI FUNKCE Specificky ptenosovy blok vyrobce
v —> PROCESNf PARAMETRY K1/K2 | —> PROCESNI PARAMETRY K1/K2 | “PROSONIC 93 PBUS”:
—> DATA TRUBKY —> DATA TRUBKY —> DE. MATICE K1/2 (VAHS)
—> DATA TRUBKY K1/K2
Materiél trubky MATERIAL TRUBKY (6522) MATERIAL TRUBKY MATERIAL TRUBKY K1/K2 (V4H2)
Rychlost zvuku v trubce RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE RYCHLOST ZVUKU V TRUBCE
(6524) K1/K2 (VAH4)
Tlous'ka stény TLOUSOKA STENY (6527) 0TI OLOUSTKA STENOIIII I INNT]  — NASTAVENI/TRUBKA K1/K2

TLOUSOKA STENY K1/K2 (V4H?7)

v

Zobrazeni tlousIKy stény

TLOUSOKA STENY (6527)

TLOUSOKA STENY O]

I— DATA TRUBKY K1/K2

TLOUSTKA STENY K1/K2 (V4H?7)

@\ Poznamka:

= Podrobny popis v8ech funkci naleznete v Pt{rucce “Popis funkci pfistroje”, kterd tvot{ zvlastni ¢ast tohoto Provozniho ndvodu!
m Provedenf rychlého nastaveni “MontdZz senzor” mistnim displejem je popsany na stané 78.
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PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA 6 Uvedeni do provozu

6.3.3  Normovani vstupni hodnoty

V bloku funkc{ analogovy vstup je mozné vstupn{ hodnotu nebo vstupni rozsah normovat podle
poZadavkd automatizace.

Pifklad:

e Systémova jednotka v prenosovém bloku je m®/hod.

e Mefici rozsah senzoru je 0...30 m3/hod.

o Vystupni rozsah automatizovaného systému by mél byt O ... 100%.

o Méfend hodnota z pfenosového bloku (vstupni hodnota) se linedrné renormuje pfes vstupni
normovani PV_HODNOTA k poZadovanému vystupnimu rozsahu VYSTUP._HODNOTA.

Skupina parametr PV_HODNQOTA (viz Pfiru¢ka “Popis funkci ptistroje”)
PV_HODNOTA_MIN -0

(VIHO)

PV_HODNOTA_MAX (VIH1) — 30

Skupina parametri VYSTUP. HODNOTA (viz P¥frucka “Popis funkef pifstroje)

VYSTUP_HODNOTA _ -0
MIN (VIH3)

VYSTUP_HODNOTA _ — 100
MAX (V1H4)

VYSTUP_JEDNOTKA (VIH5) —> [%]

7 toho vyplyv4, Ze napt. u vstupni hodnoty 15 m>/hod vystupuje pies parametr VYSTUP 50%

hodnota.
Pfenosovy Blok funkce analogovy vstup
blok m3/hod %
@ 30 4 PV_HODNOTA 100 4 VYST._ HOD.
objemovy
7777777 priitok ,
"""" > —» VYSTUP
15 m3h ; | 50%
Do ; —
g 0 0 % :
° o 0 100 0 50 100 &
Ep=a=—2=x-n N N L B Z
0...30 m3/od é

Obr. 60:  Normovdn{ vstupni hodnoty bloku funkc{ analogovy vstup

% Pognémka!
"VYSTUP._JEDNOTKA” nemd vliv na normovdni. Pro pfehlednost by ale méla byt tato jednotka
nastavena.
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6.4 Integrace systému

Po uvedeni do provozu mistnim displejem nebo Master tffdy 2 (Commuwin II) je pfistroj pfipraveny
k integraci do systému. K integraci polnich pfistroji do systému Bus vyZaduje systém PROFIBUS-
DP popis parametr{i pfistroje napf. vystupnich dat, vstupnich dat, dat formétu a podporované
pfenosové rychlosti.

Tato data jsou obsazend v tzv. souboru pfistroje Master (soubor GSD), ktery md PROFIBUS-DP
Master k dispozici béhem uveden{ komunika¢ntho systému do provozu.

Integrované mohou byt i bitmapy piistroje, které se zobrazujf jako symboly v sitovém stromu.
Soubor Profile 3.0 Device Master (GSD) umoziiuje vyménu polnich pistrojl riiznych vyrobcl bez
proveden{ rekonfigurace.

V3eobecné se rozliSujf tfi riizné typy GSD (nastaven{ z vyrobnfho zédvodu: specificky GSD vyrobce):

Specificky GSD vyrobce: Typ GSD zajiStuje neomezenou funkci polniho pfistroje. Tak jsou k
dispozici specifické procesn{ parametry a funkce pfistroje.

Profil GSD: Tento profil GSD se 1is{ po¢tem blok@ analogového vstupu (Al) a principy méfen.
Pokud byla konfigurace systému provedena profily GSD, je moZné provddét vymeénu piistroji

rznych dodavateld. VZdy je ale nutné, aby cyklické procesni hodnoty nésledovaly ve stejném
pofadi.

Piklad:

Prosonic Flow 93 podporuje Profile GSD PA039741.gsd (RS 485) nebo PA139741.gsd (IEC 61158-
2). Tento profil GSD obsahuje dva bloky Al a jeden blok sumdrniho ¢itace. Bloky Al se pfifazujf
ndsledujicim méfenym veli¢indm:

Al 1 = objemovy priitok, Al 2 = rychlost zvuku méfic{ misto 1.

Profil GSD (s vice proménnymi) s ID ¢. 9760y,,: Tento profil GSD obsahuje viechny bloky
funkc{ jako jsou Al, DO, DI.... Tento GSD Prosonic Flow 93 nepodporuje.

Pozndmka!

o Pfed konfiguraci je nutné rozhodnout, ktery GSD se md pouZit.

o 7Zménu konfigurace je moZné provést mistnim displejem nebo konfigura¢nim programem (tf{da 2
Master). Konfigurace mistnim displejem — strana 81.
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Prosonic Flow 93 podporuje nésledujici soubory GSD:

Nazev prfistroje Specifické ID vyrobce ID Profile 3.0 Specificky GSD - vyrobce
Prosonic Flow 93 PA 1530 (Hex) 0741 (Hex) EH3_1530.gsd
PROFIBUS-PA EH3X1530.gsd
(IEC 61158-2)
Profile 3.0 GSD Typ souboru Bitmapy
PA139741.gsd EH_1530.200 EH_1530_d.bmp/.dib
EH_1530_n.bmp/.dib
EH_1530_s.bmp/.dib
Specifické ID vyrobce ID Profile 3.0 Specificky GSD - vyrobce
Prosonic Flow 93 DP 1531 (Hex) 0741 (Hex) EH3_1531.gsd
PROFIBUS-DP EH3X1531.gsd
(RS 485)
Profile 3.0 GSD Typ souboru Bitmapy
PA039741.gsd EH_1531.200 EH_1531_d.bmp/.dib
EH_1531_n.bmp/.dib
EH_1531_s.bmp/.dib

Kazdému piistroji pfidélf Profibus User Organisation (PNO) identifikacn{ ¢islo. Od tohoto cisla se
odvozuje oznacen{ souboru pfistroje Master (GSD).

U Endress+Hauser toto identifika¢ni ¢islo za¢ind identifikacnim ¢islem vyrobce 15xx.

Nézvy GSD jsou u Endress+Hauser z dfivodu jednoznacnosti a jednodusiho pfifazeni (kromé typt
soubortl) nésledujic:

EH3_15xx EH = Endress + Hauser

3 = Profile 3.0

_ = standardn{ identifikace
15xx = identifikacn{ ¢islo

EH3x15xx EH = Endress + Hauser
3 = Profile 3.0

X = rozsifend identifikace
15xx = identifikacn{ ¢islo

Soubory GSD vS8ech pfistrojt Endress+Hauser je mozné ziskat nésledujicim zptisobem:

o pies Internet (Endress+Hauser) — http://www.endress.com (Vyrobky — Procesni feSen{ —
PROFIBUS — Soubory GSD)

o pfes Internet (PNO) — http://www.profibus.com (GSD library)

¢ na CD-ROM od Endress+Hauser: objednacf ¢islo 50097200

Struktura soubortt GSD Endress+Hauser

U polnich pfistroji Endress+Hauser s rozhranfm PROFIBUS jsou v8echny soubory potfebné ke

konfiguraci obsazené v jednom souboru. Po rozbalen{ ma soubor ndsledujic{ strukturu:

o Proveden{ #xx je zde pro odpovidajici proveden{ pffstroje. Specifické bitmapy pfistroje naleznete
v seznamu “BMP” a “DIB”. VyuZiti zdvisi na aplikovaném konfigura¢nim softwaru.

o Soubory GSD jsou uloZené v podseznamech “rozsitené” a “standardni”, které naleznete ve slozce
"GSD". Informace o instalaci polnich ptevodnikd i dalsich souvislostech v softwaru piistroje
naleznete ve sloZce "Info". Pfed konfigurac si je, prosim, peclivé pfectéte. Soubory s o0znacenim
*.200 jsou uloZené ve slozce “TypDat”.
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Standardni a roz$ifené formaty

Moduly nékterych soubor GSD se pfendSent s rozsifenou identifikaci (napt. 0x42, 0x84, 0x08,
0x05). Tyto soubory GSD miiZete nalézt ve sloZce “Rozsitené”.

Vsechny soubory GSD se standardn{ identifikac{ (napf. 0x94) naleznete ve sloZce “Standardni”.
P integraci polnich pfevodnikl by se soubory GSD s rozsifenou identifikaci mély pouZit jako prvni.
Pokud nenf integrace Gspé€Snd, pouzijte standardni GSD. Tato rozliSovén{ je vysledkem specifického
zaveden{ do systémd Master.

Obsahy soubori z internetu a CD-ROM
o VSechny soubory GSD Endress+Hauser

o Typové soubory Endress+Hauser

e Soubory bitmap Endress+Hauser

e Pomocné informace k piistrojim

Préace se soubory GSD/typovymi soubory

Do automatizovaného systému je nutné integrovat soubory GSD.

V zdvislosti na pouzitém softwaru je mozné soubory GSD kopirovat do specifického seznamu
program{ nebo je funkcf importu nacist do databdze v konfigura¢nim softwaru.

Pifklad 1:

V pfipadé konfiguracniho softwaru Siemens STEP 7 (Siemens PLC S7-300 / 400) se soubory
kopirujf do podseznamu ...\ siemens \ step7 \ s7data \ gsd.

Soubory GSD obsahuji i soubory bitmap. Tyto soubory se pouZivaji k zobrazeni méficich mist ve
formé obrdzku. Soubory bitmap se uklddajf do seznamu ...\ siemens \ step7\ s7data\nsbmp.

Piiklad 2:
Pokud méte PLC Siemens S5, kde je sit PROFIBUS-DP konfigurovand konfigura¢nim softwarem
COM ET 200, musite pouZit typové soubory (soubory x.200).

Pokud pouZijete jiny konfigura¢nf software, kontaktujte pfislusného vyrobce PLC a zjistéte, ktery
seznam mdte pouZzit.

Kompatibilita pfistroji Profile 2.0 a 3.0

Pfistroje Profile 2.0 a 3.0 v jednom systému je moZné provozovat na jednom DP Master s rliznymi
soubory GSD, protoZe cyklickd data automatizovaného systému obou verzi Profile jsou
kompatibilni.

Pozndmka!

VétSinou je moznd i vymeéna pfistroje Profile 2.0 za Profile 3.0 stejného typu bez nutnosti opakovat
proces konfigurace.

To neplatf pti viyméné priitokomeéru E+H Profile 2.0 za pritokomeér Profile 3.0. Funkce a nézev nové
generace piistroji PROline (Profile 3.0) se 1i$f od funkce a ndzvu piistrojd Profile 2.0.

Z tohoto dtivodu maijf piistroje PROline (Profile 3.0) novd identifika¢n{ ¢isla a viména pfistroje tak
vyZaduje rekonfiguraci automatizovaného systému.
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6.4.1 Pravidelna vyména dat

Struktura pravidelného pfenosu dat

U PROFIBUS-DP/-PA ovlivni pravidelny pfenos analogovych hodnot do automatizovaného systému
délku 5 bytovych blok{ dat. Méfend hodnota se zobraz{ v prvnich 4 bytech ve formé ¢isel s
pohyblivou desetinnou ¢arkou podle standardu [EEE 754 (viz IEEE ¢fslo s pohyblivou desetinnou
¢érkou).

5 bytovy blok obsahuje stavovovu informaci, kterd se tykd méfené hodnoty zavedené podle
specifikac{ Profile 3.0 (viz strana 92). Stav se zobrazuje na displeji pfistroje (pokud je k dispozici),
(viz strana 54).

Poznédmka!
Ptesny popis typl dat naleznete v seznamech pozice/rejstfik v Pfirucce "Popis funkci pfistroje”.

IEEE ¢islo s pohyblivou desetinou ¢arkou

Pfevod hexadecimdln{ hodnoty na ¢fslo s pohyblivou desetinnou ¢drkou IEEE k detekci méfené
hodnoty.

Meétené hodnoty se zobrazuji v ndsledujicich &islicovych formdtech IEEE-754 a pfendseji se do t¥{dy
1 Master.

Byten Byte n+1 Byte n+2 Byte n+3

Bit7 | Bit6 Bit 0 Bit7 | Bit 6 Bit 0 Bit 7 Bit 0 Bit 7 Bit 0
Ozn. 27 2(7 25 24 23 22 21 20 271 272 273 274 275 276 277 278 279 2710 2711 2712 2713 2714 2715 2716.“2723
Exponent Mantisa Mantisa Mantisa

Vzorec hodnoty = (~1)7a * plexponent-127) % (1 4 mantisa)

Piklad: 40 FO 00 00 hex= 0100 0000 1111 0000 0000 0000 0000 0000 bindrn{
Hodnota = (-1)0 * 20129127 % (1 4 271 4 22 4 273
=1*22*(1+0.5+0.25+0.125)

=1*4*1.875=75

Model bloku
Procesni veliciny a f{dic{ bloky, které Prosonic Flow 93 pfendsi béhem cyklické vymeény dat, jsou
nasledujic:

Procesni veliciny Zatazeni do bloku Al

— Objemovy priitok méfic{ misto 1
— Rychlost zvuku méfici misto 1

— Rychlost pratoku méfici misto 1
— Objemovy priitok méfic{ misto 2

— Rychlost zvuku méfici misto 2 Procesnf veli¢iny, které je mozné
— Rychlost pratoku méfici misto 2 libobovolné zafadit do blok@ funkei
— Prmérny objemovy priitok analogovy vstup Al 1...Al 8.

— Prlimérna rychlost pritoku
— Soucet objemového priitoku
— Rozdil objemového pritoku
— Prlimérna rychlost pritoku

— Sumdrn{ ¢ita¢ 1-3 véetné fizenf
— Hodnota zobrazeni
— Rizenf specifickych funkc{ vyrobce

Neni mozZné zafadit do blokd funkce
analogovy vstup Al 1...A 8
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% Pozndmka!
o Prosonic Flow 93 md osm blok{ funkci analogovy vstup, do kterych je moZné poZadovanym
zplisobem zafadit réizné procesni veli¢iny.
e Rizenfm sumérnich &ftacti je moZné provést konfiguraci réiznych kombinaci sumérnich ¢ftact
1-3. MoZnd je konfigurace jen sumdrnich ¢itact 1-3 nebo dodate¢nd integrace jednoho nebo
dvou fidicich vystupnich byt napf. z dlivodu resetu sumdarniho ¢itace 1 nebo zastaven{ s¢itani.
Podrobné vysvétlen{ konfigurace je uvedené na strané 99.

Zobrazeny model bloku (obr. 61) ukazuje, jakd vstupni a vystupni data poskytuje Prosonic Flow 93
k cyklické vyméné dat.

Mistn{ ovldddn{

. B VYSTUPN] HODNOTA
BLOKY FUNKC H \WBER BLOK H st H DN ‘
A VSERSURARNTAG] | SO CTAC TEORGTER
SUMARNI CITAC H R UM H VYSTUR Hob. H MER(CI MISTO H SUM. CITACE }"

11 N
P v 5 NASTAVENT OBJEM. PRUTOK

VERZE AKTUALN{ o KONTROLA
!MOMW\LLH PROFIL HKV(,HL szwwH PRISTROIE KONFIGURACE

Pfenosovy blok K1/K2 |

VYSTUP. HODNOTA
Funkce analog. vstup-blok 1 Hodnota/stav ’
1
VYSTUP. HODNOTA 1
Funkce analog. vstup-blok 2 Hodnota/stav
1
- 1
VYSTUP. HODNOTA
Funkce analog. vstup-blok 3}Wstav:>
1
VYSTUP. HODNOTA !
Funkce analog. vstup-blok 4 Hodnota/stav X
’ 1
VYSTUP. HODNOTA
Funkce analog. vstup-blok 5
Hodnota/stav |
Y 1
Funkce analog. vstup-blok 6 nggdpﬁgggg‘?TA "
1
VYSTUP. HODNOTA !
Funkce analog. vstup-blok 7’WI»>
e anaton. vetum bk gl VYSTUP HODNOTA :
unkce analog. vstup-blo T
Hodnota/stav h
Sumarni citac 1 SUM.CIT.1-VYST.HOD)
umarni ctac Hodnota/stav 1
1
Sumérni &ftac 2 SUM.CIT.2-VYST.HOD!
Hodnota/stav
. - 1
At e SUM.CIT.3-VYST.HOD,
Sumarnf ¢itac 3 }W’
1
HOD. ZOBRAZENI

1
Rizeni Hodnota/stav
""""""" (specifické vyrobce) :

PROFIL

parametry

Senzor i  Zpracovan{ signdlu R — H

A

>

PROFIBUS-DP/-PA

Specifické
parametry
vyrobce

Fyzikdln{ blok

v v vy

F06-93xPBxxx-16-

Obr. 61:  Model bloku Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA Profile 3.0
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Vstupni data

Vstupn{ data jsou:

e Objemovy pritok méfici misto 1
o Rychlost zvuku méfici misto 1

e Rychlost pritoku méfici misto 1
e Objemovy pritok méfici misto 2
e Rychlost zvuku méfici misto 2

e Rychlost pritoku méfici misto 2
o Prliméfny objemovy prétok

e Prlimérnd rychlost zvuku

e Soucet objemového priitoku

e Rozdil objemového priitoku

e Prlimérnd rychlost priitoku

o Sumdrnf &ftac 1-3

Pouziti téchto procesnich veli¢in umoZiiuje pfenos aktudlni méfené hodnoty do automatizovaného
Ssystému.

Pfenost dat z Prosonic Flow 93 do automatizovaného systému

Konfiguraci zafazen{ procesnich veli¢in do blok@ funkci analogovy vstup je moZzné provést
libovolné, pficemZ pofadi blokl funkci sumdrnich ¢itacd je stdlé. Pokud adresovén{ konfiguracnim
programem probéhne automaticky, mohou se ¢iselné hodnoty vstupnich a vystupnich dat 1isit od
hodnot v ndsledujici tabulce.

SN Pozndmka!

o Konfigurace v ndsledujici tabulce odpovidé konfiguraci z vyrobniho zdvodu, kterou je mozné
meénit v zdvislosti na procesu.

o Konfigura¢nim programem (tf{da 2 Master) je mozné procesni veli¢iny zatadit do jednotlivych
blok{ funkcf analogovy vstup predevsim pomoc{ parametru V8H5 "méfici misto” v matici
“ANALOGOVY VSTUP 1...8".

o Systémovd jednotka v nédsledujic{ tabulce odpovida pfedem definovanym hodnotdm, které se
pfendsi béhem cyklické vymény dat.

e Procesn{ veli¢iny je mozné piifadit jednotlivym sumdrnim ¢ftac¢tim 1-3 konfiguracnim
programem (tfida 2 Master) nebo mistnim displejem, pfedevsim parametry V8H5 "méfici misto"
v matici “SUMARNT CITAC 1...3%.

e Pfifazen{ procesnf veli¢iny/sumdrnich ¢ita¢t 1-3 je moZné nastavit nezdvisle na sobé.

Podrobnéjsi popis parametrt “meéfici misto” je uvedeny ve zvlastni pifrucce “Popis funkci piistroje”.

Do sumadrnich ¢ftacli 1-3 je mozné zafadit ndsledujici procesni veli¢iny:

Sumadrni ¢itac¢ 1-3: zafazeni procesnich velic¢in

Meéfici misto 1 = aktivn{ Meéfici misto 1 + méfFici misto 2 = aktivni

VYP VYP

MERICI MISTO = 273 MERICI MISTO = 273 (objem. pritok méf. misto 1 v m°)
(objemovy priitok méfici misto 1) MERICI MISTO = 529 (objem. priitok mé. misto 2 v m°)

MERICI MISTO = 568 (soucet objemového priitoku v m
MERICI MISTO = 569 (rozdil objemového priitoku v m°)

3

(
L ( 3
MERICI MISTO = 567 (primérny objemovy priitok v m 3)
( )

(

Nastaveni z vyrobnfho zdvodu: objemovy pritok méfici misto 1 v m
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Vstupni Procesni parametry Typ Poznamka/Format dat Jednotka
byte pfistupu vyrob.
nastaveni
. L. 32-bitové ¢islo s pohyblivou
0,1,2,3 ?ﬂiﬁg"égg“’;@gﬁ cist desetinnou crkou (IEEE-754) m3/hod
’ Zobrazen{ —> strana 95
4 Stav cist Stav kédu —> strana 108 -
objemovy priitok K1
32-bitové ¢islo s pohyblivou
5,6,7,8 &E}Zﬁ;’;kggg] st desetinnou ¢arkou (IEEE-754) m/s
’ Zobrazen{ — strana 95
9 Stav cist Stav kédu —> stranal08 -
rychlost zvuku CH1
. 32-bitové ¢islo s pohyblivou
10, 11,12, 13 gy/lce}ﬁglt gf;igkg 0%1] cist desetinnou &rkou (IEEE-754) m/s
’ Zobrazen{ —> strana 95
14 Stay cist Stav kédu —> stranal 08 -
rychlost pritoku K1
. L. 32-bitové ¢islo s pohyblivou
15,16, 17, 18 ?ﬂiﬁg"égg“’skzgf cist desetinnou cérkou (IEEE-754) m3/h
’ Zobrazen{ —> strana 95
19 Stav cist Stav kédu —> strana 108 -
objemovy pritok K2
32-bitové ¢islo s pohyblivou
20,21, 22,23 &Zgﬂ;ﬁ:&kgﬁ st desetinnou &rkou (IEEE-754) m/s
’ Zobrazen{ —> strana 95
24 Stav cist Stav kédu —> strana 108 -
rychlost zvuku K2
. 32-bitové ¢islo s pohyblivou
25,26,27, 28 Tﬁ:ﬁiﬁﬂ:ﬁkﬁg st desetinnou &rkou (IEEE-754) m/s
’ Zobrazen{ —> strana 95
29 Stay cist Stav kédu —> strana 108 -
rychlost prtoku K2
Priimérny objemovy 32-bitové ¢islo s pohyblivou
30, 31, 32, 33 prétok Cist desetinnou ¢érkou (IEEE-754) m3/hod
(Meéfici misto: 567) Zobrazen{ —> strana 95
Stav
34 primérny objemovy Cist Stav kddu —> strana 108 -
prétok
Prameérna rvchlost zvuku 32-bitové ¢islo s pohyblivou
35, 36, 37, 38 (MéficfrglistO' 570) Cist desetinnou ¢érkou (IEEE-754) m/s
’ Zobrazen{ —> strana 95
Stav » .
39 o Cist Stav kédu —> strana 108 -
pramérnd rychlost zvuku
32-bitové ¢fslo s pohyblivou
Soucet objemového desetinnou ¢érkou (IEEE-754)
- priitoku Cist Zobrazen{ —> strana 95 m>/hod
(Méfici misto: 568)
Moznost libovolného zatfazeni!
Stav
- soucet objemového Cist Stav kédu —> strana 108 -
prittoku
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Vstupni Procesni parametry Typ Pozndmka/Format dat Jednotka
byte pfistupu vyrob.
nastaveni
Rozdl objemového 32—b1Fove c1§1’o s pohyblivou
B citoku st desetinnou ¢érkou (IEEE-754) m3 /hod
(Méﬁ?{ misto: 569) Zobrazen{ —> strana 95
’ MozZnost libovolného zafazeni!
Stav
- rozdil objemového Cist Stav kédu —> strana 108 -
priitoku
o 32-bitové ¢islo s pohyblivou
B Pmmerrgforkyucmo“ . desetinnou ¢4rkou (IEEE-754) e
(Méﬁ?i misto: 571) Zobrazen{ —> strana 95
’ Moznost libovolného zafazeni!
- Stav rychlosti priitoku Cist Stav kédu —> strana 108
32-bitové ¢islo s pohyblivou
40, 41, 42, 43 Sumdrnf ¢ftac 1 Cist desetinnou ¢érkou (IEEE-754) m?
Zobrazen{ —> strana 95
44 Sumadrnf ¢ftac 1 stav Cist Stav kédu —> strana 108 -
32-bitové ¢islo s pohyblivou
45, 46, 47, 48 Sumadrnf &ftac 2 Cist desetinnou ¢drkou (IEEE-754) m3
Zobrazen{ — strana 95
49 Sumdrn{ ¢ftac 2 stav Cist Stav kédu —> stranal08
32-bitové ¢islo s pohyblivou
50, 51, 52,53 Sumérn{ &itac 3 Cist desetinnou ¢arkou (IEEE-754) m®
Zobrazen{ —> strana 95
54 Sumdrnf ¢ftac 3 stav Cist Stav kédu —> strana 108 -

Rizeni veli¢in sumarnich ¢itact 1-3 (vystupni data)

Tyto funkce umoZznujf automatizovanému systému fizenf sumdrnich ¢itac¢t 1-3.
Ridit je moZné: s¢itani, reset, aktivaci pfedem definované hodnoty, bilanci, s¢itanf jen kladnych
prétokd, s¢itdn{ jen zdpornych priitok( a zastaveni s¢itdni.

Pfenost dat z automatizovaného systému do Prosonic Flow 93 (fizeni sumdrniho ¢itace)

Vystupni Procesni Typ Poznamka/Ridici veli¢iny Jed. vyrob.
byty parametry pfistupu nastaveni
0 SET_TOT 1 zapis Nésledujici f{dic{ veliciny sumdrnich &ftact 1 -3
2 SET_TOT 2 Z4pis je mozZné zadat témito parametry.
4 SET_TOT 3 Z&pis
Ridici veli¢iny pro NASTAVENI_TOT:
0: S¢iténi
1: Reset sumdrntho ¢itace
2: Stdvajici sumdrn{ ¢ita¢
1 MODE_TOT 1 | zdpis Ridici veli¢iny pro REZIM_TOT: -
3 MODE_TOT 2 zapis 0: Bilance
5 MODE_TOT 3 zapis 1: Detekce jen kladnych priitokd
2: Detekce jen zdpornych priitok
3: Zastaven{ s¢itdn{
Pozndmka!

o S kazdym pfechodem vystupniho bytu z jednoho bit vzoru na jiny bit vzor je mozné provést

"jedno" fizen{ cyklickou vyménou dat.

o Nastavit pfedem definovanou hodnotu sumérniho ¢itace je mozné jen mistnim ovldddnim nebo
tf{dou 2 Master!
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Pfklad NASTAVEN[ _TOT a REZIM_TOT:

Pokud je Fidicf veli¢ina NASTAVENI _TOT nastavend na “1” (1 = reset sumérntho ¢ftace), nastavi
se sumdrn{ ¢fta¢ na "0”. Hodnota sumdrniho ¢itace se nyni nacitd od "0”.

Pokud si sumdarni &fta¢ zachovd hodnotu “0”, je nutné nastavit fdicf veli¢inu REZIM_TOT na “3”
(3 = STOP s¢itdni). Sumdrni &ftad nynf séitani zastavi. Ridicf veli¢inu NASTAVENI_TOT je mozné
pozdéji nastavit na “1” (1 = reset sumdrniho citace).

Hodnota zobrazeni vystupnich dat

Hodnota zobrazeni umoZiiuje pfenos méfené hodnoty vypocitané automatizovanym systémem
ptimo do Prosonic Flow 93. Tato méfend hodnota je hodnotou zobrazeni, kterou je mozné pfifadit
hlavnimu #ddku, druhému fddku a informacnimu fddku mistniho displeje. Hodnota zobrazeni
obsahuje 4 bytovou méfenou hodnotu a 1 bytovy stav. Stav se zobraz{ jako OK, nejisty nebo Spatny
(viz strana 54).

Pfenos dat z automatizovaného systému do Prosonic Flow 93 (hodnota zobrazeni)

Vystupni Procesni parametry Typ Poznamka/Formét dat Jednotka
byte pfistupu vyrobniho
nastaveni

32-bitové ¢fslo s pohyblivou desetinnou
carkou

6,7,8,9 Hodnota zobrazen{ z4pis (IEEE-754) ao
Zobrazen{ —> strana 95
10 Hodnota zobrazen{ stav | zdpis - -
Poznédmka!

Stav je mozZné zadat ru¢né a interpretovat podle stavu kédovén{ ve specifikaci Profile 3.0.

Pifklad:

Koncentraci v automatizovaném systému je mozné vypocitat v % fiiepiot /nustota)-

Stav teploty a hustoty se pfendsi dvéma cyklickymi méfenymi hodnotami, a proto je mozné ho
zobrazit pfimo na displeji v€etné vypocitané koncentrace.
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Rizeni specifickych veli¢in zdkaznika (vystupni data)

Prosonic Flow 93 je schopny zpracovat fidic{ veli¢iny (vystupni data) béhem cyklické vymény dat.
Prikladem mtiZe byt aktivace potlaceni méfené hodnoty.

Nasledujici tabulka zobrazuje fdic{ veliiny (vystupnf data), které je mozné ptendset do Prosonic
Flow 93.

Pfenos dat z automatizovaného systému do Flow 93 (f{zeni)

Vystupni Procesni Typ Poznamka/Ridici veli¢iny Jednotka
byte parametry | pfistupu vyrobniho
nastaveni
11 Ridici Z4pis Tento parametr je specificky zékaznicky parametr a -
veli¢iny mtiZe zpracovat nasledujic{ fidicf veliciny:

Ridici veli¢iny pro Fizeni:

0 — 1: Rezervovano

0 — 2: Potlaceni méfené honoty K1 ZAP
0 — 3: Potlacen{ méfené hodnoty K1 VYP
0 — 4: Nastaven{ nulového bodu K1

0 —> 5: Rezervovano

0 — 6: Rezervovadno

0 — 7: Rezervovano

0 — 8: ReZzim méfeni K1 (jednosmérny)

0 —> 9: Rezim méfeni K1 (dvousmérny)

0 — 10-15: Rezervovéno

0 —16: Potlaceni méfené hodnoty K2 ZAP
0 —> 17: Potlacen{ méfené hodnoty K2 VYP
0 — 18: Nastaven{ nulového bodu K2

0 — 19-21: Rezervovéno

0 —> 22: Rezim méfen{ K2 (jednosmeérny)
0 —> 22: Rezim méfeni K2 (dvousmeérny)

Pozndmka!
KaZzdym pfechodem vystupniho bytu z "0" na jiny bit vzor je mozné cyklickou vyménou dat provést
f{zeni. Pfechod z libovolného bit vzoru na “0” neméd zddny efekt.

Nastaveni z vyrobniho zavodu pro pravidelné méfené veli¢iny
Konfigurace nésledujicich métenych veli¢in Prosonic Flow 93 se provéad{ ve vyrobnim zdvodé:
o Objemovy prétok méfici misto 1 — Al 1

o Rychlost zvuku méfici misto 1 — Al 2

o Rychlost priitoku méfici misto 1 — Al 3

o Objemovy préitok méfici misto 2 — Al 4

e Rychlost zvuku méfici misto 2 — Al 5

o Rychlost priitoku méfici misto 2 — Al 6

o Primérny objemovy prétok — Al 7

o Préimérnd rychlost zvuku — Al 8

e Sumdrnf &fta¢ 1 (s fizenfm NASTAVENI_TOT a REZIM_TOT)

e Sumdrnf &ftac 2 (s fizenfm NASTAVENI_TOT a REZIM_TOT)

e Sumdrnf &fta¢ 3 (s fizenfm NASTAVENI_TOT a REZIM_TOT)

e Hodnota zobrazen{

o Rizenf (Hdici blok), specifické vyrobce

Pokud nepotfebujete viechny métené veli¢iny, mtizete "PRAZDNY MODUL "(0x00), ktery
naleznete v souboru GSD, pouZit k deaktivaci jednotlivych méfenych veli¢in pouZzitim
konfigura¢niho softwaru Master t¥{dy 1. Pifklady konfigurace — strana 102.

Pozndmka!
Aktivujte pouze bloky dat, které se majf zpracovat v automatizovaném systému. Tim se zlepsi
propustnost sité PROFIBUS-DP/-PA.
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K identifikaci komunikace Prosonic Flow 93 s automatizovanym systémem se na displeji zobraz{
dvoijity symbol Sipky (alternativni smér).

Pozor!
o Pfi konfigurace méfenych velicin je nutné dodrZet nésledujici pofadf: Al 1...Al 8, sumérnf ¢{tac
1-3, zobrazeni hodnoty a f{zeni.
o Po konfiguraci procesnich veli¢in v automatizovaném systému je nutné provést reset piistroje.
Reset se provad{ jednim ze dvou zplisobti:
— Mistnim displejem: VYCHOZI POZICE — Blok ] (MONITOROVANI) — Skupina JAA
(SYSTEM) — Skupina funkcf 804 (PROVOZ) — Funkce 8046 (RESET SYSTEMU)
— Commuwin II: Specificky pfenosovy blok vyrobce (PROSONIC 93 PBUS) — Dil¢i matice
“Verze informace” — Funkce “RESET SYSTEMU” (VOH2)
— Vypnéte a pak opét zapnéte napdjeni.

Systémové jednotky

Meétené hodnoty se piendseji do normovani (systémové jednotky) zplisobem popsanym v tabulce na
strané 98, do automatizovaného systému cyklickou vyménou dat.

Pokud se systémova jednotka méfené veli¢iny méni mistnim displejem, nemd to bezprostfedni vliv
na vystup bloku Al (blok analogového vstupu), a proto nedochdz{ k ovlivnén{ méfené hodnoty, kterd
se pfendsi do automatizovaného systému.

Zména normovani (systémova jednotka) méfené hodnoty se do automatizovaného systému pfendasi
jen v pifpadé aktivace funkce “NASTAVENT JEDNOTKY BUS“ v bloku G (ZAKLADNI FUNKCE)
— Skupina GBA/GCA (PROFIBUS-DP/-PA) — Skupina funkci 614 (PROVOZ) — Funkce 6141
(NASTAVENT JEDNOTKY BUS).

Tu je mozné aktivovat i pouZitim Master tf{dy 2 (napf. Commuwin II):

Specificky ptenosovy blok vyrobce (PROSONIC 93 PBUS) — Dil¢i matice “Matice piistroje
K1/K2" — Funkce “NASTAVENT JEDNOTKY BUS” (V6H2).

Pfiklady konfigurace
Konfigurace systému PROFIBUS-DP se béZzné provéadi ndsledujicim zplisobem:

1. Polnf pfistroje (Prosonic Flow 93) urcené ke konfiguraci se integruji do konfigura¢niho
programu automatizovaného systému sitf PROFIBUS-DP. Pouzivajf se zde soubory GSD.
Konfiguraci poZadovanych méfenych veli¢in je moZzné provést konfiguracnim programem “off-
line” - bez pfipojeni.

2. Nynf je nutné provést programovan{ uZivatelského programu automatizovaného systému. Na
jedné strané jsou vstupnf a vystupn{ data ¥{zend v uzivatelském programu a na druhé strané je
umisténi méfenych veli¢in definované tak, Ze je mozZné je ddle zpracovat.

Konfigura¢nf modul pomocné métené hodnoty je mozné pouZit v pfipadé automatizovanych
systémt, které nepodporuji formdt pohyblivé desetinné ¢arky IEEE-754.

Event. je nutné zmeénit pofadi bytl (byte swapping) v zdvislosti na typu fizenf dat v
automatizovaném systému (maly nebo velky formdt endian).

3. Pokud je konfigurace dokoncend, je mozné ji ve formé bindrnfho souboru pfenést do
automatizovaného systému.

4. Nyni je mozné systém zapnout. Automatizovany systém zi{di pfipojeni k pfistrojtim s
konfiguraci. Parametry pfistroje, které jsou nutné k procesu métent, je mozné nynf nastavit
Master t¥{dou 2 napf. Commuwin II (viz strana 89).
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6.4.2  Pfiklady konfigurace s konfig. HW Simatic S7

Piiklad 1:
Uplnd konfigurace specifickym souborem vyrobce GSD.

2 -[2]x]
0l Seation Bearbeiten Einfilgen Zilsystem Ansicht Extras Fenster HiFe =
Di(e= (@] S| e dldl = 2 el
PROFIBUS [1): DP Masterspsten: (1) 3] Boft [Standsz =]
=0 UR a6 _
1 [[§ P anTEA N g T =
2 [l cPu 3152 bF C
Xz | [ DPMaster ~| . Fiegler
> +|Behakgerite
4 | _;IJ ensaen
MADTM
MATI
] (10) FROSONIC FLOW S3DP HODRIVE
Steckplatz Bauguppe / DFKennung | Bestelnurmer E-fidiesse | Addresse | Kowmentar I MECEFG\T
i % & 720 e
2 BE Wl 261.. 266
3 3 i 6. 270 Je\::‘:e FELDGERATE
4 6 al n 215 it
& BE Wl 27k 280 = Gal
5 3 A 281,285 ﬂS;;Wﬂ"
7 56 WAl 286...230 <»
8 BE WAl 291...285 e PROMAG 50 P4
5 153 SETTOT MODETOT TOTAL |28 300 |ob6 257 E L
10 193 SETTOT_MODETOT_TOTAL |301.305 258, 259 ‘_+:‘ PROMASS 50 P4
11 193 SETTOT_MODETOT_TOTAL |306..310 260.. 261 L PROMASS 82 0F
12 130 DISPLAY VaLUE 262, 266 \fj % PROMASS 83 P&
13 8Da CONTROL_BLOCK 0 i PROSOMIC FLOW 90 P4
Pozice 1-3: Al objemovy pratok K1, Al rychlost zvuku K1, o Eggggmgtga gg E’:
Al rychlost priitoku K1 [ Uriversalmodul
Pozice 4-6: Al objemovy priitok K2, Al rychlost zvuku K2, [ E‘MPWMUDULE
Al rychlost priitoku K2 X E T07AL g
. A e o - E
Pozice 7-8: Al primérny ojemovy pritok, Al primeérnd rychlost zvuku - [§ seTToT_TOTAL z
Pozice 9: Sumérnf &ftac 1 + fizenf (SETTOT, MODETOT) § E S‘E;;&L—'GEBJEEW—T”W %
Pozice 10: Sumarn{ ¢itac 2 + fizen{ (SETTOT, MODETOT) i contRol_eLnce & g
Pozice 11: Sumdrnf &fta¢ 3 + fizenf (SETTOT, MODETOT) B v §
Pozice 12: Hodnota zobrazen{ (DISPLAY_VALUE) E‘ z
} . 2o s, PROFIBLIS 0P Slaves der SIMATIC 57, — A
Pozice 13: Rizeni (CONTROL_BLOCK), specifické vyrobce M7 und £ (derenirale Aufbar) &
£
Auswahlen der Hardviare [ ] =

Tato forma konfigurace aktivuje vSechny bloky dat, které Prosonic Flow 93 podporuje. Vyznam
SETTOT - NASTAVENI TOT a MODETOT - REZIM TOT je popsany na strané 100.
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Data konfigurace
Délka byte Délka byte Bloky dat Stav Typ pfistupu GSD GSD GSD
(Vstup) (Vystup) Oznacen{ bloku Rozsifend Standardnf{
identifikace bloku | identifikace bloku
0..4 - Objemovy pritok K1 + aktivn{ Cist Al 0x42, 0x84, 0x94
stav 0x08, 0x05
5..9 - Rychlost zvuku K1 + stav aktivn{ Cist Al 0x42, 0x84, 0x94
0x08, 0x05
10...14 Rychlost pritoku K1 + aktivn{ Cist Al 0x42, 0x84, 0x94
stav 0x08, 0x05
15..19 - Objemovy priitok K2 + aktivn{ Cist Al 0x42, 0x84, 0x94
stav 0x08, 0x05
20...24 - Rychlost zvuku K2 + stav aktivn{ Cist Al 0x42, 0x84, 0x94
0x08, 0x05
25...29 Rychlost pritoku K2 + aktivn{ Cist Al 0x42, 0x84, 0x94
stav 0x08, 0x05
30...34 - Primérny objemovy aktivn{ Cist Al 0x42, 0x84, 0x94
priitok + stav 0x08, 0x05
35...39 Primérnd rychlost zvuku aktivn{ Cist Al 0x42, 0x84, 0x94
+ stav 0x08, 0x05
40...44 0+1 Sumérnf ¢fta¢ 1 + aktivn{ Cist SETTOT_MODETOT_ 0xC1, 0x81, 0xCl, 0x81,
stav + f{zenf + TOTAL 0x84, 0x85 0x84, 0x85
Z4pis
45...49 2+3 Sumérnf ¢fta 2 + aktivnf Cist SETTOT_MODETOT_ 0xC1, 0x81, 0xCl, 0x81,
stav + f{zenf + TOTAL 0x84, 0x85 0x84, 0x85
Z4pis
50...54 4+5 Sumérnf ¢fta¢ 3 + aktivnf Cist SETTOT_MODETOT_ 0xC1, 0x81, 0xCl, 0x81,
stav + f{zenf + TOTAL 0x84, 0x85 0x84, 0x85
Z4pis
- 6...10 Hodnota zobrazen{ aktivn{ Zapis DISPLAY_VALUE 0x82, 0x84, 0xA4
0x08, 0x05
- 11 Ridicf veli¢ina aktivn{ z4&pis CONTROL_BLOCK 0x20 0x20
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Priklad 2:

Nahrada méFenych veli¢in rezervovanymi misty (PRAZDNY_MODUL) pouzitim specifického
souboru vyrobce GSD:

I Station Bearbsten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife =181 x|

DleEEm ol e el Sfm v

=R FROFIBLIS(1 | DF H sstsisysten (1) =l Faded
T [groare =
"z |Js{cru 3152 0P aly{10] PADS( mgggwg |
Az | SPaster | 4[: el i
< (EMOVERT
3 | I g - - i ﬂJ IPOS
bciere FELDGERATE
5 Allgemein
| (10) PROSONIE FLOW 53 0P j oo
Stockpiatz Baugupps / D enung | Bsstsinummer Edcrerse | Addiessa | Kommentar j ooy
B Fa
2 1 EMPTY_MODULE -
3 o EMPT_MODOLE e i
1 0 EMPTY MODULE PROMASS A0 P4
5 o EVPTY_MODULE Fl- Bkl
B 0 EMPT? MODULE = % e
- L VBT DL =g PROSONICFLOW 30PA
& 4 ML b @ PROSONICFLOW 93PA
£ = P T = @ PROSONICFLOW 3307
N
i T SETTOT_WODETOT_TOTAL |26 270|266 257
12 [ET DS PLEY VALUE 250562 : E SRS
13 B ONTROL_BLOCK B -
. . PN [§ sETTOT_TOTAL
Pozice 1: Al objemovy pritok K1 [ SETTOT_MODETOT_TOTAL
. Aoy Ll DisPLa_vaLUE
Pozice 2-9: Rezervované misto (EMPTY_MODULE) E CONTROL, BLOCE
Pozice 10: Sumdrn{ ¢ftaé 2 “bez fizen{“ B e b OFslovas g
Pozice 11: Sumdrn{ ¢ita¢ 3 + fizeni (SETTOT_MODETOT) pc z
o
Pozice 12: Hodnota zobrazen{ (DISPLAY_VALUE) TIC P Based Corliol J00/400 | P
. B A D bTiC P Stat = :
Pozice 13: Rizeni (CONTROL_BLOCK), specifické vyrobce Pl ; S
D P
B g
@
~
g
3
Enfigen mogich fnd =

Tato forma konfigurace aktivuje objemovy pritok méfici misto 1, sumdrn{ ¢itac 2 "bez ¥zeni",
sumdrnf ¢fta¢ 3 s fizenim, hodnotu zobrazenf a specificky fidic{ blok vyrobce. V tomto pf{padé
sumdrnf ¢ita€ 2 “bez f{zen{” méfenou hodnotu pouze poskytuje, a proto ji nenf mozné ¥dit. U
sumdrniho ¢ftace 2 nenf mozné provést reset nebo ho zastavit.

Data konfigurace

Délka byt Délka byt Bloky dat Stav Typ piistupu GSD GSD GSD

(Vstup) (Vystup) Oznacenf{ bloku Rozsitend Standardn{
identifikace bloku | identifikace bloku
0...4 - Objemovy priitok K1 aktivn{ read Al 0x42, 0x84, 0x94
+ stav 0x08, 0x05

- - rezervované misto | neaktivn{ - EMPTY_MODULE 0x00 0x00

- - rezervované misto neaktivn{ - EMPTY_MODULE 0x00 0x00

- - rezervované misto neaktivn{ - EMPTY_MODULE 0x00 0x00

- - rezervované misto | neaktivn{ - EMPTY_MODULE 0x00 0x00

- - rezervované misto neaktivn{ - EMPTY_MODULE 0x00 0x00

- - rezervované misto neaktivn{ - EMPTY_MODULE 0x00 0x00

- - rezervované misto | neaktivn{ - EMPTY_MODULE 0x00 0x00

- - rezervované misto neaktivn{ - EMPTY_MODULE 0x00 0x00
5.9 - Sumadrnf ¢ftac 2 + aktivnf Cist TOTAL 0x41, 0x84, 0x41, 0x84,

stav 0x85 0x85
10...14 0+1 Sumadrnf ¢ftac 3 + aktivni Z&pis + Cist SETTOT_MODETOT_ 0xC1, 0x81, 0x84, 0xCl, 0x81,
stav + fzen{ TOTAL 0x85 0x84, 0x85

- 2...6 Hodnota zobrazen{ aktivni zapis DISPLAY_VALUE 0x82, 0x84, 0xA4

0x08, 0x05
- 7 Ridicf veli¢ina aktivnf z4pis CONTROL_BLOCK 0x20 0x20
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Piklad 3:

Konfigurace métenych velidin bez rezervovanych mist (EMPTY_MODULE) pouzitim specifického
souboru vyrobce GSD.

Blly sration Beatbeiten Enfugen Zielsystem  Ansicht  Extras Fenster  Hife

M= EEETE] sila| SE % w

EEIE
=18l

=R FROFIBUS(1) DF Maslersyslem ﬂ Profl: [Standard
i P 307 5
2 [[@crPuns20P il U]PHW :mggws _I
Xz DP-Master l- IMOREG
< (EIMOVERT
J L[_I P08
eitere FELDGERTE
[ Algemein
4 (10 PROSDNIC FLOW 3307 L 1o
Sieckplaz | [] Bauguppe / DF Kerrung | Besteliummes | Eadeese | Abdesse | Kommeniar 7 7 ﬂ gsgw
EE 0
£E U 2 Pa
2 56 a 261..265 [ PROMAG 50 FA
3 [Bnalog Input 3 & PROMAG B3P
F [Enalog Input £ & @ PROMASS 50 PA
5 [enalog Input § % PROMASS 83 DP
? ina:og :nwt? m @ PROMASS 83 P4
: ey ‘nput . PROSONIC FLOW 90 PA,
C iy nwmé‘| - 5 [ PROSOMIC FLOW 93 PA
ctaleer 1 Blod)
10 Totaizer 2 Block I E HDLSDNIE mw R
i Totakzer 3 Block F Eplww MODULE
12 Display Value: A
13 Contiol Block L TomaL
SETTOT_TOTAL
- [] sETT0T WODETOT_TOTAL
i [ DIsPLAY_vALUE
) ) . L[| cowtRoL_eLock
Pozice 1: Al objemovy priitok K1 [ Karmpatile Profbus0iF-Glaves a
. FIBUS-PA 2
Pozice 2: Al rychlost zvuku K1 luric 200 g
kI 400 g
KTIC PC Based Contiol 300/400 4
ATIC PC Station = S
K1 > %
| — 4
W
[
b
©
g
2

Critcken Sie FL, um Hife zu erhalten,

N7

Tato konfigurace pfendsf objemovy priitok méfictho mista 1 a rychlost zvuku méfictho mista 1.

%\ Pozndmka!
Pokud nepotfebujete dalsi méfené veli¢iny, rezervovand mista nenf nutné pouzit.
To platf jen v pfipad€, Ze nedoslo k pouZitf specifickych f{zeni vyrobce.

Data konfigurace
Délka byte Délka byte Bloky dat Stav Typ piistupu GSD GSD GSD
(Vstup) (Vystup) Oznaceni bloku Rozsifené oznacen{ | Standardnioznaceni

bloku bloku
0..4 - Objemovy préitok K1 aktivni Cist Al 0x42, 0x84, 0x94

+ stav 0x08, 0x05
5..9 - Rychlost zvuku K1 + aktivni Cist Al 0x42, 0x84, 0x94

stav 0x08, 0x05
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Piklad 4:

Upln4 konfigurace souborfi Profile GSD PA039741.gsd (RS 485) a PA139741.gsd (IEC 61158-2)

m]§talmn Beabeiten Einfugen Zelspstem  Ansicht Eghras  Fenster  Hille

M
18]x]

Dc(s-]@ |5 & sals| SfE % we|

i uRs

PROFIBUS(): DP-Mastersypstem (1]

1 [ Ps405 108 -

3 [[ CPU#414-2DP
| e [ PPivaser -

I —

-

Puofil I Standard

0T
ATIC
ODRIVE
OREG
OVERT
FOs
eitere FELDGERATE
1’0
S onstige
£ PROMAG 50 P&
-] PROMAG 53 DP
[0 PROMAG 53 Fa

ﬂ [13] Flow, vel/frg2a) 1

Einfiigen moglich

Sleckplatz Baugruppe / DPKennung | Bestellmummer E-ddresse | Adde. | K. I
0 148 4] 512,516

1 148 2| 520524

2 192 SETTOT_MODETOT_TOTAL |529.532 512513
Pozice 0: Al objemovy priitok K1

Pozice 1: Al rychlost zvuku K1

Pozice 2: Sumdrni ¢fta¢ 1 + fizenf 1 (SETTOT_MODETOT)

L. Promag 3335
-] Promag 3335 DF
{20 Flowaith141,1TOT]
{20 Flows vel/fig2a) 1

s Universalmodul
EMPTY_MODULE
Al
TOTAL
SETTOT_TOTAL

T TR, TR, e T,

1;] Flows dens temp3al

<]

SETTOT_MODETOT_TOTAL

E
=

-

»

F06-93PBxxxx-20-XX-Xx-Xx-004

[And

Tato konfigurace pfendsi objemovy priitok méfici mista 1, rychlost zvuku méfictho mista 1 a
sumdrnf ¢fta¢ 1 + fizeni.

Data konfigurace

Délka byte Délka byte Bloky dat Stav Typ piistupu GSD GSD GSD

(Vstup) (Vystup) Oznaceni bloku Rozsifend Standardn{
identifikace bloku identifikce bloku
0..4 - Objemovy priitok K1 aktivn{ Cist Al - 0x94
+ stav
5.9 - Rychlost zvuku K1 + | aktivn{ Cist Al - 0x94
stav
10...14 0...1 Sumdérnf ¢fta¢ 1 + stav | aktivnf Cist + SETTOT_MODETOT_ - 0xC1, 0x81,
+ fizenf zapis TOTAL 0x84, 0x85
Pozndmka!

Endress+Hauser

Nen{ rozdil mezi identifika¢nim ¢islem bloku obou souborl Profile GSD PA039741.gsd (RS 485) a
PA139741.gsd (IEC 61158-2).
Je zde ale rozdil v podporovanych pienosovych rychlostech a v intervalu - Min_Slave_Interval -
min. interval pomocného zafizeni.
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Stavové kody

Stavové kddy, které podporujf bloky Al (analogovy vstup), TOT (sumérnf ¢itac 1...3) a hodnota

zobrazen{ jsou k dispozici v ndsledujici tabulce.

Kédovéni stavu odpovidd V 3.0 “PROFIBUS-PA Profile for Process Control Devices - General

Requirements”:

Stavovy kéd Vyznam Stav pfistroje Limity
0x1C OK
0x1D . " . LOW_LIM
0x1E mimo provoz $patny HIG LIM
0x1F CONST
0x10 zdvada senzoru NO_LIMIT
0x11 pod limitem senzoru $patny LOW_LIM
0x12 nad limitem senzoru HIG_LIM
0x0C OK
0x0D [ e " . LOW_LIM
0x0F zavada pifstroje $patny HIG LIM
0x0F CONST
0x18 bez komunikace $patny NO_LIMIT
0x08 OK
0x09 PRI . « . LOW_LIM
0%0A blok funkei nenf p¥{stupny $patny HIG. LIM
0x0B CONST
0x40 OK
Oxal bez specifikace nejisty LOW_LIM
0x42 P sty HIG_LIM
0x43 CONST
0x44 OK
0x45 P - LOW_LIM
0x46 posledn{ pouzitd hodnota nejisty HIG. LIM
0x47 CONST
0x48 OK
0x49 [ . . . LOW_LIM
OxAA ndhradnf nastaven{ nejisty HIG LIM
0x4B CONST
0x4C OK
0x4D hodnoty, které se po resetu pifstroje neiisty LOW_LIM
0x4E nebo parametr(, neuklddajf sty HIG_LIM
0x4F CONST
0x50 OK
0%l méfend hodnota senzoru je nepfesnd nejisty LOW_LIM
0x52 Je nep Jisty HIG_LIM
0x53 CONST
0x60 OK
0x61 . - LOW_LIM
0x62 hodnota simulace nejisty HIG. LIM
0x63 CONST
0x80 OK
0x81 e . LOW_LIM
0x82 méfici systém je OK dobry HIG. LIM
0x83 CONST
0x84 OK
0x85 y . . LOW_LIM
0x86 zmeéna parametrd dobry HIG LIM
0x87 CONST
0x8C OK
0x8D Kriticky alarm: dobr LOW_LIM
0x8E limity alarmu ptekrocené Y HIG_LIM
0x8F CONST
0x88 Varovénf: OK
0x89 tekrocen{ limitu —. fedbézné dobry LOW_LIM
0x8A P varovém,p g Y HIG_LIM
0x8B CONST
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6.5 Uvedeni specifickych aplikaci do provozu

6.5.1 Nastaveni nulového bodu

Vseobecné neni nastaveni nulového bodu nutné.

ZkuSenosti prokdzaly, Ze nastaveni nulového bodu se doporucuje jen ve zvlastnich ptipadech:

o K dosazeni maximalni pfesnosti méfen{ s velmi malymi rychlostmi pritoku.

o Pfi extrémnich procesnich nebo provoznich podminkdch (napf. pfi velmi vysokych procesnich
teplotdch nebo velmi vysoké viskozité médif).

Piedpoklady nastaveni nulového bodu

Pfed nastavenim nulového bodu respektujte ndsledujici body:

¢ Nastaveni nulového bodu je mozné provést jen s médii, kterd neobsahuji vzduchové bubliny nebo
pevné latky.

¢ Nastaveni nulového bodu se provadi v plnych trubkdch a p# nulovém pritoku (v = 0 m/s). Toho
se dosdhne napf. umisténim uzaviracich ventil pfed event. za senzor nebo pouzitim stdvajicich
ventild a hraditek (obr. 26).
— Standardni{ provoz — ventily 1 a 2 oteviené
— Nastaven{ nulového bodu s tlakem cerpadla — ventil 1 otevieny / ventil 2 zavieny
— Nastaven{ nulového bodu bez tlaku Cerpadla — ventil 1 zavieny / ventil 2 otevieny

Pozor!

@ e Pokud je méfeni média sloZité (napf. obsahuje pevné latky nebo vzduchové bubliny) mtze se
ukdzat, Ze ani opakovanym nastavenim nulového bodu nenf mozné dosdhnout stabilni nulovy
bod. V takovych pfipadech kontaktujte, prosim, servis E+H.

e Platnou aktuéln{ hodnotu nulového bodu mfiZete zjistit funkcf “NULOVY BOD” (viz P¥rucku
“Popis funkcf pfistroje”).
— Rozhrani PROFIBUS / konfigura¢nf program: specificky ptenosovy blok vyrobce (PROSONIC
93 PBUS) — Matice “Data senzoru” — NULOVY BOD K1 (V4H1) / K2 (V7H1)
— Mistn{ displej: VYCHOZI POZICE — (¢) — [#Jj — ZAKLADNI FUNKCE —> (¢] — [2]j - DATA
SENZORU —» (£) — (#Jj - DATA KALIBRACE — &) — NULOVY BOD

F06-9xxxxxxx-11-00-00-xx-001

Obr. 62:  Nastaveni nulového bodu a uzaviracich ventild
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6 Uvedeni do provozu PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

Nastaveni nulového bodu (mistnim displejem * ')
1. Systém provozujte za normdlnich provoznich podminek.

2. Zastavte pritok (v = 0 m/s).

3. Zkontrolujte event. netésnost uzaviracich ventild.

4.  Zkontrolujte, zda je sprévny provozni tlak.

5.V matici funkef vyberte mistnim displejern funkci “NASTAVENI NULOVEHO BODU”:

VYCHOZI POZICE — (¢) — (1)) —» ZAKLADNI FUNKCE

ZAKLADNI FUNKCE — (¢J — (2Jj - PROCESNI PARAMETRY K1/K2
PROCESNI PARAMETRY —> =] — (2Jj —» KALIBRACE

KALIBRACE —» (=] - NASTAVEN{ NULOVEHO BODU

6. Pokud je matice funkci uzamcend, pak jste po stisknuti tlacitek [+].-) automaticky vyzvani k
zadan{ pffstupového kédu. Zadejte kéd.

7. K vybéru START pouzijte [*J-J a potvrdte stisknutim (=1

OkamZité vyberte ANO a potvrdte opét stisknutim =l Nynf za¢iné nastaveni nulového bodu.

— Béhem nastaven{ nulového bodu se na displeji asi 30...60 sekund zobrazuje hldSeni
"PROBIHA NASTAVENI NULOVEHO BODU”.

— Pokud pritok v trubce doséhne rychlost 0.1 m/s, na displeji se zobrazi nasledujici hldSeni:
NASTAVEN{ NULOVEHO BODU NEN{ MOZNE.

— Pokud je nastavenf nulového bodu ukoncené, zobraz{ se na displeji funkce "NASTAVENT
NULY”.

8.  Zpét do VYCHOZI POZICE
— Stisknéte a déle nez 3 sekundy tisknéte tlacitka Esc (- ).
— Opakované stisknéte a uvolnéte tlacitka Esc (=) =).
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Postup pfi nastaveni nulového bodu (konfiguraénim programem Q)

1.
2.

3.

10.

Systém provozujte za normélnich provoznich podminek.

Zastavte prétok (v = 0 m/s).

Zkontrolujte event. netésnost uzaviracich ventild.
Zkontrolujte, zda je provozni tlak spravny.
Oteviete konfiguracn{ program a pak fyzikdln{ blok.

Zkontrolujte, zda je deaktivovand ochrana zdpisu softwaru a hardwaru:
— Software — UZAMCENI OCHRANY ZAPISU (V3HO0), deaktivovand = 2457, aktivn{ = 0
— Hardware — OCHRANA ZAPISU HARDWARU (V3H1), deaktivovand = 0, aktivni = 1

Event. deaktivujte ochranu zdpisu — strana 74
Otevfete specificky ptenosovy blok vyrobce (PROSONIC 93 PBUS).

Odemknéte troven programovani:

— V parametru “PRISTUPOVY KOD (V2HO)” zadejte p¥istupovy kéd (nastaveni z vyrobniho
zavodu = 93).

— Nyni by se v parametru "STAV PRISTUPU" (V2H2) mél zobrazit “PRISTUP ZAKAZNIKA”.

Zapnéte nastaven{ nulového bodu:

— V matici funkef v "NASTAVENT NULOVEHO BODU" (V5HO) vyberte nastaveni “START”.

— Nastaven{ aktivujte zaslanim nastaveni polnimu pifstroji. Pokud rychlost média piekroci 0.1
m/s, zobrazi se ve funkci "Verze informace" matice/"AKTUALNI SYSTEMOVE PODMINKY
(VOHO) " chybové hldseni "ZAVADA NASTAVENT NULY".

Konfigura¢nf programu zavfete.
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6.6 Datova pamél (DAT, F-Chip)

T-DAT (Pfevodnik DAT)

T-DAT je vyménnad datovéd pamél pifstroje, ve které jsou uloZené vSechny parametry a nastaveni
ptevodniku.

Operétor musi provadét pfenos specifickych hodnot parametrizace z EEPROM do datové paméti
T-DAT a obrdcené. Podrobné informace naleznete v Pffrucce “Popis funkci pfistroje” (funkce
“SPRAVA T-DAT”, €. 1009).

F-CHIP (funkce chipu)

F-Chip je chip mikroprocesoru, ktery obsahuje pomocné softwarové balicky, které rozsitujf funkci a
moZznosti pouziti pfevodniku.

V ptipadé€ pozdéjsi aktualizace je mozné F-Chip objednat jako pfisluSenstvi (viz strana 115) a pfipojit
ho k desce I/0 (viz strana 131). Po spusténf je software pro pfevodnik okamzité p¥{stupny.

Pozor!

K zajistén{ jednoznacené identifikace je F-Chip okamzité po zasunutf do desky I/O oznacen
sériovym Cislem ptevodniku. To znamend, Ze tento F-Chip nenf mozné pouZit u ostatnich
pievodnik.
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7 Udrzba

Systém meéfen{ priitoku Prosonic Flow 93 nevyZaduje specidlnf Gdrzbu.

Cisténi povrchu

Pfi ¢isténi povrchu méficich piistrojli se nesmi pouZzivat ¢istici prostfedky, které mohou poskodit
povrch skifné a tésnéni.

Vazebni pasta

K zajiStén{ pfenosu zvuku mezi senzorem a potrubim je nutnd vazebn{ pasta. Ta se pfi uvedeni
pfistroje do provozu nanese na povrch senzoru. Pravidelnd obnova vazebni pasty nenf vétSinou
nutnd.

F06-9xxxxxxx-00-05-06-xX-000

Obr. 63: Pouzitf vazebn{ pasty
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8 Prislusenstvi

K pfevodniku a senzoru jsou k dispozici rlizna pifslusenstvi, které si u Endress+Hauser mtiZete
objednat samostatné. Podrobné ddaje k pfislusnych objednacim kédim ziskdte u Endress+Hauser.

PfisluSenstvi Popis Objednaci kéd
Ptevodnik Prevodnik k vymeéné event. ke skladovéni. Objednac{ O3XXX-XXXXX *HHxxHx
s montéz{ sk¥iné na zed kéd k urcen{ nésledujicich specifikacf:
PROline Prosonic Flow 93 — Osvédcen{
PROFIBUS-DP/-PA — Kryti/provedent
— Kabelové pifvody
— Displej/napéjeni/obsluha
— Software
— Vystupy/vstupy
Montézn{ sada pfevodniku 90 | MontdZn{ sada pro skifii s montdz{ na sténu (oddélené | DKOWM-*
a93 provedeni). Vhodné pro:
— Montdz na sténu
— MontéZ na trubku
— MontéZ do panelu
Montéznf sada pro hlinfkovou poln{ skfi:
vhodnd pro montdZ na trubku (3/4"...3")
Senzor méfen{ pritoku W Senzor pifloZné provedent:
—20...+80 °C; DN 100...4000 DKOWE - A
—20...4+80 °C; DN 50...300 DKOWF - B
Senzor vestavné provedent:
—40...+80 °C; DN 200...4000 DKOWEF - K
Senzor méfenf prdtoku P Senzor pifloZné provedent:
-40...+80 °C; DN 100...4000 DKOPF - A
-40...+80 °C; DN 50...300 DKOPF - B
Senzor piflozné provedent:
0...+170 °C; DN 100...4000 DKOPF - E
0...+170 °C; DN 50...300 DKOPF - F
Sada drzékd senzortt — Drzék senzoru, fixnf pfidrznd matice, piflozné
proveden{ DK9SH - A
— Drzék senzoru, pf{drznd demontovatelnd matice,
piflozné provedeni DK9SH - B
— Drzék senzoru, pfivafeny typ, DN 200...300,
vestavné provedeni, 1 méfici misto DK9SH - C
— Drzék senzoru, pfivafeny typ, DN 300...400,
vestavné provedeni, 1 méfici misto DK9SH - D
— DrZzék senzoru, pfivafeny typ, DN 400...4000,
vestavné provedeni, 1 méfic{ misto DK9SH - E
— DrZzék senzoru, piivafené proveden{, DN 400...4000,
vestavné provedeni, 2 méfici mista DKOSH - F
MontédZn{ sada, ptflozné — Bez upevnén{ senzoru DKOIC - A*
provedenf — Upfinac{ pasky DN 50...200 DKO9IC - B*
Upevnén{ senzoru — Upfinac{ pasky DN 200...600 DK9IC - C*
— Upfnacf pasky DN 600...2000 DKOIC - D*
— Upfnacf pasky DN 2000...4000 DKOIC - E*
— Bez montdZnich pomticek DKOIC - *1
Montdzni sada, pfilozné — Montdzni pravitko DN 50...200 DKO9IC - *2
provedenf — Montézn{ pravitko DN 200...600 DK9IC - *3
Montézn{ pomtcky — Montédzn{ liska N 50...200 DKOIC - *4
— Montézn{ lista DN 200...600 DKOIC - *5
Montézni sada, vestavné — Montézn{ sada DN 200...1800, vestavné proveden{ | DKOII - A
proveden{ — Montdzni sada DN 1800...4000, vestavné provedeni | DK9II - B

Endress+Hauser 115



8 PifsluSenstvi

PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

116

PrisluSenstvi Popis Objednaci kéd
Sada kabeld senzort — 5 m kabel senzoru, PVC, —20...+70 °C DKOSC - A
— 10 m kabel senzoru, PVC, —20...+70 °C DKOSC -B
— 15 m kabel senzoru, PVC, -20...+70 °C DK9SC -C
— 30 m kabel senzoru, PVC, -20...+70 °C DK9SC -D
— 5 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DKOSC -E
— 10 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DK9SC -F
— 15 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DKOSC -G
— 30 m kabel senzoru, PTFE, —40...+170 °C DK9SC -H
Kabel senzoru s Kabel senzoru s priichodkovym adaptérem M20x1.5 DK9CA -1
priichodkovym adaptérem Kabel senzoru s prichodkovym adaptérem %2" NPT DK9CA -2
Kabel senzoru s prichodkovym adaptérem G %2" NPT DKO9CA -3
Akustické vazebni médium — Vazebni médium —40...+80 °C, standard DK9CM - 1
— Vazebn{ médium 0...170 °C, standard DK9CM - 2
— Adhezn{ vazebn{ médium —40...+80 °C DK9CM - 3
— Vazebn{ médim odolné vodé —20...+80 °C DK9CM -4
— SilGel —40...+130 °C DK9CM -5
— Vazebni médium DDU 19, -20...+60 °C DK9CM - 6
Senzor méfen{ rychlosti — Senzor —40...+80 °C 50091703
zvuku DDU 18 — Senzor 0...+170 °C 50091704
Senzor méfeni tlouslky stény | Senzor k méfeni tlouslky stény trubky 50091713
DDU 19
Aplikétor Software k vybéru a konfiguraci priitokomeérd. DKAS80 - *
Moznost stazen{ aplikdtoru z internetu nebo objedndvky
CD-ROM k montdZi na mistnim PC.
Dald{ informace ziskdte u E+H.
FieldTool Konfigura¢n{ a servisn{ software pro poln{ pritokomeéry: | DXS10 — *****
— Uvedeni do provozu, vyhodnocen{ udrzby
— Konfigurace méficich piistrojt
— Servisnf funkce
— Vizualizace procesnich dat
— Odstratfiovan{ zdvad
— Rizenf testoru a simuldtoru “FieldCheck”
Dal{ informace ziskdte u E+H.
FieldCheck Testor/simuldtor pro testovan{ polnich pritokomeérd. DXC10 -**

Ve spojen{ se softwarovym balickem "FieldTool” je
mozné vysledky testovéni importovat do databaze,
tisknout a pouZit k tfedn{ certifikaci.

Dalsi informace ziskdte u E+H.
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9 Odstratiovan{ zdvad
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9 Odstranovani zavad

9.1 Pokyny k odstrafiovani zavad

Pokud se po spusténi event. béhem provozu vyskytnou zdvady, pouZijte k jejich odstranén{ vzdy

Pozor!

YX:

V pifpadé vazné zdvady je nutné zaslat priitokomeér vyrobci k opravé. Pfed vradcen{m priatokoméru
Endress+Hauser je nutné provést ¢innosti uvedené na strané 7.

Vzdy pfiloZte zcela vyplnény formuldf “Prohlésen{ o kontaminaci". Jeho pfedtiSténou formu
naleznete na konci této Pf{rucky.

Kontrola displeje

Bez zobrazenf a vystupnich
signalt

1. Zkontrolujte napdjeci napéti —> svorka 1, 2 (strana 45)
2. Zkontrolujte pojistku pffstroje — strana 135

85...260 V AC: 0.8 A pomald pojistka / 250 V

20..55V ACa 16...62 V DC: 2 A pomald pojistka / 250 V
3. Zévada elektroniky — Objednat ndhradnf{ dil — strana 131

Bez zobrazeni, ale s vystupnimi
signdly

1. Kontrola pfipojeni konektord plochych kabel® zobrazovactho modulu k desce
zesilovace —> strana 133

2. Zévada zobrazovactho modulu — Objednat néhradnf dil —> strana 131

3. Zévada elektroniky — Objednat ndhradn{ dil — strana 131

Text displeje je v cizim jazyce

Vypnéte napdjeni. Stisknéte a drZzte stisknutd obé tlacitka +/- a opét zapnéte méfici
piistroj. Text displeje se zobraz{ v angli¢tiné (standard) a s maximalnim kontrastem.

v

Chybova hlaseni na displeji

— # 491 = ¢slo zévady

@ Pozor!

m Viz informaci na strané 57!

Zé&vady, které se vyskytnou béhem uvedeni do provozu nebo béhem méfent, se zobraz{ okamzité.
Chybovd hldsen{ se sklddajf z rznych symbold. Vyznam téchto symboll je ndsledujict (pifklad):

— Typ zévady: S = systémovéd zdvada, P = procesni zdvada

Typ chybového hlésent: 7= chybové hldSeni, ! = upozornén{

S.VELOC RANGE = oznacen{ zdvady (napf. rychlost zvuku mimo méfici rozsah)
03:00:05 = doba zdvady (v hodindch/minutdch/sekunddch)

= MEéFici systém interpretuje simulace a potlaten{ méfenych hodnot jako zévady, ale zobraz{ je jen jako upozornéni.

Cislo z&vady:
C. 001 - 399
€. 501 - 699

Vyskyt systémové zdvady (zdvada piistroje) —> strana 119.

Cislo zdvady:
C. 400 — 499
¢.700-799

Vyskyt procesni zavady (zdvada aplikace) —> strana 119.

v

117




9 Odstraniovan{ zdvad

PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

118

Zévada pfipojeni k fidicimu systému

Mezi F{dicfm systémem a priitokomérem nen{ moZzné vytvofit spojeni.

Zkontrolujte ndsledujici body:

Napéjeci napéti
Prevodnik

Zkontrolujte napdjeci napéti — Svorka 1/2 (strana 45)

Pojistka ptistroje

Zkontrolujte pojistku p¥fstroje —> strana 135
85...260 V AC: 0.8 A pomald pojistka / 250 V
20...55V AC a 16...62 V DC: 2 A pomald pojistka / 250 V

Pfipojeni Fieldbus

PROFIBUS-DP:
Zkontrolujte datové vedeni: A = svorka 26, B = svorka 27 (strana 45)

Konektor Fieldbus
(jen pro PROFIBUS-PA,
volitelné)

— Zkontrolujte uspordddn{ péli/kabeldZze —> strana 46
— Zkontrolujte spojeni mezi konektorem/portem Fieldbus.
Je pfevle¢nd matice spradvné utazend ?

Napéti Fieldbus
(jen pro PROFIBUS-PA)

Zkontrolujte, Ze na svorkdch 26/27 je minimdln{ napét{ Bus 9 V DC. Pfipustny
rozsah: 9 ... 32V DC

Struktura sfté

Zkontrolujte pfipustnou délku Fieldbus a pocet méficich drah:
PROFIBUS-DP —> strana 37
PROFIBUS-PA —> strana 40

Zakladn{ proud

Je k dispozici zdkladn{ proud min. 11 mA?

Adresa Bus

Zkontrolujte adresu Bus: Eliminujte dvojf pfitazen{

Zakonc¢ovaci odpory
(termindtory)

Je sfl PROFIBUS spravné zakoncend?
Kazdy segment Bus mus{ byt na obou koncich vzdy ukonceny zakonéovacim
odporem (zacétek a konec). Jinak mtze rusenf ovlivnit komunikaci.

Ptikon proudu
P¥{pustny napéjeci proud
(jen pro PROFIBUS-PA)

Zkontrolujte pifkon segmentu Bus:

Pfkon proudu pifslusného segmentu Bus (= soucet zékladnich proudt vSech stanic
Fieldbus) nesm{ prekroc¢it maximdln{ pfipustny napdjeci proud napdjecich zdroj
Bus.

v

Systémové nebo procesni chybova hlaSeni

Systémové nebo procesn{ zévady, které se vyskytnou béhem uvedeni do provozu nebo béhem reZimu méfeni, je mozné
zobrazit i ve specifickych zékaznickych f{zen{ pfistroje pouzitim obluzného programu Commuwin II —> strana 119.

v

DalSi zévady (bez chybového hlaseni)

Vyskytly se dalsi zdvady

Diagnostiky a opatfen{ — strana 130
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9.2  Systémova a procesni chybova hlaseni

VsSeobecné pokyny
Meéfici pifstroj ptifadi systémovym a procesnim zdvaddm, které se vyskytnou, dva typy chybovych
hldSeni, jejichZ dleZitost je rlizna:

Typ chybového hléSen{ “Chybové hldSeni":

o Pokud se zobrazi toto hldseni, dojde okamZité k pferuSen{ rezimu méfeni nebo k jeho zastaveni!

e Zobrazeni na PROFIBUS — Chybové hlgen se stavem "SPATNY" odpovidajici procesni veli¢iny
pireddvajf sériové zapojenym blokdm funkci event. nadfizenym fidicim systémdm.

e Chybovd hldSen{ se mohou zobrazit v automatizovaném systému pomoc{ specifickych
diagnostickych hléSenf{ vyrobce.

o Mistni displej — Na displeji blikd symbol blesku (7).

Typ hldSeni zdvady “Upozornéni”:

o [ ptes toto hldsenf pokracuje normdlni provoz méfeni!

e Zobrazeni na PROFIBUS — Upozornén{ se stavem “NEJISTE" odpovidajici procesni veli¢iny
pireddvajf sériové zapojenym blokdm funkci event. nadfizenym fidicim systém@m.

e Chybovd hldSen{ se mohou zobrazit v automatizovaném systému pomoc{ spicifickych
diagnostickych hléSen{ vyrobce.

o Mistni displej — Na displeji blikd symbol (!).

Vézné systémové zdvady napt. zdvady modulu elektroniky se vzdy ti{d{ a zobrazuji v méticim

piistroji jako "Chybova hldSeni”. Na druhé strané méfici systém interpretuje simulace a potlaceni
métené hodnoty jen jako “Upozornéni”.

Chybova hlaseni v konfiguracnim programu (Tfida 2 Master) — viz tabulka

V Prosonic Flow 93 se Klasifikuji a hldsi systémové/procesni zdvady v pfenosovém bloku a bloku
analogovy vstup. Nésledujici tabulka obsahuje sezham stavovovych hldSen{ pfistroje, které se tykajf
blok{ analogovy vstup (PROFIBUS Profile 3.0) i popisu moZnych stavovych hldSen{ p¥{stroje na
displeji.

Chybova hlaSeni na mistnim displeji — viz tabulka

Stav pfistroje a Stavové hlaseni pfistroje C. | Vychozi stav Méfena Pfic¢ina/Odstranéni
dignostické hlaseni (Zobrazeni) Blok analogovy vstup/ hodnota -
(Ridici systém) Blok sumérni Citad kvalita/
podstav/
limit alarmu
Zavada ROM / RAM S KRITICAL FAILURE 1 zévada pifstroje SPATNY Pficina
0xOF Systémovd zdvada. Zévada ROM / RAM
konstantn{ Z4vada pfi pfistupu k programové
pameéti (ROM) nebo pracovni paméti
(RAM) procesoru.
Odstranént:
Vyméiite desku zesilovace.
Néhradn{ dily —> strana 131
Zévada zesilovace S AMP HW EEPROM 11 zdvada pfistroje SPATNY Pf{¢ina:
EEPROM 0xOF Systémovd zdvada. Zesilova¢ méfen{ se
konstantn{ zdvadou EEPROM.
Odstranéni:
Vyméiite desku zesilovace.
Néhradnf dily — strana 131
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Stav pfistroje a Stavové hlaseni pfistroje C. | Vychozi stav Méfena Pfic¢ina/Odstranéni
dignostické hldseni (Zobrazeni) Blok analogovy vstup/ hodnota -
(Ridici systém) Blok sumarni ¢ita¢ kvalita/
podstav/
limit alarmu
Data EEPROMu S AMP SW-EEPROM 12 | zévada pfistroje SPATNY Pf{Cina:
zesilovace nejsou 7 #012 0xOF Systémovd zdvada. Zdvada pfi pfistupu k
konzistentn{ konstantn{ datim EEPROMu zesilovace méfeni.
Odstranént:
Provedte "teply start" (= start méfictho
systému bez preruSen{ pfipojeni k siti).
» PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce —
Verze informace (VOH2)
m Mistn{ displej:
MONITOROVAN{ —> SYSTEM —>
OVLADANI — RESET SYSTEMU
(— RESTART SYSTEMU)
Zévada T-DAT S TRANSM. HW-DAT 41 | zdvada pfistroje SPATNY Pficina
7 #041 0xOF Systémové zdvada
konstantn{ 1. Zé&vada T-DAT
2. T-DAT nenf pfipojend k desce
zesilovace (nenf k dispozici).
Odstranénf:
1. Vyméite T-DAT.
Néhradn{ dily — strana 131
Zkontrolujte ¢fslo sady ndhradnfho
dilu, abyste se ujistili, Ze je nové
DAT kompatibiln{ s elektronikou
méfeni.
2. T-DAT pfipojte k desce zesilovace
—> strana 133
Data T-DAT S TRANSM. SW-DAT 42 | zdvada pffstroje SPATNY PF{¢ina:
nejsou konzistentn{ 7 #042 0xOF Systémovd zdvada. Zdvada pifstupu k
konstantn{ hodnotdm kalibrace ulozenym v T-DAT.

Odstranéni:

1. Zkontrolujte, zda je T-DAT sprédvné
pfipojend k desce zesilovace —>
strana 133

1. Pokud je T-DAT vadnd, vymeérite ji.
Néhradn{ dily — strana 131
Zkontrolujte ¢islo sady néhradniho
dilu, abyste se ujistili, Ze je nova
DAT kompatibiln{ s elektronikou
méfeni.

2. Event. vymérite desku elektroniky.
Néhradn{ dily — strana 131
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Stav pfistroje a Stavové hlaseni pfistroje C. | Vychozi stav Méfena Pfic¢ina/Odstranéni
dignostické hlaseni (Zobrazeni) Blok analogovy vstup/ hodnota -
(Ridici systém) Blok sumadrni ¢itac kvalita/
podstav/
limit alarmu
Kompatibilita S A/ C COMPATIB. 51 zdvada pfistroje SPATNY Pf{¢ina:
modulu [/0 zesilovace 7 #051 0xOF Deska [/0 a deska zesilovace nejsou
konstantn{ kompatibilni.
Odstranéni:
PouZivejte pouze kompatibilni
piisluSenstvi a desky.
Zkontrolujte kompatibilitu pouzitého
pifsluSentsvi. Zkontrolujte:
— Cislo sady néhradnich dilti
— Kdd revize hardwaru
Zévada F-CHIP S HW F-CHIP 61 | zdvada pfistroje SPATNY Pficina:
7 4061 0xOF F-Chip ptevodniku
konstantn{ 1. Zavada F-Chip.
2. F-Chip nenf pfipojeny k desce I/0
nebo nenf k dispozici.
Odstranéni:
1. Vyméiite F-Chip.
PifsluSenstvi — strana 131
2. Pfipojte F-Chip k desce [/O —>
strana 133
Preruden{ spojen{ mezi S SENS. DOWN CHI1 82 | zdvada senzoru SPATNY Pfi¢ina
senzorem a pfevodnikem b #082 0x13 Systémové zdvada. Spojeni mezi mistem
K1 konstantn{ méfeni 1/2 senzoru a prevodnikem je

preruSené.

Odstranéni:

— Zkontrolujte pfipojen{ kabelu mezi
senzorem a pievodnikem.
Zkontrolujte, zda je konektor senzoru
zcela zaSroubovany.

Event. zévada senzoru.

Pfipojeni nesprdvného senzoru

Zména specifikace typu senzoru:

» PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce —>
data senzoru (V3H1)

= Mistn{ displej:

ZAKLADNI FUNKCE — DATA
SENZORU — PARAMETRY
SENZORU —> TYP SENZORU
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Stav pfistroje a Stavové hlaseni pfistroje C. | Vychozi stav Méfena Pfic¢ina/Odstranéni
dignostické hldseni (Zobrazeni) Blok analogovy vstup/ hodnota -
(Ridici systém) Blok sumarni ¢ita¢ kvalita/
podstav/
limit alarmu
Prerudenf spojenf mezi S SENS. DOWN CH2 83 | zédvada senzoru SPATNY Pf{¢ina:
senzorem a pfevodnikem 7 #083 0x13 Systémovd zdvada. Spojen{ mezi mistem
K2 konstantn{ méfeni 1/2 senzoru a prevodnikem je
prerudené.
Odstranéni:
— Zkontrolujte pfipojen{ kabelu mezi
senzorem a pfevodnikem.
— Zkontrolujte, jestli je konektor
senzoru zcela zaSroubovany.
— Event. zdvada senzoru.
— Pripojenf nesprdvného senzoru
Zména specifikace typu senzoru
» PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce —>
data senzoru (V3H1)
m Mistn{ displej:
ZAKLADNI FUNKCE — DATA
SENZORU — PARAMETRY
SENZORU — TYP SENZORU
Pferusen{ spojeni mezi S SENSOR UP CH1 85 | zévada senzoru SPATNY PiCina:
senzorem a pfevodnikem 7 #085 0x13 Systémova zdvada. Spojen{ mezi
K1 konstantn{ senzorem a prevodnikem je pferuSené.

Odstranént:

— Zkontrolujte pfipojeni kabelu mezi
senzorem a pfevodnikem.

— Zkontrolujte, Ze je konektor senzoru
zcela zaSroubovany.

— Event. zédvada senzoru.

— Pfipojen{ nesprdvného senzoru

Zména specifikace typu senzoru:

» PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce —
data senzoru (V3H1)

m Mistn{ displej:

ZAKLADNI FUNKCE — DATA
SENZORU — PARAMETRY
SENZORU — TYP SENSORU
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Stav pfistroje a Stavové hlaseni pfistroje C. | Vychozi stav Méfena Pfic¢ina/Odstranéni
dignostické hlaseni (Zobrazeni) Blok analogovy vstup/ hodnota -
(Ridici systém) Blok sumadrni ¢itac kvalita/
podstav/
limit alarmu
Prerudenf spojenf mezi S SENSOR UP CH2 86 | zdvada senzoru SPATNY Pf{¢ina:
senzorem a pfevodnikem 7 #086 0x13 Systémovd zédvada. Spojen{ mezi méficim
K2 konstantn{ mistem 1/2 senzoru a ptevodnikem je
preruSené.
Odstranéni:
— Zkontrolujte pfipojen{ kabelu mezi
senzorem a pfevodnikem.
— ZKkontrolujte, jestli je konektor
senzoru UGplné zaSroubovany
— Event. zdvada senzoru.
— Pfipojen{ nesprdvného senzoru
Zména specifikace typu senzoru
» PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce —>
data senzoru (V3H1)
= Mistn{ displej:
ZAKLADNI FUNKCE — DATA
SENZORU — PARAMETRY
SENZORU — TYP SENZORU
Nenf moZné provést S CHECKSUM. TOTAL. 111 | zévada p¥istroje SPATNY P¥{¢ina:
restart TOT 7 #111 0xOF Systémovd zdvada. Zévada kontrolniho
konstantn{ souctu sumérniho citace.
Odstranéni:
1. Restart méfictho pistroje
2. Event. vyméiite desku zesilovace.
Néhradnf{ dily — strana 131
Kompabilita SW S A/ C COMPATIB. 121 | zévada pifstroje SPATNY P¥¢ina:
Modul IO AMP 7 %121 0xOF Systémové zdvada. Deska 1/0 a
konstantn{ zesilovace se na zékladé riznych

softwarovych verz{ jen ¢dstecné
kompatibiln{ (event. omezend funkce).

Odstranéni:

Vyméiite moduly s niZs{ softwarovou
verzi.

Néhradn{ dily — strana 131
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9 Odstraniovan{ zdvad PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

Stav pfistroje a Stavové hlaseni pfistroje C. | Vychozi stav Méfena Pfic¢ina/Odstranéni
dignostické hldseni (Zobrazeni) Blok analogovy vstup/ hodnota -
(Ridici systém) Blok sumarni ¢ita¢ kvalita/

podstav/

limit alarmu

Zé&vada uklddén{ do S LOAD T-DAT 205 | zévada pfistroje SPATNY Pf{¢ina:
T-DAT 7 #205 0xOF Systémovd zdvada. Zévada zdlohovén{
konstantn{ dat do T-DAT nebo z4vada pfistupu k
hodnotdm kalibrace, které jsou uloZené
v T-DAT.
Odstranéni:

1. Zkontrolujte sprévné pfipojeni
T-DAT Kk desce zesilovace —> strana
133

2. Event. vymérite T-DAT, pokud je
zdvadnd. Néhradnf dily —> strana
131
Zkontrolujte ¢fslo sady ndhradniho
dflu, abyste se ujistili, Ze je nové
DAT kompatibiln{ s elektronikou
méfent.

3. Event. vyménte desku méfici
elektroniky.
Néhradn{ dily — strana 131

Zévada obnovy T-DAT S SAVE T-DAT 206 | zévada pifstroje SPATNY PF{¢ina:
#2006 0xOF Systémova zdvada. Selhdn{ zdlohovan{
konstantn{ dat do T-DAT nebo zdvada pfistupu k
hodnotdm kalibrace, které jsou uloZené
v T-DAT.
Odstranéni:

1. Zkontrolujte, jestli je T-DAT k desce
zesilovace pfipojena spravné
—> strana 133

2. Vymeériite T-DAT, pokud je zdvadnd.
Néhradn{ dily — strana 131
Zkontrolujte ¢fslo sady ndhradnfho
dflu, abyste se pfesvéddili, Ze je novd
DAT kompatibiln{ s elektronikou
méfeni.

3. Event. vymérite desku elektroniky.
Néhradn{ dily — strana 131

Zévada komunikace S COMMUNICAT. /0 261 | bez komunikace SPATNY Pfi¢ina:
b #261 0x18 Systémovd zdvada. Zévada komunikace.
konstantn{ Bez ptijmu dat mezi zesilovacem a

deskou 1/0 nebo zédvada interntho
pfenosu dat.

Odstranéni:

Zkontrolujte, zda jsou desky elektroniky
vlozené do drzék® spravné

—> strana 133
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Stav pfistroje a
dignostické hlaseni
(Ridici systém)

Stavové hlaseni pfistroje
(Zobrazeni)

(@]

Vychozi stav
Blok analogovy vstup/
Blok sumarni Citac¢

Méfena
hodnota -
kvalita/
podstav/
limit alarmu

Pfic¢ina/Odstranéni

Tlumen{ Gseku méfeni
zvuku je piili§ velké

S SIGNAL LOW CH1
7 #3092

392

zdvada pfistroje

SPATNY
0xOF
konstantn{

Pfi¢ina:
Systémovd zdvada. Tlumen{ Gseku
meéfen{ zvuku je pili§ velké.

Odstranént:

— Zkontrolujte, zda md byt obnoveno
vazebni médium.

— Event. médium indikuje pfli§ velké
tlumen.

— Event. trubka indikuje pfilis velké
tlumen.

— Zkontrolujte vzddlenost senzor{l
(montdZn{ rozméry).

— Event. redukujte pocet pfi¢nych drah
signdlu.

Tlumen{ Gseku méfeni
zvuku je piili§ velké

S SIGNAL LOW CH2
7 #3903

393

zdvada pfistroje

SPATNY
0xOF
konstantn{

Pfi¢ina
Systémovd zdvada. Tlumen{ Gseku
meéfen{ zvuku je pilis velké.

Odstranéni:

— Zkontrolujte, zda md byt obnoveno
vazebni médium.

— Event. médium indikuje piili§ velké
tlumen.

— Event. trubka indikuje pfili§ velké
tlumen.

— Zkontrolujte vzddlenost senzor(
(montdZni rozméry).

— Event. redukujte pocet pfi¢nych drah
signdlu.

Rychlost zvuku v K1
(misté méfen{ 1) je mimo
rozsah

P S.V. RANGE CH1
b #492

492

nenf specifikované

SPATNY
0x03
konstantn{

Pfi¢ina:

Procesni zdvada. Rychlost zvuku v
mistech méfeni 1/2 je mimo méfici
rozsah (min/max).

Odstranéni:

— ZKkontrolujte montdZn{ rozmeéry.

— Event. zkontrolujte rychlost zvuku
média nebo pouZijte odbornou
literaturu.

Event. zmérite vstupni hodnotu min.

nebo max. rychlosti v “kapaliné”:

= PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce
—> matice pfistroje K1 (V9...)

= Mistn{ displej:
ZAKLADNI FUNKCE — PROCESNI
PARAMETRY — DATA KAPALINY
—> MIN. nebo MAX. RYCHLOST
ZVUKU
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Stav pfistroje a Stavové hlaseni pfistroje C. | Vychozi stav Méfena Pfic¢ina/Odstranéni
dignostické hldseni (Zobrazeni) Blok analogovy vstup/ hodnota -
(Ridici systém) Blok sumarni ¢ita¢ kvalita/
podstav/
limit alarmu
Rychlost zvuku v K2 (v P S.V. RANGE CH2 493 | nenf specifikovany SPATNY Pf{¢ina:
misté méfeni 2) je mimo 7 #493 0x03 Procesn{ zdvada. Rychlost zvuku v
rozsah konstantn{ méficich mistech 1/2 je mimo méfici
rozsah.

Odstranéni:

— Zkontrolujte montdZn{ rozméry.

— Event. zkontrolujte rychlost zvuku
média nebo pouZijte odbornou
literaturu.

Event. zmérite vstupn{ hodnotu min.

nebo max. rychlosti zvuku v “kapaliné”:

» PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce —
matice pfistroje K2 (V9...)

m Mistn{ displej:

ZAKLADNI FUNKCE — PROCESNI
PARAMETRY — DATA KAPALINY
—> MIN. nebo MAX. RYCHLOST
ZVUKU
Instalace nového S DOWNLOAD ACT. 501 | nahradnf sada NEJISTY PF{¢ina:
softwaru zesilovace 7 #501 0x48 Je uloZend novd verze softwaru
konstantn{ zesilovace, nyn{ bez moZnosti jinych
pifkazd.

Odstranénf:

Cekejte, dokud nenf proces dokonéeny a

pak provedte restart pfistroje.

Probihd inicializace S INIT. RUN CH1 592 | nahradnf sada NEJISTY Pfi¢ina:
méfictho mista b #592 0x48 Probihd inicializace méfictho mista 1.
bez limitd VSechny vystupy jsou nastavené na O.

Odstranéni:

Cekejte, dokud nenf dokonéeny cely

proces.

Probih4 inicializace S INIT. RUN CH2 593 | ndhradnf sada NEJISTY Pfi¢ina:
méfictho mista 7 #593 0x48 Probihd inicializace méfictho mista 2.

bez limitd

VSechny vystupy jsou nastavené na O.

Odstranéni:
Cekejte, dokud nenf dokonéeny cely
proces.

126

Endress+Hauser




PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

9 Odstratiovan{ zdvad

Stav pfistroje a Stavové hlaseni pfistroje C. | Vychozi stav Méfena Pfic¢ina/Odstranéni
dignostické hlaseni (Zobrazeni) Blok analogovy vstup/ hodnota -
(Ridici systém) Blok sumadrni ¢itac kvalita/
podstav/
limit alarmu
Potlaceni méfené S POS. O-RET CH1 602 | prevod senzoru neni NEJISTY Pii¢ina:
hodnoty aktivnf K1 I #0602 pfesny 0x53 Systémovd zdvada
(hodnota métend konstantn{ Potlacen{ méfené hodnoty misto méfen{
senzorem nenf pfesnd) 1 je aktivn{
Odstranéni:
Vypnéte potla¢en{ métené hodnoty
= PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce —
matice pfistroje K1 (V8H3)
= Mistn{ displej:
ZAKLADNI FUNKCE —>
SYSTEMOVE PARAMETRY —>
KONFIGURACE — POTLACENT{
MERENE HODNOTY (—> VYP)
Potlaceni méfené S POS. O-RET CH2 603 | pfevod senzoru neni NEJISTY Pii¢ina:
hodnoty K2 ! #0603 pfesny 0x53 Systémovd zdvada
(naméfend hodnota konstantn{ Potlaceni métené hodnoty méfictho
senzoru nenf pfesnd) mista 2 je aktivn{
Odstranéni:
Vypnéte potlaceni méfené hodnoty
= PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce —
matice pfistroje K2 (V8H3)
= Mistn{ displej:
ZAKLADNI FUNKCE —
SYSTEMOVE PARAMETRY —>
KONFIGURACE — POTLACENT{
MERENE HODNOTY (— VYP)
Potlacenf méfené S POS. O-RET CH1&2 604 | prevod senzoru neni NEJISTY P¥{¢ina:
hodnoty K1&K2 je aktivni | ! # 604 pfesny 0x53 Systémovéd zdvada
(senzorem namétend konstantn{ Potlaceni métené hodnoty méfictho

hodnota nenf pfesnd)

mista 142 je aktivni.

Odstranéni:

Vypnéte potlaceni méfené hodnoty

= PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce —
matice pfistroje K1+K2 (V8H3)

= Mistn{ displej:
ZAKLADNI FUNKCE —
SYSTEMOVE PARAMETRY —>
KONFIGURACE —> POTLACEN{
MERENE HODNOTY (— VYP)
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bez limitd

Stav pfistroje a Stavové hlaseni pfistroje C. | Vychozi stav Méfena Pfic¢ina/Odstranéni
dignostické hldseni (Zobrazeni) Blok analogovy vstup/ hodnota -
(Ridici systém) Blok sumarni ¢ita¢ kvalita/
podstav/
limit alarmu
Simulace zabezpeceny S SIM. FAILSAFE 691 | ndhradn{ sada NEJISTY Pfi¢ina:
rezim je aktivn{ I #0691 0x48...0x4B Systémovd zdvada
nizky/vysoky Simulace odezvy pii zdvadé je aktivni.
konstantn{
Odstranént:
Vypnéte simulaci:
» PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce —
verze info (V4H2)
m Mistn{ displej:
MONITOROVANI — SYSTEM —>
OVLADANI — SIM. ZABEZPECENY
REZIM (—> VYP)
Simulace méfeni K1 S SIM. MEASUR. CH1 694 | hodnota simulace NEJISTY Pfi¢ina:
aktivni I #694 (ru¢né definovand 0x60...0x63 Systémovd zdvada
hodnota) nizky/vysoky Méfici misto 1 simulace objemového
konstantn{ priitoku aktivni
Odstranéni:
Vypnéte simulaci:
m PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce —
verze info (V4HO)
m Mistn{ displej:
MONITOROVAN{ — SYSTEM —>
OVLADANI — SIM. MER.
VELICINY (— VYP)
Simulace méfen{ K2 S SIM. MEASUR. CH2 695 | hodnota simulace NEJISTY Pfi¢ina:
aktivn{ I #695 (ru¢né definovand 0x60...0x63 Systémova zdvada
hodnota) nizky/vysoky Simulace méfictho mista 2 objemového
konstantn{ priitoku aktivni
Odstranéni:
Vypnéte simulaci:
» PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce —
servisn{ informace (V5HO)
m Mistn{ displej:
MONITOROVANI — SYSTEM —>
OVLADANI — SIM. MER.
VELICINY (— VYP)
Nastaveni nulovéhobodu | P 0-AD]J. FAIL CH1 743 | nenf specifikované NEJISTE Pfi¢ina:
nenf mozné by %743 Nastaven{ nulového bodu méfictho
0x40 mista 1 nen{ mozné nebo bylo

prerudeno.

Odstranént:

Ujistéte se, Ze bylo provedené nastaven{
nulového bodu jen u “nulového
pritoku” (v =0m/s) —> strana 109.
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Stav pfistroje a Stavové hlaseni pfistroje C. | Vychozi stav Méfena Pfic¢ina/Odstranéni

dignostické hlaseni (Zobrazeni) Blok analogovy vstup/ hodnota -

(Ridici systém) Blok sumadrni ¢itac kvalita/
podstav/
limit alarmu

Nastaveni nulovéhobodu | P 0-AD]. FAIL CH2 744 | nenf specifikované NEJISTY Pii¢ina:

nen{ mozné b w744 Nastaven{ nulového bodu méficiho
0x40 mista 2 nenf moZné nebo je prerusené.

bez limitd

Odstranént:

Ujistéte se, Ze nastaveni nulového bodu
bylo provedeno jen u “nulového
pritoku" (v =0 m/s) —> strana 109.

Bez komunikace se - — | zévada pfistroje SPATNY P¥i¢ina:
zesilovacem 0xOF Zavada komunikace. Bez komunikace se
konstantn{ zesilovacem.
Odstranént:
1. Vypnéte napéjen{ a pak ho opét
zapnéte
2. Zkontrolujte, zda jsou desky
elektroniky vlozené do drzék
spravné — strana 133
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9 Odstraniovan{ zdvad PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

9.3  Procesni zavady bez hlaSeni

Pfiznaky Odstranéni

Pozndmka:
K odstranéni zdvady je nutné zménit nebo opravit nastaven{ v parametrech.
Nésledujici parametry jsou popsané podrobné v Pfirucce "Popis funkcf p¥istroje”.

Hodnoty pratoku jsou zéporné,i | 1. Zkontrolujte kabeldZ kabeldl senzoru —> strana 42

kdyZz médium protéka trubkou Event. zménte pfipojen{ svorek “strana pfftoku” a “strana odtoku”.
dopfedu. 2. Zmeéiite znaménko rychlosti prétoku:
— PROFIBUS: Specificky pfenosovy blok vyrobce — matice piistroje K1/K2
(V8HI)

— Mistni displej: VYCHOZI POZICE — ZAKLADNI FUNKCE —>
PARAMETRY SYSTEMU — KONFIGURACE — SMER MONTAZE
SENZORU

Nestabiln{ zobrazen{ méfené 1.V médiu zkontrolujte piitomnost vzduchovych bublin.

hodnoty, i kdyz je prétok 2. Zvyste nésledujic hodnoty:

kontinudln{ — PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky prenosovy blok vyjrobce — matice pifstroje K1/K2 — TLUMEN{
PRUTOKU
Blok funkce analogovy vstup — ROSTOUCT CAS (V1HS)

— Mistn{ displej:
VYCHOZI POZICE — ZAKLADN{ FUNKCE — SYSTEMOVE PARAMETRY
—> KONFIGURACE — TLUMEN{ PRUTOKU

3. Zvyste hodnotu tlumenf displeje:
— PROFIBUS (Commuwin II):
Specificky pfenosovy blok vyrobce — funkce displeje —> TLUMENI
DISPLEJE (V3H1)
— Mistnf displej:
VYCHOZ{ POZICE —> UZIVATELSKE ROZHRAN{ — OVLADANI —
KONFIGURACE — TLUMENT DISPLEJE

[ kdyZ je médium klidné a maly 1.V médiu zkontrolujte pfitomnost vzduchovych bublin.

priitok v naplnéné méfic{ 2. Zadejte hodnotu potlaceni malého mnozstvi nebo tuto hodnotu zvyste:
trubici, zobrazuje se na displeji — PROFIBUS (Commuwin II): Specificky ptenosovy blok vyrobce — matice
méfend hodnota. pistroje K1/K2 — ZAP. POTLACENI MALEHO MNOZSTVI (V3H1)

— Mistni displej: ZAKLADN{ FUNKCE —> PROCESNI PARAMETRY —>
KONFIGURACE — ZAP. POTLACEN{ MALEHO MNOZSTV{

Vyskyt zdvad, které nelze K dispozici jsou nésledujici feSeni zdvad:

odstranit nebo jinych zdvad,

jejiz popis nenf k dispozici. PoZadavek na zasah servisniho technika E+H

V téchto pfipadech kontaktujte Pokud kontaktujete nd$ servis, aby vyslal servisniho technika, pfipravte si
servis E+H. nésledujici informace:

— Stru¢ny popis zavady
— Specifikace pfistrojového Stitku (strana 9): Objednaci kéd a sériové ¢islo

Zaslani pfistroje E+H

Pfed vricenfm pratokoméru Endress+Hauser k opravé event. kalibraci je nutné
provést opatten{ uvedend na strané 7.

V kaZzdém piipadé k pritokomeéru pfiloZte kompletné vyplnéné "ProhldSeni o
kontaminaci". Kopii tohoto formuldfe naleznete na konci tohoto Provozniho
névodu.

Vymeéna elektroniky pfevodniku
Zévada komponentti méfici elektroniky —> objednat ndhradn{ dil — strana 131
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9.4  Néhradni dily

Kapitola 9.1 obsahuje podrobny ndvod k odstrafiovdni zdvad. Kromé toho méfici pfistroj poskytuje
dalsf pomoc formou nepfetrzitych automatickych internich diagnostik a chybovych hléSeni.

Je moZné, Ze k odstranén{ zévad bude nutnd vyména zdvadnych dild za zkontrolované ndhradn{ dily
pifstroje. NiZe uvedeny obrdzek poskytuje pfehled doddvanych ndhradnich dild.

Pozndmbka!
Néhradnf dily si mliZete objednat pfimo u Endress+Hauser, pokud uvedete sériovd ¢isla uvedend na
typovém Stitku (viz strana 9).

Ndhradnf dily se doddvajf jako sady a obsahuji ndsledujici ¢ésti:
e Néhradnf{ dil

o Dopliikové dily, drobny materidl (spony atd.)

e Montdzn{ pokyny

e Obal

B ii=HD
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Obr. 64: Ndhradnf dily pro pfevodnik Prosonic Flow 93 (montdZ na sténu)

Deska napéjectho zdroje (85...260 V AC, 20...55 V AC, 16...62 V DC)

Deska zesilovace

Deska 1/0 typ PROFIBUS (modul Com)

T-DAT (datovd paméll pfevodniku)

F-Chip (funkénf chip pro volitelny software)

Zobrazovac{ modul

Konektory Fieldbus, které obsahuji ochrannou krytku, konektor, dil spojky PG 13.5/M20.5
(jen pro PROFIBUS-PA, objednacf ¢fslo 50098037).

NO Uk N~
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132

9.5 MontaZz a demontaZ desek elektroniky

o Nebezped{ zdsahu elektrickym proudem. Nezakryté konstrukéni dily jsou pod nebezpednym
napétim. Pfed odstranénim krytu elektroniky se ujistéte, Ze pf{stroj nenf pod napétim.

o Nebezpedi poSkozen{ komponenti elektroniky (jistén{ ESD). Statickd elektfina m{iZe znicit
komponenty elektroniky event. ovlivnit jejich operativnost. PouZijte pracoviSté se zemnénou
pracovn{ plochou, vybavené pro praci s pfistroji citlivymi na elekrostaticky ndboj.

Postup (obt. 65):

1. Uvolnéte Srouby a oteviete odkldpéci kryt (1) skiiné.

2. Uvolnéte Srouby modulu elektroniky (2). Pak vysufite modul elektroniky nahoru a ze skifné s
montdZ{ na sténu ho vytédhnéte co nejvice ven.

3. Z desky zesilovace (7) odpojte nésledujici konektory kabeld:

— Konektor signdlového kabelu senzoru (7.1).
— Konektor plochého kabelu (3) zobrazovaciho modulu.

4.  Uvolnéte Srouby krytu elektroniky (4) a kryt odstratite.

5. Odstrarite desky (6, 7, 8):
Do pfislusného otvoru (5) vlozte tenky hrot a desku vytdhnéte z drzdku.

6. MontdZ se provdd{ v opa¢ném pofadi.

@ Pozor!

PouZivejte pouze origindlni néhradn{ dily Endress+Hauser.
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F06-93xPBxxx-03-03-06-xx-000

Obr. 65:  Skifil s montdz{ na sténu: DemontdZ a montdZ desek elekroniky

NO U N~

7.1

8.1

Kryt skifné

Modul elektroniky

Plochy kabel (zobrazovaci modul)
Srouby krytu elektroniky

Otvor pro montdz/demontdz desek
Deska sflového zdroje

Deska zesilovace

Signdlovy kabel senzoru

T-DAT (datovd paméll pfevodniku)
Deska [/0O (typ PROFIBUS-DP/-PA)
F-Chip™ (funk¢nf chip pro volitelny software)
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9.6 Montaz / demontdz senzorda W “vestavné provedeni”

Aktivn{ ¢dst senzortt W pritokomérd "vestavného proveden{” je mozné vyménit bez pferuSen{

procesu.

1. Konektor senzoru (1) vyjméte z krytu senzoru (3).

2. Odstratite maly pojistny krouzek (2). Ten je umistény na konci kr¢ku senzoru a drz{ kryt
senzoru.

3. Odstrarite kryt senzoru (3) a pruzinu (4).

4. Odstratite velky pojistny krouZek (5). Ten pfidrzuje kréek senzoru (6).

5. Krlek senzoru je nyn{ mozné vytdhnout. Pfitom je nutné ptekonat urcity odpor.

6. Odstrarite senzor (7) z drzdku senzoru (8) a nahradte ho novym senzorem.

7. Montdz probihd v opa¢ném pofadi.

@9

F06-9xxxxxxx-17-05-06-xx-013

Obr. 66:  Senzor W préitokoméru “vestavné proveden{”: MontdZz/demontdz

OO N~

Konektor senzoru
Maly pojistny krouzek
Kryt senzoru

PruZina

Velky pojistny krouzek
Kréek senzoru

Prvek senzoru

Drzdk senzoru

Endress+Hauser
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9.7 Vyména pojistky pfistroje

Varovéni!
A Nebezped{ zdsahu elektrickym proudem. Nezykryté konstrukeni dily jsou pod nebezpecnym
dotykovym napéti. Pfed odstranénim krytu elektroniky se ujistéte, Ze je odpojené napdjen.

Pojistka pfistroje je na desce silového zdroje (obr. 35).
Postup pfi vyméné pojistky je nésledujici:
1. Vypnéte napdjeni.
2. Odstrarite desku sflového zdroje — strana 132
3. Odstratite ochrannou krytku (1) a vyméite pojistku piistroje (2).
PouZivejte pouze nésledujici typy pojistek:
— Napdjen{ 20...55 V AC / 16...62V DC — 2.0 A pomald / 250 V; 5.2 x 20 mm

— Napdjeni 85...260 VAC — 0.8 Apomald / 250V; 5.2 x 20 mm
— Systém Ex — viz pfisluSnou dokumentaci Ex

4. MontdZ se provadi v opacném potadi.

@ Pozor!

PouZivejte pouze origindlnf ndhradn{ dily Endress+Hauser.

T

F06-xxxxXxXX-03-xX-06-xX-000

Obr. 67:  Vymeéna pojistky piistroje na desce sflového zdroje

1 Ochrannd krytka
2 Pojistka pfistroje
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9.8 Historie softwaru

Verze softwaru / Revize softwaru Zmény dokumentace
datum

Zesilovac

V 1.01.00 / 05.2002 Origindlnf software -

Kompatibilni s:

— FieldTool

— Commuwin II (verze 2.07.02 a vyssi)
— PROFIBUS-DP/-PA verze 3.0

Deska I/0, modul komunikace (vstupy/vystupy)

V 2.00.01 7/ 05.2002 Origindlnf{ software -
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10 Technické udaje

10.1 Technické udaje v pfehledu

10.1.1  PouZiti

o Méfen{ rychlosti préitoku kapalina v uzavfenych potrubich.
e PouZitf u méfici, fidici a regula¢ni techniky k monitorovan{ procest.

10.1.2 Funkce a konstrukce systému

Princip méfen{ Prosonic Flow pracuje na principu méfeni rozdilu doby prichodu zvuku.

MEéficf systém Meéfici systém se sklddd z ptevodniku a senzord.
K dispozici jsou dvé proveden:
e Provedeni k instalaci v bezpe¢ném prostfedi a v prostied{ s nebezpe¢im vybuchu (Ex) zéna 2
e Provedeni k instalaci v prostedi s nebezpe¢im vybuchu (Ex) zéna 1 (viz zvlaStni dopliikovd
dokumentace Ex).

Pfevodnik:
e Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

Senzory:

e Prosonic Flow P (pro chemicky primysl a vyrobni procesy)
pro jmenovité priméry DN 50...4000

e Prosonic Flow W pfilozné proveden{ (voda/odpadni vody)
pro jmenovité priméry DN 50...4000

e Prosonic Flow W vestavné proveden{ (voda/odpadni vody)
pro jmenovité priméry DN 200...4000

o Senzory rychlosti zvuku Prosonic Flow DDU 18
pro jmenovité priméry DN 50...3000

o Senzory tlouslky stény Prosonic Flow DDU 19
pro tlou$lku stén 2...50 mm u ocelovych trubek a
pro tlou$lku stén 4...15 mm u plastovych trubek (vhodné jen pro trubky PTFE nebo PE)

10.1.3 Vstup

Meéfend veli¢ina Rychlost pritoku
(rozdil doby prichodu zvuku imeérny rychlosti prétoku)

Rozsah méfen{ Typicky v = 0...15 m/s se specifickou pfesnosti méten{

Pracovni rozsah priitoku pies 150 : 1

10.1.4 Vystupni veli¢iny PROFIBUS

Vystupn{ signél Rozhran{ PROFIBUS-DP/-PA:
PROFIBUS-DP/PA podle EN 50170 dil 2, [EC 61158-2, Profile Version 3.0, galvanicky izolované

Signdl pfi alarmu Rozhran{ PROFIBUS-DP/-PA:
Stavové a vystraznd hldSeni podle PROFIBUS-PA Profile Version 3.0.

Endress+Hauser 137



10 Technické ddaje

PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA

Piikon

11 mA

Ptipustné napdjeci napéti

9...32 V, nenf jiskrové zabezpecené

FDE (Fault Disconnection
Electronic)

0 mA

Udaje pfenosové rychlosti

PROFIBUS-PA: podporovand ptenosova rychlost = 31.25 kBaud
PROFIBUS-DP: podporovand pfenosové rychlost = 9.6 kBaud...12 MBaud

Kédovén{ signdlu

PROFIBUS-PA: Manchester 11
PROFIBUS-DP: K6d NRZ

10.1.5 Napajeni

Elektrické pfipojent

viz strana 44

Napdjeci napéti

Pfevodnik:

e 85...260 V AC, 45...65 Hz
e 20..55V AC, 45...65 Hz
e 16..62V DC

Senzory:
napdjeni pfevodnikem

Vyrovnén{ potencidlu

o K vyrovndn{ potencidlu nen{ nutné pfijimat zvlaStn{ opatfen.
o U pfistroj urcenych k pouZiti v prostfedich s nebezpe¢im vybuchu respektujte pfislusné pokyny
ve zvlastn{ dokumentaci Ex.

Kabelové piivody

Kabely pomocného napdjen{ a signdlové kabely (vstupy/vystupy):
o Kabelovy pffvod M20 x 1.5 nebo

e Kabelovd priichodka s & 6...12 mm

e Z4vit adaptéru 1/2" NPT, G 1/2"

Ptipojen{ kabelu senzoru (viz obr. 42 na strané 43):

Specidln{ kabelova prichodka umoZiiuje soubéZné veden{ obou kabeld senzoru (kazdé méfici misto
- kanadl) do svorkovnice.

o Kabelové priichodka M20 x 1.5 pro 2 x & 4 mm nebo

o Zévitovy adaptér 1/2" NPT, G 1/2"

Specifikace kabel(l

e Kabel senzoru — strana 43
e PROFIBUS — strana 37

Pifkon

AC: <18 VA (vCetné senzoru)
DC: <10 W (vcetné senzoru)

Spinaci proud:
o Max. 13.5A (<50 ms)u24VDC
e Max. 3A (<5ms)u260VAC

Vypadek napéjent

138

Trvédn{ min. 1 cyklus frekvence:
o EEPROM nebo T-DAT zabezpecuji data méficiho systému pfi vypadcich napdjeni.
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10.1.6 Provozni charakteristiky

Referenc¢ni provozn{
podminky

o Teplotnf rozsah média: +28 °C + 2 K
e Rozsah okoln{ teploty: +22 °C + 2 K
o Zahfivac{ doba: 30 minut

Montdz:

o Pifvodni Gsek >10 x DN

o Vypustn{ tsek > 5 x DN

e Senzor a pfevodnik jsou uzemnéné

Max. chyba méfen{

Pro rychlosti préitoku > 0.3 m/s a Reynoldovo ¢islo >10000 je pfesnost systému:

o Primér trubky DN < 200: = 0.5 % or. + 0.05 % of.s.
o Prémér trubky DN > 200: = 0.5 % or. + 0.02 % of.s.

o.r. = z odeCtené hodnoty
o.f.s. = z maximdln{ koncové hodnoty

Standardné se u systému provddi suchd kalibrace. Metoda suché kalibrace mé za ndsledek dals${

nejistotu méfeni. Tato nejistota méfen{ je vétSinou mensi nez 1.5%. Béhem suché kalibrace se

parametry potrubi a média vztahujf k vypoctu kalibra¢niho faktoru.

Volitelné se jako diikaz pfesnosti poskytuje hldSen{ o pfesnosti méfeni. Pfesnost se ovéfuje na

nerezové ocelové trubce.
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Obr. 68:  Maximdln{ chyba méfeni (suchd kalibrace) v % odectené hodnoty

a = prameér trubky DN > 200
b = primér trubky DN < 200

Reprodukovatelnost

Endress+Hauser

Max. + 0.3% pro rychlosti pratoku > 0.3 m/s
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10.1.7 Provozni podminky

Montaz

MontdZn{ pokyny

Volitelnd montdZni poloha (svisld, vodorovnd)
Omezen{ a dal$f montdZn{ pokyny —» strana 14

Ptivodni a vypustni dsek

Pfilozné proveden{ —» strana 15
Vestavné proveden{ — strana 16

Délka pfipojovaciho kabelu

Stinéné kabely jsou k dispozici v ndsledujicich délkdch:
5m,10m, 15ma30m

Kabel nepoklddejte v blizkosti elektrickych stroj a spinacich prvk.

Okolni prostfedi

Rozsah okoln{ teploty

e Prevodnik Prosonic Flow 93:
-20...460 °C

o Priitokoméry Prosonic Flow P (pf{lozné provedeni):
-40...480 °C / 0...+4170 °C

o Priitokoméry Prosonic Flow W (pfiloZné provedeni):
-20...480 °C

o Priitokoméry Prosonic Flow W (vestavné provedent):
-40...480 °C

o Senzory k méfen{ rychlosti zvuku DDU 18:
-40...480 °C / 0...+170 °C

o Senzory k méteni tlouslky stény DDU 19:
0...+60 °C

e Kabel senzoru PTFE: —40...4+170 °C; kabel senzoru PVC: —-20...+70 °C

o Pro topné potrub{ nebo potrubf s chladicim médiem je vZdy mozné vedeni s instalovanymi
ultrazvukovymi senzory kompletné izolovat.

o Prevodnik instalujte na stinném misté. Eliminujte pfimé ptisobeni slune¢niho zéfeni, pfedevsim
v teplejsich klimatickych oblastech.

Skladovac{ teplota

Skladovac{ teplota odpovidd rozsahu okolni teploty pfevodniku, pfislusnych senzorf i
odpovidajictho kabelu senzoru (viz vySe).

Krytf

140

e Pfevodnik Prosonic Flow 93:
IP 67 (NEMA 4X)

e Priitokomry Prosonic Flow P (pfilozné provedeni):
IP 68 (NEMA 6P)

e Priitokoméry Prosonic Flow W (pfilozné proveden)
IP 67 (NEMA 4X)

e Priitokoméry Prosonic Flow W (vestavné provedenin):
IP 68 (NEMA 6P)

o Senzory k méfen{ rychlosti zvuku DDU 18:
IP 68 (NEMA 6P)

o Senzory k méfen{ tlouSlky stény DDU 19:
[P 67 (NEMA 4X)
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Odolnost v{i¢i rézim a Podle I[EC 68-2-6

vibracim

Elektromagnetickd Podle EN 61326/A1 (IEC 1326) “Vyzatovan{ podle poZadavkd tfidy A” a Doporuc¢eni NAMUR
kompatibilita NE 21

(EMC)

Procesni podminky

Teplotn{ rozsah média o Priitokoméry Prosonic Flow P (pfflozné proveden):
—40...+480 °C / 0...+170 °C

o Priitokoméry Prosonic Flow W (pfiloZné provedeni):
—20...+480 °C

o Priitokoméry Prosonic Flow W (vestavné provedeni):
-40...+80 °C

o Senzory k méfteni rychlosti zvuku DDU 18:
-40...+80 °C / 0...+170 °C

o Senzory k méten{ tlous’ky stény DDU 19:
0...+60 °C

Rozsah tlaku média Presné méteni vyzaduje, aby staticky tlak média byl vySsi neZ tlak par.
(jmenovity tlak)
Maximaln{ jmenovity tlak senzord W (vestavné provedeni): PN 16 (PSI 232)

Tlakovd ztrata Bez ztraty tlaku.
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10.1.8 Mechanicka konstrukce

Konstrukce / rozmeéry

viz strana 144

Hmotnost Skifnl pfevodniku s montdZ{ na sténu: 6.0 kg
Senzory:
o Priitokoméry P v¢etné montdZni liSty a upinaciho pasku: 2.8 kg
o Priitokoméry W (pifloZné provedeni) v€etné montdzni liSty a upinacich pdskt: 2.8 kg
o Priitokoméry W (vestavné provedeni / 1 méfici drdha): 4.5 kg
o Senzory k méteni pritoku W (vestavné provedeni / 2 méfici dréhy): 12.0 kg
o Senzory k méfeni rychlosti zvuku DDU 18 vCetné upinacich pdsk(: 2.4 kg
o Senzory k méfen{ tlouSlky stény DDU 19 v¢etné upfnactho pdsku: 1.5 kg
Materidl Skiffi prevodniku 93 (skiffi k montdZi na sténu):
Slitina hlinfku s plastovanym povrchem
Normované oznacen{ materialt (senzory P / W / DDU 18 / DDU 19):
DIN 17660 UNS
Skifni senzoru W (piflozné provedeni) 2.0401 C38500
poniklovand mosaz
DIN 17440 AISI
PI43[ senzoru P / DDU 18 / DDU 19: 1.4301 304
Drzék senzoru 1.4301 304
Navatené dily pro senzory W 1.4301 304
(vestavné provedeni)
Kontaktn{ plocha senzoru Chemicky odolny plast
Upfnacf pésky 1.4301 304
Kabel senzoru pro vysokou teplotu
— Konektor kabelu (nerezové ocel) 1.4301 304
— P14 kabelu PTFE PTFE
DIN 17660 UNS
Standardnf kabel senzoru
— Konektor kabelu (poniklovany mosazi) 2.0401 C38500
— PI4Y] kabelu PVC PVC
10.1.9 Uzivatelské rozhrani
Zobrazovaci prvky o Displej LCD: Sviceny, ¢tyitddkovy se 16 znaky
o Zé&kaznickd konfigurace pro zobrazenf riznych méfenych hodnot a stavovych veli¢in
o 3 sumdrnf ¢itace
Ovléadac{ prvky o Mistni ovlddén{ tfemi tlacitky senzoru (-, +, E)

o Rychld nastaveni podle pouZitf k rychlému a jednoduchému uveden{ do provozu

Daélkové ovladdn{
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10.1.10 Certifikaty a osvédceni

Osvédcenf Ex

Informace o aktudlnich provedenich Ex (ATEX, FM, CSA) poskytne Endress+Hauser na poZdddni.
Vsechna data spojend s ochranou proti vybuchu naleznete ve zvld$tni dokumentaci Ex, kterou
obdrZite u Endress+Hauser na pozaddani.

Osvédceni CE Meéfici systém vyhovuje zdkonnym poZadavkéim Smérnice EU.
Endress+Hauser potvrzuje ispéSné testovani pifstroje umisténim znacenf CE na piistroji.
Certifikace Pr{itokomér Flow 93 tspésné absolvoval viechny testovaci procesy a je certifikovan a registrovén u

PROFIBUS-PA

PNO (PROFIBUS User Organisation). Priitokomér odpovidd vSem poZadavkiim niZe uvedenych
specifikacf:
o Certifikovano pro PROFIBUS 3.0
islo certifikace pfistroje: k dispozici na zaddost
e Pifstroj odpovida véem specifikacim PROFIBUS 3.0.
o Pfistroj je moZné provozovat i s certifikovanymi pfistroji jinych vyrobct (vnitfni kompatibilita).

Ostatn{ standardy a smérnice

EN 60529:
Krytf sk¥iné (kéd IP)

EN 61010
Bezpeclnostn{ ptedpisy pro elektrické méfici, fidici, regulacni a laboratorn{ pifstroje.

EN 61326/A1 (IEC 1326) “Vyzafovéni podle poZadavka t¥{dy A”
Elektromagnetickd kompabilita (poZadavky EMC)

NAMUR NE 21
Asociace pro standartizaci ¥{zenf a regulaci v chemickém primyslu

10.1.11 Informace k objednavce

Na Z4ddost Vadm Endress+Hauser poskytne podrobné tidaje k objednévce a informaci k objednacimu
kédu.

10.1.12 PrfisluSenstvi

K pfevodnikim a senzortim se doddvaji rzné dily pifsluSenstvi, které je mozné si objednat u
Endress+Hauser oddélené (viz strana 115). Servis E+H Vém poskytné podrobnou informaci k
piislusnému objednacimu kédu.

10.1.13 Doplikova dokumentace

Endress+Hauser

o Systémovd informace Prosonic Flow 90/93 (SI 034D/06)

o Technickd informace Prosonic Flow 93 P (T1 056D/006)

o Technickd informace Prosonic Flow 90/93 W (TI 057D/06)
o Popis funkcf pfistroje Prosonic Flow 93 (BA 077D/006)

¢ Doplrikovd dokumentace Ex: ATEX, FM, CSA atd.
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10.2 Rozméry skfiné s montazi na sténu
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Obr. 69:

Rozmeéry skifné s montdZ{ na sténu
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10.3 Rozméry senzora P

T34

Provedeni se 2 nebo 4 pficnymi drdhami signédlu
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Obr. 70:  Rozmeéry senzoru P (provedeni se 2 nebo 4 pf{¢nymi drahami signalu)
a = vzdélenost senzord je mozné urcit rychlym nastavenim
b = vnéjsi primeér trubky (v zévislosti na pouzitf)
Provedeni s 1 nebo 3 pficnymi drdhami signdlu
- 111 >
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Obr. 71:  Rozméry senzoru P (provedenf s 1 nebo 3 pfi¢nymi drdhami signdlu)

a = vzdélenost senzord je mozné urcit rychlym nastavenim
b = vnéjsi primeér trubky (v zévislosti na pouZiti)
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10.4 Rozméry senzord W (pfiloZné provedeni)
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Obr. 72:  Rozméry senzort W (piiloZné provedeni)

a = vzdélenost senzort je mozné urcit rychlym nastavenim
b = vnéjsi prmér trubky (v zdvislosti na pouZiti)

10.5 Rozméry senzortt W (vestavné provedeni)

Provedeni s jednou méfici drahou

a ~ 150

— |t —
Ll

F06-9xWIxxxx-06-05-xx-xx-000

Obr. 73:  Rozmeéry senzoru W (vestavné provedeni, jedna méfici drdha)
A = pohled A

a = vnéjsl primeér trubky (v zavislosti na pouZitf)

b = vzdélenost senzorfl je mozné urcit rychlym nastavenim

¢ = délku méfici dréhy je mozné urcit rychlym nastavenim
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Provedeni se dvéma méficimi drahami

L
.
-

F06-9x WIxxxx-06-05-xx-xx-001

Obr. 74:  Rozmeéry senzoru W (vestavné provedeni, 2 méfici drhy)

B = pohled B

a = vnéj8l primeér trubky (v zévislosti na pouzitf)

b = vzdélenost senzord je mozné urcit rychlym nastaveni
¢ = délku méficf dréhy je mozné urcit rychlym nastavenim

4 ~ _II-d-a
Délka oblouku: L, = ————=
2 360°
_ d-sina

Oprava:
prava: x 3
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PROline Prosonic Flow 93 PROFIBUS-DP/-PA Rejstitk
Rejstiik
A Profil GSD .. oot 02
Adresovén{

Konfigurace mistnim displejem .................. 81 CH

Konfigurace miniaturnfmi spinaci ................ 75 Chybové hldsent
Aphkétor (Wbér a konﬁgurace Software) ............. 116 Definice . ... 57

Systémové / procesnf zdvady . .................. 119

B
BezpeCnost Provozu ... v viin i e 7 I
Bezpednostnf SYMbOLY ... ....ouuteneit e 8 Integrace systému (uveden{ do provozu) .............. 92
Bezpednostn! POKYNY . . ..ovvvet e 7 Informace k objedndn{ ............ ... ... ... .. ... 143
Bezpecnostn{ opatfen{

viz Prohld$en{ o shodé J

C
Certifikace PROFIBUS-DP/-PA . . ................... 11
Cyklické méfené veliCiny, nastaven{ z vyrobniho zdvodu . 101
C
Cisténi, ¢isténf povrchu .. ...t 113
CIStENI POVICAU v vttt et 113
D
Doplitkovéd dokumentace Ex . ....................... 7
Délka pfipojovaciho kabelu (kabel senzoru) ............ 16
Desky elektroniky (montdz/demontdz) .............. 132
Délkaoblouku. . ......coit 147
Data zmény
Nepravidelné ............. ... i, 62
Pravidelné (cyklické) ............. ... ... ... 95
Datové pamél piistroje (T-DAT, F-Chip) ............. 112
Dokumentace . . .....couvuit i 143
E
Elektrické pfipojent
Specifikace kabel@ (kabel senzoru) ............... 43
Specifikace kabel® pro PROFIBUS ................ 37
Kyt o 48
Délka pfipojovactho kabelu ..................... 16
Kontrola pfipojenf (seznam) .................... 49
Vyrovnéni potencidlu .............. ... ... ..... 47
Pfipojovaci kabel senzoru ...................... 42
Ptevodnik, uspofdddni svorek ................... 44
Elekromagnetickd kompatibilita (EMC) .......... 43, 141
F

Funkce pfistroje
viz Pfiru¢ku "Popis funkcf pifstroje”

F-Chip (funkénfchip) . .....covvuiinii .. 112
FieldCheck (testovac{ a simula¢n{ software) .......... 116
FieldTool (konfigura¢ni a servisni software) ........... 116
Formdty (standardnf a roz$ffené formdty) ............. 94
Funkce, bloky funkci, skupiny funkef ................ 55
G
Galvanickd izolace ......... ... ..., 138
GSD (soubor Master piistroje)

Specificky GSD vyrobce . .. ... 92

Endress+Hauser

Jmenovity tlak
viz Rozsah tlaku média

K
KabeldZ
viz Elektrické pfipojeni
Kéd stavu (bloky Al, sumdrnf ¢itac, hodnota zobrazeni) .. 108

Kontrola montdZe (sezham) .............ccuvenn.n.. 36
Konfigurace hardware
Adresovéni pffstroje . . .. .. 75
Ochrana zdpisu (pfistup k parametrim piistroje). . . ... 74
Kontrola funkce .......... .. . ... 77
Konektor Fieldbus . . . ..o oo i i 46
Krytf
Montdzni pokyny (IP 67,1P 68) ................. 48
Krytf méfictho systému ....................... 140
Konstrukce
viz Rozméry
Konektor (konektor Fieldbus) ...................... 46
Kabelové vyvodky
Krytl o 48
Technické idaje ..........ccviiiinann. 138
L
Limity zdvad
viz Provozni charakteristiky
M
Mefeni tlouSIKy SteNy . ... ovv i 33
Menu Rychlé nastaveni
Uvedenf doprovozu . .........vverenenenennn.. 80
MONt&Z SENZOTU. « v v v v vt et ee e ee e 78
Montdz
Montdzni délky, viz Rozméry
Prosonic Flow P ... ... .. ... . o i, 19
Prosonic Flow W (pifloZné provedeni) 1 nebo 3 pficné
drdhysigndlu..........ccviinn .. 21
Prosonic Flow W (pifloZné provedeni) 2 nebo 4 pficné
drdhysigndlu.........coiiinn .. 23

Prosonic Flow W (2 méfici dréhy, vestavné provedeni) 28
Prosonic Flow W (1 méfici drédha, vestavné provedeni) 25

Prosonic Flow W, montdZznf podminky............. 24
Senzory k méfen{ rychlosti zvuku DDU 18 ......... 32
Upinacf pasky (pffloZné provedenf) ............... 17

149
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Senzory k meéfen{ tlouSlky stéeny DDU 19 . ......... 33 =107/ 10
Navafovacitrny ..., 18 Prevodnik .......... ... i 9

Montdzni podminky
s T 14 | P
SP&AOVA POLTUDT .« . v v e v e 14 | Pristrojovy Stitek
Pifvodni a vypustni tiseK . . . .......oi ... 15, 16 Senzor ... 10
MontdZni poloha . .........oviiiineiia. 14 Prevodnik ........... ... 9
Montézni poloha (svisl, vodorovnd) ............. 15 Prevodnik
Céste¢né naplnéné trubky, odpady . .............. 14 Elektrické pfipojenf.......... ... ... 44
MontéZ skifné pfevodniku na sténu ................. 34 MontdZ skifné pfevodniku nasténu .............. 34
Montaz / demontdz Délka pfipojovactho kabelu (kabel senzoru) . ........ 16
Desky elektroniky . ..............coiiniinn.. 132 Pfeprava méfictho systému........................ 13
Senzory W “Vestavné provedeni” . .............. 134 Provozni podminky .............c. ... 140
Montazni pokyny IP 67 Principmeéfent ...l 137
viz Kryt{ Cislo s pohyblivou desetinnou ¢drkou IEEE ........... 95
Montézni pokyny IP 68 Pifiem zboZi . ... ... 13
viz Krytf Pfivodni{ / vypustn{ dsek
Matice funkcf Pflozné provedenf ............ ..., 15
pfes Commuwin Il ........................ 65, 66 Vestavné provedenf ............. ... . ... ... 16
pres mistnf disple] ... ...t ii e 55 Pojistka, vymeéna .......... ... 135
Mistn{ displej Popis funkce

viz Displej
Matice pfistroje

CommuwinlIl ...... ... i 65

Mistnfovidddni ............ . ... i, 55
Model DIOKU &« v vve e e 95
Materidl . ... .o e 142
Meétené veliiny ..........couiiiiinnnnn.. 137
MeFicisystém . ..o 137
Montéz

viz Montdz

N
Nastaven{ nulovéhobodu ....................... 109
Navatovaci trny (senzor pfilozné provedeni) .......... 18
Napdjeci napéti (napdjenf) ....................... 138
Néhradnidily ........ ... ... 131
Napdjeni (napdjecfnapétf) ....................... 138
NebezpeCné 1atky .........ciiiiniinnnn. 8
(0)
Odolnost v¢i vibracim .............covvivnon... 141
Odolnosti vi¢i rdzu a vibracim ................... 141
Odolnost VACI TAZU oo v et 141
(0012 8
OsveédCeni EX ... 143
Okolnf prostfedi. . .......covinn i, 140
Oznaeni pHstroje .. .....cvvvinne e, 9
Obluzny program Commuwin Il ................... 64
Znacenf CE (ProhléSenfoshodé) ................... 10
Ovlddéan{
Commuwin II (obsluzny software) ............... 64
Zobrazovacf a ovlddaciprvky ................... 52
FieldTool (konfigura¢n{ a servisnf software) ........ 63
Matice funkef . .. .. ..o 55
Mistnidisple] ... oo 52
Pffrucka rychlého ovldddnf ..................... 51
Objednac{ kéd
Pr{sluSenstvi . .. ... 115
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viz Pfirucka "Popis funkc{ pifstroje”

PotlaCen{ malého mnozstvi ...................... 138
Priklady konfigurace (integrace systému) ............ 102
PouzZiti vsouladusurenim .......... ... ... ... ... 7
ProhldSen{ o shodé (znacen{ CE) ................... 10
ProhldSen{ o kontaminaci (pro zasldnf pfistoje) .......... 8
Priklady konfigurace (Konfig. HW Simatic S7) ........ 103
Pfipojent

viz Elektrické pfipojent
PouZitl . ... 137
Pr{sluSenstvi . ....... .. 115
Provozn{ charakteristiky

Maximdln{ chybaméfenf ..................... 139

Referen¢nf podminky ........................ 139

Reprodukovatelnost .............. ... ... ..... 139
PHKON .« 138
Procesni zdvady

Definice ... ..o 57

Procesni chybovd hldSeni ..................... 119

Procesni zdvady bez hldSenf ................... 130
PROFIBUS-DP/-PA

Specifikace kabelll .............. ... .. ... 37

Certifikace ...... ..o 11

Konfigurace adresy pfistroje .................... 75

VSeobecnd informace ........... ... ... ... 58

Stinénf, zemnénf ........... ... ... ... . ... 38
R
Rozsah pracovniho pritoku ...................... 137
Rozsah tlakumédia ............ ..., 141
Rozsahmeéfen ........... ..., 137
Rozméry

Senzory P ... 145

Senzory W (pfiloZné provedeni) ................ 146

Senzory W (vestavné provedeni) ................ 146

Skiffl s montdZinasténu ..................... 144
Rozsah okolnfteploty .. ..o, 140
Registrované obchodni znacky ..................... 11
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Reprodukovatelnost (provozni charakteristiky) ........ 139 VYCHOZI pozice (zobrazeni ovlddactho modulu) . ...... 52
Vazebnipasta ........coviiii i, 113
S Vstupni kéd (matice Funkef) .. .....ooeeeneee. .. 56
Skiffi s montdZi na sténu, montdz ................... 34
Sumdrnf ¢ftaé, Fidici veliciny ..., 99 W
Spddovd potrubf ....... ... .. 14 Mefftkolanka . .....o vt e 21
Specifikace kabelll
PROFIBUS-DP ...\ 37 | Z
PROFIBUS-PA . \ttiieiie e 40 | ZakonCovacf rezistory (odpory)...................... 38
Kabel senzoru (pfipojovaci kabel) ................ 43 Zaslani PHSIIOfa « v v e 8
SEHOVE EISI0 .+ o v o et e e e 10 Ztrdtatlaku . ..o 141
Signdl piialarmu . ............ i 137 Zobrazeni
Software Zobrazovaci a ovlddaciprvky . ..... ... ... . L. 52
Displej ZeSHoVate . .. .vvvee e 77 Zobrazenfudajll. ... 53
Verze (Historie) ..........ciiiiaa.. 136
Senzory k méfen{ rychlosti zvuku DDU 18
MONtAZ . o vt e 32
Specifikace (hardware) ochrany zdpisu ............... 74
Stavba systému
PROFIBUS-DP ... .. . 58
PROFIBUS-PA ... . . 60
Systémovd zdvada
Definice . ... ..o 57
Systémovd chybovd hldSenf .................... 119
T
Teplotni rozsahy média . ................cvun... 141
Typy zdvad (systémové a procesn{ zdvady) ............ 57
T-DAT ( DAT ptevodniku) . .....ovvuvvenennnnn.. 112
Technické Gdaje vpfehledu ...................... 137
Teplotn{ rozsahy
Rozsah okolnfteploty .............cccvvnen... 140
Teplotamédia .........ccvvviiiinnnnn. 141
Skladovaciteplota ... .ovvvin i 140
U
Upinacf pasky (pffloZné provedeni), montdz ........... 17
Uskladnéni . .....oovvni i 13
L0057 5 113
Uveden{ do provozu
Menu rychlé nastaveni “Uveden{ do provozu” .. ..... 80
Rychlé nastaveni “Senzor” ..................... 78
Rozhran{ PROFIBUS (s Commuwin I} ............ 89
Rozhran{ PROFIBUS (s mistnim displejem) ......... 81
Nastaven{ nulovéhobodu ..................... 109
\"/
Vyhleddvan{ zdvad a jejich odstratiovéni ............. 117
Vzdédlenost Senzorfi . .......c.ii i, 19, 23
Vyména
Pojistka pfistroje . ........coiiiiiiiii... 135
Desky elektroniky (montdz /d emontdz) .......... 132
Vypadek napdjeni . .........cooiiiiiiiiii... 138
Vyrovndn{ potencidlu ............ ..., 47
Vypustn{ dsek
Piflozné provedeni ............ ... .. i, 15
Vestavné provedenf . ..............ccviiininnn. 16
Vystupnf signdl, PROFIBUS .. ..................... 137
VSTUD vt ettt e e 137
Vstupni data (bloky Al funkcf) . ...... ... ..ol 97
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Prohlaseni o kontaminaci

Vézeny zdkaznikuy,

z divodu zdkonného rozhodnuti, pro bezpe¢nost nasich zaméstnanct a provozu zaf{zeni potfebujeme toto “ProhldSeni o
kontaminaci” s Va$im podpisem pfed vyf{zenim objedndvky. PfiloZte toto kompletné vyplnéné prohldSeni v kazdém pifpadé k
dokumentaci zésilky. V pf{padé potfeby pfiloZte i bezpecnostn{ listy nebo pokyny pro specifické zachdzen.

Typ pfistroje / snimace: Sériové ¢islo:
Médium / koncentrace: Teplota: Tlak:
Cistent: Vodivost: Viskozita:

Vystrazné symboly pro pouzité médiu (symboly vhodnych pokyni)

A A A A LA AL

[] [] [] [] [] [] [] []

radioaktivn{ vybusné Zfravina jedovaté zdravi Skodlivé  biologicky hoflavé neskodné
nebezpecné
Divod vraceni

Udaje o spolec¢nosti

Spole¢nost: Kontaktn{ osoba:
Oddélen:

Adresa: Telefonn{ ¢fslo:
Fax / e-mail:
Cislo objednévky:

Timto potvrzujeme, Ze vracené zafizeni bylo peclivé ocisténo a dekontaminovéno v souladu s primyslovou prax{ a odpovidd vSem
pfedpistim. Toto zafi{zenf nenf pfedmétem zdravotniho nebo bezpecnostnf rizika z dlivodu kontaminace.

(Misto,datum) (Razitko spole¢nosti a podpis zdkonného zdstupce)

Vice informaci o servisu a opravéch na: E n d reSS + H a u Ser

www.services.endress.com People for Process Automation



Ceska republika

Endress+Hauser Czech s.r.o.

Olbrachtova 2006/9
140 00 Praha 4

tel. 241 080 450
fax 241 080 460
info@cz.endress.com
www.endress.cz
www.e-direct.cz

BA 076D/32/¢s/05.02/07.06
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