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Provozni navod v pfehledu

Tento ptehled vysvétluje zplsob pouZiti tohoto Provozniho ndvodu k rychlému a bezpe¢nému
uveden{ Turbidimetru do provozu:

Bezpecnostni pokyny

VSeobecné bezpecnostni pokyny a vyznam bezpecnostnich symboll jsou uvedené v piislusné
kapitole.

Specifické bezpecnostni pokyny jsou k dispozici na odpovidajicim misté. Jejich diileZitost je dand
zobrazenim symbolu: A\ Varovani, ) Pozor, & Pozndmka.

v

Montaz

Zde jsou vysvétlené montdZn{ podminky jako jsou rozméry pfistroje.
Zde naleznete vSechny dileZité kroky pro montdZ a propojen{ piistroje.

v

Kabeldz

Zde naleznete schéma pfipojenf a kroky potfebné k elektrickému pfipojen{ pfistroje.

v

Zobrazovaci a ovladaci prvky

Tato kapitola Vés sezndmi s ovldddnim pifstroje.

v

Konfigurace

Zde naleznete vSechny dleZité kroky ke konfiguraci méfictho mista.

v

Kalibrace

V této Kapitole jsou vysvétlené vSechny kroky potfebné ke kalibraci pfistroje.

v

Udrzba

Zde naleznete informace o dtleZitych ¢innostech ddrZby napf. o ¢isténf priitokové kyvety a o
vymeéné sacku s vysouSecim prostiedkem.

v

PiisluSenstvi

Zde naleznete pfehled pfisluSenstvi, které je mozné dodat.

v

Odstranovani zavad

K urcenf a odstranénf zédvad, které se vyskytnou béhem provozu, pouZijte seznamy k vyhleddvan{
z4vad.
Seznam ndhradnich dil{, které jsou k dispozici.

v

Technické udaje

Rozméry
Okolnf a procesn{ podminky, hmotnost, materidly atd.
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Bezpecnostn{ pokyny

1 Bezpecnostni pokyny

1.1 Urcené pouZiti

Procesn{ Turbidimetry Turbimax CUE21 / CUE22 jsou urcené k on-line méfen{ turbidity uZitkové
a pitné vody. Piistroj CUE21s infraCervenym svételnym zdrojem splfiuje konstrukénf poZadavky na
meéfen{ turbidity podle ISO 7027 a DIN 27027. Pistroj CUE22 s bilym svételnym zdrojem odpovidd
konstrukénim poZadavk@m US EPA 180.1.

Jiny neZ zde popsany zptisob pouZiti ohroZuje bezpecnost osob a méfici systém, a proto je
nepifpustny.

Vyrobce nezodpovidd za Skody zplisobené neodbornou manipulacf nebo pouZzitim, které je v
rozporu s ur¢enim pfistroje.

1.2 Montaz, uvedeni do provozu a ovladani

Respektujte, prosim, nasledujici body:

= MontdZ, uvedeni do provozu, ovlddani a udrzbu méficiho systému provadi pouze Skoleni
technici. Technici mus{ byt k vykonu téchto specifickych ¢innost{ povéfeni provozovatelem
systému.

m Elektrické pfipojen{ provad{ profesiondln{ elektrikdf.

m Povinnost{ technik je si tento Provozni ndvod piecist, porozumét mu a dodrzovat ho.

m Pfed uvedenim méfictho mista do provozu zkontrolujte spravnost vSech ptipojeni. Ujistéte se, Ze
kabely a hadicové spojky nejsou poSkozené.

m Neprovozujte poSkozené vyrobky, zajistéte je proti event. neimysinému uvedeni do provozu.
PoSkozeny vyrobek oznacte jako zdvadny.

m Z4vady méfictho mista odstrafiuji pouze autorizovani a specidlné Skoleni pracovnici.

m Pokud neni mozné zdvady vyrobkd odstranit, je nutné tyto vyrobKy uvést mimo provoz a zajistit
je pfed nedmyslnym uvedenim do provozu.

m Opravy, které nejsou uvedené v tomto Provoznim ndvodu, provad{ pouze vyrobce nebo servis.

1.3 Provozni bezpecnost

Yexs

systém v perfektnim funkénim stavu.
Byly splnény pfislusné piedpisy a evropské standardy.

Jako uZivatel jste zodpovédny za dodrzovani nésledujicich bezpecnostnich podminek:
m MontéZznich pfedpist
m BéZnych mistnich standard{ a pfedpist.

Odolnost viici ruSeni

U tohoto pfistroje byl v souladu s platnymi evropskymi standardy proveden test elektromagnetické
kompability v primyslovém prostiedi.

Jistén{ v{ici ruSeni jak je uvedeno vy3e plati jen pro pfistroj pfipojeny v souladu s pokyny, které jsou
uvedené v tomto Provoznim névodu.

1.4 Zaslani vyrobci

V pfipadeé, Ze pfistroj vyZaduje opravuy, tak ho vyciStény zaSlete p¥{sluSnému prodejci. PouZijte,
prosim, origindln{ balenf.

K zasilce pfipojte, prosim, vyplnéné "ProhldSeni o kontaminaci" (kopii naleznete na pfedposledni
strané tohoto Provozntho ndvodu) s balicimi listy a pfepravnimi dokumenty.
Oprava bez vyplnéného "Prohldsen{ o kontaminaci" nen{ mozZnd!
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1.5 Poznamky k bezpecnostnim znackam a symboliim
Bezpecnostni znacky

Varovdni!
Tento symbol upozorfiuje na nebezpedi. Jeho nerespektovini miiZe zptsobit vdzné poSkozeni
pifstroje nebo zranéni osob.

Pozor!
Tento symbol upozorfiuje na mozné zévady, které mliZze zplisobit nespravné ovlddani. Jeho nere-
spektovani m@zZe zplisobit poskozen{ piistroje.

Pozndmka!

Tento symbol upozorniuje na dlezité informace.

Symboly elektrického pfipojeni

Stejnosmérny proud (DC)
Svorka, ke které pfiléhd stejnosmérny proud nebo kterou tento proud prochdzi.

Stfidavy proud (AC)
Svorka, ke které pfiléhd sti{davy proud (sinusoida) nebo kterou tento proud prochdzi.

Zemnéni
Svorka, kterd je z pohledu uZivatele, jiZ zemnénd zemnicim systémem.

Svorka zemnéni
Svorka, kterou je nutné uzemnit, pfed zt{zenim dalSich pfipojen{ k zafizeni.

Relé alarmu

Vstup

Vystup

Zdroj stejnosmérného napéti

Teplotni ¢idlo
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2 Identifikace

2.1 Oznaceni pfistroje

2.1.1 Pristrojovy Stitek

Objednac{ ¢islo na pifstrojovém Stitku porovnejte s objedndvkou.
Provedenf pfistroje je mozné urcit z tohoto objednactho ¢isla.

Turbimax CUE21  Endress+Hauser

Order code: CUE21-A1A
Serial no.:  xxx

Rating: 100-240 VAC
47-63 Hz
80 VA

C E ﬁ@“ 139072-0000

Obr. 1: Pistrojovy $titek CUE21 (pfiklad)

20003781

2.1.2 Informace k objednavce

Turbimax CUE21 kompaktni pfistroj, infracerveny svételny zdroj

Napéjeni
A | 1004z 240 VAC

| CUE21- | \ | | Kompletnf objednacf kéd

Vystup
1 | 4 a2 20 mA nebo RS-485

Provedeni
A ‘ Standardni

Turbimax CUE22 kompaktni pfistroj, bily svételny zdroj

Napajeni
A | 100az240 VAC

CUE22- | \ \ | Kompletni objednact kéd

Vystup
1 | 4az20 mA nebo RS-485
Provedeni

A ‘ Standardni
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2.2 Rozsah dodavky

Doddvka zahrnuje:
m | zkkalom r Turbimax CUE21 / CUE22
m 1 svorkovnici
m 1 prito¢nou armaturu
m | sdCek s vysouSecim prostfedkem
m 1 kyvetu (oddélené baleni)
m vCetné 1 sady veden{
— 1 z&vérnd svorka
— 1 reguldtor pritoku
— 2 piipojovaci veden se spojkami pro prdto¢nou armaturu
— 1 odvzdustiovaci ventil (pouZivany v tlakovych systémech)
m | Provozni ndvod BA395C/07

V pfipadé dotaz{i kontaktujte, prosim, svého dodavatele nebo pffsluného prodeijce.

2.3 Certifikaty a osvédcCeni

ProhléSeni o shodé
Vyrobek odpovidd poZadavk&m evropskych harmonizac¢nich standardd.
Vyrobce potvrzuje dodrzen{ standardt umisténim symbolu C€.
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3 Montaz

3.1 Montaz v pfehledu
Pfi instalaci méficiho mista postupujte ndsledujicim zpsobem:

m Provedte instalaci pffstroje (viz Kapitola "MontdZn{ pokyny").
m Propojent pfistroje provedte zplisobem uvedenym v Kapitole "Propojeni"
m Piistroj pfipojte zplisobem vysvétlenym v Kapitole "Elektrické pfipojeni".

m Pfistroje uvedte do provozu zplisobem vysvétlenym v Kapitole "Uveden{ do provozu".

3.1.1 Méfici systém
Soucdsti méfictho systému CUE21 / CUE22 je:

sTurbidimetr Turbimax s instalovanou kyvetou a sd¢kem vysouSeciho prostfedku
m Pfipojovac{ veden{ se

— spojkami pro priito¢nou armaturu

— z4avérnou svorkou

— reguldtorem pratoku

— odvzdu$iiovacim ventilem (v tlakovych systémech)
m Pfipojovac{ kabel senzoru

Obr. 2: Systém Turbimax CUE21 (pfiklad)

20003460

1 Zé&vérnd svorka 6 Odvzdu$nén{ vypustntho vedeni

2 P¥{pojka pro pfivodn{ vedenf (pro OD 8 mm (0.31"), 7 Pfipojka vypustnfho vedenf (pro pfipojeni{ OD 8 mm
ID 4.75 mm (0.19") (0.31"), ID 4.75 mm (0.19"))

3 Préito¢nd armatura 8 Nouzova vypusl

4 Reguldtor priitoku 9 Svorkovnice

5 Pfipojovaci kabel senzoru
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3.2 Pfevzeti, pfeprava, skladovani

m Ujistéte se, Ze balenf nenf poSkozené!
Dodavatele informujte o event. poSkozen{ baleni. PoSkozené balenf uchovejte do vyjasnén{
zdlezitosti.

m Ujistéte se, Ze obsah doddvky nenf poSkozeny!
O event. poSkozeni obsahu doddvky informujte dodavatele. PoSkozené vyrobky uchovejte do
vyjasnéni zdleZitosti.

m Provedte kontrolu kompletnosti doddvky a doddvku porovnejte s objedndvkou a dodacimi listy.
m Balicf materidl, ktery se pouZziva k uskladnéni nebo pfepravé vyrobku, mus{ vyrobek chranit pfed
ndrazy a vlhkosti. Origindln{ balen{ pfedstavuje optimdln{ feSeni. DodrZujte osvédéené okoln{

podminky (viz "Technické ddaje").
m V piipadé dotazli kontaktujte, prosim, svého dodavatele nebo pifslusného prodejce.

3.3 Montazni podminky

mm (inch) "

131.6 (5.164) mm (inch)
M6 (%4 inch) \
207.65 | |
(3/16 inch)
hmifenshias o177

87.33 (3.438)) 30.17 (2.432) 196.85 (7.75)
(1.188)

B

Py
XS
NN
P
&)

S

347.16 (13.668)

50.8 (2.0)

90.17 (35)

M4

147.66 (5.813)

20003469

20003468

Obr. 3:  Montéznf rozméry celnf pohled Obr. 4 Montdzn{ rozméry bocni pohled



Montdz

10

3.4 Montéazni pokyny

3.4.1 Montaz pfistroje

Turbimax CUE21 / CUE22 je urCeny pro montdZ na sténu. V pifpadé, Ze montdZ na sténu nenf
praktickd, je mozné piistroj instalovat na jakoukoli vhodnou rovnou plochu.

Pozndmbka!

m Zkontrolujte, Ze teplota nepfekrocila maximalni pfipustny rozsah provozni teploty (0 az 50 °C
(32 az 122 °F)).

m Nad pfistrojem zachovejte asi 0.20 m (8.00") volného prostoru. To zajisti dostatek mista pro
kalibraci a udrzbu kyvety.

m K zajiSténi rychlé odezvy (2 az 3 m (6 az 10 ft)) instalujte pfistroj co nejbliZze k mistu odbéru
vzorku.

P¥i montdZi pfistroje postupujte nésledujicim zptisobem:

1. Kinstalaci svorkovnice vyvrtejte otvory pro montdzni Srouby M4 (3/16"). Polohu montédznich
otvor{ naleznete v Kapitole "MontdZn{ podminky".

2. Kinstalaci krytu pfistroje nad hornf ¢dst svorkovnice vyvrtejte otvory pro montdZni Srouby M6
(*4"). Polohu montdZnich otvor( naleznete v Kapitole "MontdZzni podminky".

Provedte instalaci svorkovnice.

Nad horn{ ¢dst svorkovnice instalujte zbyvajici ¢ast pfistroje.

3.4.2 Instalace saCku s vysouSecim prostfedkem

Turbimax CUE21 / CUE22 je vybaveny systémem prbézné cirkulace vzduchu. Vymeény sécek s
vysouSecim prostfedkem umistény v dolnf ¢ésti pfistroje vysuSuje vzduch. Teplo, které systém
vydévd, se pouzivd k ohfivan{ vzduchu. Ventildtor umistény ve vnitfnim prostoru pfistroje zajisluje
prbéznou cirkulaci ohfatého vzduchu okolo optické sondy a prétokové kyvety.

Pfi instalaci sécku s vysousecim prostfedkem postupujte ndsledujicim zp@sobem:

1. Odsroubuijte ¢tyfi Srouby v rozich (pol.1).

2. Odstratite komponenty elektroniky pfistroje
(pol. 2).

3. Oteviete kapsu, kterd chrdn{ sacek s
vysouSecim prostfedkem (pol. 4) a tento
sacek spolu s indikdtorem vlhkosti (pol. 3)
vloZte do zdsobniku vysouSeciho prostiedku
(pol. 5).

&y Pozndmkal

Jakmile je kapsa oteviend, provedte
okamzitou instalaci sdCku s vysouSecim
prostfedkem, aby se zabranilo jeho
pfed¢asnému znehodnoceni.

4. Provedte montdZ komponentl elektroniky
pfistroje do plivodn{ polohy.

20003917 .
5. Opét utdhnéte ¢tyti Srouby v rozich.

Obr. 5:  Instalace vysouSeciho prostiedku P ¥ Y

Poznédmka!

Aby se zabrdnilo pfedcasné saturaci vysouSeciho prostfedku, doporuc¢ujeme ponechat méfict

komoru stdle uzavienou.
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3.4.3 Instalace kyvety

Pozor!

Ultrazvukové kyveta musf byt pfed vloZenim do senzoru zcela suchd. V pfipadé, Ze se na kyveté
nebo pfevodniku vyskytuje viditelnd vlhkost, existuje redlné nebezpeci poSkozeni elektroniky
senzoru a ptrevodniku.

Pfi instalaci kyvety postupujte nésledujicim zptisobem:

1. Zkontrolujte, Ze je kyveta Cistd a nejsou na ni

ryhy nebo nenf poskozena jinym zpdsobem.
! (L1 [T
@]

2. Odstrarite priito¢nou armaturu pifstroje
Turbimax CUE21 / CUE22 (pol 1).

3. Kyvetu (pol. 2) opatrné nasroubujte do
priito¢né armatury, ujistéte se, Ze na kyveté
nez{staly otisky prst.

4. Kyvetu s prito¢nou armaturou instalujte do
(4] pfistroje a prtocnou armaturu zajistéte.

20003919

Obr. 6: Instalace kyvety

11
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3.44  Propojeni

Poznédmka!

m Provoz pifstroje vyZaduje v préito¢né armatute velmi nizky tlak asi 0.069 bar (1 psi.)
m Reguldtor tlaku je nastaveny na maximdln{ tlak 13.8 bar (200 psi)

m Minimdln{ priitok kyvetou je 100 ml/min az 1 1/min (0.026 aZ 0.26 gal/min).

m Maximdln{ pfipustnd teplota média je 50 °C (122 °F).

Detail A —
10
@ @
20003614

Obr. 7:  Doporucené propojent
1 P¥ipojka pf{vodniho veden{ 8 Odvzdusnéni vypustniho veden{
2 Z&vérnd svorka 9 Pf{pojka vypustntho vedeni
3 Ptipojka ptfvodniho veden{ 10 Nouzovd vypus!
4 Pt{pojka pffvodniho veden{ 11 Vlozka
5 Ptipojka vypustniho veden{ 12 Matice
6 Reguldtor pritoku 13 Vedenf (nenf soucdst{ doddvky)
7 Pfipojka vypustniho veden{

Pifstroj je k ti€elu propojen{ vybaveny flexibilnimi vedenimi s vnitfnim priimérem 4.75 mm (3/16"),
vnéjsim primérem 8 mm (5/16"). Pokud je pfistroj vystaven slune¢nimu zafen{, pouzivaji se z
d@ivodu eliminace tvorby fas nepriihlednd veden.

Postupujte ndsledujicim zplisobem:
1. Zavérnou svorku (pol. 2) nasufite na jedno z dodanych vedeni.

2. Veden{ pfipojte k hornf ¢asti pi{pojky ptivodniho vedeni (pol. 3) a k pfipojce na horni ¢ésti
pfistroje (pol. 1).

Reguldtor priitoku (pol. 6) nasutite na druhé dodané vedent.

4. Vedeni pfipojte k hornf ¢3sti pifpojky vypustniho vedeni (pol. 7) a k pfipojce na horn{ ¢4sti
pifstroje (pol. 5).

5. Veden{ o vnitfnim prameéru 4.75 mm (3/16") pfipojte k doln{ ¢4sti pt{pojky pfivodniho veden{
(pol. 4), aby byl umoZnén spolehlivy prétok vzorku k senzoru.
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6. Vedeni s vnitfnim primeérem 4.75 mm (3/16") pfipojte k doln{ ¢4sti pfipojky vypustniho
vedenf (pol. 9), aby vypust senzoru byla svedena do vhodného mistnitho odpadu.
Odvzdu$néni vypustniho vedeni (pol. 8) umoZiiuje vyrovnani atmosferického tlaku, coz
pomdhd eliminovat tvorbu vzduchovych bublin v kyveté.

Pokud je CUE21 / CUE22 zabudovan do vysokotlakého systému, zavedte do
odvzdustiovaciho otvoru dodany tésnicf Sroub 6:32 a utédhnéte ho.

7. Veden{ s vnitfnim primeérem 16 mm (5/8") pfipojte k nouzové vypusti, vnitini patn{ ventil
tohoto vypustniho vedenf slouZi v p¥ipadé poskozeni kyvety k veden{ proudu vody k vhodné
vypusti. Délku vypustniho vedeni omezte na minimum.

Pozor!
Nouzovou vypustf je mozné vypustit az 1 litr za minutu (0.4 galony za minutu). Vyssi pritoky
mohou v pifpadé poSkozenf kyvety pfistroj zaplavit.

3.5 Kontrola montaze

m Nésledné po montdzi provedte kontrolu event. poSkozen{ pfistroje.

m Ujistéte se, Ze vSechna pfipojen{ jsou pevné usazend a nevykazujf netésnosti.
m Ujistéte se, ze veden{ nenf mozné odstranit bez vynalozen{ urcité sily.

m U vSech veden{ zkontrolujte event. poSkozeni.

13
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4 Kabelaz

4.1 Elektrické pripojeni

Varovdani!

m Elektrické pfipojeni provadi pouze povéfeni technici.
m Technici jsou povinni si tento Provozni ndvod pfedist, porozumét zde uvedenym pokyntim a

respektovat je.

m Pfed pfipojeni se ujistéte, Ze kabely nejsou pod napétim.

4.1.1 Uspofadéni svorek

Varovdani!

m P{stroj disponuje spinacim vykonem 100 az 240 V AC, 47 az 63 Hz. Pfed pfipojenim se ujistéte,
Ze napéti ve vedeni se pohybuje v rdmci téchto specifikaci.
= K umoznéni udrzby instalujte pfed pfipojenim k siti vypinac.

)

RLY2

3 <]

ALARM 1

TB1

RLY1 4

< 5
100-240 VAC 238 ¢ 28 ¢
47-63 Hz
420mA/
Q O RS485 11
O RED”. |
O 5 —
e OR?.
T |
2 ow / L
s, Lol W
+ . ERNC)
O D000 6
@ N S P@
L | ] | | |
7
3 8

Obr. 8:  Svorkovnice

1 Radova svorkovnice nap4jent

2 Uvolnén{ tenze sitového kabelu

3 Kabelovd priichodka sitového kabelu

4 Radové svorkovnice alarm, 240 VA, 2A

© NN O w»n

20003464

Radova svorkovnice 4 az 20 mA / RS485
KabeldZ senzoru

Kabelovd priichodka 4 az 20 mA / RS485
Kabelova priichodka alarmu
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4.1.2  Pfipojeni kabelu RS-485

Poloduplexnf digitaln{ rozhran{ RS-485 (2-vodi¢ové) pracuje s diferencidlnimi stupni, které
neinklinujf k elektrickému ruSeni. Z tohoto divodu je moZné pouZit délky kabelu az 914 m / 3000
ft. MiiZe se stét, Ze u posledntho pfistroje kazdého bus je nutné ukoncen{ odporem 120 ohm, aby
doslo k eliminaci odrazl signdlu ve vedeni. Kabely RS-485 nepoklddejte do stejného kandlu jako
sftovy kabel.

4.1.3  Pfipojeni relé

Relé alarmu 1 a 2 jsou mechanickd relé urcend pro 240 V AC 2A. Respektujte, prosim, Ze relé jsou
oznacend jako NO (Normally Open), NC (Normally Closed) a C (Common). Tato relé alarmu jsou
konfigurovand jako zabezpeCeny systém, to znamend, Ze za normdln{ provoznich podminek je
Turbimax napéjeny proudem a nenachdz{ se v rezimu alarmu. Princip fungovén{ téchto alarmi je
vysvétleny v Kapitole "Konfigurace alarmd".

4.1.4  Pfipojeni vystupu 4 ... 20 mA

Vystup 4 ... 20 mA je napdjeny napédjecim zdrojem 15V DC a miiZe provozovat zapisovace s
odporem az 600 ohm. Tento vystup je izolovany od vedeni napdjen{ a zemnéni. Kabely 4 ... 20 mA
nepoklddejte do stejného kandlu jako sftovy kabel. Princip fungovani tohoto vystupu je vysvétleny
v Kapitole "Vybér vystupu".

4.2 Kontrola pfipojeni

Po elekrickém pfipojen{ provedte nésledujici kontroly:

Stav a specifikace pfistroje Poznamky
Nejsou pfevodnik a kabely na povrchu poskozené? Optickd kontrola
Elektrické pfipojeni Poznamky

Nejsou instalované kabely vystavené pnuti?

Nejsou na vedenf kabeld smycky a pfekiizeni?

Jsou signdlova veden{ sprévné pfipojend podle schéma pfipojeni?

Jsou v8echny Sroubové svorky dotaZené?

Jsou instalované, utazené a utésnéné viechny kabelové pfivody?

15
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5 Ovladani

5.1 Zobrazovaci a ovladaci prvky

MODE
4 = | N E ]L\ 7

20003471

Obr. 9:  Zobrazovaci a ovlddac{ prvky

Zobrazen{ hodnoty turbidity a privodce konfiguraci

Sipka rezimu, které zobrazuje provozni reZim pifstroje; AUTO (méfeni), CAL (kalibrace), CONFIG (konfigurace)
Zobrazen{ chybovych hldsen{ a priivodce pro uzivatele

Tla¢itko MODE/EXIT se pouzivé k pfepindni mezi tfemi provoznimi rezimy piistroje

Symbol, ktery zobrazuje zptsob pouZitf piistupového kddu

Symbol zobrazuje rezim pfistroje OFFSET

Tladitko @ k potvrzen{ volby nebo rezimu, které jsou oznacené nebo vybrané

Tlacitka u] u] se pouzivajf ke zméné nastaven{

[e=B N e SRV I NN E S

5.2 Funkce tlacitek

MODE Ptepindni mezi provoznimi rezimy pfistroje: CAL, CONFIG a AUTO
EXIT (métent).

Potvrzen{ volby nebo rezimu, které jsou oznacené nebo vybrané.

Pohyb v menu smérem nahoru.
ZvySovéani ¢iselnych hodnot.

Pohyb v menu smérem dold.
SniZovdn{ ¢iselnych hodnot.

E
i
4
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53 Pfistupovy kod

Pfistroj je vybaveny bezpec¢nostni funkcf pfistupového kédu, kéd piistroj chréni pfed neodbornymi
nebo nezddoucimi zménami konfigurace a kalibra¢nich dat. P¥{stupovy kéd je mozné aktivovat v

reZimu konfigurace. Po aktivaci ochrany pifstupu je nutné z déivodu pifstupu do menu CAL nebo
CONFHIG zadat kéd 333. Tento kéd nen{ mozné ménit.

KdyzZ stisknete tla¢itko MODE/EXIT, zobraz{ se displej na niZe uvedeném obrazku.

CAL //m

T

CONFIG

20003619

Obr. 10:  Aktivace pifstupového kédu

54 Struktura menu

Pfistroj poskytuje tfi provozni reZimy, které je mozné vybrat tlacitkem MODE/EXIT:

m AUTO: Standardni provozni rezim zobrazuje aktudlni méfené hodnoty
m CAL: ReZim, ktery umoZiiuje proveden{ kalibrace
m CONFIG: ReZim nastaveni ke konfiguraci specifickych zdkaznickych nastaven{

Menu konfigurace

K usnadnén{ konfigurace je menu konfigurace rozdélené do submenu. K dispozici jsou ndsledujici
submenu:

= Vybér vystupu
m Konfigurace rozhran{ RS-485
m Konfigurace alarmu
m Konfigurace bezpecného piistupu
m Konfigurace offset
m Rozdifend nastaven{
Rozsifend nastaven{ jsou sefazena do skupin, aby se zabranilo jejich neimyslnym zméndm:
— Rychlost odezvy
— RozliSen{ zobrazen{
— Podsvicen{ displeje LCD
— Zobrazené jednotky
— Ultrazvukové ¢istén{
— Parametry RS-485
— Alarm vysouS$eciho prostfedku

Podrobné vysvétlen{ submenu naleznete v Kapitole "Konfigurace pfistroje".

17
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6

6.1

Varovani!

m Zkontrolujte sprdvnost véech pfipojeni.

Uvedeni do provozu

Kontrola funkce

Ptredevsim zkontrolujte, zda jsou vSechna pfipojen{ veden{ usazend pevné a bez netésnosti.
m Ujistéte se, Ze napdjeci napéti se pohybuje v rozsahu 100 ... 240 V AC!

6.2

Zapnuti

1. Pfed zapnutim piistroje se seznamte s ovldddnim pfevodniku. Z tohoto diivodu si pfectéte
piedevsim Kapitolu 1 "Bezpecnostni pokyny" a Kapitolu 5 "Ovlddén{".

2. Zapnéte napdjen{ a pfistroj nechte zahfdt (bézné 45 ... 60 minut po prvnim uveden{ do
provozu).

3. Kdyz piistrojem priibézné proudi procesni proud, zobraz{ se na displeji LCD nameéfend
hodnota turbidity vzorku. Kromé toho se na analogovém vystupu (4 ... 20 mA) generuje

odpovidajici signdl v z4vislosti na vybranych volb4ch.

4. Provedte konfiguraci pfistroje v souladu se svymi potfebami.

6.3 Konfigurace pfistroje
6.3.1 Vybér vystupu
Funkce Volby Informace
Vystup (O/P) Volby
n 4-20
= 485
AUTO J .
,ll,l nann
CAL L] (1]} .Ill.
> CONFIG | { "
4-20

Hodnota 4 mA 0az 1000 NTU Nastavte dolnf limitn{ hodnotu turbidity
(LOLM), kterd odpovidd hodnoté vystupu 4
mA.

Hodnota 20 mA 0az 1000 NTU Nastavte horn{ limitn{ hodnotu turbidity
(UPLM), kterd odpovidd hodnoté vystupu 20
mA.

485
Rychlost 1200, 2400, 4800, | Nastavte odpovidajici pfenosovou rychlost
9600, 19200 pfipojeni /O (vstup/vystup).
Adresa 1 az 255 Vyberte poZadovanou adresu piistroje.
MBUS ASCII Vyberte ASCII nebo RTU.
RTU
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6.3.2  Konfigurace alarmi

Systém disponuje dvéma relé, kterd fungujf jako dva vzdjemné nezdvislé alarmy s moznosti
programovan{. Pfi programovan{ alarmt je nutné zadat tfi typy informac:

m Funkci alarmu (HI, LO nebo OFF)

m Limitn{ hodnotu alarmu (limitn{ hodnota, pfi které dochdzi{ k aktivaci alarmu)

m Prodlevu alarmu (doba, po kterou musi byt limitn{ hodnota pfekrocend, aby doslo k aktivaci
alarmu a Casové rozpéti pfed resetem alarmu).

Funkce alarmu
Alarm je moZné vypnout nebo naprogramovat pro provoz v jednom z nésledujicich reZimt:

m Alarm HI
Ke zméné rezimu relé dochdzi, kdyz je stupeti turbidity béhem stanoveného ¢asového rozpéti
vyS8i neZ naprogramovand limitn{ hodnota alarmu.

m LO alarm
Ke zméné rezimu relé dochdzi, kdyz je stupeti turbidity béhem stanoveného ¢asového rozpéti
niz${ neZ naprogramovand limitn{ hodnota alarmu.

Pozndmka!
K automatické zmeéné rezimu relé dochdz{ pfi detekci vnitfn{ zdvady systému.

Limitni hodnota alarmu

Stupeni turbidity, u kterého dochéz{ k aktivaci alarmu, se nazyva limitn{ hodnota alarmu. Limitn{
hodnotu je moZné v celém rozsahu pfistroje nastavit v krocich 0.01 NTU na libovolny platny stupefi
turbidity.

Prodleva alarmu
Prodleva alarmu se pouZziva k prevenci aktivace alarmu, kdyZ se stupeni turbidity pfiblizuje limitni
hodnoté. Funkce prodlev je ndsledujici:

m Prodleva zap
Pfed aktivaci alarmu musi stupeii turbidity pfekrac¢ovat limitn{ hodnotu alarmu préibézné
minimadlné o zde definovany pocet sekund.
KdyzZ je prodleva nastavend na 5 sekund a procesnf turbidita pfekracuje limitn{ hodnotu jen 4
sekundy, nedojde k aktivaci alarmu. Pokud procesni turbidita pfekracuje limitni hodnotu 5
sekund nebo déle, dojde k aktivaci alarmu pfistroje.

m Prodleva vyp
Aby doslo k deaktivaci alarmu, nesmi stupefi turbidity pribéZzné prekracovat limitn{ hodnotu
alarmu minimdlné béhem zde stanoveného poctu sekund.
KdyZ je prodleva nastavend na 5 sekund a proces se nenachdz{ v rezimu alarmu, dojde k resetu
alarmu jen v pfipadé, kdyZ se proces pribéZzné 5 sekund nenachdzi v reZimu alarmu. Jinak systém
naddle signalizuje stav alarmu.
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Menu alarmu

Funkce Volby Informace
Alarm 1 (ALM1) Volby
= HI
= 1O
AUTO . e
CAL h
» CONFIG

Limitnf hodnota (S/P)

0az 1000 NTU

Nastavte pozadovanou limitn{ hodnotu.

Prodleva zap (DLY,) 1az30s Nastavte poZadovany pocet sekund pro
aktivaci prodlevy.
Prodleva vyp (DLYY) 1az30s Nastavte pozadovany pocet sekund pro
deaktivaci prodlevy.
Alarm 2 (ALM2) Volby
= HI
= O
= VYP

Limitn{ hodnota (S/P)

0az 1000 NTU

Nastavte pozadovanou limitn{ hodnotu
alarmu.

Prodleva zap (DLY, ) 1az30s Nastavte pozadovany pocet sekund pro
aktivaci prodlevy.
Prodleva vyp (DLYY) 1az30s Nastavte poZadovany pocet sekund pro

deaktivaci prodlevy.

6.3.3  Aktivace bezpecného pfistupu

Funkce Volby Informace
Pistupovy kéd (CODE) Volby Pokud je aktivovany bezpecny pfistup, budete
= 7ap vyzvan{ k zaddnf ptistupového kédu, abyste
AUTO = Vyp mohli pfejit do jiného rezimu nez je AUTO.
Jediny platny kéd je 333. Tento kéd nenf
CAL mozné ménit.
» CONFIG |
6.3.4  Rozsifena nastaveni
Funkce Volby Informace
Rozsitend nastaveni (EXTD) Volby K ziskén{ pfistupu ke konfiguraci
= 7Zap nésledujicich voleb aktivujte rozsifend
= Vyp nastavenf:

AUTO e,

CAL

» CONFIG

= Rychlost odezvy

= RozliSenf displeje

= Podsvicen{ displeje LCD

= Jednotky

n Cisténi ultrazvukem

= Parametry RS-485

= Alarm vysouSeciho prosttedku
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Rychlost odezvy
Funkce Volby Informace
Rychlost odezvy (RESP) 1az 100 % Vyberte poZadovanou rychlost odezvy pro

AUTO

CAL

> CONFIG |

Standardn{ hodnota:
10

zobrazené a vystupn{ hodnoty NTU.

K eliminaci ptisoben{ vzduchu a ostatnich
¢islo). Tam, kde je nutné monitorovat rychlé
zmeény, vyberte nejrychlejs odezvu.
Zobrazené ¢islo je relativni rychlost, ale
pfibliznd doba odezvy v sekunddch je
zobrazené ¢islo vyndsobené 5.

RozliSeni zobrazeni

Funkce Volby Informace
Rozlisen{ (RES) 12z 0.0001 U hodnot zobrazen{ pod 10 NZU zobraz{
Standardn{ hodnota: | pfistroj hodnoty s rozliSenim az 4 ¢fslic vpravo
AUTO 0.01 za desetinnou ¢arkou.
CAL
> CONFIG f7 [
Podsviceni displeje LCD
Funkce Volby Informace
Podsviceni LCD (BRT) laz 10 Podsvicen{ displeje nastavte v souladu se

AUTO ™
CAL ht

» CONFIG

Standardn{ hodnota:
8

svymi potfebami.

Jednotky
Funkce Volby Informace
Jednotky (UNIT) Volby Vyberte poZadovanou jednotku turbidity:
= NTU NTU (Nephelometric Turbidity Units) nebo
AUTO = FNU FNU (Formazin Nephelometric Units).
Standardn{ hodnota:
CAL NTU
» CONFIG {
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Cisténi ultrazvukem

Volba ¢isténi ultrazvukem se pouziva k pribéznému c¢isténi pritokové kyvety. Toto ¢istén{ neni
urcené k CiSténi skute¢né zneciSténych kyvet, ani jako ndhrada za ru¢nf ¢isténi. Nicméné systém
podstatné zvysi frekvenci interval ¢isténi.

Ke sprdvnému fungovan{ vyZzaduje systém pouZiti kyvety s ultrazvukovym pfevodnikem.

Ten pracuje na zékladé pfenosu frekvence ultrazvuku pfes pruzinu k piezo-pfevodniku, ktery je
spojeny se spodni ¢ésti pritokové kyvety. Detekcni systém kyvety pracuje pouze v rezimu AUTO.

Systém detekuje nésledujici zdvady:
= Spatnou instalaci kyvety

m Vyskyt zdvady v pfevodniku

m Pfevodnik bez spojen{ s pruzinou

Pii vyskytu zévady se v dolnf ¢dsti obrazovky zobraz{ hldSen{ CLN. Alarmy jsou definované a
proudovému vystupu se pfeddvd hodnota 2 mA.

Cistén{ ultrazvukem je standardné aktivované.

Po instalaci nové kyvety dojde k odstranén{ zdvady CLN a v dolnf ¢&sti obrazovky se na dobu 30
minut zobraz{ hldSeni DRY. Béhem této doby absorbuje vysouSec{ prostfedek zbytkovou vihkost z
ultrazvukového prevodniku. Po 30 minutdch dochdz{ k obnové chybového hldSeni CLN.

Funkce Volby Informace
Cisténf ultrazvukem (CLN) Volby V piipadé potteby provedte deaktivaci funkce
= Zap cistén{ ultrazvukem.
AUTO L
Standardn{ hodnota:
CAL Zap
> CONFIG || |

Parametry RS-485

Turbimax mtzZe provadét zdkladni komunikaci pfes jednoduché programy jako jsou Hilgraeve
HyperTerminal, které jsou soucasti bali¢kti Microsoft Windows. Soucasné mtzete pouZit i Visual
Basic nebo jiné programy. Standardn{ parametry komunikace jsou 8 bitové, bez parity a 1
stopbitové.

K Gpravé téchto parametr{ pouZijte nésledujici menu. Parametry se zobrazi jen v piipadé, Ze je
RS-485 definované jako vystup (viz Kapitola "Volba vystup").

Funkce Volby Informace

Bity (BITS) Volby Pro software komunikace vyberte poZadovany

7 pocet datovych bitd.

AUTO =8
]

i Standardn{ hodnota:
C AL b 8

» CONFIG = | |

™

Parita (PRTY) Volby Pro software komunikace vyberte poZzadované
= nOnE paritn{ bity.

= ODD
n E

Standardn{ hodnota:
nOnE

Stop Volby Pro software komunikace vyberte poZzadované
=] stopbity.
n 2

Standardn{ hodnota:
1
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Piiklad komunikace:

Pocita¢ Master vyZaduje od Turbimax zpravu.

Master odesila:

m Byte #1 pocdtecnf znak ":" v ASCII nebo "3A" hex
m Byte #2 adresa Turbimax, ke které sméfuje dotaz
m Byte #3, 4 "CR LF" v ASCII nebo "0D OA" v hex

Jako odpovéd Turbimax odesild:

m Stejny pocédtecn{ znak ":" v ASCII nebo "3A" hex

= Syou adresu
= Hodnotu turbidity
= Jednotku

Komunikace by méla probihat ndsledujicim zptsobem:
Pocita¢ Master vyZaduje zprdvu od adresy #1: : 1 CRLF
Turbimax, ktery se nachdz{ na adrese # 1, odpovidd: 001 0.0249 NTU

Alarm vysouSeciho prostfedku

KdyzZ indikdtor vihkosti v Turbimax indikuje, Ze by ve vnitfnim prostoru mohlo dojit ke kondenzaci,

zobrazuje piistroj jako vystrahu DESC. Event. m@Ze varovnani vysouSeciho prostiedku aktivovat
alarmy a k proudovému vystupu vyslat 2 mA.

Funkce Volby Informace
Alarm vysouSeciho prosttedku (DESC) Volby Pii selhdni vysouSeciho prostfedku vyberte k
= VYP aktivaci alarmd Zap.
AUTO o, " Zap
,’ ,= I b Standardn{ hodnota:
CAL i i Vyp
» CONFIG {, i,
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6.4 Kalibrace pfistroje

Pfed odesldnim pfistroje z vyrobniho zédvodu byla provedena jeho kalibrace a testovani. Proto je
mozné pifstroj po vybalen{ okamzité pouZit. Za béZnych provoznich podminek doporucujeme
kalibraci pfistroje provddét minimalné jednou za ti mésice!.

Kalibraci je mozné provést dvéma zpiisoby:

= Upln4 tifbodové kalibrace
Tento zplisob kalibrace se pouzivé v ptipadé poZadavku pfesnosti v celém rozsahu 0.02 azZ
1000 NTU (viz Kapitola "Tfibodova kalibrace").
V pifpadé poZzadavku pfesnosti jen rozsahu pod 10.0 NTU napf. u pitné vody, je moZzné kalibraci
provést jen s pouzitim standardd 10.0 NTU a 0.02 NTU.

m Offset
Tento typ kalibrace se pouzivd, kdyZ se vyzaduje pfesnost jen v bezprostiedni blizkosti hodnoty
turbidity vzorku (viz Kapitola "Offset pfistroje").

% Pozndmka!

m Kontakty relé zachovaji posledn{ platny stav a ten z{istdvd zachovany i béhem rezimu kalibrace.

m Pfistroj disponuje funkci time-out, kterd automaticky po 15 minutéch necinnosti vracf p¥istroj do
rezimu AUTO.

m Béhem kalibrace se ventildtor umistény ve vnitfnim prostoru pifstroje vypind, aby doslo k
prodlouzen{ doby pouZzitelnosti vysouSectho prostfedku. Ventildtor se znovu zapind béhem
countdowns kalibrace a po ndvratu do reZimu AUTO nebo po 5 minutdch, v zdvislosti na tom,
kterd z téchto moZnosti nastane prvni. Doporucujeme, aby métici komora ztstala béhem
kalibrace zaviend a aby bezprostfedné po kalibraci doslo k pouZiti priitokové kyvety a to z toho
d@vodu, aby se zabrénilo pfed¢asné saturaci vysouSectho prosttedku.

6.4.1 Kalibra¢ni standardy

K dodrzenf pfesnosti v celém rozsahu méfenf pfistroje, kterd byla stanovena v tomto Provoznim
ndvodu, doporucujeme béhem kalibrace pouZzit nédsledujici standardy:

m Kalibra¢n{ standard 0.02 NTU

m Kalibra¢n{ standard 10.0 NTU

m CUE21: Kalibra¢n{ standard 1000 NTU
CUE22: Kalibra¢ni standard 100 NTU

Tyto zdkladnf kalibra¢ni standardy jsou stabilnéjs$i neZ Formazin a je moZné je pouzivat minimalné
12 mésich. Pred rekalibraci doporucujeme provést revizi doby pouZzitelnosti standardd, abyste se
ujistili, Ze jsou stale pouZzitelné.

Pokud ke kalibraci pfistroje pouZzivate Formazin, ujistéte se, Ze k dosaZen{ pfesnosti stanovené pro
tento pfistroj, pouzivate erstvou suspenzi Formazinu.

% Poznémka!

Stanovend doba pouZitelnosti 12 mésicli je u standardu 10.0 NTU zachovéna jen v piipadé, Ze je
uskladnény v plastovych lahvich. Po vloZen{ do sklenéné kyvety je nutné standard okamzité pouZit
ke kalibraci a pak zlikvidovat. V pfipadé delStho uskladnén{ standardu NTU 10.0 ve sklenéné
kyveté, je moZné standard pouZit uz jen jako referencni standard.

1) EPA doporucuje, aby se kalibrace on-line Turbidimetri zékladnimi standardy provadéla minimdlné kaZzdé tii mésice, pokud se tyto piistroje pouZivaji pro zpravy
EPA.
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6.4.2 Indikace kyvet

K dosazeni maximdln{ pfesnosti a k identifikaci ryh a opotiebeni skla kyvety béhem kalibrace
doporucujeme indikaci kyvet.

Standardy a sady standardd, které si mtiZete objednat u Endress+Hauser, se doddvajf s indika¢nimi
krouzky.

Nésledujici kroky umozniujf opakovanou indikaci kalibra¢nich standardd:
1. Dodanou zdvérnou svorkou zastavte prtok.

2. Odstratite pritocnou armaturu s prtokovou kyvetou.

3. Vrezimu pfistroje AUTO zavedte standard.
4

Kalibra¢ni standard ve vnitfnim prostoru optické sondy pomalu otocte o jednu otdcku (360°).
Béhem pomalého otdcenf standardu pozorujte naméfenou turbiditu a zjistéte, v jaké poloze

indika¢niho krouzku pfes krytku na kalibracnim standardu tak, Ze ukazatel krouzku sméfuje
pfimo dopiedu.

Pokud v budoucnu pouZijete kalibra¢n{ standardy, zavddéjte je tak, aby ukazatel indika¢niho

sxXs

hodnotu. Standard je pak indikovany a pfipraveny k pouZziti.

6.4.3 Tfibodova kalibrace

Prvni krok:

1. Kvybéru funkce kalibrace stisknéte tlacitko MODE/EXIT.
Vedle CAL se zobraz{ Sipka. Doln{ displej zobrazuje st¥idavé 1000 nebo 100 (hodnotu
pozadovaného standardu) a . Horn{ displej zobrazuje hodnotu v redlném case.

@y, Pozndmkal! -
V piipadé, Ze chcete provést dvoubodovou kalibraci pitné vody, stisknéte tlac¢itko u], to Vdm
umozni pfeskocit 1000 NTU nebo 100 NTU a pokracovat "krokem 2".

AUTO o AUTO T "

l= .IIIE' .llll= .l. .=

» CAL ' » CAL w' u' dm 0 b
CONFIG | CONFIG &=~

2. Pokud dosud nedoslo k odstranéni priito¢né armatury s kyvetou, tak ji nynf odstraite.

3. Zavedte pozadovany standard 1000 NTU nebo 100 NTU tak, Ze ukazatel indikacntho krouzku
sméfuje pfimo doptedu.

4. Pomalym otd¢enim kalibra¢niho standardu o 5 ° sem a tam, oznacte standard na nejnizsi
hodnotu v horni ¢3sti displeje.

5. K potvrzenf kalibrace stisknéte tlacitko @
6. V dolnf ¢asti displeje se doba stabilizace tohoto kroku kalibrace odecte.
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Druhy krok:

1. Dolni ¢ést displeje se ménf a stfidavé zobrazuje10 a ! a tak vyZaduje standard 10.0 NTU. Kdyz
se na displeji stfidavé nezobrazuje 10 a ., tisknéte tlacitko ) nebo i], dokud se na displeji
nezobraz{ uvedené zobrazen.

AUTO =lll= =lll. S .=| AUTO =lll. =lll= LR
»CAL  w' B »CAL ' H
N R :
CONFIG | CONFIG ~ &-----

2. Zavedte poZadovany standard 10 NTU tak, Ze ukazatel indika¢ntho krouzku sméfuje p¥{mo
dopfedu.

otd¢enim o 5° sem a tam.
4. K potvrzenf kalibrace stisknéte tlacitko e,
5. Doba stabilizace tohoto kroku kalibrace se v dolnf ¢4sti displeje od¢itd.

Tteti krok:
1. Doln{ ¢4st disleje zobrazuje stfidavé 0.02 a , a tak vyzaduje standard 0.02 NTU.

AUTO  ymy g oo AUTO gy
» CAL =l.ll= H =:1|= ll=l " » CAL ,llu, H =l'll=_ l=ll "'
CONFIG CONFIG ~ €------

Zavedte standard 0.02 NTU tak, Ze indika¢ni krouZek sméruje pfimo doptedu.

Pomalym otéd¢enfm o 5 ° sem a tam umistéte standard v horn{ ¢4sti displeje na nejniZs{ hodnotu.
K potvrzen{ kalibrace stisknéte tlacitko e,

Doba stabilizace tohoto kroku kalibrace se v dolnf ¢ésti displeje odcita.

Lok e

6. Na konci kalibrace se pfistroj vraci do reZzimu AUTO.

Zévada kalibrace
Pokud dojde k selhdnf{ kalibrace, pfistroj zobrazi chybu a nevrati se do rezimu AUTO.

K selhdn{ kalibrace mliZe dojit z ndsledujicich d&vodd:
» Spatné kalibra¢nf standardy

m Spatné pofadi kalibra¢nich standardt

m Slaby svételny zdroj

Aby méfeni mohlo pokracovat, pokuste se zdvadu odstranit a provedte rekalibraci.

Pokud zévadu nenf mozné odstranit, miZete nédsledujicim zpisobem provést reset nastaveni z
vyrobniho: Tisknéte tlacitko i] Krétce stisknéte tlacitko E] a potom uvolnéte tlacitko E]
Reset nastaveni z vyrobniho zdvodu umoZziiuje pouZziti pfistroje Turbimax s omezenou pfesnosti.
Pavodni zdvada ale nadéle pfetrvavd a je nutné ji identifikovat a odstranit, aby pfistroj mohl opét
pracovat ptresné.
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6.4.4  Offset pfistroje

V urcitych situacich mtze byt zddouci misto fyzické kalibrace (jak je popsano v Kapitole "Ti{bodova
kalibrace") pouZit ke kalibraci pfistroje faktor offset. Tento zptisob kalibrace se nepouZivé jako
néhrada za pravidelnou kalibraci pfistroje, offset je ale mozné pouzit v situacich, kdy pocet pfistrojt
nedovolujte provést pravidelnou kalibraci. Tato metoda kalibrace umoZiiuje zobrazit pfesné
hodnoty turbidity jen v bezprostfedni blizkosti hodnoty vzorku, ale ne v celém rozsahu pfistroje.

Pozndmka!
Symbol OFFSET se zobrazuje, kdyZ se pouzivd offset. Maximaln{ offset je 1.00 NTU. KdyZ je
odchylka pfistroje vyssi nez 1 NTU, je nutné provést iplnou kalibraci.

Pfi nastaveni offset postupujte nésledujicim zptsobem.

1. Provedte odbér vzorku procesni vody, kterou pfistroj monitoruje a poznamenejte si hodnoty
turbidity, které pfistroj zobrazuje.

2. Provedte odbér vzorku a zméfte jeho turbiditu pouZitim laboratornitho Turbidimetru napf.
Turbimax CUE23 / CUE24.

3. Porovnejte turbiditu zobrazenou pifstrojem s turbiditou naméfenou v laboratofi. Pokud se
hodnoty pfili$ nelisi, nenf nutné provést tpravu offset nebo kalibraci a proces je mozné ukoncit
timto krokem.

V pifpadé, Ze se hodnoty podstatné lisf (ale méné nez 1 NTU), pokracujte v tomto procesu, aby
doslo ke zlepSenf hodnoty turbidity pfistroje tak, aby tato hodnota mezi kalibracemi odpovidala
laboratorn{ hodnoté.

4. Tisknutim tlac¢itka MODE/EXIT vybirejte funkci offset, dokud se na displeji vedle CONFIG
nezobraz{ Sipka.

5. Tisknéte tlacitko E], dokud se na dolnim fddku nezobraz{ OFST.

6. Nynf zobrazuje hornf fddek displeje provozni stav funkce offset. KdyZ je funkce deaktivovand,
aktivujte ji stisknutim tlacitka u] nebo u]

7. Tlacditkem u] nebo u] vyberte pozadovanou hodnotu offset. K potvrzen{ stisknéte tlacitko E]

AUTO S oo

Offset je rozdil hodnoty NTU nameétené Turbimax CUE21 / CUE22 a hodnoty naméfené
laboratornim pfistrojem.

KdyzZ napf. CUE21 / CUE22 naméf{ u procesni vody hodnotu 0.016 NTU, ale laboratorn{
pfistroj zobraz{ pro vzorek hodnotu 0.12 NTU, pak md zaddn{ offset -0.04 za ndsledek, Ze
CUE21 / CUE22 zobrazuje hodnotu 0.12 NTU.

8. Tim je konfigurace offset ukoncend.
V tomto bodé pfistroj zGstdvé v reZimu konfigurace (CONFIG). K ndvratu do reZimu AUTO
stisknéte tla¢itko MODE/EXIT.
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7 Udrzba
K zajiSténi provozni bezpecnosti a spolehlivosti méfictho systému provedte v¢as vSechna nezbytnd
opatient.

Udrzba pifstroje zahrnuje:

n Cistén{ priitokové kyvety

= Vymeénu sdcku s vysouSecim prostfedkem
= Vyménu svételného zdroje

7.1  Cisténi pritokové kyvety

Meéfici kyvety by mély byt Cisté, bez znacen{ a bez ryh. Pfi CiSténi a vyméné kyvety postupujte
nésledujicim zptsobem:

1. Cisticim prostfedkem vy¢istéte vnitin{ prostor a povrch kyvety.

2. Kyvetu nékolikrdt vypldchnéte destilovanou nebo deionizovanou vodou.

3. Zéavérnou svorkou zastavte prétok v Turbimax.

4. 7 pfistroje vyjmeéte prato¢nou armaturu a vySroubujte pouZitou kyvetu.

5. Prdveé vyciSténou kyvetu zaSroubujte a do pfistroje opét instalujte prito¢nou armaturu.

% Pozndmka!

Po instalaci ¢isté kyvety z ni vysouSeci prostfedek absorbuje zbytkové teplo. Béhem tohoto cyklu se
zobraz{ hldSen{ DRY.
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7.2 Vymeéna sacku s vysouSecim prostifedkem

Spravné pouZitf dodaného vysouSectho prostiedku je pro vykon piistroje urcujici.

Kromeé toho je nutné provédét udrzbu vSech pfiloZenych tésnéni, aby byla zajisténa odpovidajici
doba pouzit{ vysouSectho prostfedku. Pfi kazdé vyméné sacku s vysouSecim prostfedkem provedte
kontrolu téchto tésnéni.

Sdcek s vysouSecim prostfedkem vymeérite, kdyZ pifstroj zobrazuje alarm vysouSeciho prostfedku
(DESC):

—_

. OdSroubuijte ¢tyfi Srouby v rozich.
2. Odstrarite prvky elektroniky pfistroje.

3. Odstratite pouZity séCek s vysouSecim
prostifedkem.

4. Ze spodnf ¢asti senzoru (pol. 7) vyjmeéte
zdsobnik vysouSeciho prostfedku (pol. 5) a
zkontrolujte velky O-krouZek (pol. 6) ve
spodnf ¢dsti senzoru. Event. O-krouZek
vymeétite.

5. Ze z&sobniku vysouSectho prostfedku
odstrafite plovékovy ventil (pol. 3) a
zkontrolujte maly O-krouzek (pol. 4) pod
ventilem. Event. ho vymeéiite.

6. Oteviete kapsu, kterd chran{ novy sécek
vysouSectho prostfedku (pol. 2) a instalujte
ho s indikdtorem vlhkosti (pol. 1) do
zasobniku vysouseciho prostfedku.

%y, Pozndmkal!

Jakmile je kapsa oteviend, provedte
okamzitou instalaci sd¢ku s vysouSecim
prosttedkem, aby se zabranilo jeho
znehodnocent.

7. Provedte montdZ dolnf C4sti pfistroje.

8. Opét provedte instalaci komponent
elektroniky pfistroje.

20003766

Obr. 11:  Vymeéna sécku s vysouSecim prostfedkem 9. Opét utdhnéte Ctyri Srouby v rozich.

10.K urychlen{identifikace nového vysouseciho
prostfedku je nutné provést reset piistroje.
Za timto tcelem je nutné pfipojovaci kabel
senzoru na 2 sekundy od senzoru odpojit a

opét pfipojit.

7.3 Vyména svételného zdroje

Doba pouZitelnosti svételnych zdrojl v p¥istroji ¢inf 10 let.
KdyzZ je nutné svételny zdroj vyménit, doporuc¢ujeme kontaktovat pfislusny servis.
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8 Prislusenstvi

8.1 Kalibracni roztoky

Kalibra¢ni sada CUE21 / CUE23 / CUE24, cely rozsah
= 0.02 NTU
= 10.0 NTU
= 1000 NTU

Objednacf ¢islo: 51518580

Kalibra¢ni sada CUE22, cely rozsah
= 0.02 NTU
= 10.0 NTU
= 100 NTU

Objednacf ¢fslo: 71030102

8.2 Pritokova komora CUE21 / CUE22

m Priitokovd komora CUE21 / CUE22 k eliminaci vzduchovych bublin
Objednac{ ¢islo: 51518575

Princip fungovani pratokové komory Kk eliminaci vzduchovych bublin

Priitokovd komora je vélec o primeéru asi 50 mm / 2" a délce 660 mm / 26".

Kapalina proud{ do priitokové komory pfivodni pifpojkou, kterd je umisténa v blizkosti horn{ ¢dsti
komory (viz obr. 12). KdyZ kapalina protékd komorou, je jeji rychlost v dtisledku velkého priiméru
prétokové komory velmi mald. Timto zplsobem se v kapaliné tvof{ malé vzduchové bubliny, které
se uvoliiujf do hornf ¢asti priitokové komory. Automaticky odvzdu$niovaci ventil umistény v horn{
Césti prlitokové komory odstraiiuje vzduch, ktery se nahromadil v horni ¢asti priitokové komory.
Priitokovd komora by méla byt ve vedenf umisténa tak, aby kapalina neZ se dostane k senzoru
protékala nejdfve komorou. Vypust by od pritokové komory méla vést kolmo a to minimdlné 750

mm / 30” nad hornf ¢&stf automatického odvzdusiiovactho ventilu.

Automaticky odvzdustiovaci ventil BRAUKMANN pracuje s maximdlnim provoznim tlakem 6.2 bar
/ 90 psi a v maximdlnim teplotnim rozsahu 106 °C / 225 °F. Je ur€eny pro pouZiti ve vSech typech

radidtord s horkou vodou, konvektorech, topidlech, odvzdustiovacich vedenich a spojkdch.

mm / inch T~ - senzor

762/ 30 min

e

121/4.75

1 95/3.75

IN

60/2.38

660/ 26
241/9.5

ouT

L

Obr. 12:  Rozméry a montdzni vzdélenost

a0004408-en



Pi{slusSenstvi

Pokyny k ovlddani

20004409

Obr. 13:  Odvzdusiiovaci ventil v oteviené poloze
A zavieny
B otevieny
Pokyny K Cisténi
1
2
3 5
4 6
7
8
(
20004410
Obr. 14:  Detail odvzdustiovactho ventilu
1 Cervend krytka odvzdugnéni s jisténim netésnosti
2 Cerny kryt armatury
3 O-krouzek
4 Sty¢nd plocha
5 Odvzdustiovaci ventil
6 Pruzina
7 Plovak
8 Integrované zdvérné zafizen{

. Pfed napuSténim systému se ujistéte, Ze je

Cervend krytka odvzdu$nén{ usazend,
otdCenim ventilu doprava, Ze je ventil
zavteny (viz obr. 13). Otdcen{ provadéijte
ru¢né, tak vyloucite poskozen ventilu.

. Kdyz je ventil zavieny, vyplachnéte ze

systému necistotu, ilomky a kontaminaci.

. Systém napustte pifslusnych roztokem.

4. Provoz zacnéte otdcenim odvzdustiovaciho

ventilu doleva do polohy otevieny (viz obr.
13).

. Uijistéte se, Ze Cervend krytka odvzdu$néni je

z divodu zajisténi bezpe¢ného provozu
dotaZend aZ na doraz. DotaZen{ krytky
provéadéjte jen rucné.

. Odvzdusiiovacf ventil otdcejte vpravo do

polohy zavieny a tak ho odpojte od systému
(viz obr. 13).

. OdSroubovadnim hornf ¢3sti trupu odstratite

armaturu plovéku a ¢erny kryt armatury
(obr. 14, pol. 2).

. Ze sty¢né plochy (pol. 4) opatrné odstrarite

necistotu event. tlomky.

. Z vnitfnfho prostoru komory

odvzdustiovaciho ventilu opatrné odstrarite
necdistotu event. tlomky.

. Instalujte opét armaturu plovaku, ujistéte se,

Ze je O-krouZzek usazeny spravnym
zplisobem (pol. 3).

Cerny kryt armatury opét umistéte na trup
odvzdustiovaciho ventilu. DotaZen{
provadéjte pouze rucne.

. Provoz zacnéte otd¢enim odvzdusnovaciho

ventilu doleva tedy do polohy otevieny.
Otédcenf provadéjte jen ruc¢né.

. Uijistéte se, Ze Cervend krytka odvzdu$néni je

z divodu zajisténi bezpe¢ného provozu
dotaZend aZ na doraz. DotaZen{ krytky
provéadéjte jen rucné.

31



Odstrafiovan{ zévad

0 Odstranovani zavad

9.1 Pokyny Kk odstranovani zavad

Ptistroj provadi pribéZné diagnostické monitorovani. Zdvady se postupné zobrazuji v dolnim fadku
displeje LCD.

Turbimax md k dispozici tfi stupné detekce zévad:

m Varovan{
Varovdn{ je jen hldSen{ zdvady na displeji. Nedochdz{ k aktivaci alarmd. Pokud je napf.
deaktivovand funkce alarmu vysouSeciho prostfedku a dochdz{ k saturaci tohoto prostedku,
zobraz{ se na displeji varovdn{ DESC.

m Z3vada
Zé&vada zobrazuje poruchu nebo zdvadu, kterou vétSinou mliZe odstranit operdtor napf. vypadek
svételného zdroje (LAMP) nebo Spatnou kalibraci (CAL). KdyZ se zobraz{ zévada, dojde k aktivaci
obou relé alarmu a proudovy vystup zachovéva hodnotu 2 mA. P¥{stroj i naddle zobrazuje
hodnoty, ale pfesnost téchto hodnot nenf zaruc¢end a hodnoty pfistroje nemus{ byt spolehlivé.

= Porucha
Porucha je systémové zdvada. Jednd se o zdvadu, kterou nemtiZe odstranit operétor. Pi{stroj je
nutné zaslat do vyrobniho zévodu k servisnimu zdsahu. K témto poruchdm pat#{ zdvady v CPU,
A/D, EEPROM nebo v ostatnich piistrojich, které jsou zabudované do tohoto méfictho pfistroje.
KdyzZ se vyskytne zdvada, pfistroj nepracuje spravhym zp@isobem a na dolnim fddku se zobraz{
hléSeni FAIL. Obé relé alarmu se aktivuji a proudovy vystup zachovévd hodnotu 2 mA.

K urcenf a odstranéni zdvady pouzijte Kapitoly "Systémovd chybovd hldSen{" a "Procesn{ zdvady".

9.2 Systémova chybova hlaseni

Chybova hlaseni Mozni pficina Testy a / nebo opatfeni k odstranéni
MA Obvod 4 ... 20 mA otevieny Provedte kontrolu kabeldZe. Viz Kapitoly "Elektrické
pfipojeni", "Volba vystupu".
DESC Sdcek s vysouSecim prostfedkem je | Vymeérite sdcek s vysouSecim prostfedkem. Viz Kapitola
saturovany "Vymeéna sécku s vysouSecim prostiedkem".
LAMP Z&vada svételného zdroje Provedte vymeénu svételného zdroje. Kontaktujte
piislusny servis.
FLOW Pritok vzorku se zastavil Obnovte priitok.
Ultrazvukovy pfevodnik priitokové | Ke zlepSeni spojenf lehce otdcejte priitokovou kyvetu.
CLN kyvety bez spojen{ Kdyz zévada pfetrvdvd, vymeérite kyvetu.
Odstranénd pratokové kyveta Instalujte priitokovou kyvetu
FAIL Z&vaznd systémova zdvada Kontaktujte pfislusny servis.
DRY Doba vysychan{ Aktivuje se automaticky po 30 minutéch.
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9.3

Procesni zavady

Zévada

Mozna pficina

Testy a / nebo opatfeni k odstranéni

Zobrazené hodnoty jsou
vy$si nez oCekdvané

Vzduchové bubliny v roztoku

n Ujistéte se, Ze je odvzdu$néni vypustniho veden{
oteviené a nenf ucpané. Viz Kapitola "Propojeni".

= Generujte zpétny tlak. Viz Kapitola "Propojeni".

m Pro aplikace se silnou tvorbou vzduchovych bublin je
k dispozici uklidtiovacf komora, viz "PfisluSenstv{".

Kondenzdt nebo netésnost kyvety

U priitokové kyvety zkontrolujte tvorbu kondenzétu
nebo netésnosti.

Znecistén{ pritokové kyvety

Kyvetu vycistéte. Viz Kapitola "Cistén{ priitokové
kyvety".

Spatn kalibrace pifstroje

Provedte rekalibraci. Viz Kapitola "Kalibrace pfistroje".

Zobrazené hodnoty jsou
Spatné

Vzduchové bubliny v roztoku

Viz vyse.

Ulomky v priitokové kyveté

Z kyvety odstraiite dlomky.

Zobrazené hodnoty jsou
niz8f nez ocekdvané

Spatn kalibrace pifstroje

Provedte rakalibraci. Viz Kapitola "Kalibrace pfistroje".

Hornf ¢4st displeje blikd

Vzorek prekrocil pfipustny rozsah

Provedte kontrolu vzorku. Turbidita vzorku je pro ¢tenf
piistrojem prili§ vysoka.

9.4

Nahradni dily

Oznaceni a obsah Objed. ¢. sady néhradnich dila
Elektronicky servisn{ modul pro CUE21, infraferveny svételny zdroj 71030103

Elektronicky servisnf modul pro CUE22, bily svételny zdroj 71030104

Svorkovnice CUE21 / CUE22 71030105

VysouSeci prostfedek s indika¢n{ kartou, doplnitelné balen{ 51518578

Sada hadic obsahuje: 1 zédvérnou svorku, 1 regulédtor pritoku, 2 pfipojovaci veden{ | 51518579

se spojkami pro préito¢nou armaturu, odvzdusnéni vypustniho vedeni

Vymeénnd kyveta s ultrazvuk. pfevodnikem umoziuje pouZit ¢istén{ ultrazvukem | 51518576

9.4.1

Vyména modulu elektroniky

P#i vyméné modulu elektroniky postupujte nésledujicim zptisobem:

Obr. 15:

20006602

Vyména modulu elektroniky

Odsroubuje Ctyfi Srouby v rozich (pol.1).

. Z doln{ ¢asti pfistroje (pol. 3) odstratite
modul elektroniky (pol. 2).

Novy elektronicky modul umistéte na
spodnf ¢4st.

. Modul upevnéte ¢tyfmi Srouby v rozich.
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9.5 Zaslani vyrobci
KdyZ je nutné systém opravit, zaSlete ho, prosim, vycistény pfisluSnému prodejci.
Pokud je to moZné, pouZijte, prosim, origindln{ balen.

K zésilce pfiloZte kompletné vyplnéné "ProhldSeni o kontaminaci a dekontaminaci" (ProhldSen si
okopirujte z pfedposlenf strany tohoto Provozniho ndvodu) spolu s balicimi listy a odesilacimi
doklady.

9.6 Likvidace

Pfistroj obsahuje elektronické komponenty, a proto je nutné ho likvidovat v souladu s pfedpisy o
likvidaci elektronického odpadu.
Respektuje, prosim, mistni pfedpisy.
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10 Technické udaje

10.1  Vstup

Méfené velicina Turbidita

Rozsah méfeni CUE21: 0az 1000 NTU /FNU
CUE22: 0az 100 NTU /FNU

10.2  Vystup

Vystupni signal 4 az 20 mA, galvanicky izolovany
Signdl pfi alarmu 2 mA pfi zdvadeé
Odpor max. 600 Q

Komunika¢ni rozhrani

obousmeérné RS-485, volitelné Modbus

Relé Spinaci napéti: max. 240 VAC
Spinac{ proud: max. 2 A
Limitni hodnota a funkce alarmu Nastaven{ limitn{ hodnoty:
CUE21: 0az 1000 NTU
CUE22: 0az 100 NTU
Prodleva alarmu: 0az30s

10.3 Napijeni

‘ Napéjeci napéti

‘ 100 az 240 VAC, 47 az 63 Hz, 80 VA spinacf sflovy zdroj

10.4  Provozni charakteristiky

Doba odezvy

nastavitelnd 1 az 100 % (asi 5 az 500 sekund)
CUE21: 0 az1000 NTU
CUE22: 0 az 100 NTU

Referencni teplota

RozliSeni

Maximélni naméfena odchylka

25°C (77 °F)

0.0001 NTU (pod 10 NTU)

pod 40 NTU: +2 % hodnoty zobrazen{ nebo +0.02
NTU podle toho, kterd hodnota je
vysst

nad 40 NTU: +5 % hodnoty zobrazen{

Reprodukovatelnost

+1 % hodnoty zobrazen{

10.5 Okolni podminky

Skladovaci teplota -20 az +60 °C (-4 to +140 °F)
Kryti IP 66 / NEMA 4x
Izolace Dvojitd izolace, stupeti znecistén{ 2

Jisténi proti pfepéti

Kategorie II

Relativni vlhkost

max. 95%, bez kondenzace

Nadmofska vyska

az 2000 m
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10.6  Procesni podminky

OkKolni teplota

12250 °C (34 a2 122 °F)

Teplotni rozsah média

12250 °C (34 az 122 °F)

Procesni tlak max. 13.78 bar (200 psi)
f{zenf integrovanym reguldtorem tlaku
Pratok 0.1 az 1 liter/min. (0.026 az 0.26 US.gal/min.)

10.7 Mechanicka konstrukce

Rozméry VxSxH: 347.16 x 207.65 x 196.85 mm
(13.668" x 8.175" x 7.750")

Hmotnost 2 kg (4.4 1bs.)

Skifii: ABS

Pr{ito¢nd armatura: Nylon

Meéfici kyveta: Borosilikdtové sklo
Materialy Tésnénf meéfict kyvety: Silikon

Spojky prato¢né armatury: Polypropylen

Blokovaci ¢epy priito¢né armatury:

Nerezova ocel (AISI 304 nebo AISI
303)

Svételné zdroje

Turbimax CUE21:

Infracervend dioda LED, 860 nm

Turbimax CUE22:

Svételny zdroj Tungsten, ~600 nm,
2250 °K
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P/SF/Konta XII

Endress+Hauser

People for Process Automation

Prohlaseni o kontaminaci a dekontaminaci

4

C RA | | | | | | | | Na vSech dodacich listech uvédéjte, prosim, zpétné ¢islo doddvky (RA#) sdélené Endress+Hauser a
* toto ¢islo uvedte také na obalu. Nerespektovan{ tohoto pokynu mtze vést k odmitnutf Vasi dodavky.

Z dtvodu zdkonnych predpist a pro bezpe¢nost nasich pracovnikl a provoznich prostiedkd potfebujeme jesté pred vyfizenim Vasi zakdzky
podepsané toto "ProhldSeni o kontaminaci a dekontaminaci". Toto prohld$en{ umistéte bezpodminecné na obalu.

Typ piistroje / senzor Sériové ¢islo

[] Pouziti jako pristroj SIL v bezpe¢nostnim systému

Procesn{ data Teplota [°C] Tlak
Vodivost [S] Viskozita

Médium a varovani

Meédium/koncentrace Identifikace | hoflavé jedovaté Zfravin zdravi ostatn{* | bezpe¢né
¢. CAS Skodlivé
Procesn{
médium
Médium pro

procesn{ ¢istén{

Vréceny dil
¢istény s

*vybusné; oxidujici; nebezpecné pro Zivotn{ prostied; biologicky nebezpecné;
radioaktivni. Zaskrtnéte, pokud se vyskytne jeden z vystraznych pokynd, pfiloZte List bezpe¢nostnich didajl a event. specidln{ manipula¢ni predpisy.

Popis zévady

Udaje o spole¢nosti

Spolecnost Tel. ¢&islo kontaktn{ osoby:
Adresa Fax / E-Mail
C. objednévky

“Potvrzujeme, Ze predloZené prohldSeni jsme vyplnili podle naSeho nejlepstho svédomi pravdivé a Gplné. Déle potvrzujeme,
Ze vracené dily jsme peclivé ocistili a podle naseho nejlepsiho svédom{ jsou bez zbytk{ v nebezpe¢ném mnoZstvi".

Misto, datum Jméno (prosim, tiskacim pismem) Podpis



Ceska republika

Endress+Hauser Czech s.r.o.
Olbrachtova 2006/9
14000 Praha 4

tel. 241 080 450
fax 241 080 460
info@cz.endress.com

WWW.endress.cz
www.e-direct.cz

Endress+Hauser

People for Process Automation

BA395C/32/¢s/07.06/01.07
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