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1 Matryca funkcji Promag 50

1.1 Matryca funkcji: struktura i uzytkowanie

Matryca funkcji posiada strukture dwupoziomowa: jeden poziom stanowig grupy funkcji, drugi
funkcje.

Grupy stanowig zespdt wyzszego poziomu obejmujacy opcije sterowania przyrzadem pomia-
rowym.

Kazda grupa zawiera pewna liczbe funkciji.

W celu uzyskania dostepu do poszczegdinych funkgii, stuzacych do sterowania i konfiguracii
parametrow przyrzadu, nalezy wybra¢ odpowiednig grupe.

Przeglad grup, uzytkownik znalez¢ moze w spisie tresci na str. 3, natomiast graficzne przed-
stawienie matrycy funkcji na str. 6.

Na str. 6, znajduje sie rowniez przeglad funkgcji, tgcznie ze wskazaniem numerdw stron zawie-
rajgcych szczegdtowy opis funkciji.

Opisy poszczegolnych funkcji zaczynajg sie na str. 7.

Przyktad wprowadzenia parametrow funkcji (w tym przypadku dokonywana jest zmiana jezyka
dialogowego):
1. Wejs¢ do matrycy funkgji (przycisk - [&)).
2. Wybra¢ grupe OBSEUGA.
3. Wybrac¢ funkcje JEZYK, za pomoca [+1-J zmieni¢ ustawienie z ENGLISH na DEUTSCH
i zapisa¢ wciskajgc Le) (wszystkie teksty dialogowe beda od tego momentu wyswietlane
w jezyku niemieckim).
4. Wyjs¢ z matrycy funkgji (ESC > 3 sekundy).
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1 Matryca funkcji Promag 50
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1.2 Graficzne przedstawienie matrycy funkc
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2 Grupa WARTOSCI MIERZONE
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2  Grupa WARTOSCI MIERZONE

Opis funkcji z grupy WARTOSCI MIERZONE

N Wskazowkal

e Jednostka wartosci mierzonej wyswietlanej za pomoca ponizszej funkcji moze by¢ ustawiona w grupie
JEDNOSTKI SYSTEMOWE (patrz str. 8).

e Jezeli medium plynie przez rurociag w kierunku wstecznym, wyséwietlana na wskazniku warto$¢ przeptywu
poprzedzona jest znakiem ujemnym.

PRZEPLYW
OBJETOSCIOWY

Uaktywnienie tej funkcji powoduje wyswietlenie sie na wskazniku aktualnej war-
tosci przeptywu objetosciowego.

Wskazanie:
5 cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, wraz z jednostka i znakiem
(np. 5.5445 dm3/min; 1.4359 m3/h; -731.63 gal/d; itd.)
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3  Grupa JEDNOSTKI SYSTEMOWE

Opis funkcji z grupy JEDNOSTKI SYSTEMOWE

Grupa ta umozliwia wybor jednostki dla zmiennej mierzone;.

JEDNOSTKA Funkcja ta stuzy do wyboru jednostki dla przeptywu objetosciowego.

PRZEPLYWU

OBJETOSCIOWEGO Wybrana tutaj jednostka obowiazuje dla:

¢ \Wyjscia pradowego

* Wyjscia czestotliwosciowego

e Punktéw przetaczania (wartosci granicznych przeptywu objetosciowego,
kierunku przeptywu)

e Punktu odciecia pomiaru przy niskich przeptywach

Opcje:

Uktad metryczny:

Centymetr szescienny — cm®/s; cm®/min; cm®/h; cms/day
Decymetr szescienny — dm3/s; dm3/min; dm®/h; dm3/day
Metr szescienny — m®/s; m3/min; m3/h; m3/day

Mililitr = ml/s; ml/min; mi/h; mi/day

Litr — I/s; I/min; I/h; I/day

Hektolitr — hl/s; hl/min; hi/h; hi/day

Megalitr = MI/s; MI/min; MI/h; MI/day

Uktad US:

Centymetr szescienny — cc/s; cc/min; cc/h; cc/day

Wys. 1 stopy na pow. 1 akra —> af/s; af/min; af/h; af/day

Stopa szescienna — ft3/s; ft3/min; ft3/h; ft3/day

Uncja objetoséci — oz f/s; oz f/min; oz f/h; oz f/day

Galon — gal/s; gal/min; gal/h; gal/day

Mega galon — Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/day

Barytka (stand. ciecze: 31.5 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
Barytka (piwo: 31.0 gal/bbl) = bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day

Barytka (petrochemikalia: 42.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day
Barytka (zbiorn. napetniaj.: 55.0 gal/bbl) = bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day

Ukfad ang.:

Galon — gal/s; gal/min; gal/h; gal/day

Mega galon — Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/day

Barytka (piwo: 36.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day

Barytka (petrochemikalia: 34.97 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/day

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej i ustawien regionalnych (patrz str. 54 ff.).

8 Endress+Hauser
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3 Grupa JEDNOSTKI SYSTEMOWE
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Opis funkcji z grupy JEDNOSTKI SYSTEMOWE

JEDNOSTKA Funkcja ta stuzy do wyboru jednostek, w ktérych wyswietlane beda wartosci
OBJETOSCI objetosai.

Wybrana tutaj jednostka obowigzuje réwniez dla:

e Wagi impulsu (np. ms/p)

Opcje:

Uktad metryczny — cm?3; dmS3; m3; ml; I; hl; M Mega

Uktad US — cc; af; ft3; oz f; gal; Mgal; bbl (normal fluids); bbl (beer);

bbl (petrochemicals) — bbl (filling tanks)

|Uktad ang. — gal; Mgal; bbl (beer); bbl (petrochemicals)

Ustawienie fabryczne:

Zalezy od $rednicy nominalnej i ustawien regionalnych (patrz str. 54 ff.).

N Wskazéwkal

Jednostki licznikdw wybierane sa niezaleznie od dokonanego tu wyboru i dla

kazdego z nich ustawiane oddzielnie.
JEDNOSTKA Funkcja ta stuzy do wyboru jednostek, w ktorych wyswietlana bedzie dtugos¢
DLUGOSCI $rednicy nominalnej.

Wybrana tutaj jednostka obowigzuje réwniez dla:
e $rednicy nominalnej czujnika (patrz funkcjia SREDNICA NOMINALNA na str. 48)

Opcje:
MILLIMETER
INCH

Ustawienie fabryczne:
MILLIMETER (Jednostki Sl: stosowane poza USA i Kanada)
INCH (Jednostki US: tylko dla USA i Kanady)
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4

Grupa SZYBKA KONFIGURACJA

Opis funkcji z grupy SZYBKA KONFIGURACJA

SZYBKA
KONFIGURACJA
- UAKTYWNIENIE

Opcje:
TAK
NIE

NIE

Ustawienie fabryczne:

Funkcja ta stuzy do uaktywnienia menu SZYBKA KONFIGURACJA zapewnia-
jacego szybkie uruchomienie przeptywomierza.

Wskazéwkal

Jezeli podczas konfiguracji wcisnieta zostanie kombinacija przyciskow ESC, nastepuje powrot
do pola SK - UAKTYWNIENIE.

Qo
POZzZYCJA HOME

Szybka
konfiguracja

-Uaktvanienie B

SK

Jezyk

I
Ustaw.
wst‘epne

Przept. Objet.
I

Jednostka

Tryb
pomiarowy

Wyjscie prgdowe

Wyjécie imp./czest. ‘ ‘

Wyjécie |

I

Tryb
pracy

'
[crestotiwose] [ impus ||
' '

Przypisanie Przypisanie Przypisanie
pradu czestotliwosci impulsu
I I I
Zakres Czestotliwosé Waga
pradowy koncowa impulsu
I I I
Wartos¢ Wartos¢ Szerokos¢
20 mA f max impulsu
I I I
Stata Sygnat Sygnat
czasowa wyjéciowy wyjéciowy
I I I
Tryb Stala Tryb
bezpieczny Czasowa bezpieczny
I
Tryb
bezpieczny

i Autokonfiguracja wskaznika

|

Konfiguracja zakonczona

(

R

F06-50xxxxx-19-xx-xx-en-000
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5 Grupa OBSLUGA
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b Grupa OBSLUGA

Opis funkcji z grupy OBSLUGA

JEZYK

Funkcja ta stuzy do wyboru jezyka dialogowego, w ktérym na lokalnym wskazniku
ukazywac sie beda wszystkie teksty, parametry oraz komunikaty.

D Wskazéwkal
Wyswietlane opcje zalezg od dostepnej grupy jezykowej, wskazywanej w funkcii
GRUPA JEZYKOWA.

Opcje:

Grupa jezykowa WEST EU / USA:
ENGLISH

DEUTSCH

FRANCAIS

ESPANOL

ITALIANO

NEDERLANDS

PORTUGUESE

Grupa jezykowa EAST EU / SCAND:
ENGLISH

NORSK

SVENSKA

SUOMI

POLISH

RUSSIAN

CZECH

Grupa jezykowa ASIA:
ENGLISH

BAHASA INDONESIA
JAPANESE (Siloenschrift)

Ustawienie fabryczne:
Zaleznie od ustawien regionalnych (patrz str. 54 ff.)

DN Wskazéwkal

e Jednoczesne wcidniecie przyciskéw 1 -J podczas uruchomienia, powoduje
przywrécenie ustawienia domys$inego jezyka jakim jest “ENGLISH”.

* Grupe jezykowag mozna zmieni¢ za pomoca oprogramowania konfiguracyjnego
FieldTool. W przypadku jakichkolwiek pytan pracownicy E+H stuzg wszelka
pomoca.

KOD DOSTEPU

Wszystkie dane systemu pomiarowego sa zabezpieczone przed mozliwoscia
przypadkowej zmiany. Jesli z poziomu tej funkciji nie zostanie wprowadzony
prawidtowy kod, mozliwo$¢ programowania jest zablokowana a wiec zmiana
ustawien nie jest w tym przypadku mozliwa. Waiéniecie przyciskéw ) =) z pozio-
mu dowolnej funkcji powoduje automatyczne przejscie systemu pomiarowego do
omawianej funkcji oraz pojawienie sie na wskazniku zgtoszenia gotowosci do
wprowadzenia kodu (jesli tryb programowania jest zablokowany).

Kod dostepu moze rowniez zosta¢ zdefiniowany przez uzytkownika,
(Ustawienie fabryczne = 50, patrz funkcja KOD UZYTKOWNIKA na str. 12)

Wprowadzenie:
maks. 4-cyfrowa liczba: 0 ...9999

N Wskazéwkal

o Jezeli w ciggu 60 sekund po powrocie do pozycji HOME, nie zostanie wcisniety
zaden przycisk, programowanie zostaje zablokowane.

* Programowanie mozna réwniez zablokowa¢ z poziomu omawianej funkcii,
poprzez wprowadzenie dowolnej liczby (innej niz kod uzytkownika).

e W przypadku zagubienia wtasnego kodu uzytkownika, Serwis Endress+
Hauser stuzy pomoca.

11
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Opis funkcji z grupy OBSLUGA

KOD UZYTKOWNIKA Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wtasnego kodu dostepu (odblokowujacego tryb
programowania przeptywomierza).

Wprowadzenie:
0...9999 (maks. 4-cyfrowa liczba)

Ustawienie fabryczne:
50

N Wskazéwka!

e Jezeli jako kod dostepu wprowadzone zostanie “0”, tryb programowania
dostepny jest zawsze.

* Zmiana kodu moZzliwa jest wytacznie po uprzednim odblokowaniu trybu pro-
gramowania.
W przeciwnym wypadku funkcja ta nie jest dostepna, co zabezpiecza przed
mozliwoscig zmiany kodu uzytkownika przez jakakolwiek inng osobe.

STATUS DOSTEPU Funkcja ta stuzy do sprawdzenia statusu dostepu do matrycy funkcii.

Wskazanie:
DOSTEP UZYTKOWNIK (zmiana parametréw mozliwa)
ZABLOKOWANY (tryb programowania zablokowany)

KOD DOSTEPU CNTR W funkciji tej wskazywane jest ile razy wprowadzony zostat kod uzytkownika, ser-

(licznik uaktywnien wisowy lub liczba “0” (brak zabezpieczenia kodem) celem uzyskania dostepu do
programowania) matrycy funkcji.
Wskazanie:

maks. liczba 7-cyfrowa: 0...9999999

Ustawienie fabryczne:
0

12 Endress+Hauser
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6 Grupa WSKAZNIK
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6 Grupa WSKAzNIK

Opis funkcji z grupy WSKAzNIK

PRZYPISANIE
WIERSZA 1

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci, ktéra podczas normalnego trybu
pomiarowego wyswietlana bedzie w gtéwnym wierszu wskaznika (gorny wiersz
lokalnego wskaznika).

Opcje:

WYL,

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY W %
LICZNIK 1

LICZNIK 2

Ustawienie fabryczne:
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

PRZYPISANIE
WIERSZA 2

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci, ktéra podczas normalnego trybu
pomiarowego wyswietlana bedzie w dodatkowym wierszu wskaznika (dolny
wiersz lokalnego wskaznika).

Opcje:

WYL

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY W %
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY - BARGRAF %
LICZNIK 1

OZNACZENIE PUNKTU POMIAROWEGO
STAN OPERACYJNY/SYSTEMU

KIERUNEK PRZEPLYWU

LICZNIK 2

Ustawienie fabryczne:
LICZNIK 1

WARTOSC 100%

N Wskazéwkal

Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli w funkcji PRZYPISANIE WIERSZA 1
lub PRZYPISANIE WIERSZA 2 wybrana zostata opcja PRZEPYYW OBJETOS-
CIOWY W % lub PRZEPYYW OBJETOSCIOWY - BARGRAF %.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania warto$ci przeptywu, ktéra ma by¢ wyswietlana
na wskazniku jako warto$¢ 100%.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej i ustawien regionalnych (patrz str. 54 ff.).
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14

Opis funkcji z grupy WSKAZNIK

FORMAT

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania maksymalnej liczby miejsc po przecinku
dziesietnym, wyswietlanych we wskazaniu w wierszu gtéwnym.

Opcje:
XXX = XHXKX = XX XX = XKXXX = X XKXX

Ustawienie fabryczne:
XXXXX

N Wskazéwka!

e Nalezy zauwazy¢, ze ustawienie to ma wptyw jedynie na wskazanie ukazujace
sie na wyswietlaczu, nie wptywa natomiast na doktadno$¢ obliczen systemo-
wych.

e llo$¢ pozyciji po przecinku dziesietnym wynikajgcych z obliczen przyrzadu
pomiarowego, nie zawsze moze by¢ wyswietlona, w zaleznosci od doko-
nanego tutaj ustawienia oraz jednostki pomiarowej. W takim wypadku, na
wskazniku, miedzy wartoscig mierzona i jednostka pomiarowa, ukazuje sie
strzatka (np. 1.2—l/h), wskazujaca, ze liczba pozyciji dziesigtnych obliczonych
przez system pomiarowy jest wieksza od mozliwej do wskazania na wyswiet-
laczu.

TLUMIENIE
WSKAZNIKA

Funkcja ta stuzy do wprowadzania statej czasowej, definiujgcej sposob reakgji
wskaznika na znaczne wahania wartosci przeptywu, zaréwno bardzo szybkich
(wprowadzi¢ matg statg czasowa) jak i ttumionych (wprowadzi¢ duza statg cza-
sowg).

Wprowadzenie:
0...100 sekund

Ustawienie fabryczne:
1s

N Wskazowkal
Ustawienie statej czasowej rownej O s, powoduje wytgczenie ttumienia.

KONTRAST LCD

Funkcja ta stuzy do optymalnego ustawienia kontrastu, celem dopasowania
do lokalnych warunkdw pracy.

Wprowadzenie:
10...100%

Ustawienie fabryczne:
50%
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Opis funkcji z grupy WSKAZNIK

TEST WSKAZNIKA

Funkcja ta stuzy do testowania sprawnosci operacyjnej wskaznika oraz jego pik-
seli.

Opcje:

WYL,

ZAk.

Ustawienie fabryczne:

WYL,

Sekwencja kontrolna:
1. Uruchomi¢ testowanie poprzez wybor opcji ZAt..

2. Przez min. 0.75 sekund, zaden z pikseli wiersza gtbwnego ani dodatkowego
nie $wieci.

3. Przez min. 0.75 sekund, na kazdej pozyciji wiersza gtéwnego i dodatkowego
wy$wietlana jest "8".

4. Przez min. 0.75 sekund, na kazdej pozyciji wiersza gtéwnego i dodatkowego
wy$wietlane jest "0".

5. Przez min. 0.75 sekund, brak jakiegokolwiek wskazania w wierszu giféwnym
i dodatkowym (wygaszony wskaznik).

Po zakonczeniu testowania, lokalny wskaznik powraca do stanu poczatkowego
a ustawienie zmienia sie na WYL.

PODSWIETLENIE

Funkcja ta stuzy do optymalnego ustawienia podswietlenia, celem dopasowania
do lokalnych warunkdw pracy.

Wprowadzenie:
0...100%

DN Wskazéwkal

Wprowadzenie wartosci “0” oznacza, ze podswietlenie jest “wytaczone”. Wyswie-
tlacz nie emituje wowczas zadnego oswietlenia, tj. odczyt wskazan w ciemnym
otoczeniu nie jest mozliwy.

Ustawienie fabryczne:
50%

15
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7  Grupa LICZNIK 1/2

Opis funkcji z grupy LICZNIK 1/2

PRZYPISANIE
LICZNIKA

Funkcja ta stuzy do przypisania warto$ci mierzonej (przeptywu objetosciowego)
do licznika.

Opcje:
WYL,
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

Ustawienie fabryczne:
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

N Wskazéwkal
Po dokonaniu zmiany ustawienia w tej funkcii, licznik zostaje wyzerowany.

SUMA

Funkcja ta stuzy do wizualizacji globalnie zsumowanej przez licznik zmiennej
mierzonej, od momentu rozpoczecia pomiaru. Warto$¢ ta moze by¢ dodatnia
lub ujemna.

Wskazanie:
maks. 6-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, wraz ze znakiem i jednostka
(np. 96,845.7 dm®)

N Wskazéwkal
Reakcja licznika na btedy, definiowana jest w funkcji TRYB BEZPIECZNY
(patrz str. 18).

NADMIAR

Funkcja ta stuzy do wizualizacji globalnego nadmiaru licznika, od momentu
rozpoczecia pomiaru.

Catkowita wielko$¢ przeptywu reprezentowana jest przez liczbe zmiennopozy-
cyjng, skfadajaca sie maks. z 6 cyfr. Omawiana funkcja moze by¢ wykorzystana
do wizualizacji wiekszych wartosci liczbowych (>999,999) poprzez nadmiar.
Rzeczywista wielkos¢ przeptywu jest zatem suma wartosci zwracanych przez
funkcje NADMIAR oraz SUMA.

Przyktad:

Wskazanie nadmiaru: 2 E6 kg (= 2,000,000 de)
Warto$¢ zwrdcona przez funkcje SUMA = 96,845.7 dm3
Rzeczywista warto$¢ sumy = 2,096,845.7 olm3

Wskazanie:

Liczba catkowita z wyktadnikiem, wraz ze znakiem i jednostka, np. 2 E6 de

JEDNOSTKI LICZNIKA

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania jednostki dla sumowanej przez licznik zmiennej
mierzonej.

Opcje:
Metric = cms; dms; ms; ml; I; hl; Ml Mega

US — cc; af; ft3; oz f; gal; Mgal; bbl (normal fluids); bbl (beer);
bbl (petrochemicals); bbl (filing tanks)

Imperial = gal; Mgal; bbl (beer); bbl (petrochemicals)

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej i ustawien regionalnych (patrz str. 54 ff.).

16
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Opis funkcji z grupy LICZNIK 1/2

TRYB LICZNIKA

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania w jaki sposéb majg by¢ sumowane sktadowe
przeptywu.

Opcje:

BILANS

Dodatnie i uiemne sktadowe sg bilansowane. Innymi stowy, rejestrowany jest
wypadkowy przeptyw w kierunku dodatnim.

W PRZOD
Sumowane sa tylko dodatnie sktadowe przeptywu.

W TYk
Sumowane sa tylko ujemne skladowe przeptywu.

Ustawienie fabryczne:
Licznik 1 = BILANS
Licznik 2 = W PRZOD

KASOWANIE LICZNIKA

Funkcja ta stuzy do zerowania sumy i nadmiaru licznika (= RESET).

Opcje:
NIE
TAK

Ustawienie fabryczne:
NIE

N Wskazwkal
Jesli przyrzad posiada wejscie statusu oraz jest odpowiednio skonfigurowany,
zerowanie licznika moze by¢ réwniez wyzwalane przez impuls.

17
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8 Grupa OBSLUGA LICZNIKOW

Opis funkcji z grupy OBSLUGA LICZNIKOW

KASOWANIE
WSZYSTKICH
LICZNIKOW

Funkcja ta stuzy do zerowania licznikow 1...2 (wtaczajac wszystkie nadmiary).

Opcje:
NIE
TAK

Ustawienie fabryczne:
NIE

QN Wskazéwkal

Jesli przyrzad posiada wejscie statusu oraz jest odpowiednio skonfigurowany,
zerowanie licznikéw (1...2) moze by¢ rowniez wyzwalane przez impuls (patrz funk-
cja PRZYPISANIE WEJSCIA STATUSU na str. 31).

TRYB BEZPIECZNY

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania reakgji licznika na usterke.

Opcje:
STOP
Licznik jest zatrzymywany az do momentu usuniecia usterki.

WARTOSC MIERZONA
Licznik kontynuuije zliczanie na podstawie aktualnej mierzonej wartosci
przeptywu. Btad jest ignorowany.

OSTATNIA WARTOSC
Licznik kontynuuje zliczanie na podstawie ostatniej warto$ci mierzonej przeptywu
(przed pojawieniem sie usterki).

Ustawienie fabryczne:
STOP
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Opis funkcji PROline Promag 50

9 Grupa WYJSCIE PRADOWE

Endress+Hauser

9 Grupa WYJSCIE PRADOWE

Opis funkcji z grupy WYJSCIE PRADOWE

PRZYPISANIE PRADU
WYJSCIOWEGO

Funkcja ta stuzy do przypisania zmiennej mierzonej do wyjscia prgdowego.

Opcje:
WYL,
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

Ustawienie fabryczne:
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

D Wskazéwkal
Jezeli wybrana zostanie opcja WYL., jedyna funll«:ja wysSwietlang w tej grupie jest
omawiana funkcja (PRZYPISANIE PRADU WYJSCIOWEGO).
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE PRADOWE

ZAKRES PRADOWY Funkcja ta stuzy do zdefiniowania zakresu pradowego. Wybrana opcja okresla
zaréwno zakres pomiarowy jak i dolny oraz gérny poziom sygnatu awaryjnego.
Ponadto, dla wyjscia pradowego moze by¢ zdefiniowana opcja HART.

Opcje:

0-20 mA

4-20 mA

4-20 mA HART

4-20 mA NAMUR

4-20 mA HART NAMUR
4-20 mA US

4-20 mA HART US
0-20 mA (25 mA)

4-20 mA (25 mA)

4-20 mA (25 mA) HART

Ustawienie fabryczne:
4-20 mA HART NAMUR

Zakres pradowy, zakres roboczy oraz poziomy sygnatéw alarmowych

2 1 3
-
l | I[mA]

A 1 2 3
0-20 mA 0-20.5mA 0 20
4-20 mA 4-205mA 2 20
4-20 mA HART 4-205mA 2 20
4-20 mA NAMUR 38-205mA | 35 206
4-20 mA HARTNAMUR | 3.8-205mA | 35 206
4-20 mA US 39-208mA | 375 206 s
4-20 mA HART US 39-208mA | 375 206
0-20 MA (25 mA) 0-24mA 0 o5 Z
4-20 mA (25 mA) 4-24mA 2 25
4-20 mA (25 mA) HART | 4- 24 mA 2 25 ;

A = zakres pradowy

1 = zakres roboczy (sygnat pomiarowy)
2 = dolny poziom sygnatu awaryjnego
3 = gorny poziom sygnatu awaryjnego

QN Wskazéwka!

e W przypadku przetaczania sygnatu wyjsciowego z aktywnego (ustawienie fab-
ryczne) na pasywny, wybra¢ zakres pradowy 4-20 mA.

e Jezeli wartos¢ mierzona przekracza zakres pomiarowy, generowany jest komu-
nikat ostrzezenia (#351...354, zakres pradowy).

e W przypadku usterki, reakcja wyj$cia pradowego zgodna jest z opcja wybrana
w funkcji TRYB BEZPIECZNY (patrz str. 21). Funkcja PRZYPISANIE BLEDU
SYSTEMOWEGO (patrz str. 50) umozliwia zmiane kategorii btedu, tj. zamiast
ostrzezenia moze by¢ generowany komunikat btedu.
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE PRADOWE

WARTOSC 20 mA Funkcja ta stuzy do przypisania wartosci zakresu do pradu wyjsciowego 20 mA.
MoZliwe jest przypisanie zardwno wartosci dodatniej jak i uiemnej.
Wprowadzona WARTOSC 20 mA definiuje zakres pomiarowy.

W trybie pomiarowym SYMETRYCZNY, (patrz str. 45), przypisana warto$¢ odnosi
sie do obydwadch kierunkdw przeptywu; natomiast w trybie pomiarowym
STANDARD dotyczy tylko wybranego kierunku przeptywu.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, wraz ze znakiem

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej i ustawien regionalnych (patrz str. 54 ff.).

%\. Wskazdwkal

¢ Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcii
JEDNOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 8).

e Wartosci O lub 4 mA zawsze odpowiada brak przeptywu, tj. warto$¢ mierzona
= 0 [jednostka]. Warto$¢ ta jest ustalona i nie podlega edycji.

STALA CZASOWA Funkcja ta stuzy do wprowadzenia statej czasowej definiujacej reakcje wyjscia
pradowego na znaczne wahania zmiennych mierzonych, zaréwno bardzo szyb-
kich (wprowadzi¢ matg stata czasowg) jak i ttumionych (wprowadzi¢ duza stata
Czasowg).

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna 0.01...100.00 s

Ustawienie fabryczne:
1.00s

TRYB BEZPIECZNY Z uwagi na bezpieczenstwo, zaleca sie zadanie na wyjsciu pradowym stanu
wczesnigj zdefiniowanego na wypadek usterki. Wybrane tutaj ustawienie oddzia-
tywuije tylko na wyjscie pradowe. Tryb bezpieczny dla innych wyjs¢ i licznikow
definiowany jest w odpowiednich grupach funkgciji.

Opcje:

PRAD MINIMALNY

Wyjscie pradowe przyjmuje warto$¢ dolnego sygnatu alarmowego (zdefiniowa-
nego w funkcji ZAKRES PRADOWY).

PRAD MAKSYMALNY
Wyjscie pradowe przyjmuje warto$¢ goérnego sygnatu alarmowego (zdefiniowa-
nego w funkcji ZAKRES PRADOWY).

OSTATNIA WARTOSC (nie zalecane)
Warto$¢ generowana jest na podstawie ostatniej wartosci mierzonej, zapisa-
nej przed pojawieniem sig bfedu .

WARTOSC MIERZONA
Warto$¢ generowana jest na podstawie aktualnej wartosci mierzonej przeptywu.
Btad jest ignorowany.

Ustawienie fabryczne:
PRAD MINIMALNY

PRAD AKTUALNY Funkcja ta stuzy do wizualizacji aktualnie obliczonej wartosci pradu wyjsciowego.

Wskazanie:
0.00...25.00 mA
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE PRADOWE

SYMULACJA PRADU

Funkcja ta stuzy do uaktywnienia symulacji pradu wyjsciowego.

Opcje:
WYL,
ZAk.

Ustawienie fabryczne:
WYL,

N Wskazéwka!

e Aktywna symulacja wskazywana jest przez komunikat “SYMULACJA WYJS-
CIA PRADOWEGO”.

e Podczas trwania symulacji, przyrzad kontynuuje pomiar, tj. na innych wyjsciach
prawidtowo generowane sg aktualne wartosci mierzone.

@ Uwagal

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

WARTOSC
SYMULOWANEGO

PRADU

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli aktywna jest funkcja SYMULACJA
PRADU (= ZAL.).

Funkcja ta stuzy do zaprogramowania wartosci (np. 12 mA), ktéra ma by¢ gene-
rowana na wyjsciu pradowym. Wartos¢ ta jest wykorzystywana do testowania
odpowiednich funkgcji samego przeptywomierza oraz petli sygnatu przeptywo-
wego.

Wprowadzenie:
Liczba zmiennopozycyjna: 0.00...25.00 mA

Ustawienie fabryczne:
0.00 mA

@ Uwaga!

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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10 Grupa WYJSCIE IMPULSOWE/CZESTOT.

Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMPULSOWE/CZESTOT.

Grupa ta jest dostgpna tylko woéwczas, jesli przeptywomierz jest wyposazony w wyjécie impulsowe/czestotli-

wosciowe.

TRYB PRACY

Funkcja ta stuzy do konfiguraciji wyjscia jako impulsowego lub czestotliwoscio-
wego. Funkcje dostepne w tej grupie zmieniaja sie w zaleznosci od dokonanego
tutaj wyboru opciji.

Opcje:
IMPULS
CZESTOTLIWOSC

Ustawienie fabryczne:
IMPULS

PRZYPISANIE
CZESTOTLIWOSCI
WYJSCIOWEJ

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC .

Funkcja ta stuzy do przypisania wartosci mierzonej do wyjécia czestotliwoscio-
wego.

Opcje:
WYL
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

Ustawienie fabryczne:
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

DN Wskazéwkal
Jezeli wybrana zostanie opcja WYL.., jedynymi funkcjami wyswietlanymi w tej gru-
pie s3 PRZYPISANIE CZESTOTLIWOSCI WYJSCIOWEJ oraz TRYB PRACY.

CZESTOTLIWOSC
KONCOWA

DN Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania zakresu czestotliwosci dla wyjécia czestotliwos-
ciowego. Warto$¢ mierzona odpowiadaja/ozla koncowej wartosci zakresu czestotli-
wosci definiowana jest w funkcji WARTOSC F MAX (patrz str. 24).

Wprowadzenie:
4-cyfrowa liczba statopozycyjna z zakresu: 2...1250 Hz

Ustawienie fabryczne:
1000 Hz

Przyktad:
e WARTOSC F MAX = 1000 I/h, czestotliwosé koncowa = 1000 Hz:

tj. czestotliwos¢ 1000 Hz generowana jest na wyjsciu przy przeptywie 1000 I/h.
o WARTOSC F MAX = 3600 I/h, czestotliwosé korncowa = 1000 Hz:

tj. czestotliwos¢ 1000 Hz generowana jest na wyjsciu przy przeptywie 3600 I/h.

N Wskazéwkal

o W trybie pracy CZESTOTLIWOSC generowany sygnat jest symetryczny (sto-
sunek przerwa/wypetnienie = 1:1). Przy niskich czestotliwosciach, czas trwania
impulsu jest ograniczony do maks. 2 sekund, tj. stosunek przerwa/wypemienie
przestaje by¢ symetryczny.

¢ Czestotliwos¢ poczatkowa wynosi zawsze 0 Hz. Wartos¢ ta jest ustalona i nie
podlega edyciji.
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMPULSOWE/CZESTOT.

WARTOSC F MAX

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Funkcja ta stuzy do przypisania wartosci mierzonej do czestotliwosci koncowe;.
Dopuszczalne sg wartosci dodatnie i uiemne. Okreslona WARTOSC F MAX defi-
niuje zakres pomiarowy. W trybie pomiarowym SYMETRYCZNY (patrz str. 45),
ustawienie to dotyczy obydwdch kierunkdw przeptywu; natomiast w trybie po-
miarowym STANDARD tylko wybranego kierunku przeptywu.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej i ustawien regionalnych (patrz str. 54 ff.)

Czest.[%]
A g
125 X
@ 2
100 5
0% N o)

@
® = WARTOSC F MAX, ﬂ = zakres pomiarowy
Q = przeptyw (dodatni / ujemny)

N Wskazéwkal

e Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji
JEDNOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 8).

e Warto$¢ f-min. dla czestotliwosci poczatkowej zawsze odpowiada brakowi
przeptywu, tj wart. O [lednostka]. Warto$¢ ta jest ustalona i nie podlega edyciji.

SYGNAL WYJSCIOWY

N Wskazéwka!
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Funkcja ta stuzy do wyboru polaryzacji sygnatu czestotliwosciowego.
Opcje:

PASYWNY — DODATNI

PASYWNY — UJEMNY

Ustawienie fabryczne:
PASYWNY — DODATNI

FO0B-xxxxxxxx-04-xx-xx-en-000

Otwarty ‘
kolektor . Ui = 30V DC
}2:]\ i ; Zasilanie
d zewnetrzne
|

N Wskazéwkal
Dla statych pradéw do 25 mA (lhax = 250 mA / 20 ms)

PASYWNE - DODATNIE PASYWNE UJEMNE
tranzystor tranzystor
przewodzacy przewodzacy
nieprzewodz. nieprzewodz.
t F-xxxxxxx-05-xx-xx-en-002 t
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMPULSOWE/CZESTOT.

STALA CZASOWA

DN Wskazowkal
Funkcja ta jest dostepna tylko woéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia statej czasowej definiujacej reakcje wyjscia
czestotliwosciowego na znaczne wahania zmiennych mierzonych, zaréwno
bardzo szybkich (wprowadzi¢ matg stata czasowa) jak i ttumionych (wprowadzi¢
duzg statg czasows).

Wprowadzenie:
Liczba zmiennopozycyjna 0.00...100.00 s

Ustawienie fabryczne:
0.00s

TRYB BEZPIECZNY

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Z uwagi na bezpieczenstwo, zaleca si¢ zadanie na wyjsciu czestotliwosciowym,
stanu wczesniej zdefiniowanego na wypadek usterki. Omawiana funkcja stuzy do
zdefiniowania tego wtasnie stanu. Wybrane tutaj ustawienie wptywa wytacznie na
wyjscie czestotliwosciowe. Nie ma ono wptywu na inne wyjécia (np. liczniki) oraz
wskaznik.

Opcje:
WARTOSC BEZPIECZNA
Stan na wyjsciu: 0 Hz.

POZIOM WARTOSCI BEZPIECZNEJ
Na wyjsciu generowana jest czestotliwosé okreslona w funkcji WARTOSC BEZ-
PIECZNA.

OSTATNIA WARTOSC
Wyjéciowa warto$¢ mierzona generowana jest na podstawie ostatniej wartosci
mierzonej, zapisanej przed pojawieniem sie usterki.

WARTOSC MIERZONA

Wyjsciowa warto$¢ mierzona generowana jest na podstawie aktualnej wartosci
mierzonej.

Btad jest ignorowany.

Ustawienie fabryczne:
WARTOSC BEZPIECZNA

WARTOSC
BEZPIECZNA

N Wskazéwkal

Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrana
zostata opcja CZESTOTLIWOSC oraz w funkcji TRYB BEZPIECZNY opcja
POZIOM WARTOSCI BEZPIECZNEJ.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czestotliwosci, ktéra przyrzad ma generowac
na wyjsciu w przypadku usterki.

Wprowadzenie:
maks. 4-cyfrowa liczba: 0...1250 Hz

Ustawienie fabryczne:
1250 Hz
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMPULSOWE/CZESTOT.

CZESTOTLIWOSE
AKTUALNA DN Wskazowkal

Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Funkcja ta stuzy do wizualizacji obliczonej wartosci czestotliwosci wyjsciowe;.

Wskazanie:
0...1250 Hz

SYMULACJA
CZESTOTLIWOSCI N Wskazowkal

Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jezeli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC.

Funkcja ta stuzy do uaktywnienia symulacji wyj$cia czestotliwosciowego.

Opcje:
WYEL.
ZAk.

Ustawienie fabryczne:
WYEL.

QN Wskazéwkal

e Aktywna symulacja wskazywana jest przez komunikat "SYMULACJA WYJS-
CIA CZESTOTLIWOSCIOWEGO”.

e Podczas trwania symulacji, przyrzad kontynuuje pomiar, tj. na pozostatych
wyjsciach prawidtowo generowane sg aktualne wartosci mierzone.

@ Uwagal

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

WARTOSC
SYMULOWANE.J DN Wskazéwkal

CZESTOTLIWOSCI Funkcja ta jest dostepna tylko Wéwp;as, jesli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie CZESTOTLIWOSC oraz uaktywniona jest funkcja SYMU-
LACJA CZESTOTLIWOSCI (= ZAt..).

Funkcja ta stuzy do zaprogramowania wartosci czestotliwosci (np. 500 Hz), ktora
ma by¢ generowana na wyjsciu czestotliwosciowym. Wartos¢ ta jest wykorzysty-
wana do testowania odpowiednich funkcji samego przeptywomierza oraz petli
sygnatu przeptywowego.

Wprowadzenie:
0...1250 Hz

Ustawienie fabryczne:
OHz

@ Uwaga!

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

26 Endress+Hauser



Opis funkcji PROline Promag 50

10 Grupa WYJSCIE IMPULSOWE/CZESTOT.

Endress+Hauser

Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMPULSOWE/CZESTOT.

PRZYPISANIE
IMPULSU
WYJSCIOWEGO

D Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie IMPULS.

Funkcja ta stuzy do przypisania wartosci mierzonej do wyjécia impulsowego.

Opcje:
WYL
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

Ustawienie fabryczne:
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

DN Wskazéwkal
Jezeli wybrana zostanie opcja WYt., jedynymi funkcjami wyswietlanymi w tej
grupie bedg PRZYPISANIE IMPULSU WYJSCIOWEGO oraz TRYB PRACY.

WAGA IMPULSU

DN Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie IMPULS.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania przeptywu, przy ktérym wyzwalany jest impuls.
Generowane impulsy moga by¢ sumowane przez licznik zewnetrzny i w ten
sposdb mozliwa jest rejestracja catkowitej wielkosci przeptywu od momentu
rozpoczecia pomiaru.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, [jednostka]

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej i ustawien regionalnych (patrz str. 54 ff.).

DN Wskazéwkal
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji JED-
NOSTKI SYSTEMOWE (patrz str. 8).
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMPULSOWE/CZESTOT.

SZEROKOSC IMPULSU

QN Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie IMPULS.

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia maksymalnej szerokosci impulsu wyjscio-
wego.

Wprowadzenie:
0.5...2000 ms

Ustawienie fabryczne:
100 ms

Impulsy generowane na wyjsciu zawsze posiadajg szerokos¢ (B) wprowadzong
w tej funkgji. Przerwy (P) pomiedzy poszczegdinymi impulsami ustawiane sg auto-
matycznie. Jednakze, ich szeroko$¢ musi by¢ co najmniej rowna szerokosci im-
pulsu B =P).

e [ 1., °F :

P P FO0B-300xxXxxxx-05-XX-xx-Xx-012

B = wprowadzona szeroko$¢ impulsu (rys. dla impulséw dodatnich)
P= przerwy pomigdzy poszczegolnymi impulsami

QN Wskazéwkal

Wprowadzajgc szeroko$¢ impulsu, nalezy wybrac taka wartosc¢, przy ktérej licznik
zewnegtrzny (np. licznik mechaniczny, PLC, itd.) nadal moze przetwarza¢ okreslo-
na ilo$¢ impulséw.

@ Uwagal

Jesli liczba impulséw lub czestotliwosé wynikajgca z wprowadzonej wagi impulsu,
(patrz funkcja WAGA IMPULSU na str. 27) oraz aktualnego przeptywu jest zbyt
duza aby zachowac¢ ustawiong szerokos¢ impulséw (przerwa P jest mnigjsza niz
wprowadzona szeroko$¢ B impulséw), po uptywie czasu buforowania/bilansowa-
nia generowany jest komunikat btedu systemowego.
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMPULSOWE/CZESTOT.

SYGNAL WYJSCIOWY

N Wskazowkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie IMPULS.

Funkcja ta stuzy do konfiguraciji wyjscia, w taki sposéb, aby dopasowane byto
np. do licznika zewnetrznego. W zalezno$ci od zastosowania, mozliwy jest wybér
odpowiedniego kierunku impulsow.

Opcje:
PASYWNY — DODATNI
PASYWNY — UJEMNY

Ustawienie fabryczne:
PASYWNY — DODATNI

PASYWNY:
Unex= 30V DC
Otwarty Zasilacz zewnetrzny
kolektor

5 .
sl -
==

N Wskazéwkal
Dla statych praddw do 25 mA (Imax = 250 mA / 20 ms)

“06-XXXXXXXX-04-Xx-xx-en-000

PASYWNY - UJEMNY PASYWNY - DODATNI
impulsy impulsy
tranzystor B tranzystor B

FOB-xxxxxxxx-05-xx-xx-en-00

przewodzacy H H — " przewodzacyﬂ ’—‘ ’7 —
nieprzewodz. ; nieprzewodz.—- — >

B = szeroko$¢ impulsu

TRYB BEZPIECZNY

N Wskazowkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie IMPULS.

Z uwagi na bezpieczenstwo, zaleca sie zadanie na wyjsciu impulsowym stanu
wczesniej zdefiniowanego na wypadek usterki. Wybrane tutaj ustawienie wptywa
tylko na wyjscie impulsowe. Nie ma ono natomiast wptywu na inne wyjscia (np.
liczniki) i wskaznik.

Opcje:
WARTOSC BEZPIECZNA
Stan na wyjsciu: 0 impulsow.

OSTATNIA WARTOSG
Wyjsciowa warto$¢ mierzona generowana jest na podstawie ostatniej wartosci
mierzonej, zapisanej przed pojawieniem sie usterki.

WARTOSC MIERZONA

Wyjéciowa warto$¢ mierzona generowana jest na podstawie aktualnej wartosci
mierzonej.

Btad jest ignorowany.

Ustawienie fabryczne:
WARTOSC BEZPIECZNA
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE IMPULSOWE/CZESTOT.

SYMULACJA
IMPULSOW D Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli w funkcji TRYB PRACY wybrane
zostato ustawienie IMPULS.
Funkcja ta stuzy do uaktywnienia symulacji wyj$cia impulsowego.
Opcje:
WYE.
ODLICZANIE
Na wyjsciu generowane sg impulsy zdefiniowane w funkcji WAGA
SYMULOWANEGO IMPULSU.
CIAGLE
Na wyjsciu generowane sg impulsy o szerokosci zdefiniowanej w funkgji SZE-
ROKOSC IMPULSU. Procedura symulacji uaktywniana jest po potwierdzeniu
opcji CIAGLE za pomoca przycisku £l
N Wskazéwkal
Symulacja uaktywniana jest po potwierdzeniu opcji CIAGLE poprzez wcisniecie
Lel Wytgczenie mozliwe jest za pomoca funkcji SYMULACJA IMPULSOW.
Ustawienie fabryczne:
WYEL.
DN Wskazéwkal
¢ Aktywna symulacja wskazywana jest poprzez komunikat ostrzegawczy #631
“SYMULACJA IMPULSOW”.
e W przypadku obydwdch opcji symulacji, stosunek przerwa/wypetnienie wyno-
si: 1:1.
e Podczas trwania symulacji, przyrzad kontynuuje pomiar, tj. na pozostatych
wyjéciach prawidtowo generowane sg aktualne wartosci mierzone.
@ Uwagal!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
WAGA
SYMULOWANEGO DN Wskazowkal
IMPULSU Omawiana funkcja jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji SYMULACJA

IMPULSOW wybrana zostata opcja ODLICZANIE.

Funkcja ta stuzy do zaprogramowania liczby impulséw (np. 500), ktére maja by¢
wygenerowane na wyjsciu impulsowym. Wartos¢ ta jest wykorzystywana do tes-
towania odpowiednich funkcji samego przeptywomierza oraz petli sygnatu
przeptywowego. Szerokos¢ generowanych impulsow jest zgodna z ustawieniem
w funkgcji SZEROKOSC IMPULSU. Stosunek przerwa/wypeinienie wynosi 1:1.

Procedura symulacji uaktywniana jest po potwierdzeniu ustawionej wartosci za
pomoca przycisku £l Po wygenerowaniu zdefiniowanej liczby impulséw na wys-
wietlaczu wskazywana jest warto$¢ “0”.

Wprowadzenie:
0...10000

Ustawienie fabryczne:
0

DN Wskazéwkal

Procedura symulacji uaktywniana jest po potwierdzeniu ustawionej wartosci
za pomoca przycisku £l

Wytaczenie mozliwe jest za pomoca funkcji SYMULACJA IMPULSOW.

@ Uwagal

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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11 Grupa WYJSCIE STATUSU

Opis funkcji z grupy WYJSCIE STATUSU

Grupa ta jest dostgpna tylko woéwczas, jesli przyrzad pomiarowy jest wyposazony w wyjscie statusu.

PRZYPISANIE
WYJSCIA STATUSU

Funkcja ta stuzy do przypisania funkcji do wyjscia statusu.

Opcje:

WYL

ZAL. (tryb pracy)

KOMUNIKAT BLEDU

OSTRZEZENIE

KOMUNIKAT BEEDU lub OSTRZEZENIE

DPR Iub DOE (Detekcja pustej rury / Detekcja odkrytej elektrody, tylko jesli jest
aktywna)

KIERUNEK PRZEPrYWU

WARTOSC GRANICZNA PRZEPYYWU OBJETOSCIOWEGO

Ustawienie fabryczne:
KOMUNIKAT BLEDU

N Wskazéwkal

* \Wyjscie statusu jest wyjsciem normalnie zamknietym, tj. w czasie trwania nor-
malnego, wolnego od bteddw pomiaru wyjsécie jest zamknigte (tranzystor prze-
wodzi).

e Prosimy zapoznac¢ sie z informacjami dotyczacymi mechanizmu przetaczania
wyjécia statusu (patrz str. 34) oraz postepowac zgodnie z nimi.

o W przypadku wyboru opcji WYk., jedyna funkcja wyswietlang w tej grupie jest
omawiana funkcja tj. PRZYPISANIE WYJSCIA STATUSU.

WARTOSC
ZALACZAJACA

N Wskazwkal

Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli w funkcji PRZYPISANIE WYJSCIA
STATUSU wybrana zostata opcja WARTOSC GRANICZNA lub KIERUNEK
PRZEPEYWU.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci, przy ktérej nastepuje zataczenie wyjs-
cia statusu. Warto$¢ ta moze by¢ réwna , wyzsza lub nizsza od wartosci
wytaczajacej. Dopuszczalne sg wartosci zarowno dodatnie jak i uiemne.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, [jednostka)

Ustawienie fabryczne:
0 [jednostka]

SN Wskazowkal

¢ Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie
JEDNOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 8).

® Dla wyjécia skonfigurowanego jako wskazanie kierunku przeptywu, dostepna jest
wytgcznie funkcja umozliwiajgca zdefiniowanie warto$ci zataczajacej (bez wartosci
wyltaczajgcej). Jesli wprowadzona zostanie warto$¢ rézna od przeptywu zerowego
(np. 5), réznica miedzy przeptywem zerowym i wprowadzong wartoscia odpowiada
potowie histerezy przetgczania.

Endress+Hauser
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE STATUSU

WARTOSC
WYLACZAJACA

N Wskazowka!
Funkcija ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli w funkcji PRZYPISANIE WYJSCIA
STATUSU wybrana zostata opcja WARTOSC GRANICZNA.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci, przy ktdrej nastepuje wytaczenie wyjs-
cia statusu. Warto$¢ ta moze by¢ réwna , wyzsza lub nizsza od wartosci
zalgczajgcej. Dopuszczalne sg wartosci zaréwno dodatnie jak i ujemne.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, [iednostka]

Ustawienie fabryczne:
0 [jednostka]

N Wskazéwka!

¢ Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie JED-
NOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 8).

e Jezeli w funkcji TRYB POMIAROWY (str. 45) wybrana jest opcja SYMETRYCZ-
NY oraz dla punktéw zatgczenia i wytaczenia wprowadzone zostana wartosci
o roznych znakach, generowany jest komunikat “PRZEKROCZONY ZAKRES
WEJSCIOWY”.

STALA CZASOWA

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia statej czasowej definiujgcej reakcje sygnatu
pomiarowego na znaczne wahania zmiennych pomiarowych, zaréwno bardzo
szybkich (wprowadzi¢ matg statg czasowa) jak i ttumionych (wprowadzi¢ duzg
statg czasowg).

Celem ttumienia, jest niedopuszczenie do ciggtych zmian stanu wyjscia statusu
w wyniku fluktuaciji przeptywu.

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna z zakresu 0.00...100.00 s

Ustawienie fabryczne:
0.00s

AKTUALNY STATUS

Funkcja ta stuzy do sprawdzenia aktualnego stanu wyjscia statusu.

Wskazanie:
OTWARTE
ZAMKNETE

SYMULACJA PUNKTU
PRZELACZANIA

Funkcja ta stuzy do uaktywnienia symulacji wyjscia statusu.

Opcje:
WYL,
ZAk.

Ustawienie fabryczne:
WYL,

DN Wskazéwkal

e Aktywna symulacja wskazywana jest przez komunikat “SYMULACJA WYJS-
CIA STATUSU".

e Podczas trwania symulacji, przyrzad kontynuuje pomiar, tj. na pozostatych
wyjsciach prawidtowo generowane sg aktualne wartosci mierzone.

@ Uwagal

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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Opis funkcji z grupy WYJSCIE STATUSU

WARTOSC

SYMULOWANEGO N Wskazowkal

PUNKTU Funkcja ta dostgpna jest tylko wéwczas, gdy aktywna jest funkcja SYMULACJA
PRZELACZANIA PUNKTU PRZELACZANIA (= ZAL.).

Funkcija ta stuzy do zdefiniowania stanu wyjscia statusu podczas symulacii,
(po zatgczeniu). Wartosc¢ ta jest wykorzystywana do testowania odpowiednich
funkcji samego przeptywomierza oraz petli sygnatu przeptywowego.

Opcje:

OTWARTE
ZAMKNIETE

Ustawienie fabryczne:
OTWARTE

@ Uwaga!

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

11.1 Informacje dotyczace odpowiedzi wyjscia statusu

Informacje ogéine

Jezeli dla wyjscia statusu skonfigurowano funkcje “WARTOSC GRANICZNA” lub “KIERUNEK PRZEPLYWU”,
poprzez funkcje WARTOSC ZALACZAJACA i WARTOSC WYEACZAJACA mozliwe jest zdefiniowanie wymaga-
nych punktéw przetgczania. W chwili gdy badana zmienna pomiarowa osiaga jedna z wczesniej zdefiniowanych
warto$ci, sygnat na wyjéciu statusu zmienia tak jak zilustrowano na przedstawionych ponizej rysunkach.

Wyjscie statusu skonfigurowane jako sygnalizacja kierunku przeptywu

Wartosé wprowadzona w funkcji WARTOSC ZAFACZAJACA definiuje punkt przefaczania dla dodatniego i ujem-
nego kierunku przeptywu. Przyktadowo, jezeli zdefiniowana wartos¢ w punkcie przetaczenia = 1 m3/h, wyjscie
statusu wytaczone zostaje (otwarte) przy —1 m3/hi zatgczone ponownie (zamkniete) przy +1 m3/h. Jezeli w da-
nym procesie wymagana jest zmiana kierunku, jako punkt przetgczania nalezy zada¢ wartos¢ O (bez histerezy
przetaczania). Jezeli wykorzystywana jest opcja odciecia pomiaru przy niskim przeptywie, zaleca sie zadanie war-
tosci histerezy wigkszej lub réwnej wartosci odcigcia niskiego przeptywu.

Punkt wytaczenia / zatgczenia

F-XxxxxxX-05-xx-xx-xx-004
'
[9)
A
v
[9)

b

a = Wyjscie statusu zamknigte
b = Wyjscie statusu otwarte

Wyijscie statusu skonfigurowane jako sygnalizacja przekroczenia wartosci granicznej

Wyjscie statusu przetaczane jest natychmiast po przekroczeniu przez zmienng mierzong dolnego lub gérnego,
zdefiniowanego punktu przetgczania.

Zastosowanie: Monitorowanie przeptywu lub warunkéw granicznych zwigzanych z procesem.

Zmienna mierzona

A ©)
AN A4
VA \ v
® ®

>t

@ = WART. ZAt. < WART. WYL. (zabezpieczenie maksimum)
€ - WART. ZAt. > WART. WYL. (zabezpieczenie minimum)
® = Wyjsie statusu wytaczone (otwarte)
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11.2 Mechanizm przelaczania wyjscia statusu

Funkcja

Status

Odpowiedz na wyjsciu typu
otwarty kolektor
(tranzystor)

ZAL. (tryb pracy)

System w trybie pomiarowym

System nie pracuje w trybie
pomiarowym
(zanik zasilania)

22
zam-
kniete

@)
N
w

22
otwarte

Komunikat btedu

Stan systemu prawidtowy

22
zam-
kniete
23
(Btad systemowy lub
procesowy) 22
Btad — Reakcja wyjs¢/wejsc i otwarte
licznika na usterke
I—I 23
Ostrzezenie Stan systemu prawidtowy
22
zam-
kniete
23
(Btad systemowy lub
procesowy) 22
Btad — Kontynuacja otwarte
pomiaru
I—I 23
Komunikat btedu  Stan systemu prawidiowy
lub 22
ostrzezenie zam-
kniete
23

(Btad systemowy lub
procesowy)

Btad — Reakcja na usterke
lub

Ostrzezenie — Kontynuacja
pomiaru

otwarte

Detekcja pustej
rury (DPR) /

Detekcja odkrytej
elektrody (DOE)

Rura pomiarowa petna

Rura pomiarowa wypetniona
tylko czesciowo / pusta

22
zam-
kniete

otwarte
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Odpowiedz na wyjsciu typu
Funkcja Status otwarty kolektor
(tranzystor)
Kierunek W przéd
przeptywu 0 22
kniete
23
W tyt
0 22
L
‘ otwarte
23
Wartos¢ Dolna ani gérna wartos$¢ gra-
graniczna niczna nie jest przekroczona A 22
Przeptyw NN\ | zam-
objetosciowy E— kniete
I—I 23
Przekroczenie dolnej lub
gdrnej wartosci granicznej 22
otwarte
23
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12 Grupa WEJSCIE STATUSU

Opis funkcji z grupy WEJSCIE STATUSU

Grupa ta jest dostepna tylko wowczas, jesli przeptywomierz jest wyposazony w wejscie statusu.

PRZYPISANIE
WEJSCIA STATUSU

Funkcja ta stuzy do przypisania funkgcji do wejscia statusu.

Opcje:

WYL,

KASOWANIE LICZNIKA 1

ZEROWANIE WSKAZAN

KASOWANIE LICZNIKA 2

KASOWANIE WSZYSTKICH LICZNIKOW

Ustawienie fabryczne:
WYL,

N Wskazéwka!

Funkcja zerowania wskazan jest aktywna tak dtugo, jak dtugo na wejsciu statusu
dostepny jest aktywny poziom (sygnat ciagty). W przypadku przypisania kazdej

z pozostatych funkgji, reakcja nastepuje w wyniku zmiany poziomu (impulsu) na
wejsciu statusu.

POZIOM AKTYWNY

Funkcija ta stuzy do zdefiniowania poziomu (WYSOKI lub NISKI) powodujacego
wyzwolenie lub wy’rapzenie przypisanej do wejscia funkciji (patrz funkcja
PRZYPISANIE WEJSCIA STATUSU).

Opcje:
WYSOKI
NISKI

Ustawienie fabryczne:
WYSOKI

MINIMALNA
SZEROKOSC IMPULSU

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania minimalnej szerokosci impulsu, wymaganej
do wyzwolenia przypisanej do wejscia funkciji.

Wprowadzenie:
20...100 ms

Ustawienie fabryczne:
50 ms

SYMULACJA WEJSCIA
STATUSU

Funkcja ta stuzy do uaktywnienia symulacji wejscia statusu, tj. do wyzwolenia
funkcji przypisanej do wejécia statusu (patrz funkcja PRZYPISANIE WEJSCIA
STATUSU na str. 31).

Opcje:
WYL,
ZAk.

Ustawienie fabryczne:
WYL,

N Wskazéwka!

e Aktywna symulacja wskazywana jest przez komunikat “SYMULAGCJA WEJS-
CIA STATUSU”.

® Podczas trwania symulacji, przyrzad kontynuuje pomiar, tj. na pozostatych
wyjsciach prawidtowo generowane sg aktualne wartosci mierzone.

@ Uwaga!

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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Opis funkcji z grupy WEJSCIE STATUSU

WARTOSC
SYMULOWANA - QN Wskazéwkal
WEJSCIE STATUSU Funkcja ta jest dostepna tylko woéwczas, jesli aktywna jest funkcja SYMULACJA

WEJSCIA STATUSU (= ZAL.).

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania poziomu, ktéry ma by¢ symulowany na wejsciu
statusu.

Opcje:
WYSOKA
NISKA

Ustawienie fabryczne:
NISKA

@ Uwagal

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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13 Grupa KOMUNIKACJA

Opis funkcji z grupy KOMUNIKACJA

OZNACZENIE PUNKTU
POMIAROWEGO

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania oznaczenia przyrzadu (punktu) pomiarowego.
Oznaczenie to mozna odczytywa¢ oraz edytowacé na wskazniku lokalnym lub za
pomoca protokotu HART.

Wprowadzenie:
maks. 8-znakowy tekst, dopuszczalne znaki: A-Z, 0-9, +, —, znaki przestankowe

Ustawienie fabryczne:
“ " (brak tekstu)

OPIS PUNKTU
POMIAROWEGO

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia opisu przyrzadu (punktu) pomiarowego. Opis
ten mozna odczytywac oraz edytowac na wskazniku lokalnym lub za pomoca
protokotu HART.

Wprowadzenie:
maks. 16-znakowy tekst, dopuszczalne znaki: A-Z, 0-9, +, —, znaki
przestankowe

Ustawienie fabryczne:
“ " (brak tekstu)

ADRES SIECIOWY

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania adresu sieciowego, umozliwiajagcego wymiane
danych za pomoca protokotu HART.

Wprowadzenie:
0...15

Ustawienie fabryczne:
0

QN Wskazéwkal
Adresy 1...15: zatgczony jest staty prad 4 mA.

PROTOKOL HART

Funkcja ta stuzy do wskazania czy aktywny jest protokot HART.

Wskazanie:
WYEL. = protokét HART nieaktywny
ZAk. = protokdt HART aktywny

N Wskazéwkal
Protokét HART uaktywniany jest poprzez wybér opcji 4-20mA HART lub 4-20mA
(25 mA) HART w funkcji ZAKRES PRADOWY (patrz str. 20).

ID PRODUCENTA

Funkcja ta stuzy do wskazania numeru identyfikacyjnego (ID) producenta.

Wskazanie:
— Endress+Hauser
— 17 (= 11 hex) dla Endress+Hauser

ID PRZYRZADU

Funkcja ta stuzy do wskazania numeru identyfikacyjnego (ID) przyrzadu, w heksa-
decymalnym formacie liczbowym.

Wskazanie:
41 (= 65 dzies.) dla Promag 50
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14 Grupa PARAMETRY PROCESOWE

Opis funkcji z grupy PARAMETRY PROCESOWE

PRZYPISANIE Funkcja ta stuzy do zdefiniowania punktu przetaczania dla odcigcia niskich
ODCIECIA NISKICH przeptywdw.
PRZEPLYWOW
Opcje:
WYE.
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY
Ustawienie fabryczne:
PRZEPLYW OBJETOSCIOWY
WARTOSC Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci, przy ktdrej nastepuje zataczenie
ZALACZAJACA odciecia niskich przeptywow.
ODCIECIE NISKICH
PRZEPLYWOW Funkcja odciecia niskich przeptywow jest aktywne jesli wprowadzona zostanie
warto$¢ rézna od 0. Celem wskazania aktywno$ci tej funkgiji, podswietlony
zostaje znak wartosci przeptywu na wskazniku.
Wprowadzenie:
5--cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, [jednostkal
Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej i ustawien regionalnych (patrz str. 54 ff.).
N Wskazwkal
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie JED-
NOSTKI SYSTEMOWE (patrz str. 8).
WARTOSC Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci, przy ktérej nastepuje wytaczenie
WYLACZAJACA odciecia niskich przeptywdw.
ODCIECIE NISKICH Warto$¢ wytgczajgca nalezy wprowadzi¢ jako dodatnig histereze wzgledem war-
PRZEPLYWOW tosci zatgczajgee;.

Wprowadzenie:
Liczba catkowita 0...100%

Ustawienie fabryczne:
50%

Przyktad:

Q = Przeptyw [objetosé/czas]

t = Czas

H = Histereza

a = WARTOSC ZArACZAJACA ODCIECIE NISKICH PRZEPEYWOW= 200 dmé/h
b = WARTOSC WYLACZAJACA ODCIECIE NISKICH PRZEPLYWOW= 10%

¢ = Aktywne odcigcie pomiaru przy niskim przeptywie

1 = Odciecie pomiaru przy niskim przeptywie zataczane jest przy 200 dm®/h

2 = Odcigcie pomiaru przy niskim przeptywie wytaczane jest przy 220 dmé/h
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Opis funkcji z grupy PARAMETRY PROCESOWE

DETEKCJA PUSTEJ
RURY (DPR)

Prawidtowy pomiar przeptywu moZzliwy jest tylko wowczas, jesli rura pomiarowa

jest catkowicie wypetniona. Funkcja detekgji pustej rury umozliwia ciggte monito-

rowanie stanu jej wypetnienia. Omawiana funkcja stuzy do uaktywnienia Detekcji

pustej rury (DPR) lub Detekgiji odkrytej elektrody (DOE).

e DPR = Detekcja pustej rury (przy pomocy elektrody DPR)

e OED = Detekcja odkrytej elektrody ( detekcja pustej rury przy pomocy elektrod
pomiarowych, jezeli czujnik nie jest wyposazony w elektrode DPR lub pozycja
pracy uniemozliwia jej uzycie).

Opcje:
WYL, — ZAk. SPECJALNE — DOE - ZAk. STANDARD

WYL. (obydwie funkcje: DPR i DOE nieaktywne)

ZAt. SPECJALNE:
Zataczenie Detekcji pustego rurociggu (DPR) dla wersji rozdzielnej przyrzadu
(przetwornik i czujnik montowane oddzielnie).

DOE:
Zataczenie Detekcji odkrytej elektrody (DOE).

ZAt. STANDARD:

Zataczenie Detekcji pustego rurociggu (DPR) dla :

— przyrzaddw w wersji kompaktowej (przetwornik i czujnik tworza mechanicznie
jedng catos¢).

— aplikacji, w ktérych w rurze pomiarowej oraz na elektrodach powstajg powtfoki
i osady.

Ustawienie fabryczne:
WYL,

QN Wskazéwkal

* Opcje ZAk. STANDARD i ZAt. SPECJALNE dostepne sa tylko w przypadku,
gdy czujnik wyposazony jest w elektrode DPR.

e Ustawieniem fabrycznym funkcji DPR/DOE jest WYL. W razie potrzeby, nalezy
uaktywni¢ odpowiednia opcje funkgji.

* Przeptywomierz kalibrowany jest przy uzyciu wody pitnej (500uS/cm). Jezeli
przewodnos¢ medium rézni sie od powyzszej wartosci odniesienia, kalibracja
stanéw pusta / petna rura musi zosta¢ wykonana ponownie, w miejscu
uzytkowania (patrz funkcja KALIBRACJA DPR/DOE na str. 42).

e \Wspotczynniki kalibracyjne musza by¢ ustalone przed uaktywnieniem funkcji
DPR lub DOE. Jezeli nie sg one dostepne, wyswietlana jest funkcja KALI-
BRACJA DPR/DOE (patrz str. 40).

e W przypadku nieprawidtowej kalibracji, na wskazniku moga pojawic sig nastepujace
komunikaty:

— KALIBRACJA PEENY = PUSTY:
Wartosci kalibracyjne dla pustej oraz petnej rury sa identyczne. W takich przypad-
kach, kalibracja standw pusta / petna rura musi by¢ wykonana ponownie.

— KALIBRACJA NIEPRAWIDEOWA:
Kalibracja DPR nie jest moZliwa, poniewaz przewodno$¢ medium przekracza
dopuszczalny zakres.

(cd na nastepnej stronie)
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Opis funkcji z grupy PARAMETRY PROCESOWE

DETEKCJA PUSTEJ Wskazéwki dotyczace detekcji pustej rury (DPR i DOE)

RURY (DPR)
(cd)

e Pomiar przeptywu nie moze by¢ wykonany prawidtowo, jezeli rura pomiarowa nie
jest catkowicie wypetniona. Funkcja DPR/DOE umozliwia ciggte monitorowanie
stanu wypetnienia rury.

® Pusta lub czesciowo wypetniona rura stanowi btad procesowy. Fabryczne ustawie-
nie domysine okresla, Ze generowane jest wéwczas ostrzezenie oraz ze zaistniaty
btad procesowy nie ma wptywu na wyjscia.

® Biad procesowy DPR/DOE moze by¢ wyprowadzany poprzez programowane
wyjscie statusu.

® Do zdefiniowania czy wyzwalane ma by¢ ostrzezenie czy komunikat btedu stuzy
funkcja PRZYPISANIE BLEDU PROCESOWEGO (patrz str. 50).

e Kontrola wiarygodnos$ci wartosci kalibracyjnych realizowana jest tylko poprzez
uaktywnienie detekcji pustej rury. Jezeli kalibracja stanu: pusta lub petna rura
wykonywana jest podczas, gdy aktywna jest funkcja detekcji pustej rury,
wowczas celem dokonania kontroli wiarygodnosci, po zakonczeniu kalibracii
funkcje DPR nalezy wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢.

Reakcja w przypadku wykrycia czesciowo wypetnionej rury

Jezeli funkcja DPR/DOE jest aktywna i wykrywa czesciowo wypetniona lub pusta rure
pomiarowa, na wskazniku ukazuje sie komunikat “PUSTA RURA”. W przypadku, gdy
rura jest wypetniona czesciowo lub pusta oraz funkcja DPR/DOE nie jest aktywna,
reakcja w identycznie skonfigurowanych systemach moze sie przejawia¢

w rézny sposob:

* Niestabilne wskazania wartosci przeptywu

* \Wskazanie przeptywu zerowego

* Nadmiernie wysokie wskazania przeptywu

Wskazéwki dotyczace detekcji odkrytej elektrody (DOE)

Procedura detekcji odkrytej elektrody (DOE) realizowana jest na podobnej
zasadzie jak detekcja pustej rury (EPD). W przeciwienstwie do DPR, w przypadku
ktorej przyrzad pomiarowy musi by¢ wyposazony w oddzielng (opcjonalng) ele-
ktrode, funkcja DOE wykrywa czesciowe wypemienie rury za pomoca dwaoch ele-
ktrod pomiarowych, stanowigcych standardowe wyposazenie (elektrody pomia-
rowe przestaja by¢ catkowicie zanurzone w cieczy).

Detekcja odkrytej elektrody moze by¢ wiec wykorzystana, gdy:

e czujnik nie zostat zainstalowany w potozeniu optymalnym dla wykorzystania
DPR (optymalnie = pozycja pozioma).

® czujnik nie jest wyposazony w dodatkowa (opcjonalng) elektrode DPR.

SN Wskazowkal

* Dtugosc¢ przewodu faczacego czujnik z przetwornikiem:
Podczas montazu wersji rozdzielnej, prosimy stosowaé przewdd nie przekrac-
zajacy diugosci maks. 15 metrow (wymagane z uwagi na mozliwo$¢ realizacji
funkcji DOE).

e Kalibracja stanu: pusta rura dla funkcji DOE:
Celem uzyskania wysokiej doktadnosci funkgiji detekcji odkrytej elektrody,
istotne jest aby podczas wykonywania kalibracji stanu : pusta rura zapewni¢
idealnie sucha powierzchnig elektrod (nie pokryta filmem cieczy).
Nawet podczas normalnego trybu pracy (pomiaru), funkcja DOE jest nieza-
wodna tylko wéwczas, jesli w przypadku pustej rury pomiarowej na elektro-
dach nie pozostaje film cieczy.

41



14 Grupa PARAMETRY PROCESOWE

Opis funkcji PROline Promag 50

42

Opis funkcji z grupy PARAMETRY PROCESOWE

KALIBRACJA DPR/DOE

Funkcja ta stuzy do uaktywnienia kalibracji DPR/DOE celem ustalenia warto$ci
kalibracyjnych dla pustej lub petnej rury pomiarowej.

N Wskazéwka!
Szczegoétowy opis oraz dodatkowe wskazdwki pomocne podczas procedury kali-
bracji standéw pusta/petna rura mozna znalez¢ na str. 40.

Opcje:

WYL,

KALIBRACJA RURA PEENA
KALIBRACJA RURA PUSTA
DOE KALIBRACJA PEENA
DOE KALIBRACJA PUSTA

Ustawienie fabryczne:
WYL,

Procedura kalibracji DPR lub DOE stanu: pusta rura / petna rura

1. Oprdzni¢ rurociag. W przypadku kalibracji DPR, scianki rury pomiarowe;j
powinny by¢ zwilzone medium, przeciwnie niz przy kalibracji DOE!

2. Uaktywni¢ kalibracje stanu rura pusta: wybra¢ opcje “KALIBRACJA RURA
PUSTA” lub “KALIBRACJA RURA PEENA” i potwierdzi¢ wciskajac (=]

3. Po zakonczeniu kalibracji stanu rura pusta, napetni¢ rurociag ciecza.

4. Uaktywni¢ kalibracje stanu rura petna: wybra¢ opcje “KALIBRACJA RURA
PEENA” lub “DOE KALIBRACJA PEENA” i potwierdzi¢ wciskajac =l

5. Po wykonaniu kalibracji, wybra¢ opcje “WYL.” i wytaczy¢ funkcije weiskajac = .

6. Nastepnie wybra¢ funkcje “DETEKCJA PUSTEJ RURY”. Wigczy¢ detekcje
pustej rury poprzez wybdr jednego z ponizszych ustawien:
— DPR — wybra¢ ZAk. STANDARD lub ZAt. SPECIALNE i potwierdzi¢

wciskajac =l

- DOE — wybra¢ DOE i potwierdzi¢ wciskajac =] .

@ Uwaga!

Wspdtczynniki kalibracyjne musza by¢ ustalone przed uaktywnieniem funkcji DPR
lub DOE. W przypadku nieprawidtowej kalibracji, na wskazniku moga pojawi¢ sie nas-
tepujace komunikaty:
— KALIBRACJA PEENY = PUSTY
Wartosci kalibracyjne dla pustej oraz pefnej rury sa identyczne. W takich przypad-
kach, kalibracja stanéw pusta / petna rura musi by¢ wykonana ponownie!
— KALIBRACJA NIEPRAWIDEOWA
Kalibracja DPR nie jest mozliwa, poniewaz przewodno$¢ medium przekracza
dopuszczalny zakres.

CZAS ODPOWIEDZI
DPR/DOE

N Wskazéwka!
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji DETEKCJA PUSTEJ
RURY wybrane zostato ustawienie ZAk.. STANDARD, ZAt. SPECJALNE lub DOE.

F-cja ta stuzy do wprowadzenia przedziatu czasu, w ktorym przed wygenerowa-
niem ostrzezenia lub komunikatu btedu musza by¢ nieprzerwanie spetnione kryte-
ria pozwalajace uznac rure za pustg.. Zdefiniowane tu ustawienie wykorzystywa-
ne jest przy akt. detekcji pustej rury (DPR) lub detekcji odkrytej elektrody (DOE).

Wprowadzenie:
liczba statopozycyjna z zakresu: 1.0...100 s

Ustawienie fabryczne:
10s

DN Wskazéwkal

Czas DOE:

Detekcja stanu odkrytej elektrody jest w przeciwienstwie do detekcji pustej rury
(DPR) procedura znacznie wolniejsza (opdZnienie co najmniej 25 sekund) i uakty-
whniana jest dopiero po dodatkowym opdZnieniu od momentu uptywu zapro-
gramowanego czasu odpowiedzi!

Dla wiekszosci aplikacji zalecane jest stosowanie funkcji DPR, ktora jest optymal-
nym rozwigzaniem dla wykrywania czesciowo wypetnionych rur pomiarowych.
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ECE

DN Wskazowkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli przyrzad pomiarowy wyposazony jest
w (opcjonalna) funkcje czyszczenia elektrod (ECE).

Funkcja ta stuzy do uaktywnienia cyklicznego czyszczenia elektrod.

Opcje:
WYL
ZAk.

Ustawienie fabryczne:
ZAL. (tylko jesli dostgpna jest opcjonalna funkcja czyszczenia elektrod ECE)

Uwagi dotyczace czyszczenia elektrod (ECE)

Przewodzace elektrycznie osady ( np. magnetyt) na elektrodach oraz $ciankach
rury pomiarowej moga powodowac fatszowanie wartosci mierzonych. Jako
rozwigzanie zapobiegajace narastaniu powyzej wspomnianych osaddéw wokot
elektrod, wprowadzony zostat elektryczny system czyszczenia elektrod (ECE).
Dziafanie ECE jest skuteczne dla wszystkich dostepnych materiatéw elektrod za
wyjatkiem tantalu. Jezeli wykorzystywane sg elektrody wykonane z tantalu, ECE
chroni ich powierzchnie wytacznie przed utlenianiem.

@ Uwagal

Jezeli funkcja ECE wytgczona jest przez dtuzszy okres, w przypadku aplikacji,

w ktorych wystepuja przewodzace osady, wewnatrz rury pomiarowej powstaja
narosty powierzchniowe, ktére moga fatszowa¢ wartosci mierzone. Jezeli dop-
usci sie do utworzenia warstwy przekraczajgcej pewna granice , uaktywnienie
funkcji ECE moze okazac¢ sig nieskuteczne. W takim przypadku, rura pomiarowa
musi zosta¢ oczyszczona i narosty usuniete.

CZAS TRWANIA ECE

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli przyrzad pomiarowy wyposazony jest
w (opcjonalng) funkcje czyszczenia elektrod (ECE).

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czasu czyszczenia elektrod.

Wprowadzenie:
Liczba statopozycyjna z zakresu: 0.01...30.0 s

Ustawienie fabryczne:
20s

CZAS POWROTU ECE

DN Wskazowkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli przyrzad pomiarowy wyposazony jest
w (opcjonalna) funkcje czyszczenia elektrod (ECE).

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czasu powrotu, podczas ktérego zachowy-
wana jest ostatnia zmierzona warto$¢ przeptywu. Czas ten jest konieczny,
poniewaz po czyszczeniu, na wyjsciu sygnatowym majg miejsce wahania spowo-
dowane przez elektrochemiczne napiecia zaktdcajace.

Wprowadzenie:
maks. 3-cyfrowa liczba: 1... 600 s

Ustawienie fabryczne:
5s

@ Uwagal

W zadanym czasie powrotu (maks. 600 s) na wyjsciu generowana jest ostatnia
warto$¢, zmierzona przed procesem czyszczenia. W konsekwencji oznacza to,
ze system pomiarowy nie rejestruje w tym czasie zmian w procesie przeptywu,
np. zatrzymania.
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Opis funkcji z grupy PARAMETRY PROCESOWE

CYKL CZYSZCZENIA
ECE

QN Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli przyrzad pomiarowy wyposazony jest
w (opcjonalna) funkcje czyszczenia elektrod (ECE).

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania cyklu czyszczenia elektrod.

Wprowadzenie:
Liczba catkowita: 30...10080 min

Ustawienie fabryczne:
40 min
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Opis funkcji z grupy PARAMETRY SYSTEMOWE

KIERUNEK MONTAZU
CZUJNIKA

Funkcja ta, w razie potrzeby umozliwia zmiang znaku zmiennej mierzone;.

Opcje:
NORMALNY (PRZOD) - kierunek przeptywu zgodny ze wskazywanym przez
strzatke
ODWROTNY (TYL) - kierunek przeptywu przeciwny do wskazywanego przez
strzatke

Ustawienie fabryczne:
NORMALNY (PRZOD)

N Wskazéwkal
Nalezy ustali¢ aktualny kierunek przeptywu medium w odniesieniu do kierunku
wskazywanego przez strzatke na czujniku (tabliczka znamionowa).

TRYB POMIAROWY

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania trybu pomiarowego dla wszystkich wyjsc¢.

Opcje:
STANDARD
SYMETRYCZNY

Ustawienie fabryczne:
STANDARD

Odpowiedzi poszczegéinych wyjs¢ w kazdym z trybéw pomiarowych zostaty
szczegdtowo opisane na kolejnych stronach:

Wyjscie pradowe i czestotliwosciowe

STANDARD

Sumowane sa wytacznie sktadowe przeptywu w wybranym kierunku (dodatnia
lub ujemna warto$¢ zakresu 5 = znak zgodny z kierunkiem przeptywu). Sktadowe
przeptywu w kierunku przeciwnym nie sg uwzgledniane (ttumione).

Przyktad dla wyjscia pradowego:

mA A
20

F-xxxxxxX-05-xX-Xx-xx-003

4
0 > Q
@ @

SYMETRYCZNY

Sygnat na wyjsciu pradowym i czestotliwosciowym jest niezalezny od kierunku
przeptywu (bezwzgledna suma warto$ci mierzonych).

“WARTOSC 20 mA” lub “WARTOSC F MAX” @ (np. przeptyw w ty!) odpowiada
lustrzanemu odbiciu wartoéci parametru WARTOSC 20 mA lub WARTOSC F
MAX € (np. przeptyw w przéd).

Uwzgledniane sg dodatnie i ujemne sktadowe przeptywu.

Przyktad dla wyjscia pradowego:

mA A
20

F-XxXXXXX-05-XX-XxX-xx-007

A
o
v
[9)

D Wskazéwkal
Informacja o kierunku przeptywu moze by¢ wyprowadzana poprzez programowa-
ne wyjscie statusu.

(cd na nastepnej stronie)
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Opis funkcji z grupy PARAMETRY SYSTEMOWE

TRYB POMIAROWY
(cd)

Wyjscie impulsowe

STANDARD

Sumowane sg wytacznie dodatnie sktadowe przeptywu. Sktadowe ujemne nie sa
uwzgledniane.

SYMETRYCZNY
Uwzgledniane sg dodatnie i uiemne sktadowe przeptywu.

N Wskazéwkal
Informacja o kierunku przeptywu moze byé wyprowadzana poprzez programowa-
ne wyjsce statusu.

Wyjscie statusu

DN Wskazéwkal
Podane informacje odnosza sie tylko do przypadku, gdy w funkcji PRZYPISANIE
WYJSCIA STATUSU wybrane zostato ustawienie WARTOSC GRANICZNA .

STANDARD
Sygnat na wyjsciu statusu przetaczany jest zgodnie ze zdefiniowanymi punktami
przetaczania.

SYMETRYCZNY

Sygnat na wyjéciu statusu przetgczany jest zgodnie ze zdefiniowanymi punktami
przetaczania, niezaleznie od znaku. Innymi stowy, jesli zdefiniowany zostat punkt
przetaczenia ze znakiem dodatnim, sygnat na wyjsciu statusu zostaje rowniez
przetaczony natychmiast po osiggnieciu zadanej wartosci w kierunku ujemnym
(ujemny znak), (patrz rysunek).

Przyktad dla trybu pomiarowego SYMETRYCZNY:
Punkt zatgczania: Q = 4
Punkt wytaczania: Q = 10

@ = Wyjécie statusu zataczone (zamkniete)
ﬂ = Wyjécie statusu wytgczone (otwarte)

F-xxxxxxx-05-xx-xx-xx-005

D—>—OP—DP—O»

ZEROWANIE
WSKAZAN

Funkcja ta stuzy do przerwania obliczerh zmiennych mierzonych.
Jest to konieczne np. podczas czyszczenia instalacii rurociagowe;.
Funkcja ta wptywa na wszystkie funkcje i wyjécia przyrzadu pomiarowego.

Opcje:
WYL,
ZAk. — Na wyjsciu sygnatowym ustawiana jest wartos¢ “BRAK PRZEPLYWU”.

Ustawienie fabryczne:
WYL,
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Opis funkcji z grupy PARAMETRY SYSTEMOWE

TLUMIENIE Funkcja ta stuzy do zadania stopnia filtrowania przez filtr cyfrowy.
SYSTEMOWE Dzieki temu, wrazliwos¢ sygnatu pomiarowego na zaktdcenia (np. wysoka zawar-
toSC¢ ciat statych, gaz zawarty w medium, itd.) zostaje zredukowana. Wraz ze
wzrostem stopnia filtrowania wzrasta czas reakcji systemu.
Wprowadzenie:
0..15
Ustawienie fabryczne:
7
N Wskazéwkal
Ttumienie systemowe wptywa na wszystkie funkcje i wyjscia przyrzadu pomia-
rowego.
CZAS CALKOWANIA Funkcja ta stuzy do zadania czasu catkowania.

W normalnych warunkach zmiana ustawienia fabrycznego nie jest konieczna.

Wprowadzenie:
3.3...65ms

Ustawienie fabryczne:
20 ms — przy czestotliwosci sieci zasilajacej 50 Hz (np. Europa)
16.7 ms — przy czestotliwosci sieci zasilajacej 60 Hz (np. USA)

@ Uwaga!

Zadany czas catkowania nie moze przekracza¢ okresu pomiarowego (patrz
str. 49).

N Wskazéwkal

Czas catkowania definiuje czas sumowania napiecia indukowanego

w cieczy (mierzonego przez elektrode pomiarowa), tj. czas, w ktorym przyrzad
pomiarowy rejestruje rzeczywisty przeptyw (nastepnie, poprzez zmiane bieguno-
wosci wytwarzane jest pole magnetyczne dla nastgpnego procesu catkowania).
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16 Grupa DANE CZUJNIKA

Opis funkcji z grupy DANE CZUJNIKA

Wszystkie dane czujnika (wspodtczynniki kalibracyjne punkt zerowy oraz $rednica nominalna) sg ustawiane fab-
rycznie. Wszystkie ustawienia parametrow czujnika zapisane sg w module pamieci S-DAT.

@ Uwagal

W normalnych warunkach, ustawien tych nie nalezy zmienia¢, poniewaz wptywa to na ogét na liczne funkcje
cafego systemu pomiarowego oraz w szczegolnosci na jego doktadnos¢. W zwigzku z tym, zmiana funkcji
opisanych ponizej nie jest mozliwa nawet po wprowadzeniu kodu uzytkownika.

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych omawianych funkcji prosimy o kontakt z serwisem E+H.

WSPOLCZYNNIK-K
DODATNI

Funkcja ta wskazuje pradowy wspotczynnik kalibracyjny (dodatni kierunek
przeptywu) dla czujnika. Wspdtczynnik kalibracyjny jest wyznaczany i ustawiany
fabrycznie.

Wskazanie:
5-cyfrowa liczba statopozycyjna: 0.5000 ...2.0000

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej i kalibracii

N Wskazéwka!
Warto$¢ wspdtczynnika jest podana na tabliczce znamionowej czujnika.

WSPOLCZYNNIK-K
UJEMNY

Funkcja ta wskazuje pradowy wspodtczynnik kalibracyjny (ujemny kierunek
przeptywu) dla czujnika. Wspoétczynnik kalibracyjny jest wyznaczany i ustawiany
fabrycznie.

Wskazanie:
5-cyfrowa liczba statopozycyjna: 0.5000 ...2.0000

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej i kalibraciji

DN Wskazéwkal
Warto$¢ wspdtczynnika jest podana na tabliczce znamionowej czujnika.

PUNKT ZEROWY

Funkcja ta wskazuje warto$¢ korekcji pradowej ustalajacej punkt zerowy czuj-
nika. Wspdtczynnik korekcyjny punktu zerowego jest wyznaczany i ustawiany fab-
rycznie.

Wskazanie:
maks. 4-cyfrowa liczba: —1000...+1000

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od srednicy nominalnej i kalibracii

QN Wskazéwkal
Warto$¢ ta jest podana na tabliczce znamionowej czujnika.

SREDNICA
NOMINALNA

Funkcja ta wskazuje $rednice nominalng czujnika. Zalezy od rozmiaru czujnika
i jest ustawiana fabrycznie.

Wskazanie:
2...2000 mm lub 1/12...78"

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od rozmiaru czujnika

DN Wskazéwkal
Warto$¢ ta jest podana na tabliczce znamionowej czujnika.
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Opis funkcji z grupy DANE CZUJNIKA

OKRES POMIAROWY

Funkgcja ta stuzy do ustawienia czasu trwania petnego okresu pomiarowego. Czas ten
jest obliczany na podstawie czasu narastania pola magnetycznego, krotkiego
czasu powrotu, czasu catkowania (ktory moze by¢ ustawiony) oraz czasu detekcji
pustej rury.

Wprowadzenie:
0.0...1000 ms

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej

N Wskazéwkal

System sprawdza wprowadzony czas i zmienia aktualnie ustawiony okres pomiarowy
na mozliwa do przyjecia warto$¢. Jesli wprowadzone zostanie O ms, system automaty-
cznie oblicza najkrétszy moZliwy czas.

CZAS Jest to funkcja stuzaca do zdefiniowania czasu, w ktorym impuls napieciowy
PRZESTEROWANIA doprowadzany jest do obwodu cewki w celu jak najszybszego wytworzenia pola
NAPIECIEM magnetycznego.
Czas trwania impulsu napieciowego regulowany jest automatycznie, podczas
pomiaru. Czas ten zalezy od typu czujnika oraz $rednicy nominalnej i jest
ustawiany fabrycznie.
Wskazanie:
4-cyfrowa liczba zmiennopozycyjna: 0.0...100.0 ms
Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej
ELEKTRODA DPR Funkcja ta wskazuje czy czujnik jest wyposazony w elektrode DPR.
Wskazanie:
TAK
NIE
Ustawienie fabryczne:
TAK — Elektroda DPR jest standardowym wyposazeniem
POLARYZACJA ECE Funkcja ta wskazuje polaryzacje pradowa podczas czyszczenia elektrody (ECE).

Podczas czyszczenia elektrody stosowany jest zaréwno dodatni jak i ujemny
prad, w zaleznosci od materiatu elektrody.

Przyrzad pomiarowy, na podstawie danych o materiale elektrody, zapisanych
w pamieci S-DAT™, automatycznie wybiera prawidtowa polaryzacje.

Wskazanie:
DODATNIA — dla elektrod wyk. z: 1.4435, Hastelloy C, platyny
UJEMNA — dla elektrod wyk. z: tantalu

@ Uwaga!

Zastosowanie pradu o nieprawidtowej polaryzacji powoduje zniszczenie materiatu
elektrody.
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Opis funkcji z grupy NADZOR

AKTUALNY STAN
SYSTEMU

Funkcja ta stuzy do sprawdzenia aktualnego stanu systemu.

Wskazanie:
“SYSTEM OK” lub komunikat btedu / ostrzezenie o najwyzszym priorytecie.

POPRZEDNI STAN
SYSTEMU

Funkcja ta stuzy do wizualizacji pigtnastu ostatnich komunikatéw btedéw
i ostrzezen, ktore wystapity przed rozpoczeciem ostatniego pomiaru.

Wskazanie:
15 ostatnich komunikatoéw bteddw i ostrzezen

PRZYPISANIE BLEDU
SYSTEMOWEGO

Funkcja ta stuzy do wizualizacji wszystkich btedéw systemowych i kategorii,
do ktérych zostaly przypisane (komunikat btedu lub ostrzezenie). Po wybraniu
danego btedu systemowego, zmiana kategorii, do ktérej jest on przypisany
mozliwa jest poprzez ponizej opisang funkcje: KATEGORIA BLEDU.

Opcje:
ANULUJ
Lista btedéw systemowych

N Wskazéwkal

¢ Wyjscie z tej funkcji mozliwe jest poprzez wybranie opcji “ANULUJ” i potwier-
dzenie za pomoca przycisku &),

e Liste mozliwych btedéw systemowych zawiera Instrukcja obstugi PROline
promag 50, BA 046D/06/pl

KATEGORIA BLEDU

N Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli w funkcji PRZYPISANIE BLEDU
SYSTEMOWEGO wybrany zostat btad systemowy.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czy btad systemowy ma wyzwala¢ ostrzezenie
czy komunikat btedu. Jesli wybrana zostanie opcja KOMUNIKAT BLEDU, odpo-
wiedzZ kazdego z wyj$¢ jest zgodna ze zdefiniowana dla niego reakcja na usterke.

Opcje:
OSTRZEZENIE (tylko wskaznik)
KOMUNIKAT BEEDU (wyjscia i wskaznik)

N Wskazéwka!
W celu wywotania funkcji PRZYPISANIE BLEDU SYSTEMOWEGO nalezy
dwukrotnie wcisnaé przycisk [£].

PRZYPISANIE BLEDU
PROCESOWEGO

Funkcja ta stuzy do wizualizacji wszystkich bteddw procesowych i kategorii,
do ktérych zostaty przypisane (komunikat btedu lub ostrzezenie). Po wybraniu
danego btedu procesowego, zmiana kategorii, do ktdrej jest on przypisany
mozliwa jest poprzez ponizej opisang funkcje: KATEGORIA BLEDU.

Opcje:
ANULUJ
Lista btedéw procesowych

DN Wskazéwkal

¢ \Wyjscie z tej funkcji mozliwe jest poprzez wybranie opcji “ANULUJ” i potwier-
dzenie za pomoca przycisku &,

e |iste moZliwych btedéw procesowych zawiera Instrukcja obstugi PROline
promag 50, BA 046D/06/pl
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Opis funkc;ji z grupy NADZOR

KATEGORIA BLEDU

DN Wskazowkal
Funkcja ta jest dostepna tylko woéwczas, jesli w funkcji PRZYPISANIE BLEDU
PROCESOWEGO wybrany zostat btad procesowy.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czy btad procesowy ma wyzwala¢ ostrzezenie
czy komunikat btedu. Jesli wybrana zostanie opcja KOMUNIKAT BLEDU, odpo-
wiedz kazdego z wyjs¢ jest zgodna ze zdefiniowang dla niego reakcja na usterke.

Opcje:
OSTRZEZENIE (tylko wskaznik)
KOMUNIKAT BELEDU (wyjscia i wskaznik)

N Wskazéwkal
W celu wywotania funkcji PRZYPISANIE BLEDU PROCESOWEGO nalezy
dwukrotnie wcisna¢ przycisk L= .

OPOzNIENIE ALARMU

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czasu, w ciagu ktérego przed wygenerowa-
niem komunikatu btedu lub ostrzezenia musza by¢ nieprzerwanie spetmione kryte-
ria pozwalajgce uznac¢ stan za awaryjny.

W zaleznos$ci od ustawienia i typu usterki, wstrzymanie dotyczy:
* Wskaznika

¢ \Wyjscia statusu

¢ \Wyjscia pradowego

¢ Wyjscia czestotliwosciowego

Wprowadzenie:
0...100 s (co 1s)

Ustawienie fabryczne:
Os

@ Uwagal

Jesli funkcja ta jest aktywna, przesytanie komunikatéw bteddw i ostrzezen do ste-
rownika wyzszego rzedu (sterownika procesu, itd.) opdzniane jest o czas ustalo-
ny, przez dokonane tutaj ustawienie. W zwigzku z tym, bezwzglednie konieczna
jest uprzednia kontrola, majaca na celu sprawdzenie, czy tego rodzaju opdznienie
moze naruszy¢ wymagane bezpieczenstwo procesu. Jesli wstrzymanie komu-
nikatéw bteddw i ostrzezen nie jest mozliwe, nalezy wprowadzi¢ wartosé O s.

RESET SYSTEMU

Funkcja ta stuzy do ponownego uruchomienia (bez wytaczania zasilania) systemu
pomiarowego.

Opcje:
NIE
PONOWNE URUCHOMIENIE (bez wytaczania zasilania)

Ustawienie fabryczne:
NIE

ILOSC GODZIN PRACY

Na wyswietlaczu wskazywana jest ilo$¢ godzin pracy przyrzadu pomiarowego.

Wskazanie:

Zalezne od ilosci godzin pracy, ktére uptynety:

llos¢ godzin pracy < 10 godzin — format wskazania = 0:00:00 (h:min:sek)
llos¢ godzin pracy 10...10,000 godzin — format wskazania = 0000:00 (h:min)
llo$¢ godzin pracy > 10,000 godzin — format wskazania = 000000 (h)
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18 Grupa SYMULACJA SYSTEMU

Opis funkcji z grupy SYMULACJA SYSTEMU

SYMULACJA TRYBU
BEZPIECZNEGO

Funkcja ta stuzy do wywotania na wszystkich wejsciach, wyjéciach i licznikach
zdefiniowanych dla nich reakcji na usterke, w celu sprawdzenia czy ich odpowie-
dzi sg prawidtowe. W tym czasie, na wskazniku ukazuje sie komunikat “SYMU-
LACJA TRYBU BEZPIECZNEGO”.

Opcje:
ZAk.
WYEL.

Ustawienie fabryczne:

WYE.
SYMULACJA Funkcja ta stuzy do wywotania na wszystkich wejsciach, wyjsciach i licznikach
WARTOSCI zdefiniowanych dla nich reakcji na przeptyw, w celu sprawdzenia czy ich odpo-
MIERZONEJ wiedzi sg prawidiowe. W tym czasie, na wskazniku ukazuje sie komunikat

“SYMULACJA WARTOSCI MIERZONEJ”.

Opcje:

WYEL.

PRZEPLYW OBJETOSCIOWY

Ustawienie fabryczne:

WYE.

@ Uwaga!

e Podczas trwania tej opcji symulacji, normalny pomiar nie moze by¢ realizowany.

e W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
WARTOSC
SYMULOWANA N Wskazowkal

Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli aktywna jest funkcja SYMULACJA
WARTOSCI MIERZONEJ (= PRZEPLYW OBJETOSCIOWY).

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania dowolnie wybranej wartosci (np. 12 m%/s), ktéra
ma by¢ symulowana.

Warto$¢ ta jest wykorzystywana do testowania odpowiednich funkcji samego
przeptywomierza oraz petli sygnatu przeptywowego.

Wprowadzenie:
5 cyfrowa liczba zmiennopozycyjna, [jednostka]

Ustawienie fabryczne:
0 [jlednostka]

@ Uwagal

W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

N wskazwkal
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w grupie JED-
NOSTKI SYSTEMOWE, (patrz str. 8)
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19 Grupa WERSJA CZUJNIKA

Opis funkcji z grupy WERSJA CZUJNIKA

NUMER SERYJNY

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia numeru seryjnego czujnika.

TYP CZUJNIKA

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia typu czujnika.

SPRZETOWY NUMER
REWIZYJNY CZUJNIKA
(HW-REV. CZUJNIK)

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia sprzetowego numeru rewizyjnego czujnika.

SOFTWARE’OWY
NUMER REWIZYJINY
S-DAT

(SW-REV. S-DAT)

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia software’owego numeru rewizyjnego
oprogramowania wykorzystywanego do zapisu zawartosci S-DAT

20 Grupa WERSJA WZMACNIACZA

Opis funkcji z grupy WERSJA WZMACNIACZA

SOFTWARE’OWY
NUMER REWIZYJINY
WZMACNIACZA
(SW-REV. WZM.)

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia software’owego numeru rewizyjnego wzmac-
niacza.

GRUPA JEZYKOWA

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia grupy jezykowe;.

Istnieje mozliwos¢ zamodwienia nastepujacych grup jezykowych: WEST EU / USA,
EAST EU / SCAND., ASIA.

Wskazanie:
dostepna grupa jezykowa

SN Wskazowkal

¢ Wersje jezykowe dostepne w danej grupie wyswietlane sg w funkcji JEZYK .

e Grupe jezykowg mozna zmieni¢ za pomoca oprogramowania konfiguracyjnego
FieldTool. W przypadku jakichkolwiek pytan E+H stuzy pomoca.

TYP /O

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia petnej konfiguracji I/0 tacznie z numerami
zaciskow.

SOFTWARE’'OWY
NUMER REWIZYJNY
10

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia software’owego numeru rewizyjnego 1/0.
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21 Ustawienia fabryczne

21.1 Jednostki SI (stosowane poza USA i Kanada)

Odciecie niskich przeplywow, zakres pomiarowy, waga impulsu, licznik

Srednica nominalna | Odc. niskich przept. | Zakres pomiarowy Waga impulsu Licznik
[mm] [cale] (ok. v =0.04 m/s) (ok. v=2.5m/s) é?;y 5 i:m;;"?:g
/40" 0.01 dm?®/min 0.5 dm®min | 0.005 dm?3 dm?
555" 0.05 dm?3/min dm3min | 0.025 dm? dm?
516" 0.1 dm®/min dm®/min 0.10 dm? dm?
15 /o 0.5 dm?3/min 25 dm3/min 0.20 dm? dm?
25 1 1 dm?®/min 75 dm3/min 0.50 dm? dm?
32 11, 2 dm?3/min 125 dm3/min 1.00 dm? dm?
40 17/, 3 dm?®/min 200 dm®/min 1.50 dm?3 dm3
50 2" 5 dm?3/min 300 dm3/min 2.50 dm? dm?
65 21/, 8 dm?®/min 500 dm®/min 5.00 dm?3 dm?3
80 3" 12 dm?3/min 750 dm3/min 5.00 dm? dm?
100 4" 20 dm?®/min 1200 dm?3/min 10.00 dm?3 dm3
125 5" 30 dm?3/min 1850 | dm%min | 15.00 dm?3 dm?
150 6" 25 m%h 150 m3/h 0.025 m?3 m?3
200 8" 5.0 m3h 300 m3/h 0.05 m?3 m?3
250 10" 75 m%h 500 m3/h 0.05 m?3 m?3
300 12" 10 m3/h 750 m3/h 0.10 m?3 m?3
350 14" 15 m3/h 1000 m3/h 0.10 m?3 m?3
400 16" 20 m3/h 1200 m3/h 0.15 m?3 m?3
450 18" 25 m%h 1500 m3/h 0.25 m?3 m?3
500 20" 30 m3h 2000 m3/h 0.25 m?3 m?3
600 24" 40 m%h 2500 m3/h 0.30 m?3 m?3
700 28" 50 m3/h 3500 m3/h 0.50 m?3 m?3
- 30" 60 m%h 4000 m3/h 0.50 m?3 m?3
800 32" 75 m3/h 4500 m3/h 0.75 m?3 m?3
900 36" 100 m%h 6000 m3/h 0.75 m?3 m?3
1000 40" 125 m3/h 7000 m3/h 1.00 m?3 m?3
- 42" 125 m3/h 8000 m3/h 1.00 m?3 m?3
1200 48" 150 m3/h 10000 m3/h 1.50 m?3 m?3
- 54" 200 m%h 13000 m3/h 1.50 m?3 m?3
1400 - 225 m3/h 14000 m3/h 2.00 m?3 m?3
- 60" 250 m3h 16000 m3/h 2.00 m?3 m?3
1600 - 300 m3/h 18000 m3/h 2.50 m?3 m?3
- 66" 325 m%h 20500 m3/h 2.50 m?3 m?3
1800 72" 350 m3h 23000 m3/h 3.00 m?3 m?3
- 78" 450 m%h 28500 m3/h 3.50 m?3 m?3
2000 - 450 m3/h 28500 m3/h 3.50 m?3 m?3

Endress+Hauser



Opis funkcji PROline Promag 50

21 Ustawienia fabryczne

Endress+Hauser

Jezyk
Kraj Jezyk
Australia English
Austria Deutsch
Belgium English
Czech Republic Czech
Denmark English
England English
Finland Suomi
France Francais
Germany Deutsch
Hong Kong English
Hungary English
India English
Indonesia Bahasa Indonesia
Instruments International English
[taly Italiano
Japan Japanese
Malaysia English
Netherlands Nederlands
Norway Norsk
Poland Polish
Portugal Portuguese
Russia Russian
Singapore English
South Africa English
Spain Espanol
Sweden Svenska
Switzerland Deutsch
Thailand English
Dhugosé
Jednostka
Diugose mm
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21.2 Jednostki US (wylacznie dla USA i Kanady)

Odciecie niskich przeplywow, zakres pomiarowy, waga impulsu, licznik

Srednica nominalna | Odc. niskich przept. | Zakres pomiarowy Waga impulsu Licznik
[cale] [mm] (ok. v =0.04 m/s) (ok. v=2.5m/s) g,iyzvlrzpzugm/:)
/40" 2 0.002 gal/min 0.1 gal/min 0.001 gal gal
5/32“ 4 0.008 gal/min 0.5 gal/min 0.005 gal gal
516" 8 0.025 gal/min 2 gal/min 0.02 gal gal
1/2" 15 0.10 gal/min 6 gal/min 0.05 gal gal
1" 25 0.25 gal/min 18 gal/min 0.20 gal gal
1 1/4" 32 0.50 gal/min 30 gal/min 0.20 gal gal
1 1/2" 40 0.75 gal/min 50 gal/min 0.50 gal gal
2" 50 1.25 gal/min 75 gal/min 0.50 gal gal
21/, 65 2.0 gal/min 130 gal/min 1 gal gal
3" 80 2.5 gal/min 200 gal/min 2 gal gal
4" 100 4.0 gal/min 300 gal/min 2 gal gal
5" 125 7.0 gal/min 450 gal/min 5 gal gal
6" 150 12 gal/min 600 gal/min 5 gal gal
8" 200 15 gal/min 1200 gal/min 10 gal gal
10" 250 30 gal/min 1500 gal/min 15 gal gal
12" 300 45 gal/min 2400 gal/min 25 gal gal
14" 350 60 gal/min 3600 gal/min 30 gal gal
16" 400 60 gal/min 4800 gal/min 50 gal gal
18" 450 90 gal/min 6000 gal/min 50 gal gal
20" 500 120 gal/min 7500 gal/min 75 gal gal
24" 600 180 gal/min 10500 gal/min 100 gal gal
28" 700 210 gal/min 13500 gal/min 125 gal gal
30" - 270 gal/min 16500 gal/min 150 gal gal
32" 800 300 gal/min 19500 gal/min 200 gal gal
36" 900 360 gal/min 24000 gal/min 225 gal gal
40" 1000 480 gal/min 30000 gal/min 250 gal gal
42" - 600 gal/min 33000 gal/min 250 gal gal
48" 1200 600 gal/min 42000 gal/min 400 gal gal
54" - 1.3 Mgal/d 75 Mgal/d 0.0005 Mgal Mgal
- 1400 1.3 Mgal/d 85 Mgal/d 0.0005 Mgal Mgal
60" - 1.3 Mgal/d 95 Mgal/d 0.0005 Mgal Mgal
- 1600 1.7 Mgal/d 110 Mgal/d 0.00075 Mgal Mgal
66" - 2.2 Mgal/d 120 Mgal/d 0.00075 Mgal Mgal
72" 1800 2.6 Mgal/d 140 Mgal/d 0.00075 Mgal Mgal
78" - 3.0 Mgal/d 175 Mgal/d 0.001 Mgal Mgal
- 2000 3.0 Mgal/d 175 Mgal/d 0.001 Mgal Mgal

Jezyk, dlugosc¢

Jednostka
Jezyk English
Dtugosc inch
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22 Indeks

A

Adres SieCiowy. . . ...
Aktualna czestotliwose. ... ... ...
Aktualny prad. . ... ...
Aktualny status. . . ... ..
Aktywny poziom (wejscie statusu)

C

Czas catkowania
Czas przesterowania napieciem. . .. .............
CzestotliwosC koncowa . . .. ...
Czujnik
Czas przesterowania napieciem
Kierunek montazu. . .......................
Numerseryjny. . .. ..o
Okres pomiarowy . . ... ..o
Punkt zerowy

1Y/ ©
Wspdtczynnik K

D

Detekcja pustej rury (DPR/DOE)
Czas odpowiedzi
Elektroda DPR
Informacjaogdlne. .......... ... . .........
Kalibracja DPR/DOE . .. ....................
Zalgczanie/wytgczanie DPR/DOE

DOE (detekcja odkrytej elektrody)
patrz Detekcja pustejrury .. .......... ... ...

E

ECE (system czyszczenia elektrod)
Cyklczyszczenia. . ... oo
CzasS CzySZCZeNIA . . . v oo e e e
Czas POWIOtU .« v v e
Polaryzacja

F

Format (wskazanie)

G

Grupa
Daneczujnika............ i
Jednostki systemowe . ... ... oL
Komunikacja
Licznik

Obstuga
Obstuga licznikdw . . . ... ..o
Parametry procesowe. . . ........... ...
Parametry systemowe. . . ............. . ...
Symulacjasystemu. .. ...
Szybka konfiguracja
Wartosci mierzone
Wejsciestatusu. .. ...
Wersjawzmacniacza. .. ....................
Wskaznik

Endress+Hauser

Wyijscie impulsowe/czestotliwosciowe . ... ... ...
Wyjsciepradowe . . ... .o
Wyijécie statusu

I

loS€ godzINPracy . .. ..o

J

Jednostka
AdUgosCi. . .o
licznika
objetosci
przeptywu objetosciowego. . .. ... ... L.

Jezyk
Grupa jezykowa (wskazanie)
Ustawienia fabryczne . .. ................
Wybor

K
Kategorie btedéw

Btad procesowy . .. ... ...

Btad systemowy. . ... ...
Kierunek montazu czujnika . . .......... ... ...
Koddostepu. . ...
Kod dostepu CNTR (licznik uaktywnien

programowania)
Kod uzytkownika. . . ... o
Kontrast LCD

L

Licznik
Nadmiar
Przypisanie
Tryb bezpieczny. . ...... ... . . . .
Trybpracy ...
Wybdrijednostki. .. ...
Zerowanie
Zerowanie wszystkich licznikdw . . . ... ... ...

M

Matryca funkcji
Przeglad
Struktura i uzytkowanie

Minimalna szerokos¢ impulsu

N

Nadmiar (licznik)
Numer identyfikacyjny (ID) producenta. . .. .........
Numer identyfikacyjny (D) przyrzadu. ... ..........

0]
Odciecie niskich przeptywow
WartosC wytaczajgca . ... ..o
Wartos$¢ zatgczajgca
Okres pomiarowy
Opdbznienie alarmu (ostrzezenia lub komunikatu
btedu)
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P S
PolaryzacjaECE .......... ... ... ... .. ... ..... 49 Srednicanominalna. . . ... 48
Poprzednistansystemu. ...................... 50
Protokdt HART ..o 38 | T
PUunkt Zerowy . . ... 48 Testwskaznika . .......... ... .. . L 15
Przeptyw objeto$ciowy (wskazanie) ............... 7 Ttumienie przeptywu (ttumienie systemowe) .. ... .. 47
Przypisanie Tryb bezpieczny
1 wierszawyswietlacza . .. .................. 13 Licznik .. ..o 18
2 wiersza wydwietlacza . ... .......... . ... ... 13 Wyjscie czestotliwosdciowe . . ........... ... .. 25
bfedu procesowego . ... ..o 50 Wyjscie impulsowe. . ... 29
bfedu systemowego . .. ........ .o, 50 Wyjscie prgdowe . ... 21
czestotliwosci wyjsciowej . ... ... 23 Tryb pomiarowy ........... oo 45
impulsu wyjsciowego . ....... ..o 27 Tryb pracy (wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe) .. 23
licznika .. ... .. 16 | Typ VO (wejsC/wyjse) ... 53
odciecia niskich przeptywow . . .. ........ ... .. 39
pradu WyjSCIOWEJO .« .« v vt 19 U
WEJSCIa StatUSU . . . o oot 36 Ustawienia fabryczne. . .................. ... .. 54
wyjsciastatusu . . ... 31 W
Punkt pomiarowy )
ODIS .+ oo e 38 Wagaimpulsu . ........ ..o 27
Oznaczenie ... 38 WartoSE 20 mA .. 21
PUNKE ZEIOWY -+ o+ o e e 48 Warto$C bezpieczna . . ....... . 25
WartoSE fMAX .. 24
R Warto$¢ symulowana
RESEE SYSIEMU . . . et 51 czestotliwosci wyjsciowej . ... ... 26
IMPUISU .« . .o 30
S naweidciustatusu . . ........ . 37
Software’owy numer rewizyjny pradu WYjSCIOWEJO . . v v oo 22
VO 53 punktu przetaczania . .. ........ ... .. 33
S-DAT o 53 wartoSCimierzonegj . . .. ..o 52
WZMACNIACZA . .« e e v e e e e 53 Warto$¢ wytaczajaca
Sprzetowy numer rewizyjny czujnika . ... ......... 53 Odcigcie niskich przeptywow . ............... 39
Stata czasowa Wyjsciestatusu .. ... 32
Wyijécie czestotliwodciowe . ................. 25 Wartos¢ zatgczajgca
Wyjécie pradowe. . . ..o oo 21 Odcigcie niskich przeptywow . ............... 39
Wyjdcie statusu. .. ..o oo 32 Wyjdcie statusu . ... 31
Status dostepuU. . . v .o v 12 Wskaznik
Suma (licznik) ... 16 Format .......... ... . ... . . ... 14
Sygnat wyjsciowy KontrastLCD ........... ... .. it 14
Wyjécie czestotliwosciowe . ................. 24 Podswietlenie ........................... 15
Wyjécie impulsowe .. ......... ... .. ... 29 Test . 15
Symulacja Tumienie ... ... 14
CzestotiWOoSCi . .. oo 26 Wspdiczynnik K
MPUISOW ot e e 30 Dodatni . ... 48
Pradu WYjSCIOWEgO . . v v v e 22 Uemny ... 48
punktu przefgczania . ....... i 32 Wyjscie statusu
trybu bezpiecznego. . .. ... 52 Informacjeogdine. . ........ ... .. .. ... 33
warto$ci mierzonej .. ... 52 Mechanizm przetgczania ................... 34
wejScia Statusu . ..o v 36 Sygnalizacja kierunku przeptywu. . ............ 33
System Sygnalizacja przekroczenia wartosci granicznej .. 33
Aktualny stan . ...... ... . . 50
llos¢ godzinpracy . .........cviiiii 51 Z
Poprzednistan . ..., 50 Zakres pragdowy ... 20
RESE .« o o o oo oo 51 Zerowanielicznika. .. ... ... o 17
Tiumienie (tumienie przeptywu) . .. ............ 47 Zerowanie wskazan. . ... ... 46
SZeroKOSE IMPUISU . o v oo 28 Zerowanie wszystkich licznikdw. . ............. .. 18
Szybka Konfiguracja -Uaktywnienie .. ............ 10

58

Wartosci liczbowe
WartoSG 100% . oo oo 13
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Europe

Austria — Wien
Q Endress+Hauser Ges.m.b.H.
Tel. (01) 88 05 60, Fax (01) 88 05 63 35

Belarus — Minsk
Belorgsintez
Tel. (017) 250 84 73, Fax (017) 2 50 85 83

Belgium / Luxembourg — Bruxelles
0 Endress+Hauser S.A. / N.V.
Tel. (02) 2 48 06 00, Fax (02) 2 48 05 53

Bulgaria - Sofia
Intertech-Automation Ltd.
Tel. (02) 9 62 71 52, Fax (02) 9 62 14 71

Croatia — Zagreb
Q Endress+Hauser GmbH+Co.
Tel. (01) 6 63 77 85, Fax (01) 6 63 78 23

Cyprus - Nicosia
1+G Electrical Services Co. Ltd.
Tel. (02) 48 47 88, Fax (02) 48 46 90

Czech Republic — Praha
Q0 Endress+Hauser Czech s.r.o.
Tel. (02) 66 78 42 00, Fax (026) 66 78 41 79

Denmark — Seborg
Q Endress+Hauser A/S
Tel. (70) 13 11 32, Fax (70) 13 21 33

Estonia — Tartu
Elvi-Aqua OU
Tel. (7) 30 27 32, Fax (7) 30 27 31

Finland — Helsinki
Q Metso Endress+Hauser Oy
Tel. (204) 8 31 60, Fax (204) 8 31 61

France — Huningue
Q Endress+Hauser S.A.
Tel. (389) 69 67 68, Fax (389) 69 48 02

Germany — Weil am Rhein

Q Endress+Hauser Messtechnik
GmbH+Co. KG

Tel. (07621) 9 75 01, Fax (07621) 97 55 55

Great Britain — Manchester
Q Endress+Hauser Ltd.
Tel. (0161) 2 86 50 00, Fax (0161) 9 98 18 41

Norway ~ Lierskogen
Q Endress+Hauser A/S
Tel. 32 8598 50, Fax 32 85 98 51

Colombia — Bogota D.C.
Colsein Ltda.
Tel. (01) 236 76 59, Fax (01) 6 10 78 68

Israel — Netanya
Instrumetrics Industrial Control Ltd.
Tel. (09) 8 35 70 90, Fax (09) 8 35 06 19

Poland — Wroclaw
0 Endress+Hauser Polska Sp. z o0.0.
Tel. (071) 7 80 37 00, Fax (071) 7 80 37 60

Costa Rica — San Jose
Euro-Tec S.A
Tel. 220 28 08, Fax 2 96 15 42

Portugal — Cacem
0 Endress+Hauser Lda.
Tel. (21) 4 26 72 90, Fax (21) 4 26 72 99

Ecuador — Quito
Insetec Cia. Ltda.
Tel. (02) 2 26 91 48, Fax (02) 2 46 18 33

Romania — Bucharest
Romconseng S.R.L.
Tel. (021) 41 1250 1, Fax (021) 41 0163 4

Russia — Moscow
Q Endress+Hauser GmbH+Co
Tel. (095) 78 32 85 0, Fax (095) 78 3285 5

Slovak Republic — Bratislava
Transcom Technik s.r.o.
Tel. (2) 44 88 86 90, Fax (2) 44 88 71 12

Slovenia - Ljubljana
Q Endress+Hauser (Slovenija) D.O.O.
Tel. (01)5 19 22 17, Fax (01) 5 19 22 98

Spain — Sant Just Desvern
0 Endress+Hauser S.A.
Tel. (93) 4 80 33 66, Fax (93) 4 73 38 39

Sweden — Sollentuna
0 Endress+Hauser AB
Tel. (08) 55 51 16 00, Fax (08) 55 51 16 55

Switzerland — Reinach/BL 1
Q0 Endress+Hauser Metso AG
Tel. (061) 7 15 75 75, Fax (061) 7 11 16 50

Turkey - Levent/Istanbul
Intek Endustriyel Olct ve Kontrol Sistemleri
Tel. (0212) 2 75 13 55, Fax (0212) 2 66 27 75

Ukraine - Kiev
Photonika GmbH
Tel. (44) 268 81 02, Fax (44) 2 69 07 05

Yugoslavia Republic — Beograd
Meris d.o.o.
Tel. (11) 4 442966, Fax (11) 308 57 78

Africa

Greece — Athens
| & G Building Services Automation S.A.
Tel. (01) 9 24 15 00, Fax (01) 9 22 17 14

Hungary — Budapest
Q Endress+Hauser Magyarorszag
Tel. (01) 4 1204 21, Fax (01) 4 1204 24

Iceland - Reykjavik
Sindra-Stal hf
Tel. 57500 00, Fax 5 75 00 10

Ireland - Clane / County Kildare
0 Flomeaco Endress+Hauser Ltd.
Tel. (045) 86 86 15, Fax (045) 86 81 82

Italy — Cernusco s/N, Milano
Q Endress+Hauser S.p.A.
Tel. (02) 92 19 21, Fax (02) 92 19 23 62

Latvia — Riga
Elekoms Ltd.
Tel. (07) 33 64 44, Fax (07) 33 64 48

Lithuania — Kaunas
UAB Agava Ltd.
Tel. (03) 7 20 24 10, Fax (03) 7 20 74 14

Algeria — Annaba
Symes Systemes et Mesures
Tel. (38) 88 30 03, Fax (38) 88 30 02

Egypt — Heliopolis/Cairo
Anasia Egypt For Trading (S.A.E.)
Tel. (02) 2 68 41 59, Fax (02) 2 68 41 69

Morocco - Casablanca
Oussama S.A.
Tel. (02) 22 24 13 38, Fax (02) 2 40 26 57

Rep. South Africa — Sandton
Q Endress+Hauser (Pty.) Ltd.
Tel. (011) 262 80 00, Fax (011) 2 62 80 62

Tunisia — Tunis
CMR Controle, Maintenance et Regulation
Tel. (07) 17 93 07 7, Fax (07) 17 88 59 5

America

El Salvador — San Salvador
Automatizacion y Control Industrial de
El Salvador, S.A. de C.V.

Tel. 260 24 24, Fax 2 60 56 77

Guatemala - Ciudad de Guatemala
Automatizacion y Control Industrial, S.A.
Tel. (03) 34 59 85, Fax (03) 32 74 31

Honduras — San Pedro Sula, Cortes
Automatizacion y Control Industrial de
Honduras, S.A. de C.V.

Tel. 557 91 36, Fax 5 57 91 39

Mexico — México, D.F
Q Endress+Hauser (México), S.A. de C.V.
Tel. (5) 5 55 68 24 07, Fax (5) 5 55 68 74 59

Nicaragua — Managua
Automatizacién y Control Industrial de
Nicaragua, S.A.

Tel. 2226190, Fax 2 28 70 24

Peru — Miraflores
Corsusa International
Tel. (1) 44 41200, Fax (1) 44 43 66 4

USA - Greenwood, Indiana
Q0 Endress+Hauser Inc.
Tel. (317) 5 35 71 38, Fax (317) 5 35 84 98

USA - Norcross, Atlanta
0 Endress+Hauser Systems & Gauging Inc.
Tel. (770) 4 47 92 02, Fax (770) 4 47 57 67

Venezuela — Caracas
Controval C.A.
Tel. (212) 9 44 09 66, Fax (212) 9 44 45 54

Asia

Azerbaijan — Baku
Modcon Systems - Baku
Tel. (12) 92 98 59, Fax (12) 99 13 72

Brunei — Negara Brunei Darussalam
American International Industries (B) Sdn.
Bhd.

Tel. (3) 22 37 37, Fax (3) 22 54 58

Japan - Tokyo
0 Sakura Endress Co. Ltd.
Tel. (0422) 54 06 11, Fax (0422) 55 02 75

Jordan - Amman
A.P. Parpas Engineering S.A.
Tel. (06) 5 53 92 83, Fax (06) 5 53 92 05

Kazakhstan — Almaty
BEI Electro
Tel. (72) 30 00 28, Fax (72) 50 71 30

Korea, South — Seoul
Q Endress+Hauser (Korea) Co. Ltd.
Tel. (02) 26 58 72 00, Fax (02) 26 59 28 38

Kuwait — Safat

United Technical Services Est. For General
Trading

Tel. 2411263, Fax 2 41 1593

Lebanon - Jbeil Main Entry
Network Engineering
Tel. (3) 94 40 80, Fax (9) 54 80 38

Malaysia — Shah Alam, Selangor Darul
Ehsan

Q Endress+Hauser (M) Sdn. Bhd.

Tel. (03) 78 46 48 48, Fax (03) 78 46 88 00

Pakistan — Karachi
Speedy Automation
Tel. (021) 7 72 29 53, Fax (021) 7 73 68 84

Philippines — Pasig City, Metro Manila
Q Endress+Hauser (Phillipines) Inc.
Tel. (2) 6 38 18 71, Fax (2) 6 38 80 42

Saudi Arabia - Jeddah
Anasia Trading Est.
Tel. (02) 6 53 36 61, Fax (02) 6 53 35 04

Singapore — Singapore
Q Endress+Hauser (S.E.A.) Pte. Ltd.
Tel. (65) 66 82 22, Fax (65) 66 68 48

Sultanate of Oman - Ruwi
Mustafa & Sultan Sience & Industry Co. L.L.C.
Tel. 63 60 00, Fax 60 70 66

Taiwan — Taipei
Kingjarl Corporation
Tel. (02) 27 18 39 38, Fax (02) 27 13 41 90

Thailand — Bangkok 10210
Q Endress+Hauser (Thailand) Ltd.
Tel. (2) 9 96 78 11-20, Fax (2) 9 96 78 10

United Arab Emirates — Dubai
Descon Trading L.L.C.
Tel. (04) 2 65 36 51, Fax (04) 2 65 32 64

Cambodia — Khan Daun Penh, Phom Penh
Comin Khmere Co. Ltd.
Tel. (23) 42 60 56, Fax (23) 42 66 22

Uzbekistan — Tashkent
Im Mexatronika-Tes
Tel. (71) 19177 07, Fax (71) 191 76 94

China — Shanghai

Q Endress+Hauser (Shanghai)
Instrumentation Co. Ltd.

Tel. (021) 54 90 23 00, Fax (021) 54 90 23 03

China - Beijing

Q0 Endress+Hauser (Beijing)

Instrumentation Co. Ltd

Tel. (010) 65 88 24 68, Fax (010) 65 88 17 25

Argentina — Buenos Aires
Q Endress+Hauser Argentina S.A
Tel. (11) 45 22 79 70, Fax (11) 45 22 79 09

Hong Kong — Tsimshatsui / Kowloon
Q Endress+Hauser (H.K.) Ltd.
Tel. 852 25 28 31 20, Fax 8 5228 65 41 71

Macedonia — Beograd
Meris d.o.o.
Tel. (11) 44 4296 6, Fax (11) 308577 8

Brazil - Sao Paulo
0 Samson Endress+Hauser Ltda.
Tel. (011) 50 33 43 33, Fax (011) 50 31 30 67

India — Mumbai
QO Endress+Hauser (India) Pvt. Ltd.
Tel. (022) 56 93 83 33, Fax (022) 56 93 88 330

Moldavia — Chisinau
S.C. Techno Test SRL
Tel. (02) 22 61 60, Fax (02) 22 83 13

Canada - Burlington, Ontario
Q Endress+Hauser Canada Ltd.
Tel. (905) 68 19 29 2, Fax (905) 68 19 44 4

Indonesia — Jakarta
PT Grama Bazita
Tel. (21) 7 95 50 83, Fax (21) 7 97 50 89

Netherlands — Naarden
Q Endress+Hauser B.V.
Tel. (035) 6 95 86 11, Fax (035) 6 95 88 25

Chile — Santiago de Chile
Q Endress+Hauser (Chile) Ltd.
Tel. (02) 321 30 09, Fax (02) 3 21 30 25

Iran — Tehran
Patsa Industry
Tel. (021) 8 72 68 69, Fax (021) 8 71 96 66

Vietnam - Ho Chi Minh City
Tan Viet Bao Co. Ltd.
Tel. (08) 8 33 52 25, Fax (08) 8 33 52 27

Australia + New Zealand

Australia — North Ryde NSW 2113
0 Endress+Hauser Australia Pty. Ltd.
Tel. (02) 88 77 70 00, Fax (02) 88 77 70 99

New Zealand - Auckland
EMC Industrial Group Ltd.
Tel. (09) 4 1551 10, Fax (09) 4 1551 15

All other countries

1 Endress+Hauser GmbH+Co. KG
Instruments International

Weil am Rhein, Germany

Tel. (07621) 9 75 02, Fax (07621) 97 53 45

http://www.pl.endress.com

DMembers of the Endress+Hauser Group

05.03

Endress +Hauser @]

The Power of Know How

\\\\

/Ill

BA049D/06/pl/10.03
FM+SGML 6.0



