Betriebsanleitung

OUA451

Prozess-Wechselarmatur




Hinweise zur Dokumentation

Warnhinweise

Struktur, Signalwérter und Farbkennzeichnung der Warnhinweise folgen den Vorgaben
in ANSI Z535.6 ("Product safety information in product manuals, instructions and other

collateral materials").

Struktur des Hinweises

Bedeutung

Ursache (/Folgen)

Gdf. Folgen der Missach-
tung

» Malnahme zur Abwehr

Dieser Hinweis macht Sie auf eine gefahrliche Situation
aufmerksam.

Wenn Sie die geféahrliche Situation nicht vermeiden,
wird dies zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiih-
ren.

A WARNUNG

Ursache (/Folgen)

Gdf. Folgen der Missach-
tung

» Malnahme zur Abwehr

Dieser Hinweis macht Sie auf eine gefahrliche Situation
aufmerksam.

Wenn Sie die geféahrliche Situation nicht vermeiden,
kann dies zum Tod oder zu schweren Verletzungen flh-
ren.

A VORSICHT
Ursache (/Folgen)
Ggf. Folgen der Missach-

Dieser Hinweis macht Sie auf eine gefahrliche Situation
aufmerksam.
Wenn Sie die gefahrliche Situation nicht vermeiden,

tung kann dies zu mittelschweren oder leichten Verletzungen
» MaRnahme zur Abwehr | flihren.
[HINWEIS | Dieser Hinweis macht Sie auf Situationen aufmerksam,

Ursache/Situation

Ggf. Folgen der Missach-
tung

» Malnahme/Hinweis

die zu Sachschaden fiihren kénnen.

Verwendete Symbole

a Zusatzinformationen, Tipp

erlaubt bzw. empfohlen

(% verboten bzw. nicht empfohlen
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Grundlegende Sicherheitshinweise OUA451

1 Grundlegende Sicherheitshinweise

1.1 Anforderungen an das Personal

» Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung der Messeinrichtung diirfen nur
durch dafiir ausgebildetes Fachpersonal erfolgen.

» Das Fachpersonal muss vom Anlagenbetreiber fiir die genannten Tatigkeiten autori-
siert sein.

» Der elektrische Anschluss darf nur durch eine Elektrofachkraft erfolgen.

» Das Fachpersonal muss diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben und
die Anweisungen dieser Betriebsanleitung befolgen.

» Stérungen an der Messstelle dirfen nur von autorisiertem und dafiir ausgebildetem
Personal behoben werden.

Reparaturen, die nicht in der mitgelieferten Betriebsanleitung beschrieben sind, duir-
fen nur direkt beim Hersteller oder durch die Serviceorganisation durchgeflihrt wer-
den.

1.2 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die manuell betriebene Wechselarmatur OUA451 ist fir den Einbau von
Tribungssensoren in Behalter und Rohrleitungen konzipiert.

Durch die konstruktive Ausfuhrung ist ein Betrieb in druckbeaufschlagten Systemen
moglich (siehe Technische Daten).

Eine andere als die beschriebene Verwendung stellt die Sicherheit von Personen und
der gesamten Messeinrichtung in Frage und ist daher nicht zulassig.

Der Hersteller haftet nicht fir Schaden, die aus unsachgemafer oder nicht
bestimmungsgemafer Verwendung entstehen.

1.3 Arbeitssicherheit

Als Anwender sind Sie fir die Einhaltung folgender Sicherheitsbestimmungen verant-
wortlich:

 Vorschriften zum Explosionsschutz (nur Ex-Gerate)

+ Installationsvorschriften

* Lokale Normen und Vorschriften

14 Betriebssicherheit

» Prifen Sie vor der Inbetriebnahme der Gesamtmessstelle alle Anschlisse auf ihre
Richtigkeit. Stellen Sie sicher, dass elektrische Kabel und Schlauchverbindungen
nicht beschadigt sind.

» Nehmen Sie beschadigte Produkte nicht in Betrieb und schutzen Sie diese vor ver-
sehentlicher Inbetriebnahme. Kennzeichnen Sie das beschadigte Produkt als defekt.

» Koénnen Stérungen nicht behoben werden, missen Sie die Produkte aulRer Betrieb
setzen und vor versehentlicher Inbetriebnahme schitzen.

1.5 Produktsicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik betriebssicher gebaut und geprift und hat
das Werk in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand verlassen.
Die einschlagigen Vorschriften und europaischen Normen sind bertcksichtigt.
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Warenannahme und Produktidentifizierung

2 Warenannahme und Produktidentifizierung

21 Warenannahme

» Achten Sie auf unbeschadigte Verpackung!

» Teilen Sie Beschadigungen an der Verpackung Ihrem Lieferanten mit. Bewahren Sie
die beschadigte Verpackung bis zur Klarung auf.

» Achten Sie auf unbeschadigten Inhalt!

» Teilen Sie Beschadigungen am Lieferinhalt Ihrem Lieferanten mit. Bewahren Sie die
beschadigte Ware bis zur Klarung auf.

 Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit. Vergleichen Sie mit Lieferpapieren und
Ihrer Bestellung.

» Fir Lagerung und Transport ist das Produkt sto3sicher und gegen Feuchtigkeit
geschiitzt zu verpacken. Optimalen Schutz bietet die Originalverpackung. Dartber hin-
aus muissen die zulassigen Umgebungsbedingungen eingehalten werden (siehe
Technische Daten).

» Bei Riickfragen wenden Sie sich an lhren Lieferanten oder an lhre Vertriebszentrale.

2.2 Produktidentifizierung

2.21 Typenschild

Folgende Informationen konnen Sie am Typenschild ablesen
» Herstellerangaben

» Bestellcode

» Erweiterter Bestellcode

* Seriennummer

Einsatzbedingungen

« Sicherheitshinweis-Symbole

Vergleichen Sie den auf dem Typenschild angegebenen Bestellcode mit Ihrer Bestel-
lung.

2.2.2 Produkt identifizieren

Sie finden Bestellcode und Seriennummer lhres Geréates:
» auf dem Typenschild
* in den Lieferpapieren.

2.3 Lieferumfang

Der Lieferumfang besteht aus:
» Armatur in der bestellten Ausfiihrung
 Betriebsanleitung deutsch.

Bei Ruckfragen wenden Sie sich an lhren Lieferanten oder an lhre Vertriebszentrale.



Montage

OUA451

3

Montage

3.1 Einbaubedingungen
3.1.1 Abmessungen
Armatur mit Gewinde G2 und Einschweiladapter in Messposition
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Abb. 1: Abmessungen in mm (inch) - langer und kurzer Hub
Armatur mit Gewinde G2 und Einschweifladapter in Serviceposition
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Abb. 2:

Abmessungen in mm (inch) -

langer und kurzer Hub
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Armatur mit Flanschanschluss
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Abb. 3: Abmessungen in mm (inch) Abb. 4: Abmessungen in mm (inch)

* Mal3e in Abhéngigkeit vom Sensor:
0OUS31/41: 14 mm (0,55") / 20 mm (0,79") (mit Wischer) OCUS52D: 26,5 mm (1,04")
OCUS51D: 10,5 mm (0,41")

Far Ein- und Ausbau des Sensors werden zusatzlich 350 mm (13,8" ) bendtigt.

3.1.2 Prozessanschliisse
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Abb. 5: Prozessanschliisse. Abmessungen in mm (inch)
A Gewinde G2 innen
B Gewinde G2 innen mit EinschweilBadapter

C Flansch DN 50 / PN 16 (nach EN 1092-1) und Flansch ANSI 2"/ 150 Ibs
a: DN 50: @ 125 (4,92), ANSI 2": @ 120,7 (4,75)
b: DN 50: @ 165 (6,50), ANSI 2": @ 152,4 (6,00)
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3.1.3 Einbauhinweise

Die Armatur ist zur Montage an Behaltern und Rohrleitungen konzipiert. Hierfir missen
geeignete Stutzen vorhanden sein. Der Rohrdurchmesser muss mindestens DN 80 sein.

Einbauort

In der folgenden Abbildung sind verschiedene Einbausituationen in Rohrleitungen dar-
gestellt und als zulassig bzw. nicht zulassig gekennzeichnet.

-

a0013011

Abb. 6: Einbaulagen und -positionen (mit Wechselarmatur OUA451)

» Bei Verwendung reflektierender Werkstoffe (z.B. nichtrostendem Stahl) muss der

Rohrleitungsdurchmesser mindestens 100 mm (4") betragen. Eine Kalibrierung vor Ort

wird empfohlen.

Installieren Sie den Sensor an Orten mit gleichmaRiger Stréomung.

Der beste Installationsort ist im Steigrohr (Pos. 1). Auch die Installation im horizontalen

Rohr (Pos. 5) ist moglich.

* Installieren Sie nicht an Stellen, wo Luftraume oder Schaumblasen entstehen (Pos. 3)
oder sich Inhaltsstoffe absetzen kénnen (Pos. 2).

* Vermeiden Sie den Einbau im Fallrohr (Pos. 4).

» Vermeiden Sie Einbauten hinter Entspannungsstufen, die zu Ausgasungen fiihren
kdénnen.
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Einbaulagen

1 2
oooo (5
OCUS51D
4 3
oooo (5
OCUS52D
ooooO
OuUS31
OouUs41

a0024874

Abb. 7: Einbaulagen

Triibungssensor
Mehrkanal-Messumformer OCM44x
Wechselarmatur OUA451
Strémungsrichtung

NWN =

Abstand des Sensors zur Rohrwand

| Achten Sie darauf, dass beim
Spulkammerauslauf kein Syphon-
effekt auftritt. Der Zulauf zur Spil-
kammer erfolgt immer von unten.

Wenn Sie den Sensor in Rohrleitungen oder sehr nahe an der Wand einbauen, verur-
sacht dies Rickstreuungen und damit ein héheres Sensorsignal.
Beachten Sie hierzu die Hinweise in der Betriebsanleitung des eingesetzten Sensors.
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3.2 Einbau

3.2.1 Messeinrichtung

Eine vollstandige Messeinrichtung besteht aus:

» Armatur OUA451

 Tribungssensor OUS41/0US31/0CUS51D oder OCUS52D
* Messumformer OCM44 oder OUM223/253

2
1 2
ooooO ’
4 3

a0012964 a0023375
Abb. 8: Messeinrichtung mit OCUS51D Abb. 9: Messeinrichtung mit OUS31 bzw. OUS41
1 Triitbungssensor OCUS51D 1 Triibungssensor OUS31 oder OUS41
2 Mehrkanal-Messumformer OCM44 2 OUM253
3 Wechselarmatur OUA451 3 Wechselarmatur OUA451
4 Strémungsrichtung des Mediums 4 Strémungsrichtung des Mediums

3.2.2 Einbau der Armatur in den Prozess

Montieren Sie den Handhebel (Pos. 1) an der Armatur.

Bringen Sie die Armatur in die Position "Service" (Hubrohr in die Armatur eingefahren)
und befestigen Sie die Armatur mittels ihres gewahlten Prozessanschlusses am Behalter
bzw. an der Rohrleitung.

Handhebel z. Offnen/Schlieen des Kugelhahns
Prozessanschluss (Flansch DN 50 / PN 16; Bsp.)
Hubrohr

Klemme fiir Potenzialausgleich
Befestigungsschrauben

Bajonettverschluss

Handgriffe

Schmiernippel

Kugelhahn zur Entliiftung oder Splilanschluss

©ONOOORANWN=

a0023374

Abb. 10:  Armatur im Betriebszustand (Kugelhahn offen)

1] Bei Flansch-Prozessanschluss:
Kontrollieren Sie vor dem Einbau die Flanschdichtung zwischen den Flanschen.
Bei G2-Prozessanschluss:
Benutzen Sie zum Abdichten des G2-Prozessanschlusses ein handelsibliches
Dichtungsmittel (z.B: LOCTITE 561).
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3.2.3 Spiilwasseranschluss (optional)

Mit einem zweiten Kugelhahn fir die Spulkammer (siehe Zubehdr) kdnnen Sie den Sen-
sor in der Serviceposition spulen.

1. SchlieRen Sie die Spulwasserleitung an den dafiir vorgesehenen Spllstutzen an.
Beide Spllstutzen an der Armatur sind identisch. Verwenden Sie einen als Zulauf,
den anderen als Ablauf.

2. Betreiben Sie den Splilwasseranschluss der Armatur mit einem Wasserdruck von 2
bis max. 6 bar (29 bis 87 psi).

3. Installieren Sie in der Wasserleitung (Zulaufseite zur Armatur) zusatzlich ein Rick-
schlagventil und einen Schmutzfanger (100 ym, s. "Zubehor").

AuBer Wasser kénnen Sie auch andere oder zusatzliche Reinigungslésungen durch die
Spllkammer fiihren. Beachten Sie dabei die Materialbestandigkeit der Armatur und hal-
ten Sie unbedingt die maximal zulassigen Temperaturen und Driicke ein.

Zu hoher Wasserdruck

Die Armatur kann beschadigt werden.

» Wenn Wassserdriicke Uber 6 bar (87 psi) mdglich sind, muss ein Druckminderer vor-
geschaltet werden.

11
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3.24 Sensoreinbau

Sie bendtigen folgende Werkzeuge fiir den Sensoreinbau:

* Innensechskantschliissel 2,5 mm
* Innensechskantschliissel 6 mm

a0023823 a0023824 a0023825

Abb. 11: Abb. 12: Abb. 13:

1 Befestigungsschrauben 2 Handgriffe 6 Bajonett-Mutter
3 Bajonettverschluss 7 Hubrohr
4 Madenschraube 8 Sensoraufnahme
5 Handhebel

1.

Lésen Sie die Befestigungsschrauben (Pos. 1) und legen Sie diese in Reichweite
(und sicher!) ab.

2. Losen Sie den Bajonettverschluss (— 12) und ziehen Sie Hubrohr (Pos. 7) mit-
samt der Sensoraufnahme (Pos. 8) an den Handgriffen bis zum Anschlag heraus.

3. SchlieRen Sie den Kugelhahn! Driicken Sie dazu den Handhebel (Pos. 5) bis zum
Anschlag herunter (nur in einer Richtung maoglich!).
Bei geschlossenem Kugelhahn ist die Armatur zum Prozess hin dicht.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Medium und erhohtem Druck in der Spiilkammer
» Schlielden Sie einen Schlauch an das Bellftungsventil an und beliiften Sie vorsichtig

die Spulkammer bevor Sie fortfahren.
Lésen Sie die Madenschraube (Pos. 4) an der Unterseite der Bajonett-Mutter.

Schrauben Sie die Bajonett-Mutter mit der Sensoraufnahme (Pos. 8) aus dem Hub-
rohr, indem Sie das Hubrohr (Pos. 7) festhalten und die Handgriffe entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen (ca. 9 Umdrehungen).

Ziehen Sie nun an den Handgriffen die Bajonett-Mutter mit der Sensoraufnahme
aus dem Hubrohr.
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Abb. 14: Abb. 15: Abb. 16:

8
9
10

10.
11.

12.
13.
14.

15.

Sensoraufnahme 12 OCUS51D 15 Feststellschrauben (2 Schrau-
Sensor 13 OCUS52D ben, im Bild ist nur eine sichtbar)
Biigel 14 OouUS31/41

Schrauben Sie den Sensor (Pos. 9) in das Innengewinde der Sensoraufnahme
handfest ein.

Der Buigel (Pos. 12) der Sensoraufnahme kann in verschiedenen Positionen im
Abstand von 60° angebracht werden. Somit kdnnen Sie den Biigel nutzen, um die
Sensorposition im Hubrohr zu markieren.

Im eingebauten Zustand haben Sie auer dem Blgel keine andere Méglichkeit, die
Ausrichtung des Sensors im Prozess zu kontrollieren!

Beachten Sie die Hinweise zur Sensorausrichtung in der Betriebsanleitung des Sen-
sors.

a. OCUS52D / OUS31/0US41 (— [l 15):
Driicken Sie ggf. den Bligel aus den Montagebohrungen heraus und richten Sie
ihn entsprechend der Achse des Sensorkopfes aus. Richten Sie die Bigelmar-
kierung auf die kurze Seite (= Anstromseite) des Sensors aus. So kdnnen Sie die
Lage der schragen Sensorflache im Prozess feststellen und den Sensor zum
Mediumstrom ausrichten.

b. OCUS51D:
Diese Sensorausflihrung kann beliebig angestromt werden, eine Ausrichtung ist
nicht notig.

Dricken Sie den Bugel in die gewlinschten Montagebohrungen.

Setzen Sie den montierten Sensor in das Hubrohr ein, halten Sie das Hubrohr fest
und drehen Sie die Bajonett-Mutter fest (Handgriffe im Uhrzeigersinn drehen).

Schrauben Sie die Madenschraube der Bajonett-Mutter fest.
Schliel3en Sie den Spilkammeranschluss.

Offnen Sie den Kugelhahn und driicken Sie das Hubrohr bis zum Anschlag in Rich-
tung Prozess. Dies geht einfacher, wenn Sie das Hubrohr etwas einfetten. Beachten
Sie dazu die Hinweise im Kap. "Wartung".

Arretieren Sie den Bajonettverschluss und sichern Sie das Hubrohr mittels der
Befestigungsschrauben.

13
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16. Losen Sie die beiden Schrauben (— 16). Drehen Sie den kompletten oberen
Armaturenteil um die eigene Achse, bis der Sensor die richtige Position zum Medi-
umsstrom hat. Arretieren Sie diese Position, indem Sie die beiden Schrauben wie-
der fest drehen, bis sich der Armaturenteil nicht mehr drehen Iasst.

3.3 Einbaukontrolle

» Kontrollieren Sie nach der Montage alle Anschliisse auf festen Sitz und Dichtheit.

« Stellen Sie sicher, dass sich die Schlduche der (optionalen) Splilwasseranschliisse
nicht ohne Kraftaufwand entfernen lassen.
Diese Leitungen stehen in offenem Kontakt zum Medium und miissen entsprechend
gesichert werden.

+ Uberpriifen Sie die Schlduche auf Beschadigungen.
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Bedienung

4 Bedienung

4.1 Erste Inbetriebnahme

Vor der ersten Inbetriebnahme vergewissern Sie sich, dass:

« alle Dichtungen korrekt sitzen (an der Armatur und am Prozessanschluss)

« der Sensor richtig eingebaut und angeschlossen ist

» der Wasseranschluss an den Spulanschliissen korrekt ist (wenn vorhanden).

A WARNUNG

Bei austretendem Prozessmedium besteht Verletzungsgefahr durch hohen Druck,

hohe Temperatur oder durch chemische Gefahrdung.

» Prifen Sie alle Anschlisse auf Dichtheit, bevor Sie die Armatur dem Prozessdruck
aussetzen!

» Wenn Sie ein Absperrventil an der Spllkammer als Entliftungshahn nutzen, muss
der Blindstopfen auf der Auslassseite der Spllkammer bleiben! Andernfalls darf die
Armatur nicht in den Prozess gebracht werden!

4.2 Bedienelemente

Sie haben folgende Bedienmdglichkeiten:

* |« Handhebel
Damit 6ffnen oder schlielen Sie den
1 Kugelhahn.
5 | « Rastbolzen und Schrauben
v’) Sie arretieren dadurch das Hubrohr in
J' der Position "Messen".
_‘ﬁ‘f‘%a J\ . H_andgriffe |
2 ) 9 Die Ausrichtung des Sensors im Prozess
verandern Sie, indem Sie den oberen
6 Teil der Armatur an den Handgriffen um
. die eigene Achse drehen (Bajonettver-

schluss eingerastet, Befestigungs-
3 schrauben eingedreht und Feststell-
schrauben gelost).
Feststellschrauben
Damit kdnnen Sie den oberen Teil der
Armatur in der gewuinschten Position
arretieren.
+ Bugel
Der Bugel hat auf einer Seite eine
Markierung. Somit kénnen Sie die
Position des Sensors beim Einbau in die
— Armatur kennzeichnen
soozsom (s. Kap. "Sensoreinbau").
Schmiernippel

Abb. 17:  Bedienelemente

i Hier kénnen Sie Teile des Hubrohrs fet-
Feststellschraube(n) (Madenschraube) ten (S. Kap. "Wartung").
Btigel

Befestigungsschrauben
Rastbolzen des Bajonettverschlusses
Schmiernippel

NOOANWN=

15
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4.3 Betrieb der Armatur

A VORSICHT
Verletzungsgefahr durch hohen Druck
» Sie kénnen die Wechselarmatur nur bis zu einem Druck von 2 bar (29 psi) manuell

bedienen! Ist der Prozessdruck hdher, miissen Sie den Prozess abschalten bevor Sie
die Armatur verfahren!

Lésen Sie die Befestigungsschrauben nie bei Prozessdriicken tber 2 bar (29 psi)!
Achten Sie bei Prozessdriicken bis 2 bar (29 psi) darauf, dass sich der Bajonettver-
schluss nicht 6ffnet, wenn Sie die Befestigungsschrauben lI6sen. Andernfalls besteht
die Gefahr, dass die Schrauben infolge des Druckes unkontrolliert "heraus schielRen"!
Verwenden Sie zum Lésen und Arretieren der Schrauben immer einen Innensechs-
kantschliissel und halten Sie diesen bis zur letzten bzw. von der ersten Schrauben-
drehung in der Hand. So haben Sie die Schrauben unter Kontrolle.

Arretieren Sie den Sensorhalter immer durch Bajonettverschluss und Befestigungs-
schrauben! Andernfalls kann der Sensorhalter infolge des Prozessdrucks unkontrol-
liert heraus fahren und Personen gefahrden.

Verfahren aus der Position "Service" in die Position "Messen"

1.

2.
3.
4

Kontrollieren Sie, dass die Spulkammeranschlisse geschlossen sind.
Offnen Sie den Kugelhahn.
Schieben Sie den Sensorhalter bis zum Anschlag in Richtung Prozess.

Arretieren Sie den Sensorhalter Giber den Bajonettverschluss und die Befestigungs-
schrauben. So verhindern Sie, dass der Sensorhalter unbeabsichtigt in die Position
"Service" zuruck fahrt.

Drehen Sie ggf. den oberen Teil der Armatur an den Handgriffen um die eigene
Achse, um den Sensor auszurichten. Arretieren Sie die gewlinschte Position mit den
Feststellschrauben.

Verfahren aus der Position "Messen" in die Position "Service"

o g~ 0N~

Lésen Sie die Befestigungsschrauben mittels Inbusschlissel.

Offnen Sie den Bajonettverschluss.

Ziehen Sie den Sensorhalter bis zum Anschlag heraus (Position "Service").
Schliefen Sie den Kugelhahn.

Bellften Sie die Spulkammer.

Nehmen Sie die notwendigen Service-Tatigkeiten vor.
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Wartung

5 Wartung

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch ausstromendes Medium

» Stellen Sie vor jeder Wartungsmafnahme sicher, dass die Prozessleitung und der
Behalter drucklos, leer und gespult ist.

» Bringen Sie die Armatur in die Position "Service" und schlief3en Sie den Kugelhahn.

5.1 Reinigung der Armatur

Fur stabile, sichere Messungen missen Armatur und Sensor regelmafig gereinigt wer-
den. Haufigkeit und Intensitat der Reinigung sind abhangig vom Medium.

Alle mediumsberiihrenden Teile wie Sensor und Sensorfiihrung missen regelmafig

gereinigt werden. Bauen Sie dazu den Sensor aus™).

» Entfernen Sie leichte Verschmutzungen mit geeigneten Reinigungslésungen (siehe
Kap. "Reinigungsmittel").

» Schwere Verunreinigungen entfernen Sie mit einer weichen Blrste und einem geeig-
neten Reinigungsmittel.

 Bei hartnackigen Verunreinigungen weichen Sie die Teile in einer Reinigungslésung
ein. Reinigen Sie die Teile anschlieBend mit einer Birste.

a Ein typisches Reinigungsintervall betragt z.B. fur Trinkwasser 6 Monate.

Fetten Sie das Hubrohr, um ein leichtes Ein- und Ausfahren der Armatur zu gewahrleis-
ten. Als Fett eignet sich SYNTHESO GLEP 1 (Fa. Kliber) oder fiir den Lebensmittelbe-
reich PARALIQ GTE 703 (Fa. Kllber). Fetten Sie mit Hilfe des Schmiernippels auch den
Raum zwischen den O-Ringen.

5.2 Reinigung des Sensors

Sie missen eine Reinigung des Sensors durchfiihren:
* vor jeder Kalibrierung

* regelmafig wahrend des Betriebes

* vor einer Rucksendung zur Reparatur

Sie kdnnen den Sensor ausbauen und manuell reinigen oder die Reinigung im automa-
tischen Betrieb? (iber den Spiilwasseranschluss vornehmen.

Fehimessungen oder Beschadigung des Sensors durch falsche Reinigung

» Verwenden Sie keine scheuernden (abrasiven) Reinigungsmittel. Diese kbnnen zu
irreparablen Schaden am Sensor fihren.

» Spillen Sie nach der Sensorreinigung die Spilkammer der Armatur ausgiebig mit
Wasser. Andernfalls kdnnen zurlickbleibende Reste von Reinigungsmitteln die Mes-
sung verfalschen.

» Flhren Sie je nach Bedarf eine neue Kalibrierung im Anschluss an die Reinigung
durch.

5.3 Reinigungsmittel

Die Auswahl des Reinigungsmittels ist abhangig vom Grad und der Art der Verschmut-
zung. Die haufigsten Verschmutzungen und die geeigneten Reinigungsmittel finden Sie
in der folgenden Tabelle.

1) in umgekehrter Reihenfolge des Sensoreinbaus
2) nur bei entsprechender Armaturenausstattung
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Wartung OUA451

Art der Verschmutzung Reinigungsmittel

Fette und Ole Tensidhaltige (alkalische) Mittel oder wasserldsliche organi-
sche Losemittel (halogenfrei, z.B. Ethanol)

Kalkablagerungen, Metallhydroxidbelage, ca. 3%ige Salzsaure

schwer I6sliche biologische Belage

Sulfidablagerungen Mischung aus 3%iger Salzsaure und Thioharnstoff
(handelsuiblich)

EiweiRbelage (Proteine) Mischung aus 3%iger Salzsaure u. Pepsin (handelsiiblich)

Fasern, suspendierte Stoffe Druckwasser, evtl. Netzmittel

Leichte biologische Belage Druckwasser

A VORSICHT

18

Gesundheitsgefahrdung durch Lésemittel

» Verwenden Sie keine halogenhaltigen organischen Lésemittel und kein Aceton.
Diese Losemittel konnen Kunstoffteile des Sensors zerstéren und stehen auflerdem
zum Teil im Verdacht, Krebs zu erregen (z.B. Chloroform).

54 Austausch von Dichtungen

 Halten Sie die Dichtflachen der Armatur schmutzfrei.
» Entfernen Sie anhaftende Belage von Zeit zu Zeit.
* Bei Undichtheiten wenden Sie sich an lhr Vertriebsbiiro.

Sie konnen die in — (s 18 gezeigten Dichtungen austauschen. Die Dichtungen sind als
Zubehorkit erhaltlich, siehe Kapitel "Zubehor"

Um die Dichtungen der Armatur auszutauschen, miissen Sie den Prozess unterbrechen
und die Armatur komplett ausbauen.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste und erhéhte Temperaturen

» Schitzen Sie sich beim Hantieren mit mediumsberihrenden Teilen vor Mediumsres-
ten und erhéhten Temperaturen. Tragen Sie Schutzhandschuhe und Schutzbrille.

———— =

a0023851

Abb. 18:  Dichtungen

O-Ring Viton, Hubrohr

O-Ring Viton, zwischen Kugelhahn und Unterteil Bajonettverschluss
O-Ringe Viton, Unterteil Bajonettverschluss

O-Ring Viton, Sensoraufnahme
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Wartung

Sie benotigen folgende Materialien und Werkzeuge:

» Teflonband

* Fett (z. B. SYNTHESO GLEP 1 oder PARALIQ GTE 703)
* Innensechskantschlissel 2,5 mm

* Innensechskantschlissel 6 mm

« verstellbarer Gabelschlissel (bis 45 mm)

» Gabelschlisselsatz (nur bei Flanschanschluss)

+ Seegerringzange

» Hakenschlissel mit Zapfen DIN 1810 B GroRe 68 ... 75

Demontage der Armatur

1.

o M DN

10.
11.

12.
13.

14.

Schalten Sie den Prozess ab und entleeren Sie die Rohrleitung bzw. den Behalter.
Lésen Sie die beiden Befestigungsschrauben.

Offnen Sie den Bajonett-Verschluss.

Verfahren Sie die Armatur in die Position "Service".

Trennen Sie die Armatur vom Prozessanschluss (Einschweifladapter bzw.
Flansch).

Lésen Sie die Madenschraube an der Unterseite der Bajonett-Mutter.

Schrauben Sie die Bajonett-Mutter mit der Sensoraufnahme aus dem Hubrohr,
indem Sie das Hubrohr festhalten und die Handgriffe entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen (ca. 9 Umdrehungen).

Ziehen Sie nun an den Handgriffen die Bajonett-Mutter mit der Sensoraufnahme
aus dem Hubrohr.

Wickeln Sie ein paar Lagen Teflonband um das Gewinde des Hubrohrs. Sie schit-
zen so beim Ein-und Ausschieben des Hubrohrs die Dichtungen vor Beschadigung.

Driicken Sie das Hubrohr nach unten aus dem Kugelhahn heraus.

Entnehmen Sie mit einer Seegerringzange den Sicherungsring oberhalb der Bajo-
nett-Mutter.

Nehmen Sie die Bajonett-Mutter von der Sensoraufnahme ab.

Nur bei Tausch des O-Rings Pos. 2 (— (sl 18): Schrauben Sie den Entliftungshahn
(mit Sicherungswinkel) ab.

Nur bei Tausch des O-Rings Pos. 2: Schrauben Sie mit einem Hakenschlussel das
Unterteil des Bajonettverschlusses ab.

Die Dichtungen sind nun zuganglich.

Austausch der Dichtungen und Zusammenbau der Armatur

1.
2.
3.

Fetten Sie die O-Ringe leicht ein (z. B. mit Syntheso Glep 1).
Tauschen Sie die Dichtungen (O-Ringe) aus.

Wickeln Sie (falls noch nicht geschehen) ein paar Lagen Teflonband um das
Gewinde des Hubrohrs. Sie schiitzen so beim Einschieben des Hubrohrs die Dich-
tungen vor Beschadigung.

Fetten Sie das Hubrohr ein (s. Kap. "Wartung").

Bauen Sie die Armatur wieder zusammen. Entfernen Sie das Teflonband, wenn Sie
das Hubrohr eingeschoben haben.

Prifen Sie die Dichtheit, bevor Sie die Armatur wieder in die Position "Messen" brin-
gen.
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Stérungsbehebung
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6 Storungsbehebung

6.1 Austausch beschadigter Teile

A VORSICHT

Drucksicherheit ist beeintrachtigt

Verletzungsgefahr durch austretendes Medium und durch erhéhte Temperatur

» Beschadigungen an der Armatur, die die Drucksicherheit beeintrachtigen, dirfen nur
durch autorisiertes Fachpersonal behoben werden.

» Im Anschluss an jede Reparatur und Wartungstatigkeit muss durch geeignete Mal}-
nahmen geprift werden, dass die Armatur keine Undichtheiten aufweist. Die Armatur
muss danach wieder den in den technischen Daten genannten Spezifikationen ent-
sprechen.

Tauschen Sie alle anderen beschadigten Teile sofort aus. Zur Bestellung von Zubehor
und Ersatzteilen benutzen Sie die Kapitel "Zubehér" und "Ersatzteile” oder wenden sich
an lhr Vertriebsbdro.



OUA451 Stérungsbehebung

6.2 Ersatzteilkits

a0023431

Abb. 19:  Ersatzteile

Mutter Bajonettverschluss (Pos. 1) und Blindstopfen (Pos. 16) sind nicht als Ersatz-
teil erhaltlich.

Die Sensoraufnahmen dienen der Langenanpassung der unterschiedlichen Sensoren
auf ein Standardeinbaumal. Zur Unterscheidung der einzelnen Sensoraufnahmen sind
in der folgenden Tabelle ihre jeweiligen Baulangen mit aufgefihrt.
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Pos.Nr.

Bezeichnung und Inhalt

Bestellnummer
Ersatzteilkit

Kugelgriff mit Bolzen
je 2 Stlick

51513168

Sensoraufnahme fir OCUS51D und OUS41 (inkl. O-Ring Viton und Siche-
rungsring)

Fir Armaturen-Ausfiihrung:
— langer Hub, Baulange: 178 mm (7,01")

51513164

Sensoraufnahme fiir Kurzsensor (inkl. O-Ring Viton und Sicherungsring)

Fir Armaturen-Ausfihrung:
— langer Hub, Baulange: 221 mm (8,70")

51513167

Hubrohr (inkl. O-Ring FPM)

Fir Armaturen-Ausfiihrung:
— langer Hub

51513158

6,7, 11,
15

Kit:

— Bugel (11), 5 Stiick

— Inbusschrauben M8 x 20 (6), 10 Stlick
— Rastbolzen (15), 2 Stiick

— Gewindestifte (7), 10 Stiick

51513169

Kugelhahn (17):
ohne Prozessanschluss, mit G2 Innengewinde u. Unterteil Bajonettverschl. (8)
mit O-Ringen Viton

51513159

8,17,18

Kugelhahn (17):
mit Flansch DN 50, Anschweil3adapter (18) u. Unterteil Bajonettverschluss (8)
mit O-Ringen Viton

51513154

Kugelhahn (17):
mit Flansch ANSI 2", AnschweilRadapter (18), Unterteil Bajonettverschluss (8)
mit O-Ringen Viton

51513155

Schmiernippel H1 M6x1

51514843

Kugelhahn fiir Spiulkammer
als Spulanschluss oder Entliftung, Schlauchanschluss AD 9

51512982

Sensoraufnahme fir OCUS51D und OUS41 (inkl. O-Ring Viton und Siche-
rungsring)

Fir Armaturen-Ausfiihrung:
— kurzer Hub, Baulange: 73 mm (2.87")

51513163

Sensoraufnahme fiir Kurzsensor (inkl. O-Ring Viton und Sicherungsring)

Fir Armaturen-Ausfihrung:
— kurzer Hub, Bauléange: 116 mm (4,57")

51513166

Hubrohr (inkl. O-Ring FPM)

Fir Armaturen-Ausfiihrung:
— kurzer Hub

51513156
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Sensoraufnahme fir OCUS52D (inkl. O-Ring Viton und Sicherungsring)

Fir Armaturen-Ausfiihrung:
— langer Hub, Baulange: 145 mm (5,71")

71254976
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Sensoraufnahme fiir OCUS52D (inkl. O-Ring Viton und Sicherungsring)

Fir Armaturen-Ausfihrung:
— kurzer Hub, Baulange: 85 mm (3,35")

71254975

Die Sensoraufnahmen 4 und 13 gibt es fir verschiedene Sensoren. Wenden Sie
sich hierzu an lhr Vertriebsburo.
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Stérungsbehebung

6.3 Rucksendung

Im Fall einer Reparatur, Werkskalibrierung, falschen Lieferung oder Bestellung muss
das Produkt zuriickgesendet werden. Als ISO-zertifiziertes Unternehmen und aufgrund
gesetzlicher Bestimmungen ist der Hersteller verpflichtet, mit allen zuriickgesendeten
Produkten, die mediumsberihrend sind, in einer bestimmten Art und Weise umzugehen.

Um eine sichere, fachgerechte und schnelle Ricksendung sicherzustellen:
Informieren Sie sich tber die Vorgehensweise und Rahmenbedingungen auf der Inter-
netseite des Herstellers.

6.4 Entsorgung

Kugelhahn, Sensoraufnahme und restliche Teile missen Sie entsprechend lhrem Werk-
stoff getrennt entsorgen.
Bitte beachten Sie die lokalen Vorschriften.
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7 Zubehor

71 Zubehorkits

Kugelhahn fir Spilkammer

+ als Spilanschluss in Erganzung zu dem oder als Ersatz fiir den mitgelieferten
Entliftungskugelhahn;

» Best.-Nr. 51512982

O-Ringsatz
* Viton + FPM
» Best.-Nr. 51512981

7.2 Sensoren

OUS31

» Tribungssensor fir Trink- und Brauchwassermessungen nach dem 90 °-Streulicht-
prinzip

* Bestellung nach Produktstruktur

OouUSs41

 Trubungssensor fiur Brauchwasser- und Feststoffgehaltsmessungen, nach dem 90 °-
Streulichtprinzip

» Bestellung nach Produktstruktur

OCUS51D

» Fir nephelometrische Triibungs- und Feststoffmessungen im Abwasser
* Vierstrahl-Wechsellichtmethode, basierend auf Streulicht

» Bestellung nach Produktstruktur

OCUS52D
» Tribungssensor fir niedrigste bis mittlere Triibung
» Bestellung nach Produktstruktur
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Zubehor

7.3 EinschweiRstutzen

Einschweil3stutzen
* Einschweil3stutzen fir Rohrdurchmesser ab 80 mm, mit Kombiflansch DN 50 /
ANSI 2"
— Bohrungen fiir Flansch DN 50: 4 x 90° @18 auf Lochkreis @125 (4,92)
— Bohrungen fiir Flansch ANSI 2": 4 x 90° @19 auf Lochkreis @121 (4,75)
» Flanschdichtung, 4 Schrauben M16x60, 4 Muttern M16 einschl. Unterlegscheiben
* Nichtrostender Stahl 1.4571 (AISI 316 Ti)
» Best.-Nr. 50080249

75 (2.95)

93 (3.66) @ 165 (6.50)

a0023373

Abb. 20:  Einschwei3stutzen, Abmessungen in mm (inch)

D: Markierungen fiir Bohrungen Flansch DN 50

Einschweil3nippel

» Einschweil3nippel fir Gewinde 2"

* Nichtrostender Stahl 1.4404 (AISI 316 L)
» Best.-Nr. 71265347

3.6 (0.14)

50 (1.97)

-

Abb. 21:  Einschweil3nippel, Abmessungen in mm (inch)

a0023793
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Zubehor OUA451

Einschweilspllstutzen DN 65
* Fir die automatische Sprihreinigung der Sensoren OCUS51D/OUS31/41 in Rohrlei-

tungen und Behéltern:
— Bohrungen fiir Flansch DN 50: 4 x 90° @18 auf Lochkreis @125
— Bohrungen fiir Flansch ANSI 2": 4 x 90° @19 auf Lochkreis @121
+ Spllanschluss: AuBengewinde R
» Mit abnehmbarer Spuldiise
* Bis 6 bar (87 psi), 80 °C (176 °F)
Best.-Nr. 51500912

o
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g70
(2.76)

@ 165 (6.50)

a0023371

Abb. 22:  Einschweil3splilstutzen, Abmessungen in mm (inch)

D: Markierungen fiir Bohrungen Flansch DN 50
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8 Technische Daten

8.1 Umgebung

Umgebungstemperatur 0..50°C (32...122 °F)

8.2 Prozess

Mediumsdruck max. 10 bar (145 psi)

[} Furdas manuelle Verfahren der Armatur darf der Mediumsdruck max. 2 bar (29 psi)
sein!
Berticksichtigen Sie auch die Prozessbedingungen des eingesetzten Sensors!

Mediumstemperatur 0..80°C(32...176 °F)

[ Berlcksichtigen Sie die max. Mediumstemperatur fiir den Sensor!

Druck-Temperatur-Dia-

gramm p P
[psi] [bar]
145- 10
16 8
87- 6
58- 4
294 2
A
1‘0 éo éo 46 50 60 7‘0 80 T[°C]
5‘0 és 56 164 152 1;10 158 1‘76 T[°F]

a0023366

Abb. 23:  Druck-Temperatur-Diagramm

A Bereich, in dem die Armatur per Hand bedient werden kann
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8.3 Konstruktiver Aufbau

Bauform, MaRe

siehe. Kapitel "Montage"

Gewicht

Je nach Ausfuhrung: 8 ... 11 kg (17,6 ... 24,3 Ibs)

Werkstoffe

mediumberihrend: Viton (Dichtungen)
nichtrostender Stahl 1.4404 (AISI 316 L)
vernickeltes Messing (Entliftungshahn bzw. Spulan-
schluss)

nicht mediumberihrend: nichtrostender Stahl 1.4404 (AISI 316 L)

Spiilanschlussstutzen

2 x G1/8 (innen)

Anschlussmoglichkeiten:

— 2 x Kugelhahn mit Schlauchanschluss AD 9 mm (s. Zubehdr)
(Ein Kugelhahn ist im Lieferumfang der Armatur enthalten, allein ist dieser ein Entlif-
tungshahn.)

— kundeneigene Spulanschlisse mit G1/8 AuRengewinde

Entluftungshahn

28

Kugelhahn mit Schlauchanschluss AD 9 mm
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