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Przeptywomierz Coriolisa

Kompaktowy czujnik z ultrakompaktowym przetwornikiem

Zastosowanie

» Zasada dzialania przeplywomierza Coriolisa zapewnia
pomiar niezalezny od fizycznych wiasciwosci produktu,
takich jak lepkos¢ i gestosé

= Pomiar przeptywu cieczy do celéw ciggtego sterowania
procesem i w aplikacjach dozowania

Podstawowe wiasciwosci przeptywomierza

= Srednice nominalne: DN 8...25 (3%...1"

= Wiele higienicznych przylaczy procesowych, atest 3-A

= Mozliwos¢ czyszczenia i sterylizacji czujnika metodg CIP/SIP

» Solidna, ultra-kompaktowa obudowa przetwornika

= Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/statusu, komunikacja
Modbus RS485

= Doskonaly, tatwy do czyszczenia przetwornik

Korzysci

= Wysokie bezpieczenistwo procesu — bardzo wysoka
dokfadnos¢ i powtarzalno$¢ pomiaru réznych mediéw, przy
najkrétszych czasach napemiania

= Mniej punktéw pomiarowych - jednoczesny pomiar kilku
zmiennych (przeptywu, gestosci, temperatury)

= Niewielka przestrzen montazowa - nie wymaga prostych
odcinkéw dolotowych i wylotowych

= Latwe i szybkie podtgczenie - ztgcze wtykowe

= Szybkie uruchomienie - urzadzenie wstepnie
skonfigurowane

= Modut pamieci danych i ustawien przetwornika dla celow
serwisowych
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Wazne informacje

Stosowane symbole

Symbole elektryczne

Symbol

Funkcja

Napiecie state

Napiecie zmienne

Napiecie state lub zmienne

-2

Zacisk uziemienia roboczego (uziemienie elektroniki)
Zacisk uziemiony, tj. z punktu widzenia uzytkownika jest juz uziemiony poprzez
system uziemienia.

Zacisk uziemienia ochronnego (uziemienie obudowy)
Zacisk, ktory powinien by¢ podtgczony do uziemienia zanim wykonane zostang
jakiekolwiek inne podiaczenia przyrzadu.

< ®

Potaczenie wyréwnawcze (sie¢ ochronna)

Podtagczenie do systemu uziemienia instalacji. Moze to by¢ linia wyréwnania
potencjatéw lub system uziemienia o topologii gwiazdy, w zaleznos$ci od rozwigzan
stosowanych w kraju lub w danej firmie.

Symbole oznaczajace rodzaj informacji

Symbol

Funkcja

<

Dopuszczalne
Dopuszczalne procedury, procesy lub czynnosci.

Zalecane
Zalecane procedury, procesy lub czynnosci.

Zabronione
Zabronione procedury, procesy lub czynnosci.

Wskazowka
Oznacza dodatkowe informacje.

Odsytacz do dokumentacji

Odsytacz do strony

Odsytacz do rysunku

) @ & @ e

<D Kontrola wzrokowa
Symbole na rysunkach
Symbol Funkcja
1,2,3,.. Numery pozycji
i, B B Kolejne kroki procedury
A B,C, ... Widoki
A-A, B-B, C-C, ... Przekroje

Strefa zagrozona wybuchem

Strefa bezpieczna (niezagrozona wybuchem)

Kierunek przeptywu
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Budowa ukladu pomiarowego

Zasada pomiaru

Zasada dziatania przeptywomierza bazuje na kontrolowanym generowaniu sity Coriolisa. Pojawienie
sie sity Coriolisa jest spowodowane jednoczesnym wystepowaniem dwoéch rodzajow ruchu:
obrotowego i postepowego.

F.= 2-Am (v-w)

F.= Sita Coriolisa

Am = poruszajaca sie masa
w = predkos¢ obrotowa

v = predkos¢ promieniowa w ukladzie drgajgcym lub obrotowym

Wartosc¢ sity Coriolisa zalezy od wielko$ci poruszajacej sie masy Am, jej predkosci v, a wiec od

masowego natezenia przeptywu. W przeptywomierzu zamiast statej predkosci obrotowej w,

wystepujg oscylacje.

W przypadku czujnikéw Promass mierzone medium przeptywa przez dwie drgajgce przeciwsobnie

rury pomiarowe, co eliminuje drgania $rodka masy i zwieksza odpornos¢ przeptywomierza na

drgania instalacji. Wystepujgce w uktadzie sity Coriolisa powodujg przesuniecie fazowe amplitudy

drgan pomiedzy czescig dolotows i wylotowg (patrz rysunek):

= W przypadku braku przeptywu (zerowa predkos¢ medium), réznica faz wynosi zero (1).

= Pojawienie sie przeptywu powoduje opdznienie drgan po stronie dolotowej (2) i ich przyspieszenie
po stronie wylotowej, czyli powstanie réznicy faz pomiedzy punktami AiB (3).

A0028850

Réznica faz pomiedzy punktami A i B, mierzona przez czujniki elektrodynamiczne wzrasta wraz ze
zwiekszeniem natezenia przeptywu masowego. Czujniki elektrodynamiczne rejestruja drgania rury
na dolocie i na wylocie. Zastosowanie uktadu dwururowego sprawia, ze uktad jest zréwnowazony
mechanicznie. Z zasady dziatania urzgdzenia, pomiar nie zalezy od temperatury, ci$nienia, lepkosci,
przewodno$ci oraz profilu przeptywu medium.

Pomiar gestosci

Rury pomiarowe pobudzane sg do drgan z czestotliwoscig rezonansowg. Zmiana gestosci
przeplywajgcego medium zmienia mase drgajacego uktadu (rury pomiarowej i medium) oraz
powoduje automatyczng zmiane czestotliwosci wzbudzania. Mierzac te czestotliwo$é uzyskujemy
informacje o gestosci produktu. Sygnat pomiarowy gesto$ci moze by¢ dostepny na wyjsciu
przeptywomierza.

Pomiar temperatury

Temperatura rury pomiarowej, wykorzystywana w obliczeniach kompensacyjnych, jest mierzona w
sposob ciggly przez umocowane do nich czujniki. Odpowiada ona temperaturze produktu, a
informacja o jej warto$ci moze by¢ dostepna na wyjsciu przeptywomierza.

Uktad pomiarowy Uktad pomiarowy sklada sie z czujnika przeptywu i przetwornika pomiarowego.
Przyrzad jest dostepny w wersji kompaktowej:
Przetwornik i czujnik przeptywu tworza mechanicznie jedna catosé.
4 Endress+Hauser
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Dosimass Przetwornik
= Materialy:
- Obudowa przetwornika: stal k.o. 1.4308 (304)
- Uszczelka obudowy: EPDM
s Konfiguracja przetwornika:
Za pomocg oprogramowania narzedziowego (np. FieldCare)

Czujnik przeplywu
= Dostepne srednice nominalne: DN 8 (%), 15 (%2"), 25 (1")
= Materialy:
— Obudowa czujnika: stal k.o. 1.4301 (304)
- Rura pomiarowa: stal k.o. 1.4539 (904L)
- Przytacza technologiczne: stal k.o. 1.4404 (316/316L) i 1.4435
(316L)

A0023382

Architektura systemu

Wersja przyrzadu: dwa wyjscia binarne (PFS)
ﬂ Przyrzad w tej wersji posiada dwa wyjécia binarne (PFS) > B 10.

A0027057

®

1 Mozliwosci integracji w systemie do napetniania/dozowania

Wyjscie wyjscia binarne (PFS) 1

Wyjscie wyjscia binarne (PFS) 2

Sterowanie zaworem (przez system sterowania)
System sterowania (np. sterownik programowalny)

W N

Wersja przyrzadu: Modbus RS485, jedno lub dwa wyjscia przekaznikowe (dozowanie) i jedno
wejscie statusu

ﬂ Przyrzad w wersji z MODBUS RS485 posiada jedno lub dwa wyjscia przekaznikowe do
sterowania zaworem regulujgcym proces dozowania - 10.

Endress+Hauser
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n

A0026621

i3]

2 Mozliwosci integracji w systemie do napetniania/dozowania

Linia MODBUS RS485: Warto$¢ mierzona (do systemu sterowania)

Wejscie statusu: sterowanie procesem dozowania (przez system sterowania)
Wyjscie przekaznikowe 1 (dozowanie): sterowanie zaworem, poziom 1
Wyjscie przekaznikowe 2 (dozowanie): sterowanie zaworem, poziom 2
System sterowania (np. sterownik programowalny)

vl W N =

Zintegrowane funkcje dozowania

Do konfiguracji i monitorowania procesu dozowania moga by¢ uzyte nastepujace parametry.

Konfiguracja

= Warto$¢ mierzona: przeptyw masowy lub objetosciowy

= Jednostka temperatury

= Wielko$¢ dozy

= Stata wielko$¢ korekty

= Wybor profilu dozowania

= Tryb korekeji kapania: wytaczony, odciecie niskich przeptywoéw lub staty czas
= (Czas pomiaru uptywu

= Glebokosc filtra mediany uptywu (3, 5 lub 7)

= Srednia iloé¢ korekty uptywu

= Poziomy dozowania: jedno-stopniowe, dwu-stopniowe lub jedno-stopniowe z przedmuchem
= Start i stop poziom 2

= Opodznienie i czas przedmuchu

= Maksymalny czas dozowania

= Maksymalny przeplyw

= Wylaczony czas ttumienia uderzen ci$nienia

Wskaznik

= Sumaryczna ilo$¢ zmierzona od ostatniego procesu dozowania (zawierajgca uptyw)

= (Czas trwania ostatniego procesu dozowania (tacznie z uptywem)

= Czas wylaczenia: czas od wylgczenia do zakonczenia pomiaru uptywu

= Aktualna wielkos$¢ korekty uptywu (wielko$¢ korekty uptywu w nastepnym procesie dozowania)
= Suma pomiaréw z wszystkich proceséw dozowania

= [lo$¢ proceséw dozowania

ﬂ Proces dozowania (start dozowania, stop dozowania, etc.) jest kontrolowany przez nadrzedny
system sterowania poprzez wejscie statusu lub protokot Modbus RS485 .

Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo systemoéw IT

Gwarancja producenta jest udzielana wytgcznie wtedy, gdy urzadzenie jest zainstalowane i
uzytkowane zgodnie z instrukcjg obstugi. Urzadzenie posiada mechanizmy zabezpieczajgce przed
przypadkowg zmiang ustawien.

Uzytkownik powinien wdrozy¢ srodki bezpieczenistwa systemoéw IT, zgodne z obowigzujgcymi u niego
standardami bezpieczenstwa, zapewniajgce dodatkowga ochrone rejestratora i przesytu danych do/z
rejestratora.
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Wielkosci wejsciowe

Zmienna mierzona

Zmienne mierzone bezposrednio

= Przeplyw masowy
= Gestosc
= Temperatura

Zmienne obliczane

Przeplyw objetosciowy

Zakres pomiarowy

Wartosci przeptywéw (uktad metryczny)

DN ZaKres pomiarowy Mypin(r) d0 Muyax(r)
[mm] [kg/h]

5 0...2000

15 0...6500

2 0...18000

Wartosci przeptywow (amerykariski uktad jednostek)

DN Zakres pomiarowy My, r) do Mpyax(r)
[in] [Ib/min]

) 0..73,50

Yy 0..2389

1 0..661,5

ﬂ Do obliczenia zakresu pomiarowego nalezy uzy¢ oprogramowania narzedziowego Applicator
> B37

Zalecany zakres pomiarowy

Patrz rozdziat "Wartosci przeptywow'> B 25

Dynamika pomiaru

Ponad 1000: 1

Przeptywy o wartos$ci powyzej maksymalnego ustawionego zakresu nie powodujg przecigzenia
elektroniki, tj. wskazania licznikow sg poprawne.

Sygnaty wejsciowe

ﬂ Dostepne wytgcznie dla przyrzadéw z komunikacjg Modbus RS485 - 10.

Wejscie statusu

Proces dozowania jest kontrolowany przez nadrzedny system sterowania, poprzez wejscie statusu
przeptywomierza.

Maksymalne wartosci = DC30V
wejsciowe = 6 mA
Czas odpowiedzi Ustawiany w zakresie:10 ... 200 ms
Poziom sygnatu = Poziom niski: 0 ... 1,5V
wejsciowego = Poziom wysoki: 3 ... 30V
Mozliwe funkcje = Wylacz
= Start procesu dozowania
= Start i stop procesu dozowania
= Kasowanie licznika 1-3
= Kasowanie wszystkich licznikow
-

Wymuszenie przeptywu
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Wyjscie

Sygnat wyjsciowy

Wyjscie binarne

Funkcja

Moze by¢ skonfigurowane jako:
= Impuls
Impuls proporcjonalny do ilosci o konfigurowalnej szerokosci.
= Impuls automatyczny
Impuls proporcjonalny do ilosci o stosunku wt/wyt 1:1
= (Czestotliwo$¢
Czestotliwo$¢ proporcjonalna do przeptywu o stosunku wt/wyt 1:1
= Przekaznik
Styk okreslajacy status

Kanat 2

Redundantne wyjscie wyjscia impulsowego: 0°, 90° lub 180°

Wersja

Pasywne, otwarty emiter

Maksymalne wartosci
wejsciowe

= DC30V
= 25mA

Spadek napiecia

Dla25mA:<DC2V

Wyjscie impulsowe

Szerokos¢ impulsu

Ustawiany w zakresie: 0,05 ... 3,75 ms

Maksymalna czestotliwosé | 10000 Impulse/s
impulséw
Waga impulsu Programowana

Mozliwe zmienne
mierzone

s Przeptyw masowy
= Przeplyw objetosciowy

Wryjscie czestotliwosciowe

Czestotliwos¢ wyjsciowa

Ustawiany w zakresie: 0 ... 10000 Hz

Damping [Tlumienie]

Ustawiany w zakresie: 0 ... 999,9 s

Stosunek przerwa/ 1:1

wypelnienie

Mozliwe zmienne = Przeptyw masowy

mierzone = Przeplyw objetosciowy
= Gesto$¢

= Temperatura

Wyjscie binarne

Mechanizm przelaczania

Dwustanowy (stan przewodzenia i nieprzewodzenia)

Ilo$¢ zataczen

Nieograniczona

Mozliwe funkcje

= Wylgcz
= On [Zai]
= Klasa diagnostyczna
- Alarm
- Alarm i ostrzezenie
- Ostrzezenie
= Limit
- Przeplyw masowy
- Przeplyw objetosciowy
- Gestos¢
- Temperatura
= Kontrola kierunku przeptywu
= Status
- Detekcja czesciowego napemienia rur pomiarowych
- Odciecie niskich przeplywow

Modbus RS485

Warstwa fizyczna

Zgodnie ze standardem EIA/TIA-485
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Wyjscie przekaznikowe (dozowanie: sterowanie zaworem)

ﬂ = Dostepne wytgcznie dla wersji z komunikacjg Modbus RS485-> B 10.
= W zaleznosci od wersji przyrzad posiada jedno lub dwa wyjscia przekaznikowe.

Wyjscie binarne

Wersja Aktywne, otwarty emiter
Maksymalne wartosci = DC30V
wejsciowe = 500 mA

Mechanizm przetgczania | Dwustanowy (stan przewodzenia i nieprzewodzenia)

Ilos¢ zalaczen Nieograniczona
Mozliwe funkcje = Otwarte
= Zamkniete

= Dozowanie

Sygnalizacja usterki

W zaleznosci od typu interfejsu, informacja o wystgpieniu usterki dostepna jest na:
Wyjscie binarne

Wyjscie impulsowe

Obstuga biedu Mozliwo$¢ wyboru:
= Biezgca wartos¢

s Brak impulséw

Wyjscie czestotliwosciowe

Obstuga btedu Mozliwos$¢ wyboru:
= Biezgca wartos¢
= OHz

= Wartos¢ zdefiniowana: 0 ... 10000 Hz

Wyjscie statusu

Obstuga biedu Mozliwo$¢ wyboru:
= Stan biezacy
= Otwarte
= Zamkniete
Modbus RS485
Obstuga btedu Mozliwos$¢ wyboru:

= Nie liczba zamiast wartosci biezacej
= QOstatnia poprawna warto$é

Odciecie niskich przeptywoéw

Punkt odciecia (zerowania) pomiaru przy niskich przeptywach (przeptywy petzajace) jest ustawiany
plynnie.

Separacja galwaniczna

= Wersja przyrzadu: 2 wyjscia impulsowe/czestotliwosciowe/statusu
Pozycja kodu zam. "Wyjscie; wejscie", opcja 3:
- Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/statusu odizolowane galwanicznie od zasilania.
- Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/statusu nie sg od siebie galwanicznie odizolowane.
= Wersja przyrzadu: Modbus RS485, 1 wyjscie przekaznikowe (dozowanie), 1 wyjscie statusu
(Pozycja kodu zam. "Wyijscie; wejscie", opcja 4)
Wryjscia przekaznikowe (dozowanie) oraz wejscie statusu posiadajg potencjat zasilania
= Wersja przyrzadu: Modbus RS485, 2 wyjscia przekaznikowe (dozowanie), 1 wejscie statusu
(Pozycja kodu zam. "Wyijscie; wejscie", opcja 5)
- Wryjscia przekaznikowe (dozowanie) posiadajg potencjat zasilania.
- Wejscie statusu, izolowane galwanicznie.
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Parametry komunikacji Modbus RS485

cyfrowej
Specyfikacja protokotu Modbus Applications Protocol Specification V1.1
Typ urzadzenia slave

Zakres adresow urzadzen slave | 1... 247

Zakres adresow 0
rozgtoszeniowych
Kody funkgji ® 03: Odczyt rejestrow sktadujacych

® 04: Odczyt rejestrow wejsciowych

= 06: Zapis do jednego rejestru sktadujgcego

= 08: Diagnostyka

= 16: Zapis do wielu rejestrow

= 23: Odczyt/zapis n rejestrow

® 43: Odczyt parametréow identyfikacyjnych przyrzadu
Wiadomosci rozgtoszeniowe Obstuga za pomoca nastepujacych kodéw funkcji:
(broadcast) = (06: Zapis do jednego rejestru sktadujgcego

= 16: Zapis do wielu rejestrow
s 23:Odczyt/zapis n rejestrow

1200 BAUD
2400 BAUD
4800 BAUD
9600 BAUD
19200 BAUD
38400 BAUD
57600 BAUD
115200 BAUD

Wspierane predkosci transmisji

Tryb transmisji = ASCII
= RTU

Dostep do danych Mozliwy dostep do kazdego parametru przyrzadu poprzez protokét Modbus
RS485.

Informacje dotyczace rejestrow Modbus> & 38

Zasilanie

Rozmieszczenie zaciskow Podtgczenie przyrzadu nalezy wykonaé wytgcznie za pomocg ztgcza wtykowego:

Dostepne sq rozne wersje przyrzqdu:

Pozycja kodu zam. "Wyjscie; wejscie": Wtyk

Opcja 3: 2 wyjscia impulsowe/czestotliwo$ciowe/statusu -> 11

Opcja 4: Modbus RS485, 1 wyjscie przekaznikowe (dozowanie), 1 wejscie statusu | > B 12

Opcja 5: Modbus RS485, 2 wyijscia przekaznikowe (dozowanie), 1 wejscie statusu -> 14

10 Endress+Hauser
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Przyporzagdkowanie stykow
w zlgczach wtykowych

Wersja przyrzadu: 2 wyjscia binarne (PFS)

Pozycja kodu zam. "Wyjscie; Wejscie", opcja 3:
2 x wyjscie binarne (PFS)

1 ;//C)\?OR
740 O cllg 4
e
6 5
A B
-1
(= 2
(= 3
- 4
o2 — = >
P st
e
(= 8

A0032569
3 Podtqgczenie przyrzqdu
A Gniazdo: zasilanie, wyjscie binarne (PFS)
B Wtyk: zasilanie, wyjscie binarne (PES)
E  Zasilacz PELV lub SELV
1...8 Rozmieszczenie stykéw

Przyporzqdkowanie stykow

Potaczenie: Gniazdo (A) - Wtyk (B)
Styk | Funkcja

1 L+ Zasilanie
2 + Interfejs serwisowy RX
3 + Interfejs serwisowy TX
4 L- Zasilanie
5 + Wryjscie binarne (PFS)

- Wyjscie binarne (PFS) 1

Wryjscie binarne (PFS) 2

(o) ~ [e)}
|

- Interfejs serwisowy GND

ﬂ Uzy¢ przewodéw o odpowiednich parametrach > B 16.

Endress+Hauser
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Wersja przyrzadu: Modbus RS485, wejscie i wyjscie statusu

Pozycja kodu zam. "Wyjscie; Wejscie", opcja 4:
= Modbus RS485

= 1 wyjscie przekaznikowe (dozowanie)

= 1 wejscie statusu

N\

&~ W
=W N

ONENEOARNAENENENEN
I N | I
ul
)
1
é
=

0 N o un

A0032570
Podtgczenie przyrzqdu

(3]

A Gniazdo: zasilanie, Modbus RS485

B Wtyk: zasilanie, Modbus RS485

C  Gniazdo: wyjscie przekaznikowe (dozowanie), wejscie statusu
D Wtyk: wyjscie przekaznikowe (dozowanie), wejscie statusu

E  Zasilacz PELV lub SELV

V1 Zawdr dozujqcy 1

1...8 Rozmieszczenie stykéw

Przyporzqdkowanie stykéw

Potaczenie: Gniazdo (A) - Wtyk (B) Polaczenie: Gniazdo (C) - Wtyk (D)
Styk | Funkcja Styk | Funkcja

1 L+ Zasilanie 1 + Wejscie statusu

2 + Interfejs serwisowy RX 2 - Wejscie statusu

3 + Interfejs serwisowy TX 3 - Wyjscie przekaznikowe
(dozowanie)

4 L- Zasilanie 4 + Wyjscie przekaznikowe
(dozowanie)

5 Nie przyporzgdkowany 5 Nie przyporzgdkowany

6 A Modbus RS485

12 Endress+Hauser
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Polaczenie: Gniazdo (A) - Wtyk (B)

Potaczenie: Gniazdo (C) - Wtyk (D)

Styk | Funkcja Styk | Funkcja
7 B Modbus RS485
8 - Interfejs serwisowy GND

ﬂ Uzy¢ przewodéw o odpowiednich parametrach > B 16.

Endress+Hauser
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= Modbus RS485

Pozycja kodu zam. "Wyjscie; Wejscie", opcja 5:

= 2 wyjscia przekaznikowe (dozowanie)

= ] wejscie statusu

Wersja przyrzadu: Modbus RS485, 2 wyjscia statusu i wejscie statusu

3 3
A B C D
1 1
. -0
. 5 o C V2
~ | -
E | 2
: (= 3 7
4 3
(= 2| .
4
=5 V1
o—(— 6 5 (+
o—= 7
(— 8
A0032571
(3] Podtgczenie przyrzqdu
A Gniazdo: zasilanie, Modbus RS485
B Wtyk: zasilanie, Modbus RS485
C  Gniazdo: wyjscie przekaznikowe (dozowanie), wejscie statusu
D Gniazdo: wyjscia przekaznikowe (dozowanie), wejscie statusu
E  Zasilacz PELV lub SELV
V1 Zawor dozujqcy, stopieri 1
V2  Zawor dozujqcy, stopieri 2
1...8 Rozmieszczenie stykow
Przyporzqdkowanie stykéw
Potaczenie: Gniazdo (A) - Wtyk (B) Potaczenie: Gniazdo (C) - Wtyk (D)
Styk | Funkcja Styk | Funkcja
1 L+ Zasilanie 1 + Wejscie statusu
2 + Interfejs serwisowy RX 2 + 2 wyjscie przekaznikowe
(dozowanie)
3 + Interfejs serwisowy TX 3 - Wyjscia przekaznikowe, wejscie
statusu
4 L- Zasilanie 4 + 1 wyjscie przekaznikowe
(dozowanie)
5 Nie przyporzadkowany 5 Nie przyporzgdkowany
6 A Modbus RS485

14
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Polaczenie: Gniazdo (A) - Wtyk (B) Polaczenie: Gniazdo (C) - Wtyk (D)
Styk | Funkcja Styk | Funkcja
7 B Modbus RS485
8 - Interfejs serwisowy GND

ﬂ Uzy¢ przewodéw o odpowiednich parametrach > B 16.

Zasilanie DC 24 V (napiecie nominalne: DC 20 ... 30 V)

ﬂ = Zasilacz powinien by¢ testowany pod katem spetnienia wymagan bezpieczenstwa (m.in.
PELV, SELV).
= Napiecie zasilania nie moze przekroczy¢ maksymalnego pragdu zwarcia 50 A.
Pobér mocy 35W
Pobor pradu
% Pozycja kodu zam. "Wyjscie; wejscie": I\P{l:tl)(gly;ia;lél:

Opcja 3: 2 wyjécia impulsowe/czestotliwosciowe/statusu 175 mA
Opcja 4: Modbus RS485, 1 wyjscie przekaznikowe (dozowanie), 1 wejscie 175 mA + 500 mA !
statusu
Opcja 5: Modbus RS485, 2 wyijscia przekaznikowe (dozowanie), 1 wejscie 175 mA+1000 mA !
statusu

1) Dodatkowo 500 mA na kazde uzyte wyjscie przekaznikowe (dozowanie).

ﬂ Chwilowy pobér pradu po wigczeniu zasilania: maks. 1 A (< 6 ms)

Zanik napiecia zasilajacego

= Licznik zapamietuje ostatnig warto$¢ mierzona.
= Wiadomosci o btedach (tgcznie z wartoscig licznika godzin pracy) zostajg zachowane.

Podtgczenie elektryczne

Podlaczenie przyrzadu nalezy wykona¢ wylacznie za pomoca ztgcza wtykowego:

A B CD
A0032534
A, C Gniazdo
B,D Wiyk
Dostepne sq rézne wersje przyrzqdu:
Pozycja kodu zam. "Wyjscie; Wejscie": Wtyk
Opcja 3: 2 x binarne (PFS) > B11

Opcja 4: Modbus RS485, 1 wyjscie przekaznikowe (dozowanie), 1 wejscie statusu > B12

Opcja 5: Modbus RS485, 2 wyijscia przekaznikowe (dozowanie), 1 wejscie statusu > Bl4

Endress+Hauser
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Uziemienie

Uziemienie jest realizowane poprzez gniazdo kablowe.

A0007235

Wyréwnanie potencjatow

Wymagania
Poza podtgczeniem przewodoéw uziemiajgcych, Zadne dodatkowe czynnosci nie sg wymagane.

. W przypadku wersji przeznaczonych do stosowania w strefie zagrozenia wybuchem nalezy
przestrzegac¢ wskazéwek podanych w "Dokumentacji Ex' (XA).

Parametry przewodéw

Dopuszczalny zakres temperatur

s -40°C (-40 °F)do+80°C (+176 °F)

= Wymog minimalny: zakres temperatur przewodu > temperatura otoczenia + 20 K
Przewod sygnatowy

ﬂ Kable nie sg zawarte w zakresie dostawy i moga by¢ zamoéwione, jako akcesoria> B 36.

Wyjscie binarne

Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajacy.

Wejscie statusu i wyjscie przekaznikowe (dozowanie)

Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajacy.

Modbus RS485

ﬂ = Polgczenie elektryczne ekranu do obudowy urzadzenia musi by¢ wykonane prawidtowo (na
przyktad za pomocg nakretki radetkowane;j).
= W kontekscie obcigZzenia przewodu nalezy zwréci¢ uwage na:
- Spadek napiecia wynikajacy z dtugosci i typu przewodu.
- Charakterystyke zaworu.

Catkowita dtugos¢ przewodu w sieci Modbus < 50 m

Uzy¢ przewodow ekranowanych.

Przykiad:

Przewod ze ztgczem zenskim (gniazdem): Lumberg RKWTH 8-299/10
Catkowita dtugos¢ przewodu w sieci Modbus > 50 m

Uzy¢ skretki jednoparowej ekranowanej, przeznaczonej do transmisji danych w sieciach RS485.

Przyktad:

= Przewdd: Belden nr produktu. 9842 (dla wersji 4-przewodowej, ten sam przewdd moze by¢
zastosowany do zasilania)

= Zakonczony ztgczem zenskim (gniazdem): Lumberg RKCS 8/9 (wersji ekranowanej)

16
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Cechy metrologiczne

Warunki odniesienia

Granice bledu wg PN-ISO 11631
= Woda o temperaturze +15 ... +45 °C (+59 ... +113 °F) i ci$nieniu 2 ... 6 bar (29 ... 87 psi)
= Parametry zgodnie z protokotem kalibracji
= Doktadnos¢ okreslona w stanowisku wzorcowania akredytowanym zgodnie z PN-ISO 17025.

ﬂ Do obliczenia btedéw pomiarowych nalezy uzy¢ oprogramowania Applicator > B 37

Maksymalny btad pomiaru w.w. = warto$¢ wskazywana; 1 g/cm? = 1 kg/1; T = temperatura medium
Doktadnosé bazowa
Przeplyw masowy i przeplyw objetosciowy (ciecze)
= +0,15 % w.w.
= +0,30 % = [(stabilnos¢ zera : warto$¢ mierzona)| - 100% w.w.
= +5 % + [(stabilno$¢ zera : wartos¢ mierzona)| - 100% w.w.
Pomiar gestosci (ciecze)
= Warunki odniesienia: +0,0005 g/cm?
= Kalibracja gestosci na obiekcie: £0,0005 g/cm?
(po kalibracji lokalnej dokonanej po zamontowaniu przeptywomierza w warunkach procesowych)
= Kalibracja standardowa: 0,02 g/cm?
(w catym zakresie temperatury i gestosci)
Temperatura
+0,5°C+ 0,005 - T°C (+0,9 °F + 0,003 - (T - 32) °F)
Stabilnos¢ zera
DN Stabilnos¢ zera
[mm)] [in] [kg/h] [Ib/min]
8 s 0,20 0,007
15 2 0,65 0,024
25 1 1,80 0,066
Wartosci przepltywow
Wartosci przeptyw6w z uwzglednieniem zawezZenia zakresu w zaleznosci od $rednicy nominalne;j.
Jednostki SI
DN 1:1 1:10 1:20 1:50 1:100 1:500
[mm] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h] [kg/h]
8 2000 200 100 40 20 4
15 6500 650 325 130 65 13
25 18000 1800 900 360 180 36
Amerykanski uktad jednostek
DN 1:1 1:10 1:20 1:50 1:100 1:500
[cale] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min] [Ib/min]
s 73,50 7,350 3,675 1,470 0,735 0,147
2 238,9 23,89 11,95 4,778 2,389 0,478
1 661,5 66,15 33,08 13,23 6,615 1,323
Endress+Hauser 17
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Dokladnos¢ wyjsé

W przypadku wyjs¢ analogowych nalezy uwzgledni¢ dodatkowy btagd pomiaru wynikajacy z
doktadnosci wyjsé, ktory nie wystepuje w przypadku wyjsé fieldbus (Modbus RS485).

Doktadnos¢ bazowg wyjs¢ analogowych podano nizej.

Wyjscie impulsowe / czestotliwosciowe

w.w. = warto$¢ wskazywana

Dokladnosé Maks. £50 ppm w.w. (w caltym zakresie temperatur otoczenia)

Powtarzalnosé

Powtarzalno$¢ bazowa

Czas dozowania [s] Odchylenie standardowe [%]
> 0,75 0,2
>15 0,1
>3,0 0,05

Pomiar gestosci (ciecze)
+0,00025 g/cm3

Temperatura
+0,25°C £ 0,0025 - T °C (+0,45 °F + 0,0015 - (T-32) °F)

Czas odpowiedzi

Czas odpowiedzi zalezy od konfiguracji (ttumienie).

Wplyw temperatury Wyjscie impulsowe / czestotliwosciowe

otoczenia
Wspétczynnik Brak dodatkowego wptywu. Uwzgledniony w podanej doktadnosci.
temperaturowy

Wplyw temperatury medium  Przepltyw masowy

Jezeli temperatura medium jest inna niz ta, w ktérej dokonywano ustawienia punktu zerowego,
dodatkowy btad czujnika wynosi typowo +0,0003 % wartosci zakresu/°C (£0,00015 % wartosci
zakresu/°F).

Temperatura
+0,005 - T°C (£ 0,005 - (T - 32) °F)

Wplyw ci$nienia medium

Roéznica pomiedzy ci$nieniem, w ktérym przeprowadzono kalibracje a ci$nieniem roboczym nie ma
wplywu na doktadno$é pomiaru.

Warunki pracy: montaz

Przyrzad nie wymaga Zadnych konstrukcji wsporczych itp. Sity zewnetrzne sg catkowicie pochtaniane
przez elementy konstrukcyjne przeptywomierza.

18
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Miejsce montazu

fi

AA;

A0028772

Aby zapobiec btedom pomiarowym wskutek gromadzenia sie pecherzykéw powietrza w rurze
pomiarowej, nalezy unika¢ montazu przeptywomierza w nastepujacych miejscach:

= W najwyzszym punkcie rurociggu

» Bezposrednio przed wylotem z rury w przypadku rurociggu ze swobodnym wyptywem.

Na pionowo opadajacych odcinkach rurociggéw

Proponowany uktad pokazany nizej pozwala na montaz przeptywomierza na pionowo opadajgcym
odcinku rurociggu z wyptywem swobodnym. Za przeptywomierzem nalezy zamontowac zawor lub
kryze o przekroju mniejszym niz Srednica rurociggu, co zapobiegnie wnikaniu powietrza do wnetrza

rury pomiarowej.
1
2
3
4

i

6  Montaz na pionowo opadajgcym odcinku rurociqggu (np. w uktadzie dozowania)

A0028773

®

1 Zbiornik magazynowy

2 Czujnik przeptywu

3 Kryza, przewezenie rury

4 Zawor

5 Zbiornik dozujgcy

DN @ kryzy, przewezenia rury
[mm] [in] [mm] [in]

8 ¥s 6 0,24
15 Ya 10 0,40
25 1 14 0,55

Pozycja pracy

Kierunek strzatki na tabliczce znamionowej przetwornika powinien by¢ zgodny z kierunkiem
przeplywu medium w rurociagu.

Endress+Hauser
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Pozycja pracy Zalecana pozycja
pracy

A Pozycja pionowa ¥4

A0015591

N
B Pozycja pozioma, przetwornik nad vk
rurociggiem > ®7,B20

A0015589

u@?
> 7, B 20

C Pozycja pozioma, przetwornik pod
rurociggiem

A0015590

D Pozycja pozioma, przetwornik z boku '"'D'"'
A0015592
1) W przypadku aplikacji niskotemperaturowych temperatura otoczenia moze sie dodatkowo obnizy¢. Ta
pozycja jest zalecana aby utrzymac¢ minimalng temperature otoczenia przetwornika.
2) W przypadku aplikacji wysokotemperaturowych temperatura otoczenia moze dodatkowo wzrosngé. Ta

pozycja jest zalecana aby nie dopusci¢ do przekroczenia maks. temperatury otoczenia przetwornika.

PotozZenie czujnika pomiarowego z zakrzywiong rurg pomiarowa w pozycji poziomej powinno by¢
dostosowane do wtasciwosci mierzonego medium (tworzenie sie pecherzy gazowych, gromadzenie
sie czgstek statych w rurach pomiarowych).

A0028774
7 Pozycja robocza czujnika z zakrzywiong rurg pomiarowq
1 Nieodpowiednia pozycja dla cieczy z zawartosciq ciat statych: ryzyko gromadzenia sie osadow.

2 Nieodpowiednia pozycja dla cieczy odgazowujqcych: ryzyko gromadzenia sie pecherzy powietrza lub innych
gazow.

Zawory

Nigdy nie instalowa¢ czujnika za zaworem napetniajgcym. W tej pozycji brak przeptywu medium
przez czujnik powoduje btedy pomiaru warto$ci mierzone;.

Pomiar jest doktadny jedynie wtedy, gdy rura pomiarowa jest catkowicie wypetniona medium.
Przed zastosowaniem przeptywomierza w linii produkcyjnej nalezy najpierw wykona¢ pomiary
probne.
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A0003768

1 Przeptywomierz

2 Zawdr do napetniania
3 Pojemnik

Systemy napelniania

Doktadny pomiar jest mozliwy jedynie wtedy, gdy rurociag jest catkowicie wypetniony medium
mierzonym.

A0003795
8  System napeiniania

1 Przeptywomierz
2 Zawdr do napetniania
3 Pojemnik

Prostoliniowe odcinki
dolotowe i wylotowe

Nie istnieje konieczno$¢ stosowania jakichkolwiek odcinkéw prostych przed przeptywomierzem
nawet wtedy, gdy wystepuja elementy powodujgce turbulencje medium (zawory, kolana, tréjniki).
Warunkiem jest jednak, aby wyzej wymienione elementy nie powodowaty kawitacji .

Specjalne zalecenia
montazowe

Informacje dotyczgce systeméw dozowania

Pomiar jest doktadny jedynie wtedy, gdy instalacjg jest catkowicie wypetniona ciecza. Dlatego przed
rozpoczeciem dozowania produkcyjnego zalecane jest wykonanie kilku nalewoéw testowych.

Endress+Hauser
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Rotacyjne systemy dozowania

AD003761

Zbiornik
Przeptywomierz
Zawor dozujgcy
Pojemnik

W N =

Liniowe systemy dozowania

=73
S —
A0003762
1 Zbiornik
2 Przeptywomierz
3 Zawdr dozujgcy
4 Pojemnik

Kalibracja punktu zerowego

Regulacja czujnika submenu obejmuje parametry stuzgce do kalibracji punktu zerowego.

NOTYFIKACJA

Wszystkie przeptywomierze Dosimass sa kalibrowane metodami opartymi na najnowszej

technologii. Kalibracja jest wykonywana w warunkach odniesienia.

Z tego powodu, w przeptywomierzach Dosimass z reguty kalibracja punktu zerowego nie jest

wymaganal!

» Praktyka wskazuje, ze kalibracja punktu zerowego zalecane jest jedynie w szczegdlnych
przypadkach.

» Gdy wymagana jest najwyzsza doktadnosc¢ oraz przy bardzo matych wartosciach przeptywu.

» W ekstremalnych warunkach procesu (np. bardzo wysokie temperatury lub medium o wysokiej
lepkosci).

ﬂ Szczegotowe informacje o warunkach odniesienia > B 17

22
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Warunki pracy: Srodowisko

Temperatura otoczenia

Przetwornik -40 ...+60°C (-40 ... +140 °F)

Czujnik -40 ... +60 °C (-40 ... +140 °F)

Tabele temperatur

Podczas eksploatacji przyrzadu w strefach zagrozonych wybuchem obowiazujg nastepujace
zalezno$ci miedzy temperaturg otoczenia a temperaturg medium:

ExnA

Jednostki SI

Ta Maks. temperatura medium T,
rel T5 T4 T3 T2 T1
[100 °C] [135 °C] [200 °C] [300 °C] [450 °C]
60 90 125 125 125 125
Amerykanski uktad jednostek
Ta Maks. temperatura medium T,
[l T5 T4 T3 T2 T1
[212 °F] [275 °F] [392 °F] [572 °F] [842 °F]
140 194 257 257 257 257

Minimalna temperatura medium wynosi =40 °C (=40 °F).

Minimalna temperatura otoczenia wynosi -40 °C (=40 °F).

Temperatura skltadowania

=40 ... +80 °C (-40 ... +176 °F), zalecana temperatura: +20 °C (+68 °F)

Stopien ochrony

Standardowo: obudowa - IP67/, typ 4X

Odpornos¢ na wstrzasy

Zgodnie z IEC/EN 60068-2-31

Odpornos¢ na wibracje

Przy$pieszenie do 1 g, 10 ... 150 Hz, zgodnie z IEC/EN 60068-2-6

Czyszczenie wewnetrzne

= Czyszczenie (CIP)
= Sterylizacja (SIP)

ﬂ Nalezy przestrzega¢ maksymalnych dopuszczalnych temperatur medium > B 23

Kompatybilnos¢
elektromagnetyczna (EMC)

Zgodnie z IEC/EN 61326
Dodatkowe informacje, patrz Deklaracja zgodnosci.

Warunki pracy: proces

Zakres temperatury medium

Czujnik przeptywu

=40 ...+125°C (40 ... +257 °F)

Czyszczenie

+150°C (+302 °F) przez 60 min w czasie proceséw CIP oraz SIP
Uszczelki

Brak uszczelnien wewnetrznych (czujnik catkowicie spawany)

Endress+Hauser
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Cisnienie nominalne maks. 40 bar (580 psi), w zaleznosci od przytacza technologicznego

Gestos¢ 0...5000 kg/m3 (0 ... 312 Ib/cf)

Zaleznosc ci$nienie- Ponizsze diagramy obcigZzeniowe majg zastosowanie do catego czujnika a nie tylko do przytgcza
temperatura technologicznego.

Przytacze technologiczne: kotnierz wg PN-EN 1092-1 (DIN 2501)

[psi] [bar]
7004 50
600 40 L
500 PN 40 T L
400 30
3004 20

-60-40-20 0 20 40 60 80 100120140160180200 [C]

rrrrrrrr T T T T T
0 40 80 120160200 240 280 320 360 400 [°F]

[ I
-80 -40

A0023105-PL

9  Materiat przytqcza: stal k.o. 1.4404 (316L/316)

Przytacze technologiczne: przytacze mleczarskie wg DIN 11851 / SMS 1145

[psi] [bar]

4001 30

3004 20

200

100 ] 10 PN 16
0d o0 [ 1]

-60 -40-20 0 20 40 60 80 100120140160180200 [°C]

[T T T \ \ TNl
-80 -40 0 40 80 120 160 200 240 280 320 360 400 ['F]

A0023106-PL

10  Materiat przytqcza: stal k.o. 1.4404 (316L)

Przytacze technologiczne: ztgcze wg DIN 11864-1

[psi] [bar]
_ 50
6001 40
4004 30
7 20
200
1 10
0J o
-50 0 50 100 150 [°C|
L B I A B A |
50 0 50 100 150 200 250 300 [°F]

A0023108-PL

11  Materiat przytqcza: stal k.o. 1.4404 (316L)
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Przytacze technologiczne: ztgcze wg ISO 2853

[psi] [bar]
4001 30
3004 20
200
100 10

0ol o

-60 -40-20 0 20 40 60 80 100120140160180200 [°C]

rrrrrrrr e r T r T Tl
-80 -40 0 40 80 120 160 200 240 280 320 360 400 [F]

A0023112-PL

12 Materiat przytqcza: stal k.o. 1.4404 (316L)

Przytacze technologiczne: wg DIN 32676 (Clamp)
PS =16 bar (232 psi)

Przytacza typu Clamp moga by¢ stosowane dla mediéw o ci$nieniu maks. 16 bar (232 psi).
Dopuszczalne obcigZenie zalezy od typu zastosowanej obejmy zaciskowej oraz uszczelki i moze byé
nizsze od 16 bar (232 psi). Obejmy i uszczelki nie wchodzg w zakres dostawy przeptywomierza.

Przytacze technologiczne: Tri-Clamp

Maksymalne obcigzenie zalezy wytgcznie od wiasnosci materiatu uzytego na przytgcze Tri-Clamp.
Obejma nie wchodzi w zakres dostawy przeptywomierza.

Ci$nienie nominalne ostony
wtoérnej

Obudowa nie moze dziata¢ jako ci$nieniowa ostona wtérna.

Wartosci przeptywow

Optymalng $rednice przeptywomierza nalezy okresli¢ biorgc pod uwage zakres pomiarowy czujnika i
dopuszczalny spadek ci$nienia.

ﬂ W rozdziale "Zakres pomiarowy" podano maksymalne zakresy pomiarowe czujnikéw.»> B 7

= Minimalny, zalecany zakres pomiarowy wynosi 1/20 zakresu pomiarowego czujnika

= W wiekszosci przypadkéw optymalny jest zakres pomiarowy wynoszacy 20 ... 50 % zakresu
maksymalnego czujnika

= Jezeli ciecze posiadajg wtasciwosci Scierne, zalecane sg mniejsze wartosci przeptywu: predkosé
cieczy < 1 m/s (< 3 ft/s).

Strata cisnienia

Do obliczenia wielkosci spadku ci$nienia nalezy uzy¢ oprogramowania narzedziowego
Applicator > B 37

Nagrzewanie

W przypadku niektoérych ptynow nalezy podjac srodki, by zapobiec stratom ciepta w obrebie czujnika.

Mozliwe sposoby podgrzewania

= (Grzanie elektryczne, np. za pomocg tasm grzewczych

= Za pomoca rurek miedzianych z przeplywajaca nimi goraca woda lub parg
= Za pomoca ptaszczy grzewczych

NOTYFIKACJA

W przypadku stosowania ogrzewania istnieje ryzyko przegrzania

» Nalezy zagwarantowad, ze temperatura przy dolnej krawedzi obudowy przetwornika nie
przekroczy 80 °C (176 °F)

» Nalezy sie upewni¢, ze konwekcja ciepta w obrebie szyjki obudowy przetwornika jest na
wystarczajgco wysokim poziomie.

» Woystarczajgco duza powierzchnia wspornika obudowy pozostata odkryta. Odkryta czes¢ stuzy do
rozpraszania ciepta i chroni modut elektroniki przed przegrzaniem lub przechtodzeniem.

Drgania

Wysoka czestotliwos¢ drgan rur pomiarowych zapewnia duzg odpornos$¢ przeptywomierza na typowe
drgania instalacji, pochodzace na przyktad od elementéw napedowych.

Endress+Hauser
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Budowa mechaniczna

Wymiary w jednostkach SI Wersja kompaktowa
D
"~ 1
% =
<
® —3
(&)
Y
) di
| D L “20¢-0.08)
A0008574
DN L A B C D E di
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 = 253 160 93 54 146 5,35
15 b 267 162 105 54 146 8,30
25 b 273 167 106 54 146 12,00
1) W zalezno$ci od przytacza technologicznego
Komierz staty
&)
e =1 t
A ﬁ
<| m|m
Y o
| A -
D L;»‘
A0015621
Tolerancja dtugosci wymiaru L w mm:
+1,5/-2,0
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Kotnierz staty wg PN-EN 1092-1 (DIN 2501 ): PN 40
stal k.o. 1.4404 (316L) (pozycja kodu zam. 'Przytqcze procesowe', opcja D2S)
DN L A B C D E
[mm)] [mm)] [mm)] [mm)] [mm)] [mm)] [mm]
8 232 95 65 4x@ 14 16 17,3
15 279 95 65 4x @14 16 17,3
25 329 115 85 4x@ 14 18 28,5

1) Dostepne sg przylacza kotnierzowe plaskie z rowkiem wg PN-EN 1092-1 typ D (DIN 2512N)

Przytacze Tri-Clamp

DN 8, 15 (¥4, ¥2") >DN 25 (1")

v | Y
3 Y . L \

A0023342

Tolerancja dtugo$ci wymiaru L w mm:
+1,5/-2,0

2" Tri-Clamp BS4825-3
Stal k.0. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe', opcja FUW

DN L A B
(mm] [mm] (mm] [mm]
8 229 25,0 9,5
15 273 25,0 9,5

Chropowato$¢ powierzchni (wersja z dopuszczeniem 3-A):
= Polerowanie mechaniczne: Ray,, 0,76 pm/150 grit; pozycja kodu zam. "Przytacze procesowe”, opcja FUA
= Polerowanie elektrolitycznie: Ray,,x 0,38 pm/240 grit; pozycja kodu zam. "Przylacze procesowe', opcja FUD

%" Tri-Clamp
Stal k.o0. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe'’, opcja FWW

DN L A B
[mm)] [mm)] [mm)] [mm]

8 229 25,0 15,75

15 273 25,0 15,75

Chropowato$¢ powierzchni (wersja z dopuszczeniem 3-A):
Polerowanie mechaniczne: Rap,, 0,76 pm/150 grit; pozycja kodu zam. "Przytacze procesowe", opcja FWA

1" Tri-Clamp
Stal k.o. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe’, opcja FTS
DN L A B
[mm] [mm] [mm] [mm]
8 229 50,4 22,1
15 273 50,4 22,1

Endress+Hauser
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1" Tri-Clamp
Stal k.o. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. 'Przytqcze procesowe', opcja FTS
DN L A B
[mm] [mm] [mm] [mm]
25 324 50,4 22,1

Chropowatos¢ powierzchni (wersja z dopuszczeniem 3-A):
= Polerowanie mechaniczne: Rap,, 0,76 pm/150 grit; pozycja kodu zam. "Przytacze procesowe", opcja FTA
= Polerowanie elektrolitycznie: Ray,ax 0,38 pm/240 grit; pozycja kodu zam. "Przytacze procesowe', opcja FTD

Zt3cze typu "clamp"

L

ﬂ Tolerancja dtugo$ci wymiaru L w mm:

+1,5/-2,0

A0015625

1" clamp wg DIN 32676

Stal k.o. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe'’, opcja FDD

DN L A B
[mm] [mm] [mm] [mm]
8 229 34,0 16
15 273 34,0 16
25 324 50,5 26

Chropowato$¢ powierzchni

Polerowanie elektrolitycznie: Ra.x 0,38 pm/240 grit

Adapter z gwintem

:

Tolerancja dtugosci wymiaru L w mm:

+1,5/-2,0

A0015628
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Endress+Hauser



Dosimass

Zacze higieniczne z gwintem forma A wg DIN 11864-1

Stal k.o. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. 'Przytqcze procesowe', opcja FLW

DN L A B
[mm)] [mm)] [mm] [mm)]
8 229 Rd 28 x 1/8" 10
15 273 Rd 34 x 1/8" 16
25 324 Rd 52 x 1/6" 26

Chropowato$¢ powierzchni (wersja z dopuszczeniem 3-A):

Polerowanie mechaniczne: Ray,,, 0,76 pm/150 grit; pozycja kodu zam. "Przytgcze procesowe', opcja FLA

[
<

L

Tolerancja dtugo$ci wymiaru L w mm:

+1,5/-2,0

A0015628

Przylacze mleczarskie DIN 11851
Stal k.o. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. 'Przytqcze procesowe', opcja FMW

DN L A B
[mm] (mm] (mm] (mm]
8 229 Rd 34 x 1/8" 16
15 273 Rd 34 x 1/8" 16
25 324 Rd 52 x 1/6" 26

Chropowato$¢ powierzchni (wersja z dopuszczeniem 3-A):

Polerowanie mechaniczne: Ra,,, 0,76 pm/150 grit; pozycja kodu zam. "Przytgcze procesowe", opcja FMA

Y
<| m
yr
Y

Tolerancja dtugo$ci wymiaru L w mm:

+1,5/-2,0

A0015623

Endress+Hauser
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Przylacza higieniczne z gwintem wg PN-ISO 2853

Stal k.o. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. 'Przytqcze procesowe', opcja FJW

DN L AY B
[mm)] [mm] [mm)] [mm)]
8 229 37,13 22,6
15 273 37,13 22,6
25 324 37,13 22,6

Chropowatos¢ powierzchni (wersja z dopuszczeniem 3-A):
Polerowanie mechaniczne: Ra,,x 0,76 pm/150 grit; pozycja kodu zam. "Przytacze procesowe", opcja FJA

1) Maks. érednica gwintu wg ISO 2853 Zalgcznik A

L

Tolerancja dtugo$ci wymiaru L w mm:

+1,5/-2,0

A0015628

Przylacza higieniczne z gwintem wg SMS 1145
Stal k.o. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe’, opcja FSW

DN L A B
[mm] [mm] [mm] [mm]
8 229 Rd 40x 1/6" 22,5
15 273 Rd 40x 1/6" 22,5
25 324 Rd 40x 1/6" 22,5

Chropowato$¢ powierzchni (wersja z dopuszczeniem 3-A):
Polerowanie mechaniczne: Ra,, 0,76 pm/150 grit; pozycja kodu zam. "Przytacze procesowe", opcja FSA

Wymiary (amerykanski
uklad jednostek)

Wersja kompaktowa

D o E
I 7]
99 m
<
® —4
(&)
|
T di
D
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DN L A B c D E di
[in] [in] [in] [in] [in] [in] [in] [in]
s R 9,96 6,30 3,66 2,13 5,75 0,21
R b 10,50 6,38 4,13 2,13 5,75 0,33
1 1 10,80 6,57 4,17 2,13 5,75 0,47

1) W zaleznosci od przylacza technologicznego

Przytacze Tri-Clamp

DN 8, 15 (4", 12"

>DN 25 (1")

L

Tolerancja dtugosci wymiaru L w mm:

+0,06 / -0,08

A0023342

12" Tri-Clamp BS4825-3

DN

Stal k.o. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. "Przylgcze procesowe', opcja FUW ™Y

L A B

[in] [in] [in] [in]
3/8 9,02 0,98 0,37
Vs 10,80 0,98 0,37

Chropowato$¢ powierzchni (wersja z dopuszczeniem 3-A):
= Polerowanie mechaniczne: Ray,, 0,76 ym/150 grit; pozycja kodu zam. "Przytacze procesowe", opcja FUA
= Polerowanie elektrolitycznie: Ray,ax 0,38 pm/240 grit; pozycja kodu zam. "Przylacze procesowe', opcja FUD

1) Dostepna wersja z dopuszczeniem 3-A (Ra < 0.8 ym/150 grit lub Ra < 0.4 pm/240 grit)

¥4" Tri-Clamp BS4825-3

DN

Stal k.o. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. "Przylgcze procesowe', opcja FUW ™Y

L A B
[in] [in] [in] [in]
3/8 9,02 0,98 0,62
¥ 10,80 0,98 0,62

Chropowato$¢ powierzchni (wersja z dopuszczeniem 3-A):
Polerowanie mechaniczne: Rap,, 0,76 pm/150 grit; pozycja kodu zam. "Przytacze procesowe", opcja FWA

1) Dostepna wersja z dopuszczeniem 3-A (Ra < 0.8 pm/150 grit)

Endress+Hauser
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1" Tri-Clamp BS4825-3

Stal k.o. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. "Przylgcze procesowe’, opcja FTSY)

DN L A B
[in] [in] [in] [in]
3/8 9,02 1,98 0,87
Y 10,80 1,98 0,87

1 12,80 1,98 0,87

Chropowatos¢ powierzchni (wersja z dopuszczeniem 3-A):
= Polerowanie mechaniczne: Rap,, 0,76 pm/150 grit; pozycja kodu zam. "Przytacze procesowe", opcja FTA
= Polerowanie elektrolitycznie: Ray,ax 0,38 pm/240 grit; pozycja kodu zam. "Przytacze procesowe', opcja FTD

1) Dostepna wersja z dopuszczeniem 3-A (Ra < 0.8 pm/150 grit lub Ra < 0.4 pm/240 grit)

Adapter z gwintem

-l

ﬂ Tolerancja dtugo$ci wymiaru L w mm:

A0015623

+0,06 / -0,08
Gwint rurowy G wg ISO 2853
Stal k.o. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe', opcja FJW
DN L AY B
[in] [in] [in] [in]
% 9,02 1,46 0,89
Ya 10,80 1,46 0,89
1 12,80 1,46 0,89

Chropowatos¢ powierzchni (wersja z dopuszczeniem 3-A):
Polerowanie mechaniczne: Rayax 0,76 pm/150 grit; pozycja kodu zam. "Przytacze procesowe', opcja FJA

1) Maks. $rednica gwintu wg ISO 2853 Zatacznik A

32
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[
L

L

ﬂ Tolerancja dtugo$ci wymiaru L w mm:
-0,08

+0,06 /

A0015628

Przytacza gwintowe SMS 1145
Stal k.0. 1.4404 (316L): pozycja kodu zam. "Przytqcze procesowe'’, opcja FSW

DN L A B
[in] [in] [in] [in]
s 9,02 Rd 40 x 1/8" 0,89
% 10,80 Rd 40 x 1/6" 0,89
1 12,80 Rd 40 x 1/6" 0,89

Chropowato$¢ powierzchni (wersja z dopuszczeniem 3-A):

Polerowanie mechaniczne: Ray,, 0,76 pm/150 grit; pozycja kodu zam. "Przytacze procesowe', opcja FSA

Masa Wersja kompaktowa
Masa (uktad jednostek SI)
DN [mm)] Masa [kg]
8 3,5
15 4,0
25 4,5
Masa (amerykariski uktad jednostek)
DN [in] Masa [lbs]
s 7,7
) 8,8
1 9,9
Materialy Obudowa przetwornika
= Powierzchnia zewnetrzna odporna na kwasy i tugi
= Stal k.0. 1.4308 (304)
Z1acza wtykowe
Podlaczenie elektryczne Materiat
Wtyk M12x1 = Gniazdo: stal k.o. 1.4404 (316L)
= Obudowa zlgcza: poliamid
= Styki: mosiezne zlocone
Endress+Hauser 33
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Obudowa czujnika przeplywu

s Powierzchnia zewnetrzna odporna na kwasy i tugi
= Stal k.o. 1.4301 (304)

Rury pomiarowe

Stal k.o. 1.4539 (904L)

Przylacza technologiczne

= Kotnierze wg PN-EN (DIN):
Stal k.o. 1.4404 (316/316L)

s Komierze wg DIN 32676:
Stal k.o. 1.4435 (316L)

s Wszystkie pozostate typy przytgczy technologicznych:
Stal k.o. 1.4404 (316L)

ﬂ Lista wszystkich dostepnych przytaczy technologicznych > B 34

Gladkos¢ powierzchni (czesci wchodzace w kontakt z medium)
® Ra, = 0,4 ym (16 pin)

# Ra .= 0,8 ym (32 pin)

Uszczelki

Spawane przytacza technologiczne bez uszczelek wewnetrznych

Przylacza technologiczne

Przylacza kotnierzowe
PN-EN 1092-1 (DIN 2512 forma N)

Tri-Clamp (Srednica zewnetrzna rury)
BS4825-3

Zlacze zaciskowe typu "Clamp"
DIN 32676

Adapter z gwintem

= DIN 11851

= SMS 1145

= [SO 2853

= DIN 11864-1 Forma A

ﬂ Informacje dotyczgce materiatow przytgczy technologicznych > B 34

Obshuga

Obstuga lokalna

Przyrzad nie posiada mozliwosci obstugi lokalnej za pomocg wyswietlacz i przyciskow.

Obstuga zdalna

Adapter serwisowy i modem Commubox FXA291

Obstuga i parametryzacja moze by¢ wykonywana za pomocg oprogramowania konfiguracyjnego

FieldCare lub DeviceCare produkecji Endress+Hauser.

Przyrzad nalezy podigczy¢ do portu USB komputera lub notebooka za pomocg adaptera serwisowego

i modemu Commubox FXA291.

34
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A0032567

Zasilacz: 24 V DC

Adapter serwisowy

Modem Commubox FXA291

Przeptywomierz

Komputer z zainstalowanym oprogramowaniem narzedziowym 'FieldCare" lub 'DeviceCare"

v WN =

Adapter serwisowy, kabel oraz Commubox FXA291 nie sg zawarte w zakresie dostawy.
Komponenty te mozna zamoéwic; jako akcesoria—> 36.

Certyfikaty i dopuszczenia

Znak CE Przeptywomierz spetnia wszystkie stosowne wymagania Unii Europejskiej. Sg one wyszczegélnione w
Deklaracji zgodnosci WE wraz ze stosowanymi normami.
Endress+Hauser potwierdza wykonanie testow przyrzadu z wynikiem pozytywnym poprzez
umieszczenie na nim znaku CE.

Znak C-tick Przeptywomierz speinia wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej okreslone przez

"Australian Communications and Media Authority (ACMA)".

Dopuszczenie Ex

Przyrzad posiada dopuszczenie do stosowania w obszarach zagrozenia wybuchem a odpowiednie
wskazéwki podano w oddzielnej "Instrukeji dot. bezpieczenstwa Ex" (XA). Oznaczenie tej
dokumentacji jest podane na tabliczce znamionowej przyrzadu.

Oddzielna "Dokumentacja Ex" (XA) zawierajgca wszystkie dane dotyczace eksploatacji
przyrzadéw w strefach zagrozonych wybuchem jest dostepna w oddziale E+H.

ATEX

Aktualnie dostepne sg nastepujgce wersje przyrzadu przeznaczone do pracy w strefie zagrozonej

wybuchem:

ExnA

Kategoria (ATEX) Rodzaj budowy przeciwwybuchowej

113G ExnAIICTS5 to T1 Ge

cCSAus

Aktualnie dostepne sg nastepujgce wersje przyrzadu przeznaczone do pracy w strefie zagrozonej
wybuchem:

Klasa I Dziat 2 Grupy ABCD

Atesty higieniczne

3A

Endress+Hauser
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Dyrektywa ci$nieniowa PED

= Oznakowanie PED/G1/x (x = kategoria) na tabliczce znamionowej czujnika oznacza, ze Endress
+Hauser potwierdza zgodno$¢ z wymogami zasadniczymi, okreslonymi w Zatgczniku I Dyrektywy
Cisnieniowej 97/23/WE.

= Przyrzady posiadajgce to oznakowanie (PED) sg przeznaczone do nastepujgcych typéw ptynow:
- Plynéw z grupy 11 2 z ci$nieniem gazu powyzej cieczy nie wiekszym niz 0,5 bar (7,3 psi)
- Gazéw niestabilnych

= Przyrzady bez tego oznakowania (PED) powinny by¢ projektowane i wytwarzane zgodnie z
rozsagdnymi praktykami inzynieryjnymi. Spetniajg one wymagania art. 3, ust. 3 Dyrektywy
Cisnieniowej 97/23/WE. Zakres zastosowan jest podany w tablicach 6 do 9 Zatgcznika Il do
Dyrektywy Cisnieniowej.

Inne normy i zalecenia

= PN-EN 60529
Stopnie ochrony obudéw (kody IP).
= PN-EN 61010-1
Wymagania bezpieczenistwa dotyczgce elektrycznych przyrzadéw pomiarowych, automatyki i
urzadzen laboratoryjnych
= PN-EN 61326
"Emisja zakltécen zgodna z wymogami dla Klasy A". Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
(wymagania EMC).
= EN 61000-4-3 (IEC 1000-4-3)
Mozliwa jest praca A z ekranowanym kablem podtgczeniowym (ekrany podigczone najkrétszym
odcinkiem), w innym przypadku zachowanie B
= NAMURNE 21
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna przemystowych urzadzen procesowych i laboratoryjnych
= CAN/CSA C22.2 No. 61010-1-12
Wymagania bezpieczenistwa dotyczgce elektrycznych przyrzadéw pomiarowych, automatyki i
urzadzen laboratoryjnych - Czes¢ 1: Wymagania ogélne

Kody zamdwieniowe

Szczegdtowe informacje dotyczace kodéw zamédwieniowych mozna uzyskac:

s W konfiguratorze produktu na stronie Endress+Hauser: www.endress.com -> Nacisng¢ przycisk
"Corporate" -> wybrac¢ kraj -> nacisna¢ przycisk "Products" -> wybraé produkt korzystajac z filtrow i
pola wyszukiwania -> otworzy¢ strone produktu -> przycisk "Konfiguracja" z prawej strony zdjecia
produktu powoduje otwarcie konfiguratora produktu.

= Na stronie lokalnego Oddziatu Endress+Hauser: http://www.pl.endress.com

ﬂ Konfigurator produktu - narzedzie do indywidualnej konfiguracji produktu
= Najnowsze dane konfiguracji
® Bezposrednie wprowadzenie informacji dotyczgcych punktu pomiarowego takich jak: zakres
pomiarowy lub jezyk obstugi, w zaleznosci od przyrzadu
s Automatyczna weryfikacja kryteriow wykluczenia
= Automatyczne tworzenie kodu zamoéwieniowego oraz jego opisu w plikach PDF lub Excel
= Mozliwos¢ ztozenia zamowienia bezposrednio w sklepie internetowym Endress+Hauser

Akcesoria

Dostepne sg roznorodne akcesoria dla czujnika pomiarowego i przetwornika. Szczegétowe informacje
oraz kody zamowieniowe mozna uzyskac¢ w Biurze Handlowym Endress+Hauser lub w na stronie
produktowej serwisu Endress+Hauser pod adresem: www.pl.endress.com.

Akcesoria do komunikacji

Akcesoria Opis

FieldCare FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzadzania aparaturg
obiektowg (Plant Asset Management Tool), opartym na standardzie FDT.
Narzedzie to umozliwia konfiguracje wszystkich inteligentnych urzadzen
obiektowych w danej instalacji oraz wspiera zarzadzanie nimi. Dzieki komunikatom
statusu zapewnia réwniez efektywna kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Szczegotowe informacje, patrz instrukcje obstugi BAOO027S i BAOO059S
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DeviceCare

Oprogramowanie narzedziowe do podigczenia i konfiguracji urzadzen obiektowych
Endress+Hauser.

Dodatkowe informacje, patrz: Broszura - Innowacje INO1047S

Commubox FXA291

Commubox FXA291 umozliwia podtgczenie przyrzadéw Endress+Hauser
wyposazonych w interfejs CDI (= Common Data Interface Endress+Hauser) do
portu USB komputera lub notebooka.

Dodatkowe informacje, patrz karta katalogowa TI405C/07

Adaptery podtgczeniowe

Adaptery pozwalajgce na podtaczenie innych potgczen elektrycznych:

= Adapter FXA291 (kod zam.: 71035809)

= Adapter RSE8 (kod zam.: 50107169)

RSE8 wtyk potaczeniowy, adapter 8-pin (RSE8), 24 V DC, impulsy, status
Adapter RSE5 (kod zam.: 50107168)

RSE8 wtyk potaczeniowy, adapter 5-pin (RSE5), 24 V DC, impulsy, status
Adapter RSE4 (kod zam.: 50107167)

RSE8 wtyk potaczeniowy, adapter 4-pin (RSE4), 24 V DC, impulsy, status

Kabel podfaczeniowy
RSE8

Kabel RKWTN8-56/5 P92, dtugosé: 5 m
Kod zamoéwieniowy: 50107895

Akcesoria do zdalnej
konfiguracji, obstugi i
diagnostyki

AKcesoria

Opis

Applicator

Oprogramowanie wspomagajgce dobor i konfiguracje przyrzadéw pomiarowych

przeptywu Endress+Hauser:

= Obliczanie wszystkich niezbednych parametréw umozliwiajgcych optymalny
dobér przeptywomierza: m.in. $rednicy nominalnej, spadku ci$nienia,
doktadnosci lub przylaczy technologicznych.

= Graficzna prezentacja wynikoéw obliczen

Zarzadzanie, dokumentowanie i dostep do wszystkich danych projektowych i
parametrow przez caty cykl zycia projektu.

Program Applicator mozna uzyskac:

= Ze strony internetowej: https://wapps.endress.com/applicator

= Zamawiajgc wersje na dysku CD-ROM w celu instalacji na lokalnym komputerze
PC.

wWeM

Zarzadzanie cyklem zycia instalacji

Platforma W@M oferuje bogata game aplikacji obstugujacych proces od
planowania do montazu, uruchomienia i obstugi przyrzagdéw pomiarowych.
Wszystkie informacje dotyczace danego urzadzenia, jak np. status, czesci zamienne
i dokumentacja, sg dostepne dla kazdego urzadzenia przez caly cykl zycia.
Aplikacja zawiera juz dane Panstwa urzgdzen produkcji Endress+Hauser. Endress
+Hauser zajmuje sie réwniez utrzymaniem i aktualizacjg bazy danych.

Oprogramowanie W@M mozna uzyskac:

= Ze strony internetowej: www.endress.com/lifecyclemanagement

= Zamawiajgc wersje na dysku CD-ROM w celu instalacji na lokalnym komputerze
PC.

FieldCare

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzadzania aparaturg
obiektowg (Plant Asset Management Tool), opartym na standardzie FDT.
Narzedzie to umozliwia konfiguracje wszystkich inteligentnych urzgdzen
obiektowych w danej instalacji oraz wspiera zarzadzanie nimi. Dzieki komunikatom
statusu zapewnia rowniez efektywna kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Szczegotowe informacje, patrz instrukcje obstugi BAOO027S i BAOO059S

DeviceCare

Oprogramowanie narzedziowe do podigczenia i konfiguracji urzadzen obiektowych
Endress+Hauser.

Dodatkowe informacje, patrz: Broszura - Innowacje INO1047S

Commubox FXA291

Commubox FXA291 umozliwia podtgczenie przyrzadéw Endress+Hauser
wyposazonych w interfejs CDI (= Common Data Interface Endress+Hauser) do
portu USB komputera lub notebooka.

Dodatkowe informacje, patrz karta katalogowa TI00405C

Endress+Hauser

37



https://wapps.endress.com/applicator
http://www.endress.com/lifecyclemanagement

Dosimass

Dokumentacja uzupelniajaca

Wykaz dostepnej dokumentacji technicznej, patrz:

s W@M Device Viewer: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce znamionowej
(www.pl.endress.com/deviceviewer)

= Aplikacja Endress+Hauser Operations: wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce
znamionowej lub zeskanowac kod QR z tabliczki znamionowe;j.

Dokumentacja standardowa Skrécona instrukcja obstugi

Nazwa przyrzadu Oznaczenie dokumentu
Dosimass KA00043D
Instrukcja obstugi
Nazwa przyrzadu Oznaczenie dokumentu
Wryjscie impulsowe/czestotliwosciowe/ Modbus RS485
statusu Opcja 4i5
Opcja 3
Dosimass BA00097D BA01320D

Opis parametréw urzadzenia

Nazwa przyrzadu Oznaczenie dokumentu
Wryjscie binarne (PFS) Modbus RS485
Opcja 3 Opcja 4i5
Dosimass GP01050D GP01047D

Dokumentacja uzupelniajaca  Instrukcje dot. bezpieczenstwa Ex (XA)

Dopuszczenie Oznaczenie dokumentu
ATEX ExnA XA00079D
cCSAus FES0232

Zastrzezone znaki towarowe

Modbus®

jest zastrzezonym znakiem towarowym SCHNEIDER AUTOMATION, INC.
TRI-CLAMP®

jest zastrzezonym znakiem towarowym Ladish & Co., Inc., Kenosha, USA

Applicator®, FieldCare®, DeviceCare®
sg zastrzezonymi lub bedgcymi w trakcie procedury rejestracyjnej znakami towarowymi Endress
+Hauser Group
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