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Angaben zur Druckgeréaterichtlinie
Proline Promag 10/23/50/51/53/55

Die nachfolgenden Angaben beziehen sich auf Geréte, welche nach Vorschriften der
Druckgeraterichtlinie 97/23/EG geprift worden sind.

Sie kénnen anhand des Typenschliissels auf dem Typenschild des Messgeréts feststellen, ob es sich um ein nach der Druckgeréte-
richtlinie gepriiftes Gerat handelt:

Typenschliissel

Definition

Promag 10E**_****P~k~k*~k*~k*
Promag 1OH**_****p*******
Promag lOP**_****p*******
Promag 1ow**_~k**~kp~k*~k**~k*
Promag 23H**_****p/R*******
Promag 23P**_****P/R*******

Promag SOE**_****P/R*******
promag 5OH**_****P/R*******
promag SOP**_****P/R*******
Promag SOw**_****P/R*******
promag 51p**_****p/R~k******
promag Slw**_****P/R*******

Promag SBE**-****P/R*******
promag 53P**_****p/R*******
promag SBW**‘****P/R*******
Promag SBH**‘****P/R*******
promag 555**_****p/R*******
promag SSH**_****P/R*******

P/R = Mit Zulassung nach Druckge-
réterichtlinie Kategorie Il bzw. III

Segmentierung

Die Einstufung des Messgerats nach Art. 3 Abs. 3, Kat. I/1I oder III erfolgt nach DGRL 97/23/EG, Anhang II, Diagramm 6 bis 9.
Unter Beriicksichtigung des flanschunabh&ngigen Maximaldruckes des Promags ergibt sich maximal die folgende Segmentierung.

Gerat Applikation
Typ Nennweiten Fliissigkeiten
Rohrleitungen fiir Fliissigkeiten mit einem Rohrleitungen fiir Fliissigkeiten mit einem
Dampfdruck > 0,5 bar Dampfdruck < 0,5 bar
Fluide der Gruppe 1 Fluide der Gruppe 2 Fluide der Gruppe 1 Fluide der Gruppe 2
Promag E/P/S/W |DN 32 Kat. II Art. 3 Abs. 3 Art. 3 Abs. 3 Art. 3 Abs. 3
DN 40...50 Kat. II Kat. I Art. 3 Abs. 3 Art. 3 Abs. 3
DN 65...100 Kat. I Kat. I Kat. II Art. 3 Abs. 3
DN 125...200 Kat. III Kat. II Kat. II Art. 3 Abs. 3
DN 250 Kat. III Kat. II Kat. II Kat. I
DN 300...600 Kat. IIT Kat. IIT Kat. II Kat. I
Promag H DN 40...50 Kat. I Art. 3 Abs. 3 Art. 3 Abs. 3 Art. 3 Abs. 3
DN 65...100 Kat. II Kat. 1 Art. 3 Abs. 3 Art. 3 Abs. 3

Fluide der Gruppe 1: explosive, entziindliche, giftige oder brennférdernde Medien
Fluide der Gruppe 2: nicht explosive, nicht entziindliche, nicht giftige und nicht brandférdernde Medien
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Angaben zur Druckgeréaterichtlinie

Zulassungsnummer

Die folgende Zulassungsnummer fiir die Baumusterpriifung geméafl Stoomwezen B.V. gilt fur alle auf-
gelisteten Promag-Messsysteme: PED/B/8035591

Hinweis!

Kennzeichnung von Druckgeraten

Zur besseren Erkennung von Geraten, welche das CE-Kennzeichen aufgrund der Druckgeréterichtlinie
tragen, wird folgende zusatzliche Kennzeichnung verwendet:

D/ *t

*

Platz fiir zuséatzliche Hinweise (optional)

Kategorie, welche die Grundlage zur Auswahl der angewandten

Konformitdtsbewertungsmodule geméss 97/23/EG bildet.

I Kategorie I
II Kategorie II
Il Kategorie III

Fluidgruppe

1 Gruppe 1: explosionsgefahrlich, hochentziindlich, leichtentziindlich,
entztndlich (wenn die maximal zul4ssige Temperatur tiber dem
Flammpunkt liegt), sehr giftig, giftig, brandférdernd.

2 Gruppe 2: alle Fluide, welche nicht in Gruppe 1 fallen.

Fluid

G Gase, verfliissigte Gase, unter Druck geloste Gase, Dampfe und
diejenigen Fliissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zuldssigen
maximalen Temperatur um mehr als 0,5 bar tiber dem normalen
Atmospharendruck (1013 mbar) liegt.

L Flissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zuldssigen maximalen
Temperatur um héchstens 0,5 bar tiber dem normalen
Atmosphérendruck (1013 mbar) liegt.

Pressure Equipment Directive / Druckgeraterichtlinie

Druck-Temperatur-Kurven

Promag E/P/S/W:
Prozessanschluss nach
EN 1092-1 (DIN 2501)
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A0023071-DE

Werkstoff Prozessanschluss: S235]RG2 (RSt 37-2)
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Werkstoff Prozessanschluss: 1.4571
Promag E/P/S/W:
Prozessanschluss nach [psi] [bar]
ASME B16.5
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Werkstoff Prozessanschluss: 316L
[psi] [bar]
9007 g9
800 -
700 4 50 Class 300 -
6007 49
500
400 - 30
2882 20 Class 150
100 10
0- 0
-40 -20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 [°C]
T T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ T T T
40 0 100 200 300 360 [°F]

A0023072-DE

Werkstoff Prozessanschluss: A105
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Promag H:
Schweifdstutzen nach [psi] [bar]
DIN 11850, ODT .25
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A0023073-DE

Werkstoff Schweif3stutzen: 1.4404/316L (mit Formdichtung)

Weitere Angaben

Alle Messgerate werden einer Druckstiickpriifung mit mindestens dem 1,5-fachen maximalen
Nenndruck unterzogen. Details entnehmen Sie bitte dem separat beigelegten 3.1 Zeugnis.
Verfiigt das Messgerét iiber separat beigefiigte Anschlussflansche (gilt nur fiir Promag H), so
missen diese in die Druckpriifung der Anlage mit eingebunden werden.

Hinweis zum Messaufnehmer Promag 10/50/51/53/55 E/P/S/W

Der Geh&usemantel der Messaufnehmer mit den Nennweiten DN > 300 dient zum Schutz des
innenliegenden Messsystems und erfiillt keine zusétzliche Schutzbehélterfunktion. Fiir das
Gehduse konnen 5 bar als Richtwert fiir Druckbelastbarkeit angegeben werden.

Falls aufgrund der Prozesseigenschaften, z.B. bei korrosiven oder abrasiven Messtoffen, hohen
Ausgleichsstromen im Messstoff, die Gefahr besteht, dass die Auskleidung oder die Elektroden
zerstért werden, kann es durch auftretende Leckage zu einer mechanischen Uberlastung des
Gehausemantels kommen. Dies kann zu einem undefinierten Bruch des Gehéauses fiihren, wel-
ches zu einem zusétzlichen Gefahrenpotential fihren kann.

Der Abklarung der Kompatibilitat des Prozessmediums mit den mediumsberiihrenden Materia-
lien sowie der Einhaltung des spezifizierten maximalen Prozessdrucks kommen daher eine hohe
Bedeutung zu. Im Zweifelsfalle nehmen Sie zur genaueren Abklarung bitte Kontakt mit Ihrem
Endress+Hauser Vertreter auf.

www.addresses.endress.com
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