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Vaina de barra taladrada
omnigrad TA575

Para condiciones de proceso extremas
A partir de barra redondeada

tipo brida soldada - @ 34 - 30 mm
Asimismo Dow Chemical G6D-7002-00

Descripcion

TA575 constituye una vaina estandar,
fabricada a partir de barra redondeada.
La conexion a proceso estd embridada,
con soldadura hermética o bien penetra-
cion total.

La forma del cuerpo de la vaina puede
ser recta, conica o troncoconica.

La extension, las longitudes de inmersién

C97EV063.CDR

Conica

Troncoconica

Datos técnicos

Barra redondeada

Referencia estandar:

Extension diam. ext.:

Diam. ext. inmersion:

Longitud estandar de extension:
Diametro de orificio estandar:
Material estandar:

Conexion a termémetro
Roscada:

Conexion a proceso
Tipo:

Tipo de brida:

Tipo de brida:
Montaje de brida:

Punta

Forma de parte inferior:
Espesor de parte inferior:
Superficie

Acabado:

Endress+Hauser

———— y estrechamiento, asi como las dimensio-

nes de la barra, se pueden seleccionar
conforme a los requisitos del proceso.
Esta disponible un amplio abanico de
materiales estandares y de conexiones
bridadas; se pueden solicitar opciones
adicionales conforme a las especifica-
ciones.

Asimismo, estan disponibles distintos
niveles de calidad de acabado de las
bridas.

Aplicaciéon

TA575 esta disefiado para aplicaciones
con termdémetros de resistencia 'y
termopares, principalmente en
condiciones de proceso extremas.

Dow Chemical G6D-7002-00 (1995)
34+ 30 mm

< Extension diam. ext.

75 mm

7 mm

AISI316Ti, AISI316, AISI316L

1/2" NPT, 1/2'NPSM

Brida soldada

ciega ANSI, DIN 2527/2526 Forma C, UNI 6000
AISI 316, A 105

soldadura estandar de doble cara o soldadura de
penetracion total

recta, conica o troncocoénica
6 mm

véase la estructura del pedido
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Nothing beats know-how y



Estructura del TA575 - sensor con vaina para condiciones de proceso extremas - Propdsito general - A
pedido partir de material de barra redondeada tipo brida soldada - y 34 < 30 mm - asimismo Dow
Chemical G6D-7002-00 (1995)

Tipo de sensor con vaina
A - Brida soldada de penetracion total
B - Brida soldada o doble cara

Extension T/ Extension cara exteriory [4]
Diam. cara exterior Q1 / diametro conicidad Q2
0 (h7) Longitud conicidad R / Conexion termémetro S

Soldadura d 1-T=75mm\J =32mm
MARCA s o'dadura de Q1=27mm\Q2 = 18 mm

penetracion total R = ning.\'S = 1/2* NPT

2| jc - 2.T=75mm\@ =32 mm

Q1 =27mm\Q2 =18 mm

T*05 R =ning.\ S = 1/2" NPSM (Dow spc.G6D-7002-00 std.) [2]
| 9-T=.... \D=...
i Ql=... \Q2= ...
| — MARCA R=... \'S = .....(segun especificaciones) [3]

Soldadura estandar
Longitud de inmersion U (50 + 925 mm)
1. Qo2 UA -150 mm (Dow std.)
UA -225 mm (Dow std.)
YY - mm longitud conforme a las especificaciones
Utos Material de la longitud nominal A (U+T)
B -AISI 316 Ti - W 1.4571
C -AlSI 316 - W 1.4401
D -AISI 316 L - W 1.4404
Y -Material conforme a las especificaciones

Acabado de la longitud de inmersion U
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| 1- 0,8 micras estandar
T 4 2- 0,2 micras
D Q2+02
Nota: todas las dimensiones en milimetros Tipo derbrida / m[atleriall .
- Véase la pagina siguiente

Acabado de la brida

2 - Estandar para ASME/ANSI

5- Rz 160 DIN2526

= Z 6 - Suave (125 AARH) para UNI
Conexion a termometro 9 -V Bajo demanda
Rosca Longitud de ajuste C Diametro de orificio F/ espesor de parte inferior D
1/2" NPT 8 mm 2- F=7mm/D =6 mm (estand. Dow.)
9- F=..mm/D =..mm conforme a las especificaciones[3]
1/2" NPSM 22 mm
2bla A Conector y cadena
A - Sin conector y cadena
B -  Conector y cadena AlSI 304
Marcas
0- Ninguna
1- Perforado
TA575- ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |Cédigo completo de pedido
Notas: [1] Asimismo, se cubre el rango de presion
[2] ANSI900

La rosca interna de tuberia NPSM puede
recibir tanto una rosca macho NPT como
una NPS.
[3] Lavainaroscada debe estar protegida con
un conector de material plastico de 1/2"
[4] (Dow Chemical).
Espesor minimo del tubo 3 mm
(Q2-F)/2<3mm
Longitud nominal A: 125 + 1000 mm



Estructura del
pedido
(continua)

Tipo / material de la brida

Tipo ANSI

AB - Ciega 1" ANSI 150 RF - AISI 316

AC - Ciega 1" ANSI 150 RF - A 105

AD - Ciega 1" ANSI 300 RF - AISI 316

AE - Ciega 1" ANSI 300 RF - A 105

AF - Ciega 1" ANSI 600 RF - AISI 316

AG - Ciega 1" ANSI 600 RF - A 105

AH - Ciega 1 1/2" ANSI 150 RF - AISI 316
AJ - Ciega 1 1/2" ANSI 150 RF - A 105

AK - Ciega 1 1/2" ANSI 300 RF - AISI 316
AL - Ciega 1 1/2" ANSI 300 RF - A 105

BE - Ciega 1 1/2" ANSI 300 RTJ - AISI 316
BF - Ciega 1 1/2" ANSI 300 RTJ - A 105
AM - Ciega 1 1/2" ANSI 600 RF - AISI 316
AN - Ciega 1 1/2" ANSI 600 RF - A 105
AP - Ciega 1 1/2" ANSI 600 RTJ - AISI 316
AQ - Ciega 1 1/2" ANSI 600 RTJ - A 105
AR - Ciega 1 1/2" ANSI 1500 RF - AISI 316 [1]
AS - Ciega 1 1/2" ANSI 1500 RF - A 105 [1]
AV - Ciega 2" ANSI 300 RF - AISI 316

AW - Ciega 2" ANSI 300 RF - A 105

AX - Ciega 2" ANSI 300 RTJ - AISI 316

AZ - Ciega 2" ANSI 300 RTJ - A 105

BA - Ciega 2" ANSI 600 RF - AISI 316

BB - Ciega 2" ANSI 600 RF - A 105

BC - Ciega 2" ANSI 600 RTJ - AISI 316
BD - Ciega 2" ANSI 600 RTJ - A 105

Tipo DIN

EA - DN25PN10 6 16 DIN2527/2526 Forma C / AlSI 316
EB - DN25PN10 6 16 DIN2527/2526 Forma C / A 105
EC - DN25PN25 6 40 DIN2527/2526 Forma C / AISI 316
ED - DN25PN25 6 40 DIN2527/2526 Forma C / A 105
EE - DN40PN25 ¢ 40 DIN2527/2526 Forma C / AlSI 316
EF - DN4OPN25 6 40 DIN2527/2526 Forma C / A 105
EG - DN50PN25 6 40 DIN2527/2526 Forma C / AlSI 316
EH - DN50PN25 6 40 DIN2527/2526 Forma C / A 105

Tipo UNI

GA - DN25PN10 6 16 UNI6092/29-6093/29 / AISI 316
GB - DN25PN10 6 16 UNI6092/29-6093/29 / A 105
GC - DN25PN25 ¢ 40 UNI6094/29-6095/29 / AIS| 316
GD - DN25PN25 ¢ 40 UNI6094/29-6095/29 / A 105
GE - DN40PN25 ¢ 40 UNI6094/29-6095/29 / AlSI 316
GF - DN40OPN25 6 40 UNI6094/29-6095/29 / A 105
GG - DN50PN25 6 40 UNI6094/29-6095/29 / AISI 316
GH - DN50PN25 ¢ 40 UNI6094/29-6095/29 / A 105

YY - Tipo / material de la brida conforme a las especificaciones

I:lDesignacién del producto para el tipo / material de la brida



Documentacion Q Tubos de proteccion industriales
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