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Absorptionssensor OUSAF12
Inline-Messung von Feststoffen 
und Produktphasengrenzen



Optischer Sensor OUSAF12 zur 
Absorptionsmessung

•	Bessere Überwachung der 
Produktqualität in pharmazeu-
tischen und chemischen 
Prozessen	

•	Weniger Kosten und Pro-
duktverluste dank Messung 
von Produktphasengrenzen	

•	Glühlampe für eine lange 
Lebensdauer und stabilen 
Betrieb	

•	Farb-unabhängige Messung 

•	Einfache und flüssigkeitsfreie 
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Help-Desk
Feldservice
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Tel	 0800 EHSERVICE
Tel	 0800 3473784
service@de.endress.com
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1230 Wien
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Endress+Hauser 	
Metso AG
Kägenstrasse 2
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Präzise Qualitätskontrolle und mehr 
Effizienz für Ihre Produktion: Das 
OUSAF12 Prozessphotometer.

Absorptionsmessung  
OUSAF12 ist ein optischer Sensor, der 
die VIS/NIR Absorption in flüssigen 
Medien misst. Er erkennt gelöste 
Feststoffe genau und direkt im Prozess 
und überwacht dadurch die Beschaf-
fenheit und Qualität Ihres Produkts. In 
Prozessen mit zwei oder mehr 
Produktphasen, wie in Lebensmitteln 
oder in Öl & Gas, unterscheidet der 
OUSAF12 zuverlässig die Phasengren-
zen. Das ermöglicht eine schnellere 

und direktere Prozesskontrolle, 
vermeidet Produktverluste und spart 
schlussendlich Kosten.

ATEX-zertifiziert und hygienisch  
Partikel- und Trübungsmessung sind 
wichtige Parameter zur Prozess
kontrolle in vielen Industrien.  
OUSAF12 eignet sich für viele 
Prozessumgebungen, von explosions-
gefährdeten Bereichen (ATEX, FM) bis 
zu hygienischen Prozessen. Das macht 
ihn perfekt für Anwendungen in Life 
Sciences, Chemie, Lebensmitteln, Öl & 
Gas oder Papier.


