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Kratky prehled

K rychlému a bezpecnému uvedeni armatrury do provozu pouZijte ndsledujici Provozni ndvod:

Bezpecnostni pfedpisy

V3eobecné bezpecnostni pfedpisy

Vysvétlen{ vystraZznych symbol{

Na odpovidajicim misté v kaZdé kapitole naleznete zvlastn{ pfedpisy. Symboly Varovani A\ ,
Pozor ) a Poznédmka % oznacujf dileZitost.

v

Montaz

Zde naleznete montdznf podminky jako jsou rozmeéry armatury.
Na uvedené strané si ptectéte, jak pfipojit vodu k vyplachu.
K zabudovén{ senzoru do armatury si pfectéte uvedené stranky.

v

Ovladani

V této kapitole se ptectéte jednotlivé kroky k pfepnutf ru¢ni armatury z reZzimu "Méfeni" do
rezimu "Servis" a obrdcené.

v

Udrzba

K normalnimu provozu armatury je nezbytné provaddét pravidelnou ddrzbu jako je ¢iSténi
armatury a snimace.
Jednotlivé dily podléhaji normdlnimu opotfebeni. Zde se dovite, jak provadét vymeénu téchto dild.

Na uvedenych strdnkdch naleznete pfisluSenstvi armatury, které se doddva.
Zde naleznete pfehled o doddvanych néhradnich dilech v¢etné pfehledu systému.

v
Technické udaje
Rozméry
Okolnf a procesn{ podminky, hmotnost, materidly atd.
v
v
Rejstfik

Zde naleznete d{ileZité pojmy a hesla k jednotlivym kapitoldm. Rejstitk pouZijte k rychlému a
ciflenému hledén{ informaci.
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Bezpecnostni pfedpisy

Cleanfit P CPA472D

1 Bezpecnostni pfedpisy

1.1 Urcené pouZziti

Rucné nebo pneumaticky fizend vyménd armatura Cleanfit P CPA472D je koncipovadna pro montdz
senzord pH/redox do zédsobnik{ a potrubi.
Proveden{ konstrukce umoZiiuje provoz v tlakovych systémech (viz Technické Gdaje).

Jiné neZ uvedené pouziti ohrozuje bezpecnost osob a celého méfictho zaf{zen{ a nenf proto
pifpustné.
Vyrobce nerudf za Skody, které vzniknou neodbornym pouZzitim nebo pouZzitim v rozporu s urenim.

1.2 Montaz, uvedeni do provozu a ovladani

Respektujte nésledujici body:

= MontdZ, uvedeni do provozu, ovlddadni a ddrZzbu méficiho zatizeni provddi jen $koleny odborny
persondl. Tento odborny persondl mus{ byt k proveden{ jmenovanych ¢innost{ povéfeny
provozovatelem zafizeni.

m Elektrickd pfipojeni provadi jen odbornik - elektrikaf.

m Technicky persondl si musi tento Provozni ndvod precist, porozumét mu a dodrZovat jeho
pokyny.

m Pfed prvnim uvedenim méfictho mista do provozu je nutné zkontrolovat vSechna pfipojeni.
Ujistéte se, Ze spojky hadic nejsou poSkozené.

m PoSkozené vyrobky nepouZivejte a zajistéte je pfed ndhodnym pouZitim. PoSkozeny vyrobek
oznacte jako zdvadny.

m Poruchy v méficim misté odstratfiuje jen autorizovany persondl, vySkoleny k tomuto dcelu.

m V piipadé, Ze nenf mozné zdvady odstranit, je nutné vyrobky uvést mimo provoz a zajistit je pfed
ndhodnym pouZzitim.

m Opravy, které nejsou uvedené v tomto Provoznim ndvodu, odstrafiuje pouze vyrobce nebo setvis.

1.3 Bezpecnost provozu

Armatura je konstruovand a testovand v souladu s technickym pokrokem a vyrobn{ zdvod opousti
v bezpe¢ném, nezdvadném stavu.
Je nutné respektovat pfislusné piedpisy a evropské normy.

UZivatel je zodpovédny za dodrZovéni nésledujicich bezpe¢nostnich pfedpisi:
m montédznich pfedpist
= mistnich norem a ptedpisd.

1.4 Vraceni vyrobci

V ptipadé opravy zaSlete vy€iSténou armaturu svému dodavateli.
Pro vréceni pouzijte origindln{ obal.

K zésilce a odesflacim dokladtim pfiloZte vyplnéné "ProhldSeni o kontaminaci" (okopirujte
pfedposledn{ stranu tohoto Provozniho névodu).
Bez vyplnéného "ProhldSen{ o kontaminaci" nenf mozné provést opravu!

Endress+Hauser



Cleanfit P CPA472D Bezpecnostni pfedpisy

1.5 Bezpecnostni znaCky a symboly

Varovéni!
A Tento symbol upozorfiuje na nebezpeci. Pii jeho nerespektovani mze dojit k vdZnym zranénim
osob nebo vzniku vécnych Skod.

Pozor!
@ Tento symbol upozorfiuje na mozné zévady v d@isledku Spatného ovlddani. Pfi jeho nerespektovéni
hroz{ vznik vécnych Skod.

% Pozndmbka!
Tento symbol upozortiuje na diilezité informace.

Endress+Hauser



Oznacen{ Cleanfit P CPA472D

2 Oznaceni

2.1 Pfistrojovy Stitek
Z objednactho kédu na pfistrojovém Stitku je mozné zjistit proveden{ armatury. Proveden{
porovnejte se svou objedndvkou.

Endress+Hauser

CPA472D

order code: CPA472D-A1A2B2D1
serial no.: 2 10339 05A09

spec.:

pressure: PN=10bar (20 °C) T=140°C

20006134

Obr. 1:  Piiklad pfistrojového Stitku

Proveden{ armatury, kterd jsou k dispozici a objednaci kéd, ktery z toho vyplyvé, naleznete ve
struktufe vyrobku.

2.2 Rozsah dodavky

Doddvka se skldd z:
m Armatury Cleanfit v objednaném proveden{
m Provozniho névodu (v ¢estiné).

V pifpadé dotaz@ kontaktujte svého dodavatele event. prodejce.

6 Endress+Hauser



Cleanfit P CPA472D

Oznacen{
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2.3

Struktura vyrobku

Pohon a limitni spinace

A | Ru¢nf pohon, bez limitnfch spinacd

Pneumaticky bez limitnich spinac¢

Pneumaticky se 2 pneumatickymi limitnimi spinaci
Pneumaticky se 2 elektrickymi limitnimi spinaci Ex
Pneumaticky s 1 elektrickym limitnim spinacem Ex

Mo O w

Aretace drzéku elektrod
1 | Servisni poloha
2 | Servisnf poloha + méfic{ poloha

Typ elektrody

A | Pro gelové elektrody / senzory ISFET, 225 mm
B | Pro gelové elektrody, 360 mm

C | Pro elektrody s tekutym KCI, 360 mm

Hloubka ponoru
1 | max 148 mm (5.83")
2 | max 280 mm (11.02")

Material armatury (ve styku s médiem)

Ve styku s médiem: PEEK

Ve styku s médiem PVDF

Ve styku s médiem: PVDF, vodivé

Ve styku s médiem: PVDF, drzdk elektrody Hastelloy C4
Ve styku s médiem: Hastelloy C4

Ve styku s médiem: Titan

Ve styku s médiem: nerezovd ocel 1.4571; 316Ti

T O Mmoo w

Tésnici material (ve styku s médiem)
2 | FPM Viton®
3 | FFKM KALREZ®

Procesni pfipojeni

D | Pifruba DN 50 (podle EN 1092), nerezové ocel
Piruba DN 80 (podle EN 1092), nerezovd ocel
Pf{ruba ANSI 2", nerezové ocel

Zé&vit G1'% vnitn{ (jen s materidly F/G/H)
Zv143tn{ provedeni podle pfén{ zdkaznika

<~ Qo mm

Pfipojka vyplachu

Bez piipojky vyplachu

2 x G % vnitfn{ z4vit

2 x NPT " vnitfn{ zdvit

S nétrubky vyplachu 2 x trubka 8x60 mm Swagelok

—_

[, BN SN N )

CPA472D- |

| [ [ [ [ 1 | |Xompletniobjednaci kéd




Montdz

Cleanfit P CPA472D

3 Montaz

3.1 Pfijem zboZi, pfeprava, skladovani

m Ujistéte se, Ze obal nenf poskozeny!

O poskozeni obalu informujte svého dodavatele.
PoSkozeny obal uchovejte aZ do vyjasnéni zdleZitosti.

m Ujistéte se, Ze obsah nenf poskozeny!

O poskozeni obsahu informujte svého dodavatele.
PoSkozené zboZ{ uchovejte do vyjasnén{ zéleZitosti.

m Rozsah dodévky zkontrolujte podle dodacich list a své objedndvky.

m Pro GCely skladovén{ a pfepravy je nutné pffstroj chrénit obalem pied ndrazy a plisobenim
vlhkosti. Optimdln{ ochranu poskytuje origindln{ obal. Pfesto je nutné dodrZovat pifpustné okoln{
podminky (viz Technické Gdaje).

m V pfipadé dotazli kontaktujte svého dodavatele event. prodejce.

3.2 Montazni podminky

3.2.1 Montazni pokyny

Armatura je konstruovand k montdzi na zdsobniky a potrubi. Proto musf byt k dispozici vhodné
ndtrubky.

V pifpadé pouzitf standardnich sklenénych elektrod jsou pfipustné jen takové montdzn{ polohy, u
kterych osa armatury svird s horizontdlou minimdlné 15° dhel (viz obr. 2). Jinak nenf pfes
elektrolyty k dispozici spolehlivy kontakt mezi vnitfn{ stranou membrény pH a vnitinim odvodem.
Pro pouZiti senzoru ISFET Tophit neplati v podstaté Zddnd omezeni montdZn{ polohy.
Doporucujeme vSak montdZnf Ghel 0 aZz 180°. MoZn4 je i montdZ pfes hlavu.

20005327

Obr. 2: MontdZn{ Ghel

A Sklenéné elektrody: minimum 15 © k horizontdle
B Senzory ISFET: doporucujeme O ... 180 °, moznost pfes hlavu

Endress+Hauser



Cleanfit P CPA472D Montéz

A B
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20006094

Obr. 3: Pifklady montdZe s doporu¢enym adaptérem a montdZznim thlem (sklenéné elektrody)

A Zé&sobnik nad nétrubky pfiruby

B Pr{ito¢nd armatura DN 50/80

C Vodorovnd trubka minimdlné DN 80
D Spédové trubka minimélné DN 80

@ Pozor

m Pfedeviim u $ikmé montéZe eliminujte vyskyt sifonového efektu!) na vypusti vyplachovaci
komory. Pfitok k vyplachovaci komofe musi vést vzdy zespoda.

% Pozndmka!

» Minimdln{ prdmér u pffmé montdZe do potrubf je DN 80. Tento prémeér je nutny k tomu, aby
armatura meéla pro proces v poloze "Méteni" dostate¢nou vzdélenost od stény trubky.

m Pro primér trubky DN 50 pouZijte k montdZi armatury Cleanfit priito¢nou armaturu (viz
PtisluSenstvi).

m Pfi navrhovéni montdznfho nétrubku respektujte celkovou hloubku ponoru v rezimu méfen.
Ujistéte se, Ze senzor v rezimu meéten{ je vZdy ponofeny v médiu (viz Rozméry)!).

1) Sifonovy nebo zdvizny efekt: prazdné vedeni v disledku vakua

Endress+Hauser 9



Montéz Cleanfit P CPA472D

3.2.2 Rozméry
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Obr. 4: Provedent: dlouhé, pro senzory gelu Obr. 5: Provedent: standardni, pro senzory KCl
A Délka ve vysunutém stavu A Délka ve vysunutém stavu
B PoZadovand montaZnf vzddlenost B PoZadovand montdZn{f vzdalenost
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Cleanfit P CPA472D Montdz
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Obr. 6: Provedenf: standardni, pro senzory gelu
A Délka ve vysunutém stavu
B PoZadovand montdZnf vzdalenost
3.2.3  Procesni pfipojeni
2
L]
O E}
B > A |
A
20006067
Obr. 7: Procesn{ pfipojen{
1 P¥{ruba DN 50 / DN 80/ ANSI 2" a vnitfni zdvit G1%
Pfipojeni A B C (standardni) C (dlouhé)
DN 50 165/6.50 125/4.92 146/5.75 280/11.0
DN 80 200/7.87 160/6.30 146/5.75 280/11.0
ANSI 2" 152.4/6.00 120.7/4.75 146/5.75 280/11.0
G 1% 51/2.01 — 156/6.14 290/11.4
Rozméry v mm/inch
Endress+Hauser 11



Montdz

Cleanfit P CPA472D

12

3.3

Montaz

3.3.1 Meéfici zafizeni

Obr. 8: Méficf zafizen{ s pneumatickym fizenim

OO DN —

Senzor pH/Redox

Armatura Cleanfit P CPA472D
Pfevodnik Mycom S CPM153
Specidlni méfic{ kabel pH
Komunikacn{ a napdjeci kabel
Napédjen{ Mycom

Napéjeni CPG310

Ridici jednotka CPG310

10
11
12
13
14
15

20006077

Kanystr na ¢isticf a kalibracn{ roztoky

Horkd péra/voda/istici prostfedky (volitelné)

Blok vyplachu

Ventil vyplachové vody

Napdjeci/signélovy kabel - elektrické veden{
Veden{ tlakového vzduchu

Meédium (Cistici prostfedek kalibra¢nf{ roztok, horkd
péra atd.)

Endress+Hauser



Cleanfit P CPA472D Montéz

3.3.2 Montaz armatury do procesu

% Pozndmka!

Pted zahdjenim montédZe zkontrolujte tésnén{ mezi p¥{rubami.

M = Méfeni
S=Servis
M1 Pneumatika "Armatura Méfen{"
q M2 Limitn{ spina¢ "Armatura Méfeni"
S1  Pneumatika "Armatura Servis"
S2  Limitnf spina¢ "Armatura Servis" !
(viz Kapitola "Pneumatické ovlddén{")
82
" 1 Ochrannd krytka ostfiku
2 Ptitla¢ny vdlec armatury
2 3 Tésnéni, ve styku s médiem
4 ZdviZn4 trubka
M2 5  Pfipojeni PAL
6  Aretovac{ Cepy
7 7 Natrubek pfipojky vyplachu Swagelok (volitelné)
8  Drzdk senzoru (= vedeni elektrod event. senzoru)
8
a0005339
Obr. 9:  Pneumatika a limitn{ spinace
1) Pneumaticky nebo elektricky limitn{ spinac v zavislosti na provedenf armatury (viz struktura vyrobku)

Armaturu umistéte do polohy "Servis" (vedeni senzoru zasunout do armatury).
2. Armaturu upevnéte pfes procesn{ pfipojeni na zdsobniku event. na potrubi.

Pfi ptipojeni vedeni tlakového vzduchu a vyplachovaci vody postupujte podle pokynt
nasledujic{ kapitoly (u odpovidajtho provedeni armatur).

3.3.3  Pneumaticka pfipojka (volitelné)

Pfedpoklady:

m Tlakovy vzduch 5 az 6 bar (72.5 aZ 87 psi)

m Vzduch musti byt filtrovany (40 ym), bez vody a oleje

m Bez trvalé spotfeby vzduchu

m Minimdln{ jmenovitd svétlost veden{ vzduchu: 4 mm (0.16 ").

@ Pozor!

V pfipadé, Ze tlakovy vzduch pfekro¢i hodnotu 6 bar (87 psi) (vCetné kratkych tlakovych rdzd), je
nutné ptedfadit redukéni ventil.

Kromé toho doporucujeme pouZit pneumaticky Skrtici ventil také pro mensf tlaky. Timto zplisobem
dochdz{ k jemnéjSimu ovldddni armatury. Tento Skrtic{ ventil je mozZné objednat jako pfisluSenstvi
(viz Kapitola "PfisluSenstv{").

Endress+Hauser 13



Montdz

Cleanfit P CPA472D
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Limitni spinac

Pneumaticky: 3/2 -cestny ventil
Elektricky: induktivn{ (typ NAMUR)

ﬂ k(2 | 1/BN - L+
© ] }Z/BUHL—
©
in (1)

Obr. 10:  Limitnf spinace, vlevo: pneumaticky (1 = in, vstup, 2 = out, vystup) vpravo: elektricky (NAMUR)

20002727

Pozndmbka!
Poloha vstupu a vystupu se miZe liSit od zobrazeni na obrdzku. Orientujte se pfimo podle znac¢en{

na limitnim spinaci; "1" je vstup (in), "2" je vystup (out).

Pfipojeni pfivodu tlakového vzduchu a pneumatickych limitnich spinact

Pozndmka!

Nésledné je uvedené pfipojeni hadic tlakového vzduchu na armatute. Pfivod tlakového vzduchu a
pouZitf odezvy polohy koncovych spinact je vysvétlené na pifkladu S CPC310 resp.

Topclean S CPC30.

Topcal / Topcal /

Topclean Topclean
\ — @
7 R
— » (5
3 -

20004480
Obr. 11:  Pneumatickd pfipojen{ a pneumatické limitn{ spinace (1=vstup, 2=vystup)

M1  Pneumatika "Armatura Méfen{"
M2  Odezva "Armatura Méfen{"

S1 Pneumatika "Armatura Servis"
Odezva "Armatura Servis"
Topcal/Topclean: hadice ¢. 2
Topcal/Topclean: hadice ¢. 3
Topcal/Topclean: hadice ¢. 5
Topcal/Topclean: hadice ¢. 6

CR NN

Penumatické limitn{ spinace funguijf jako fidici prvky a urcujf potad{ jednotlivych procesnich krokd.

1. Pfipojte tlakovy vzduch pro "Armatura Méfen{" (Topcal/Topclean: Hadice ¢. @) k hornimu
Sroubeni G 1/8 armatury (obr. 11).

2. Soucasné pfipojte tlakovy vzduch @ (pfes T-prvek) ke vstupu (1) dolnfho limitniho spinace
(M2). To slouZi pro odezvu polohy "Armatura Méfen{".

3. KdyzZ je dosaZena poloha "Méfeni", dojde k propojeni vzduchu na vstupu M2 (1) a na vystupu
M2 (2) je moZné ho odpojit (Topcal/Topclean: hadici ® pfipojte k vystupu limitnfho spinace).

4. Pfipojte vedeni tlakového vzduchu pro "Armatura Servis" (Topcal/Topclean: hadice ¢. ®) k
dolnimu Sroubenf - zdvitu G 1/8 armatury.

5. Soucasné (pfes T-prvek) pfipojte tlakovy vzduch @ na vstupu (1) horniho limitnfho spinace
(S2). Ten slouz{ k odezvé polohy "Armatura Servis".

Endress+Hauser
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Montéz

Endress+Hauser

6. Pfi dosazen{ polohy "Servis" dojde k propojeni vzduchu na vstupu S2 (1) a na vystupu S2 (2)
je mozné ho odpojit (Topcal/ Topclean: hadice ¢. ®).

Pfipojeni elektrickych limitnich spinaci

Stejné jako pneumatické limitn{ spinace plnii elektrické limitn{ spinace funkci fidicich prvkd a urcuj
procesn{ kroky.

Pfipojte limitn{ spinace NAMUR k odpovidajicim svorkdm pfevodniku. K tomuto dcelu si pfectéte
Provozni ndvod pfevodniku. Nésledujici obrdzek zobrazuje jako pffklad pfipojeni elektrickych
limitnich spina¢ na svorkdch 11 azZ 14 fidici jednotky Topcal S.

A Limitn{ spina¢ "Armatura Servis"
B Limitn{ spinac¢ "Armatura Méfeni"

20004334

Obr. 12:  Elektrické limitn{ spinace na Topcal

3.3.4  Ptipojka vody vyplachu (volitelné)

Pfipojen{ vyplachovaci komory armatury umoziuje vyplach komory vcetné elektrody tlakem min.
2 az 6 bar (30 aZ max. 87 psi), vodou nebo Cisticim prostfedkem. Pfi vyplachu vodovodni vodou
kromé toho na stranu pf{vodu instalujte zpétny ventil a filtr (100 um, viz PfisluSenstvi). Pfi vyplachu
Cisticim prostfedkem a u pneumatického ovlddéni instalujte chemicky odolny uzaviraci ventil
(vstupn{ ventil vyplachové komory, viz "Pfislusenstv{").

Na strané vypusté vyplachovaci komory instalujte ru¢ni nebo pneumaticky ovlddany uzavirac{ ventil
(viz Piisludenstvi).

Pozor!

U tlakdl vody pfes 6 bar (87psi) s moznosti ( krdtkych tlakovych raz{i) je nutné predfadit redukéni
ventil (viz Pi{sluensvi). Jinak m@zZe dojit k poSkozen{ armatury.

Pozndmka!

Ptipojky vyplachu propojte s vedenimi, kterd jsou k dispozici nebo uzaviete pfipojky vyplachu
vhodnymi kulovymi ventily. V pfipadé, Ze vyplach nepouZzivate, nechte instalovat zaslepky.
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3.4 Montaz senzoru

3.4.1 Pfiprava senzoru a armatury

1. Odstratite krytku senzoru. Ujistéte se, Ze je
k dispozici O-krouzek a pfitlaény krouzek
(viz obr. 13, pol. 1).

2. Ty¢senzoru ponoite do vody. Tim usnadnite
montédZ senzoru.

3. Podle proveden{ armatury:
a. Rucné ovlddand armatura:
Zdviznou trubku vysutite z armatury az
do limitn{ polohy.

b. Pneumaticky ovlddand armatura:
Armaturu umistéte do polohy "Servis".
4. Aretaln{ Cep otoCte o 90° tak, Ze plastové Obr. 13:  MontaZ senzoru
Cepy lezf nad zéfezy (obr. 14, A). 1 Piitla¢ny krouZek a O-krouZzek
5. ZdviZnou trubku otdcejte doprava, aZ dojde
k aretaci Cept (B).

20006214

9]

A

20002738

Obr. 14:  AretaCni Cep

Pozor!

Pti otd¢enf aretacniho Cepu doleva nedojde k jeho aretaci. Je ale mozné odSroubovat veden{
senzoru. Divodem k tomu mohou byt usazeniny na doln{ ¢asti veden{ senzoru. Tyto usazeniny
mohou zpisobit "pfipeCeni" vedenf - drzéku senzoru a tak znemoznit jeho odSroubovani.

Endress+Hauser
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3.4.2

9.

DemontdZ senzoru provedte v opa¢ném pofadi.

Montéz senzoria gelu

. Z armatury odstrafite krytku ostfiku (obr.

15, pol. 1).

Respektujte skutecnost, Ze nesmi dojit k
poSkozen{ povrchu zdvizné trubky (pol. 3).
Povrch slouZ{ jako tésnici plocha. ZdviZnou
trubku odSroubujte otdcenim doleva.

. Misto zéslepky (pol. 4) pfiSroubujte senzor

(pol. 7):

— nejdifve ru¢né

— potom néstrénym klicem (AF 17) asi o %4
otdcky.

Zdviznou trubkou ved'te méfici kabel

(pol. 6):

— Pevny kabel:
kabel zezdola zdviznou trubkou od
senzoru k pfipojeni pfevodniku

— Senzor se zdsuvnou hlavou:
konektor kabelu ve sméru senzoru
zdviznou trubkou

Jen senzor se zdsuvnou hlavou:

Propojte kabel a senzor.

Zdviznou trubku pfiSroubujte opét na drzdk
elektrod (pol. 5) (doleva, ru¢né).

MEéfici kabel poloZte do krytky ostfiku a tu
nasad'te na zdviznou trubku.

Konektor PML umistéte na pfipojeni PML
(PML = vyrovnévaci napétové vedeni, pol.
2)

Uvolnéte aretacni ¢ep (pol. 8).

Pozndmka!
V piipadé symetrického méfeni pH je nutné konektor PML pfipojit k ptipojenf PML (PML =
vyrovndvaci napétové vedeni, pol. 1). PfecCtéte si Provozn{ ndvod pfevodniku.

7\

Obr. 15:

OO D WD —

20006010

MontéZz senzoru

Krytka ostfiku

Pfipojeni PML (vyrovnédvaci napétové vedeni)
Zdviznd trubka

Zé&slepka

Drzék elektrod s vedenim

Meéfici kabel s konektorem kabelu

Senzor nebo elektroda

Aretalni Cep
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3.4.3

. Z armatury sejméte krytku ost¥iku (obr. 16,

pol. 6) a kryt KCI (pol. 7) v€etné ochranné
trubky.

. Otdcenim doleva od$roubujte zdviznou

trubku (pol. 3).

. PfiSroubujte senzor:

a. OdSroubujte upinaci pouzdro (pol. 12,
zezdola) od vnitin{ trubky (pol. 11) a tu
vyjméte ze zdvizné trubky.

b. Senzor (pol. 10) pfiSroubujte do vnitini
trubky:
— nejdffve rucné
— pak utdhnéte ndstrénym klicem (AF

17) asi o %4 otdcky.

C. Vnitfnf trubku se senzorem zasufite do
zdvizné trubky a proti tomu zespoda
pfiSroubujte upinacf pouzdro.

. PfiSroubujte zdviZznou trubku (doprava,

rucné).

. Meé¥ici kabel ved'te ochrannou trubku a

krytem KCI (pol. 7):

— Pevny kabel:
kabel zezdola od senzoru k pfipojen{
pfevodniku

— Senzor se zdsuvnou hlavou:
konektor kabelu ve sméru senzoru krytem
KCl a zdviznou trubkou

. Jen senzor se zdsuvnou hlavou:

Propojte kabel a senzor.

. Pfipojte pfivod elektrolytu (pol. 1) k

senzoru.

. Upevnéte dodané podpéry hadic (pol. 9)

pifmo nad pfipojeni KClI na hadici.

. Opét instalujte kryt KCI. Zdroveti ze strany

vedte pfivod elektrolytu zéfezem krytu.

10. Méfic{ kabel poloZte do ochranné krytky

ostfiku a tu umistéte na ochrannou trubku
krytu KCL.

DemontdZ senzoru provedte v opa¢ném pofadi.

Poznédmka!
V pifpadé symetrického méfen{ pH je nutné konektor PML pfipojit k pfipojen{f PML armatury (PML
= vyrovndvaci napétové vedent, pol. 2). Pfectéte si Provozni nédvod pfevodniku.

Senzor s tekutym elektrolytem KC1

[\¥]

10

11

20006153

Obr. 16:  Montdz senzoru s tekutym elektrolytem KCl

OO W~

Pfivod tekutého KCl

Pfipojen{ PML

Zdviznd trubka

Z&slepka

Drzdk elektrody s vedenim
Krytka ostfiku

Kryt KCl s ochrannou trubkou
Konektor kabelu

Podpéra hadice

Senzor s pfipojenim tekutého KCl
Vnitfn{ trubka

Upinaci pouzdro

Aretacni Cep
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3.5 Montazni kontrola

= Po ukoncenf montdZe zkontrolujte uloZenf a tésnost vSech pfipojent.

m Ujistéte se, Ze hadice pifpojky vyplachové vody (volitelné) je moZné odstranit bez pouZiti sily.
Tato vedeni jsou v pfimém kontaktu s médiem a musi byt odpovidajicim zptisobem jisténa.

m Zkontrolujte event. poSkozen{ hadic.

Endress+Hauser 19
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4 Ovladani

4.1 Prvni uvedeni do provozu

Pfed prvnim uvedenim do provozu se ujistéte, Ze:

m jsou vSechna tésnénf spravné usazend (na armatuie a na procesnim ptipojent)
m je senzor spravne instalovany a pfipojeny

m je pfipojka vody na pfipojenich vyplach{ spravnd (pokud je k dispozici).

Varovéni!

Nebezped{ tiniku média.

Pfed vystavenim armatury procenimu tlaku zkontrolujte tésnost vSech pfipojeni! V pfipad€, Ze se
uzaviracf ventil na vyplachovaci komofe pouzivd jako odvzduSiiovaci ventil, musf na strané vypusté
vyplachovaci komory zlistat zdslepka. Jinak nesmi dojit k pouZit{ armatury v procesu!

4.2 Ovladaci prvky

Aretacnim Cepem provedte aretaci event. uvolnén{ zavddéci trubky (obr. 17, obr. 18).
U ruc¢né ovlddanych armatur je mozné aretovat zavadéci trubku v poloze "Méfeni" i v poloze
"Servis". U pneumaticky ovlddanych armatur jen v poloze "Servis".

O,

20002744 20002745

Obr. 17:  Uvolnén{ areta¢niho ¢epu Obr. 18:  Aretace aretacniho ¢epu

Uvolnén{ aretacniho cepu:

1. Cep vytéhnéte.

2. Cepem otocte 0 90° tak, Ze plastové cepy priléhajf ke kovovému okraji.
Aretace aretacniho Cepu:

3. Areta¢nim Cepem otolte 0 90° tak, Ze plastové Cepy leZi nad zafezy.

4. Béhem otdCen{ zdviZné trubky doprava dojde k aretaci Cepd.

Endress+Hauser
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4.3 Ru¢éni ovladani
Pohyb armatury z polohy "Servis" do polohy "Méfeni"

1. Uvolnéte aretaci areta¢nfho cepu.
2. Zdviznou trubku posunujte tak, Ze drzdk senzoru najizd{ do procesu.

3. Aretanim Cepem provedte aretaci drzdku senzoru. Tak zabrénite nezZddoucimu posunu
zdviZné trubky zpét do polohy "Servis".

Varovéni!

Nebezped{ zranéni!

Aretaci zdvizné trubky provédéjte v kazdém pifpadé! Jinak se trubka m@ze v disledku plisobeni
procesniho tlaku nekontrolované vysunout a zranit osoby.

Pohyb armatury z polohy "Méfeni" do polohy "Servis"

1. Uvolnéte aretaci aretacniho Cepu.

2. ZdviZnou trubku vysutite do meznf polohy (poloha "Servis").

3. Areta¢nim Cepem provedte aretaci drzdku senzoru.
4

Provedte nezbytnou udrzbu.

4.4 Pneumatické ovladani

Ovladéni pneumatického provedeni zdvisi na pouzitém f{zeni. DodrZujte pfedpisy ovlddani uvedené
v Névodu k fizen{.

Pozor!

m Béhem ddrzby armatury provedte areta¢nim ¢epem aretaci polohy servis (napf. montdz a
demontdZ senzoru).

m Béhem automatického vyplachu nesmi byt zdviZnd trubka zaaretovand areta¢nim Cepem, jinak
nedojde k automatickému posunu armatury do polohy Méfen.

m Spina¢ ddrzby, ktery je event. k dispozici na pfevodniku, mus{ byt umistény na "Servis" nebo
"Udrzba".

Pozndmka!

Aretace pneumatické armatury v poloze "MéfFeni" nen{ moznd. Pneumaticky systém udrzuje

zpétny tlak k procesnimu tlaku.

21
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5 Udriba

Vystraha!

Nebezpedi zranén{ !

Pfed zahdjenim tdrzby armatury se ujistéte, Ze procesni veden{ a zdsobniky nejsou pod tlakem, jsou
prazdné a vypldchnuté.

Umistéte armaturu do polohy "Servis" a areta¢nim ¢epem provedte aretaci zdviZné trubky.

5.1  Cisténi armatury

Ke stabilnimu a bezpe¢nému méfen{ je nutné armaturu a senzor pravidelné Cistit. Frekvence a
intezita CiSténf z4vis{ na médiu.

5.1.1 Rucné ovladana armatura

Vsechny dily, které jsou ve styku s médiem, jako senzor a veden{ senzoru se mus{ pravidelné (istit.

K tomuto tGcelu provedte demontaZ senzorul).

= Vhodnymi ¢isticimi prostfedky odstraiite slabd znecisténi (viz Kapitola "Cisticf prostfedky").

= Silnd zneCiStén{ odstratite mékkym kartd¢kem a vhodnym ¢isticim prostfedkem.

m Velmi silnd znecistén{ je nutné odstranit ponofenim do Cistictho prostfedku event. néslednym
ru¢nim ciSténim pomoc{ kartdcku.

5.1.2 Pneumaticky ovladana armatura

Pfipojkou vody vyplachu a odpovidajicim vybavenim napt. automatickym cisticim a kalibra¢nim
systémem Topcal S CPC310, je mozZné pravidelné provddét pneumaticky f{zené ¢isténi.

5.2 Cisténi senzoru

Cisténf senzoru je nutné provadét:
m pfed kazdou kalibrac{

m pravidelné béhem provozu

m pfed vrédcenim vyrobci k opravé

Senzor je mozné demontovat a vycistit ru¢né nebo v automatickém rezimu? pres pfpojku vody
vyplachu.

Pozndmka!

m Elektrody ORP Cistéte jen mechanicky a vodou, nepouzivejte chemické Cistici prostfedky. Tyto
Cistici prostfedky generuji napéti na elektrodé, které se vybfji nékolik hodin. Toto napéti
zplsobuje chyby méfeni.

m Nepouzivejte abrazivn{ Cistici prostiedky. Ty mohou zptsobit trvalé poSkozeni senzoru.

m Po vycisténi senzoru vypldchnéte vyplachovaci komoru armatury dostate¢nym mnoZstvim vody
(destilovanou nebo deionizovanou). Zbytky Cisticich prostfedkl mohou ovlivnit méfeni.

m Podle potfeby provedte novou kalibraci v pfipojen{ k ¢isténi.

1) montdZ senzoru v opa¢ném pofadi
2) jen s odpovidajicim vybavenim armatury
22 Endress+Hauser
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5.3  Cistici prostfedKky

Vybér Cistictho prostfedku zdvisf na stupni a typu znec€isténi. Nejcastéjsi zneciSténi a vhodné Cistici
prostfedky naleznete v nésledujici tabulce.

Typ znecisténi Cistici prostfedek

Tuky a oleje Horkd voda event. temperované prostfedky (alkalické), které
obsahujf tensidy nebo ve vodé rozpustné organickd rozpoustédia')
(napf. etanol).

Usazeniny vdpence, povlaky z metylhydroxidu, Asi 3% kyselina solnd
Spatné rozpustné biologické povlaky
Sulfidové usazeniny Smés z 3% kyseliny solné a mocoviny (béZné dostupné dostupné
v obchodnf siti)
Bilkoviné povlaky (proteiny) Smés 3% kyseliny solné a pepsinu (bézné dostupné v obchodnf siti)
Vlékna, suspendované 14tky Tlakovd voda event. smdcedla
Lehkeé biologické povlaky Tlakovd voda
1) U senzort ISFET Tophit nepouZivejte! PouZijte misto toho kyselé Cistici prostfedky pro potravindtsky prémysl béZzné

dostupné v obchodnf siti (napf. P3-horolit CIP, P3-horolit FL, P3-oxonia aktivni).

Pozor!

NepouZivejte organickd rozpoustédla s obsahem halogenu a aceton. Tato rozpoustédla mohou znicit
plastové dily armatury event. senzoru, kromé toho mohou vyvolat onemocnén{ rakovinou (napf.
chloroform).

54 Vymeéna tésnéni
K vyméné tésnéni armatury je nutné ukoncit proces a provést kompletn{ demontdZ armatury.

Varovani!
Pti manipulaci s dily, které jsou ve styku s médiem, se chrarite ped zbytky média a zvySenymi
teplotami. PouZivejte ochranné rukavice a bryle.

Pfed vyménou tésnénf armaturu vycistéte (viz Kapitola "Cisténi armatury”).
Ptiprava:

1. Ukoncete proces. Pozor na zbytky média, zbytkovy tlak a zvySené teploty.

2. Armaturu umfistéte do polohy Servis a tuto polohu zajistéte areta¢nim Cepem.
3. Provedte demontdZ senzoru.

4.  Armaturu kompletné odmontujte od procesniho pfipojeni.

5. Armaturu vycistéte (viz Kapitola "Ci§tén{ armatury").

DemontdZ armatury

1. Odstratite tésnicf liStu. Ta je pfipevnénd. K uvolnén{ tésnici listy pouZijte Sroubovak (viz obr.
19).

Uvolnéte Ctyfi upeviiovaci Srouby (obr. 20) a nyn{ odstrafite pf{rubu a vyplachovou komoru.
Od3roubujte zdviznou trubku (doleva).

Odsroubujte elektrodu.

Vytdhnéte aretacni ¢ep a otocte ho o 90°C.

Smérem doll vyjméte z téla armatury drzék elektrod.

N o vk e

Uvolnéte Ctyfi upeviiovaci Srouby hlavy vélce a hlavu vélce vyjméte.
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Obr. 19:  Odstranén{ tésnicf liSty Obr. 20:  Demontdz pifruby a vyplachové komory
1 Tésnicf lista 1 Upeviiovaci Srouby
2 Pffruba

3 Sroubovék
Vymeéna tésnéni
1. Nanovd tésnénf aplikujte tenkou vrstvu maziva (napf. Syntheso Glepl).

2. Nynf vyménte zobrazeny O-krouzek (obr. 21).

3. Opét provedte montdZ armatury.
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Obr. 21:  Poloha O-krouzk
A O-krouZzky, které nejsou ve styku s médiem
B O-krouzky, které jsou ve styku s médiem
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6 Prislusenstvi

6.1 Instala¢ni materiél pro pfipojeni vyplachu

m Sada filtr CPC300
Vodn{ filtr (lapa¢ necistot) 100 pm, kompletni, véetné upevilovacich svorek;
objednaci ¢islo 51511336
m Sada redukénich ventild
kompletni, v¢etné manometru a upeviiovacich svorek
objednaci ¢islo 51505755

m Spojka pfipojeni vyplachu CPR40 pro pfipojeni 2 nebo 4 rznych médii.
objednaci ¢islo podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (TI342C/07)

m Hadicové spojky pro pfipojen{ vyplachu G'%, DN 12,
PVDF (2 kusy);
objednacf ¢islo 50090491

m Rudnf jiSténi odtoku pro vypust vyplachové komory,
G 4, objednaci ¢islo 51511937
NPT %", objednaci ¢fslo 51511938

m Vstupn{ ventil vyplachové komory, pneumaticky ZAP - VYP, PVDF s Faltenbalg, pfipojeni G'
(podle poptdvky)

6.2 Pratoc¢na armatura

m Priito¢nd armatura s integrovanym priizorem, vystelka PFA, vodiva (viz obr. 22)
DN 50, montdzni délka 30 mm (9,06 "), jen pro CPA472D-xxx1xxDX, objednac{ ¢islo 51515653
DN 80, montdZzn{ délka 310 mm (12,20 "), objednaci ¢islo 71024439

m Priito¢nd armatura (bez priizoru), vystelka PFA, vodivad
DN 50, montdzn{ délka 230 mm (9,06 "), jen pro CPA472D-xxx1xxYx s C-PA060418-50 pro
zkrécen{ zdvihu a pfizptsoben{ pfiruby, objednaci &islo 71024441
DN 80, montdzn{ délka 310 mm (12,20 "), objednac{ ¢islo 71024442

20005368

Obr. 22:  Prlito¢nd armatura s integrovanym préizorem

6.3 Montéazni tésnéni pro prito¢nou armaturu

m Profilové tésnénf pfiruby
DN 50, PTFE, objednaci ¢&islo 51515675
DN 80, PTFE, objednaci ¢islo 51515677

6.4 Drzak

m Drzdk zdvizné trubky z PP
objednaci ¢islo 51518530

6.5 Kryt

m Podle poptdvky u TSP
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6.6 Limitni spinace

m Pi{davnd sada pneumatickych limitnich spinact (2 kusy);
objednaci ¢islo 51502874

m Pi{davnd sada elektricky limitnich spinac(i, Ex a ne-Ex (2 kusy);
objednaci ¢islo 51502873

6.7 Pneumaticky Skrtici ventil

m Pneumaticky Skrticf ventil k regulaci rychlosti procesu armatury,
objednaci ¢islo 51511990

6.8 Senzory

6.8.1 Sklenéné elektrody

m Orbisint CPS11/CPS11D
Elektrody pH pro procesn{ techniku, s membrénou PTFE, volitelné s technologif Memosens
(CPS11D);
objedndvka podle provedeni, viz Technickd informace (TI028C/07)

m Orbisint CPS12/CPS12D
Elektroda ORP (Redox) pro procesni techniku, s membranou PTFE, volitelné s technologif
Memosens (CPS12D);
objedndvka podle provedeni, viz Technickd informace (TI367C/07)

m Ceraliquid CPS41/CPS41D
Elektroda pH s keramickou membrdnou a tekutym elektrolytem KCI, volitelné s technologif
Memosens (CPS41D);
objedndvka podle provedeni, viz Technickd informace (TI079C/07)

m Ceraliquid CPS42/CPS42D
Elektroda ORP (Redox) s keramickou membrénou a tekutym elektrolytem KClI, volitelné s
technologiif Memosens (CPS42D);
objedndvka podle provedeni, viz Technickd informace (TI079C/07)

m Ceragel CPS71/CPS71D
Elektroda ORP (Redox) s referen¢nim systémem dvojité komory a integrovanym mdistkovym
elektrolytem, volitelné s technologi{ Memosens (CPS71D);
objedndvka podle provedeni, viz Technickd informace (TI374C/07)

m Ceragel CPS72/CPS91D
Elektrody ORP (Redox) s referencnim systémem dvojité komory a integrovanym mdstkovym
elektrolytem; volitelné technologie Momosens (CPS72D)
objedndvka podle provedeni, viz Technickd informace (TI374C/07)

m Orbipore CPS91/CPS91D
Elektroda pH s otvorovou membrdnou pro média s vysokou moznost{ zneciStén{; volitelné s
technologi{ Memosens (CPS91D)
ojedndvka podle provedent, viz Technickd informace (T1375C/07)

6.8.2  Senzory ISFET

m Tophit CPS471/CPS471D
Senzor ISFET s moZnosti stetilizace, autokldvni pro potravindfsky a farmaceuticky prmysl,
procesn{ techniku, Gpravny vody a biotechnologii;
objedndvka podle provedeni, viz Technickd informace (TI283C/07)
m Tophit CPS441/CPS441D
Senzor s moZnost{ sterilizace pro média s malou vodivosti, s monitorovénim tekutého elektrolytu
KCl; objedndvka podle provedeni, viz Technickd informace (TI352C/07)
m Tophit CPS491/CPS491D
Senzor ISFET s otvorovou membrdnou pro média s vysokou moZnosti znecisténf;
objedndvka podle provedeni, viz Technickd informace (TI377C/07)

26 Endress+Hauser



Cleanfit P CPA472D PiisluSenstvi

6.9 Kalibra¢ni roztoky

6.9.1 pH

Technické kalibra¢ni roztoky, p¥esnost 0.02 pH, vratné podle NIST/DIN
m pH 4.0 ¢erveny, 100 ml (3.4 fl.oz.), objednaci ¢islo CPY2-0

m pH 4.0 ¢erveny, 1000 ml (34 fl.oz.), objednaci ¢islo CPY2-1

m pH 7.0 zeleny, 100 ml (3.4 fl.0z.), objednaci ¢islo CPY2-2

m pH 7.0 zeleny, 1000 ml (34 fl.oz.), objednaci ¢islo CPY2-3

Technické kalibra¢ni roztoky, jako nahote, k jednordzovému pouziti
m pH 4.0 20 x 18 ml (0.68 fl.oz.), objednacf ¢islo CPY2-D
m pH 7.0 20 x 18 ml (0.68 fl.oz.), objednaci ¢islo CPY2-E

6.9.2  ORP (Redox)

Technické kalibra¢ni roztoky pro elekrody ORP (Redox)
m +220mV, pH 7.0, 100 ml (3.4 fl.oz.); objednac{ ¢islo CPY3-0
= +468 mV, pH 0.1, 100 ml (3.4 fl.oz.); objednac{ ¢islo CPY3-1

6.10 Méfici kabely

m CPKO specidlnf méfici kabel
pro senzory pH/ORP se zdsuvnou hlavou TOP68, pro vysokoteplotni a vysokotlaké aplikace, IP
68
objedndvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (TI118C/07)

m Specidlni méfici kabel CPK1
Pro elektrody pH/ORP se zdsuvnou hlavou GSA
objedndvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (TI118C/07)

m Specidlni méfici kabel CPK12
Pro elektrody pH/ORP a senzory ISFET se zdsuvnou hlavou TOP68
objedndvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (TI118C/07)

m Datovy kabel CYK10 Memosens
Pro digitdIn{ senzory pH s technologif Memosens (CPSxxD, COS21D))
objedndvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (TI376C/07)

6.11  Pfevodniky

m Liquiline M CM42
Moduldrn{ 2-vodicovy pfevodnik, nerezovd ocel nebo plast, integrovany poln{ ovlddaci panel
nebo ovlddaci panel,
riznd osvédceni Ex (ATEX, FM, CSA, Nepsi, TIIS),
moznost HART®, PROFIBUS nebo FOUNDATION Fieldbus
objedndvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (TI381C/07)
m Liquisys M CPM223/253
Pfevodnik pro pH a ORP, integrovany poln{ ovlddac{ panel nebo ovlddac{ panel,
moznost HART® nebo PROFIBUS,
objedndvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (T1194C/07)
® Mycom S CPM153
Pfevodnik pro pH a ORP, jedno nebo dvou obvodové, Ex nebo ne-Ex,
moznost HART® nebo PROFIBUS
objedndvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace (TI233C/07)
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6.12  Méfici, Cistici a kalibrac¢ni systémy

Topcal S CPC310

= Automaticky méfic, Cistic{ a kalibra¢ni systém v prostfedi Ex nebo ne-Ex

» Cistén{ a kalibrace za procesnich podminek, automatické monitorovéni senzorem
m Objedndvka podle struktury vyrobku, Technickd informace TI404C/07

Topclean S CPC30

m Automaticky méfici a Cistic{ systém v prostfedi Ex nebo ne-Ex

» Cisténi za procesnich podminek, automatické monitorovén{ senzorem

m Objedndvka podle struktury vyrobku, viz Technickd informace TI235C/07

7 Odstranovani zavad

7.1 Vyména vadnych dilt

Varovéni!

Poskozeni armatury, kterd ovliviiuje tlakovou bezpecnost, odstratiuje pouze autorizovany odborny
persondl.

Po kazdé opravé a udrzbé je nutné vhodnymi opatfenimi zkontrolovat, jestli armatura nevykazuje
netésnosti. Armatura pak musf opét odpovidat technickym tdajim uvedenym ve specifikacich.

Vymeénu vSech ostatnich poSkozenych dild provedte okamZité. K objedndvce pouZijte Kapitolu
"PfisluSenstvi" a "Ndhradn{ dily" nebo kontaktujte Endress+Hauser.
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7.2 Sady ndhradnich dilt

a0006095

Obr. 23:  Néhradn{ dily (v8echna proveden{ armatury)

% Poznémka!

V nésledujici tabulce naleznete objednaci ¢fsla sad ndhradnich dilG podle ¢isel poloZek na obrdzku
23.
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C. pol.

Oznaceni a obsah

Objednaci ¢islo
Sada nahradnich dilt

Zdviznd trubka pro gelové elektrody 360 mm

Pro provedenf armatur :
— ruénf
— dlouhé, hloubka ponoru az 280 mm

Sada 472D dlouhd, ru¢nf

71026649

Zdviznd trubka pro gelové elektrody 360 mm

Pro proveden{ armatur:
— pneumatické
— dlouhé, hloubka ponoru az 280 mm

Sada 472D dlouhd, pneumatickd

71026651

Zdvizna trubka pro gelové elektrody 225 mm

Pro proveden{ armatur:
— rucnf
- krétké, hloubka ponoru az 148 mm

Sada 472D krétka, ru¢nf

71026652

Zdviznd trubka pro gelové elektrody 225 mm

Pro proveden{ armatur:
— pneumatické
— krétké, hloubka ponoru az 148 mm

Sada 472D kratkd, pneumatickd

71026653

2,8

Skrticf ventil odtahu (pol. 2 ) a zéslepka nerezova ocel SS 1.4404 (AISI 316L)
pol. 8

Pro proveden{ armatur:
— ruén{
po 5 kusech

51503732

Pneumatické pfipojeni G1/8, dhlové Sroubeni z nerezové oceli

Pro provedenf armatur:
— pneumatické
2 kusy

71027935

Aretaln{ Cep s ndsadou

51503731

Pritla¢ny vélec PA 1.4404 s hlavou vélce

Pro provedenf armatur:
— krétké, hloubka ponoru az 148 mm

71026658

Sada tésnéni, bez styku s médiem FPM (Viton)

71024454

Drzdk senzoru, materidl: PEEK

Pro proveden{ armatur:
— standardni, hloubka ponoru aZ 148 mm

71026665

Drzdk senzoru, materidl: PVDF

Pro provedenf armatur:
— standardnf, hloubka ponoru az 148 mm

71026666

Drzék senzoru, materidl: PVDF vodivé

Pro proveden{ armatur:
— standardnf, hloubka ponoru aZz 148 mm

71026667

Drzék senzoru, materidl: Hastelloy C4

Pro proveden{ armatur:
— standardni, hloubka ponoru aZ 148 mm

71026669

Drzdk senzoru, materidl: titan

Pro proveden{ armatur:
— standardnf, hloubka ponoru az 148 mm

71026670

Drzék senzoru, materidl, nerezovd ocel 1.4571

Pro proveden{ armatur:
— standardnf, hloubka ponoru aZz 148 mm

71026671
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C. pol. Oznaceni a obsah Objednaci ¢islo
Sada nahradnich dilda
Drzdk senzoru, materidl: PEEK 71026659

Pro proveden{ armatur:
— dlouhé, hloubka ponoru az 280 mm

Drzék senzoru, materidl: PVDF 71026660

Pro proveden{ armatur:
— dlouhé, hloubka ponoru az 280 mm

Drzék senzoru, materidl: PVDF vodivé 71026661

Pro proveden{ armatur:
— dlouhé, hloubka ponoru az 280 mm

Drzdk senzoru, materidl: Hastelloy C4 71026662

Pro proveden{ armatur:
— dlouhé, hloubka ponoru az 280 mm

Drzék senzoru, materidl: titan 71026663

Pro proveden{ armatur:
— dlouhé, hloubka ponoru az 280 mm

DrZzék senzoru, materidl: nerezovd ocel 1.4571 71026664

Pro proveden{ armatur:
— dlouhé, hloubka ponoru az 280 mm

Vyplachovéd komora, kompletni, vnitfn{ zavit G !4, materidl: Hastelloy C4 71026755
Pro proveden{ armatur:

— procesn{ pfipojent: vnitfni zavit G1%
— bez pfipojeni vyplachu

Vyplachovéd komora, kompletn{, vnitfn{ zdvit G1%, materidl: titan 71026756
Pro proveden{ armatur:

— procesn{ pfipojeni: vnitfn{ zavit G1%
— bez pfipojeni vyplachu

Vyplachové komora, kompletni, vnitin{ zdvit G1%, materidl 1.4571 71026757
Pro proveden{ armatur:

— procesn{ pfipojeni: vnitin{ zdvit G1%4
— bez pfipojeni vyplachu

Vyplachovéd komora, kompletni, vnitfn{ zavit G1%, materidl: Hastelloy C4 71026759
Pro proveden{ armatur:

— procesn{ pfipojent: vnitfn{ zdvit G1%,
— s pfipojenim vyplachu G%

Vyplachové komora, kompletn{, vnitfn{ zdvit G1%, materidl: titan 71026760
Pro proveden{ armatur:

— procesn{ pfipojeni, vnitfn{ zdvit G1%,
— s pfipojenim vyplachu G'%

Vyplachovéd komora, kompletni, vnitfn{ zdvit G1%, materidl: 1.4571 71026762
Pro proveden{ armatur:

— procesni pfipojeni: vnitin{ zdvit G114,
— s pfipojenim vyplachu G'%

Vyplachovéd komora, komletni, vnitfn{ zdvit G1%, materidl: Hastelloy C4 71026763
Pro proveden{ armatury:

— procesn{ pfipojent: vnitfni zavit G1%
— s pfipojenim vyplachu NPT %"

Vyplachové komora, kompletn{, vnitfn{ zdvit G1%, materidl: titan 71026764
Pro proveden{ armatur:

— procesn{ pfipojeni: vnitfn{ zavit G1%
— s pfipojenim vyplachu NPT %"
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C. pol. Oznaceni a obsah Objednaci ¢islo
Sada néhradnich dild
9 Vyplachovéd komora, kompletni, vnitin{ zdvit G1%, materidl: 1.4571 71026765
Pro proveden{ armatur:
— procesn{ pfipojeni: vnitfni zavit G1%
— s pfipojenim vyplachu NPT %"
10 Sada tésnéni ve styku s médiem FPM (Viton), pro provedenf s pifrubou 71024242
Sada tésnénf ve styku s médiem FPM (Viton), pro provedeni G1'% 71024299
Sada tésnéni ve styku s médiem Kalrez, pro provedenf s pffrubou 71024247
Sada tésnéni ve styku s médiem Kalrez, pro provedeni G1'%4 71024302
11 Zdtka M12x1 51503733
Pro proveden{ armatur:
— pneumatické, bez limitniho spinace
10 kust
12 Pneumatické limitn{ spinace, pfidavnd sada 51502874
Pro proveden{ armatur:
— pneumatické
2 kusy
13 Elektrické limitn{ spinace, ptidavnd sada, Ex a ne-Ex 51502873
Pro proveden{ armatur:
— pneumatické
2 kusy
15 Srouby s vélcovou hlavou M6x70, DIN 69612 A-4/2, 71026789
20 kust
Zdviznd trubka pro elektrody s tekutym KCI 360 mm (14.2") 71026655
Pro provedenf armatur:
— pneumatické
— krédtké, hloubka ponoru az 148 mm
Sada 472D krétkd, pneumatickd
16
Zdviznd trubka pro elektrody s tekutym KCI 360 mm 71026654
Pro proveden{ armatur:
— ruén{
— krétké, hloubka ponoru az 148 mm
Sada 472D krétka, ru¢nf
17 Srouby s vélcovou hlavou M6x45, DIN 69612 A-4/3 51503738
20 kustt
Pfitla¢ny valec 1.4404 s hlavou vdlce 71026656
19 Pro proveden{ armatur:
— dlouhé, hloubka ponoru az 280 mm
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Oznaceni a obsah

Objednaci ¢islo

Sada nahradnich dila

20

Vyplachovd komora, kompletni, materidl: PEEK

Pro proveden{ armatur:
— procesn{ pfipojent: piiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— bez pfipojeni vyplachu

71026672

Vyplachovéd komora, kompletn{, material: PVDF

Pro proveden{ armatur:
— procesn{ ptipojeni: pfiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— bez pfipojeni vyplachu

71026673

Vyplachové komora, kompletni, materidl: PVDF vodivé

Pro provedenf pfipojent: pfiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— bez pfipojeni vyplachu

71026674

Vyplachovéd komora, kompletn{, materidl: Hastelloy C4

Pro proveden{ armatur:
— procesn{ ptipojeni: pfiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— bez pfipojeni vyplachu

71026675

Vyplachovéd komora, kompletni, materidl: titan

Pro proveden{ armatur:
— proceni pfipojeni: pt{ruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— bez pfipojeni vyplachu

71026676

Vyplachovd komora, kompletni,materidll: nerezova ocel 1.4571

Pro proveden{ armatur:
— procesn{ pfipojeni: piiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— bez pfipojeni vyplachu

71026677

20

Vyplachovéd komora, kompletn{, materidl: PEEK

Pro proveden{ armatur:
— procesn{ ptipojeni: pfiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— s pfipojenim vyplachu G'%

71026679

Vyplachové komora, kompletn{, materidl: PVDF

Pro proveden{ armatur:
— procesni pfipojeni: pfiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— s pfipojenim vyplachu G4

71026680

Vyplachovd komora, kompletni, materidl: PVDF vodivé

Pro proveden{ armatur:
— procesn{ pfipojeni: piiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— s pfipojenim vyplachu G%

71026681

Vyplachovéd komora, kompletn{, materidl: Hastelloy C4

Pro proveden{ armatur:
— procesn{ ptipojeni: pfiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— s pfipojenim vyplachu G'%

71026682

Vyplachovéd komora, kompletn{, materidl: titan

Pro proveden{ armatur:
— procesni pfipojeni: pfiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— s pfipojenim vyplachu G'%4

71026695

Vyplachovd komora, kompletni, materidl: 1.4571

Pro proveden{ armatur:
— procesn{ pfipojeni: piiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— s pfipojenim vyplachu G%

71026696
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C. pol. Oznaceni a obsah Objednaci ¢islo
Sada nahradnich dilt
Vyplachovéd komora, kompletn{, materidl: PEEK 71026697
Pro proveden{ pfipojent: pfiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— s pfipojenim vyplachu NPT %"
Vyplachovéd komora, komletn{, materidl: PVDF 71026698
Pro proveden{ armatur:
— procesn{ pfipojeni: pfiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— s pfipojenim vyplachu NPT %"
Vyplachovéd komora, kompletni, materidl: PVDF vodivé 71026699
Pro proveden{ armatur:
— procesn{ pfipojent: pifruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— s pfipojenim vyplachu NPT %"
20
Vyplachovd komora, kompletni, materidl: Hastelloy C4 71026700
Pro proveden{ armatur:
— procesn{ pfipojeni: pffruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— s pfipojenim vyplachu NPT %"
Vyplachovd komora, kompletn{, materidl: titan 71026702
Pro proveden{ armatur:
— procesn{ pfipojeni: ptiruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— s pfipojenim vyplachu NPT %"
Vyplachovéd komora, kompletni, materidl: nerezova ocel 1.4571 71026704
Pro proveden{ armatur:
— procesn{ pfipojent: pifruba DN 50 / DN 80 / ANSI
— s pfipojenim vyplachu NPT %"
Nétrubek pfipojen{ vyplachu G Y%, Hastelloy C4, Swagelok 71026794
21 Nétrubek pfipojen vyplachu G 4, titan, Swagelok 71026795
Nétrubek pfipojenf vyplachu G Y%, nerezovd ocel 1.4571, Swagelok 71026796
Tésnic{ lista, PEEK, pro DN 50 a ANSI 2" 71026766
Tésnicf lista, PVDE, pro DN 50 a ANSI 2" 71026767
Tésnicf lista, PVDF vodivé, pro DN 50 a ANSI 2" 71026768
Tésnicf liSta, Hastelloy C4, pro DN 50 a ANSI 2" 71026770
Tésnicf lista, titan, pro DN 50 a ANSI 2" 71026771
Tésnicf liSta, nerezovd ocel 1.4571 (AISI 316 Ti), pro DN 50 a ANSI 2" 71026772
22
Tésnic{ lista, PEEK, pro DN 80 71026781
Tésnic lista, PVDE, pro DN 80 71026783
Tésnic{ liSta, PVDF vodivé, pro DN 80 71026784
Tésnicf liSta, Hastelloy C4, pro DN 80 71026785
Tésnic lista, titan, pro DN 80 71026786
Tésnicf liSta, nerezovd ocel 1.4571 (AISI 316 Ti), pro DN 80 71026787
Pf{ruba DN 50 71026774
23 P#{ruba DN 80 71026775
Pifruba ANSI 2" 71026776
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7.3 Vraceni vyrobci

V piipadé opravy zaSlete vyc€iSténou armaturu svému prodejci.
Pfi zasldn{ pouZzijte origindlnf obal.

K zésilce a také odesflacim doklad@im pfiloZte kompletné vyplnéné "ProhldSeni o kontaminaci"
(okopirujte pfedposledn{ stranu tohoto Provozniho ndvodu). Bez piiloZeného ProhldSeni o
kontaminaci nenf moZzné provést opravu!

7.4 Likvidace

Odstraiite elektronické dily napf. elektrické limitn{ spinace. Likvidace téchto dili probihd v souladu
s pfedpisy o likvidaci elektronického odpadu.

Likvidaci tlakového vélce, drzdku senzoru a ostanich dilt je nutné provést oddélené podle jejich
materidlu. Respektujte mistn{ pfedpisy.
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8 Technické udaje

8.1 Okolni podminky

OkKolni teplota Okolnf teplota nesmf klesnout pod 0°C (32 °F).
Maximadln{ pf{pustnd teplota pro limitn{ spinace (typu NAMUR) je 90 °C (194 °F).

8.2 Procesni podminky

Procesni teplota 0 az 140 °C (32 az 284 °F)
Procesni tlak 0 aZ max. 4 bar (0 aZ max. 58 psi) pfetlak u ru¢nfho ovlddan{
0 az 10 bar (0 az 145 psi) pfetlak u pneumatického ovlddan{

Graf tlak- teplota

p [psi] [bar]
A A
145—{ 10
87 = 6 e

=T[“C]
TI°F]
20005329
Obr. 24:  Graf tlak-teplota
Rychlost pritoku
[ft/s] [m/s]
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T T T S
50 100 140 el
122 212 284  TI[°F]

20005330

Obr. 25:  Piipustnd rychlost proudéni média v m/s (ft/s) v zévislosti na teploté média v °C (°F)

Pozndmbka!
Respektujte skute¢nost, Ze pfftok média hesmf{ pfekrocit hodnotu 2 m/s , jinak mohou na elektrodé
vzniknout méfitelnd napéti.
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8.3 Mechanicka konstrukce

Konstrukce, rozméry

viz Kapitola "Montaz"

Hmotnost V zdvislosti na materidlu: 7.5 az 12.0 kg (16.54 az 26.46 1bs)
Drzdk elektrody PEEK, PVDEF, PVDF vodivé, Hastelloy C4, titan,
. nerezové ocel 1.4571 (AISI 316 Ti)
Materialy

(ve styku s médiem)

Vyplachovac{ komora a tésnicf liSta

PEEK, PVDEF, PVDEF vodivé, Hastelloy C4, titan,
nerezovd ocel 1.4571 (AISI 316 Ti)

Tésnéni FPM (Viton)/FFKM (Kalrez®)
. Skifn Nerezova ocel 1.4404 (AISI 316 L)
Materidly Tésnénd FPM

(bez styku s médiem)

Limitn{ spinace (typ NAMUR)

Celnf plocha PBT, kabel PVC

Nétrubky pfipojky
vyplachu

2 x GY% (vnitfni) nebo
2 x NPT " (vnitfn{) nebo

2 x trubka 8 x 60 Swagelok jako nétrubek
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P/SF/Konta XlI

Endress+Hauser

People for Process Automation

ProhléSeni o kontaminaci a dekontaminaci

C RA ’ l l l l l l l ‘ Na vsech dodacich listech uvddéjte, prosim, zpétné ¢islo doddvky (RA#) sdélené Endress+Hauser a
* toto ¢islo uvedte také na obalu. Nerespektovén{ tohoto pokynu mize vést k odmitnuti Vasi doddvky.

Z dvodu zékonnych pfedpisti a pro bezpe¢nost nasich pracovnikl a provoznich prostfedkd potfebujeme jesté pred vytizenim Vasi zakdzky
podepsané toto "Prohldeni o kontaminaci a dekontaminaci". Toto prohldSen{ umistéte bezpodmine¢né na obalu.

Typ pfistroje / senzor Sériové Cislo

[] Pouzitf jako piistroj SIL v bezpe¢nostnim systému

Procesnf data Teplota [°cl Tlak
Vodivost [S] Viskozita

Médium a varovani

Meédium/koncentrace Identifikace | hotlavé jedovaté Zfravin zdravi ostatn{* | bezpe¢né
¢. CAS Skodlivé

Procesn{
médium

Médium pro
procesnf Cistén{

Vrdceny dil
Cistény s

*vybusné; oxidujici; nebezpecné pro Zivotni prostiedi; biologicky nebezpecné;
radioaktivni. Zaskrtnéte, pokud se vyskytne jeden z vystraznych pokynd, pfilozte List bezpe¢nostnich tdajt a event. specidlni manipulacni pfedpisy.

Popis zavady

Udaje o spolecnosti

Spolecnost Tel. ¢islo kontaktni osoby:

Adresa Fax / E-Mail

C. objednévky

“Potvrzujeme, Ze pfedloZené prohldSeni jsme vyplnili podle naseho nejlepsiho svédom{ pravdivé a tplné. Déle potvrzujeme,
Ze vracené dily jsme peclivé ocistili a podle naSeho nejlepstho svédomi jsou bez zbytkl v nebezpe¢ném mnoZzstvi".

Misto, datum Jméno (prosim, tiskacim pismem) Podpis



Ceska republika

Endress+Hauser Czech s.r.0.
Olbrachtova 2006/9
140 00 Praha 4

tel. 241 080 450
fax 241 080 460
info@cz.endress.com

www.endress.cz
www.e-direct.cz

Endress+Hauser

People for Process Automation
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