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Hladina Tlak Priitok Teplota Analyza

Teplotni ¢idlo RTD
omnigrad M TR 10

Zapisovate  Doplikové ~ Sluzby Resent

komponenty

Souprava RTD se zavitovym procesnim pfipojenim
s izola¢ni trubkou a vyménnou vlozkou
PCP (4...20 mA), HART® nebo elektronika PROFIBUS-PA®

|

Teplotn{ ¢idla TR 10 Omnigrad jsou odporové teplomeéry
zkonstruované pro pouziti v lehkém chemickém
primyslu, vhodné ale i pro vieobecné pouZiti.

Sklddaji se z meéfici sondy s izola¢n{ trubkou a hlavice,
kterd miiZe obsahovat pfevodnik pro pfepocet métenych
parametrd.

Diky modulové konfiguraci a konstrukci definované nor-
mou DIN 43772 (tvar 2G/3G) je TR 10 vhodné pro
témét vSechny priimyslové procesy.

Vyhody na prvni pohled

m 5SS 316L/1.4404, SS 316Ti/1.4571 a Hastelloy C pro
"smécené" dily

m Standardni dodévky nejbéznéjsich zavitovych proces-
nich pfipojen; ostatn{ volitelné podle pfdn{

m Volitelnd montdZn{ délka

m Hrubost povrchu aZ Ra < 0.8 ym

= Spicka izola¢n trubky s redukovanym priimérem nebo
zlZend pro rychlejsi dobu odezvy

= Hlavice z nerezové oceli, hliniku nebo plastu, s krytim
P65 az [P67

= Vyménnd vlozka s minerdln{ izolac{

Ti256T/32/cs/07.02
60019735

m PCP (4...20 mA, také s vyssi presnosti),
2-vodicové prevodniky HART® a PROFIBUS-PA®

= Cidlo Pt 100 s tf{dou pfesnosti A (DIN EN 60751)
nebo 1/3 DIN B

m Pt 100 s vinutym drdtem (-200...600°C) nebo
s tenkym filmem (50...400°C)

m Dvojité Pt 100 k redukci redundanc{

m Pt 100 se 4-vodicovym piipojenim, dvojité Pt 100 se
3 vodici

m Certifikace ATEX 1 GD EEx ia

m Certifikace materidlu (3.1.B)

m Tlakovd zkouska

m Osvédcenf o kalibraci EA

Endress+Hauser
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omnigrad M TR 10

Pouziti

m Lehky chemicky pramysl

m Lehky energeticky primysl

m Potravindfsky prmysl

m V8eobecné primyslové sluzby

Princip fungovéni a konstrukce systému

Princip méfeni

V teplomérech RTD (Resistance Temperature Detector) se ¢idlo sklddd z elektrického odporu s hodnotou 100
Q pii 0°C (ndzev Pt 100, v souladu s normou DIN EN 60751), ktery stoupd pii vysokych teplotdch podle cha-
rakteristiky koeficientu odporového materidlu (platiny). U primyslovych teplomérd, které odpovidaji normé
DIN EN 60751, je hodnota tohoto koeficientu a = 3.85%1073 °C‘1, vypocitand mezi 0 a 100°C.

Konstrukce

Teplotni ¢idlo Omnigrad M TR 10 se sklddd z méfici sondy s izola¢n{ trubkou a skfitiky (hlavice), kterd mtze
disponovat pfevodnikem nebo svorkami na keramické svorkovnici k elektrickému pfipojeni. Cidlo je kon-
struované v souladu s ndsledujicimi normami: DIN 43729 (hlavice), 43772 (izolacn{ trubka) a 43735 (sonda),
proto je mozné zajistit spolehlivou droven odporu u vétsiny typickych a béznych primyslovych procest.
Meéfici sonda (vymeénnd vloZka) je v izola¢n{ trubce; vloZka je diky systému pruZiny umisténd proti spodni ¢4sti
izola¢n{ trubky, aby doglo k optimalizaci ptenosu tepla. Cidlo (Pt 100) leZ{ v blizkosti $picky sondy.

[zola¢n{ trubku tvoif trubka o priméru 9, 11 nebo 12 mm. Koncovd ¢dst mtize byt rovnd, zGzend (napf. s
gradujici redukcf dffku pouzitim kladiva) nebo redukovand (postupné).

TR 10 je mozné zdvitovym pfipojenim instalovat do zaf{zen{ (trubky nebo nddrze), toto pfipojeni je mozné
vybrat ze série béznych model® (viz Kapitola "Struktura komponent(").

TR10_G_dd_07_it_03

Obr. 1: TR 10 s riznymi typy hlavic, procesnimi pfipojenimi a konci izolacnf trubky

Elektrické pFipojeni teplomértt se provad podle normy DIN EN 60751. Cidlo se dodév4 ve dvou provedenich
s tenkym filmem (TF) nebo s vinutym dratem (WW), posledn{ uvedené provedeni s velkym rozsahem meéfen{
a vysokou pfesnosti.

Doddvajf se hlavice v riznych provedenich a vyrobené z riiznych materidld (plast, hlinik alloy, nerezova ocel).
Propojeni mezi izola¢ni trubkou a kabelovym vyvodem zajiStuje minimdln{ kryt{ IP65 (krytf na vstupu).

Endress+Hauser



omnigrad M TR 10

Material

Dily v kontaktu s médiem SS 316L/1.4404, SS 316Ti/1.4571 nebo Hastelloy C.

Hmotnost

0.5 az 2.5 kg pro standardn{ volby.

Elektronika

PoZadovany vystupni signal je mozné definovat vybérem odpovidajictho pfevodniku.

Endress+Hauser doddvé pfevodniky "state-of-the-art" (série iTEMP®) s 2-vodi¢ovou technologif a vystupnim
signdlem 4...20 mA, HART® nebo PROFIBUS-PA®. Viechny pfevodniky je moZzné jednoduchym zplisobem
programovat osobnim pocita¢em pomoci softwaru ReadWin® 2000 (pro pfevodniky 4...20 mA a HART®)
nebo softwaru Commuwin II (pro pfevodniky PROFIBUS-PA®). Programovan{ ptevodnikt HART® umoziiuje
i ruénf ovlddaci modul DXR 275 (komunikdtor Universal HART®).

Dodévd se i model PCP (4...20 mA, TMT 180) s vyssi pfesnosti.

U ptevodnik PROFIBUS-PA® doporucuje E+H pouZit specidlni zésuvné konektory PROFIBUS®. Typ
Weidmdiller (Pg 13.5 - M12) se doddvd v rdmci standardn{ vybavy.

konci této Technické informace).

Pokud se nepouzivé pfevodnik s montdzni hlavici, je moZné pfes svorkovnici pfipojit ¢idlo k externimu pfevod-
niku (napf. pfevodnik s DIN liStou).

Charakteristiky vykonu

Provozni podminky

Okoln{ teplota (hlavice bez pfevodniku)

= kovové hlavice -40+130°C
m plastové hlavice -40+85°C
Okoln{ teplota (hlavice s pfevodnikem) -40+85°C
Okolnf teplota (hlavice s displejem) -20+70°C

Procesn{ teplota
Identicky rozsah méfen{ (viz niZe).

Maximaln{ procesnf tlak

Hodnoty tlaku, kterym je moZné vystavit izola¢n{ trubky pfi riznych teplotych, ukazuji grafy na obrazcich 2 a
3. Pro primeér potrubi 9 mm, s limitovanou rychlosti priitoku média, maji maximdln{ pfipustné tlaky ndsledujici
hodnoty:

m 50 bar pii 20°C
m 33 bar pii 250°C
m 24 bar pii 400°C.

Maximdln{ rychlost pritoku
Maximdln{ rychlost priitoku pifpustnd pro izola¢ni trubku klesd s rostouci délkou trubky/sondy, kterd je vys-
tavené pritoku média. Dalsf informace naleznete na grafech obrdzk( 2 a 3.

Odolnost proti ndraztim a vibracfm
Podle DIN EN 60751 3 g limitnf hodnota/ 10+500 Hz

Endress+Hauser
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Piesnost

Maximdln{ chyba sond TF
n TE A
36 = 0.15+0.00201tl -50...250°C
3o =0.30+0.0050ItI 250...400°C
» Tf. 1/3 DIN B
36 =0.10+0.00171tl 0...100°C
36 =0.15+0.0020ItI -50...0 / 100...250°C
3= 0.30+0.00501tI 250...400°C
(£ 3o = rozsah véetné 99.7% zdznam,
Itl = absolutn{ hodnota teploty ve °C)
» Maximdin{ chyba sondy (typ WW
mtf A
36 =0.15+0.0020ItI -200...600°C
m tf, 1/3DINB
36 =0.10+0.00171tl -50...250°C

36 = 0.15+0.00201ItI -200...-50 7/ 250...600°C

Maximdln{ chyba pfevodniku
Viz pifslusnd dokumentace
(kdédy na konci této TI).

Maximadln{ chyba displeje
0.1% FSR + 1 Cfslice

Tolerance

—
1/3DIN B (°C)

Trida B (°C)

Trida A (°C)

—

—
—
—
—

Grafic_g_gd_05_en_01
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"4 vodicova" konfigurace, kterd se doddvé jako standardni pfipojeni pro jednodnotlivé odpory Pt 100, eliminuje
za kazdych podminek dodate¢né chyby (napf. chybné hloubky ponoru, dlouhé p¥ipojovaci kabely, bez pfevod-
nikg, ...). VSeobecné je mozné konstatovat, Ze "4 vodi¢ova" konfigurace zajiStuje vyssi pfesnost.

U "2 vodi¢ového" piipojeni, které se aplikuje u provedeni s certifikac{ ATEX, mtiZze na zdkladé odporu
médénych vodict s minerdlni izolaci vzniknout dodate¢nd chyba; tento odpor se pficitd k hodnoté

Pt 100. Efekt tohoto zdroje nepfesnosti se zvySuje se zvySenim délky spindni.

Rozsah méfeni m Typ TF -50...400°C
= Typ WW -200...600°C
Doba odezvy Zkousky se provadi ve vodé s priitokem 0.4 m/s (podle DIN EN 60751; 23 az 33°C postupné zmény):
Primér dfiku (mm) | Typ Pt100 Doba odezvy Redukovana | ZiZend Rovna $picka
Spicka Spicka
9 TF/ WW 50 7.5 11 18
90 21 37 55
11 TF/ WW 50 7.5 - 18
o0 21 - 55
12 TF/ WW 50 - 10 38
o0 - 24 125
Izolace Odpor izolace mezi svorkami a opld$ténim sondy pies 100 MQ pii 25°C
(podle DIN EN 60751, testovac{ napéti 250 V) ptes 10 MQ pii 300°C
Vlastni vyhfivéni Pfi pouZiti pfevodnikd E+H iTEMP® nen{ nutné.

Endress+Hauser



omnigrad M TR 10

Montaz

Teploméry Omnigrad M TR 10 je moZné instalovat na zed, na sténu potrub{ nebo zdsobniku event. na jiné ¢asti
zat{zeni.

Komponenty rozhran{ pro pfipojeni k procesu méten{ a piislusné tésnénf netvoif béZzné soucést doddvky cidel,
ale zajisluje je zdkaznik.

U komponentd s certifikacif ATEX (pfevodnik, vloZka) respektujte relevantni dokumentaci (viz kéd na konci
této TI).

Montdzni délky mohou ovlivnit pfesnost méfeni. Pokud nenf Cidlo umfisténé dostatecné nizko, mize pti
zdznamu teploty dojit ke vzniku chyby na zékladé rliznych procesnich teplot na opldstén{ potrubf a na zékladé
tepelné vodivosti ptes diik snimace.

Vyskyt této chyby nenf podstatny, pokud existuje podstatny rozdil mezi procesn{ a okolnf teplotou. K eliminaci
takového zdroje nepfesnosti méfeni doporucujeme pouZit izola¢ni trubky s malym préimérem a montdZn{
délkou minimdlné 80+100 mm.

U trubek s malym préfezem by méla $picka izola¢nf trubky dosdhnout linii osy potrubf a pokud moZzno ji i lehce
pfesdhnout (viz obr. 4A-4B). Izolace vnéjs{ ¢asti Cidla redukuje Gcinek, ktery se projevuje v ptipadé nizkého
ponoru. Dal$im feSenim by mohla byt pficnd instalace (viz obr. 4C-4D). Pfi pouZiti v potravindfském pramyslu
je nutné respektovat pfedpis h <= d/2.

TR10_g id_07_it_03

Obr. 4: Piiklady montdZe

V pifpadé dvoufdzovych pratokl vénujte zvldstni pozornost vybéru mista méfent, protoZe tyto priitoky mohou
vyvolat vykyvy hodnot detekované teploty.

V souvislosti s koroz{ je zdkladni materidl dil@, které jsou v kontaktu s médiem (SS 316L/1.4404, SS
316Ti/1.4571, Hastelloy C) tzv. smdcené dily, odolny v@ic¢i béZnym médiim, které vyvoldvaji korozi, az do
maximdlnich teplot. S evetn. dotazy, které se tykaji kontrétnich oblast{ pouZiti, se obralte na E+H.

V piipadé, Ze je teplotni ¢idlo demontované, je nutné pti ndsledné montdzi dodrzovat pfedepsané utahovaci
momenty. To zajist{ hlavicim definované jisténi.

Pokud okoli vykazuje vysokou vlhkost pii nizké procesni teploté, je pouZit plastové hlavice (napt. model
TA20B) dcelné, dojde tak k eliminaci problém@ béhem kondenzace.

V piipadé vibracf ptedstavuje ¢idlo (TF) s tenkym filmem urcitou vyhodu, jeho reakce vSak zdvisi na intenzité,
sméru a dominantn{ frekvenci vibraci. Naproti tomu zajiStuje Pt 100 (WW) s vinutym drdtem kromé
rozsifeného a pfesnésnéjsiho rozsahu méfeni i vyssi stabilitu v del$im ¢asovém horizontu.
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Komponenty systému

Hlavice

Hlavice, kterd se sklddd ze svorkovnice nebo pfevodniku, se doddvd v réznych provedenich a materidlech napf.
v plastu, lakovaném hliniku alloy a v nerezové oceli. Metoda propojeni se zbytkem sondy a kabelové veden{
odpovidaji minimdlné krytf IP 65 (viz také obr. 5).

VSechny doddvané hlavice disponuji vnitin{ geometrif podle normy DIN 43729 (form B) a pfipojenim
teploméru M24x1.5.

Hlavice typ TA20A je zékladn{ hlinfkovd hlavice urcend pro teplotn{ ¢idla E+H.

Dodévd se ve firemnich barvdch E+H, bez zvlaStniho pfiplatku.

Hlavice TA20B je ¢ernd polyamidova skiftika, na trhu nékdy oznacovand jako BBK.

TA21E se doddva se zdvitovym vickem, které je pfipevnéné k hlavici fetizkem.

Typ hlavice TA20D (hlinik), nékdy oznacovany jako BUZH, mfiZe obsahovat svorkovnici a pfevodnik nebo dva
pievodniky soucasné. P¥i objedndvce dvojitého pfevodniku je nutné ve struktufe vyrobk{ vybrat volbu "volnd
veden{", a dva pfevodniky v oddélené poloze (THT1, viz tabulku na konci této TI).

Hlavici TA20J tvoif skifiika E+H z nerezové oceli, kterd se pouzivd i u jinych pfistrojit, doddva se i s displejem
LCD (4 mistny), ten pracuje s pfevodniky 4...20 mA .

Hlavici TA20R doporucuje E+H pro hygienické aplikace.

Hlavice TA20W (typ BUS) je kulatd, modrd/Sedd skiftika z hliniku, se svorkou k uzavien{ vika.

Kabelové priichodky M20x1.5, které tvoii soucdst doddvky hlavic, jsou kompatibiln{ s kabely o primeéru 5 a 9
mm.

Typ hlavice IP | Typ hlavice IP | Typ hlavice IP | Typ hlavice IP
TA20A 66 | TA20B 65 | TA20R 66 | TA20W 66
5‘ 67 = @55 = 67 8‘
110 « 120 ;] | 5: A
TA20) 66 | TA20J (display) 66 | TA20D 66 | TA2IE 65
67 67
108 = % o 140 5 =
o b o 2\ b ;‘ 2\
Obr. 5: Hlavice a pfislu$né jisténf IP
Pfevodnik hlavice Dodévajf se ndsledujici pfevodniky s hlavic{ (viz také Kapitola "Elektronika"):
= TMT 180 PCP 4...20 mA
= TMT 181 PCP 4...20 mA
= TMT 182 Smart HART®
= TMT 184 PROFIBUS-PA®.

Pevodniky TMT 180 a TMT 181 (viz obr. 6) je moZné programovat pies PC.

TMT 180 se dodévd i v provedeni s vyssi pfesnosti (0.1°C misto 0.2°C) v teplotnim rozsahu -50...250°C a v
proveden{ se stdlym rozsahem méfen{ (specifikuje zdkaznik v objedndvce).

Vystup TMT 182 se sklddd z 4...20 mA a pomocného signdlu HART®.

U TMT 184 (viz obr. 7) s vystupnim signdlem PROFIBUS-PA® je moZné komunikaén{ adresu definovat
softwarem nebo mechanickym spinacem DIP. Zdkaznik specifikuje konfiguraci v objednévce.
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Prodluzovaci kréek

ProdluZovaci krcek je dil mezi procesnim pfipojenim a hlavici. BéZné tento dil tvofi trubka, jejiz rozmeéry a
fyzikdln{ vlastnosti (primeér a materidl) jsou identické jako u trubky pod pfipojenim.
Standardnf{ délky kréku jsou 80 nebo 145 mm, v zévislosti na vybrané volbé. Podle normy DIN 43772, v pif-
padé izolacn{ trubky s primeérem 12 mm a ztZenou $pi¢kou izola¢n{ trubky (tvar 3G), md kréek rozméry 82
nebo 147 mm.
Pfipojenf je umisténé v horn{ ¢4sti kréku a umoZztiuje orientaci hlavice ¢idla.
Jak ukazuje graf obr. 8 délka prodluZovaciho kréku miZe ovlivnit teplotu v hlavici. Teplota se proto mus{ pohy-
bovat v definovanych limitnich hodnotdch, uvedenych v jednotlivych bodech “Provoznich podminek”.
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Obr. 8:

Vyhifvan{ hlavice jako disledek procesn{ teploty
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Procesni pfipojeni

Dodévajf se ndsledujic typy standardniho pfipojent:
= M20x1.5

m G1/2”aG 17 DIN 43772 (DIN 3852 tvar A)

m G1/27,G3/4” a G 1” vélcovy BSP

m 1/27a3/4” NPT.

Ostatni provedeni se dodévajf podle pfdni.
Obrazek 9 ukazuje délky zavit{.

Procesni pfipojeni Zavit mm
C G 1/2” DIN 15
plyn NPT
G 1" DIN 18
(S8 G 1/2” BSP 15
‘ * * G 3/4” BSP 15
J 5 G 17 BSP 20
=
— QT g M 20X1.5 14
@) )
:I:‘
2 D 1/2” NPT 8
g
3/4” NPT 8.5

Obr. 9: Délky zdvitd

Cidlo

V TR 10 se méfici sonda sklddd z vlozky s mineraln{ izolaci (MgO), kterd se nachdz{ v izola¢n{ trubce.

K dispozici je montdZn{ délka vlozky ve standardnich rozmérech podle normy DIN 43772 event. je mozné ji
objednat v rozsahu, ktery specifikuje zdkaznik (viz "Objednac{ kéd" na konci tohoto dokumentu).

Pti vyméné je nutné volit montdzni délku vlozky (IL), kterd odpovidd montdZni délce (IL) izola¢nf trubky. V
pifpadé potieby ndhradnich dilt pouZijte ndsledujici tabulku:

Spitka didla e Prﬁvmér Pr?dluiovaci Délka vlozky
vlozky kréek (mm)

Rovnd TPR 100 6 mm 80 mm IL=L+90
Redukovand na @ 9 a 11/ ztizend na @ 9 TPR 100 3mm 80 mm IL=L+90
Zizendna @ 12 TPR 100 6 mm 82 mm IL=L+90
Rovnd TPR 100 6 mm 145 mm IL=L+ 155
Redukovand na@ 9 a 11/ ziiZzend na @ 9 TPR 100 3 mm 145 mm IL=L+ 155
ZGzendna © 12 TPR 100 6 mm 147 mm IL=L+ 155
Rovnd / ztZend na @ 12 TPR 100 6 mm E IL=L+E+10
Redukovand na @ 9 a 11/ ztizend na @ 9 TPR 100 3mm E IL=L+E+10

[ kdyZ se schéma pfipojeni jednoduchého ¢idla Pt 100 dodédvd vzdy ve 4-vodi¢ové konfiguraci, je mozné
pfevodnik pfipojit event. i se 3 vodici; v tomto pfipadé se nepiipojuje jeden z vodict. Konfigurace dvojitého
¢idla Pt 100 se 2 vodici se doddvé pouze pro vlozKy s certifikaci ATEX.

S ohledem na izola¢n{ trubku vykazuje povrch smécenych dildi hrubost (Ra) 0.8 um, rlizné typy Spicek cidla
(redukované nebo ztiZené) jsou popsané na obr. 10; pfi objedndvce izolacn{ trubky jako ndhradniho dilu je tato
trubka oznacena jako TW 10 (viz kdd pfislusné Technické informace na konci dokumentuy).

Redukované proveden{ "5x20 mm" (typ R) se nedoporucuje pro Pt 100 s vinutym drdtem.

Pouzitf standardnich rozmeérd (prodluzovaciho kréku nebo délky ponoru) umoZiiuje pouZitf vloZek u riiznych
typt ¢idel, v téchto pifpadech jsou zarucené rychlé dodacf lhity; to nasim zdkaznikiim umoZiiuje redukovat
pocet ndhradnich dild skladem.

Endress+Hauser
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Obr. 10:  Redukce (vlevo) a ztiZeni (vpravo) izola¢nf trubky
— @33 |
42
| 2
NPT % plyn
=
g
! - TR o3 || z
Obr. 11:  Funkénf komponenty
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Obr. 12:  Standardni schéma pfipojeni (keramickd svorkovnice)
Endress+Hauser



omnigrad M TR 10

Certifikace a osvédcCeni

Osvédceni Ex

Certifikace ATEX KEMA 01ATEX1169 X (1 GD IIC EEx ia T6...T1 T85...450°C).
Ve véci certifikace NAMUR NE 24 a ProhldSen{ o shodé podle normy EN 50020 Vdm E+H poskytne podrob-
néjsi informace.

Osvédceni PED

Je nutné dodrZovat ptedpisy pro tlakovd zatizeni (97/23/CE). Paragraf 2.1 ¢ldnek 1 nenf mozné u téchto typ
pifstrojl aplikovat, proto se u pifstrojit TR 10 urcenych k vSeobecnému pouZiti nevyzaduje znacka CE.

Certifikace materidlu

Certifikace materidlu 3.1.B (podle normy EN 10204) je mozZné vybrat pfimo z objednactho kédu vyrobku, ta
se vztahuje na dily ¢idla, které jsou v kontaktu s procesnim médiem. Ostatni typy certifikace materialli je mozné
Z4dat oddélené.

Certifikace "short form" - zkrdcend forma je zjednoduSené provedent, u kterého nejsou pfiloZzené dokumenty,
které se tykaji materidlt pouZitych pfi vyrobé samotného cidla, tato forma zajiStuje evidenci materidlti pomoci
identifika¢nfho ¢fsla teploméru. Identifikacn{ ddaje materidld je mozné v pifpadé nutnosti zdkaznikovi zjistit
pozdéji.

Test izolacni trubky

Tlakové zkousky se provadéji pti béZné okolni teploté, aby odpor izola¢n{ trubky byl testovdn v souladu se
specifikacemi uvedenymi v normé DIN 43772. U necertifikovanych izola¢nich trubek (s redukovanou Spickou,
zlzZenou $pi¢kou trubky na 9 mm, specidlnimi rozmeéry, ...), se tlak testuje na odpovidajicich rovnych trubkdch
se srovnatelnymi rozmeéry. Tlakové zkousky odporovych teplomérd s certifikacf Ex (pro pouZitf v prostiedi Ex)
probihajf vzdy podle identickych norem tlaku.

Test s médii, které vykazujf tendenci k usazovéni, kontroluje event. vyskyt trhlin na svdrech izola¢nf trubky.

ZkuSebni protokol a kalibrace

Pro testy a kalibraci se "ZkuSebn{ protokol” sklddd z ProhléSeni o shodé s podstatnymi body standardn{ normy
DIN EN 60751.

"Factory calibration” - vyrobnf kalibrace se provadi v akreditované laboratofi EA (European Accreditation) E+H
v souladu s internimi pfedpisy. Na Zddost je moZné provést oddélenou kalibraci podle akreditovaného postupu
EA (kalibrace SIT).

Kalibrace se provéddi na vloZce teploméru.

Ostatni informace

Udrzba

Teploméry Omnigrad M nevyZadujf specidln{ tdrZbu.
U komponentt s certifikaci ATEX (pfevodnik, vloZzka) respektujte zvlastn{ relevantni dokumentaci (viz objed-
nacf kéd na konci této TI).

Dodaci lhata

Mald mnozstvi (10+20 jednotek) a standardni volby 5 az 15 dn{ v zdvislosti na poZadované konfiguraci.

Endress+Hauser
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Informace k objednavce

Struktura produktu

TR10

Certifikace (Ex)

Certifikace Ex nenf nutnd

ATEXTI 1 GD EEx ia IIC

*Certifikace NAMUR NE 24

*Prohldseni o shodé podle normy EN 50020

A

B
C
D

Materidl, vedeni, hlavice

N~ ZTUVEZR T OUNO MmN A >

TA20A hlinfk, vedenf M20x1.5, IP66/1P67

TA20A hlinfk, konektor PROFIBUS®, IP66

TA20A hlinik, veden{ 1/2” NPT, I[P66/1P67

TA20B polyamid, cernd, vedenf M20x1.5, IP65

TA21E hlinfk, §roubovacf vicko, M20x1.5, IP65

TA20D hlinfk, sklopné vicko vysoké, vedeni M20x1.5,IP66
TA20D hlinik, sklopné vicko vysoké, konektor PROFIBUS®, IP66
TA20D hlinik, sklopné vicko vysoké, vedeni 1/2” NPT, IP66
TA20] SS 316L, vedenf M20x1.5, IP66/1P67

TA20] SS 316L, s displejem, veden{ M20x1.5, [P66/1P67
TA20] SS 316L, konektor PROFIBUS®, IP66

TA20R SS 316L, zévitové vicko, vedenf M20x1.5, IP66/1P67
TA20R SS 316L, zévitové vicko, konektor PROFIBUS®, P66
TA20W hlinik, kulaté vicko, svorka, vedeni M20x1.5, IP66
Specidln{ provedeni{

Velikost trubKky a materidly

Primér trubky: 9 mm Materidl: SS 316L/1.4404
Prtmér trubky 9 mm Materidl: SS 316Ti/1.4571
Priimeér trubky 9 mm Materidl: Hastelloy C
Primér trubky: 11 mm  Materidl: SS 316L/1.4404
Prémér trubky 11 mm Materidl: SS 316Ti/1.4571
Priimér trubky 11 mm Materidl: Hastelloy C
Prtmér trubky 12 mm  Materidl: SS 316Ti/1.4571
Specidln{ proveden{

=TT mw OO >

Délka prodluzovaciho kréku (60-250 mm)
1 80 mm, prodlouzend délka E (82 mm s modelem $picky “W”)

3 145 mm, prodlouZend délka E (147 mm s modelem $picky “W”)
8 ... mm, prodlouZend délka E nutnost specifikace
9 mm, specidlni prodlouzend délka E, specidln{

Procesni pfipojeni a materidly
(materidl musf byt identicky jako materidl potrubi)

BG | M20X1.5 Procesnf pfipojen{ Materidl: SS 316Ti
BH | G 1/2” ADIN 43772 Procesnf pfipojen{ Materidl: SS 316Ti
B] | G1”ADIN 43772 Procesni pfipojent Materidl: SS 316Ti
CA | G 1/2” BSP (cyl.) Procesnf pfipojent Materidl: SS 316L
CB | G 3/4” BSP (cyl.) Procesn{ pfipojent Materidl: SS 316L
CC | G 1”7 BSP (cyl.) Procesnf pfipojent Materidl: SS 316L
CD | 1/2” NPT Procesnf pfipojen{ Materidl: SS 316L
CE | 3/4” NPT Procesni pfipojen{ Materidl: SS 316L
HH | G 1/2” A DIN 43772 Procesnf pfipojen{ Materidl: Hastelloy C
HD | 1/2” NPT Procesnf pfipojen{ Materidl: Hastelloy C

YY | Specidln{ proveden{

Tvar $picky cidla

S | Rovnd $picka

R | Redukovand $picka, L >= 60 mm (potrubf SS 9 mm)

M | Redukovand $picka, L >= 80 mm (potrubf 9 a 11 mm)

T | ZiZend $picka, L >= 100 mm (potrubi SS 9 mm)

W | ZiZend $picka, L >= 120 mm v souladu s normou DIN 43772 tvar 3G
(potrubf SS 12 mm, délka kréku 82/147 mm)

Specidln{ proveden{

Montazni délky (50-3700 mm)
70 mm, montdZnf délka L
120 mm, montdznf délka L
160  mm, montdzni délka L
220  mm, montdzn{ délka L
250  mm, montdzni délka L
280 mm, montdzni délka L
310 mm, montdzni délka L
400 mm, montdzni délka L
580 mm, montdzn{ délka L

-
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montdzn{ délka L nutnost specifikace
montdzn{ délka L specidln{

Typ pfipojeni nebo instalovany pfevodnik

F Volnd veden{

Keramickd svorkovnice

2 TMT180-A21, fixni rozsah, od ... do ...°C,

presnost 0.2 K, limitn{ rozsah méfenf: -200...650°C

3 TMT180-A22, fixni rozsah, od... do...°C,
presnost 0.1 K, limitn{ rozsah méfenf: -50...250°C

4 TMT180-A11, moZnost programovéni, od ... do ...°C
presnost 0.2 K, limitn{ rozsah méfenf: -200...650°C

5 TMT180-A12, moznost programovéni, od ... do ...°C,
pfesnost 0.1 K, limitn{ rozsah méfenf: -50...250°C

P TMT181-A, moznost programovani od ... do ....°C,
PCP, 2-vodi¢ové, izolované

Q | TMT181-B, moZnost programovani od ... do ....°C,
PCP ATEX, 2-vodi¢ové, izolované

R TMT182-A, moZnost programovan{ od... do ...°C
HART®, 2-vodi¢ové, izolované

T TMT182-B, moZnost programovéni od ... do ...°C
HART® ATEX, 2-vodic¢ové, izovlované

S TMT184-A, moZnost programovéni, od ... do ...°C
PROFIBUS-PA®, 2-vodicové

\% TMT184-B, moznost programovéni, od ... do ...°C
PROFIBUS-PA® ATEX, 2-vodicové

Typ RTD, teplotni rozsah, schéma pfipojeni

3 1Pt 100, TF tifda A, -50/400°C  4-vodicové
7 1Pt 100, TF tiidal/3 DIN B, -50/400°C  4-vodicové
B | 2Pt100, WW tiidaA, -200/600°C  3-voditové
C | 1Pt100, WW tifda A, -200/600°C  4-vodicové
D | 2Pt100, WW tfida A, -200/600°C  2-vodic¢ové
F | 2Pt100, WW tiidal/3 DIN B, -200/600°C  3-voditové
G | 1Pt100, WW tiida 1/3DINB,  -200/600°C  4-vodi¢ové
Y | Specidlnf provedent

Certifikace materialu

0 Certifikace materidlu nenf nutnd

1 3.1.B EN10204, certifikace pro "smdcené" dily

2 | 3.1.B EN10204, "zkrdcend forma" pro "smécené" dily
9 | Specidlni proveden{

Test izolacni trubky

0 | Testovdn{ izola¢n{ trubky nenf nutné
Vnitin{ tlakovd zkouska izolac¢ni trubky
Vnéjsi tlakovd zkouska izola¢ni trubky
Zkouska infiltrace barvy izola¢n{ trubky
Specidln{ proveden{

< O W >

Zkouska a kalibrace vlozky

0 Zkouska a kalibrace nejsou nutné

Inspekénf zpréva cidla

Inspekén{ zpréva smycky

Vyrobn{ kalibrace, jednoduché RTD, 0-100°C
Vyrobnf kalibrace, jednoduché RTD, smycka 0-
100°C

Vyrobnf kalibrace, dvojité RTD, 0-100°C
Vyrobnf kalibrace, jednoduché RTD, 0-100-150°C
F Vyrobn{ kalibrace, jednoduché RTD, smycka,
0-100-150°C

G | Vyrobn{ kalibrace, dvojité RTD, 0-100-150°C
Y | Specidln{ proveden{

ol -

™0

Oznaceni
Znacen{ podle specifikace zdkaznika

TR10-

| | [ | | |Kompletni objednacf kéd
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Struktura vyrobku THTI Model a provedeni hlavice
All TMT180-A11 moZnost programovéni od ...do...°C, pfesnost 0.2 K, limitn{ rozsah méteni-200...650°C
Al2 TMT180-A12 moZnost programovéni od ...do...°C, pfesnost 0.1 K, limitn{ rozsah méfeni- -50...250°C
Al3 TMT180-A21AA fixni rozsah, pfesnost 0.2 K, rozsah méfenf 0...50°C
Al4 TMT180-A21AB fixnf rozsah, pfesnost 0.2 K, rozsah méfeni 0...100°C
Al15 TMT180-A21AC fixnf rozsah, pfesnost 0.2 K, rozsah méfeni 0...150°C
Al6 TMT180-A21AD fixn{ rozsah, pfesnost 0.2 K, rozsah méfenf 0...250°C
Al7 TMT180-A22AA fixnf rozsah, pfesnost 0.1 K, rozsah méfen{ 0...50°C
Al8 TMT180-A22AB fixn{ rozsah, pfesnost 0.1 K, rozsah méfeni0...100°C
A19 TMT180-A22AC fixn{ rozsah, pfesnost 0.1 K, rozsah méfenf 0...150°C
A20 TMT180-A22AD fixn{ rozsah, pfesnost 0.1 K, rozsah méfeni 0...250°C
F11 TMT181-A PCP, 2-vodi¢ové, izolované, s moznost{ programovéni od ...do...°C
F21 TMT181-B PCP ATEX, 2-vodicové, izolované, s moznost{ programovan{ od...do...°C
F22 TMT181-C PCP EM IS, 2-vodicové, izolované, s moznost programovéni od...do...°C
F23 TMT181-D PCP CSA, 2-vodic¢ové, izolované, s moznost{ programovan{ od...do...°C
L11 TMT182-A HART®, 2-vodicové, izolované, s moznost{ programovén{ od...do...°C
L21 TMT182-B HART® ATEX, 2-vodi¢ové, izolované, s moznost{ programovdn{ od...do...°C
L22 TMT182-C HART® FM IS, 2-vodicové, izolované, s moznost{ programovénf od...do...°C
L23 TMT182-D HART® CSA, 2-vodicové, izolované, s moznost{ programovénf od...do...°C
K11 TMT184-A PROFIBUS-PA®, 2-vodicové, izolované, s moznost{ programovéni od...do...°C
K21 TMT184-B PROFIBUS-PA® ATEX, 2-vodicové, izolované, s moZznost{ programovén{ od...do...°C
K23 TMT184-C PROFIBUS-PA® EM IS, 2-vodi¢ové, izolované, s moZnosti programovan{ od...do...°C
K24 TMT184-D PROFIBUS-PA® CSA, 2-vodi¢ové, izolované, s moznost{ programovén{ od...do...°C
YYY Specidln{ pfevodnik
Pouziti a servis
1 Smontované do polohy
9 Specidln{ provedeni
THTI- | | | Kompletni objednaci kéd
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Dopliujici dokumentace
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Teploméry RTD Omnigrad TST - VSeobecnd informace

Kryty svorkovnice - Omnigrad TA 20

Teplotni pfevodnik pro montdZ do hlavice iTEMP® Pt TMT 180
Teplotn{ pfevodnik pro montdZ do hlavice iTEMP® PCP TMT 181
Teplotn{ pfevodnik pro montdZ do hlavice iTEMP® HART® TMT 182
Teplotn{ pfevodnik pro montdZ do hlavice iTEMP® PA TMT 184
Vlozka teplotntho ¢idla RTD- Omniset TPR 100

[zola¢n{ trubka teplotntho ¢idla - Omnigrad M TW 10
Bezpecnostni pfedpisy pro pouZit{ v nebezpecnych prostfedich
Kalibrace v E+H Thermolab pro préimyslové teplomeéry.

RTD a termocldnky

TI088T
TI072T
TI 088R
TI070R
TI078R
TI079R
TI 268T
TI261T
XA 003T

TI 236T
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