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Odporovy teplomér
omnigrad M TR 13

Odporovy teplomér s pfirubovym procesnim pfipojenim
s teplomérnou jimkou a vyménitelnou teplomérnou vioZzkou
s elektronikou 4...20 mA (PCP), HART® nebo PROFIBUS-PA®

Teploméry fady TR 13 Omnigrad M jsou
odporové teploméry, navrzené pro pouzit
v lehkém chemickém prémyslu, ale jsou
vhodné i pro béZné aplikace.

Tvof{ je méfici sonda s ochrannou jimkou
a hlavice, kterd m{iZe obsahovat ptevod-
nik pro konverzi métené veliciny.

Diky moduldrni koncepci a struktufe, defi-
nované normou DIN 43772 (proveden{
2F/3F), je teplomér TR 13 vhodny pro
téméf vSechny primyslové procesy.

Hlavni rysy a pfednosti

m Nekorodujicf ocel (SS) 316L/1.4404,
316Ti/1.4571 a Hastelloy C pro
"smdcené" ¢dsti

m Standardné jsou doddvdna béZnd
procesn{ pfipojenf; dalsf na vyzddén{

m Volitelnd hloubka ponoru

m PTFE nebo PVDF ochranny pldst®
volitelny ve struktufe objednactho kédu

» Obroben{ povrchu aZ do Ra < 1,6 um
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The Power of Know How

m Spicka teplomérné jimky se zmensenym
primérem nebo kuZelovym zlGZenim
pro dosazen{ rychlej$i odezvy

= Hlavice z nekorodujici oceli, hlinfku
nebo plastu, stupen krytf [P65 az P67

= Vymeénitelnd teplomérnd vlozka s mine-
réln{ izolacf

m 4..20 mA (PCP, rovnéz s vétsi pies-
nosti), HART® a PROFIBUS-PA® 2-
vodicové ptrevodniky

= Cidlo Pt 100 ti{dy ptesnosti A (DIN EN
60751) nebo 1/3 DIN B

m Pt 100 vinuty (-200...600°C) nebo
tenkovrstvy (-50...400°C)

= Dvojity Pt 100, pro redundanci

m Jednoduchy Pt 100 s 4-vodi¢ovym pfi-
pojenim, dvojity Pt 100 s 3-vodi¢ovym
pfipojenim

m Certifikdt ATEX 1 GD EEx ia

m Materidlovy certifikdt (3.1.B)

m Tlakovd zkouSka

m Kalibracn{ certifikdt EA
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omnigrad M TR 13

Oblasti pouZiti

m Lehky chemicky prémysl

m Lehky energeticky primysl
m Potravindfsky primysl

= VSeobecny primysl

Funkce a konstrukce systému

Meéfici princip

U odporovych teplomér® (RTD = Resistance Temperature Detector) ¢idlo tvoif elektricky odpor,
ktery méd hodnotu 100 Q pfi teploté 0°C (zvany Pt 100, podle normy DIN EN 60751), kterd roste
s teplotou podle teplotniho soucinitele odporového materidlu (platina). U prémyslovych teplomeérd,
které splnuji normu DIN EN 60751, hodnota tohoto soucinitele je o = 3,85*10’3 °C’1, v rozsahu
0 az 100°C.

Struktura systému

Teplomér Omnigrad M TR 13 tvoif méfici sonda s teplomérnou jimkou a hlavice, kterd m{iZe obsa-
hovat pfevodnik nebo svorky na keramické destic¢ce pro elektrické pfipojeni.

Konstrukce teploméru je ddna ndsledujicimi normami: DIN 43729 (hlavice), 43772 (teplomérnd
jimka) a 43735 (sonda), a proto zarucuje dobrou odolnost v typickych a béZnych primyslovych pro-
cesech.

Meéfici sonda (vymeénitelnd teplomérnd vloZka) je umisténa v teplomérné jimce; tato vlozka je
pruzinou tlacena ke dnu teplomérné jimky pro zlepéeni pfenosu tepla. Cidlo (Pt 100) je umisténo
pobliZ konce sondy.

Teplomeérnd jimka je tvofena trubkou o prmeéru 9, 11 nebo 12 mm. Zakonceni jimky mtze byt
pfimé, kuzelové (tj. s plynulym ztGZenim jimKky), nebo se zmenSenym primeérem (skokové).
Teplomérné jimky s pfimym zakoncenim mohou byt opatfeny plastovym ochrannym plastém.
Teplomér TR 13 1ze instalovat do zafizen{ (potrub{ nebo zdsobniku) pomoci ptirubového pfipojent,
které 1ze zvolit z doddvanych béZnych model& (viz odstavec "Komponenty systému").

TR13_G_dd_07 xx 01

Obr. 1: TR 13 s riznymi typy hlavice a zakoncenimi teplomérné jimky
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omnigrad M TR 13

Elektrickd struktura teploméru vzdy splituje podminky normy DIN EN 60751. Cidlo je k dispozici
ve dvou provedenich, s tenkovrstvym (TF) nebo vinutym (WW) odporem. Provedenif WW mad velky
meéfici rozsah a pfesnost.

Hlavice mtZe mit réiznd provedent z réiznych materidld (plast, lakovana slitina hlinfku, nekorodujici
ocel). Zplisob montdZe do teplomérné jimky a kabelovd vyvodka zajist"uji minimdln{ stupen kryti
IP65.

Material Smécené ¢asti z nekorodujici oceli 3161./1.4404, 316Ti/1.4571 nebo Hastelloy C.
Plast” z PVDF nebo PTEFE.
Hmotnost Od 1,5 do 3,5 kg pro standardn{ provedent.

Elektronika

PoZadovany typ vystupniho signdlu ziskdte volbou vhodného pfevodniku.

a vystupnim signdlem 4...20 mA, HART® nebo PROFIBUS-PA®. VSechny pievodniky Ize
snadno programovat pomoci PC a volné dostupného software ReadWin® 2000 (pro pievodniky
4...20 mA a HART®) nebo software Commuwin II (pro pfevodniky PROFIBUS-PA®). Pfevodniky
HART® lze programovat rovnéz pomoci ru¢niho obsluzného modulu DXR 275 (Univerzaln{ komu-
nikdtor HART®).

K dispozici je model TMT 180 (4...20 mA, PCP) se zvySenou pfesnosti.

V pifpadé pfevodniku PROFIBUS-PA® vyrobce E+H doporucuje pouZit pfislusné konektory PROFI-
BUS®. Jako standardn{ doplnék je doddvén typ Weidmidiller (Pg 13,5 - M12).

Podrobné informace o pfevodnicich najdete v pfislusné dokumentaci (viz k6édy TI na konci tohoto
dokumentu).

Pokud nepouZijete pfevodnik pro montdZ do hlavice, méfici sondu mtzZete pfipojit k oddélenému
pfevodniku (tj. pfevodniku na liStu DIN) pomoci svorkovnice.

Provozni charakteristiky

Provozni podminky

Okoln{ teplota (hlavice bez pfevodniku)

m kovovd hlavice -40+130°C
m plastovd hlavice -40+85°C
Okolnf teplota (hlavice s pfevodnikem) -40+85°C
Okolnf teplota (hlavice s displejem) -20+70°C

Procesn{ teplota
Shodnd s méficim rozsahem (viz niZe).
S ochrannym pléstém 100°C

Maximéln{ procesn{ teplota
Hodnoty tlaku, které teplomérnd jimka snese za riiznych teplot, jsou graficky zndzornény na obrdz-

cich 2 a 3. Pro trubky o primeéru 9 mm, pfi omezen{ préitokové rychlosti, je max. ptipustny tlak:

» 50 bar pfi 20°C
m 33 bar pii 250°C
= 24 bar pii 400°C

Omezenf vSak mliZe byt ddno procesnim pfipojenim: hodnoty tlak/teplota pro standardni pf{ruby
jsou uvedeny v Tabulce 1.
Pl43t” snese maximaln{ tlak 2 bar (0,2 MPa) pfi 20°C.
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omnigrad M TR 13

Maximéln{ pritokovd rychlost
Nejvyssi pritokova rychlost, kterou teplomérnd jimka snese, klesa s rostouci délkou jimky/sondy,

kterd je vystavena proudu média. Nékteré tidaje Ize ziskat z graf na obrdzcich 2 a 3.

Odolnost vi¢i rdzam a vibracim

Podle DIN EN 60751 3 g Spicka / 10+500 Hz
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Obr. 2: Graf tlak/teplota pro teplomérnou jimku s primou trubkou @ 11 mm z oceli 316Ti/1.4571
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Obr. 3: Graf'tlak/teplota pro teplomérnou jimku s kuZelove ziiZenou trubkou @ 12 mm z oceli 316Ti/1.4571
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omnigrad M TR 13

Maximalni pfipustny tlak (bar g); hodnoty na zdkladé "1% meze kluzu"
Nekorodujici ocel 316L/1.4404 316Ti/1.4571
Teplota
PN20 / class 150 (ISO PN40 (CSN EN 1092) PN40 (CSN EN 1092)
7005)

-10...50°C (15,9)* 40 (33,8)* 40 (37,3)*
100°C (13,2) 35,6 (29,3) 39,1 (33,8)
200°C (11) 29,3 (24,4) 34,1 (29,3)
300°C (9,7) 25,8 (21,2) 31,1 (25,8)
400°C (6,5) 24,0 (19,2) 29,2 (24,0)
500°C (4,7) [pti 450°C] 22,8 (17,8) 28,1 (23,1)
600°C - - 21.7 (21.3)

* Hodnoty v zévorkach platf pro “0,2% smluvni mez kluzu” (CSN EN 1092 a ISO 7005)

Tabulka 1: Tabulka tlak/teplota pro teplomérnou jimku (1 bar = 100 kPa)

Pfesnost

Maximdéln{ chyba sond TF
" Tfida A § * Class B (°C)
36 =0,15+0,0020lt| -50...250°C 5
36 =0,30+0,0050It! 250...400°C 2 20 5
» Ti{da 1/3 DIN B e :
36 =0,10+0,00171tl 0...100°C . Class A (0) :
36 =0,15+0,0020lt| -50...0 / 100...250°C A g
36 =0,30+0,0050It! 250...400°C | 0s = =
\\\\ — 1//3DINB(°C)
-200 -150 -100 -50 0 50 100 150 200 250 300 350 AOOOC
Mazximdln{ chyba sondy (typ WW
m Ttida A
36 =0,15+0,0020lt| -200...600°C N
= Ti{da 1/3 DIN B g
30 =0,10+0,00171tl -50...250°C § g
30 =0,15+0,00201tl -200...-50 / 250...600°C 1 Class A (C Eﬁ

/""blass 1/3 DIN B (°C)

MaXimélnl’ Ch ba f‘eVOdniku -200 -100 o 100 200 300 400 500 BUGOC
Viz pfisluSnou dokumentaci

(kédy na konci tohoto dokumentu).

(Itl= absolutni hodnota teploty ve °C)

MaximdIn{ chyba displeje
0,1% FSR + 1 cislice (FSR = rozsah stupnice)

"4 vodi¢ovd" konfigurace, dodévand jako standardni pfipojeni pro jednoduchd ¢idla Pt 100, vylucuje
pf{davnou chybu za véech podminek (tj. velkd hloubka ponoru, dlouhé pfipojovaci vodice v pfipadé
oddéleného ptevodniku ...). Obecné, v pfipadé "4 vodicové" konfigurace je vetsi zdruka pfesnosti.

"2 vodicové" pfipojen, které se pouzivd u verze s teplomérnou vlozkou s certifikac{f ATEX, m@ze
zpUsobit pfidavnou chybu vlivem odporu médénych vodic kabelu s minerdln{ izolaci; tento odpor
se pfic¢itd k hodnoté odporu ¢idla Pt 100. Disledek tohoto zdroje nepfesnosti roste s délkou vlozky.
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omnigrad M TR 13

Meéfici rozsah m Typ TF -50...400°C
= Typ WW -200...600°C
Doba odezvy Test ve vodé pfi préitokové rychlosti 0,4 m/s (podle DIN EN 60751; 23 aZ 33°C, po krocich):
Primér Spicka Spicka Pfimé
jimky Typ Pt 100 Doba odezvy se ) S ku’zelo- zakonceni
(mm) skokovym vym
zliZenim zlGZenim
t50 7,5 11 18
9 TF / WW
t90 21 37 55
t50 7,5 - 18
1 TF / WW
t90 21 - 55
t50 - 10 38
12 TF / WW
t90 - 24 125
Izola¢ni odpor [zola¢n{ odpor mezi svorkami a pldStém sondy vic nez 100 MQ pfi 25°C
(podle DIN EN 60751, zkuSebn{ napét{ 250 V) vic nez 10 MQ pfi 300°C

Vlastni ztratové teplo

Zanedbatelné pfi pouZiti ptevodniku E+H iTEMP®.

Instalace

Teploméry Omnigrad M TR 13 1ze instalovat do stény potrubi, nddob nebo podle potfeby i do jinych
Césti zatizend.

Komponenty pro pfipojeni do procesu a pfislu$nd tésnéni nejsou bézné doddvany spolu se senzory
a zajist je zdkaznik.

V pifpadé komponent s certifikdtem ATEX (pfevodnik, teplomérnd vloZka) nahlédnéte, prosim,

do pifslusné dokumentace (viz kddy, uvedené na konci tohoto dokumentu).

Hloubka ponoru mtZe ovlivnit pfesnost méfeni. Pokud je tato hloubka p#{li§ mald, mtZe se projevit
chyba méfené teploty vlivem niZz${ teploty procesniho média pobliZ stén a odvodu tepla jimkou.
Disledek takové chyby mtize byt vyrazny, pokud je velky rozdil mezi procesni teplotou a okolnf
teplotou. K vyloucen{ této pficiny nepfesnosti by teplomérnd jfmka méla mit maly prdmeér a hloubka
ponoru (L) by méla byt, pokud mozZno, alespori 80+100 mm.

U potrubi malého priifezu je nutné zajistit, aby Spicka sondy pokud mozno dosdhla nebo mirné pte-
sahovala osu potrubf (viz obr. 4A-4B). [zolace vnéji ¢4sti senzoru omezuje vliv, zpisobeny malou
hloubkou ponoru. Dal$im feSenim mtzZe byt Sikmd montdZ (viz obr. 4C-4D).
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Obr. 4: Priklady instalace

V pifpadé dvoufdzového proudéni vénujte zvlastni pozornost volbé méficiho mista, protoze mtize
dojit ke kolisan{ hodnoty zjisténé teploty.

Pokud se tykd koroze, zdkladn{ materidl smdcenych ¢ésti (nekorodujici ocel 316L/1.4404,
316Ti/1.4571, Hastelloy C) sndsi béznd Ziravd média az do nejvyssich teplot. V nékterych pfipa-
dech miiZe byt uZite¢né opatfit teplomérnou jimku ochrannym plastovym plastém. Dals{ informace
o specifickych aplikacich ziskdte u obchodntho zastoupeni E+H.

V piipadé, Ze komponenty senzoru byly demontovany, pfi ndsledujici montdZi je nutné pouZit
pfesné kroutici momenty. To zajisti definovany stupen kryti [P hlavice.

V piipadé velké vihkosti okolniho prostiedi a nizké procesni teploty se doporucuje pouZit plastovou
hlavici (tj. model TA20B), kterd zabrén{ problém{m spojenym se vznikem kondenzace.

V pifpadé vibraci m@ze byt vyhodné pouzit tenkovrstvé odporové ¢idlo (TF), ale chovan{ zévisi na
intenzité, sméru a pfevlddajici frekvenci vibraci.

Vinuté ¢idlo Pt 100 (WW), kromé toho, Ze nabizi{ $ir${ méfici rozsah a véts{ pfesnost, zarucuje veéts
dlouhodobou stabilitu.

Komponenty systému

Hlavice

Hlavice, kterd obsahuje elektrické svorky nebo pievodnik, je k dispozici v riznych typech a materi-
dlovém provedeni, napf. plastovd, z lakované slitiny hlinfku nebo z nekorodujic{ oceli. Zptisob spo-
jen{ se sondou a kabelova vyvodka zajist ujf kryti minimdlné IP65 (viz téZ obr. 5).

VSechny dostupné hlavice maji vnitin{ rozméry podle DIN 43729 (proveden{ B) a ptipojen{
teploméru M24x1,5.

Hlavice typu TA20A je zdkladn{ E+H hlinikovd hlavice pro teploméry. Je dodédvéna v béZnych
barvéch E+H, bez zvlaStntho poplatku.

Hlavice TA20B je ¢ernd polyamidovd, nékdy na trhu v oblasti “Teplota” uvddénad jako BBK.

U hlavice TA21E je pouZito Sroubovaci vicko, které je spojeno s hlavic fetizkem.

Hlavice TA20D (hlinfkovd), uvddénd téZ jako BUZH, m{iZe obsahovat svorkovnici a pfevodnik nebo
soucasné dva prevodniky. K objedndni dvou pfevodnikil je tfeba ve struktufe objednactho kédu
zvolit moznost "volné vodice" a ptevodniky objednat jako samostathou polozku.

Hlavice TA20] je z nekorodujici oceli, pouziva se u jinych p¥fstrojtt E+H a m{iZe byt vybavena LCD
displejem (4 mista), ktery pracuje s pfevodniky 4...20 mA.

Hlavice TA20R je obvykle doporu¢ovédna vyrobcem E+H pro hygienické aplikace.
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Hlavice TA20W (typ BUS) je kulovd modrd nebo Sedd hlavice, hlinikovd, se sponou pro uzdveér

vicka.

Kabelové vyvodka M20x1,5, doddvand s hlavici, je uréena pro kabely o priméru 5 a 9 mm.

Typ hlavice IP | Typ hlavice IP | Typ hlavice IP | Typ hlavice IP
TA20A 66 | TA20B 65 | TA20R 66 | TA20W | 66
110 2: 67 120 5;: @55 2: 67 3
66 | TA20J (displej) 66 | TA20D 66 65
= 07 108 o 07 140 z =
Obr. 5: Hlavice a jejich stupné kryti IP
Pfevodnik pro montaz Dostupné pievodniky pro montdZ do hlavice (viz téZ odstavec "Elektronika"):
do hlavice
= TMT 180 PCP 4...20 mA
= TMT 181 PCP 4...20 mA
m TMT 182 Smart HART®
» TMT 184 PROFIBUS-PA®.

TMT 180 a TMT 181 (viz obr. 6) jsou pfevodniky programovatelné pomoci PC.
TMT 180 je k dispozici rovnéz v provedeni se zvySenou pfesnosti (0,1°C proti 0,2°C) v rozsahu
teploty -50...250°C, a v proveden{ s pevnym meéficim rozsahem (specifikovanym zdkaznikem

v objedndvce).

Vystup TMT 182 je proudovy 4...20 mA se superponovanym signdlem HART®.
U TMT 184 (viz obr. 7) s vystupnim signdlem PROFIBUS-PA® Ize nastavit komunikacn{ adresu
pomoci software nebo mechanického spinace DIP. Zdkaznik mtzZe definovat poZadovanou speci-

fikaci v objedndvce.

- @ 44 o
n
< @ 33
S | |
LA [ £ s
i :
10 B
EX| Q z
—_J =
Obr. 6: TMT 180-181-182
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Obr. 7: TMT 184

Prodluzovaci kréek

ProdluZovac{ kréek je ¢ast mezi procesnim pfipojenim a hlavici.
Obvykle jej tvofi trubka s rozmérovymi a fyzikdlnimi vlastnostmi (primeér a materidl), které jsou
shodné s vlastnostmi trubky pod procesnim pfipojenim.
Standardnf délky kréku jsou 80 nebo 145 mm, podle volby.
V souladu s normou DIN 43772, v pfipadé teplomérné jimky o priméru 12 mm s kuZelovym
zakoncenim 3picky (proveden{ 3F), délka prodluzovaciho kr¢ku bude 82 nebo 147 mm. Pfipojeni
v hornf ¢ésti kr¢ku umoznuje natoCenf hlavice senzoru.
Jak zndzoriiuje graf na obrdzku 8, délka prodluzovaciho kréku miiZe ovlivnit teplotu uvnitt hlavice.
Je nutné, aby tato teplota nepfekrocila mezni hodnoty, uvedené v odstavci "Provozni podminky".

Ohrev hlavice

30

25

20

10

Procesn

teplota

- 570°C

I~ -~
-

— ———- 400°C

————|--220C

75

100 125 150
Délka prodluZovaciho kréku

200 225 250

mm

Grafic_g gd 05 en_12

Obr. 8: Ohrivani hlavice v dusledku procesni teploty

Procesni pfipojeni

K dispozici jsou standardni pffrubové pfipojeni nésledujicich typti:

m 1”7 ANSI cl. 150 RF (DN25 PN20 B ISO 7005)
= DN25 PN40 B1 CSN EN 1092 (DIN 2526/7 proveden C)
= DN40 PN40 B1 CSN EN 1092 (DIN 2526/7 proveden C)
= DN50 PN40 B1 CSN EN 1092 (DIN 2526/7 provedent C).

Materidl pfiruby musf byt shodny s materidlem teplomérné jimky. Z tohoto divodu jsou k dispozici
procesn{ pfipojeni z nekorodujici oceli 3161./1.4404 a 316Ti/1.4571. Modely z Hastelloy C maijf
pifruby ze zdkladnfho materidlu 316L a napldtovany disk z Hastelloy C na ploSe, kterd je v kontaktu
s procesnim médiem. Pokud md byt teplomérnd jimka opatfena ochrannym pldStém, je tfeba zvolit

moznost “lfmec PVDF/PTFE”.
Standardnf obroben{ povrchu sty¢nych ploch pfirub je od 3,2 do 6,4 um (Ra).
Na vyzadan{ 1ze dodat jiné typy pfirub.
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Obrézek 9 uvad{ zakladn{ rozmeéry pfirub, které jsou k dispozici podle struktury objednactho kédu
(viz odstavec "Informace pro objedndni" na konci tohoto dokumentu).

il :

N Y %:

WS o

8

k

D 29

Typ pfiruby D (mm) K (mm) L (mm) C (mm)
1” ANSI 150 RF 110 79,5 16 14.5
DN25 PN40 B1 SN EN 1092 115 85 14 16
DN40 PN40 B1 CSN EN 1092 150 110 18 18
DNS50 PN40 B1 CSN EN 1092 165 125 18 20

Obr. 9: Zakladni rozmery prirubovych procesnich pripojeni

Sonda U TR 13 méfici sondu tvoii teplomérnd vlozka s minerdlni (MgO) izolaci, umisténd v teplomérné jimce.
Délka vloZky je k dispozici ve standardnich rozmérech dle DIN 43772 a v nejbéZnéji pouZivanych, nebo
miZe byt zaddna zdkaznikem v rozsahu hodnot (viz "Struktura objednactho kédu" na konci dokumentu).
P¥i vyméné je tfeba zvolit délku teplomérné vliozky (IL) podle hloubky ponoru (L) teplomérné jimky.
Pokud potfebujete ndhradnf dily, nahlédnéte do ndsledujici tabulky:

Spicka senzoru Teplomér- | Pramér ProdluZo- | Délka vloZKy

né vlozka vlozky vaci kréek | (mm)

P¥{md TPR 100 6 mm 80 mm IL =L+90

Zizendna 0 9all TPR 100 3 mm 80 mm IL = L+90

Kuzelovd na @ 9

KuZelovd na @ 12 TPR 100 6 mm 82 mm IL = L+90

Pfimd TPR 100 6 mm 145 mm IL = L+155

Zizendna®9all TPR 100 3 mm 145 mm IL=L+155

KuZelovd na @ 9

Kuzelovd na @ 12 TPR 100 6 mm 147 mm IL =L+155

P¥{md / kuZzelovd na @ 12 TPR 100 6 mm E IL =L+E+10

Zizendna 0 9all TPR 100 3 mm E IL = L+E+10

Kuzelovd na @ 9
Ackoliv schéma zapojeni jednoduchého ¢idla Pt 100 je vzdy uvddéno ve 4 vodi¢ové konfiguraci, pfipojent
pfevodniku 1ze provést rovnéz 3 vodici, vynechdnim pfipojen{ kterékoliv svorky.
Konfigurace dvojitého Cidla Pt 100 dvéma vodici je k dispozici pouze u teplomérnych vloZek s certifikaci
ATEX.
Pokud se tykd teplomérné jimky, obroben{ povrchu (Ra) smédcenych &asti, které jsou v kontaktu s proces-
nim médiem, je 1,6 um, pticemz rliznd zakoncenf{ jimek (ztiZend nebo kuZelovd) jsou zndzornéna
na obrdzku 10; pokud je teplomérnd jimka objedndna jako ndhradn{ dil, je oznacena jako TW 13 (viz
kdéd ptislusné technické informace TI na konci tohoto dokumentu).
ZGzend verze "5x20 mm" (typ R) se nedoporucuje pro vinuté ¢idlo Pt 100.
Pro teplomérné jimky s p¥fmou trubkou o priméru 11 a 12 mm Ize objednat ochrany pldst” z PTFE
(Teflon®) nebo PVDE. V tomto pi{padé vnéjsi primér teplomérné jimky bude 15 a 16 mm a ponornd
hloubka bude také mirné vétsi, z dtvodu rlizné tepelné roztaznosti kovové trubky a plastového plaste.
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Hornf ¢dst ochranného plésté je opatfena diskem z téhoZ materidlu, ktery je vloZen mezi pfiruby.
PouZit{ standardnich rozmeért (prodluzovactho kréku a hloubky ponoru) umoZziuje pouZitf vioZek u tep-
lomért riznych typt a zarucuje kratké dodacf 1htity; to umoZziuje nasim zédkaznikdim sniZit pocet ndhrad-
nich dfld, které musf drZet skladem.

“\”

“R «gy

Pfimé

TIPxxx_G_dd 07 xx_01

Obr. 10: Zakonceni teplomérné jimky zuzené (vievo), primé a kuzelové (vpravo)
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Obr. 11: Komponenty

Endress+Hauser

11



omnigrad M TR 13

cerveny
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Obr. 12: Standardni schémata elektrického zapojeni (keramicka svorkovnice)

Certifikaty a schvaleni

Certifikace ATEX Certificate KEMA 01 ATEX1169 X (1 GD IIC EEx ia T6...T1 T85...450°C).
Pokud se tyka certifikditu NAMUR NE 24 a ProhldSeni o shodé podle normy EN 50020, dalsi pod-
robné informace poskytne obchodni zastoupeni E+H.

Schviéleni PED Je dodrZena smérnice pro tlakovd zaf{zen{ (Pressure Equipment Directive 97/23/CE, odpovidd

Nafizen{ vlddy ¢. 26/2003 Sb.). Vzhledem k tomu, Ze odstavec 2.1 ¢ldnku 1 nelze pouZit pro tento
typ piistrojli, oznaceni € neni poZadovano pro TR 13, uréeny pro vSeobecné pouZiti.

Materiélovy certifikat

Materidlovy certifikét 3.1.B (v souladu s normou CSN EN 10204) 1ze zvolit ve struktufe objed-
nacfho kédu vyrobku a tykd se ¢ésti senzoru, které jsou v kontaktu s procesnim médiem. Dalsf typy
certifikatd, které se tykajf materidl@, si mdZete vyZadat samostatné.

"Zkrdcend verze" certifikdtu obsahuje zjednoduSené prohldseni, bez pfiloh dokumentd, které se
tykaji materidl®, pouZitych pro konstrukci senzoru a zarucuje moZnost vysledovani materidl@
pomoci identifikacniho ¢isla vyrobku. Dle potfeby si zékaznik mtZe vyzédat ddaje o piivodu materi-
alt.

Tlakova zkouska jimky

Tlakové zkousky se provadi pfi okoln{ teploté, aby se ovéfila odolnost teplomérné jimky podle speci-
fikace, dané normou DIN 43772. Pokud se tykd jimek, které nevyhovujf této normeé (se zizenym
zakoncenim, s kuzelovym zakoncenim trubky na 9 mm, zvla$tni rozméry ...), je ovéfen tlak pro
odpovidajici pfimou trubku podobnych rozmérd. Senzory s certifikdtem pro Zény Ex jsou vzdy
zkou$eny na tlak podle stejnych kritérif. Na vyZadani 1ze provést zkousky pii rdznych tlacich.
ZkousSka penetracni kapalinou ovéf{, zda svary teplomérné jimky jsou bez puklin.

ZkuSebni protokol
a kalibrace

Pokud se tykd zkou$ek a kalibrace, "Inspekéni protokol" obsahuje prohldeni o shodé dle zdkladnich
bod@ normy DIN EN 60751.

"Tovdrn{ kalibrace" se provdd{ v autorizovanych laboratofich EA (European Accreditation) E+H
podle internich postupt. Kalibraci 1ze vyZddat samostatné v souladu s autorizovanym postupem EA
(SIT kalibrace). Provédi se kalibrace teplomérné viozky.

Dalsi podrobnosti

Udrzba Teploméry Omnigrad M nevyZadujf Zddnou zvlastn{ ddrzbu.
V pifpadé komponent s certifikdtem ATEX (pfevodnik, teplomérnd vliozka) nahlédnéte, prosim,
do pffslusné dokumentace (viz kddy, uvedené na konci tohoto dokumentu).
Dodaci lhita Pro maly pocet (pfibliZzné 10 kust) a standardni{ provedent je dodaci Ihiita 10 pracovnich dnt, podle

pozadované konfigurace.
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Informace pro objednani

Struktura objednaciho
kédu

TR13

Certifikace

Do oblasti bez nebezpeci vybuchu
Certifikdt ATEX I 1 GD EEx ia IIC
Certifikdt ATEX II 1/2 GD EEx ia IIC
Certifikdt ATEX I 1 G EEx ia IIC
Certifikdt ATEX I 3 GD EEx nA I
Certifikdt ATEX I 1 G EEx ia IIC T6, 113D

—m O mw >

Hlavice; vyvodka

N ZTUOURBZOR T E®OOMNN A >

TA20A hlinik, IP66/1P67; vyvodka M20x1,5

TAZ20A hlinfk, IP66; konektor M12 PROFIBUS PA

TAZ20A hlinik, IP66/1P67; z&vit 1/2” NPT

TA20B polyamid ¢erny, IP65; vyvodka M20x1,5

TA21E hlinik, $roubovaci vicko, IP65; vivodka M20x1,5
TA20D hlinik, vysoké vicko, IP66; vyvodka M20x1,5
TA20D hlinik, vysoké vicko, IP66; konektor M12

TA20D hlinfk, vysoké vicko, IP66; zavit 1/2” NPT

TA20J 316L, IP66/1P67; vyvodka M20x1,5

TA20] 316L, s displejem, IP66/1P67; vyvodka M20x1,5
TA20B polyamid, BASF Standard, IP55; vyvodka M20x1,5
TA20J] 316L, IP66/1P67; konektor M12 PROFIBUS PA
TA20R 316L, $roubovacf vicko, IP66/1P67; vivodka M20x1,5
TA20R 316L, sroubovaci vicko, IP66; konektor M12
TA20W hlinik, kulové hlavice, [P66; vyvodka M20x1,5
Zv1&tni provedenf, nutno specifikovat

Pramér trubky; materidl, obrobeni povrchu

9 mm; 316L, Ra<1,6 pm, DIN43772-2F

9 mm; 316Ti, Ra<1,6 ym, DIN43772-2F

9 mm; Hastelloy C276, Ra<1,6 pm, DIN43772-2F

11 mm; 316L, Ra<1,6 pm, DIN43772-2F

11 mm; 316Ti, Ra<1,6 ym, DIN43772-2F

11 mm; Hastelloy C276, Ra<1,6 pm, DIN43772-2F

12 mm; 316Ti, Ra<1,6 um, DIN43772-2F/3F

11 mm; nekorodujicf ocel + pldst” z PTFE primér 15 mm
12 mm; nekorodujic ocel + plést” z PVDF primér 16 mm
Zv1astni provedeni, nutno specifikovat

< WV D MW O O >

Délka prodluzovaciho kréku E
80 mm, DIN43772-2F

82 mm, DIN43772-3F

145 mm, DIN43772-2F

147 mm, DIN43772-3F

60 mm

... mm, podle specifikace

O 0 AW N —

Procesni pfipojeni

FE | Pfruba DN15 PN40 B1 CSN EN 1092-1; 316Ti

FF | Pfruba DN'15 PN40 C CSN EN 1092-1; 316Ti

FG | Piiruba DN25 PN40 C CSN EN 1092-1; 316Ti

FH | Pfruba DN25 PN100 B2 CSN EN 1092-1; 316Ti

AB | Pfiruba 1” ANSI 150 RF B16.5; 316L

AD | Pfiruba 1” ANSI 300 RF B16.5; 316L

BA | Pffruba DN25 PN20 B1 ISO7005-1; 316L

BB | Pffruba DN25 PN50 B1 ISO7005-1; 316L

EA | Pfruba DN25 PN40 B1 CSN EN 1092-1; 316L

EB | Prfruba DN40 PN40 B1 CSN EN 1092-1; 316L

EC | Pifruba DN50 PN40 B1 CSN EN 1092-1; 316L

FA | Pfruba DN25 PN40 B1 CSN EN 1092-1; 316Ti

FB | Prfruba DN40 PN40 B1 CSN EN 1092-1; 316Ti

FC | Pfruba DN50 PN40 B1 CSN EN 1092-1; 316Ti

HA | Pifruba DN25 PN40 B1 CSN EN 1092-1; Hastelloy C276 plétovan na 316L
HC | Pifruba DN50 PN40 B1 CSN EN 1092-1; Hastelloy C276 plétovan na 316L
PA | Pifruba DN25 PN40 B1 CSN EN 1092-1; limec PVDF na 316L
PC | Pfruba DN50 PN40 B1 CSN EN 1092-1; limec PVDF na 316L
TA | Piruba DN25 PN40 B1 CSN EN 1092-1; limec PTFE na 316L
TC | Pifruba DN50 PN40 B1 CSN EN 1092-1; limec PTFE na 316L
YY | Zvlastni provedeni, nutno specifikovat

Tvar Spicky

S ‘ Pf{mé zakoncenf, DIN43772-2F

Endress+Hauser
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ZGzené zakonceni, L >= 30 mm
Zuzené zakoncenf, L >= 50 mm
KuZelové zakonceni, L >= 70 mm
KuZelové zakonceni, DIN43772-3F
Zv1astnif provedeni, nutno specifikovat

Ponorné hloubka L

120 mm

160 mm

225 mm

250 mm

285 mm

315 mm

345 mm

400 mm

465 mm

580 mm

90 mm, podle specifikace
... mm, podle specifikace

<X ZORTDOTMmOO

Pfevodnik teploty pro montdz do hlavice; rozsah
C Svorkovnice
F Volné vodice

2 TMT180-A21 pevny; pfesnost 0,2 K, od ... do ...°C,
limitn{ rozsah: -200...650°C

3 TMT180-A22 pevny; pfesnost 0,1 K, od ... do ...°C,
limitn{ rozsah: -50...250°C

4 TMT180-A11 PCP; pfesnost 0,2 K, od ... do ...°C,
limitn{ rozsah: -200...650°C

TMT180-A12 PCP; ptesnost 0,1 K, od ... do ...°C,
limitn{ rozsah: -50...250°C

TMT181 (PCP); od ... do ...°C

TMT182 (HART); od ... do ...°C

TMT184 (Profibus PA)

TMT182 (HART), rozsifend diagnostika

Zvlé&stni provedent, nutno specifikovat

w

o R T IO

Tfida odporového teploméru; pfipojeni

1x Pt 100 TF t¥da A, - 50/250°C; 4-vodi¢

1x Pt 100 TF t¥fda 1/3 DIN B, - 50/250°C; 4-vodi¢
2x Pt 100 WW tffda A, -200/600°C; 3-vodi¢

1x Pt 100 WW tffda A, -200/600°C; 4-vodi¢

2x Pt 100 WW tifda A, -200/600°C; 2-vodi¢

2x Pt 100 WW tfida 1/3 DIN B, -200/600°C; 3-vodi¢
1x Pt 100 WW tfida 1/3 DIN B, -200/600°C; 4-vodi¢
Zvl1astni provedeni, nutno specifikovat

< OMmMUOU O wWN W

Materiélovy certifikat

0 | Neni pozadovdn

1 | CSNEN10204-3.1B

2 | CSN EN10204-3.1B, “zkrécen verze”
9 | Zvl&stni provedeni, nutno specifikovat

ZkuS$ebni protokol

0 | Nenf poZadovdn

Tlakovd zkouSka hydrostatickym vnitfnim tlakem
Tlakovd zkouSka hydrostatickym vnéj$im tlakem
Zkouska penetra¢nf kapalinou

Zv1&tni provedenf, nutno specifikovat

~< 0w o>

Zkouska/Kkalibrace teplomérné vlozKy

Nenf poZadovéna

Inspekéni protokol k senzoru

Inspekéni protokol k odpor. ¢idlu a pfevodniku
Tovérni kalibrace, 1 ¢idlo, 0, 100°C

Tovérn{ kalibrace, 1 ¢idlo, smycka, 0, 100°C
Tovérn{ kalibrace, dvojité ¢idlo, 0, 100°C
Tovérni kalibrace, 1 ¢idlo, 0, 100, 150°C
Tovérnf kalibrace, 1 ¢idlo, smycka, 0, 100, 150°C
Tovérn{ kalibrace, dvojité ¢idlo, 0, 100, 150°C

QMmO W >N — o

TR13-

. [ [ [ ] |Upiny objednaci kod
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Dalsi dokumentace

OoDoDoooooooo

Odporové teploméry omnigrad TST - obecné informace

Pfipojovac{ hlavice - Omnigrad TA 20

Pfevodnik teploty pro montdz do hlavice iTEMP® Pt TMT 180
Pfevodnik teploty pro montdz do hlavice iTEMP® PCP TMT 181
Pfevodnik teploty pro montdz do hlavice iTEMP® HART® TMT 182
Pfevodnik teploty pro montdz do hlavice iTEMP® PA TMT 184
Odporovd vloZzka pro teplomér - Omniset TPR100

Teplomérnd jimka pro teplomér - Omnigrad M TW 13

Ochranné plésté teplomérné jimky

Bezpecnostn{ pokyny pro pouZit{ v oblastech s nebezpecim vybuchu
E+H Thermolab - Kalibra¢n{ certifikdty pro primyslové teploméry.
Odporové teplomeéry a termoclanky

TI 088T
TI072T
TI 088R
TI 070R
TI 078R
TI079R
TI 268T
TI 264T
TI 233T
XA 003T

TI236T
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Ceska republika
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