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Technické informace

omnigrad T TR 24

Odporovy RTD teplomér

Procesni pfipojeni navafovaci nebo se zdvitem, s vyménnou vlozkou
Bezpeclnostni elektronika PCP (4...20 mA), HART®

nebo PROFIBUS-PA®

Teplotni senzory TR 24, série Omnigrad T, jsou odporové Vlastnosti a vyhody

teplomeéry, které jsou diky moduldrn{ konstrukci vhodné pro = Nerezov ocel 316L/1.4404 pro "smacené" st sondy

téméf vSechny prmyslové procesy a obecné druhy pouZiti. . . oy xiwr . . -
Sklédaijf se z méfici sondy bez ochranné jimky a z hlavice, jeZ = Standardné jsou doddvany nejbéznéjsi druhy lisovanych spo

o x ; » e jek, ostatnf jsou k dispozici na vyzddédn{
mUzZe obsahovat ptevodnik pro pfevod méfené veliciny. " . .
= Hloubka vnofeni upravend na miru

m Konec sondy md ztGzeny primeér, ¢imZ je dosazeno rychlejst

Oblasti pouZiti
odezvy
m Chemicky primysl - isté chemikalie m Povrchovd tprava Ra < 0.8 um
m Energeticky primysl » Hlavice m@Ze byt vyrobena z nerezové oceli, hliniku nebo
m Potravindfsky pramysl plastu, stupen krytf od IP65 do IP67
m Prlimyslové sluzby obecné » Vymeénitelnd izolovand minerdln{ vioZka s primeérem 6 nebo 3
m Ekologické inZenyrstvi mm

m PCP (4...20 mA, také se zvySenou pfesnosti), HART® a
PROFIBUS-PA® 2-vodi¢ové pfevodniky

m Snimaci prvek Pt 100 s tfidou pfesnosti A (DIN EN 60751)
nebo 1/3 DIN B

m Pt 100 vinuty drdtem (-200...600 °C) nebo tenky povlak
(-50...400 °C)

» Dvojity Pt 100, pro tGcely redundance

m Jednoduchy Pt 100 se 4-vodicovym pfipojenim, dvojity Pt 100
se 3 vodici

m Certifikace ATEX 1 nebo 1/2 GD EEx ia

m Kalibracn{ certifikdt EA
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omnigrad T TR 24

Funkce a technické provedeni

Princip méfeni

V platinovych RTD-teplomérech (RTD - odporové snimace teploty) je snimaci prvek tvofen elektrickym
odporem o hodnoté 100 Ohm pfi 0°C (nazyvanym Pt 100, v souladu s DIN EN 60751), kterd pti vyssich
teplotdch roste s koeficientem charakteristickym pro materiél rezistoru (platina). V prlmyslovych teplomérech
spliujicich standard DIN EN 60751 je hodnota tohoto koeficientu a = 3.85%1073 °C’1, vypocitand mezi 0 a
100°C.

Konstrukce pfistroje

Teplotni senzor Omnigrad T TR 24 se sklddd z méfici sondy a krytu (hlavice), ktery mtiZe obsahovat pfevodnik
nebo keramicky vyvod s koncovkami pro elektrické pfipojeni.

Senzor je vyroben dle standard DIN 43729 (kryt) a 43735 (sonda) a 1ze jej proto pfizptsobit béznym prémys-
lovym procestim. Méfici sonda se sklddd z (vyménné) vliozky v minerdlnim obalu, s primérem 3 nebo 6 mm.
TR 24 1ze pfimontovat na zafizen{ (trubici nebo nddrz) pouzitim lisovaného ptipevnéni, jez 1ze zvolit z nejbéz-
néjsich modeld (viz ¢4st "Struktura komponent("), nebo jej 1ze vioZit do termojimKy (napf. TW 251, viz TI
kédy na konci tohoto dokumentu).

=

Obr. 1: TR 24 s rliznymi typy hlavic, procesnich pfipojenf a koncovych ¢éstf sondy

Elektrickd konstrukce teplomeéru je vZdy v souladu se standardnimi pravidly DIN EN 60751. Snimac{ prvek je

k dispozici ve dvou provedenich - s tenkym povlakem (TF) nebo vinuty drdtem (WW), tento md vysokou pies-
nost méfen{ a velky méfic{ rozsah.

Kryt miZe byt nékolika druhd a vyroben z nékolika moZnych materidld (plast, lakovand slitina hliniku, nere-

zova ocel). Zptlisob pfipojent sondy a kabelu zaji§tuje minimdlnf stupeil krytf IP65 (Ingress Protection).

Material = Kryt vloZky - nerezové ocel 316L/1.4404
m Lisované pfipojenf - nerezovd ocel 316/1.4401, 316L/1.4404 nebo 316L/1.4435
Hmotnost Pro standardnf variace - od 0.5 do 2 kg.

Elektronika

Pozadovany druh vystupntho signdlu 1ze ziskat zvolenim spravného pfevodniku zabudovaného do hlavice.

s vystupnim signdlem 4...20 mA, HART® nebo PROFIBUS-PA®. V3echny pfevodniky Ize snadno naprogra-
movat pomoc{ PC pouZitim volné dostupného softwaru ReadWin® 2000 (pro pfevodniky 4...20 mA a
HART®) nebo softwaru Commuwin II (pro ptevodniky PROFIBUS-PA®). Pfevodniky HART® 1ze také napro-
gramovat pomoci ru¢niho obsluzného pifstroje DXR 275 (Universal HART® Communicator).

Je k dispozici PCP (4...20 mA, TMT 180) model s vylepSenou piesnosti. V pifpadé pfevodnikdi PROFIBUS-
PA® doporucuje E+H pouZiti konektor@ urcenych pro PROFIBUS®. Jako standardnf varianta je poskytovidn
typ Weidmdiller (Pg 13.5 - M12). Detailnéjsi informace o pfevodnicich viz pfisluShd dokumentace (TI kédy na
konci tohoto dokumentu). Neni-li pouZit pfevodnik zabudovany do hlavice, 1ze snimac{ sondu pfipojit skrz
vyvody v keramické zdsuvce se vzddlenym pfevodnikem (tj. namontovanym na DIN listé).
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omnigrad T TR 24

Vykon

Provozni podminky

Provozni podminky Druh vyrobku Materiél Hodnota
Teplota okolntho prostfed{ kryt bez pfevodniku zabudovaného v hlavici | kovovy kryt -40+130 °C
plastovy kryt -40+85 °C
kryt s pfevodnikem zabudovanym v hlavici kovovy nebo plastovy kryt | -40+85 °C
kryt s displejem kovovy kryt -20+70 °C
Procesn{ teplota TA 50/55 lisované pipojeni Spojka z nerezové oceli max 500°C
TA 50/55 lisované piipojent Spojka z PTFE max 200°C
TA70 lisované pfipojeni Spojka z Viton® max 180°C
Maximdln{ TA 50/55 lisované pfipojeni Spojka z SS 4 MPa (40 bar) pti 20 °C
procesnf tlak TA 50/55 lisované pfipojent Spojka z PTFE 1 MPa (10 bar) pfi 20 °C
TA70 lisované piipojent Spojka z Viton® 2 MPa (20 bar) pfi 20 °C

Maximdln{ rychlost priitoku

Nejvyssi rychlost pratoku jakou vloZka snese se sniZuje se zvysujici se délkou sondy vystavené proudu

média.

Odolnost vii¢i ndrazu a vibracim

V souladu s DIN EN 60751

3 g $picka / 10+500 Hz

Presnost Maximalni chyba sondy, typ WW - Rozsah: -200 az 600°C oo
CL 36 = 0.15+0.0020 Itl -200...600 °C £
N
ClL 30 =0.10+0.0017 Il -50...250 °C ;(/)
1/3DIN B 30 = 0.15+0.0020 Itl -200...-50 /250....600 °C X = Fons (o
Maximalni chyba sondy, typ TF - Rozsah: -50 az 400°C g™
Cl. 36 = 0.15+0.0020 Itl -50...250 °C g
A 30 = 0.30+0.0050 Itl +250...400 °C ' THda A ()
ClL 30 =0.10+0.0017 Itl 0...100 °C e N
1/3DINB 30 = 0.15+0.0020 Il -50...0/100...250°C S
30 = 0.30+0.0050 Itl 250...400 °C / @
(£3s = rozsah v¢etné 99.7% zaznamenanych hodnot, Itl = absolutn{ hodnota teploty v °C)
Maximdln{ chyba pfevodniku: Viz pifslusnd dokumentace (k6dy na konci dokumentu).
Maximdln{ chyba zobrazeni: 0.1% KH + 1 &islice (KH = koncové hodnota).
Konfigurace se "4 vodici", poskytovand jako standardni pfipojeni pro jednoduché Pt 100, vylucuje dalsi chyby
za vSech podminek (napf. vysokd délka vnotenf, dlouhé spojovaci kabely bez pfevodniki zabudovanych v
hlavici, ...). Obecné vzato poskytuje varianta se "4 vodi¢i" vy$s{ stupeti pfesnosti.
Pfipojen{ se "2 vodic¢i", pouzité v pifpadé vlozky certifikované ATEX, mtiZe vytvofit dodate¢nou chybu zptso-
benou odporem médénych vodic¢ kabelu s minerdln{ izolacf; tento odpor je pficten k hodnoté Pt 100.
Pravdépodobnost vyskytu takovéto chyby se zvySuje s délkou vloZeni.
Doba odezvy Zkouska ve vodé pfi rychlosti 0,4 m/s (podle DIN EN 60751; 23 az 33 °C, krokové zmény):
Pramér tycky Druh bariky pro Pt 100 Doba odezvy
6 mm TF/ WW t50=3.55
too=8s
6 mm / 3 mm shiZeny TE / WW ts0=25s
too=5s
Izolace [zola¢n{ odpor mezi koncovkami a plaStém nad 100 MW pfi 25 °C

(dle DIN EN 60751, zkousec! napét{ 250 V)

nad 10 MW\ pfi 300 °C

Vlastni ohfev

Endress+Hauser
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omnigrad T TR 24

Montaz

Teploméry Omnigrad T TR 24 1ze namontovat na potrubi, nddrZe nebo jiné ¢4sti zaf{zen{ podle potfeby pomoci
lisovanych pfipojen{ nebo termojimek.

Nepiftomnost prodluzovaciho kré¢ku (nalézajictho se mezi procesnim pfipojenim a hlavici) miZze kryt vystavit
riziku ptehfdti. Pro zajiStén{ toho, aby teplota hlavice nepfekrocila mezni hodnoty uvedené v odstavci "Ndvod
k pouZit{", prostudujte obrazek 2.

V pifpadé komponent( s certifikaci ATEX (pfevodnik, vlozka) prosim prostudujte pfisluSnou dokumentaci (viz
kédy na konci tohoto dokumentu).

Délka vnofeni miiZe mit vliv na pfesnost méfen. Je-li vnoten{ pfili§ nizké, mdZze se objevit chyba v méfeni zpt-
sobend niZsi teplotou procesnfho média blizko stén potrubi a pfenosu tepla, ktery probihd na ty¢ce senzoru.
Vyskyt takovéto chyby nelze zanedbat v ptipadé, Ze je zna¢ny rozdil mezi teplotou procesu a okolniho pros-
tfedi. Pro zamezeni vyskytu tohoto druhu chyb je doporuceno nastavit délku vnofenf (L) nejméné 50+70 mm
(bez termojimky).

Pi pouZiti v trubkédch s malou svétlosti musi $picka sondy dosdhnout a pokud moZno mirné piekrocit stfedovou
osu trubky (viz obr. 3A-3B). Izolace vnéjsi Césti senzoru snizuje ucinek vyvolany nizkym vnofenim. Dal$im
feSenfm m?Ze byt naklonéné umistén{ (viz obr. 3C-3D). Pro pouZit v potravindfském primyslu je nejlépe
dodrZovat pravidlo h <= d/2.

V ptipadé dvoufdzového priitoku dbejte na vybér mista
3 méfenf, nebot’ se mohou vyskytnout vykyvy v naméfené
N hodnoté teploty.

\ Co se tyCe koroze, zdkladn{ materidl pro smdcené Casti
2 > pfichdzejici do kontaktu s médiem (nerezové ocel
NN 316L/1.4404, lisované piipojen{ z nerezové oceli
" ST 316/1.4401 nebo 316L/1.4404 a nékolik typt spojek)
N S snese béZnd korozivni média az do nejvyssich teplot.
< ~o| . Procesnitepiota S Zadosti o dals{ informace o specifickych pouZzitich se
5 <t T = — s prosim obrat'te na oddélen{ sluZeb pro zdkazniky E+H.
T -----22c | V pifpadé rozebrdni senzoru je pfi jejich opétovném smon-
75 10 25 50 475 200 225 250 tovén{ nutné dodrZet nésledujicf montdZni postup a urcité
e hodnoty krutu.

To zajisti, Ze kryty budou mit uvedeny stupeni kryt{ IP.

25

Ohfev hlavice
/
’
’

0

Délka prodiuzovaciho kréku

Obr. 2: Ohtev hlavice v zdvislosti na procesn{ teploté

Obr. 3: Pifklady montdze

V ptipadé, Ze je vlhkost okolniho prostfedi vysokd a procesni teplota nizkd, doporucuje se pouZiti plastového
krytu (napf. model TA20B), aby se pfedeslo problémim s kondenzaci.

V pifpadé vyskytu vibraci mize snimaci prvek ve formé tenkého povlaku (TF) mit nékteré vyhody, ale chovan{
je zavislé na intenzité, sméru a dominantni frekvenci vibraci.

Pt 100 vinuty drdtem (WW) ma vedle vétstho rozsahu méfen{ a vyssi pfesnosti méfeni i vyhodu vyssi dlouho-
dobé stability.

Endress+Hauser



omnigrad T TR 24

Systémové komponenty

Kryt Kryt chrénic{ koncovky elektrického pfipojeni nebo pfevodnik je k dispozici v nékolika variantdch a z rdznych
materidl®, napf. plast, lakovand slitina hlinfku a nerezova ocel. Zptisob spojeni se zbytkem sondy a p¥{pojka pro
kabelovy vstup zaruCuje stupetl krytf nejméné IP65. VSechny dostupné hlavice majf vnitfn{ geometrii v souladu
se standardem DIN 43729 (tvar B), s pfipojenim teploméru M24x1.5. Kabelovy vstup je kompatibiln{ s kabely
o primeéru 5 a 9 mm.

Popis druhu IP | Obr Popis IP | Obr
TA20A je zdkladn{ kryt E+H pro 66 10 TAZ20B je ¢erny kryt, na "teplotnim" 65
teplotn{ senzory. Je doddvan ve 67 trhu nékdy oznacovén jako BBK, se 120
firemnich barvdch E+H. Sroubovacim vikem.
Materidl: slitina hlinfku 8 Materidl: polyamid (plast) N
TA20D je schopen pojmout kon- 66 TA20] je kryt pouzivany v jinych 66
covkovou zasuvku a prevodnfk .—_‘140 pifstrojich vyrobenych E+H. 67
nebo dva pfevodniky najednou bez Materidl: nerezovd ocel
koncovkové zdsuvky (viz tabulka o
THTI- na konci dokumentu).
Materidl: slitina hlintku e
TA20J (displej) je kryt vybaveny 66 108 TA20R je bézné doporucovén 66
LCD displejem (4 znaky) pracujicim 67 teplotnf diviz{ E+H pro hygienickd 67 2%
s prevodniky 4...20 mA. pouziti.
Materidl: nerezové ocel o Materidl: nerezové ocel (od tyce) 2
TA20W je kulaty, modrosedy kryt 66 TA21E je kulaty, modrosedy kryt se 65
se sponou pro zajistén{ vika. - Sroubovacim vikem spojenym
Materidl: slitina hlinfku s télem pomocf fetézu.
8 Materidl: slitina hlinfku
Obr. 4: Typy krytt a relativni stupeti [P
Pfevodnik v hlavici Dostupné ptevodniky pro zabudovdni do hlavice (viz také oddil "Elektronika") jsou:

Popis

Obr

TMT 180 a TMT 181:PCP 4...20 mA. TMT 180 a TMT 181 jsou pfevodniky 03
programovatelné pomoc{ PC. TMT 180 je také dostupnd v proveden( se

zvysenou piesnost{ (0.1 °C oproti 0.2 °C) v teplotnim rozsahu -50...250 °C a
v proveden{ s pevnym rozsahem méfenf (specifikovén zdkaznikem pfi objed-

névéni).

Vystup TMT 182 se sklddé ze superponovanych signdld 4...20 mA a HART®.

TMT 182: Smart HART®.

£

S
04

TMT 184: PROFIBUS-PA®.

V piipadé TMT 184 s vystupnim signdlem PROFIBUS-PA® lze komunika¢ni

adresu nastavit pomoc{ softwaru nebo mechanického prepinace.

""" ; D5 | ‘
Zdkaznik md béhem objednac{ féze specifikovat poZadovanou konfiguraci.
Procesni pfipojeni Standardn{ lisovand ptipojeni jsou k dispozici v nésledujicich provedenich:
Model Procesni pfipojeni Rozmér (mm) Material téla Material Otvor
spojky
TA 50 zavitové G 1/2” L=47, B= 15 (obr.7) nerez 316/1.4401 nerez nebo PTFE 3 nebo 6
TA 56 navafovac{ kulovité (obr.7) nerez 316L/1.4435 Peek 6
TA 70 navatovac{ vélcovité (obr.7) nerez 316L/1.4404 Viton® 6

Endress+Hauser




omnigrad T TR 24

s

TASO. TAS6

26
——f—

(0 M12x1.5

o

il

(D

=7
2D 9 ®
- [[F | <)

2]

TA70

76
34

@ 30,

Obr. 5: Z&kladn{ rozméry procesnfho pfipojent

Sonda

V pifipadé TR 24 je méfici sonda tvofena vyménnou izolovanou minerdlni vlozkou (MgO).

VloZka je k dispozici v nejbéznéjsich rozmérech nebo ji 1ze upravit v daném rozsahu hodnot (viz "Objednac{
struktura" na konci dokumentu).
Pti vyméné musf byt zvolena délka vlozky (IL) ve shodé s délkou vnofeni do procesu (ML). Jsou-li nutné
nahradni dily, pouZijte prosim nésledujici tabulku:

Spicka senzoru

Vlozka Pramér vlozky (mm)

Délka vlozky (mm)

Rovné/zmen3end

TPR 100 3nebo 6

IL=ML+ 35

PtestoZe je jednoduchy Pt 100 vZdy dodévan v provedeni se 4 vodici, 1ze pfipojen{ pfevodniku provést za
pomoci pouze 3 vodi¢d, pakliZe se nepfipojl nékterd z koncovek.
Proveden{ dvojitého Pt 100 se 2 vodici (tfida B) je k dispozici pouze pro vlozky certifikované ATEX.

Pouzitf TR 24 se standardnimi délkami zarucuje krdtkou dobu doddnf; to nasim zdkazniklim umozZziiuje sniZit
mnoZstvi uskladnénych nédhradnich dfld.

KOMPLETNI
TEPLOMER

VLOZKA SE ZASUVKOU VLOZKA
PRO KONCOVKY

75

VLOZKA

S PREVODNIKEM S VOLNYMI KABELY NA ZASUVCE

1L

ELEKTRICKE SCHEMA

PRO KONCOVKY

2xPt100

bila

QX
/ﬁ-"w‘—l%a\

0 % f
o\

2 vodice

pl
s
RE| I
4 vodice
(=}
n
B3 Reall R3]
Obr. 6: Funkéni komponenty a standardn{ elektrickd schémata (keramickd zdsuvka pro koncovky)
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Schvaleni a certifikaty

Schvaleni pro Ee

ATEX certifikdit KEMA 01 ATEX1169 X (1 GD nebo 1/2 GD IIC EEx ia T6...T1 T85...450 °C).

Schvaleni PED

Je dodrzena PED smérnice (97/23/CE). Vzhledem k tomu, Ze se odstavec 2.1 ¢ldnku 1 nevztahuje na tyto
typy piistrojl, nenf znacka CE vyZadovana pro TR 24 v obecném pouZiti.

Certifikace materidlu

Certifikace materidlu lze vyZddat samostatné.

ZkuSebni zprava a kalibrace

S ohledem na zkousky a kalibraci se "Inspekéni zpréva" sklddd z prohldSen{ o shodé pro zdsadni body standardu
DIN EN 60751.

"Tovérn{ kalibrace" je provedena podle internfho postupu v laboratoti E+H schvdlené EA (evropskd akreditace).
“Hodnotici zprdva” je kalibrace aplikovatelnd na senzory s nizkou délkou vnofen{ (viz tabulka niZe). V tomto
pifpadé nelze piesnost postupu zhodnotit z dtvodu nizkého vnoteni.

Kalibraci 1ze vyZddat samostatné, ve shodé s akreditovanym postupem EA (SIT kalibrace).

Rozsah teploty Minimélni délka vnofeni (ML)
Tovérn{ kalibrace -80...-40°C 260 mm
-40...0°C 160 mm
0...250°C 80 mm (3 mm vloZka); 120 mm (6 mm vloZka)
250...550°C 300 mm
Hodnoticf zkuSebn{ zprédva 0...140°C 50 mm

DalSi podrobnosti

Udrzba Teploméry Omnigrad T nevyZadujf zvldstn{ ddrzbu.
V pifpadé komponentf s certifikacf ATEX (pfevodnik a vioZka) prosim prostudujte pifsluSnou dokumentaci (viz
kédy na konci tohoto dokumentu).

Doba dodéni Pro mald mnoZstvi (pfiblizné do 10 jednotek) a standardn{ proveden{ - 5 aZ 15 dnt, v zdvislosti na zvolenych
moZznostech.

Endress+Hauser 7
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Objednaci informace

Objednaci struktura

TR24-

RTD odporovy teplotni senzor

Teplomér bez termojimky. Vyménnd minerdln{ izolovand vlozka s Pt 100, v pfimém kontaktu s procesnim médiem.
Krétkd doba odezvy, vysokd pfesnost.

Dva rozsahy méfent: od 50 do 400°C (s TF); -200 do 600°C (s WW)

Bezpecnostni certifikace (Ex)

A | Certifikace Ex nevyZadovana

B | ATEXII 1 GD EEx ia IIC certifikovdno
E | ATEXII 1/2 GD EEx ia IIC certifikovano

Material hlavice, trubka, stupen IP

TA20A hlinfk, trubka M20x1.5, [P66/1P67

TA20A hlinik, pfipojeni PROFIBUS®, IP66

TA20A hlinik, trubka 1/2” NPT, IP66/1P67

TA20B polyamid, cernd, trubka M20x1.5, IP65

TA21E hlinik, $roubovac{ viko, M20x1.5, IP65

TA20D hlinik, vysoké viko, trubka M20x1.5, [P66

TA20D hlinik, vysoké viko, pfipojeni PROFIBUS®, IP66
TA20D hlinik, vysoké viko, trubka 1/2” NPT, IP66

TA20] SS316L, trubka M20x1.5, IP66/1P67

TA20J SS316L, s displejem, trubka M20x1.5, IP66/1P67
TA20J SS316L, pfipojen{ PROFIBUS®, P66

TA20R SS316L, Sroubovaci viko, trubka M20x1.5, IP66/1P67
TA20R SS316L, Sroubovaci viko, pfipojeni PROFIBUS®, IP66
TA20W hlinik, kulaté viko, spona, trubka M20x1.5, [P66
Zvlastni proveden{

~EUVUEIZRTONOMNN AP

Pramér potrubi, druh materidlu

1 | PrGmér 3 mm, nerezovd ocel 316L/1.4404

2 | Prlimér 6 mm, nerezovd ocel 316L/1.4404

5 | Primér 6 mm, sniZeny 3x50mm, nerezovd ocel 316L/1.4404

Procesni pfipojeni

Bez procesntho pfipojent

Lisované pfipojeni TAS0 z nerezové oceli 316/1.4401, G1/2”, spojka z nerezové oceli
Lisované pfipojen{ TA50 z nerezové oceli 316/1.4401, G1/2”, spojka z PTFE

Lisované pfipojen{ TA50 z nerezové oceli 316/1.4401, 1/2” NPT, spojka z nerezové oceli
Lisované pfipojenf TAS0 z nerezové oceli 316/1.4401, 1/2” NPT, spojka z PTFE
Navatovac{ kulovité lisované piipojenf TA56 in SS 316L/1.4435, d.25, spojka z Peek
Navarovaci vélcovité lisované piipojenf TA70 in SS 316L/1.4404, d.30x34, spojka z Viton
Zv1&tni proveden{

~QmMmgoOw»

Délka vnofeni ML (50-3700 mm)
80 mm, délka vnofeni ML

120 mm, délka vnofen{ ML

175 mm, délka vnofen{ ML

235 mm, délka vnofen{ ML

275 mm, délka vnofen{ ML

335 mm, délka vnofeni ML

365 mm, délka vnofeni ML

425 mm, délka vnofenf ML
... mm specifikovand délka vnoten{ ML

~XZZCORIDITMOW

... mm zvlastn{ délka vnofeni ML

Typ koncovek nebo vestavény pfevodnik

Volné kabely

Keramickd zdsuvka pro koncovky

TMT180-A21AD pevny rozsah, od...do... °C, pfesnost 0.2 K rozpéti, -50...650 °C
TMT180-A21AD pevny rozsah, od...do... °C, pfesnost 0.1 K rozpéti, -50...250 °C
TMT180-A11 nastavitelny, od...do... °C, pfesnost 0.2 K rozpéti, -200...650 °C
TMT180-A11 nastavitelny, od...do... °C, pfesnost 0.1 K rozpéti, -50...250 °C
TMT181-A izolovany, 2-vodicovy PCP pfevodnik, nastaveny od ...do ... °C
TMT181-B izolovany, 2 vodi¢ovy PCP ATEX pfevodnik, nastaveny od ...do ... °C
HART® ptevodnik 2-vodicovy TMT182-A, izolovany, nastaveny od ...do ... °C

mOoTGLuRWLNAOT
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HART® ATEX pfevodnik 2-vodi¢ovy TMT182-B, izolovany, nastaveny od ...do ... °C
TMT184-A 2-vodi¢ovy PROFIBUS-PA® pievodnik, izolovany, nastaveny od ...do ... °C

TMT184-B 2-vodicovy PROFIBUS®-PA ATEX pfevodnik, izolovany, nastaveny od ...do
..°C
1 | THTI, oddélené ( viz objednacf struktura THTI )

<»~A

RTD typ, rozsah teploty, schéma zapojeni vodict

1 Pt 100, TF Ti{da A, -50/400 °C 4 vodice
1 Pt 100, TF Ti{da 1/3 DIN B, -50/400 °C 4 vodice
1 Pt100, WW  Tiida A, -200/600°C 4 vodice
1Pt 100, WW  Tiida 1/3 DIN B, -200/600 °C 4 vodice
2Pt 100, WW  Tiida A, -200/600 °C 3 vodice
2Pt 100, WW  Tiida B, -200/600 °C 2 vodice
2Pt 100, WW  Tiida 1/3 DIN B, -200/600 °C 3 vodice
Zvl4stni typ

<~ TMOWOONW

Certifikace materialu
0 | Certifikace materidlu nevyZadovdna
Q | Zvl&stn{ provedeni

Zkous$ka a Kkalibrace vlozky

Zkouska a kalibrace nevyZzadovéna

Kontroln{ zprdva o senzoru

Kontroln{ zprdva na smycku

Tovérnf kalibrace, jednoduchy RTD, 0-100 °C
Tovdrn{ kalibrace, jednoduchy RTD, smycka 0-100 °C
Tovarn{ kalibrace, dvojity RTD, 0-100 °C

Tovdrn{ kalibrace, jednoduchy RTD, 0-100-150 °C
Tovarn{ kalibrace, jednoduchy RTD, smycka, 0-100-150 °C
Tovarn{ kalibrace, dvojity RTD, 0-100-150 °C
Hodnoticf zprava, jednoduchy RTD, 0-100 °C
Zv1astni provedeni

<~ T QTMMmMOW>»N—O

Dalsi moznosti
0 | Dalsi moznosti nevyZadovany

9 | Zvl&stni proveden{

TR24- | | | [ [ | | | | | [«Objednacikéd (iplny)
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Objednaci struktura
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THT1 Model a provedeni pfevodniku v hlavici
A1l | TMT180-A11 programovatelny od...do... °C, pfesnost 0.2 K, mezn{ rozsah -200...650 °C
A12 | TMT180-A12 programovatelny od...do... °C, pfesnost 0.1 K, meznf rozsah -50...250 °C
A13 | TMT180-A21AA pevny rozsah, pfesnost 0.2 K, rozsah 0...50 °C
A14 | TMT180-A21AB pevny rozsah, presnost 0.2 K, rozsah 0...100 °C
A15 | TMT180-A21AC pevny rozsah, pfesnost 0.2 K, rozsah 0...150 °C
A16 | TMT180-A21AD pevny rozsah, presnost 0.2 K, rozsah 0...250 °C
A17 | TMT180-A22AA pevny rozsah, pfesnost 0.1 K, rozsah 0...50 °C
A18 | TMT180-A22AB pevny rozsah, ptesnost 0.1 K, rozsah 0...100 °C
A19 | TMT180-A22AC pevny rozsah, presnost 0.1 K, rozsah 0...150 °C
A20 | TMT180-A22AD pevny rozsah, pfesnost 0.1 K, rozsah 0...250 °C
A21 | TMT180-A21 pevny rozsah, pfesnost 0.2 K, mezn{ rozsah -200...650 °C, od...do... °C
A22 | TMT180-A22 pevny rozsah, pfesnost 0.1 K, mezn{ rozsah -50...250 °C, od...do... °C
F11 | TMT181-A PCP, 2-vodicovy, izolovany, programovatelny od...do... °C
F21 | TMT181-B PCP ATEX, 2-vodi¢ovy, izolovany, programovatelny od...do... °C
F22 | TMT181-C PCP EM IS, 2-vodi¢ovy, izolovany, programovatelny od...do... °C
F23 | TMT181-D PCP CSA, 2-vodi¢ovy, izolovany, programovatelny od...do... °C
F24 | TMTI181-E PCP ATEX II3D, 2-vodi¢ovy, izolovany, programovatelny od...do... °C
F25 | TMTI181-F PCP ATEX 113D, 2-vodi¢ovy, izolovany, programovatelny od...do... °C
L11 | TMT182-A HART®, 2-vodi¢ovy, izolovany, programovatelny od...do... °C
L21 | TMT182-B HART® ATEX, 2-vodi¢ovy, izolovany, programovatelny od...do... °C
L22 | TMT182-C HART® EM IS, 2-vodicovy, izolovany, programovatelny od...do... °C
L23 | TMT182-D HART® CSA, 2-vodi¢ovy, izolovany, programovatelny od...do... °C
L24 | TMT182-E HART® ATEX 113D, 2-vodicovy, izolovany, programovatelny od...do... °C
L25 | TMT182-F HART® ATEX II3D, 2-vodicovy, izolovany, programovatelny od...do... °C
K11 | TMT184-A PROFIBUS-PA®, 2-vodi¢ovy, programovatelny od...do... °C
K21 | TMT184-B PROFIBUS-PA® ATEX, 2-vodi¢ovy, programovatelny od...do... °C
K22 | TMT184-C PROFIBUS-PA® FM IS, 2-vodi¢ovy, programovatelny od...do... °C
K23 | TMT184-D PROFIBUS-PA® CSA, 2-vodi¢ovy, programovatelny od...do... °C
K24 | TMT184-E PROFIBUS-PA® CSA, 2-vodicovy, programovatelny od...do... °C
K25 | TMT184-F PROFIBUS-PA® ATEX 113D, 2-vodicovy, izolovany, programovatelny od...do... °C
YYY | Zvl&stni pfevodnik
Sluzby a pouziti
1 Smontovén do provozniho stavu
Q | Zvl&stni proveden{
THTI- | | | = Objednaci kéd (tiplny)
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Doplinkova dokumentace
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O RTD teplomé&ry Omnigrad TST - Obecné informace
O Kryty svorek - Omnigrad TA 20
U Tepelny pievodnik v hlavici iTEMP® Pt TMT 180
U Tepelny pievodnik v hlavici iTEMP® PCP TMT 181
O Tepelny pfevodnik v hlavici iTEMP® HART® TMT 182
U Tepelny pfevodnik v hlavici iTEMP® PA TMT 184
O RTD vloZka pro teplotn{ senzory - Omniset TPR 100
U TA tchyty a zdsuvky Omnigrad TA50, TAS5, TA60, TA70, TA75
U Termojimka pro teplotni senzory - Omnigrad TW 251
U Bezpeénostn{ pokyny pro provoz v nebezpe¢ném prostiedi
O E+H Thermolab - Kalibraéni certifikdty pro
prémyslové teploméry. RTD a termoclanky

TI088T/02/en
TI072T/02/en
TI 088R/09/en
TI 070R/09/en
TI 078R/09/en
TI 079R/09/en
TI268T/02/en
TI091T/02/en

TI 245T/02/en
XA 003T/02/z1

TI236T/02/en
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