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Odporovy teplomér
omnigrad S TR 88

Odporovy teplomér s prodluZovacim krékem

Vyménitelnd teplomérna vlozka

Elektronika 4...20 mA (PCP), HART® nebo PROFIBUS-PA®

Teploméry fady TR 88 Omnigrad S jsou
odporové teploméry, navrzené pro pouziti
v tézkém chemickém primyslu,
v aplikacich s vysokymi tlaky, teplotami
a velkymi pritoky. Vyzaduji pouZiti
teplomérné jimky, kterou je tfeba koupit
samostatné.

Teploméry TR 88 tvoi{f méfici sonda,
prodluzovaci kréek s pfipojenim teplo-
mérné jimky a hlavice, kterd m{Ze obsa-
hovat pfevodnik pro konverzi méfené
veliCiny.

Diky své moduldrni koncepci je teplomér
TR 88 vhodny pro vSechny primyslové
procesy s ndronym tepelnym a mecha-
nickym namdhdnim.

Hlavni rysy a pfednosti

= Volitelnd hloubka ponoru

m Oddéleny prodluzovaci kréek

m Hlavice z nekorodujici oceli (SS), hlini-
ku nebo plastu, stupen krytf IP65 az
P67

= Vyménitelnd teplomérnd vloZka s mine-
ralnf izolaci préiméru 3 nebo 6 mm
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The Power of Know How

m 4..20 mA (PCP, rovnéz s veétsi pies-
nosti), HART® a PROFIBUS-PA® 2-
vodic¢ové ptevodniky

= Cidlo Pt 100 tidy presnosti A (DIN EN
60751) nebo 1/3 DIN B

m Pt 100 vinuty (-200...600°C) nebo
tenkovrstvy (-50...400°C)

= Dvojity Pt 100, pro redundanci

= Jednoduchy Pt 100 s 4-vodi¢ovym pfi-
pojenim, dvojity Pt 100 s 3-vodicovym
pfipojenim

m Certifikdt ATEX II 1 nebo 1/2 GD EEx
ia

m Kalibracn{ certifikdt EA
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omnigrad S TR 88

Oblasti pouZiti

m Chemicky primysl
m Energeticky pramysl

Funkce a konstrukce systému

Meéfici princip

U odporovych teplomeér (RTD = Resistance Temperature Detector) ¢idlo tvoif elektricky odpor,
ktery md hodnotu 100 Q pfi teploté 0°C (zvany Pt 100, podle normy DIN EN 60751), kterd roste
s teplotou podle teplotniho soucinitele odporového materidlu (platina). U prémyslovych teplomeérd,
které splnuji normu DIN EN 60751, hodnota tohoto soucinitele je a = 3,85*10‘3 °C"1, v rozsahu
0 az 100°C.

Struktura systému

Teplomér Omnigrad S TR 88 tvoti méfici sonda, prodluZovaci kréek s pfipojenim teplomérné jimky
a hlavice, kterd m{iZe obsahovat pfevodnik nebo svorky na keramické desti¢ce pro elektrické piipo-
jen{.

Konstrukce senzoru je ddna ndsledujicimi normami: DIN 43729 (hlavice), 43772 (krcek) a 43735
(sonda), a proto zarucuje, spolu s vhodnou teplomérnou jimkou, dobrou odolnost v typickych
a béZnych primyslovych procesech.

Meéfici sonda (vymeénitelnd teplomérnd vlozka) je pfitla¢ovéana pruzinou a tim udrZovdna v kontaktu
s dnem teplomérné jimky pro zlepseni prenosu tepla. Cidlo (Pt 100) je umisténo pobliZ konce sondy.
Teplomér TR 88 lze instalovat do zafizen{ (trubky nebo zdsobniku) pomoci teplomérné jimky,
kterou 1ze koupit samostatné.

Elektrick4 struktura teploméru vzdy spliiuje podminky normy DIN EN 60751. Cidlo je k dispozici
ve dvou provedenich, s tenkovrstvym (TF) nebo vinutym (WW) odporem. Provedeni WW m4d velky
meéficf rozsah a pfesnost.

Hlavice mtzZe mit réiznd proveden z rliznych materidld (plast, lakovana slitina hlinfku, nekorodujic{
ocel). Zptsob montdZe do prodluZovactho krcku a kabelovd vyvodka zajist"ujl minimdln{ stupeni
kryt{ [P65.

TR88_G_gd 07 xx 01

Obr. 1: TR 88 s ruznymi typy hlavice

Material m Prodluzovaci kréek z nekorodujici oceli SS 316Ti/1.4571
m P143t” teplomérné vlozky z nekorodujici oceli SS 316L/1.4404
Hmotnost Od 1,5 do 3,5 kg pro standardni proveden.

Endress+Hauser



omnigrad S TR 88

Elektronika

Pozadovany typ vystupniho signdlu ziskdte volbou vhodného pfevodniku.

a vystupnim signdlem 4...20 mA, HART® nebo PROFIBUS-PA®. V3echny pfevodniky lze
snadno programovat pomoc{ PC a volné dostupného software ReadWin® 2000 (pro pfevodniky
4...20 mA a HART®) nebo software Commuwin II (pro ptevodniky PROFIBUS-PA®). Pfevodniky
HART® lze programovat rovnéZ pomoc{ ru¢niho obsluzného modulu DXR 275 (Univerzdln{ komu-
nikdtor HART®).

K dispozici je model TMT 180 (4...20 mA, PCP) se zvySenou pfesnosti.

V pffpadé pfevodniku PROFIBUS-PA® vyrobce E+H doporucuje pouZit pfislusné konektory PROFI-
BUS®. Jako standardn{ doplnék je dodévan typ Weidmdiller (Pg 13,5 - M12).

Podrobné informace o pfevodnicich najdete v pifsluSné dokumentaci (viz kédy TI na konci tohoto
dokumentu).

Pokud nepouzijete pfevodnik pro montdZ do hlavice, méfici sondu miZete pfipojit k oddélenému
pfevodniku (tj. pfevodniku na liStu DIN) pomoc{ svorkovnice.

Provozni charakteristiky

Provozni podminky

Okoln{ teplota (hlavice bez pfevodniku)

m kovovd hlavice -40+130°C
m plastovd hlavice -40+85°C
Okolnf teplota (hlavice s pfevodnikem) -40+85°C
Okolnf teplota (hlavice s displejem) -20+70°C

Procesnf teplota
Shodnd s méficim rozsahem (viz niZe).

Maximdln{ procesn{ teplota a maximaln{ prétokovd rychlost
Podle typu pouzité teplomérné jimky.

Odolnost vici rdztim a vibracim

Podle DIN EN 60751 3 g Spicka / 10+500 Hz
Pfesnost Maximadln{ chyba sond TE
= Tiida A g2 Glss B (G
36 = 0,15+0,00201t| -50...250°C g a0
36 =0,30+0,0050ltl 250...400°C 2 20
m Tfida 1/3 DIN B '
36 =0,10+0,00171tl 0...100°C )
36 =0,15+0,00201t1  -50...0 / 100...250°C geeAta
36 =0,30+0,00501tl 250...400°C | _ = -
RN — BDNB(C) %
(= 30 = ldaj zahrnuje 99,7% naméfenych hodnot, A oo &
|t|: absolu‘mf hodnota teploty Ve OC] - -150 -100 -50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 1G]
Endress+Hauser 3



omnigrad S TR 88

Maximdin{ chyba sond WW

Maximdln{ chyba pfevodniku o e o w0 wo  we o wa  ew’C
Viz piislusnou dokumentaci

(kddy jsou uvedeny na konci tohoto dokumentu).

m Ti{da A I
36 = 0,15+0,0020lt| -200...600°C
» Ti{da 1/3 DIN B S
36 =0,10+0,0017Itl -50...250°C - Class A('C
36 = 0,15+0,0020ltl -200...-50 / 250...600°C 1o 3
~ 05 = Class 1/3 DIN B (C) §1
‘\/ ?.Z:

Maximdln{ chyba displeje
0,1% FSR + 1 &islice (FSR = rozsah stupnice)

"4 vodi¢ovd" konfigurace, doddvand jako standardni pfipojeni pro jednoduchd ¢idla Pt 100, vylucuje
pffdavnou chybu za v8ech podminek (napf. velkd hloubka ponoru, dlouhé pfipojovaci vodice v pfi-
padé oddéleného pfevodniku ...). Obecné, v piipadé "4 vodicové" konfigurace je vétsi zdruka pres-
nosti.

"2 vodicové" pfipojent, které se pouzivd u verze s teplomérnou vlozkou s certifikac{ ATEX, m@ze
zpUsobit pf{davnou chybu vlivem odporu médénych vodic kabelu s minerdln{ izolacf; tento odpor
se piicitd k hodnoté odporu ¢idla Pt 100. Diisledek tohoto zdroje nepfesnosti roste s délkou vlozky.

MBéfFici rozsah

n Typ TF -50...400°C
= Typ WW -200...600°C

Doba odezvy Test ve vodé pii priitokové rychlosti 0,4 m/s (podle DIN EN 60751; 23 aZ 33°C, po krocich), pouze
s teplomérnou vlozkou:
Pramér teplomérné vlozky Typ Pt 100 LRC 37
ts50=2s
3 mm TF / WW
90=5s
t50=3,5s
6 mm TF / WW
90=28s
Izola¢ni odpor [zola¢n{ odpor mezi svorkami a pldStém sondy vic nez 100 MQ pfi 25°C
(podle DIN EN 60751, zkuSebn{ napéti 250 V) vic nez 10 MQ pti 300°C
Vlastni ztrétové teplo Zanedbatelné pfi pouziti pfevodniku E+H iTEMP®.
4 Endress+Hauser



omnigrad S TR 88

Instalace

Teploméry Omnigrad S TR 88 1ze montovat do teplomérnych jimek instalovanych v potrubi, zdsob-
nicich nebo podle potieby i v jinych ¢stech zaf{zend.

V ptipadé komponent s certifikdtem ATEX (pfevodnik, teplomérnd vlozka) nahlédnéte, prosim,

do pffslusné dokumentace (viz kédy, uvedené na konci tohoto dokumentu).

Hloubka ponoru miize ovlivnit pfesnost méfeni. Pokud je tato hloubka p¥{li§ mald, m{Ze se projevit
chyba méfené teploty vlivem niZz${ teploty procesntho média pobliZ stén a odvodu tepla jimkou.
Disledek takové chyby mize byt vyrazny, pokud je velky rozdil mezi procesni teplotou a okoln{
teplotou. K vyloucen{ této pfi¢iny nepfesnosti by teplomérnd jimka méla mit maly priamér a hloubka
ponoru (L) by méla byt, pokud moZno, alespoii 100 mm.

U potrubi malého prifezu je nutné zajistit, aby Spicka sondy pokud mozno dosdhla nebo mirné pie-
sahovala osu potrubf (viz obr. 2A-2B). Izolace vnéjsi ¢asti senzoru omezuje vliv, zpsobeny malou
hloubkou ponoru. Dal$im feSenim muze byt Sikmd montdz (viz obr. 2C-2D).

TR88 g id 07 XX 01

Obr. 2: Priklady instalace

Pokud se tykd koroze, je velmi dlleZité zvolit spravny zakladn{ materidl pro teplomérnou jimku;
Endress+Hauser nabiz{ Sirokou fadu teplomérnych jimek, vhodnych pro viechny typy aplikaci. Dals{
informace o specifickych aplikacich ziskdte u obchodniho zastoupen{ E+H.

V piipadé, Ze komponenty senzoru byly demontovdny, pfi nésledujic{ montdzi je nutné pouZzit
pfesné kroutici momenty. To zajist{ definovany stupen krytf IP hlavice.

V piipadé velké vihkosti okolnfho prostfed{ a nizké procesni teploty se doporucuje pouZzit plastovou
hlavici (tj. model TA20B), kterd zabrdn{ problémim spojenym se vzhikem kondenzace.

V piipadé vibracf mliZe byt vyhodné pouZit tenkovrstvé odporové ¢idlo (TF), ale chovén{ z&vis{ na
intenzité, sméru a pfevlddajici frekvenci vibraci.

Vinuté ¢idlo Pt 100 (WW), kromé toho, Ze nabiz{ $ir$f méfici rozsah a vétsi pfesnost, zarucuje vets
dlouhodobou stabilitu.

Na vyzddani miZe zdkaznicky servis E+H vypoctem ovéfit odolnost teplomérnych jimek za spe-
cifickych provoznich podminek (tlak, teplota, rychlost proudéni média), pfiCemz vezme v Gvahu
rovnéz sily a vibrace, zplisobené priitokem.

Endress+Hauser
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Komponenty systému

Hilavice

Hlavice, kterd obsahuje elektrické svorky nebo pfevodnik, je k dispozici v riznych typech a materi-
dlovém provedeni, napf. plastovd, z lakované slitiny hliniku nebo z nekorodujici oceli. Zp{isob spo-
jen{ se sondou a kabelovd vyvodka zajist uji kryti minimdlné IP65 (viz téZ obr. 3).

V8echny dostupné hlavice majf vnitfni rozméry podle DIN 43729 (proveden{ B) a pfipojen{
teploméru M24x1,5.

Hlavice typu TA20A je zdkladni E+H hlinikovd hlavice pro teploméry. Je doddvéna v béZznych
barvdch E+H, bez zvlaStniho poplatku.

Hlavice TA20B je Cernd polyamidovd, nékdy na trhu v oblasti “Teplota” uvddénd jako BBK.

U hlavice TA21E je pouZito Sroubovaci vicko, které je spojeno s hlavic{ fetizkem.

Hlavice TA20D (hlinikovd), uvddénd téz jako BUZH, miiZe obsahovat svorkovnici a pfevodnik nebo
soucasné dva pfevodniky. K objedndn{ dvou pfevodnik( je tfeba ve struktufe objednacitho kédu
zvolit moZnost "volné vodice" a ptevodniky objednat jako samostatnou polozku.

Hlavice TA20Q] je z nekorodujici oceli, pouziva se u jinych pfistroji E+H a m@Ze byt vybavena LCD
displejem (4 mista), ktery pracuje s pfevodniky 4...20 mA.

Hlavice TA20R je obvykle doporuc¢ovédna vyrobcem E+H pro hygienické aplikace.

Hlavice TA20W (typ BUS) je kulovd modrd nebo Sedd hlavice, hlinfkovd, se sponou pro uzavér
vicka.

Kabelové vyvodka M20x1,5, doddvana s hlavici, je uréena pro kabely o priiméru 5 a 9 mm.

Typ hlavice IP | Typ hlavice IP | Typ hlavice IP | Typ hlavice IP
TA20A 66 TA20B 65 TA20R 66 TA20W 66
67 67

110

Ge

TA20] 66 | TA20] (displej) 66 | TA20D 66 | TA2IE 65

67 67
108 140

120

72
TA20B_g_dd_00_xx_01

TA20R g dd 00 xx 01
TA20W_g_dd_00_xx_01

TA20A_g_dd_00_xx_01

-

98

113

TA2IE g dd 00 xx 01

TA20J_g_dd_00_xx_02
TA20D_g_dd_00_xx_01

TA20J_g_dd_00_xx_01

Obr. 3: Hlavice a jejich stupné kryti IP

Pfevodnik pro montaz
do hlavice

108
Dostupné pievodniky pro montdZ do hlavice (viz téZ odstavec "Elektronika"):

» TMT 180 PCP 4...20 mA
s TMT 181 PCP 4...20 mA
n TMT 182 Smart HART®

s TMT 184 PROFIBUS-PA®.

TMT 180 a TMT 181 (viz obr. 4) jsou pfevodniky programovatelné pomoci PC.

TMT 180 je k dispozici rovnéz v provedeni se zvySenou pfesnosti (0,1°C proti 0,2°C) v rozsahu
teploty -50...250°C, a v proveden{ s pevnym méficim rozsahem (specifikovany zdkaznikem v ob-
jedndvce).

Vystup TMT 182 je proudovy 4...20 mA se superponovanym sighdlem HART®.

U TMT 184 (viz obr. 5) s vystupnim sighdlem PROFIBUS-PA® lze nastavit komunikac¢n{ adresu
pomoci software nebo mechanického spinace DIP. Zdkaznik m@ze definovat poZadovanou speci-
fikaci v objedndvce.

Endress+Hauser
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Obr. 5: TMT 184
Prodluzovaci kréek Prodluzovaci krcek je ¢dst mezi teplomérnou jimkou a hlavici.

Tvoif jej trubka o primeéru 11 mm z nekorodujici oceli 316L/1.4404 (obr. 6), jejiZ standardni délku

(E) 1ze zvolit z nésledujicich:

= 80 mm

m 100 mm

m 155 mm (normélné pouzivand pro teplomérné jimky délky L = 110 mm dle DIN 43772 proveden{
4)

m 165 mm (normdlné pouzivand pro jimky jinych délek dle DIN 43772 provedeni 4/4F)

m 200 mm.

Jiné velikosti jsou k dispozici na vyzddani.

Ptipojeni v horn{ ¢4sti kréku umoznuje natoceni hlavice senzoru.

Jak zndzorfiuje graf na obrdzku 7, délka prodluzovaciho kr¢ku mtiZe ovlivnit teplotu uvnitf hlavice.

Je nutné, aby tato teplota nepfekrocila mezni hodnoty, uvedené v odstavci "Provozni podminky".

211 211 211 211

e oA

M18x1.5

M14x1.5|

%"NPT|

TR88nk G_dd_15_xx 01

SW.27 SW.22 sSw.17 Sw.24

Obr. 6: Riizna provedeni prodluzovaciho kréku

Endress+Hauser 7
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Obr. 7: Graf znazornujici ohrivani hlavice v diisledku procesni teploty

Pfipojeni teplomérné

jimky

K dispozici jsou standardn{ proveden:

®» M14 x 1,5 (normdlné pouZivand pro teplomérné jimky dle DIN 43772 proveden{ 4/4F o primeéru
18 mm)

m M18 x 1,5 (normdlné pouZivand pro teplomérné jimky dle DIN 43772 proveden{ 4/4F o priméru
24 mm)

m G 1/2” BISO 228-1

m 1/27 NPT ANSI B2.1.

Jind provedenf 1ze dodat na vyzaddni.

Obrézek 6 uvad{ zdkladn{ rozméry zdvitovych pfipojeni, které jsou k dispozici podle struktury

objednaciho kédu (viz odstavec "Informace pro objedndn{" na konci tohoto dokumentu).

Sonda

U TR 88 méfici sondu tvoii teplomérnd vliozka s minerdln{ izolacf (MgQO), umisténd v teplomérné jimce.
Délka vloZky je k dispozici ve standardnich rozmeérech dle DIN 43772 a v nejbéznéji pouzivanych, nebo
miZe byt zaddna zdkaznikem v rozsahu hodnot (viz "Struktura objednactho kédu" na konci dokumentu).
Hloubku ponoru (ML) je tfeba zvolit podle celkové délky teplomérné jimky (A) a typu pouZzité
teplomérné jimKy; viz ndsledujici tabulka (plati pro dno teplomérné jimky standardni tloust’ky):

Typ teplomérné | ML Typ teplomérné | ML Typ teplomér- ML
jimky jimky né jimky

TA 535 ML=A TW 15 ML=A (L) TA 570 ML=A-3
TA 540 ML=A-2 TA 560 ML=A-3 TA 571 ML=A-3
TA 550 ML=A-3 TA 562 ML=A-3 TA 572 ML=A-3
TA 555 ML=A-2 || TA565 ML=A-3 TA 575 ML=A-3
TA 557 ML=A-2 TA 566 ML=A-3 TA 576 ML=A-2

Pro teplomérné jimky s nestandardn{ tloust’kou dna (D) pouZijte vzorec: ML = A-D + 3.
P¥i viméné je tfeba vybrat délku teplomérné vlozky (IL) pomoci vzorce: IL = ML + E + 10.

Endress+Hauser
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Obr. 8: Komponenty

Ackoliv schéma zapojeni jednoduchého ¢idla Pt 100 je vZdy uvddéno ve 4 vodi¢ové konfiguraci, pfipojeni
pfevodniku 1ze provést rovnéZ 3 vodici, vynechdnim pfipojen{ kterékoliv svorky. Konfigurace dvojitého
¢idla Pt 100 se dvéma vodici (tfida B) je k dispozici pouze u teplomérnych vloZek s certifikaci ATEX.
PouZitf standardnich rozmér@ (prodluZovaciho kr¢ku a hloubky ponoru) umoziiuje pouZitf vioZek u tep-
lomérd rlznych typd a zarucuje krdtké dodaci lhtity; to umoZiuje naSim zdkaznik@im sniZit pocet
ndhradnich dilt, které musi drZet skladem.

cerveny

cerveny A
N
iy

o\

4 vodige 2 vodige 3 vodige z

=

Obr. 9: Standardni schémata elektrického zapojent (keramicka svorkovnice)

9
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Certifikaty a schvaleni

Certifikace

ATEX Certificate KEMA 01 ATEX1169 X (1 GD nebo 1/2 GD IIC EEx ia T6...T1 T85...450°C).

Schvaleni PED

Je dodrZzena smérnice pro tlakovd zafizeni (Pressure Equipment Directive 97/23/CE, odpovidd
Nafizeni vlady ¢. 26/2003 Sb.). Vzhledem k tomu, Ze odstavec 2.1 ¢ldnku 1 nelze pouZit pro tento
typ pfistrojli, oznacen{ { € nenf poZadovéano pro TR 88, uréeny pro vSeobecné pouZiti.

Materiélovy certifikat

Materidlovy certifikdt si miZete vyZddat samostatné.

ZkuSebni protokol
a kalibrace

Pokud se tykd zkouSek a kalibrace, "Inspekéni protokol" obsahuje prohldsen{ o shodé dle zdkladnich
bod@ normy DIN EN 60751.

"Tovarn{ kalibrace" se provdd{ v autorizovanych laboratofich EA (European Accreditation) E+H
podle internich postupt. Kalibraci 1ze vyZddat samostatné v souladu s autorizovanym postupem EA
(SIT kalibrace). Provadi se kalibrace teplomérné vloZky.

DalSi podrobnosti

Udrzba Teploméry Omnigrad S nevyZaduji Zddnou zvla$tn{ ddrzbu.
V piipadé komponent s certifikditem ATEX (pfevodnik, teplomérnd vlioZka) nahlédnéte, prosim,
do pifslusné dokumentace (viz kddy, uvedené na konci tohoto dokumentu).
Dodaci lhita Pro maly pocet (pfibliZzné 10 kust) a standardni{ provedent je dodaci Ihiita 10 pracovnich dnt, podle

pozadované konfigurace.

10
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Informace pro objednani

Struktura objednaciho
kédu

TR88- | Certifikace

—m O mw >

“NZETUVUEZRTEOUOMmNN A

80 mm
100 mm
155 mm
165 mm
200 mm
60 mm

O 0 AW N~

=< m O w > o

2
1
9

Hlavice; vyvodka

TA20A hlinik, IP66/IP67; vjvodka M20x1,5

TA20A hlinfk, IP66; konektor M12 PROFIBUS PA
TA20A hlinik, IP66/1P67; z&vit 1/2” NPT

TA20B polyamid ¢erny, [P65; vyvodka M20x1,5
TA21E hlinik, Sroubovaci vi¢ko IP65; vyvodka M20x1,5
TA20D hlinik, vysoké vicko, IP66; vyvodka M20x1,5
TA20D hlinik, vysoké vicko, IP66; konektor M12
TA20D hlinik, vysoké vi¢ko, IP66; zavit 1/2” NPT
TA20] 316L, IP66/1P67; vyvodka M20x1,5

TA20J 316L, s displejem, IP66/1P67; vyvodka M20x1,5
TA20J 316L, IP66/1P67; konektor M12 PROFIBUS PA
TA20R 316L, $roubovaci vicko, [P66/1P67; vyvodka M20x1,5
TA20R 316L, Sroubovacf vicko, IP66; konektor M12
TA20W hlinik, kulové hlavice, [P66; vyvodka M20x1,5
Zvl&stni provedent, nutno specifikovat

Do oblasti bez nebezpeci vybuchu
Certifikét ATEX I 1 GD EEx ia IIC
Certifikdt ATEX II 1/2 GD EEx ia IIC
Certifikdt ATEX I 1 G EEx ia IIC
Certifikdt ATEX II 3 GD EEx nA Il
Certifikdt ATEX I 1 G EEx ia IIC T6, II3D

Délka prodluZovaciho kréku E

... mm, podle specifikace

Procesni pfipojeni

Nenf poZadovéno

Zavit M14x1,5

Z4avit M18x1,5

Z&vit G1/2”

Z4vit 1/2” NPT

Zvlastni provedeni, nutno specifikovat

Pramér prodluzovaciho kréku; material

Bez krc¢ku, k instalaci do existujictho kr¢ku
11 mm; 316Ti
Zvl&stni provedent, nutno specifikovat

Ponorné hloubka ML
110 mm

140 mm

170 mm

200 mm

260 mm

410 mm

35 mm

... mm, podle specifikace

<X Tmg oW >

Pramér teplomérné vlozKy; materidl
1 |3 mm;316L
2 | 6 mm; 316L

Pfevodnik teploty pro montdz do hlavice; rozsah

Svorkovnice

Volné vodice

TMT180-A21 pevny; pfesnost 0,2 K, od ... do ...°C, limitn{ rozsah -50...650°C
TMT180-A22 pevny; piesnost 0,1 K, od ... do ...°C, limitnf rozsah -50... 250 °C
TMT180-A11 PCP, pfesnost 0,2 K, od ... do ...°C, limitn{ rozsah -200...650°C
TMT180-A12 PCP, pfesnost 0,1 K, od ... do ...°C, limitnf rozsah -50...250°C
TMT181 (PCP); od ... do ...°C

TMT182 (HART); od ... do ...°C

TMT184 (Profibus PA)

Zv1astn{ provedeni, nutno specifikovat

O~ T OUVEwWwNTO
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Tiida odporového teploméru; pfipojeni
3 | 1x Pt 100 TF t¥ida A, - 50/400°C; 4-vodi¢
7 | 1x Pt 100 TF tiida 1/3 DIN B, -50/400°C; 4-vodic¢
B | 2x Pt 100 WW tf{da A, -200/600°C; 3-vodic¢
C | 1x Pt 100 WW tida A, -200/600°C; 4-vodi¢
D | 2x Pt 100 WW tfida A, -200/600°C; 2-vodic¢
F | 2x Pt 100 WW tf{da 1/3 DIN B, -200/600°C; 3-vodi¢
G | 1x Pt 100 WW tida 1/3 DIN B, -200/600°C; 4-vodi¢
Y | Zvlatn{ provedeni, nutno specifikovat
Materidlovy certifikét
0 | Nenf poZadovdn
9 | Zvlatni provedent, nutno specifikovat
Zkouska/Kalibrace teplomérné vlozKy
0 | Nenf poZzadovéna
1 | Inspekéni protokol k senzoru
2 | Inspekénf protokol k odpor. ¢idlu a pfevodniku
A | Tovérn{ kalibrace, jedno ¢idlo, 0, 100°C
B | Tovérnf kalibrace, jedno ¢idlo, smycka, 0, 100°C
C | Tovérn{ kalibrace, dvojité ¢idlo, 0, 100°C
E | Tovérni kalibrace, jedno ¢idlo, 0, 100, 150°C
F | Tovérnf kalibrace, jedno ¢idlo, smycka, 0, 100, 150°C
G | Tovérnf kalibrace, dvojité ¢idlo, 0, 100, 150°C
Dal$i moznosti volby
0 | Nejsou poZadovany
9 | Zvlastnf provedeni, nutno specifikovat
mee- | [ [ 1 [ T T [ [ T T T T [ [ Upnyobjednaciked
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Dalsi dokumentace

OoDoDoooooooo

Odporové teploméry omnigrad TST - obecné informace

Préimyslové ochranné trubky - fada Omnigrad TA

Pfipojovac{ hlavice - Omnigrad TA 20

Pfevodnik teploty pro montdz do hlavice iTEMP® Pt TMT 180
Pfevodnik teploty pro montdz do hlavice iTEMP® PCP TMT 181
Pfevodnik teploty pro montdz do hlavice iTEMP® HART® TMT 182
Pfevodnik teploty pro montdz do hlavice iTEMP® PA TMT 184
Teplomérnd vlozka Pt 100 - Omniset TPR 100

Teplomérnd jimka pro teplomér - Omnigrad M TW 15
Bezpecnostn{ pokyny pro pouZit{ v oblastech s nebezpecim vybuchu
E+H Thermolab - Kalibra¢n{ certifikaty pro primyslové termoclanky
a platné normy. Odporové teploméry a termoclanky

TI 088T
TI138T

TI072T
TI 088R
TI 070R
TI 078R
TI079R
TI 268T
TI265T
XA 003T

TI236T

Endress+Hauser
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