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Schutzrohr fiir Temperatursensoren

Omnigrad TW 251

Schutzrohr fiir allgemeine Anwendungen

Integrierter Drucknippel

Schraub- oder Lot-Prozessanschluss

Das TW 251 ist ein mit einem integrierten
Drucknippel ausgestattetes Schutzrohr,
welches sich fur verschiedene Industrie-
anwendungen einschlieBlich hygieni-
scher Anwendungen eignet.

Es wird gewdhnlich an Rohren und Behél-
tern oder Tanks angebracht, wo Zusatz-
einrichtungen an den Prozess eschraubt
oder geldtet werden kénnen.

Seine Konstruktion, welche es zuldsst,
Sonden mit einem Durchmesser von
6 mm aufzunehmen, gestattet die Kombi-
nation mit den Temperatursensoren
TST 42, TST 425, TST 310, TEC 420 und
TSC 310.

Es ist in verschiedenen Ausflihrungen lie-
ferbar (gerade, reduziert oder konisch)
und hat eine Eintauchlange, die entspre-
chend den Anforderungen des Prozes-
ses gewahlt werden kann.
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The Power of Know How

Vorteile auf einen Blick

e Der Drucknippel gestattet das Aus-
wechseln defekter Sonden, ohne den
laufenden Prozess unterbrechen zu
mussen

e Muffen flr den Drucknippel aus PTFE
oder SS 316/1.4401 lieferbar

¢ \erschiedene standardmaBige Prozes-
sanschlisse kdnnen aus der Produkt-
Ubersicht ausgewahlt werden:
— Schraubanschluss (G 2", G 4",

NPT 127, ..)
— Loétanschluss (zylindrisch, spha-
risch)

e Das Werkstoffzertifikat 3.1.B (gemaB
der Norm EN 10204) kann direkt aus
der Produktibersicht ausgewahlt wer-
den
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omnigrad TW 251

Einsatzbereiche

Eignet sich fur zahlreiche Anwendungen einschlieBlich der Lebensmittelindustrie und wird
gewohnlich in allen Systemen verwendet, welche ein Schutzrohr fir Temperatursensoren mit
6 mm Durchmesser erfordern.

Besonders zweckmaBig, wenn der Prozess nicht unterbrochen werden soll, um einen schadhaf-
ten Sensor auszuwechseln oder eine Funktionsprifung an einem Sensor vorzunehmen.

Arbeitsweise und Systemaufbau

Geratearchitektur Das TW 251 ist ein aus einem Rohr mit 9 mm AuBendurchmesser gefertigtes Schutzrohr. Der
Innendurchmesser des Schutzrohrs gestattet die Verwendung eines Einsatzes von 6 mm Durch-
messer in der geraden Ausflhrung, wéahrend die konische und die reduzierte Ausfihrung einen
Einsatz mit einer 3-mm-Spitze aufnehmen kdénnen. Weitere Einzelheiten zu Ausfihrungen und
Prozessanschllssen siehe Kapitel "Systemkomponenten"”.
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Abb. 1:  AuBenabmessungen des TW 251
Werkstoff Benetzte Teile aus SS 316L/1.4404.
Gewicht Zwischen 0,5 und 1,5 kg bei Standardausfuhrungen.
KenngroéBen

Betriebsbedingungen Maximaler Prozessdruck
* 5 MPa (50 bar) bei 20° C
e 3,3 MPa (33 bar) bei 250° C
e 2.4 MPa (24 bar) bei 400° C

Maximale Prozesstemperatur
e Schutzrohr-Schaft 600°C

Maximale Temperatur des Drucknippels

e Drucknippel mit PTFE-Muffe 180° C
e Drucknippel mit Muffe aus SS 316/1.4401 400° C

Maximale Stromungsgeschwindigkeit
Bei Zunahme der der Strémung ausgesetzten Eintauchlange nimmt die vom Schutzrohr tolerierte
maximale Geschwindigkeit des Prozessmediums ab.
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Einbau

Omnigrad TW 251 kann mit Hilfe von Schraubanschlissen G 2", G 4", ¥2” NTP oder mit Hilfe
zylindrischer oder sphérischer Létanschlisse an Rohren oder Tanks installiert werden; andere als
die angegebenen Prozessanschlisse sind auf Anfrage lieferbar.

Beim Einbau ist genau auf die Eintauchlange zu achten, da eine falsche Einschatzung die Genau-
igkeit des Sensors verandern kann; aus diesem Grund sollte die Eintauchlange mdéglichst minde-
stens 80 mm betragen.

Beim Einbau in Rohre mit geringem Durchmesser muss die Spitze des Schutzrohrs die Mittelachse
des Rohrs erreichen oder sich, wenn moglich, ein wenig driber hinaus erstrecken (siehe Abb. 2).
Ein schrager Einbau des Schutzrohrs, bei welchem der Fuhlerteil der dblichen Strémung des Pro-
zesses entgegengerichtet ist, kann eine begrindete Alternative zum géngigsten, senkrechten
Einbau sein (siehe Abb. 2). Besondere Aufmerksamekeit ist im Falle des Einbaus in Prozesse mit
Zweiphasen-Strémungen, welche Schwankungen in den erfassten Temperaturwerten verursa-
chen kénnen, vonnéten.

Bei hygienischen Anwendungen ist es besser, tote R&ume im Bereich unterhalb des Prozessan-
schlusses zu vermeiden. Bei Lotanschlissen mussen ferner geeignete Lotwerkstoffe gewéhlt und
muss ein Lotnahtradius von Uber 3 mm erzielt werden, wodurch die Bildung von Léchern, Falten,
Rissen vermieden wird.

Der Messeinsatz ist so in das Schutzrohr einzubauen, dass die Sondenspitze mit der Basis des
Rohrs in Kontakt steht; danach muss er mittels des Drucknippels in dieser Position fixiert werden.
Bis 200° C kann eine Wéarmeleitpaste verwendet werden, um den Warmeltbergang zwischen
Schutzrohr und Einsatz zu optimieren.

Isolierung
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TW251X_h_id_13_xx_02

Abb. 2. Einbau in Rohre (linke Seite); Einbaualternativen (rechte Seite)

Systemkomponenten

Schutzrohr

Die Eintauchlange ist in den gangigsten MaBen lieferbar; auf
- Anfrage kann der Kunde alternativ MaBe wéahlen, die sich von
den StandardmaBen innerhalb des in der Produktibersicht ange-
gebenen Bereichs (siehe letzte Seite dieses Dokumentes) unter-
scheiden.

Alle mit dem Prozessmedium in Kontakt kommenden Teile sind
mit einer Oberflachengute (Rauhtiefe Ra) von < 0,4 um lieferbar;
bisher haben sich Werte unter dieser Zahl vor allem in der
Lebensmittelindustrie nicht als vorteilhaft herausgestellt. TW 251
o N— ist in verschiedenartigen Ausfuhrungen lieferbar (siehe Abb. 3):
¥ gerade, reduziert (mittels einer geldteten Kappe mit einem
Durchmesser von 5,3 mm - L = 20 mm zum VerschlieBen des

o
Q 2& ‘%: Endes des Schutzrohrs) oder konisch (mit einer allmahlichen Ver-

jungung des Schutzrohr-Schaftes, durch welche der AuBen-
durchmesser von 9 mm auf 6,6 mm vermindert werden kann). Bei
einer reduzierten Ausflhrung ist eine minimale Eintauchlange
von 45 mm erforderlich, wahrend diese bei der konischen Aus-
fihrung mindestens 85 mm betragen muss; in beiden Fallen kann
das Schutzrohr in Kombination mit einer Sonde mit 3-mm-Spitze (TST 42 mit reduziertem Ende)
verwendet werden.

Abb. 3:  Verschiedene Ausfihrungen der Spitze von TW 251
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Drucknippel

Der Drucknippel ist ein Bestandteil des Schutzrohrs. Er ist in verschiedenen Alternativen lieferbar,
verfligt Uber eine Muffe aus PTFE (Teflon®) oder Edelstahl und gestattet das Fixieren des Sensors
in der richtigen Position. Die Ausfuhrung mit PTFE-Muffe eignet sich ideal fur wiederholtes Aus-
wechseln der Sonde, wahrend die Stahimuffe zur dauerhaften Befestigung eines Sensors dient,
da der Druckring diesen in Position blockiert.

Prozessanschluss

Die Schraubanschlusse (G 2", G 4", 2" NTP) und die LétanschlUsse (zylindrisch oder spharisch)
kdnnen direkt aus der Produktibersicht ausgewahlt werden. Auf Anfrage kénnen andere
AnschllUsse gewahlt werden.
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Zertifikate und Zulassungen

Werkstoffzertifizierung

Das Werkstoffzertifikat 3.1.B (geméaB der Norm EN 10204) kann in seinen unterschiedlichen Ver-
sionen direkt aus der Produktibersicht ausgewahlt werden. Das Grundzertifikat enthalt eine ver-
einfachte Erklarung und hat Anlagen in Form von Dokumenten bezuglich der in der Konstruktion
jedes einzelnen Schutzrohrs verwendeten Werkstoffe. AuBer den vorangehenden Zertifikaten gibt
es auch eine “gekennzeichnete” Version, welche dank der Registrierung der Seriennummer jedes
einzelnen Schutzrohrs die Ruckverfolgbarkeit des Zertifikates gewahrleistet.

Weitere Informationen

Wartung

Das Schutzrohr Omnigrad TW 251 bedarf keiner besonderen Wartung. Bei der Ausfihrung mit
der Muffe aus PTFE sollte diese regelmaBig inspiziert und gegebenenfalls ausgewechselt wer-
den, wenn die mechanische Abdichtung nicht mehr wirkungsvoll ist.

Lieferzeit

Bei kleinen Mengen (ungefahr 10 Einheiten) und Standardausfihrungen betragt die Lieferzeit
zwischen 10 und 20 Werktagen.
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Bestellinformationen

Produktiibersicht

TW251 | Prozessanschluss

G2 | Prozessanschluss G 1/2”

G4 | Prozessanschluss G 1/4”

N2 | Prozessanschluss 1/2" NPT

WC | Zylindrischer Létanschluss: D 25 x L 30 mm
WS | Sphérischer Létanschluss: D 25 x L 30 mm
YY | Sonderausfthrung

Muffenwerkstoff

ftr den Drucknippel)

B | Muffe aus SS 316/1.4401
P | Muffe aus PTFE (Teflon®)
Y | Sonderausfuhrung

Eintauchlange

(50 - 1000 mm)

50 mm Eintauchlange L

100 mm Eintauchlénge L

150 mm Eintauchlange L

200 mm Eintauchléange L

300 mm Eintauchlénge L

mm Eintauchléange L bitte angeben
mm Eintauchléange L bitte angeben

<XIToOomo>»

ten Teile

5 | 9mm, SS 316L/1.4404, Ra <= 1,2 um
6 |9 mm, SS 316L/1.4404, Ra <= 0,8 um
7 | 9mm, SS 316L/1.4404, Ra <= 0,4 um
9 | Sonderausfuhrung

Spitzentyp

S | Gerade Spitze

R | Reduziert (abgesetzt), nur fur L >= 45 mm

(kann nur in Kombination mit einem TST42 mit 3-mm-Spitze verwendet wer-
den)

T | Konisch, nur fur L >= 85 mm

(kann nur in Kombination mit einem TST42 mit 3-mm-Spitze verwendet wer-
den)

Y | Sonderausfthrung

Zertifikate

0 | Zertifikat nicht erforderlich

3.1.B EN10204, standardmaBig fur benetzte Teile
3.1.B EN10204, gekennzeichnet fur benetzte Teile
3.1.B EN10204, standardmaBig + Rauhtiefe
3.1.B EN10204, gekennzeichnet + Rauhtiefe

T OO
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‘ Vollstandiger Bestellcode

Durchmesser des Schutzrohrs D, Werkstoff und Oberflachengiite der benetz-

Zubehor

Q 60011599 Satz von 10 Muffen aus SS 316/1.4401 & 6 mm
Q 60011600 Satz von 10 Muffen aus PTFE @ 6 mm
Q 60007126 Warmeleitpaste

Endress + Hauser



Erganzende Dokumentationen

Q Allgemeine technische Information zu TST T1 088T/02/de
Q Technische Information zum thermometrischen Sensor TST42 Tl 184T/02/de
Q Technische Information zum thermometrischen Sensor TST425 Tl 113T/02/de
QA Technische Information zum thermometrischen Sensor TST310 Tl 085T/02/de
Q Technische Information zum thermometrischen Sensor TEC420 Tl 076T/02/de

Anderungen vorbehalten

Deutschland Osterreich Schweiz

Vertrieb: Service: Endress+Hauser Endress+Hauser Endress+Hauser

« Beratung o Help-Desk Messtechnik Messtechnik Ges.m.b.H.  Metso AG

o Information o Feldservice GmbH+Co. KG Lehnergasse 4 SternenhofstraBe 21

* Auftrag * Ersatzteile/Reparatur Colmarer Strae 6 ) )

« Bestellung « Kalibrierung D-79576 Weil am Rhein A-1230 Wien CH-4153 Reinach/BL1
Tel. (01) 8 80 56-0 Tel. (061) 7157575
Fax (01) 8 80 56-335 Fax (061)7 11 16 50

Telefon: Telefon: Telefax: E-Mail: E-Mail:

0800 EHVERTRIEB
0800 348 3787

E-Mail:
info@de.endress.com

0 800 EHSERVICE
08003473784

E-Mail:
service@de.endress.com

Internet: www.de.endress.com

0 800 EHFAXEN
0800 3 43 29 36

Technische Biiros in: Hamburg - Hannover - Ratingen - Frankfurt - Stuttgart - Mtnchen - Teltow

T1245T/02/de/11.02
71105485

FM+SGML 6.0

info@at.endress.com

Internet:
www.at.endress.com
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info@ch.endress.com
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www.ch.endress.com
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