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Poziom Ciénienie Przeptyw Analiza

cieczy

Temperatura

Karta katalogowa

LPGmass

Rejestracja Komponenty  Ustugi

systeméw

Rozwigzania

Przeptywomierz masowy Coriolisa
Pomiar przeptywu ciektego gazu LPG

Zastosowanie
Zasada dziatania przeptywomierza Coriolisa zapewnia

pomiar niezalezny od fizycznych witasciwosci produktu.

m Specjalizowany przeptywomierz dla aplikacji
pomiarowych cieklego paliwa gazowego stosowany
gléwnie w dystrybutorach LPG

m Temperatura ciektego gazu do +125 °C

m Cisnienie pracy do 40 bar

m Pomiar strumienia masy do 750 kg/min

Dopuszczenia do pracy w strefach zagrozonych

wybuchem:
m ATEX, FM, CSA

Interfejs komunikacyjny do systemdéw sterowania
procesem i diagnostyki:
= MODBUS RS485

TI080D/31/pl/07.07

Cechy i zalety

Przeptywomierze Promass pozwalajg jednoczesnie
mierzy¢ wiele parametréw procesowych (strumiert
masy/ gestos¢/temperatura), niezaleznie od profilu
przeptywu podczas pomiaru. LPGmass umozliwia
réwniez wyznaczanie strumienia objeto$ci wg Tabeli 53
APL

Koncepcja przetwornikéw Proline:

» Wygodna konfiguracja i diagnostyka za pomoca
oprogramowania harzedziowego ToF-Tool/FieldTool

m Bardzo niski pobdr energii

Czujniki Promass sprawdzone w ponad 100.000

aplikacji oferuja:

m Wieloparametrowy pomiar przy jednocze$nie
kompaktowej budowie

m Zréwnowazony mechanicznie uktad dwururowy
zapewniajacy wysoka odporno$¢ na drgania

= Fatwy montaz - brak konieczno$ci stosowania
odcinkéw prostych przed i za przeptywomierzem

Endress+Hauser
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Konstrukcja systemu pomiarowego

Zasada pomiaru

Zasada dziatania przeptywomierza bazuje na kontrolowanym generowaniu sity Coriolisa. Pojawienie sie sity
Coriolisa jest spowodowane jednoczesnym wystepowaniem dwdéch rodzajéw ruchu:
obrotowego i postepowego.

Fc=2-Am (v- o)

F = sita Coriolisa

Am = poruszajgca sie masa

o = predko$¢ obrotowa

v = predkos¢ promieniowa w uktadzie drgajacym lub obrotowym

Warto$¢ sity Coriolisa zalezy od wielkosci poruszajacej sie masy Am i jej predkosci v, a wiec od masowego
natezenia przeptywu. W przeptywomierzu zamiast statej predko$ci obrotowej m, wystepuja oscylacje.

W przypadku przeptywomierza LPGmass mierzone medium przeptywa przez dwie drgajace przeciwsobnie

rury pomiarowe, co eliminuje drgania $rodka masy i zwieksza odporno$¢ przeptywomierza na drgania

instalacji. Wystepujace w uktadzie sity Coriolisa powoduja przesuniecie fazowe amplitudy drgafi pomiedzy

cze$cig dolotowa 1 wylotowa (patrz rysunek):

m W przypadku braku przeptywu (v = 0), r6znica faz wynosi zero (1).

m Pojawienie sie przeptywu powoduje op6Znienie drgati po stronie dolotowej (2) i ich przyspieszenie po stronie
wylotowej, czyli powstanie réznicy faz pomiedzy punktami A i B (3).

SIS Sl el

1 2 3

A0006995

Réznica faz pomiedzy punktami A i B, mierzona przez czujniki elektrodynamiczne wzrasta wraz ze zwigksze-
niem natezenia przeptywu masowego.

Zastosowanie uktadu dwururowego sprawia, Ze system jest zréwnowazony mechanicznie. Dzieki temu
drgania rur nie przenosza sie z wnetrza przepltywomierza na inne czesci instalacji. Natomiast wysoka
czestotliwo$¢ drgati rur pomiarowych zwieksza odpornos¢ przeptywomierza na drgania i wibracje pochodzace
z zewnatrz, np. od pomp i napedéw. Z zasady dziatania urzadzenia, pomiar nie zalezy od temperatury,
Ci$nienia, lepkosci, przewodnosci oraz profilu przeptywu medium.

Pomiar gestosci

Rury pomiarowe pobudzane sa do drgan z czestotliwo$cia rezonansowa. Zmiana gestosci przeptywajacego
medium zmienia mase drgajacego uktadu (rury pomiarowe i medium) oraz powoduje zmiane czestotliwosci
wzbudzania. Mierzac te czestotliwo$¢ uzyskujemy informacje o gestosci produktu. Sygnat pomiarowy gestosci
moze by¢ dostepny na wyjsciu przeptywomierza.

Pomiar temperatury

Temperatura rur pomiarowych, wykorzystywana w obliczeniach kompensacyjnych, mierzona jest
w sposéb ciagly przez umocowane do nich czujniki. Odpowiada ona temperaturze produktu,

a informacja o jej wartosci moze by¢ dostepna na wyjsciu przeptywomierza.

Endress+Hauser
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Uktad pomiarowy

Uktad pomiarowy sktada sie z czujnika przeptywu i przetwornika pomiarowego, ktére tworza mechanicznie
jedna catos¢.

Przeplywomierz

LPGmass

Brak przyciskéw obstugi lokalnej

Konfiguracja poprzez interfejs MODBUS RS485 i oprogramowanie narzedziowe
"ToF Tool - FieldTool" lub "FieldCare"

» Ci$nienie pracy: maks. 40 bar (w zaleznosci od typu przytacza technologicznego)
m Temperatura otoczenia: —40 ... +60 °C

A0007882

Wielkosci wejsciowe

Warto$¢ mierzona

m Przeplyw masowy - proporcjonalny do przesuniecia fazy drgad rur pomiarowych

m Przeplyw objetosciowy - obliczany na podstawie przeptywu masowego i gesto$ci (lub tabel API)
m Gesto$¢ medium - bedaca funkcja czestotliwo$ci rezonansowej rur pomiarowych

m Temperatura medium - mierzona przez czujniki umieszczone na rurach pomiarowych

ZaKkres pomiarowy

Zakresy pomiarowe dla cieklego paliwa gazowego LPG, w standardowym trybie pracy:

DN M oo M
[mm] [kg/h]
8 0...2000
15 0...6500
25 0...18000
40 0...45000

Wskazéwka!

W przypadku stosowania przyrzadu w trybie rozliczeniowym, zakres pomiarowy jest podany w Deklaracii
zgodno$ci MID.

Dynamika pomiaru

1:100

Wielkosci wyjsciowe

Sygnat wyjsciowy

Wyijscie impulsowe / czestotliwosciowe:

= Pasywne

m Separowane galwanicznie

m Otwarty kolektor

= Maks. 30 VDC

= Maks. 25 mA

m Wyjscie czestotliwosciowe: zakres 100 ... 5000 Hz, stosunek przerwa/wypehienie 1:1

m Wyjscie impulsowe: ustawiana waga i polaryzacja impulsu, maksymalna szerokos$¢ impulsu programowana
(0.1 ... 1000 ms)

Wyjscie statusu:

= Pasywne

m Otwarty kolektor
m Maks. 30 VDC
= Maks. 25 mA
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Interfejs MODBUS:

= Typ stacji MODBUS: slave

m Zakres ustawieti adresu: 1 ... 247

m Wspierane kody funkgciji: 03, 04, 06, 08, 16, 23

» Transmisja: obstugiwana za pomoca kodéw funkcji 06, 16, 23

m Warstwa fizyczna: RS485 zgodny ze standardem EIA/TIA-485

m Wspierane predkosci transmisji: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s
m Tryb transmisji: RTU lub ASCII

m Czas odpowiedzi = typowo 5 ms

Sygnalizacja usterki

Wyjscie impulsowe/ czestotliwoSciowe:
Reakcja na usterke programowana

Wyjscie statusu:
Reakcja na usterke programowana

MODBUS RS485:
Reakcja na usterke programowana

Separacja galwaniczna

Wszystkie obwody wejs¢, wyjs¢ i zasilania s miedzy soba separowane galwanicznie.

Zasilanie

Podlaczenie elektryczne

b 00 00 00 00 00 00 00 [0
27 26 25 24 23 22 2 1

-+ -+ -+ N U

(L-) (L+)

A000692.

Podlaczenie elektryczne przetwornika, przekréj poprzeczny przewodu. maks. 2.5 mm?

A Widok A

a Blokada zabezpieczajaca

b Pokrywa przedziatu podiqczeniowego
c Przewdd sygnatowy: zaciski nr 22-27

(Modbus RS485: podtaczenie ekranu przewodu do zacisku uziemienia jest wymagane; wyjscie impulsowe, statusu:
podiaczenie ekranu przewodu do zacisku uziemienia nie jest wymagane lecz jest zalecane)
d Przewdd zasilajqcy: 20 ... 28 VAC, 10 ... 30 VDC
Zacisk nr 1: L1 dla zasilania AC, L+ dla zasilania DC
Zacisk nr 2: N dla zasilania AC, L- dla zasilania DC

Oznaczenie zaciskéw

Numer zacisku (wejscia / wyjscia)

Kod zaméwieniowy 22 (+) /23 () 24 (+) /25 () 26 (+) / 27 (-)
GFE**-**xkkxkkxkk N Wyijscie impulsowe / Wryijscie impulsowe / MODBUS RS485
wyjscie statusu 2 wyjécie statusu 1
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Napiecie zasilajace

10 ... 30 V DC, warto$¢ nominalna: 24 V DC
20 ... 28 V AC, warto$¢ nominalna: 24 V AC

Wprowadzenie przewodow

Przewody zasilajace oraz sygnatowe (wejscia / wyjscia):
» Diawiki M20 x 1.5 (8 ... 12 mm)
= Gwinty wewnetrzne dla dlawikéw: 12" NPT, G 12"

Parametry przewodéw

Mozliwo$¢ stosowania kazdego kompatybilnego przewodu o maks. temperaturze pracy co najmniej
0 20°C wyzszej niz typowa temperatura otoczenia w danej aplikacji. Zalecamy stosowanie przewodu
0 zakresie temperatur pracy do +80°C.

Przewdd sygnatowy MODBUS RS485:

Impedancja charakterystyczna = 120 Q

Pojemno$¢ przewodu = < 30 pF/m

Przekréj poprzeczny zyty = > 0.34 mm?, (odp. AWG 22)

Typ przewodu = skretka dwuzytowa

Rezystancja petli = < 110 Q/km

Ekranowanie = miedziany oplot ekranujacy lub oplot ekranujacy + folia ekranujaca

Pobér mocy

S}

AC: <4 VA
DC:<32W

Chwilowy pobdr pradu podczas wtaczenia zasilania dla nominalnej warto$ci napiecia 24 V DC i rezystancji
wewnetrznej Zrédta Ri = 0.1 Q:

t [ms] 1 [A]
0 10
0.1 8
0.2 7.5
0.5 7
1 6
2 4
5 1.5
10 0.125 (prad roboczy)
Wskazéwkal

Rezystancja wewnetrzna Zrédta nie moze przekraczaé R; = 10 Q.

Zanik napiecia zasilajacego

Awaria zasilania: zanik wiecej niz jednego cyklu sieciowego (20ms):
Wszystkie dane czujnika i punktu pomiarowego sa zachowywane w pamieci przyrzadu.

Wyréwnanie potencjatéw

Poza podfaczeniem przewodéw uziemiajacych, zadne dodatkowe czynnosci nie s3 wymagane.
W przypadku aplikacji w strefach zagrozonych wybuchem, wymagania dotyczace wyréwnania potencjatéw sa
podane w dodatkowej Dokumentacji Ex.

Doktadnos¢ pomiaru

Warunki odniesienia
(kalibracja fabryczna)

Granice bledu zgodne z ISO/DIS 11631:

® Medium: woda

m Temperatura i ci$nienie medium: 15 ... 45 °C; 2 ... 6 bar
m Akredytowane stanowisko kalibracyjne

= Punkt zerowy ustawiony w warunkach pracy

m Przeprowadzona lokalna kalibracja pomiaru gestosci

Maksymalny btad pomiaru

Przeplyw masowy:
+0.2% =+ [(stabilno$¢ zera / mierzony przeptyw) - 100]% wartosci wskazywanej

Przeptyw objetosciowy:
+0.3% =+ [(stabilno$¢ zera / mierzony przeptyw) - 100]% wartosci wskazywanej
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Stabilno$¢ zera

Stabilnos¢ zera
DN [kg/h]
8 0.200
15 0.650
25 1.80
40 4.50
1.0
0.9

Maks. btad pomiaru [%)
(@)
()]

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Przeptyw masowy % zakresu maksymalnego]

A0007883-EN

Przyktad obliczeri:

Dane: LPGmass DN 25, przeptyw masowy = 5000 kg/h

Maks. btad pomiaru: +0.2% =+ [(stabilno$¢ zera / mierzony przeptyw) - 100]% wartosci wskazywanej
Maks. btad pomiaru — +0.2% +1.80 kg/h : 5000 kg/h - 100% = +0.236%

Powtarzalno$¢ Przeptyw masowy:
+0.10% + [1/2 - (stabilno$¢ zera / mierzony przeptyw) - 100]% wartosci wskazywanej
Przeptyw objetosciowy:
+0.15% + [1/2 - (stabilno$¢ zera / mierzony przeptyw) - 100]% warto$ci wskazywanej
Wplyw temperatury medium Jezeli temperatura medium jest inna niz ta, w ktérej dokonywano ustawienia punktu zerowego, dodatkowy

btad pomiaru wynosi typowo +0.0003% zakresu maksymalnego/°C.

Wplyw ci$nienia medium

Wplyw zmian ci$nienia na doktadno$¢ pomiaru strumienia masy wynikajacy z réznicy pomiedzy ci$hieniem
rzeczywistym, a ci$nieniem podczas kalibracji jest pomijalny.

Warunki pracy: montaz

Wskazéwki montazowe

m Uwagi ogélne:
Przyrzad nie wymaga zadnych konstrukcji wsporczych. Sity zewnetrzne absorbowane s3 catkowicie
przez elementy konstrukcyjne przeptywomierza

m Wysoka czestotliwo$¢ drgati rur pomiarowych zapewnia niewrazliwo$¢ przeptywomierza na typowe drgania
instalacji, pochodzace na przykiad od elementéw napedowych.

» Nie istnieje konieczno$¢ stosowania jakichkolwiek odcinkéw prostych przed przeptywomierzem nawet
wtedy, gdy wystepuja elementy powodujace turbulencje medium (zawory, kolana, tréjniki).
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Obracanie obudowy przetwornika

Obudowa przetwornika moze by¢ ptynnie obracana w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,

w zaKresie do 360°.

1 = Sruba imbusowa

A0007884

Prostoliniowe odcinki
dolotowe i wylotowe

Przeptywomierz nie wymaga stosowania zadnych odcinkéw prostych rurociaggu w czesci dolotowej
i wylotowe;j.

Warunki pracy: srodowisko

Temperatura otoczenia

S}

—40 ... +60 °C (czujnik i przetwornik)

Wskazéwka!
Nalezy unika¢ montazu wystawiajacego przetwornik na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
Uwaga ta odnosi sie szczegélnie do cieptych stref klimatycznych.

Temperatura sktadowania

-40...+80 °C (zalecana +20 °C)

Stopieri ochrony

IP 67 (NEMA 4X) dla czujnika i przetwornika

Odpornos¢ na uderzenia

Zgodna z IEC 68-2-31 oraz EN 60721 (Class 2ZM3)

Odpornos¢ na drgania

Zgodna z [EC 68-2-31 oraz EN 60721 (Class 2M3)

Kompatybilnos$é¢
elektromagnetyczna (EMC)

Zgodna z IEC/EN 61326 i zaleceniami NAMUR NE 21

Warunki pracy: proces

Temperatura medium

=40 ... +125°C

Cisnienie nominalne

Rury pomiarowe, ztacza: maks. 40 bar (w zaleznosci od typu przytacza technologicznego)
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Membrana bezpieczeristwa Uktady elektroniki oraz mechaniki czujnika zabezpieczone sg ostong wypetniong suchym azotem.

w obudowie czujnika

Przy wartosciach ci$nienia procesowego nie przekraczajacych 15 bar petni ona funkcje ostony wtérnej.

W celu zwigkszenia bezpieczefistwa moga Paristwo zaméwi¢ wersje z membrang bezpieczeistwa (ci$nienie
zadziatania: 10 ... 15 bar) w obudowie czujnika, ktéra jest specyfikowana poprzez wybdr dodatkowej opcji

w kodzie zamdéwieniowym.

Pozycja membrany bezpieczeristwa jest wskazywana przez naklejong na nia etykiete. W przypadku zadziatania
membrany, etykieta zostaje uszkodzona pozwalajac tym samym na wizualne monitorowanie stanu membrany.

AN—1]

DT >
0\%&
0/

Fs

RUPTURE DISK

Dodatkowy znak wskazujacy pozycje membrany bezpieczeristwa (RUPTURE DISK)

A0007823

Wartosci przeplywoéw

Patrz “Zakres pomiarowy” — str. 4

Spadek cisnienia Spadek ci$nienia zalezy od wtasciwo$ci medium i predkosci przeptywu.
Nizej podane wzory umozliwiaja oszacowanie spadku ci$nienia:

Liczba Reynoldsa

2-m
e = ——"———
n-d-v-p

20004623

Re > 2300

0.86

Ap — K . VO.ZS . m1.85 . p

20004626

Re <2300

Ap=Kl-v-m+

20004628

Ap = spadek ci$nienia [mbar]

m = przeptyw masowy [kg/s|

v = lepko$¢ dynamiczna [m?/s]

p = gesto$¢ medium [kg/m3|
d = wewnetrzna $rednica rur pomiarowych [m]
K... K2 = state (zalezne od $rednicy nominalnej czujnika)

Wspétczynnik do obliczania spadku ci$nienia

DN d[m] K K1 K2

8 535.1073 5.70 - 107 7.91-107 2.10- 107
15 8.30- 103 7.62 - 100 1.73 - 107 2.13-100
25 12.00 - 1073 1.89 - 10° 4.66 - 106 6.11-10°
40 17.60 - 1073 442105 1.35 - 109 1.38 - 10°
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A0007804
Diagram strat cisnienia w funkcji przeptywu dla wody
Budowa mechaniczna
Konstrukcja / wymiary Wymiary : kotnierze wg EN (DIN), ANSI, JIS
- b - Z‘*;’— i
-t > E- y
[
— E -
< -
/ A
Y
S C A,
m
<
y V-
i
(@]
vy v
el F -
h +1.5 o
G20 Sl di
A0007879-EN
Kotnierz wg EN 1092-1 (DIN 2501 / DIN 2512N 1) ) / PN 40: stal k.o. 1.4404/316L
DN A B C D E F G I K LK N S T |2xdi
8 | 314 | 221 93 160 | 92 146 | 232 | 139 | 173 | 65 | 4x014 | 16 95 | 5.35
15 | 330 | 225 | 105 | 160 | 92 189 | 279 | 139 | 17.3 | 65 | 4x014 | 16 95 | 8.30
25 | 338 | 232 | 106 | 160 | 92 | 240 | 329 | 139 | 285 | 85 | 4x014 | 18 115 |12.00
40 | 359 | 238 | 121 | 160 | 92 | 337 | 445 | 139 | 43.1 | 110 | 4x©18 | 18 | 150 | 17.60
1) Dostepny kotnierz z przylga z rowkiem wg EN 1092-1 Typ D (DIN 2512N)
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Komnierz wg ANSI B16.5 / Cl1 150: stal k.o. 1.4404/316L

DN A B C D E F G I K LK N S T | 2xdi
8 | 314 | 221 93 | 160 | 92 | 146 | 232 | 139 | 157 | 60.5 | 4x@15.7 | 11.2 | 88.9 | 5.35
15 | 330 | 225 | 105 | 160 | 92 189 | 279 | 139 | 15.7 | 60.5 | 4x©15.7 | 11.2 | 88.9 | 8.30
25 | 338 | 232 | 106 | 160 | 92 | 240 | 329 | 139 | 26.7 | 79.2 | 4x©15.7 | 14.2 |108.0| 12.00
40 | 359 | 238 | 121 | 160 | 92 | 337 | 445 | 139 | 40.9 | 98.6 | 4x©15.7 | 17.5 |127.0| 17.60
Komnierz wg ANSI B16.5 / Cl1 300: stal k.o. 1.4404/316L
DN A B C D E F G I K LK N S T | 2xdi
8 | 314 | 221 93 | 160 | 92 | 146 | 232 | 139 | 157 | 66.5 | 4x@15.7 | 142 | 95.2 | 5.35
15 | 330 | 225 | 105 | 160 | 92 189 | 279 | 139 | 15.7 | 66.5 | 4x©15.7 | 142 | 95.2 | 8.30
25 | 338 | 232 | 106 | 160 | 92 | 240 | 329 | 139 | 26.7 | 88.9 | 4x©19.0 | 17.5 |123.9| 12.00
40 | 359 | 238 | 121 | 160 | 92 | 337 | 445 | 139 | 40.9 [114.3| 4x022.3 | 20.6 |155.4| 17.60
Kolnierz wg JIS B2238 / 20K: stal k.o. SUS316L
DN A B C D E F G I K LK N S T | 2xdi
8 | 314 | 221 93 | 160 | 92 146 | 232 | 139 15 70 4x 015 14 95 5.35
15 330 | 225 | 105 | 160 | 92 | 189 | 279 | 139 | 15 70 4x015 14 | 95 | 8.30
25 | 338 | 232 | 106 | 160 | 92 | 240 | 329 | 139 | 25 90 4x019 16 125 | 12.00
40 | 359 | 238 | 121 | 160 | 92 | 337 | 445 | 139 | 40 | 105 | 4x@19 18 | 140 | 17.60
Komierz wg JIS B2238 / 40K: stal k.o. SUS316L
DN A B C D E F G I K LK N S T |2xdi
8 | 314 | 221 93 | 160 | 92 146 | 261 | 139 15 80 4x019 20 115 | 5.35
15 | 330 | 225 | 105 | 160 | 92 | 189 | 300 | 139 | 15 80 4x019 20 | 115 | 8.30
25 | 338 | 232 | 106 | 160 | 92 | 240 | 375 | 139 | 25 95 4x019 22 130 | 12.00
40 | 359 | 238 | 121 | 160 | 92 | 337 | 496 | 139 | 38 | 120 | 4x023 24 | 160 | 17.60
Kotnierz wg JIS B2238 / 63K: stal k.o. SUS316L
DN A B C D E F G I K LK N S T | 2xdi
8 | 314 | 221 93 | 160 | 92 146 | 282 | 139 12 85 4x019 23 120 | 5.35
15 | 330 | 225 | 105 | 160 | 92 189 | 315 | 139 12 85 4x019 23 120 | 8.30
25 | 338 | 232 | 106 | 160 | 92 | 240 | 383 | 139 | 22 | 100 | 4x023 27 | 140 | 12.00
40 | 359 | 238 | 121 | 160 | 92 | 337 | 515 | 139 | 35 130 4 x 925 32 175 | 17.60
Endress+Hauser 11
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Wymiary: Ztacza VCO

A

Y

+1.5

G—2.0

A

di

A

A0007880-EN

DN A

B

C

Ztacze 8-VCO-4 (1/2"): stal k.o. 1.4404/316L

D

di

8 314

221

93

160

92

146

252

139

Swi1"

10.2

DN A

B

C

12-VCO-4 (3/4"): stal k.o. 1.4404/316L

D

T

di

15 330

225

105

160

92

189

305

139

SwWi11/2"

15.7

Masa

DN w mm

15

25

40

Masa w kg

6.7

7.2

8.8

13.7

Podane masy odnosza sie do wersji z kotnierzami PN 40 wg DIN.

Materiat

Obudowa przetwornika:

odlew aluminiowy pokrywany proszkowo

Czujnik pomiarowy / ostona wtérna:

powierzchnia zewnetrzna odporna na kwasy i tugi: stal kwasoodporna 1.4301/304

Przytacza technologiczne:

Kotnierz (wg EN 1092-1): stal kwasoodporna 1.4404 / 316
Ztacze VCO: stal kwasoodporna 1.4404 / 316

Rury pomiarowe:

stal kwasoodporna 1.4539/904L

12
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Diagramy obciazeniowe Kotnierze wg EN 1092-1 (DIN 2501, DIN 2512N)
Materiat: stal kwasoodporna 1.4404/316

[bar]
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40 —
PN 40 —— L
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20
-60 -40 20 0 20 40 60 80 100 120 140 [°C]

AD007885-EN

Kotnierze wg ANSI B 6.5
Materiat: stal kwasoodporna 1.4404/316

[bar]
%0 11
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20
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-60 -40 -20 0 20 40 60 80 100 120 140 [°C]

AD007886-EN

Komierze wg JIS B2238
Materiat: stal kwasoodporna 1.4404/316
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Ztacze VCO
Materiat: stal kwasoodporna 1.4404/316
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Przylacza technologiczne

m Ztacze VCO

m Kohierze:
-wg EN 1092-1 (DIN 2501, DIN 2512N)
-wg ANSI B16.5
-wg JIS B2238

Interfejs uzytkownika

Wskaznik sygnalizacyjny

YA

Dioda LED statusu

Dioda LED znajdujaca sie na module elektroniki pozwala na prosta diagnostyke btedéw w przypadku, gdy:

m wyjdcie statusu nie zostato skonfigurowane dla sygnalizacji usterki lub ostrzezenia
m nie jest mozliwa diagnostyka za pomocg oprogramowania narzedziowego Fieldtool.

Ostrzezenie!

Zagrozenie wybuchem! Otwieranie przedziatu elektroniki w obszarze zagrozonym wybuchem nie jest
dozwolone. Diagnostyka btedéw za pomoca diody LED jest mozliwa wytacznie w strefie bezpiecznej.

Diagnostyka bledéw za pomoca diody LED (a)

'A000788¢

Stan diody sygnalizacyjnej LED

Stan systemu pomiarowego

Swieci na zielono

Stan systemu prawidtowy, aktywna funkcja odciecia niskich
przeptywow

Pulsuje na zielono (1 raz / s)

Stan systemu prawidtowy, normalna praca

Nie $wieci

System pomiarowy nie funkcjonuje

Pulsuje na czerwono (3 razy / s)

— Pomiar nie jest mozliwy
— Wystepuje bfad (komunikat btedu)

Pulsuje na czerwono/zielono (1 raz / s)

— Pomiar jest kontynuowany lecz warunkowo,
w zaleznosci od warunkéw aplikacii.
— Wystepuje komunikat ostrzezenia

Pulsuje na czerwono/zielono (3 razy / s)

Trwa ustawianie punktu zerowego

Pulsuje na zielono/pomarariczowo (przez ok. 3 s)

Potwierdzenie uaktywnienia trybu blokady przyrzadu

Pulsuje na czerwono/pomarariczowo (przez ok. 3 s)

Potwierdzenie wytaczenia trybu blokady przyrzadu

Pulsuje na czerw./(przerwa)/zielono (przez ok. 3 s)

Trwa aktualizacja oprogramowania

14
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Obstuga

Opcje konfiguraciji i obstugi przeptywomierza:

FXA291

B
E
EI

[V

A000789

1 Oprogramowanie narzedziowe do konfiguracji i diagnostyki przeplywomierza poprzez interfejs serwisowy FXA291
(np. ToF Tool - Fieldtool Package lub FleldCare)

2 Obstuga z poziomu systemu sterowania procesem poprzez protokét Modbus RS485

3 Etykieta informacyjna przedstawiajaca pozycje i odpowiednie funkcje mikroprzetacznikéw

4 MozliwosS¢ natozenia plomby

5 Obstuga za pomoca wewnetrznego mikroprzetacznika przyrzadu (a):
ustawienie mikroprzetacznika (a) w gérnym potoZeniu powoduje przywrdcenie ustawien fabrycznych parametrow
komunikacji Modbus RS485 (nastepnie nalezy ustawic¢ mikroprzetacznik w standardowym (dolnym) potozeniu)

4 Obstuga za pomoca wewnetrznego mikroprzetacznika przyrzadu (b):
ustawienie mikroprzetacznika (b) w gérnym potozeniu powoduje przywrécenie ustawieni fabrycznych wszystkich
parametrow przyrzadu (nastepnie nalezy ustawic¢ mikroprzetacznik w standardowym (dolnym) potozeniu).

7 Obstuga za pomoca wewnetrznego mikroprzetacznika przyrzadu (c):
w przypadku ustawienia mikroprzetacznika (c) w gérnym potozeniu, przeplyw objetosciowy jest obliczany
na podstawie aktualnie mierzonej wartosci gestosci, niezaleznie od ustawienia w parametrze "VOLUME
CALCULATION [OBLICZANIE OBJETOSCI)". Po ponownym ustawieniu mikroprzetacznika (c) w doinym polozeniu,
w dalszym ciggu obowiazuje ustawienie zapisane w parametrze "VOLUME CALCULATION".

8 Obstuga za pomoca wewnetrznego mikroprzetacznika przyrzadu (d):
ustawienie mikroprzetacznika (d) w gérnym potozeniu powoduje uaktywnienie trybu blokady przyrzadu. Nie jest
woéwczas moZzliwy zapis jakichkolwiek danych w przyrzadzie. Po ustawieniu mikroprzetacznika (d) w dolnym
potozeniu, zapis jest ponownie mozliwy.
Tryb blokady znajduje zastosowanie w przypadku pomiaréw podlegajacych przepisom metrologii prawnej (pomiary
rozliczeniowe).

Wskazéwka!

Procedura przywracania ustawieti fabrycznych moze trwac kilka minut. Nastepuje wéwczas ponowne
uruchomienie systemu. Przed zakoriczeniem procedury przywracania ustawienl nie nalezy wytaczaé zasilania.

Endress+Hauser
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Certyfikaty i dopuszczenia

Znak CE Umieszczajac na przyrzadzie znak CE, Endress+Hauser potwierdza, ze przyrzad spelnia wszystkie stosowne
wymagania Unii Europejskiej.
Znak C-Tick Przeptywomierz spetnia wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej okreslone

przez Australian Communications Authority (ACA).

Dopuszczenia Ex

Informacje na temat aktualnie dostepnych wersji do pracy w strefach zagrozonych wybuchem (ATEX, FM,
CSA) mozna uzyska¢ w biurach Endress+Hauser. Informacje dotyczace eksploatacji przyrzadéw w strefach
zagrozonych wybuchem znajduja sie w odrebnej dokumentacji.

Certyfikat MODBUS Przeptywomierz spetnia wszystkie wymagania testu zgodnosci z protokotem MODBUS/TCP oraz zgodny jest
ze specyfikacja “MODBUS/TCP Conformance Test Policy, Version 2.0”. Pozytywnie przeszedt wszystkie
procedury kontrolne, zostat zarejestrowany i uzyskat $wiadectwo “MODBUS/TCP Conformance Test
Laboratory” University of Michigan.

Dyrektywa cisnieniowa PED Przeptywomierze o $rednicy nominalnej mniejszej lub réwnej DN 25 podlegaja pod Artykut 3(3) Dyrektywy

97/23/EC (PED). Dla wigkszych Srednic dostepne sa przyrzady spetniajace wymagania Kategorii I1/11I
(w zaleznosci od ci$nienia pracy i rodzaju medium).

Deklaracja zgodnosci MID

LPGmass jest przeptywomierzem umozliwiajgcym pomiar strumienia objeto$ci. Moze by¢ stosowany

w uktadach pomiarowych przeptywu ciektych paliw gazowych LPG podlegajacych prawnej kontroli
metrologicznej zgodnie z zatacznikiem MI-005 Dyrektywy Europejskiej MID 2004/22/EC w sprawie
przyrzadéw pomiarowych.

LPGmass posiada Certyfikat Zgodnosci MID (), potwierdzajacy, Ze spetnia on wszystkie wymagania zasadnicze
zawarte w dyrektywie MID w sprawie przyrzadéw pomiarowych . Ocena zgodnos$ci przeprowadzona zostata
w oparciu o dokumenty normatywne Miedzynarodowej Organizacji Metrologii Prawnej wg OIML R117-1.

Wskazéwkal

Zgodnie z Dyrektywa MID w sprawie przyrzadéw pomiarowych, deklaracje zgodno$ci moze uzyskaé tylko
kompletny uktad pomiarowy (np. dystrybutor LPG). Potwierdzenie zgodno$ci obejmuje Swiadectwo badania
typu WE oraz umieszczony na przyrzadzie znak CE.

(1) Wprowadzenie Certyfikatu Zgodno$ci MID () jest efektem prac WELMEC (organizacja dziatajaca na rzecz
wspdipracy pomiedzy stuzbami metrologii prawnej Paristw Cztonkowskich Unii Europejskiej i EFTA) majacych
na celu wdrozenie systemu modutowej oceny zgodnosci instalacji pomiarowych zgodnie z zatacznikiem
MI-005 (Instalacje pomiarowe do ciagtego i dynamicznego pomiaru ilosci cieczy innych niz woda)

do Dyrektywy MID 2004/22/EC.

Inne normy i zalecenia

= EN 60529:
Stopnie ochrony obudéw (kody IP)
= EN 61010-1:
Metody zabezpieczeni przyrzadéw elektrycznych przeznaczonych do pomiaréw, sterowania, regulacji
i procedur laboratoryjnych
m [EC/EN 61326:
“Emisja zaktéceti zgodna z wymogami dla Klasy A”.
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (wymagania EMC).
= EN 60721:
Odpornos$¢ na uderzenia i drgania
s OIML R117-1:
Wymagania dla instalacji pomiarowych cieczy innych niz woda.

Kody zaméwieniowe

Na zyczenie, pracownicy Endress+Hauser przedstawia kody zaméwieniowe interesujgcych Paristwa
przyrzadow.
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AKkcesoria

Dostepne s3 réznorodne akcesoria dla czujnika pomiarowego i przetwornika. Informacje o nich uzyskaja
Paristwo w biurach E+H.

Wskazdéwka!
Na Zyczenie, pracownicy Endress+Hauser przedstawia kody zaméwieniowe interesujacych Paristwa
akcesoriéw.

Dokumentacja uzupelniajaca

Q Instrukcja obstugi (BA133D/06)

Q Dokumentacja Ex dla wersji z dopuszczeniem ATEX (I12G): (XA117D/06)

Q Dokumentacja Ex dla wersji z dopuszczeniem: FM, CSA (Div. 1): (XA118D/06)
Q Specjalna dokumentacja dotyczaca dyrektywy ci$nieniowej PED (SD118D/06)
Q Broszura "Pomiary przeptywu cieczy, pary i gazéw" (FAO0O5D/06)

Zastrzezone znaki towarowe

HART®
jest zastrzezonym znakiem towarowym HART Communication Foundation, Austin, USA

MODBUS®
jest zastrzezonym znakiem towarowym MODBUS Organization

HistoROM™, S-DAT®, T-DAT™, F-CHIP®, ToF Tool - Fieldtool® Package, Fieldcheck®, Applicator®
s3 zastrzezonymi lub bedacymi w trakcie procedury rejestracyjnej znakami towarowymi
Endress+Hauser Flowtec AG, Reinach, CH

Endress+Hauser
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Biuro Centralne
Endress+Hauser Polska
Spétka z o.o0.

ul. Pitsudskiego 49-57
50-032 Wroctaw

tel. (71) 780 37 00

fax (71) 780 37 60
e-mail
info@pl.endress.com
http://www.pl.endress.com

TI080D/31/pl/07.07
FM+SGML6.0 ProMoDo

Oddziat Gdarisk
Endress+Hauser Polska
Spétka z o.0.

ul. Szafarnia 10
80-755 Gdarisk

tel. (58) 346 35 15

fax (58) 346 35 09

Oddziat Gliwice

Endress+Hauser Polska

Spétka z o.0.

ul. kuzycka 16

44-100 Gliwice

tel. (32) 237 44 02
(32) 237 44 83

fax (32) 237 41 38

Oddziat Poznari
Endress+Hauser Polska
Spétka z o.0.

ul. Staszica 2/4
60-527 Poznari

tel. (61) 842 03 77

fax (61) 847 03 11

Oddziat Rzesz6w
Endress+Hauser Polska
Spétka z o.0.

ul. Hanasiewicza 19
35-103 Rzeszéw

tel. (17) 854 71 32

fax (17) 854 71 33.

Oddziat Warszawa
Endress+Hauser Polska
Spétka z o.0.

ul. Mszczonowska 7
Janki k/Warszawy
05-090 Raszyn

tel. (22) 720 10 90

fax (22) 720 10 85

Endress+Hauser
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