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1 Zalecenia dotyczace bezpieczeristwa

1.1 Przeznaczenie przyrzadu

Przeptywomierz opisany w niniejszej instrukcji obstugi jest przeznaczony wytacznie do pomiaréw
natezenia przeptywu cieczy w przewodach zamknietych.

Przyktady:

m Kwasy, zasady, farby, oleje

m Gazy w postaci ciektej

m Woda ultraczysta o niskiej przewodnosci elektrolitycznej, woda, $cieki

Oprécz przeptywu objetosciowego, uktad pomiarowy mierzy predko$¢ rozchodzenia sie dZwieku
w cieczy. Umozliwia to rozréznianie cieczy lub kontrolowanie jakosci cieczy.

Przyrzad jest zasilany z akumulatora, bez konieczno$ci podtaczenia do fadowarki.

Niewtasciwe zastosowanie lub zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem moze spowodowac
obnizenie bezpieczeristwa eksploatacyjnego przyrzadéw pomiarowych. Producent nie bierze
odpowiedzialnosci za wynikajace stad szkody.

1.2 Montaz, uruchomienie i obstuga

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

m Montaz, podtaczenie elektryczne, uruchomienie i konserwacja systemu pomiarowego powinny by¢
wykonywane wylacznie przez personel odpowiednio przeszkolony, wykwalifikowany i uprawniony
do wykonywania takich prac przez operatora obiektu.

Personel ten zobowigzany jest przeczytac ze zrozumieniem niniejsza Instrukcje obstugi i przestrzegac
zawartych w niej zalecen.

m Przyrzad powinien obstugiwany przez osoby upowaznione i przeszkolone przez wiasciciela
lub operatora obiektu. Obowigzuje $ciste przestrzeganie podanych w niniejszej instrukcji zaleceti
montazowych oraz parametréw technicznych.

m W przypadku cieczy specjalnych, a w tym cieczy stosowanych do czyszczenia, Endress+Hauser
udzieli wszelkich informacji dotyczacych odpornodci materiatéw pozostajacych w kontakcie
z medium na korozje.

Jednak nawet niewielkie zmiany temperatury, stezenia lub stopnia zanieczyszczenia medium
procesowego moze spowodowac zmiane odporno$ci na korozje. W zwigzku z tym Endress+Hauser
nie bierze odpowiedzialnosci za odporno$¢ korozyjna materiatéw bedacych w kontakcie z medium
w konkretnej aplikacji.

Za dobér odpowiednich materiatéw wchodzacych w kontakt z medium procesowym odpowiada
uzytkownik.

m Akumulator stuzacy do zasilania przyrzadu moze by¢ tadowany wytacznie za pomoca dostarczonej
tadowarki. Urzadzenia innych producentéw moga powodowac przegrzewanie si¢ akumulatora
(ryzyko pozaru!).

m Obowigzuje przestrzeganie lokalnych przepiséw dotyczacych dostepu i napraw urzadzen elektrycznych.

1.3 Bezpieczenstwo uzytkowania

Uwagi ogélne:

m Przetwornik pomiarowy o stopniu ochrony 1P40 jest przeznaczony do pracy w Srodowisku
suchym, czystym i niezagrozonym wybuchem. Nalezy unika¢ obcigzeri mechanicznych.

m Podczas zasilania z akumulatora przeptywomierz spetnia ogélne normy bezpieczefistwa wg EN 61010-1
oraz wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) wg IEC/EN 61326.

m Producent zastrzega sobie prawo zmiany danych technicznych bez wczes$niejszego
zawiadomienia. Aby otrzymac najbardziej aktualne informacje i najaktualniejszg wersje niniejszej
instrukcji obstugi, nalezy zwrdécic sie do dystrybutora Endress+Hauser.
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1.4 Zwrot przyrzadu

Przed zwrotem przeptywomierza do Endress+Hauser celem naprawy lub kalibracji musza by¢

wykonane nastepujace czynnosci:

m Zwracajac przyrzad zawsze nalezy zataczy¢ wypetniony formularz "Deklaracji dotyczacej skazenia".
Jest to warunek konieczny sprawdzenia i podjecia naprawy przyrzadu przez Endress+Hauser.

&y, Wskazdéwkal!
Wzér "Deklaracji dotyczacej skazenia" znajduje sie na koricu niniejszej instrukcji.

m W razie potrzeby, zalaczy¢ réwniez specjalna instrukcje obchodzenia sie z substancija,
np. Karte charakterystyki substancji zgodnej z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1907/2006 (REACH).
m Usunac wszelkie Slady substanciji, zwracajac szczeg6lng uwage na rowki uszczelnieni oraz szczeliny,
w ktérych mogg znajdowac sie jej pozostatosci. Jest to szczeg6lnie istotne w przypadku produktéw
zagrazajacych zdrowiu, np. tatwopalnych, toksycznych, zracych, rakotwdérczych, itd.

Ostrzezenie!

m Przeplywomierz mozna zwraca¢ wytacznie po upewnieniu sie, ze zostaty usuniete wszelkie
pozostato$ci niebezpiecznych substanciji, np. resztki zalegajace w szczelinach lub takie, ktére
przeniknety do elementéw wykonanych z tworzyw sztucznych.

m Wtasciciel/operator obiektu zostanie obcigzony kosztami poniesionymi na utylizacje odpadéw
oraz kosztami zwigzanymi z uszkodzeniami ciata (np. oparzeniami) wskutek niewtasciwego
czyszczenia przyrzadu.

1.5 Uwagi i symbole zwiazane z bezpieczenistwem

Przyrzad niewla$ciwie uzyty lub uzyty niezgodne z przeznaczeniem moze by¢ Zrédtem zagrozenia.
W zwiazku z tym nalezy zawsze zwracac szczeg6lng uwage na zalecenia dotyczace bezpieczeristwa
sygnalizowane w niniejszej instrukcji ponizszymi symbolami:

Przyrzad zostat skonstruowany oraz przetestowany zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicznej
i opuscit zaktad producenta w stanie gwarantujgcym niezawodne dziatanie. Spetnia on przepisy
normy EN 61010-1 "Wymagania bezpieczetistwa dotyczace elektrycznych przyrzadéw pomiarowych,
automatyki i urzadzeti laboratoryjnych".

Ostrzezenie!

Symbol ten wskazuje dziatania lub procedury, ktérych niewtasciwe wykonanie moze prowadzi¢
do uszkodzen ciata lub zagrozenia bezpieczetistwa. Nalezy $ciSle przestrzega¢ podanych procedur
i zachowac szczegdlng ostroznosc.

Uwaga!

Symbol ten wskazuje czynnosci lub procedury, ktérych niewtasciwe wykonanie moze prowadzi¢
do nieprawidtowego dziatania lub zniszczenia przyrzadu. Nalezy $cisle przestrzega¢ podanych
wskazdwek.

Wskazdéwkal!
Symbol ten wskazuje czynnosci lub procedury, ktérych niewtasciwe wykonanie moze mieé posredni
wptyw na funkcjonowanie przyrzadu lub moze prowadzi¢ do jego nieprzewidzianej reakci.

Endress+Hauser
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2 Identyfikacja
2.1 Oznaczenie przyrzadu
Przeptywomierz Prosonic Flow 93T sktada sie z nastepujacych elementéw:
m Przetwornika pomiarowego Prosonic Flow 93
» Czujnika przeptywu:
— Czujnik zaciskany Prosonic Flow P w wersji clamp-on (DN 15...65)
— Czujnik zaciskany Prosonic Flow P w wersji clamp-on (DN 15...4000)
Czujnik przeptywu jest podtaczony do przetwornika przewodem.
2.1.1 Tabliczka znamionowa przetwornika
N
Endress+Hauser
Prosonic Flow 93T Portable
Order Code:  93TAT-XXXXXXXXXX
1 { Ser.No.: 1234567890
IdentNo.:  XXXXXXXXXXXXXXX
2 —+12vDC 15A P40+—4
3 ——+ 0°C(+32°F) <Tamb< +60°C(+140°F)
\c € Ngﬁ | &A'I:III J
A0011554
Rys.1: Tabliczka znamionowa przetwornika pomiarowego Prosonic Flow 93T (przykiad)
1 Kod zaméwieniowy, numer seryjny: znaczenie poszczegolnych liter i cyfr: patrz specyfikacja na potwierdzeniu
Zamdwienia
2 Zasilanie/ pobdr mocy
3 Dopuszczalny zakres temperatur otoczenia
4 Stopieri ochrony

Endress+Hauser
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2.1.2 Tabliczka znamionowa czujnika przeptywu
A Endress+Hauser £5]
Prosonic Flow P
Order Code:  93TAT-XXXXXXXXXXXX
1 SerNo. 12345678901 AT
2 ——+ Type: P-CL-2F-L-B CH1
- DN50-300
3 f7 ™ -40°C(-40°F)...+80°C(+175°F)
4 = opEN = ciosE
c E 1P68 NEMA _
N89S TYPE 6P <8 3 .
Q o oz
eg8zl 22
s083| 4°
E383w| &
6 ——LTambmumg0°C. +60°C se8el 2 3
B
Endress+Hauser
7>
Prosonic Flow P Portable
1o et
2 IType. PCL6FMD
ETM:  -40..+100°C140...+32°F
4 —"__| ipes /NEMATType 6P
5/
ce e
N12895
A0011555
Rys.2: Tabliczka znamionowa czujnika przeptywu Prosonic Flow P (przykiad)
A Czujnik przeptywu DN 50...300 i DN 100...4000
B Czujnik przeptywu DN 15...65
1 Kod zaméwieniowy, numer seryjny: znaczenie poszczegolnych liter i cyfr: patrz specyfikacia na potwierdzeniu
Zamdwienia
2 Typ elektrody
3 Srednica nominalna
4 Maks. temperatura medium
5 Stopieri ochrony
0 Dopuszczalny zakres temperatur otoczenia
7 Kierunek przeptywu

Endress+Hauser
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2.2 Certyfikaty i dopuszczenia

Przyrzad zostat skonstruowany zgodnie z rozsadnymi praktykami inzynierskimi oraz przetestowany
zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicznej i opuscit zaktad producenta w stanie gwarantujacym
niezawodne dziatanie.

Przyrzad spetnia przepisy normy EN 61010-1 "Wymagania bezpieczeristwa dotyczace elektrycznych
przyrzadéw pomiarowych, automatyki i urzadzeni laboratoryjnych" oraz wymagania kompatybilnosci
elektromagnetycznej (EMC) wg normy IEC/EN 61326.

Umieszczajac na przyrzadzie znak CE, Endress+Hauser potwierdza, Ze przyrzad spetnia wszystkie
stosowne wymagania Unii Europejskiej.

Przeptywomierz spetnia wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej Australian
Communications and Media Authority (ACMA).

2.3 Zastrzezone znaki towarowe

HART®
Jest zastrzezonym znakiem towarowym HART Communication Foundation, Austin, USA

FieldCare®, Applicator®
Sa zastrzezonymi lub bedacymi w trakcie procedury rejestracyjnej znakami towarowymi
Endress+Hauser Flowtec AG, Reinach, Szwajcaria
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3 Montaz

3.1 Odbidr dostawy, transport, sktadowanie

3.1.1 Odbiér dostawy

Przy odbiorze produktu nalezy sprawdzic:
m czy opakowanie oraz zawarto$¢ dostawy nie ulegty uszkodzeniu.
m czy dostawa jest kompletna oraz zgodna z zamdéwieniem.

3.1.2  Transport

Przyrzad powinien by¢ transportowany do punktu pomiarowego w oryginalnym opakowaniu.

3.1.3 Skladowanie

m Pakowac wyréb w taki sposéb, aby byt odpowiednio zabezpieczony przed uderzeniami na czas
przechowywania i transportu. Najlepsze zabezpieczenie stanowi oryginalne opakowanie.

m Zakres temperatur sktadowania odpowiada zakresowi temperatur pracy przetwornika
pomiarowego, czujnika przeptywu oraz przewodéw czujnika (— 2 61).

m Podczas sktadowania przyrzad powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych, aby nie dopu$ci¢ do nadmiernego nagrzania powierzchni.

3.2 Wskazowki montazowe

3.2.1 Wymiary

Wymiary czujnika i przetwornika oraz wymiary zabudowy podano w karcie katalogowej odpowiedniego
przyrzadu. Dokument ten mozna pobra¢ w postaci pliku pdf ze strony www.pl.endress.com.
Wykaz dostepnych Kkart katalogowych, patrz — B 64.

3.2.2  Miejsce montazu

Prawidtowy pomiar jest mozliwy wytacznie przy catkowitym wypetnieniu rurociggu. Zalecane jest
instalowanie czujnikéw na pionowo wznoszacym sie odcinku rury.

Wskazdéwka!

Powietrze lub pecherze gazu znajdujace sie w cieczy moga zwiekszy¢ btad pomiaru.

Dlatego tez nalezy unika¢ montowania przeptywomierzy w nastepujacych miejscach:

» W najwyzszym punkcie rurociggu. (ryzyko gromadzenia sie pecherzy powietrza lub innych gazéw).

m Bezposrednio przed wylotem z rury w przypadku rurociggu ze swobodnym wyptywem. (Ryzyko
cze$ciowego wypetnienia rury).

A0001103

Rys. 3: Miejsce montazu

Endress+Hauser
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3.2.3 Pozycja pracy

Pionowo

Zalecany jest kierunek przeptywu w gére (Rys. A). W tej pozycji gdy ciecz nie ptynie, gazy unosza
sie do gory i opuszczaja przestrzenl rury pomiarowej. Rura pomiarowa moze by¢ catkowicie
oprézniona, co zapobiega tworzeniu sie osadéw na jej Sciankach.

Poziomo

W zalecanym zakresie ustawieni (Widok B) w pozycji poziomej, faza gazowa znajdujaca sie w gornej
cze$ci rurociggu oraz odktadajace sie na jego dnie osady, majg mniejszy wptyw na przebieg pomiaru.

—~
Al ¢ C C
=
A0001105
Rys.4: Zalecana pozycja pracy i zakres ustawienien

A Zalecany jest kierunek przeplywu w gore.
B Zalecane ustawienie dla montazu w poziomie
C Zalecana strefa montaZzu ograniczona do maks. 120°

3.2.4  Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe

Czujnik pomiarowy nalezy montowaé w miare mozliwosci przed elementami armatury wywotujacymi
zaburzenia przeptywu (zawory, kolana, tréjniki). Zachowanie prostych odcinkéw dolotowych i wylotowych
o podanych dtugosciach zapobiegnie powstaniu btedéw pomiarowych:

>15x DN >3 x DN

>20 x DN
1

>20 x DN
2
3 gz >15x DN

A0013459

Rys.5: Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe
1 Zawdr (otwarty w 2/3)

2 Pompa

3 Dwa kolana w réznych osiach

Endress+Hauser 11
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3.2.5 Dobér i ustawienie czujnikow

Czujniki mogg by¢ ustawione na dwa sposoby:
m Uktad do pomiaréw z jednym przejSciem: czujniki sa umieszczone po przeciwnych stronach rurociagu.
m Uktad do pomiaréw z dwoma przej$ciami: czujniki sa umieszczone po tej samej stronie rurociagu.

=

1,
A "y B
///////({

A0001108

Rys.6: Rozmieszczenie czujnikéw pomiarowych
A Uklad do pomiaréw z jednym przejSciem
B Uklad do pomiaréw z dwoma przejsciami

Liczba przej$¢ zalezy od konstrukcji czujnika, $rednicy nominalnej oraz grubosci $cianek rury.
Zalecane sposoby montazu:

Typ czujnika Srednica nominalna Czestotliwo$¢ robocza | Oznaczenie Opcja montazu !)
czujnika czujnika
DN 15...65 6 MHz P-CL-6F* 2 (lub 1) przejécia ¥
P-CL-6F* —
DN 50...65 6 MHz (lub 2 MHz) P_CLOF* 2 (lub 1) przejscia
DN 80 2 MHz P-CL-2F* 2 przejécia
. _CT_OE*
Prosonic Flow P | p\ 100...300 2 MHz (lub 1 MHz) ﬁ_giﬁ* 2 przejécia 3
P-CL-1F* s 3)
DN 300...600 1 MHz (lub 2 MHz) P_CL.OF* 2 przejécia
P-CL-1F* I
DN 650...4000 1 MHz (lub 0.5 MHz) W-CL-05F* 1 przejécie

U W przypadku czujnikéw zaciskanych, zasadniczo zaleca sig opcje montazu dla pomiaru z zastosowaniem 2 przejsé.

Wybér tej konfiguracji oznacza najtatwiejszy i najbardziej dogodny montaz oraz pozwala na instalacje uktadu
pomiarowego nawet wéwczas, gdy dostep do rurociagu mozliwy jest tylko z jednej strony. Jednak w niektérych
aplikacjach zalecane moze by¢ opcja montazu dla pomiaru z jednym przej$ciem. Sa to m.in.:

m Niektére rury z tworzywa, o Srednicy Scianek > 4 mm

® Rury wykonane z materiatéw kompozytowych, np. tworzywa wzmocnionego wiéknem szklanym
m Rury z wyktadzing wewnetrzna

m Aplikacje pomiarowe mediéw o wysokim ttumieniu akustycznym

2 Dla matych srednic nominalnych rurociaggu (DN 65 i mniejsze), odlegtos¢ pomiedzy czujnikami Prosonic Flow P

P-CL-2F* moze by¢ zbyt mata dla opcji z 2 przejSciami. W tym przypadku, nalezy stosowac opcje z 1 przejsciem.

3 Czujniki o czestotliwosci 0.5 MHz (Prosonic Flow W) sa réwniez zalecane dla aplikacji w rurociggach wykonanych

w materiatéw kompozytowych, np. tworzywa wzmocnionego wiéknem szklanym oraz moga by¢ zalecane dla
niektérych rurociagéw z wyktadzing, rur o grubosci $cianek >10 mm lub w aplikacjach mediéw o wysokim ttumieniu
akustycznym. Dodatkowo w tym przypadku, zalecamy montaz czujnikéw Prosonic Flow W w konfiguracji

do pomiaru z zastosowaniem 1 przej$cia.

4 Czujniki o czestotliwosci roboczej 6 MHz dla predkosci przeptywu < 10 m/s.

Endress+Hauser
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3.3 Czynnosci przygotowawcze przed montazem

W zalezno$ci od warunkéw w danym punkcie pomiarowym (np. czujniki clamp-on, liczba przejs¢,
typ medium itd.), przed zainstalowaniem czujnika nalezy wykona¢ kilka czynnosci przygotowawczych:

1. OkreSlenie odlegto$ci montazowych dla warunkéw w danym punkcie pomiarowym. Odlegto$¢
mozna okredli¢ kilkoma metodami:
— Za pomoca przyciskéw obstugowych
— W trybie online, z wykorzystaniem oprogramowania Applicator dostepnego na stronie
internetowej E+H

2. Mechaniczne przygotowanie uchwytéw zaciskowych dla danych czujnikéw:
— Zamontowa¢ czujnik przeptywu (DN 15...65)
— Zamontowa¢ wstepnie opaski zaciskowe (DN 50...200) lub (DN 240...400)

3.4 OKkreslenie niezbednych odlegtosci montazowych

Odlegto$¢ montazowa zalezy od:

m Typu czujnika: Prosonic Flow P DN 50...4000 lub DN 15...6
m Typu zamocowania: zaciskowo za pomocg opaski montazowej
m Liczby przej$¢ lub wersji jedno- badZ dwusciezkowej czujnika

3.4.1 Odlegtosci montazowe dla Prosonic Flow P

DN 50...4000 DN 15...65
1 przejscie 2 przejscia 1 przejécie 2 przejécia
ODLEGE.CZUJNIKOW ODLEGL.CZUJNIKOW ODLEGE.CZUJNIKOW*
DEUGOSC LINKI POZ. CZUJNIKA POZ. CZUJNIKA*
* W funkcji ODLEGE.CZUINIKOW odlegtos¢ podawana jest w milimetrach. W funkcji POZ. CZUJNIKA wyswietlane s3
wartosci, ktére nalezy ustawi¢ na linijce rozstawczej (np. A3).

3.5 Okreslenie odlegtosci montazowych

3.5.1 Okreslenie odlegtosci montazowych za pomoca przyciskow
Procedura okreélania odlegtosci miedzy czujnikami pomiarowymi:

1.  Wiaczy¢ przetwornik pomiarowy.

2. Uruchomi¢ funkcje KONFIG. CZUJNIKA w menu SZYBKA KONFIGUR.

Wiaczenie przetwornika pomiarowego

mAN WO

50 E

7 7
6 5 4
A0011547
Rys.7: Wiaczenie przetwornika pomiarowego
1 Przetacznik zasilania (nacisnac i przytrzymac > 3 sekundy)
2 Gniazdo podtaczenia tadowarki (dostepne sq rézne adaptery podiaczeniowe)

Endress+Hauser 13
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Uruchomi¢ funkcje KONFIG. CZUJNIKA w menu SZYBKA KONFIGUR.

% Wskazéwkal!

m Jedli uzytkownik nie zna obstugi przyrzadu — 2 33.
m PoniZej opisano kroki dla czujnikéw zaciskanych w funkcji KONFIG. CZUJNIKA w menu SZYBKA KONFIGUR.

Uruchomienie menu SZYBKA KONFIGUR. dla czujnikéw zaciskanych
1. Wprowadzi¢ lub wybra¢ parametry punktu pomiarowego lub warto$ci ponizszych parametréw.

2. Odczytac odlegtosci montazowe.

- " SZYBKA
Pozycja "Home" | — KONFIGUR. | KONFIG. CZUJNIKA

)

JEZYK

Zaciskane POMIAR
(Clamp-On)

TYP CZUJNIKA
1lub2 — | KONFIG.CZUNIKOW = Liczba przejs¢

NORMA RUROCIAGU

SREDN. NOMINALNA
MATERIAL RURY

PREDK. DZW. RURA

SREDNICA RUROC.
OBWOD RUROCIAGU

GRUBOSC SCIANY

MATERIAL. WYKEADZ
PREDK.DZW.WYKE.
GRUBOSC WYKEADZ.
CIECZ Odlegtosci Odlegtosci
TEMPERATURA montazowe montazowe
do pomiar6w do pomiaréw
PREDK.DZW.CIECZ z jednym z dwoma
przejsciem: przejsciami:
‘ POZ. CZUINIKA ‘ > -
‘ DEUGOSC LINKI ‘ N -
‘ ODLEGE.CZUINIKOW ‘ N

Nie — ‘ INNY POMIAR? ‘
N
‘ KONFIG. CZUINIKA ‘

Dalsze kroki

Po okresleniu odlegtosci miedzy czujnikami, mozna zamontowaé czujniki:
m Prosonic Flow P (DN 15...65) - B 23
» Prosonic Flow P (DN 50...4000) — 2 23

14 Endress+Hauser
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3.5.2  OkreSlenie odlegtosci montazowych za pomoca programu
Applicator

Applicator to oprogramowanie wspomagajace dob6r i konfiguracje uktadéw pomiarowych przeptywu.
Odlegtosci montazowe mozna okredli¢ bez konieczno$ci wczesniejszego podtaczania przetwornika
pomiarowego.

Program Applicator jest dostepny:

m Na ptycie CD-ROM do instalacji na lokalnym komputerze PC — 2 50.

m Poprzez Internet, w celu bezpo$redniego wprowadzania parametréw aplikacji — www.pl.endress.com.
Na stronie internetowej, wybra¢ — Aparatura kontrolno-pomiarowa — Przeptyw — Oprogramowanie
narzedziowe — Applicator. W polu "Applicator Sizing Flow" nacisna¢ przycisk "Start".

Okreslenie odleglo$ci montazowej dla czujnikéw zaciskanych, pomiar z jednym przej$ciem

Okreslenie odlegtosci montazowej za pomoca programu Applicator:
m Wybra¢ medium.
m Wybrac typ przyrzadu (np. 93P Clamp On).
m Wprowadzi¢ lub wybra¢ parametry punktu pomiarowego.
m Wybrac liczbe przejsé: 1
m Odczyta¢ niezbedna odlegto$¢ montazowa:
— Wire length [Dlugo$¢ linki:
— Sensor spacing [Odlegto$¢ czujnikdw]:

Dalsze kroki

Po okreSleniu odlegtodci miedzy czujnikami mozna wykona¢ mechaniczne czynnosci przygotowawcze
—>DB13.

OkreSlenie odlegtosci montazowej dla czujnikéw zaciskanych, pomiar z dwoma przej$ciami

Okreslenie odlegtosci montazowej za pomoca programu Applicator:
m Wybra¢ medium.
m Wybrac typ przyrzadu (np. 93P Clamp On).
m Wprowadzi¢ lub wybra¢ parametry punktu pomiarowego.
m Wybrac liczbe przejsé: 2
m Odczyta¢ niezbedna odlegto$¢ montazowa:
— Sensor position [Pozycja czujnika]: _
— Sensor spacing [Odlegto$¢ czujnikéw]:

Dalsze kroki

Po okreSleniu odlegtodci miedzy czujnikami mozna wykona¢ mechaniczne czynnosci przygotowawcze
—>DB13.

3.6 Przygotowanie mechaniczne

Sposéb zamocowania czujnikéw zalezy od $rednicy nominalnej rury oraz typu czujnika. Zaleznie
od typu czujnika, mozna réwniez zamocowac¢ czujniki za pomoca opasek zaciskowych lub $rub, co
umozliwia ich demontaz lub zamocowac je na state na przyspawanych srubach lub uchwytach.

Przeglad mozliwych sposobéw zamocowania réznych czujnik6w:

Czujnik |Zakres pomiarowy Srednica nominalna rury | Sposéb zamocowania
P DN 15...65 DN 15...65 Uchwyt czujnika —-B23
DN <300 Opaski zaciskowe (metalowe, $rednie —-B20

$rednice nominalne)

P DN 50...4000 DN > 200 Opaski zaciskowe (metalowe, duze —-B21
$rednice nominalne)

DN 50...4000 Opaski zaciskowe (elastyczne) —-B22

15
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3.6.1 Montaz uchwytu czujnika

m Czujnik: Prosonic Flow (DN 15...65)
m Uchwyt czujnika: Model 1 lub 2

Model 1

1. Ustawi¢ uchwyt na okreslong odlegto$¢ miedzy czujnikami (np. A19).
— Odblokowa¢ $ruby obu zacisk6w czujnik6w.
— Ustawi¢ rozstaw zaciskéw czujnikéw za pomoca linijki rozstawczej.
— Dokreci¢ $ruby obu zaciskéw czujnikéw.

A T B [T

+
<«

{
<«

{
<«

)3\@\-15-17-19-21 232527 ‘ ABCDEFGHIK  1+3%5-7+0+11+13+15+17+19+21 232527

A0011548

Rys.8: Ustawianie odlegtosci miedzy czujnikami za pomoca linijki rozstawczej (wartos¢ w funkcji POZ. CZUJINIKA)

A Odlegtos¢ miedzy czujnikami dla pomiaréw z jednym przejsciem
B Odlegtos¢ miedzy czujnikami dla pomiaréw z dwoma przejScami

2. Zamontowa¢ uchwyt czujnikéw na rure.

A0011549

Rys.9: Montaz uchwytu czujnikéw na rurze.
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3. Odkreci¢ srube wspornika (a) i dosuna¢ wspornik do rury.

A0011550

Rys.10:  Dosuwanie wspornika do rury

a Sruba wspornika

4. Zamocowa¢ uchwyt czujnikéw:
— Dokrecajac $rube wspornika (a)
— Dokrecajac $rube zaciskowg (b)
/\ Ostrzezenie!
Zbyt silne dokrecenie Srub moze spowodowac zniszczenie rury tworzywnej lub szklane;!
W przypadku montazu na rurze tworzywnej lub szklanej zalecane jest stosowanie metalowej
pétostony (naprzeciw $ruby zaciskowej).

A0011551

Rys.11:  Montaz uchwytu czujnikéw

a Sruba wspornika
b Sruba zaciskowa

Endress+Hauser 17
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Model 2

1. Ustawi¢ uchwyt na okreslong odlegto$¢ miedzy czujnikami (np. C9).
— Ustawi¢ rozstaw uchwytéw czujnikéw za pomoca linijki rozstawczej.

<anp <G

A0013546

Rys.12:  Ustawianie odlegtosci miedzy czujnikami za pomocq linijki rozstawczej (wartoS¢ w funkcji POZ. CZUINIKA)

A Odlegtos¢ miedzy czujnikami dla pomiaréw z jednym przejsciem
B Odlegtos¢ miedzy czujnikami dla pomiaréw z dwoma przejScami

2. Zamontowa¢ uchwyt czujnikéw na rure.

A0013542

Rys.13:  Montaz uchwytu czujnikéw na rurze.
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A0013544

Proline Prosonic Flow 93T

Poluzowa¢ szybkozamykacz (a) i dosunaé wspornik do rury.

3.

Dosuwanie wspornika do rury

Rys.14:

Szybkozamykacz wspornika

a

Zamocowac uchwyt czujnikéw:
— Zaciskajac szybkozamykacz (a) wspornika

— Zaciskajac szybkozamykacz (b)

4.

Montaz uchwytu czujnikéw

Rys.15:

Szybkozamykacz wspornika

Szybkozamykacz

a

b

Endress+Hauser
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3.6.2  Montaz wstepny opasek zaciskowych (metalowe, Srednie
$rednice nominalne)

Stosowane do montazu na rurach o $rednicy nominalnej DN < 200.
Czujnik: Prosonic Flow P (DN...4000)

Wskazdéwkal!
Na ponizszych rysunkach pozycja montazowa czujnikéw jest pokazana tylko w celach
pogladowych. Prosimy o zachowanie zalecanej pozycji montazowej czujnikéw — 2 11.

Procedura

Pierwsza opaska zaciskowa
Zatozy¢ Srube montazowg na opaske zaciskowa.
Owina¢ opaske wokét rury, bez jej skrecania.
Wprowadzi¢ koniec opaski zaciskowej do $ciggacza ($ruba $ciggajaca jest uniesiona).

1

2

3

4. Dokreci¢ recznie Srube $ciggacza.

5. Ustawi¢ opaske zaciskowa w odpowiedniej pozycij.
6

Opusci¢ srube Sciggacza i dokreci¢ tak, aby opaska nie mogta sie przesuwac.

Druga opaska zaciskowa

7. Wykonaé czynnodci jak dla pierwszej opaski zaciskowej (od 1 do 7). Lekko dokreci¢ druga
opaske tak, aby mozna ja byto przesuwac, celem doktadnego ustawienia.

Obie opaski
8. W razie potrzeby skrdci¢ opaski zaciskowe i wyréwnaé krawedZ po odcieciu.

/\  Ostrzezenie!
Ryzyko uszkodzenia ciata. Aby usunaé ostre krawedzie, wyréwnac brzegi opaski po jej skréceniu.

A0001109

Rys. 16:  Montaz wstepny opasek zaciskowych na rurach o Srednicy < 200

1 Sruba montazowa
2 Opaska zaciskowa
3 Sruba zaciskowa
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3.6.3  Montaz wstepny opasek zaciskowych (metalowe, duze Srednice

nominalne)

Stosowane do montazu na rurach o $rednicy nominalnej DN > 200.
Czujnik: Prosonic Flow P (DN...4000)

Procedura

1.
2.

Zmierzy¢ obwdd rury.

Ucia¢ opaski zaciskowe na jeden wymiar (obwdd rury + 10 cm) — wyréwnaé krawedzie po
odcieciu.

/\  Ostrzezenie!
Ryzyko uszkodzenia ciata. Aby usuna¢ ostre krawedzie, wyréwnac brzegi opaski po jej skréceniu.

Pierwsza opaska zaciskowa

® N o U kW

Zatozy¢ plytke centrujaca ze Srubg montazowa na opaske zaciskowa.

Owina¢ opaske wokét rury, bez jej skrecania.

Wprowadzi¢ koniec opaski zaciskowej do $ciggacza ($ruba $ciggajaca jest uniesiona).
Dokrecic¢ recznie Srube $Sciagacza.

Ustawic¢ opaske zaciskowa w odpowiedniej pozycii.

Opusci¢ srube $ciggacza i dokreci¢ tak, aby opaska nie mogta sie przesuwac.

Druga opaska zaciskowa

9. Wykona¢ czynnodci jak dla pierwszej opaski zaciskowej (od 1 do 8). Lekko dokreci¢ druga
opaske tak, aby mozna ja byto przesuwac, celem doktadnego ustawienia.
A0015461
Rys. 17:  Montaz wstepny opasek zaciskowych na rurach o Srednicy > 200
1 Sruba montazowa z plytkg centrujaca
2 Opaska zaciskowa
3 Sruba zaciskowa
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3.6.4 Montaz za pomocg opasek zaciskowych (elastycznych)
Uwaga do czujnika Prosonic Flow P (DN...4000)

Uwaga!
m Kazdorazowo przed uzyciem opasek zaciskowych sprawdzi¢, dziatanie zapiecia i sprezyny.
m Sprawdzi¢, czy opaska nie jest uszkodzona.

Procedura

Zamykanie zapiecia opaski zaciskowej
1. Zatozy¢ Srube montazowa na opaske zaciskowa.

2. Owina¢ opaske wokét rury tak, aby nie byta skrecona a nastepnie przy otwartym zapieciu (a)
wsunac koniec opaski w szczeline zapiecia. Naciagnad recznie opaske, ciggnac za jej wolny
koniec.

&y, Wskazéwka!l
Opaske bez wstepnego naciggu trudniej jest potem poluzowac.

Poruszajac dZwignia (b) w obie strony naciaga¢ opaske az do uzyskania optymalnego naciagu.
4. Nastepnie zamkna¢ dZwigne (c).

¢ Uwagal
Zapadka napinajaca (d) musi by¢ zaczepiona z obu stron!

Otwieranie zapiecia opaski zaciskowej

1. Pociggnac¢ blokade dZwigni zapiecia (e), obracajac jednoczesnie dZwignie o 180° (f)
az do zaczepienia blokady (g).

2. Wyijac opaske.

A0011556.

Rys. 18:  Zapiecie opaski zaciskowej

1 Zamykanie zapiecia
2 Otwieranie zapigcia
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3.7 Montaz czujnika Prosonic Flow P (DN 15...65)

3.7.1 Montaz czujnika przeptywu

Wymagania

» Uchwyt czujnikéw zamontowany — 2 16.

» Ustawiona odlegto$¢ miedzy uchwytami czujnikéw (miedzy czujnikami) — 2 13.
Materialy

Materiaty niezbedne do montazu:
m Czujnik przeptywu
m Przewdd podlaczeniowy

% Wskazéwka!

Przed zamontowaniem czujnika nalezy podtaczy¢ przewdd czujnika z czujnikiem

Procedura

1. Pokry¢ powierzchnie kontaktowe (1) czujnikéw warstwa pasty sprzegajacej o jednakowej
grubo$ci ok. 1 mm.

A0013624

Rys. 19:  Naktadanie pasty sprzegajacej

2. Zamontowac¢ czujnik w sposéb pokazany na rysunku (1 do 5):

A0011552 A0013551
Rys. 20:  Montaz czujnikéw przeptywu, Rys. 21:  Montaz czujnikéw przeptywu,
Uchwyt czujnika: Model 1 Uchwyt czujnika: Model 2

Montaz jest zakoiczony. Teraz mozna podtaczy¢ przewody obu czujnikéw do przetwornika
pomiarowego — [ 31.
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3.8 Montaz czujnika Prosonic Flow P (DN 50...4000)
(Clamp On)

3.8.1 Montaz do pomiar6w z jednym przejsciem

Wymagania

= Znane odlegtosci montazowe (odlegto$¢ miedzy czujnikami oraz dhugos¢ linki) — 2 13.
m Opaski zaciskowe zamontowane — B 20.

Materiaty

Materiaty niezbedne do montazu:

m Dwie opaski zaciskowe wraz ze Srubami montazowymi i ptytkami centrujacymi jesli to konieczne
(wstepnie zamontowane — B 15)

m Dwie linki pomiarowe, kazda z koficéwka oczkowa oraz elementem mocujacym do ustawienia opasek

m Dwa uchwyty czujnikéw

m Pasta sprzegajaca zapewniajgca sprzezenie akustyczne miedzy czujnikiem a rurg

m Dwa czujniki wraz z przewodami podtaczeniowymi

Procedura

1. Przygotowaé dwie linki pomiarowe:
— Rozmiesci¢ koricéwki oczkowe i element mocujacy tak, aby odlegtos¢ miedzy nimi
odpowiadata dtugosci linki (SL).
— Dokrecié¢ element mocujacy do linki pomiarowej

<)
SL

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "

A0001112

Rys.22:  Element mocujacy (a) i koricowki oczkowe (b) w odlegtosci réwnej dtugosci linki (SL).

2. Pierwsza linka pomiarowa:
— Natozy¢ element mocujacy na Srube montazowa opaski zaciskowej, ktéra jest juz zamontowana na state.
— Poprowadzi¢ linke pomiarowa wokoét rury w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
— Natozy¢ koficéwke oczkowa na Srube montazowa opaski zaciskowej, ktéra moze by¢

jesZCze przesuwana.

3. Druga linka pomiarowa:
— Natozy¢ kodcéwke oczkowa na Srube montazowa opaski zaciskowej, ktéra jest juz zamontowana na state.
— Poprowadzi¢ linke pomiarowa wokét rury w Kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
— Natozy¢ element mocujacy na Srube montazowa opaski zaciskowej, ktéra moze by¢ jeszcze
przesuwana.

4.  Chwyci¢ opaske zaciskowa ruchoma wraz ze $ruba montazowg i przesunac ja tak, aby obie
linki pomiarowe byly jednakowo naciggnieta. Dokreci¢ opaske, aby nie mogta sie przesuwac.

A0001113

Rys.23:  Ustawianie opasek zaciskowych (krok 2...4)
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5. Poluzowad $ruby obu elementéw mocujacych na linkach pomiarowych i zdjac¢ linki
pomiarowe ze Sruby montazowej.

6. Natozy¢ uchwyty czujnikéw na $ruby montazowe i dokreci¢ je mocno nakretkami.

A0001114

Rys.24:  Montaz uchwytéw czujnikéw

7. Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikdw warstwa pasty sprzegajacej o jednakowej
grubosci ok. 1 mm, zaczynajac od rowka, w kierunku $rodka, do przeciwlegtej krawedzi.

A0011373

Rys.25:  Pokrywanie powierzchni kontaktowych czujnikéw pasta sprzegajaca

Wsadzi¢ czujnik pomiarowy do uchwytu.

Natozy¢ pokrywe czujnika na uchwyt i obrdéci¢ az:
— pokrywa czujnika zostanie zatrzasnieta, o czym $wiadczy charakterystyczny dZwiek
— Strzalki (A /¥ "zamkniete") beda ustawione naprzeciwko siebie.

10. Wkreci¢ przewdd podiaczeniowy do kazdego czujnika.

A0001115

Rys.26: ~ Montaz czujnika i przewodu podtaczeniowego

Montaz jest zakoficzony. Teraz mozna podtaczy¢ przewody obu czujnikéw do przetwornika
pomiarowego — [ 31.
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3.8.2 Montaz do pomiar6w z dwoma przejscami

Wymagania

» Znane odleglo$ci montazowe (odlegto$¢ miedzy czujnikami) — B 13.
m Opaski zaciskowe zamontowane — B 20.

Materiaty

Materiaty niezbedne do montazu:

m Dwie opaski zaciskowe wraz ze Srubami montazowymi i ptytkami centrujacymi jesli to konieczne
(wstepnie zamontowane — B 20)

m Linijka rozstawcza do ustawiania taSm montazowych

m Dwa uchwyty linijki rozstawczej

® Dwa uchwyty czujnikéw

m Pasta sprzegajaca zapewniajgca sprzezenie akustyczne miedzy czujnikiem a rurg

m Dwa czujniki wraz z przewodami podtaczeniowymi

Linijka rozstawcza i odlegtos¢ miedzy czujnikami (funkcja POZ. CZUJNIKA)

Linijka rozstawcza posiada dwa rzedy otworkéw. Otworki w jednym rzedzie s3 oznaczone literami
a w drugim liczbami. Odlegto$¢ miedzy czujnikami okre$lona za pomoca funkcji POZ. CZUJNIKA
jest podana litera i liczbg. Otworki oznaczone litera i liczba stuza do ustalenia rozstawu opasek
zaciskowych.

Procedura

1. Ustawié rozstaw opasek zaciskowych za pomoca linijki rozstawczej.
— Ustawi¢ otworek linijki 0znaczony literg odczytang za pomoca funkcji POZ. CZUJNIKA
nad $ruba montazowa opaski zaciskowej zamocowanej na state.
— Przesuna¢ opaske zaciskowg ruchoma do pozycji, w ktérej jej Sruba montazowa znajduje sie
nad otworkiem w linijce rozstawczej oznaczonym liczba odczytang za pomocg funkcji
POZ. CZUJNIKA.

A0001116

Rys.27:  Ustawianie odlegtosci miedzy czujnikami za pomoca linijki rozstawczej (np. POZ. CZUJNIKA G22)

2. Zamocowac opaske zaciskowa tak, aby nie mogta sie przesuwac.
3. Zdja¢ linijke rozstawczg ze $ruby montazowe;j.

4. Natozy¢ uchwyty czujnikéw na $ruby montazowe i dokreci¢ je mocno nakretkami.
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A0001117

Rys.28:  Montaz uchwytéw czujnikéw

5. Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikéw warstwa pasty sprzegajacej o jednakowej
grubosci ok. 1 mm, zaczynajac od rowka, w kierunku $rodka, do przeciwlegtej krawedzi.

A0011373

Rys.29:  Pokrywanie powierzchni kontaktowych czujnikéw pasta sprzegajaca

Wsadzi¢ czujnik pomiarowy do uchwytu.

Natozy¢ pokrywe czujnika na uchwyt i obréci¢ az:
— pokrywa czujnika zostanie zatrzasnieta, o czym $wiadczy charakterystyczny dZwiek
— Strzalki (A /¥ "zamkniete") beda ustawione naprzeciwko siebie.

8.  Wkreci¢ przewdd podiaczeniowy do kazdego czujnika.

A0011376

Rys.30:  Montaz czujnika i przewodu podtaczeniowego

Montaz jest zakoiczony. Teraz mozna podtaczy¢ przewody obu czujnikéw do przetwornika
pomiarowego — [ 31.
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Montaz czujnika DDU18

Zamontowa¢ wstepnie opaske zaciskowa:
— Srednica nominalna DN < 200 — [ 20
— Srednica nominalna DN > 200 — [ 21
Obie $ruby montazowe powinny by¢ ustawione naprzeciwko siebie, z przeciwnych stron rury.

Natozy¢ uchwyty czujnik6w na $ruby montazowe i dokreci¢ je mocno nakretkami.

Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikéw warstwg pasty sprzegajacej o jednakowej
grubosci ok. 1 mm, zaczynajac od rowka, w kierunku $rodka, do przeciwlegtej krawedzi.

Wsadzi¢ czujnik pomiarowy do uchwytu.

Natozy¢ pokrywe czujnika na uchwyt i obréci¢ az:
— pokrywa czujnika zostanie zatrzasnieta, o czym $wiadczy charakterystyczny dZwiek
— Strzalki (A /¥ "zamkniete") beda ustawione naprzeciwko siebie.

Wkreci¢ przewdd podiaczeniowy do kazdego czujnika.

A0001171

Rys.31:  Montaz czujnikéw predkosci dZwieku: krok 1...5
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3.10 Montaz czujnika DDU20 (pomiar grubosci $cianek)

3.10.1 Metoda 1

Pomiar grubosci $cianek rur DN 15...65 z uzyciem uchwytu czujnika pokazanego — 216 ub — 2 18.
1. Zamontowaé¢ uchwyt czujnika zgodnie ze wskazéwkami — B 16 lub — B 18.

2.  Pokry¢ powierzchnie kontaktowe (1) czujnikéw warstwa pasty sprzegajacej o jednakowej
grubo$ci ok. 1 mm.

A0013626

Rys. 32:  Naktadanie pasty sprzegajacej

3. Zamontowa¢ czujnik w sposéb pokazany na rysunku (1 do 5).

A0011552 A0013551
Rys. 33:  Montaz czujnika, Rys. 34:  Montaz czujnika,
Uchwyt czujnika: Model 1 Uchwyt czujnika: Model 2

4. Czujnik mozna teraz podiaczy¢ do przetwornika Prosonic Flow 93T za pomocg przewodéw
poditaczeniowych.

% Wskazéwka!

Dla pomiaru grubosci $cianek biegunowo$¢ podtgczenia z przetwornikiem nie ma znaczenia.
Jesli po wykonaniu pomiaru grubo$ci $cianek majg by¢ zamontowane czujniki przeptywu, nalezy
koniecznie oczysci¢ ponownie powierzchnie rury.
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3.10.2 Metoda 2
Pomiar grubosci $cianek rur DN 50...4000.

1. Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnika warstwa pasty sprzegajacej o jednakowej grubosci
ok. 1 mm.

2. Przytrzymaé czujnik reka na mierzonej rurze. Pozioma linia na powierzchni kontaktowe;
czujnika powinna by¢ réwnolegta do osi rury.

T/"

A\l

A0013523

Rys. 35:  Pomiar grubosci scianki

3. Czujnik mozna teraz podtaczy¢ do przetwornika Prosonic Flow 93T za pomoca przewoddéw
poditaczeniowych.

Wskazdéwkal!

Dla pomiaru grubosci $cianek biegunowos¢ podtaczenia z przetwornikiem nie ma znaczenia.
Jesli po wykonaniu pomiaru grubodci $cianek maja by¢ zamontowane czujniki przeptywu, nalezy
koniecznie oczysci¢ ponownie powierzchnie rury.

3.11 Kontrola po wykonaniu montazu

Po zakoniczeniu montazu przyrzadu do rury nalezy sprawdzic:

Stan urzadzenia i parametry techniczne Uwagi

Czy przewody lub przyrzad nie s3 uszkodzone (ogledziny)? -

Czy warunki techniczne w danym punkcie pomiarowym, w tym temperatura i ci$nienie | — £ 61
pracy, temperatura otoczenia oraz zakres pomiarowy, itd. speiniaja wymagania
okreslone dla przyrzadu

Montaz Uwagi

Czy numer i oznaczenie punktu pomiarowego sa prawidtowe (kontrola wzrokowa)? -

Warunki procesu Uwagi

Czy zachowano odpowiednia dtugo$¢ odcinkéw dolotowych i wylotowych? —-B1

Czy przyrzad pomiarowy jest zabezpieczony przed wilgocia i bezposrednim dziataniem | —
promieniowania stonecznego?
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4 Podlaczenie elektryczne

4.1 Ladowanie akumulatora NiMH

Ostrzezenie!

m Akumulator (niklowo-metalowo-wodorkowy) stuzacy do zasilania przyrzadu moze by¢ tadowany
wytacznie za pomoca dostarczonej tadowarki. Urzadzenia innych producentéw moga
powodowac przegrzewanie sie akumulatora.

m Poréwnac dane z tabliczki znamionowej tadowarki z napieciem i czestotliwoscig lokalnej sieci
zasilajacej.

Celem natadowania akumulatora, nalezy podtaczy¢ tadowarke do gniazda zasilajacego 12 V DC
przyrzadu (— (el 36, Poz. 7). Czas tadowania akumulatora wynosi ok. 3.6 godzin. Czas pracy
akumulatora po natadowaniu wynosi ok. 8 godzin.

4.2 Podlaczenie elektryczne czujnikOw pomiarowych

Ostrzezenie!

m Do podiaczenia nalezy uzywac przewod6éw dostarczonych przez Endress+Hauser.

m Podczas zasilania z akumulatora przeptywomierz spetnia ogélne normy bezpieczeristwa
wg EN 61010-1 oraz wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
wg IEC/EN 61326. Podczas wykonywania pomiaréw tadowarka powinna by¢ odfaczona
od przyrzadu.

Przewody podtaczeniowe s dostarczane w réznych dtugosciach — [ 49.

Przewody czujnika nalezy podtaczy¢ do gniazd oznaczonych CH-DN (strona odptywowa)
oraz CH-UP (strona naptywowa) (— [Zel 36, Poz. 41 5). Odpowiednie zlacza przewodu
podtaczeniowego i przetwornika pomiarowego s3 tego samego koloru.

Wskazdéwka!
Przewody nalezy prowadzi¢ z dala od maszyn elektrycznych, elementéw przetaczajacych.

mAIN mA OUT
DATA -

OB 5 5

12V DC SERVICE CH-UP__ CH-DN

2

A7 | A —

6 5 4

A0011547

Rys. 36:  Gniazda podiaczeniowe przetwornika

Przetacznik zasilania (nacisnac i przytrzymac > 3 sekundy)

Wejscie pradowe

Gniazdo USB

Gniazdo przewodu podiaczeniowego (CH-WN, strona odptywowa)

Gniazdo przewodu podiaczeniowego (CH-UP, strona naplywowa)

Gniazdo podtaczenia modemu FXA193/FXA291

Gniazdo podtaczenia tadowarki (dostepne sq rézne adaptery podiaczeniowe)
Wyjscie pradowe

DO NN N~

4.3 Parametry przewodéw podiaczeniowych

Dane techniczne przewodéw podlaczeniowych, patrz — B 58.
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4.4 Wyréwnanie potencjatow

Wyréwnanie potencjatéw nie jest wymagane.

4.5 Stopieni ochrony

Informacje dotyczace stopnia ochrony, patrz — 2 61.

4.6 Kontrola po wykonaniu podiaczen elektrycznych

Po wykonaniu podtaczen elektrycznych nalezy sprawdzié:

Stan urzadzenia i parametry techniczne Uwagi
Czy przewody lub przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)? -
Podtaczenie elektryczne Uwagi
Czy napiecie zasilania jest zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej —B58
tadowarki?

Czy przew6d podtaczeniowy miedzy czujnikiem przeptywu a przetwornikiem —-B31

pomiarowym jest poprawnie podtaczony?
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5 Obstuga

5.1 Skrdcona instrukcja obstugi
[stnieje kilka opcji uruchomienia i konfiguracja przyrzadu:

1. Zapomocy wskaznika (opcja) = 2 33
Wskaznik umozliwia odczyt wszystkich istotnych parametréw, konfiguracje oraz uruchomienie
przyrzadu bezpo$rednio w punkcie pomiarowym.

2. Zapomoca oprogramowania konfiguracyjnego — 239
Do uruchomienia przyrzadu stuzy oprogramowanie FieldCare.

5.2 Wskaznik i elementy obstugi

Wskaznik umozliwia odczyt wszystkich istotnych parametréw i konfiguracje przyrzadu
bezposrednio w punkcie pomiarowym za pomoca matrycy funkcji lub menu "SZYBKA KOFIGUR.".

Wskaznik zawiera 4-wierszowy wyswietlacz warto$ci mierzonych i/lub statusu przyrzadu
(kierunek przeptywu, wykres stupkowy itd.). Istnieje mozliwo$¢ dostosowania sposobu
wskazywania warto$ci mierzonych odpowiednio do potrzeb i preferencji uzytkownika.

4 N

A0001172

Rys.37:  WskazZnik i elementy obstugi

1 Wyswietlacz ciektokrystaliczny (1)
Czterowierszowy wyswietlacz ciektokrystaliczny umozliwia wySwietlanie wartoSci mierzonych, teksty dialogowe,
komunikaty o bledach i komunikaty ostrzegawcze. W trakcie wykonywania pomiaréw wskazanie wyswietlacza
okreslane jest jako pozycia HOME — tryb pracy.
Przyciski optyczne "Touch control" (2)
2 Przyciski plus/minus (3)
— Pozycja HOME — Bezposredni dostep do wskazarn licznikéw i biezacych wartosci na wejsciach/wyjsciach
— Wprowadzanie wartosci liczbowych, wybdr parametréw
— Wybdr blokéw, grup funkcji w obrebie matrycy funkcji
Jednoczesne nacisnigcie przyciskow *1 =) powoduje:
— Wyjscie z matrycy funkcji krok po kroku — pozycja HOME
— Jednoczesne nacisnigcie i przytrzymanie przyciskéw +1=) dtuzej niz 3 sekundy — powrdt bezposrednio
do pozycji HOME
— Anulowanie wprowadzania danych
3 Przycisk Enter (4)
— Pozycia HOME — Wejscie do matrycy funkcji
— Zapis wprowadzanych wartosci liczbowych lub zmienionych ustawien
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Wskaznik (tryb pracy)

Wskaznik zawiera 4-wierszowy wyswietlacz warto$ci mierzonych i/1ub statusu przyrzadu (kierunek
przeptywu, wykres stupkowy itd.). Istnieje mozliwo$¢ dostosowania sposobu wskazywania wartosci
mierzonych odpowiednio do potrzeb i preferencji uzytkownika.

Tryb wielokanatowy:
W kazdym wierszu mogg by¢ wyswietlane warto$ci mierzone z maks. 2 kanatéw pomiarowych.
Warto$ci mierzone s3 wtedy wySwietlane naprzemiennie co 10 sekund.

Komunikaty o btedach:
Szczegbtowe informacje dotyczace wyswietlania btedéw systemowych/procesowych, patrz — B 51.

Y I I N\

< 424502 % |
23 +1863.97 X* 2
BZ1 - EEamiEe

/

A0001173

Rys.38:  Typowe wskazanie dla standardowego trybu pracy (pozycia HOME)

1 Wiersz gtéwny: wskazania wartosci mierzonych, np. przeptywu objetosciowego w /.
2 Wiersz dodatkowy: wskazania dodatkowych wartosci mierzonych i statusu przyrzadu, np. odczytu licznika nr 3 w [m’].
3 Wiersz informacyjny: dodatkowe informacje dotyczace wartosci mierzonych i statusu przyrzadu, np. wskaznik

Stupkowy maksymalnej wartosci przeplywu objetosciowego.
4 Pole symboli informacyjnych: w tym wierszu wyswietlane sq symbole dodatkowych informacji dotyczacych wartosci
mierzonych. Doktadny opis symboli oraz ich znaczen, patrz— 2 35.

5 Pole wartosci mierzonych: w tym polu wyswietlane sq biezace wskazania wartosci mierzonych.

0 Pole jednostek miary: w tym polu wyswietlane sq jednostki miary i czasu dla biezacych wskazarn wartosci
mierzonych.

Wskazéwka!

W pozycji HOME, naci$niecie przyciskéw ] -J otwiera menu informacji zawierajace nastepujace
dane:

m Stany licznikéw (takze przepetnienie)

m Biezace wartodci lub stan skonfigurowanych wejsé¢/wyjsé

m Numer TAG przyrzadu (definiowany przez uzytkownika).

Przycisk [+J-J — Przegladanie poszczegdlnych wartosci z listy
Przycisk ESC (J'u) — powrdt do pozycji HOME
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Symbole

Symbole wyswietlane w lewym polu wyswietlacza utatwiajg odczyt i rozpoznawanie wartosci
mierzonych, statusu przyrzadu oraz komunikatéw o btedach.

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie
S Bfad systemowy P Bfedy procesowe
12 Komunikat usterki ! Ostrzezenie
(wptywa na stan wejs¢ i wyjs¢ (nie wptywa na stan wejs¢ i wyjsé
przeptywomierza) przeptywomierza)
Z1ldon Licznik 1 don Poziom sygnatu
|
20013672
Tryb pomiarowy: Tryb pomiarowy:
TR PRZEPEYW PULSUJACY 1= SYMETRYCZNY (przeptyw dwukierunkowy)
20001181 20001182
Tryb pomiarowy: Tryb pracy licznika:
e = |y erunia codatnim s emnym
20001183 20001184
Tryb pracy licznika: Tryb pracy licznika:
— W kierunku dodatnim - W kierunku ujemnym
20001185 20001186
Wejscie sygnalizacyjne . Przeptyw objetosciowy
1rd (wejscie pradowe lub statusu) ..._--l_-_:l-.
ey

A0001187

A0001188

-

A000xxxX

Przyrzad wiaczony

I

A0013613

Zasilanie akumulatorowe

J

A0013614

Przyrzad podtaczony do sieci
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5.3 Skrécony opis matrycy funkcji

Wskazdéwkal!
m Patrz uwagi ogélne — 2 37.
» Opis funkcji - 2 65

1. Pozycja HOME — (5] — Wejscie do matrycy funkcji
2. Wybér bloku (np. WSKAZNIK)
3. Wybér grupy (np. STEROWANIE)
4.  Wybér grupy funkcji (np. KONFIG. PODSTAW.)
5. Wybér funkciji (np. JEZYK)
Zmiana parametru/wprowadzenie wartosci liczbowe;j:

[+J=J — wybér lub wprowadzenie kodu dostepu, parametréw, wartosci liczbowych
(] — zapisanie wprowadzonych danych

6. Wyjscie z matrycy funkcji:
— Nacisna¢ i przytrzyma¢ przycisk Esc (J2) przez ponad 3 sekundy — Pozycja HOME
— Kilkakrotnie nacisna¢ przycisk Esc (J'1) — powr6t krok po kroku do pozycji HOME

A0001210

Rys.39:  Wybdr funkcji i konfigurowanie parametréw obstugi (matryca funkcji)
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5.3.1 Uwagi ogélne

Menu "SZYBKA KONFIGUR." (— B 43) obejmuje wszystkie standardowe ustawienia konieczne
do uruchomienia przyrzadu. Z drugiej strony realizacja ztozonych zadari pomiarowych wymaga
konfiguracji dodatkowych funkciji, ktére umozliwiaja uzytkownikowi dostosowanie przetwornika
do wymog6w danego procesu. W zwigzku z tym matryca funkcji zawiera wiele dodatkowych funkcii,
ktére dla przejrzystosci uporzadkowano w szereg pozioméw menu (bloki, grupy i grupy funkciji).

Podczas konfigurowania funkcji nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

» Wybra¢ funkcje zgodnie z opisem — B 36. Kazde pole matrycy funkcji jest oznaczone
na wyswietlaczu kodem liczbowym lub literowym.

m Niektdre funkcje mogg zostaé wytaczone (WYL.). Wtedy w innych grupach funkcji nie beda
wySwietlane pozostate, powigzane z nimi funkcje.

m W przypadku pewnych funkcji wprowadzenie danych wymaga potwierdzenia.
Nalezy nacisna¢ przycisk [+J=, aby wybra¢ "JESTES PEWIEN? [TAK]", a nastepnie nacisnaé
przycisk [£) celem potwierdzenia. Powoduje to zapis ustawiei lub uruchomienie funkcji.

m Jesli przez 5 minut Zaden przycisk nie zostanie naci$niety, nastepuje powrét do pozycji HOME.

Wskazdéwka!

m Podczas wprowadzania danych, przyrzad kontynuuje pomiar tzn. sygnaty aktualnych wartosci
mierzonych s3 na wyprowadzane przez wyjécia sygnatowe w normalny sposéb.

m W przypadku zaniku zasilania, wszystkie uprzednio ustawione parametry oraz wprowadzone
zmiany zostaja zachowane w pamieci EEPROM.

Uwaga!
Szczegbtowy opis wszystkich funkciji oraz matrycy funkcji — 2 65.

5.3.2  Udostepnianie trybu programowania

Dostep do matrycy funkcji moze by¢ blokowany. Zablokowanie matrycy funkcji uniemozliwia
przypadkowa zmiane parametréw przyrzadu, warto$ci liczbowych lub ustawien fabrycznych.
Zmiana ustawient wymaga wprowadzenia kodu dostepu (ustawienie fabryczne = 80).
Zdefiniowanie wiasnego kodu dostepu uniemozliwia dostep do danych osobom nieuprawnionym.

Podczas wprowadzania kodu nalezy przestrzegaé nastepujacych wskazéwek:

m Jesli tryb programowania jest zablokowany, naci$niecie przyciskéw +J-J z poziomu dowolnej
funkcji, powoduje automatyczne pojawienie sie na wySwietlaczu monitu o wprowadzenie kodu.

m Jesli jako kod uzytkownika wprowadzone zostanie "0", tryb programowania jest zawsze dostepny.

m W razie zagubienia kodu uzytkownika nalezy zwrdci¢ sie do serwisu Endress+Hauser.

Uwaga!

Zmiana niektérych parametréw, takich jak np. wszystkie ustawienia czujnika, wptywa na liczne
funkcje catego systemu pomiarowego, a w szczegdlnosci na doktadno$¢ pomiarowa.

W normalnych warunkach nie ma potrzeby zmiany tych parametréw, w zwigzku z czym sg one
zabezpieczone specjalnym kodem, znanym tylko pracownikom serwisu Endress+Hauser.

W przypadku jakichkolwiek pytand prosimy o kontakt z lokalnym oddziatem E+H.

5.3.3 Blokowanie trybu programowania

Tryb programowania ostanie zablokowany, jesli przez 60 sekund od automatycznego powrotu
do pozycji HOME nie zostanie naci$niety zaden przycisk.

Tryb programowania mozna takze zablokowa¢, korzystajac z funkcji "KOD DOSTEPU",
wprowadzajac dowolna liczbe (inng niz kod uzytkownika).
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54 Komunikaty o btedach

5.4.1  Rodzaje bltedow

Btedy wystepujace podczas uruchomienia lub wykonywania operacji pomiarowych sa wySwietlane
natychmiast. Jezeli pojawia sie dwa lub wiecej btedéw systemowych lub procesowych, jako pierwszy
wySwietlany jest blad o najwyzszym priorytecie.

W systemie pomiarowym wyrdzniane s3 nastepujace typy btedéw:

m Bledy systemowe: grupa ta obejmuje wszystkie btedy przyrzadu, np. btedy komunikacji, btedy
sprzetowe itd. (— B 51).

m Bledy procesowe: grupa ta obejmuje wszystkie btedy zwiazane z aplikacjami, np. przekroczenie
zakresu pomiarowego (— B 54).

t— P XXXXXXXXXX A
FJ #000 00:00:05

2 4 5 3

A0001211

Rys.40:  Wskazanie komunikatéw o bledach (przyktad)

Typ biedu: P = blad procesowy, S = blad systemowy

Typy komunikatéw o bledach: ¥ = komunikat usterki, ! = ostrzezenie, (definicja: — B 51)
Opis bledu: np. ZAPR.PR.DZW.K1. = predkos¢ dZwieku w kanale nr 1 poza zakresem
Numer btedu: np. #492

Czas trwania ostatniego btedu (w godzinach, minutach i sekundach)

LA WN~

5.4.2  Rodzaje komunikatow o bledach

Uzytkownik ma mozliwo$¢ indywidualnego klasyfikowania réznych btedéw, tzn. ich podziatu

na Komunikaty usterki lub Ostrzezenia. Do tego stuza odpowiednie funkcje w matrycy funkcji.
— [ 65. Powazne btedy systemowe, np. awarie modutéw sa zawsze klasyfikowane przez przyrzad
jako "Komunikaty usterki".

Ostrzezenie (1)
m Sposéb wyswietlania — wykrzyknik (1), typ btedu (S: btad systemowy, P: btad procesowy)
m Tego typu btad nie ma wpltywu na stan wyjs¢ przyrzadu.

Komunikat usterki (¢)
m Spos6b wyswietlania — symbol blyskawicy (%), typ btedu (S: btad systemowy, P: btad procesowy)
m Tego typu btad ma bezposredni wpltyw na stan wyj$¢ przyrzadu.

Reakcja poszczegdlnych wyijs¢ (reakcja na usterke) moze by¢ programowana za pomoca funkcji

w matrycy funkgji (— B 56).

Wskazdéwkal!

m Komunikaty o btedach moga by¢ wyprowadzane przez wyjscia przekaznikowe.

m Sygnaly usterki zgodne z zaleceniami NAMUR NE 43 (standaryzowane poziomy sygnatu) moga
by¢ przesytane przez wyijécie pradowe.
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5.43  Potwierdzanie komunikatéw o bledach

Dla zapewnienia bezpieczeristwa instalacji i procesu, przeptywomierz moze by¢ tak skonfigurowany,
ze wySwietlane komunikaty usterek (symbol 7) musza by¢ takze potwierdzone przez nacisniecie
przycisku (=), Tylko wtedy komunikat o btedzie nie bedzie dalej wyswietlany na wyswietlaczu!
Opcje te uaktywnia si¢ za pomoca funkcji POTWIER. BLEDOW.

Wskazdéwka!
» Komunikaty usterek (7) moga by¢ takze kasowane i potwierdzane poprzez wejécie statusu.
m Komunikaty ostrzegawcze (!) nie wymagaja potwierdzenia. Jednak sa one wyswietlane

na wyswietlaczu do momentu usuniecia przyczyny btedu.

5.5 Komunikacja

5.5.1 Fieldcare

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzadzania aparaturg obiektowa (Plant Asset
Management Tool), opartym na standardzie FDT. Narzedzie to umozliwia konfiguracje wszystkich
inteligentnych urzadzeri obiektowych w danej instalacji oraz wspiera zarzadzanie nimi.

Dzieki komunikatom statusu zapewnia réwniez prosta a jednoczesnie efektywna kontrole ich stanu
funkcjonalnego. Komunikacja z przeptywomierzami Proline mozliwa jest poprzez gniazdo serwisowe
i interfejs serwisowy FXA193.
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6 Uruchomienie

6.1 Kontrola funkcjonalna

Przed uruchomieniem punktu pomiarowego nalezy przeprowadzi¢ wszystkie koricowe procedury
kontrolne:

» Kontrola po wykonaniu montazu: wykaz czynnosci kontrolnych — 2 30

» Kontrola po wykonaniu podiaczeni elektrycznych: wykaz czynnosci kontrolnych — 2 32

6.2 Zalaczenie przyrzadu pomiarowego

Ostrzezenie!

Podczas zasiania z akumulatora przeptywomierz spetnia ogélne normy bezpieczetistwa wg EN 61010-1
oraz wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) wg IEC/EN 61326.
Podczas wykonywania pomiaréw tadowarka powinna by¢ odfaczona od przyrzadu.

Przetwornik pomiarowy wtacza sig, naciskajac przetacznik zasilania > 3 sekund (— B 31, — [Zel 36, Poz. 1).

Po wlaczeniu zasilania wykonywane s3 autotesty przyrzadu. W trakcie tej procedury, na wskazniku
lokalnym ukazuje sie nastepujaca sekwencja komunikatéw:

PROSONIC FLOW 93

URUCHOMIENIE Komunikat informujacy o uruchomieniu

TRWA

v
PROSONIC FLOW 93

OPROGRAMOWANIE Informacja o wersji oprogramowania

V XX.XX.XX

v
WY]. PRADOWE

Informacja o zainstalowanych modutach wej$¢/
wyjsc

v

SYSTEM OK
— OBSLUGA

Rozpoczecie normalnego trybu pomiarowego

Natychmiast po zakotficzeniu procedury uruchomienia, nastepuje przejscie do normalnego trybu
pomiarowego. Na wskazniku ukazuje sie warto$¢ mierzona przeptywu objetosciowego i / lub status
przyrzadu (pozycja HOME).

Wskazdéwkal!

Jezeli procedura uruchomieniowa zakoniczy sie niepowodzeniem, wyswietlany jest komunikat
btedu wskazujacy przyczyne.

6.2.1 Resetowanie przyrzadu

Przetwornik pomiarowy resetuje sie naciskajac przetacznika zasilania przez > 30 sekund (— 2 31,
— (28l 36, Poz. 1). Resetowanie powoduje wyzerowanie zegara wewnetrznego przyrzadu.
Wszystkie pozostate ustawienia pozostaja niezmienione.
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6.3 Uruchomienie za pomoca wskaznika

6.3.1  Menu SZYBKA KONFIGUR. - KONFIG. CZUJNIKA

Odlegtosci miedzy czujnikami przeptywomierza mozna okresli¢ za pomoca menu "SZYBKA KONFIGUR."
—>DB13.

KONFIG[1001]

. szyBkA B
T 4”‘ KONFIGUR. w ®— ‘

- CZUJNIKA |
Boe 2000
Pozycja HOME JEZYK
6880
POMIAR
@ @) ® @ ®
Obcje wybor . PREDK.DZW PREDK. DZW GRUBOSC
POMIAR DZW. : : F
CZ. ZACISKANE| | |CZ. ZANURZEN. iy RURA SCIANY WYE.
6881 6881 6881 6881 6881
TYP CZUJN TYP CZUJINIKA || | TYP CZUJNIKA| | TYP CZUINIKA| |TYP CZUJNIKA
[ [
KONFIG 6882 | | KONFIG. 6882 | KONFIG. 6882 6523 6522
CZUJNIKOW CZUJNIKOW CZUJNIKOW WART. ODNIESI NIA MATERIA RUR
I
NORMA 6520 | | NORMA 652 NORMA 6520/ |PREDK. 16524 prepk. 16524
RUROCIAGU RUROCIAGU RUROCI/—\G DZW. RURA DZW. RURA
SREDN. \—<52 SreON. 6521 SREDN. ZAPISAC 2 b57
NOMI NALN NOM INALNA GRUBOSC SCIANY
6522 SREDMCA 6526 6522 ZAPISAG 2
MATERIAL RU RUROC, MATERIAL RUR
6525 NIE
‘PREDKOSC 524 | [ OBWOD
DZWIEKU RUR RUROCIAG .
SREDNICA6526 ‘ 6527, ‘SREDNICA\65_26{
GRUBOSG SCIANY W
RUROC. . RUROC. GRUBOSC SCIANY
‘ OBWOD 525 ‘ ODLEGt. 6886
RUROCIAGU CZUJNIKOW RUROCIAGU
[6527 T 6887‘
GRUBOSC SCIANY| | DEUGOSC EUKU, GRUBOSC SCIANY
MATERIAL (6528 PREDK. 16542
WYKEADZ DEUGOSE SCIEZKI| [DZW.CIECZ
® PREDK. 6529 2o
D AWYKL. ZAPISAC 7
G
(@ GRUBOSC6530
WYKELADZ.,
PREDK. (6542
DZW.CIECZ
PREDK.
DZW.CIECZ
6886
ODLEGE. CZUINIKOW
‘ Nastepny pomiar? ‘ TAK ‘ ‘ NIE ‘
] C
A0011560-pl
Rys.41: Menu SZYBKA KONFIGUR. — KONFIG. CZUJNIKA (na wskaZzniku lokalnym)
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Wskazdéwkal!

m Odlegtosci miedzy czujnikami przeptywomierza mozna réwniez okresli¢ za pomoca
oprogramowania Applicator dostepnego online — 2 15.

m Naci$niecie przycisku ESC podczas odczytu parametréw powoduje powrdt do funkcji KONFIG.
CZUJNIKA (1001).

@ Odlegtosci miedzy czujnikami mozna okresli¢ korzystajac z opcji CZ.ZACISKANE.
@ Czujnik Prosonic Flow 93T nie obstuguje opcji CZ. ZANURZEN.

(® Parametr PREDK.DZW.CIECZ jest wymagany tylko dla czujnika DDU18.
Monit ZAPISAC ?:
= TAK = warto$¢ mierzona podczas szybkiej konfiguraciji jest zatwierdzana dla odpowiedniej funkcji
m NIE = warto$¢ mierzona jest odrzucana i pozostaje poprzednia warto$¢ funkcji.

@ Parametr PREDK. DZW. RURA jest wymagany tylko dla czujnika DDU18.
Monit ZAPISAC ?:
= TAK = warto$¢ mierzona podczas szybkiej konfiguraciji jest zatwierdzana dla odpowiedniej funkcji
m NIE = warto$¢ mierzona jest odrzucana i pozostaje poprzednia warto$¢ funkcji.

(3 Parametr GRUBOSC SCIANY jest wymagany tylko dla czujnika DDU20.
Monit ZAPISAC ?:
m TAK = warto$¢ mierzona podczas szybkiej konfiguracji jest zatwierdzana dla odpowiedniej funkcji
m NIE = warto$¢ mierzona jest odrzucana i pozostaje poprzednia warto$¢ funkcji.

© Parametr PREDK.DZW.WYKE. (6529) pojawia sig tylko wtedy, gdy:
m w funkcji MATERIAL WYKEADZ zostania wybrana inna opcja niz BEZ WYKEADZINY (6880)

@ Parametr GRUBOSC WYKEADZ. (6530) pojawia sie tylko wtedy, gdy:
m w funkcji MATERIAL. WYKEADZ zostania wybrana inna opcja niz BEZ WYKEADZINY (6880)

Funkcja POZ. CZUJNIKA (6884) pojawia sie tylko wtedy, gdy:
» W funkcji POMIAR (6880) wybrano opcje CZ. ZACISKANE
oraz
= W funkcji KONFIG.CZUJNIKOW (6882) wybrano dwa przejécia

©® Funkcja DUGOI LINKI (6885) pojawia sie tylko wtedy, gdy:
» W funkcji POMIAR (6880) wybrano opcje CZ. ZACISKANE
oraz
= W funkcji KONFIG.CZUJNIKOW (6882) wybrano jedno przejécie
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6.3.2  Menu SZYBKA KONFIGUR. - SK-UAKTYWNIENIE

Menu SK-UAKTYWNIENIE umozliwia szybkie ustawienie wszystkich parametréw przyrzadu
koniecznych dla realizacji standardowych zadari pomiarowych.

SZYBKA B [1002
+
™ ) *”‘ KONFIGUR.% & SK-UAKTYWNIENIE]
OBE

Pozycja HOME

Ongje wyboru > O oezeorvw 0BJET] TEVPERATURA [ LEPKOSC | [DEUGOSC [PREDKOSG [WYJSCEE | ‘
L

JEDNOSTKI SYST.
1 1 1 1 1

JEDN. \MHJEDN. M‘ JEDN.\MHJEDN.\M‘ JEDN. [042
PRZEP.OBJ. || TEMPERAT.| |LEPKOSCI| [DtUGOSCI| |PREDKOSCI
[3001|

EDNOSTKI LICZ.

@] ‘ Ustawi¢ nastepna jednostke? ‘ TAK ‘ ‘ NIE ‘ ‘
[T AUTOKONE. WY8W.2 |
' '
i Automatyczna konfiguracja i Bez zmiany biezacych
. wyswietlacza . ustawien wyswietlacza

A0015474-pl

Rys.42:  Menu SZYBKA KONFIGUR. - SK-UAKTYWNIENIE

% Wskazéwka!

m Naci$niecie przycisku ESC podczas odczytu parametréw powoduje powrét do funkcji SK-UAKTYWNIENIE
(1002).

= Po wybraniu opcji TAK na monit AUTOKONF. WYSW.? wiersze wy$wietlacza zostana
przypisane nastepujaco:
— Wiersz gtéwny = przeptyw objetosciowy
— Wiersz dodatkowy = licznik 1
— Wiersz informacyjny = status pracy/systemu

@ Istnieje mozliwo$¢ wyboru tylko jednostek jeszcze nie skonfigurowanych w menu SZYBKA KONFIGUR.
Jednostka objetosci zalezy od wybranej jednostki przeptywu objetosciowego.

@ Opcja TAK jest dostepna dopdki nie zostana skonfigurowane wszystkie jednostki.
Po skonfigurowaniu wszystkich jednostek dostepna jest tylko opcja NIE.

® Istnieje mozliwo$¢ wyboru tylko wyjs¢ jeszcze nie skonfigurowanych w menu SZYBKA KONFIGUR.
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6.4 Funkcja uruchomienia zorientowana zadaniowo

6.4.1 Ustawianie punktu zerowego
Generalnie przeptywomierz nie wymaga ustawiania punktu zerowego!

Ustawianie punktu zerowego zalecane jest jedynie w szczegélnych przypadkach:
m gdy wymagana jest najwyzsza doktadno$¢, przy bardzo matych wartosciach przeptywu.
m przy ekstremalnych warunkach procesu (np. bardzo wysokie temperatury lub lepkosci medium).

Warunki ustawiania punktu zerowego

Przed przystapieniem do ustawiania punktu zerowego nalezy uwzgledni¢ nastepujace wskazowki:
m Podczas ustawiania punktu zerowego ciecz nie moze zawiera¢ pecherzy gazu ani czastek statych.
m Ustawianie punktu zerowego wykonuje sie przy catkowicie wypetionych rurach pomiarowych
i braku przeptywu (v = 0 m/s). Mozna to osiagnac¢ wykorzystujac zawory odcinajace
umieszczone przed i za przeplywomierzem (— B 44).
— Normalna praca (pomiar) — zawory 1 i 2 otwarte
— Ustawianie zera przy pracujacej pompie — zawér 1 otwarty / zawér 2 zamkniety
— Ustawianie zera gdy pompa nie pracuje — zaw6r 1 zamkniety / zawér 2 otwarty

Uwaga!

m Gdy pomiar jest utrudniony, np. w przypadku medium zawierajacego ciata state lub gaz,
uzyskanie stabilnego punktu zerowego moze okazac sie niemozliwe, pomimo kilkakrotnych
ustawiania. W takich przypadkach nalezy skontaktowac sie z lokalnym oddziatem E+H.

m Aktualng warto$¢ punktu zerowego mozna okresli¢ za pomoca funkcji PUNKT ZEROWY.

A0011585

Rys. 43:  Ustawianie punktu zerowego z wykorzystaniem zawordéw odcinajacych
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Procedura ustawiania punktu zerowego

1. Odczekaé, az do osiggniecia stabilnej pracy systemu.
2. Zatrzymaé przeptyw (v =0 m/s).

3. Sprawdzi¢, czy zawory odcinajace s3 szczelne.

4. Sprawdzi¢, czy ci$nienie robocze jest odpowiednie.
5

Za pomoca wskaznika wybra¢ z matrycy funkcji funkcje USTAWIANIE ZERA:

Pozycja HOME — () — [2)) — FUNKCJE PODSTAW.
FUNKCJE PODSTAW. — =] — 1)) - PARAM.PROCES K1/K2.
PARAMETRY PROCES — &) — 1) — KALIBRACJA
KALIBRACJA — [£] — USTAWIANIE ZERA

6. Po naci$nieciu przycisku [+J-J pojawia sie monit o wprowadzenie kodu dostepu, jesli matryca

funkcji jest zablokowana. Wprowadzi¢ kod dostepu.

7. Naciskajac przycisk <)), wybra¢ ustawienie funkcji START i potwierdzi¢ naciskajac przycisk L£].
Odpowiadajac na monit o potwierdzenie, wybra¢ TAK i nacisnaé przycisk =), celem zatwierdzenia.
Uruchamia to procedure ustawiania punktu zerowego:

— W trakcie ustawiania punktu zerowego, na wyswietlaczu wyswietlany jest przez 30 do 60 sekund
komunikat USTAWIANIE ZERA TRWA.

— Jesli predkos¢ przeptywu w rurze przekroczy 0.1 m/s, na wyswietlaczu pojawia sie
nastepujacy komunikat: USTAWIANIE ZERA NIEMOZLIWE.

— Po zakoniczeniu ustawiania punktu zerowego na wySwietlaczu ponownie pojawia sie
funkcja USTAWIANIE ZERA.

8. Przejs¢ z powrotem do pozycji HOME
— Nacisna¢ i przytrzymad przycisk Esc (J2) przez ponad 3 sekundy.
— Kilkakrotnie nacisna¢ przycisk Esc (J.).

6.5 Korzystanie z rejestratora danych

Przeptywomierz Prosonic Flow umozliwia rejestracje przeptywu objetoSciowego, predkosci
przeptywu, predko$ci dZzwieku, poziomu sygnatu, stosunku sygnatu do zaktécenia, stanéw trzech
licznikéw wewnetrznych, zewnetrznego przeptywu objetosciowego, oraz aktualnej warto$ci pradu
na wejsciu pradowym. Zbiér danych jest staly i nie ma mozIliwo$ci jego programowania.
Czestotliwos¢ rejestracji mozna ustawiaé. Zarejestrowane dane s3 zapisywane w pamieci
zewnetrznej (pamieci USB o pojemnosci 1 GB) w formacie CSV.

Gdy dostepna jest pamie¢ zewnetrzna, rejestracje uruchamia sie za pomoca funkcji REJESTRACJA
w menu WYJSCIA — =) — REJESTR. DANYCH. Zatrzymanie rejestracji wykonuije sie za pomoca
tej samej funkcji lub przez wyjecie pamieci zewnetrznej z przyrzadu. Ta druga opcja nie jest
zalecana ze wzgledu na mozliwo$¢ uszkodzenia danych.

6.6 Wymiana danych z Prosonic Flow 93T

Dane Prosonic Flow 93T sa przechowywane w plikach tekstowych w formacie CSV (wartosci
rozdzielone przecinkiem).

Kazdy rekord danych jest umieszczony w jednej linii. Rekord zawiera szereg pél (znacznik czasu,
parametry mierzone, warto$ci przeptywu itd.). Ogranicznik — spacja, Srednik, przecinek lub inny
znak oznaczajacy poczatek lub koniec pola — stuzy do organizowania pét w kolumny. Separator
dziesietny— zwykle kropka (.) lub przecinek (,).

Przyrzad umozliwia skonfigurowanie réznych znakéw jako separatora dziesietnego i ogranicznika
pola. — B 99, Ustawienia zalezg od regionalnych ustawied w komputerze PC lub laptopie.
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6.7 Funkcja menedzera punktéw pomiarowych

Prosonic Flow 93T posiada funkcje zapisu i odczytu konfiguracji punktéw pomiarowych zdefiniowanych
przez uzytkownika. Dane konfiguracyjne takie, jak np. dane rurociggu, parametry czujnika,
parametry medium itd. okreslaja konkretny punkt pomiarowy. Funkcja menedzera punktéw
pomiarowych umozliwia zapis danych w pliku do ich biezacego i péZniejszego wykorzystania.

Dane pojedynczego punktu pomiarowego sg przechowywane w pamieci wewnetrznej przyrzadu.
Dane kolejnych punktéw pomiarowych s3 przechowywane w zewnetrznej pamieci USB.

W zwiazku z tym funkcja menedzera punktéw pomiarowych moze by¢ wykorzystana tylko

po zainstalowaniu pamieci USB w przetworniku pomiarowym. Umozliwia ona utworzenie i zapis
maks. 20 punktéw pomiarowych.

Funkcja MENEDZER P. POM. jest dostepna w bloku funkcji WYJSCIA. WYJSCIA — (=] >REJESTR.
DANYCH—» =) — MENEDZER P. POM.

Menedzer punktéw pomiarowych umozliwia wykonywanie nastepujacych operacji:

m ZAPIS parametréw punktu pomiarowego w pamieci USB — 2 98

» Nadanie NAZWY punktowi pomiarowemu — 2 98

» ODCZYT punktu pomiarowego zapisanego w pamieci USB — B 98

= USUNIECIE punktu pomiarowego zapisanego w pamieci USB — 299

Dane punktu pomiarowego aktualnie wybranego do pomiaréw (dane w pamieci wewnetrznej
przyrzadu) okreslane sa nazwa AKTUALNY PUNKT. Podczas pierwszego uruchomienia menedzera
punktéw pomiarowych przyrzad poréwnuje dane w swej pamieci wewnetrznej z danymi we wszystkich
plikach zapisanych w zewnetrznej pamieci USB. W trakcie tego procesu na wyswietlaczu jest
komunikat SPRAWDZANIE. Jedli te dwa zbiory danych s3 identyczne, na wyswietlaczu
wySwietlana jest nazwa punktu pomiarowego w pozycji AKTUALNY PUNKT. Jesli dane s3 rézne,
na wyswietlaczu wyswietlane jest wskazanie "_ _ _ _ _ _ ". Uzytkownik moZe zapisa¢ te dane jako
NOWY PUNKT i nada¢ mu nazwe lub wybra¢ zapisany wczesniej punkt pomiarowy i wczytaé go
do pamieci przyrzadu. Punkt pomiarowy jest zdefiniowany przez najwazniejsze informacje
specyficzne dla danej aplikacji pomiarowej. Ponizsza tabela zawiera wykaz informacji zapisywanych
dla tworzonego lub odczytywanego punktu pomiarowego.

Grupa JEDNOSTKI SYST. JEDN. PRZEP.OBJ. (0042)
JEDN. TEMPERAT. (0422)
JEDN. LEPKOSCI (0423)

JEDN. DEUGOSCI (0424)
JEDN. PREDKOSCI (0425)

Grupa PARAMETRY CZUJN. POMIAR (6880)

TYP CZUJNIKA (6681)
KONFIG.CZUJNIKOW (6882)

Grupa DANE RUROCIAGU NORMA RUROCIAGU (6520)

SREDN. NOMINALNA (6521)
SREDNICA RUROC. (6526)

MATERIAL RURY (6522)

PREDK. DZW. RURA (6524)
GRUBOSC, $CIANY (6527)
MATERIAL WYKEADZ (6528)

PREDK.DZW.WYKE. (6529)

GRUBOSC, WYKEADZ (6528)
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Grupa DANE CIECZY CIECZ (6540)
TEMPERATURA (6541)
PREDK.DZW.CIECZ (6542)
LEPKOSC, (6543)

Grupa LICZNIK (1..3) PRZYPISANIE (3000)
JEDNOSTKI LICZ. (3001)
TRYB LICZNIKA (3002)

Podczas zapisu lub odczytu punktu pomiarowego wszystkie pozostate dane w pamieci przyrzadu
pozostaja niezmienione. To oznacza, ze obstuga pozostatych parametréw nie wymienionych
w powyzszej liScie odbywa sie recznie za pomoca klawiatury i menu programowania.

Wskazdéwka!

Dla wszystkich punktéw pomiarowych zapisanych w pamieci USB warto$¢ wspétczynnika
korekcyjnego (FUNKCJE PODSTAW. — =) DANE CZUJNIKA — (=) DANE KALIBR.) jest
ustawiana na 1.00. Jesli wspétczynniki korekcyjne sa wprowadzane na obiekcie, ich wartosci
musza by¢ skasowane recznie za pomoca klawiatury i menu programowania. Warto$¢
wspdtczynnika korekcyjnego obowigzuje do chwili zapisu punktu pomiarowego lub odczytu
nowego punktu.

Wskazdéwka!

Dla wszystkich punktéw pomiarowych zapisanych w pamieci USB warto$¢ punktu zerowego
(FUNKCJE PODSTAW. — =) DANE CZUJNIKA — (] DANE KALIBR.) jest ustawiana na 0.000
nanosekund. Jesli ustawianie punktu zerowego jest wykonywane na obiekcie, jego warto$¢ nalezy
skasowac recznie za pomocg klawiatury i menu programowania. Ustawienie punktu zerowego
obowiazuje do chwili zapisu punktu pomiarowego lub odczytu nowego punktu.

Wskazdéwka!
Menedzer punktéw pomiarowych nie obstuguje jednostek pomocniczych przeptywu. W zwiazku
z tym jednostki pomocnicze nie sg zapisywane w pliku danych punktu pomiarowego.

Wskazdéwka!
W trakcie zapisu przez rejestrator wszystkie funkcje menedzera punktéw pomiarowych sa
wytaczone.

Wskazdéwka!

Zalecane jest kasowanie punktéw pomiarowych z pamieci USB za pomoca menedzera punktéw
pomiarowych a nie z komputera PC. Nazwa zapisanego punktu jest widoczna tylko z poziomu
menedzera punktéw pomiarowych.
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7 Konserwacja

7.1 Informacje ogélne

Przetwornik Prosonic Flow 93T nie wymaga specjalnej konserwaciji.

Czyszczenie zewnetrzne

Podczas czyszczenia zewnetrznej powierzchni przetwornika, zawsze nalezy stosowaé Srodki czyszczace,
ktdre nie niszcza powierzchni obudowy oraz uszczelek.

Pasta sprzegajaca

Aby zapewni¢ wtasciwe sprzezenie akustyczne pomiedzy czujnikiem a rurociggiem, podczas montazu,
na powierzchnie czotowg czujnika nalezy nanie$¢ paste sprzegajacg. Dzieki wysokiej trwatosci,
okresowa wymiana pasty zazwyczaj hie jest wymagana.

7.2 ladowanie akumulatora

Prosonic Flow 93T taduje sie za pomoca dostarczonego zasilacza typu FW7362M12 lub przewodu
DK9ZT-2 podiaczanego do ghiazda zapalniczki samochodowej (opcja). W stanie dostawy
akumulator przyrzadu jest wstepnie natadowany, ale zalecane jest jego natadowanie przed
pierwszym uzyciem.

Zakres temperatur tadowania: +5...+45 °C. Proces tadowania jest kontrolowany i chroniony.

Gdy temperatura akumulatora przekroczy +35 °C, tadowanie jest przerywane a wznawiane,

gdy temperatura spadnie ponizej tej warto$ci. tadowanie jest przerywane w temperaturze ponizej
+5 °C oraz powyzej +45 °C. Czas tadowania catkowicie roztadowanego akumulatora wynosi

4 godziny. Dla zapewnienia optymalnej Zzywotnosci akumulatora, zaleca sie jego petne natadowanie
przed uzyciem oraz catkowite roztadowanie przed ponownym tadowaniem. Gdy akumulator jest
catkowicie natadowany, dalsze tadowanie jest automatycznie przerywane. Wskaznik natadowania
wskazuje wtedy 100%.

Uwaga!
Akumulator powinien by¢ ponownie tadowany po uptywie czasu nie dtuzszego od 4 miesiecy.
Po 4 miesigcach bez tadowania akumulator moze wymaga¢ wymiany.
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8 AKkcesoria

Dostepne sa réznorodne akcesoria dla czujnika pomiarowego i przetwornika. Informacje o nich
uzyskaja Patistwo w biurach E+H. Na Zyczenie, pracownicy Endress+Hauser przedstawig kody

zamowieniowe interesujacych Paristwa przyrzadéw.

Akcesoria stosowane w zalezno$ci od wersji przeplywomierza

Nazwa akcesorium Opis Kod zam.
Czujnik Prosonic Flow P DN 15...65
(DN 15...65) = —40...+100 °C. DKOPT - 1A
Wersja zaciskana (clamp-on) m —40..+150 °C DKOPT - 2A
Czujnik Prosonic Flow P DN 50...300
(DN 50...4000) m -40...+80 °C DKOPT - BA
Wersja zaciskana (clamp-on) m —40..+170 °C DKOPT - FA
DN 100...4000
m -40...+80 °C DKOPT - AA
m 0..+170°C DKOPT - EA
Czujnik Prosonic Flow DDU18 | Czujnik do pomiaru predkosci dZwieku
-40...+80 °C 50091703
0...+170 °C 50091704
Czujnik Prosonic Flow DDU20 | Czujnik do pomiaru grubosci $cianek.
m -20...4+60 °C 71112217
Akcesoria stosowane w zalezno$ci od aplikacji
Nazwa akcesorium Opis Kod zam.
Zestaw uchwytéw czujnika m Prosonic Flow P (DN 15...65):
Uchwyt czujnika, wersja zaciskana (clamp-on) DKOSH -2
= Prosonic Flow P (DN 50...4000)
— Uchwyt czujnika, stata nakretka zabezpieczajaca, wersja DKOSH - A
zaciskana DKOSH -B
— Uchwyt czujnika, wymienna nakretka zabezpieczajaca,
wersja zaciskana
Zestaw montazowy dla wersji | m DN < 1500 (opaski tekstylne) DK9ZT-D
zaciskanej (Clamp On) = DN > 1500 (opaski tekstylne) DK9ZT -E
= DN 50...300: 0...+170 °C (opaski ze stali k.o.) DK9ZT -B
Przewdd podtaczeniowy Przewdd czujnika 5 m, PTFE, —40...+170 °C DKOSS - CEE
Przewdd czujnika 10 m, PTFE, -40...+170 °C DKOSS - CEF
Pasta sprzegajaca m Pasta sprzegajaca: —40...+170 °C, standard, wysoka DK9CM - 2
temperatura
m Lepiszcze —40...+80 °C DK9CM - 3
m Pasta sprzegajaca wodorozcieficzalna: —20...+80 °C DK9CM - 4
m Pasta sprzegajaca DDU20: —20...+60 °C DK9CM - 6
m Pasta sprzegajaca: —40...+170 °C, standard, typ MBG2000 DK9CM -7

Endress+Hauser
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Akcesoria do zdalnej konfiguracji, obstugi i diagnostyki

Nazwa akcesorium Opis Kod

zamowieniowy

Applicator Oprogramowanie wspomagajace dobdr i konfiguracje uktadéw DXA80 - *
pomiarowych przeptywu.

Applicator moze by¢ pobrany ze strony internetowej lub zaméwiony
na dysku CD-ROM (instalacja na lokalnym komputerze PC).

Dalsze informacje moga Paristwo uzyska¢ w lokalnym biurze
Endress+Hauser.

Fieldcheck Tester/symulator dla przeptywomierzy obiektowych. 50098801
Stosowany w potaczeniu z pakietem oprogramowania "Fieldcare"
umozliwia importowanie wynikéw testéw do bazy danych
oraz ich drukowanie i wykorzystanie do walidacji przyrzadu.

Dalsze informacje moga Paristwo uzyska¢ w lokalnym biurze
Endress+Hauser.

Fieldcare FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzadzania Dalsze informacje
aparatura obiektowa (Plant Asset Management Tool), opartym podano w serwisie
na standardzie FDT. Narzedzie to umozliwia konfiguracje wszystkich | internetowym
inteligentnych urzadzen obiektowych w danej instalacji oraz wspiera | Endress+Hauser:
zarzadzanie nimi. Www.pl.endress.com
Dzieki komunikatom statusu zapewnia réwniez efektywna kontrole
ich stanu funkcjonalnego.

FXA193 Interfejs serwisowy do podtaczenia przyrzadéw pomiarowych FXA193 - *
do komputera PC, celem obstugi za pomoca oprogramowania FieldCare.

Przewdd komunikacyjny | Przewéd komunikacyjny do podtaczenia przetwornika Prosonic Flow | DK9ZT — A
93T do adaptera FXA193.

FXA291 Interfejs serwisowy do podtaczenia przyrzadéw pomiarowych do FXA201 - *
komputera PC, celem obstugi za pomoca oprogramowania FieldCare.

Przewdd komunikacyjny | Przewéd komunikacyjny do podtaczenia przetwornika Prosonic Flow | DK9ZT — 8
93T do interfejsu serwisowego FXA291.
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9 Wykrywanie i usuwanie usterek

9.1 Wskazéwki diagnostyczne

Jedli podczas uruchamiania lub eksploatacji wystapity usterki, ich wykrywanie nalezy rozpoczaé
postugujac sie ponizsza lista kontrolng. Taka procedura umozliwia ustalenie bezposredniej przyczyny
i podjecie wtadciwych dziatari.

Sprawdzenie wskaznika

Wskaznik pusty. Sprawdzi¢ akumulator i w razie potrzeby natadowacd.

Wyswietlany tekst jest 1. Wytaczy¢ przyrzad.
W niewlaSciwym jezyku. 2. Nacisna¢ i przytrzymac przyciski *J-J i ponownie wiaczy¢ przyrzad.

Tekst bedzie wySwietlany w jezyku angielskim (ustawienie domyslne) i przy maksymalnym
kontradcie.

Wyswietlane komunikaty btedéw

Btedy wystepujace podczas uruchomienia lub wykonywania operacji pomiarowych sa wySwietlane natychmiast.
Komunikaty btedéw zawieraja rézne symbole, ktérych znaczenie jest nastepujace:

— Rodzaj btedu: S = btad systemowy, P = biad zwigzany z procesem

— Typy komunikatu: # = komunikat usterki, ! = Komunikat ostrzegawczy

— ZAKR.PR.DZW.K1 = opis btedu (np. predko$¢ dZwieku w kanale 1 poza zakresem)
— 03:00:05 = czas trwania btedu (w godzinach, minutach i sekundach)

— #492 = numer bledu

@ Uwaga!

» Patrz informacje — 238!

» Uktad pomiarowy interpretuje symulacje i zerowanie wskazan jako btedy systemowe, lecz sygnalizowane s3 one tylko
poprzez ostrzezenia.

Numer btedu: Wystapit btad systemowy (btad przyrzadu) — 2 51
Nr 001 - 399
Nr 501 - 799
Numer btedu: Wystapit procesowy (zwigzany z aplikacja) — E 54
Nr 401 - 499

Inne btedy (bez komunikatéw btedéw)

Moga wystapi¢ réwniez Diagnostyka i dziatania — £ 55
inne bedy.

9.2 Komunikaty o btedach systemowych

Powazne btedy systemowe s3a zawsze sygnalizowane przez "komunikaty usterki", wskazywane
na wy$wietlaczu z symbolem btyskawicy (7)! Maja one bezposredni wplyw na stan wejs$¢ i wyjsé
przeptywomierza.

Uwaga!
W razie powaznej usterki moze zaistnie¢ konieczno$¢ oddania przeptywomierza do naprawy
u producenta. Przed zwrotem przyrzadu do Endress+Hauser, konieczne jest wykonanie dziatati

opisanych na — B 6. Zwracajac przyrzad zawsze nalezy zataczy¢ wypetniony formularz "Deklaracji
dotyczacej skazenia". Wzor deklaracji znajduje sie na koricu niniejszej Instrukcji obstugi!

Wskazdéwka!
Informacje oraz wskazéwki diagnostyczne — B 51.
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Nr

Komunikat btedu/Typ | Przyczyna

Dziatania (czesci zamienne — [ 49).

S = blad systemowy
7 = Komunikat usterki (wplywa na stan wyj$¢ przeptywomierza)
| = Ostrzezenie (nie wptywa na stan wyj$¢ przeptywomierza)

NI # Oxx — Blad sprzetowy

001 |S: BEAD KRYTYCZNY | Powazny btad przyrzadu. Wymieni¢ modut wzmacniacza.
7: 4001
011 |S: AMP HW EEPROM | Wzmacniacz: Wymieni¢ modut wzmacniacza.
74011 Wadliwa pamie¢ EEPROM
012 | S: AMP SW EEPROM Wzmacniacz: Bloki danych EEPROM, w ktérych
7:#012 Btad dostepu do danych w pamieci wystapit btad, sa wyswietlane w funkcji
EEPROM. KOREKTA BEEDOW. Celem potwierdzenia
nalezy nacisna¢ przycisk Enter; btedne
warto$ci parametréw zostang zastapione
warto$ciami domyslnymi.
@y, Wskazéwkal
W razie wystapienia btedu w bloku
licznika, przyrzad nalezy zrestartowac
(patrz bfad nr 111 / SUMA KON.LICZN).
082 | S: CZ. WDOLE K1 Przerwane potaczenie miedzy czujnikiem | m Sprawdzi¢ przewdd podiaczeniowy
7: # 082 podtaczonym do kanatu 1 a przetwornikiem. miedzy czujnikiem a przetwornikiem.
085 | S: CZUIN.W GORKI m Sprawdzi¢, czy wtyczka czujnika jest
5.- 40 8JS o ’ wkrecona do oporu.
: m Uszkodzenie czujnika.
» Podlaczono niewtasciwy czujnik.
m W funkcji TYP CZUJNIKA (Nr 6881)
wybrano niewtasciwy typ czujnika.
Nr # 2xx — Btad modutu DAT / brak komunikacji
261 | S: KOMUNIK. I70 Brak komunikacji pomiedzy modutem Sprawdzi¢ styki magistrali
7. # 261 wzmacniacza A modutem We/Wy lub
btad wewnetrznego transferu danych.
Nr # 3xx — Przekroczenie ustawionych wartosci granicznych
363 | S: ZAKR.WEJ.PRAD. Wejécie pradowe: aktualna warto$¢ m /mieni¢ ustawienie gérnej lub dolnej
1:# 363 odpowiadajaca przeptywowi przekracza wartosci zakresu.
ustawiony zakres. m Sprawdzi¢ ustawienia czujnika
zewnetrznego.
392 | S: NISKI SYGN. K1 Za wysokie ttumienie sygnatéw m Sprawdzi¢, czy pasta sprzegajaca
7: # 392 akustycznych. nie wymaga wymiany.
m /byt wysokie ttumienie sygnatu
akustycznego przez medium.
= /byt wysokie ttumienie sygnatu
akustycznego przez materiat rury.
m Sprawdzi¢ odlegtos¢ miedzy
czujnikami (wymiary montazowe).
m Jesli to mozliwe zmniejszy¢ liczbe
przej$¢ wiazki pomiarowej.
Nr # 5xx — Btad aplikacji
501 |S: Sw.-TRWA UAKT. Trwa aktualizacja wersji oprogramowania | Odczeka¢ az procedura zostanie
1:# 501 modutu wzmacniacza lub modutu zakoriczona. Nastapi automatyczny
komunikacyjnego. Wykonanie zadnych restart przyrzadu.
innych funkcji w tym czasie jest
niemozliwe.
502 | S: ZAP/ODCZ. AKT. Trwa zapis lub odczyt danych przyrzadu | Odczekaé az procedura zostanie

11 #502

Za pomoca programu narzedziowego.
Wykonanie zadnych innych funkcji w tym
czasie jest niemozliwe.

zakoticzona.
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Nr |Komunikat bledu/Typ ‘ Przyczyna

Dziatania (czes$ci zamienne — [ 49).

Nr # 6xx — Aktywny tryb symulacji

601 |S: ZEROW. WSKAZAN | Aktywna funkcja zerowania wskazar. Wytaczy¢ funkcje zerowania wskazari.
1: 4601 @ Uwagal
To ostrzezenie ma najwyzszy priorytet ze
wszystkich wyswietlanych komunikatéw!
661 |S: SYM.WE.PRAD. Aktywna symulacja pradu wejsciowego. | Wytaczy¢ symulacje.
1:#661...664
664
691 | S: SYM.TR.BEZPIE. Aktywna symulacja reakcji wyjs¢ na usterke. | Wytaczy¢ symulacje.
11 # 601
692 | S: SYM.WAR.MIERZ. Aktywna symulacja warto$ci mierzonej Wytaczy¢ symulacje.
1:# 692 (np. przeptywu masowego).
698 | S: TEST AKTYWNY Trwa lokalna kontrola przyrzadu za -
1:# 698 pomoca testera/symulatora.
743 | S: BL.UST.ZER. Kn Statyczna kalibracja punktu zerowego Sprawdzi¢, czy predko$¢ przeptywu
1:#743...745 w kanale 1/2 jest niemozliwa lub zostata | cieczy wynosi 0 m/s.
745 przerwana.
752 |S: GR.SCIANKIK1 Aktywny pomiar grubo$ci Scianki Wytaczy¢ pomiar grubosci $cianki
1:#752 w kanale 1.

53



Wykrywanie i usuwanie usterek

Proline Prosonic Flow 93T

54

9.3

Komunikaty o btedach procesowych

Uzytkownik ma mozliwos¢ indywidualnego klasyfikowania btedéw procesowych, tzn. ich podziatu
na "Komunikaty usterki" i "Ostrzezenia".

Wskazéwka!
Patrz informacje na - B 37 i — B 55.

Typ ‘Komunikat bledu/Nr | Przyczyna

Dziatania

P = btad procesowy
7 = Komunikat usterki (wplywa na stan wej$¢/wyjs¢ przeptywomierza)
| = Ostrzezenie (nie wptywa na stan wejs¢/wyj$¢ przeptywomierza)

p
7

DANE RURY? K1
#469

Srednica wewnetrzna ma warto§é
ujemna.

W grupie funkcji DANE RUROCIAGU
sprawdzi¢ wartosci w funkcjach SREDN.
ZEWN. oraz GRUBOSC SCIANY lub
GRUBOSC WYKEADZ.

ZAKR.PR.DZW. K1
#492

Predkos$¢ dZzwieku w kanale 1/2 jest poza
zakresem pomiarowym przetwornika.

— Sprawdzi¢ wymiary montazowe.

— Sprawdzi¢ predko$¢ dZwieku w medium
lub sprawdzi¢ w literaturze
specjalistyczne;j.

Jesli aktualna predko$¢ dZwieku jest poza
zdefiniowanym zakresem pomiarowym
przetwornika, nalezy zmieni¢ warto$¢

w odpowiedniej funkcji w grupie funkcji
DANE CIECZY.

Patrz szczegétowe objasnienia dla funkcji
PREDK.DZW.CIECZ (6542).

ZAKEOCENIA K1
#495

Fala przechodzaca przez rurocigg moze
naktadac¢ sie z sygnatem uzytecznym.
W razie pojawienia sie tego komunikatu
zalecana jest zmiana konfiguracji
czujnikéw.

@ Uwaga!

Konfiguracja czujnikéw musi by¢
zmieniona, gdy przyrzad wskazuje zerowa
lub bardzo mata warto$¢ przeptywu.

W funkcji KONFIG.CZUJNIKOW (6882)
zmienic liczbe przejs¢ z 2 lub 4 do 1 lub 3
i odpowiednio do tego zamontowaé
czujniki.
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9.4

Btedy procesowe bez komunikatow

Objawy

‘ ikt

&y, Wskazéwka!

Moze sie zdarzy¢, ze celem usuniecia niektérych btedéw, wymagana bedzie zmiana lub skorygowanie ustawield
niekt6rych funkcji. Objasnienie dotyczace wymienionych nizej funkcji, np. TEUMIENIE WSKAZ., patrz — B 65.

Na wy$wietlaczu wskazywane sa
ujemne warto$ci przeptywu podczas
przeptywu cieczy w przéd rurociagu.

1. Sprawdzi¢ podiaczenia elektryczne — B 31.
W razie potrzeby zamieni¢ ze soba przewody podtaczone do zaciskéw
"przeptyw w gére" i "przeptyw w dét".

2. Zmieni¢ odpowiednio ustawienie w funkcji KIER.MONT. CZUJN.

Niestabilne wskazanie wartosci
mierzonej pomimo, ze przeptyw jest
stabilny.

1. Sprawdzi¢, czy w medium nie wystepuja pecherze powietrza.
2. W funkcji "STAEA CZASOWA" — zwiekszy¢ wartosé
3. W funkcji "TEUMIENIE WSKAZ." — zwiekszy¢ warto$¢

Wskazanie wartosci mierzonej lub sygnat
wyjSciowy wartosci mierzonej pulsuje
lub jest niestabilny np. gdy przeptyw
wymuszany jest przez pompy ttokowe,
perystaltyczne, membranowe lub
pompy o zblizonej do nich charakterystyce.

Uruchomi¢ funkcje PRZEPE.PULSUJACY w menu SZYBKA KONFIGUR. — B 71.
Jedli dziatania te nie usuna problemu, miedzy pompa a przeptywomierzem
nalezy zainstalowa¢ thumik pulsacji.

Przyrzad wskazuje przeptyw podczas,
gdy rura pomiarowa jest wypetniona
lecz medium nie plynie.

1. Sprawdzi¢, czy w medium nie wystepuja pecherze powietrza.

2. Wiaczy¢ funkcje WART.ZAL.ODCIEC. tzn. wprowadzi¢ lub zwiekszy¢
warto$¢ zataczajaca odciecie niskich przeptywéw.

Btedu nie mozna wyeliminowac lub
wystapit inny btad, nie opisany wyzej.

W takich przypadkach nalezy
skontaktowac sie z lokalnym oddziatem
E+H.

Problemy tego typu mozna rozwiaza¢ w nastepujacy sposéb:

Wezwac serwis E+H

W przypadku kontaktowania sie z naszym serwisem, nalezy poda¢ nastepujace
informacije:

— Krétki opis usterki

— Dane z tabliczki znamionowej: kod zaméwieniowy, numer setyjny

Zwrot przyrzadu do Endress+Hauser

Przed odestaniem przeptywomierza do Endress+Hauser w celu naprawy

lub kalibracji, musza by¢ wykonane podane procedury.

Zwracajac przyrzad zawsze nalezy zataczy¢ wypetniony formularz "Deklaracii
dotyczacej skazenia". Wzér formularza zataczono na koricu niniejszej instrukcji.
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9.5 Tryb bezpieczny

Wskazdéwkal!
Reakcija licznikéw na usterke (tryb bezpieczny) moze by¢ konfigurowana za pomocg réznych
funkcji w matrycy funkcii.

Funkcja zerowania wskazan umozliwia ustawienie sygnatéw na poziomie awaryjnym, np. jesli
pomiar musi zostaé przerwany na czas czyszczenia rurociggu. Uaktywnienie tej funkcji ma pierwszefistwo
nad wszystkimi pozostatymi funkcjami przyrzadu, np. powoduje wytaczenie funkcji symulaciji.

Tryb bezpieczny wyjs¢ i licznikéw

Wystepuje btad procesowy/systemowy Aktywna funkcja
zerowania
wskazar

@ Uwaga!
Btedy systemowe lub procesowe, ktérych komunikaty zdefiniowano jako "ostrzezenia" nie maja zadnego wpltywu
na wejscia ani na wyjscia. Patrz informacje — 238

Licznik STOP Liczniki zostaja
W przypadku wystapienia btedu, liczniki zostaja zatrzymane. zatrzymane.
WARTOSC MIERZONA

Btad jest ignorowany. Liczniki kontynuuja zliczanie przeptywu zgodnie z
aktualnie mierzona wartoscig.

OSTATNIA WARTOSC

Liczniki kontynuuja zliczanie przeptywu od ostatniej wartosci przeptywu,
obowiazujacej przed pojawieniem sie btedu.

9.6 Czesci zamienne

Dla przeptywomierza Proline Prosonic Flow 93T dostepne s jedynie akcesoria — 2 49,

9.7 Zwrot przyrzadu
—>B6

9.8 Utylizacja przyrzadu

Przestrzegac przepiséw obowigzujacych w danym kraju!

9.9 Weryfikacja oprogramowania

Data Wersja Zmiany oprogramowania Instrukcja
oprogramowania obstugi
06.2011 2.03.XX — Wprowadzenie funkcji Menedzera punktéw 71136630/13.11
pomiarowych

— Wprowadzenie obstugi wyj$¢ pradowych
— Wprowadzenie danych wyktadziny rurociagu

w menu SZYBKA KONFIGUR.
— Dodano normy ANSI do istniejacych norm
rurociagu
04.2010 2.02.XX Brak zmian 71112144/04.10
06.2009 2.02.XX Pierwsza wersja oprogramowania przeptywomierza 71093720/06.09

Prosonic Flow 93T
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10 Dane techniczne

10.1  Przeglad danych technicznych

10.1.1 Zastosowanie

m Pomiar przeptywu cieczy w przewodach zamknietych.
m Zastosowanie do pomiaréw, sterowania i regulacji w celu monitorowania proceséw technologicznych.

10.1.2 Budowa systemu pomiarowego

Zasada pomiaru

Zasada dziatania przeptywomierza Prosonic Flow bazuje na pomiarze réznicy czaséw przejscia fali
ultradZwiekowej.

Ukfad pomiarowy

Ukfad pomiarowy sktada sie z przetwornika pomiarowego i dwoch czujnikdw przeptywu.

Przetwornik pomiarowy

Prosonic Flow 93T

Czujnik przeptywu

m Czujnik zaciskany Prosonic Flow P w wersji clamp-on, $rednice nominalne: DN 15...65
m Czujnik zaciskany Prosonic Flow P w wersji clamp-on, srednice nominalne: DN 15...4000
m Prosonic Flow DDU18 (pomiar predkosci dZzwieku),

Srednice nominalne: DN 50...3000
m Prosonic Flow DDUZ20 (pomiar grubosci $cianek),

— grubosci $cianek rur stalowych: 2...50 mm

— grubosci $cianek rur plastykowych: 4...15 mm

(tylko do rur PTFE i PE w ograniczonym zakresie)

10.1.3 Wielkosci wejsciowe

Wartosci mierzone

Predko$¢ przeptywu
(proporcjonalna do réznicy czaséw przejscia fali ultradZwiekowej)

Zakres pomiarowy

Typowo v=0...15 m/s

Dynamika pomiaru

Ponad 150 : 1

Sygnat wejsciowy

Endress+Hauser

Wejscie pradowe

m Separowane galwanicznie

m Pasywne: 0/4...20 mA, R; < 150 Q, maks. 30 VDC

m Napiecie pomiedzy zaciskami: min. 2 V DC do maks. 30 VDC

m Ustawiana stata czasowa: 0.05...100 s

m Ustawiana warto$¢ maks. zakresu pomiarowego

m Wspdétczynnik temperaturowy: typ. 0.002 % w.m./°C (w.m. = warto$¢ mierzona)
m Rozdzielczo$¢: 0.82 pA
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10.1.4 Wielkosci wyjsciowe

Sygnat wyjsciowy

Wyijscia pradowe
m Ustawiane jako aktywne lub pasywne
— Aktywne: 0/4...20 mA, R; < 700 Q
— Pasywne: 4...20 mA, 30VDC, R, < 150 Q
m Ustawiana warto§¢ maks. zakresu pomiarowego
m Wspétczynnik temperaturowy: typowo 0.005 % w.m./°C (w.m. = warto$¢ mierzona)
m Ustawiana stata czasowa: 0.05...100 s

Funkcja rejestracji danych

Przyrzad posiada wbudowany rejestrator danych. Warto$ci mierzone mogg by¢ zapisywane w formacie CSV
w zawnetrznej pamieci USB (system plikéw FAT 16/FAT 32). Ustawiana czestotliwos¢ rejestracji danych:
1...99999 s. Nie nalezy uzywac pamieci USB o pojemnosci powyzej 2 GB. Wielkos¢ rekordu danych: ok. 130
bajtéw. Standardowo dostarczana jest pamie¢ USB o pojemnosci 1 GB.

Zapisywane s3 nastepujace dane:

m Czas (dd.mm.yyyy hh:mm:ss)

m Przeptyw

m Predkos¢ dZzwieku

m Predkos¢ przeptywu

m Poziom sygnatu

m Stosunek sygnatu do zaktécenia

m Stany licznikéw 1...3

m Status systemu

m Wejscie pradowe 0/4...20 mA (warto$¢ przeptywu oraz biezaca warto$¢ pradu)

Kazdy rekord danych jest identyfikowany numerem punktu pomiarowego oraz danymi przyrzadu,
np. numerem seryjnym.

Funkcja Menedzera punktéw pomiarowych

UmoZzliwia zapis konfiguracji punktéw pomiarowych (danych rurociagu, medium itd.) na zewnetrznej pamieci
USB. Mozliwo$¢ zapisu maks. 20 punktéw pomiarowych.

Odciecie niskich przeptywéw

Punkt odciecia (zerowania) pomiaru przy niskich przeptywach (przeptywy petzajace) jest ustawiany

plynnie.

Separacja galwaniczna

Wszystkie obwody wejs¢, wyjs¢ i zasilania s3 miedzy soba separowane galwanicznie.

10.1.5 Zasilanie

Podtaczenie uktadu pomiarowego ~ — [ 31

Podiaczenie elektryczne - 31

czujhikéw pomiarowych

Napiecie zasilania Przetwornik pomiarowy
Zasilacz

58

® 100...240 V AC, 47...63 Hz do zasilacza (12 V DC, 2.5 A)

Akumulator NiMH

m Czas pracy: maks. 8 godzin
m Czas tadowania: ok. 3.6 godzin

Czujniki przeptywu

Zasilane przez przetwornik

Endress+Hauser
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Przewody do podfaczenia
czujnikéw

A

Do podtaczenia nalezy uzywac przewodéw dostarczonych przez Endress+Hauser.

Dostepne sa rézne wersje przewodéw podtgczeniowych — B 49,
m Materiat izolacji przewodu: PTFE
m Diugosci przewodéw: 5 m, 10 m

Wskazdéwka!
Aby zapewni¢ wysoka doktadno$¢ pomiaru, przewody nalezy prowadzi¢ z daleka od urzadzen
elektrycznych i elementéw przetaczajacych.

Wyréwnanie potencjatéw

Wyréwnanie potencjatéw nie jest wymagane.

10.1.6 Cechy metrologiczne

Warunki odniesienia

m Temperatura medium: +20...+30 °C
m Temperatura otoczenia: +22 °C +2 K
m Czas przygotowania do pracy: 30 minut

Warunki montazu:
m Czujnik i przetwornik pomiarowy uziemione.
m Czujniki pomiarowe zamontowane prawidtowo.

Maksymalny btad pomiaru

Endress+Hauser

Btad pomiaru zalezy od szeregu czynnikéw. Nalezy zwrdci¢ uwage na rozréznienie pomiedzy
btedem pomiarowym samego przyrzadu (dla Prosonic Flow 93T: 0.5 % warto$ci mierzonej)

a dodatkowg niepewno$cig pomiaru zwigzang z warunkami montazowymi i rzeczywistymi
parametrami rurociggu (typowo 1.5 % warto$ci mierzonej), niezalezng od przyrzadu.

Niepewno$¢ pomiaru zwigzana z warunkami montazowymi i rzeczywistymi parametrami rurociggu
zalezy od takich czynnikéw, jak Srednica nominalna, grubo$¢ $cianek, geometria rurociggu, rodzaj medium itd.

Niepewno$cig pomiaru w punkcie pomiarowym jest suma obu tych btedéw.

%
3.5
\
\ c
2.0
\ £
0.5
a

0 2 4 6 8 10 12 m/s

A0011347

Rys. 44:  Przykiad bledu pomiarowego dla rurociggu o Srednicy nominalnej DN > 200

a Blad systemu pomiarowego (0.5 % w.w. + 3 mm z.m.)
b Niepewnos¢ pomiaru zwigzana z warunkami montazowymi (typowo 1.5 % w.w.)
c Blad pomiaru w punkcie pomiarowym: 0.5 % w.w. £ 3 mm/s + 1.5 % w.w. =2 % w.w. £ 3 mm/s
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Blad pomiaru w punkcie pomiarowym

Na btad pomiaru w punkcie pomiarowym sktada sie btad samego systemu pomiarowego (0.5 % w.w.)
oraz niepewno$¢ pomiaru zwigzana z warunkami montazowymi. Zaktadajac predkos$¢ przeptywu
> 0.3 m/s i liczbe Reynoldsa > 10000, poniZej podano typowe granice btedu:

Granice btedu zwiazane
Srednica nominalna | Granice btedu systemu +  z warunkami
montazowymi (typowo)

Granice btedu w punkcie
- .
pomiarowym (typowo)

DN 15 +0.5 % w.w. =5 mm/s +  %2.5% w.w. — 3% w.w.+5mm/s
DN 25...2000 +05%ww. £7.5mm/s + x1.5%w.w. — £2%wW.w.x7.5mm/s
> DN 200 +0.5 % w.w. = 3 mm/s +  =1.5%w.w. — +£2 % w.w.+ 3 mm/s

w.w. = warto$¢ wskazywana

Weryfikacja niepewnosci pomiaru

W razie potrzeby przyrzad moze by¢ zamdéwiony wraz z raportem weryfikacyjnym, potwierdzajacym
podane wartosci niepewno$ci pomiaru. Raport weryfikacyjny jest potwierdzeniem podanych wartodci
przy zachowaniu warunkéw odniesienia. Wtedy czujnik jest zamontowany na rurociggu o Srednicy
nominalnej DN 50 lub DN 100.

Ponizej podano gwarantowane granice btedéw przyrzadu w oparciu o pomiar weryfikacyjny
(dla predkosci przeptywu > 0.3 m/s i liczby Reynoldsa > 10000):

Srednica nominalna Gwarantowane granice btedu przeptywomierza
DN 50 +0.5 % w.w. £ 5 mm/s
DN 100 +0.5 % w.w. £ 7.5 mm/s

w.w. = warto$¢ wskazywana

Powtarzalnosé

+ 0.3 % dla predkosci przeptywu > 0.3 m/s

10.1.7 Warunki pracy: montaz

Wskazéwki montazowe

Miejsce montazu
—-B10

Pozycja pracy
->B11

Prostoliniowe odcinki
dolotowe i wylotowe

>B11

Dtugos¢ przewodow
podfaczeniowych (czujnik/
przetwornik)
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Dostepne s3 przewody podtaczeniowe o nastepujacej dtugosci:
m5m
m10m
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10.1.8 Warunki pracy: srodowisko

Temperatura otoczenia

Przetwornik pomiarowy
0...+60 °C

Czujnik Prosonic Flow P

DN 15...65
m Standardowo: —40...+100 °C.
m Opcjonalnie: —40...+150 °C

DN 50...4000
m Standardowo: -40...+80 °C
m Opcjonalnie: 0...+170 °C

Czujnik DDU18 (akcesoria: pomiar predkosci dZwigku)

m Standardowo: -40...+80 °C
m Opcjonalnie: 0...+170 °C

Czujnik DDUZ20 (akcesoria: pomiar grubosci scianek)
—20...4+60 °C

Przewody do podtaczenia czujnikéw
—-40...+170 °C

Temperatura sktadowania

Temperatura sktadowania jest zgodna z dopuszczalnymi temperaturami otoczenia przetwornika

i odpowiednich czujnikéw

Stopieti ochrony

Przetwornik pomiarowy
IP 40

Czujniki przeptywu
[P 68 (NEMA 6P), podtaczenie IP 50

Czujnik DDU18 (akcesoria: pomiar predkosci dZwigku)
[P 68 (NEMA 6P), podtaczenie IP 50

Czujnik DDUZ20 (akcesoria: pomiar grubosci scianek)
[P 67 (NEMA 4X), podtaczenie IP 50

Odporno$¢ na wstrzasy
i drgania

Zgodnie z [EC 68-2-6

Kompatybilnos¢
elektromagnetyczna (EMC)

Endress+Hauser

Zgodna z EN 61326/A1 (IEC 1326) "Emisja zgodna z wymogami dla klasy A" i zaleceniami NAMUR NE 21/43

61



Dane techniczne

Proline Prosonic Flow 93T

10.1.9 Warunki pracy: proces

Temperatura medium

Czujnik Prosonic Flow P

DN 15...65
m Standardowo: —40...+100 °C.
m Opcjonalnie: —40...+150 °C

DN 50...4000
m Standardowo: -40...+80 °C
m Opcjonalnie: 0...+170 °C

Czujnik DDU18 (akcesoria: pomiar predkosci dZwigku)

m Standardowo: -40...+80 °C
m Opcjonalnie: 0...+170 °C

Czujnik DDU20 (akcesoria: pomiar grubosci scianek)
-10...4+60 °C

Cis$nienie nominalne

Dowolne, jednak aby nie dopu$ci¢ do gazowania cieczy, ciSnienie procesowe powinno by¢ wyzsze
niz ci$nienie czasteczkowe cieczy (preznos¢ par).

Spadek ci$nienia

Czujniki pomiarowe nie wprowadzaja zadnego spadku ci$nienia.

10.1.10 Budowa mechaniczna

Konstrukcja / Wymiary Wymiary czujnika i przetwornika oraz wymiary zabudowy podano w karcie katalogowej odpowiedniego
przyrzadu. Dokument ten mozna pobra¢ w postaci pliku pdf ze strony www.pl.endress.com.
Wykaz dostepnych Kkart katalogowych, patrz — B 64.

Masa Przetwornik pomiarowy
1.6 kg
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Czujnik przeptywu Prosonic Flow P

m DN 15...65 (wraz z elementami montazowymi): 1.78 kg
m DN 50...4000 (wraz z elementami montazowymi): 2.8 kg

Czujnik przeplywu (akcesoria)

m Prosonic Flow DDU18 (wraz z elementami montazowymi): 2.4 kg
m Prosonic Flow DDU20 (wraz z elementami montazowymi): 0.23 kg

Wskazdéwkal!
Podane masy nie obejmuja masy opakowania.

Endress+Hauser
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Materiaty

Przetwornik pomiarowy

Tworzywo sztuczne

Czujnik przeplywu Prosonic Flow P

DN 15...65

m Uchwyt czujnika: aluminium zabezpieczone antykorozyjnie, stal k.o. 1.4301
m Obudowa czujnika: stal k.o. 1.4301

m Powierzchnia czotowa czujnika: odporne chemicznie tworzywo sztuczne

DN 50...4000

m Uchwyt czujnika: stal k.o. 1.4301

m Obudowa czujnika: stal k.o. 1.4301

m Opaska zaciskowa/uchwyt: materiat tekstylny lub stal k.o. 1.4301

m Powierzchnia czotowa czujnika: odporne chemicznie tworzywo sztuczne

Czujnik przeplywu (akcesoria)

Prosonic Flow DDU18; Prosonic Flow DDU20

m Uchwyt czujnika: stal k.o. 1.4301

m Obudowa czujnika: stal k.o. 1.4301

m Opaska zaciskowa/uchwyt: materiat tekstylny lub stal k.o. 1.4301

m Powierzchnia czotowa czujnika: odporne chemicznie tworzywo sztuczne

Przewody do podtaczenia czujnikéw

Przewdd z ostong z PTFE
m Ostona przewodu: PTFE
m Wtyk przewodu: stal k.o.

10.1.11 Interfejs uzytkownika

Wyswietlacz

m Wyswietlacz ciektokrystaliczny: pod$wietlany, czterowierszowy, 16 znakéw w wierszu
m W zaleznosci od zaprogramowania wskazuje warto$ci mierzone, stan licznika (-6w) i status

przyrzadu

Elementy obstugi

m Obstuga lokalna Touch Control za pomoca trzech przyciskéw optycznych
m Zoptymalizowana zadaniowo funkcja SZYBKA KONFIGUR. umozliwiajaca szybkie
zaprogramowanie przetwornika

Wersje jezykowe

Grupy jezykowe umozliwiajace obstuge w réznych regionach:

m Europa Zachodnia i Ameryka:
angielski, niemiecki, hiszpariski, wtoski, francuski, holenderski i portugalski

m Europa Wschodnia/ Skandynawia (EES):
polski, angielski, rosyjski, norweski, fiiski szwedzki i czeski

® Azja potudniowo-wschodnia (SEA):
angielski, japoriski i indonezyjski

m Chiny (CN):
angielski, chiriski

Zmiana grupy jezykowej moze by¢ dokonana za pomocg oprogramowania obstugowego "Fieldcare".

Komunikacja cyfrowa

Endress+Hauser

Za pomocg oprogramowania FieldCare z mozliwo$cia:

m odczytu i zapisu zaprogramowanych punktéw pomiarowych
m konfiguracji i diagnostyki

m wizualizacji warto$ci mierzonych
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10.1.12 Certyfikaty i dopuszczenia

Znak CE Przeptywomierz spetnia wszystkie stosowne wymagania Unii Europejskie;j.
Endress+Hauser potwierdza wykonanie testéw przyrzadu z wynikiem pozytywnym poprzez
umieszczenie na nim znaku CE.

Znak C-Tick Przeptywomierz spetnia wymagania dotyczace kompatybilnosci elektromagnetycznej okreSlone

przez Australian Communications and Media Authority (ACMA).

Inne normy i zalecenia
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= EN 60529
Stopnie ochrony obudéw (kody IP).

m EN 61010-1
Wymagania bezpieczenistwa dotyczace elektrycznych przyrzadéw pomiarowych, automatyki
i urzadzen laboratoryjnych

m [EC/EN 61326

"Emisja zakt6ceri zgodna z wymogami dla Klasy A".
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (wymagania EMC).

m ANSI/ISA-S82.01
Wymogi bezpieczetistwa dla przyrzadéw elektrycznych i elektronicznych przeznaczonych
do kontroli, pomiaréw i sterowania - Wymagania ogélne. Stopiefi zanieczyszczenia 2, Kategoria
przepiecia II.

m CAN/CSA-C22.2 No. 1010.1-92
Wymogi bezpieczetistwa dla przyrzadéw elektrycznych przeznaczonych do pomiaréw,
sterowania i procedur laboratoryjnych.
Stopieti zanieczyszczenia 2.

10.1.13 Kody zaméwieniowe

Na zyczenie, pracownicy Endress+Hauser przedstawig kody zaméwieniowe interesujacych
Paristwa przyrzadéw.

10.1.14 Dokumentacja uzupetniajaca

m Broszura: Pomiary przeptywu cieczy, pary i gazéw (FAOO5D/31/pl)
mKarta katalogowa Prosonic Flow 93T (Ti00085d/31/pl)

Endress+Hauser
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11 Opis funkcji przyrzadu
11.1  Matryca funkgcji
11.1.1 Ogoblny schemat matrycy funkcji
Matryca funkcji posiada strukture czteropoziomowsa:
Bloki -> Grupy -> Grupy funkcji -> Funkcje
B[ 222 < 000 |«—»] 0000 |—>{ 0001 | 0002 | 0003 | | 0009 |
ACA < 040 |« 0400 0401 | 0402 | 0403 | | 0409 |
042 |« 0420 || 0421 | 0422 | 0423 [ 0429 |
< ~[BAA |« 200 |« 2000 |~ 2001 | 2002 | 2003 | | 2009 |
<« CAA <« 202 \<—> 2020 2021 | 2022 | 2023 || 2029 |

Endress+Hauser

204 |« 2040 | 2041 | 2042 | 2043 | "] 2049 |
206 |« 2060 2061 | 2062 | 2063 | | 2069 |
D,E
| CBA | 220 \<—>\ 2200 |—»{ 2201 | 2202 | 2203 | | 2209 |

AD000961

Bloki (A, B, Citd.).

Bloki stanowia najwyzszy poziom opcji sterowania przyrzadem. Przyktadowe bloki: ZMIENNE
MIERZONE, SZYBKA KONFIGUR., WSKAZNIK, LICZNIKT itp.

Grupy (AAA, AEA, CAA, itd.)

Blok sktada sie z jednej lub kilku grup. Kazda grupa zawiera bardziej szczegdétowe opcje sterowania
przyrzadem. Przykladowo, w bloku WSKAZNIK wystepuja grupy STEROWANIE, WIERSZ GEOWNY,
WIERSZ DODATKOWY itd.

Funkcje (0000, 0001, 0002, itd.)

Kazda grupa funkcji zawiera jedna lub wiecej funkcji, przeznaczonych do realizacji poszczegélnych
zadari pomiarowych lub parametryzacji przyrzadu. Z poziomu funkcji odbywa sie wprowadzanie
warto$ci liczbowych, wybdr parametréw oraz zapis dokonanych ustawieti.

Przyktadowe funkcje dostepne w grupie funkcji KONFIG. PODSTAW. to: JEZYK, TEUMIENIE WSKAZ.,
KONTRAST LCD itd.

Przedstawiona dla przyktadu procedura zmiany jezyka obstugi jest nastepujaca:

1.  Wybra¢ blok WSKAZNIK.

2.  Wybra¢ grupe STEROWANIE.

3. Wybra¢ grupe funkcji KONFIG. PODSTAW.

4. Wybra¢ funkcje JEZYK i ustawi¢ Zadany jezyk obstugi.

Grupy funkcji (000, 020, 060 itd.)

Grupa sktada sie z jednej lub kilku grup funkcji. Kazda grupa funkcji zawiera bardziej szczegétowe
opcje grupy wyzszego poziomu. Przyktadowe grupy funkcji dostepne w grupie STEROWANIE to:
KONFIG. PODSTAW., ZA-/ODBLOKOWANIE, OBSEUGA itd.
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11.1.2 Kody identyfikujace pola matrycy funkcji
Kazde pole (blok, grupa, grupa funkcji i funkcja) w matrycy funkcji ma indywidualny, unikatowy kod.

Bloki:
Kodem jest litera (A, B, C itd.)

Grupy:

Kod sktada sie z trzech liter (AAA, ABA, BAA itd.)

Pierwsza litera odpowiada kodowi bloku (tzn. kazda grupa w bloku A ma kod zaczynajacy sie od A_ _,
kody w grupie B zaczynaja sie od B _ _itd.). Dwie pozostate litery kodu stuza do identyfikacji grupy
w danym bloku.

Grupy funkgji:
Kod sktada sie z trzech cyfr (000, 001, 100 itd.).

Funkcje:

Kod funkciji sktada sie z czterech cyfr (0000, 0001, 0201 itd.).
Pierwsze trzy cyfry odpowiadaja kodowi grupy funkcji. Ostatnia cyfra kodu to kolejny numer funkcji
w grupie funkcji, poczawszy od 0 do 9 (np. funkcja 0005 to szésta funkcja w grupie 000).

Blok Grupa Grupa funkcji Funkcje
!—‘—\ [ ¢ ] [ ¢ ] [ ¢ | v
Cc CAA [ 200 » 2000 | 2001 | 2002 |

A0001251
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11.2  Matryca funkcji przeptywomierza Prosonic Flow 93T
Bloki — Grupy — Grupy funkcji
‘ZMIENNE MIERZONE A ‘—> WART. MIERZONE AAA |- [WART.GEOWNEKI 000
JEDNOSTKI SYST. ACA |- |KONFIGURACJA 040
KONFIG.DODATKOWA 042
‘ JEDNOSTKI SPEC. AEA ‘—> JEDNOSTKA POMOC. 060
‘SZYBKA KONFIGUR. B ‘—> >
‘WSKAZ’NIK C ‘—> ‘STEROWANIE CAA ‘—> KONFIG. PODSTAW. 200
ZA-/ODBLOKOWANIE ~ 202
OBSEUGA 204
‘WIERSZ GEOWNY CCA ‘—> KONFIGURACJA 220
MULTIPLEKS 222
‘WIERSZ DODATKOWY  CEA ‘—> KONFIGURACJA 240
MULTIPLEKS 242
‘WIERSZ INFORMAC.  CGA ‘—> KONFIGURACJA 260
MULTIPLEKS 262
LICZNIKI D ‘—> LICZNIK 1 DAA |- |[KONFIGURACJA 300
LICZNIE 3 pac | |0BSHUGA 304
OBSEUGA LICZ-KOW ~ DJA |-
WYJSCIA E ‘—> ‘REJESTR. DANYCH ELA ‘—> KONFIGURACJA 490
INFORMACJA 498
MENEDZER P.POM. 499
‘WYJ. PRADOWE EAA ‘—> KONFIGURACJA 400
OBSEUGA 404
‘WEJSCIA F ‘—> ‘WEJ. PRADOWE FCA ‘—> KONFIGURACJA 520
OBSEUGA 524
‘FUNKCJE PODSTAW. G ‘—> ‘PARAM.PROCES.KI GIA ‘—> KONFIGURACJA 640
KALIBRACJA 648
DANE RUROCIAGU 652
DANE CIECZY 654
PARAM. SYST. K1 GLA |- |KONFIGURACJA 660
DANE CZUJNIKA K1 GNA |- |PARAMETRY CZUIN. 688
DANE KALIBR. 689
NADZOR ] ‘—> ‘SYSTEM JAA ‘—> KONFIGURACJA 800
OBSEUGA 804
‘WERSJA—INFO JCA ‘—> PRZYRZAD 810
CZUINIK 820
WZMACNIACZ (AMP) 822
MODUE WE/WY(I/O) 830
1/0 SUB-MODUE. 1 832
1/0 SUB-MODUE. 3 834

Endress+Hauser

Funkcje
—B268
—B269
—-B70
—-B71

—-B71

—-B72
—-B73
—B74
—B75
—B76
—-B75
—B76
—-B75
—-B6

—->B77
—>B74

—[86

- 3100
- 3100
- 397

—B100
—B101

—B101
—B101

—-B102
—-B104
—-B104
—B107
—B110
—B111
—-B113

—-B114
—-B115
—B116
—B116
—-B117
—-B117
—-B117
—-B117
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11.3  Blok ZMIENNE MIERZONE

11.3.1 Grupa WART. MIERZONE

Grupa funkcji WART. GEOWNE K1

Opis funkji
ZMIENNE MIERZONE —» WART. MIERZONE —> WART. GEOWNE K1

W tej grupie funkcji wySwietlane s3 wartosci mierzone w kanale 1.

@y, Wskazéwka!
» Wyswietlane jednostki fizyczne wszystkich zmiennych mierzonych mozna ustawi¢ w grupie JEDNOSTKI SYST.
m Jesli medium w rurociggu ptynie w kierunku wstecznym, wskazanie przeptywu jest poprzedzone znakiem "minus".

PRZEPL. OBJ. K1 Aktualna warto$¢ przeptywu objetosciowego (kanat 1).

(00o1) Wskazanie

Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem i jednostka
np. 5.545 dm?3/min; 1.4359 kg/h; 731.63 gal/d, itd.

PREDKOSC DZWIEKU Aktualna warto$¢ predkosci dzwieku w medium (kanat 1).

(0002) Wskazanie

Liczba statoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem i jednostka
np. 1400.0 m/s, 5249.3 ft/s, itd.

PREDK.PRZEPL. K1 Aktualna warto$¢ predkosci przeptywu (kanat 1).

(0003) Wskazanie

Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem i jednostka
np. 8.0000 m/s, 26.247 ft/s, itd.

POZIOM SYGN. K1 Na wskazniku wyswietlany jest aktualny poziom sygnatu (kanat 1).
(0007) Wskazanie

Liczba statoprzecinkowa 4-cyfrowa

np. 80.0

&y, Wskazéwkal
W celu zapewnienia niezawodnego pomiaru, poziom sygnatu czujnika Prosonic Flow
powinien by¢ > 30.

TEST.PRZEP.OB].2 Na wskazniku wyswietlana jest aktualna warto$¢ pradu wejsciowego na wejsciu
(0011) pradowym.

Wskazanie

0.0...25 mA

Endress+Hauser
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11.3.2 Grupa JEDNOSTKI SYST.

Grupa funkcji KONFIGURACJA

ZMIENNE MIERZONE — JEDNOSTKI SYST. — KONFIGURACJA

Opis funkcji

JEDN. PRZEP.OB]. (0042)

Funkgja ta stuzy do wyboru jednostki przeptywu objetosciowego.
Wybrana jednostka obowiazuje réwniez dla warto$ci odciecia niskich przeptywéw.

Opcje

Uktad metryczny:

Centymetr sze$cienny — cm®/s; cm®/min; cm®/h; cm3/d
Decymetr szescienny — dm3/s; dm3/min; dm%/h; dm3/d
Metr szescienny — m3/s; m3/min; m3/h; m3/d

Mililitr - ml/s; ml/min; ml/h; ml/d

Litr — 1/s; 1/min; 1/h; 1/d

Hektolitr — hl/s; hl/min; h1/h; h/d

Megalitr - MI/s; Ml/min; Ml/h; Ml/d

Amerykariski uktad jednostek:

Centymetr sze$cienny — cc/s; cc/min; cc/h; cc/d

Wys. 1 stopy na pow. 1 akra — af/s; af/min; af/h; af/d

Stopa sze$cienna — ft3/s; ft3/min; ft3/h; ft3/d

Uncja objetosci — oz {/s; oz f/min; oz £/h; oz f/d

Galon — gal/s; gal/min; gal/h; gal/d, US kgal/s; US kgal/min; US kgal/h; US kgal/d
Megagalon — Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/d

Barytka (ciecze standardowe: 31.5 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/d
Barytka (piwo: 31.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/d

Barytka (petrochemikalia: 42.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/d
Barytka (zbiorniki napetniajace: 55.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/d

Jednostki imperialne:

Galon — gal/s; gal/min; gal/h; gal/d

Megagalon — Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/d

Barytka (piwo: 31.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/d

Barytka (petrochemikalia: 34.97 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/d
Barytka (zbiorniki napetniajace: 55.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/d

Jednostki pomocnicze (grupa funkcji JEDNOSTKA POMOC. — B 71):
- /s, ___ _/min; ___ _/h;____/d

Ustawienie fabryczne
/s

JEDN. OBJETOSCI
(0403)

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostki objetoci.

Opcje

Uktad metryczny:

cm?; dm3; m®; ml; 1; hl; Ml MEGA

Amerykariski uktad jednostek:

cc; af; ft3; oz f; gal; kgal; Mgal; bbl (ciecze standardowe); bbl (piwo); bbl
(petrochemikalia), bbl (napetnianie zbiornikéw)

Jednostki imperialne:

gal; Mgal; bbl (piwo); bbl (petrochemikalia)

Jednostki pomocnicze (grupa funkcji JEDNOSTKA POMOC. — B 71):

Ustawienie fabryczne

Litr

@y, Wskazéwkal

Jednostki licznika sa niezalezne od wyboru dokonanego w tej funkcji. Dla kazdego
licznika jednostka jest wybierana oddzielnie.

Endress+Hauser
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Grupa funkcji KONFIG.DODATKOWA

Opis funkji

ZMIENNE MIERZONE — JEDNOSTKI SYST. — KONFIG.DODATKOWA

JEDN. TEMPERAT.
(0422)

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostki temperatury medium.
Opcje

°C (stopiei Celsjusza)

K (Kelvin)

°F (stopieri Fahrenheita)

R (stopieni Rankine'a)

Ustawienie fabryczne

°C

&y, Wskazéwkal

Temperature medium wprowadza sie w funkcji TEMPERATURA (— 2 107).

JEDN. LEPKOSCI
(0423)

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostki lepkosci medium.

Opcje
mm?/s
cSt

St

Ustawienie fabryczne
mm?/s

JEDN. DEUGOSCI
(0424)

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostki dtugosci.

Wybrana jednostka obowiazuje dla:
= Srednicy nominalnej

= Srednicy

Grubosci $cianki

Grubo$ci wyktadziny

Dtugosci $ciezki

Dtugosci linki

Odlegtos¢ pomiedzy czujnikami

Opcje
MILLIMETER
INCH

Ustawienie fabryczne
MILLIMETER

JEDN. PREDKOSCI
(0425)

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostki wskazan predkosci.

Wybrana jednostka obowiazuje dla:
m Predkosci dZwieku
m Predkosci przeptywu

Opcje
mm?/s
cSt

St

Ustawienie fabryczne
m/s

FORMAT DATA/CZAS
(0429)

Funkgcja ta stuzy do wyboru formatu daty i czasu w historii kalibracji.

Opcje

DD.MM.YY 24 H
MM/DD/YY 12 H A/P
DD.MM.YY 12 HA/P
MM/DD/YY 24 H

Ustawienie fabryczne
DD.MM.YY 24 H

Endress+Hauser
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11.3.3 Grupa JEDNOSTKI SPEC.

Grupa funkcji JEDNOSTKA POMOC.

Opis funkcji
ZMIENNE MIERZONE — JEDNOSTKI SPEC. — JEDNOSTKA POMOC.

Ta grupa funkciji stuzy do zdefiniowania jednostki pomocniczej natezenia przeptywu.

TEKST POM. OB]. Funkcja ta stuzy do wprowadzenia tekstu pomocniczej jednostki objetosci (przeptywu).
(0602) Definiowany jest tylko tekst, natomiast jednostka czasu jest wybierana sposréd
dostepnych opji (s, min, h d).

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 7-cyfrowa

Ustawienie fabryczne
_ _ _ _ (brak tekstu)

Przyktad

Po wprowadzeniu "GLAS", ten ciag tekstowy jest wySwietlany na wyswietlaczu
wraz z jednostka czasu, np. "GLAS/min",

GLAS = objetos¢ (wprowadzony tekst)

GLAS / min = przeptyw objetociowy (wskazanie na wyswietlaczu)

WSP. POMOC. OB]J. Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wspétczynnika ilosciowego (z wyjatkiem czasu)
(0603) dla ustawianej jednostki. Wyjéciowa jednostka objetoéci dla tego wspétczynnika jest
jeden litr.
Wprowadzenie

XXXXXXX (maks. 4 znaki)

Znaki mozliwe do wprowadzenia: A-Z, 0-9, +, -, przecinek dziesietny, spacja
lub podkreslenie

Ustawienie fabryczne

1

Warto$¢ odniesienia

Litr

Przyktad

Objeto$¢ naczynia szklanego wynosi 0.5 1 — 2 naczynia szklane = 1 litr
Wprowadzenie: 2

11.4  Blok SZYBKA KONFIGUR.

Opis funkcji
SZYBKA KONFIGUR.
Opis procedury oraz schemat ustawiania kolejnych parametréw — 141
KONFIG. CZUJNIKA Funkcja ta stuzy do uruchomienia menu konfiguraciji czujnikéw.
(1001) Opcje
TAK
NIE
Ustawienie fabryczne
NIE
SK-UAKTYWNIENIE Funkgja ta stuzy do uruchomienia menu umozliwiajgcego szybka konfiguracje przeptywomierza.
(1002) Opcje
TAK
NIE
Ustawienie fabryczne
NIE
SK-PRZEPE. PULS. Funkgja ta stuzy do uruchomienia menu umozliwiajgcego szybka konfiguracje przeptywomierza.
Opcje
TAK
NIE

Ustawienie fabryczne
NIE
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11.5 Blok WSKAZNIK

11.5.1 Grupa STEROWANIE

Grupa funkcji KONFIG. PODSTAW.

Opis funkji
WSKAZNIK — STEROWANIE —> KONFIG. PODSTAW.

JEZYK
(2000)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania jezyka, w ktérym na wskazniku ukazywac sie beda
wszystkie teksty, parametry i komunikaty.

@y, Wskazéwkal
Wys$wietlane opcje zaleza od grupy jezykowej wybranej w funkcji GRUPA JEZYKOWA
(8226)

Grupy jezykowe

Grup jezykowa WEST EU / USA
ENGLISH

DEUTSCH

FRANCAIS

ESPANOL

ITALIANO

NEDERLANDS

PORTUGESE

Grupa jezykowa WSCH/PEN-EU
ENGLISH

NORSK

SVENSKA

SUOMI

POLISH

CZECH

RUSSIAN

Grupa jezykowa AZJA
ENGLISH

BAHASA INDONESIA
JAPANESE (syllabary)

Grupa jezykowa CHINY
CHINSKI
ENGLISH

Ustawienie fabryczne
Zaleznie od kraju (— 2 118)

@y, Wskazéwkal

m Jednoczesne wcishiecie przyciskéw /-1 podczas uruchomienia, powoduje
przywrécenie ustawienia domyslnego jezyka, jakim jest "ENGLISH".

® Zmiana grupy jezykowej moze by¢ dokonana za pomoca oprogramowania
obstugowego "Fieldcare".

TEUMIENIE WSKAZ.
(2002)

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia statej czasowej definiujacej reakcje wskaznika na
znaczne wahania zmiennej mierzonej: bardzo szybka (wprowadzi¢ mata warto$¢ statej
czasowej) lub opéZniona (wprowadzi¢ duza warto$¢ statej czasowej).

Wprowadzenie
0...100 sekund

Ustawienie fabryczne
1s

&y, Wskazéwka!
Ustawienie zerowej wartosci statej czasowej powoduje wytaczenie ttumienia.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow 93T Opis funkciji przyrzadu

Opis funkcji
WSKAZNIK — STEROWANIE — KONFIG. PODSTAW.

KONTRAST LCD Funkgcja ta stuzy do dostosowania kontrastu wyswietlacza do miejscowych warunkéw
(2003) o$wietlenia.

Wprowadzenie
10...100%

Ustawienie fabryczne
50%

PODSWIETLENIE Funkcja ta stuzy do dostosowania pod§wietlenia do miejscowych warunkéw
(2004) o$wietlenia.

Wprowadzenie
10...100%

Ustawienie fabryczne
50%

WYE PODSWIETL. Funkcja ta stuzy do okreslenia warunkéw automatycznego wytaczenia pod§wietlenia tfa.

(2005) Opcje

30 sec.
1 min.
5 min.
ZAWSZE WEACZONY

Ustawienie fabryczne
ZAWSZE WEACZONY

Grupa funkcji ZA-/ODBLOKOWANIE

Opis funkcji
WSKAZNIK — STEROWANIE — ZA-/ODBLOKOWANIE
KOD DOSTEPU Wszystkie dane systemu pomiarowego sa zabezpieczone przed przypadkowa zmiana.
(2020) Jesli z poziomu tej funkcji nie zostanie wprowadzony odpowiedni kod, tryb

programowania bedzie zablokowany, a wiec ustawieri tych nie mozna zmienic.
Wecisniecie przyciskéw % z poziomu dowolnej funkcji powoduje przejcie systemu
pomiarowego do omawianej funkcji oraz pojawienia sie monitu o wprowadzenie kodu
dostepu (jesli tryb programowania jest zablokowany).

Tryb programowania mozna uaktywni¢ wprowadzajac wtasny kod dostepu (ustawienie
fabryczne = 93).

Wprowadzenie
Liczba maks. 4-cyfrowa z zakresu 0...9999

Ustawienie fabryczne
Maks. liczba 4-cyfrowa z zakresu: 0...9999

@y, Wskazéwkal

m Jesli w ciggu 60 sekund po powrocie do pozycji HOME nie zostanie wcisniety Zaden
przycisk, tryb programowania zostanie zablokowany.

m Tryb programowania mozna réwniez zablokowa¢ z poziomu tej funkcji poprzez
wprowadzenie dowolnej liczby (innej niz kod uzytkownika).

m W razie zagubienia kodu uzytkownika nalezy zwrécic sie do serwisu
Endress+Hauser.
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WSKAZNIK — STEROWANIE — ZA-/ODBLOKOWANIE

Opis funkji

KOD UZYTKOWNIKA
(2021)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania witasnego kodu dostepu, umozliwiajacego
odblokowanie trybu programowania.

Wprowadzenie
Liczba maks. 4-cyfrowa z zakresu 0...9999

Ustawienie fabryczne
93

Wskazdéwkal
» Odblokowanie trybu programowania mozna dokona¢ wprowadzajac jako kod "0".
m Kod ten mozna zmieni¢, uprzednio odblokowujac tryb programowania. Gdy tryb
programowania jest zablokowany, funkcja ta jest niedostepna, co uniemozliwia
osobom hiepowotanym uzyskanie kodu dostepu.

STATUS DOSTEPU
(2022)

Funkcja ta stuzy do sprawdzenia statusu dostepu do matrycy funkcji.

Wskazanie
DOST. UZYTKOWNIK (parametryzacja mozliwa)
ZABLOKOWANY (parametryzacja niemozliwa)

Ustawienie fabryczne
50%

KOD DOST. CNTR
(2023)

Funkcja ta wskazuje jest ile razy wprowadzony byt kod uzytkownika, serwisowy,
celem uzyskania dostepu do matrycy funkcji.

Wskazanie
Liczba catkowita (w stanie dostawy: 0)

Grupa funkcji OBSLUGA

Opis funkji
WSKAZNIK — STEROWANIE —> OBSEUGA

TEST WSKAZNIKA
(2040)

Funkcja ta stuzy do testowania dziatania wskaZznika lokalnego i pikseli.

Opcje
TAK
NIE

Ustawienie fabryczne
WYE.

Procedura testowania:
1. Uruchomi¢ procedure testowania, wybierajac opcje ZAL.

2. Przez min. 0.75 s zaden z pikseli wiersza gtéwnego, dodatkowego ani
informacyjnego nie Swieci.

3. Przez min. 0.75 s na kazdej pozycji w wierszu gtéwnym, dodatkowym
i informacyjnym wyswietlana jest liczba 8.

4. Przez min. 0.75 s na kazdej pozycji w wierszu gtéwnym, dodatkowym
i informacyjnym wyswietlana jest liczba 0.

5. Przez min. 0.75 sekund brak jakiegokolwiek wskazania w wierszu gtéwnym,
dodatkowym i informacyjnym (wyswietlacz wygaszony).

Po zakoriczeniu procedury testowania wyswietlacz powraca do stanu poczatkowego
i ustawienie zmienia sie na WYE.
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11.5.2 Grupa WIERSZ GREOWNY

Grupa funkcji KONFIGURACJA

Opis funkcji
WSKAZNIK — WIERSZ GEOWNY — KONFIGURACJA

1 = Wiersz gtéwny
2 = Wiersz dodatkowy
3 = Wiersz informacyjny

1

s .

- —3

A0001253

PRZYPISANIE
(2200)

Funkcja ta stuzy do przypisania warto$ci wskazywanej do wiersza gtéwnego
wyswietlacza (gérny wiersz na wskazniku lokalnym) podczas pomiaru.

Opcje

WYE.

PRZEPE. OBJ. K1
PRZE. OBJ. % K1
PREDK. DzW. K1
POZIOM SYGN. K1
PREDK.PRZEPE. K1
PRAD AKTUALNY 1
LICZNIK (1...3)
AKT.PRAD.WE]J.
TEST.PRZEP.OBJ.2

Ustawienie fabryczne
PRZEPE. OBJ. K1

WARTOSC 100%
(2201)

&y, Wskazéwkal
Ta funkcja jest dostepna tylko po wybraniu PRZEPL. OBJ. W % w funkciji
PRZYPISANIE (2200).

Funkcja ta stuzy do ustawienia wartosci przeptywu odpowiadajacej 100% zakresu.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa

Ustawienie fabryczne
101/s

FORMAT
(2202)

Funkgcja ta stuzy do zdefiniowania maksymalnej liczby miejsc po przecinku
dziesietnym, wySwietlanych we wskazaniu w wierszu gtownym.

Opcje
XXXXX. - XXXX.X - XXX.XX - XX.XXX -X.XXXX

Ustawienie fabryczne
X.XXXX

&y, Wskazéwkal

m Nalezy zauwazy¢, ze ustawienie to ma wpltyw jedynie na wskazanie ukazujace sie
na wyswietlaczu, nie wpltywa natomiast na doktadno$¢ obliczeri systemowych.

W zaleznodci od ustawienia dokonanego w tej funkcji i jednostki inzynierskiej, ilo§¢
pozycji po przecinku dziesietnym wynikajgca z obliczen przyrzadu nie zawsze moze
by¢ wyswietlona. W takim przypadku, pomiedzy warto$cia mierzona i jednostka
pomiarowa na wyswietlaczu pojawia sig strzatka (np. 1.2 — m3/h), wskazujaca,
ze liczba pozycji dziesietnych obliczonych przez system pomiarowy jest wieksza
od mozliwej do wskazania na wyswietlaczu.
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Grupa funkcji MULTIPLEKS

Opis funkcji
WSKAZNIK —> WIERSZ GEOWNY —> MULTIPLEKS

PRZYPISANIE
(2220)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania drugiej wartosci mierzonej, ktéra ma by¢ wyswietlana
naprzemiennie w wierszu gléwnym (co 10 sekund) wraz z warto$cig mierzona
zdefiniowana w funkcji PRZYPISANIE (2200).

Opcje

WYE.

PRZEPE. OBJ. K1
PRZE. OBJ. % K1
PREDK. DZW. K1
POZIOM SYGN. K1
PREDK.PRZEPE. K1
PRAD AKTUALNY 1
LICZNIK (1...3)
AKT.PRAD.WE]J.
TEST.PRZEP.OBJ.2
LADOWANIE AKUM.

Ustawienie fabryczne
WYE.

WARTOSC 100%
(2221)

&y, Wskazéwkal
Ta funkcja jest dostepna tylko po wybraniu PRZEPL. OBJ. W % w funkciji
PRZYPISANIE (2220).

Funkcja ta stuzy do ustawienia wartosci przeptywu odpowiadajacej 100% zakresu.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa

Ustawienie fabryczne

W zaleznosci od $rednicy nominalnej i ustawieri regionalnych, [wartos¢] / [dm3... m3
lub US-gal...US-Mgal]. Odpowiada ustawieniu fabrycznemu dla wartosci maksymalnej
zakresu (— B118).

FORMAT
(2222)

Funkgcja ta stuzy do zdefiniowania maksymalnej liczby miejsc po przecinku
dziesietnym, wySwietlanych we wskazaniu w wierszu gtéwnym.

Opcje
XXXXX. - XXXX.X - XKXX.XX - XX.XXX -X.XXXX

Ustawienie fabryczne
X.XXXX

&y, Wskazéwkal

m Nalezy zauwazy¢, ze ustawienie to ma wptyw jedynie na wskazanie ukazujace sie
na wyswietlaczu, nie wptywa natomiast na doktadno$¢ obliczeti systemowych.

W zaleznodci od ustawienia dokonanego w tej funkcji i jednostki inzynierskiej, ilo§¢
pozycji po przecinku dziesietnym wynikajaca z obliczenl przyrzadu nie zawsze moze
by¢ wyswietlona. W takim przypadku, pomiedzy warto$ciag mierzona i jednostka
pomiarowa na wy$wietlaczu pojawia sig strzatka (np. 1.2 — m3/h), wskazujaca,
Zze liczba pozycji dziesietnych obliczonych przez system pomiarowy jest wieksza
od mozliwej do wskazania na wysSwietlaczu.
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11.5.3 Grupa WIERSZ DODATKOWY

Grupa funkcji KONFIGURACJA

Opis funkcji
WSKAZNIK — WIERSZ DODATKOWY — KONFIGURACJA

1 = Wiersz gtéwny
2 = Wiersz dodatkowy
3 = Wiersz informacyjny

1

2

7\\3

PRZYPISANIE Funkcja ta stuzy do przypisania warto$ci wskazywanej do wiersza dodatkowego
(2400) wyswietlacza (Srodkowy wiersz na wskazniku lokalnym) podczas pomiaru.

A0001253

Opcje

WYE.

PRZEPE. OBJ. K1
PRZE. OBJ. % K1
PREDK. DZW. K1
POZIOM SYGN. K1
PREDK.PRZEPE. K1
PRZ.OBJ.BAR % K1
SYGNAEL BAR % K1
PRAD AKTUALNY 1
LICZNIK (1...3)
KIERUNEK PRZEPE.
FADOWANIE AKUM.
AKT.PRAD.WE]J.
TEST.PRZEP.OBJ.2

Ustawienie fabryczne
LICZNIK 1

WARTOSC 100% &y, Wskazéwka!

(2401) Ta funkcja jest dostepna tylko po wybraniu PRZEPE. OBJ. W % w funkcji PRZYPISANIE
(2400).

= PRZE. OBJ. % K1

= PRZ.OBJ.BAR % K1

= SYGNAL BAR % K1

Funkgja ta stuzy do ustawienia wartosci przeptywu odpowiadajacej 100% zakresu.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa

Ustawienie fabryczne

W zaleznosci od §rednicy nominalnej i ustawien regionalnych, [wartos¢] / [dm®... m?
lub US-gal...US-Mgal]. Odpowiada ustawieniu fabrycznemu dla warto$ci maksymalnej
zakresu (— [118).
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WSKAZNIK — WIERSZ DODATKOWY — KONFIGURACJA

Opis funkcji

FORMAT
(2402)

@y, Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wtedy, gdy w funkcji PRZYPISANIE (2400) wybrana
zostata opcja, dla ktérej wyswietlana jest warto$¢ liczbowa.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania maksymalnej liczby miejsc po przecinku
dziesietnym, wySwietlanych we wskazaniu w wierszu dodatkowym.

Opcje
XXXXX. - XXXX.X - XXX.XX - XX.XXX -X.XXXX

Ustawienie fabryczne
X.XXXX

&y, Wskazéwkal

m Nalezy zauwazy¢, ze ustawienie to ma wplyw jedynie na wskazanie ukazujace sie na
wyswietlaczu, nie wpltywa natomiast na doktadno$¢ obliczeri systemowych.

W zalezno$ci od ustawienia dokonanego w tej funkcji i jednostki inZynierskiej, ilo$¢
pozycji po przecinku dziesietnym wynikajaca z obliczeni przyrzadu nie zawsze moze
by¢ wyswietlona. W takim przypadku, pomiedzy wartoécia mierzona i jednostka
pomiarowa na wyswietlaczu pojawia sig strzatka (np. 1.2 — m3/h), wskazujaca, zZe
liczba pozycji dziesietnych obliczonych przez system pomiarowy jest wieksza od
mozliwej do wskazania na wyswietlaczu.

TRYB WSKAZAN
(2403)

&y, Wskazéwkal
Ta funkcja jest dostepna tylko wtedy, gdy w funkcji PRZYPISANIE (2400) wybrano
opcje PRZEP.OBJ.BARGR% lub SYGNAL BAR %.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania formatu wykresu stupkowego.

Opcje
STANDARD (prosty wykres stupkowy z podziatka skali 25 / 50 / 75% i znakiem).

+25 +50 +75 o

A0001258

SYMETRYCZNY (symetryczny wykres stupkowy dla przeptywéw dodatnich i ujemnych,
z podziatka skali =50 / 0 / +50% i znakiem).

“S5B T +5@

iy

A0001259

Ustawienie fabryczne
STANDARD
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Grupa funkcji MULTIPLEKS

Opis funkcji

WSKAZNIK — WIERSZ DODATKOWY — MULTIPLEKS

PRZYPISANIE
(2420)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania drugiej warto$ci mierzonej, ktéra ma by¢
wy$wietlana naprzemiennie w wierszu gtéwnym (co 10 sekund) wraz z warto$cia
mierzong zdefiniowana w funkcji PRZYPISANIE (2400).

Opcje

WYE.

PRZEPE. OBJ. K1
PRZE. OBJ. % K1
PREDK. DZW. K1
POZIOM SYGN. K1
PREDK.PRZEPE. K1
PRZ.OBJ.BAR % K1
SYGNAEL BAR % K1
PRAD AKTUALNY 1
LICZNIK (1...3)
KIERUNEK PRZEPE.
LADOWANIE AKUM.
AKT.PRAD.WE]J.
TEST.PRZEP.OBJ.2

Ustawienie fabryczne
WYE.

@y, Wskazéwkal
Tryb wielokanatowy jest wstrzymywany z chwila wygenerowania komunikatu usterki
/ ostrzezenia. Komunikat ten jest wtedy wyswietlany na wyswietlaczu.
» Komunikat usterki (symbol btyskawicy na wyswietlaczu)
— Jesli w funkcji POTWIER. BLEDOW (8004) wybrano opcie NIE, tryb wielokanatowy
jest wznawiany, gdy komunikat usterki zostanie potwierdzony i nie jest juz aktywny.
— Jesli w funkcji POTWIER. BLEDOW (8004) wybrano opcje WYE., tryb
wielokanatowy jest wznawiany, gdy komunikat usterki nie jest juz aktywny.
m Ostrzezenie (sygnalizowane wykrzyknikiem).
— Tryb wielokanatowy jest wznawiany, gdy ostrzezenie nie jest juz aktywne.

Jedli kanat jest niewidoczny, nie pojawia sie w opcjach. Kanaty mozna wyswietla¢
lub ukrywad, korzystajac z funkcji POMIAR (6880).

WARTOSC 100%
(2421)

@y, Wskazéwka!

Ta funkcja jest dostepna tylko po wybraniu PRZEPE. OBJ. W % w funkcji PRZYPISANIE
(2420).

= PRZE. OBJ. % K1

= PRZ.OBJ.BAR % K1

= SYGNAL BAR % K1

Funkgja ta stuzy do ustawienia wartosci przeptywu odpowiadajacej 100% zakresu.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa

Ustawienie fabryczne

W zaleznosci od §rednicy nominalnej i ustawien regionalnych, [wartos¢] / [dm®... m?
lub US-gal...US-Mgal]. Odpowiada ustawieniu fabrycznemu dla warto$ci maksymalnej
zakresu (— [2118).
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WSKAZNIK — WIERSZ DODATKOWY — MULTIPLEKS

Opis funkcji

FORMAT
(2422)

@y, Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wtedy, gdy w funkcji PRZYPISANIE (2420) wybrana
zostata opcja, dla ktérej wyswietlana jest warto$¢ liczbowa.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania maksymalnej liczby miejsc po przecinku
dziesietnym, wySwietlanych we wskazaniu w wierszu gtownym.

Opcje
XXXXX. - XXXX.X - XXX.XX - XX.XXX -X.XXXX

Ustawienie fabryczne
X.XXXX

&y, Wskazéwkal

m Nalezy zauwazy¢, ze ustawienie to ma wpltyw jedynie na wskazanie ukazujace sie
na wyswietlaczu, nie wptywa natomiast na doktadno$¢ obliczeri systemowych.

m W zalezno$ci od ustawienia dokonanego w tej funkcji i jednostki inZynierskiej, ilo$¢
pozycji po przecinku dziesietnym wynikajaca z obliczeni przyrzadu nie zawsze moze
by¢ wyswietlona. W takim przypadku, pomiedzy wartoécia mierzona i jednostka
pomiarowa na wyswietlaczu pojawia sig strzatka (np. 1.2 — m3/h), wskazujaca,

Ze liczba pozycji dziesietnych obliczonych przez system pomiarowy jest wieksza
od mozliwej do wskazania na wyswietlaczu.

TRYB WSKAZAN
(2423)

@y, Wskazéwkal
Ta funkcja jest dostepna tylko wtedy, gdy w funkcji PRZYPISANIE (2420) wybrano
opcje PRZEP.OBJ.BARGR% lub SYGNAL BAR %.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania formatu wykresu stupkowego.

Opcje
STANDARD (prosty wykres stupkowy z podziatka skali 25 / 50 / 75% i znakiem).

+25 +5@ +75 P

A0001258

SYMETRYCZNY (symetryczny wykres stupkowy dla przeptywéw dodatnich i ujemnych,
z podziatka skali —=50 / 0 / +50% i znakiem).

“SH T +5@

e

A0001259

Ustawienie fabryczne
STANDARD
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11.5.4 Grupa WIERSZ INFORMAC.

Grupa funkcji KONFIGURACJA

Opis funkcji
WSKAZNIK — WIERSZ INFORMAC. — KONFIGURACJA

1 = Wiersz gtéwny
2 = Wiersz dodatkowy
3 = Wiersz informacyjny

1

s .

- =3
Esc.
F
Qg
O~ -0~ -0

PRZYPISANIE Funkcja ta stuzy do przypisania warto$ci wskazywanej do wiersza informacyjnego
(2600) wyswietlacza (dolny wiersz na wskaZniku lokalnym) podczas pomiaru.

A0001253

Opcje

WYE.

PRZEPE. OBJ. K1
PRZE. OBJ. % K1
PREDK. DzW. K1
POZIOM SYGN. K1
PREDK.PRZEPE. K1
PRZ.OBJ.BAR % K1
SYGNAEL BAR % K1
PRAD AKTUALNY 1
LICZNIK (1...3)
STAN SYSTEMU
KIERUNEK PRZEPE.
LADOWANIE AKUM.
AKT.PRAD.WE]J.
TEST.PRZEP.OBJ.2

Ustawienie fabryczne
EADOWANIE AKUM.

WARTOSC 100% &y, Wskazéwkal

(2601) Ta funkcja jest dostepna tylko po wybraniu PRZEPL. OBJ. W % w funkciji
PRZYPISANIE (2600).

m PRZE. OBJ. % K1

= PRZ.OBJ.BAR % K1

m SYGNAL BAR % K1

Funkcja ta stuzy do ustawienia wartosci przeptywu odpowiadajacej 100% zakresu.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa

Ustawienie fabryczne

W zaleznosci od $rednicy nominalnej i ustawieri regionalnych, [warto$¢] / [dm3... m3
lub US-gal...US-Mgal]. Odpowiada ustawieniu fabrycznemu dla wartosci maksymalnej
zakresu (— 2118).

Endress+Hauser 81



Opis funkciji przyrzadu

Proline Prosonic Flow 93T

82

WSKAZNIK — WIERSZ INFORMAC. — KONFIGURACJA

Opis funkji

FORMAT
(2602)

&y, Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wtedy, gdy w funkcji PRZYPISANIE (2600) wybrana
zostata opcja, dla ktérej wyswietlana jest warto$¢ liczbowa.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania maksymalnej liczby miejsc po przecinku
dziesietnym, wySwietlanych we wskazaniu w wierszu dodatkowym.

Opcje
XXXXX. - XXXX.X - XKXX.XX - XX.XXX -X.XXXX

Ustawienie fabryczne
X.XXXX

&y, Wskazéwkal

» Nalezy zauwazy¢, ze ustawienie to ma wptyw jedynie na wskazanie ukazujace sie
na wyswietlaczu, nie wptywa natomiast na doktadno$¢ obliczeti systemowych.

= W zaleznodci od ustawienia dokonanego w tej funkcji i jednostki inzynierskiej, ilo§¢
pozycji po przecinku dziesietnym wynikajaca z obliczenl przyrzadu nie zawsze moze
by¢ wyswietlona. W takim przypadku, pomiedzy warto$ciag mierzona i jednostka
pomiarowa na wy$wietlaczu pojawia sie strzatka (np. 1.2 — m3/h), wskazujaca, ze
liczba pozycji dziesietnych obliczonych przez system pomiarowy jest wieksza od
mozliwej do wskazania na wysSwietlaczu.

TRYB WSKAZAN
(2603)

@y, Wskazéwkal
Ta funkcja jest dostepna tylko wtedy, gdy w funkcji PRZYPISANIE (2600) wybrano
opcje PRZEP.OBJ.BARGR% lub SYGNAL BAR %.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania formatu wykresu stupkowego.

Opcje
STANDARD (prosty wykres stupkowy z podziatka skali 25 / 50 / 75% i znakiem).

+25 +50 +75 o

A0001258

SYMETRYCZNY (symetryczny wykres stupkowy dla przeptywéw dodatnich i ujemnych,
z podziatka skali =50 / 0 / +50% i znakiem).

“S5B T +5@

iy

A0001259

Ustawienie fabryczne
STANDARD
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Grupa funkcji MULTIPLEKS

Opis funkcji

WSKAZNIK — WIERSZ INFORMAC. — MULTIPLEKS

PRZYPISANIE
(2620)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania drugiej warto$ci mierzonej, ktéra ma by¢
wy$wietlana naprzemiennie w wierszu gtéwnym (co 10 sekund) wraz z warto$cia
mierzong zdefiniowana w funkcji PRZYPISANIE (2600).

Opcje

WYE.

PRZEPE. OBJ. K1
PRZE. OBJ. % K1
PREDK. DZW. K1
POZIOM SYGN. K1
PREDK.PRZEPE. K1
PRZ.OBJ.BAR % K1
SYGNAEL BAR % K1
PRAD AKTUALNY 1
LICZNIK (1...3)
STAN SYSTEMU
KIERUNEK PRZEPE.
LADOWANIE AKUM.
AKT.PRAD.WE]J.
TEST.PRZEP.OBJ.2

Ustawienie fabryczne
WYE.

&y, Wskazéwka!

Tryb wielokanatowy jest wstrzymywany z chwila wygenerowania komunikatu usterki
/ ostrzezenia. Komunikat ten jest wtedy wyswietlany na wyswietlaczu.

» Komunikat usterki (symbol btyskawicy na wyswietlaczu)

— Jesli w funkcji POTWIER. BLEDOW (8004) wybrano opcie NIE, tryb wielokanatowy
jest wznawiany, gdy komunikat usterki zostanie potwierdzony i nie jest juz
aktywny.

— Jesli w funkcji POTWIER. BLEDOW (8004) wybrano opcje WYE., tryb
wielokanatowy jest wznawiany, gdy komunikat usterki nie jest juz aktywny.

m Ostrzezenie (sygnalizowane wykrzyknikiem).
— Tryb wielokanatowy jest wznawiany, gdy ostrzezenie nie jest juz aktywne.

Jedli kanat jest niewidoczny, nie pojawia sie w opcjach. Kanaty mozna wyswietla¢
lub ukrywad, korzystajac z funkcji POMIAR (6880).

WARTOSC 100%
(2621)

&y, Wskazéwka!

Ta funkcja jest dostepna tylko po wybraniu PRZEPE. OBJ. W % w funkcji PRZYPISANIE
(2620).

= PRZE. OBJ. % K1

= PRZ.OBJ.BAR % K1

= SYGNAL BAR % K1

Funkgja ta stuzy do ustawienia wartosci przeptywu odpowiadajacej 100% zakresu.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa

Ustawienie fabryczne

W zaleznosci od §rednicy nominalnej i ustawien regionalnych, [wartos¢] / [dm®... m?
lub US-gal...US-Mgal]. Odpowiada ustawieniu fabrycznemu dla warto$ci maksymalnej
zakresu (— [2118).
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Opis funkcji
WSKAZNIK — WIERSZ INFORMAC. — MULTIPLEKS

FORMAT
(2622)

@y, Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna wtedy, gdy w funkcji PRZYPISANIE (2620) wybrano opcje,
dla ktérej wyswietlana jest warto$¢ liczbowa.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania maksymalnej liczby miejsc po przecinku
dziesietnym, wySwietlanych we wskazaniu w wierszu gtéownym.

Opcje
XXXXX. - XXXX.X - XXX.XX - XX.XXX -X.XXXX

Ustawienie fabryczne
X.XXXX

&y, Wskazéwkal

m Nalezy zauwazy¢, ze ustawienie to ma wpltyw jedynie na wskazanie ukazujace sie
na wyswietlaczu, nie wptywa natomiast na doktadno$¢ obliczeri systemowych.

m W zalezno$ci od ustawienia dokonanego w tej funkcji i jednostki inZynierskiej, ilo$¢
pozycji po przecinku dziesietnym wynikajaca z obliczeni przyrzadu nie zawsze moze
by¢ wyswietlona. W takim przypadku, pomiedzy wartoécia mierzona i jednostka
pomiarowa na wyswietlaczu pojawia sig strzatka (np. 1.2 — m3/h), wskazujaca, ze
liczba pozycji dziesietnych obliczonych przez system pomiarowy jest wieksza od
mozliwej do wskazania na wyswietlaczu.

TRYB WSKAZAN
(2623)

&y, Wskazéwkal
Ta funkcja jest dostepna tylko wtedy, gdy w funkcji PRZYPISANIE (2620) wybrano
opcje PRZEP.OBJ.BARGR% lub SYGNAE BAR %.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania formatu wykresu stupkowego.

Opcje
STANDARD (prosty wykres stupkowy z podziatka skali 25 / 50 / 75% i znakiem).

+25 450 +75 p

A0001258

SYMETRYCZNY (symetryczny wykres stupkowy dla przeptywéw dodatnich i ujemnych,
z podziatka skali —50 / 0 / +50% i znakiem).

-S5E T +5@

iy

A0001259

Ustawienie fabryczne
STANDARD
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11.6 Blok LICZNIKI

11.6.1 Grupa LICZNIK (1...3)

Grupa funkcji KONFIGURACJA

Opis funkcji
LICZNIKI — LICZNIK @ — KONFIGURACJA

PRZYPISANIE
(3000)

Funkcja ta stuzy do przypisania warto$ci mierzonej do konkretnego licznika.

Opcje
WYE.
PRZEPE. OBJ. K1

Ustawienie fabryczne
PRZEPE. OBJ. K1

&y, Wskazéwkal

m Po zmianie przypisania licznik jest zerowany.

m Jedli w grupie funkcji KONFIGURACJA dla danego licznika wybrana zostanie opcja
WYEL., dostepna bedzie jedynie funkcja PRZYPISANIE (3000).

JEDNOSTKI LICZ.
(3001)

Funkgcja ta stuzy do definiowania jednostki wybranej wczesniej zmiennej mierzonej
dla licznika.

Opcje

Uktad metryczny:

cm3; dm3; m3; ml; 1; hl; Ml

Amerykariski uktad jednostek:

cc; af; ft3; oz f; gal; Mgal; bbl (ciecze standardowe); bbl (piwo); bbl (petrochemikalia);
bbl (zbiorniki napetniajace)

Jednostki imperialne:

gal; Mgal; bbl (piwo); bbl (petrochemikalia)

Jednostki pomocnicze (grupa funkcji JEDNOSTKA POMOC. — B 71):

Ustawienie fabryczne
3
m

TRYB LICZNIKA
(3002)

Funkgcja ta stuzy do okreglenia sposobu sumowania sktadowych przeptywu przez dany
licznik.

Opcje

BILANS

Dodatnie i ujemne sktadowe przeptywu. Dodatnie i ujemne sktadowe przeptywu sa
bilansowane. Innymi stowy, rejestrowany jest wypadkowy przeptyw w wybranym
kierunku.

W PRZOD
Sumowane s3 wytacznie dodatnie sktadowe przeptywu

W TYE
Sumowane s3 wytacznie ujemne sktadowe przeptywu

Ustawienie fabryczne
Licznik 1 = BILANS
Licznik 2 = W PRZOD
Licznik 3 =W TYL

KASOW. LICZNIKA
(3003)

Funkcja ta stuzy do zerowania sumy i nadmiaru dla danego licznika.

Opcje
NIE
TAK

Ustawienie fabryczne
NIE
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Grupa funkcji OBSLUGA

Opis funkcji
LICZNIKI — LICZNIK @ — OBSEUGA

SUMA
(3040)

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia stanu licznika danej zmiennej mierzonej od momentu
rozpoczecia pomiaru. W zaleznosci od ustawienia wybranego w funkcji TRYB LICZNIKA
(3002) oraz kierunku przeptywu, wartos¢ sumy moze by¢ dodatnia lub ujemna.

Wskazanie
Maks. 7-cyfrowa liczba zmiennoprzecinkowa, wraz ze znakiem i jednostka (np. 15467.4 m3)

&y, Wskazéwkal
Tryb wielokanatowy jest wstrzymywany z chwila wygenerowania komunikatu usterki
/ ostrzezenia. Komunikat ten jest wtedy wyswietlany na wyswietlaczu.
» W zaleznosci od opcji wybranej w funkcji TRYB LICZNIKA (— E185) skutek jest
nastepujacy:
— Po wybraniu opcji BILANS, licznik wskazuje wypadkowa warto$¢ przeptywu.
— Po wybraniu opcji W PRZOD, licznik rejestruje tylko przeplyw w kierunku dodatnim.
— Po wybraniu opcji W TYE, licznik rejestruje tylko przeptyw w kierunku ujemnym.
= Reakcja licznika na usterke definiowana jest w funkcji OBSEUGA BLEDOW (3801)
(—B85).

NADMIAR
(3041)

Funkgcja ta stuzy do wizualizacji globalnego nadmiaru licznika, od momentu
rozpoczecia pomiaru.

Catkowita warto$¢ przeptywu reprezentowana jest przez liczbe zmiennoprzecinkowa
sktadajaca sie maks. z 7 cyfr. Funkcja ta moze by¢ wykorzystana do wyswietlania warto$ci
liczbowych przekraczajacych zakres wskazan (> 9,999,999). Rzeczywista warto$¢
przepltywu jest zatem suma warto$ci wySwietlanych w funkcjach NADMIAR i SUMA.

Przyktad

Wskazanie nadmiaru: 2 107 dm?3 (= 20,000,000 dm?3)
Warto§¢ zwrécona przez funkcje SUMA = 196,845.7 dm?
Efektywna ilo§¢ catkowita = 20,196,845.7 dm?

Wskazanie
Liczba catkowita z wykladnikiem potegi liczby 10, znakiem i jednostka miary, np. 2 107 dm3

11.6.2 Grupa OBSLUGA LICZ-KOW

Opis funkcji
LICZNIK — OBSEUGA LICZ-KOW

KASOW. WSZ.LICZ.
(3800)

Funkcija ta stuzy do zerowania (= RESET) wszystkich licznikéw (1...3) (w tym wszystkich
nadmiaréw).

Opcje

NIE

TAK

Ustawienie fabryczne
NIE

OBSEUGA BEEDOW
(3801)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania reakcji na usterke, generalnie dla wszystkich licznikéw
(1...3).

Opcje

STOP

W przypadku wystapienia btedu, liczniki zostaja zatrzymane.

WARTOSC MIERZONA
Licznik kontynuuje zliczanie przeptywu zgodnie z aktualnie mierzong wartoscia.
Btad jest ighorowany.

OSTATNIA WARTOSC
Licznik kontynuuje zliczanie przeptywu od ostatniej warto$ci przeptywu, obowiazujacej
przed pojawieniem sie btedu.

Ustawienie fabryczne
STOP

Endress+Hauser
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11.7 Blok WYJSCIA

11.7.1 Grupa WY]. PRADOWE

Grupa funkcji KONFIGURACJA

Opis funkcji

WYJSCIA E — WYJ. PRADOWE 1 EAA — KONFIGURACJA 400

PRZYPISANIE PRAD
(4000)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania drugiej warto$ci mierzonej, ktéra ma by¢
wy$wietlana naprzemiennie w wierszu gtéwnym (co 10 sekund) wraz z warto$cia
mierzong zdefiniowana w funkcji PRZYPISANIE (2600).

Opcje

WYE.

PRZEPE. OBJ. K1
PREDK. DZW. K1
POZIOM SYGN. K1
PREDK.PRZEPE. K1

Ustawienie fabryczne
PRZEPE. OBJ. K1

@y, Wskazéwkal
Jesli wybrana zostanie opcja WYE., jedyna funkcja dostepna w grupie KONFIGURACJA
(400) bedzie omawiana funkcja, tj., PRZYPISANIE PRAD (4000).
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WYJSCIA E — WYJ. PRADOWE 1 EAA —» KONFIGURACJA 400

Opis funkcji

ZAKRES PRADOWY (4001)

Funkgja ta stuzy do zdefiniowania zakresu pradowego. Wybrana opcja okresla zar6wno
zakres pomiarowy jak i dolny oraz gérny poziom sygnatu awaryjnego.

Opcje

0-20mA

4-20mA

4-20mA NAMUR

4-20mA US

0-20mA(25 mA)

4-20mA(25 mA)

Ustawienie fabryczne
4-20mA NAMUR

Zakres pradowy, zakres roboczy oraz poziomy sygnatéw alarmowych

2 1 3
[mA]

a 1 2 3
0-20 mA 0-20.5mA 0 22
4-20 mA 4 -20.5mA 2 22
4-20 mA NAMUR 3.8-20.5mA 3.5 22.6
4-20 mA US 3.9-20.8 mA 3.75 22.6
0-20 mA (25 mA) 0-24 mA 0 25
4-20 mA (25 mA) 4-24mA 2 25

A0001222

A = zakres pradowy

1 = zakres roboczy (sygnat pomiarowy)
2 = dolny poziom sygnatu awaryjnego
3 = gbérny poziom sygnatu awaryjnego

&y, Wskazéwkal

m Jezeli warto$¢ mierzona przekracza zakres pomiarowy (zdefiniowany przez funkcje
WARTOSC 0_4 mA (4002) i WARTOSC 20 mA (4003)), generowane jest
ostrzezenie (#351...354, zakres pradowy).

m W przypadku usterki, reakcja wyjscia pradowego zgodna jest z opcja wybrana
w funkcji TRYB BEZPIECZNY (40006). Funkcja PRZYPIS.BEED.SYS (8000)
umozliwia zmiane kategorii btedu, tzn. zamiast ostrzezenia moze by¢ generowany
komunikat btedu.
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Opis funkcji
WYJSCIA E — WYJ. PRADOWE 1 EAA — KONFIGURACJA 400

WARTOSC 0_4 mA
(4002)

Funkgja ta stuzy do przypisania wartosci mierzonej do pradu wyjsciowego 0/4 mA.
Warto$¢ ta moze by¢ wieksza lub mniejsza od warto$ci przypisanej do pradu 20 mA
(funkcja WARTOSC 20mA (4003)) W zaleznosci od rozwazanej zmiennej mierzonej
(np. PRZEPE. OBJ. K1) dopuszczalne sa warto$ci dodatnie i ujemne.

Przyktad:

Warto$¢ odpowiadajaca 4 mA = — 250 1/h

Warto$¢ odpowiadajaca 20 mA = +750 1/h
Obliczona warto$¢ pradu = 8 mA (zerowy przeptyw)

Wskazéwka!
Jedli w funkcji TRYB POMIAROWY (4004) wybrana zostanie opcja SYMETRYCZNY,
wprowadzenie wartosci o réznych znakach dla 0/4 mA i 20 mA (funkcja 4003) jest
niemozliwe. W takim przypadku, na wyswietlaczu ukazuje sie komunikat
"PRZEKROCZONY ZAKRES WEJSCIOWY".

Przyktad dla trybu pomiarowego STANDARD:

1ma) 4

ve

A0001223

® = Warto$¢ poczatkowa (0...20 mA)

@ = Dolny poziom sygnatu alarmowego: zalezy od ustawienia w funkcji ZAKRES PRADOWY
® = Wartos¢ poczatkowa (40...20 mA) zalezy od ustawienia w funkcji ZAKRES PRADOWY
@ = Wartos¢ korica zakresu (0/4...20 mA): zalezy od ustawienia w funkcji ZAKRES PRADOWY
® = Maksymalna warto$¢ pradu: zalezy od ustawienia w funkcji ZAKRES PRADOWY

® = Tryb bezpieczny (gérny poziom sygnatu awaryjnego): zalezy od ustawienia

w funkcji ZAKRES PRADOWY — 100 i TRYB BEZPIECZNY, — 21115

A = Zakres pomiarowy (minimalny zakres pomiarowy powinien by¢ wiekszy od wartosci
odpowiadajacej predkosci przeptywu Q = 0.3 m/s).

Wprowadzenie:
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem

Ustawienie fabryczne:
0 [jednostka]

@y, Wskazéwkal

m Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji JEDN.
PRZEP.OBJ. (0042) — B 69.

m Szczegbtowe informacje dotyczace zakresu pradowego, zakresu roboczego
i poziom6w sygnatéw alarmowych —  100.

@ Uwaga!

OdpowiedZ wyjécia pradowego zalezy od parametréw zadanych w réznych funkcjach.
Niektére przyktady ustawiefi parametréw oraz ich wptyw na wyjscie pradowe
przedstawiono w dalszym opisie funkcji.

Endress+Hauser
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WYJSCIA E — WYJ. PRADOWE 1 EAA —» KONFIGURACJA 400

Opis funkcji

WARTOSC 0_4mA
(4003)

Ustawienia parametréw, przyktad 1:

1. WARTOSC 0_4mA (4002) = przeplyw rézny od zerowego (np. -5 m3/h)
WARTOSC 20mA (4003) = przeptyw rézny od zerowego (np. 10 m3/h) lub

2. WARTOSC 0_4mA (4002) = przeptyw rézny od zerowego (np. 100 m3/h)
WARTOSC 20mA (4003) = przeptyw rézny od zerowego (np. -40 m3/h)
WARTOSC 20mA (4003) = przeptyw rézny od zerowego (np. -40 m3/h) oraz
TRYB POMIAROWY (4004) = STANDARD

Wprowadzenie warto$ci odpowiadajacych 0/4 mA i 20 mA, definiuje zakres pracy
przyrzadu. Jedli efektywny przeptyw przekroczy granice zdefiniowanego zakresu pracy
(patrz®), generowany jest komunikat btedu lub ostrzezenie (#351...354, zakres
pradowy) natomiast na wyjsciu pradowym nastepuje reakcja zgodna z ustawieniami
parametréw w funkcji TRYB BEZPIECZNY (4006).

20
4 20 b 4
Q Q
50 10 40 0 100
G [0S oW -

A0001262

Ustawienia parametréw, przyktad 2:

1. WARTOSC 0_4mA (4002) = brak przeptywu (np. 0 m3/h)

WARTOSC 20mA (4003) = przeplyw rézny od zerowego (np. 10 m3/h) lub
2. WARTOSC 0_4mA (4002) = przeptyw rézny od zerowego (np. 100 m3/h)
WARTOSC 20mA (4003) = brak przeptywu (np. 0 m3/h)

oraz

TRYB POMIAROWY (4004) = STANDARD

Wprowadzenie warto$ci odpowiadajacych 0/4 mA i 20 mA, definiuje zakres pracy
przyrzadu. W tym przyktadzie, jedna z dwdch ustawionych wartosci odpowiada
brakowi przeptywu (np. O m3/h). Jesli efektywny przeptyw przekroczy warto$é zdefiniowana
jako brak przeptywu, nie jest generowany zaden komunikat btedu/ostrzezenie oraz
warto$¢ na wyjsciu pradowym nie ulega zmianie. W przypadku przekroczenia drugiej
wartosci granicznej zakresu pracy, generowany jest komunikat btedu lub ostrzezenie
(#351...354, zakres pradowy) natomiast na wyjsciu pradowym nastepuje reakcja
zgodna z ustawieniami parametréw w funkcji TRYB BEZPIECZNY (4006).

1 A 2
) m 20 ) mA
4 20 4
%é[» Q <7>§» Q
0 10 0 100
O~ O~

A0001264

Przy takim ustawieniu parametréw, na wyjéciu celowo uwzgledniany jest tylko jeden
kierunek przeptywu, natomiast sktadowe przeptywu o innych kierunkach zostaja
wyttumione.

Ustawienia parametréw, przykiad 3:
TRYB POMIAROWY (4004) = SYMETRYCZNY

Sygnat na wyjsciu pragdowym jest niezalezny od kierunku przeptywu (bezwzgledna
warto$¢ zmiennej mierzonej). Warto§¢ @ odpowiadajaca 0_4 mA musi mie¢ ten sam
znak (+ lub -) co warto$¢ @ odpowiadajaca 20 mA. Warto$¢ @ odpowiadajaca 20 mA
(np. przeptyw w tyt) odpowiada lustrzanemu odbiciu warto$ci @ odpowiadajacej 20 mA
(np. przeptyw w przéd).

mA A
20

4
< 0 > Q
® @ ®

A0001249

PRZYPIS.PRZEKAZ. (4700) = KIERUNEK PRZEPE.
Przy tym ustawieniu, kierunek przeptywu moze by¢ sygnalizowany przez zestyki przetaczne.
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Grupa funkcji OBSLUGA

Opis funkcji
LICZNIKI — LICZNIK @ — OBSLUGA

WARTOSC 20mA
(4003)

Funkgja ta stuzy do przypisania warto$ci mierzonej do pradu wyjsciowego 20 mA.
Warto$¢ ta moze by¢ wieksza lub mniejsza od warto$ci przypisanej do pradu 0/4 mA
(funkcja WARTOSC 0_4mA (4002)). W zaleznosci od rozwazanej zmiennej mierzonej
(np. PRZEPE. OBJ. K1) dopuszczalne sa warto$ci dodatnie i ujemne.

W trybie pomiarowym SYMETRYCZNY wprowadzona w tej funkcji warto$¢ obowiazuje
dla obu kierunkéw przeptywu; natomiast w trybie pomiarowym STANDARD tylko
dla wybranego kierunku przeptywu.

Przyktad:

Warto$¢ odpowiadajaca 4 mA = — 250 1/h

Warto$¢ odpowiadajaca 20 mA = +750 1/h
Obliczona warto$¢ pradu = 8 mA (zerowy przeptyw)

Wskazéwka!
Jedli w funkcji TRYB POMIAROWY (4004) wybrana zostanie opcja SYMETRYCZNY,
wprowadzenie wartosci o réznych znakach dla 0/4 mA i 20 mA (funkcja 4002) jest
niemozliwe. W takim przypadku, na wyswietlaczu ukazuje sie komunikat
"PRZEKROCZONY ZAKRES WEJSCIOWY".

Wprowadzenie:
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem

Ustawienie fabryczne

Zalezy od ustawienia w funkcji PRZYPISANIE PRAD (4000):
przeplyw objeto$ciowy: 20 1/s

predko$¢ dZzwieku: 1800 m/s

predko$¢ cieczy: 10 m/s

odpowiada fabrycznemu ustawieniu warto$ci korica zakresu.

&y, Wskazéwkal

m Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji JEDN.
PRZEP.OB]J. (0042) (patrz str. 13).

m Przyktad dla trybu pomiarowego STANDARD, patrz str. 89.

m Jesli kanat jest niewidoczny, nie pojawia sie w opcjach. Kanaty mozna wyswietla¢
lub ukrywa¢, korzystajac z funkcji POMIAR (6880).

@ Uwaga!

Bardzo istotne jest zapoznanie sie oraz postepowanie zgodne z informacjami podanymi

w opisie funkcji WARTOSC 0_4mA ("Uwaga"; Przyktady ustawieri parametrow)
— 2100.
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Opis funkcji
LICZNIKI — LICZNIK @ — OBSLUGA

TRYB POMIAROWY
(4004)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania trybu pomiarowego dla wyjscia pradowego.
Opcje:

STANDARD
SYMETRYCZNY

Sygnat na wyjsciu pradowym jest proporcjonalny do zmiennej mierzonej. Sktadowe
przeptywu przekraczajace ustawiony zakres pomiarowy (zdefiniowany poprzez wartodci:
® WARTOSC 0_4 mA i @: WARTOSC 20 mA) sa uwzgledniane na wyjsciu
sygnatowym w nastepujacy sposéb:

m Jesli jedna z ustawionych warto$ci granicznych zakresu odpowiada brakowi przeptywu
(np. WARTOSC 0_4 mA = 0 m3/h), w przypadku wartosci mierzonych przekraczajacych
te warto$¢ nie jest generowany zaden komunikat oraz warto$¢ wyjsciowa pozostaje
bez zmian (4 mA w podanym przyktadzie). Jesli przekroczona zostanie druga
z ustawionych wartosci granicznych, ukazuje sie komunikat "PRZEKROCZONY
ZAKRES WYJSCIA PRADOWEGO" oraz na wyjéciu pradowym nastepuje reakcja
zgodna z ustawieniem parametru w funkcji TRYB BEZPIECZNY (4006).

m Jesli obydwie warto$ci graniczne zakresu sa zdefiniowane jako warto$ci rézne
od przeplywu zerowego (np. WARTOSC 0_4 mA= -5 m3/h; WARTOSC 20 mA = 10m3/h),
przekroczenie zakresu pomiarowego powoduje pojawienie sie komunikatu
"PRZEKROCZONY ZAKRES WYJSCIA PRADOWEGQ" oraz na wyjéciu pradowym
nastepuje reakcja zgodna z ustawieniem w funkcji TRYB BEZPIECZNY (4006).

| mA]

20

A0001248

SYMETRYCZNY

Sygnat na wyjsciu pragdowym jest niezalezny od kierunku przeptywu (bezwzgledna

warto§¢ zmiennej mierzonej). Wartosci ©: WARTOSC 0_4 mA i @: WARTOSC 20 mA
musza mie¢ ten sam znak (+ lub -). Wartog¢ ®: WARTOSC 20 mA (np. przeplyw w tyl)
odpowiada lustrzanemu odbiciu wartosci @: WARTOSC 20 mA (np. przeptyw w przéd).

mA A
20

< 0 > Q
® @ ®

A0001249

@y, Wskazéwkal

m Informacja o kierunku przeptywu moze by¢ wyprowadzana poprzez programowane
wyjscie przekaZznikowe lub statusu.

® Opcja SYMETRYCZNY moze by¢ wybrana tylko wtedy, gdy wartosci wprowadzone
w funkcjach WARTOSC 0_4 mA (4002) i WARTOSC 20 mA (4003) maja ten sam
znak lub jedna z nich jest réwna zero. Jesli znaki tych dwéch wartosci réznia sie,
opcja SYMETRYCZNY nie moze by¢ wybrana i pojawia sie komunikat
"PRZYPISANIE NIEMOZLIWE".
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Opis funkcji
LICZNIKI — LICZNIK @ — OBSLUGA

TRYB POMIAROWY Reakcja wyjscia pradowego na zadane warunki przedstawione ponizej:
(4004) 1. Zdefiniowany zakres pomiarowy (D-®): wartosci @ i @ maj ten sam znak

| [mA]

20

4
0 > Q
©) @

A0001248

Charakterystyka przeptywu jest nastepujaca:

Q

A0001265

s STANDARD
Sygnat na wyjsciu pragdowym jest proporcjonalny do zmiennej mierzonej.
Sktadowe przeptywu przekraczajace ustawiony zakres pomiarowy nie sa
uwzgledniane w generowanym sygnhale wyjSciowym.

I [mA]

Al t
» SYMETRYCZNY

Sygnat na wyjsciu pragdowym jest niezalezny od kierunku przeptywu.

A0001267

I [mA]

aNay

A0001268
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Opis funkcji
LICZNIKI — LICZNIK @ — OBSLUGA

Szczegbétowe wyjasnienie
reakcji wyjScia pradowego

2. Zdefiniowany zakres pomiarowy (D-®): wartosci @ i @ maja ten sam znak

| [mA]
A

20

A0001272

oo
[

A0001273

s STANDARD
a (—): Sktadowe przeptywu przekraczajace ustawiony zakres pomiarowy nie sa
uwzgledniane w generowanym sygnale wyjSciowym. Generowany jest komunikat
btedu (# 351...354, zakres pradowy) oraz na wyjsciu pradowym nastepuje reakcja
zgodna z ustawieniem w funkcji TRYB BEZPIECZNY (4006).
b (--): Sygnat na wyjsciu pradowym jest proporcjonalny do przypisanej do niego
wartosci mierzonej.

[ [mA]

A0001274

STAEA CZASOWA
(4005)

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia statej czasowej definiujacej reakcje wyjscia
pradowego na znaczne wahania zmiennej mierzonej: bardzo szybka (wprowadzi¢ mata
warto$¢ statej czasowej) lub opéZniona (wprowadzi¢ duza warto$¢ statej czasowej).

Wprowadzenie:
Liczba statoprzecinkowa 0.01...100.00 s

Ustawienie fabryczne
1.00's
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Proline Prosonic Flow 93T

Opis funkciji przyrzadu

Endress+Hauser

Opis funkcji
LICZNIKI — LICZNIK @ — OBSLUGA

TRYB BEZPIECZNY
(4006)

Z uwagi na bezpieczetistwo, zaleca sie zadanie na wyjéciu pradowym stanu wczesniej
zdefiniowanego w razie usterki. Funkcja ta stuzy wtasnie do zdefiniowana tego stanu.
Nie ma ono wptywu na inne wyjscia (np. liczniki) i wskazZnik.

Opcje:

PRAD MINIMALNY

Na wyjsciu pragdowym ustawiana jest dolna warto$¢ sygnatu alarmowego (zdefiniowana
za pomoca funkcji ZAKRES PRADOWY (4001) — 2188

PRAD MAKSYMALNY
Na wyjsciu pragdowym ustawiana jest gérna warto$¢ sygnatu alarmowego (zdefiniowana
za pomoca funkcji ZAKRES PRADOWY (4001) — 2188

OSTATNIA WARTOSC (nie zalecane)
Warto$¢ generowana jest na podstawie ostatniej warto$ci mierzonej, zapisanej przed
pojawieniem sie bedu.

WARTOSC MIERZONA
Generowana jest warto$¢ mierzona, zgodna z aktualnym pomiarem przeptywu.

Btad jest ignorowany.

Ustawienie fabryczne
PRAD MINIMALNY

SYGNAE WYJSCIOWY
(4007)

Funkcja ta stuzy do skonfigurowania wyjécia pradowego jako aktywnego lub pasywnego.
Opgcje:

PASYWNE
Petla pradowa posiada zasilanie zewnetrzne (np. ze sterownika DCS).

AKTYWNE
Petla pradowa jest zasilana z przetwornika pomiarowego Prosonic Flow 93T.

&y, Wskazéwkal
W przypadku pracy wyjscia pradowego w trybie aktywnym, zywotno$¢ akumulatora
jest mniejsza o ok. 25%.

Ustawienie fabryczne
PASYWNE

PRAD AKTUALNY
(4040)

Funkgja ta stuzy do wizualizacji aktualnie obliczonej wartosci pradu wyjsciowego.

Wskazanie
0.00...25.00 mA

SYMULACJA PRADU
(4041)

Funkgja ta stuzy do wiaczenia symulacji pradu wyjSciowego.
Opcje:

WYE.

ZAEL.

Ustawienie fabryczne
WYE.

@y, Wskazéwkal

» Aktywna symulacja jest sygnalizowana komunikatem "SYMULACJA WYJSCIA
PRADOWEGO".

m Podczas trwania symulacji, przyrzad kontynuuje pomiar, tj. na innych wyjéciach
prawidtowo generowane s3 aktualne wartosci mierzone.

@ Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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11.7.2 Grupa funkcji OBSLUGA

WYJSCIA E — WYJ. PRADOWE 1 EAA — KONFIGURACJA 400

Opis funkji

WART. SYM. PRADU

(4042)

&y, Wskazéwkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli aktywna jest funkcja SYMULACJA
PRADU (4041) (= ZAL.).

Funkcja ta stuzy do zaprogramowania wartosci (np. 12 mA), ktéra ma by¢ generowana
na wyjsciu pradowym. Mozliwo$¢ zadania tej warto$ci pozwala na testowanie
przyrzad6w wspétpracujacych z przeptywomierzem oraz samego przeptywomierza.

Wprowadzenie:
Liczba zmiennoprzeciwnkowa: 0.00...25.00 mA

Ustawienie fabryczne
0.00 mA

@ Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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11.7.3 Grupa funkcji MENEDZER P. POM.

Opis funkcji

BLOK WYJSCIA — REJESTR. DANYCH — MENEDZER P.POM.

AKTUALNY PUNKT
(4990)

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia nazwy punktu pomiarowego aktualnie wybranego
do pomiaréw (punktu zapisanego w pamieci wewnetrznej przetwornika). Jest on
okreslany jako AKTUALNY PUNKT.

&y, Wskazéwkal

» Dla punktu pomiarowego zdefiniowane sa najwazniejsze parametry w grupach funkcji
JEDNOSTKI SYST., PARAMETRY CZUJN., DANE RUROCIAGU, DANE CIECZY
oraz LICZNIKIL. — B 47

Wskazdéwka!
Funkcja MENEDZER P. POM. moze by¢ uzywana tylko wtedy, gdy podtaczona jest
zewnetrzna pamie¢ USB, poniewaz na niej zapisane i odczytywane sa dane punktéw
pomiarowych.

Funkcja poréwnuje dane w swej pamieci wewnetrznej (AKTUALNY PUNKT) z danymi
punktéw pomiarowych zapisanych na pamieci USB. W trakcie tego procesu na wy$wietlaczu
jest komunikat SPRAWDZANIE.

Opcje

Komunikat "------- " oznacza, ze AKTUALNY PUNKT nie jest zapisany w zewnetrznej
pamieci USB lub Ze zewnetrzna pamie¢ USB nie jest zainstalowana. Jesli dane dla
AKTUALNEGO PUNKTU sa identyczne z danymi punktu pomiarowego zapisanego
w pamieci USB, wySwietlona zostanie nazwa tego punktu.

Ustawienie fabryczne
e " brak tekstu

ZMIANA/NOWY PKT.
(4991)

Funkcja ta stuzy do wyboru punktu pomiarowego.

Opcje

ANULUJ

NOWY PUNKT

.............. Wys$wietlona zostanie réwniez lista zdefiniowanych punktéw pomiarowych,
zapisanych w pamieci USB. Nalezy wybra¢ opcje NOWY PUNKT, jesli utworzony

ma by¢ nowy punkt pomiarowy lub wybra¢ zdefiniowany punkt, jesli maja by¢ podjete
dodatkowe dziatania (tzn. WYBIERZ PUNKT lub USUN PUNKT).

ZMIANA NAZWY ?
(4992)

Funkcja ta stuzy do nadania nazwy punktowi pomiarowemu, ktéry ma by¢ obstugiwany
przez menedzera punktéw pomiarowych.

Wprowadzenie

Tekst maks. 8-znakowy, dopuszczalne znaki: A-Z, 0-9, +, -, znaki interpunkcyjne.

Ustawienie fabryczne
PUNKT 01
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Opis funkcji
BLOK WYJSCIA — REJESTR. DANYCH — MENEDZER P.POM.

ZAPIS/WYBOR/USUN Funkcja ta stuzy do zapisania nowego punktu pomiarowego w pamieci USB, wybrania
(4993) lub usuniecia punktu pomiarowego zapisanego w pamieci USB.

Opcje:

ANULU]J

ZAPISZ PUNKT
WYBIERZ PUNKT
USUN PUNKT

Opcja ZAPISZ PUNKT stuzy do zapisania aktualnego punktu pomiarowego w pamieci
USB.

@y, Wskazéwkal

m Nie wszystkie parametry punktu pomiarowego sa zapisywane. W punkcie
pomiarowym zapisywany jest jedynie cze$¢ wszystkich zaprogramowanych
parametréw. — £ 46

Opcja WYBIERZ PUNKT powoduje zatadowanie danych wybranego punktu
pomiarowego zapisanego w pamieci USB jako AKTUALNEGO PUNKTU.

Opcja USUN PUNKT powoduje usunigcie punktu pomiarowego z pamieci USB.

&y, Wskazéwkal

Zalecane jest kasowanie punktéw pomiarowych z pamieci USB za pomoca funkcji
Menedzera punktéw pomiarowych a nie z komputera PC. Nazwa zapisanego punktu
jest widoczna tylko z poziomu menedzZera punktéw pomiarowych.

Zabezpieczenia:
NIE
TAK

Ustawienie fabryczne
NIE

11.7.4 Grupa REJESTR. DANYCH

Opis funkgcji
WYJSCIA —> REJESTR. DANYCH — KONFIGURACJA
NAZWA RAPORTU Funkcja ta stuzy do wprowadzenia nazwy raportu zawierajacego rekordy danych
(4900) (nagtéwka), ktéry ma by¢ zarejestrowany.

&y, Wskazéwkal
Po zarejestrowaniu nazwa punktu pomiarowego jest zapisywana we wzmacniaczu
przyrzadu. Nazwa powinna by¢ zmieniana wraz ze zmiang punktu pomiarowego.

Wprowadzenie
Maks. 8-znakowy tekst, dozwolone znaki: A-Z, 0-9, +,—, znaki interpunkcyjne

Ustawienie fabryczne

———————— (brak tekstu)
REJESTRACJA Funkcja ta stuzy do rozpoczecia lub wstrzymania rejestracji danych w pamieci USB.
(4901) Opdje

WYE.

ZAL.

Ustawienie fabryczne

WYE.
DATA/CZAS SYST. Funkcja ta stuzy do wprowadzenia aktualnej daty i czasu.
(4902) Wprowadzenie

m Zakres dni: 00...99

m Zakres miesiecy: 00...31

m Zakres lat: 00...12

m (Czas przedpotudniowy lub popotudniowy: A lub P
CYKL REJESTRAC]I Funkcja ta stuzy do okreslenia czestotliwosci cykli rejestracji danych.
(4903)

Wprowadzenie
Liczba catkowita od 1 do 99999 s

Ustawienie fabryczne
10s
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Opis funkcji
WYJSCIA —> REJESTR. DANYCH — KONFIGURACJA

USUN PLIKI LOG
(4904)

Funkcja ta stuzy do usuniecia catej zawarto$ci pamieci USB.
Opcje

NIE

TAK

Zabezpieczenia
NIE
TAK

Ustawienie fabryczne
NIE

SEP. DZIESIETNY
(4905)

Funkcja ta stuzy do wyboru znaku ogranicznika i separatora w rekordach danych.
Ustawienia powinny odpowiada¢ ustawieniom regionalnym w komputerze PC.

Opcje Separator dziesietny Ogranicznik pola
12.34; 12.34 Kropka (.) Srednik (;)
12.34, 12.34 Kropka (.) Przecinek (,)
12,34; 12,34 Przecinek (,) Srednik (;)
12,34 <TAB> 12,34 Przecinek (,) TAB (tabulator)
12.34 <TAB> 12.34 Kropka (.) TAB (tabulator)

Ustawienie fabryczne
12.34; 12.34

A0015571-PL

11.7.5 Grupy funkcji INFORMACJA

Opis funkcji
WYJSCIA — REJESTR. DANYCH — INFORMAGJA

CZAS REJESTRAC]I
(4981)

Funkcja ta stuzy do wskazywania czasu do momentu rejestracji danych w pamieci
USB.

Wskazanie
GG:MM:SS

Ustawienie fabryczne
00:00:00
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11.8  Blok WEJSCIA

11.8.1 Grupa WEJ. PRADOWE

Grupa funkcji KONFIGURACJA

Opis funkji
WEJSCIA — WE]. PRADOWE — KONFIGURACJA

PRZYPISANIE
(5200)

Funkcja ta stuzy do przypisania zmiennej procesowej do wejscia pradowego.

Opcje
TEST.PRZEP.OBJ.2
WYE.

Ustawienie fabryczne
WYE.

ZAKRES PRADOWY (5201)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania zakresu pradowego. Wybrana opcja okre$la zaréwno
zakres pomiarowy jak i dolny oraz gérny poziom sygnatu awaryjnego.

Opcje

0-20mA
4-20mA
4-20mA NAMUR
4-20mA US
0-20mA(25 mA)
4-20mA(25 mA)

Ustawienie fabryczne
4-20mA NAMUR

Zakres pradowy /zakres roboczy (informacja pomiarowa)
0-20mA / 0...20.5 mA

4-20mA / 4..20.5 mA

4-20mA NAMUR / 3.8...20.5 mA

4-20mA US / 3.9...20.8 mA

0-20mA (25 mA) / 0...24 mA

4-20mA (25 mA) / 4..24 mA

WARTOSC 0_4mA (5202)

Funkcja ta stuzy do przypisania warto$ci mierzonej do pradu wyjsciowego 0/4 mA.
Opcje
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa

Ustawienie fabryczne
0m%h

WARTOSC 20mA

Funkcja ta stuzy do przypisania warto$ci mierzonej do pradu wyjsciowego 20 mA.

(5203) Opdje

Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa

Ustawienie fabryczne

101/s
WARTOSC BLEDU Funkgcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci awaryjnej dla danej zmiennej procesowej.
(5204)

&y, Wskazéwka!

Dla warto$ci pradu spoza wybranego zakresu (patrz funkcja ZAKRES PRADOWY,
(5201)) zmienna procesowa ustawiana jest na poziomie zdefiniowanym w funkcji
WARTOSC BEEDU i generowane jest ostrzezenie ZAKR.WEJ.PRA. (# 363).

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa

Ustawienie fabryczne
01/s
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Grupa funkcji OBSLUGA

Opis funkcji
WEJSCIA — WEJ. PRADOWE — OBSEUGA

AKT.PRAD.WE]. Funkgja ta stuzy do wizualizacji aktualnej warto$ci pradu wejsciowego.
(5240) Wskazanie
0.0...25 mA
SYM.WE.PRAD. Funkgja ta stuzy do wiaczenia symulacji pradu wejSciowego.
(5241) Opge
WYE.
ZAL.

Ustawienie fabryczne
WYE.

@y, Wskazéwkal
m Aktywna symulacja wskazywana jest przez komunikat "SYM.WE]J.PRAD." (# 661).
» Warto$¢ symulowana na wejéciu pradowym definiowania jest w funkcji
WART. SYM. PRADU (5242).
m Podczas trwania symulacji, przyrzad kontynuuje pomiar, tj. na innych wyjéciach
i wskazniku prawidlowo generowane s3 aktualne wartosci mierzone.

@ Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

WART. SYM. PRADU
(5242)

&y, Wskazéwka!
Funkcja ta dostepna jest tylko wtedy, gdy zataczona jest funkcja SYM.WE.PRAD.
(5241).

Funkcja ta stuzy do zaprogramowania wartosci (np. 12 mA), ktéra ma by¢ symulowana
na wejsciu pradowym. Mozliwo$¢ zadania tej warto$ci pozwala na testowanie
przyrzadOw wspétpracujacych z przeptywomierzem oraz samego przeptywomierza.

Wprowadzenie
0.00...25.00 mA

Ustawienie fabryczne
0.00 mA lub 4 mA (zaleznie od ustawienia w funkcji 5201)

@ Uwaga!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.
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11.9  Blok FUNKCJE PODSTAW.

11.9.1 Grupa PARAMETRY PROCES

Grupa funkcji KONFIGURACJA

Opis funkcji

FUNKCJE PODSTAW. — PARAMETRY PROCES — KONFIGURACJA

PRZYPIS. ODCIEC. (6400)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania punktu przetaczania dla odciecia niskich przeptywéw.

Opcje
WYE.
PRZEPLYW OBJET.

Ustawienie fabryczne
PRZEPEYW OBJET.

WART.ZAL.ODCIEC. (6401)

Funkgja ta stuzy do wprowadzenia wartosci, przy ktérej nastepuje zataczenie odciecia
niskich przeptywéw.

Funkcja odciecia niskich przeptywéw jest aktywna, jesli wprowadzona zostanie warto$¢
rézna od 0. Aktywna funkcja odciecia niskich przeptywéw sygnalizowana jest
na wyswietlaczu poprzez podswietlenie znaku wartosci przeptywu.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa

&y, Wskazéwkal
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji JEDN. PRZEP.OB].
(0402) (— 269).

Ustawienie fabryczne
0l/s

WART.WYE.ODCIEC.
(6403)

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia wartosci (b), przy ktérej nastepuje wytaczenie
odciecia niskich przeptywow.

Warto$¢ dla punktu wytaczania nalezy wprowadzi¢ jako dodatnia histereze (H)
wzgledem warto$ci zataczajacej (a).

Wprowadzenie
Liczba catkowita 0...100%

Ustawienie fabryczne
50%

A0001245

Q = Przeplyw [objetos¢/ czas)

a = WART.ZAL.ODCIEC. (6402) = 200 dm3/h

b = WART.ZAL.ODCIEC. (6403) = 10%

¢ = Aktywna funkcja odciecia niskich przeptywéw

1 = Odciecie niskich przeplyw6w jest zataczane przy przeptywie 200 dm3/h
2 = Odcigcie niskich przeplywow jest wytaczane przy przeptywie 220 dm3/h
t = Czas

Endress+Hauser
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Opis funkcji

FUNKCJE PODSTAW. — PARAMETRY PROCES — KONFIGURACJA

TEUM. PULS.CISN.
(6404)

Zamkniecie zaworu moze powodowac¢ krétkie lecz silne ruchy medium w instalacji
rurociggowej, ktdre rejestrowane sa przez system pomiarowy. Zsumowane na skutek
tego zjawiska impulsy, powoduja btad odczytu licznika, zwtaszcza w przypadku
proceséw dozowania. W zwiazku z tym, przyrzad wyposazony jest w funkcje thumienia
pulsacji ci$nienia (= ttumienie krétkotrwatych sygnatéw), ktéra pozwala wyeliminowac
zaktécenia podczas pracy instalacji.

&y, Wskazéwkal

Nalezy pamieta¢, ze funkcja ttumienia pulsacji ciSnienia moze by¢ wykorzystana tylko
wtedy, gdy aktywna jest opcja odciecia pomiaru przy niskim przeptywie (patrz funkcja
WAR.ZAL.ODCIEC. — B 102).

Funkcja stuzy do zdefiniowania przedziatu czasu, w ktérym aktywne jest trumienie
pulsacji ci$nienia.

Aktywacja funkcji thumienia pulsacji ci$nienia. Funkcja ttumienia pulsacji ci$nienia jest
uaktywniana, gdy przeptyw spadnie ponizej wartosci zataczajacej odciecie pomiaru
przy niskich przeptywach (patrz punkt "a" na rysunku).

Po uaktywnieniu ttumienia pulsacji ci$nienia obowigzuja nastepujace zaleznosci:

m Wyijscie pradowe — prad odpowiadajacy brakowi przeptywu.

m Wyijscie impulsowe/ czestotliwo$ciowe — czestotliwos¢ odpowiadajaca brakowi
przeptywu.

Wskazanie przeptywu na wskazniku = — 0.

Wskazania licznikéw — wskazania s zatrzymane na ostatniej poprawnej wartoci.

Deaktywacja funkcji ttumienia pulsacji ci$nienia. Funkcja ttumienia pulsacji cisnienia
jest wytaczana po uptywie czasu ustawionego w tej funkcji (patrz punkt b na rysunku).

Ustawienie fabryczne
/s

&y, Wskazéwka!

Aktualna warto$¢ przeptywu wyswietlana jest i generowana na wyjsciu, po uptywie
przedziatu czasu zadanego dla ttumienia pulsacji ci$nienia i przekroczeniu przez
przeplyw warto$ci wytaczajacej odciecie pomiaru przy niskim przeptywie (patrz punkt c
na rysunku).

Q = przeptyw
y

Zamknigcie zaworu

y
h Po napetnieniu

Ttumienie pulsacji cisnienia

a b c

AN .
-.\/l \U/\V/\.g“z .
nie‘aktywne b aktywne | nieaktyv\éne

o®

Zadany czas

A0001285-pl

Wprowadzenie
Maks. liczba 4-cyfrowa wraz z jednostka: 0.00...100.0 s

Ustawienie fabryczne
/s

Endress+Hauser
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Grupa funkcji KALIBRACJA

Opis funkji

FUNKCJE PODSTAW. — PARAMETRY PROCES — KALIBRACJA

USTAWIANIE ZERA
(6480)

Funkcja ta stuzy do rozpoczecia ustawiania punktu zerowego

&y, Wskazéwkal

Informacje dotyczace wykonywania ustawiania punktu zerowego, patrz — B144.
Opcje

ANULUJ

START

Ustawienie fabryczne
ANULUJ

Grupa funkcji DANE RUROCIAGU

FUNKCJE PODSTAW. — PARAMETRY PROCES — DANE RUROCIAGU

Opis funkcji

NORMA RUROCIAGU
(6520)

Funkcja ta stuzy do wyboru normy rurociagu.

Opcje

INNE

DIN: PN10, PN16, 28610, 28614, 28615, 28619

ANSIL: SS SCH40S, SS SCH80S, SS SCH5S, SS SCH10S
CS SCH20, CS SCH40, CS SCH80, CS SCH120,

AWWA: CLASS 50, CLASS 53, CLASS 55

&y, Wskazéwka!

Wybrana opcja okresla warto$ci dla nastepujacych funkji:
= MATERIAL RURY (6522)

m PREDK. DZW. RURA (6524)

s MATERIAL WYKEADZ (6528)

Edycja tych funkcji spowoduje ustawienie opcji INNE dla normy rurociagu.

Ustawienie fabryczne
DIN PN10

SREDN. NOMINALNA
(6521)

Wskazdéwka!
Jedli dla funkcji NORMA RUROCIAGU (6520) wybrana zostata opcja INNE, funkcja ta
jest niedostepna.

Funkcja ta stuzy do wyboru $rednicy nominalnej rurociagu.

Opcje

INNE

DN:

25/1",40/1™,50/2", 80/3",100/4", 150/6", 200/8", 250/10", 300/12", 400/16",
450/18",500/20", 600/24", 700/28", 750/30", 800/32", 900/36", 1000/40",
1200/48", 1400/54", 1500/60", 1600/64", 1800/72", 2000/80"

&y, Wskazéwkal

Wybrana opcja okresla warto$ci dla nastepujacych funkji:
= OBWOD RUROCIAGU (6525)

= SREDNICA RUROC. (6526)

= GRUBOSC SCIANY (6527)

Edycja tych funkcji spowoduje ustawienie opcji INNE dla normy rurociagu a funkcja
SREDN. NOMINALNA (6521) bedzie niedostepna.

Ustawienie fabryczne
80/3"
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Opis funkciji przyrzadu

Endress+Hauser

Opis funkcji
FUNKCJE PODSTAW. — PARAMETRY PROCES — DANE RUROCIAGU
MATERIAE RURY Funkcja ta stuzy do wskazywania materiatu rury wprowadzonego w funkcji NORMA
(6522) RUROCIAGU (6520). Edycja warto$ci domy$lnej spowoduje ustawienie opcji INNE

dla normy rurociagu a funkcja SREDN. NOMINALNA (6521) bedzie niedostepna.

W funkciji tej nalezy wprowadzi¢ materiaty rury, gdy nie ma mozliwosci wyboru normy
rurociggu a dla funkcji NORMA RUROCIAGU (6520) wybrano opcje INNE.

Opcje

STAL WEGLOWA, ZELIWO, STAL K.O., SS ANSI 304, SS ANSI 316, SS ANSI 347, SS
ANSI 410, SS ANSI 430, ALLOY C, PVC, PE, LDPE, HDPE, GRP, PVDF, PA, PP, PTFE,
SZKEO PYREKSOWE, AZBEST CEMENTOWY, MIEDZ, INNE

Ustawienie fabryczne

STAL K.O.
WART.ODNIESIENIA Funkcja ta stuzy do wprowadzenia grubo$ci komponentu referencyjnego (np. kotnierza)
(6523) jako bazy do pomiaru predkosci dZwieku w rurze.

@y, Wskazéwkal
Ta funkcja jest niedostepna, jesli dla funkcji POMIAR (6880, — 2 111) wybrano opcje
PREDK. DZW. RURA.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa, [jednostka]

Ustawienie fabryczne

5 mm
PREDK. DZW. RURA Funkgja ta stuzy do wskazywania predkosci dZwieku w rurze wprowadzonej
(6524) w funkcji NORMA RUROCIAGU (6520). Edycja warto$ci domyslnej spowoduje

ustawienie opcji INNE dla normy rurociagu a funkcja SREDN. NOMINALNA (6521)
bedzie niedostepna.

W funkgji tej nalezy wprowadzi¢ predko$¢ dZzwieku, gdy nie ma mozliwo$ci wyboru
normy rurociagu a dla funkcji NORMA RUROCIAGU (6520) wybrano opcje INNE.

Pomiar predkosci dZwieku w rurze

Jedli predko$¢ dZwieku w rurze jest nieznana, mozna ja zmierzy¢. W tym celu nalezy
wybra¢ opcje PREDK. DZW. RURA w funkcji POMIAR (6880, — 111). Predkos¢
dZwieku w rurze mozna zmierzy¢ korzystajac z funkcji PREDK. DZW. RURA (6524).
Na wskazniku lokalnym wy$wietlana jest zmierzona predko$¢ dZwieku, poziom
sygnatu oraz wykres stupkowy. Pomiar jest prawidtowy, jesli na wskazniku stupkowym
wskazanie wynosi 100%. Potwierdzenie funkciji przyciskiem L&) powoduje pojawienie
sie monitu ZAPISAC ?. Aby zatwierdzi¢ zmierzona predko§¢ dzwieku, nalezy
przyciskiem ) lub =) wybra¢ opcje TAK.

&y, Wskazéwkal

» Do zmierzenia predko$ci dZwieku niezbedne sa czujniki ultradZwiekowe DDU20
zamawiane jako akcesoria w E+H.

m Warto$¢ odniesienia stuzy jako baza do pomiaru predkosci dZzwieku. Warto$é
odniesienia mozna edytowac (patrz funkcja WART.ODNIESIENIA. 6523).

Wprowadzenie
Liczba statoprzecinkowa z zakresu: 800...6500 m/s

Ustawienie fabryczne
3120m/s
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Opis funkcji

FUNKCJE PODSTAW. — PARAMETRY PROCES — DANE RUROCIAGU

OBWOD RUROCIAGU Funkcja ta stuzy do wy$wietlenia obwodu zewnetrznego rury obliczonego w oparciu
(6525) o warto$¢ wprowadzona w funkcji SREDN. NOMINALNA (6521). Edycja wartosci
domyslnej spowoduje ustawienie opcji INNE dla normy rurociagu a funkcja SREDN.
NOMINALNA (6521) bedzie niedostepna.
W funkgji tej nalezy wprowadzi¢ obwdd zewnetrzny, gdy nie ma mozliwosci wyboru
$rednicy nominalnej rurociagu, a dla funkcji SREDN. NOMINALNA (6521) wybrano
opcje INNE.
Wprowadzenie
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 31.4...15708.0 mm
Ustawienie fabryczne
279.3 mm
SREDNICA RUROC. Funkcja ta stuzy do wy$wietlenia $rednicy zewnetrznej rury obliczonej w oparciu
(6526) o warto$¢ wprowadzona w funkcji SREDN. NOMINALNA (6521). Edycja wartosci
domyslnej spowoduje ustawienie opcji INNE dla normy rurociagu a funkcja SREDN.
NOMINALNA (6521) bedzie niedostepna.
W funkgji tej nalezy wprowadzi¢ Srednice zewnetrzna, gdy nie ma mozliwo$ci wyboru
$rednicy nominalnej rurociagu, a dla funkcji SREDN. NOMINALNA (6521) wybrano
opcje INNE.
Wprowadzenie
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 10.0...5000.0 mm
Ustawienie fabryczne
88.9 mm
GRUBOSC SCIANY Funkcja ta stuzy do wyswietlenia grubosci $cianki rury obliczonej w oparciu o warto§¢
(6527) wprowadzona w funkcji SREDN. NOMINALNA (6521). Edycja warto$ci domyslnej

spowoduje ustawienie opcji INNE dla normy rurociagu a funkcja SREDN. NOMINALNA
(6521) bedzie niedostepna.

W funkgji tej nalezy wprowadzi¢ grubos¢ $cianki rury, gdy nie ma mozliwosci wyboru
$rednicy nominalnej rurociagu, a dla funkcji SREDN. NOMINALNA (6521) wybrano
opcje INNE.

Pomiar grubosci $cianki

Jesli grubo$¢ Scianki jest nieznana, mozna ja zmierzy¢. W tym celu nalezy wybra¢ opcje
GRUBOSC SCIANY dla funkcji POMIAR (6880, — 2 111). Grubo$¢ $cianki rury mozna
zmierzy¢ Korzystajac z funkcji GRUBOSC SCIANY (6527). Na wskazniku lokalnym
wyswietlana jest zmierzona grubo$¢ $cianki, poziom sygnatu oraz wykres stupkowy.
Pomiar jest prawidtowy, jesli na wskazniku stupkowym wskazanie wynosi 100%.
Potwierdzenie funkcji przyciskiem (5] powoduje pojawienie sie monitu ZAPISAC ?.
Aby zatwierdzi¢ zmierzona grubo$¢ Scianki, nalezy przyciskiem (+] lub (=] wybraé opcje
TAK.

&y, Wskazéwkal
Do zmierzenia grubosci Scianki rury niezbedne s czujniki ultradZwiekowe DDU20
zamawiane jako akcesoria w E+H.

Wprowadzenie
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 0.1...100.0 mm

Ustawienie fabryczne
3.2 mm
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Opis funkcji
FUNKCJE PODSTAW. — PARAMETRY PROCES — DANE RUROCIAGU
MATERIAE WYKEADZ Funkcja ta stuzy do wyswietlenia materiatu wyktadziny okreslonego w oparciu o wartos¢
(6528) wprowadzona w funkcji NORMA RUROCIAGU (6520). Edycja warto$ci domy$lnej

spowoduje ustawienie opcji INNE dla normy rurociagu a funkcja SREDN.
NOMINALNA (6521) bedzie niedostepna.

W funkciji tej nalezy wprowadzi¢ materiat wyktadziny, gdy nie ma mozliwosci wyboru
normy rurociagu a dla funkcji NORMA RUROCIAGU (6520) wybrano opcje INNE.

Opcje

BEZ WYKEADZINY
BETON

ZYWICA EPOKSYD.
INNE

Ustawienie fabryczne
BEZ WYKEADZINY

PREDK.DZW.WYKE. &y, Wskazéwkal
(6529) Ta funkcja jest niedostepna, jesli dla funkcji MATERIAL WYKEADZ (6528) wybrano
opcje BEZ WYKEADZINY.

Funkgja ta stuzy do wskazywania predkosci dZzwieku w wyktadzinie wyznaczonej

w oparciu o warto$¢ wprowadzona dla funkcji MATERIAE WYKEADZ (6528). Edycja
wartosci domyslnej spowoduje ustawienie opcji INNE dla materiatu wyktadziny.

W funkgji tej nalezy wprowadzi¢ predko$¢ dZzwieku w wyktadzinie, gdy nie ma
mozliwo$ci wyboru materiatu wyktadziny a dla funkcji MATERIAE WYKEADZ (6528)
wybrano opcje INNE.

Wprowadzenie
Liczba statoprzecinkowa z zakresu: 800...6500 m/s

Ustawienie fabryczne
W zalezno$ci od opcji wybranej dla funkcji MATERIAL WYKEADZ (6528)

GRUBOSC WYKEADZ. &y, Wskazéwka!
(6528) Ta funkcja jest niedostepna, jesli dla funkcji MATERIAL WYKEADZ (6528) wybrano
opcje BEZ WYKEADZINY.

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia grubosci wyktadziny.

Wprowadzenie
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 0.1...100.0 mm

Ustawienie fabryczne

0 mm
Grupa funkcji DANE CIECZY
Opis funkcji
FUNKCJE PODSTAW. — PARAMETRY PROCES — DANE CIECZY
CIECZ Funkcja ta stuzy do wyboru cieczy procesowej w instalacji.
(6540) Opcje

WODA, WODA MORSKA, WODA DESTYLOWANA, AMONIAK, ALKOHOL,
BENZEN, BROMEK, ETANOL, GLIKOL, NAFTA, MLEKO, METANOL, TOLUEN,
OLEJ SMARNY, OLE] NAPEDOWY, BENZYNA, INNE

&y, Wskazéwkal

Wybér konkretnej opcji dla tej funkcji okresla predkos¢ dZzwieku oraz lepkos¢ cieczy.
W przypadku wybrania opcji INNE, obie warto$ci nalezy wprowadzi¢ za pomoca
funkcji PREDK.DZW.CIECZ (6542) oraz LEPKOSC (6543).

Ustawienie fabryczne
WODA
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FUNKCJE PODSTAW. — PARAMETRY PROCES — DANE CIECZY

Opis funkcji

TEMPERATURA
(6541)

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia temperatury procesowej cieczy. Wraz z predkoscia
dZwieku, warto$¢ ta ma wplyw na wyznaczong odlegto$¢ miedzy czujnikami
pomiarowymi. Dla uzyskania optymalnej konfiguracji systemu pomiarowego, nalezy
wprowadzi¢ temperature procesu dla normalnych warunkéw pracy.

Wprowadzenie
Liczba statoprzecinkowa z zakresu: —273.15...726.85 °C (0...1000 K)

Ustawienie fabryczne
20 °C:

PREDK.DZW.CIECZ
(6542)

Funkcja ta stuzy do wskazywania predkosci dZwieku w cieczy. Jest ona wyznaczana
W oparciu o wartosci wprowadzone dla funkcji CIECZ (6540) i TEMPERATURA
(6541). Edycja wartosci domy$lnej spowoduje ustawienie opcji INNE dla funkcji
CIECZ (6540).

W funkcii tej nalezy wprowadzi¢ predko$¢ dZzwieku w cieczy, gdy brak odpowiedniej
opcji dla funkcji CIECZ (6540) i w zwiazku z tym wybrana zostata opcja INNE.

Pomiar predkosci dZwieku w cieczy

Jesli predkos¢ dZzwieku w cieczy jest nieznana, mozna ja zmierzy¢. W tym celu nalezy
wybra¢ opcje PREDK.DZW.CIECZ w funkcji POMIAR (6880, — 2 111). Predkos¢
dzwieku w cieczy mozna zmierzy¢ korzystajac z funkcji PREDK.DZW.CIECZ (6542).
Wynik pomiaru jest wyswietlany na wskazniku lokalnym. Potwierdzenie funkcji
przyciskiem =) powoduje pojawienie sie monitu ZAPISAC ?. Aby zatwierdzi¢ zmierzona
predkos¢ dzwieku, nalezy przyciskiem ) lub =) wybra¢ opcje TAK.

&y, Wskazéwkal

Do zmierzenia predkosci dZwieku w cieczy niezbedne sa czujniki ultradZwiekowe
DDU18 zamawiane jako akcesoria w E+H.

Zakres pomiarowy przetwornika:

Przetwornik pomiarowy wyszukuje sygnatu pomiarowego w zdefiniowanym zakresie
predkosci dZwieku. Zakres wyszukiwania nalezy ustawi¢ korzystajac z funkcji
PREDKOSC DZWIEKU UJEMNA (6545) oraz PREDKOSC DZWIEKU DODATNIA
(6546). Jesli predko$¢ dZzwieku przekracza zakres wyszukiwania, wyswietlany jest
komunikat btedu.

&y, Wskazéwkal

Zalecane jest, aby w niekorzystnych warunkach pomiaru (poziom sygnatu < 50%)
wybieraé¢ mniejszy zakres wyszukiwania.

| 0-1000 0-1000 |

o

1

v [m/s]

A0001246

1. Predkos¢ dZwieku w cieczy

2. Dolny zakres wyszukiwania: okresla sie w funkcji PREDKOSC DZWIEKU
UJEMNA (6545)

3. Gérny zakres wyszukiwania: okresla sie w funkcji PREDKOSC DZWIEKU
DODATNIA (6546).

Wprowadzenie
Liczba statoprzecinkowa z zakresu: 400...3000 m/s

Ustawienie fabryczne
1485 m/s
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Opis funkcji
FUNKCJE PODSTAW. — PARAMETRY PROCES — DANE CIECZY
LEPKOSC Funkgcja ta stuzy do wyswietlenia lepkosci cieczy. Jest ona wyznaczana w oparciu
(6543) o warto$ci wprowadzone dla funkcji CIECZ (6540) i TEMPERATURA (6541). Edycja

warto$ci domyslnej spowoduje ustawienie opcji INNE dla funkcji CIECZ (6540).
W funkgji tej nalezy wprowadzi¢ lepko$¢ cieczy, gdy brak odpowiedniej opciji dla
funkcji CIECZ (6540) i w zwigzku z tym wybrana zostata opcja INNE.
Wprowadzenie

Liczba statoprzecinkowa z zakresu: 0.0...5000.0 mm?/s

Ustawienie fabryczne

1 mm?/s
PREDKOSC DZWIEKU Funkcja ta stuzy do okreslenia dolnego zakresu wyszukiwania predkosci dZwieku
UJEMNA w cieczy.
(6545) Wprowadzenie

Liczba statoprzecinkowa z zakresu: 0...1000 m/s

Ustawienie fabryczne

500 m/s

&y, Wskazéwka!

Patrz objasnienia dla funkcji PREDK. DZW. CIECZ (6542).
PREDKOSC DZWIEKU Funkcja ta stuzy do okreslenia gérnego zakresu wyszukiwania predkosci dZwieku
DODATNIA w cieczy.
(6546)

Wprowadzenie
Liczba statoprzecinkowa z zakresu: 0...1000 m/s

Ustawienie fabryczne
300 m/s

&y, Wskazéwkal
Patrz objasnienia dla funkcji PREDK. DZW. CIECZ (6542).
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11.9.2 Grupa PARAM. SYSTEMOWE

Grupa funkcji KONFIGURACJA

Opis funkgcji
FUNKCJE PODSTAW. — PARAM. SYSTEMOWE — KONFIGURACJA
KIER.MONT.CZUJN. W razie potrzeby funkcja ta umozliwia zmiane znaku warto$ci przeptywu.
(6600) Opdje

NORMAL. (PRZOD)
ODWROTNY (TYE)

Ustawienie fabryczne
NORMAL. (PRZOD)

TLUM. PRZEPLYWU Ttumienie systemowe wptywa na wszystkie funkcje oraz wyjscia przetwornika.
(6603) Funkcja ta stuzy do zdefiniowania statej czasowej dla filtru cyfrowego. W ten sposéb,
redukowana jest wrazliwos$¢ sygnatu pomiarowego na impulsy zaktécajace

(np. w przypadku wysokiej zawartosci ciat statych, lub pecherzy gazu w cieczy, itp.).
Wraz ze wzrostem wprowadzonej tu wartosci statej czasowej wzrasta czas reakcji
systemu.

Wprowadzenie
0...100's

Ustawienie fabryczne
0s

ZEROW. WSKAZAN Funkgcja ta stuzy do przerwania obliczert zmiennych pomiarowych. Jest to konieczne,
(6605) np. podczas czyszczenia instalacji rurociagu. Ustawienie to wptywa na wszystkie
funkcje oraz wyjécia przyrzadu pomiarowego.

Opcje

WYE.

ZAE. — na wyjsciu sygnatowym ustawiana jest warto$¢ odpowiadajaca brakowi
przeptywu: "ZERO FLOW".

Ustawienie fabryczne
WYE.
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11.9.3 Grupa DANE CZUJNIKA

Grupa funkcji PARAMETRY CZU]JN.

FUNKCJE PODSTAW. — DANE CZUJNIKA — PARAMETRY CZUJN.

Opis funkcji

POMIAR (6880)

Funkcja ta stuzy do wyboru metody pomiaru lub sposobu montazu czujnikéw.

Opcje

WYE.

CZ. ZACISKANE

CZ. ZANURZEN. (opcja nieobstugiwana przez przetwornik)
PREDK.DZW.CIECZ

PREDK. DZW. RURA

GRUBOSC SCIANY

Ustawienie fabryczne
CZ. ZACISKANE

TYP CZUJNIKA
(6681)

&y, Wskazéwkal
Ta funkcja jest dostepna po wybraniu wszystkich opcji za wyjatkiem WYE. dla funkcji
POMIAR.

Funkcja ta umozliwia wybér typu czujnika.

Opcje
W-CL-05F-L-BY
W-CL-1F-L-BY
W-CL-2F-L-BY
W-CL-6F-L-CY
P-CL-05F-L-BY
P-CL-1F-L-BY
P-CL-2F-L-BY
P-CL-6F-M-CY)
P-CL-6F-L-CV
U-CL-2F-L-AV
P-CL-6F-L-DY
P-CL-6F-M-D")
P-CL-05F-M-BY
P-CL-1F-M-BY
P-CL-2F-M-B")
W-IN-1F-L-B?
W-CL-1F-L-CV
W-CL-6F-M-CY
P-CL-1S-1-B%
P-CL-1S-M-B?
P-CL-4W-L-B4

Ustawienie fabryczne
W-CL-2F-L-B

UOpcja ta jest dostepna, jesli dla funkcji POMIAR wybrano opcje CZ. ZACISKANE.
2 Opcja ta jest dostepna, jesli dla funkcji POMIAR wybrano opcje CZ. ZANURZEN.
% Opcia ta jest dostgpna, jesli dla funkcji POMIAR wybrano opcje PREDK.DZW.CIECZ.
4 Opcja ta jest dostepna, jesli dla funkcji POMIAR wybrano opcje PREDK. DZW.
RURA lub GRUBOSC SCIANY.
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FUNKCJE PODSTAW. — DANE CZUJNIKA — PARAMETRY CZUJN.

Opis funkcji

KONFIG.CZUINIKOW
(6882)

Funkcja ta stuzy do wyboru konfiguracji czujnikéw ultradZwiekowych, np. liczby przejs¢
(dla wersji zaciskanej clamp-on).

&y, Wskazéwkal

Ta funkcja jest dostepna, jesli dla funkcji POMIAR (6880) wybrano jedna
z nastepujacych opciji.

m CZ. ZACISKANE

» PREDK.DZW.CIECZ

m CZ. ZANURZEN. (opcja nieobstugiwana przez przetwornik)

Opcje

ILOSC PRZEJSC: 1 1)

ILOSC PRZEJSC: 22

JEDNA SCIEZKA ¥ (opcja nieobstugiwana przez przetwornik)
DWIE SCIEZKI 3 (opcja nieobstugiwana przez przetwornik)

Ustawienie fabryczne
ILOSC PRZEJSC: 2

» 1) Opcja ta jest dostepna, jesli dla funkcji POMIAR wybrano opcje CZ. ZACISKANE
lub PREDK.DZW.CIECZ.

» 2)Opcja ta jest dostgpna, jesli dla funkcji POMIAR wybrano opcje CZ. ZACISKANE.

= 3 Opcja ta jest dostepna, jesli dla funkcji POMIAR wybrano opcje CZ. ZANURZEN.

@y, Wskazéwkal
Wymagane ustawienie dla czujnikéw o $rednicy nominalnej DN 15...65: ILOSC
PRZEJSC: 2.

DEUGOSC, KABLI
(6883)

Funkcja ta stuzy do wyboru dtugosci przewoddéw czujnikéw.

Opcje
DE. 15m/15 stop
DE. 10m/30 stop

Ustawienie fabryczne
DE. 15m/15 stop

POZ. CZUJNIKA

Funkcja ta stuzy do wyswietlania potoZenia obu czujnikéw na linijce rozstawczej

(0884) Wskazanie

Liczba 5-cyfrowa
DEUGOSC LINKI Na wy$wietlaczu wyswietlana jest dtugos¢ linki stuzacej do montazu czujnikéw
(6885) w odpowiedniej odlegtosci od siebie.

Wskazanie

Liczba maks. 5-cyfrowa wraz z jednostka (np. 200 mm)
ODLEGE.CZUINIKOW Na wyswietlaczu wyswietlana jest odlegtos¢ czujnika nr 1 od czujnika nr 2.
(6886) Wskazanie

Liczba maks. 5-cyfrowa wraz z jednostka (np. 200 mm)
DEUGOSC LUKU Na wyswietlaczu wyswietlana jest dtugos¢ tuku wzdtuz obwodu rury.
(6887) Wskazanie

Liczba maks. 5-cyfrowa wraz z jednostka (np. 200 mm)
DEUGOSC SCIEZKI Na wskazniku pojawi sie dtugos§¢ Sciezki.
(6888)

Wskazanie
Liczba maks. 5-cyfrowa wraz z jednostka (np. 200 mm)
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Grupa funkcji DANE KALIBR.

Opis funkcji

FUNKCJE PODSTAW. — DANE CZUJNIKA — DANE KALIBR.

WSPOLCZYNNIK P Funkcja ta powoduje wyswietlenie wartosci wspétczynnika P.

(6890)
Wspétczynnik P okresla wptyw rozktadu predkosci w profilu przeptywu wewnatrz
rury; jego wartos¢ zalezy od liczby Reynoldsa. Wspétczynnik P przyjmuje wartosci
z zakresu 0.75...0.95. Jesli wyswietlana warto$¢ miesci sie w zakresie 0.75...0.95,
pomiar bedzie miat gorsza liniowos¢.

PUNKT ZEROWY Funkgja ta stuzy do wyswietlenia lub recznej zmiany aktualnej warto$ci korekcji

(6891) przesuniecia zera.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem i jednostka (np. +10.0 ns)

WSP. KOREKCYJNY
(6893)

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia wspétczynnika korekcyjnego w punkcie pomiarowym.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa

Ustawienie fabryczne
1.0000 (= brak korekcji)

ODCH.ODLEGE.CZU]
(6894)

@y, Wskazéwkal
Opcja ta jest dostepna, jesli dla funkcji POMIAR (6880) wybrano opcje CZ. ZANURZEN.
(opcja nieobstugiwana przez przetwornik)

Funkgja ta stuzy do wprowadzenia warto$ci odchytki odlegtosci miedzy czujnikami.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem i jednostka (np. +2.0000 mm)

Ustawienie fabryczne
0 mm

ODCH. DEUG. EUKU
(6895)

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia wartosci odchytki dtugosci tuku.

&y, Wskazéwkal
Funkcija ta jest dostepna, gdy dla funkcji POMIAR (6880) wybrano opcje CZ. ZANURZEN.
a dla funkcji KONFIG.CZUJNIKOW (6882) wybrano opcje DWIE SCIEZKI.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem i jednostka (np. +2.0000 mm)

Ustawienie fabryczne
0 mm

ODCH. DE.$CIEZKI
(6896)

&y, Wskazéwkal
Opcja ta jest dostepna, jesli dla funkcji POMIAR (6880) wybrano opcje CZ. ZANURZEN.
(opcja nieobstugiwana przez przetwornik)

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia warto$ci odchytki dtugosci $ciezki pomiarowej.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem i jednostka (np. +2.0000 mm)

Ustawienie fabryczne
0 mm
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11.10 Blok NADZOR

11.10.1 Grupa SYSTEM

Grupa funkcji KONFIGURACJA

Opis funkcji
NADZOR —> SYSTEM —> KONEIGURACJA

PRZYPIS.BLED.SYS
(8000)

Funkja ta stuzy do wizualizacji wszystkich btedéw systemowych i kategorii, do ktérych
zostaly przypisane (komunikat btedu lub ostrzezenie). Po wybraniu danego btedu
systemowego mozna zmieni¢ kategorie, do ktérej jest on przypisany.

Wskazanie
ANULUJ
Lista bledéw systemowych wraz z poprzedzajacymi je symbolami btedu.

@y, Wskazéwkal

m W celu wywotania funkcji KATEGORIA BEEDU (8001), nalezy dwukrotnie wcisnaé
przycisk [=).

m Aby zamkna¢ funkcje, nalezy nacisna¢ kombinacje przyciskéw == lub wybraé
ANULUJ w ekranie listy bledéw systemowych.

» Lista mozliwych bledéw systemowych, patrz — E151.

KATEGORIA BEEDU
(8001)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czy dany btad systemowy ma wyzwala¢ ostrzeZenie
czy komunikat btedu. Jesli wybrana zostanie opcja KOMUNIKAT BEEDU, odpowiedZ
kazdego z wyj$¢ bedzie zgodna ze zdefiniowana dla niego reakcja na btad.

Opcje
OSTRZEZENIE (tylko wskaznik)
KOMUNIKAT BEEDU (wyjscia i wskaznik)

&y, Wskazéwkal
W celu wywotania funkcji PRZYPIS.BEED.SYS (8000), nalezy dwukrotnie wcisna¢
przycisk [=).

PRZYPIS.BE.PROC.
(8002)

Funkcja ta stuzy do wizualizacji wszystkich btedéw procesowych i kategorii, do ktérych
zostaly przypisane (komunikat btedu lub ostrzezenie). Po wybraniu danego btedu
procesowego mozna zmieni¢ kategorie, do ktdrej jest on przypisany.

Wskazanie
ANULUJ
Lista btedéw procesowych wraz z poprzedzajacymi je symbolami btedu.

@y, Wskazéwkal

m W celu wywotania funkcji KATEGORIA BEEDU (8003), nalezy dwukrotnie wcisnaé
przycisk [=).

m Aby zamkna¢ funkcje, nalezy nacisna¢ kombinacje przyciskéw == lub wybraé
ANULUJ w ekranie listy bledéw procesowych.

= Lista mozliwych bledéw procesowych, patrz — B 51.

KATEGORIA BEEDU
(8003)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czy dany bfad procesowy ma wyzwala¢ ostrzezenie
czy komunikat btedu. Jesli wybrana zostanie opcja KOMUNIKAT BEEDU, odpowiedZ
kazdego z wyj$¢ bedzie zgodna ze zdefiniowana dla niego reakcja na btad.

Opcje
OSTRZEZENIE (tylko wskaznik)
KOMUNIKAT BEEDU (wyjscia i wskaznik)

&y, Wskazéwka!
W celu wywotania funkcji PRZYPIS.BE.PROC. (8002), nalezy dwukrotnie wcisna¢
przycisk [=).
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Opis funkcji
NADZOR — SYSTEM — KONFIGURACJA

POTWIER. BEEDOW
(8004)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania reakcji przyrzadu na komunikaty btedéw.
Opcje

WYE.
Przyrzad wznawia normalng prace po wyeliminowaniu usterki. Komunikat btedu
znika automatycznie.

ZAL.

Przyrzad wznawia normalng prace po wyeliminowaniu usterki. Komunikat btedu jest
wyswietlany na wskazniku lokalnym, dopoki nie zostanie potwierdzony za pomoca
przycisku L&)

Ustawienie fabryczne
WYE.

OPOZN. ALARMU
(8005)

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czasu, przez ktéry wyswietlanie komunikatu btedu
lub ostrzezenia ma by¢ wstrzymane.

W zaleznosci od ustawienia i typu btedu, wstrzymanie dotyczy:
m Wskaznika

» Wyjscia przekaznikowego

m Wyjécia pradowego

» Wyijscia czestotliwo$ciowego

Wprowadzenie
0...100 s (co 1s)

Ustawienie fabryczne
0s

Uwaga!

géli funkcja ta jest aktywna, przesytanie komunikatéw usterek i ostrzegawczych do
sterownika wyzszego rzedu (sterownika procesu, itp.) opéZniane jest o czas ustawiony
za pomoca tej funkcji. W zwiazku z tym, bezwzglednie konieczna jest uprzednia
kontrola, majaca na celu sprawdzenie, czy planowane op6Znienie nie naruszy
wymaganego bezpieczeristwa procesu. Jesli komunikaty usterek i komunikaty
ostrzegawcze maja by¢ wyswietlane natychmiast, nalezy wprowadzi¢ warto$¢ 0.

Grupa funkcji OBSLUGA

Opis funkcji
NADZOR — SYSTEM — OBSEUGA
AKT.STAN URZADZ. Funkcja ta stuzy do sprawdzenia aktualnego stanu systemu.
(8040) Wskazanie
Komunikat "SYSTEM OK" lub komunikat btedu/ostrzezenie o najwyzszym priorytecie.
POP.ST.SYSTEMU Funkcja ta stuzy do wizualizacji pietnastu ostatnich komunikatéw btedéw i ostrzezen,
(8041) ktére wystapity przed rozpoczeciem ostatniego pomiaru.

Wskazanie
15 ostatnich komunikatéw btedéw i ostrzezen.

SYM.TRYB.BEZPIEC (8042)

Funkgcja ta stuzy do symulaciji na wszystkich wyjsciach i licznikach zdefiniowanych
dla nich reakcji na btad, w celu sprawdzenia czy ich odpowiedzi sa prawidtowe.
W tym czasie, na wskazniku ukazuje sie komunikat "SYM.TRYB.BEZPIEC".

Opcje
ZAE.
WYE.
BEAD K1

Ustawienie fabryczne
WYE.
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Opis funkgcji
NADZOR — SYSTEM — OBSEUGA
SYM.WAR.MIERZ. &y, Wskazéwkal
(8043) Funkcja ta jest dostepna w grupie SYSTEM.

Funkcja ta stuzy do symulacji na wszystkich wyjsciach i liczniku zdefiniowanych
dla nich reakcji na przeptyw, w celu sprawdzenia czy ich odpowiedzi s3 prawidtowe.
W tym czasie, na wySwietlaczu ukazuje sie komunikat "SYM.WAR.MIERZ.".

Opcje

WYE.

PRZEPE. OBJ. K1
PREDK. DZW. K1

Ustawienie fabryczne
WYE.

@ Uwaga!
m Gdy aktywna jest funkcja symulacji, pomiar nie moze by¢ wykonywany.
m» W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

WARTOSC SYMUL. &y, Wskazéwkal

(8044) » Funkcja ta jest dostepna w grupie SYSTEM.

m Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli aktywna jest funkcja
SYM.WAR.MIERZ. (8043).

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania dowolnie wybranej wartosci (np. 12 m3/s), ktéra
ma by¢ symulowana. Wartos¢ ta jest wykorzystywana do testowania odpowiednich
funkciji samego przeptywomierza oraz petli sygnatu przeptywu.

Wprowadzenie
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa, [jednostka]

Ustawienie fabryczne

0 [jednostka]

@ Uwaga!

m» W przypadku zaniku zasilania ustawienie to nie zostaje zachowane.

m Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem w funkcji
JEDNOSTKI SYST. (ACA) (— 21 69).

RESET SYSTEMU Funkcja ta stuzy do ponownego uruchomienia systemu pomiarowego bez wytaczania
(8046) zasilania.

Opcje

NIE

PONOWNE URUCHOM. (uruchomienie systemu pomiarowego bez wytaczania
zasilania)

Ustawienie fabryczne
NIE

11.10.2 Grupa WERSJA-INFO

Grupa funkcji PRZYRZAD
Opis funkgcji
NADZOR — WERSJA-INFO — PRZYRZAD
OPROGRAMOWANIE Funkcja ta wySwietla numer aktualnej wersji oprogramowania.
(8100)

Grupa funkcji CZUJNIK

Opis funkgcji
NADZOR — WERSJA-INFO — CZUJNIK
NR SERYJNY Funkcja ta umozliwia wyswietlenie numeru seryjnego czujnika.
(8200)
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Grupa funkcji WZMACNIACZ (AMP)

Opis funkcji

NADZOR — WERSJA-INFO — WZMACNIACZ (AMP)

SW WZMACNIACZ Funkcja ta umozliwia wyswietlenie software’owego numeru weryfikacyjnego
(8222) wzmachiacza.

GRUPA JEZYKOWA Funkcja ta stuzy do wy$wietlenia grupy jezykowe;.

(8226)

&y, Wskazéwka!

obstugowego "Fieldcare".
» Dostepne sg nastepujace grupy jezykowe:
— WEST EU / USA
— WSCH/PEN-EU
- AZJA
— CHINY

m Zmiana grupy jezykowej moze by¢ dokonana za pomoca oprogramowania

Grupa funkcji MODUL WE/WY(1/0)

Opis funkcji

NADZOR — WERSJA-INFO — MODUL WE/WY(I/O)

TYP1/O Funkcja ta stuzy do wyswietlenia konfiguracji modutu WE/WY (I/0).
(8300)

SW-REV. 170 Funkcja ta stuzy do wyswietlenia numeru weryfikacyjnego WE/WY.
(8303)

Grupa funkgcji I/0 SUB-MODUL. 1

Opis funkcji
NADZOR — WERSJA-INFO — I/0 SUB-MODUE. 1

TYP SUB-1/O
(8320)

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia konfiguracji modutu WE/WY 1 (wejécia pradowego).

SW-REV. TYP SUB I/O
(8323)

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia numeru weryfikacyjnego modutu WE/WY 1.

Grupa funkgcji I/0 SUB-MODUL. 2

Opis funkcji
NADZOR — WERSJA-INFO — 1/0 SUB-MODUE. 2

TYP SUB-1/O
(8340)

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia konfiguracji modutu WE/WY 2 (rejestratora danych).

SW-REV. TYP SUB I/O

(8343)

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia numeru weryfikacyjnego modutu WE/WY 2.
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12 Ustawienia fabryczne

12.1 Uktad jednostek SI (stosowany poza USA i Kanada)

12.1.1 Jednostki dtugosci i temperatury

Jednostka
Temperatura °C
Dtugosé mm
12.1.2  Jezyk
Nazwa Kraju Jezyk Nazwa Kraju Jezyk
AUSTRALIA ENGLISH NORWAY NORSK
BELGIUM ENGLISH AUSTRIA DEUTSCH
DENMARK ENGLISH POLAND POLISH
GERMANY DEUTSCH PORTUGAL PORTUGUES
ENGLAND ENGLISH SWEDEN SVENSKA
FINLAND SUOMI SZWAJCARIA DEUTSCH
FRANCE FRANCAIS SINGAPORE ENGLISH
THE NETHERLANDS NEDERLANDS SPAIN ESPANOL
HONG KONG ENGLISH SOUTH AFRICA ENGLISH
India ENGLISH Tajlandia ENGLISH
ITALY WEOSKI CZECHY CESKY
LUXEMBOURG FRANCAIS HUNGARY ENGLISH
MALAYSIA ENGLISH Inne kraje ENGLISH

12.2 Uktad jednostek US (tylko dla USA i Kanady)

12.2.1 Jednostki dtugosci i temperatury

Jednostka
Temperatura °F
Dtugosé
12.2.2 Jezyk

Jezyk
USA ENGLISH
Kanada ENGLISH
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Przetwornik POMIArOWY ... ......oovoeeneen... 7-8 Wskaznik i elementy obstugi ................... 33
Kody zaméwieniowe .............. ..., 64 OBSEUGA BEEDOW (3801) ....ovvovvniiinnn . 86
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) ........... 61 OBSEUGA LICZ-KOW (grupa) . . ..o 86
Komunikacjacyfrowa ............ccviviinn.. 63 OBWOD RUROCIAGU (6525) ....vennniinnn 106
Komunikaty o btedach Odbi6r dOStaWy . o v v et 10
Potwierdzanie komunikatéw o btedach ............ 38 ODCH. DEUG. EUKU (6895) .................... 113
Bledy procesowe (apliKacii) . ... ................. 54 ODCH. DE.SCIEZKI (6896) . ..o v 113
Komunikaty o btedach procesowych ... .............. 54 ODCH.ODLEGE.CZUJ (6894) .. ....ccvvine... 113
KONFIGURACJA Odciecie niskich przeptywéw ... ..........coovun... 58
JEDNOSTKISYST. . .voiiee e 69 ODLEGE.CZUINIKOW (6886) ................... 112
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LICZNIK . o o oo 85 Odporno$¢ na wstrzasy i drgania ................... 61
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P/SF/Konta XIV

Endress+Hauser

People for Process Automation

Declaration of Hazardous Material and De-Contamination
Deklaracja materiatu niebezpiecznego i dotyczgca skazenia

RA No.

Because of legal regulations and for the safety of our employees and operating equipment, we need the "Declaration of Hazardous Material
and De-Contamination", with your signature, before your order can be handled. Please make absolutely sure to attach it to the outside of the
packaging.

Please reference the Return Authorization Number (RA#), obtained from Endress+Hauser, on all l;j)aperwork and mark the RA#
| | | | | | | | clearly on the outside of the box. If this procedure is not followed, it may result in the refusal of the package at our facility.

Prosimy i podawanie numeru Autoryzacji Zwrotu (RA#) uzyskanego od Endress+Hauser , we wszystkich dokumentach i poda-
wanie go na zewnatrz opakowania. Nieprzestrzeganie tego wymogu moze skutkowac odmowa pakowania w naszym zakladzie.

Zgodnie z przepisami prawa i dla zapewnienia bezpieczeristwa naszych pracownikow i urzadzen, Deklaracja niniejsza musi podpisana, aby
zamowienie zostato przyjete do realizacji. Prosimy o bezwzgledne umieszczenie jej na zewnatrz opakowania.

Type of instrument / sensor Serial number
Typ przetwornika / czujnika Numer seryjny.

D Used as SIL device in a Safety Instrumented System / Stosowane jako urzadzenie SIL, bedace czescia systemu typu SIS

Process data/ Dane procesowe Temperature / Temperatura [°F [°C] Pressure / Cisnienie [psi] [Pa]
Conductivity / Przewodno$¢ [uS/cm]  Viscosity / Lepkos¢ [cp] [mm”/s]
Medium and warnings _ _
. . . . . . harmful/ %
Medium /concentration | Identification | flammable toxic corrosive irritant other harmless
Medium /Stezenie Nr CAS Latwopalny | Toksyczny | Zracy izk{)d{iw/ Inne *  |Nieszkodliwy
razniacy
Process
medium
Medium
procesowe
Medium for
process cleaning
Medium
czyszczace
Returned part
cleaned with
Zwrécona czes¢
czyszczona za pomoca

* explosive; oxidising; dangerous for the environment; biological risk; radioactive

* wybuchowy; utleniajacy; szkodliwy dla Srodowiska; szkodliwy biologicznie; radioaktywny
Please tick should one of the above be applicable, include safety data sheet and, if necessary, special handling instructions.
Prosimy o zakreslenie jednego z powyzszych okreslen, dotaczenie Karty Charakterystyki Materiatu i w razie potrzeby specjalnych instrukcji postepowani

Description of failure / Opis uszkodzenia

Company data / Dane firmy

Company / Firma Phone number of contact person / Nr telefonu osoby kontaktowej:

Address / Adres Fax / E-Mail

Your order No. /Nr zaméwienia.

“We hereby certify that this declaration is filled out truthfully and completely to the best of our knowledge.We further certify that the returned
parts have been carefully cleaned. To the best of our knowledge they are free of any residues in dangerous quantities.”
»Niniejszym potwierdzamy, Ze niniejsza deklaracja zostata wypetniona zgodnie z prawda i nasza najlepsza wiedza. Zaswiadczamy takze, Ze zwrécone
czesci zostaly doktadnie oczyszczone. Zgodnie z nasza najlepszq wiedza sa one pozbawione pozostatosci substancji w niebezpiecznych
ilosciach.”

(place, date / Migjsce, data) Name, dept./ Dzial.(please print / wypetni¢ pismem drukowanym Signature / Podpis



Polska

Endress+Hauser Polska spétka z o.o.

ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

Tel.: +48 71 773 00 00 (centrala)
Tel.: +48 71 773 00 10 (serwis)
Fax: +48 71 773 00 60
info@pl.endress.com
www.pl.endress.com
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