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Products Solutions Services

Karta katalogowa
Ostona termometryczna
Omnigrad M TW15

Przeznaczona do przemystowych zastosowan
0golnych
Przytaczenie: spawanie lub kotnierzowanie

Zastosowanie

Ostona termometryczna TW15 przeznaczona jest do stosowania z termometrami
rezystancyjnymi i termoparami w przemysle ciezkim.

Modutowa konstrukcja zgodna z DIN 43772 (od 4/4F) umozliwia zastosowanie we
wszystkich procesach przemystowych o wysokich obcigzeniach cieplnych i
mechanicznych.

Korzysci

s TW15 jest ostong pretowa.

= W celu przytgczenia ostony mozna zastosowac spawanie lub kotnierzowanie.

= Wielko$¢ przedtuzenia, dtugo$¢ zanurzenia i catkowita mogg by¢ dostosowane do
wymogdw procesu.

= Dostepny jest szeroki wybdr rozmiaréw, materiatéw i sposobéw przytaczenia.

s Mozliwos¢ wykonania wersji specjalnych wg wymagan klienta.
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Funkcje i specyfikacja

Architektura wyposazenia

|
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Architektura wyposazenia Omnigrad M TW15

Ostona termometryczna Omnigrad M TW15 zostata zaprojektowana zgodnie z DIN 43772, co
gwarantuje dobry poziom odpornosci w wiekszo$ci typowych proceséw przemystowych. Ostona
wykonana jest z metalowego preta o $rednicy 18, 24 lub 26 mm (0.71, 0.94 lub 1.02 in). Koncowka
ostony ma ksztatt stozka, a jej srednica wynosi 9 lub 12,5 mm (0.35 lub 0.49 in). W celu tgczenia TW15
stosuje sie spawanie lub rézne rodzaje kotmierzowania.
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Charakterystyka wydajnosci

Warunki pracy Cisnienie procesowe (statyczne)

Sposoéb taczenia Standard Maks. ciSnienie procesowe

Spawanie - <400 bar (5800 psi)

Kotnierz EN1092-1 lub ISO 7005-1 20, 40 lub 50 bar w zaleznosci od
wartosci PNxx wytrzymatosci kot-
nierza

ANSIB16.5 150 lub 300 psi - w zaleznosci od
wytrzymatosci kotnierza
JISB 2220 20K, 25K lub 40K - w zalezno$ci od
wytrzymatosci kotnierza
Dopuszczalna predkos¢ przeptywu zalezna od dlugosci zanurzenia
Najwyzsza predkos¢ przeptywu dopuszczalna dla termometréw maleje wraz ze wzrostem dtugosci
zanurzenia ostony, wystawionej na dziatanie strumienia ptynu. Dodatkowo zalezna jest tez od
geometrii termometru, medium procesu oraz ci$nienia i temperatury procesu. Nastepujace rysunki
pokazuja maksymalne dopuszczalne predkosci przeptywu dla wody i pary przegrzanej przy cisnieniu
5 MPa (50 bar = 725 PSI).
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Ostona termometryczna o sSrednicy D = 18 mm (0.71 in) i dtugosci zanurzenia U = 65 mm (2.56 in) ------------
Ostona termometryczna o Srednicy D = 24 mm (0.94 in) i dtugosci zanurzenia U = 125 mm (4.9 in) - - - - - -
A Medium - woda, o temperaturze T=50°C (122°F) Ul Diugo$¢ zanurzenia ostony, materiat 1.4571
(316Ti)
B Medium - para przegrzana, o temperaturze v Predkos¢ przeptywu
T=400°C (752 °F)
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Materiat Ostona termometryczna i przytgcza procesowe.
Temperatury dla pracy ciggtej wyszczegoélnione w tabeli majg stuzy¢ tylko jako wartosci odniesienia dla
roznych materiatéw, przy pracy na powietrzu i bez znaczacego obcigZenia $ciskajgcego. Maksymalne
temperatury pracy sg znacznie zmniejszone w przypadkach, gdy pojawiaja sie nietypowe warunki, jak
np. wysokie obcigzenie mechaniczne lub agresywne medium.
Nazwa Skrét Zalecana maks. Whasciwosci
materiatu temperatura dla
pracy ciagglej na
powietrzu
AISI 316Ti/ X6CrNiMoTil7-12-2 | 700°C (1292 °F)Y = Austenityczna stal nierdzewna
1.4571 = Wysoka odpornos¢ na korozje w ogole
= Szczegolnie wysoka odpornos¢ na korozje w réznych srodowiskach: kwasowym,
chlorowym, nieutleniajacym przez dodanie molibdenu. (np. kwas siarkowy i
fosforowy oraz kwas octowy i winowy o niskim stezeniu)
= Dodatek tytanu oznacza zwiekszong odpornos¢ na korozje miedzykrystaliczna,
réwniez po spawaniu
s Szerokie zastosowanie w przemysle chemicznym, petrochemicznym i naftowym,
a takze weglowym
= Mozna wypolerowa¢ tylko w ograniczonym stopniu; moga sie formowac bruzdy
tytanowe
Hastelloy® C276/ | NiMo 16 Cr 15 W 1100°C (2012 °F) = Stop na bazie niklu z dobrg odpornoscia na srodowiska utleniajgce i redukujace,
2.4819 nawet w wysokich temperaturach.
= Szczegolnie odporny na chlor i chlorek, jak réwniez na kwasy utleniajace i
organiczne.
AISI A182 13CrMo4-5 550°C (1022 °F) = Niskostopowa, zaroodporna stal z dodatkiem chromu i molibdenu
F11/1.7335 s Lepsza odporno$¢ na korozje, w poréwnaniu ze stalami niestopowymi,
nieodpowiednia do kwaséw i innych agresywnych mediow
= (Czesto stosowana w generatorach pary, rurach do instalacji wodnych i parowych
oraz w zbiornikach ci$nieniowych
Titanium/ - 600°C (1112 °F) = [ekki metal o bardzo wysokiej odpornosci na korozje i wytrzymatosci
3.7035 = Bardzo dobra odpornosé na wiele réznych kwaséw utleniajgcych i organicznych,
oraz roztwory soli, wode morska, itp.
= W wysokich temperaturach absorbuje tlen, azot i wodér, dlatego ma sktonno$¢ do
szybkiego kruszenia
= W poréwnaniu z innymi metalami, tytan tatwo reaguje z r6znymi mediami (02,
N2, C12, H2) w wysokich temperaturach i/lub zwigksza ci$nienie
= Moze by$ stosowany wylacznie do chloru i chlorowanych mediéw w stosunkowo
niskich temperaturach (<400 °C)
Duplex X2CrNiMoN22-5-3 300°C (572 °F) = Austenityczna ferrytyczna stal nierdzewna o dobrych witasciwosciach
SAF2205/ mechanicznych
1.4462 = Wysoka odpornos¢ na korozje w ogole, wzery, korozje wywotang chlorkami oraz
miedzykrystaliczng korozje naprezeniowa
= Stosunkowo dobra odporno$é na korozje naprezeniowa wywotang wodorem
1.5415 16Mo3 530°C (986°F) = Stal stopowa odporna na petzanie
= Szczegolnie dobrze nadaje sie jako materiat do produkeji rur w bojlerach,
przegrzewaczach; rur zbierajacych i do pary przegrzanej, rur odprowadzajacych
w piecach, rurociggéw, w wymiennikach ciepta oraz rur stosowanych w rafinerii
ropy
1.7380 10CrMo910 580°C (1076°F) = Stal stopowa odporna na petzanie
s Szczego6lnie dobrze nadaje sie do kottéw parowych, czedci kottow, walczakow,
zbiornikéw ci$nieniowych do budowy aparatury i podobnych celéw
AISI A105/ C22.8 450°C (842°F) = Stal zaroodporna
1.0460 s QOdporna w $rodowiskach zawierajgcych azot oraz ubogich w tlen; nieodpowiednia
do kwaséw i innych agresywnych mediow
= (Czesto stosowana w generatorach pary, rurach do instalacji wodnych i parowych
oraz w zbiornikach ci$nieniowych

1) Moze by¢ stosowana w ograniczonym zakresie do 800 °C (1472 °F) dla matych obcigzen sciskajgcych i na medium nierdzewnym. Wiecej informacji
uzyskasz kontaktujgc sie z zespotem sprzedazy odpowiedniej placowki Endress+Hauser.
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Elementy

Konstrukcja, wymiary Wszystkie wymiary w mm (in).
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Wymiary Omnigrad M TW15
E Dtugosé szyjki Gwint fgczacy szyjke z ostong
U Dtugos¢ koncowki stozkowej Dlugos¢ zanurzenia
Ul Dhlugo$¢ zanurzenia; dlugo$¢ fragmentu ostony
wchodzgcej w kontakt z procesem, mierzona
od konca stozka do powierzchni uszczelniajacej
kotmierza
Ostony termometryczne majgce 218 mm (0.71 in) i catkowitg dtugos¢ L wiekszg od 200 mm
ﬂ (7.87 in) beda produkowane z otworem stopniowanym o @6,5 zmniejszanej do 23,5 x 35 mm.
Chropowatos$¢ powierzchni Ra wynosi 0,8 pm lub 1,6 ym, w zaleznos$ci od wybranej opcji.
Waga 0d 0,5 do 5,0 kg (1 do 11 Ibs) w standardowych wersjach.

Przylacza procesowe

Standardowe potgczenia s dostepne w postaci potgczenia spawanego (bez kotnierza) lub z kotnierzem.
Nastepujgca rysunek pokazuje podstawowe wymiary dostepnych kotnierzy.
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Podstawowe wymiary potaczeri kotnierzowanych

A0010471
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Szczegotowe informacje dotyczace rozmiaréw kotnierza odwotujg sie do nastepujacych standardow:

= ANSI/ASME B16.5
= [SO 7005-1

= EN 1092-1

= JISB 2220 :2004
= DIN 2526/7

Materiat stosowany na kotnierz powinien by¢ ten sam, co trzonu ostony. Modele Hastelloy® C maja
kotnierz wykonany z materiatu SS 316L i dysk Hastelloy® C powierzchniowo wchodzacy w kontakt
z mediami procesu.

Warunki montazu

Potozenie

Bez ograniczen.

Instrukcje dotyczace montazu

A0017856

Przyktady instalacji

1 - 2: W rurach o matym przekroju poprzecznym, czubek czujnika dochodzi lub nawet wychodzi poza linie srodkowq rury (= L)
3 - 4: Instalacja pochyta

Dlugo$¢ zanurzenia termometru wptywa na jego doktadno$é. Jesli dtugosé zanurzenia jest za mata,
wtedy btedy pomiaréw spowodowane sg przez przewodnictwo ciepta zastosowanych potgczen i $ciany
pojemnika. Jedli instalujemy w rurze, to dtugo$¢ zanurzenia powinna wynosic potowe jej srednicy, o ile
to mozliwe (zobacz 1 i 2). Kolejnym rozwigzaniem moze by¢ instalacja pod katem (pochyta) (zobacz
31 4). Przy okreslaniu dtugosci zanurzenia muszg by¢ wziete pod uwage wszystkie parametry
termometru i procesu (np. predkos¢ przeptywu, ci$nienie).

= Mozliwosci instalacji: rury, zbiorniki, inne instalacje przemystowe

= Zalecana dtugos¢ zanurzenia = 150 mm (5.91 in)
Dtugo$¢ zanurzenia ostony powinna odpowiada¢ przynajmniej oSmiokrotnosci jej srednicy.
Przyktad: Dla $rednicy 24 mm (0.94 in) dtugo$¢ zanurzenia wynosi 24 mm x 8 = 192 mm (7.56 in).
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Dhugosé szyjki Szyjka jest cze$cig ostony pomiedzy przytaczeniem a obudowa. Zazwyczaj jest wykonana z walca o
rozmiarach i cechach fizycznych ($rednica i materiat) takich samych jak czes$¢ ostony wchodzaca
w kontakt z medium.
Potaczenie znajdujace sie w gornej czesci szyjki umozliwia orientacje gtowicy przytaczeniowej.
Jak pokazano na ponizszym wykresie, dlugo$¢ szyjki moze wplywac na temperature gtowicy
przytaczeniowej. Konieczne jest by ta temperatura utrzymata sie w granicach wartosci dopuszczalnych
okreslonych w rozdziale "Warunki pracy" dla odpowiedniego transmitera.
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Przedtuzenie dtugosci szyjki
A0011769-PL
Ciepto gtowicy przytqczeniowej wplywa na temperature procesu.
Temperatura glowicy przylqczeniowej = temperaturze otoczenia 20 °C (68 F) + AT
Certyfikaty i dopuszczenia
Znak CE Urzadzenie spetnia wymagania prawne dyrektyw EC (jezeli dotyczy). Stosujac znak CE,
Endress+Hauser potwierdza, ze urzadzenie uzyskato pozytywne wyniki w testach.
Zatwierdzenie PED Ostona termometryczna jest zgodna z paragrafem 3.3 Dyrektywy w sprawie Urzgdzen Ci$nieniowych
(97/2.3/CE) i nie jest oznaczana osobno.
Certyfikacja materiatu Certyfikat materiatu 3.1 (zgodny z normg EN 10204) moze by¢ wybrany bezposrednio z listy
sprzedazowej produktow i odnosi sie do czesci czujnika, ktéra wchodzi w kontakt z no$nikiem procesu.
Inne rodzaje certyfikatéw powigzanych materiatéw mozna zamowic¢ oddzielnie. Certyfikat "skrocony”
zawiera uproszczong deklaracje bez zatgczenia dokumentéw zwigzanych z materiatami uzytymi do
budowy pojedynczego czujnika i gwarantuje rozpoznawalnos$¢ materiatéw na podstawie numeru
identyfikacyjnego termometru. W razie potrzeby klient moze wymagac rowniez danych dotyczacych
pochodzenia materiatéw.
Testy ostony Testy ci$nienia ostony sg przeprowadzane zgodnie ze specyfikacjami normy DIN 43772. W odniesieniu
termometrycznej do oston z koricéwkami stozkowymi lub obniZonymi, ktére nie sg zgodne z tym standardem, sg one

testowane za pomocg cisnienia odpowiedniego dla prostej ostony termometrycznej. Czujniki
certyfikowane do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem, sg zawsze testowane pod katem
ci$nienia wedtug tych samych kryteriow. Testy okre$lone wedtug innych specyfikacji moga by¢
przeprowadzone na zadanie. Barwnikowe testy penetracyjne weryfikuja brak peknie¢ na spawie
ostony.
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Informacje o zamo6wieniu

Szczegotowe informacje dotyczace zaméwienia mozna uzyskac¢ w nastepujacych miejscach:

= W zaktadce Konfiguracja produktu na stronie internetowej Endress+Hauser:
www.endress.com = Wybierz kraj— Produkty = Wybierz urzgdzenie— Strona funkgji
produktu:Skonfiguruj ten produkt

= Ze strony lokalnego centrum sprzedazy Endress+Hauser:
www.pl.endress.com

produkt:

= Najnowsze dane konfiguracyjne

= W zaleznosci od urzadzenia: bezposredni dostep do konkretnych danych, takich jak
zakres wymiarow czy jezyk roboczy

= Automatyczna weryfikacja kryteriéw wykluczenia

= Automatyczne tworzenie kodu zamoéwienia i jego podziatu w formacie PDF lub Excel

= Mozliwos$¢ zamoéwienia bezposrednio w Endress + Hauser Online Shop

ﬂ Konfigurator produktu - narzedzie pozwalajace indywidualnie skonfigurowa¢

www.addresses.endress.com
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