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Karta katalogowa
Cleanfit CPA875

Armatura procesowa z mechanizmem wysuwania dla
aplikacji aseptycznych i higienicznych do pomiaru w linii
procesowej za pomocg standardowego czujnika 12 mm,
czujniki pH, redoks, tlenu i optyczne w bliskiej
podczerwieni (NIR)

Zastosowanie Zalety i korzysci
Modutowa armatura wysuwalna zaprojektowana z myslg o = Maksymalna dyspozycyjnos¢ przy minimalnym naktadzie
bezpieczenstwie: prac obstugowych
= Bezpieczenstwo obstugi = Bezpieczny pomiar i wysoka doktadno$é wartosci
= Bezpieczenstwo podczas czyszczenia w procesach mierzonych
higienicznych = Wysoka jako$¢ produktu na podstawie wiarygodnego
= Ochrona przed skazeniem w procesach sterylnych pomiaru
System jest szczegolnie przydatny do stosowania w " Modu#owa konstrukcja umozliwia dalszg lgtwq rozbudowe
nastepujacych dziedzinach: " Certyﬁkat EHEDG na przytgcze procesowe i komore
= Przemyst spozywczy Serwisowg . ) .
» Procesy biotechnologiczne = Certyfikaty FDA i USP Class VI jako opcje dodatkowe

= Przemyst farmaceutyczny
= Specjalne procesy chemiczne
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Cleanfit CPA875

Budowa ukladu pomiarowego

Tryb pracy Za pomocg armatury wysuwalnej Cleanfit CPA875 , mozna wykonywac pomiary pH, redoks, tlenu i
inne pomiary za pomocg odpowiednich czujnikéw. Uzytkownik moze zdemontowaé, wyczyscic,
sterylizowaé, kalibrowaé¢/ustawia¢ czujniki bez zatrzymania procesu.

Armatura moze zosta¢ zamontowana zaréwno w rurociggu jak i zbiorniku.
Konstrukcja Armatura wysuwalna ma modutowg konstrukeje i fatwo mozna jg dostosowaé do réznorodnych

aplikacji. Urzadzenie jest dostepne z napedem recznym lub pneumatycznym.

Dostepne sg dwie wersje armatury réznigce sie systemem komory:
= System jednokomorowy z komorg serwisowg lub

= System dwukomorowy z komorami 'wewnetrzng' i "od czota"

Opcje wyboru skoku prowadnicy elektrody:
= 36 mm przyktadowo dla wersji z otworem przeptywowym, oraz
= 78 mm przyktadowo do instalacji w zbiornikach

Minimalizacja efektu warstwy granicznej wywotanej przeptywem medium lub podgrzewaniem/
chtodzeniem zbiornika.

Szeroka oferta standardowych przytgczy procesowych:

Przytgcze typu Clamp / Aseptyczne DIN 11864 / BioControl / BioConnect / Przytagcze mleczarskie /
[SO0228 Gwint / Varivent

Funkcja bezpieczenstwa

Mechanizm blokujacy ruch gdy nie ma czujnika
W przypadku gdy czujnik nie jest zamontowany, nie ma mozliwosci pneumatycznego lub recznego
przesuniecia armatury z pozycji serwisowej do pozycji pomiarowej.

Naped reczny lub pneumatyczny

Naped armatury (przesuw czujnika) moze by¢ reczny lub pneumatyczny. Naped reczny ma gwint
samohamujgcy, ktory utrzymuje czujnik w dowolnej pozycji posredniej. Naped reczny moze by¢
stosowany dla ci$nienia medium do 8 bar (116 psi). Naped pneumatyczny moze by¢ stosowany dla
cis$nienia medium do 16 bar (232 psi).

Blokada pozycji w przypadku zaniku ci$nienia sprezonego powietrza
Jezeli zaniknie ci$nienie sprezonego powietrza to armatura pozostanie w uprzednio wybranej pozycji.
Cisnienie medium nie spowoduje przemieszczenia z pozycji pomiarowej do innej pozycji posrednie;j.

Blokada pozycji wersji z napedem recznym
W wersji z napedem recznym armatura posiada przycisk zwolnienia blokady dla pozycji pomiarowej i
pozycji serwisowej.

W potozeniu "Pomiar" nie ma mozliwosci zdemontowania czujnika

Kotpak ochronny czujnika spetnia nastepujgce funkeje:

- Chroni czujnik przed uszkodzeniem mechanicznym

- Gdy armatura jest w pozycji "Pomiar" kotpak uniemozliwia zdemontowanie czujnika

Cze$¢ dolna kotpaka ochronnego czeSciowo znajduje sie w napedzie i uniemozliwia jego otwarcie.

Prowadnica czujnika bez mozliwosci obrotu

Podczas wsuwania/wysuwania tuby zanurzeniowej, wypuktosci w obszarze gtowicy czujnika
powoduja ze pozostaje on w wybranej pozycji. Gwarantuje to zachowanie pozycji czujnika optymalnej
dla pomiaru i czyszczenia.

Sygnalizacja potozen skrajnych (réwniez jako modernizacja)

Armatury z napedem pneumatycznym posiadaja czujniki indukcyjne pozycji serwisowej i
pomiarowej, ktore przekazujg informacje o potozeniu do wspétpracujacych systeméw (w armaturach
z napedem recznym tylko pozycja pomiarowa).

Czyszczenie

Medium catkowicie odplywa z komory wewnetrznej i z "czola" komory serwisowej
Jesli armatura jest wzniesiona pod katem wiekszym od 15° od poziomu, to $rodek czyszczacy odptywa
catkowicie, bez pozostatosci.

Specjalne uszczelki procesowe bez zaglebien

Specjalne, opatentowane uszczelki aseptyczne, stosowane dla unikniecia trudnych do czyszczenia
zagtebien. Spetniajg one wymagania higieniczne takie jak podtgczenia rur w powigzanych aplikacjach
(nie stosowac dla przytaczy procesowych NA).
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Cleanfit CPA875

Certyfikaty materiatowe
Wiszystkie materiaty uszczelniajace bedgce w kontakcie z medium posiadajg aprobaty FDA i spetniajg
wymagania specyfikacji USP Class VL

Polerowane elektrolitycznie materialy: stal k.o. 1.4435 (AISI 316 L)
Wszystkie czesci wchodzace w kontakt z medium majg chropowato$¢ powierzchni Ra <0.76 pm lub
opcjonalnie Ra <0.38 pm.

Armatura Cleanfit CPA875 zostata opracowana aby sprostac¢ ostrym kryteriom czystosci i
sterylnosci.

Dla sprostania tym wymaganiom obie wersje wykorzystuja inne reguty uszczelniania.

s System dwukomorowy z czujnikiem czyszczonym "od czota" komory serwisowej i system
jednokomorowy dla certyfikowanego czyszczenia

s System dwukomorowy z czujnikiem czyszczonym w "'wewnetrznej' komorze serwisowej dla
najwyzszej czystosci i sterylnosci

Certyfikat czyszczenia

EHEDG - certyfikat sterylizacji
Armatura, wigczajgc komore serwisows i przylacze procesowe ma mozliwos¢ sterylizacji zgodnie ze
specyfikacjg EHEDG.

EHEDG - certyfikat czyszczenia komory serwisowej i uszczelnienia procesowego

W potaczeniu z czyszczeniem uszczelnienia procesowego w okreslonej trzeciej pozycji spoczynkowej,
komora serwisowa i przytacze procesowe zostaty skonstruowane zgodnie z wytycznymi EHEDG
odnosnie czyszczenia i sterylizacji 1 posiadajg certyfikat EHEDG. Certyfikat potwierdza ze pozostatosci
medium zostaly nie tylko zniszczone ale i usuniete catkowicie z komory serwisowej i powierzchni
uszczelniajgcej (bez zadnych pozostatosci). W zwiazku z tym, komora serwisowa i powierzchnia
uszczelniajgca sg wolne od pozostatosci produktu i mikroorganizméw.

Certyfikat sterylnosci

Bezpieczenistwo w procesach sterylnych za pomocg CPA875 z systemem dwukomorowym

Armatura bez mozliwosci wystapienia zanieczyszczenia/skazenia w zbiornikach wsadowych/
reakcyjnych, uszczelnienie dynamiczne oparte na "zasadzie iniektora"

Uszczelnienia ruchome w "wewnetrznej' komorze serwisowej armatury dwukomorowej zabezpieczajg
juz wysterylizowane czesci przed skazeniem od czesci prowadnicy czujnika jeszcze nie
wysterylizowanych. Zasada dziatania wyklucza mozliwo$¢ zanieczyszczenia komory serwisowej i
samego procesu, nawet w najwyzszych wymaganiach zachowania sterylnosci.

System dwukomorowy zapewnia separacje pomiedzy procesem a komora serwisowa

Dzieki niezawodnemu i bezpiecznemu oddzieleniu komory serwisowej, nawet w procesach z medium
wrazliwym mozliwe jest natychmiastowe czyszczenie, rekalibracja i testowanie czujnika. W tego
wzgledu przéd komory w armaturze dwukomorowej moze by¢ wystawiony na dzialanie np. medium
uszczelniajgcego. Jednoczesnie, komora ta izoluje termicznie od temperatury procesu. W zwigzku z
tym, czujnik mozna zdemontowaé, kalibrowaé/ustawiac lub tatwo czyscic¢ i testowacd bez wptywania
na proces.
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Cleanfit CPA875

Budowa Armatura jest dostepna z napedem recznym lub pneumatycznym.
A0020086 AD029435
1 Armatura z napedem recznym (bez kotpaka 2 Armatura z napgdem pneumatycznym (bez
ochronnego) kotpaka ochronnego)
1 Przylqcze ptukania 1 Przylgcze ptukania
2 Podlqgczenie wylqcznika kraricowego 2 Automatyczna blokada pozycji "Pomiar"
3 Naped reczny 3 Podtqczenie wytqcznika kraricowego
4 Glowica czujnika 4 Automatyczna blokada w pozycji 'Serwis"
5 Piersciert mocujqcy kotpaka ochronnego 5 Glowica czujnika
6  Przycisk zwolnienia blokady (potozenie serwisowe) 6  Piersciert mocujqcy kotpaka ochronnego
7 Przylgcze ptukania 7 Przylgcze pneumatyczne (przesuw do potozenia
8  Przycisk zwolnienia blokady (potozenie pomiarowe) "Pomiar’,
8  Przylqcze pneumatyczne (przesuw do potozenia
'Serwis",
9  Przylgcze ptukania
4 Endress+Hauser



Cleanfit CPA875

Zasada dziatania
uszczelnienia

]
}
e ’~: == 7(\‘
s;_l;‘ !ﬁk)‘]‘

®

N~ W

3

Zasada dziatania uszczelnienia

Podwdjna komora w potozeniu 'Serwis"
Podwdjna komora w potozeniu 'Pomiar”
Pojedyncza komora w potozeniu "Pomiar”
Pojedyncza komora w potozeniu 'Serwis"

Uszczelnienia "ruchome"w wersji dwukomorowej

Uszczelnienia "state" w wersji jednokomorowej

A0021906

System pomiarowy w wersji
jednokomorowej
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Uktad pomiarowy (przyktad)

Cleanfit CPA875 - armatura
Przewéd pomiarowy

Liquiline CM44x - przetwornik
Czujnik

A0017811
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Cleanfit CPA875

System pomiarowy w wersji
dwukomorowej
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A0022821
5 System pomiarowy w wersji dwukomorowej z napedem pneumatycznym (przyktad)

1 Jednostka sterujgca 7 Wytqcznik kraricowy, wyjscie
przekaznikowe

2 Przewod pomiarowy 8 Sygnaty sterujqce (elektryczne/
pneumatyczne)

3 Liquiline CM44x - przetwornik 11/12 Wlot/wylot "wewnetrznej" komory
serwisowej

4 Cleanfit CPA875 - armatura 21/22 Wlot/wylot "czotowej" komory serwisowej

5 Czujnik 31/32 Sterowanie napedem

6 Blok zawordéw

6 Endress+Hauser



Cleanfit CPA875

Przyporzagdkowanie
przyltaczy ptukania w celu
kompensacji ci$nienia

1 1 1
— — —
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A0022805

Przyporzqdkowanie wylotu i wylotu cieczy ptuczqcej

Podczas przesuwania z pozycji serwisowej do potozenia "pomiar”
Podczas przesuwania z pozycji "pomiar" do potozenia serwisowego
Wlot do "wewnetrznej" komory serwisowej

2 Wylot z 'wewnetrznej" komory serwisowej

6

A Podczas "czyszczenia"
B

C

1

W stanie "czyszczenie" (A), wlot i wylot "wewnetrznej' komory serwisowej sg przyporzgdkowane

nastepujaco:

= W zaleznosci od metody czyszczenia, Srodek czyszczacy i gaz wydmuchowy sg dostarczane przez
wlot (1).

= Media te sg usuwane przez wylot (2).

Podczas przesuwania z pozycji serwisowej do potozenia pomiarowego (stan B), warunki ci$nieniowe
w "wewnetrznej' komorze serwisowej musza by¢ zbalansowane. Wlot i wylot "wewnetrznej' komory
serwisowej sg przyporzadkowane nastepujgco:

= Powietrze jest usuwane przez wlot (1) (wlot jest otwarty).

= Powietrze jest dostarczane przez wylot (2).

Podczas przesuwania z pozycji pomiar do potozenia serwisowego (stan C), warunki ci$nieniowe w
"wewnetrznej' komorze serwisowej muszg by¢ zbalansowane. Wlot i wylot "wewnetrznej" komory
serwisowej sg przyporzadkowane nastepujaco:

= Powietrze jest dostarczane przez wlot (1).

= Powietrze jest usuwane przez wylot (2) (wylot jest otwarty).

ﬂ Kierowanie napedem odbywa sie przez jednoczesne sterowanie wlotéw i wylotow "wewnetrznej"
komory serwisowe;j.

Sterownik wlotéw, wylotéw i napedu znajduje sie¢ w miejscu montazu. Sterownik nie wchodzi w
zakres dostawy armatury.

"Przednia" komora serwisowa moze by¢ czyszczona standardowo. Kompensacja ci$nienia nie jest
konieczna.
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Cleanfit CPA875

Warunki pracy: montaz

Pozycja pracy Armatura przeznaczona jest do montazu czujnikéw w zbiornikach i rurociggach. Wymagane sa
odpowiednie przytgcza procesowe.

NOTYFIKACJA

Niebezpieczenistwo uszkodzenia armatury na skutek mrozu
» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni, nalezy zabezpieczy¢ naped przed wnikaniem
wilgoci.

ﬂ W instalacjach z aprobatg 3-A, nalezy:

Po zamontowaniu przyrzadu nalezy utrzymywac jego szczelnos¢ higieniczng. Armatura musi
by¢ zamontowana w taki sposob, aby otwor wyptywowy znajdowat sie w najnizszym punkcie
urzgdzenia. Przytgcza procesowe muszg posiadac¢ aprobate 3-A.

Konstrukcja armatury umozliwia prace w dowolnej pozycji montazowej.

Zastosowany czujnik moze wprowadzi¢ ograniczenia dla pozycji montazowej.

Odptyw medium z komoér serwisowych "wewnetrznej' i "czotowej' nastepuje samoczynnie jesli
pozycja montazowa jest w zakresie 0° ... 15° (do poziomu).

Podlaczenia pneumatyczne Wymagania:
do pracy automatycznej = Armatura sterowana jest sprezonym powietrzem o ci$nieniu 4 ... 7 bar
s Jako$¢ sprezonego powietrza zgodnie z ISO 8573-1:2001
Klasa czystosci 3.3.3 lub 3.4.3 (patrz ponizej)
= Zawarto$¢ czastek statych, klasa 3 (maks. 5 pm, max. 5 mg/m3, zanieczyszczenie czastkami
statymi)
= Zawarto$¢ wody w temp. > 15 °C: kl. 4 ci$nieniowy punkt rosy 3 °C lub nizZszy
= Zawartos¢ wody w temp. 5 do 15 °C: kl. 3 ci$nieniowy punkt rosy < -20 °C
= Zawartosc oleju: klasa 3 (maks. 1 mg/m3)
= Temperatura powietrza: > 5 °C
= Nie ma statego poboru sprezonego powietrza (pobér chwilowy)
= Srednica nominalna przewodu doprowadzajgcego sprezone powietrze: 2 mm

Podtgczenie: nakretka taczgca M5, waz o sred. 4/2 mm (zew./wew.), w zestawie adapter 6/4 mm
Nadmierne ci$nienie powietrza spowoduje uszkodzenie uszczelnien!

Jezeli istnieje mozliwo$¢ wzrostu ci$nienia powyzej 7 bar (z uwzglednieniem krotkich skokow
ci$nienia), konieczna jest instalacja reduktora przed wlotem do armatury.

Przylacze ptukania Wersja armatury wysuwanej CPA875 (do zastosowan higienicznych) z przytaczami do komory
serwisowej umozliwia czyszczenie komory i czujnika wodg lub $rodkiem czyszczgcym pod cisnieniem
maks. 6 bar lub sterylizacje parg (SIP).

Dostepne sg armatury wysuwalne w wersji jedno lub dwukomorowej. Jezeli stosowany jest system
dwukomorowy, wszystkie cztery przytacza musza by¢ podlaczone do rur wlotowych i wylotowych.

Zbyt wysokie ci$nienie wody moze uszkodzi¢ uszczelnienia.

Jezeli istnieje mozliwo$¢ wzrostu ci$nienia powyzej 6 bar (z uwzglednieniem krotkich skokow
ci$nienia), konieczna jest instalacja reduktora ci$nienia przed wlotem do armatury.

Warunki pracy: sSrodowisko

Temperatura otoczenia -10..+70°C

Temperatura skltadowania -10..+70°C

8 Endress+Hauser



Cleanfit CPA875

Warunki pracy: proces

Temperatura pracy -10...140°C
Ci$nienie medium Naped pneumatyczny 16 bar, do maks. 140 °C
Naped reczny 8 bar, do maks. 140 °C

ﬂ Sterylizacja parg SIP oraz dtugotrwata wysoka temperatura medium skraca okres eksploatacji
uszczelek. Inne warunki procesowe réwniez moga skroci¢ okres eksploatacji uszczelek.

Diagram obcigzeniowy
ci$nienie-temperatura

p [psi] p [bar]
A
2324 16
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‘A0029360-PL

7 Diagram obcigzeniowy ci$nienie-temperatura

A Zakres dynamiczny
B Zakres statyczny

p Ipsil p [bar]
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8  Diagram obcigzeniowy ci$nienie-temperatura dla wersji z napedem recznym

A Zakres dynamiczny
B Zakres statyczny
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Cleanfit CPA875

Budowa mechaniczna

Wersja krétka
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A0018665
9 Wymiary montazowe wersji krotkiej (skok 36 mm)

A Naped pneumatyczny

B Naped reczny

XM Armatura w potozeniu 'pomiar"

XS Armatura w potozeniu 'serwis"

XP  Wysokosc konkretnego przytqcza procesowego (patrz tabela ponizej)

XA Minimalny odstep montazowy wymagany do wymiany czujnika = 425 mm

10 Endress+Hauser



Cleanfit CPA875

Wersja diuga
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10  Wymiary montazowe wersji dtugiej (skok 78 mm)
A Naped pneumatyczny
B Naped reczny
C  Naped reczny z matym kotpakiem ochronnym
XM Armatura w potozeniu 'pomiar"
XS Armatura w potozeniu 'serwis"
XP  Wysokosc konkretnego przytqcza procesowego (patrz tabela ponizej)
XA  Minimalny odstep montazowy wymagany do wymiany czujnika
Dla czujnikéw 225 mm odstep montazowy XA > 440 mm
Dla czujnikéw 360 mm odstep montazowy XA > 610 mm
Przylacza technologiczne Przytgcze procesowe Wysokosé XP w mm
(calach)
CA Clamp ISO 2852, ASME BPE-2012, 1%" ‘%’ 14.9 (0.59)
A0021866
CB Clamp ISO 2852, ASME BPE-2012, 2" (o 19.5 (0.77)
A0021867
CC Clamp ISO 2852, ASME BPE-2012, 2%," % 13.0 (0.51)
A0021869
DA Aseptyczne DN 25, zaciskowe DIN 11864-3 A E%ﬂ 16.0 (0.63)
A0021871
DC Aseptyczne DN 50, gwint mocujgcy DIN 11864-1 A @:@ 16.0 (0.63)
A0021872
DF Aseptyczne DN 50, kotnierz z rowkiem DIN 11864-2 A IZI 14.2 (0.56)
A0021874

Endress+Hauser
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Cleanfit CPA875

Przylacze procesowe Wysokosé XP w mm
(calach)
EA Neumo BioControl D 65 d |25.0(0.98)
A0021875
EB Neumo BioConnect D 50 ] |10.5(0.41)
A0021877
EF Neumo BioConnect D 65 ]| 10.5 (0.41)
A0021876
MA Przytacze mleczarskie DN 50 DIN 11851 E:S 14.5 (0.57)
(aprobata EHEDG tylko wraz z uszczelnieniem Siersema)
A0021879
MB Przytacze mleczarskie DN 65 DIN 11851 13.8 (0.54)
(aprobata EHEDG tylko wraz z uszczelnieniem Siersema) |
A0021878
VA Kotnierz Varivent N (DN 40 ... 100) 19.0 (0.75)

—

A0021873

12
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Cleanfit CPA875

Glebokosci zanurzenia

X1

X2

2/3/6
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X1

® 11

1 Pojedyncza komora / skok 36 mm / czujnik 225 mm (tqcznie z KCl)
Pojedyncza komora / skok 78 mm / czujnik 225 mm, bez KCI

Pojedyncza komora / skok 78 mm / czujnik 360 mm (tqcznie z KCl)
Wersja dwukomorowa / skok 78 mm / czujnik 225 mm, bez KCl / potozenie 'serwis", 'wewnetrzna' komora

NwN

serwisowa

Gtebokosci zanurzenia dla réznych komor serwisowych

"o

A0017745

5 Wersja dwukomorowa / skok 78 mm / czujnik 360 mm (tqcznie z KCl) / potozenie "serwis’, "wewnetrzna"

komora serwisowa

"o

6  Wersja dwukomorowa / skok 78 mm / czujnik 360 mm (igcznie z KCl) / potozenie "serwis", "'czotowa" komora

serwisowa

Gtebokosci zanurzenia w mm (calach)

Komora serwisowa

Przylacze 1 2 3 4 5 6
technologiczne

CA Clamp ISO2852 X1{20.6 (0.81) | 62.1 (2.44) | 62.1 (2.44) | 28.1 (1.11) | 28.1 (1.11) | 62.1 (2.44)
ASME BPE-2012 1%" X2 131.6(1.24)|73.1(2.88) | 73.1(2.88) | 73.1(2.88) | 73.1 (2.88) | 73.1 (2.88)
CB Clamp ISO2852 X1|16.1(0.63) | 57.6(2.27) | 57.6 (2.27) | 23.6 (0.93) | 23.6 (0.93) | 57.6 (2.27)
ASME BPE-2012 2" X2 127.1(1.07) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70)
CC Clamp IS02852 X1|22.6(0.89) | 64.1(2.52) | 64.1 (2.52) | 30.1 (1.19) | 30.1 (1.19) | 64.1 (2.52)
ASME BPE-2012 2" X2{33.6(1.32) | 75.1(2.96) | 75.1(2.96) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96)
DA Aseptyczne DN 25 X1119.6(0.77) | 61.1(2.41) | 61.1 (2.41) | 27.1(1.07) | 27.1 (1.07) | 61.1 (2.41)
zaciskowe wg X2{30.6(1.20) | 72.1 (2.84) | 72.1(2.84) | 72.1 (2.84) | 72.1 (2.84) | 72.1 (2.84)
DIN11864-3 A

DC Aseptyczne DN 50 X1|27.1(1.07) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70) | 34.6 (1.36) | 34.6 (1.36) | 68.6 (2.70)
przytacze skrecane X2 138.1(1.50) | 79.6 (3.13) | 79.6 (3.13) | 79.6 (3.13) | 79.6 (3.13) | 79.6 (3.13)
DIN11864-1 A

DF Aseptyczne DN 50 X1|21.4(0.84) | 62.9 (2.48) | 62.9 (2.48) | 28.9 (1.14) | 28.9 (1.14) | 62.9 (2.48)
Kotnierz z rowkiem X2 132.4(1.28)|73.9(2.91) | 73.9(2.91) | 73.9(2.91) | 73.9 (2.91) | 73.9 (2.91)
DIN11864-2 A

EA Neumo Biocontrol X11|27.6(1.09) | 69.1(2.72) | 69.1 (2.72) | 35.1 (1.38) | 35.1 (1.38) | 69.1 (2.72)
D65 X2 138.6(1.52) | 80.1(3.15) | 80.1 (3.15) | 80.1 (3.15) | 80.1 (3.15) | 80.1 (3.15)
EB Neumo Bioconnect X11{22.6(0.89) | 64.1(2.52) | 64.1(2.52) | 30.1(1.19) | 30.1 (1.19) | 64.1 (2.52)
D50 X2 133.6(1.32) | 75.1(2.96) | 75.1(2.96) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96)
EF Neumo Bioconnect | X1|20.6 (0.81) | 62.1 (2.44) | 62.1 (2.44) | 28.1 (1.11) | 28.1 (1.11) | 62.1 (2.44)
D65 X2 {31.6(1.24) | 73.1(2.88) | 73.1(2.88) | 73.1 (2.88) | 73.1 (2.88) | 73.1 (2.88)
MA Przytacze X1|21.1(0.83) | 62.6 (2.46) | 62.6 (2.46) | 28.6 (1.13) | 28.6 (1.13) | 62.6 (2.46)
mleczarskie X2{32.1(1.26) | 73.6 (2.90) | 73.6 (2.90) | 73.6 (2.90) | 73.6 (2.90) | 73.6 (2.90)
DN 50DIN11851

Endress+Hauser
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Cleanfit CPA875

Komora serwisowa
Przylacze 1 2 3 4 5 6
technologiczne
MB Przytacze X11]21.8(0.86) | 63.3 (2.49) | 63.3 (2.49) | 29.3 (1.16) | 29.3 (1.16) | 63.3 (2.49)
mleczarskie X232.8(1.29) | 74.3 (2.93) | 74.3 (2.93) | 74.3 (2.93) | 74.3 (2.93) | 74.3 (2.93)
DN 65 DIN11851
NA Przylacze X1 70.4 (2.77) | 70.4 (2.77)
gwintowane ISO228 X2 81.4 (3.20) | 81.4 (3.20)
G1Y
VA kotnierz Varivent X1|16.6 (0.65) | 58.1(2.29) | 58.1 (2.29) | 24.1 (0.95) | 24.1 (0.95) | 58.1 (2.29)
N (DN 40 ... DN 100) X2127.6(1.09)|69.1(2.72) | 69.1(2.72) | 69.1 (2.72) | 69.1 (2.72) | 69.1 (2.72)

[T717]

-
>

70.4 (2.77)
81.4 (3.20)

-

-
-

5

A0022162

12 Glebokos¢ zanurzenia (w mm) dla przytqcza procesowego NA: gwint ISO228 G1% (komora serwisowa 2 i
3) w pozycji pomiarowej i serwisowej

Masa Zaleznie od wersji:
Naped pneumatyczny: Okoto 3.8 ... 6 kg w zaleznosci od wersji
Naped reczny: Okoto 3 ... 4.5 kg w zaleznosci od wersji
Materialy Czesci w kontakcie z medium

Uszczelki: EPDM-FDA (USP Class VI) / FKM-FDA (USP Class VI) /
FFKM-FDA (USP Class VI)
Rura zanurzeniowa: Stal k.o. 1.4435 (AISI 316L) Ra < 0.76 /Ra <0.38

Przytacze procesowe, komora serwisowa | Stal k.o. 1.4435 (AISI 316L) Ra < 0.76
Przytacza ptukania: Stal k.o. 1.4435 (AISI 316L)

Nie wchodzace w kontakt z medium

Naped reczny: Stal k.o. 1.4301 (AISI 304) lub 1.4404 (AISI 316L), tworzywa sztuczne PPS
CF15, PBT, PP

Naped pneumatyczny: | Stal k.o. 1.4301 (AISI 304) lub 1.4404 (AISI 316L), tworzywa PBT, PP

14
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Cleanfit CPA875

Czujniki Wersja krotka Czujniki z elektrolitem zelowym, ISFET 225 mm
Czujniki z elektrolitem KCI 225 mm
Wersja dtuga Czujniki z elektrolitem Zelowym, ISFET 225 mm
Czujniki z elektrolitem zelowym, ISFET 360 mm
Czujniki z elektrolitem KCI 360 mm
Przyltacza ptukania "Wewnetrzna' komora serwisowa i "przednia" komora serwisowa sg dostepne z nastepujgcymi
przytaczami ptukania:
alC— Al alf—) P e— P e—|
\ / \ / \ / \ ]\ /
— —q ] —{ | :u:(]] (]
1 2 3 4 5
S m— —0 T—o T— 8 m—

A0021448

13 Przylqgcza ptukania

Rura 6/8 mm Srednica wewn./zewn
G1/4 (wewnetrzny)

NPT-F 1/4 (wewnetrzny)

Clamp DN 6 / DN 251502852
Bioconnect DN 6

Ui W N =

Endress+Hauser 15



Cleanfit CPA875

Przelaczniki wart. granicz

Armatury z napedem pneumatycznym posiadajg czujniki indukcyjne pozycji serwisowej i
pomiarowej, ktore przekazujg informacje o potozeniu do wspétpracujgcych systemoéw: przetwornika,
wzmacniacza separujgcego, interfejsu wyjsciowego (w armaturach z napedem recznym tylko pozycja
pomiarowa).

Armatura moze zosta¢ zamoéwiona z wytgcznikami krancowymi lub mozna zmodernizowac ja
pozZniej.

Funkcje wyjscia przetacznego: Styk NAMUR NC (indukeyjny)
Odlegtos¢ zadziatania: 1.5 mm
Napiecie znamionowe: 8V
Czestotliwo$¢ przetgczania: 0...5000 Hz
Materiat obudowy: Stal k.o.
BN
A # -
o L-
BU
BN
L+
® o |
¢ L
BU

A0017831

Indukcyjne wytqczniki kraricowe

&1

A Wylgcznik kraricowy, potozenie "serwis”

B Wylqcznik kraricowy, potozenie "pomiar”

C  Gniazdo M12, strona od przewodéw (widok od wnetrza armatury)
D Numeracja

E  Gniazdo, strona od stykéw (widok od zewngtrz armatury)

BK 4 +
BU 3 -

WH 2
BN 1 +

A0022163

15  Przewdd tqczqcy wylqcznik kraricowy do przetwornika, wzmacniacza separujgcego, interfejsu
wyjsciowego, etc.

"

Potozenie "pomiar
Potozenie "pomiar’
Potozenie "serwis"
Potozenie "serwis"

"

W N =

ﬂ W armaturach sterowanych recznie, z jednym wytgcznikiem krancowym ("pomiar’), jest on
podiaczony do stykow 1 i 2 wtyczki.

Tabela stanéw dla wylacznikéw krancowych

Potozenie armatury | Wytacznik kranicowy potozenia "pomiar" | Wylgcznik kranicowy potozenia "serwis"

Pomiar Aktywny LOW (niski) (> 3 mA) Aktywny LOW (niski) (> 3 mA)

Serwis Aktywny HIGH (wysoki) (< 1 mA) Aktywny HIGH (wysoki) (< 1 mA)

16
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Cleanfit CPA875

Certyfikaty i dopuszczenia

Pharma CoC

W procesie produkcji nie stosowano surowcéw lub materiatéw pochodzenia odzwierzecego w zadnej
z cze$ci wchodzacych w kontakt z medium.

Reaktywnos¢ biologiczna (wg USP klasa VI) (opcjonalnie)

Czesci z tworzyw sztucznych i elastomeréw bedgce w kontakcie z medium posiadajg certyfikaty
reaktywno$ci biologicznej wg USP (United States Pharmacopeia) cze$¢ USP <87> 1 USP <88>

Class VL.

EHEDG

Armatura posiada certyfikat zgodnie z wytycznymi EHEDG TYP EL Class I (odno$nie czyszczenia).
System dwukomorowy z czyszczeniem czujnika w "wewnetrznej' komorze serwisowej posiada
certyfikat zgodnie z wytycznymi EHEDG TYP EL Class I (odno$nie czyszczenia i aseptycznosci).

ASME BPE

Armatura wysuwalna Cleanfit CPA875 zostata opracowana zgodnie ASME BPE Standard 2012 oraz
spelnia wymagania okreslone w rozdziatach GR, SD, DT, MJ, SF, SG, PM, MM i Pl istotnych dla
armatury wysuwalnej.

FDA
Wszystkie materiaty bedace w kontakcie z medium sg zgodne z wymogami FDA.

ﬂ Przytacza procesowe i uszczelnienia musza by¢ w wykonaniu higienicznym zgodnie z EHEDG,
ASME BPE lub 3-A.

RL 94/9/EC (ATEX)
Armatura nie podlega dyrektywie ci$nieniowej. Jednak zalecane jest zachowanie warunkow
bezpiecznego stosowania, w strefach zagrozonych wybuchem.

CE/PED
Armatura CPA875 zostata wyprodukowana z zachowaniem dobrej praktyki wytwarzania (GMP)
zgodnie z art. 3, paragraf 3 Dyrektywy Cisnieniowej 97/23/EC, a wiec nie wymaga oznakowania CE.

ECVO0 1935/2004
Armatura spetnia wymagania dla materiatéw stosowanych w kontakcie z zywnoscia.

Endress+Hauser
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Informacje dotyczgce zamawiania

Spos6b zamawiania Utworzy¢ kod zamdéwieniowy armatury wg nastepujacych zalecen:

1. Czy armatura jest uzywana w strefach zagrozonych wybuchem czy w strefie niezagrozonej
wybuchem?

Wybra¢ opcje typ napedu i wylgczniki kraficowe.

Wybraé typ komory serwisowej.

Z jakiego materiatu powinny by¢ uszczelki bedgce w kontakcie z medium?

Z jakiego materiatu powinny by¢ powierzchnie bedace w kontakcie z medium?
Wybrac zalecane przytgcze procesowe.

Jakie podigczenia powinna mie¢ komora serwisowa?

S B IS B B B S

Wybdr potozenia czyszczenia.

Zamawianie akcesoriow:
s Jesli chcemy zaméwic akcesoria razem z armaturg, nalezy uzywac kodu produktu.
= Jedli chcemy zamoéwié tylko akcesoria, nalezy stosowac kody zaméwieniowe podane w rozdziale

"Akcesoria".
Strona internetowa www.pl.endress.com/cpa875
przyrzadu
Konfigurator produktu Dostepne opcje znajdujg sie na stronie produktu po prawe;j.
1. Wybrac opcje "Device support’, a nastepnie "Configure your selected product".
-~ W oddzielnym oknie otworzy sie konfigurator produktu.
2. Skonfigurowaé produkt zgodnie z wymaganiami uzytkownika.
~ W ten sposob mozna otrzymac peiny kod zamowieniowy urzadzenia.
3. Wyeksportowac kod zaméwieniowy jako plik PDF lub Excel. W tym celu nalezy wybra¢
odpowiedni przycisk na goérze strony.
Zakres dostawy W zakresie dostawy znajduja sie:

® Armatura w wykonaniu zgodnym z zamdéwieniem
= Instrukcja obstugi

18 Endress+Hauser



Cleanfit CPA875

Akcesoria

W nastepnych rozdziatach opisano wazniejsze akcesoria dostepne w czasie wydania niniejszego
dokumentu. Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaty wymienione w niniejszej publikacji
mozna uzyska¢ u regionalnych przedstawicieli firmy Endress+Hauser.

Nastepujgce akcesoria mozna zamoéowi¢ poprzez kod zaméwieniowy (patrz informacje dotyczace
zamawiania):

= Adapter do wspawania G1%, prosty, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), kréciec bezpieczeristwa

= Adapter do wspawania G1%, katowy, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), kréciec bezpieczenstwa

<« C1% oy .
VYRR R
% . I‘_“e E 8
- o
Z : 139
By 5 @ 1 ﬁ b ol B
. y | O )
3 25 ‘ ‘ ngg 32
(0.98) —— pas
_ 042 | y
65 = !
_ G1% . >
= I ™~
ol P ‘ ANSC) o
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FM» — — =
(0.98) | /
_ P42 _ !
(1.65)

A0028744
16 Wymiary montazowe przytqcza do wspawania w mm (calach)

= Zaslepka G1Y, 1.4435 (AISI 316 L), FPM - FDA

= Zaslepka czujnika 225 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0.38 ym

= Zaslepka czujnika 360 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0.38 ym

» Zestaw naprawczy, uszczelnienia EPDM FDA, tylko dla przytacza procesowego G1%4, czesci w
kontakcie z medium, wersja jednokomorowa

» Zestaw naprawczy, uszczelnienia FKM FDA, tylko dla przytacza procesowego G1%, czesci w
kontakcie z medium, wersja jednokomorowa

= Zestaw naprawczy, uszczelnienia FFKM FDA, tylko dla przytacza procesowego G1Y4, czesci w
kontakcie z medium, wersja jednokomorowa

® Zestaw naprawczy, uszczelnienia EPDM FDA w kontakcie z medium, wersja jednokomorowa, nie
stosowac dla przytacza procesowego G1%

= Zestaw naprawczy, uszczelnienia FKM FDA w kontakcie z medium, wersja jednokomorowa, nie
stosowac dla przytacza procesowego G1%

= Zestaw naprawczy, uszczelnienia FFKM FDA w kontakcie z medium, wersja jednokomorowa, nie
stosowac dla przytacza procesowego G1%

= Zestaw naprawczy, uszczelnienia EPDM FDA w kontakcie z medium, wersja dwukomorowa,
wszystkie przytgcza procesowe

= Zestaw naprawczy, uszczelnienia FKM FDA w kontakcie z medium, wersja dwukomorowa,
wszystkie przytgcza procesowe

= Zestaw naprawczy, uszczelnienia FFKM FDA w kontakcie z medium, wersja dwukomorowa,
wszystkie przytgcza procesowe

= Zestaw naprawczy, uszczelnienia nie bedgce w kontakcie z medium

= Przewdd wytgcznika kraficowego, ztgcze M12, 5 m

= Przewdd wytgcznika kraficowego, ztgcze M12, 10 m

= Narzedzia do montazu/demontazu

Filtr do wody i reduktor
cisnienia

Zestaw filtracyjny CPC310, CVC400
= Filtr do wody (filtr zanieczyszczen) 100 pm, kompletny, ze wspornikiem katowym
= Kod zam. 71031661

Zestaw reduktora cisnienia
= Kompletny, z manometrem i wspornikiem katowym
s Kod zam. 51505755

Endress+Hauser
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Kréciec weza

Zestaw przylaczy wezy G%, DN 12
= 1.4404 (AISI316L) 2 x
= Kod zam. 51502808

Zestaw przylaczy wezy G%, DN 12
= PVDF (2 x)
s Kod zam. 50090491

Czujniki

Czujniki pH

Orbisint CPS11D / CPS11

s Elektroda pH dla proceséw przemystowych

= Wersja SIL dla przetwornikéw z dopuszczeniem SIL (opcja)

= Odporna na zabrudzenia diafragma PTFE

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps11d lub
www.endress.com/cps11

Karta katalogowa Ti00028C

Memosens CPS31D
= Elektroda pH, z zelowym systemem referencyjnym i diafragma ceramiczng
= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps31d

Karta katalogowa TiO0030C

Ceraliquid CPS41D / CPS41

= Elektroda pH z ceramiczng diafragma i ciektym elektrolitem KCl

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cps41d lub
www.pl.endress.com/cps41

Karta katalogowa TIO0079C

Ceragel CPS71D / CPS71

= Elektroda zelowa pH z dwukomorowym uktadem odniesienia i wewnetrznym mostkiem
elektrolitycznym

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps71d lub
www.endress.com/cps71

Karta katalogowa Ti00245C

Orbipore CPS91D / CPS91

s Elektroda pH z otwartym systemem referencyjnym dla mediéw silnie zanieczyszczonych

= Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps91d lub
www.endress.com/cps91

Karta katalogowa Ti00375C

Czujniki potencjatu redoks

Orbisint CPS12D / CPS12

= Czujnik redoks dla proceséw przemystowych

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps12d lub
www.endress.com/cps12

Karta katalogowa Ti00367C

Ceraliquid CPS42D / CPS42

s Elektroda redoks z ceramiczng diafragma i ciekltym elektrolitem KCl

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps42d lub
www.endress.com/cps42

Karta katalogowa Ti00373C

20
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Cleanfit CPA875

Ceragel CPS72D / CPS72

s Elektroda redoks z dwukomorowym uktadem odniesienia i wewnetrznym mostkiem
elektrolitycznym

s Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps72d lub
www.endress.com/cps72

Karta katalogowa Ti00374C

Elektrody pH ISFET (poétprzewodnikowe)

Tophit CPS441D / CPS441

s Sterylizowalna elektroda ISFET do mediéw o niskiej przewodno$ci

s Ciekly elektrolit KCl

s Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cps441d lub
www.pl.endress.com/cps&41

Karta katalogowa TI0O0352C

Tophit CPS471D / CPS471

s Elektroda ISFET dla przemystu spozywczego, farmaceutycznego, inZynierii procesowej, ktéra moze
by¢ sterylizowana, réwniez w autoklawach

s Uzdatnianie wody i biotechnologia

s Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cps441d lub
www.pl.endress.com/cps441

Karta katalogowa TI00283C

Tophit CPS491D / CPS491

s Czujnik ISFET z otwarta cze$cig referencyjng do mediow mocno zanieczyszczajgcych

s Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cps491d lub
www.pl.endress.com/cps491

Karta katalogowa TI00377C

Czujniki zespolone pH/redoks (ORP)

Memosens CPS16D

= Kombinowana elektroda pH/redoks do technologii procesowej

= Odporna na zabrudzenia diafragma PTFE

= 7 technologig Memosens

s Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cps16D

Karta katalogowa TIO0503C

Memosens CPS76D

= Kombinowana elektroda pH/redoks do technologii procesowej

= Doskonata do zastosowan w instalacjach higienicznych i sterylnych

= 7 technologig Memosens

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cps76d

Karta katalogowa TIO0506C

Memosens CPS96D

= Kombinowana elektroda pH/redoks do proceséw chemicznych

= 7 odporng na zatruwanie czescig referencyjng z putapka jonowg

= 7 technologia Memosens

= Tworzenie kodu zamdéwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cps96d

Karta katalogowa TIO0507C

Czujnik przewodnosci

Memosens CLS82D

= Czujnik cztero-elektrodowy

= 7 technologig Memosens

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cls82d

Karta katalogowa TI01188C

Endress+Hauser
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http://www.endress.com/cps491d
http://www.endress.com/cps491
http://www.endress.com/cls21d

Cleanfit CPA875

Czujnik tlenu

Oxymax COS22D / COS22
s Czujnik tlenu rozpuszczonego z mozliwoscig sterylizacji
s Wersja w technologii Memosens i jako czujnik analogowy

s Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cos22d lub
www.endress.com/cos2.2

Karta katalogowa TI00446C
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