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Armatura przeptywowa dla czujnika metnosci CUS52D
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Karta katalogowa
Flowfit CUA262
w wersji higienicznej
Zastosowanie

Armatura przeptywowa CUA262 jest przeznaczona dla
czujnikéw metnosci CUS52D. Armatura umozliwia montaz
czujnika bezposrednio w strumieniu wody procesowej. Mozna jg
wspawac jako cze$¢é rurociggu ze stali kwasoodporne;j.

Gtéwne obszary zastosowan to:

= Pomiar metnos$ci na kazdym etapie uzdatniania wody

= Pomiar metnos$ci w systemie rur zamknietych ze stali
kwasoodpornej

= Sprawdzenie metnosci w uktadzie filtracji

Zalety i korzysci

= Montaz bezposredni w linii technologicznej

® Pomiar bez odptywu do $cieku, wyeliminowane ryzyko
skazenia medium

= Skuteczne samoodpowietrzanie w pionowej pozycji
montazowej

= Zastosowana stal kwasoodporna umozliwia stosowanie
w instalacjach wody pitnej
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Flowfit CUA262

Konstrukcja systemu pomiarowego

Uktad pomiarowy Kompletny uktad pomiarowy zawiera co najmniej:
= Armature przeptywowg Flowfit CUA262
s Czujnik metnosci Turbimax CUS52D
= Przetwornik, np. Liquiline CM442
s Przewdd pomiarowy
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Uktad pomiarowy (przyktad)

Rurocigg

Przewéd pomiarowy

Przetwornik pomiarowy Liquiline CM442
Linia powrotna z zaworem odcinajgcym
Czujnik metnosci Turbimax CUS52D
Armatura przeptywowa Flowfit CUA262
Linia dolotowa z zaworem odcinajgcym
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Flowfit CUA262

Montaz
Wskazéwki montazowe Montaz w linii technologicznej
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Montaz bezposrednio w rurze gtownej

Kierunek przeptywu

Armatura przeptywowa Flowfit CUA262
Czujnik metnosci Turbimax CUS52D
Przewéd pomiarowy

Przetwornik pomiarowy Liquiline CM442
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Flowfit CUA262

Montaz w uktadzie bocznikowym (bajpasie)
Aby zapewni¢ przeptyw przez uktad bocznikowy ci$nienie p1 powinno byé wyzsze niz ci$nienie p2.
Moza to osiggna¢ przez zamontowanie kryzy w rurze gtéwnej.
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Przyktad instalacji z uktadem bocznikowym i przegrodq spietrzajacq (kryzq) w rurze gtownej (armatura ustawiona pionowo, wlot od
dotu).
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Armatura jest symetryczna, wlot i wylot sg identyczne.
Instalowa¢ armature pionowo.
Medium musi przeptywac od spodu armatury.

ﬂ Nalezy stosowac sie do instrukcji montazowych czujnika (kierunek przeptywu).

Wplyw Sciany:

Przy metnosci < 200 FNU, $wiatlo wigzki pomiarowej odbite od $ciany moze fatszowac wynik pomiaru.
Zalecane jest dostosowanie miejsca montazu.

Rury z czarnego tworzywa sztucznego o $rednicy > DN 60, eliminujg efekt $ciany (<0.05 FNU). Z tego
powodu zaleca sie ich stosowanie.
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Flowfit CUA262

Eliminowanie efektu $ciany:
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= Montowa¢ czujnik w taki sposéb, aby nie nastepowato odbicie wigzki pomiarowej (6).

= Unika¢ skokowych zmian przekroju (9). Zmiana przekroju rur powinna byé¢ ciagta a czujnik
umieszczony od niej jak najdalej (10).

= Nie montowac czujnika bezposrednio za kolanem rurociggu (7). Czujnik nalezy montowac¢ jak
najdalej za kolanem (8).

= W przypadku stosowania materiatow silnie odbijajacych (np. stal kwasoodporna), wymagana jest
$rednica rury > 100 mm. Zaleca sie dostosowanie do warunkéw w miejscu montazu.

= Nie zaobserwowano efektu $ciankowego w rurach ze stali kwasoodpornej o $rednicy >DN 300.

a0022249

Potozenie montazowe dla rur i armatur

Warunki otoczenia

Zakres temperatury
otoczenia

0..55°C

Temperatura
przechowywania

0 ... 60 °C, w oryginalnym opakowaniu

Warunki procesowe

Temperatura procesu

0..85°C

Cisnienie procesowe

0..6bar
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Flowfit CUA262

Konstrukcja mechaniczna

Wymia
ymiary 64
DN 50
A
Wszystkie
wymiary w mm
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B 200 104
Wymiary montazowe armatury
Masa 1.11kg
Zastosowane materiaty Obudowa armatury: Stal k.o. 1.4404 (AISI 316 L)
Uszczelki: EPDM
Pokrywa zaslepiajgca: Stal k.o. 1.4404 (AISI316 L)
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Flowfit CUA262

Informacje dotyczace zamawiania

Kod zaméwieniowy

Aktualny i pelny kod zamdéwieniowy mozna utworzy¢ za pomocg konfiguratora dostepnego przez
Internet.
www.products.endress.com/cua2 62

1. Na stronie produktu, po prawej znajdujg sie nastepujace opcje:

:: Add to product list
::Price & order information
:: Compare this product

:: Configure this product

2. Zapomocg myszy wybrac "Configure this product".

3. Konfigurator produktu otworzy sie w oddzielnym oknie. Uzytkownik moze skonfigurowac
produkt i otrzymac pelny kod zamoéwieniowy charakteryzujgcy urzadzenie.

4. Nastepnie nalezy wyeksportowa¢ kod zaméwieniowy jako plik PDF lub Excel. W tym celu nalezy
wybraé odpowiedni przycisk na gérze strony.

Zakres dostawy

Zakres dostawy obejmuje:
= Armature przeptywowga w wersji zgodnej z zamdwieniem
= [nstrukcje obstugi, w jezyku polskim

Akcesoria

E) Ponizej wymieniono najwazniejsze akcesoria dostepne w momencie oddania niniejszego
dokumentu do druku. Jezeli wymagane akcesoria nie s wymienione ponizej, nalezy skontaktowac
sie z lokalnym przedstawicielem E+H.

Akcesoria podtaczeniowe

Opis Numer
zamowieniowy
Zaslepka przytacza zaciskowego, 1 szt. 71242180
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