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Proline t-mass A 150 HART

= Ten dokument nalezy przechowywac w bezpiecznym miejscu, tak aby byt on zawsze
dostepny podczas pracy urzadzenia.

= Aby unikngé zagrozen dla personelu lub zaktadu pracy, nalezy doktadnie przeczytac
rozdziat "Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa" oraz wszelkie inne zalecenia dotyczgce
bezpieczenstwa, podane w tym dokumencie i odnoszgce sie do procedur postepowania.

= Producent zastrzega sobie prawo zmiany danych technicznych bez wczesniejszego
zawiadomienia. Aby otrzymac¢ najbardziej aktualne informacje i najaktualniejszg wersje
niniejszej instrukcji obstugi, nalezy zwroci¢ sie do oddziatu Endress+Hauser.

Endress+Hauser
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1 Informacje o dokumencie

1.1 Przeznaczenie dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, ktére sg niezbedne na réznych
etapach cyklu zycia przyrzadu: od identyfikacji produktu, odbiorze dostawy i sktadowaniu,
przez montaz, podtgczenie, obstuge i uruchomienie az po wyszukiwanie usterek,
konserwacje i utylizacje.

1.2 Symbole umowne

1.2.1  Symbole bezpieczenstwa

Symbol Znaczenie

z NIEBEZPIECZENSTWO!
A NIEBEZPIECZENSTWO Ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Niemozno$¢ unikniecia tej sytuacji

aoo1189-PL | moze spowodowac powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

: OSTRZEZENIE!
A OSTRZEZENIE Ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Niemozno$¢ unikniecia tej sytuacji
00111902 | moze spowodowac powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

UWAGA!
A PRZESTROGA Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Niemoznos$¢ unikniecia tej sytuacji
AooLLLPL | moze spowodowac $rednie lub drobne uszkodzenia ciata.

NOTYFIKACJA!
NOTYFIKACJA Ten symbol zawiera informacje o procedurach oraz innych czynnosciach,

aooro2-pL | ktére nie powodujg uszkodzenia ciata.

1.2.2  Symbole elektryczne

Symbol | Znaczenie

Napiecie state
- Oznaczenie zacisku WE/WY statego pradu lub napiecia.

A0011197

{

Napiecie zmienne
o098 | Oznaczenie zacisku WE/WY pradu lub napiecia zmiennego (sinusoidalnego).

Zacisk uziemienia roboczego (uziemienie elektroniki)
Zacisk uziemiony, tj. z punktu widzenia uzytkownika jest juz uziemiony poprzez system
uziemienia.

1=

A0011200

Zacisk uziemienia ochronnego (uziemienie obudowy)
Zacisk, ktory powinien byé podtgczony do uziemienia zanim wykonane zostang jakiekolwiek inne
podiaczenia przyrzadu.

®

A0011199

Polaczenie wyréwnawcze (sie¢ ochronna)

Podlaczenie do systemu uziemienia instalacji. Moze to by¢ linia wyréwnania potencjatéw lub
system uziemienia o topologii gwiazdy, w zaleznosci od rozwigzan stosowanych w kraju lub w
danej firmie.

<(j‘

A0011201
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1.2.3  Symbole narzedzi
Symbol | Znaczenie
0 @ Srubokret Torx
20013442
0 ﬁ Srubokret ptaski
A0011220
:} % Srubokret krzyzowy
Aoo11219
O é Klucz imbusowy
Avo11221
g Klucz ptaski

A0011222

1.2.4  Symbole oznaczajace rodzaj informacji
Symbol | Znaczenie
Dopuszczalne

A0011182

Wskazuje dozwolone procedury, procesy lub czynnosci.

A0011183

Zalecane
Wskazuje zalecane procedury, procesy lub czynnosci.

A0011184

Zabronione
Wskazuje zabronione procedury, procesy lub czynnosci.

A0011193

Wskazéwka
Podaje dodatkowe informacje.

Js)

A0011194

Odsylacz do dokumentacji
Odsyta do odpowiedniej dokumentacji przyrzadu.

A0011195

Odsytacz do strony
Odsyta do odpowiedniej strony w dokumentacj.

A0011196

Odsytacz do rysunku

Odsyta do odpowiedniego rysunku lub strony dokumentacji.

Kolejne kroki procedury

Wynik sekwengji dziatan

A0013562

Pomoc w razie problemu

1.2.5 Symbole na rysunkach
Symbol Znaczenie
1,2,3,.. Numery pozycji
B EHE. . Kolejne kroki procedury
A B,C, .. Widoki

A-A, B-B, C-C, ... | Oznaczenia przekrojow

~
=

Kierunek przeptywu

A0013441
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Symbol Znaczenie

A Strefy zagrozone wybuchem
Oznacza strefe zagrozong wybuchem.

A0011187

A Strefa bezpieczna (niezagrozona wybuchem)

Oznacza strefe niezagrozong wybuchem.
A0011188

1.3 Dokumentacja

1.3.1 Dokumentacja standardowa

Typ dokumentu Cel i zawarto$¢ dokumentu

Karta katalogowa Pomoc w doborze przyrzadu

Dokument ten zawiera wszystkie dane techniczne przyrzadu oraz
przeglad akcesoriéw i innych wyrobéw, ktére mozna zamowic dla
przyrzadu.

Skroécona instrukcja obstugi Umozliwia szybki dostep do giéwnej wartosci mierzonej
Skrécona instrukcja obstugi zawiera wszystkie najwazniejsze informacje
od odbioru dostawy do pierwszego uruchomienia.

ﬂ Wymieniona dokumentacja jest dostepna:
= Na ptycie CD-ROM dostarczonej wraz z przyrzagdem
= Do pobrania ze strony internetowej Endress+Hauser pod adresem:
www.pl.endress.com - Dokumentacja/Oprogramowanie

1.3.2  Dokumentacja uzupetniajaca

Jesli przyrzad ma by¢ uzywany w obszarach zagrozenia wybuchem lub zgodnie z Dyrektywa
Cisnieniowa, wskazéwki podane w dokumentacji uzupemniajgcej musza by¢ scisle
przestrzegane. Dokumentacja uzupetniajgca stanowi integralng czes¢ dokumentacji

przyrzadu.
Typ dokumentu Funkcja i zawartos¢ dokumentu
Instrukcje dotyczace Praca w strefach zagrozonych wybuchem
bezpieczenstwa Dokument ten zawiera wszelkie niezbedne informacje dotyczace
bezpiecznej eksploatacji w strefach zagrozonych wybuchem i omawia
sposoéb jego identyfikacji jako przeznaczonego do pracy w strefie
zagrozonej wybuchem na podstawie tabliczki znamionowej.
Informacje o Dyrektywie Eksploatacja przyrzadu zgodnie z przepisami Dyrektywy Cisnieniowej
Ci$nieniowej Dokument ten zawiera wszelkie niezbedne informacje dotyczace
bezpiecznej eksploatacji zgodnie z przepisami Dyrektywy Cisnieniowej i
omawia sposob jego identyfikacji jako urzadzenia ci$nieniowego na
podstawie tabliczki znamionowe;j.
Wskazéwki montazowe Zamowione akcesoria
Zalecenia montazowe zawierajg wszystkie informacje niezbedne do
montazu zamoéwionych akcesoriéw lub czesci zamiennych.

ﬂ Wymieniona dokumentacja jest dostepna:
= Na plycie CD-ROM dostarczonej wraz z przyrzagdem
= Do pobrania ze strony internetowej Endress+Hauser pod adresem:
www.pl.endress.com - Dokumentacja/Oprogramowanie
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2 Podstawowe wskazdéwki bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

Personel przeprowadzajgcy montaz, uruchomienie, diagnostyke i konserwacje powinien

spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

» Przeszkoleni, wykwalifikowani operatorzy powinni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje
do wykonania konkretnych zadan i funkcji

» Posiadac zgode wtasciciela/operatora obiektu.

Posiada¢ znajomo$¢ obowigzujgcych przepiséw.

» Przed rozpoczeciem prac personel specjalistyczny powinien przeczytaé ze zrozumieniem
zalecenia podane w instrukcji obstugi, dokumentacji uzupetniajacej oraz certyfikatach
(zaleznie od zastosowania)

» Przestrzegac polecen i podstawowych warunkéw

v

Personel obstugi powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» Byc przeszkolony i posiada¢ zgody odpowiednie dla wymagan zwigzanych z okreslonym
zadaniem od wtasciciela/operatora obiektu.

» Postepowaé zgodnie ze wskazéwkami podanymi w niniejszej instrukeji obstugi.

2.2 Zastosowanie przyrzadu

Zastosowanie i media mierzone

Przyrzad opisany w niniejszej instrukcji obstugi jest przeznaczony wylgcznie do pomiaru

przeptywu gazéw.

Dla zapewnienia, aby przyrzad byt w odpowiednim stanie technicznym przez caty okres

eksploatacji:

» Uzywac go, zachowujgc parametry podane na tabliczce znamionowej oraz ogélne
warunki podane w instrukcji obstugi oraz dokumentacji uzupetiajacej.

» Sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej, czy zaméwiony przyrzad jest dopuszczony do
zamierzonego zastosowania w strefie zagrozenia wybuchem.

» Uzywac do pomiaru mediéw, na ktére materiaty wchodzgce w kontakt z medium sg
wystarczajaco odporne.

Niewlasciwe zastosowanie przyrzadu
Producent nie bierze zadnej odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane niewtasciwym
zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

Po rozszczelnieniu dtawika czujnika nalezy sie liczy¢ z obniZzeniem doktadnosci
pomiarowej. Przyrzad nalezy wtedy zdemontowac i zwréci¢ do producenta w celu
ponownej kalibracji.

A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciala, gdy przylacze technologiczne i dtawik czujnika zostana

rozszczelnione, gdy przyrzad jest pod ciSnieniem.

» Przylacze technologiczne mozna rozszczelniac¢ wytgcznie wtedy, gdy przyrzad jest w
stanie bezcisnieniowym.

NOTYFIKACJA

Po otwarciu obudowy przyrzadu, do wnetrza przetwornika moze przedostac sie pyt i

wilgoé.

» Obudowe przyrzadu otwiera¢ na krétko tak, aby pyt ani wilgo¢ nie dostaty sie do jego
wnetrza.
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NOTYFIKACJA

Nalezy sie wtedy liczy¢ z obnizeniem dokladnosci pomiaru.

» Porozszczelnieniu dtawika czujnika nalezy sie liczy¢ z obnizeniem doktadnosci
pomiarowej. Przyrzad nalezy wtedy zdemontowac i zwrdci¢ do producenta w celu
ponownej kalibracji.

NOTYFIKACJA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia czujnika przez media korozyjne lub zawierajace

czastki Scierna!

» Sprawdzi¢ zgodno$¢ medium procesowego z materiatem czujnika.

» Za dobor odpowiednich materiatéw wchodzgcych w kontakt z medium procesowym a w
szczegolnosci za ich odporno$é odpowiada uzytkownik.

» Nalezy przestrzega¢ podanego maks. ci$nienia procesu.

Objasnienie dla przypadkéw granicznych:

» W przypadku cieczy specjalnych, w tym cieczy stosowanych do czyszczenia, Endress
+Hauser udzieli wszelkich informacji dotyczacych odpornosci na korozje materiatow
pozostajgcych w kontakcie z medium.

Ryzyka szczatkowe

Ze wzgledu na pobor mocy przez podzespoty elektroniczne, temperatura powierzchni
zewnetrznej obudowy przyrzadu moze wzrosnac o maks. 15 K. Podczas przeptywu
goragcego medium przez przyrzad dodatkowo zwieksza sie temperatura powierzchni
obudowy przyrzadu. W szczeg6lnosci powierzchnia czujnika przeptywu moze osiggng¢
temperature bliskg temperaturze procesu.

Gorgce ciecze stwarzajg zagrozenie oparzeniem!
» W przypadku cieczy o podwyzszonej temperaturze nalezy zapewnié¢ odpowiednie
zabezpieczenie przed oparzeniem.

2.3 Bezpieczenstwo pracy

Podczas pracy przy przyrzadzie:
» Nosi¢ wymagane srodki ochrony osobistej zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

W przypadku wykonywania prac spawalniczych na rurociggach:
» Niedopuszczalne jest uziemianie urzadzenia spawalniczego z wykorzystaniem
przyrzadu.

2.4 Bezpieczenstwo uzytkowania

Ryzyko uszkodzenia ciata.

» Przyrzad mozna uzytkowac wytgcznie wtedy, gdy jest sprawny technicznie i wolny od
usterek i wad.

» Za niezawodng prace przyrzadu odpowiedzialnos$¢ ponosi operator.

Przerébki przyrzadu

Niedopuszczalne sg nieautoryzowane przerobki przyrzadu, ktére mogag spowodowac
niebezpieczenstwo trudne do przewidzenia.
» Jedli mimo to przerdbki sg niezbedne, nalezy skontaktowac sie z E+H.

Naprawa

Dla zapewnienia bezpieczenistwa eksploatacji:

» Naprawy przyrzadu wykonywac jedynie wtedy, gdy jest to wyraznie dozwolone.

» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow krajowych dotyczacych naprawy urzadzen
elektrycznych.

» Uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw Endress+Hauser..



Podstawowe wskazowki bezpieczenistwa Proline t-mass A 150 HART

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Przyrzad zostat skonstruowany oraz przetestowany zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscit zaktad producenta w stanie gwarantujagcym niezawodne dziatanie.

Spetnia ogdélne wymagania bezpieczenistwa i wymogi prawne. Ponadto jest zgodny z
dyrektywami unijnymi wymienionymi w Deklaracji Zgodnosci WE dla konkretnego
przyrzadu. Endress+Hauser potwierdza to poprzez umieszczenie na przyrzadzie znaku CE.

10 Endress+Hauser
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3 Opis wyrobu

3.1 Konstrukcja wyrobu

A0017196

Pokrywa modutu elektroniki
Wskaznik

Listwa zaciskowa

Modut elektroniki

Dtawik kablowy

Obudowa przetwornika

Czujnik przeptywu

Modut S-DAT (pamigci czujnika)

ONOY N DWDN =

3.2 Zastrzezone znaki towarowe
HART®
jest zastrzezonym znakiem towarowym HART Communication Foundation, Austin, USA

Applicator®, FieldCare®, Field Xpert™, HistoROM®
sg zastrzezonymi lub bedacymi w trakcie procedury rejestracyjnej znakami towarowymi
Endress+Hauser Group

Endress+Hauser 11



Odbiér dostawy i identyfikacja wyrobu Proline t-mass A 150 HART

4 Odbiér dostawy i identyfikacja wyrobu

4.1 Odbioér dostawy
=

T N 1
: % N

Czu kod zamoéwieniowy w dokumentach przewozowych (1) jest identyczny jak na naklejce
przyrzadu (2)?

7

A0013843

A0013695

8 A
4

Czy wyrob jest nieuszkodzony?

A0013698

=
A0015502 +

o
m
C
<
m
3
B3
z
]
3
m

Endress+Hauser ().

A

—m g

|

A0013699

Czy dane na tabliczce znamionowej sa zgodne z danymi w zaméwieniu i w dokumentach
przewozowych?

A0015502

A0013697

Czy dofaczona zostata ptyta CD-ROM z dokumentacja techniczng wyrobu?

12 Endress+Hauser



Proline t-mass A 150 HART Odbiér dostawy i identyfikacja wyrobu

ﬂ Jesli jeden z warunkow nie jest spetniony, nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem
Endress+Hauser.

4.2 Identyfikacja wyrobu

Mozliwe opcje identyfikacji sg nastepujace:

= Dane na tabliczce znamionowej:

s Wedtug pozycji kodu zamoéwieniowego podanych w dokumentach przewozowych

» Korzystajac z narzedzia W@M Device Viewer ( www.pl.endress.com/deviceviewer ) i
wprowadzajgc numer seryjny podany na tabliczce znamionowej: wyswietlane sg
szczegotowe informacje na temat przyrzadu.

Przeglad zakresu dokumentacji technicznej, patrz:

= Rozdziat "Dokumentacja standardowa"> 7 i"'Dokumentacja uzupetiajgca" > 7

s W@M Device Viewer : wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce znamionowej
(www.pl.endress.com/deviceviewer)

4.2.1  Tabliczka znamionowa przetwornika

345
|||
I ]
2 7\ Endress+Hauser {31
\Ordercode — A N 14
Ser. no.:
Ext. ord. cd
6
b
G - 15
G
@
: I
8 ————— =
o - A~ — 16
Patents 9[]] 17
Z | | ‘ J

A0017229

®

1 Przyktadowa tabliczka znamionowa

Zaktad produkcyjny

Nazwa przetwornika

Kod zaméwieniowy

Numer seryjny (Ser. no.)

Rozszerzony kod zaméwieniowy (Ext. ord. cd.)

Dane podlqczenia elektrycznego,np. dostepne wejscia i wyjscia, napiecie zasilania
Typ dtawikow kablowych

Dopuszczalna temperatura otoczenia (T,)

Wersja oprogramowania (FW) i wersja przyrzqdu (Dev,Rev.)

Znak CE, C-Tick

Dodatkowe informacje dotyczqce wersji: certyfikaty, dopuszczenia
Dopuszczalny zakres temperatur dla przewodu

Data produkcji: rok/miesigc

Stopiert ochrony

Dane dotyczqce typu ochrony przeciwwybuchowej

Numer dokumentacji zawierajqcej zalecenia dotyczqce bezpieczeristwa > 7
Dwuwymiarowy matrycowy kod kreskowy

NN dWN

L e N e e L
N O UuddWwWN RO

Endress+Hauser 13
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4.2.2  Tabliczka znamionowa czujnika przeptywu

( 2
1— Endress+Hauser {Z1]
Ser. no.: P: — 1 4
2 — Tm: — 5
Materials: — 6
3 1
\ J
A0017232
2 Tabliczka znamionowa czujnika przeptywu: przyktad
1 Nazwa czujnika
2 Numer seryjny (Ser. no.)
3 Znak CE, C-Tick
4 Temperatura medium
5  Temperatura medium
6  Materiat rury pomiarowe, zblocza zaworowego i uszczelki
7 Cisnienie prébne czujnika
8  Cisnienie nominalne czujnika
9  Srednica nominalna/cisnienie nominalne kotnierza
10  Certyfikat zgodnosci z Dyrektywq Cisnieniowq
11 Data produkcji: rok/miesigc

Kod zaméwieniowy
Ponowne zaméwienie przeptywomierza wymaga podania kodu zaméwieniowego.

Rozszerzony kod zaméwieniowy

= Typ przyrzadu i podstawowe dane techniczne (obowigzkowe pozycje) sg zawsze
podawane.

= Sposrod danych (pozycji) opcjonalnych podane s3 tylko dane techniczne dotyczace
bezpieczenstwa i stref zagrozonych wybuchem (np. LA) Jesli zamowienie obejmuje
takze parametry opcjonalne, oznacza sie je uzywajgc wieloznacznika "#" (np. #LA#).

= Jedli parametry opcjonalne w zamoéwieniu nie obejmujg zadnych parametréw
zwigzanych z bezpieczenstwem, czy certyfikatami, sg one oznaczone
wieloznacznikiem "+ (np. XXXXXX-ABCDE+).

14 Endress+Hauser



Proline t-mass A 150 HART

Transport i sktadowanie

Endress+Hauser

5 Transport i skladowanie

5.1 Warunki sktadowania

Podczas sktadowania przyrzadu prosimy przestrzega¢ ponizszych wskazéwek:

= Przechowywac przyrzad w oryginalnym opakowaniu zabezpieczajacym przed
uderzeniami.

= Nie usuwaé elementéw zabezpieczajgcych przytacza procesowe. Zapobiegajg one
mechanicznemu uszkodzeniu powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury
pomiarowej.

= Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem, aby uniknaé¢ nagrzewania sie
powierzchni przyrzadu.

= Wybra¢ miejsce sktadowania tak, aby nie wystepowata mozliwos¢ penetracji wilgoci do
wnetrza przyrzadu. Pozwoli to zapobiec rozwojowi mikroorganizméw (grzybow i
bakterii) mogacych uszkodzi¢ wyktadzine

= Sktadowaé w miejscu suchym i pozbawionym pytu.

= Nie sktadowaé na wolnym powietrzu.

s Temperatura sktadowania

5.2 Transportowanie produktu

A OSTRZEZENIE

Srodek ciezkosci zamontowanego przeplywomierza znajduje sie powyzej punktéw

podwieszenia.

Ryzyko uszkodzen ciala w razie zeslizgniecia sie przeptywomierza.

» Zastosowanie zawiesi zwykle nie jest konieczne. Jezeli jednak sg one uzywane
sprawdzi¢, czy Srodek ciezkosci zamontowanego przeptywomierza nie znajduje sie
powyzej punktéw podwieszenia.

Podczas transportu przyrzadu przestrzega¢ nastepujgcych wskazowek:

® Przyrzad nalezy transportowac do miejsca instalacji w punkcie pomiarowym w
oryginalnym opakowaniu.

s Urzgdzenia do podnoszenia
® Zawiesia: nie uzywac tanicuchéw, poniewaz mogg one uszkodzi¢ obudowe.
= W skrzyniach drewnianych konstrukcja podtogi umozliwia ich podnoszenie wézkami

widtowymi od dtuzszej lub krotszej strony.

= Nie chwytac¢ za obudowe przyrzadu.

= Nie usuwac elementdéw zabezpieczajgcych przytacza procesowe. Zapobiegajg one
mechanicznemu uszkodzeniu powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury
pomiarowej.

15
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5.3 Utylizacja opakowania

Wszystkie materiaty uzyte na opakowania sg nieszkodliwe dla srodowiska i w mozna je
wykorzystaé jako surowiec wtérny:
= Opakowanie zewnetrzne: opakowanie rozciggliwe z polimeru spetnia wymagania
dyrektywy 2002/95/WE (RoHS).
= Opakowanie:
= Skrzynie drewniane poddane obrobce zgodnie ze standardem ISPM nr 15, co jest
potwierdzone znakiem IPPC naniesionym na skrzyniach.
lub
= Karton zgodnie z dyrektywg 94/62/WE w sprawie opakowan i odpadow
opakowaniowych; mozliwo$¢ uzycia jako surowca wtoérnego jest potwierdzona
symbolem RESY naniesionym na opakowaniu.
= Opakowanie do transportu morskiego (opcja): skrzynie drewniane poddane obrébce
zgodnie ze standardem ISPM nr 15, co jest potwierdzone znakiem IPPC naniesionym na
skrzyniach.
= Oprzyrzadowanie do przenoszenia i montazu:
= Paleta z tworzywa sztucznego do jednorazowego uzytku
= Pasy z tworzywa sztucznego
= Tasmy samoprzylepne z tworzywa sztucznego
= Materiat wypetniajacy: $cinki papieru

Endress+Hauser
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Montaz
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6 Montaz

6.1 Zalecenia montazowe

Przyrzad nie wymaga zadnych konstrukeji wsporczych.

6.1.1 Pozycja montazowa

Miejsce montazu

Aby pomiar byt doktadny, przeptywomierze termiczne wymagaja w petni
rozwinietego profilu przeplywu. W zwigzku z tym, nalezy przestrzegac

przedstawionych ponizej zalecen montaZowych:
= Unikaé zaburzen przeptywu, poniewaz przeptywomierz termiczny jest na nie szczegélnie

wrazliwy.

= Nalezy podja¢ odpowiednie $rodki, aby uniemozliwi¢ kondensacje (np. poprzez

instalowanie syfonéw kondensatu, izolacje termiczng itd.).

Pozycja pracy

Kierunek strzatki na korpusie czujnika powinien by¢ zgodny z kierunkiem przeptywu

medium w rurociggu.

rurociggiem

A0015773

Pozycja pionowa u@"
A0017337
Pozycja pozioma, przetwornik nad
rurociggiem
A0015589
Pozycja pozioma, przetwornik pod ww?
rurociggiem
A0015590
Pozycja katowa, przetwornik pod wR

1) W przypadku gazéw nasyconych lub zanieczyszczonych zalecany jest przeptyw ku goérze w pionowych
odcinkach, pozwalajgcy zminimalizowa¢ mozliwo$¢ gromadzenia sie wilgoci/zanieczyszczen.

2) Zalecana tylko dla gazéw czystych/suchych. W przypadku ciggtego gromadzenia sie osadéw lub
kondensatu, czujnik nalezy instalowa¢ w pozycji katowej.

3)  Jesli gaz jest wilgotny lub nasycony woda, nalezy instalowac czujnik w pozycji katowej (a = ok. 135°).

17
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Wymagania dotyczace jakosci rurociagéw

Przeptywomierz musi by¢ profesjonalnie zainstalowany. Nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad prawidlowego montazu:
= Wiasciwe przygotowanie, zastosowanie odpowiednich technologii spawania i

wykariczania.

= Wiasciwie dobrane wymiary uszczelek.

= Prawidtowe wycentrowanie kotnierzy i uszczelek.

= Wewnetrzna Srednica rurociggu po stronie wlotowej powinna by¢ dostosowana do
Srednicy wewnetrznej przytacza technologicznego. Dopuszczalna réznica srednic

wewnetrznych wynosi:
1 mm (0,04 in)

= Aby zapobiec uszkodzeniu elementéw czujnika, w nowo wykonanych instalacjach nie
powinny znajdowac sie drobiny metalu ani czastki o wiasnosciach Sciernych.

Dalsze informacje podano w normie - ISO 14511

-\
e

Prawidlowe wycentrowanie komierzy i uszczelek

A0005103

AN

rz 3

WY

Nieprawidtowo dobrane rozmiary
uszczelek

A0005105

/A

A
: Sﬁ 3

Nieprawidtowo wycentrowane
kotnierze i uszczelki

A0005106

A0005104

Niedopasowanie wewnetrznej
$rednicy rurociggu do $rednicy

przeptywomierza

Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe

Przeptywomierze termiczne wymagajg w petni rozwinietego profilu przeptywu.
= Ogdlnie biorgc, termiczny czujnik przeptywu powinien by¢ zawsze instalowany w jak
najwiekszej odlegtosci od zZrédta zaburzen. Dalsze informacje podano w normie - ISO

14511.

= Czujnik pomiarowy nalezy montowac¢ w miare mozliwosci przed elementami armatury
wywotujacymi zaburzenia przeptywu (zawory, kolana, trojniki). Zachowanie prostych
odcinkéw dolotowych i wylotowych o podanych ponizej dtugosciach jest konieczne dla
zapewnienia deklarowanej doktadnosci pomiaru. Jezeli przed przeptywomierzem
znajduja sie dwa lub kilka elementéw powodujacych zaburzenia, nalezy zastosowac
najdtuzszy z zalecanych odcinkéw dolotowych.

Endress+Hauser
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Zalecane dtugosci prostoliniowych odcinkéw dolotowych i wylotowych (bez stabilizatora
strugi)

1 2 3
15 x DN 2 x DN 15 x DN 2 x DN 15 x DN 2 x DN
| | | A - N
Tl | — | Q
=mp =P =mp
4 5 6
20 x DN 2 x DN 50 x DN 2 x DN 35 x DN 2 x DN
=mp == =mp

A0016942

redukcja

rozszerzenie

kolano 90 °lub tréjnik

2 x kolano 90 °

Zawor sterujqcy

2 x kolano 90 ° (3 plaszczyzny)

O W N =

Wymiary zabudowy

Informacje dotyczace wymiardw i dtugosci zabudowy przyrzadu, patrz rozdziat
'Budowa mechaniczna" w odpowiedniej karcie katalogowej

Odcinek wylotowy w punkcie pomiarowym z przetwornikiem cisnienia lub temperatury

Jesli za przeptywomierzem montowany jest przetwornik ci$nienia lub temperatury,
powinny by¢ zachowane odpowiednie odlegtosci miedzy nimi a przeptywomierzem.

(r)(TD)

‘ 2...5x DN
s-»:{[ﬁ%ﬂﬂi

A0015548

PT  Przetwornik cisnienia
TT Przetwornik temperatury

Stabilizator strugi (19 otworéw) do kotnierzy statych

Jezeli, z uwagi na warunki montazowe, nie jest mozliwe spetnienie zalecen dotyczacych
dtugosci odcinkow dolotowych, zalecane jest stosowanie stabilizatoréw strugi (prostownic
strumienia).

5x DN 2 x DN

~=p

A0015547
3 Minimalne wymagane dtugosci odcinkéw dolotowych i wylotowych, w przypadku zastosowania

stabilizatora strugi.

19
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Jest to stabilizator E+H, o specjalnej konstrukcji, opracowany specjalnie do czujnika t-mass
A 150 (DN 40 ... 50 / 1 %...2"). Uktad otworow oraz ich $rednice umozliwia zastosowanie
stabilizatora strugi do kotnierzy o réznych ci$nieniach nominalnych.

Stabilizator strugi wraz z uszczelkami nalezy montowac pomiedzy kotierzem rurociagu a
przeptywomierzem. Dla zapewnienia wiasciwego centrowania stabilizatora strugi, nalezy
zastosowac $ruby o $rednicy dostosowanej do otworéw Kkotnierza.

Wyciecie utatwiajgce pozycjonowanie powinno leze¢ w jednej ptaszczyznie z

przetwornikiem. W przypadku niewtasciwego montazu prostownicy strumienia nalezy sie
liczy¢ z niewielkim obnizeniem doktadnos$ci pomiaru.

A0005116
Stabilizator strugi
Uszczelka
Wyciecie utatwiajqce pozycjonowanie
Wtasciwe ustawienie wyciecia pozycjonujqcego w jednej ptaszczyznie z przetwornikiem.

W N =

ﬂ = Stabilizator strugi nie moze by¢ stosowany do kotnierzy typu lap-joint ani przytgczy

gwintowych!

= Zalecamy zamdwienie stabilizatora strugi razem z przeptywomierzem, co umozliwia
kalibracje fabryczng catego uktadu. Kalibracja taka zapewnia optymalng doktadnos¢
pomiaru. W przypadku oddzielnego zaméwienia stabilizatora strugi, jego instalacja
moze spowodowac nieznaczne obnizenie doktadno$ci pomiaru.

= W przypadku uzycia stabilizatora przeptywu innego producenta, nalezy sie liczy¢ z
obnizeniem doktadnos$ci pomiaru spowodowanym wptywem profilu przeptywu oraz
spadkiem cis$nienia.

= Sruby, nakretki, uszczelki itd. nie wchodzg w zakres dostawy przeptywomierza.

Strata cisnienia

Strata ci$nienia, jakg wprowadzi stabilizator strugi mozna obliczy¢ z ponizszego wzoru:

m 1
Ap = K- . D
A0005243
Ap = Strata ci$nienia [mbar]| m = Przeptyw masowy |[kg/h]|
p = Gestos¢ [kg/m3] D = Srednica [mm|
K = Stata 1876 (jednostki SI) lub 8,4 - 10”7 (amerykanski
uktad jednostek)

Endress+Hauser
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Przyktad obliczenia

s m =412 kg/h

= p = 8,33 kg/m?3 przy 7 bar abs. i 20 °C (68 °F)

= D =42 8 mm dla DN 40, PN 40

Obliczenie w jednostkach SI
Ap=1876-(4122+8,33) - (1 +42,8%) = 11,4 mbar

6.1.2  Warunki pracy: srodowisko i proces

Zakres temperatury otoczenia

Przetwornik -40...+60°C (-40 ... +140°°F)

Czujnik = Przylgcze kotnierzowe i gwintowe wykonane ze stali k.o.:
-40...+60°C (40 ... +140°°F)

= Przylgcze kotnierzowe PN16 wykonane ze stali weglowej:
-10...+60°C (-14 ... +140°°F)

= Przylgcze komnierzowe KI1.150 wykonane ze stali weglowej:
-29..+60°C (-20,2 ... +140°°F)

Wskaznik -20...+460°C (-4 ... +140°F)
lokalny W temperaturach przekraczajgcych dopuszczalne wartosci, czytelno$¢ wskazan na
wskazniku przyrzadu moze by¢ obnizona.

» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni:
Przyrzad nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
(szczegolnie w cieptych strefach klimatycznych, gdyz moze to doprowadzi¢ do
przegrzania uktadow elektroniki).

Cisnienie w instalacji

Czujnik
W zalezno$ci od wersji, prosimy sprawdzi¢ dane na tabliczce znamionowej.
Maks.40 bar g (580 psi g)

Izolacja termiczna

W przypadku, gdy gaz jest bardzo wilgotny lub nasycony wodg, rurocigg oraz obudowa
czujnika powinny by¢ izolowane, aby zapobiec kondensacji na przetworniku.

NOTYFIKACJA

Przegrzanie modutu elektroniki wskutek zastosowania izolacji termicznej!
» Zachowa¢ maks. dopuszczalng grubosé izolacji termicznej, aby gtowica przetwornika
byta nieostonieta.

A0015521
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6.2 Montaz przetwornika

6.2.1 Niezbedne narzedzia

Do przetwornika
Do obracania obudowy przetwornika (co 90°): klucz imbusowy 4 mm (0,15 in)

Do czujnika

Do kotnierzy lub innych przytgczy technologicznych: odpowiednie narzedzia montazowe

6.2.2  Przygotowanie przyrzadu
1. Usunac wszelkie pozostatosci opakowania stosowanego podczas transportu.
2. Usuwac wszelkie elementy zabezpieczajgce przytgcza procesowe czujnika.
3. Zdja¢ naklejke z pokrywy przedziatu elektroniki.

6.2.3  Montaz przeptywomierza

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wskutek niewtasciwych uszczelek przytacza technologicznego!

» Nalezy dopilnowa¢, aby $rednice wewnetrzne uszczelek byly wieksze lub réwne
$rednicy rury pomiarowej i rurociggu.

» Uszczelki powinny by¢ czyste i nieuszkodzone.

» W przypadku przytaczy technologicznych z kotnierzami typu lap-joint, obudowa
przetwornika moze obraca¢ sie wokot osi, gdy komierze nie sg dokrecone.

» Zapewni¢ wiasciwy montaz uszczelek.

1. Kierunek wskazywany przez strzatke na tabliczce znamionowej czujnika powinien by¢
zgodny z kierunkiem przeptywu medium przez rure pomiarowa.

2. Przyrzad montowac w taki sposéb lub obréci¢ obudowe przetwornika tak, aby
wprowadzenia przewoddéw nie byty skierowane w goére.

)
1 F &

6.2.4  Obracanie obudowy przetwornika

A0013964

Celem zapewnienia tatwiejszego dostepu do przedziatu podigczeniowego lub wskaznika,
obudowe przetwornika mozna obréci¢ w prawo lub w lewo do 4 indeksowanych. Maks. kat
obrotu: 2 x 90%

Endress+Hauser
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£ ™

max. 2 x 90°

A0017227

1. Kluczem imbusowym odkreci¢ srube mocujgca.
2. Obroci¢ obudowe w Zgdanym kierunku.

3. Dokreci¢ $srube mocujaca.

6.2.5 Obracanie wskaznika

A0017228

Zdemontowac pokrywe przedziatu elektroniki.
Nieznacznie obroci¢ i wyciggna¢ wskaznik z obudowy.

Obrocic¢ wskaznik do zgdanego potozenia: maks. 4 x90° w kazdym kierunku.

= B B

Wprowadzi¢ kabel taSmowy w szczeline pomiedzy obudowg a modutem elektroniki,
wsadzi¢ wskaznik, ustawiajgc go w odpowiedniej pozycji w obudowie modutu
elektroniki.

5. Wkreci¢ z powrotem pokrywe przedziatu elektroniki.

6.3 Kontrola po wykonaniu montazu

Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa) o

Czy przeptywomierz odpowiada parametrom w punkcie pomiarowym

Przyktadowo:
s Temperatura pracy @)
= Ci$nienie procesu (patrz rozdziat 'Diagramy obcigZeniowe" w karcie katalogowej)
= Temperatura otoczenia

s Zakres pomiarowy > B 98

Endress+Hauser 23



Montaz

Proline t-mass A 150 HART

24

Czy orientacja czujnika pomiarowego jest prawidtowa > B 17

= Dla czujnika danego typu

= Dla danych wiasnosci medium
= Dla danej temperatury medium
= Dla danego ci$nienia procesu

Czy kierunek wskazywany przez strzatke na tabliczce znamionowej czujnika jest zgodny z
kierunkiem przeptywu medium przez rure pomiarowg > 177

Czy zachowane zostaty odpowiednie dtugosci odcinkéw dolotowych i wylotowych w punkcie
pomiarowym

Czy czujnik jest ustawiony wtasciwie wzgledem kierunku przeptywu medium

Czy przyrzad jest odpowiednio zabezpieczony przed wilgocig i bezposrednim dziataniem
promieniowania stonecznego

O

Czy przyrzad jest zabezpieczony przed przegrzaniem

Czy przyrzad jest zabezpieczony przed nadmiernymi wibracjami

Sprawdzi¢ wiasnosci gazu (np. czystosé, wilgotnosé, stopien zanieczyszczenia)

Czy numer i oznaczenie punktu pomiarowego sg prawidtowe (kontrola wzrokowa)

O ojo|o
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7 Podlaczenie elektryczne

7.1 Warunki podiagczenia

7.1.1  Niezbedne narzedzia

= Do dtawikow kablowych: uzy¢ odpowiednich narzedzi

= Przyrzad do zdejmowania izolacji

= W przypadku kabli linkowych: praska do tulejek kablowych
= Srubokret ptaski<3 mm (0,12 in)

7.1.2  Specyfikacja kabli podlgczeniowych

Kable podtgczeniowe dostarczone przez uzytkownika powinny by¢ zgodne z nastepujaca
specyfikacja.

Bezpieczenstwo elektryczne

Zgodnosc z obowigzujacymi przepisami krajowymi.

Parametry kabli

Dopuszczalny zakres temperatur
= -40°C (-40°F)...>80°C (176 °F)
= Wymog minimalny: zakres temperatur przewodu temperatura otoczenia +20 K

Wryjscie prgdowe
Dla wersji 4-20 mA HART zalecany przewo6d ekranowany. Przestrzegac zalecen
dotyczgcych lokalnego systemu uziemienia.

Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/dwustanowe
Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajgcy.

Srednica kabla

= Diawik kablowy: M20 x 1.5, mozliwe $rednice zewnetrzne przewodu:
06 ... 12 mm (0,24 ... 0,47 in)

s Przekréj przewodowO0,5 ... 1,5 mm? (21 ... 16 AWG)

7.1.3  Specyfikacje dotyczace zasilacza

Napiecie zasilania
DC24V (18..30V)
Obwdd zasilania musi spetnia¢ wymagania dla obwodéw SELV/PELV (BS 7671).

Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/statusu: napiecie zasilania

Kazde wyjscie wymaga zasilania zewnetrznego.

Pozycja kodu zamoéwieniowego Maks. napiecie pomiedzy zaciskami
"Wyjscia"
Opcja B, K DC30V
Obciazenie

0 ... 750 Q, w zalezno$ci od napiecia zasilajacego zasilacza
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7.1.4  Przyporzadkowanie zaciskow

Schemat przyporzgdkowania zaciskow znajduje sie na tabliczce znamionowej modutu
elektroniki.

L+ Power Supply
I— DC 24V
+

+ Pulse/freq./
_ _| switch output

+
] 4...20 mA HART

Py

NHEEIRHNNE

A0017222

7.1.5 Przygotowanie przyrzadu

1. Usuna¢ zaslepki (jesli wystepuja).

2.

3.

NOTYFIKACJA

Niewystarczajacy stopnien ochrony obudowy.
Mozliwo$¢ obnizonej niezawodnosci pracy przyrzadu.
» Nalezy uzy¢ dtawikow, zapewniajgcych odpowiedni stopien ochrony.

Jesli przyrzad jest dostarczony bez dtawikéw kablowych:

uzytkownik powinien zapewnic¢ dtawiki przewodéw podtaczeniowych zapewniajgce
wymagany stopieri ochrony I[P.-> B 25

Jesli przyrzad jest dostarczony z dtawikami kablowymi:

Uzy¢ przewoddw o odpowiednich parametrach > B 25

7.2 Podtaczenie przyrzadu

Niewtasciwe podlgczenie moze zmniejszy¢ bezpieczenstwo elektryczne!

>

vVvvyyy

26

Podlaczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel
techniczny, uprawniony do wykonywania prac przez uzytkownika obiektu.
Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw krajowych.

Przestrzega¢ lokalnych przepiséw BHP.

Zasilanie 24 V DC (18 ... 30 V) musi spetnia¢ wymagania dla obwodéw SELV/PELV.

4 ... 20 mA aktywne, HART

Maks. wartosci wyjsciowe: DC 24V, 22 mA, obcigzenie: 0 ... 750 Q

Endress+Hauser
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7.2.1 Podlaczenie przewodow

9. 8
7. 3.
5.
L - .
T2 Q " 0[3(0.12)]
1
4.

4

1004 R

P

mm (in) W

oo

= B

7.3

A0017250

Odkreci¢ pokrywe przedziatu podigczeniowego.
Wymontowac wskaznik.

Przetozy¢ kabel zasilajacy przez dtawik kablowy. Dla utrzymania szczelnosci, nie
usuwac pierscienia uszczelniajgcego z dtawika.

Zdja¢ izolacje z kabla oraz poszczegélnych zyt. W przypadku kabli linkowych zarobié
konice tulejkami kablowymi.

Podlaczy¢ przewody zgodnie ze schematem elektrycznym - 102. Interfejs HART:
odlaczajgc ekran przewodu do zacisku uziemiajgcego przestrzegaé zalecen
dotyczacych lokalnego systemu uziemienia.

Dokreci¢ mocno $ruby tgczowki.
Wykonac identyczne czynnosci dla kabli sygnatowych oraz dla kabla zasilajgcego.
Wsadzi¢ taczéwke do modutu elektroniki.

Mocno dokreci¢ dtawiki kablowe.

NOTYFIKACJA

Niewtasciwe uszczelnienie obudowy spowoduje obnizenie jej stopnia ochrony.
» Nie nanosi¢ zadnych smaréw na gwint. Gwint jest pokryty smarem suchym.

Ponowny montaz przetwornika wykonuje sie w kolejnosci odwrotnej do demontazu.

Zapewnienie stopnia ochrony

Przyrzad speinia wymagania dla stopnia ochrony IP66 i IP67 (obudowa: typ 4X).
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Dla zagwarantowania stopnia ochrony IP 66 i IP 67 (dla obudowy: type 4X), po wykonaniu
podigczen nalezy:

1. Sprawdzi¢, czy uszczelki obudowy przedziatu podtgczeniowego i przedziatu elektroniki
sg czyste i poprawnie zamontowane. W razie potrzeby osuszy¢, oczysci¢ lub wymienic
uszczelki na nowe.

2. Dokreci¢ wszystkie $ruby obudowy i pokryw obudowy.

Mocno dokreci¢ dtawiki kablowe.
4. Dla zapewnienia, aby wilgo¢ nie przedostata sie przez dtawiki kablowe, przed

dtawikami poprowadzi¢ przewody ze zwisem.
Le

X

A0013960

5. ZaSlepi¢ wszystkie niewykorzystane wprowadzenia przewodow.

7.4 Kontrola po wykonaniu podigczen elektrycznych

Czy przewody lub przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)?

Czy przewdd zasilajgcy oraz przewody sygnatowe sg prawidtowo podigczone?

Czy napiecie zasilania jest zgodne z napieciem podanym na schemacie elektrycznym?

Czy zastosowane przewody sg zgodne ze specyfikacjg > 257

Czy zamontowane przewody sg odpowiednio odcigzone? Czy sa one wiasciwie prowadzone?

Czy prowadzenie przewodu jest catkowicie izolowane? Bez petli, czy skrzyzowan?

O 0ojbjojo0o|o

Czy wszystkie zaciski Srubowe sg dobrze dokrecone?

Czy wszystkie dtawiki kablowe sg zamontowane, odpowiednio dokrecone i szczelne? Czy przewody
sg wyprowadzone do dotu, uniemozliwiajac penetracje wilgoci do dtawikéw-> 257

O

Czy napiecie zasilajace jest zgodne ze specyfikacja na tabliczce znamionowej przetwornika
pomiarowego > B 25?

Czy podiaczenie jest wykonane zgodnie z oznaczeniem zaciskow > B 257 a

Przy wigczonym zasilaniu: czy przyrzad jest gotéw do pracy i czy na wskazniku wyswietlane sg
wskazania?

Czy pokrywy wszystkich obudéw sg zamontowane i mocno dokrecone? a
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8 Warianty obstugi

8.1 Przeglad wariantéw obstugi
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A0015607

Obstuga za pomocq wskaznika lokalnego

Komputer z oprogramowaniem obstugowym (np. FieldCare, AMS Device Manager, SIMATIC PDM)
Konfigurator Field Xpert SFX100

Komunikator reczny 475

System sterowania (np. sterownik programowalny)

vl W N =

8.2 Struktura i funkcje menu obstugi

8.2.1  Struktura menu obshugi
ﬂ Przeglad opcji menu obstugi, pozycji menu i parametréw > B 114

Przeglad menu obstugi dla ekspertow: > 114
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Menu obstugi w trybie dostepu Operator i Utrzymanie ruchu

BT
| l—bl PokazTrybDostepu

[ Stan blokady

Operator

| Wyswietlacz

| Obstuga liczn.

| |—>| Kreator 1 / Parametr 1

ia pom.

| Kreator 2 / Parametr 2

[ A

| Kreator n / Parametr n

a zadan

| UstZaawansowane |—>| WhpiszKodDostepu

| Parametr 1

Utrzymanie ruchu

izacj

| Parametr n

Real

| Podmenu 1

v oy

| Podmenu n

|—>| Parametr 1

| Parametr n

| Podmenu 1

v oy

L | Podmenu n

Menu obstugi w trybie dostepu Ekspert
| |—>| DostepBezposred

| Stan blokady

| PokazTrybDostepu

| System

| Czujnik

Ekspert

[ Wyiscie 1

|Wy]'§cie n

| Komunikacja

Zaawansowane funkcje

| Zastosowanie

vV Yy vy vy

| Diagnostyka

A0018237-PL
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8.2.2  Koncepcja obstugi

Poszczegoélne elementy menu obstugi sg dostepne dla roznych rodzajow uzytkownikéw. W
trakcie eksploatacji przyrzadu kazdy rodzaj uzytkownika wykonuje typowe dla siebie

zadania.
Menu Rodzaj uzytkownika i zadania Tresé/Znaczenie
Language realizacja zadania | Rodzaj uzytkownika: "Operator", Wybor jezyka obstugi
T pomiarowego "Konserwator" - - ; .
Wskaznik/Obstuga Wykonywane zadania: Konflgurowanu,e wskazan warto’sq mierzonych (np.
= Konfigurowanie wskazan wartosci format W‘sk‘azan, kontras‘F Wskazmk,a)- o
mierzonych Zerowanie i kontrolowanie wskazan licznikow
® QOdczyt wartosci mierzonych
Ustawienia Rodzaj uzytkownika: "Konserwator" Kreatory szybkiej konfiguracji:
Uruchomienie: s Wyboér rodzaju medium
= Konfiguracja pomiaru = Konfigurowanie wyjsé¢
= Konfiguracja wyjs¢ = Konfigurowanie wskazan warto$ci mierzonych
= Konfigurowanie reakeji wyjs¢
= Konfigurowanie funkcji odciecia niskich przeptywéw
Podmenu "UstZaawansowane"
= Zaawansowana konfiguracja przyrzadu
(dostosowanie do specjalnych warunkéw pomiaru)
= Konfiguracja licznikow
Diagnostyka Rodzaj uzytkownika: "Konserwator" Zawiera wszystkie parametry zwigzane z wykrywaniem
Usuwanie btedéw: btedéw i analizg btedéw procesu i przyrzadu:
= Diagnostyka i usuwanie btedéw procesowych | = Podmenu ListaDiagnost
i przyrzadu Zawiera maks. 5 aktywnych komunikatow
= Symulacja warto$ci mierzonych diagnostycznych.
= Podmenu "Rejestr zdarzen"
Zawiera od 20 do 100 (zaleznie od opcji w
zamowieniu) komunikatow o zdarzeniach, ktére
wystapity.
= Podmenu "Info o urzadz"
Zawiera dane identyfikacyjne przyrzadu.
= Podmenu "Warto$¢Zmierz"
Zawiera wszystkie aktualne warto$ci mierzone.
= Podmenu "ArchiwizDanych" (opcja)
Zapis i wizualizacja maks. 1000 wartosci mierzonych
s Podmenu "Symulacja"
Stuzy do symulacji warto$ci mierzonych lub wartosci
wyjéciowych.
= Podmenu "Reset urzgdzenia"
Powoduje przywrocenie okreslonej konfiguracji
urzadzenia
Endress+Hauser
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Menu Rodzaj uzytkownika i zadania Tresé/Znaczenie
Ekspert zaawansowane | Zadania wymagajace doktadnej znajomosci Zawiera wszystkie parametry przyrzadu i umozliwia
funkcje funkcji przyrzadu: bezposredni dostep do nich po podaniu kodu dostepu.

s Uruchomienie pomiaréw w trudnych Struktura tego menu odpowiada strukturze blokéw
warunkach funkcyjnych przyrzadu:

= Optymalizacja pomiaréw w trudnych = Podmenu "System"
warunkach Zawiera wszystkie parametry systemu, nie zwigzane

= Doktadna konfiguracja parametréw interfejsu z pomiarem ani transmisjg wartosci mierzonych.
komunikacyjnego = Podmenu "Czujnik"

= Diagnostyka btedéw w trudnych przypadkach Zawiera wszystkie parametry stuzgce do
konfigurowania pomiaréw.

= Podmenu "Wyjscie"
Zawiera wszystkie parametry stuzgce do
konfigurowania wyjs¢ pradowych.

= Podmenu "Komunikacja"
Zawiera wszystkie parametry stuzgce do
konfigurowania interfejsu komunikacji cyfrowej.

= Podmenu "Zastosowanie"
Zawiera wszystkie parametry do konfigurowania
funkcji innych niz sam pomiar (np. licznikéw).

= Podmenu "Diagnostyka"
Zawiera wszystkie parametry zwigzane z
wykrywaniem btedéw i analiza btedéw procesu i
przyrzadu oraz symulacjg

8.3 Dostep do menu obstugi za pomoca wskaznika
lokalnego

8.3.1 Wskaznik

1

A

2 — XXXXXXXXX

177112050

mdies kg/h

0] |®] |®

Wskaznik

Oznaczenie punktu pomiarowego~> 8 55
Wskazanie statusu

Pole wskazar wartosci mierzonych (4 wiersze)
Przyciski obstugi> B 32

A0016501

vl W N =

Wskazanie statusu

We wskazaniu statusu w prawym gérnym rogu wskaznika wyswietlane sg nastepujace
ikony:
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Sygnalizacja statusu

Ikona Znaczenie

Biad
F Wystapit btad przyrzadu. Btedne wskazanie warto$ci mierzone;j.

A0013956

c Kontrola funkcjonalna
Przyrzad pracuje w trybie serwisowym (np. podczas symulacji).

A0013959

Poza specyfikacja

Przyrzad pracuje:

S = Poza wartosciami przewidzianymi w specyfikacji technicznej (np. poza dopuszczalnym
zakresem temperatur)

= Poza warto$ciami skonfigurowanymi przez uzytkownika (np. maks. wartoscig przeptywu
ustawiong w parametrze Wartosc¢ dla 20mA)

A0013958

M Wymagana konserwacja
Konieczna jest konserwacja przyrzadu. Warto$¢ mierzona jest wcigz poprawna.
A0013957
Diagnostyka
Ikona Znaczenie
. Alarm
H Pomiar jest przerywany. Sygnaty wyjsciowe i liczniki przyjmuja zdefiniowane wartosci
aoo13961 | alarmowe. Generowany jest komunikat diagnostyczny > B 84.
,-".". Ostrzezenie
FAAN Pomiar jest kontynuowany. Ostrzezenie nie ma wptywu na licznik i sygnaty wyjsciowe.

0013952 | Generowany jest komunikat diagnostyczny > B 84.

Blokada przyrzqdu
Ikona Znaczenie
r‘il Przyrzad zablokowany
JR— Wilaczona sprzetowa blokada przyrzadu - 74.
Komunikacja
Ikona Znaczenie
‘=’ Aktywna komunikacja z urzadzeniem zdalnym.
A0013965
Pole wskazan

W polu wskazan przed kazda warto$cig mierzong sg wyswietlane ikony dodatkowych
informacji:

Endress+Hauser

Przykifad:

Warto$¢ mierzona

Numer kanatu pomiarowego

2

Diagnostyka
4

A0013945

1

A0013948

A

A0013962

Zmienna mierzona

Ikona wyswietlana tylko
wtedy, gdy dla danej
wartosci mierzonej pojawi
sie komunikat
diagnostyczny.

Ikona

Znaczenie
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34

U Skorygowany przeptyw objetosciowy, przeptyw objetosciowy FAD

A0013711

Przeptyw masowy

A0013710

A0013947

Licznik

m
3 Temperatura
)

A0013943

G Wyjscie pradowe

A0013945

Numery kanatéw pomiarowych

Ikona Znaczenie

E] Kanat pomiarowy 1...4

A0016325

Numer kanatu pomiarowego pojawia sie tylko wtedy, gdy ta sama zmienna mierzona jest przypisana do kilku
kanatéw pomiarowych.

Diagnostyka

Ikona diagnostyki odnosi sie do zdarzenia diagnostycznego dla wyswietlanej wartosci mierzone;j.
Informacje dotyczace ikon, patrz punkt "Wskazanie statusu' > B 33.

ﬂ Do ustawiania liczby i sposobu wyswietlania warto$ci mierzonych na wskazniku

lokalnym stuzy parametr FormatWyswietl.

Sciezka menu
Wskaznik/Obstuga - Wyswietlacz > FormatWyswietl

8.3.2  Widok nawigacji

Nawigacja po podmenu Nawigacja w kreatorze
1 1
A A
2 — &% l../Wskaznik/Obstuga 0091-17— 3 |2 — = [../WyjéciePrad 1 M
PokazTrybDostepu # PrzypWyjPrad

Przeplyw masowy

Operator
Stan blokady
= Wyswietlacz T 4

s— 0] @] |® s— 0] @] |®

AD013993-PL A0017328-PL

v W=

Widok nawigacji

Sciezka dostepu do biezqcej pozycji
Wskazanie statusu

Pole nawigacji

Przyciski obstugi> B 38

Sciezka menu

Sciezka menu, wyswietlana w lewym gérnym rogu widoku nawigacji, obejmuje nastepujgce
elementy:

Endress+Hauser
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= W podmenu: Ikona poprzednich Nazwa biezgcego
Ikona menu pozioméw menu obstugi = Podmenu
= W kreatorze: = Kreatora
Ikona kreatora = Parametru
N 4 4
o .
Przyktady /.7 Wyswietlacz
A0013973
[ -
/.1 Wyswietlacz
A0013968

ﬂ Informacje dotyczace ikon, patrz punkt "Wskazanie statusu’ > & 35.

Wskazanie statusu

W prawym goérnym roku wskazania statusu w widoku nawigacji wyswietlane sg
nastepujgce informacje:
= Widok podmenu

= Kod bezposredniego dostepu do danego parametru (e.g. 0022-1)

= W przypadku aktywnego zdarzenia diagnostycznego: ikona diagnostyki i statusu
s W kreatorze

W przypadku aktywnego zdarzenia diagnostycznego: ikona diagnostyki i statusu

ﬂ Informacje dotyczace diagnostyki i sygnalizacji statusu > & 84

Informacje dotyczace wprowadzania kodu bezposredniego dostepu i sposobu
korzystania z tej funkcji: > B 40

Pole wskazan

Pozycje menu

Ikona Znaczenie
Wskaznik/Obstuga
|":'-.T’.‘| Ta ikona pojawia sie:

= W menu obok pozycji "Wskaznik/Obstuga"

T e 7 lewej strony $ciezki menu "Wskaznik/Obstuga"

Ustawienia

}! Ta ikona pojawia sie:

= W menu obok opcji "Ustawienia"

= 7 lewej strony $ciezki menu "Ustawienia"

A0013974

Diagnostyka

':T:' Ta ikona pojawia sie:

= W menu obok opcji "'Diagnostyka"

= Zlewej strony $ciezki menu "Diagnostyka"

A0013975

Ekspert

Z_‘;c Ta ikona pojawia sie:

= W menu obok opcji "Ekspert"

= 7 lewej strony $ciezki menu "Ekspert"

A0013966

Podmenu, kreatory, parametry

Ikona Znaczenie

. Podmenu

A0013967
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A0013963

Py Kreator
A0013968

. Parametry w kreatorze

o

o
e @ Obok parametréw w podmenu nie jest wy$wietlana zadna ikona
A0013972
Blokada przyrzqdu
Ikona Znaczenie
Parametr zablokowany

Ikona ta wyswietlana przed nazwa parametru oznacza, ze ten parametr jest zablokowany.
= Za pomocg kodu uzytkownika - 74
= Za pomocg blokady sprzetowej > B 74

Korzystanie z kreatoréw

Ikona

Znaczenie

i

A0013978

Przejscie do poprzedniego parametru.

H

A0013976

Zatwierdzenie warto$ci parametru i przejécie do nastepnego.

A0013977

Otwarcie okna edycji parametru.

8.3.3  Widok edycji
Edytor liczb Edytor tekstu
1 1
2 —20 2—User!
0o | 1] 2] 3 ] 4| ([ ABC_ ][ DEFG [ HNK
5 | 6 | 7] 8 ] 9| 3 LMNO ][ PQRS ][ Tuvw 3
(-1 - T «]cC XYZ XCt || Aal@ |
S - I - [
0] @] |® —0] @] |®

1 Edytowane wskazanie

2 Wskazanie wprowadzanej liczby

3 Maska wprowadzania

4 Przyciski obstugi > B 38
Maska wprowadzania

W edytorze liczb i tekstu maska wprowadzania zawiera nastepujgce symbole:

Edytor liczb

Symbol

Znaczenie

i

A0013998

Wybiera liczby 0...9.

|

AD016619

Wstawia separator dziesietny w pozycji kursora.

Endress+Hauser



Proline t-mass A 150 HART

Warianty obstugi

Endress+Hauser

!

A0016620

Wstawia znak minus w pozycji kursora.

H

A0013985

Zatwierdza wybor.

'

A0016621

Przesuwa kursor o jedng pozycje w lewo.

H

A0013986

Zamyka edytor bez wprowadzania zmian.

;

A0014040

Kasuje wszystkie wprowadzone znaki.

Edytor tekstu

Symbol

Znaczenie

ABC_

XYZ

A0013997

Wybdr liter A...Z

Aali

A0013981

Przetacza

= Pomiedzy wielkimi i matymi literami alfabetu
= Na wprowadzanie liczb

= Na wprowadzanie znakéw specjalnych

H

A0013985

Zatwierdza wybor.

Cal e

A0013987

Umozliwia wybor narzedzi do korekeji.

H

A0013986

Zamyka edytor bez wprowadzania zmian.

;

A0014040

Kasuje wszystkie wprowadzone znaki.

Symbole korekcji

po nacisnieciu przycisku

Symbol

Znaczenie

@

A0013989

Kasuje wszystkie wprowadzone znaki.

Przesuwa kursor o jedng pozycje w prawo.

A0013991

A0013990

Przesuwa kursor o jedng pozycje w lewo.

(%

A0013988

Kasuje znak poprzedzajgcy pozycje kursora.
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8.3.4  Przyciski obstugi

Przycisk

Znaczenie

A0013969

Przycisk "minus"

W menu, podmenu
Nastepuje przesuniecie paska zaznaczenia w gore, w obrebie listy wyboru.

W kreatorze
Zatwierdzenie warto$ci parametru i przejcie do poprzedniego.

W edytorze tekstu i liczb
W masce wprowadzania powoduje przesuniecie paska zaznaczenia w lewo (w tyt).

A0013970

Przycisk plus

W menu, podmenu
Nastepuje przesuniecie paska zaznaczenia w gére, w obrebie listy wyboru.

W kreatorze
Zatwierdzenie warto$ci parametru i przejscie do nastepnego.

W edytorze tekstu i liczb
W masce wprowadzania powoduje przesuniecie paska zaznaczenia w prawo (w przéd).

AD013952

Przycisk Enter

Na wskazaniu wartosci mierzonych
= Po naci$nieciu przycisku na krotko nastepuje otwarcie menu obstugi.
= Po naci$nieciu przycisku przez 2 s nastepuje otwarcie menu kontekstowego.

W menu, podmenu
= Nacis$niecie przycisku na krotko:

= Otwiera wybrane menu, podmenu lub parametr.

= Uruchamia kreatora.

= Jesli otwarty jest tekst pomocy, zamyka tekst pomocy dla danego parametru.
= Po naci$nieciu przycisku przez 2 sdla parametru:

Powoduje otwarcie tekstu pomocy (jesli istnieje) dla funkcji lub parametru.

W kreatorze
Otwiera okno edycji parametru.

W edytorze tekstu i liczb
s Naci$niecie przycisku na krétko:
= Powoduje otwarcie wybranej grupy.
= Powoduje wykonanie wybranego dziatania.
s Naci$niecie przycisku przez 2 s powoduje zatwierdzenie edytowanej wartosci parametru.

[Oly©!

AD013971

Przycisk ESC (jednoczesne nacisniecie obu przyciskow)

W menu, podmenu
= Naci$niecie przycisku na krétko:
= Powoduje wyjécie z danego poziomu menu i przejécie do nastepnego wyzszego
poziomu.
= Jesli otwarty jest tekst pomocy, powoduje zamkniecie tekstu pomocy dla danego
parametru.
= Naci$niecie przycisku przez 2 spowoduje powro6t do wskazania warto$ci mierzonej
("pozycja Home").

W kreatorze
Powoduje zamkniecie kreatora i przejscie do nastepnego wyzszego poziomu.

W edytorze tekstu i liczb
Powoduje zamkniecie edytora tekstu lub liczb bez zastosowania zmian.

[OyG!

A0013953

Kombinacja przycisku Minus/Enter (jednoczesne nacisniecie obu przyciskow)

Zmniejszenie kontrastu (wieksza jasnosc).

[OyG!

A0013954

Kombinacja przyciskéw Plus/Enter (jednoczesne nacis$niecie i przytrzymanie obu
przyciskow)

Zwiekszenie kontrastu (mniejsza jasnosc).

CENG)

A0013955

Kombinacja przycisku Minus/Plus/Enter (jednoczesne naci$niecie wszystkich
przyciskow)

Na wskazaniu wartosci mierzonych
Wiaczenie lub wylaczenie blokady przyciskow.
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8.3.5  Otwieranie menu kontekstowego

Menu kontekstowe umozliwia szybki dostep do nastepujacych pozycji menu z poziomu
wskazywania warto$ci mierzonych:

s Ustawienia

= Kopia ustawien

= Symulacja

Otwieranie i zamykanie menu kontekstowego
Z poziomu wskazan wartosci mierzonych

1. Nacisng¢ przycisk [E] przez 2 s.
L~ Otwiera sie menu kontekstowe.

XXX XX
Ustawienia
Kopia ustawien
. Symulacja
m) kg/h

2. Nacisng¢ jednoczeénie przycisk = i (.
-~ Menu kontekstowe zostanie zamkniete i pojawi sie ponownie wskazanie wartosci
mierzone;j.
Wybér pozycji menu za pomoca menu kontekstowego
1. Otworzy¢ menu kontekstowe.
2. Przyciskiem [ przejs¢ do zadanej pozycji menu.
3. Nacisna¢ przycisk [E) celem zatwierdzenia wyboru.
-~ Wybrana pozycja menu otwiera sie.
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8.3.6  Nawigacja i wybor pozycji z listy

Do nawigacji po menu obstugi stuza rézne elementy. Sciezka dostepu jest wy$wietlana z
lewej strony nagtéwka. Ikony sg wyswietlane przed poszczegdélnymi pozycjami menu. Ikony
te sg rowniez wyswietlane w nagtéwku w trakcie nawigacji.

ﬂ Informacje na temat ikon w oknie nawigacji oraz przyciskéw obstugi > B 34

Przyktad: wybér opcji formatu wyswietlania wartosci mierzonych: "2 wartosci"

XXXXXXXXX

20.50
XX XX
Menu gtéwne
Language
L @

@ Wskaznik/Obstuga
/# Ustawienia

Menu gtéwne
Language
% Display/operat.

B

/ Ustawienia
&2 | ../Wskaznik/Obstuga 0091-1

Access stat.disp
3 Operator

Stan blokady
= Wyswietlacz

&4 [ ../Wskaznik/Obstuga
Stan blokady

4-

&5 [ ../Wyswietlacz

FormatWyswietl
1wart,maks.rozm

KontrastWyswietl
InterwatWyswietl

& [ ..JFormatWyswietl  0098-1

- 1 value, max.

Bargr. + 1 value
2 values
Val. large+2val.

&5 | JFormatWyswietl  0098-1
- 1 value, max.

7. 1wart+1bargraf

2 wartosci

1duza+2mniejsze

XXXXXXXXX

NN 10.50
8. 2s @ XX
z 19.00

A0014010-PL

8.3.7  Bezposredni dostep do parametru

Do kazdego parametru jest przypisany numer, ktéry umozliwia bezposredni dostep do
niego na wskazniku lokalnym. Wprowadzenie tego kodu w parametrze DostepBezposred
powoduje bezposrednio otwarcie tego parametru.

Sciezka menu
Menu "Ekspert" > DostepBezposred

Endress+Hauser
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Kod bezposredniego dostepu sktada sie z liczby 4-cyfrowej i numeru kanatu, ktéry
identyfikuje kanat zmiennej procesowej, np. 0914-1. W oknie nawigacji kod ten jest
widoczny z prawej strony nagtéwka wybranego parametru.

0914-2

A0017223

1 Kod bezposredniego dostepu

Uwagi ogo6lne dotyczgce wprowadzania kodu bezposredniego dostepu:

= Nie trzeba wprowadza¢ poczatkowych zer kodu bezposredniego dostepu.
Przyktad: nalezy wprowadzi¢ "914" zamiast "0914"

= Jedli nie wprowadzi sie numeru kanatu, automatycznie wybierany jest kanat 1.
Przyktad: Wprowadzenie kodu "0914" - Parametr Licznik 1

= Jedli na by¢ wybrany inny kanat pomiarowy, nalezy wprowadzi¢ kod bezposredniego
dostepu wraz z numerem odpowiedniego kanatu.
Przyktad: Wprowadzenie kodu "0914-2" - Parametr Licznik 2

ﬂ Kody bezposredniego dostepu dla poszczegolnych parametrow > B 114> B 114

8.3.8  Otwieranie tekstu pomocy

Dla niektorych parametroéw dostepny jest tekst pomocy, ktéry mozna otwiera¢ w oknie
nawigacji. Tekst pomocy zawiera krétkie objasnienie funkcji danego parametru i pomaga w
szybkiej i tatwej konfiguracji przyrzadu.

Otwieranie i zamykanie tekstu pomocy

Otwarte jest okno nawigacji a pasek zaznaczenia jest ustawiony na danym parametrze.

1. Nacisng¢ przycisk [E] przez 2 s.
L= Otwiera sie tekst pomocy dla wybranego parametru.

Whpisz kod dostepu

Wprowadz kod dostepu w celu
wytaczenia ochrony przed
zapisem parametrow

A0014002-PL

4 Przyktad: tekst pomocy dla parametru "WpiszKodDostepu"
2. Nacisng¢ jednocze$nie przycisk (=) i (.
L~ Tekst pomocy zamyKka sie.
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8.3.9  Zmiana wartosci parametrow

ﬂ Opis okna edycji dla edytora tekstu i edytora liczba oraz opis symboli > B 36, opis
przyciskow obstugi > B 32

Przyklad: zmiana wartosci parametru z "Warto$¢ dla 20mA" na 20 kg/s

[100.000 I/h
0 KW 2 | 3 | 4
1. |® 5]{6\}7”8 9
- . + C
X <
[J00.000 I’h
SN EE N
2.
o N C
([ x I ~
- 0 | | | H"hl
1] 2] 3] 4
3. ©®F5 6] 7 8 9
L= | « | €
[ X <
0 ] | I/h
o] 1 PN 3 | 4
) 2 e T e
(X I ~
2l I/h
0 [ 1 WP 3 | 4
5 ® 5]%6}‘7 8 | 9
- . « [
[ X <
I/h
1 2 3 4
‘ 2 O e
- + Cc
(x 1~
I
e 1 | 2 | 3 [ 4
7 O P
- + C
[ X <
20M I/h
0 | 1 [ 2] 3 ] 4]
8 O 516 7 [8] 9]
(- -] «TJcC
x Il
9.
10.
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Jesli wprowadzana warto$¢ nie miesci sie w dopuszczalnym zakresie, wyswietlany jest
komunikat.

WpiszKodDostepu
Wartos¢ btedna lub poza
zakresem

Min:0

Max:9999

A0014049-PL

8.3.10 Rodzaje uzytkownikow i zwiazane z nimi uprawnienia dostepu

Jesli zdefiniowane zostang inne kody dostepu dla uzytkownika "Operator" i "Utrzymanie
ruchu’, kazdy z nich bedzie miat inne uprawnienia dostepu do parametréw. Zabezpiecza to
przed zmiang konfiguracji przyrzadu przez osobe nieuprawniong > B 74.

Uprawnienia dostepu do parametréw

Rodzaj Dostep do odczytu Dostep do zapisu
uzytkownika N N
Bez kodu dostepu Po podaniu kodu Bez kodu dostepu Po podaniu kodu
(fabrycznego) dostepu (fabrycznego) dostepu
Operator v v v -1
Utrzymanie ruchu v v v v
1) Pomimo zdefiniowania kodu dostepu, niektére parametry moga by¢ zawsze zmieniane a wiec nie sg

zabezpieczone przed zapisem, poniewaz nie majg wptywu na pomiar. Patrz rozdziat "Zabezpieczenie przed
zapisem za pomocg kodu dostepu"

W przypadku wprowadzenia btednego kodu dostepu, uzytkownik uzyskuje prawa dostepu
dla typu uzytkownika "Operator".

ﬂ Typ aktualnie zalogowanego uzytkownika jest wskazywany w parametrze
PokazTrybDostepu. Sciezka menu: Wskaznik/Obstuga - PokazTrybDostepu

8.3.11 Wylaczenie blokady zapisy za pomocg kodu dostepu

Jesli na wskazniku wyswietlana jest ikona {fiprzed danym parametrem, parametr ten jest
zabezpieczony przed zapisem za pomocg kodu uzytkownika i jego wartosci nie mozna
zmienic za pomocg przyciskow obstugi na wskazniku-> 74.

Blokade zapisu za pomocg przyciskéw obstugi mozna zdjgé po wprowadzeniu kodu
uzytkownika, korzystajac z odpowiedniej opcji dostepu.
1. Po naci$nieciu przycisku Elpojawi sie monit o wprowadzenie kodu dostepu.

2. Wprowadzi¢ kod dostepu

Y Ikona (@przed nazwg parametru znika; wszystkie parametry zabezpieczone przed
zapisem sg teraz odblokowane.

8.3.12 Wlaczanie i wylaczanie blokady przyciskow

Funkcja blokady przyciskow umozliwia wytgczenie dostepu do catego menu obstugi za
pomocg przyciskéw. Uniemozliwia to nawigacje po menu obstugi oraz zmiane wartosci
poszczegolnych parametrow. Mozna jedynie odczytywac wskazania warto$ci mierzonych
na wskazniku.

Wilaczanie i wytgczanie blokady wykonuje sie w ten sam sposoéb:
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Za pomocg przyciskow obstugi.

» Poprzez jednoczesne nacisniecie przyciskow & + & + [E).

=~ Po wigczeniu blokady przyciskow:

XXXXXXXXXX

PP,

P

Blokada przyciskéw witgczona

()

ka/h

Po wytaczeniu blokady przyciskow:

‘A0014000-PL

XXXXXXXXXX

Blokada przyciskow wytaczona

()

ka/h

A0014001-PL

ﬂ Proba dostepu do menu obstugi przy wigczonej blokadzie przyciskow powoduje

wyswietlenie komunikatu "Keylock on".

44

Endress+Hauser



Proline t-mass A 150 HART

Warianty obstugi

Endress+Hauser

8.4 Dostep do menu obstugi za pomoca oprogramowania
obstugowego

Struktura menu obstugi w oprogramowaniu obstugowym jest identyczna, jak w przypadku
obstugi za pomocg przyciskow.

8.4.1 Komunikator Field Xpert SFX100

Zakres funkgcji

Field Xpert jest kompaktowym, elastycznym i ergonomicznym recznym komunikatorem,
stuzgcym do zdalnej konfiguracji i wyswietlania warto$ci mierzonych za posrednictwem
protokotu HART.

Dodatkowe informacje, patrz instrukcja obstugi BAOO060S

Zrédto plikéw opisu urzadzenia
Patrz > B 48

8.4.2 FieldCare

Zakres funkgcji

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzgdzania aparaturg obiektowg
(Plant Asset Management Tool), opartym na standardzie FDT. Narzedzie to umozliwia
konfiguracje wszystkich inteligentnych urzgdzen obiektowych w danej instalacji oraz
wspiera zarzadzanie nimi. Dzieki komunikatom statusu zapewnia rowniez efektywng
kontrole ich stanu funkcjonalnego.

Komunikacja z przeptywomierzem jest mozliwa za pomoca:
= Protokotu HART
= Interfejsu serwisowego

Typowe funkcje obstugiwane przez oprogramowanie obstugowe:

® Programowanie parametréow przetwornika pomiarowego

® Zapis i odczyt danych przyrzadu (upload/download)

= Tworzenie dokumentacji punktu pomiarowego

» Wizualizacja danych zapisany w pamieci wartosci mierzonych (rejestratora) oraz rejestru
zdarzen

Szczegotowe informacje, patrz instrukcje obstugi BAO0O027S i BAOOO59S

Zrédto plikéw opisu urzadzenia
Patrz > B 48

Interfejs uzytkownika

8.4.3  AMS Device Manager
Zakres funkgcji
Oprogramowanie firmy Emerson Process Management stuzgce do obstugi i konfiguracji

przyrzadéw pomiarowych za posrednictwem protokotu HART.

Zrédto plikéw opisu urzadzenia
Patrz > B 48
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8.4.4  SIMATIC PDM

Zakres funkgcji

SIMATIC PDM jest uniwersalnym oprogramowaniem narzedziowym firmy Siemens do
obstugi, konfiguracji i diagnostyki inteligentnych urzadzen obiektowych wyposazonych w
protokot komunikacyjny HART, niezaleznie od producenta.

Zrédto plikéw opisu urzadzenia
Patrz > B 48

8.4.5  Komunikator reczny 475
Zakres funkcji
Przemystowy komunikator reczny firmy Emerson Process Management do zdalnej

konfiguracji i wyswietlania wartosci mierzonych za posrednictwem protokotu HART.

Zrédto plikéw opisu urzadzenia
Patrz > B 48

8.4.6  Podlaczenie narzedzi obstugi

Z wykorzystaniem protokotu HART

I
[
1[00) @

A0017373

System sterowania (np. sterownik programowalny)

Komunikator reczny 475

Komputer z oprogramowaniem obstugowym (np. FieldCare, AMS Device Manager, SIMATIC PDM)
Modem Commubox FXA195 (USB)

Komunikator Field Xpert SFX100

Modem VIATOR Bluetooth z przewodem podigczeniowym

Przetwornik pomiarowy

NO Lt WN =
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Poprzez interfejs serwisowy (CDI)

@

A0017253

1 Interfejs serwisowy (CDI) przyrzqdu (= Endress+Hauser Common Data Interface)
Modem Commubox FXA291
3 Komputer z zainstalowanym oprogramowaniem narzedziowym "FieldCare"

N
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9 Integracja z systemami
9.1 Informacje podane w plikach opisu urzadzenia (DD)
9.1.1  Aktualna wersja przyrzadu
Wersja oprogramowania 01.00.zz = Na stronie tytutowej instrukeji obstugi
= Na tabliczce znamionowej przetwornika-> 13
s Parametr WersjaOprogramow
Diagnostyka - Info o urzgdz >WersjaOprogramow
Data wersji oprogramowania 04.2012 -
ID producenta 0x11 Parametr ID producenta
Diagnostyka - Info o urzagdz-> ID producenta
ID przyrzadu 0x66 Parametr Typ urzadzenia
Diagnostyka - Info o urzadz - Typ urzadzenia
Wersja protokotu HART 6.0 ---
Wersja przyrzadu 1 = Na tabliczce znamionowej przetwornika-> 13
= Parametr Rewizja modelu
Diagnostyka - Info o urzgdz - Rewizja modelu
9.1.2  Oprogramowanie narzedziowe

W ponizszej tabeli podano, skad mozna uzyskac¢ pliki opisu urzgdzenia wymagane dla
poszczegolnych narzedzi obstugowych.

Narzedzie wykorzystujace
protokot HART

Sposéb uzyskania plikéw opisu urzadzenia

Komunikator reczny Field Xpert
SFX100

Poprzez funkcje aktualizacji oprogramowania komunikatora

FieldCare = www.pl.endress.com - Download
= 7 plyty CD-ROM (skontaktowac sie z Endress+Hauser)
= 7 plyty DVD (skontaktowac sie z Endress+Hauser)
AMS Device Manager www.pl.endress.com - Download
(Emerson Process Management)
SIMATIC PDM www.pl.endress.com - Download
(Siemens)

Field Communicator 375, 475
(Emerson Process Management)

Poprzez funkcje aktualizacji oprogramowania komunikatora

9.2 Zmienne mierzone przesylane z wykorzystaniem
protokotu HART
Fabrycznie do zmiennych dynamicznych przypisane sg nastepujgce zmienne mierzone
(zmienne HART):
Zmienna dynamiczne Zmienna mierzona
(zmienna HART)
Gtéwna zmienna przyrzadu (PV) Przeptyw masowy
Druga zmienna przyrzadu (SV) Licznik
Trzecia zmienna dynamiczna (TV) | Temperatura
Czwarta zmienna dynamiczna (QV) | Licznik
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Przypisanie zmiennych mierzonych do zmiennych dynamicznych mozna zmieniac za
pomocg przyciskéw obstugi oraz oprogramowania narzedziowego za pomocg
nastepujacych parametrow:

= Ekspert - Komunikacja-> Wyjscie HART - Wyjscie - Przypisz PV
= Ekspert - Komunikacja-> Wyjscie HART - Wyjscie - Przypisz SV
= Ekspert - Komunikacja-> Wyjscie HART - Wyjscie - Przypisz TV
= Ekspert - Komunikacja-> Wyjscie HART - Wyjscie - Przypisz QV

Do zmiennych dynamicznych mogg by¢ przypisane nastepujgce zmienne mierzone:

Zmienne mierzone dla gléwnej zmiennej dynamicznej

= Przeptyw masowy

= Skorygowany przeplyw objetosciowy

= Przeptyw objetosciowy FAD

= Temperatura

Zmienne mierzone dla SV, TV, QV (drugiej, trzeciej i czwartej zmiennej dynamicznej)
= Brak

= Przeptyw masowy
= SkorPrzeptObjet

= Przep. obj. FAD
= Temperatura
= Licznik

9.3 Pozostale ustawienia

W menu Konfiguracja mozna skonfigurowa¢ inne ustawienia protokotu HART (np. tryb
rozgtoszeniowy)

Sciezka menu
'Ekspert" > Komunikacja-> Wyjscie HART - Konfiguracja
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10 Uruchomienie

10.1 Kontrola funkcjonalna

Przed uruchomieniem przyrzadu nalezy upewni¢ sie, ze wykonane zostaty czynnosci
kontrolne po wykonaniu montazu oraz po wykonaniu podtaczen elektrycznych.

= "Kontrola po wykonaniu montazu" (lista kontrolna) > B 23
= "Kontrola po wykonaniu podigczen elektrycznych' (lista kontrolna)> & 28

10.2  Zataczenie przyrzadu pomiarowego
Przyrzad nalezy zatgczy¢ po pomyslnym wykonaniu kontroli funkcjonalne;j.

Po pomyslnym uruchomieniu, na wskazniku lokalnym po ekranach startowych
automatycznie wyswietlany jest ekran wskazywania warto$ci mierzonych.

ﬂ Jesli wskaznik jest pusty lub wyswietlany jest komunikat diagnostyczny, patrz rozdziat
‘Diagnostyka i wykrywanie usterek" > 82.

10.3  Wybér jezyka obstugi

Ustawienie fabryczne: English lub jezyk okreslony w zaméwieniu

XXXXXXXXX

20.50

XX XX
Main menu 0104-1

L ®
nglis

&2 Display/operat.

/& Setup
Language 0104-1
2. i—- v English
@ Deutsch
Espaiiol
Francais
Language 0104-1
3. v English
[ _Deutsch |
Espanol
Frangais

Hauptmeni 0104-1
4. i—» Sprache
@ Deutsch

%3 Anzeige/Betrieb
# Setup

A0013996
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10.4 Konfiguracja przyrzadu

Menu Ustawienia wraz z interaktywnymi kreatorami zawiera wszystkie parametry
niezbedne do standardowej pracy.

Poruszanie sie po menu "Ustawienia"

XXXXXXXXX
20.50
(=T mA
Main menu 0104-1

Language
1. @ English
“hWskaznik/Obstuga

/# Ustawienia

2.

Main menu
%1 Wskaznik/Obstuga
/Ustawienia

2 Diagnostyka

/1 ../Ustawienia
3 I=Wybierz typ gazu

L XOOOKKXXX
B XXOXXXXXXX

A0017371-PL

Przeglgd menu "Ustawienia"

Ustawienia ‘ >
‘Wybierztyp gazu ‘ > > B51
‘ CisnienieProcesu ‘ -> > B52
‘ Temperatura ‘ > > B57
‘Wsp. montazowy ‘ > > B52
‘PrzpryjPrqd ‘ > 5> B 53
‘Wartoéc’ dla 4 mA ‘ > 5> B53
Wartos¢dla20ma | 5> B53
‘Tryb pracy ‘ > > B53

10.4.1 Wybér typu gazu

Sciezka menu

Menu "Ustawienia" > Wybierz typ gazu
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Przeglad i krotki opis parametréw

Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie
Wybierz typ gazu Stuzy do wyboru typu gazu | Lista wyboru typu gazu Powietrze
w danej aplikacji = Powietrze
pomiarowej. = Argon Ar
= DwutlWegla CO2
= Azot N2
10.4.2 Ustawianie cisSnienia procesu
Sciezka menu
Menu "Ustawienia" - Ci$nienieProcesu
Przeglad i krotki opis parametréw
Parametr/ Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie
Ci$nienieProcesu Wartos¢ cisnienia procesu do 0,5..41,6 bara Zaleznie od kraju:
obliczania wtasciwosci gazu (7,3 ... 603 psia) 1,0130 bar a
zaleznych od warunkow (14,692 psia)
procesowych

10.4.3 Wyznaczenie wartosci wspotczynnika montazowego

Sciezka menu

Menu "Ustawienia" »> Wsp. montazowy

Przeglad i krétki opis parametréw

Parametr

Opis

Opcje/
Wprowadzenie

Ustawienie fabryczne

Wspétczynnik montazowy | Warto$¢ przeptywu mnozy

sie przez wartosc¢
wspotczynnika
montazowego, celem
kompensacji wptywu
pozycji montazowej

0..9
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10.4.4 Konfiguracja wyjscia pradowego

Sciezka menu

Menu "Ustawienia" >PrzypWyjPrad
Menu "Ustawienia" >Wartos¢ dla 4 mA

Menu "Ustawienia" >Warto$c¢ dla 20 mA

Przeglad i krétki opis parametréow

Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie

PrzypWyjPrad Parametr ten stuzy do Przeptyw masowy Przeptyw masowy
przyporzadkowania wartosci Skorygowany przeptyw
mierzonej do wyjscia pradowego | objetosciowy

Przeptyw objetosciowy
FAD
Temperatura

Wartos¢ dla 4 mA Nalezy wprowadzi¢ wartos¢ Liczba ujemna lub 0
zmiennej mierzonej dodatnia z 3 miejscami
odpowiadajacg wartosci pradu 4 | dziesietnymi. Jednostka
mA. Warto$¢ ta moze by¢ zalezy od wybranej
wieksza lub mniejsza od zmiennej mierzonej.
wartosci przypisanej do wartosci
pradu 20 mA. W zaleznodci od
zmiennej mierzonej (np.
przeptyw masowy), mozliwe jest
przypisanie wartosci dodatniej
lub ujemne;j.

Warto$¢ dla 20mA Nalezy wprowadzi¢ wartos¢ Liczba ujemna lub Maks. kalibrowana
zmiennej mierzonej dodatnia z 3 miejscami | warto$¢ petnej skali
odpowiadajacg wartosci pradu dziesietnymi. Jednostka | zakresu
20 mA. Warto$¢ ta moze by¢ zalezy od wybranej
wieksza lub mniejsza od zmiennej mierzonej.
wartosci przypisanej do wartosci
pradu 4 mA. W zaleznosci od
zmiennej mierzonej (np.
przeplyw masowy), mozliwe jest
przypisanie wartosci dodatniej
lub ujemne;j.

10.4.5 Konfiguracja wyjscia impulsowego/czestotliwosciowego/
dwustanowego

Sciezka menu

s Menu "Ustawienia" >Tryb pracy

s Menu "Ustawienia" »>PrzypiszWyjCzest
= Menu "Ustawienia" »>FunkcjaWyjDwust
= Menu "Ustawienia" »>PrzypWyjlmpul

Przeglad i krétki opis parametréow

Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie
Tryb pracy Stuzy do zdefiniowania = Impuls Impuls
wyjscia jako wyjscia s Czestotliwos¢
impulsowego, = Przelacz
czestotliwosciowego lub
dwustanowego.

Endress+Hauser
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PrzypWyjlmpul Stuzy do wyboru = Wylacz Wrytacz
parametru procesowego = Przeptyw masowy
dla wyjscia = SkorPrzeptObjet
czestotliwosciowego. = Przep. obj. FAD

s Temperatura

WartDlaCzestMin Stuzy do wprowadzenia Zalezy od wybranej -
warto$ci pomiarowej dla | zmiennej procesowej
czestotliwosci minimalnej.

WartDlaCzestMaks Stuzy do wprowadzenia Zalezy od wybranej -
wartosci pomiarowej dla | zmiennej procesowej
czestotliwosci
maksymalne;j.

FunkcjaWyjDwust Stuzy do wyboru funkcji = Wylacz Wrytacz
wyjsécia przekaznikowego. | = Wiacz

= Klasa diagnost.
= QOgraniczenie
= Status

PrzypiszOgranicz Stuzy do wyboru zmiennej | ® Przeptyw masowy Przeptyw masowy
procesowej dla = SkorPrzeptObjet
ograniczenia. = Przep. obj. FAD

s Temperatura
= Licznik

WartWytaczenia Stuzy do wprowadzenia Zalezy od wybranej -
warto$ci wytgczenia zmiennej procesowej
zmiennej mierzonej.

WartWtaczenia Stuzy do wprowadzenia Zalezy od wybranej -
warto$ci wigczenia zmiennej procesowej
zmiennej mierzonej.

KlasaDiagnostycz Stuzy do wyboru funkgji s Alarm Alarm
dla wyjscia = Alarm lub Ostrz.
przekaznikowego. s QOstrzezenie

Przypisz stan Stuzy do wyboru statusu OdcNiskichPrzept OdcNiskichPrzept
urzadzenia dla wyjscia
przekaznikowego.

PrzypWyjlmpul Stuzy do wyboru zmiennej | # Wylgcz Wrylacz
procesowej dla wyjscia = Przeptyw masowy
impulsowego. = SkorPrzeptObjet

s Przep. obj. FAD

Waga impulsu Stuzy do wprowadzenia Zalezy od wybranej -
wartos$ci pomiarowej, przy | zmiennej procesowej
ktorej na wyjsciu
generowany jest impuls.
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10.5 Ustawienia zaawansowane

Menu UstZaawansowane wraz z podmenu zawiera wszystkie parametry niezbedne do
konfiguracji specyficznych parametréw przyrzadu.

Sciezka menu
Menu "Ustawienia" - UstZaawansowane

Przejscie do podmenu UstZaawansowane

XXXXXXXXX2 0 . 50

Main menu 0104-1

Language
English

“ Wskaznik/Obstuga
/ Ustawienia

Main menu
2. 7> Wskaznik/Obsluga

/ Ustawienia

(1)

& Diagnostyka

/| ../Ustawienia

3. [ Wybierz typ gazu
P XOOOKXXXX
o XXX XXXXXX
/| ../Ustawienia
4. P XXXXXXX XX
T2 XOONXXXX
= UstZaawansowane
/| ./UstZaawansowane 0092-1
5. WpiszKodDostepu

???7?

OkreslKodDostepu
Etykieta

A00173'

Przeglgd parametréw i podmenu pozycji menu UstZaawansowane

72-PL

UstZaawansowane ‘ >
‘WpiszKodDost(;pu ‘ > B32
‘ Okre$lKodDostepu ‘ > B 43
‘Etykieta ‘ 5 Bse
‘ Ust. aplikacyjne ‘ > > B56
‘]edn. Systemowe ‘ -> > B57
‘Wyjs’ciePrqd ‘ 5 5> B60
‘Wylmpulngsto ‘ > > Bo62
‘ Kondycj.Wyjscia ‘ -> > Bo67
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‘ OdcNiskichPrzept ‘ 5
‘ Licznik ‘ >
Wyswietlacz

Kopia ustawien

> B68

> B51
> B50

10.5.1 Definiowanie etykiety

T XXXXXXXXX

1  Etykieta

ﬂ Liczba wyswietlanych znakéw zalezy od zastosowanych znakéw.

10.5.2 Konfigurowanie ustawien aplikacyjnych

Sciezka menu

Menu "Ustawienia" »>UstZaawansowane - Ust. aplikacyjne

Przeglad i krétki opis parametréw

A0013375

Ust. aplikacyjne

‘ Wybierz typ gazu

‘ CisnienieProcesu

‘ Temperatura

‘ Warunki refer.

‘ Ci$nienie refer.

‘ Temper. odnies.

‘ Warunki FAD >
‘ Warunki FAD ‘
‘ Cisnienie FAD ‘
‘ Temperatura FAD ‘
Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie

56
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Wybierz typ gazu Stuzy do wyboru typu gazu | Lista wyboru typu gazu Powietrze
w danej aplikacji = Powietrze
pomiarowej. = Argon Ar
= DwutlWegla CO2
= Azot N2
Ci$nienieProcesu Wartos¢ ci$nienia procesu | 0,5 ... 41,6 bar a Zaleznie od kraju:
do obliczania wtasciwosci | (7,3 ... 603 psi a)  1,01325bara
gazu zaleznych od « 14,696 psia
warunkéw procesowych
Temperatura Parametr ten stuzy do Brak -

odczytania biezacej
wartosci mierzonej
temperatury procesu.

Warunki refer.

Wyboér warunkéw
odniesienia do obliczania
gestosci odniesienia

1013.25mbara, OC
1013.25mbara,15C
1013.25mbara,20C
1013.25mbara,25C
1000mbara, 0°C
1000mbara, 15°C
1000mbara, 20°C
1000mbara, 25°C
14.696Psia, 59°F
14.696Psia, 60°F
14.730Psia, 60°F
Zdef.Uzytkownika

Zaleznie od kraju:

# 1013,25mbara, 0°C
= 14,696 psia, 59 °F

Ci$nienie refer.

Wybor ci$nienia
odniesienia do obliczania
gestosci odniesienia

0,1...99bara
(1,5... 1436 psia)

Zaleznie od kraju:
1,0130 bar a
(14,696 psi a)

Temper. odnies. Do wprowadzenia -50...150°C Zaleznie od kraju:
temperatury referencyjnej | (=58 ... 423 °F) . 00°C
dla wyliczenia gestosci . 32°F
referencyjnej

Warunki FAD Wybor warunkéw 1000 mbar a, 20 °C Zaleznie od kraju:
referencyjnych do 14,504 psi a, 68 °F = 1000 mbara, 20°C
obliczania gestosci FAD User-defined = 14,504 psia, 68 °F
(FAD = swobodny ’ ’
wydatek powietrza)

Ciénienie FAD Do wprowadzenia 0,1...99bara Zaleznie od kraju:
ci$nienia odniesienia do (1,5... 1436 psia) « 1,000 bara
obliczania gestosci FAD = 14,504 psi a

Temperatura FAD Do wpisania temperatury | =50 ... 150 °C Zaleznie od kraju:
odniesienia do obliczania | (-58 ... 423 °F’) . 20°C
gestosci FAD . 68°F

10.5.3 Ustawianie jednostek systemowych

Podmenu Jedn. Systemowe stuzy do konfiguracji jednostek dla wszystkich wartosci

mierzonych.

Sciezka menu

Menu "Ustawienia" > UstZaawansowane - Jedn. Systemowe

Struktura podmenu

Jedn. Systemowe
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‘ Przeptyw masy

‘ Masa

‘ Przeptyw objet.

‘ Objetos¢ skoryg.

‘ JednPrzepObjFAD

‘ JednostkaGesto$

‘ Cisnienie

‘ Temperatura

‘ JednObjetosciFAD ‘

‘ JednostDtugosci

Przeglad i krotki opis parametréw

Parametr Opis Opcje/
Wprowadzenie

Ustawienie fabryczne

Stuzy do wyboru jednostki | Jednostki SI:
przeptywu masowego. Gram: g/s; g/min; g/h;

Wynik g{d )
Wybrana jednostka ma Kilogram: kg/s; kg/min;
zastosowanie do '};gg: rlili/t(rjyczna' t/s; t/
wszystkich wyjs¢ min: t/h: t/d
Amerykanski uktad
jednostek:

Uncja: 0z/s; 0z/min; oz/h;
oz/d

Funt: Ib/s; Ib/min; 1b/h;
Ib/d

ton: LTon/s; LTon/min,;
LTon/h; LTon/d

ton: STon/s; STon/min;
STon/h; STon/d
Jednostki pomocnicze
(patrz parametr "User
mass'): _ _ _ _/s; _ _/

min; _ /h;/d

Przeptyw masy

Zaleznie od kraju:
= kg/h
= |b/h

Masa Stuzy do wyboru jednostki | g

masy. kg

t

oz

b

STon
LTon
User mass

Zaleznie od kraju:
. kg
= b
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Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie
Przeptyw objet. Stuzy do wyboru jednostki | Nl/s Zaleznie od kraju:
skorygowanego przeptywu | NI/min = Nm3/h
objeto$ciowego. Nl/h = Scf/min
Wynik NI/ (31
Wybrana jednostka ma Nma/s )
zastosowanie do EEJhmm
wszystkich wyjsé Nm*/d
Sl/s
Sl/min
Sl/h
Sl/d
Sm?/s
Sm?/min
Sm3/h
Sm3/d
Scf/s
Scf/min
Scf/h
Scf/d
Objetos¢ skoryg. Stuzy do wyboru jednostki | NI Zaleznie od kraju:
objetosci skorygowanej. | Nm? = Nm?
Sl = Scf
Sm?
Scf
JednPrzepObjFAD Stuzy do wyboru jednostki |1FAD/s Zaleznie od kraju:
przeptywu objetosciowego |1 FAD/min = m3®FAD/h
FAD. 1FAD/h = cf FAD/min
Wynik 1 FBAD/ d
Wybrana jednostka ma m3 FAD/s )
zastosowanie do m3 FAD/min
wszystkich wyjsé m” FAD/h
m? FAD/d
cf FAD/s
cf FAD/min
cf FAD/h cf FAD/d
JednObjetosciFAD Stuzy do wyboru jednostki |1 FAD Zaleznie od kraju:
objetosci FAD. m3 FAD = m3FAD
cf FAD = cf FAD
JednostkaGestos Stuzy do wyboru jednostki | g/cm? Zaleznie od kraju:
gestosci. kg/dm? = kg/m?
Wynik kg/1 , = lb/cf
Wybrana jednostka ma kg/m
zastosowanie do Ib/cf
wszystkich wyjs¢
Cisnienie Stuzy do wyboru jednostki | kPa a Zaleznie od kraju:
ci$nienia procesowego. MPa a = bara
bar a = psia
psia
mbar
Temperatura Stuzy do wyboru jednostki | °C Zaleznie od kraju:
temperatury. °F = °C (stopnie Celsjusza)
Wynik K s °F (Stopni('e
Wybrana jednostka ma R Fahrenheita)
zastosowanie do
wszystkich wyjsé
JednostDtugosci Stuzy do wyboru jednostki | mm Zaleznie od kraju:
dla érednicy nominalnej. | m = mm
in = in
ft
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10.5.4 Konfiguracja wyjscia pradowego

Podmenu WyjsciePrad stuzy do konfiguracji parametrow wyjscia prgdowego.

Sciezka menu

Menu "Ustawienia" > UstZaawansowane > WyjsciePrad

Struktura podmenu

WryjsciePrad ‘ >

‘ PrzypWyjPrad

‘ Przeptyw masy

‘ Przeptyw objet.

‘ JednPrzepObjFAD

‘ Temperatura

‘ Wyjscie pradowe

‘ Warto$c¢ dla 4 mA

‘ Wartosc dla 20mA

‘ TrybObstugiBledu

‘ PradGdyBlad

Przeglad i krétki opis parametréw

Parametr Opis

Opcje/
Wprowadzenie

Ustawienie fabryczne

PrzypWyjPrad Parametr ten stuzy do
przyporzadkowania
warto$ci mierzonej do

wyjécia pradowego

Przeptyw masowy
SkorPrzeptObjet

Przep. obj. FAD
Temperatura

Przeptyw masowy

Wybér jednostki
przeplywu masowego.

Przeptyw masy

Jednostki SI:

Gram: g/s; g/min; g/h;
g/d

Kilogram: kg/s; kg/min;
kg/h; kg/d

Tona metryczna: t/s; t/
min; t/h; t/d
Amerykanski uktad
jednostek:

Uncje: 0z/s; 0z/min; oz/h;
oz/d

Funty: Ib/s; Ib/min; Ib/h;
Ib/d

ton: LTon/s; LTon/min,;
LTon/h; LTon/d

ton: STon/s; STon/min;
STon/h; STon/d
Jednostki pomocnicze
(patrz parametr "User
mass'): ___ _/s; /

min; _ /h; /d

Zaleznie od kraju:
= kg/h
= |b/h
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Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie
Przeptyw objet. Stuzy do wyboru jednostki | Lista wyboru jednostki Zaleznie od kraju:
skorygowanego przeptywu | N1/s = Nm3/h
objeto$ciowego. NI/min = Scf/min
Wynik N7
Wybrana jednostka ma Nl/(;l
zastosowanie do EEJ;HH
wszystkich wyjsé Nm*/h
Nm?3/d
Sl/s
Sl/min
Sl/h
Sl/d
Sm?/s
Sm3/min
Sm3/h
Sm?/d
Scf/s
Scf/min
Scf/h
Scf/d
JednPrzepObjFAD Wybér jednostki Lista wyboru jednostki Zaleznie od kraju:
przeptywu objetosciowego |1 FAD/s = m?®FAD/h
FAD. 1 FAD/min s cf FAD/min
Wynik 1FAD/h
Wybrana jednostka ma ! FBAD/d
zastosowanie do $3 gigfmn
wszystkich wyjs¢ m® FAD/h
m3 FAD/d
cf FAD/s
cf FAD/min
cf FAD/h
cf FAD/d
Temperatura Stuzy do wyboru jednostki | °C Zaleznie od kraju:
temperatury. °F = °C (stopnie Celsjusza)
Wynik K = °F (stopnig
Wybrana jednostka ma R Fahrenheita)
zastosowanie do
wszystkich wyjs¢
Wyjscie pradowe Wybor zakresu Opcje: 4...20 mA NAMUR | 4...20 mA NAMUR
pomiarowego i wartosci 4..20 mA US
granicznych do Prad ustalony
sygnalizacji alarmu
Wartos$¢ dla 4 mA Nalezy wprowadzi¢ Liczba ujemna lub 0

warto$¢ zmiennej
mierzonej odpowiadajgca
wartosci pragdu 4 mA.
Warto$¢ ta moze by¢
wieksza lub mniejsza od
wartosci przypisanej do
wartosci prgdu 20 mA. W
zalezno$ci od zmiennej
mierzonej (np. przeplyw
masowy), mozliwe jest
przypisanie wartos$ci
dodatniej lub ujemne;j.

dodatnia z 3 miejscami
dziesietnymi. Jednostka
zalezy od wybranej
zmiennej mierzonej.
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Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie

Warto$¢ dla 20mA Nalezy wprowadzi¢ Liczba ujemna lub Zaleznie od $rednicy
warto$¢ zmiennej dodatnia z 3 miejscami nominalnej
mierzonej odpowiadajgcg | dziesietnymi. Jednostka
wartosci pradu 20 mA. zalezy od wybranej
Wartos¢ ta moze by¢ zmiennej mierzone;j.
wieksza lub mniejsza od
wartosci przypisanej do
wartosci pradu 4 mA. W
zaleznosci od zmiennej
mierzonej (np. przeptyw
masowy), mozliwe jest
przypisanie wartosci
dodatniej lub ujemne;j.

TrybObstugiBtedu Stuzy do zdefiniowania s Min. Maks.
zachowania wyjscia w = Maks.
stanie alarmu. s QOstatPoprWartosé
Warunek: dla parametru | = Biezgca warto$¢
"Wyjscie pradowe" (xxxx) | ® Warto$cZdefiniow
wybrana musi by¢ inna
opcja niz "Prad ustalony".

PradGdyBtad Ustawienie wartosci pradu | Liczba 22,5mA

wyjsciowego dla alarmu.

zmiennoprzecinkowa z 2
miejscami po przecinku w
zakresie 3,6 ... 22,5 mA

10.5.5 Konfiguracja wyjscia impulsowego/czestotliwosciowego (PFS)

Podmenu WyImpulCzesto stuzy do konfiguracji parametréw wyjscia pradowego.

Sciezka menu

Menu "Ustawienia" > UstZaawansowane >WylmpulCzesto

Struktura podmenu

‘ WylmpulCzesto

‘ Tryb pracy

‘ PrzypWyjlmpul

‘ Jednostka

‘ Waga impulsu

‘ TrybObstugiBtedu

‘ Szerokos$¢Impulsu ‘

‘ Odwré¢SygnatWyj

PrzypiszWyjCzest

‘ Jednostka

‘ CzestotliwMinim

‘ CzestotliwMaks

‘ WartDlaCzestMin
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FunkcjaWyjDwust

(Klasa diagnost.)

(Ograniczenie)

(Status)

‘ WartDlaCzestMaks

‘ TrybObstugiBledu

‘ Odwré¢Sygnatwyj

(Wtgcz/Wytacz)

‘ KlasaDiagnostycz

‘ PrzypiszOgranicz

‘ WartWiaczenia

‘ WartWytgczenia

‘ Przypisz stan

‘ Opo6znWigczenia

‘ Opo6znWylgczenia

‘ TrybObstugiBtedu

‘ StatusWyDwust

‘ Odwr6¢SygnatwWyj

Przeglad i krétki opis parametrow

Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie
Tryb pracy Stuzy do zdefiniowania = Impuls Impuls
wyjscia jako wyjscia = (Czestotliwo$é
impulsowego, = Przelacz
czestotliwosciowego lub
dwustanowego.
PrzypWyjlmpul Stuzy do wyboru zmiennej | = Wytacz Wrytgez
procesowej dla wyjscia = Przeptyw masowy
impulsowego. = SkorPrzeptObjet
= Przep. obj. FAD
PrzypiszWyjCzest Stuzy do wyboru = Wylacz Wrytgcz
parametru procesowego = Przeptyw masowy
dla wyjscia = SkorPrzeptObjet
czestotliwosciowego. = Przep. obj. FAD
= Temperatura
FunkcjaWyjDwust Stuzy do wyboru funkcji = Wylacz Wrytacz
dla wyjscia = Wiacz
przekaznikowego. = Klasa diagnost.
= QOgraniczenie
= Status
KlasaDiagnostycz Stuzy do wyboru funkcji = Alarm Alarm
dla wyjscia = Alarm lub Ostrz.
przekaznikowego. = Ostrzezenie
PrzypiszOgranicz Stuzy do wyboru = Przeplyw masowy Przeptyw masowy
parametru procesowego s SkorPrzeptObjet
dla ograniczenia. = Przep. obj. FAD
= Licznik
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Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie
Przypisz stan Stuzy do wyboru statusu | OdcNiskichPrzept OdcNiskichPrzept
urzadzenia dla wyjscia
przekaznikowego.
Przeptyw masy Stuzy do wyboru jednostki | Jednostki SI: Zaleznie od kraju:
przepltywu masowego. Gram: g/s; g/min; g/h; = kg/h
Wynik g{ d ' = |b/h
Wybrana jednostka ma Kilogram: kg/s; kg/min;
zastosowanie do "};ggzli; r}:gtfyczna' t/s;t/
wszystkich wyjsé min: t/h; t/d
Amerykanski uktad
jednostek:
Uncja: 0z/s; 0z/min; oz/h;
oz/d
Funt: Ib/s; Ib/min; Ib/h;
Ib/d
ton: LTon/s; LTon/min;
LTon/h; LTon/d
ton: STon/s; STon/min;
STon/h; STon/d
Jednostki pomocnicze
(patrz parametr
"Jednostka masy"): _ _ _
/s;___ /min;
/hy o /d
Masa Stuzy do wyboru jednostki | g Zaleznie od kraju:
masy. kg = kg
Wynik t = Ib
Jednostka jest ustawiana oz
zgodnie z jednostka Ib
wybrang w parametrze: STon
Przeptyw masy LTon
User mass
JednPrzepObjFAD Parametr ten stuzy do 1FAD/s Zaleznie od kraju:
wyboru jednostki 1 FAD/min = m?FAD/h
przeptywu objetosciowego |1 FAD/h s cf FAD/min
FAD (FAD = swobodny 1FAD/d
wydatek powietrza). m? FAD/s
Mozliwe opcje jednostek | m? FAD/min
czasu: s = sekunda, m = m? FAD/h
minuta, h = godz., d = m? FAD/d
dzien cf FAD/s
Wybor jednostki cf FAD/min
przeptywu objetosciowego | cf FAD/h cf FAD/d
FAD.
Wynik
Wybrana jednostka ma
zastosowanie do
wszystkich wyjs¢
JednObjetosciFAD Stuzy do wyboru jednostki | 1 FAD Zaleznie od kraju:
przepltywu objetosciowego | m3 FAD = m*FAD
FAD. cf FAD = cf FAD
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wartosci pomiarowej dla
czestotliwo$ci minimalnej.

zmiennej procesowej

Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie
Przeptyw objet. Stuzy do wyboru jednostki | Nl/s Zaleznie od kraju:
skorygowanego przeptywu | NI/min = Nm3/h
objetosciowego. NI/h = scf/min (ameryk. uktad
Wynik Nl/(ai jedn.)
Wybrana jednostka ma Nma/s )
zastosowanie do EEJhmm
wszystkich wyjsé Nm*/d
Sl/s
Sl/min
Sl/h
Sl/d
Sm?/s
Sm?/min
Sm3/h
Sm?/d
Scf/s
Scf/min
Scf/h
Scf/d
Objetos¢ skoryg. Stuzy do wyboru jednostki | NI Zaleznie od kraju:
skorygowanego przeptywu | Nm? = Nm3
objetosciowego. Sl = Scf
Jednostka wybrane w tym | Sm?
parametrze ma Scf
zastosowanie do
wszystkich wyjs¢
Temperatura Stuzy do wyboru jednostki | °C Zaleznie od kraju:
temperatury. °F = °C (stopnie Celsjusza)
Wynik K = °F (stopnig
Wybrana jednostka ma R Fahrenheita)
zastosowanie :
= Wyjs¢ pradowych
s Temperatury
odniesienia
= Symulowanej zmiennej
procesowej
Waga impulsu Stuzy do wprowadzenia Zalezy od wybranej -
wartosci pomiarowej, przy | zmiennej procesowej
ktorej na wyjsciu
generowany jest impuls.
Szerokos¢Impulsu Stuzy do zdefiniowania 0,5 ... 2000 msec 20 msec
czasu trwania impulsu
wyjs$ciowego.
TrybObstugiBtedu Stuzy do zdefiniowania = Min. Maks.
zachowania wyjscia w = Maks.
stanie alarmu. s OstatPoprWartos¢
Warunek: dla parametru | ® Biezgca warto$¢
"Wyjscie pradowe" (xxxx) | @ Warto$cZdefiniow
wybrana musi by¢ inna
opcja niz "Prad ustalony'.
CzestotliwMinim Stuzy do wprowadzenia 0 ... 1000 Hertz 0 Hertz
czestotliwosci minimalnej
CzestotliwMaks Stuzy do wprowadzenia 0 ... 1000 Hertz 1000 Hertz
czestotliwosci
maksymalnej
WartDlaCzestMin Stuzy do wprowadzenia Zalezy od wybranej -
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Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie
WartDlaCzestMaks Stuzy do wprowadzenia Zalezy od wybranej -
warto$ci pomiarowej dla | zmiennej procesowej
czestotliwosci
maksymalne;j.
TrybObstugiBtedu Stuzy do zdefiniowania s O Hertz 0 Hertz
zachowanie wyjscia w = Biezgca wartos¢
stanie alarmu = Wartos¢Zdefiniow
WartCzestotBtedu Stuzy do wprowadzenia 0...1250 Hertz 0 Hertz
wartosci czestotliwosci na
wyjéciu w stanie alarmu
WartWilaczenia Stuzy do wprowadzenia Zalezy od wybranej -
wartosci wlaczenia zmiennej procesowej
zmiennej mierzonej.
WartWylaczenia Stuzy do wprowadzenia Zalezy od wybranej -
wartosci wylgczenia zmiennej procesowej
zmiennej mierzonej.
Opo6znWiaczenia Stuzy do okres$lenia 0,0...100,0 sec 0 sec
opdZnienia wiaczenia
wyjscia dwustanowego
Opo6znWytaczenia Stuzy do okres$lenia 0,0...100,0 sec 0 sec
opdznienia wytgczenia
wyjscia dwustanowego
TrybObstugiBtedu Stuzy do zdefiniowania Stan biezacy Otwarty
zachowanie wyjscia w Otwarty
stanie alarmu Zamkniety
Tryb bezpieczny. Stuzy do
zdefiniowania reakcji
wyjscia impulsowego na
komunikat stanu, ktéry
pojawi sie na wyjsciu
statusu.
Odwro6¢SygnatWyj Inwersja sygnatu Tak Nie
wyjsciowego Nie
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10.5.6 Konfigurowanie reakcji wyjsc¢

Ttumienie oraz czas odpowiedzi skokowej mozna skonfigurowaé¢ w podmenu

Kondycj.Wyjscia.

Sciezka menu

Menu "Ustawienia" > UstZaawansowane > Kondycj.Wyjscia

Struktura podmenu

Kondycj.Wyjscia ‘ >
‘ OpdznienieWysw ‘
‘Wyjs’ciePrqd ‘ >
‘ Czas odpowiedzi ‘
‘ Ttumienie
WylmpulCzesto ‘ -
‘ Czas odpowiedzi ‘
‘ Ttum.Wyijscia
Przeglad i krétki opis parametréow
Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie
OpoznienieWysw Stuzy do ustawienia czasu | 0,0 ... 999,9 sec 0,0
reakcji wyswietlacza na
zmiane wartosci
mierzonej.
Czas odpowiedzi Wyswietla obliczony czas | - 0
Output odpowiedzi na
wymuszenie skokowe
Ttum.Wyjscia Stuzy do wprowadzenia 0,0...999,9 sec 0,0
czasu reakcji sygnatu
wyjsciowego na zmiany
wartosci mierzonej
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10.5.7 Konfigurowanie funkcji odciecia niskich przeptywow

Sciezka menu

Menu "Ustawienia" - "UstZaawansowane" »>OdcNiskichPrzept

Struktura podmenu

OdcNiskichPrzept ‘ 5

‘ PrzypZmienngProc ‘

‘ WarWtOdcNisPrzep ‘

‘ WarWyOdcNisPrzep ‘

Przeglad i krétki opis parametréw

Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie
PrzypZmiennaProc Stuzy do wyboru zmiennej | 8 Wylgcz Wytacz
procesowej dla odciecia = Przeplyw masowy
niskich przeptywéw. = SkorPrzeptObjet
= Przep. obj. FAD
WarWtOdcNisPrzep Stuzy do wprowadzenia Liczba Zaleznie od $rednicy
wartosci wigczajacej zmiennoprzecinkowa nominalnej
odciecie niskich dodatnia, maks. 15- 1 % kalibrowanej maks.
przeptywoéw cyfrowa warto$ci zakresu
WarWyOdcNisPrzep Stuzy do wprowadzenia 0...100 % 50 %
wartosci wylaczajacej
odciecie niskich
przeptywow
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10.5.8 Konfigurowanie licznika
Podmenu Licznik zawiera parametry konfiguracyjne licznika.
Sciezka menu
Menu "Ustawienia" > UstZaawansowane - Licznik
Struktura podmenu
Licznik ‘ >
‘ PrzypZmienngProc ‘
‘ Jedn. liczn. ‘
‘ TrybObstugiBledu ‘
Przeglad i krétki opis parametréw
Parametr Warunek Opis Opcje/ Ustawienie
Wprowadzenie fabryczne
PrzypZmienngProc | - Stuzy do wybrania | = Wylacz Przeptyw masowy
zmiennej = Przeptyw
procesowej dla masowy
sumatora = SkorPrzepiObjet
Wynik = Przep. obj. FAD
Zakres mozliwych
opcji wyboru
zalezy od
ustawienia w
parametrze Jedn.
liczn..
Jedn. liczn. W parametrze Stuzy do wyboru Lista wyboru Zaleznie od kraju:
PrzypZmiennaProc musi jednostki jednostki = kg
by¢ wybrana jedna z opcji: zmiennej procesu s b
= Przeplyw masowy dla licznika.
= SkorPrzeptObjet
= Przep. obj. FAD
Failure mode [tryb | W parametrze Stuzy do = Stop Stop
awarii] PrzypZmiennaProc musi zdefiniowania = Biezgca wartos¢
by¢ wybrana jedna z opgcji: zachowania = OstatPoprWart
» Przeplyw masowy licznika w stanie 0s¢
= SkorPrzeptObjet alarmu.
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= Przep. obj. FAD

10.5.9 Konfigurowanie wyswietlacza

Sciezka menu

Menu "Ustawienia" - "UstZaawansowane" >"Wyswietlacz"

Przeglad i krétki opis parametréow

Parametr Opis Opcje/
Wprowadzenie

Ustawienie fabryczne
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FormatWyswietl Stuzy do wyboru sposobu | = 1wart,maks.rozm lwart,maks.rozm
wy$wietlania wartosci s lwart+1bargraf
mierzonych na lokalnym | = 2 wartosci.
wskazniku. = lduza+2mniejsze

= 4 wartosci.

WyswietlWart 1 Stuzy do wyboru wartosci | ® Przeptyw masowy Przeptyw masowy
mierzonej do = SkorPrzeptObjet
wys$wietlania na = Przep. obj. FAD
wskazniku lokalnym. s Temperatura

= Licznik
= WyjsciePrad

WarWykStup 0% 1 Stuzy do wprowadzenia Liczba 0
wartosci 0% na wykresie | zmiennoprzecinkowa ze
stupkowym wartosci znakiem
mierzonej 1.

WarWykStup 100% 1 Stuzy do wprowadzenia Liczba 1
wartosci 100% na zmiennoprzecinkowa ze
wykresie stupkowym znakiem
warto$ci mierzonej 1.

PozycjeDzies 1 Stuzy do ustawienia liczby | x X.XX
miejsc dziesietnych dla XX
wyswietlanych wartosci. | x.xx

X.XXX
X.XXXX

WyswietlWart 2 Stuzy do wyboru wartosci | = Brak Brak
mierzonej do s Przeplyw masowy
wy$wietlania na = SkorPrzeptObjet
wskazniku lokalnym. = Przep. obj. FAD

s Temperatura
= Licznik
= WyjsciePrad

PozycjeDzies 2 Stuzy do ustawienia liczby | x X.XX
miejsc dziesietnych dla X.X
wyswietlanych wartosci. | x.xx

X.XXX
X.XXXX

WyswietlWart 3 Stuzy do wyboru wartosci | = Brak Brak
mierzonej do = Przeptyw masowy
wys$wietlania na = SkorPrzeptObjet
wskazniku lokalnym. s Przep. obj. FAD

= Temperatura
= Licznik
= WyjsciePrad

WarWykStup 0% 3 Stuzy do wprowadzenia Liczba 0
wartosci 0% na wykresie | zmiennoprzecinkowa ze
stupkowym wartosci znakiem
mierzonej 3.

WarWykStup 100% 3 Stuzy do wprowadzenia Liczba 0
wartosci 100% na zmiennoprzecinkowa ze
wykresie stupkowym znakiem
warto$ci mierzonej 3.

PozycjeDzies 3 Stuzy do ustawienia liczby | x X.XX
miejsc dziesietnych dla X.X
wyswietlanych wartosci. | x.xx

X.XXX
X.XXXX
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WyswietlWart 4 Stuzy do wyboru wartosci | = Brak Brak
mierzonej do » Przeptyw masowy
wyswietlania na = SkorPrzepiObjet
wskazniku lokalnym. = Przep. obj. FAD

s Temperatura
s Licznik
= WyjsciePrad

PozycjeDzies 4 Stuzy do ustawienia liczby | x X.XX
miejsc dziesietnych dla X.X
wyswietlanych wartosci. | x.xx

X.XXX
X.XXXX

InterwatWyswietl Stuzy do ustawienia czasu |1 ... 10 5
wyswietlania cyklicznego
kazdej wartosci.

OpéznienieWysw Stuzy do ustawienia czasu | 0,0 ... 999,9 0
reakeji wyswietlacza na
zmiane wartosci
mierzonej.

Nagtowek Stuzy do wyboru tresci Etykieta Etykieta
nagtéwka na wyswietlaczu | Dowolny tekst
lokalnym.

Tekst nagtéwka Stuzy do wprowadzenia Dowolny tekst -
tresci nagtéwka.

Separator Stuzy do wyboru
separatora dziesietnego ,
uzywanego w trakcie
wyswietlania wartosci
liczbowych.

10.6  Zarzadzanie konfiguracja

Po uruchomieniu przyrzadu istnieje mozliwo$¢ zapisania aktualnej konfiguracji przyrzadu,
skopiowania jej do innego punktu pomiarowego lub przywrocenia poprzedniej konfiguracji

przyrzadu.

Do tego stuzy parametr ZarzadzKonfigur oraz odpowiednie opcje podmenu Kopia

ustawien.

Sciezka menu

Menu "Ustawienia" - UstZaawansowane-> Kopia ustawien

ﬂ Podczas wykonywania tej operacji konfiguracja nie moze by¢ edytowana za pomocg
wskaznika a na wskazniku wyswietlany jest komunikat o postepie.

Struktura podmenu

‘ Kopia ustawien

E

‘ Czas pracy

‘ ZarzadzKonfigur

‘ OstatnKopiaZapas ‘

‘ Wynik poréwnania

Endress+Hauser
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Przeqlqd i krétki opis parametréow

Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wskazanie
Czas pracy Wskazuje czas pracy Dni (d), godziny (h), -
przyrzadu do chwili minuty (m) i sekundy (s)
obecne;j.
OstatnKopiaZapas Wskazuje czas zapisu Dni (d), godziny (h), -
ostatniej kopii zapasowej | minuty (m) i sekundy (s)
do pamieci wyswietlacza
ZarzadzKonfigur Stuzy do wyboru opcji = Anulyj Anulyj
zarzadzania danymi w = KopiaZapasowa
pamieci wyswietlacza = Przywrod
= Kopiuj
= Poréwnaj
= UsunKopieZapas
Wynik poréwnania Poréwnanie biezacych s Ustaw]ednakowe SprawNiemozliwe
nastaw urzadzenia z kopig | ® Ustawienia rézne
zapasowa w pamieci = BrakKopiiZapas
wyswietlacza = KopiaUszkodzona
= SprawNiemozliwe
= Niekompatybilny

10.7 Symulacja

Podmenu Symulacja umozliwia symulacje, w warunkach braku przeptywu, wartosci
roznych zmiennych procesowych i trybu alarmu oraz ciggu sygnatow wyjsciowych
(testowanie zatgczania zawordw lub petli sterowania).

Sciezka menu
Menu Diagnostyka - Symulacja

Struktura podmenu

Symulacja ‘ -

‘ PrzypSymZmieProc

‘ Warto$¢DoSymulac

‘ SymulWyjPrad 1

‘ WartPragdWyj 1

‘ SymCzestotliw

‘ Wart.Czestotl

‘ Sym.Impulsu

‘ Wart. impulsu

‘ SymulWyDwust

‘ StatusWyDwust

‘ SymulAlarmUrzadz
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SymulZdarzDiagn >
Przeglqd i krétki opis parametrow
Parametr Warunek Opis Opcje/ Ustawienie
Wprowadzenie fabryczne
PrzypSymZmiePro | - Stuzy do wyboru = Wylacz Nie $wieci
c symulowanej = Przeplyw
zmiennej masowy
procesowej. = SkorPrzeptObjet
= Przep. obj. FAD
s Temperatura
Warto$¢DoSymula | W parametrze Stuzy do Zalezy od -
c PrzypSymZmieProc musi wprowadzenia wybranej
by¢ wybrana jedna z wartosci zmiennej
nastepujacych opcji: symulowanej procesowej
= Przeplyw masowy zmiennej
= SkorPrzeptObjet procesowej.
= Przep. obj. FAD
s Temperatura
SymulWyjPrad - Stuzy do = Wiacz Wrytacz
wlaczenia/ = Wylacz
wylgczenia funkcji
symulacji wyjscia
pradowego.
WartPradWyj Wybrana jest opcja Wiacz w | Stuzy do 3,6...22,5mA Biezaca warto$¢
parametrze SymulWyjPrad . | wprowadzenia mierzona
wartos$ci
symulowanej.
SymCzestotliw Wybrana opcja Stuzy do = Wiacz Wylacz
Czestotliwo$¢ w parametrze | wigczenia/ = Wylacz
Tryb pracy. wylgczenia funkcji
symulacji wyjscia
czestotliwosciowe
go.
Wart.Czestotl Wybrana jest opcja Wiacz w | Stuzy do 0,0...1250Hz Biezaca warto$¢
parametrze SymCzestotliw. | wprowadzenia mierzona
symulowanej czestotliwosci
czestotliwosci.
Sym.Impulsu Wybrana opcja Impuls w Stuzy do = Wiacz Wylacz
parametrze Tryb pracy. wlaczenia/ = Wylacz
wylgczenia funkcji
symulacji wyjscia
impulsowego.
Wart. impulsu Wybrana jest opcja Wiacz w | Stuzy do = Wylacz 0
parametrze Sym.Impulsu wprowadzenia = Wartos¢ stata
symulowanej = QOdliczanie
warto$ci impulsu
i
wyswietlenia
biezacego odczytu
wartosci impulsu
SymulWyDwust Wybrana opcja Przelaczw | Stuzy do = Wigcz Wrytacz
parametrze Tryb pracy. wlaczenia/ = Wylacz
wylgczenia funkcji
symulacji wyjscia
dwustanowego.
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StatusWyDwust Wybrana jest opcja Wiacz w | Stuzy do Otwarty Otwarty
parametrze SymulWyDwust | wprowadzenia Zamkniety
wartosci

symulowanej.

SymulAlarmUrzad | - Stuzy do = Wigcz Wiytgcz
z wigczania/ = Wylacz

wylgczania alarmu

urzadzenia.

10.8 Zabezpieczenie ustawien przed nieuprawnionym
dostepem

Istniejg nastepujgce mozliwosci zabezpieczenia konfiguracji przyrzadu przed przypadkowg
zmiang po uruchomieniu:

s Kodem dostepu~> B 74

= Przetgcznikiem blokady zapisu > B 74

= Za pomocg blokady przyciskow - 32

10.8.1 Zabezpieczenie kodem dostepu

Korzystajgc ze zdefiniowanego przez uzytkownika kodu dostepu, parametry konfiguracyjne
przeptywomierza mozna zablokowaé, dzieki czemu nie mozna ich juz zmienié za pomocg
przyciskéw obstugi.

Okreslenie kodu dostepu

1. Przejs¢ do parametru "Okre$lKodDostepu™: Ustawienia - UstZaawansowane -
OkreslKodDostepu

2. Wybraé maks. 4-cyfrows liczbe jako kod dostepu.
“= Parametry zabezpieczone przed zapisem sg poprzedzone symbolem (3.

Parametry, ktére zawsze mozna zmienia¢

Funkcja zabezpieczenia przed zapisem nie obejmuje niektorych parametréw niemajgcych
wplywu na pomiar. Pomimo ustawienia kodu dostepu, parametry te mozna zawsze zmienic
nawet, gdy inne parametry sg zablokowane.

Parametry konfiguracyjne Parametry konfiguracyjne

wyswietlacza licznika
N N
Language ‘ FormatWyswietl ‘ KasWszystLiczn
‘ KontrastWyswietl ‘ ‘ ‘
‘ InterwatWyswietl ‘ ‘ ‘

Jesli w oknie nawigacji i edycji przez 10 minut nie zostanie nacis$niety zaden przycisk,
blokada parametréw zostanie ponownie wigczona. Jesli uzytkownik powroci z okna
nawigacji i edycji do trybu wyswietlania wartosci mierzonej, po 60 s nastepuje
automatyczne wigczenie blokady parametrow.
ﬂ = Jesli blokada zapisu jest aktywowana za pomocg kodu dostepu, moze ona by¢ zdjeta
tylko po podaniu kodu dostepu > 8 43.
s W dokumencie "Opis parametréw przyrzadu" kazdy parametr zabezpieczony przed
zapisem jest oznaczony symbolem [&).

Endress+Hauser



Proline t-mass A 150 HART Uruchomienie

10.8.2 Blokada za pomoca przelacznika blokady zapisu

W przeciwienstwie do blokady zapisu za pomocg kodu uzytkownika, umozliwia on
wigczenie blokady dostepu do catego menu obstugi, za wyjgtkiem parametru
KontrastWyswietl.

Wartosci parametrow sg wyswietlane, ale niemozliwa jest ich zmiana (z wyjgtkiem
parametru KontrastWyswietl) za pomocg przyciskéw obstugi ani interfejs serwisowy
(CDI), ani protokot HART.

1 [ | [
2l g M|

ON | OFF

A0017255

1. Odkreci¢ pokrywe przedziatu elektroniki.
2. Nieznacznie obréci¢ i wyciggngé¢ wskaznik z obudowy.

A0017375

Dla utatwienia dostepu do przetgcznika blokady, wskaznik nalezy ustawic¢ na
krawedzi przedziatu elektroniki.
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Ustawienie przetgcznika blokady zapisu w module elektroniki w pozycji ON powoduje

wigczenie sprzetowej blokady zapisu. Ustawienie przetgcznika blokady zapisu w

module elektroniki w pozycji OFF (ustawienie fabryczne) powoduje wytgczenie

sprzetowej blokady zapisu.

L= Gdy blokada zapisu jest wigczona, w oknie wskazywania wartosci mierzonej w
nagtéwku oraz w widoku nawigacji po menu przed parametrami, wyswietlany
jest symbol &).

XXXXXXXXX ] |

20.50

glol

XX

A0015870

Gdy blokada zapisu jest wytgczona, w oknie wskazywania warto$ci mierzonej w
nagtéwku oraz w widoku nawigacji po menu przed parametrami, symbol ) nie
jest wyswietlany.

Wprowadzi¢ kabel tasmowy w szczeline pomiedzy obudowg a modutem elektroniki,
wsadzi¢ wskaznik, ustawiajgc go w odpowiedniej pozycji w obudowie modutu
elektroniki.

Wkreci¢ pokrywe przedziatu elektroniki
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11 Obstuga

11.1 Wyb6r jezyka obstugi

Informacje dotyczace wyboru jezyka obstugi, patrz rozdziat "Uruchomienie" > & 50.

11.2 Konfigurowanie wyswietlacza

= Ustawienia podstawowe wyswietlacza
= Ustawienia zaawansowane wyswietlacza > 55

11.2.1 Sciezka menu
Menu "Wskaznik/Obstuga"

Podmenu "Wyswietlacz"

Wyswietlacz ‘ >

‘ FormatWyswietl ‘

‘ KontrastWyswietl ‘

‘ InterwatWyswietl ‘

11.2.2 Przeglad i kro6tki opis parametrow

Parametr Opis Opcje/ Ustawienie fabryczne
Wprowadzenie

FormatWyswietl Stuzy do wyboru sposobu | # 1wart,maks.rozm 1wart,maks.rozm
wys$wietlania warto$ci = lwart+1bargraf
mierzonych na lokalnym | ® 2 wartosci.
wskazniku. s lduza+2mniejsze

= 4 wartosSci.
KontrastWyswietl Dostosowanie kontrastu | 20 ... 50 % 30 %

wyswietlacza lokalnego do
warunkoéw otoczenia (np.
do nastonecznienia lub do
kata odczytu).

InterwatWyswietl Stuzy do ustawienia czasu |1 ...10 5
wyswietlania cyklicznego
kazdej wartosci.

11.3  Odczyt wartosci mierzonych
Odczyt wartos$ci mierzonych jest mozliwy za pomocg menu WartoséZmierz.

Sciezka menu
Diagnostyka > Warto$¢Zmierz

11.3.1 Zmienne procesowe

Podmenu ZmienneProcesowe zawiera wszystkie parametry niezbedne do wskazywania
biezacych wartosci mierzonych dla kazdej zmiennej procesowe;j.
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Sciezka menu

Menu 'Diagnostyka" > Warto$¢Zmierz - ZmienneProcesowe

Sciezka menu wskazywania wartosci temperatury
Wartos$¢ mierzong temperatury mozna rowniez wyswietli¢ bezposrednio w menu

"Ustawienia":

Menu "Ustawienia" > Temperatura

Struktura podmenu

ZmienneProcesowe ‘ >

‘ Przeptyw masowy

‘ SkorPrzeptObjet

‘ Przep. obj. FAD

‘ Temperatura

Przeqlqd i krétki opis parametréow

Parametr ‘ Opis ‘ Wskazanie
Przeptyw masowy Na wskazniku wyswietlana jest Liczba zmiennoprzecinkowa ze
warto$¢ obliczonego przeptywu znakiem
masowego
SkorPrzeptObjet Na wskazniku wyéwietlana jest Liczba zmiennoprzecinkowa ze

warto$¢ obliczonego przeptywu
objetosciowego

znakiem

Przep. obj. FAD

Na wskazniku wy$wietlana jest
warto$¢ obliczonego przeptywu
objetosciowego FAD

Liczba zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

Temperatura

Na wskazniku wyswietlana jest
aktualna temperatura medium

Liczba zmiennoprzecinkowa ze
znakiem

11.3.2 Licznik

Podmenu Licznik zawiera wszystkie parametry niezbedne do wskazywania biezgcych
wartos$ci mierzonych dla kazdego licznika.

Sciezka menu

Menu "'Diagnostyka” menu - Warto$éZmierz - Licznik

Struktura podmenu

Licznik ‘ -

‘ Warto$¢Liczn

‘ PrzepemnLiczn

Przeglad i krotki opis parametréw

Parametr

Warunek

Opis Wskazanie
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Warto$cLiczn W parametrze PrzypZmiennaProc | Wyswietlana jest Liczba
w menu Licznik musi by¢ wybrana | biezgca wartos¢ zmiennoprzecinkowa
jedna z opcji: licznika. ze znakiem
» Przeptyw masowy
= SkorPrzepiObjet
= Przep. obj. FAD
PrzepemnLiczn W parametrze PrzypZmienngProc | Wys$wietla liczbe Liczba catkowita

przepetnien licznika.
Zakres wartosci:
0...32000

w menu Licznik musi by¢ wybrana
jedna z opcji:

= Przeptyw masowy

= SkorPrzeptObjet

= Przep. obj. FAD

11.3.3 Wartos¢ wyjsciowa

Podmenu Wartos¢Wyjsciowa zawiera wszystkie parametry niezbedne do wskazywania
biezgcych wartosci mierzonych dla kazdego wyjscia.

Sciezka menu
Menu "'Diagnostyka" menu - Warto$¢Zmierz - Warto$¢Wyjsciowa

Struktura podmenu

WartoséWyjéciowa ‘ >

‘ Wyj.Impulsowe

‘ Czest.Wyj

‘ Prad na wyj. ‘

‘ StatusWyDwust

Przeglad i kré6tki opis parametréow

Endress+Hauser

Parametr Warunek Opis Wskazanie
Prad na wyj. - Stuzy do wskazywania | 3,6 ... 22,5 mA
aktualnej wartosci
pradu na wyjsciu .
Wyj.Impulsowe Jako tryb pracy musi by¢ wybrana Stuzy do wskazywania | Liczba
opcja Impuls. aktualnej wartosci na | zmiennoprzecinkowa
wyjsciu impulsowym. | dodatnia
Czest.Wyj Jako tryb pracy musi by¢ wybrana Stuzy do wskazywania | 0,0 ... 1000 Hz
opcja Czestotliwosé. aktualnej wartoscina | (Maks. 1250 Hzw
wyjsciu trybie btedu)
czestotliwosciowym.
StatusWyDwust Jako tryb pracy musi by¢ wybrana Stuzy do wskazywania | & Otwarty
opcja Przelacz. aktualnego stanu = Zamkniety
wyjécia dwustanowego.
11.4 Dostosowanie przyrzagdu do warunkéw procesu

Dostepne sg nastepujgce opcje:
= Ustawienia podstawowe w menu Ustawienia - 51
= Ustawienia zaawansowane w menu UstZaawansowane -> 55
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11.5 Zerowanie licznika

W podmenu Obstuga liczn. dostepne sg 2 parametry z kilkoma opcjami, umozliwiajgce
zerowanie licznikéw:

= KontrolaLiczn.

= WartWstepZdef

» KasWszystLiczn

Sciezka menu
Menu "Wskaznik/Obstuga" - liczn.

Zakres funkcji parametru "KontrolaLiczn."

Opcje Opis
Kasuj+ Wstrzymaj Sumowanie jest zatrzymywane i licznik zostaje wyzerowany.
DefWstepn+Zatrz Sumowanie jest zatrzymywane a licznik jest ustawiany na wartos¢ zdefiniowang

warto$¢ w parametrze WartWstepZdef.

Kasuj + Sumuj Licznik jest zerowany i proces sumowania jest ponownie uruchamiany.

DefWstepn iSumuj Licznik jest ustawiany na wartos¢ zdefiniowang wartos¢ w parametrze
WartWstepZdef i proces sumowania jest ponownie uruchamiany.

Zakres funkcji parametru "KasWszystLiczn"

Opcje Opis

Kasuj + Sumuj Licznik jest zerowany i proces sumowania jest ponownie uruchamiany. Powoduje to
skasowanie wszystkich zsumowanych do tej pory wartosci przeptywow.

Podmenu "Obstuga liczn."

Obstuga liczn. ‘ >

‘ KontrolaLiczn. ‘

‘ WartWstepZdef

‘ KasWszystLiczn ‘

Przeglqd i krétki opis parametréw

Parametr Warunek Opis Opcje/ Ustawienie
Wprowadzenie fabryczne
KontrolaLiczn. Kontrola wartosci | = Sumuj Sumuj
licznika. = Kasuj+
Wstrzymaj
= DefWstepn
+Zatrz
= Kasuj + Sumuj
= DefWstepn
iSumuj
WartWstepZdef Okresla warto$¢ Liczba 0
poczatkowa zmiennoprzecinko
licznika. wa ze znakiem
KasWszystLiczn - Zerowanie = Anulyj Anuluyj
wszystkich = Kasuj + Sumuj
licznikow i
uruchomienie.

80 Endress+Hauser



Proline t-mass A 150 HART

Obstuga

Endress+Hauser

11.6 Wyswietlanie historii pomiaréw

Aby podmenu ArchiwizDanych byta dostepna, musi by¢ wigczona rozszerzona funkcja
archiwizacji danych (opcja). Zawiera ono wszystkie parametry stuzace do rejestracji historii
pomiarow.

Sciezka menu
Diagnostyka - ArchiwizDanych

Podmenu "ArchiwizDanych"

ArchiwizDanych ‘ >

‘ Przypisz kanat 1

‘ Przypisz kanat 2

‘ Przypisz kanat 3

‘ Przypisz kanat 4

‘ Interwat zapisu

‘ Wysw. wart. 1

‘ Wysw. wart. 2

‘ Wysw. wart. 3

‘ Wyczy$¢ dane ‘

‘ Wysw. wart. 4

Zakres funkgji

= Przyrzad umozliwia zapis 1000 wartos$ci mierzonych

» 4 kanaly zapisu danych

» Programowany interwat zapisu danych

= Wyswietlanie trendu warto$ci mierzonych dla kazdego kanatu w postaci wykresu

2 £ XOOKXKX

175.77 \ANL,\)H\A\

40.69 ka9fh I["-':
0

—100s

5 Wykres trendu wartosci mierzonej

= 0$ X: w zaleznosci od wybranej liczby kanatow, wyswietla od 250 do 1000 wartosci
mierzonych zmiennej procesowej.
= 03 Y: wyswietla przyblizony zakres warto$ci mierzonych i na biezgco dostosowuje go do
biezgcego pomiaru.
W przypadku zmiany interwatu zapisu lub sposobu przyporzadkowania zmiennych
procesowych do poszczegoélnych kanatdéw, dane zostang skasowane.
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12 Diagnostyka i usuwanie usterek

12.1 Ogdlne wskazowki diagnostyczne

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Wyswietlacz jest ciemny i brak
sygnatu na wyjsciu prgdowym
(O mA)

Napiecie zasilania jest niezgodne ze
specyfikacjag na tabliczce
znamionowe;j.

Zapewnié¢ odpowiednie napiecie
zasilania > B 25.

Wyswietlacz jest ciemny i brak
sygnatu na wyjsciu pradowym
(OmA)

Niewtasciwa biegunowo$¢ napiecia
zasilania.

Zmieni¢ biequnowo$¢ napiecia
zasilania.

Wyswietlacz jest ciemny i brak
sygnatu na wyjsciu pradowym
(OmA)

Brak styku kabli z zaciskami.

Sprawdzi¢ podtgczenia kabli i w
razie potrzeby poprawi¢ styk.

Wyswietlacz jest ciemny i brak
sygnatu na wyjsciu prgdowym
(O mA)

Btedne podtaczenie zaciskéw do
modutu elektroniki.

Sprawdzi¢ podtgczenie zaciskow.

Wyswietlacz jest ciemny i brak
sygnatu na wyjsciu pradowym
(OmA)

Uszkodzony modut elektroniki.

Zamowic¢ cze$¢ zamienng
> B 94

Wyswietlacz jest ciemny, ale sygnat
wyjsciowy miesci sie w wybranym
zakresie prgdowym (3,6 ... 22 mA)

Zbyt duza lub zbyt mata jasnos¢
wyswietlacza.

= Zwiekszy¢ jasnos¢ wyswietlacza
poprzez jednoczesne naci$niecie
przyciskow # + [E).

= Zmniejszy¢ jasnos¢ wyswietlacza
poprzez jednoczesne nacisniecie
przyciskow (& + [E).

Wyswietlacz jest ciemny, ale sygnat
wyjéciowy miesci sie w wybranym
zakresie prgdowym (3,6 ... 22 mA)

Niewtasciwe podtgczenie kabla
tasmowego modutu wskaznika.

Podtgczy¢ odpowiednio wtyczke do
modutu elektroniki i modutu
wskaznika.

Wyswietlacz jest ciemny, ale sygnat
wyjsciowy miesci sie w wybranym
zakresie prgdowym (3,6 ... 22 mA)

Uszkodzony modut wskaznika.

Zamowic¢ cze$¢ zamienng
> B 94

Sygnat wyjsciowy nie miesci sie w
ustawionym zakresie (ponizej
3,6 mA lub powyzej 22 mA)

Uszkodzony modut elektroniki.

Zamowic cze$¢ zamienng
> B9

Poprawne wskazania wartosci na
wyswietlaczu, ale niewtasciwe
sygnaly wyjsciowe, chociaz
mieszczg sie w ustawionym
zakresie.

Btad konfiguracji

Sprawdzi¢ i zmienié¢ ustawienia
parametrow.

Btedne wyniki pomiaréw.

Btad konfiguracji lub przyrzad
zastosowany poza zakresem
mozliwych ustawien.

1. Sprawdzi¢ i zmieni¢ ustawienia
parametrow.

2. Zachowac wartosci graniczne
podane w rozdziale "Dane
techniczne".

Tekst na wskazaniu wartosci
mierzonych oraz w oknie nawigacji
jest wySwietlany w niewtasciwym
jezyku.

Ustawiono niewtasciwy jezyk
obstugi.

1. Nacisng¢ przyciski &) + & przez
2 s (pozycja "home").

2. Nacisna¢ przycisk [E.

3. W parametrze Language wybra¢
wiasciwy jezyk obstugi.

Niemozliwe potagczenie z
wykorzystaniem protokotu HART

Brak lub niewtasciwie
zainstalowany rezystor
komunikacyjny.

Zainstalowa¢ odpowiednio rezystor
komunikacyjny (250 Q) . Zachowaé
maks. obcigzenie > B 25.
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Niemozliwe potgczenie z
wykorzystaniem protokotu HART

Modem Commubox

Niewtasciwie podlgczony
Niewtasciwie skonfigurowany
Btednie zainstalowane
sterowniki

Niewtasciwie skonfigurowane
ztgcze USB lub COM komputera

Commubox.

= FXA 191 HART: karta
katalogowa TI00237F

= FXA 195 HART: karta
katalogowa TIO0404F

Sprawdzi¢ w dokumentacji modemu

Brak potaczenia poprzez interfejs
serwisowy (CDI)

Btedna konfiguracja ztacza USB lub
btad instalacji sterownika w
komputerze.

Commubox.

FXA 291 HART: karta

katalogowa TI00405C

Sprawdzi¢ w dokumentacji modemu
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12.2

Informacje diagnostyczne na wskazniku lokalnym

12.2.1 Komunikat diagnostyczny

Na wyswietlaczu przyrzadu wyswietlane sg wskazania btedow wykrytych dzieki funkcji
autodiagnostyki przyrzagdu na przemian ze wskazaniami warto$ci mierzonych.

Wyswietlacz w stanie alarmu

‘ Komunikat diagnostyczny

2 1
11

XXXXXXXXX M8 XXXXXXXXX A8

x 1l

2 0 n 5 O « ﬁlaigg: zasilania ?1
XX

A0013939-PL

vl W N =

Sygnat statusu

Ikona diagnostyki

Ikona diagnostyki z kodem diagnostycznym
Krotki tekst
Przyciski obstugi

Sygnaly statusu

Ikona

Znaczenie

F

A0013956

Blad
Wystapit btad przyrzadu. Btedne wskazanie warto$ci mierzonej.

-

A0013959

Kontrola funkcjonalna
Przyrzad pracuje w trybie serwisowym (np. podczas symulacji).

S

A0013958

Poza specyfikacja

Przyrzad pracuje:

= Poza warto$ciami przewidzianymi w specyfikacji technicznej (np. poza dopuszczalnym
zakresem temperatur)

= Poza warto$ciami skonfigurowanymi przez uzytkownika (np. maks. wartoscig przeptywu
ustawiong w parametrze Warto$é dla 20mA)

A0013957

Wymagana konserwacja
Konieczna jest konserwacja przyrzadu. Warto$¢ mierzona jest wcigz poprawna.

Zgodnie z normg VDI/VDE 2650 i zaleceniami NAMUR NE 107, sygnaty statusu sg
podzielone na nastepujgce typy: F = Btad, C = Kontrola funkcjonalna, M =
Konserwacja, S = Poza specyfikacja

Reakcja diagnostyczna

Ikona

Znaczenie

X

A0013961

Alarm
Pomiar jest przerywany. Sygnaty wyjsciowe i liczniki przyjmuja zdefiniowane wartosci
alarmowe. Generowany jest komunikat diagnostyczny.

A

A0013962

Ostrzezenie
Pomiar jest kontynuowany. Ostrzezenie nie ma wplywu na licznik i sygnaly wyjsciowe.
Generowany jest komunikat diagnostyczny.
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Informacje diagnostyczne

Btad moze by¢ identyfikowany za pomocg informacji diagnostycznych. Skrocony tekst
komunikatu podaje blizsze informacje dotyczgce btedu. Dodatkowo, przed komunikatem
diagnostycznym wyswietlana jest ikona reakcji diagnostyczne;j.

Informacje diagnostyczne

Kod diagnostyczny
Reakcja Kod ansie *
O —— Sygnat statusu T Krotki tekst
N2 N N
Przyktad: & S 441 WryjsciePrad 1
AD013962 A0013958

Liczba 3-cyfrowa

Jezeli pojawig sie dwa lub wiecej komunikatéw diagnostycznych, wyswietlany jest tylko
komunikat o najwyzszym priorytecie. Pozostate komunikaty diagnostyczne mozna
sprawdzi¢, korzystajgc z podmenu ListaDiagnost > & 82.

ﬂ Poprzednie komunikaty diagnostyczne (historyczne) mozna wyswietli¢, korzystajac z
podmenu Rejestr zdarzen > B 82.

Przyciski obstugi

Przycisk Znaczenie

Przycisk plus
W menu, podmenu

A0013970

Otwiera okno komunikatu o mozliwych dziataniach.

Przycisk Enter
W menu, podmenu

A0013952

Otwiera menu obstugi.
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12.2.2 Informacje o mozliwych dziatlaniach

XXXXXXXXX A S XXXXXXXXX S

20.50.¢
XX

X1l

| 4{ Diagnostics 1

M $801 Napigcie zasilania
Diagnostyka 2
Diagnostyka 3

2 @

2—1 |Napiecie zasilania  (ID:203) — 3

4— | 48801 0d00h02m25s 5

6 Zwieksz warto$¢ napiecia
zasilania

3. [O+®

®

vl N =

6

A0013940-PL
Komunikat diagnostyczny

Krotki tekst

Ikona diagnostyki z kodem diagnostycznym
Identyfikator

Dtugos¢ czasu pracy w chwili wystgpienia zdarzenia
Mozliwe dziatania

Wyswietlany jest komunikat diagnostyczny.

1.

Nacisna¢ przycisk [ (ikona ().

- Otwiera sie podmenu ListaDiagnost.

Przyciskiem ([# lub (=) wybra¢ zdarzenie diagnostyczne i nacisnac¢ przycisk [E] .

- Wyswietlany jest komunikat dotyczacy dziatan dla wybranego zdarzenia
diagnostycznego.

Nacisna¢ jednocze$nie przycisk & i [#.

= Okno komunikatu jest zamykane.

Otwarte jest menu Diagnostyka i zaznaczona jedna z pozycji, np. w podmenu
ListaDiagnost lub parametr PoprzDiagnostyka.

1.

Nacisng¢ przycisk [EJ.

- Wyswietlany jest komunikat dotyczacy dziatan dla wybranego zdarzenia
diagnostycznego.

Nacisng¢ jednocze$nie przycisk & i [#.

= Okno komunikatu jest zamykane.

12.3  Wyswietlanie zdarzen diagnostycznych w

oprogramowaniu narzedziowym

Zdarzenie diagnostyczne jest sygnalizowane w oprogramowaniu obstugowym za pomocg
sygnatu statusu w polu stanu z lewej strony u gory ekranu, wraz z odpowiednig ikong typu
sygnatu statusu wg normy VDI/VDE 2650 i zalecen NAMUR NE 107:
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= Blad (F)

= Kontrola funkcjonalna (C)
= Poza specyfikacja (S)

= Konserwacja (M)

|| (orine parameterize) [ | co1 FXA291 (Configuration) (]| (Offine Parameterize) )
{? Device tag: tmass Mass flow: £ 0.0000 kgh Temperature: &5 25.5 EndrESS"' HaUSEr E]]
N e i o (@ o Corrected volume flow: £ 0.0000 Nmh output current: £ 400 mA Peagie for Process Automation
FAD volume flow: £ 0.0000 m*FAD/
]| [ paameters o | & 3% ]
[Menu / variable i
B&
01 Access status tooling: i t t 1t tat
TS — Instrument health status
3 Setw
B  Diagostics
#1 Actual diagnostics: > Good
NS - | |
201 Previous diagnostics:
#3  Timestamp : [{
21 Operating time from restart: ¢
201 Operating time: (
G} Disgnostic list
£+ Eventloghook
[E}i3  Device information
GHA  Measured values
EH3  Simuation
GHE  Device reset
GH  Expert
(€3 T | =l W >
B e
[ connected [ (8| | | H | [ | UserRole: Planning engineer

A0017300-PL

Informacje o srodkach zaradczych

1. Przejs¢ do menu 'Diagnostyka"

L~ W parametrze 'BiezDiagnostyka" wyswietlane jest zdarzenie diagnostyczne i
krétki komunikat tekstowy.

2. W oknie z prawej strony umiesci¢ kursor nad parametrem "BiezDiagnostyka'".
-~ Pojawia si¢ wskazowka dotyczaca dziatan dla danego zdarzenia diagnostycznego.

12.4 Zmiana charakteru zdarzen diagnostycznych

12.4.1 Zmiana charakteru zdarzenia

Fabrycznie, kazdemu zdarzeniu diagnostycznemu jest przypisany okreslony charakter.
Parametr OkrChrZdarzNr xxx umozliwia zmiane charakteru danego zdarzenia.

Sciezka menu
Menu "Ekspert - System - ZarzgdzDiagnost > Zdarzenia » OkrChrZdarzNr xxx

2, | ../1Zdarzenia 07231

OkrChrZdarzNr 044
Ostrzezenie

OkrChrZdarzNr 274
OkrChrZdarzNr 801

A0014048-PL
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Mozliwe opcje wyboru charakteru zdarzenia diagnostycznego sg nastepujgce:

Pomiar jest przerywany. Sygnaty wyjsciowe przyjmuja zdefiniowane warto$ci alarmowe.
Generowany jest komunikat diagnostyczny.

Przyrzad kontynuuje pomiary. Generowany jest komunikat diagnostyczny.

Przyrzad kontynuuje pomiary. Komunikat diagnostyczny jest wpisywany w podmenu
Rejestr zdarzen (liscie zdarzen) a nie jest wyswietlany na przemian ze wskazaniem

Opcje Opis
Alarm
Ostrzezenie
TylkoWpisWRejes
warto$ci mierzonych.
Wrytacz

Zdarzenie diagnostyczne jest ignorowane, Zaden komunikat nie jest generowany ani nie
jest wprowadzany do rejestru zdarzen.

12.5

Przeglad zdarzen diagnostycznych

Kod Sygnat
PO Krétki tekst Dzialania statusu | Charakter zdarzenia
(ustaw. (ustaw. fabryczne)
czny
fabryczne)
Zdarzenia diagnostyczne dotyczace czujnika
‘ 004 ‘ Czujnik Wymien czujnik ‘ F ‘ Alarm”
082 Przechowywanie 1. W16z modut DAT. F Alarm”
danych 2. Wymien modut DAT.
083 Zawarto$¢ pamieci 1. Uruchom ponownie urzadzenie. |F Alarm”
2. Sprawdz lub zmienn modut DAT.
3. Skontaktuj sie z serwisem.
Kod ssts;gtun:i Charakter zdarzenia
diagnosty Krotki tekst Dziatania
(ustaw. (ustaw. fabryczne)
czny
fabryczne)
Zdarzenia diagnostyczne dotyczace modutu elektroniki
‘ 270 ‘ Btad uktadu elektroniki | Wymien gtéwny modut elektroniki. ‘ F ‘ Alarm
271 Btad uktadu elektroniki | 1. Uruchom ponownie urzadzenie. |F Alarm
2. Wymien gtéwny modut
elektroniki.
272 Btad uktadu elektroniki | 1. Uruchom ponownie urzadzenie. |F Alarm”
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym.
273 Btad uktadu elektroniki | 1. Obstuga mozliwa za pomoca F Alarm”
wys$wietlacza lokalnego.
2. Wymien gtéwny modut
elektroniki.
282 Przechowywanie 1. Uruchom ponownie urzadzenie. |F Alarm
danych 2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym.
283 Zawarto$¢ pamieci 1. Przekaz dane lub uruchom F Alarm”
ponownie urzadzenie.
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym.
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1. Nie uruchamiaj ponownie
urzadzenia.

2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym.

311 Btad elektroniki 1. Przekaz dane lub uruchom F Alarm”
ponownie urzadzenie.
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym.

311 Btad elektroniki Wymagana konserwacja! M Ostrzezenie

* Charakter zdarzenia mozna zmieni¢: rozdziat 12.4 "Zmiana charakteru zdarzenia"

Kod Sygnat
diagnosty Krotki tekst Dziatania statusu | Charakter zdarzenia
(ustaw. (ustaw. fabryczne)
czny
fabryczne)
Zdarzenia diagnostyczne dotyczace konfiguracji
410 Przesytanie danych 1. Sprawdz podtgczenie F Alarm”
2. Ponéw przekazanie danych.
411 Wysytanie/pobieranie | 1. Trwa wysytanie/pobieranie, F Alarm”
aktywne prosze czekac...
2. Retry data transfer.
411 Wysytanie/pobieranie | Trwa wysylanie/pobieranie, prosze |C Ostrzezenie”
aktywne czekac...
431 Wyréwnanie Wykonaj kondycjonowanie sygnatu | C Ostrzezenie”
wyjsSciowego.
437 Konfiguracja 1. Uruchom ponownie urzadzenie. |F Alarm”
niekompatybilna 2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym.
437 Konfiguracja 1. Przekaz dane lub uruchom C Alarm
niekompatybilna ponownie urzadzenie.
2. Skontaktuj sie z serwisem
technicznym.
438 Zbioér danych 1. Sprawdz plik zbioru danych. M Ostrzezenie”
2. Sprawdz konfiguracje
urzadzenia.
3. Wydlij/pobierz nowg
konfiguracje.
441 Wyjscie pragdowe 1. Sprawdz proces . S Ostrzezenie”
2. Sprawdz ustawienia wyj$cia
pradowego.
442 Wyjscie 1. Sprawdz proces . S Ostrzezenie”
czestotliwosciowe 2. Sprawdz ustawienia wyjscia
czestotliwosciowego.
443 Pulse output 1. Sprawdz proces . S Ostrzezenie”
2. SprawdZ ustawienia wyjscia
impulsowego.
453 Wymuszenie Wytacz wymuszenie przeptywu. C Ostrzezenie”
przeptywu
‘ 484 ‘ Tryb symulacji btedu Wiytgcz symulacje. ‘ C ‘ Alarm
485 Symulacja mierzonej Wrytacz symulacje. C Ostrzezenie”
wartosci
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491 Symulacja wyjscia Wrytacz symulacje. C Ostrzezenie”
pradowego

492 Frequency simulation | Wytgcz symulacje wyjscia C Ostrzezenie”

czestotliwosciowego.

493 Simulation pulse Wrytgcz symulacje wyjscia C Ostrzezenie
output impulsowego.

494 Symulacja wyjscia Wrytgcz symulacje wyjscia C Ostrzezenie
dwustanowego dwustanowego.

* Charakter zdarzenia mozna zmieni¢: rozdziat 12.4 "Zmiana charakteru zdarzenia"

Kod Sygnat
e Krotki tekst Dzialania statusu | Charakter zdarzenia
(ustaw. (ustaw. fabryczne)
czny
fabryczne)
Zdarzenia diagnostyczne dotyczace procesu
‘ 832 ‘ Temperatura otoczenia ‘ Zmniejsz temperature otoczenia. ‘ S ‘ Ostrzezenie” ‘
‘ 833 ‘ Temperatura otoczenia ‘ Zwieksz temperature otoczenia. ‘ S ‘ Ostrzezenie” ‘
834 Temperatura Zmniejsz temperature procesu. S Ostrzezenie”
procesowa
835 Temperatura Zwieksz temperature procesowa. S Ostrzezenie”
procesowa

841 Zakres przeptywu 1. Sprawdz warunki procesowe. S Alarm
2. Zwieksz ci$nienie w instalacji

842 Limit procesu Odciecie niskich przeptywow jest S TylkoWpisWRejes
aktywne!
Sprawdz ustawienia odciecia
niskich przeptywow.

861 Réznica temperatur 1. Sprawd?z przeptyw. S Alarm
2. Wymien elektronike.

* Charakter zdarzenia mozna zmieni¢: rozdziat 12.4 "Zmiana charakteru zdarzenia"

12.6 Reset urzadzenia

Parametr Reset urzadzenia umozliwia zresetowanie catej konfiguracji przyrzadu lub jej
cze$¢ do okreslonego stanu.

Sciezka menu
Menu "Diagnostyka" > Reset urzgdzenia > Reset urzadzenia

Opcja parametru 'Reset urzqdzenia"

Opcje Opis
Anuluj Anuluje reset urzadzenia. Nie jest podejmowane zadne dziatanie.
DoUstawFabrycz Przywracane sg ustawienia fabryczne wszystkich parametréw przyrzadu.
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Opcje Opis

DoUstawDostawy Przywracane sg ustawienia wszystkich parametréw zgodnie ze specyfikacja

uzytkownika podang w zamoéwieniu. Dla wszystkich pozostatych parametrow

przywracane sg ustawienia fabryczne.

E] Ta opcja jest niedostepna, jesli w zaméwieniu nie byto specyfikacji
uzytkownika.

UruchomPonownie Ponowne uruchomienie powoduje przywrécenie ustawien fabrycznych wszystkich
parametréw (np. danych pomiarowych), ktérych dane sg zapisane w pamieci
ulotnej (RAM). Konfiguracja przyrzadu pozostaje bez zmian.

12.7 ListaDiagnost

W podmenu ListaDiagnost moze by¢ wyswietlanych maks. 5 diagnostyk. Jesli aktywnych
jest wiecej niz 5 diagnostyk, na wyswietlaczu wyswietlane sg diagnostyki o najwyzszym
priorytecie.

Sciezka menu

Menu "Diagnostyka" - ListaDiagnost

%,/ ../ListaDiagnost

Diagnostyka
#4F273 Btad elektroniki

Diagnostyka 2
Diagnostyka 3

A0014006-PL

Informacje o mozliwych dziataniach

1. Nacisnac przycisk [E.
L~ Wyswietlany jest komunikat dotyczacy dziatan dla wybranego zdarzenia
diagnostycznego.
2. Nacisng¢ jednocze$nie przycisk (=) i (.
= Okno komunikatu jest zamykane.

ﬂ Informacje o strukturze komunikatu dotyczacego dziatan > B 84

12.8 Rejestr zdarzen

12.8.1 Historia zdarzen
Podmenu Lista zdarzen zawiera chronologiczny wykaz komunikatéw o zdarzeniach.

Sciezka menu
Menu 'Diagnostyka" > Rejestr zdarzen - Lista zdarzen

22 | ../Lista zdarzen SF
11091 KonfigZmieniona

F311 Blad elektroniki

A0014008-PL

Wyswietlanych moze byé maks. 20 komunikatéw o zdarzeniach w kolejnosci
chronologicznej. Jesli wiaczona jest funkcja rozszerzonej HistoROM, (opcja
zamowieniowa), wyswietlanych moze by¢ maks. 1000 zdarzen.
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Historia zdarzen zawiera wpisy dotyczace:
= Zdarzen diagnostycznych-> B 82
= Zdarzen informacyjnych > B 82

Oprocz czasu wystgpienia, do kazdego zdarzenia jest rowniez przypisany symbol
wskazujgcy, czy dane zdarzenie wystgpito lub czy zakonczyto sie:
= Zdarzenie diagnostyczne
= 3): Zdarzenie wystapito
s (>: Zdarzenie zakonczyto sie
= Zdarzenie informacyjne
2): Zdarzenie wystgpito

Informacje o mozliwych dziataniach

1. Nacisng¢ przycisk EJ.
L~ Wyswietlany jest komunikat dotyczacy dziatan dla wybranego zdarzenia
diagnostycznego.
2. Nacisna¢ jednoczesnie przycisk =) i [#.
t~ Okno komunikatu jest zamykane.

ﬂ = Informacje o strukturze komunikatu dotyczacego dziatan > B 84
= Filtrowanie wyswietlanych komunikatéw o zdarzeniach > & 91

12.8.2 Filtrowanie rejestru zdarzen

Za pomocg parametru OpcjeFiltrowania mozna wybra¢ rodzaj komunikatéw o
zdarzeniach, ktére majg by¢ wyswietlane w podmenu Lista zdarzen.

Sciezka menu
Menu "'Diagnostyka” > Rejestr zdarzen - OpcjeFiltrowania

Rodzaje filtrow

= Wszystko

= Blad (F)

= Sprawdzanie (C)
= PozaSpecyfik (S)
= Konserwacja (M)
= Informacja (I)

12.8.3 Przeglad zdarzen informacyjnych

W przeciwienstwie do zdarzen diagnostycznych, zdarzenia informacyjne sg wySwietlane
tylko w rejestrze zdarzen a nie na li$cie diagnostyczne;j.

Zdarzenie Tekst zdarzenia
informacyjne

‘ 11000 ‘ -------- (device ok) ‘
‘ 11089 ‘ Wiaczenie zasilania ‘
‘ 11090 ‘ Reset konfiguracji ‘
‘ 11091 ‘ Konfiguracja zmieniona ‘
‘ 11092 ‘ Usunieto dane o trendach pomiaréw ‘
‘ 11110 ‘ Uzyto przetacznika ochrony przed zapisem ‘
‘ 11151 ‘ Reset historii ‘
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‘ 11155

‘ Reset temperatury uktadu elektroniki

‘11156

‘ Btad pamieci - trendy pomiarow

‘11157

‘ Btad pamieci - lista zdarzen

‘ 11185

‘ Pobrano nastawy do pamieci wskaznika

‘11186

‘ Pobrano nastawy z pamieci wskaznika

‘11187

‘ Pobrano ustawienia z pamieci wskaznika

‘11188

‘ Usunieto dane z pamieci wskaznika

‘11189

‘ Kopia zapasowa poréwnana

‘1335

‘ Zmiana firmwaru

Endress+Hauser
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13 Naprawa przyrzadu

13.1 Wskazéwki og6lne

Koncepcja naprawy i modyfikacji przyrzadu

Koncepcja naprawy i modyfikacji Endress+Hauser:

= Przyrzad ma modutowa konstrukcje.

= Czedci zamienne sg dostarczane w odpowiednich zestawach, wraz z odpowiednimi
instrukcjami ich montazu.

= Naprawy sg wykonywane przez serwis E+H lub odpowiednio przeszkolony serwis
klienta..

= Urzadzenie o danej klasie wykonania przeciwwybuchowego moze by¢ przeksztatcone w
wersje o innej klasie tylko przez serwis Endress+Hauser.

Wskazéwki dotyczace naprawy i modyfikacji

Prosimy przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek:

= Dozwolone jest stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych Endress+Hauser.

= Naprawy wykonywaé zgodnie ze wskazéwkami montazowymi.

= Przestrzega¢ obowigzujgcych norm, przepiséw, zalecen podanych w dokumentacji Ex
(XA) i certyfikatow.

= Dokumentowaé wszelkie naprawy i modyfikacje oraz wprowadzac¢ je do bazy danych
W@M.

13.2  CzesSci zamienne

= Niektore wymienne komponenty przyrzadu posiadajg tabliczke znamionows,
zawierajgcg informacje dotyczace danej czesci zamienne;j.
= Tabliczka znamionowa czesci zamiennej znajduje sie w pokrywie przedziatu
podlaczeniowego przyrzadu i zawiera nastepujgce dane:
= Liste najwazniejszych cze$ci zamiennych przyrzadu wraz z kodami zamoéwieniowymi.
= Adres internetowy bazy danych komponentéw AKP W@M Device Viewer
(www.pl.endress.com/deviceviewer):
Zawiera ona wykaz wszystkich czesci zamiennych dostepnych dla przyrzadu wraz z
kodami zamoéwieniowymi. Istnieje takze mozliwo$¢ pobrania odpowiednich
wskazdéwek montazowych, o ile istniejg.

ﬂ Numer seryjny przyrzadu:
= Jest podany na przyrzadzie i na tabliczce znamionowej czesci zamiennej.

s Mozna go odczyta¢ w parametrze "Numer seryjny' w podmenu "Info o urzadz"

13.3  Ushugi Endress+Hauser

ﬂ W celu uzyskania dalszych informacji dotyczacych serwisu i czesci zamiennych,
prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem Endress+Hauser.

Endress+Hauser
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14 Konserwacja

14.1 Czynnosci konserwacyjne

Przyrzad nie wymaga zadnych specjalnych czynnosci konserwacyjnych.

14.1.1 Czyszczenie zewnetrzne

Podczas czyszczenia zewnetrznej powierzchni przetwornika, zawsze nalezy stosowac
$rodki czyszczace, ktore nie niszczg powierzchni obudowy oraz uszczelek.

14.1.2 Czyszczenie wewnetrzne

Czyszczenie przetwornika

W przypadku zanieczyszczonych gazéw, zalecana jest reqularna kontrola i czyszczenie
przyrzadu, aby zminimalizowa¢ btedy pomiarowe wskutek zanieczyszczenia lub
gromadzenia sie osadow.

Czestotliwos¢ kontroli i czyszczenia nalezy okresli¢ doswiadczalnie oraz w zaleznosci od
aplikacji.

NOTYFIKACJA

Uzycie niewlasciwego sprzetu lub srodka czyszczacego moze spowodowac

uszkodzenie przyrzadu.

» Do czyszczenia rur nie uzywac skrobakow.

» Do czyszczenia czujnika pomiarowego stosowaé bezolejowy, niebtonotwérczy srodek
czyszczacy. Czysci¢ delikatnie za pomocg miekkiej szczoteczki.

» Podczas czyszczenia nie spowodowaé uszkodzenia przyrzadu.

» Nigdy nie stosowa¢ srodkéw czyszczgcych, ktére mogg powodowac korozje materiatu
przyrzadu lub uszczelki.

Informacje dotyczace czujnika pomiarowego:

= Po otwarciu dlawika czujnika nalezy sie liczy¢ z obnizeniem doktadnos$ci pomiarowej.
Przyrzad nalezy wtedy zdemontowac i zwrdcic¢ do producenta w celu ponownej kalibracji.
s Podczas demontazu czujnika przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa > B 8.

14.2 Wyposazenie do pomiaréw i prob

Endress+Hauser oferuje réznorodne wyposazenie do pomiaréw i préb, np. W@M lub testy
przyrzadow.

ﬂ W sprawie informacji dotyczacych ustug nalezy skontaktowac sie z oddziatem Endress
+Hauser.

Wykaz dostepnego wyposazenia do pomiaréw i prob podano w rozdziale "Akcesoria" w
karcie katalogowej dla danego przyrzadu.

14.3  Ushugi Endress+Hauser

Endress+Hauser oferuje szeroki asortyment ustug, np. ponownej kalibracji, konserwacji lub
prob przyrzadow.

ﬂ W sprawie informacji dotyczacych ustug nalezy skontaktowac sie z oddziatem Endress
+Hauser.
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15  Zwrot przyrzadu

Zwracajac przetwornik prosimy postepowac zgodnie z nastepujacymi wskazéwkami:

= Skontaktowac sie z biurem handlowym Endress+Hauser, celem uzyskania informacji o
procedurze i podstawowych warunkach zwrotu.

= Zwracajgc przyrzad zawsze nalezy zataczy¢ wypetniony formularz 'Deklaracja dotyczaca

skazenia".

Wzér formularza:
na koncu niniejszej instrukcji
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16 Utylizacja

16.1 Demontaz przyrzadu
1. Wylaczy¢ przyrzad.

2. A\ OSTRZEZENIE

Warunki procesu moga stwarza¢ niebezpieczenstwo dla ludzi.
» Uwazaj na niebezpieczne warunki procesu, takie jak cisnienie wewnatrz
przyrzadu, wysoka temperatura lub ciecze agresywne.

Zdemontowa¢ przyrzad w kolejnosci odwrotnej, jak podczas montazu i podtgczenia
elektrycznego, podanej w rozdziatach "Montaz przyrzadu' i "Podtgczenie elektryczne".
Przestrzega¢ wskazowek podanych w instrukcjach bezpieczenstwa

16.2  Utylizacja przyrzadu

A\ OSTRZEZENIE

Media zagrazajgce zdrowiu stwarzaja niebezpieczenstwo dla ludzi i sSrodowiska.

» Sprawdzi¢, czy usuniete zostaty wszelkie pozostatosci niebezpiecznych substanciji, np.
resztki zalegajgce w szczelinach lub takie, ktére przeniknely do elementéw wykonanych
z tworzyw sztucznych.

Utylizujgc przyrzad przestrzegac nastepujgcych wskazdwek:

= Przestrzegac obowigzujgcych przepisow.
= Pamietac o segregacji odpadow i recyklingu podzespotow przyrzadu.
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17 Dane techniczne

17.1 Zastosowanie

Przyrzad przeznaczony jest wytacznie do pomiaru przeptywu gazow.

Dla zapewnienia, aby przyrzad byt w odpowiednim stanie technicznym przez caty okres
eksploatacji, powinien on by¢ uzywany do pomiaru mediéw, na ktére materiaty wchodzgce
w kontakt z medium sg wystarczajgco odporne.

17.2  Funkcje i konstrukcja ukladu pomiarowego

Zasada pomiaru

Pomiar przeptywu masowego oparty na zasadzie dyspersji termicznej

Uktad pomiarowy

Uktad pomiarowy sktada sie z przetwornika pomiarowego i czujnika przeptywu.

Dostepna jest tylko wersja kompaktowa przyrzadu, w ktérej czujnik i przetwornik tworzg
mechanicznie jedng catosc.

Informacje na temat konstrukeji przyrzadu - 11

17.3  Wielkosci wejSciowe

Zmienne mierzone

Wielkosci mierzone bezposrednio

= Przeptyw masowy
= Temperatura gazu

Zmienne obliczane

= Przeptyw objetosciowy normalizowany
= Przeplyw objeto$ciowy FAD (swobodny wydatek powietrza)

Zakres pomiarowy

98

Zakres pomiarowy zalezy od rodzaju gazu, rozmiaru rurociggu/kanatu i zastosowanego
stabilizatora strugi. Kazdy przeptywomierz jest indywidualnie kalibrowany przy uzyciu
powietrza (w warunkach otoczenia). Charakterystyka zapewniajgca dopasowanie do
zdefiniowanego przez uzytkownika gazu mierzonego, wyznaczana jest w pamieci
przetwornika matematycznie.

W celu okreslenia zakreséw pomiarowych dla innych gazéw i warunkéw procesowych
prosimy skontaktowac¢ sie z lokalnym biurem Endress+Hauser.

W ponizszych tabelach wyszczegoélniono zakresy pomiarowe dla powietrza (bez
stabilizatora strugi).
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Pozycja kodu zam. "Kalibracja przeptywu", opcja Gi H
Zakres pomiarowy do 100 % > B 105

Zakres pomiarowy wersji z czujnikiem kotnierzowym wg DIN (EN) (metryczny uktad

jednostek)
DN [kg/h] [Nm3/h] dla 0°C (1.013 bara) | [Nm3/h dla 15 °C (1.013 bar a)
[mm)] min. Maks. min. Maks. min. Maks.
15 0,5 53 0,38 41 0,4 43
25 2 200 1,5 155 1,6 164
40 6 555 4,6 429 49 453
50 10 910 7,7 704 8,2 744

Zakres pomiarowy wersji z czujnikiem kotnierzowym wg ASME (amerykariski uktad

jednostek)
DN [Ib/h] [Scf/min] dla 32 °F (14.7 psia) | [Scf/min] dla 59 °F (14.7 psi a)
[in] min. Maks. min. Maks. min. Maks.
Y2 1,1 116 0,23 24 0,24 25
1 4.4 440 0,9 91 1,0 96
1% 13,2 1220 2,7 252 2,9 266
2 22,0 2002 45 413 4,8 436

Pozycja kodu zam. "Kalibracja przeptywu", opcja K
Zakres pomiarowy do 150 % > B 105

Zakres pomiarowy wersji z czujnikiem kotnierzowym wg DIN (EN) (metryczny uktad

jednostek)
DN [kg/h] [Nm3/h] dla 0°C (1.013 bara) | [Nm3/h dla 15 °C (1.013 bar a)
[mm)] min. Maks. min. Maks. min. Maks.
15 0,5 80 0,38 62 0,24 65
25 2 300 1,5 232 1,0 245
40 6 833 4,6 644 2,3 681
50 10 1365 7,7 1056 4.8 1116

Zakres pomiarowy wersji z czujnikiem kotnierzowym wg ASME (amerykariski uktad

jednostek)
DN [Ib/h] [Scf/min] dla 32 °F (14.7 psia) | [Scf/min] dla 59 °F (14.7 psi a)
[in] min. Maks. min. Maks. min. Maks.
Y2 1,1 174 0,23 36 0,24 38
1 4.4 660 0,9 136 1,0 144
1% 13,2 1830 2,7 378 2,9 399
2 22,0 3003 45 620 4,8 656

Dynamika pomiaru

Endress+Hauser

Powyzej 100:1 (powyzej 150:1 dla for poz. kodu zam. "Kalibracja przeptywu" opcja K).
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Wartosci przeptywu sg rejestrowane i przesytane jako sygnaty wyjsciowe nawet powyzej
kalibrowanej wartosci konca zakresu. Wtedy jednak nalezy sie liczy¢ z obnizeniem

doktadnosci pomiaru.

17.4 Wielkosci wyjsciowe

Sygnat wyjsciowy

100

Wyjscie pradowe
Wyjscie pragdowe 4-20 mA HART, aktywne
Maksymalne wartosci = DC 24 V (w stanie nieaktywnym)
wyjsciowe = 22 mA
[i] Po wybraniu opcji Warto$éZdefiniow dla parametru TrybObstugiBledu :
22,5 mA
Obcigzenie 0..750Q
Rozdzielczosé 16 Bitlub0,38 pA
Thumienie Ustawiane w zakresie: 0 ... 999 s
Mozliwe wielkosci = Przeplyw masowy
wyjsSciowe s Skorygowany przeptyw objetosciowy
= Przeptyw objetosciowy FAD
= Temperatura

Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/dwustanowe

Funkcja Moze by¢ skonfigurowane jako impulsowe, czestotliwo$ciowe lub sygnalizacyjne
Wersja Pasywne, typu otwarty kolektor:

Maksymalne wartosci = DC30V

wejsciowe = 25mA

Spadek napiecia Dla25mA:<DC2V

Wryjscie impulsowe

Szerokos$¢ impulsu:

Programowana: 0,5 ... 2000 ms - czestotliwo$¢ impulséw: O ... 1000 Pulse/s

Wartos¢ impulsu

Programowana

Mozliwe wielkosci
wyjsSciowe

= Przeplyw masowy
s Skorygowany przeptyw objetosciowy
= Przeplyw objetosciowy FAD

Wryjscie czestotliwosciowe

Czestotliwos¢ maks.

Ustawiana w zakresie: 0 ... 1000 Hz

Thumienie Ustawiane w zakresie: 0 ... 999 s
Stosunek przerwa/ 1:1
wypelnienie
Mozliwe wielkosci = Przeptyw masowy
wyjsciowe = Skorygowany przeptyw objetosciowy
= Przeplyw objetosciowy FAD
= Temperatura

Wyjscie dwustanowe

Mechanizm przelgczania

Dwustanowy (stan przewodzenia i nieprzewodzenia)

Opéznienie przelgczania

Ustawiane w zakresie: 0 ... 100 s

Endress+Hauser
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Iloé¢ zalaczen Nieograniczona
Mozliwe funkcje = Wylaczanie
= Zataczanie
= Diagnostyka
= Sygnalizacja przekroczenia wartosci granicznej
L]

Sygnalizacja statusu

Sygnalizacja usterki W zalezno$ci od typu interfejsu, informacja o wystgpieniu usterki jest dostepna na:
Wyjsciu pradowym
Sygnalizacja usterki Mozliwo$¢ konfiguracji sygnatu awaryjnego zgodnie z zaleceniami NAMUR NE
43
Poziom minimalny 3,6 mA
Poziom maksymalny 22 mA
Zakres ustawien 3,6...22,5mA

Wyjsciu impulsowym/czestotliwosciowym/dwustanowym

Wryjscie impulsowe

Sygnalizacja usterki Mozliwo$¢ wyboru:
= Biezgca wartos¢
= Brak impulséw

Wryjscie czestotliwosciowe

Sygnalizacja usterki Mozliwo$¢ wyboru:
= Biezgca wartos¢
= Wartos¢ zdefiniowana przez uzytkownika: 0...1250 Hz

= OHz
Wyjscie dwustanowe
Sygnalizacja usterki Mozliwo$¢ wyboru:
= Aktualny status
= Otwarte
= Zwarte
Wskazniku lokalnym
W postaci komunikatu Z informacja o przyczynie i dziataniach
tekstowego

ﬂ Sygnalizacja statusu zgodnie z NAMUR NE 107

W oprogramowaniu obstugowym

= Poprzez protokét HART
= Poprzez interfejs serwisowy

W postaci komunikatu Z informacjg o przyczynie i dziataniach

tekstowego
Odciecie niskich Punkt odciecia (zerowania) pomiaru przy niskich przeptywach (przeptywy petzajace) jest
przeptywow ustawiany ptynnie.
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Separacja galwaniczna
» Zaciski wyjsé

Nastepujgce zaciski sg od siebie nawzajem galwanicznie odizolowane:

= Zaciski napiecia zasilajgcego

Parametry komunikacji HART
cyfrowej
ID producenta 0x11
ID przyrzadu 0x66
Wersja protokotu HART 6.0
Pliki sterownikoéw przyrzadu Informacje i pliki do pobrania:
(DTM, DD) www.pl.endress.com
Obcigzenie HART Min. 250 Q
Zmienne dynamiczne Zmienne mierzone moga by¢ dowolnie przypisywane do zmiennych
dynamicznych.
Zmienne mierzone dla gléwnej zmiennej dynamicznej
= Przeptyw masowy
= Skorygowany przeptyw objetosciowy
= Przepltyw objetosciowy FAD
= Temperatura
Zmienne mierzone dla SV, TV, QV (drugiej, trzeciej i czwartej zmiennej
dynamicznej)
= Przeptyw masowy
= Skorygowany przeptyw objetosciowy
= Przepltyw objetosciowy FAD
= Temperatura
= Stan licznika
17.5 Zasilanie
Przyporzadkowanie Przetwornik
zaciskow Podtqczenie wersji 4-20 mA HART, z wyjsciem impulsowym/czestotliwosciowym/
sygnalizacyjnym
A0017178
1  Napiecie zasilajgce
2 Transmisja danych: wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/sygnalizacyjne
3 Transmisja danych: wyjscie 4-20 mA HART
4 Zacisk uziemienia dla ekranu przewodu sygnatowego
102 Endress+Hauser
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Napiecie zasilajqgce

Pozycja kodu zam. Numery zaciskéw
Zasilanie
1 (L+) 2 (L-)
Opcja D DC24V (18..30V)
Transmisja danych
Pozycja kodu zam. Numery zaciskéw
"Wyjécia” o o
Wyjscie 1 Wyjscie 2
26 (+) 27 (-) 24 (+) 25 (-)
Opcja A 4-20 mA HART aktywne -
Opcja B 4-20 mA HART aktywne Wyjscie impulsowe/
czestotliwosciowe/dwustanowe
OpcjaK - Wyjscie impulsowe/
czestotliwosciowe/dwustanowe

Napiecie zasilajgce
DC24V (18..30V)

Obwad zasilania musi spetnia¢ wymagania dla obwodéw SELV/PELV.

Poboér mocy

Pozycja kodu zam.
"Wyjscia"

Maks. pobér mocy

Opcja A: 4-20mA HART

Opcja B: 4-20mA HART, wyjscie impulsowe/
czestotliwosciowe/dwustanowe

Opcja K: wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/
dwustanowe

3,1W

Pobér pradu

Pozycja kodu zam.

Maks. pobdr pradu

Maks. chwilowy pobor

"Wyjscia" pradu podczas wiaczenia
zasilania
= Opcja A: 4-20mA HART 185 mA <2,5A

= Opcja B: 4-20mA HART, wyjscie impulsowe/
czestotliwosciowe/dwustanowe
= Opcja K: wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/

dwustanowe

Zanik napiecia zasilajgcego

Endress+Hauser

= Licznik zapamietuje ostatnig wartos¢ mierzona.
= Parametry konfiguracyjne sg zapisywane w pamieci przyrzadu.
» Wiadomosci o btedach (lgcznie z wartoscig licznika godzin pracy) zostajg zachowane.
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Podlgczenie elektryczne

Podlaczenie przetwornika pomiarowego

A0017179

1 Wprowadzenie przewodéw zasilajgcych
2 Wprowadzenie przewodow sygnatowych

Wyréwnanie potencjatéw

Poza poditgczeniem przewoddw uziemiajgcych, Zadne dodatkowe czynno$ci nie sg
wymagane.

Zaciski elektryczne

Konicéwki wtykowe dla zyt

Wprowadzenie przewodéw

= Diawik kablowy: M20 x 1.5, mozliwe $rednice zewnetrzne przewodu:
®6...12 mm (0,24 ... 0,47 in)

= Gwinty wewnetrzne:
= NPT 2"
= GY

Parametry przewodow

104

Przekréj przewodoéw
0,5..1,5mm? (21 ... 16 AWG)

Dopuszczalny zakres temperatur

® -40°C (-40°F)..> 80°C (176 °F)
= Wymog minimalny: zakres temperatur przewodu > temperatura otoczenia + 20 K

Przewoéd sygnatowy

Wyjscie prqdowe

Dla wersji 4-20 mA HART zalecany przewod ekranowany. Przestrzegac zalecen
dotyczacych lokalnego systemu uziemienia.

Wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/dwustanowe

Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajacy.

Kabel zasilajacy
Standardowy kabel instalacyjny jest wystarczajgcy.

Endress+Hauser
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17.6

Cechy metrologiczne

Warunki odniesienia

= Spdjnosé pomiarowa z panstwowymi wzorcami jednostek miar

s Akredytacja stanowiska kalibracyjnego wg ISO/IEC 17025

= Gaz stosowany do kalibracji: powietrze o temp. 24 °C £ 0,5 °C (75,2 °F £ 0,9 °F) przy
ci$nieniu atmosferycznym

s Wilgotno$¢ kontrolowana < 40 % RH wilgotnosci wzglednej

Maksymalny btagd pomiaru

Endress+Hauser

w.w. = warto$¢ wskazywana; w.m. = warto$¢ maksymalna zakresu

= Warto$¢ maksymalna zakresu zalezy od $rednicy nominalnej przyrzadu oraz maks.
wartosci przeptywu stanowiska kalibracyjnego.
= Wartosci maksymalne kalibrowanego zakresu pomiarowego.» & 98

%)
+20 \
+10 \ E f @
- N —
0 8
[% kg/h]
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 |,
(% 1b/h]
A0016921
7 Maks. btqd pomiaru (przeptyw masowy w %) w % wartosci mierzonej/ wartosci maksymalnej zakresu. G,
H, K, L: opcje dla pozycji kodu zam. "Kalibracja przeptywu', patrz tabela ponizej

Pozycja kodu Btad pomiaru Opis

zam. "Kalibracja

przeptywu"

K = Q=100...150 %: Kalibracja i adjustacja przeptywomierza jest

L od 3 %do £6,5 % aktualnej wykonywana na akredytowanym stanowisku
warto$ci mierzonej, liniowo wzorcowania o zagwarantowanej zgodnosci
rosnaca zgodnie z nastepujacym | metrologicznej. Niepewno$¢ pomiaru jest
réwnaniem: potwierdzona protokotem kalibracji.

13 + (X, -100) x 0,07[% w.w.]
(100 %< X, <150 %; X, =
aktualna warto$¢ przeptywu w %
w.m.)

= Q=15..100 %:
+3 % aktualnej wartosci
mierzonej

= Q=1..15%
+0,45 % w.m.

(wszystkie dane dla warunkow

odniesienia)

H = Q=20..100% Dokfadno$¢ pomiaru przyrzadu jest badana a
+4 % aktualnej wartosci protokoét legalizacyjny potwierdza, ze niepewnosé
mierzonej pomiaru miesci sie w podanej tolerancji.

= Q=1..20%
10,8 % w.m.
(wszystkie dane dla warunkow
odniesienia)
G Q=1..100% Ta wersja nie podlega kalibracji ani legalizacji.
+5 % w.m.

(w warunkach odniesienia)
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Dokladnos¢ wyjsé

Wyjscie prqdowe

Btad pomiaru

Maks. £0,05 % w.m. lub £10 pA

Powtarzalnos¢

10,5 % wartosci wskazywanej dla predkosci przeptywu > 1,0 m/s (3,3 ft/s)

Czas odpowiedzi

Typowo < 3 s dla 63 % wartosci koricowej w odpowiedzi na skokowg zmiane wartosci
przeptywu (w obu kierunkach)

Whptyw ci$nienia medium

Powietrze: 0,35 %/ 1 bar (0,02 %/ psi) zmiany ci$nienia roboczego

17.7

Montaz

"Wymagania montazowe"

17.8 Warunki pracy: sSrodowisko

Zakres temperatury
otoczenia

Przetwornik

-40 ... +60 °C (-40 ... +140°°F)

Czujnik

= Przylacze komierzowe i gwintowe wykonane ze stali k.o.:
-40 ... +60 °C (-40 ... +140 °F)

= Przylacze kolnierzowe PN16 wykonane ze stali weglowej:
-10..460°C (-14 ... +140°°F)

= Przylacze komhierzowe KI.150 wykonane ze stali weglowej:
-29...+60°C (-20,2 ... +140 °F)

Wskaznik
lokalny

-20...+60°C (-4 ... +140°F)
W temperaturach przekraczajacych dopuszczalne wartosci, czytelno$¢ wskazan na
wskazniku przyrzadu moze by¢ obnizona.

» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni:
Przyrzad nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
(szczegdlnie w cieptych strefach klimatycznych, gdyz moze to doprowadzi¢ do
przegrzania uktadéw elektroniki).

Temperatura sktadowania

-40...+80°C (-40 ... +176 °F), zalecana temperatura +20 °C (+68 °F)

Stopient ochrony

Przetwornik

= Standardowo: obudowa - [P66/67, typ 4X
= Przy otwartej obudowie: IP20, typ 1
= Wyswietlacz: obudowa - P20, typ 1

Czujnik

Obudowa IP66/67, typ 4X

Odpornosc¢ na wstrzasy

Zgodnie z [EC/EN 60068-2-31

Odporno$é¢ na drgania

106

Przys$pieszenie do 2 g, 10 ... 150 Hz, zgodnie z [EC/EN 60068-2-6
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Kompatybilnosé
elektromagnetyczna (EMC)

Zgodnie z PN-EN 61326 i zaleceniami NAMUR 21 (NE 21).
Dodatkowe informacje, patrz Deklaracja zgodnosci.

17.9 Warunki pracy: proces

Zakres temperatury
medium

Czujnik

= Przylacze komierzowe i gwintowe wykonane ze stali k.o.:
=40 ... +100 °C (-40 ... +212 °F)

= Przylacze kotierzowe PN16 wykonane ze stali weglowej:
-10...+100°C (14 ... +212 °F)

= Przylacze komierzowe K1.150 wykonane ze stali weglowej:
=29 ...+100°C (-20,2 ... +212 °F)

Wartosci przeptywow

Patrz rozdziat "Zakres pomiarowy'> B 98

Predkos¢ strumienia w rurze pomiarowej nie powinna przekracza¢ 70 m/s (230 ft/s).

Straty ci$nienia

Pomijalne (bez stabilizatora strugi).

Doktadne obliczenia: program Applicator.

Cisnienie w instalacji

Czujnik
W zaleznosci od wersji, prosimy sprawdzi¢ dane na tabliczce znamionowej.
Maks.40 bar g (580 psi g)

Izolacja termiczna

W przypadku, gdy gaz jest bardzo wilgotny lub nasycony wodg, rurocigg oraz obudowa
czujnika powinny by¢ izolowane, aby zapobiec kondensacji na przetworniku.

NOTYFIKACJA

Przegrzanie modutu elektroniki wskutek zastosowania izolacji termicznej!
» Zachowa¢ maks. dopuszczalng grubosé izolacji termicznej, aby gtowica przetwornika
byta nieostonieta.

e
¢ SaZ
[m K

17.10 Budowa mechaniczna

A0015521

Konstrukcja, wymiary

Endress+Hauser

Informacje dotyczace wymiaréw i dtugosci zabudowy przyrzadu, patrz rozdziat
"Konstrukcja mechaniczna" w odpowiedniej karcie katalogowej
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Masa Masa (jednostki SI)

Wersja kompaktowa

DN Masa [kg]
[mm] ;
Kotnierz staly Komierz typu lap-joint Wersja
gwintowa
Kl. 300 PN40 PN16 PN10 Kl. 150
15 4,0 3,9 4,1 3,2 3,4 2,6
25 5,5 4,8 5,0 3,5 4,3 2,6
40 7,9 7,0 7,5 4,9 6,1 3,1
50 9,9 9,3 9,4 59 8,0 3,8
Masa (amerykanski uklad jednostek)
Wersja kompaktowa
DN Masa [Ibs]
[mm] ;
Komierz staly Komierz typu lap-joint Wersja
gwintowa
Kl. 300 PN40 PN16 PN10 Kl. 150
15 8,8 8,6 9,0 7,1 7,5 5,7
25 12,1 10,6 11,0 7,7 9,5 5,7
40 17,4 15,4 16,5 10,8 13,5 6,8
50 21,8 20,5 20,7 13,0 17,6 8,4
Materiaty Obudowa przetwornika

= Pozycja kodu zam. "Obudowa", opcja A: kompakt, pokrywana AlSi10Mg
= Materiat wziernika: szkto

Czujnik
Przytqcza procesowe

Kotnierze state wg EN 1092-1/ ASME B16.5
= Stal k.o. 1.4404 wg EN 10222-5
= Stal k.o. F316/F316L wg ASTM A182

Kotnierze typu lap-joint wg EN 1092-1/ ASME B16.5
= Kotierz wywijany typu "stub end":
= Stal k.o. 1.4404/1.4435 wg EN 10216-5; po obrébce plastycznej na zimno
= Stal k.o. 316L wg ASTM A312; po obrobce plastycznej na zimno
= Kotierz luzny typu "lap-joint":
= Galwanizowana stal weglowa 1.0038 wg EN 10025-2
= Galwanizowana stal weglowa ASTM A105
= Stal k.o. 1.4301/1.4307 wg EN 10028-7

Wersja z przytgczem gwintowym: gwint rurowy Whitwortha, stozkowy, zewnetrzny wg EN
10226-1, ISO 7/1 oraz gwint rurowy Briggsa, stozkowy wg ASME B1.20.1

= Stal k.o. 1.4404/1.4435 wg EN 10216-5

= Stal k.o. 316L wg ASTM A312
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Rura pomiarowa

= DN 15(% in)

= Stal k.o. 1.4404 wg EN 10272/EN10216-5

= Stal k.o. 316/316L wg ASTM A479/ ASTM A312
#«DN25..50(1...2 in)

» Stal k.o. 1.4404 wg EN 10216-5

= Stal k.o. 316/316L wg ASTM A312

Czujnik
» Stal koo. 1.4404/1.4435 wg EN 10216-5/ EN10272/ EN 10028-7
= Stal k.o. 316L wg ASTM A269/ ASTM A479/ ASTM A240

Wprowadzenia przewodéw

Pozycja kodu zaméwieniowego "Obudowa’, opcja A: wersja kompaktowa, odlew aluminiowy

pokrywany
Podtaczenie elektryczne Typ ochrony Materialy
Diawik kablowy M20 x 1.5 Do zastosowan w strefie Tworzywo sztuczne
niezagrozonej wybuchem
Gwint G ¥2" Do stref nie Ex i Ex Mosigdz niklowany

z adapterem

Gwint NPT 2"
z adapterem

Akcesoria
Stabilizator strugi wg EN(DIN)/ASME

Stal k.o. 1.4404 wg EN 10272 1 316L wg ASTM A479
Stal k.o. 1.4404 wg EN 10216-51316L wg ASTM A312

Przytgcza technologiczne = Komierze typu lap-joint, kotnierze state
= wg EN 1092-1
= wg ASME B16.5
» Przylacza z gwintem zewnetrznym
= Gwint stozkowy zewnetrzny (R) wg EN 10226-1
= Gwint zewnetrzny NPT wg ASME B1.20.1

ﬂ Informacje dotyczace materiatéw przytgczy technologicznych

17.11 Obstuga

Koncepcja obstugi Przyjazna dla uzytkownika struktura menu zorientowana zadaniowo
= Uruchomienie
= Obstuga
= Diagnostyka
= Poziom Ekspert

Szybkie i niezawodne uruchomienie
Nawigacja po menu z krétkim opisem funkcji poszczegoélnych parametrow
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Niezawodna obstuga

= Obstuga lokalna w jezyku polskim > B8 111
= Za pomocg wskaznika
= 7Za pomocg oprogramowania narzedziowego

= Jednolita koncepcja obstugi zastosowana do obstugi lokalnej i obstugi za pomocg
oprogramowania narzedziowego

Wydajna diagnostyka zwigksza niezawodno$¢ pomiaru
= Informacje diagnostyczne w postaci tekstowej
= Wiele opcji symulacji oraz wbudowany rejestrator (opcja)

Obstuga lokalna Opcja C dla pozycji kodu zaméwieniowego "Wskaznik/Obstuga"
Wskaznik

= Wyswietlacz czterowierszowy

= Mozliwo$¢ indywidualnej konfiguracji formatu wyswietlania warto$ci mierzonych i
statusu przyrzadu

= Dopuszczalna temperatura otoczenia dla wskaznika: =20 ... +60 °C (-4 ... +140 °F)
W temperaturach przekraczajgcych dopuszczalne wartosci czytelno$¢ wskazarn na
wyswietlaczu przyrzagdu moze by¢ obniZona.

Elementy obstugowe
Obstuga lokalna za pomocg 3 przyciskow (@], (O], [@])

Funkcje dodatkowe

= Funkcja archiwizacji danych
Mozliwos¢ zapisu konfiguracji przyrzgdu w pamieci przyrzadu.
= Funkcja poréwnywania danych
Mozliwos¢ poréwnywania konfiguracji zapisanej w przyrzadzie z biezacg konfiguracja.
= Funkcja transmisji danych
Dane konfiguracyjne przyrzagdu moga by¢ przesytane do innego przyrzadu za pomoca
wskaznika.

Obstuga zdalna Z wykorzystaniem protokotu HART

Ten interfejs wystepuje w nastepujgcych wersjach przyrzadu:

= OpcjaA: 4-20 mA HART dla pozycji kodu zam. "Wyjscia"

= Opcja B: 4-20mA HART, wyjscie impulsowe/czestotliwosciowe/dwustanowe dla pozycji
kodu zam. "Wyjscia"
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8 Opcje obstugi zdalnej z wykorzystaniem protokotu HART

System sterowania (np. sterownik programowalny)

Komunikator reczny 475

Komputer z oprogramowaniem obstugowym (np. FieldCare, AMS Device Manager, SIMATIC PDM)
Modem Commubox FXA195 (USB)

Komunikator Field Xpert SEX100

Modem VIATOR Bluetooth z przewodem podigczeniowym

Przetwornik pomiarowy

NO s WN =

Poprzez interfejs serwisowy (CDI)

A0017253

1 Interfejs serwisowy (CDI) przyrzqdu
Modem Commubox FXA291
3 Komputer z zainstalowanym oprogramowaniem narzedziowym "FieldCare"

N

Jezyki obstugi Jezyki obstugi:
= Za pomocg wskaznika:
Angielski, niemiecki, francuski, hiszpanski, wtoski, holenderski, portugalski, polski,
rosyjski, turecki, japoriski, chinski, koreanski, Bahasa (indonezyjski), wietnamski, czeski
s Za pomocg oprogramowania narzedziowego
Angielski, niemiecki, francuski, hiszpanski, wtoski, holenderski, portugalski, polski,
rosyjski, turecki, japoriski, chinski, koreanski, Bahasa (indonezyjski), wietnamski, czeski
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17.12 Certyfikaty i dopuszczenia

Znak CE Przeptywomierz spetnia wszystkie stosowne wymagania Unii Europejskiej. Sg one
wyszczegolnione w Deklaracji zgodnosci WE wraz ze stosowanymi normami.
Endress+Hauser potwierdza wykonanie testow przyrzadu z wynikiem pozytywnym poprzez
umieszczenie na nim znaku CE.

Znak C-tick Przeptywomierz spetnia wymagania dotyczgce kompatybilnosci elektromagnetycznej

okreslone przez "Australian Communications and Media Authority (ACMA)".

Dopuszczenie Ex

cCSAus

Aktualnie dostepne sg wersje z nastepujgcymi dopuszczeniami Ex:

NI
Klasa 1, Division 2, Grupy A, B, CiD T4 lub Klasa |

Dyrektywa cisnieniowa PED

= Oznakowanie PED/G1/x (x = kategoria) na tabliczce znamionowej czujnika oznacza, ze
Endress+Hauser potwierdza zgodno$é z wymogami zasadniczymi, okreslonymi w
Zataczniku I Dyrektywy Cisnieniowej 97/23/WE.

= Przyrzady bez tego oznakowania (PED) powinny by¢ projektowane i wytwarzane zgodnie
z rozsgdnymi praktykami inzynieryjnymi. Spetniajg one wymagania art. 3, ust. 3
Dyrektywy Cisnieniowej 97/23/WE. Zakres zastosowan jest podany w tablicach 6 do 9
Zalacznika II do Dyrektywy Cisnieniowe;j.

Inne normy i zalecenia

112

= EN 60529
Stopnie ochrony obudéw (kody IP).

= EN 61010-1
Metody zabezpieczen przyrzadow elektrycznych stosowanych do pomiaréw, sterowania,
regulacji i procedur laboratoryjnych

= [EC/EN 61326
"Emisja zaktécen zgodna z wymogami dla Klasy A". Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
(wymagania EMC)

= NAMURNE 21
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) przemystowych urzadzen pomiarowych i
laboratoryjnych.

= NAMURNE 32
Przechowywanie danych na wypadek zaniku zasilania w urzgdzenia obiektowych,
kontrolno-pomiarowych i mikroprocesorach

= NAMURNE 43
Standaryzacja poziomu wyjsciowych sygnatéw analogowych przetwornikéw cyfrowych w
przypadku usterki.

= NAMURNE 53
Standaryzacja oprogramowania urzadzen obiektowych i cyfrowych przetwornikow
sygnatéw pomiarowych.

= NAMUR NE 105
Specifications for Integrating Fieldbus Devices in Engineering Tools for Field Devices

= NAMUR NE 107
Klasyfikacja statusu wg NE107

17.13 Akcesoria
Przeglad dostepnych akcesoriéw, patrz karta katalogowa dla danego przyrzadu
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17.14 Dokumentacja

ﬂ Wymieniona dokumentacja jest dostepna:
= Na ptycie CD-ROM dostarczonej wraz z przyrzadem
= Do pobrania ze strony internetowej Endress+Hauser pod adresem:
www.pl.endress.com - Dokumentacja/Oprogramowanie

Dokumentacja standardowa Interfejs cyfrowy Typ dokumentu Oznaczenie dokumentu

---- Skrécona instrukcja obstugi KA01103D

- Karta katalogowa TI01019D
Dokumentacja Typ dokumentu Oznaczenie dokumentu
uzupeiniajca Informacje o Dyrektywie Ci$nieniowej SD00155D

Zalecenia montazowe Podawane dla kazdego akcesorium

Przeglad dostepnych akcesoriéw, patrz karta
katalogowa dla danego przyrzadu
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18 Dodatek

18.1 Przeglad menu obstugi dla trybu dostepu Operator/
Utrzymanie ruchu

Ponizsza tabela zawiera przeglad struktury menu obstugi i parametréw w trybie dostepu
operatora, utrzymania ruchu i eksperta. Odsytacz do strony oznacza strone instrukcji, na
ktoérej podano szczegotowy opis danego parametru.

‘ BLanguage (0104) ‘ > B50
‘Wskaz’nik/Obs}uga ‘ 5 5 B 29
‘Wys'wietlacz ‘ 5 5 ®77
‘FormatWys’wietl (0098) ‘ 5B 77
KontrastWyswietl > B77
(0105)
‘InterwaiWysmetl (0096) ‘ 5 ®77
‘ Obstuga liczn. ‘ > > B77
‘ KontrolaLiczn. (0912) ‘ > 80
‘Warthtngdef (0913) ‘ 5> 280
‘ KasWszystLiczn (2806) ‘ > B80
‘Ustawienia ‘ -> > B51
‘Wyblerz typ gazu (3381) ‘ -> 51
‘C1sn1en1eProcesu (3376) ‘ > B52
‘ Temperatura (1853) ‘ -> 78
‘Wsp montazowy (3470) ‘ > B52
‘PrzpryJPrqd (0359) ‘ 5 53
Wartosc dla 4 mA > B53
(0367)
Wartosc dla 20 mA > B53
(0372)
‘Tryb pracy (0469) ‘ 5 B53
‘PrzypiszWijzest (0478) ‘ > BS54
WartDlaCzestMin > BS54
(0476)
WartDlaCzestMaks > BS54
(0475)
FunkcjaWyjDwust > BS54
(0481)
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‘ PrzypiszOgranicz (0483) ‘ > Bb54
‘ WartWytaczenia (0464) ‘ > B54
‘ WartWigczenia (0466) ‘ > B54
‘ PrzypWyjlmpul (0460) ‘ > B54
‘Waga impulsu (0455) ‘ > BS54
‘UstZaawansowane > > B55
WhiszKodDostepu > B74
(0092)
OkreslKodDostepu > B74
(0093)
Etykieta (0215) ‘ 5 Bse
‘ Ust. aplikacyjne ‘ - > B56
‘Wyblerz typ gazu (3381) ‘ 5> B®57
‘C1sn1en1eProcesu 3376) ‘ > B57
‘ Temperatura (1853) ‘ > 57
‘Warunkl refer. (3439) ‘ - 57
‘ Ci$nienie refer. (3378) ‘ > 57
‘Temper odnies. (3379) ‘ > B57
‘Warunki FAD ‘ 5 s Bs6
| Warunki FAD (3438) | 5> B57
‘ Cisnienie FAD (3373) ‘ 5> B57
Temperatura FAD > B57
(3374)
‘]edn Systemowe ‘ - > B57
‘ Przeptyw masy (0554) ‘ > B58
‘Masa (0574) ‘ > 58
‘Przep%ywobj(gt (0558) ‘ 5> @58
‘ Objetosc skoryg. (0575) ‘ > B58
JednPrzepObjFAD > B58
(0601)
JednObjetosciFAD > B58
(0591)
‘JednostkaG@stoé (0555) ‘ > 58
‘ Cisnienie (0564) ‘ > 58
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‘ Temperatura (0557) ‘ > B58
Thum. Wyjscia (0477) ‘]ednostD%ugosa 551) ‘ > B58
‘WyjéciePrqd ‘ - > B60
‘ PrzypWyjPrad (0359) ‘ > B60
‘ Przeptyw masy (0554) ‘ > Bo60
‘ Przeptyw objet. (0558) ‘ > B60
JednPrzepObjFAD »> B60
(0601)
‘ Temperatura (0557) ‘ > Bo60
‘Wyjsae pradowe (353) ‘ > Bo60
‘ Wartosé dla 4 mA (367) ‘ > B60
Warto$¢ dla 20 mA »> B60
(372)
‘TrybObs{ungh;du (364) ‘ > B60
‘PrqudyB{qd (352) ‘ 5 B 60
‘WyImpulngsto ‘ > > Be62
‘ Tryb pracy (0469) ‘ > B63
‘PrzpryJImpul (0460) ‘ > B63
‘ PrzypiszWyjCzest (0478) ‘ > B63
FunkcjaWyjDwust > B63
(0481)
‘KlasaDlagnostycz (0482) ‘ > Be63
‘ PrzypiszOgranicz (0483) ‘ > B63
‘ Przypisz stan (0485) ‘ > B63
‘ Przeptyw masy (0554) ‘ > Be63
‘ Masa (0574) ‘ > 63
JednPrzepObjFAD > B63
(0601)
JednObjetosciFAD > B63
(0591)
‘ Przeplyw objet. (0558) ‘ 5 B 63
‘Objgtoéc’skoryg. (0575) ‘ 5> B 63
‘]edn. liczn. (0915) ‘ 5> 263
‘ Temperatura (0557) ‘ > 63
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‘ Waga impulsu (0455) ‘

Szerokos¢Impulsu
(0452)

‘ TrybObstugiBledu (0480) ‘

‘ CzestotliwMinim (0453) ‘

‘ CzestotliwMaks (0454) ‘

‘ CzestotliwMaks (0454) ‘

‘ CzestotliwMinim (0453) ‘

WartDlaCzestMin
(0476)

WartDlaCzestMaks
(0475)

WartDlaCzestMaks
(0475)

WartDlaCzestMin
(0476)

‘ TrybObstugiBledu (0451) ‘

WartCzestotBtedu
(0474)

‘ WartWigczenia (0466)

‘ WartWytagczenia (0464)

‘ WartWigczenia (0466)

‘ WartWytaczenia (0464) ‘

‘ OpdznWiaczenia (0467)

OpdznWylgczenia
(0465)

‘ TrybObstugiBledu (0486) ‘

Odwré¢SygnatWyj
(0470)

‘ Kondycj.Wyjscia ‘ -

‘ Opo6znienieWysw (0094) ‘

‘ WryjsciePrad

‘ Czas odpowiedzi (0378)

‘ Thumienie (0363)

‘ WylmpulCzesto

‘ Czas odpowiedzi (0491)

>

-S>

B 63

B 63

B 63

B63

B 63

B 63

B63

B 63

B 63

B 63

B 63

B 63

B 63

B 63

B63

B 63

B 63

B63

B 63

B 63

B63

Beo7

Be67

Bo67

B 67

B 67

Bo7

B 67
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‘ Thum.Wyjscia (0477) > 67
OdcNiskichPrzept ‘ > 5> 268
PrzypZmienngProc > B68
(1837)
WarW1tOdcNisPrzep > B68
(1805)
WarWyOdcNisPrzep > B68
(1804)
‘Licznik ‘e 5 B 69
PrzypZmienngProc > B69
(0914)
‘ Jedn. liczn. (0915) ‘ 5 B69
‘TrybObshlgiBigdu (901) ‘ 5 B 69
‘Wys’wietlacz ‘e 5 B®69
‘FormatWys’Wietl (0098) ‘ 5 B70
‘Wyéwiethartl (0107) ‘ 5 B70
WarWykStup 0% 1 > B70
(0123)
WarWykSt 100% 1 > 70
(0125)
‘ PozycjeDzies 1 (0095) ‘ > B70
‘WyéwiethartZ (0108) ‘ 5 B70
‘ PozycjeDzies 2 (0117) ‘ > B70
‘WyéwiethartB (0110) ‘ 5 ®70
‘ WarWykSt 0% 3 (0124) ‘ > 70
WarWykSt 100% 3 -> 70
(0126)
‘ PozycjeDzies 3 (0118) ‘ > B70
‘ WyswietlWart 4 (0109) ‘ -> 71
‘ PozycjeDzies 4 (0119) ‘ > B71
‘Interwa%Wyéwietl (0096) ‘ 5 B71
‘ OpoznienieWysw (0094) ‘ > B871
‘Naghéwek (0097) ‘ S B71
‘ Tekst nagtowka (0112) ‘ > 71
‘ Separator (0101) ‘ > 71
‘ Kopia ustawien ‘ -> > 71

118 Endress+Hauser



Proline t-mass A 150 HART Dodatek

‘ Czas pracy (0652) ‘ > B72
OstatnKopiaZapas > B72
(0102)
‘ ZarzadzKonfigur (0100) ‘ > B872
Wynik poréwnania > B872
(0103)
‘ Diagnostyka ‘ > > B82
‘ BiezDiagnostyka (0691) ‘ > B82
PoprzDiagnostyka > B82
(0690)
‘ CzasOdRestartu (0653) ‘ -
‘ Czas pracy (0652) ‘ > 71
‘ ListaDiagnost ‘ -> > B9l
Diagnostyka > B9l
1...5(0696)
‘ Rejestr zdarzen ‘ > > B9l
‘ OpcjeFiltrowania (0705) ‘ > B92
‘ Lista zdarzen > > B92
‘ Info o urzadz ‘ > > B48
‘Etykieta (0011) ‘ 5 B9y
‘ Numer seryjny (0009) ‘ > B9
WersjaOprogramow > B48
(0010)
Nazwa urzadzenia > B 48
(0013)
KodZamowien (0008) > B 48
RozszKodZamoéw 1 > B48
(0023)
RozszKodZamoéw 2 > B48
(0021)
RozszKodZamoéw 3 > B48
(0022)
‘ Wersja ENP (0012) ‘ 5 B4g
‘ Rewizja modelu (0204) ‘ > 48
‘ ID urzagdzenia (0221) ‘ > B 48
‘ Typ urzadzenia (0222) ‘ > B 48
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‘ ID producenta (0223) ‘ > B48
‘Wartos’éZmierz ‘ - > B77
‘ ZmienneProcesowe ‘ > > B78
Przeptyw masowy > B78
(1838)
‘ SkorPrzeplObjet (1847) ‘ 5 ®78
‘Przep obj. FAD (1851) ‘ > B78
‘ Temperatura (1853) ‘ > 78
‘ Licznik ‘ > > B78
‘ Wartos$cLiczn (0911) ‘ -> 79
‘ PrzepeinLiczn (0910) ‘ > B79
‘WartoséWy]suowa ‘ - > B79
‘ Prad na wyj. (0361) ‘ > B79
‘ Wyj.Impulsowe (0456) ‘ > B79
‘ngstWyJ (0471) ‘ 5 B 79
‘ StatusWyDwust (0461) ‘ > B79
‘ArchiwizDanych ‘ 2> > Bsl
‘ PrzypiszKanat 1 (0851) ‘ > B8l
‘PrzypiszKana%Z (0852) ‘ 5> B8l
‘PrzypiszKanaB (0853) ‘ 5> @8l
‘ PrzypiszKanat 4 (0854) ‘ > B8l
‘ Interwat zapisu (0856) ‘ > 81
‘Wyczyéc’ dane (0855) ‘ 5> @8l
‘ Wysw. wart. 1 ‘ > > B8l
‘ Wysw. wart. 2 ‘ > > Bsl
‘Wys’w. wart. 3 ‘ > -> B8l
‘ Wysw. wart. & ‘ > > B8l
Symulacja ‘ > > B72
PrzypSymZmieProc > B73
(1810)
Warto$¢DoSymulac > B73
(1811)
SymulWyjPrad 1 (0354) > B73
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‘WartPrquyj 1(0355) ‘ 73
‘ SymCzestotliw (0472) ‘ 73
‘ Wart.Czestotl (0473) ‘ 73
‘ Sym.Impulsu (0458) ‘ 73
‘ Wart. impulsu (0459) ‘ 73
‘ SymulWyDwust (0462) ‘ 73
‘ StatusWyDwust (0463) ‘ 74
SymulAlarmUrzadz 74
(0654)
‘ Reset urzadzenia ‘ > 90
‘ Reset urzadzenia ‘ 90
‘ Ekspert ‘ >
[EDostepBezposred 35
(0106)
‘ Stan blokady (0122) ‘ 33
PokazTrybDostepu
(0091)
‘ System >
WhiszKodDostepu 74
(0003)
OkreslKodDostepu 74
(0093)
‘Wyéwietlacz ‘ 77
‘ Language (0104) ‘ 50
‘ FormatWyswietl (0098) ‘ 70
‘Wysvwethart 1(0107) ‘ 70
WarWykStup 0% 1 70
(0123)
WarWykSt 100% 1 70
(0125)
‘ PozycjeDzies 1 (0095) ‘ 70
‘Wysvwethart 2 (0108) ‘ 70
‘ PozycjeDzies 2 (0117) ‘ 70
‘Wyswwthart 3 (0110) ‘ 70
‘WarWykS} 0% 3 (0124) ‘ 70
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WarWykSt 100% 3 5 B70
(0126)
‘ PozycjeDzies 3 (0118) ‘ > B70
‘Wysw1ethart4 (0109) ‘ -> 71
‘PozyCJeDmesl} (0119) ‘ > B71
‘ InterwatWyswietl (0096) ‘ 5B
‘OpoznlenleWysw (0094) ‘ > B71
‘Nag}owek (0097) ‘ N
‘ Tekst nagtowka (0112) ‘ > B71
‘ Separator (0101) ‘ > 71
KontrastWyswietl > B77
(0105)
PokazTrybDostepu > B43
(0091)
‘ Kopia ustawien ‘ - > 71
‘ Czas pracy ‘ > B72
‘ OstatnKopiaZapas ‘ > B72
‘Zarzqdz}{onfigur ‘ > 72
‘Wynik poréwnania ‘ > B72
‘ ZarzadzDiagnost ‘ -
‘ Opézn.Alarmu ‘ ->
‘ Zdarzenia >
‘ Zarzadzanie ‘ ->
‘ Reset urzadzenia (0000) ‘ > 90
AktywujFunkOprog
(0029)
‘ ResetOchrZapis (0019) ‘
Czujnik ‘ >
‘Wartos’éZmierz ‘ > > B77
‘ ZmienneProcesowe ‘ > - 78
Przeplyw masowy > B78
(1838)
‘SkorPrzepiOb]gt (1847) ‘ > B78
‘Przep obj. FAD (1851) ‘ > B78
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Dodatek

‘ Temperatura (1853) ‘ > 78
‘Licznik ‘ 5 5> B78
‘Wartoéc’Liczn (0911) ‘ > 79
‘ PrzepetnLiczn (0910) ‘ > 79
‘Wartos’éWyjs’ciowa ‘ 5 5> B79
‘ Prad na wyj. (0361) ‘ 5 B79
Wyj.Impulsowel ... 2 > B79
(0456)
‘ngst.Wyjl .2 (0471) ‘ 5 B®79
StatusWyDwust1 ... 2 > B79
(0461)
‘]edn. Systemowe ‘ - > B57
‘ Przeptyw masy (0554) ‘ > B58
‘Masa (0574) ‘ 5 Bsg
‘ Przeplyw objet. (0558) ‘ 5 Bsg
‘ Objetosc skoryg. (0575) ‘ 5> B58
JednPrzepObjFAD > B58
(0601)
JednObjetosciFAD > B58
(0591)
‘JednostkaGestoé (0555) ‘ > 58
| Cisniente (0564) | > B58
‘ Temperatura (0557) ‘ - 58
‘]ednoschlgoéci (0551) ‘ > 58
FormatDaty/Godz
(2812)
‘]ednUzytkownika ‘ 5
‘ TekstMasUrzyt (560) ‘
‘ PrzesMasUrzytk (562) ‘
‘ WspMasUzyt (561) ‘
‘ ParametryProcesu ‘ -
WymuszeniePrzept
(1839)
‘ TtumieniePrzept (1802) ‘
‘ OdcNiskichPrzept > > Be68
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Proline t-mass A 150 HART

PrzypZmiennaProc -> 68
(1837)

WarWtOdcNisPrzep > B68
(1805)

WarWyOdcNisPrzep > B68
(1804)

Wryliczone wart.

E

‘ Wartosci odnies.

‘ Warunki refer. (3439)

‘ Cisnienie refer. (3378)

‘ Gesto$¢ odnies. (3377)

‘ Warunki FAD (3438)

‘Temper. odnies. (3379) ‘ > B57

‘ Cisnienie FAD (3473)

Temperatura FAD > B57
(3374)

‘ Gestosc FAD (3372)

‘ Wiasciwosci ptynu

‘ Gesto$¢ odnies. (3377)

‘ Gestosé (3462) ‘

‘ Gestos¢ FAD (3372)

Regulacja czujn.

E

‘ Ust.Instalacyjne

‘ Wsp. montazowy (3470) > B52

‘ Orientacja (3437)

‘ Wrys. zest. mont. (3435)

‘ Regul. obiektowa

‘ Tryb pracy (3400)

‘ Gr. $cianki rury (3409) ‘

‘ Wart. w uzyciu

Wyb.PrzeptywRef.
(3440)

‘ W Przep Ref. 1 (3401) ‘

‘Wsp. mocy 1 (3425) ‘

124
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Dodatek

‘ W.Przep.Ref. 2 (3418)

‘ Wsp. mocy 2 (3426)

‘ W Przep.Ref. 3 (3419)

‘ Wsp. mocy 3 (3427)

‘ W.Przep.Ref. 4 (3420)

‘ Wsp. mocy 4 (3428)

‘ W.Przep.Ref. 5 (3421)

‘ Wsp. mocy 5 (3429)

‘ W Przep.Ref. 6 (3422)

‘ Wsp. mocy 6 (3430)

‘ W.Przep.Ref. 7 (3423)

‘ Wsp. mocy 7 (3431)

‘ W.Przep.Ref. 8 (3424)

‘Wsp. mocy 8 (3432)

‘ W Przep.Ref. 9 (3474)

‘ Wsp. mocy 9 (3475)

‘ Nowa regulacja >
Wyb.PrzeptywRef.

(3382)

‘ Wykonaj regulac. -

‘ Wyczysé wartosci (3529)

‘ W.Przep.Ref. 1 (3384)

‘ Wsp. mocy 1 (3392)

‘ W Przep.Ref. 2 (3385)

‘ Wsp. mocy 2 (3393)

‘ W Przep.Ref. 3 (3386)

‘ Wsp. mocy 3 (3394)

‘ W.Przep.Ref. 4 (3387)

‘ Wsp. mocy 4 (3395)

‘ W Przep.Ref. 5 (3388)

‘ Wsp. mocy 5 (3396)

‘ W Przep.Ref. 6 (3389)
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Proline t-mass A 150 HART

‘ Wsp. mocy 6 (3397)

‘ W Przep.Ref. 7 (3390)

‘ Wsp. mocy 7 (3398)

‘ Wsp. mocy 8 (3399)

‘WPrzep Ref. 8 (3391) ‘

‘ Wykonaj regulac. ->

‘Waznosc danych (3534)

‘ Zastosuj (3528)
‘ Kalibracja ‘ >
‘ Prostow. strum. (3404) ‘
‘ Data/GodzKal (3436) ‘

Wyjscie ‘ 5
‘Wyjs’ciePrqd 1 ‘ 5 5 B60
‘PrzpryJPrqd (359) ‘ 5> B60
‘Wyjsae pradowe (353) ‘
‘ Prad ustalony (365) ‘
‘ Warto$c dla 4 mA (367) ‘
Wartos¢ dla 20 mA
(372)
‘ Ttumienie (363) ‘ -> 67
‘ Czas odpowiedzi (378) ‘ > Bo67
‘ TrybObstugiBledu (364) ‘
‘ Prad na wyj. (361) ‘ > B79
‘ Tryb rozruchu (368) ‘
‘ WylmpulCzesto 1 ‘ >
‘ Tryb pracy (469) ‘ > B53
‘PrzpryjImpul (460) ‘ 5 By
‘Waga impulsu (455) ‘ -> 54
‘ Szeroko$cImpulsu (452) ‘ > B63
‘ TrybObstugiBledu (480) ‘ 5 B 63
‘Wyj Impulsowe (456) ‘ > B79
‘ PrzypiszZWyjCzest (478) ‘ > B54
126 Endress+Hauser



Proline t-mass A 150 HART Dodatek

‘ CzestotliwMinim (453) ‘ > B63
‘ CzestotliwMaks (454) ‘ > 63
‘ WartDlaCzestMin (476) ‘ 5> 263
WartDlaCzestMaks > B63
(475)
‘ Thum.Wyjscia (477) ‘ > 67
‘ Czas odpowiedzi (491) ‘ > 67
‘ TrybObstugiBledu (451) ‘ 5 B 63
‘Czest.Wyj (471) ‘ 5 B®79
‘ FunkcjaWyjDwust (481) ‘ > B54
‘ KlasaDiagnostycz (482) ‘ > Be63
‘ PrzypiszOgranicz (483) ‘ > B63
‘WartW{qczenia (466) ‘ > BS54
‘WartWy{qczenia (464) ‘ > B 54
‘ Przypisz stan (485) ‘ > BS54
‘ Op6znWigczenia (467) ‘ > B63
‘ Op6znWylaczenia (465) ‘ > Be63
‘ TrybObstugiBledu (486) ‘ 5> B 63
‘ StatusWyDwust (461) ‘ > 79
‘ OdwrocSygnatWyj (470) ‘ 5> B 63
Komunikacja ‘ -

‘ Wyjécie HART ‘ 5

‘ Konfiguracja ‘ ->

‘ Burst mode (208) ‘

‘ Komenda rozgt. (207) ‘

‘ Adres HART (219) ‘

‘ Liczba nagtowkow (217) ‘

KrotkiZnacznHART

(220)

‘ Informacja ‘

‘ Rewizja modelu (204) ‘ > B 48

‘ ID urzadzenia (221) ‘ 5> B 48

‘ Typ urzgdzenia (222) ‘ > B48
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Proline t-mass A 150 HART

‘ ID producenta (223) ‘ > 48
‘ Rewizja HART (205) ‘
‘ Deskryptor HART (212) ‘
‘ Komunikat HART (216) ‘
‘ Kod danych HART (202) ‘
‘ Rewizja sprzetu (206) ‘
‘RewmaOprogram (224) ‘
‘Wyjs’cie ‘ 5> B 48
‘ Praypisz PV (234) ‘ 5> B 48
‘ Wartosc (PV) (201) ‘ > 48
‘ Przypisz SV (235) ‘ > B48
| Wartos¢ (SV) (226) | > B4s
‘ Przypisz TV (236) ‘ > B 48
‘Wartosc (TV) (228) ‘ > B48
‘ Praypisz QV (237) ‘ 5> B 48
‘Wartosc (QV) (203) ‘ > 48
‘ Zastosowanie ‘ ->
‘ KasWszystLiczn (2806) ‘ -> B80
‘ Licznik ‘ >
‘PrzypZmlenanroc (914) ‘ - 69
‘ Jedn. liczn. (915) ‘ 5 B69
‘KontrolaLlczn (912) ‘ > B80
‘Warthtngdef (913) ‘ 5 B8
‘ TrybObstugiBledu (901) ‘ 5 B 69
‘ Diagnostyka ‘ >
‘ BiezDiagnostyka (691) ‘ > Bs82
‘Poprleagnostyka (690) ‘ > B82
‘CzasOdRestartu (653) ‘ -
‘ Czas pracy (652) ‘ > 71
‘ ListaDiagnost ‘ > > BIl
‘ Diagnostyka 1 (692) ‘ »> BoIl
‘ Diagnostyka 2 (693) ‘ 5> B9l
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Dodatek

‘ Diagnostyka 3 (694)

‘ Diagnostyka 4 (695)

‘ Diagnostyka 5 (696)

‘ Rejestr zdarzen

‘ OpcjeFiltrowania (705)

‘ Info o urzadz

‘ Etykieta (11)

‘ Numer seryjny (9)

‘ WersjaOprogramow (10)

‘ Nazwa urzadzenia (13)

‘ KodZamowien (8)

‘ RozszKodZamow 1 (23)

‘ RozszKodZaméw 2 (21)

‘ RozszKodZamoéw 3 (22)

‘ Wersja ENP (12)

‘ LicznikKonfigur (233)

‘ ArchiwizDanych

‘ PrzypiszKanat 1 (851)

‘ PrzypiszKanat 2 (852)

‘ PrzypiszKanat 3 (853)

‘ PrzypiszKanat 4 (854)

‘ Interwat zapisu (856)

‘ Wryczysé dane (855)

ArchiwizDanych

E

‘ >

‘ >
‘ Wysw. wart. 1 ‘ ->
‘ Wysw. wart. 2 ‘ ->
‘ Wysw. wart. 3 ‘ ->
‘ Wysw. wart. 4 ‘ ->

E
‘ TempElektroniki ‘ ->

‘ Warto$¢ min (3445) ‘

‘ Wartos$¢ maks. (3444) ‘

Boa1

Bo1

Boa1

Boa1

B 92

B 48

B4

B 94

B 48

B 48

B 48

B 48

B 48

B 48

B 48

B 81

Bs1

Bs1

B 81

Bs1

Bs1

B 81

B8l

B8l

Bs1

B8l
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Symulacja ‘ >

PrzypSymZmieProc
(1810)

Wartos¢DoSymulac
(1811)

‘ SymulWyjPrad 1 (354)

‘ WartPradWyj 1 (355)

‘ SymCzestotliw (472)

‘ Sym.Impulsu (458)

‘ Wart. impulsu (459)

‘ SymulWyDwust (462)

‘ Wart.Czestotl (473) ‘

‘ StatusWyDwust (463)

SymulAlarmUrzadz
(654)

‘ Temp.Procesowa ‘ >

‘ Warto$¢ min (3447) ‘

‘ Warto$¢ maks. (3446) ‘

> B73

> B73

> B73

> B73

> B73

> B73
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Spis haset

Spis haset

A
Aktualna wersja przyrzadu . . . ... ... 48
AMS Device Manager . . .. ..., 45

Przeznaczenie .. .............. .. ... ... ... 45
Applicator . .. ... .. 98, 99
B
Bezpieczenstwo

Wskazowki bezpieczenstwa . . ............. ... 8
Bezpieczenstwopracy . . ........... .. . .. 9
Bezpieczenstwo produktu. .. ........... ... .. .. 10
Bezpieczenstwo uzytkowania . . . ................. 9
Bezposdrednidostep . . ... ... 40
Blokada przyciskéw

Wigczenie . ... ... 43

Wrylgczenie . . .. ... 43
Blokada zapisu

Kodemdostepu....... ... ..., 74

Za pomoca przetgcznika blokady zapisu . ... ... .. 75
C
Cechy metrologiczne . . ......... . ... ........ 105
Certyfikaty . .. ... ... 112
Cisnienie medium

Wplyw . .o 106
Ci$nienie winstalacji..................... 21,107
Czasodpowiedzi . ........ ... .. ... . ... ... 106
CzedScizamienne . . ... L. 94

Koncepcja . .......c o 94

Tabliczka znamionowa . . ................... 94
Czujnik

Ci$nienie winstalacji.................. 21,107

Zakres temperatury medium . . ... ......... .. 107
Czujnik przeptywu

Montaz........couui 22
Czynnodci konserwacyjne . . . ................... 95
Czyszczenie

Czyszczenie przetwornika . . . .......... ... .. 95

Czyszczenie wewnetrzne . .. .......... ... ... 95

Czyszczenie zewnetrzne . .. .......... ... ... 95
Czyszczenie wewnetrzne . .. .......... ... .. .. 95
Czyszczenie zewnetrzne . ... ... ... .. ... ... 95
D
Dane komunikacji cyfrowej . ... ... 48
Dane techniczne, przeglad . . . ....... ... ... .. 98
Dataprodukcji . ........... . 13,14
Deklaracja dotyczgca skazenia . . .. .............. 96
Deklaracjazgodno$ci . . . ........ ... ... 10
Diagnostyka

kony ... ..o 84
Dokument

Przeznaczenie . ............ .. ... ... ... ... 5

Stosowane symbole . .. ........ ... L. 5
Dokumentacja

Dokumentacja uzupemiajgca . . .. ............ .. 7
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Dopuszczenia . . .. ...cov vt 112
Dopuszczenie Ex .. ... ... L 112
Dostepdoodezytu . . ... 43
Dostepdozapisu . ........ ..., 43
Dynamika pomiaru. ......................... 99
Dyrektywa ci$nieniowa PED . . .. ......... ... ... 112
E
Edytorliczb . ......... .. ... .. .. 36
Edytortekstu.............. ... .. ... ... ...... 36
F
FieldCare ... ... ... 45
Interfejs uzytkownika . . .. ... ... ... 45
Przeznaczenie ... ........... ... ... ... . ... 45
Filtrowanie rejestru zdarzen . . . .. .............. 92
Funkcje
patrz Parametr
G
Gtowny modut elektroniki . . ............ ... ... 11
H
Historiazdarzen . .. .............. ... ... ..... 91
HistoROM (opis) . . ..o oo 71
I
[Dproducenta . ................ ... 48
IDprzyrzadu . . ... oo 48
Identyfikacja przeptywomierza . . .. .............. 13
Ikony
Aktywnej komunikacji . . ... ... L 32
Blokady . ........... ... ... .. 32
Diagnostyki............ ... ... ... ... .. ... 32
Dlakreatora............ ..., 35
Dlamenu.......... ..., 35
Dla parametrow . . ... ... 35
Dlapodmenu.................. oo ... 35
Numer kanatu pomiarowego . . ............... 33
Sygnalizacjistatusu . . . .............. ... .. 32
Wartosci mierzonej . ... ... ... L. 33
We wskazaniu statusu na wskazniku . .......... 32
Informacje diagnostyczne . . .. ... ... ... 85
Wskaznik lokalny . . ........ ... ... ... 84
Informacje o dokumencie . . . .................... 5
Inne normyizalecenia....................... 112
Integracjazsystemami....................... 48
Interfejs uzytkownika
FieldCare . ....... ... .. .. .. 45
Izolacjatermiczna . . .............. ... .... 21, 107
J
Jezyki obstugi, obstugalokalna . .. .............. 111
K
Kabel podigczeniowy
Specyfikacja . . ... ... 25
131



Spis haset

Proline t-mass A 150 HART

Kierunek przeptywu . . ....... ... ... ... ... 17, 22
Kod bezposredniego dostepu . . . ... ... ... ... 35
Koddostepu........ ... . i 43

Niewtasciwe wprowadzenie . . .. ............. 43
Kod zamoéwieniowy . . . .......... ... .. ... .. 13,14
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna . . .. ...... .. 107
Komunikat diagnostyczny . . . .................. 84
Komunikator Field Xpert. . . .. ..... ... ... ....... 45

Przeznaczenie ........... ... ... .. ... ... 45
Komunikator reczny

Przeznaczenie ................. ... ... ... 46
Komunikatorreczny 475 . . ...... ... .. ... ... .. 46
Komunikaty btedéw

patrz Komunikaty diagnostyczne
Koncepcjaobstugi . . ... ... oL 31
Konserwacja . .. ... 95
Konstrukcja

Przetwornik pomiarowy . .. ....... ... ... ... 11

Konstrukcja systemu pomiarowego
patrz Konstrukcja przetwornika pomiarowego
Konstrukcja uktadu pomiarowego

Uktad pomiarowy . .. ......... .. .. ... ... ... 98
Kontrola

Montaz........ ...t 23

po wykonaniu podtgczen elektrycznych . . ... .. .. 28
Kontrola funkcjonalna . . .. ....... . ... ... 50
Kontrola po wykonaniumontazu . ............... 50

Kontrola po wykonaniu montazu (lista kontrolna) ... 23
Kontrola po wykonaniu poditgczen elektrycznych

patrz Podlgczenie elektryczne
Kontrola po wykonaniu poditgczen elektrycznych (lista

kontrolna) . ......... . . . ... 28
L
Lista kontrolna
Kontrola po wykonaniu montazu . ............ 23
Kontrola po wykonaniu podiaczen elektrycznych . . 28
Listazdarzen ............... ... . ... 91
ListaDiagnost .. .. ...... ... . 91
M
Maksymalny btagd pomiaru . . .................. 105
Masa
Amerykanski uktad jednostek . . . ........ .. .. 108
JednostkiSI............ . ... .. ... .. ... 108
Transport (wskazowki) . . ................... 15
Maska wprowadzania . . ........... ... ........ 36
Materiaty . . . ... ... 108
Media . .. ..o 8
Menu
Do konfiguracji przyrzadu . .. ............ .. .. 51
Menu kontekstowe
Objasnienie . ....... ... ... ... .. ......... 39
Otwarcie . . ... ... 39
Zamkniecie ... ........ .. o 39
Menu obstugi
Kreatory . ... ... ... 29
Menu, podmenu . ......................... 29
Podmenu i rodzaje uzytkownikéw . . .. ..... .. .. 31

132

Struktura . ....... ... ... i 29
Menu podrzedne

Zmienne proCesoOWe . . ... .. ..oveeenneeon.. 77
Miejscemontazu . . .. ... 17
Mikroprzetgcznik

patrz Przetgcznik blokady zapisu
Modut elektroniki . .. ............ ... ... ... 11, 27
Montaz . ....... .. 17
Mozliwe dziatania

Informacje . . ........ ... 86

Zamykanie ... ...... ... 86
N
Napieciena zaciskach . . . ............. ... .. ... 25
Napiecie zasilajgce . . .. ........ ... ... . 103
Napiecie zasilania . . .. ................ .. .. ... 25
Naprawa

Koncepcja.........c o 94

Wskazowki . ....... ... oo 94
Naprawa przyrzgdu . . . .. ..o 94
Narzedzia

Domontazu................ . .. ........ 22

Do podigczenia elektrycznego . .. ........ ... .. 25

Transport........ ... 15
Narzedzia do podigczenia . . . ........... ... ... 25
Narzedzia montazowe . .. ..................... 22
Narzedzia obstugi

Przeglad opcji podtgczenia . .. ...... ... ... ... 46
Nazwa urzgdzenia

Czujnik przeptywu . . .. ... . L 14

Przetwornik pomiarowy . . ...... .. ... . ... 13
Numerseryjny .. ..........oouuiiooo... 13,14
o
Obcigzenie . ....... .. 25
Obracaniewskaznika . .. ........... ... .. ...... 23
Obstuga....... ... 77
Obstuga lokalna

Jezykiobstugi.......... .. ... ... L. 111
Obstugazdalna.............. ... ... ........ 110
Obszar zastosowan

Ryzyka szczatkowe . . .. ... ... L 9
Obudowa modutu elektroniki

Obracanie

patrz Obracanie obudowy przetwornika
Obudowa przetwornika

Obracanie........ ... . .. 22
Odbiordostawy . . . ..o 12
Odciecie niskich przeptywow . .. ............... 101
Odcinekdolotowy . . . ... ..o 18
Odcinekwylotowy . . ... ... ... 18

Przetwornik ci$nienia . . .. ........ ... ... ... 19
Odczyt warto$ci mierzonych . . .................. 77
Odporno$énadrgania....................... 106
Odporno$¢ na wstrzasy . . . . .o v vev i i 106
Okreslenie kodudostepu . . . ................... 74
Oprogramowanie

Datawersji.......... ... ... 48

Wersja . ... 48
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Spis haset

P
Parametr
Wprowadzanie wartosci . . .. ... ... ... 47
ZMIENNY . . ..ot e 47
Parametry kabli........ ... ... ... . ... .. .. 25
Parametry przewodéw . . .. ... ... ... 104
Pliki opisu urzgdzenia (DD) . .. ................. 48
Ptytka modutu elektroniki
Kartawej$¢/wyjsc . . ... ... 27
Pobérpradu......... ... . 103
Podlaczenie
Modem Commubox FXA191,195 ............ 46
Podlaczenie elektryczne
Commubox FXA195 . ... ... ... .. ... ..... 110
Komunikatorreczny . . ................. 46,110
Modem Commubox FXA291 . ............ 47,111
Oprogramowanie narzedziowe . . ............ 110
Poprzez interfejs serwisowy (CDI) .. ....... 111
Z wykorzystaniem protokotu HART . . . .. 46,110
Oprogramowanie obstugowe . . .. ............. 46
Poprzez interfejs serwisowy (CDI) .. ........ 47
Przetwornik . ....... ... ... ... .. . . 25
Stopietochrony . . ............. .. ... ...... 27
Podlaczenie przyrzadu . . .. ... ... ..o L 26
Podmenu......... ... ... . . ... 31
ArchiwizDanych . .. .......... ... ... ... .. .. 81
Jedn. Systemowe . . . ... ... 57
Kopiaustawien.............. ... .. ........ 71
Licznik . . ... ... . 67,69,78
Listazdarzen............... ... 91
Obstuga . ....... ... 77
Obstugaliczn. ... ............. ... ... ...... 80
Symulacja.......... .. 72
Wartosé wyjsciowa . . ... ... 79
Wskaznik . . ... 68
WylmpulCzesto . .. ... 62
WyjsciePrad . . .. ... .. 60
Podzespoty przeptywomierza . . .. ............. .. 11
Pole wskazan
W widoku nawigacji . . ......... ... ... ... 35
Wskaznika . .. ... 33
Ponowna kalibracja . . ........... ... ... ... .. .. 95
Powtarzalnos¢ ... ...... ... ... . ... . 106
Pozycja pracy (pionowa, pozioma) . .............. 17
Pozycje menu
Dla ustawien specyficznych . . . ............... 55
Protokét HART
Wersja . . oooo 48
Zmienne mMierzone . .. ... ..........uueen... 48
Zmienne urzadzenia . . ... ... .. 48
Przeglad menu obstugi
Operator i Utrzymanieruchu . . .............. 114
Przetacznik blokady zapisu . . ........... ... .. .. 75
Przetwornik
Modyfikacja . . . ........ .. 94
Naprawa . . . ... 94
Podlaczenie przewoddw sygnatowych . ... ... ... 27
Przygotowanie do podigczenia elektrycznego . . . . . 26
Utylizacja . . . ..o oo 97
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Przetwornik pomiarowy
Demontaz........... ... ... 97
Integracja z wykorzystaniem protokotu HART . . . . 48
Konfiguracja . . .......... ... ... . .. 51
Konstrukcja . . ........ ... o 11
Montaz czujnika przeptywu . . .. ... o L. 22
Obracanieobudowy . . .......... ... ... .... 22
Obracaniewskaznika . ..................... 23
Przygotowaniedomontazu.................. 22
Zalgczenie . .. ... ... 50
Zwrotprzyrzadu . . .. ... 96

Przeznaczenie dokumentu...................... 5

Przyciskiobstugi . . . ........ ... .. L. 38, 85
patrz Przyciski obstugi

Przygotowaniedomontazu . ................... 22

Przygotowanie do podigczenia . . ............ ... . 26

Przytacza technologiczne . . . .................. 109

Przyporzadkowanie zaciskow . . ............. 27,102

R

Reakcja diagnostyczna
Ikony . ... 84
Objasnienie . .. ..... ... .. ... ... ... 84

Rejestrator . . ...... .. . ... 81

Rodzaje uzytkownikéw . ... ....... ... ... ... 31

Rozszerzony kod zaméwieniowy
Czujnikprzeptywu . .. ... ... 14
Przetwornik pomiarowy . . ........ ... ... .. 13

S

Separacjagalwaniczna . ...................... 102

SIMATICPDM . . ... 46
Przeznaczenie . ............. .. ... ... ... 46
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