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Krotka instrukcja obstugi
Solimotion FTR16

Sygnalizator przeptywu dla materiatéw sypkich

Niniejsza instrukeja jest skrocong instrukcjg obstugi i nie
zastepuje instrukeji obstugi urzadzenia.

Szczegoétowe informacje o urzadzeniu znajduja sie w instrukeji
obstugi i pozostatej dokumentacji:

Dostepne dla wszystkich wersji urzadzen za posrednictwem:

= Internet: www.endress.com/deviceviewer.

= Smartfon/tablet: Endress+Hauser Operations App.
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O niniejszym dokumencie Solimotion FTR16

1 O niniejszym dokumencie

1.1 Symbole

1.1.1 Symbole bezpieczenstwa

Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Zignorowanie go doprowadzi do
powaznego uszkodzenia ciata lub $mierci.

A\ OSTRZEZENIE
Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Zignorowanie go doprowadzi do
powaznego uszkodzenia ciata lub $mierci.

A\ PRZESTROGA
Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Zignorowanie go doprowadzi do lekkich
lub $rednich uszkodzen ciata.

NOTYFIKACJA
Tym symbolem sg oznaczone informacje o procedurach i inne czynnodci, z ktérymi nie wiagze
sie niebezpieczenstwo obrazen ciata.

1.1.2 Symbole elektryczne

= Zacisk uziemienia
Zacisk uziemiony, z punktu widzenia uzytkownika, jest juz uziemiony poprzez system uziemi-
enia.

1.1.3 Symbole i grafiki oznaczajgce niektére typy informacji

Dopuszczalne
Dopuszczalne procedury, procesy lub czynnosci

Zabronione
Zabronione procedury, procesy lub czynnosci.

B Wskazowka
Oznacza dodatkowe informacje

Odniesienie do dokumentacji
Odniesienie do innej sekcji

L., 2., 3. Kolejne kroki procedury

1.1.4 Symbole w grafice
A, B, C... Zobacz

1, 2, 3 ... Numery pozycji

A\ Obszar niebezpieczny

A Obszar bezpieczny (obszar niezagrozony)
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Solimotion FTR16 Podstawowe wskazowki bezpieczenistwa

1.1.5 Symbole specyficzne dla urzadzenia

%% Dioda LED wigczona
Wskazanie $wiecgcej diody LED

® Dioda LED wytgczona

Wskazuje nieswiecaca diode LED

O Wskaznik LED nieokreslony

Wskazuje nieokreslony lub dowolny stan $wiecenia diody LED

I#/ Maksymalny przeptyw masowy
Wskazuje maksymalny ruch

It/ Minimalny przeptyw masowy
Wskazuje minimalny ruch lub jego brak

2 Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

Personel musi spetnia¢ nastepujgce wymagania, aby méc wykonywaé niezbedne zadania, np.

uruchomienie i konserwacje:

» Przeszkoleni, wykwalifikowani specjaliSci musza posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do
wykonywania okreslonej funkcji i zadania

» Sa autoryzowani przez wtasciciela/operatora zaktadu

» S3 zaznajomieni z przepisami federalnymi/krajowymi

» Muszg przeczytac i zrozumie€ instrukcje zawarte w podreczniku i dokumentacji
uzupetniajgcej.

» Postepuja zgodnie z instrukcjami i przestrzegajg warunkow

2.2 Przeznaczenie

Wskaznika przeptywu nalezy uzywac wytgcznie do monitorowania ruchu materiatu sypkiego.

Niewtasciwe uzytkowanie moze stwarzac zagrozenia. Upewnij sie, Ze urzagdzenie pomiarowe

jest wolne od wad podczas pracy.

= Urzadzenie pomiarowe nalezy stosowac tylko dla mediéw, na ktore majgce kontakt w proce-
sie materialy majg odpowiednig odpornos¢.

= Nie przekracza¢ ani nie schodzi¢ ponizej wartosci granicznych dla urzgdzenia pomiarowego
TIO1610F

2.2.1 Niewtasciwe uzycie
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym lub niezgod-
nym z przeznaczeniem uzyciem.

Pozostate ryzyka
Ze wzgledu na przenoszenie ciepta z procesu, temperatura obudowy elektroniki i znajdujgcych
sie w niej podzespotow moze wzrosna¢ podczas pracy do 70 °C (158 °F).

Niebezpieczenistwo poparzenia w wyniku kontaktu z powierzchniami!
» W razie potrzeby zapewnic¢ ochrone przed dotykiem, aby zapobiec poparzeniom.
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Odbior dostawy i identyfikacja produktu Solimotion FTR16

2.3 Bezpieczenistwo w miejscu pracy

Do pracy na urzadzeniu i z urzgdzeniem:
» Stosowac wymagane wyposazenie ochronne zgodnie z przepisami federalnymi/krajowymi.

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

Niebezpieczenstwo obrazen!

» Urzadzenie nalezy eksploatowac wytgcznie w odpowiednim stanie technicznym i w stanie
bezawaryjnym.

» Uzytkownik jest odpowiedzialny za wolne od zaklécen dziatanie urzadzenia.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Ten sygnalizator przeptywu zostat zaprojektowany zgodnie z dobra praktyka inzynierska, aby
spemic¢ najnowoczes$niejsze wymagania bezpieczenstwa, zostat przetestowany i opuscit fabryke
w stanie, w ktérym jest bezpieczny do pracy.

Spelnia on ogdlne normy bezpieczenstwa i wymogi prawne. Jest rowniez zgodny z dyrekty-
wami UE wymienionymi w Deklaracji Zgodnosci UE dla danego urzadzenia. Endress+Hauser
potwierdza to poprzez umieszczenie na urzgdzeniu znaku CE.

3 Odbioér dostawy i identyfikacja produktu

3.1 Odbidr dostawy

Podczas odbioru towaru nalezy sprawdzi¢ nastepujace elementy:

O Czy kody zaméwienia na dowodzie dostawy i na naklejce produktu sg identyczne?

O Czy towar jest nieuszkodzony?

O Czy dane na tabliczce znamionowej sa zgodne z danymi zaméwienia na dowodzie dostawy?

O Jesli jest to wymagane (patrz tabliczka znamionowa): Czy dotgczone sg instrukcje
bezpieczenstwa, np. XA?

0O Czy urzadzenie jest odpowiednio zabezpieczone?

ﬂ Jesli jeden z tych warunkéw nie jest spetniony, prosimy o kontakt z biurem handlowym
producenta.

3.2 Identyfikacja produktu

Urzadzenie pomiarowe moze by¢ identyfikowane w nastepujgcy sposob:

= Dane na tabliczce znamionowej

= Rozszerzony kod zamowienia z wyszczegdlnieniem cech urzadzenia na dowodzie dostawy

= Wprowadzi¢ numer seryjny z tabliczek znamionowych w W@AM Device Viewer (www.
endress.com/deviceviewer): Wyswietlane sg wszystkie informacje o urzadzeniu
pomiarowym wraz z przegladem zakresu dostarczonej dokumentacji technicznej.
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Solimotion FTR16 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

= Wprowadz numer seryjny na tabliczce znamionowej do aplikacji Endress+Hauser Operations
App lub uzyj aplikacji Endress+Hauser Operations App do zeskanowania dwuwymiarowego
kodu matrycowego (QR Code) na tabliczce znamionowej.

3.2.1 Tabliczka znamionowa

4 N\
Endress+Hauser {Z1]

Solimotion 1

Order code:
Ext. ord. cd.: 2
Ser.-No.:

)
G

- J

@1  Dane na tabliczce znamionowej

Miejsce produkcji

Numer zamdéwieniowy, rozszerzony kod urzqdzenia, numer seryjny
Dane techniczne

Informacje o dopuszczeniach

W N =

3.2.2 Miejsce produkgcji

Endress+Hauser SE+Co. KG
Hauptstrale 1
79689 Maulburg, Niemcy

3.3 Przechowywanie i transport

3.3.1 Warunki przechowywania
Nalezy uzywac oryginalnego opakowania.

3.3.2 Temperatura przechowywania
-> B8

Endress+Hauser 7



Montaz Solimotion FTR16

333 Transportowanie urzadzenia
Urzadzenie nalezy przetransportowaé do punktu pomiarowego w oryginalnym opakowaniu.

4 Montaz

4.1 Warunki montazu

Minimalizacja ograniczen charakterystycznych dla danego zastosowania
- [@ TIO1610F "Charakterystyka dziatania"

4.1.1 Pozycja montazowa

0000000050
®2  Pozycja montazowa

ﬂ = Dowolna pozycja montazowa
= Matly kat a moze zwigkszy¢ jako$¢ sygnatu.
= Wykrywanie materiatu na przenosnikach taSmowych: zalecane o = 45°

4.1.2 Zakres temperatury roboczej
-20 do +60 °C (-4 do +140 °F)

4.1.3 Adapter procesowy

- @ TIO1610F "Akcesoria"

= Adapter do wspawania lub wkrecania typ FAR52

= Adapter do wspawania, Sruby kontrujgce i wspornik montazowy

s Wtyk wykonany z PTFE lub ceramiki z tlenku aluminium typ FAR54
= Mocowanie wziernika

= Krociec procesowy typ FAR50

= Adapter wktadany typu FAR51 dla kr6écow procesowych

= Adapter do wysokiego ci$nienia i wysokiej temperatury

8 Endress+Hauser



Solimotion FTR16 Montaz

4.1.4 Wymiary montazowe

90 (3.54) 110 (4.33)
40 (1.57) 55 (2.17)

G1
G1v2
@60 (2.36)

— — ] i

110 (4.33)

@70 (2.76)
—

12 NPT

0000000012
®3  Wymiary montazowe. Jednostka miary mm (in)

A 2%"(60,325mm / 2.375 in)

Endress+Hauser



Montaz Solimotion FTR16

4.2 Montaz urzadzenia
4.2.1 Mocowanie za pomocg gwintu przylaczeniowego
1.

0000000061
®4  Mocowanie za pomocq gwintu przytqczeniowego

A 1% NPT
B G1/G1%

1. Wkreci¢ w stozkowy (A) lub cylindryczny (B) gwint przytgczeniowy.
2. Ustawic¢ obudowe elektroniki w jednej linii.
3. Zamocowac¢ obudowe na miejscu.

ﬂ Uszczelka: dostarczana przez klienta

10 Endress+Hauser



Solimotion FTR16 Montaz

4.2.2 Alternatywy montazu gwintu G

= Montaz za pomocg spawania (A): Przykreci¢ urzadzenie do oporu.

= Montaz w istniejgcym gwincie (B): Wkreci¢ urzgdzenie réwno z wewnetrzng $cianka i
zablokowac¢ za pomoca Sruby kontrujacej.

1 2

0000000014
®5  Alternatywy montazu gwintu G

1 Adapter do wspawania G 1
2 Sruba kontrujgca G 1%

ﬂ Uszczelka: dostarczana przez klienta

Endress+Hauser 11



Montaz Solimotion FTR16

4.2.3 Montaz bez kontaktu z procesem

ﬂ = Ryzyko tworzenia sie kondensatu na wewnetrznej $cianie procesu - wtyk 2.
= A minimalizuj > minimalizuj thumienie sygnatu

= Obserwowa¢ maksymalng temperature T.

= Bledne pomiary z powodu ruchomych powierzchni przejscia

0000000060
6  Montaz przed Sciang procesowq nieprzepuszczajgcq mikrofal

1 Wtyk przepuszczajqcy mikrofale
2 Wtyk przepuszczajgcy mikrofale w przypadku tworzenia sie kondensatu na wewnetrznej sciance pro-
cesowej

4.2.4 Montaz za pomoca akcesoriow
- @ TIO1610F "Akcesoria"

ﬂ Nalezy przestrzegac zatgczonej instrukeji obstugi dotgczonej do wyposazenia!

4.3 Kontrola poinstalacyjna
0O Czy urzadzenie jest nieuszkodzone (kontrola wzrokowa)?
0O Czy urzadzenie jest zgodne ze specyfikacjg punktu pomiarowego?

Na przyktad:

= Temperatura procesu
= Ci$nienie procesowe

= Temperatura otoczenia

O Czy numer punktu pomiarowego i oznaczenie sg prawidtowe (kontrola wzrokowa)?

O Czy urzadzenie jest odpowiednio chronione przed opadami atmosferycznymi i
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych?

O Czy urzadzenie jest odpowiednio zabezpieczone?

12 Endress+Hauser



Solimotion FTR16 Podtaczenie elektryczne

5 Podlaczenie elektryczne

W przypadku urzadzenia dla strefy niebezpiecznej:
Nalezy przestrzegac¢ wskazowek zawartych w dokumentacji Ex (XA).

5.1 Wymagania dotyczace polaczen

51.1 Podlaczenie wyréwnania potencjatow

= Wyréwnanie potencjatu musi by¢é podtgczone do zewnetrznego zacisku uziemienia na
urzadzeniu.

= W celu zapewnienia optymalnej kompatybilnosci elektromagnetycznej, linia wyréwnania
potencjatéw powinna by¢ jak najkrétsza.

= Zalecany przekréj kabla wynosi 2,5 mm?.

= Wyréwnanie potencjatu FTR16 musi by¢ uwzglednione w lokalnym wyréwnaniu potencjatu.

5.1.2 Wymagania dotyczace kabla polaczeniowego

= Dopuszczalny zakres temperatur - B8
K 1P69 / A\ P67
= Kabel przylaczeniowy maks. 5 Q/zyte
s Pojemnosc catkowita < 100 nF
= Prefabrykowane kable potgczeniowe i miedzysystemowe > @ TI01610F "Akcesoria"

5.2 Podlaczanie urzadzenia

5.2.1 Okablowanie

0000000051
7 Okablowanie

A Obwdd zasilajqcy i sygnatowy
1 Kabel potgczeniowy z gniazdem kqtowym prawym M12

Napiecie zasilania

= U=18do30VDC

= Zgodnie z normg IEC/EN61010 nalezy przewidzie¢ odpowiedni wytgcznik ochronny dla
urzadzenia pomiarowego.

= 7rédto napiecia: Niebezpieczne napiecie kontaktowe lub obwad klasy 2 (Ameryka
Poinocna).

Endress+Hauser 13



Podtaczenie elektryczne Solimotion FTR16

Zuzycie energii
P<11IW

Zuzycie pradu
[ < 60 mA (bez obcigzenia)

Obcigzenie
Max. 200 mA

Wryjscie przelaczajace
= 3-przewodowy DC-PNP (dodatni sygnat napieciowy na wyjsciu przetaczajacym elektroniki)
= 2 wyjscia DC-PNP, styk antywalentny

ﬂ Urzadzenie jest wewnetrznie wyposazone w bezpiecznik topikowy 500 mA
(wolnoprzetgczajgcy) zgodnie z I[EC 60127-2, ktéry nie moze by¢ zmieniony przez

uzytkownika w przypadku awarii.

5.2.2 Rozmieszczenie pinéw

0000000052
®8  Rozmieszczenie pinéw dla napiecia zasilania i obwodu wyjsciowego

Kx Obcigzenie zewnetrzne

Wryjscie przelaczajace
Ruch materiatu St sygnalillé]()liuala GHEE Stan czujnika Wryjscie przetaczajace
Dioda LED $wieci lub szybko 1 4
‘ﬂ miga (ok. 9 do 15 Hz) o 1.2 4
Dioda LED wylgczona lub ¢ 1 4
‘ ‘ miga powoli (ok. 2 do 8 Hz) _Knb\ L2 —

14 Endress+Hauser



Solimotion FTR16 Podtaczenie elektryczne

Test dzialania

Ruch materiatu Stan czujnika Blad/ostrzezenie Wryjscie przetaczajace
‘T‘ o Ostrzezenie 1 .2 1 4

N | , 7 ] N
‘ ‘ ',Q‘ Miganie diody LED 1 72 1 .4

Btad
/| e Loz

Dioda LED $wieci $wiattem
ciggtym

5.3 Kontrola po podlaczeniu

O Czy urzadzenie lub kabel sg nieuszkodzone?

O Czy zastosowane kable sg zgodne z wymaganiami?

O Czy zamontowane kable posiadajg odpowiednie odcigzenie?

O Czy ztacza s mocno dokrecone?

O Czy napiecie zasilania jest zgodne z danymi na tabliczce znamionowej?
O Brak odwrotnej polaryzacji, czy zaciski sa prawidtowo podtgczone?

O Jesli napiecie zasilania jest obecne, czy $wieci sie zielona dioda LED?

Endress+Hauser 15



Obstuga urzadzenia

Solimotion FTR16

6

Obstuga urzadzenia

ul

finy

N/

=@ |

6

7

8

®

9

O NV WN =

16

Wyswietlacz i elementy obstugi FTR16

Sita sygnatu (biata dioda LED)

Tylko do parametryzacji: Dioda LED zétta

Stan czujnika (LED z6tty)

Praca (zielona dioda LED)

Btqgd/ostrzezenie (czerwona dioda LED)
Automatyczna requlacja punktu parametryzacji
Okno procesu punktu parametryzacji
Opdznienie przetqczenia punktu parametryzacji

0000000010
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Solimotion FTR16

Obstuga urzadzenia

Sygnaly swietlne (diody LED)

Wyswietlacz Znaczenie
~ Praca
% O O O o\ .
Dioda LED s$wieci sie: Urzadzenie jest gotowe do pracy (napiecie
zasilajgce jest przytozone)
Dioda LED miga: Urzadzenie jest w trybie parametryzacji (> B£18)
O \,‘ Y O O O Blad/ostrzezenie
ik Dioda LED $wieci sie: Btad/usterka urzadzenia (btgd nienaprawialny)
Miga dioda LED: Ostrzezenie/wymagana konserwacja (btgd mozliwy
do usuniecia)
N Stan czujnika
O O L O O . . _
Dioda LED wytagczona: Ruch materiatu sypkiego
Dioda LED wtgczona: Brak ruchu materiatu sypkiego
O O <F O |Tylko do parametryzacji
O O O X Ly | Sita sygnatu
’ Stan $wiatta (wytgczone, 2 do 15 Hz lub $wiecgce stale) jest proporcjo-
nalny do sity sygnatu
Obstuga bezposrednia

Switch
Delay

Window

10 Obstuga bezposrednia

0000000011

Umie$ci¢ magnes roboczy na oznaczonych powierzchniach FTR16 do pracy (biegun potnocny

widoczny jak na rysunku).

Endress+Hauser
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Uruchomienie Solimotion FTR16

7 Uruchomienie

Urzadzenie jest gotowe do pracy maksymalnie 3 s po podaniu napiecia zasilajgcego.
Konfiguracja poczatkowa > 7.2 ... 7.5

7.1 Kontrola funkcji

Kontrola funkcji
= Lista kontrolna "Kontrola poinstalacyjna"
s Lista kontrolna "Kontrola po podtgczeniu"

7.2 Aktywacja trybu parametryzacji
Opcje ustawien dostepne tylko przy aktywnym trybie parametryzacji (7.3 ... 7.5)
Aktywacja trybu parametryzacji
1. Wylaczone zasilanie: Magnes roboczy na "Auto Span', "Process Window" lub "Switch
Delay"
2. Wiaczone zasilanie: Inicjalizacja > zielona dioda LED (praca) miga powoli
3. Zdja¢ magnes roboczy - tryb parametryzacji (zielona dioda LED nadal wolno miga)

= W zalezno$ci od aktualnych ustawien urzadzenie kontynuuje normalng prace w tle, tak ze
np. wystepujacy ruch materiatu sypkiego prowadzi do przetgczenia wyjscia sygnatu.

= 10 minut brak akcji > tryb parametryzacji zostaje zakoniczony (urzadzenie przechodzi do
normalnej pracy)

s Tryb parametryzacji moze zostac zakonczony réwniez poprzez reset napiecia.

7.3 Regulacja automatyczna

= Ustawienie zaleznego od procesu przemieszczania materiatéw sypkich
= Nalezy wykonac raz podczas rozruchu z maksymalnym ruchem materiatu sypkiego.

Przeprowadzi¢ automatyczna requlacje
1. Magnes operacyjny na "Auto Span" - zielona dioda LED miga szybko

2. W ciggu 10 sekund usungé magnes roboczy:
- zielona dioda LED $wieci sie przez 2 s
- automatyczna regulacja przeprowadzona pomyslnie

= Automatyczne przestawienie nie jest mozliwe (np. przy braku ruchu materiatu sypkiego) ->
Ostrzezenie

= Po automatycznej regulacji biata dioda LED (sita sygnatu) $wieci sie na state, jesli sita
sygnatu jest wystarczajgco duza i wystepuje ruch materiatu sypkiego.

= Jesli nie ma ruchu materiatu sypkiego lub jest on niewielki, zétta dioda LED (status czujnika)
sygnalizuje brak ruchu, a biata dioda LED jest wytgczona lub miga z matg czestotliwoscia.
Jesli tak nie jest, nalezy przestawi¢ okno procesowe.

18 Endress+Hauser



Solimotion FTR16 Uruchomienie

7.4 Ustawienie okna procesowego

= Jezeli po automatycznej requlacji wykryty zostanie ruch, mimo braku ruchu materiatu syp-
kiego (na przyktad z powodu poruszajagcych sie czesci instalacji w zasiegu detekeji FTR16),
okno procesowe musi zosta¢ stopniowo zmniejszone.

= Mozliwe jest réwniez powiekszenie okna procesowego. Jest to przydatne, gdy np. zmienia
sie ilo$¢ materiatu sypkiego lub predko$é przesuwu.

Dostosuj okno procesu

1. Magnes operacyjny na "Process Window":
- zielona dioda LED miga szybko
- wyswietlanie (5 s) biezgcego okna procesowego

2. Kontynuowaé zatrzymywanie magnesu roboczego - co 5 s przejscie do okna nastepnego
procesu

3. Zdja¢ magnes roboczy - Zostanie wybrane ostatnio wyswietlane okno procesowe

Wyswietlacz Znaczenie

-:‘:— -:(Ib:- -:I(b:- -(Ibi- 100 % (bardzo duze okno procesu)

3

N\,

\I/
8

': : : : ‘:(jp:‘ : : @ | 70 % (duze okno procesowe)

| | I
':(‘ ‘:,:‘ ‘: f @ @ [50% (ustawienia fabryczne)
':«‘ -:I‘:' ® @ @ |30 % (mate okno procesu)

|
':q‘ ® O O @O |15°% (bardzo mate okno procesu)
7.5 Ustawianie opdZnienia przelgczania

Opoznienie przetgczania jest pomocne np. w przypadku silnych wahan sity sygnatu. Wyjscia
przetaczaja sie tylko wtedy, gdy punkt przelaczania jest przekroczony lub zaniZony przez odpo-
wiednio dtugi czas.
Ustawianie opéZnienia przetgczania

1. Magnes operacyjny na "Switch Delay":

- zielona dioda LED miga szybko
- wyswietlacz (5 s) biezace opdznienie przetgczania

2. Kontynuowac zatrzymywanie magnesu roboczego - co 5 s przetaczenie na nastepne
opdznienie przetgczenia
3. Zdja¢ magnes roboczy - ostatnio wyswietlane opoznienie przetgczania wybrane
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Wyswietlacz Znaczenie
-:I‘:' ® @ O @O |Opoinienie przetgczania wytgczone (ustawienia fabryczne)
o O @ @ @ 500ms
ORIt e e

3
oS
b

3

- O L @ |55
N7 NS N
L L K| 10s

7.6 Przywrécenie ustawien fabrycznych

W przypadku nieznanych ustawien lub uzycia w nowej aplikacji, zaleca sie wczesniejsze przy-
wrocenie ustawien fabrycznych FTR16.

N,

/
6
/
N\

N,
7
L
7

Wykonaj reset fabryczny
1. Magnes operacyjny na "Auto Span" - zielona dioda LED miga szybko

2. Kontynuowac zatrzymywanie magnesu roboczego (min. 20 s):
- po 10 s czerwona dioda LED miga powoli (ostrzezenie o resetowaniu)
- po kolejnych 10 s czerwona dioda LED szybko miga

3. Zdja¢ magnes roboczy - reset parametréow do ustawien fabrycznych (7.2 ... 7.4)

ﬂ Ustawienia fabryczne > @@ BAO2155F

7.7 Wykonanie testu funkcjonalnego

s Test funkcjonalny mozliwy tylko przy wytgczonym trybie parametryzacji! > 18
= Jezeli magnes roboczy zostanie przytrzymany > 30 s przy oznaczeniu, czerwona dioda LED
miga i urzgdzenie automatycznie powraca do aktualnego stanu przetgczania.

Wykonanie testu funkcjonalnego

1. Magnes operacyjny na "Auto Span', "Process Window" lub "Switch Delay’. (min. 2 s)
- wszystkie diody LED $wiecg sie krotko
- aktualny stan przetgczania jest odwrdcony
- wykonywany jest funkcjonalny

2. Zdja¢ magnes roboczy - przejscie do normalnego trybu pracy
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