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O tomto dokumentu Turbimax CUS52D

1 O tomto dokumentu
1.1 Bezpecnostni informace

Struktura bezpecnostniho Vyznam

symbolu

A NEBEZPECi Tento pokyn upozorfiuje na nebezpecnou situaci.

Pficina (/nasledky) Pokud se vystavite nebezpecné situaci, dojde k tézkym zranénim nebo ke
Pfip. nasledky nerespektovani smrti.

» Preventivni opatfeni

A VAROVANI Tento pokyn upozoriiuje na nebezpe¢nou situaci.

Piicina (/nasledky) Pokud se vystavite nebezpecné situaci, miZe dojit k tézkym zranénim nebo
Pfip. nasledky nerespektovani k smrti.

» Preventivni opatfeni

A UPOZORNENI Tento pokyn upozorfiuje na nebezpe¢nou situaci.

Piicina (/nasledky) Pokud se vystavite této situaci, miiZe dojit k lehkym nebo stfedné tézkym
Prip. nasledky nerespektovani zranénim.

» Preventivni opatfeni

OZNAMENI Tento symbol upozornuje na situace, které mohou vést k vécnym Skodam.
Pricina/situace

Pfip. nasledky nerespektovani

» Opatteni/pokyn

1.2 Pouzité symboly

a8 Dodateé¢né informace, tipy

¥4} Povolena

(¥4 ¥4 Doporuceny

X Zakazané nebo nedoporucené
Odkaz na dokumentaci k pfistroji
Odkaz na stranku

[N Odkaz na obrazek

Le

Vysledek uréitého kroku

1.3 Pouzité symboly na pristroji

Symbol Vyznam

Odkaz na dokumentaci k zatizeni
/N

Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatfi do netfidéného
komunalniho odpadu. V souladu s pfislusnymi podminkami tyto vyrobky
zasilejte vyrobci k fadné likvidaci.

1.4 Dokumentace

Dopliujici manudly k tomuto ndvodu k obsluze je mozZno najit na internetu na strankach
o vyrobcich:

Technické informace Turbimax CUS52D, TI01136C
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Turbimax CUS52D

Obecné bezpecnostni pokyny

Endress+Hauser

2 Obecné bezpecnostni pokyny

2.1 Pozadavky na personal

= MontaZ, uvedeni do provozu, obsluhu a udrZzbu méficiho systému smi provadét pouze
kvalifikovany odborny personal.

= Odborny personal musi mit pro uvedené ¢innosti opravnéni od vlastnika/provozovatele
zavodu.

= Elektrické pfipojeni smi byt provadéno pouze pracovnikem s elektrotechnickou
kvalifikaci.

= Odborny persondl si musi pfecist a pochopit tento néavod k obsluze a dodrZovat pokyny
v ném uvedené.

= Poruchy méficiho systému smi odstrafiovat pouze opravnény a nalezité kvalifikovany
personal.

ﬂ Opravy, které nejsou popsané v ptiloZeném navodu k obsluze, smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni organizace.

2.2 Urcené pouziti

CUS52D je senzor pro méfeni zakalu a nizkych koncentraci nerozpusténych latek
v aplikacich s pitnou vodou a procesnimi vodami.

Senzor je zejména urcen pro pouZiti v nasledujicich aplikacich:

s Konecné méfeni zdkalu na odtoku vodaren

= Méfeni zakalu na pritoku vodéaren

s Méfeni zakalu ve viech fazich procesu

s Méfeni zdkalu pro sledovéni stavu filtri a zpétného proplachu filtrt
s Méfeni zakalu v rozvodnych sitich pitné vody

= Méfeni zakalu v solném médiu (pouze plastovy senzor)

Pouzivani zafizeni pro jiny ucel nez pro uvedeny predstavuje nebezpeci pro osoby i pro cely
méfFici systém, a proto takové pouZivani neni dovoleno.

Vyrobce neni zodpovédny za Skody zpisobené nespravnym nebo nepovolenym
pouzivanim.

2.3 Bezpecnost na pracovisti

Jako uZivatel jste odpovédny za dodrZovani nésledujicich bezpe¢nostnich predpisi:
= instalacnich pfedpisi

= mistnich norem a pfedpisi

= pravidel ochrany proti vybuchu

Elektromagneticka kompatibilita

= Tento vyrobek byl zkousSen z hlediska elektromagnetické kompatibility v souladu
s relevantnimi mezindrodnimi normami pro priamyslové aplikace.

= Uvedenad elektromagneticka kompatibilita se vztahuje pouze na takové produkty, které
byly zapojeny v souladu s pokyny v tomto navodu k obsluze.



Obecné bezpecnostni pokyny

Turbimax CUS52D

2.4

Bezpecnost provozu

Pred uvedenim celého mista méfeni do provozu:

1.
2.
3.

4,

Ovéfte spravnost viech pfipojeni.
Presvédcte se, zda elektrické kabely a hadicové spojky nejsou poSkozené.

NepouZivejte poSkozené produkty a zajistéte ochranu proti jejich neumyslnému
uvedeni do provozu.

Poskozené produkty oznacte jako vadné.

Béhem provozu:

» Pokud poruchy nelze odstranit:

2.5

Produkty musi byt vyfazeny z provozu a musi se zajistit ochrana proti jejich
neumyslnému uvedeni do provozu.

Bezpecnost vyrobku

2.5.1 Nejmodernéjsi technologie

Vyrobek byl zkonstruovany a ovéfeny podle nejnovéjsich bezpecnostnich pravidel a byl
expedovany z vyrobniho zdvodu ve stavu bezpeném pro jeho provozovani. Pfitom byly
zohlednované prislusné vyhlasky a mezinarodni normy.

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Popis vyrobku

Endress+Hauser

3 Popis vyrobku

3.1 Provedeni vyrobku

Senzor s primérem 40 mm (1,57 in) lze pouZivat pfimo a zcela v procesu bez nutnosti
dal$iho vzorkovani (in situ).

Senzor obsahuje vSechny potfebné moduly:
= Zdroj napéjeni
= Svételné zdroje
= Detektory
Detektory detekuji méftici signdly, digitalizuji je a zpracovéavaji na méfenou hodnotu.
= Senzorovy mikrokontrolér
Je odpovédny za fizeni vnitfnich procesti a pfenos dat.

Veskera data - véetné kalibracnich - jsou uloZena v senzoru. Senzor miiZe byt pfedem
kalibrovany a pouZivany jako misto méfeni, kalibrovany externé nebo pouZivany pro
nékolik mist méfeni s riznymi kalibracemi.

e 1
xz

A0030692
1 Usportdddni svételného zdroje a prijimace
1  Svételny prijimac
2 Sveételny zdroj

3.1.1  Princip méreni

Senzor pracuje na principu rozptylu svétla v uhlu 90° v souladu s normou ISO 7027 a plni
veskeré pozadavky této normy (bez rozbihavosti a s maximalni sbihavosti 1,5°). Norma ISO
7027 je povinna pro méfeni zakalu pitné vody.

&

N

20°-30°

A0030701

2 Meéreni v souladu s ISO 7027

Méfeni se provadi s vinovou délkou 860 nm.



Prichozi ptijeti a identifikace produktu Turbimax CUS52D

4 Prichozi prijeti a identifikace produktu

4.1 Vstupni prejimka

1. Zkontrolujte, zda neni poSkozeny obal.

Y= Informujte dodavatele o jakémkoli poSkozeni obalu.
Uschovejte prosim poskozeny obal, dokud nebude dany problém dofeSen.

2. CQvérte, Ze neni poSkozeny obsah baleni.

= Informujte dodavatele o jakémkoli poSkozeni obsahu dodavky.
Uschovejte prosim poskozené zboZi, dokud nebude dany problém dofeSen.

3. Zkontrolujte, zda je rozsah dodavky kompletni a zda nic nechybi.
~ Porovnejte pfepravni dokumenty s vasi objednavkou.

4. Pro uskladnéni a pfepravu vyrobek zabalte takovym zplsobem, aby byl spolehlivé
chranén pred narazy a vlhkosti.

Y Optimalni ochranu zaji$tuji materialy ptivodniho baleni.
Dbejte na dodrzZeni pfipustnych podminek okolniho prostfedi.

Pokud maéte jakékoliv dotazy, kontaktujte prosim svého dodavatele nebo nejbliZsi prodejni
centrum.

4.2 Identifikace vyrobku

4.2.1  Typovy Stitek

Na typovém §titku jsou uvedeny nasledujici informace o vaSem pfistroji:
= [dentifikace vyrobce

= Objednaci kod

= Rozsifeny objednaci kod

= Vyrobni ¢islo

= Bezpecnostni a vystrazné pokyny

» Porovnejte informace na vyrobnim Stitku se svou objednavkou.

4.2.2  Identifikace vyrobku

Internetové stranky s informacemi o vyrobku

www.endress.com/cus52d

Vysvétleni objednaciho kédu
Kéd pro objednani a vyrobni ¢islo vaseho pfistroje se nachéazi:
= Na typovém Stitku
= V dokladech o dodéni
Kde najdete informace o vyrobku
1. Prejdéte na www.endress.com.
2. Vyhledavani na strance (symbol lupy): Zadejte platné sériové ¢islo.

3. Hledat (lupa).
b= Struktura produktu se zobrazi ve vyskakovacim okné.

4. Kliknéte na prehled produktd.

-~ Otevre se nové okno. Zde vyplnite informace tykajici se vaseho zafizeni, véetné
dokumentace k produktu.

8 Endress+Hauser
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Turbimax CUS52D Prichozi ptijeti a identifikace produktu

Adresa vyrobce

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Némecko

4.3 Rozsah dodavky

Rozsah dodavky zahrnuje:
= 1 senzor, verze podle objednavky
s 1x Néavod k obsluze

» V pfipadé jakychkoli dotazi:
Kontaktujte svého dodavatele nebo mistni prodejni centrum.

4.4 Certifikaty a schvaleni

Aktudlni certifikaty a schvaleni pro produkt jsou k dispozici na adrese www.endress.com
na pfislusné strance produktu:

1. Vyberte produkt pomoci filtrii a vyhledavaciho pole.
2. Otevrete stranku produktu.

3. Vyberte Stahovani.

Endress+Hauser 9



Montéaz Turbimax CUS52D

5 Montaz

5.1 Pozadavky na montaz

5.1.1 Rozméry

Plastovy senzor
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3 Rozmeéry plastového senzoru. Rozméry: mm (in)
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Turbimax CUS52D

Montaz

Endress+Hauser

Senzor z nerezové oceli
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Rozmeéry senzoru z nerezové oceli a senzoru z nerezové oceli s clampem (vpravo). Rozméry: mm (in)

A0030699
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Montaz

Turbimax CUS52D

12
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5 Rozméry senzoru z nerezové oceli se standardnim pfipojenim Varivent (vlevo) a prodlouZenym stonkem

(vpravo). Rozméry: mm (in)

Cisténi tlakovym vzduchem

A0030691

6 Rozméry senzoru s ¢isténim tlakovym vzduchem. Rozméry: mm (in)

ﬂ Prislugenstvi ¢isténi tlakovym vzduchem > B 41

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Montaz

Endress+Hauser

Referenéni senzor nerozpusténych latek
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A0030821

7 Referenéni senzor nerozpusténych ldtek Calkit CUS52D. Technickd jednotka: mm (in)

5.1.2  Orientace v potrubi

2

AD030698

8 Pripustné a nepfipustné orientace v potrubich

= Senzor nainstalujte do mist s trvalym pritokem.

= Nejlepsi instala¢ni poloha je ve stoupacim potrubi (polozka 1). Instalace je rovnéz mozna
v horizontalnim potrubi (polozka 4).

= Pfi instalaci senzoru se vyhnéte mistiim, kde se vyskytuji vzduchové kapsy nebo bublinky
(polozka 3) nebo kde miiZze dochézet k sedimentaci (polozka 2).

= Vyhnéte se instalaci do spadového potrubi (polozka 5).

= Vyhnéte se montaZim ve sméru proudéni za misty sniZeni tlaku, které mohou vést
k odplynovani.

Vliv stén

Zpétny rozptyl na sténé potrubi miZe zpisobovat zkresleni mérenych hodnot v ptipadé
hodnot zékalu < 200 FNU. Proto se doporucuje primér potrubi nejméné 100 mm (3,9 in)

13



Montaz

Turbimax CUS52D

14

v pfipadé odrazivych materidld (napf. nerezova ocel). Doporucuje se rovnéz provést justaci
armatury pfimo v misté pouZiti.

Potrubi vyrobena z nerezové oceli s primérem > DN 300 nevykazuji téméf Zadny vliv stén
na méreni.

Cerna plastova potrubi s primérem > DN 60 nevykazuji témér zadny vliv stén na méfen
(< 0,05 FNU). Z tohoto diivodu se doporucuje pouZivat erna plastova potrubi.

i

K

= —

N

AD030704

9 Orientace potrubi a armatur

= Senzor nainstalujte tak, aby nedochazelo k odrazu svételného paprsku > & 9, & 14
(poz. 6).

= Vyhnéte se ndhlym zménam pritocného prifezu (poz. 9). Zmény priitoéného priifezu by
mély byt postupné a mélo by k nim dochazet co nejdale od umisténi senzoru (poz. 10).

= Senzor neinstalujte ve vedeni tésné za ohybem potrubi (poz. 7). Namisto toho ho
umistéte co nejdéle od ohybu (poz. 8).

Instalaéni znacky

— |

10  Instalaéni znacky pro polohové vyrovndni senzoru

A0030820

1 Instalaéni znacky

Instala¢ni znacky na senzoru jsou polohové vyrovnany naproti optickému systému.

» Vyrovnejte polohu senzoru vii¢i sméru proudéni.

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D Montaz

5.2 Pripevnéni senzoru

Senzor lze instalovat s riznymi armaturami nebo pfimo do potrubi. Pro nepfetrZity provoz
senzoru pod vodou je vak nutné pouZit ponornou armaturu CYA112.

5.2.1  Méici systém

Kompletni méfici systém obsahuje nasledujici prvky:

s Senzor zakalu Turbimax CUS52D

= Vicekandalovy prevodnik Liquiline CM44x

s Armatura:
= priitoénd armatura CUA252 (moZné pouze pro senzor z nerezové oceli) nebo
= priitoénd armatura CUA262 (moZné pouze pro senzor z nerezové oceli) nebo
= ponornd armatura Flexdip CYA112 a drzak Flexdip CYH112 nebo
= retrakéni armatura, napt. Cleanfit CUA451

= nebo pfima instalace prostfednictvim potrubniho pfipojeni (moZné pouze pro senzor
z nerezové oceli).
= Clamp 2" nebo
= Varivent

ooooQO

N ar (]

ST

11  Priklad mériciho systému s prutocnou armaturou CUA252, pro senzor z nerezové oceli

A0030694

1 Vicekandlovy prevodnik Liquiline CM44x
Senzor zdkalu Turbimax CUS52D
Pritocnd armatura CUA252

Smér proudéni

oW N

Endress+Hauser 15



Montéaz Turbimax CUS52D

A0030696
12 Priklad mérictho systému s ponornou armaturou
1 Drzdk Flexdip CYH112
2 Vicekandlovy prevodnik Liquiline CM44x
3 Ochrannd stiiSka proti povétrnostnim vliviim
4
5

Ponornd armatura Flexdip CYA112
Senzor zdkalu Turbimax CUS52D

Tento typ instalace je vhodny zejména pro silné nebo turbulentni proudéni
> 0,5 m/s (1,6 ft/s) v nadrzich nebo kanélech.

5.2.2 Moznosti montaze

Instalace s retrak¢éni armaturou CUA451

Instalac¢ni dhel je 90°.

Sipka ukazuje ve sméru proudéni.

Prlizory v senzoru musi byt polohové
vyrovnany proti sméru pritoku.

Tlak média nesmi pfekrodit 2 bar (29 psi) pro
manualni retrakci armatury.

A0022285

13 Instalace s retrakéni armaturou CUA451

16 Endress+Hauser



Turbimax CUS52D Montaz

Instalace s ponornou armaturou Flexdip CYA112 a drZzakem Flexdip CYH112

- Instalaéni dhel ¢ni 0”.
Sipka ukazuje ve sméru proudéni.

A0022033

14 Instalace s ponornou armaturou

» Pokud se senzor pouZiva v otevienych nadrZich, instalujte jej tak, aby se na ném
nemohly hromadit vzduchové bubliny.

Instalace s pfipojenim pomoci 2" clampu

Instalacni thel je 90°.

Sipka ukazuje ve sméru proudéni.
Priizory v senzoru musi byt polohové
vyrovnany proti sméru pritoku.

@) Jako pfislusenstvi pro instalaci je k dispozici

navatovaci adaptér > B 40.

A0022032

15  Instalace s pfipojenim pomoci 2" clampu

60 .. 64
(2.36 ... 2.52)
o
QQ)'
)

;

36 |
~[.42

A0030819

16  Potrubni spojka s navarovacim adaptérem. Rozméry: mm (in)

Endress+Hauser 17
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Turbimax CUS52D

18

Instalace s pritocnou armaturou CUA252 nebo CUA262

A0022034

17  Instalace s priitocnou armaturou CUA252

ol [P

f

A0022281

18 Instalace s pritoc¢nou armaturou CUA262

Instalace do armatur Varivent

Instalacni thel je 90°.

Sipka ukazuje ve sméru proudéni.
Prlizory v senzoru musi byt polohové
vyrovnany proti sméru pritoku.

Instalacni thel je 90°.

Sipka ukazuje ve sméru proudéni.
Prlizory v senzoru musi byt polohové
vyrovnany proti sméru pritoku.

o (] |

Instalacni thel je 90°.

Sipka ukazuje ve sméru proudéni.
Priizory v senzoru musi byt
polohové vyrovnéany proti sméru
prutoku.

19 Instalace se standardnim piipojenim Varivent

A0031130

o(f] |

A0031132

20 Instalace s pfipojenim Varivent s prodlouzenym stonkem

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D Montaz

Instalace s prito¢nou armaturou CUA252 a bublinkovou pasti

A0035917

21  Priklad pripojeni s bublinkovou pasti a prutocnou armaturou CUA252

1 Pritok odspodu

2 Uzaviraci ventil

3 Bublinkovd past

4 Odvétrani bublinkové pasti (soucdsti rozsahu doddvky)

5 Uzaviraci ventil (Skrtici ventil pro zvysenti tlaku)

6  Vystup

7 Adaptér D 12 s pripojenim pro odvétrdvaci trubku (soucdsti rozsahu doddvky)
8  Prutocnd armatura CUA252

9  Senzor zdkalu CUS52D

10 AdaptérD 12

Podrobné informace ohledné instalace armatury a bublinkové pasti naleznete
v dokumentu BAO1281C.
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Cisténi tlakovym vzduchem

1—

22—

Bj

\_/—\

22 Instala¢niznacky 1 aZ 3

AD030785

209

Se

23 Montdzni poloha

Namontujte systém ¢isténi tlakovym vzduchem nésledovné:

1. Umistéte systém Cisténi tlakovym vzduchem na senzor (- @ 23).

A0030786

2. Umistéte pojistny krouZek pro systém c¢isténi tlakovym vzduchem mezi instala¢ni
znactky 2 a3 (» ®& 22).

3. Pomoci inbusového klice velikosti 4 mm (0,16 in) utdhnéte pojistny Sroub systému
¢isténi tlakovym vzduchem nejprve mirné, aby bylo jeSté mozné systémem ¢iSténi

tlakovym vzdu

chem otéacet.

4. Natocte systém ¢isténi tlakovym vzduchem tak, aby drdzka na ¢erném krouzku
licovala s instala¢ni znackou 1 (> 22).

L= Takto je tryska pfesazena o 20° pii tryskani vzduchu na optické prizory.

Utahnéte pojis

tny Sroub.

6. Pripojte pneumatickou hadici k hadicové pfipojce.

5.3 Kontrola po montazi

Senzor uvedte do provozu pouze v piipadeé, Ze jste na nasledujici otdzky odpovédéli ,ano*:
= Jsou senzor a kabel neposkozené?

= Je orientace spravna?
= Byl senzor namontovan do procesniho pfipojeni a neni zavéSen volné za kabel?

7
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6 Elektrické pripojeni

A VAROVANI

Zatizeni pod napétim!

Neodborné pfipojeni miZe zplisobit zranéni nebo smrt!

» Elektrické zapojeni smi provadét pouze pracovnik s elektrotechnickou kvalifikaci.

» Odborny elektrotechnik je povinen si pfecist tento navod k obsluze, musi mu porozumét
a musi dodrZovat v8echny pokyny, které jsou v ném uvedené.

» Pred zahdjenim praci spojenych s pfipojovanim se ujistéte, Ze Zadny z kabeld neni pod
napétim.

6.1 Pripojeni senzoru

K dispozici jsou nasledujici mozZnosti pfipojeni:

= prostiednictvim konektoru M12 (verze: pevny kabel, konektor M12);

= pomoci kabelu senzoru k zasouvacim koncovkam vstupu senzoru na ptevodniku (verze:
pevny kabel, koncové objimky).

86 85 86 85

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

24 Pripojeni senzoru ke vstupu senzoru (vlevo) nebo pomoci konektoru M12 (vpravo);
Maximalni délka kabelu je 100 m (328,1 ft).

6.1.1  Pripojeni stinéni kabelu
Kabel pfistroje musi byt stinéné kabely.
ﬂ Pokud mozno pouZivejte pouze zakonéené originalni kabely.

Rozsah upnuti kabelovych svorek: 4 ... 11 mm (0,16 ... 0,43 in)

21
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Priklad kabelu (nemusi nutné odpovidat dodanému kabelu)

ﬁ

25 Zakonceny kabel

AD045763 AD045764

1 Vnésistinéni (odizolované) 26  Pfipojte kabel k uzemitovaci @& 27  Pritisknéte kabel do
2 Kabelové Zily s ndavle¢kami sponé uzemriovaci spony

3 Plast kabelu (izolovany)

4  Uzemriovaci spona Lo . < .
Stinéni kabelu je uzemnéno pomoci

uzemriovaci spony I
1) Vénujte pozornost pokyntim uvedenym v ¢asti ,Zajisténi stupné kryti“
1. Uvolnéte vhodnou kabelovou vyvodku na spodni strané pouzdra.
2. Odstrante zaslepku.

3. Uijistéte se, Ze vyvodka sméfuje spravnym smérem, a upevnéte vyvodku na konec
kabelu.

4. Protahnéte kabel vyvodkou a dovnitf pouzdra.

PoloZte kabel do skfinky tak, aby odizolované stinéni kabelu zapadlo do jedné
z kabelovych pfichytek a aby Zily kabelu bylo moZno snadno pfivést k pfipojovacim
svorkdm na elektronickém modulu.

Pripojte kabel ke kabelové sponé.
Upevnéte kabel objimkou.

Zily zapojte podle schématu zapojeni.

SO oo e

Utahnéte zvnéjsku kabelovou vyvodku.

6.2 ZajiSténi stupné kryti

Na dodaném zafizeni je moZno provadét pouze ta mechanicka a elektricka pfipojeni, ktera
jsou popséana v tomto navodu, jsou nezbytna pro vykonavani poZzadované aplikace a jsou
v souladu s uréenym zplisobem pouZiti.

» Tyto prace provadéjte pozorné a svédomite.

Jednotlivé typy ochrany platné pro tento vyrobek (kryti (IP), elektrickd bezpecnost,

odolnost viidi elektromagnetickému ru$eni) nemohou byt zaruceny, pokud napfiklad :

= kryty nejsou nainstalované;

® pouZivaji se jiné neZ k zafizeni dodané napajeci jednotky;

= nejsou dostatecné utazeny kabelové vyvodky (pro danou uroveii kryti I[P musi byt utaZzeny
momentem 2 Nm (1,5 Ibf ft));

= pouZivaji se nevhodné priimeéry kabell pro dané kabelové vyvodky;

= moduly nejsou dostate¢né upevnény;

= displej neni dostateéné upevnén (tim by vzniklo riziko, Ze se kvili Spatnému utésnéni
dostane dovnitf vlhkost);

= volné nebo nedostatecné utazené kabely / kabelové koncovky;

= v zafizeni jsou ponechané neizolované Zily kabel{l.

Endress+Hauser
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6.3 Kontrola po pripojeni

Stav a specifikace zarizeni

AKkce

Je vnéjsi strana senzoru, armatury, nebo kabelu
neposkozena?

» Provedte vizualni kontrolu.

Elektrické pfipojeni

Akce

Jsou kabely namontované tak, aby nebyly zatéZovany
a zkrouceny?

» Provedte vizualni kontrolu.
» Rozmotejte kabely.

Je odizolovana dostatecna délka vodict kabelu a jsou
jednotlivé Zily kabelt spravné umistény ve svorkach?

» Provedte vizualni kontrolu.
» Mirnym zataZenim zkontrolujte, zda jsou spravné
usazeny.

Jsou napdjeci a signdlni kabely spravné pfipojené?

» PouZijte nakres zapojeni krytu pfevodniku.

Jsou vSechny Sroubovaci svorky fadné utazené?

» Utéhnéte Sroubovaci svorky.

Jsou vSechny kabelové vyvodky namontované, pevné
utaZené a utésnéné?

Jsou vSechny kabelové vstupy namontovany z boku
nebo sméfuji dola?

» Provedte vizualni kontrolu.
V piipadé bocnich kabelovych vstupi:

» Nasmeérujte smycku kabelu smérem dold, aby voda
mohla odkapéavat.

23
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7 Uvedeni do provozu

7.1 Kontrola funkce

Pfed prvnim uvedenim do provozu se ujistéte, Ze:
® je senzor spravneé nainstalovan;
= elektrické pfipojeni je spravné.

» Pied uvedenim do provozu zkontrolujte kompatibilitu chemického materiélu, rozsah
teplot a rozsah tlaku.

Endress+Hauser
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8 Provoz
8.1 Prizptiisobeni mériciho zafizeni procesnim
podminkam

8.1.1  Aplikace

Tovarni kalibrace formazinem slouZi jako zéklad pro pfedbéznou kalibraci dalSich aplikaci
a jejich optimalizaci pro rizné charakteristiky médii.

Pouziti Specifikovany provozni rozsah
Formazin 0.000 az 1000 FNU

Kaolin 0az 150 mg/1

PSL 0az125 =

Diatomit 0az550mg/1

Pro pfizplisobeni na specifickou aplikaci miize zakaznik provést kalibrace az se $esti body
meéfeni.

Vicenasobny rozptyl

Pti prekroceni specifického provozniho rozsahu se méfena hodnota zobrazovana senzorem

miiZe sniZzovat, ackoli se zakal zvySuje. Uvedeny provozni rozsah se snizuje v pfipadé vysoce

absorpéniho (napf. tmavého) média.

» V ptipadé vysoce absorpéniho (napi. tmavého) média urcete provozni rozsah
experimentalné predem.

8.1.2 Kalibrace

Senzor je pfedem kalibrovany z vyroby. Jako takovy mtZe byt pouZit v Siroké Skale aplikaci
bez nutnosti dodatecné kalibrace.

Senzor nabizi nasledujici volitelné moZnosti pro ptizptisobeni méfeni na pfedmétnou
aplikaci:

= justace armatury (kompenzace vlivu stén v potrubich a armaturach)

= kalibrace nebo justace (1 aZ 6 bod1)

= zadani faktoru (nasobeni naméfenych hodnot konstantnim faktorem)

= zadani offsetu (pric¢teni/odecteni konstantni hodnoty k/od naméfenych hodnot)

= duplikace zdznami tovarnich kalibrac¢nich dat

25
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correct
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open basin
pipe or assembly where is the or channel
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sensor installed
2

activate reflection
compensation

measurement

correct
?

calibrate
and
adjust

end

A0053304

28  Postupovy graf

Aby bylo mozné pouzit funkce ,offset”, ,faktor” nebo ,justace armatury“, musi se
nejprve vytvofit novy datovy zdznam pomoci kalibrace v 1 aZ 6 bodech nebo duplikaci
datového zdznamu z tovarni kalibrace.

Justace armatury

Jak optické provedeni senzoru zédkalu CUS52D, tak senzoru a prito¢né armatury CUA252
a CUA262 jsou optimalizovany tak, aby minimalizovaly naméfené chyby zapfi¢inéné
plsobenim stén v armaturach nebo potrubi (chyba méfeni v CUA252 < 0,02 FNU).
Funkce Justace armatury dokaZe automaticky kompenzovat zbyvajici chyby méfeni

zplsobené efekty stény. Funkce vychdazi z méfeni formazinu, a mize tedy vyZadovat dalsi
kalibraci, aby bylo mozné meéteni ptizplisobit odpovidajici aplikaci nebo médiu.

Nastaveni Popis

PE 100 Justace pro prito¢nou armaturu CUA252 (material: polyethylen)

1.4404 (AISI 316L) Justace pro navatovaci priitoénou armaturu CUA262 (material: nerezova ocel
1.4404)

Standardni pfizptisobeni Justace pro libovolnou trubku/armaturu

Prizptisobeni pro specialisty | Justace doporucena pouze pro servisni persondl spolec¢nosti Endress+Hauser
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= PE100 a 1.4404/316L
VSem parametrim jsou ve firmwaru pfifazeny implicitni hodnoty a nelze je ménit.

= Standardni pfizptisobeni
Je moZné zvolit material, povrch (matny/leskly) a vnitfni priimér armatury, ve které je
senzor nainstalovan.

= Pokrocilé prizptsobeni
Pro specidlni justace jsou uvedena doporuceni v nasledujici tabulce. Alternativné mize
justace provést servisni oddéleni vyrobce.

Adaptér zabudovany v armatuie/trubce Justace nuly Horni limit Pribéh justace
cuAa250Y 0,14 33 1,001
cya2s51Y 0,075 25 1,5
VARIVENT N DN 65 1,28 500 6

VARIVENT N DN 80 0,75 500 6

VARIVENT N DN 100 0,35 500 6

VARIVENT N DN 125 0,20 500 6

1) Adaptér senzoru nutny pro instalaci CUS52D v této armatufe

Vybér aplikace

» Pri prvnim uvedeni do provozu nebo kalibraci na vicekanalovém prevodniku vyberte
vhodnou aplikaci pro vasi oblast provozu.

Aplikace | Oblast vyuZiti Jednotka
Formazin | Pitnd voda, procesni vody FNU; FTU; NTU; TE/F; EBC; ASBC
Kaolin Pitna voda, filtrovatelné médium, primyslové vody mg/l; g/1; ppm
PSL Kalibra¢ni standard bézné pouzivany v Japonsku pro zakal pitné | E (tésto)
vody
Diatomit | Mineralni nerozpusténé latky (pisek) mg/1; g/1; ppm

Pro vSechny aplikace lze kalibrovat 1 aZ 6 bodt.

Vedle tovarnich kalibraci, které nelze ménit, senzor obsahuje Sest dalSich datovych
zdznami pro ukladani procesnich kalibraci nebo pro jejich justaci na pfislu§né misto
méfeni (aplikaci).

Jednobodova a vicebodova kalibrace

1. Pred kalibraci proplachujte systém, dokud nedojde k odstranéni vSech vzduchovych
kapes a nanost.

2. V kalibra¢ni tabulce upravte skute¢né hodnoty i poZadované hodnoty (pravy a levy
sloupec).

3. Pridejte dalsi pary kalibra¢nich hodnot, a to i bez faktického méfeni v médiu.
Kdyz se zduplikuji datové zaznamy z tovarni kalibrace, automaticky se vytvori dvojice

hodnot 1 000/1 000 pro namapovani datového zdznamu z tovarni kalibrace 1 : 1
k duplikovanému zdznamu.

» Pokud se po zduplikovani datového zaznamu provede jednobodova nebo vicebodova
kalibrace, odstrarite tuto dvojici hodnot (1 000/1 000) z kalibra¢ni tabulky

ﬂ Radky predstavuji interpolaci mezi kalibra¢nimi body.
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Jednobodovd kalibrace

Namérend chyba mezi mérenou hodnotou pfistroje a laboratorné méfenou hodnotou je
prilis velka. Upravuje se jednobodovou kalibraci.

A0039320

29  Princip jednobodové kalibrace

Meérend hodnota

Cilovd vzorkovd hodnota
Tovdrni kalibrace
Kalibrace aplikace

S Q< X

1. Zvolte datovy zdznam.
2. Nastavte kalibraéni bod v médiu a zadejte cilovou vzorkovou hodnotu (laboratorni
hodnota).
Dvoubodovd kalibrace

Odchylky méfené hodnoty se kompenzuji ve 2 riznych bodech v aplikaci (napf. maximalni
a minimalni hodnota aplikace). Tim je zajisténa maximalni uroven pfesnosti mezi témito
dvéma extrémnimi hodnotami.
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A0039325

30  Princip dvoubodové kalibrace

Meérend hodnota

Cilovd vzorkovd hodnota
Tovdrni kalibrace
Kalibrace aplikace

[SAESERTR

1. Zvolte datovy zdznam.

2. Urcete 2 rzné kalibra¢ni body v médiu a zadejte pfislu§né nastavené body.

ﬂ Linedrni extrapolace se provadi mimo kalibrovany operacni rozsah (Seda cara).

Kalibraéni kfivka musi byt monoténné rostouci.

Tribodovd kalibrace

A0039322

31  Princip vicebodoveé kalibrace (3 body)

Mérend hodnota

Cilovd vzorkovd hodnota
Tovdrni kalibrace
Kalibrace aplikace

S Q< X

1. Zvolte datovy zdznam.
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2. Urcete 3 rizné kalibra¢ni body v médiu a stanovte pfislu§né nastavené body.

ﬂ Linearni extrapolace se provadi mimo kalibrovany operacni rozsah (Seda ¢ara).

Kalibraéni kfivka musi byt monoténné rostouci.

Priklad kalibrace pro monitoring filtru

Priklad pouziti:

Pokud dojde k prekroceni prahové hodnoty, méfena hodnota se nastavi na maximum bez
ohledu na skute¢ny zakal.

FNU

1000+ @

800

600 —

400

200

FNU

I I I I I I I I T I
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

B

A0042887

32 Priklad pro monitoring filtru

A Kalibrace aplikace
B Tovdrni kalibrace

Nasledujici tabulka udava hodnoty z uvedeného piikladu (- 32):

Mérena hodnota Cilova vzorkova hodnota
0 0
100 100
101 1000
1000 1001
Kritérium stability

Béhem kalibrace je kontrolovdna konstantni uroveni méfenych hodnot poskytovanych
senzorem. Maximalni odchylky, které se mohou v méfenych hodnotach pfi kalibraci
vyskytnout, jsou definovéany v kritériu stability.

Specifikace zahrnuji tyto udaje:

= Maximéalni povolend odchylka pfi méfeni teploty

= Maximéalni povolend odchylka méfené hodnoty jako %

= Minimadlni ¢asovy interval, ve kterém musi byt tyto hodnoty zachovany

Kalibrace se spusti, jakmile je dosaZeno kritérii stability pro hodnoty signalu a teplotu.
Nejsou-li tato kritéria splnéna v maximalnim ¢asovém intervalu 5 minut, neni kalibrace
provedena - je vydano upozornéni.
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Kritéria stability se pouZivaji pro sledovani kvality jednotlivych kalibraénich bodi
v prubéhu kalibra¢niho procesu. Cilem je dosaZeni nejvys§i mozZné kvality kalibrace
v nejkratsim mozném ¢asovém intervalu pfi zohlednéni vnéjSich podminek.

Pro kalibrace v nepfiznivych podminkach pocasi a prostfedi mohou byt zvolené
intervaly mérenych hodnot primérené velké a zvoleny Casovy interval pfimérené
kratky.

Faktor

Pomoci funkce ,faktor” se mérené hodnoty nasobi konstantnim ¢initelem. Funkce je stejna
jako u jednobodové kalibrace.
Priklad:

Tento typ justace lze zvolit, pokud byly méfené hodnoty porovnany s laboratornimi
hodnotami v priibéhu delsiho ¢asového obdobi a pokud jsou viechny hodnoty pfili§ nizké
s konstantnim faktorem, napt. 10 %, viici laboratorné zjisténé hodnoté (cilova hodnota
vzorku).

V daném prikladu se justace provede zadanim faktoru 1,1.

A0039329

33 Princip kalibrace faktoru

X  Méfrend hodnota
y  Cilovd vzorkovd hodnota
a  Tovdrni kalibrace
b  Kalibrace faktoru

Offset

Pomoci funkce ,Offset” se méfené hodnoty kompenzuji o konstantni hodnotu (pfictenim
nebo odectenim).
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A0039330

34 Princip offsetu

Meérend hodnota
Cilovd vzorkovd hodnota
Tovdrni kalibrace
Kalibrace offsetu

Qs X

8.1.3 Cyklické cisténi

Pro cyklické ¢iSténi v otevienych nadrZich nebo kanalech je nejvhodnéjsi moZnosti stlaceny
vzduch. Cistici jednotka se dodava bud' jiZ jako soucast senzoru, nebo ji 1ze instalovat
dodatecné, pricem? se poté montuje na hlavici senzoru. Pro ¢istici jednotku se doporucuji
néasledujici nastaveni:

Typ znecisténi Interval ¢iSténi Doba trvani ¢iSténi
Velké zneciSténi s rychlou tvorbou usazenin 5 minut 10 sekund
Nizky stupeni znecisténi 10 minut 10 sekund

Ultrazvukova Cistici jednotka CYR52 je vhodna pro cyklickeé cisténi v potrubich nebo
armaturach. Cistici jednotku (kterou lze instalovat i dodate¢né) lze namontovat na
prato¢né armatury CUA252, CUA262 nebo jakékoli potrubi zajisténé zakaznikem.

Pro zabranéni pfehtivani ultrazvukového pfevodniku se doporucuji tato ¢istici nastaveni:
= Doba trvani ¢isténi: maximalné 5 sekund
» [nterval ¢iSténi: minimalné 5 minut

8.1.4  Signalni filtr

Senzor je vybaven internim signalnim filtrem, aby bylo mozZné mérenti flexibilné
pfizpisobovat riznym poZadavkim na méfeni. Méfeni zdkalu na zadkladé principu
odraZeného svétla miiZe vykazovat nizky pomér signalu k Sumu. Kromé toho miZe
dochéazet k porucham zplisobenym vzduchovymi bublinami nebo kontaminaci naptiklad.

Citlivost méfené hodnoty poZadované v danych aplikacich je viak ovliviiovana vysokou
urovni tlumeni.

Filtr méfenych hodnot

Endress+Hauser
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K dispozici jsou nasledujici nastavent filtru:

Filtr mérenych hodnot | Popis

Slaby Nizka urovei filtrovani, vysoka citlivost, kratky ¢as odezvy na zmény (2 sekundy)
Normalni (vychozi) Stfedni uroven filtrovani, cas odezvy 10 sekund

Silny Vysoka uroven filtrovani, nizka citlivost, dlouhy ¢as odezvy na zmény (25 sekund)
Specialista Tato nabidka je uréena pro servisni oddéleni spole¢nosti Endress+Hauser.

8.1.5 Referenc¢ni senzor nerozpusténych latek
Referencni senzor nerozpusténych latek Ize pouzivat ke kontrole funkéni integrity senzoru.

Béhem tovarni kalibrace se kaZdy referenc¢ni senzor nerozpusténych latek Calkit pfizptisobi
specidlné ur¢itému senzoru CUS52D a je moZné jej pouZivat pouze s timto senzorem. Proto
je referené¢ni senzor nerozpusténych latek Calkit a senzor funkéné svazan (trvale pfifazen)

jeden k druhému.

K dispozici jsou nasledujici referen¢ni senzory nerozpusténych latek Calkit:
= 5 FNU (NTU)

= 20 FNU (NTU)

= 50 FNU (NTU)

Referenc¢ni hodnota uvedena na referen¢nim senzoru nerozpusténych latek Calkit je
reprodukovana s presnosti 10 %, kdyZ senzor pracuje spravne.

Referenc¢ni hodnota CUY52 v pevné fazi s pfibl. 4,0 FNU/NTU slouZi ke kontrole funkénosti
jakychkoli senzortt CUS52D. Tato standardni koncentrace neni pfifazena ke konkrétnimu
senzoru a poskytuje méfené hodnoty v rozsahu 4,0 FNU +1,5 FNU/NTU se vSemi senzory
CUS52D.

A0035755

35 Referencni senzor nerozpusténych ldtek
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Funkéni kontrola s referenénim snimacem nerozpusténych latek

A B C D

A0030842

36  Upevneéni referencniho snimace nerozpusténych ldtek na senzor

Priprava:
1. Ocistéte senzor > B 37.
2. Upevnéte senzor na piislu§né misto (napf. pomoci laboratorniho stojanu).

3. Referencni snimac nerozpusténych latek mirné natocte (- @& 36, B), jemné jej
umistéte na senzor (C).

4. Nasufite referenéni snimac nerozpusténych latek do konecné polohy (D).

Kontrola funkce:
1. Aktivujte na prevodniku tovarni kalibraci.

2. Odectéte méfenou hodnotu na ptevodniku (v zavislosti na nastavenich signalniho
filtru maZe trvat 2 az 25 sekund, neZ je zobrazena spravna méfena hodnota).

3. Porovnejte méfenou hodnotu s referenéni hodnotou na referenénim snimaci
nerozpusténych latek.

Y~ Senzor pracuje spravné, pokud odchylka hodnoty leZi v rozsahu uvedené
tolerance.

ﬂ Pokud aktivujete néktery zdznam kalibra¢nich dat, budou vysledkem jiné méfené
hodnoty. Proto pfi kontrole funkce pomoci kalibra¢ni sady vZdy zvolte tovarni kalibraci
(formazin).

Kalibra¢ni nadoba

Kalibra¢ni nddoba CUY52 umoZnuje rychlou a spolehlivou validaci senzoril. To usnadiiuje
pfizptisobeni daného mista méfeni vytvorenim zdkladnich podminek, které jsou
reprodukovatelné (napf. nddoby s minimalnim zpétnym rozptylem, zastinéni ruSenim od
jinych svételnych zdrojl). Existuji dva rizné druhy kalibraéni nadoby, do které 1ze
kalibra¢ni roztok (napf. formazin) prelit.

Endress+Hauser
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37  Velka kalibracni nadoba (nahore) a mald kalibracni nddoba (dole). Technickd jednotka: mm (in)

Podrobné informace o kalibracnich nastrojich naleznete v dokumentu BAO1309C.
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9 Diagnostika a feSeni zavad

9.1

VSeobecné zavady

Pfi vyhleddvani a odstrafiovani zévad je tfeba brat v uvahu celé misto méfeni:

» Prevodnik

= Elektrické pfipojky a kabely

» Armatura
= Senzor

Mozné pficiny chyb v nasledujici tabulce se tykaji pfedevsim senzoru.

Problém Kontrola Napravné ukony
Prazdny displej, Zddna reakce = Sitové napéti na pfevodniku? » Priipojte sitové napéti.
senzoru = Spravneé zapojeny senzor? » Zapojte kabel spravné.
= Nanosy na optickych okénkach? | »  Vycistéte senzor.
Zobrazovana hodnota prili§ s Nanosy na optickych okénkach? | »  Vycistéte zafizeni.
vysoka nebo prili§ nizka = Je senzor kalibrovan? » Kalibrujte zafizeni.
Zobrazovana hodnota velmi Je misto montadZe spravné? »  Zvolte jiné misto montdZe.
kolisa » Provedte justaci filtru méfenych

hodnot.

ﬂ Vénujte pozornost informacim o odstrariovani chyb v Navodu k obsluze pfevodniku.
V pripadé potfeby zkontrolujte prevodnik.

Endress+Hauser
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10  Udrzba

A UPOZORNENI

Kyselina nebo médium

Nebezpe¢i zranéni, poskozeni odévu a systému!

» Pred vyjmutim senzoru z média vypnéte ¢isténi.

» PouZivejte ochranné bryle a bezpecnostni rukavice.
» Ocistéte skvrny z obleceni a dalSich pfedmétd.

» Udrzbu musite provadét v pravidelnych intervalech.

Doporucujeme nastavit ¢asy udrzby pfedem v provoznim deniku nebo zdznamech.

Cyklus udrzby zavisi pfedevsim na nasledujicim:
= Systém

= Podminky pro instalaci

s Médium, ve kterém probiha méreni

10.1  Ukoly tudrzby

DemontaZ na hlavici senzoru

Senzor miZe byt netésny!

» Otéacejte pouze za stonek.

» Pri otaceni nikdy nedrZte senzor za hlavici!

10.1.1 Cisténi senzoru

Znecisténi senzoru mtze ovlivnit vysledky méfeni, a dokonce zptsobit selhani funkce.

> Aby byla zajisténa spolehliva méfeni, ¢istéte senzor v pravidelnych intervalech. Cetnost

a intenzita ¢iSténi zavisi na druhu média.

Vycistéte senzor:

= Jak je uvedeno v planu udrzby
= Pred kaZdou kalibraci

= Pfed vracenim k opravé

Typ znecisténi Postup cisténi

Vépencové usazeniny » Ponofte senzor do 1% az 5% kyseliny chlorovodikové (na nékolik minut).

Castice nedistot na optice | »  Vy¢ist&te optiku vhodnym had¥ikem.

Po vyciSténi:

» Senzor dikladné oplachnéte vodou.
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11 Opravy

11.1 VSeobecné poznamky

» PouZivejte pouze ndhradni dily od spole¢nosti Endress+Hauser, abyste zaru¢ili
bezpecnou a stabilni funkci zatizeni.

Podrobné informace o ndhradnich dilech jsou dostupné na strankach:
www.endress.com/device-viewer

11.2 Nahradni dily

Podrobnéjsi informace o sadach ndhradnich dill jsou k dispozici v ,Nastroji pro
vyhleddvani ndhradnich dild" na internetu:

www.products.endress.com/spareparts_consumables.

11.3 Vraceni

Je-li tfeba provést opravu ¢i tovarni kalibraci, nebo pokud byl objednén ¢i dodan $patny
produkt, musi byt produkt odeslan zpét. Jako spole¢nost s osvédéenim ISO a také

s ohledem na pravni pfedpisy musi spole¢nost Endress+Hauser dodrZovat urcité postupy
pfi manipulaci s vradcenymi produkty, které byly v kontaktu s médiem.

Pro zajisténi rychlého, bezpe¢ného a profesionalniho vraceni zafizeni:

» Informace ohledné postupu a podminek vraceni zafizeni jsou uvedeny na strankach
www.endress.com/support/return-material.

11.4 Likvidace

Zartizeni obsahuje elektronické sou¢asti. Produkt je tfeba likvidovat jako elektronicky
odpad.

» DodrZujte mistni pfedpisy.
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12 Prislusenstvi
NiZe je uvedeno nejduileZitéjsi pfisluSenstvi, které je k dispozici k okamZiku vydani této
dokumentace.
PiisluSenstvi uvedené v navodu je technicky kompatibilni s vyrobkem.
1. Jsou moZna specificka aplika¢ni omezeni kombinace vyrobku.
Zajistéte soulad mériciho bodu s aplikaci. Za to odpovida provozovatel mista méreni.
2. Vénujte pozornost informacim v ndvodu ke viem vyrobkim, zejména technickym
udajim.
3. V pfipadg, Ze zde neni néjaké pfislusenstvi uvedeno, obratte se na servisni nebo
prodejni centrum.

12.1 PrisluSenstvi specifické pro zafizeni

12.1.1 Armatury

FlowFit CUA120
= Adaptér pfiruby pro montaz senzorti zdkalu
= Konfigurator produktl na strance produktu: www.endress.com/cual20

Technické informace TI096C

Flowfit CUA252
» Priitocnd armatura
= Konfigurétor produktl na strance produktu: www.endress.com/cua252

Technické informace TI01139C

Flowfit CUA262
= Navafovaci priitocna armatura
= Konfigurétor produktl na strance produktu: www.endress.com/cua262

Technické informace TI01152C

Flexdip CYA112

= Ponornd armatura pro vodohospodafstvi a odpadni vody

» Moduldrni montaZni systém pro senzory v otevienych nadrZich, kanalech a jimkach
= Materidl: PVC nebo nerezovéa ocel

= Konfigurétor produktd na strance produktu: www.endress.com/cyall2

Technické informace TI00432C

Cleanfit CUA451

® Ru¢né retrakéni armatura vyrobena z nerezové oceli s kulovym uzaviracim ventilem pro
senzory zékalu

= Konfigurétor produkt na strance produktu: www.endress.com/cua451

Technické informace TI00369C

Flowfit CYA251

= Pfipojeni: viz strukturu produktu

= Materidl: PVC-U

= Konfigurétor produktd na strance produktu: www.endress.com/cya251

Technické informace TI00495C
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Flowfit CUA250
= Prlito¢nd armatura pro aplikace ve vodohospodafstvi a odpadnich vodach
= Konfigurator produktil na strance produktu: www.endress.com/cuaz50

Technické informace TIO0096C

Vestavény adaptér
» Pro instalaci CUS52D do armatury CUA250 nebo CYA251
= Objednaci ¢islo: 71248647

12.1.2 Kabel

Datovy kabel Memosens CYK11
= ProdluZovaci kabel pro digitalni senzory s protokolem Memosens
= Konfigurator produktt na strance produktu: www.endress.com/cyk11

Technické informace TI00118C

12.1.3 Drzak

Flexdip CYH112

= Modulérni systém drzéku pro senzory a armatury v otevienych nadrzich, kandlech
a jimkach

= Pro armatury Flexdip CYA112 k instalaci ve vodé a odpadnich vodach

= [ ze upevnit kdekoli: na podklad, na kryci viko, na sténu nebo pfimo na zébradli.

= Verze z nerezové oceli

= Konfigurator produktd na strance produktu: www.endress.com/cyh112

Technické informace TI00430C

12.1.4 Montazni material

Navarovaci adaptér pro svorkovou pfipojku DN 50
= Materidl: 1.4404 (AISI 316 L)

= Tloustka stény 1,5 mm (0,06 in)

= Objednaci ¢islo: 71242201

@53 (2.09)

30 (1.18)
36 (1.42)

@ 64 (2.52)

A0030841

38  Navafovaci adaptér. Rozméry: mm (in)
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60 ... 64
(2.36 ... 2.52)
N |
Q)?)
\9Q
4
36
(1.42
39  Potrubni spojka s navarovacim adaptérem. Rozméry: mm (in)
12.1.5 Cisténi tlakovym vzduchem
Cisténi tlakovym vzduchem pro senzory z nerezové oceli
= Tlak 1,5 ... 2 bar (21,8 ... 29 psi)
= Pfipojeni: 6 mm (0,24 in) nebo 8 mm (0,31 in)
= Materidly: POM Cerny, nerezova ocel
= Objednaci ¢islo: 71242026
B J 76.4 (3.01)
|
|2 éé%
NS B 18 (0.71)
O\
o i 2,
~
\g
60 (2.36) X tLA—A
LN
>N
i)
65.7 (2.59)

A0030837
40  Cisténi tlakovym vzduchem pro senzory z nerezové oceli. Rozméry: mm (in)
X 6 mm (0,2 in) hadicovd koncovka

Cisténi tlakovym vzduchem pro plastovy senzor
= Tlak 1,5 ... 2 bar (21,8 ... 29 psi)

= Pfipojeni: 6 mm (0,24 in) nebo 8 mm (0,31 in)
= Materidly: PVDF, titan

= Objednaci ¢islo: 71478867
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B 76.4 (3.01)
l\.‘ﬁ
—| o @
N 20 (0.79)
A\

0.34)"

8.75jj:

7657 (2.59)

A0042878
41  Cisténi tlakovym vzduchem pro plastovy senzor. Rozméry: mm (in)

X 6 mm (0,2 in) hadicova koncovka

Kompresor

® Pro CiSténi stlacenym vzduchem

= 230 V AC, objednaci ¢islo 71072583
= 115V AC, objednaci ¢islo 71194623

12.1.6 Ultrazvukové cisténi

Systém ultrazvukového ¢iSténi CYR52
= Pro upevnéni na armatury a potrubi
= Konfigurator produktil na strance produktu: www.endress.com/cyr52

Technické informace TI01153C

12.1.7 Bublinkova past

Bublinkova past

= Pro senzor CUS52D

= Procesni tlak: do 3 bar (43,5 psi)

= Procesni teplota: 0 ... 50°C (32 ... 122 °F)

= Material: polykarbonéat

= Adaptér D 12 s piipojkou pro odvétravaci vedeni (horni ptipojka na CUA252) je soucasti
rozsahu dodavky.

= Clonky pro nasledujici objemové pritoky:
= <601/h (15,8 gal/h)
= 60..1001/h (15,8 ... 26,4 gal/h)
= 100 1/h (26,4 gal/h)

= Odvétravaci vedendi je opatfeno hadici z PVC, zpétnym ventilem na hadici a adaptérem
zadmku Luer.

= Objednaci ¢islo, vhodné pro armaturu CUA252: 71242170

= Objednaci ¢islo, vhodné pro armaturu S pro CUS31: 71247364

Endress+Hauser
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42 Bublinkovd past. Technickd jednotka: mm (in)

1 Pfitok pro médium (bez hadicového systému)
2 Odtok pro bubliny (hadicovy systém je soucdsti rozsahu doddvky)
3 Odtok pro médium (bez hadicového systému)

12.1.8 Referencni senzor nerozpusténych latek

CUY52-AA+560

s Kalibracni nastroj pro senzor zakalu CUS52D

= Snadnd a spolehliva validace a kalibrace zdkalovych senzort CUS52D.
= Konfigurédtor produktt na strance produktu: www.endress.com/cuy52

Technické informace TI01154C

12.1.9 Kalibrac¢ni nadoba

CUY52-AA+640

= Kalibra¢ni nddoba pro zakalovy senzor CUS52D

= Snadna a spolehliva validace a kalibrace zakalovych senzort CUS52D.
= Konfigurator produktt na strance produktu: www.endress.com/cuy52

Technické informace TI01154C

A0035757
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13 Technicka data

13.1 Vstup

Méfené proménné

= Z3kal
= Teplota
= Obsah pevnych ¢astic

Rozsah méreni

CUS52D Aplikace

Zakal 0,000 azZ 4 000 FNU Formazin
Rozsah zobrazeni do 9 999 FNU

Pevné ¢astice 0...1500 mg/1 Kaolin
Rozsah zobrazeni do 3 g/1

0...2200 mg/1 Diatomit
Rozsah zobrazeni do 10 g/1

Teplota -20..85°C (-4 ... 185°F)

Tovarni kalibrace
Senzor byl kalibrovan ve vyrobé pro aplikace ,formazin®.

Zaklad: interni 20bodova charakteristicka ktivka

13.2 Napajeni

Spotfeba energie

24V DC (-15 % / +20 %), 1,8 wattu

13.3  Vykonové charakteristiky

Referencni provozni
podminky

20°C (68°F), 1 013 hPa (15 psi)

Maximalni namérena chyba

Zakal 2 % métené hodnoty nebo 0,01 FNU (vZdy plati vétsi hodnota). Reference:
Nameérend hodnota ve specifikovaném rozsahu méreni O az 1 000 FNU,
tovarni kalibrace

Pevné <5 % méfené hodnoty nebo 1 % konce rozsahu méteni (vzdy plati vétsi
Castice hodnota). Plati pro senzory, které jsou zkalibrované pro konkrétni
analyzovany rozsah méfeni.

ﬂ Chyba méfeni zahrnuje v§echny nepfesnosti méficiho fetézce (senzor a prevodnik).
Nezahrnuje vSak nepresnost referencniho materialu pouzitého pro kalibraci.

ﬂ U nerozpusténych latek zaviseji chyby méteni ve velké mife na médiu, které je
aktudlné pfitomno, a mohou se liSit od specifikovanych hodnot. Extrémné
nehomogenni média zptsobuji kolisdni méfené hodnoty a zvySuji chybu méfeni.

Opakovatelnost

44

< 0,5 % méfené hodnoty
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Dlouhodoba spolehlivost

Posun

Pii praci na bazi elektronickych ovladacich prvki je senzor obecné bez posunt.

Doba odezvy > 1 sekunda, nastavitelna
Mez detekce Mez detekce v souladu s ISO 15839 v ultracisté vodé:
Pouziti Rozsah méreni Mez detekce
Formazin 0az 10 FNU (ISO 15839) 0,0015 FNU
13.4 Zivotni prostredi
Rozsah okolnich teplot -20...60°C (-4 ... 140 °°F)
Skladovaci teplota -20..70°C (-4 ... 158°F)
Relativni vlhkost Vlhkost vzduchuO ... 100 %
Provozni vyska 3000 m (9842,5 ft) Maximalné
Znecisténi Stupeni znecisténi 2 (mikroprosttedi)
Okolni podminky = Pro pouziti ve vnitfnich i venkovnich prostorach
= Pro pouziti ve vlhkém prostfedi
ﬂ Pro priibéZny provoz pod vodou > B 15
Stupeni kryti = [P 68 (1,83 m (6 ft) vodni sloupec po dobu 24 hodin)
= [P 66
= Typ 6P
Elektromagneticka Vyzatovani ruSeni a odolnost proti ruSeni podle:

kompatibilita (EMC)

= EN 61326-1:2013
= EN 61326-2-3:2013
s NAMURNE 21:2012

13.5 Proces

Rozsah procesni teploty

Endress+Hauser

Senzor z nerezové oceli
-20...85°C (-4 ... 185 °F)

Plastovy senzor
-20..60°C (-4 ... 140°F)
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Za vysokych teplot ve spojeni s extrémné vysokymi nebo nizkymi hodnotami pH a meznimi
chemickymi podminkami, napf. béhem procest ¢isténi CIP, ma senzor omezenou

dlouhodobou stabilitu.

Abyste predesli poSkozeni senzoru, pouZivejte senzor v ¢isténi CIP pouze v kombinaci
s retrakcni armaturou. Retrakéni armatura umoziuje vyjmout senzor béhem ¢isténi

Z procesu.

Rozsah procesniho tlaku

Senzor z nerezové oceli

0,5...10bar (7,3 ... 145 psi) (abs.)

Plastovy senzor
0,5 ...6bar (7,3 ... 87 psi)

Limit priatoku

Minimalni pritok

Neni vyZadovan minimdlni pritok.

ﬂ Pro pevné Castice se sklonem k usazovani zajistéte dostatecné michani.

13.6 Mechanicka konstrukce

Rozméry - Cast ,Instalace*

Hmotnost Plastovy senzor
Plastovy senzor: 0,72 kg (1,58 Ib)
Specifikace jsou platné pro senzor s kabelem 7 m (22,9 ft).
Senzor z nerezové oceli
S clampem 1,54 kg (3,39 1b)
Bez clampu 1,48 kg (3,26 1b)
S pfipojenim Varivent, standard 1,84 kg (4,07 1b)
S pfipojenim Varivent, prodlouzZeny stonek 1,83 kg (4,04 1b)
Specifikace jsou platné pro senzor s kabelem 7 m (22,9 ft).

Materialy Plastovy senzor Senzor z nerezové oceli
Hlavice senzoru: PEEK GF30 Nerezova ocel 1.4404 (AISI316 L)
Téleso senzoru: PPS GF40 Nerezova ocel 1.4404 (AISI316 L)
O-krouzky: EPDM EPDM
Optické okénka: Safir Safir
Lepidlo na okna: Epoxidova pryskyfice Epoxidova pryskyfice

Procesni pripojeni
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Plastovy senzor a senzor z nerezové oceli
G 1aNPT %
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Senzor z nerezové oceli

= Clamp 2" (podle verze senzoru) / DIN 32676

= Varivent N DN 65-125 standardni hloubka ponoru 22,5 mm
= Varivent N DN 65-125 hloubka ponoru 42,5 mm
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