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Informacje o niniejszym dokumencie

Turbimax CUS50D

1 Informacje o niniejszym dokumencie

1.1

Wskaz6wki bezpieczenstwa

Struktura informacji

Funkcja

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Drziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzi¢ dosmierci
lub powaznych obrazen.

A\ OSTRZEZENIE
Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Dziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczna sytuacja.
Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzi¢ dosmierci
lub powaznych obrazen.

A\ PRZESTROGA

Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Drziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Niemozno$¢ unikniecia tej sytuacji moze spowodowac $rednie lub powazne
uszkodzenia ciata.

NOTYFIKACJA
Przyczyna/sytuacja
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)
» Dziatanie/uwaga

Ten symbol informuje o sytuacjach, ktére moga spowodowac uszkodzenie
mienia.

1.2

Dopuszczalne

]

Zalecane

HEENEEE@

Odsytacz do strony
Odsytacz do rysunku
Wynik kroku

S

Stosowane symbole

Dodatkowe informacje, wskazéwki

Czynnos¢ zabroniona lub niezalecana

Odsytacz do dokumentacji przyrzadu

Endress+Hauser




Turbimax CUS50D Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

13 Piktogramy na urzadzeniu
Piktogram Znaczenie
Odsytacz do dokumentacji przyrzadu
A
N Produktu oznaczonego tym znakiem nie nalezy utylizowac jako niesortowany
W' odpad komunalny. Zamiast tego nalezy go zwrdéci¢ do Endress+Hauser, ktéry
. podda go utylizacji w odpowiednich warunkach.
O

1.4 Dokumentacja

W Internecie, na stronie produktowej dostepne sg nastepujgce dokumenty, bedace
uzupeitnieniem niniejszej instrukcji obstugi:

Karta katalogowa Turbimax CUS50D, TI01395C

2 Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

= Montaz mechaniczny, podiaczenie elektryczne, uruchomienie i konserwacja urzadzenia
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel techniczny.

= Personel techniczny musi posiadac¢ zezwolenie operatora zaktadu na wykonywanie
okreslonych czynnosci.

= Podlgczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wytgcznie przez elektryka.

= Personel ten jest zobowigzany do uwaznego zapoznania sie z niniejszg instrukcjg obstugi
oraz do przestrzegania zawartych w niej zalecen.

= Awarie punktu pomiarowego moga by¢ naprawiane wylgcznie przez upowazniony i
przeszkolony personel.

ﬂ Naprawy nie opisane w niniejszej instrukcji mogg by¢ wykonywane wytgcznie w
zaktadzie produkcyjnym lub przez serwis Endress+Hauser.

2.2 Przeznaczenie przyrzadu

Czujnik stuzy do pomiaru metnosci i zawartosci ciat statych i jest przeznaczony specjalnie do
stosowania w przemystowych oczyszczalniach $ciekéw i procesach przemystowych.

Czujnik jest przeznaczony szczegélnie do stosowania w nastepujacych aplikacjach:

= Pomiary metno$ci w oparciu o zasade ostabienia swiatta (turbidymetria) zgodnie z normg
PN-ENISO 7027

= Pomiary absorpcyjne cieczy, jak rowniez medioéw silnie pochtaniajgcych $wiatto i osadow

= Pomiar stezenia zawiesiny lub zawartosci substancji statych

= Pomiar zawartosci substancji statych w mediach procesowych

Endress+Hauser 5



Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa Turbimax CUS50D

Uzytkowanie przyrzadu w sposéb inny, niz opisany w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie
bezpieczenstwa oséb oraz uktadu pomiarowego i z tego powodu jest niedopuszczalne.

Producent nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym
zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

2.3 Bezpieczenstwo pracy

Uzytkownik zobowigzany jest do przestrzegania nastepujacych wytycznych warunkujacych
bezpieczenstwo:

= Wskazéwki montazowe

= Lokalne normy i przepisy

= Przepisy dotyczace ochrony przeciwwybuchowej

Kompatybilnosé elektromagnetyczna

= Przyrzad zostat przetestowany pod katem kompatybilnosci elektromagnetycznej zgodnie z
aktualnymi normami miedzynarodowymi obowigzujgcymi dla zastosowan przemystowych.

= Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna dotyczy wytgcznie urzadzenia, ktére zostato
podigczone zgodnie ze wskazéwkami podanymi w niniejszej instrukcji obstugi.

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

Przed uruchomieniem punktu pomiarowego:
1. Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia sg poprawne.

2. Nalezy sprawdzi¢, czy przewody elektryczne i podtaczenia wezy gietkich nie sg
uszkodzone.

3. Nie uruchamia¢ urzadzen uszkodzonych i zabezpieczy¢ je przed przypadkowym
uruchomieniem.

4. Oznaczyc¢ uszkodzone produkty jako wadliwe.

Podczas pracy:

» Jesli uszkodzenia nie mozna usuna¢:
nalezy wytgczy¢ urzadzenie z obstugi i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przypadkowego
uruchomienia.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

2.5.1 Najnowoczesniejsza technologia

Urzadzenie zostato skonstruowane i przetestowane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujgcym bezpieczng i niezawodng
eksploatacje. Spetnia ono obowigzujace przepisy i Normy Europejskie.

6 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Opis produktu

3 Opis produktu

3.1 Konstrukcja przyrzadu

Czujnik posiada gtowice zawierajacg 2 $ciezki optyczne: o dtugosci 5 mm (0,2 in) i
10 mm (0,39 in).

N

%3

1 Glowica czujnika CUS50D

AD036825

1]

Zrédta swiatta dla $ciezki o dtugosci 10 mm (0,39 in)
Zrédta swiatta dla $ciezki o dtugosci 5 mm (0,2 in)
Detektor $wiatta dla Sciezki o dtugosci 5 mm (0,2 in)
Detektor $wiatta dla Sciezki o dtugosci 10 mm (0,39 in)

NN =

Endress+Hauser 7



Opis produktu Turbimax CUS50D

AD036368

2 Wersje

A Zprzylgczem typu "clamp"
B Zprzystawkq do czyszczenia sprezonym powietrzem

3.11 Zasada pomiaru

Pomiar odbywa sie metodg ostabienia $wiatta zgodnie z normg PN-EN ISO 7027 i spetnia
wszystkie wymagania tej normy.

Czujnik jest przeznaczony do wykonywania pomiaréw mediéw o $redniej i wysokiej metnosci
oraz do pomiaru zawarto$ci substancji statych.

8 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

4 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

4.1 Odbiér dostawy

1. Sprawdzié, czy opakowanie nie jest uszkodzone.
~ Powiadomic¢ dostawce o wszelkich uszkodzeniach opakowania.
Zatrzymac uszkodzone opakowanie, dopoki wszelkie zwigzane z tym sprawy nie
zostang rozstrzygniete.
2. Sprawdzi¢, czy zawartos$¢ nie ulegta uszkodzeniu.
~ Powiadomi¢ dostawce o wszelkich uszkodzeniach zawarto$ci.
Zatrzymac uszkodzony wyrob, dopdki wszelkie zwigzane z tym sprawy nie zostang
rozstrzygniete.
3. Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna i niczego nie brakuje.
“ Poréwnac¢ dokumenty wysytkowe z zaméwieniem.
4.  Pakowaé wyréb w taki sposéb, aby byt odpowiednio zabezpieczony przed uderzeniami i
wilgocig na czas przechowywania i transportu.
“ Najlepszg ochrone zapewnia oryginalne opakowanie.
Sprawdzi¢, czy warunki otoczenia nie przekraczajg dopuszczalnego zakresu.

W razie watpliwosci prosimy o kontakt z dostawcg lub lokalnym biurem sprzedazy Endress
+Hauser.

4.2 Identyfikacja produktu

4.2.1 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podane sg nastepujace informacje o przyrzadzie:
= Dane producenta

= Kod zaméwieniowy

= Rozszerzony kod zaméwieniowy

= Numer seryjny

= Informacje i ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

» Nalezy poréwnac dane na tabliczce znamionowej z zamoéwieniem.
4.2.2 Identyfikacja produktu

Strona produktowa

www.pl.endress.com/cus50d

Interpretacja kodu zaméwieniowego urzadzenia

Kod zamoéwieniowy oraz numer seryjny przyrzadu jest zlokalizowany w nastepujgcych
miejscach:

= na tabliczce znamionowej,

= w dokumentach przewozowych

Endress+Hauser 9



Odbioér dostawy i identyfikacja produktu Turbimax CUS50D

Dostep do szczeg6towych informacji o produkcie

1. Strona www.endress.com.

2. Wyszukiwarka (symbol szkta powiekszajgcego): Wprowadzi¢ poprawny numer seryjny.

3. Nacisna¢ symbol szkta powiekszajgcego.
= W oknie wyskakujgcym zostanie wyswietlony kod zaméwieniowy.

4. Klikna¢ karte przegladu produktu.

= Otworzy si¢ nowe okno. Mozna w nim wprowadzi¢ informacje dotyczace danego

przyrzadu, w tym dokumentacje produktu.

Adres producenta

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Niemcy

4.3 Zakres dostawy

W zakres dostawy wchodza:
» 1 czujnik w wersji zgodnej z zaméwieniem
= 1 instrukcja obstugi

» W przypadku jakichkolwiek pytan:
prosimy o kontakt z lokalnym oddziatem Endress+Hauser.

4.4 Certyfikaty i dopuszczenia

Aktualne certyfikaty i dopuszczenia dla produktu dostepne sa na odpowiedniej stronie
produktowej www.endress.com:

1. Wybra¢ produkt, korzystajac z filtréw i pola wyszukiwania.
2. Otworzy¢ strone produktows.
3. Wybraé Do pobrania.

10 Endress+Hauser
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Montaz

Turbimax CUS50D
5 Montaz
5.1 Wymagania montazowe

511 Wymiary
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Montaz Turbimax CUS50D

NPT3/4"

|
i

g %
™ o«
N 0 \
S =) GI
] [I] 36 (1.4)%
T
. |
\
‘ | 5
| | —
g % 240 =
® | (1.57) | ~
" | ! &
2 |
(9| |
. . 2 64 . ‘
=] ! ) (2.52)
2 \ 2
L ! m
< | g [
o~ . SN ;
(" Gl
k, o | ¥ v

A0036582

4 Wymiary z przytqczem zaciskowym typu "clamp". Wymiary: mm (cale)
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Turbimax CUS50D Montaz

36.9 (1.5)
o
—

64.5 (2.5)

61 (2.4)

A0036826

5 Wymiary montazowe przystawki czyszczqcej sprezonym powietrzem. Wymiary: mm (cale)

Przystawka do czyszczenia sprezonym powietrzem: ci$nienie maksymalne 2 bar (29 psi)

Endress+Hauser 13



Montaz Turbimax CUS50D

5.1.2 Pozycja montazowa na rurociagu

A0029259

6 Dopuszczalne i niedopuszczalne miejsca montazu na rurociggu

= Srednica rurociggu musi wynosié co najmniej 50 mm (2 in).
= Montowacé czujnik w miejscach, gdzie przeptyw jest ustalony.
= Najlepsze warunki pomiaru zapewnia wznoszacy sie odcinek rurociggu (1).

A0036370

7 Kierunek przeptywu

» Szczeline w glowicy czujnika ustawi¢ réwnolegle do kierunku przeptywu medium,; takie
potozenie umozliwi samooczyszczanie szczeliny czujnika.

Strzatka wskazuje kierunek przeptywu: od $ciezki 10 mm (0,39 in) do $ciezki 5 mm (0,2 in).

14 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Montaz

5.1.3 Oznaczenie wskazujace kierunek montazu

RSN

8 Oznaczenie wskazujqce kierunek montazu czujnika

A0041341

1 Oznaczenie wskazujqgce kierunek montazu

Oznaczenie wskazuje miejsce wlotu do $ciezki pomiarowej 10 mm (0,39 in).

» Wykorzystujac to oznaczenie, nalezy ustawi¢ czujnik w odpowiedniej pozycji w stosunku do
kierunku przeptywu.

5.2 Montaz czujnika

Czujnik mozna montowaé w réznych armaturach lub bezposrednio w rurociggu. Jesli jednak
czujnik pracuje caly czas pod woda, nalezy uzy¢ armatury zanurzeniowej CYA112.

5.2.1 Uktad pomiarowy

Kompletny uktad pomiarowy obejmuje:

= Czujnik metnosci Turbimax CUS50D

= Wielokanatowy przetwornik pomiarowy Liquiline CM44x

= Kréciec do montazu bezposredniego na rurociggu (Clamp 2 ") lub

= Armature:
= Armature przeptywowa np. Flowfit CUA252 lub CUA120 albo
= Armature np. Flexdip CYA112 i uchwyt np. Flexdip CYH112 lub
= Armature wysuwalng, np. Cleanfit CUA451

Endress+Hauser 15



Turbimax CUS50D

Montaz

! 2
3
ooooQ /
ﬁ !
A0036713

9 Uktad pomiarowy z armaturq przeptywowq CUA252

1 Wielokanatowy przetwornik pomiarowy Liquiline CM44x

2 Czujnik metnosci Turbimax CUS50D

3 Armatura przeptywowa CUA252

4 Kierunek przeptywu

5.2.2 Warianty montazu

Montaz w armaturze przeptywowej CUA120

A0036835

10  Montaz w armaturze przeptywowej CUA120

16

Kat odchylenia pozycji montazowej
wynosi 90°.

Strzatka wskazuje kierunek przeptywu:
od $ciezki 10 mm (0,39 in) do $ciezki
5 mm (0,2 in).

Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Montaz

Montaz w armaturze przeptywowej CUA252, CUA262 lub CYA251

Kat odchylenia pozycji montazowej
wynosi 90°.

Strzatka wskazuje kierunek przeptywu:
od $ciezki 10 mm (0,39 in) do $ciezki
5 mm (0,2 in).

A0036837

11  Montaz w armaturze przeptywowej CUA252

Kat odchylenia pozycji montazowej
wynosi 90°.

Strzatka wskazuje kierunek przeptywu:
od $ciezki 10 mm (0,39 in) do $ciezki
5 mm (0,2 in).

il || )

A0036836

12 Montaz w armaturze przeptywowej CUA262

Endress+Hauser 17



Montaz Turbimax CUS50D

Kat odchylenia pozycji montazowej
wynosi 90°.

Strzatka wskazuje kierunek przeptywu:
od sciezki 10 mm (0,39 in) do Sciezki
5 mm (0,2 in).

A0041336

13 Montaz w armaturze przeptywowej CYA251

Montaz w armaturze wysuwalnej CUA451

Kat odchylenia pozycji montazowej wynosi
90°.

Strzatka wskazuje kierunek przeptywu: od
$ciezki 10 mm (0,39 in) do $ciezki

5mm (0,2 in).

W przypadku armatury zanurzeniowej z
recznym wysuwaniem czujnikéw, ci$nienie
medium nie moze przekroczy¢

2 bar (29 psi).

A0036838

14 Montaz w armaturze wysuwalnej CUA451

18 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Montaz

Montaz w armaturze zanurzeniowej Flexdip CYA112 oraz w uchwycie uniwersalnym
Flexdip CYH112

Kat odchylenia pozycji montazowej wynosi
0.

Strzatka wskazuje kierunek przeptywu: od
$ciezki 10 mm (0,39 in) do $ciezki

5 mm (0,2 in).

W otwartych basenach nalezy zamontowac
czujnik w taki sposéb, aby nie gromadzity sie
na nim pecherzyki powietrza.

t

A0036839

15  Montaz w armaturze zanurzeniowej

5.3 Montaz przystawki do czyszczenia sprezonym powietrzem

» Zamontowac przystawke do czyszczenia sprezonym powietrzem na gtowicy czujnika.

= Dysza przystawki powinna znajdowac sie od strony szerszej szczeliny pomiarowej
10 mm (0,39 in) = 2, B 8.

5.4 Kontrola po wykonaniu montazu

Urzadzenie mozna oddac do eksploatacji wytgcznie wtedy, gdy odpowiedz na wszystkie
nastepujace pytania jest twierdzaca:

= (Czy czujnik lub kabel nie sg uszkodzone?

= Czy pozycja montazowa jest odpowiednia?

s Czy czujnik jest zamontowany w armaturze i nie jest podwieszony na przewodzie?

Endress+Hauser 19



Podtaczenie elektryczne Turbimax CUS50D

6 Podlaczenie elektryczne

A\ OSTRZEZENIE

Urzadzenie jest pod napieciem!

Niewtasciwe podigczenie moze spowodowac uszkodzenia ciata lub $mier¢!

» Podtaczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanego
elektryka.

» Elektryk instalator jest zobowigzany przeczytac ze zrozumieniem niniejszg instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen.

» Przed przystapieniem do podigczania nalezy sprawdzié, czy zaden z przewoddw nie jest
podigczony do Zrédta napiecia.

6.1 Podlaczenie czujnika

Dostepne sg nastepujace opcje podigczenia:

= 7za pomocg wtyczki M12 (wersja z przewodem statym i gniazdem M12)

= za pomocg przewodu z luznymi koficéwkami do zaciskow wejscia sygnatowego czujnika w
przetworniku (wersja ze statym przewodem z koricéwkami zarobionymi tulejkami
zaciskowymi)

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

16  Poditqgczenie czujnika do wejscia czujnika (z lewej) lub z wykorzystaniem wtyczki M12 (z prawej)

Maksymalna diugos¢ przewodu wynosi 100 m (328,1 ft).

20 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Podlgczenie elektryczne

6.1.1 Podlaczenie ekranu przewodu
Przewody taczace przyrzadu muszg by¢ ekranowane.
Jesli to mozliwe, nalezy stosowac wylgcznie fabrycznie zarobione przewody.

Mozliwe $rednice przewodéw: 4 ... 11 mm (0,16 ... 0,43 in)

Przyktadowy przewdd (moze byc inny niz oryginalnie dostarczony przewod)

17 Przewdd z zarobionymi

A0045763 A0045764

koricowkami
18 Mocowanie przewodu w 19 Przewdd wcisniety do
1 Ekranzewngtrzny (po obejmie uziemiajqcej obejmy uziemiajqcej
zdjeciu izolacji) ] o
2 Zyly przewodu zakoriczone 4 Obejmauziemigjgca Ekran przewodu jest uziemiony za
tulejkami kablowymi pomocq obejmy uziemiajqcej ¥

3 Plaszcz przewodu (izolacja)

1) Patrz wskazéwki w rozdziale "Zapewnienie stopnia ochrony"

Odkreci¢ odpowiedni dtawik kablowy na spodzie obudowy.

Wryjac zaslepke.

Natozy¢ dtawik kablowy odpowiednig strong na koniec przewodu.

Wprowadzi¢ przewdd przez dtawik kablowy do obudowy.

S B B B

Poprowadzi¢ przewdd w obudowie w taki sposéb, aby w miejscu odstonietego ekranu
znalazt sie on pod jedng z obejm kablowych, a zyty przewodu mozna byto tatwo
poprowadzi¢ do gniazda podtgczeniowego w module elektroniki.

Wiozy¢ przewod do obejmy kablowej.
Zamocowac przewéd w obejmie.

Podtaczy¢ zyty przewodu zgodnie ze schematem podtgczen elektrycznych.

© o N o

Dokreci¢ dtawik kablowy od zewnatrz.
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Turbimax CUS50D

6.2

Zapewnienie stopnia ochrony

Fabrycznie dostarczone urzgdzenie, w celu uzycia zgodnego z przeznaczeniem, nalezy
podiaczyé mechanicznie i elektrycznie w sposéb opisany w niniejszej instrukeji.

» Nalezy zachowacé szczegdlng ostrozno$¢ przy wykonywaniu tych prac.

Deklarowane dla przyrzadu typy ochrony, (stopien ochrony (IP), ochrona przed porazeniem
pradem, odporno$¢ na zaktécenia EMC ,) nie bedg gwarantowane m.in. w nastepujgcych

przypadkach :
= Po zdemontowaniu pokryw

s Uzywanie zasilaczy innych niz dostarczone wraz z urzagdzeniem

= Niedoktadne dokrecanie dtawikow kablowych (muszg by¢ dokrecone momentem
2 Nm (1,5 Ibf ft), aby gwarantowaty deklarowany stopieni ochrony IP)

= Zastosowanie przewodow o $rednicy nieodpowiedniej dla dostarczonych dtawikow

kablowych
= Nieodpowiednie zamocowanie modutéw

= Nieodpowiednie zabezpieczenie wyswietlacza (ryzyko przenikniecia wilgoci w skutek

niewtasciwego uszczelnienia)

s Poluzowane lub niedostatecznie dokrecone przewody / konicéwki przewodéw
= Pozostawienie w obudowie niezaizolowanych zyt przewodéw

6.3

Kontrola po wykonaniu podtaczen elektrycznych

Stan przyrzadu i dane techniczne

Dzialanie

Czy czujnik, armatura lub przewody nie sg uszkodzone?

» Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa.

Podtaczenie elektryczne

Dzialanie

Czy zamontowane przewody sa odpowiednio
zabezpieczenie przed nadmiernym zginaniem lub
odksztalceniem i nie sg skrecone?

» Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa.
» Zlikwidowac skrecenie zyt przewodu.

Czy odizolowane czesci wszystkich zyt maja wystarczajaca
dtugos¢ i sa wiasciwie zamocowane w zaciskach?

» Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa.
» Skontrolowa¢ zamocowanie w zaciskach (delikatnie

pociggajac).

Czy przewdd zasilajgcy oraz przewody sygnatowe sg
prawidtowo podtaczone?

» Sprawdzi¢ zgodno$¢ ze schematem podigczen
przetwornika.

Czy wszystkie zaciski srubowe sg mocno dokrecone?

» Dokreci¢ zaciski srubowe.

Czy wszystkie wprowadzenia przewodow sg
zamontowane, dokrecone i szczelne?

Czy wszystkie wprowadzenia przewodéw sg zamontowane
od spodu lub z boku?

» Przeprowadzi¢ kontrole wzrokows.

W przypadku wprowadzen przewoddéw ustawionych z

boku:

» Poprowadzi¢ przewody ze zwisem w dét, aby mogta z
nich sptywa¢ woda.

22
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7 Uruchomienie

7.1 Sprawdzenie przed uruchomieniem

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢:
= Czy czujnik zostat prawidtowo zamontowany?
= Czy podiaczenie elektryczne jest poprawnie wykonane?

» Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ odporno$é chemiczng materiatow oraz zakresy
temperatur i ci$nien.
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8 Obstuga

8.1 Dostosowanie przyrzadu do warunkéw procesu

8.11 Zastosowanie

Aplikacje "Absorpcja" i "Formazyna" sg kalibrowane fabrycznie. Kalibracja fabryczna absorpcji
jest podstawg dla wstepnej kalibracji innych aplikacji i zoptymalizowania ich pod katem
wiasciwosci réznych mediow.

Aplikacja Zalecany zakres pracy

Kalibracja fabryczna absorpcji 0.000 ... 5.000 AU lub
0.000 ... 10.000 OD

Kalibracja fabryczna na wzorcu formazynowym 40 ... 4,000 FAU

Aplikacja: kaolin 0...60 g/1

Aplikacja: osad 0..25g/1

Aplikacja: osad automatyczny 0..25g/1

Straty produktu 0...100 %

W celu dostosowania do konkretnej aplikacji, uzytkownik moze wykona¢ kalibracje maks. 10
punktowa.

Aplikacja = "Formazyna"

Kalibracja fabryczna dla aplikacji formazyny jest wykonywana za pomocg formazynowego
wzorca metnosci.

ﬂ W tym medium wzorcowym wartosci pomiarowe czujnika w jednostce [FAU] sg
poréwnywalne tylko do wartosci pomiarowych dowolnego innego czujnika np. czujnika
$wiatta rozproszonego w jednostkach [FNU] lub [NTU]. W kazdym innym medium,
warto$ci pomiarowe beda inne od warto$ci uzyskanych w pomiarze za pomocg innego
czujnika $wiatta rozproszonego.

8.1.2 Kalibracja

Aplikacje "Absorpcja" i "Formazyna" sg kalibrowane fabrycznie. Wszystkie pozostate aplikacje
sg tylko wstepnie skalibrowane i z tego wzgledu muszg zosta¢ dostosowane do odpowiedniej
aplikacji i odpowiedniego medium.

Czujnik ma pamie¢ zawierajaca 8 rekordéw danych. Sze$¢ sposréd nich jest fabrycznie
wypetnionych przyktadowymi rekordami danych, np. typowymi ustawieniami, dla wszystkich
dostepnych aplikacji:

= Absorpcja

= Formazyna

= Kaolin

= Osad

= Osad (automatyczny)

= Straty produktu
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Zadany rekord danych aktywuje sie poprzez wybér odpowiedniej aplikacji. Mozna go

dostosowac do tej aplikacji, korzystajac z nastepujacych opcji:

= Kalibracja (1 ... 10 punktowa)

= Wprowadzenie wspotczynnika (warto$ci mierzone sg mnozone przez staty wspotczynnik)

= Wprowadzenie offset-u (dodawanie/odejmowanie statej wartosci do/od wartosci
mierzonych)

= Kopiowanie rekordéw fabrycznych danych kalibracyjnych

Kolejne rekordy danych mogg zosta¢ utworzone w czujniku i dostosowane do aplikacji
poprzez kalibracje lub wprowadzenia wspoétczynnika badz przesuniecia (offsetu). Do tego
celu stuzg dwa puste rekordy danych. Ilo$¢ pustych rekordéw mozna w razie potrzeby
zwiekszy¢ poprzez usuniecie niepotrzebnych (przyktadowych) rekordéw danych. Reset
czujnika przywraca fabryczny status przykladowych rekordéw danych.
Kalibracja fabryczna poszczegélnych aplikacji (np. "Absorpcja” lub "Formazyna') jest
wykonywana dla 20 punktéw pomiarowych.

Wybér aplikacji

» Podczas pierwszego uruchomienia i kalibracji, w przetworniku nalezy wybra¢ aplikacje
odpowiednig dla danego zadania pomiarowego.

Nazwa modelu Aplikacja Jednostka
Absorpcja Pomiar absorpcji w dowolnym medium ciektym (dozowanie koagulantow) AU; OD
Formazyna Pomiar metnosci dowolnej cieczy procesowej metodg absorpcyjng (np. metnosé | FAU

w aplikacjach przemystowych)

Kaolin Pomiar metnosci cieczy procesowej na bazie kaolinu (np. metnos¢ w mg/1; g/1; ppm
aplikacjach przemystowych)

Osad Pomiar substancji statych w oczyszczalniach $ciekéw, zoptymalizowany dla mg/1; g/1; ppm
osadu czynnego, osadu recyrkulowanego i czynnych osadéw $ciekowych

Osad (automatyczny) | Model ogélny do pomiaru substancji statych w dowolnych osadach i cieczach mg/l; g/1; ppm

Straty produktu Monitoring strat produkeyjnych w aplikacjach mediéw ciektych (np. mleko w %
wodzie)

Dla wszystkich aplikacji moze zosta¢ wykonana kalibracja 1 ... 10 punktowa.

Konfiguracja dlugosci $ciezek pomiarowych

Czujnik posiada 2 rézne dtugosci $ciezek pomiarowych (5 mm (0,2 in) i 10 mm (0,39 in)). W
zapisanych fabrycznie rekordach danych dtugosci $ciezki pomiarowej optymalne dla danej
aplikacji sa skonfigurowane wstepnie i nie mozna ich zmienic.
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Podczas tworzenia nowego rekordu danych mozna wybrac nastepujace dtugosci Sciezki
pomiarowej:

Aplikacja Dlugosci Sciezki pomiarowej
5 mm (0,2 in) 10 mm (0,39 in) Automatyczna

Absorpcja X X X

Formazyna X

Kaolin X X X

Osad X X X

Osad (automatyczny) X

Straty produktu X X

Generalnie, dtuzsza $ciezka pomiarowa (10 mm (0,39 in)) jest zalecana do pomiaréw nizszych
wartos$ci absorpcji, a wiec cieczy rozrzedzonych lub wodnistych.

Z kolei wyzsze wartosci absorpcji mozna mierzy¢ przy krotszej $ciezce pomiarowej

(5 mm (0,2 in)). Krétsza sciezka pomiarowa jest zalecana do pomiaru cieczy o duzej
zawarto$ci substancji statych (np. osadéw), mediéw silnie pochtaniajgcych $wiatto lub
ciemnych.

Sciezka pomiarowa Zakres pomiarowy (absorpcja medium)
5 mm (0,2 in) 0..100D
10 mm (0,39 in) 0..50D

Konfiguracja jednostki

Dla kazdej aplikacji (np. Absorpcja, Formazyna lub Kaolin) zapisane sg najczesciej stosowane
jednostki i mozna je wybrac¢ w rekordach danych (np. aplikacja "Osad"; jednostki: g/1, mg/I,
ppm).

Oprécz wymienionych powyzej jednostek, mozna réwniez wybrac "Jednostke uzytkownika".
Umozliwia ona przypisanie do jednostki podstawowej OD dowolng nazwe jednostki lub cigg
znakoéw. Jednostki tej mozna uzyé do skalibrowania uktadu.

W przypadku zastosowania funkeji "Tabela kalibracji' dostepnych jest wiele opcji:
= Wprowadzi¢ warto$ci mierzone w jednostkach OD (lewa kolumna).
s Wprowadzi¢ warto$ci mierzone znormalizowane wzgledem dtugosci Sciezki pomiarowej
10 mm (0,39 in) w jednostkach AU (lewa kolumna).
= Warto$ci mierzone okreslone dla $ciezki pomiarowej 5 mm (0,2 in) w jednostkach AU:
= Pomnozy¢ warto$ci przez wspétczynnik 2.
= Wprowadzié¢ wartosci w lewej kolumnie tabeli kalibracyjnej.
= Przyktad: 1 AU (przy dlugosci Sciezki pomiarowej 5 mm (0,2 in)) =1 AUx 2 = 2 AU (przy
dtugosci $ciezki pomiarowej 10 mm (0,39 in)) = 2 OD
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Kalibracja jednopunktowa lub wielopunktowa

= Przed przystapieniem do kalibracji, oczysci¢ szczeline pomiarowa czujnika (usuna¢é
zanieczyszczenia i osady).

= Podczas kalibracji zanurzy¢ czujnik w medium w taki sposéb, aby obie szczeliny pomiarowe
byty catkowicie wypetnione medium. Podczas zanurzania usuna¢ pecherze i korki
powietrzne ze szczeliny.

= W tabeli kalibracji mozna edytowac zaréwno wartosci rzeczywiste, jak i warto$ci zadane
(lewa i prawa kolumna).

= W razie potrzeby mozna doda¢ dodatkowe pary wartosci kalibracyjnych (wartosci
rzeczywiste i zadane), nawet bez wykonania pomiaru w medium.

= Pomiedzy punktami kalibracyjnymi warto$ci sa wyznaczane metoda interpolacji liniowe;j.

Najczesciej kalibracja jednopunktowa w biezgcym punkcie pracy jest wystarczajaca, gdyz
punkt zerowy czujnika jest kalibrowany fabrycznie dla wszystkich dostepnych aplikacji.

W celu wykonania kalibracji czujnika nie trzeba wyjmowac z medium, kalibracja moze by¢
wykonana bezposrednio w punkcie pomiarowym.

ﬂ Przed wykonaniem kalibracji nalezy sprawdzi¢, czy szczelina pomiarowa nie jest
zanieczyszczona osadami.

ﬂ Jesli kalibracja jest przeprowadzana w poblizu punktu zerowego, w oparciu o te kalibracje
jest obliczany nowy punkt zerowy. Nowa warto$¢ punktu zerowego zastepuje poprzednia.
Kalibracja jednopunktowa

Odchytka miedzy wartoscig zmierzong przez czujnik a wartoscig uzyskang z pomiaru
laboratoryjnego jest za duza. Odchytke te mozna skorygowac za pomocg kalibracji
jednopunktowej.
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A0039320

20  Zasada kalibracji jednopunktowej

Wartos¢ mierzona

Wartos¢ nominalna

Kalibracja fabryczna

Wartosc¢ uzyskana podczas kalibracji w punkcie pomiarowym danej aplikacji

SN

1. Wybra¢ rekord danych.

2. Dla wartosci uzyskanej w pomiarze kalibracyjnym w mierzonym medium wprowadzi¢
warto$¢ nominalng uzyskang z pomiaru laboratoryjnego.

Zwykresu > @ 20, B 28 mozna odczytac nastepujgce wartosci uzyskane podczas kalibracji
czujnika CUS50D:

= Warto$¢ mierzona na osi x: 6 g/1
= Warto$¢ nominalna na osiy: 4 g/1
Kalibracja dwupunktowa

Odchytki warto$ci zmierzonych w danej aplikacji mozna wyeliminowaé, wykonujac kalibracje
w 2 roznych punktach zakresu pomiarowego, np. dla minimum i maksimum zakresu. Ma to na
celu zapewnienie maksymalnej doktadno$ci pomiaru w przedziale pomigedzy minimalng a
maksymalng wartos$cig zakresu.
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A0039325

21  Zasada kalibracji 2-punktowej

Wartosc¢ zmierzona

Wartos¢ nominalna

Kalibracja fabryczna

Wartosc uzyskana podczas kalibracji w punkcie pomiarowym danej aplikacji

Q< X

1. Wybra¢ rekord danych.

2. Wrybra¢ 2 rézne punkty kalibracyjne dla danego medium i wprowadzi¢ odpowiednie
wartosci zadane.

ﬂ Poza kalibrowanym zakresem warto$ci pomiarowe sg okreslane metoda ekstrapolacji
liniowej (linia szara).

Krzywa kalibracyjna musi wzrasta¢ monotonicznie.

Zwykresu > @ 21, B 29 mozna odczytac nastepujgce wartosci uzyskane podczas kalibracji
czujnika CUS50D:

= Warto$ci mierzone na osi x: 3 g/1, 8 g/1
= Warto$ci nominalne na osiy: 4 g/1, 6 g/1
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Kalibracja trzypunktowa

A0039322

22 Zasada kalibracji wielopunktowej (3-punktowej)

x  Wartos¢ zmierzona

y  Wartos¢ nominalna

a  Kalibracja fabryczna

b Wartos¢ uzyskana podczas kalibracji w punkcie pomiarowym danej aplikacji

1. Wybrac rekord danych.

2. Wybrac¢ 3 rézne punkty kalibracyjne dla danego medium i wprowadzi¢ odpowiednie
wartosci zadane.

ﬂ Poza kalibrowanym zakresem wartosci pomiarowe sg okreslane metodg ekstrapolacji
liniowej (linia szara).

Krzywa kalibracyjna musi wzrasta¢ monotonicznie.

Zwykresu > ®& 22, B 30 mozna odczyta¢ nastepujace wartosci uzyskane podczas kalibracji
czujnika CUS50D:

= Warto$ci mierzone na osi x: 3 g/1, 6 g/1, 8 g/1
= Warto$ci nominalne na osiy: 4 g/, 4.7g/1, 6 g/1
Kryterium stabilnosci

Podczas kalibracji sprawdzana jest stabilnos$¢ wartosci mierzonych przez czujnik. Kryterium
stabilnosci okre$la maksymalng dopuszczalng odchytke warto$ci pomiarowych podczas
kalibracji.
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Kryterium stabilnosci jest wyznaczane w oparciu o nastepujace dane:

= Maksymalng dopuszczalng odchytke pomiaru temperatury

= Maksymalng dopuszczalng odchytke warto$ci mierzonej w %

= Minimalny czas, przez ktére te wartosci powinny pozosta¢ niezmienne

Gdy kryteria stabilnosci warto$ci sygnatu i temperatury zostang osiggniete, kalibracja jest

wznawiana. Jezeli kryteria te nie zostang spelnione po uptywie maks. 5 minut, kalibracja nie

bedzie wykonana i zostanie wygenerowane ostrzezenie.

Kryterium stabilnosci jest wykorzystywane w trakcie procesu kalibracji do monitorowania

jakosci poszczegoélnych punktow kalibracji. Celem jest osiggniecie mozliwie jak najwyzszej

jakosci kalibracji w mozliwie najkrétszym czasie, z uwzglednieniem warunkéw zewnetrznych.
W przypadku kalibracji prowadzonej na obiekcie w niekorzystnych warunkach
pogodowych i srodowiskowych, nalezy wybra¢ odpowiednio wieksze okno wartosci
pomiarowych i odpowiednio krétki przedziat czasu.

Wsp6tczynnik

Funkcja "Wspoétczynnik' - wartosci zmierzone sg mnozone przez staty wspoétczynnik. Funkcja ta
odpowiada kalibracji jednopunktowe;j.

Przyktad:

Ten rodzaj adiustacji mozna wybra¢ wtedy, gdy poréwnanie wartosci zmierzonych z
wartosciami laboratoryjnymi w dtuzszym okresie czasu wykazuje, Ze wszystkie one sg za mate
o staly wspoétczynnik, np. 10%, w stosunku do wartosci laboratoryjnych (warto$¢ nominalna).

W przyktadzie adiustacja polega na wprowadzeniu wspotczynnika "1.1".
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23 Zasada kalibracji z zastosowaniem wspotczynnika

X Wartos¢ zmierzona

y  Wartosé nominalna

a  Kalibracja fabryczna

b Kalibracja z zastosowaniem wspétczynnika
Przesuniecie

A0039329

Funkcja "Przesuniecie’ - dodawanie/odejmowanie statej wartosci do/od wartosci zmierzonych.

32
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A0039330

24 Wprowadzanie przesuniecia

X Wartosc¢ zmierzona

y  Wartos¢ nominalna

a  Kalibracja fabryczna

b Kalibracja z zastosowaniem przesuniecia
8.1.3 Czyszczenie okresowe

Do okresowego czyszczenia zalecane jest uzycie sprezonego powietrza. Przystawke do
czyszczenia montowana na gtowicy mozna zamoéwi¢ wraz z czujnikiem lub zamontowac
pézniej. Zalecane sg nastepujace ustawienia systemu czyszczenia:

Rodzaj zanieczyszczenia Czestotliwos¢ czyszczenia | Czas czyszczenia
Silne zanieczyszczenia, z tendencja do szybkiego tworzenia osadu 5 minut 10s
Niski stopien zanieczyszczenia 10 minut 10s

8.1.4 Filtr sygnatu

Czujnik ma wbudowang funkgcje filtrowania sygnatu, umozliwiajgcg dostosowanie do réznych
wymagan pomiarowych. Pomiary metnosci oparte o zasade rozpraszania $wiatta moga
charakteryzowac sie niskim stosunkiem sygnatu do szumu. Ponadto mogg wystapi¢ zaktécenia
spowodowane na przyktad pecherzami powietrza lub zanieczyszczeniami.

W praktyce do kompensacji tych zaktdcen nie nalezy stosowac wysokiej wartosci ttumienia.
Obnizytoby to czuto$¢ pomiaru warto$ci mierzonej wymaganej w aplikacjach.

Filtr wartosci mierzonej
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Dostepne sg nastepujace ustawienia filtra:

Filtr wartosci mierzonej | Oznaczenie

Staby Staba filtracja, wysoka czutos¢, krotki czas odpowiedzi na zmiany wartosci mierzonej (2
sekundy)

Normalny (domyslny) Srednia filtracja, czas odpowiedzi 10 sekund

Silny Silna filtracja, niska czuto$¢, dtugi czas odpowiedzi na zmiany wartosci mierzonej (25
sekund)

Ekspert/specjalista Menu przeznaczone dla dziatu serwisu Endress+Hauser.

Wytgczony Brak filtracji

Filtr thumigcy wplyw pecherzykéw powietrza

Oprécz filtra wartosci mierzonej czujnik posiada réwniez funkgje filtra do ttumienia btedéw
powodowanych przez pecherzyki powietrza.

Pecherzyki powietrza powodujg wzrost wartosci mierzonej w cieczach o niskiej metnosci (i
matej zawartosci substancji statych). Filtr ten odcina skoki wartosci mierzonej - na wyjsciu
wyprowadzana jest warto$¢é minimalna przez okreslony czas. Czas ten mozna skonfigurowaé,
wybierajac liczbe z zakresu O ... 180 s. Domyslnie filtr ttumigcy wptyw pecherzykéw powietrza
jest wytgczony (wartos¢ 0).

Nie zaleca sie wigczania filtra thumigcego wptyw pecherzykéw powietrza w cieczach o wysokiej
metnosci (i duzej zawartosci czastek statych). W mediach tych pecherzyki powietrza nie
powoduja wzrostu wartosci mierzonej, a zatem za pomocg tego filtra nie mozna go
wyeliminowad.

Oba filtry sygnatu (filtr wartosci mierzonej i filtr ttumiacy wptyw pecherzykow powietrza)
mozna skonfigurowac bezposrednio w menu kalibracji odpowiedniego rekordu danych.
8.1.5 Zestaw do kalibracji
Zestaw do kalibracji moze zostac¢ uzyty do sprawdzenia dziatania i doktadnosci czujnika.
Dostepne sg dwa rézne zestawy kalibracyjne: wzorzec referencyjny i wzorzec staty:
Wzorzec referencyjny

Podczas kalibracji fabrycznej, wzorzec referencyjny jest dopasowywany do konkretnego
czujnika i tylko z tym czujnikiem moze by¢ stosowany. Z tego powodu wzorzec referencyjny
jest na state przypisany do konkretnego czujnika.

Wzorzec staly, zestaw CUS50D

Zestaw CUS50D, dostepny jako akcesorium, nie jest przypisany do konkretnego czujnika, moze
by¢ stosowany z dowolnym czujnikiem CUS50D. Jego zakres tolerancji jest wiekszy.

Dhugos¢ Sciezki pomiarowej Zestaw odniesienia i wzorzec staly
5 mm 0.5 AU (10D)
10 mm 1 AU (10D)
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Przed sprawdzeniem czujnika, nalezy ostroznie oczysci¢ i wysuszy¢ glowice czujnika oraz obie
szczeliny pomiarowe.

Czynnosci przygotowawcze przed sprawdzeniem czujnika za pomoca zestawu do
kalibracji
1. Oczyscic¢ i wysuszy¢ czujnik > B 38.

2. Zamocowac czujnik (np. w stojaku laboratoryjnym).

3.
A B
Natozy¢ zestaw kalibracyjny (A) na gtowice czujnika (B), zachowujgc odpowiedni
kierunek. Kierunek jest oznaczony na zestawie kalibracyjnym.
4,
h
/A\ -
<©\ - P —
-
A B

A0036702

Wsung¢ zestaw kalibracyjny (A) do pozycji konicowej, az do oporu (B).
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Kontrola funkcjonalna
Do tego sprawdzenia jako podstawa stosowane sg surowe wartosci mierzone przez czujnik.

1. Po kilkukrotnym naci$nieciu pokretta nawigatora, na wyswietlaczu przetwornika

wyswietlane sg wskazania surowych warto$ci mierzonych (dla $ciezki o dhugosci 5 mm i
10 mm).

2. Odczytac¢ surowe wartosci mierzone z przetwornika (dla $ciezki o dtugo$ci 5 mm i
10 mm).

3. Poréwnac wartos$¢ mierzong z wartoscig wzorcowa uzyskang dla zestawu do kalibracji.

-~ Wynik kontroli funkcjonalnej jest pozytywny, jesli odchytka miesci sie w granicach
tolerancji (patrz > B 34).

Wzorzec referencyjny Wzorzec staty, zestaw CUS50D

Tolerancja +5% + 10%

Jesli zamiast wartos$ci surowych wyswietlane sg warto$ci mierzone rekordu
kalibracyjnego, to warto$ci mierzone moga sie rézni¢ z powodu kalibracji, przesuniecia
(offsetu) lub wspotczynnika (mnoznika).
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9 Diagnostyka, wykrywanie i usuwanie usterek

9.1 Ogo6lne wskazowki diagnostyczne

Podczas lokalizacji i usuwania usterek nalezy rozpatrywac caty punkt pomiarowy, obejmujacy:
= Przetwornik

= Podlgczenia elektryczne oraz przewody

= Armature

= Czujnik

Mozliwe przyczyny usterek wymieniono w tabeli ponizej, w pierwszej kolejnosci w odniesieniu
do czujnika.

Objaw Kontrola Rozwigzanie

Ciemny wyswietlacz, brak = (Czy przetwornik jest podigczony do zasilania? | » Podtgczy¢ zasilanie.

reakcji czujnika = Czy czujnik jest podtgczony zgodnie ze » Podtgczy¢ czujnik zgodnie ze
schematem? schematem.

= (Czy na oknach optycznych wystepuje osad? » Oczysci¢ czujnik.

Zbyt wysokie lub zbyt niskie | ® Czy na oknach optycznych wystepuje osad? » Oczysci¢ czujnik.

warto$ci pomiarowe s (Czy wykonano kalibracje czujnika? » Wykonac kalibracje.
Duze wahania wartosci Czy odpowiednio wybrano miejsce montazu? » Wybra¢ inne miejsce montazu.
pomiarowych »  Wyregulowac filtr sygnatu.

ﬂ Nalezy zapozna¢ sie ze wskazéwkami diagnostycznymi zawartymi w instrukcji obstugi
przetwornika. W razie konieczno$ci sprawdzi¢ przetwornik pomiarowy.

Endress+Hauser 37



Konserwacja Turbimax CUS50D

10 Konserwacja

A PRZESTROGA

Kwas lub medium

Ryzyko uszkodzenia ciata, zniszczenia odziezy i systemu!

» Przed wyjeciem czujnika z medium wytgczy¢ uktad czyszczenia.
» Naktadac rekawice i okulary ochronne.

» Usuna¢ rozpryski z odziezy i innych przedmiotow.

» Czynnosci konserwacyjne nalezy wykonywac w regularnych odstepach czasu.

Konserwacje nalezy planowac z wyprzedzeniem i odnotowywac w ksigzce lub dzienniku
konserwacji.

Czestotliwo$¢ konserwacji zalezy przede wszystkim od:
= yktadu pomiarowego

= warunkéw montazowych

= medium, w ktérym wykonywany jest pomiar

10.1  Czynnosci konserwacyjne

Demontaz przy gtowicy czujnika
Mozliwy wyciek z czujnika!

» Obracac wytgcznie korpus czujnika.
» Nigdy nie obraca¢ gtowicy czujnika!

10.1.1  Czyszczenie czujnika
Zabrudzenie czujnika moze fatszowac pomiar lub nawet uniemozliwié jego wykonywanie.

» Aby zapewni¢ wiarygodnos$¢ pomiaréw, nalezy regularnie czysci¢ czujnik. Czestotliwosé
oraz intensywno$¢ czyszczenia zalezy od medium.

Czujnik nalezy czysci¢:

= Zgodnie z harmonogramem konserwacji
= Przed kazda kalibracjg

= Przed zwrotem w celu naprawy

Rodzaj zanieczyszczenia Sposéb czyszczenia
Osad kamienia » Zanurzy¢ czujnik w 1...5 % roztworze kwasu solnego (na kilka
minut).

Czastki brudu w szczelinach pomiarowych » Oczysci¢ szczeliny pomiarowe za pomocg odpowiedniej szczotki
glowicy czujnika (dostepna jako opcja).

Po czyszczeniu:

» Doktadnie przeptukac czujnik woda.
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11 Naprawa

11.1  CzeSci zamienne

Numer zaméwieniowy Opis
71241882 Uszczelka zacisku, DN 50, FDA, 2 szt.
71242180 Zaslepka przytacza zaciskowego 2"

Dodatkowe informacje dotyczace dostepnych zestawdw czedci zamiennych podano w
Internecie na stronie pod adresem:

www.products.endress.com/spareparts_consumables

11.2  Zwrot przyrzadu

Urzadzenie nalezy zwroci¢ do naprawy, kalibracji fabrycznej lub gdy zaméwiono lub
dostarczono nieprawidtowe urzadzenie. Firma Endress+Hauser posiadajaca certyfikat ISO,
zgodnie z wymogami przepisow prawa, jest obowigzana przestrzega¢ okreslonych procedur w
przypadku zwrotu urzadzen, ktore wchodzity w kontakt z medium procesowym.

Aby zapewni¢ wymiane, bezpieczny i profesjonalny zwrot przyrzadu:

» Zapoznac sie z informacjami, procedurg i warunkami zwrotu urzagdzen na stronie:
www.endress.com/support/return-material.

11.3  Utylizacja

Urzadzenie zawiera podzespoly elektroniczne. Produkt nalezy zutylizowac, jako odpad
elektroniczny.

» Nalezy przestrzegac lokalnych przepisow.
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12 Akcesoria

W nastepnych rozdziatach opisano wazniejsze akcesoria dostepne w czasie pubkikacji
niniejszego dokumentu.

Wymienione ponizej akcesoria sg technicznie zgodne z produktem opisanym w instrukcji.

1. Istnieje mozliwo$¢ ograniczenia kombinacji produktéw w zaleznosci od aplikacji.

Zapewni¢ dopasowanie punktu pomiarowego do aplikacji. Jest to obowigzek operatora

punktu pomiarowego.
2. Nalezy zwr6ci¢ uwage na informacje zawarte w instrukcjach wszystkich produktow, w
szczegdlnodci na dane techniczne.

3. Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaty wymienione w niniejszej publikacji mozna
uzyskaé u regionalnych przedstawicieli firmy Endress+Hauser.

12.1  Akcesoria uzywane zaleznie od wersji przyrzadu

12.1.1  Armatury

FlowFit CUA120
= Adapter komierzowy do montazu czujnikéw metnosci
= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.pl.endress.com/cual20

Karta katalogowa TI096C

Flowfit CUA252
= Armatura przeptywowa
= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cua252

Karta katalogowa TI01139C

Flowfit CUA262
= Armatura przeptywowa do wspawania
= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cua262

Karta katalogowa TI01152C

Flexdip CYA112

= Armatura zanurzeniowa dla gospodarki wodno-$ciekowej

= Modutowy system uchwytéw do montazu czujnikéw i armatur w basenach, kanatach i
zbiornikach otwartych

= Materiat: PCV lub stal kwasoodporna

= Konfigurator produktu na stronie produktu: www.endress.com/cyall2

Karta katalogowa TI00432C
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Cleanfit CUA451
= Reczna armatura wysuwalna wykonana ze stali k. 0. z kulowym zaworem odcinajgcym
= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cua451

Karta katalogowa TI00369C

Flowfit CYA251

= Przylacza, patrz kod zamowieniowy

= Material: PCV-U

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.pl.endress.com/cya251

Karta katalogowa TI00495C

12.1.2  Uchwyt

Flexdip CYH112

= Modutowy system uchwytéw mocowania dla czujnikéw i armatur w otwartych basenach,
kanatach i zbiornikach

= Do mocowania armatury zanurzeniowej Flexdip CYA112

= Moze by¢ mocowany w dowolnym miejscu: na powierzchni ptaskiej, na koronie zbiornika,
do $ciany lub bezposrednio na barierce.

= Dostepna wersja ze stali nierdzewnej

= Konfigurator produktu na stronie: www.pl.endress.com/cyh112

Karta katalogowa TI00430C

12.1.3  Materialy/czesci montazowe

Adapter do wspawania z przylaczem zaciskowym typu "clamp" DN 50
= Material: stal k.o. 1.4404 (AISI316 L)

= Grubo$¢ $cianki 1,5 mm (0,06 in)

= Kod zaméwieniowy: 71242201

@53 (2.09)

30 (1.18)
36 (1.42)

@ 64 (2.52)

AD030841

25 Adapter do wspawania. Wymiary: mm (cale)
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60 ... 64
(2.36 ... 2.52)

36
(1.42

A0030819

26  Adapter po wspawaniu w rurocigg. Wymiary: mm (cale)

12.1.4 Przystawka do czyszczenia sprezonym powietrzem

Przystawka do czyszczenia sprezonym powietrzem dla czujnikéw CUS50D

= Przylgcze: 6 mm (0,24 in)

= (Ci$nienie: 1,5 ... 2 bar (21,8 ... 29 psi)

= Materiaty: POM, PE, PP, PA 6.6 wzmocniony w 30% wiéknem szklanym, tytan
= Kod zamowieniowy: 71395617

Sprezarka

= Zasilanie systemu czyszczenia sprezonym powietrzem

s 230V AC, kod zam.: 71072583

s 115V AC, kod zam.: 71194623

12.1.5 Zestaw do kalibracji

Zestaw CUS50D, wzorzec staly

s Wzorzec referencyjny dla czujnika metnosci CUS50D

= Latwe i niezawodne sprawdzenie czujnikéw metnosci CUS50D
= Kod zaméwieniowy: 71400898

12.1.6  Przewdd

CYK11, przewéd pomiarowy do transmisji danych ze ztaczem Memosens
s Przewdd przedtuzajgcy do czujnikéw cyfrowych z protokotem Memosens
= Konfigurator produktu na stronie produktu: www.endress.com/cyk11

Karta katalogowa Ti00118C
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13 Dane techniczne

13.1  Wielkosci wejsciowe

13.1.1 Zmienne mierzone
= Metno$¢

= Absorpcja

= Zawartosc¢ czastek statych

= Straty produktu

= Temperatura

13.1.2  Zakres pomiarowy

Aplikacja Zalecany zaKres pracy Maksymalna wartos¢ zakresu
Fabryczna kalibracja absorpcji 0.000 ... 5.000 AU lub
0.000 ... 10.000 OD
Kalibracja fabryczna na wzorcu | 40 ... 4,000 FAU 10000 FAU
formazynowym
Aplikacja: kaolin 0...60 g/1 500 g/1
Aplikacja: osad 0..25¢/1 500 g/1
Aplikacja: osad automatyczny 0..25g/1 500 g/1
Straty produktu 0...100 % 1000%

ﬂ Zakres pomiarowy zawarto$ci substancji statych:

Zakresy pomiaru mozliwe do osiggniecia dla zawartosci substancji statych zalezg w
duzym stopniu od medium mierzonego i moga sie rézni¢ od zalecanych zakreséw pracy.
Media skrajnie niejednorodne mogg powodowac wahania warto$ciach mierzonych, a w

konsekwencji zawezenie zakresu pomiarowego.

13.2 Zasilanie

13.2.1 Poboér mocy
24V DC (-15 %/+ 20 %), 1.8 W

13.3  Parametry metrologiczne

13.3.1 Warunki odniesienia
20°C (68 °F), 1013 hPa (15 psi)
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13.3.2  Btad pomiaru

Absorpcja 0.5 % gornej wartosci zakresu ustawionego (odpowiada + 50 mOD)

Formazyna 10 % wartosci mierzonej lub 10 FAU (wieksza z wartosci)

Kaolin 5 % goérnej wartosci zakresu ustawionego; dotyczy czujnikéw kalibrowanych dla zakresu
ustawionego

Osad/osad 10% wartosci mierzonej lub 5% gérnej wartosci zakresu (wieksza z wartosci); dotyczy

automatyczny czujnikéw kalibrowanych dla zakresu ustawionego

Straty produktu Nie okresla sie. W duzym stopniu zaleza od stanu uzywanego medium

ﬂ W przypadku zawartosci substancji statych mozliwe do osiggniecia btedy pomiaru zaleza
w duzym stopniu od medium mierzonego i moga réznic sie od podanych wartosci. Media
skrajnie niejednorodne moga powodowac wahania wartosci mierzonych i zwiekszenie
btedu pomiaru.

ﬂ Btad pomiaru obejmuje wszystkie niedoktadnosci toru pomiarowego (czujnika i
przetwornika). Nie obejmuje on jednak niedoktadnos$ci wzorca referencyjnego
zastosowanego do kalibracji.

13.3.3  Dryft

Ze wzgledu na elektroniczng korekcje, dryft praktycznie nie wystepuje.
= Formazyna: dryft 0.04% dziennie (dla 2000 FAU)

= Absorpcja: dryft 0.015% dziennie (dla 5 OD)

13.3.4  Granice wykrywalnosci

Aplikacja Granica wykrywalnosci
Absorpcja 0.004 OD dla 0.5 OD
Formazyna 10 FAU

Dla kaolinu, osadu / osadu automatycznego i strat produktu, granica wykrywalnosci w
duzym stopniu zalezy od medium mierzonego. Z tego wzgledu okreslenie typowych
wartosci jest niemozliwe.

13.3.5 Powtarzalnos¢

Aplikacja Powtarzalnosé
Absorpcja 0.001 OD lub 0.2% warto$ci mierzonej (wieksza z wartosci)
Formazyna 10 FAU dla 800 FAU

Dla kaolinu, osadu / osadu automatycznego i strat produktu, powtarzalnos¢ w duzym
stopniu zalezy od medium mierzonego. Z tego wzgledu okreslenie typowych wartosci jest
niemozliwe.
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13.4  Srodowisko

13.4.1 Zakres temperatury otoczenia
-20...60°C (-4 ... 140°F)

13.4.2 Temperatura sktadowania
-20...70°C (-4 ... 158°F)

13.4.3  Wilgotnosé wzgledna
Wilgotnos¢ 0 ... 100 %

13.4.4 Wysokos¢ pracy
Maks. 3000 m (9842,5 ft)

13.4.5 Zanieczyszczenie
Stopien zanieczyszczenia 2 (mikrosrodowisko)

13.4.6 Warunki otoczenia

= Do stosowania w pomieszczeniach i w przestrzeni otwartej
= Do stosowania w srodowiskach wilgotnych

ﬂ Do ciagtej pracy pod wodg > B 15

13.4.7  Stopien ochrony

= P 68 (stup wody 1,83 m (6 ft) przez 24 godziny)
= [P 66
= Typ 6P

13.5 Proces

13.5.1 Zakres temperatury medium
-20..85°C (-4 ... 185F)

13.5.2  Zakres cisSnienia medium
0...5bar (0 ... 73 psi) - warto$¢ absolutna

13.5.3  Minimalny przeptyw
Minimalny przeptyw nie jest wymagany.

ﬂ Dla mediéw z tendencjg do tworzenia osadéw nalezy zapewnic¢ odpowiednie mieszanie.

13.6  Konstrukcja mechaniczna

13.6.1 Wymiary
- Rozdziat "Montaz"
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13.6.2 Masa
Dhugosé przewodu | Czujnik z korpusem z Czujnik z korpusem Czujnik z korpusem i przytaczem
tworzywa sztucznego metalowym zaciskowym typu "clamp"
3 m (9,84 ft) 0,46 kg (1,5 Ibs) 1,15 kg (2,54 Ibs) 1,21kg (2,67 Ibs)
7 m (23 ft) 0,68 kg (1,5 Ibs) 1,37 kg (3,81 Ibs) 1,43 kg (3,15 Ibs)
15 m (49,2 ft) 1,15 kg (2,54 Ibs) 1,83 kg (4,03 Ibs) 1,9 Kqg (4,19 Ibs)
13.6.3 Materialy

Czujnik z korpusem z tworzywa sztucznego

Czujnik z korpusem metalowym

Glowica czujnika:

PCTFE

PCTFE

Korpus czujnika:

PPS-GF40%

Stal k.o. 1.4571/AISI 316Ti

Przytacze gwintowe czujnika:

PPS-GF40%

Stal k.o. 1.4404/AISI316L

O-ringi:

EPDM

EPDM

Dane dotyczg materiatow wchodzgcych w kontakt z medium, gdy czujnik jest odpowiednio
zamontowany w armaturach produkcji Endress+Hauser.

13.6.4
= G1iNPT %

Przylacza procesowe

= Przylacze zaciskowe typu "clamp" 2" (zaleznie od wersji czujnika) wg DIN 32676
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