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Despre acest document

Turbimax CUS51D

1 Despre acest document

1.1 Informatii de siguranta

Structura informatiilor

Semnificatie

Cauze (/consecinte)

Daca este necesar, consecinte ale
nerespectdrii (daca se aplicd)

» Actiune corectiva

Acest simbol va avertizeaza cu privire la o situatie periculoasa.
Neevitarea situatiei periculoase va avea ca rezultat o vatdmare corporald
fatald sau grava.

A\ AVERTISMENT

Cauze (/consecinte)

Dacd este necesar, consecinte ale
nerespectérii (daca se aplicd)

» Actiune corectiva

Acest simbol va avertizeaza cu privire la o situatie periculoasa.
Neevitarea situatiei periculoase poate avea ca rezultat o vdtdmare corporald
fatald sau grava.

A\ PRECAUTIE

Cauze (/consecinte)

Dacd este necesar, consecinte ale
nerespectérii (daca se aplicd)

» Actiune corectiva

Acest simbol va avertizeaza cu privire la o situatie periculoasa.
Neevitarea acestei situatii poate avea ca rezultat o vatdmare corporald
minord sau mai grava.

Cauza/situatie

Dacd este necesar, consecinte ale
nerespectdrii (daca se aplicd)

» Actiune/nota

Acest simbol vd avertizeazd asupra situatiilor care pot avea ca rezultat
daune materiale.

1.2 Simboluri utilizate

a8 Informatii suplimentare, sfaturi

¥4} Permis

(¥4 ¥4 Recomandat

X| Interzis sau nerecomandat

Referire la documentatia dispozitivului
Trimitere la pagina

Ze Trimitere la grafic

Le

Rezultatul unui pas

1.3 Simboluri de pe dispozitiv

Simbol

Semnificatie

AN\ -]

Referire la documentatia dispozitivului

Nu eliminati produsele care poartd acest marcaj ca deseuri municipale
nesortate. In schimb, returnati-le la producétor pentru eliminare in
conformitate cu conditiile aplicabile.
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Turbimax CUS51D Despre acest document

1.4 Documentatie
Urmatoarele manuale, care completeazd aceste Instructiuni de operare, se gdsesc pe
paginile de produs de pe internet:

Informatii tehnice Turbimax CUS51D, TI00461C

Endress+Hauser



Instructiuni de sigurantd de baza Turbimax CUS51D

2 Instructiuni de siguranta de baza

2.1 Cerinte privind personalul

= [nstalarea, darea in exploatare, utilizarea si intretinerea sistemului de mésurare pot fi
efectuate numai de catre personal tehnic special instruit.

= Personalul tehnic trebuie autorizat de cétre operatorul uzinei pentru a efectua activitatile
specificate.

= Conexiunea electricd trebuie realizatd numai de catre un tehnician electrician.

= Personalul tehnic trebuie s citeascd si sa inteleagd aceste instructiuni de utilizare si
trebuie sd urmeze instructiunile pe care le contin.

= Defectele de la punctul de mésurare pot fi remediate numai de personal autorizat si
special instruit.

ﬂ Reparatiile care nu sunt descrise in instructiunile de utilizare furnizate pot fi efectuate
numai direct la sediul producadtorului sau de cdtre departamentul de service.

2.2 Utilizarea prevazuta

Senzorul este utilizat la masurarea turbiditatii si a continutului de solide din apa si din
apele reziduale.

Senzorul este deosebit de adecvat pentru utilizarea In urmétoarele aplicatii:

= M3surarea turbiditatii la orificiul de evacuare

= Continutul de solide In ndmolul activat si recircularea

= Continutul de solide la epurarea prin ndmol

= Materii filtrabile la orificiul de evacuare al instalatiilor de epurare a apelor reziduale

Utilizarea dispozitivului In orice alt scop decat cel descris reprezintd un pericol pentru
siguranta personalului si a intregului sistem de masurare, nefiind deci permis.

Producatorul nu este responsabil pentru daunele cauzate de o utilizare inadecvatd sau
neconforma cu cea indicata.

2.3 Siguranta la locul de munca

Ca utilizator, sunteti responsabil de respectarea urmatoarelor conditii de siguranta:
= [nstructiuni de instalare

= Standarde si reglementdri locale

= Reglementdri de protectie impotriva exploziilor

Compatibilitate electromagnetica

= Produsul a fost testat pentru compatibilitate electromagneticad in conformitate cu
standardele internationale aplicabile aplicatiilor industriale.

= Compatibilitatea electromagnetica indicatd se aplicd numai unui produs care a fost
conectat in conformitate cu aceste instructiuni de utilizare.

6 Endress+Hauser



Turbimax CUS51D

Instructiuni de sigurantd de baza

Endress+Hauser

2.4 Siguranta operationala

Inainte de darea in exploatare a intregului punct de mésurare:
1. Verificati daca toate conexiunile sunt corecte.
2. Verificati integritatea cablurilor electrice si a racordurilor de furtun.

3. Nu utilizati produse deteriorate si protejati-le impotriva punerii accidentale in
functiune.

4. Etichetati produsele deteriorate ca defecte.

in timpul functionarii:
» Daca defectele nu pot fi remediate:

produsele trebuie scoase din functiune si trebuie protejate impotriva punerii accidentale
in functiune.

2.5 Siguranta produsului

Produsul este proiectat sd respecte cerinte de sigurantd ultramoderne, a fost testat si a
parasit fabrica intr-o stare in care poate functiona in conditii de sigurantd. Reglementarile
relevante si standardele internationale au fost respectate.



Descrierea produsului

Turbimax CUS51D

3 Descrierea produsului

3.1 Modelul produsului

Senzorul este proiectat pentru stabilirea continug, pe loc, a turbiditatii si continutului de
solide.

Senzorul cu diametrul de 40 mm (1,57 in) poate fi actionat direct sau complet in cadrul
procesului fara a fi necesara o esantionare suplimentaré (la fata locului).

Senzorul include toate modulele necesare:

= Sursd de alimentare cu energie electricad

= Surse de lumind

® Detectoare
Detectoarele detecteaza semnalele de méasurare, le digitalizeaza si le proceseazd pentru a
forma o valoare masurata.

= Microcontroler de senzor
Controleaza procesele interne si transmite date.

Toate datele, inclusiv datele de calibrare, sunt stocate in senzor. Senzorul poate fi calibrat
in prealabil si utilizat la un punct de masurare, calibrat extern sau utilizat pentru cateva
puncte de masurare cu diferite calibrari.

3.1.1  Principiul de masurare

Pentru mdsurarea turbiditatii, un fascicul de lumina este directionat prin mediu si este
deviat de la directia initiala de particule optice mai dense, de ex., particule de materii
solide. Acest proces mai este numit dispersie.

‘AD030850

®
—

Deflexia luminii

Sursd de lumind
Fascicul de lumind
Particuld

Lumind dispersatd

W N =

Lumina incidenta este dispersatd in multe directii, adicd la unghiuri diferite in raport cu

directia de propagare. In acest caz, 2 intervale de unghi prezinta interes deosebit:

= Lumina dispersata la un unghi de 90° este utilizatd in principal pentru mésurarea
turbiditatii in apa potabila.

= Lumina dispersatd la un unghi de 135° extinde intervalul dinamic pentru densitati
ridicate ale particulelor.

Endress+Hauser



Turbimax CUS51D Descrierea produsului

N\ = =
<o A A
135° 90°
1 2 3

A0030846

2 Principiul de functionare al senzorului de turbiditate

1 Sursd de lumind
2 Receptor de lumind 135°
3 Receptor de lumind 90°

Daca densitatea de particule din mediu este scdzutd, majoritatea luminii este dispersatd in
canalul de 90° si numai o mica parte a luminii este dispersata in canalul de 135°. Pe
masurd ce densitatea particulelor creste, acest raport se modificd (mai multd lumina in
canalul de 135° mai putind lumind in canalul de 90°).

Ir
1 — =

FNU

A0030849

3 Distributia semnalului in functie de densitatea particulelor

Ir  Intensitate relativd
FNU Unitate de turbiditate

Senzorul de turbiditate CUS51D are 2 unitati de senzor, care sunt independente una de
cealalta si dispuse in paralel. Evaluarea ambelor semnale in functie de aplicatie genereaza
valori masurate stabile.

Endress+Hauser 9



Descrierea produsului

Turbimax CUS51D

10

—/ o

/\/\2

AD030845

i3]

Dispunerea surselor de lumind si a receptorilor de lumind

Surse de lumind 1 si 2
Receptor de lumind 135°
Receptor de lumind 90°

4
, 2
, 5

6

’

W=

Senzorii acoperd un interval larg de mésurare a turbiditatii si solidelor datoritd unei

configuratii optice cu 2 surse de luming, fiecare cu 2 receptori de lumind amplasati la

unghiuri diferite (90° si 135°).

= [mediat ce clientul selecteazd o aplicatie, de exemplu, Activated sludge, metoda optica
cea mai adecvatd pentru sarcina de mésurare respectiva este selectatd automat in senzor
(de exemplu, mésuratori la 90° cu ambele surse de lumind).

= Sistemul cu dubla detectare (2 surse de lumina cu 2 receptori per sursd) compenseaza in
mare parte erorile de mésurare cauzate de depuneri (metoda celor 4 fascicule de lumind
pulsatd > B 10).

ﬂ Tipurile de senzor disponibile variaza sub aspectul intervalelor de masurare si implicit
al gamei de aplicatii disponibile.

3.1.2 Metode de méasurare

Metoda celor 4 fascicule de lumina pulsata

Metoda se bazeaza pe 2 surse de lumina si 4 receptori de luminad. LED-uri cu duratd mare
de viatd sunt utilizate ca surse de lumind monocromaticd. Aceste LED-uri sunt pulsate
alternativ si genereazd 4 semnale de lumind dispersatd per impuls de LED la receptori.

Astfel, sunt compensate interferentele, cum ar fi lumina exterioard, imbatranirea LED-
ului, ancrasarea ferestrelor si absorbtia in mediu. In functie de aplicatia aleasa, sunt
procesate diferite semnale de lumina dispersatd. Tipul, numarul si calculul semnalului sunt
stocate in senzor.
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Turbimax CUS51D Descrierea produsului

1-135 El—90

CE—c—
00—

2-135 2-90

A0030847
5 Metoda celor 4 fascicule de lumind pulsatd
S1 S, Sursd de lumind

Eq9 Receptor de lumind pentru lumind dispersatd la 90°
E135 Receptor de lumind pentru lumind dispersatd la 135°

Metoda luminii dispersate la 90°

Masurétoarea se efectueazd cu o lungime de undéd de 860 nm, conform descrierii din ISO
7027/EN 27027.

Fasciculul de lumina emisa este dispersat de particulele solide din mediu. Radiatia difuza
generata in acest mod este masuratd de receptorii de lumina dispersata, care sunt
amplasati la un unghi de 90° in raport cu sursele de lumina. Turbiditatea mediului se
stabileste in functie de cantitatea de lumina dispersata.

A0030852

6 Metoda luminii dispersate la 90°

S Sursd de lumind
E  Receptor
P Particuld

Metoda luminii retrodispersate la 135°

Fasciculul de lumina emisa este dispersat de particulele solide din mediu.
Retrolmpréastierea generatd este masuratd de receptorii de lumina dispersatd, care sunt
amplasati langd sursele de lumind. Turbiditatea mediului se stabileste pe baza cantitatii de
lumina retroimprastiatd. Folosind acest tip de masuradtoare a luminii dispersate, puteti
masura valori foarte ridicate ale turbiditatii.

Endress+Hauser 11



Descrierea produsului Turbimax CUS51D

—
S

A0030855
7 Principiul metodei luminii retroimprdstiate

I, Intensitatea luminii transmise
Iy Intensitatea luminii dispersate
A Factor geometric

C  Concentratie

P Particuld

f(a) Corelatie unghiulard

12 Endress+Hauser



Turbimax CUS51D Receptia la livrare si identificarea produsului

4 Receptia la livrare si identificarea produsului

4.1 Receptia la livrare

1. Asigurati-va cd ambalajul nu este deteriorat.

~~ Anuntati furnizorul cu privire la orice deteriorare a ambalajului.
Péstrati ambalajul deteriorat pané la rezolvarea litigiului.

2. Asigurati-va ca nu este deteriorat continutul.

Y~ Anuntati furnizorul cu privire la orice deteriorare a continutului livrat.
Péstrati marfa deterioratd pana la rezolvarea litigiului.

3. Verificati daca pachetul livrat este complet si cd nu lipseste nimic.
= Comparati documentele de livrare cu comanda dumneavoastra.

4. Tmpachetati produsul pentru depozitare si transport astfel incat sa fie protejat
impotriva socurilor si a umezelii.

= Ambalajul original oferd cea mai buna protectie.
Asigurati-va cd respectati conditiile ambiante admise.

Daca aveti intrebdri, contactati furnizorul sau centrul local de vanzari.

4.2 Identificarea produsului

4.2.1 Placuta de identificare

Placuta de identificare furnizeazd urmatoarele informatii referitoare la dispozitivul dvs.:
= [dentificarea producatorului

= Cod de comanda

= Cod de comanda extins

s Numdr de serie

= Informatii privind siguranta si avertismente

» Comparati informatiile de pe placuta de identificare cu comanda.

4.2.2  Identificarea produsului

Pagina produsului

www.endress.com/cus51d

Interpretarea codului de comanda

Codul de comanda si numarul de serie ale produsului dumneavoastra pot fi gasite in
urmatoarele locatii:
= Pe placuta de identificare
= [n documentatia de livrare
Obtinerea informatiilor despre produs
1. Accesati www.endress.com.

2. C&utare pe pagind (simbol de lupd): Introduceti un numar de serie valid.

3. Cautare (simbol de lupd).
L= Structura produsului este afisatd Intr-o fereastrad pop-up.

4. Faceti clic pe prezentarea generald a produsului.

-~ Se deschide o noud fereastra. Aici completati informatii referitoare la dispozitivul
dumneavoastra, inclusiv documentatia produsului.

Endress+Hauser 13
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Receptia la livrare si identificarea produsului Turbimax CUS51D
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Adresa producatorului

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Germania

4.3 Continutul pachetului livrat

Continutul pachetului livrat include:
® ] senzor, versiune conform comenzii
» 1 manual cu instructiuni de operare

» Daca aveti intrebari:
Contactati furnizorul sau centrul local de vanzari.

4.4 Certificate si omologari

Certificatele si omologdrile actuale pentru produs sunt disponibile pe pagina produsului, la
adresa www.endress.com:

1. Selectati produsul utilizand filtrele si campul de cdutare.
2. Deschideti pagina de produs.

3. Selectati Downloads.

Endress+Hauser



Turbimax CUS51D

Montarea
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5 Montarea
5.1 Cerinte de montare
5.1.1 Dimensiunile
™
A
oo NPT %"
> ( ) G1
] ] l
] 36 [ —
(1.42) n
S
2 40
(1.57)
8
=

A0030853

®38

Dimensiuni. Unitate tehnologicd: mm (in)
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Turbimax CUS51D

16

Curatarea cu aer comprimat

A B 72 (2.83)
eR=)
~
w0 O .
~ —
EE : mil |
0 o F
o ! —_
o S 3
N N =
N =) = =) /?
\—4

@50 (1.97)

|9 40.1 (1.58)|

AD030854
9 Curdtare cu aer comprimat. Unitate tehnologicd: mm (in)

A Versiunea 6 mm (0,24 in)
B Versiunea 6,35 mm (0,25 in)

5.2 Montarea senzorului

Senzorul poate fi instalat cu diferite ansambluri sau direct intr-un racord de conducta.
Totusi, ansamblul de imersie CYA112 trebuie utilizat pentru functionarea continué a
senzorului sub apa.

5.2.1 Sistemul de masurare

Un sistem complet de masurare cuprinde:
= Senzor de turbiditate Turbimax CUS51D
» Transmitator multicanal Liquiline CM44x

= Ansamblu:
= Ansamblu Flexdip CYA112 si suport Flexdip CYH112 sau
= Ansamblu retractabil, de exemplu, Cleanfit CUA451

Endress+Hauser
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Montarea
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10  Sistem de mdsurare cu ansamblu de imersie (exemplu)

Conductd principald, suport Flexdip CYH112
Transmitdtor multicanal Liquiline CM44x
Carcasd de protectie impotriva intemperiilor
Conductd transversald, suport Flexdip CYH112
Ansamblu pentru ape reziduale Flexdip CYA112
Senzor de turbiditate Turbimax CUS51D

W N =

A0051207

/4

o

1  Sistem de mdsurare cu ansamblu de imersie (exemplu)

Carcasd de protectie impotriva intemperiilor
Conductd transversald, suport Flexdip CYH112
Ansamblu pentru ape reziduale Flexdip CYA112

1

1 Transmitdtor multicanal Liquiline CM44x
2

3

4

5 Senzor de turbiditate Turbimax CUS51D

A0030856
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Turbimax CUS51D

18

ooooO

Senzor de turbiditate Turbimax CUS51D
Transmitdtor multicanal Liquiline CM44x
Ansamblu retractabil Cleanfit CUA451
Directie de curgere

12 Sistem de mdsurare cu ansamblu retractabil (exemplu)
1
2
3
4
5 Ferestre optice

5.2.2  Exemple de instalare

Instalarea in teava

A0030843

13 Instalare cu ansamblu retractabil

1  Directie de curgere
2 Ferestre optice

A0051206

Unghiul de instalare o nu trebuie sa depaseascd 90° > @ 13, B 18. Unghiul de instalare
recomandat este de 75°. Ferestrele optice ale senzorului trebuie sd fie aliniate cu directia

de curgere.

Presiunea fluidului nu trebuie s& depdseascé 2 bar (29 psi) pentru retragerea manuald a

ansamblului.

Endress+Hauser
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Montarea
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14 Instalare cu ansamblu de debit CYA251

Unghiul de instalare este de 90°. Pentru masurétori ale turbiditatii < 200 FNU,
retroimprastierea suprafetelor interioare ale ansamblului cauzeaza distorsiuni ale valorilor
masurate.

Schema urmatoare prezintd diferite scenarii de instalare in conducte, indicand daca sunt
sau nu permise.

3

(T
1 4

A0030848

15 Orientdri si pozitii (cu ansamblu retractabil CUA451)

= Atunci cdnd utilizati materiale cu reflexie (de exemplu, otel inoxidabil), diametrul
conductei trebuie si fie de cel putin 100 mm (3,9 in). Este recomandatd efectuarea unei
calibréri la locatia de instalare.

s Instalati senzorul In locuri cu conditii de debit constant.

= Cea mai bund locatie de instalare este in conducta ascendenta (elementul 1). Poate fi
instalat si in conducta orizontala (elementul 5).

= Nu instalati in locuri unde se formeaza goluri sau bule de aer (elementul 3) sau unde se
poate produce sedimentare (elementul 2).

= Evitati sé instalati in conducta descendenta (elementul 4).

s Atunci cand se masoard o turbiditate < 200 FNU, retroimpréstierea la peretele conductei
cauzeaza distorsiuni ale valorilor masurate. Din acest motiv, in acest caz se recomanda
reglarea valorii mésurate cu o abatere.

s Fvitati instaldrile In aval fatd de etapele de reducere a presiunii care pot provoca
degazare.

19
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Operatia de imersare

Instalare fixd cu ansamblul pentru ape reziduale

A0013383

16  Instalarea pe sine

SN

Senzor de turbiditate Turbimax CUS51D
Ansamblu pentru ape reziduale Flexdip CYA112
Conductd transversald, suport Flexdip CYH112
Conductd principald, suport Flexdip CYH112

w

A0051207

17 Instalare cu stalp vertical

O U1 W N

Conductd principald, suport Flexdip CYH112
Transmitdtor multicanal Liquiline CM44x
Carcasd de protectie impotriva intemperiilor
Conductd transversald, suport Flexdip CYH112
Ansamblu pentru ape reziduale Flexdip CYA112
Senzor de turbiditate Turbimax CUS51D

Endress+Hauser
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Acest tip de instalare este adecvat In special pentru debit puternic sau turbulent
(>0,5m/s (1,6 ft/s)) in bazine sau canale.

Instalare cu sistem de fixare cu lant

1\9&

18  Sistem de fixare cu lant pe sind

A0013384 A0051208

19  Sistem de fixare cu lant pe stalp drept

1 Senzorde turbiditate Turbimax CUS51D 1 Conductd principald, suport Flexdip CYH112
2 Ansamblu pentru ape reziduale Flexdip CYA112 2 Transmitdtor multicanal Liquiline CM44x
3 Lantul suportului Flexdip CYH112 3 Carcasd de protectie impotriva intemperiilor
4 Conductd transversald, suport Flexdip CYH112 4 Conductd transversald, suport Flexdip CYH112
5 Conductd principald, suport Flexdip CYH112 5 Lantul suportului Flexdip CYH112
6  Ansamblu pentru ape reziduale Flexdip CYA112
7 Senzor de turbiditate Turbimax CUS51D

Sistemul de fixare cu lant este adecvat in special pentru aplicatii care necesita o distanta
suficientd intre locatia de montare si peretele bazinului de aerare. Intrucat ansamblul este
suspendat liber, vibratiile stalpului drept sunt practic evitate. Balansul lantului
imbunétateste efectul de autocurdtare a ferestrelor optice.

Pentru informatii detaliate referitoare la montarea ansamblului pentru ape reziduale,
consultati instructiunile de operare BAO0432C

21
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Montarea unitatii de curatare

A0031105

20  Senzor Turbimax CUS51D cu unitate de curdtare

Unitatea de curdtare este adecvata in special pentru apa curata sau fluide cu un continut
ridicat de grasimi care au tendinta de a forma depuneri mari.

A0030860 A0030861

21  Alinierea unitdtii de curdtare 22 Fixarea unitdtii de curdfare

1 LED-uri 1 Racord de furtun
2 Stut 2 Surub de fixare
Montati unitatea de curdtare dupd cum urmeaza:

1. Montati unitatea de curatare pe senzor cat mai departe posibil.

2. Localizati cele doud LED-uri (sunt instalate la un anumit unghi si au un fundal
deschis la culoare).

3. Pozitionati unitatea de curdtare astfel incat stutul sa fie amplasat in partea laterald a
celor doua LED-uri (> @& 21).

4. Fixati in loc unitatea de curdtare cu surubul de fixare folosind o cheie cu locas
hexagonal 2,5 mm (0,1 in) (cuplu max.: 0,5 Nm (0,37 1bf ft).

5. Introduceti furtunul de aer comprimat al compresorului in racordul de furtun.
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5.3 Verificarea post-montare

Puneti in functiune senzorul numai daca puteti raspunde afirmativ la intrebérile
urmatoare:

= Senzorul si cablul nu prezinta deteriorari?

= QOrientarea este corectd?

= Este senzorul instalat in conexiunea de proces nefiind suspendat de cablu?

23
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6 Conexiunea electrica

A AVERTISMENT

Dispozitivul este sub tensiune!

Conexiunea incorectd poate duce la rdniri sau deces!

» Conexiunea electrica trebuie realizatd numai de cétre un tehnician electrician.

» Electricianul trebuie s& citeasca si sd inteleagd aceste instructiuni de utilizare si trebuie
sd urmeze instructiunile pe care le contin.

» Inainte de a incepe lucrérile de conectare, asigurati-va c& nu exist4 tensiune pe niciun
cablu.

6.1 Conectarea senzorului

Sunt disponibile urmaétoarele optiuni de conectare:

= Prin racord M12 (versiune: cablu fix, racord M12)

= Prin cablu de senzor la bornele de conectare ale unei intrdri a senzorului la transmitator
(versiune: cablu fix, mansoane de capét)

86 85 86 85

oooo
OO

Sensor 1
—

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

23 Conexiune senzor la intrarea senzorului (stanga) sau prin fisa M12 (dreapta)
Lungimea maxima a cablului este de 100 m (328,1 ft).

6.1.1 Conectarea ecranului de cablu
Cablu dispozitiv trebuie s& fie ecranate.
ﬂ Daca este posibil, utilizati numai cabluri originale cu terminatii.

Intervalul de prindere al colierelor de cablu: 4 la 11 mm (0,16 la 0,43 in)
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Esantion de cablu (nu corespunde neapdrat cablului original furnizat)

24 Cablu cu terminatii

A0045763 AD045764

1 Ecran exterior (vizibil) 25 Conectati cablul la clema de 26  Presati cablul in clema de
2 Conductoare de cablu cu impdmantare impdmantare

mansoane o
3 Teacd de cablu (izolatie) 4 Clemd de impamantare

Ecranul de cablu este impdmantat
prin clema de impamantare V)

Tineti cont de instructiunile din sectiunea , Asigurarea gradului de protectie”

1)
1. Sl&biti o presgarniturd de cablu adecvata de pe partea inferioard a carcasei.
2. Scoateti fisa oarba.
3

Atasati presgarnitura la capdtul cablului, asigurandu-va ca presgarnitura este
orientatd in directia corecta.

5=

Trageti cablul prin presgarnitura si in carcasa.

Pozati cablul in carcasd astfel incat ecranul de cablu expus sa intre intr-una din
clemele de cablu si conductoarele de cablu sd poata fi usor directionate la fisa de
conectare a modulului electronic.

Conectati cablul la colierul de cablu.
Fixati cablul cu colierul.

Conectati conductorii de cablu conform schemei de conexiuni.

= B =

Stréngeti din exterior presgarnitura de cablu.

6.2 Asigurarea gradului de protectie

Numai conexiunile mecanice si electrice care sunt descrise in aceste instructiuni si care
sunt necesare pentru utilizarea doritd, prevazuta, pot fi efectuate pe dispozitivul livrat.

» Auveti grija la efectuarea lucrdrilor.

Tipurile individuale de protectie permise pentru acest produs (impermeabilitate (IP),

sigurantd electricd, imunitate la interferentd CEM) nu mai pot fi garantate, in cazul in care,

de exemplu :

= Capacele sunt lasate deschise

= Se utilizeaza alte tipuri de unitati de alimentare decét cele livrate

» Presgarniturile de cablu nu sunt strénse suficient (trebuie stranse cu 2 Nm (1,5 1bf ft)
pentru nivelul permis de protectie IP)

= Diametre necorespunzatoare ale cablului sunt utilizate pentru presgarniturile de cablu

= Modulele nu sunt fixate complet

= Afisajul nu este fixat bine (risc de patrundere a umezelii datorita etansarii
necorespunzatoare)

= Cabluri/capete de cablu slabite sau stranse insuficient

= Toroanele cablurilor conductive sunt lasate in dispozitiv

Endress+Hauser 25



Conexiunea electrica

Turbimax CUS51D

26

6.3 Verificarea post-conectare
Starea functionala si specificatiile dispozitivului | Actiune
Este partea exterioard a senzorului , ansamblului | » Efectuati o inspectie vizuala.

sau a cablului lipsitd de deteriordri?

Conexiune electrica

Actiune

Cablurile montate nu sunt tensionate sau rdsucite? | » Efectuati o inspectie vizuala.
» Dezrasuciti cablurile.
Existd o lungime suficientd de conductoare de » Efectuati o inspectie vizuald.
cablu dezizolate si conductoarele sunt pozitionate | » Trageti usor pentru a va asigura cd sunt asezate corect.
corect In borna?
Sursa de alimentare si liniile de semnal sunt » Utilizati schema de conexiuni a transmitadtorului.
conectate corect?
Sunt stranse bine toate bornele cu surub? » Stréngeti bornele cu surub.
Sunt toate intrarile de cablu montate, stranse si » Efectuati o inspectie vizuald.

etansate?

Toate intrdrile cablurilor sunt instalate in jos sau
montate in lateral?

In cazul intrérilor de cablu laterale:
» Orientati buclele cablului in jos pentru a permite apei

sd se scurgd.
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7 Punerea in functiune

7.1 Verificarea functiei

Inainte de punerea initiala in functiune, asigurati-vé c:

= Senzorul este instalat corect
= Conexiunea electrica este corectd
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8.1

8.1.1

Operarea

Adaptarea dispozitivului de masurare la conditiile de

proces

Aplicatii

Senzorul permite méasuratori Intr-o mare varietate de aplicatii. Metoda de mésurare este
setatd automat prin selectarea aplicatiei corespunzatoare.

Tip de aplicatie Clear water

Aplicatie Metoda Interval de mésurare
Formazine 135° - mésurare cu un singur canal 0 pané la 4000 FNU
Interval de afisare pand la 9999 FNU
Kaolin 135° - médsurare cu un singur canal O panéla5 g/l
TiO2 135°, 4 fascicule de lumina pulsata 0,2 pandla 150 g/1
Si02 135°, 4 fascicule de lumina pulsata 5 pénd la 100 g/1
[ [ [ [ [ [ ]| |
A
C
g/l

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100110 120130140 150 160

D ?’_1
FNU

o

1000+
2000+
3000
4000+
5000 +—
6000 +—
7000 +—
8000 +—
9000 +—
9999 —

27 Tip de aplicatie Clear water

A0050651

A TiO2

B Si02

C  Kaolin

D  Formazine

Tip de aplicatie Solid

Aplicatie Metoda Interval de masurare
Thin sludge Turbiditate 135°, un singur canal Opénala5g/l

Activated sludge | 90°, 4 fascicule de lumina pulsata

2 péndla 15 g/1

Excess sludge

135°, 4 fascicule de lumind pulsata

3 péna la 50 g/1

Sludge, general | 135° un singur canal (continut scazut de TS)

135°, 4 fascicule de lumind pulsata (pentru continut ridicat de
TS)

0 péna la 50 g/1

Digested sludge | Turbiditate 135°, un singur canal

5 pénala 100 g/1/ 300 g/1

28
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0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

A0050652

8  Tip de aplicatie Solid

Excess sludge
Sludge, general (in principal pentru aplicatii SBR)
Activated sludge (numai pentru intervale TS > 2 g/1)

2

A Digested sludge
B

C

D

E  Thinsludge

Aplicatia Thin sludge permite masurdtori in orice aplicatii de ndmol intre

Ola 5 g/1(0la 0,04 Ib/gal). Sunt posibile masuratori in numeroase aplicatii de ndmol intre
01a50g/1(01a®%Ib/ga) (de exemplu, SBR) cu aplicatia Sludge, general. Aceste aplicatii
pot fi calibrate la un singur punct in proces In timpul functionrii.

ﬂ Domenii de utilizare si aplicatii asociate > B 29

Dispersie multipla in urmatoarele aplicatii: formazina, caolin si ndmol subtire

Daca se depdseste domeniul operational specific, valoarea masuraté afisatd de senzor

poate scadea In pofida cresterii turbiditatii sau a continutului de TS. Domeniul operational

indicat este redus in cazul mediilor foarte absorbante (de ex., inchise la culoare).

» In cazul mediilor foarte absorbante (de ex., inchise la culoare), stabiliti in prealabil
domeniul operational pe cale experimentala.

8.1.2 Calibrarea

Senzorul este calibrat in prealabil la iesirea din fabricad. Astfel, acesta poate fi utilizat intr-o
gama larga de aplicatii (de exemplu, mésurarea in apa curatd) faré vreo calibrare
suplimentara. Calibrarile din fabrica se bazeaza pe o calibrare in trei puncte in fiecare caz.
Aplicatia Formazine este deja calibratd complet si poate fi utilizatd fara vreo calibrare
suplimentara.

Toate celelalte aplicatii sunt calibrate in prealabil cu esantioane de referinta si necesita
calibrare conform aplicatiei corespunzatoare.

Pe 1anga datele de calibrare din fabricd, imposibil de modificat, senzorul cuprinde alte cinci
inregistréri ale unor date pentru stocarea calibrarilor procesului.

Selectarea aplicatiei

» La prima punere in functiune sau calibrare la transmitator, selectati aplicatia
corespunzatoare pentru domeniul dumneavoastra de aplicare si intervalul de masurare.

Aplicatie: ape reziduale

Domeniu de aplicare | Interval Aplicatie Tip de calibrare
recomandat
Orificiu de admisie <5g/1 Thin sludge [mg/], g/1] Un singur punct (in
Formazine proces)
[FNU, NTU]
>5 g/l Excess sludge [g/1, %TS] Doud puncte (in afara
procesului)
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Domeniu de aplicare | Interval

Aplicatie

Tip de calibrare
recomandat

Extractie ndmol 3 péndla Excess sludge [g/], %TS] Douad puncte (in afara
primar, clarificare aprox. 50 procesului)
primara g/l
> aprox. 50 | Digested sludge[g/1, %TS] Doud puncte (in afara
g/l procesului)
Bazin de aerare Opéandla5 |Thinsludge [mg/], g/1] Un singur punct (in
g/l proces)
2 panéla Activated sludge [mg/1, g/1] Douad puncte (in afara
15g/1 Excess sludge procesului)
[g/1, %Ts]
Reactoare de sarja 0 pénédla Sludge, general [mg/1, g/1, %TS] Un singur punct (in
secventiale aprox. 50 Pentru aplicatii cu domeniu dinamic larg, de la | proces)
g/l apd curatd pana la continut ridicat de solide
Conducta de recirculare | 3 pana la Excess sludge [g/], %TS] Douad puncte (in afara
aprox. 50 procesului)
g/l
Extractie ndmol activat | 3 pand la Excess sludge [g/], %TS] Doud puncte (in afara
rezidual aprox. 50 procesului)
g/l
> aprox. 50 | Digested sludge [g/], %TS] Doud puncte (in afara
g/l procesului)
Decantor de ndmol 3 pand la Excess sludge [g/1, %TS] Doud puncte (in afara
(ndmol primar) aprox. 50 procesului)
g/l
> aprox. 50 | Digested sludge Doud puncte (in afara
g/l [g/1, %TS] procesului)
Orificiu de admisie 3 pand la Excess sludge [g/1, %TS] Doud puncte (in afara
bazin de fermentare aprox. 50 procesului)
g/l
> aprox. 50 | Digested sludge Doud puncte (in afara
g/l [g/1, %TS] procesului)
Orificiu de evacuare >5qg/1 Digested sludge [g/], %TS] Doud puncte (in afara
bazin de fermentare procesului)
(namol) T N R
3 pand la Excess sludge Doud puncte (in afara
maximum [g/1, %TS]) procesului)
504¢/1
lesire instalatie de Opandla5 |Formazine [FNU, NTU], Thin sludge [mg/l, | Un singur punct (in
epurare a apelor g/l g/1] proces)
reziduale Kaolin
[mg/1, g/1]

Monitorizare filtrude | O panéla 5
nisip g/l

Formazine [FNU, NTU], Thin sludge [mg/1,
g/1]

Un singur punct (in
proces)

Aplicatiile preferate sunt evidentiate cu caractere aldine.

Aplicatie: apd de proces

Domeniu de aplicare | Interval

Aplicatie

Tip de calibrare
recomandat

Apé de proces cu Opénala5
dioxid de siliciu g/l

Formazine [FNU, NTU],
Thin sludge
[mg/l, g/1], Kaolin [mg/1, g/1])

Un singur punct (in
proces)

Némoluri de proces cu | 5 pana la
dioxid de siliciu 100 g/1

Si02 [ppm, g/1]

Doud puncte (in afara
procesului)
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Domeniu de aplicare | Interval

Aplicatie

Tip de calibrare
recomandat

Apa de proces cu Opéndlal
dioxid de titan g/l

Formazine [FNU, NTU],
Thin sludge
(mg/1, g/1), Kaolin [mg/1, g/1])

Un singur punct (in
proces)

Namoluri de proces cu | 1 pand la

TiO2 [ppm, g/1]

Doud puncte (in afara

dioxid de titan 150g/1 procesului)

Apa de proces/ Opandla5 |Kaolin [mg/], g/1] Un singur punct (in
ndmoluri apa de proces | g/1 proces)

cu caolin

Aplicatiile preferate sunt evidentiate cu caractere aldine.

Tip de calibrare (numaér de puncte de calibrare)

Calibrarea intr-un singur punct

signal

4
g/l

29  Calibrare intr-un singur punct

a  Curba de calibrare din fabricd
b Noua curbd de calibrare
¢ Punct de calibrare

A0050659

O calibrare intr-un singur punct produce o modificare in panta curbei calibrarii din fabrica

programate in dispozitiv.

Calibrarea in doud puncte

signal

30 Calibrare in doud puncte

a  Curba de calibrare din fabricd
b Noua curbd de calibrare
c Puncte de calibrare

A0050661
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O calibrare in doua puncte produce o modificare In panta si in punctul zero al curbei
calibrédrii din fabricd programate in dispozitiv. Acest tip de calibrare este recomandat ca
metodd standard, deoarece produce curbe de calibrare robuste si rezultate de masurare
bune, cu un efort de calibrare minim.

1. Selectati cele doua puncte de calibrare la limitele intervalului de mdsurare prevdzut.

2. Nu selectati puncte de calibrare in afara intervalului de masurare specificat pentru
aplicatie.

Calibrare in trei puncte

signal

A0050664
31 Calibrare in trei puncte

a  Curba de calibrare din fabricd
b Noua curbd de calibrare
c Puncte de calibrare

In cazul unei calibrari in trei puncte, o noud curb de calibrare este trasaté prin toate cele 3
puncte de calibrare, rezultdnd un nivel inalt de precizie In intervalul calibrat.

1. In cadrul intervalului de masurare, selectati punctele de calibrare care sunt cat mai
indepértate posibil unul de celdlalt.

2. Nuselectati puncte de calibrare in afara intervalului de masurare specificat pentru
aplicatie.

ﬂ Daca punctele de calibrare selectate nu sunt adecvate, profilul curbei va fi distorsionat
intr-o mé&sura care poate avea drept rezultat valori masurate implauzibile.
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Calibrare in cinci puncte

signal

A0050665
32 Calibrare in cinci puncte
a  Curba de calibrare din fabricd

b Noua curbd de calibrare
c Puncte de calibrare

In cazul unei calibréri in patru sau cinci puncte, curba de calibrare este trasatd intre
punctele de calibrare. Evitati acest tip de calibrare daca este posibil, deoarece nu
imbunéatateste In mod semnificativ precizia.

Explicatie privind tipul de calibrare

Calibrérile Intr-un singur punct si in doud puncte sunt bazate pe inregistrarea de date din
fabrici stocatd intern in dispozitiv. In cazul unei calibrdri in 3 puncte sau mai mult, curba
de calibrare initiald din fabricd este intotdeauna respinsa si este calculata o curba de
calibrare complet noua.

Pentru calibrarile multipunct, punctele de calibrare trebuie s& acopere intotdeauna
intervalul de masurare complet al aplicatiei.

O calibrare fara apa (0 g/1) va genera calibrari inutilizabile pentru urméatoarele aplicatii:
= Activated sludge

= Excess sludge

= Digested sludge

= 5i02

= TiO2

Procedurd pentru calibrarea intr-un punct
Cu calibrarea in 1 punct, senzorul poate raméane imersat in mediul de proces.
1. Pentru mésurarea in laborator, luati un esantion de mediu din apropierea imediatd a
senzorului.
2. Duceti esantionul la laborator pentru a se stabili turbiditatea sau continutul de solide.
Selectati o Inregistrare de date de pe transmitdtorul CM44x.

4. Daca este posibil, incepeti calibrarea in acelasi timp cu procedura de esantionare si
introduceti valoarea de laborator a esantionului ca valoare de referinta.

5. Introduceti o valoare aproximativa ca valoare de referintd daca nu este disponibild
nicio valoare de laborator in timpul calibrarii.

L~ Imediat ce este disponibild valoarea de laborator, modificati valoarea de referinta
la transmitator.
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Procedurd pentru calibrarea multipunct

A\ PRECAUTIE
Acid sau fluid
Risc de rénire, deteriorarea imbracamintei si a sistemului!
» Opriti unitatea de curdtare inainte de a scoate senzorul din fluid.
» Purtati ochelari si manusi de protectie.
» Indepértati stropii de pe haine si de pe alte obiecte.

Pregatirea esantionului solutiilor de calibrare:

In cazul calibrarilor multipunct, calibrarea are loc in afara procesului. In acest scop, este
prelevat un esantion din proces si pregétit in mod corespunzator.

1.

Luati un esantion din proces (de ex.,101 (2,6 gal) galeatd).
2.

Asteptati pand cand componentele ndmolului se depun.
3.

A0035856

Evacuati prin sifonare excesul de apa (dacé este posibil) pentru a méri concentratia
esantionului.

4.  Amestecati esantionul pentru a fi mai omogen.

5. m

o —

A0020485

Luati o portiune din esantion pentru analiza de laborator.
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P
—

Transferati o cantitate definitd de esantion (de ex.,2 1 (0,5 gal)) in recipientul de
calibrare (géleatd).

A0020486

7. Amestecati in continuare pentru a pastra omogenitatea.

Calibrarea senzorului

A0020487

33 Imersarea senzorului

Pregatirea senzorului pentru calibrare:

1. Curétati componentele (ferestrele) optice ale senzorului cu apa si o perie sau un
burete.

2. Asezati senzorul inapoi in recipientul de calibrare.
3. Senzorul trebuie sé fie amplasat in esantion inclinat, nu vertical. > & 33, & 35

L~ Astfel bulele de aer nu se vor prinde de ferestre.

Respectati urmatoarele:

s LED-urile senzorului sunt directionat spre mijlocul recipientului de calibrare.

= Distanta minima dintre senzor si peretele recipientului este de 10 mm (0,4 in).

= Distanta pand la planseul recipientului este cat mai mare posibil. Totusi, senzorul trebuie
sd fie imersat in cel putin 10 mm (0,4 in) de fluid.

» Fixati senzorul in aceasta pozitie (ideal cu ajutorul unui suport de laborator).
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2

'A0030900
34  Pozitionarea senzorului. Dimensiuni: mm (in)

1 Directia fasciculului LED-urilor
2 LED-uri

Respectati punctele urmatoare in timpul calibrarii:

= Punctele de calibrare trebuie sd acopere intervalul de masurare complet.

» In timpul calibrarii, asigurati-vd c& mediul este bine omogenizat (utilizati un amestecitor
magnetic).

= Stabiliti valorile masurate in laborator cu maxima atentie (calitatea masurétorii din
laborator influenteaza in mod direct precizia senzorului).

= Dozati cu maximé precizie volumul esantionului si apei de dilutie (folositi un cilindru
gradat).

= Prezenta bulelor de aer pe componentele optice interfereaza considerabil cu rezultatul
calibrarii. Din acest motiv, eliminati bulele de aer inaintea oricdrei actiuni de calibrare.

= Asigurati-va cd mediul este intotdeauna bine amestecat (omogenitate).

= Evitati variatiile de temperatura in timpul calibrarii.
Asigurati-va ca temperatura apei de dilutie si cea a mediului sunt identice atat cat este
posibil.

= Nu schimbati pozitia senzorului in timpul calibrarii.

= Puteti, de asemenea, sd editati ulterior valorile de referinta ale calibrarii la CM44x
(de ex., dacé valoarea de referintd a masuratorii din laborator nu se cunoaste incé in
momentul calibrarii).

Efectuarea unei calibrari:

Folosind exemplul unei calibrari in doua puncte in intervalul de masurare prevazut
21a6g/L

1. Latransmitatorul CM44x, selectati o Inregistrare de date libera si aplicatia adecvata.
2. Asteptati cel putin 1 minut (pentru stabilizare).
3.

AD020489

Porniti calibrarea pentru punctul de mésurare 1 (de exemply, 2 1 (0,5 gal). Esantion
cu o concentratie de 6 g/1 (0,05 Ib/gal)).

4. Introduceti valoarea esantionului stabilitd in laborator ca valoare de referintad
(de exemplu,6 g/1 (0,05 1b/gal)) sau editati valoarea mai tarziu.
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1HZO

A0030902

Realizati o dilutie de 1:3 a esantionului. Addugati apd (41 (1,1 gal)); in exemplu,
acest lucru rezulta in 2 g/1 (0,02 1b/gal).

6. Evitati bulele de aer de sub senzor.

7. Calibrati punctul de mésurare 2. Introduceti o treime din valoarea de laborator ca
valoare de referintd.

ﬂ Calibrarea se poate efectua si la concentratii mai mari (mai putin recomandat).

Criteriul stabilitatii

In timpul calibrarii, valorile m&surate furnizate de senzor sunt verificate pentru a se
garanta cd sunt constante. Abaterile maxime care pot apdrea in valorile masurate In
timpul unei calibrari sunt definite in criteriul de stabilitate.

Specificatiile cuprind urmaétoarele:

= Abaterea maximd admisd In méasurarea temperaturii

s Abaterea maximéd admiséd in valoarea méasurata ca procentaj %
= Intervalul de timp minim In care aceste valori trebuie pastrate

Calibrarea se reia imediat ce criteriile de stabilitate pentru valorile semnalului si
temperatura au fost indeplinite. Dacd aceste criterii nu sunt indeplinite intr-un interval
maxim de 5 minute, nu se efectueaza nicio calibrare si se emite un avertisment.

Criteriile de stabilitate sunt utilizate pentru monitorizarea calitédtii punctelor de calibrare
individuale in decursul procesului de calibrare. Obiectivul este realizarea unei calibrari de
cea mai Tnalta calitate posibila in cel mai scurt timp posibil tindnd cont totodata de
conditiile exterioare.

Pentru calibréri pe teren in conditii meteorologice sau de mediu nefavorabile,
ferestrele selectate ale valorii masurate pot fi suficient de mari, iar intervalul de timp
selectat poate fi suficient de scurt.

8.1.3  Curatarea ciclica

Pentru curdtarea ciclicd, cea mai bund optiune este aerul comprimat. Unitatea de curdtare
este furnizata sau poate fi montata ulterior si este atasata la capul senzorului. Urmétoarele
setdri sunt recomandate pentru unitatea de curatare:

Tip de depuneri Interval de curatare Durata de curatare
Contaminare gravéd, cu formare rapidd a depunerilor 5 minute 10 secunde
Grad redus de depuneri 10 minute 10 secunde

8.1.4 Filtrul de semnal

Senzorul este prevazut cu o functie interioara de filtrare a semnalului pentru a adapta in
mod flexibil masurdtoarea la diferite cerinte de masurare. Masuratorile turbiditatii pe baza
principiului luminii dispersate pot avea un raport scizut semnal-zgomot. In plus, pot
apdrea perturbatii de la bulele de aer sau contaminare, de exemplu.

Totusi, un nivel inalt de amortizare afecteaza sensibilitatea valorii masurate necesare in
aplicatii.
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Filtrul valorii masurate

Sunt disponibile urmaétoarele setdri de filtrare:

Filtrul valorii masurate

Descriere

Slab

Filtrare redusd, sensibilitate inaltd, reactie rapida la modificéri (2 secunde)

Normal (implicit)

Filtrare medie, timp de rdspuns de 10 secunde

Puternic

Filtrare puternicd, sensibilitate redusd, reactie lentd la modificari (25 de secunde)

Specialist

Acest meniu este conceput pentru departamentul de service Endress+Hauser.
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9 Diagnosticarea si depanarea

9.1 Depanare generala

La depanare, trebuie luat in calcul intregul punct de mdsurare:
# Transmitadtor

= Conexiunile si cablurile electrice

= Ansamblu

= Senzor

Posibilele cauze ale erorilor din urmatorul tabel se referd in principal la senzor.

Problema Verificare Masura de remediere
Afisaj gol, nicio reactie a = Tensiune de linie la transmitator? » Conectati tensiunea retelei de
senzorului = Este senzorul conectat corect? alimentare.

= Existd depuneri pe ferestrele optice? » Stabiliti conexiunea corectd.
» Curdtati senzorul.

Valoare afisatd prea = Existd depuneri pe ferestrele optice? » Curétati dispozitivul.

ridicatd sau prea scazutd = Este senzorul calibrat? » Calibrati dispozitivul.

Valoarea afisata Este corespunzdtoare locatia de » Selectati o alta locatie de montare.
fluctueaza foarte mult montare? » Reglati filtrul valorii mésurate.

ﬂ Acordati atentie informatiilor privind depanarea din instructiunile de operare pentru
transmitdtor. Verificati transmitatorul, dacd este necesar.
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10  Intretinerea

A\ PRECAUTIE

Acid sau fluid

Risc de rénire, deteriorarea imbracamintei si a sistemului!
» Opriti curdtarea Inainte ca senzorul sa fie scos din fluid.
» Purtati ochelari si ménusi de protectie.

» Indepértati stropii de pe haine si de pe alte obiecte.

» Trebuie sa efectuati intretinerea la intervale regulate.

Recomanddm stabilirea prealabild a datelor de intretinere intr-un jurnal de operatiuni.

Ciclul de intretinere depinde In principal de urméatoarele:
= Sistem

= Conditiile de instalare

® Fluidul in care are loc masurarea

10.1  Activitati de intretinere

Dezasamblare la capul senzorului
Senzorul poate avea scurgeri!

» Rotiti numai arborele.

» Nu rotiti niciodatd de la capul senzorului!

10.1.1 Curatarea senzorului

Depunerile pe senzor pot afecta rezultatele de méasurare si pot chiar cauza defectiuni.

» Pentru a asigura masurdri fiabile, curdtati senzorul la intervale regulate. Frecventa si
intensitatea curdtérii depind de fluid.

Curatati senzorul:

= Dupa cum se specificd in programul de intretinere
= Tnaintea fiecérei calibrari

» fnainte de a-1 returna pentru reparatii

Tip de depuneri Masura de curdtare
Depuneri de calcar » Imersati senzorul in 1-5% acid clorhidric (timp de cateva
minute).

Particule de impuritati pe ferestrele optice | » Curdtati ferestrele optice cu o laveta.

Dupa curétare:

» (Clatiti bine senzorul cu apa.
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Reparatiile

Endress+Hauser

11 Reparatiile

11.1 Observatii generale
» Utilizati numai piese de schimb de la Endress+Hauser pentru a garanta functionarea

sigurd si stabild a dispozitivului.

Informatii detaliate despre piese de schimb sunt disponibile la adresa:
www.endress.com/device-viewer

11.2 Piese de schimb

Pentru informatii detaliate cu privire la seturile de piese de schimb, consultati ,Instrument
de gasire piese de schimb” pe internet:

www.products.endress.com/spareparts_consumables

11.3 Returnarea

Produsul trebuie returnat dacd sunt necesare reparatii sau o calibrare in fabricd sau daca s-
a comandat sau a fost livrat un produs gresit. In calitate de societate certificata ISO,
precum si conform reglementérilor legale, Endress+Hauser trebuie sa urmeze anumite
proceduri privind manipularea produselor returnate care au intrat in contact cu mediul.

Pentru a asigura returnarea rapida, sigura si profesionald a dispozitivului:

» Consultati site-ul web www.endress.com/support/return-material pentru informatii
privind procedura si conditiile de returnare a dispozitivelor.

11.4 Eliminarea

Dispozitivul contine componentele electronice. Produsul trebuie eliminat ca deseu
electronic.

» Respectati reglementdrile locale.

Daca este solicitat de Directiva 2012/19/UE privind deseurile de echipamente electrice si
electronice (DEEE), produsul este marcat cu simbolul ilustrat pentru a reduce eliminarea
DEEE ca deseuri municipale nesortate. Nu eliminati ca deseuri municipale nesortate
produsele care au acest marcaj. In schimb, returnati-le la producétor in vederea eliminarii
in conformitate cu conditiile aplicabile.
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12 Accesoriile

In continuare, sunt prezentate cele mai importante accesorii disponibile in momentul
tipdririi acestei documentatii.
Accesoriile enumerate sunt compatibile din punct de vedere tehnic cu produsul din
instructiuni.
1. Sunt posibile restrictii de combinatii ale produselor specifice aplicatiilor.
Asiqgurati conformitatea punctului de masurare la aplicatie. Aceasta este
responsabilitatea operatorului punctului de mésurare.

2. Acordati atentie informatiilor din instructiuni pentru toate produsele, in special
datelor tehnice.

3. Pentru accesoriile care nu sunt prezentate aici, contactati centrul de service sau de
vanzari.

12.1  Accesorii specifice dispozitivului

12.1.1 Ansambluri

FlowFit CUA120
= Adaptor cu flansad pentru montarea senzorilor de turbiditate
= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cual20

Informatii tehnice TI096C

Flexdip CYA112

= Ansamblu de scufundare pentru apa si ape reziduale

= Sistem de ansamblu modular pentru senzori in bazine, canale si rezervoare deschise
= Material: PVC sau otel inoxidabil

= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cyall2

Informatii tehnice TI00432C

Cleanfit CUA451

= Ansamblu retractabil manual fabricat din otel inoxidabil cu inchidere cu supapé cu bild
pentru senzorii de turbiditate

= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cua451

Informatii tehnice TIO0369C

Flowfit CYA251

= Conexiune: consultati structura produsului

= Material: PVC-U

= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cya251

Informatii tehnice TI00495C

12.1.2 Cablul

Cablu de date Memosens CYK11
= Cablu prelungitor pentru senzori digitali cu protocol Memosens
= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cyk11

Informatii tehnice TI00118C
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12.1.3 Suport

Flexdip CYH112

= Sistem de suport modular pentru senzori si ansambluri in bazine, canale si rezervoare
deschise

= Pentru ansambluri de apa si ape reziduale Flexdip CYA112

= Poate fi fixat oriunde: pe sol, pe o piatrd de acoperire, pe perete sau direct pe sine.

= Versiune din otel inoxidabil

= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cyh112

Informatii tehnice TI0O0430C

12.1.4 Curatarea cu aer comprimat

Curatare cu aer comprimat pentru CUS51D

= Conexiune: 6 mm (0,24 in) sau 8 mm (0,31 in) (metric) sau 6,35 mm (0,25 in)
= Materiale: POM/V4A

» Consum: 50 I/min (13,2 gal/min)

= 6 mm (0,24 in) sau 8 mm (0,31 in), numar de comanda: 71110782

= 6,35 mm (0,25 in), numar de comanda: 71110783

Compresor

= Pentru curdtare cu aer comprimat

= 230V c.a., numar comanda: 71072583
= 115V c.a.,, numar comanda: 71194623

12.1.5 Cablul

Cablu de date Memosens CYK11
= Cablu prelungitor pentru senzori digitali cu protocol Memosens
= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cyk11

Informatii tehnice TIO0118C
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13 Date tehnice

13.1 Intrarea

Variabila mdsurata

= Turbiditate

= Continut de solide

= Temperatura

Interval de mdsurare

CUS51D-**C1 Aplicatie

Turbiditate 0,000 pana la 4000 FNU Formazine
Interval de afisare pana la 9999 FNU

Continut de solide Opénala5g/l Kaolin

Materii filtrabile

Temperatura

-201a80°C(-41a 176 F)

CUS51D-**D1

Aplicatie

Turbiditate

0,000 pénd la 4000 FNU
Interval de afisare pand la 9999 FNU

Formazine

Continut de solide

01la300g/1(0la2,5Ib/gal)
0 pana la 30%

Continut de solide in functie de
aplicatia selectatd (consultati lista)

Temperatura

-201a80°C(-41a 176 °F)

ﬂ Interval de mésurare cu continut de solide:

In cazul solidelor, intervalele realizabile depind foarte mult de mediile care sunt
efectiv prezente si pot sd difere de domeniile de functionare recomandate. Mediile
extrem de neomogene pot cauza fluctuatii ale valorilor masurate, restrangand astfel
intervalul de masurare.

13.2 Alimentarea cu energie electrica

Consum de energie

24V c.c. (-15%/+20%), 1,8 W

13.3  Caracteristicile de performanta

Conditii de operare de
referintd

44
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Date tehnice

Eroarea maxima masurata

Turbiditate

Solide

< 2% din valoarea mésurata sau 0,1 FNU (in fiecare caz se aplica valoarea

mai mare).

< 5% din valoarea mésuratd sau 1% din valoarea intervalului superior (in
fiecare caz se aplica valoarea mai mare); se aplicé la senzori care sunt
calibrati pentru intervalul de masurare observat.

Eroarea de méasurare cuprinde toate inexactitatile lantului de masurare (senzor si
transmitdtor). Cu toate acestea, nu include inexactitatea materialului de referinta
utilizat pentru calibrare.

ﬂ In cazul substantelor solide, erorile de masurare realizabile depind foarte mult de
fluidele care sunt efectiv prezente si pot sa difere de valorile specificate. Un mediu
extrem de neomogen determina fluctuatii ale valorii madsurate si mérirea erorii de

madsurare.

Repetabilitate

< 0,2% din valoare

Calibrare din fabrica

FNU si NTU in conformitate cu tabelul de aplicatii

Standard: 3 puncte

Abatere

Functionand pe baza de comenzi electronice, in general senzorul nu prezinta abateri.

Limite de detectie

Aplicatie Interval de méasurare Limita de detectare
Formazine 0 pané la 50 FNU 0,006 FNU
0 panad la 4000 FNU 0,4 FNU
Kaolin 0 pand la 5000 mg/1 0,85 mg/1
13.4 Mediul

Interval de temperatura
ambianta

-201a 60°C (-4 1a 140°°F)

Temperatura de depozitare

-201a70°C (-4 1a 158°F)

Umiditate relativa

Umiditate de 0 la 100 %

Inaltimea de operare

Maximum 3000 m (9842,5 ft)

Depunerile

Grad de depuneri 2 (micro mediu)

Conditii ambiante

= Pentru utilizarea in spatii interioare si exterioare
= Pentru utilizarea in medii umede

ﬂ Pentru functionarea continud sub apé -

A

16

Grad de protectie

Endress+Hauser

= [P 68 (coloana de apéd de 1,83 m (6 ft) in interval de 24 de ore)

= [P 66
= Tip 6P
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Compatibilitatea
electromagneticd (CEM)

Emisii de interferentd si imunitate la interferente conform:
= EN 61326-1:2013

= EN 61326-2-3:2013

=« NAMURNE21: 2012

13.5 Procesul

Intervalul de temperatura
de proces

-51a50°C (23 1a 122 °F)
Péna la 80 °C (176 °F) pentru o scurté perioada de timp (1 h)

Intervalul de presiune de
proces

0,5 1a 10 bar (7,3 la 145 psi) (abs.)

Curatarea cu aer comprimat

Presiune: 1,5 la 2 bar (21,8 la 29 psi)

Debitul minim

Nu este obligatoriu un debit minim.

ﬂ In cazul solidelor, care au tendinta de a forma depuneri, asigurati-vé c& se efectueaza
o amestecare suficienta.

13.6 Constructia mecanica

Dimensiunile - Sectiune ,Instalare”
Greutatea Aprox. 0,7 kg (1,5 lb)faré cablu
Materialele Senzor Otel inoxidabil 1.4404 (AISI316 L)
Otel inoxidabil 1.4571 (AISI 316 Ti)
Ferestre optice Safir
Inele O EPDM

Conexiunile de proces
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G1 si NPT %

Curatarea cu aer comprimat
6 mm (0,24 in) sau 8 mm (0,31 in) sau 6,35 mm (0,25 in) (¥4")
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