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O tomto dokumentu

Dipfit CPA140

1 O tomto dokumentu

1.1 Vystrahy

Struktura bezpecnostniho
symbolu

Vyznam

MANEBEZPEC
Pfi¢ina (/nasledky)
Piip. nasledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriuje na nebezpec¢nou situaci.
Pokud se vystavite nebezpecné situaci, dojde k tézkym zranénim nebo ke
smrti.

A\ VAROVANI
Pficina (/nasledky)
Pfip. nasledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite nebezpecné situaci, miZe dojit k téZkym zranénim nebo
k smrti.

A UPOZORNENI{
Pfi¢ina (/nasledky)
Prip. nasledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite této situaci, miZe dojit k lehkym nebo stfedné tézkym
zranénim.

OZNAMENI
Pricina/situace
Pfip. nasledky nerespektovani
» Opatfeni/pokyn

Tento symbol upozornuje na situace, které mohou vést k vécnym Skodam.

1.2 Pouzivané symboly

Vyznam

Dodate¢né informace, tipy

Povoleno nebo doporuc¢eno

Zakézano ¢i nedoporuceno

Odkaz na dokumentaci k pfistroji

Odkaz na stranku

Odkaz na obréazek

r@maxsmg
=3
o

Vysledek kroku

1.3 Symboly na zatizeni

Symbol

Vyznam

AR

Odkaz na dokumentaci k zafizeni

Endress+Hauser



Dipfit CPA140 Zakladni bezpec¢nostni pokyny

2 Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1 PoZzadavky na personal

= MontaZ, uvedeni do provozu, obsluhu a tudrZzbu méficiho systému smi provadét pouze
kvalifikovany odborny personal.

= Odborny personal musi mit pro uvedené ¢innosti opravnéni od vlastnika/provozovatele
zavodu.

= Elektrické pfipojeni smi byt provadéno pouze pracovnikem s elektrotechnickou
kvalifikaci.

= Odborny personal si musi pfecist a pochopit tento néavod k obsluze a dodrZovat pokyny
v ném uvedené.

= Poruchy méficiho systému smi odstrafiovat pouze opravnény a nalezité kvalifikovany
personal.

ﬂ Opravy, které nejsou popsané v ptiloZeném navodu k obsluze, smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni organizace.

2.2 Urceny zptisob pouZiti
Armatura je urcena pro instalaci senzort pH, ORP, kysliku a teploty v nddobéach.

Mezi hlavni oblasti pouZiti nalezi méfeni pH, kysliku nebo ORP v nésledujicich procesech:
= Chemicky pramysl, napf. v téchto oblastech:
= yyroba syntetickych materiall a barev
= yyroba pesticidli a hnojiv
= separace ropy nebo odpadnich vod
= Uprava kondenzatu
= Elektrarny a spalovny, napr. v téchto oblastech:
= monitorovani chladici vody
= (iSténi spalin
= Té7ba a zpracovani kovll
Diky jeji konstrukei ji 1ze provozovat v tlakovych systémech (- & 28).

PouZivani zafizeni pro jiny ucel neZ pro uvedeny predstavuje nebezpeci pro osoby i pro cely
méfici systém, a proto takové pouZivani neni dovoleno.

Vyrobce neni zodpovédny za Skody zplisobené nespravnym nebo nepovolenym
pouzivanim.

2.3 Bezpecnost na pracovisti

2.3.1  VsSeobecné poznamky

Jako uZivatel jste odpovédny za dodrZovéani nésledujicich bezpe¢nostnich predpist:
= instala¢nich pfedpisi
= mistnich norem a pfedpisil

2.3.2  Poznamky k instalaci v tlakovych systémech

Riziko zranéni v diisledku vysokého tlaku, vysokych teplot nebo chemickych nebezpeci
v pfipadé uniku média!
» Neprekracujte pfipustny maximalni procesni tlak.
» Pred osazenim ¢i odstranénim armatury odtlakujte systém.
» Pravidelné kontrolujte prichodky a vedeni z hlediska pfitomnosti netésnosti
a poskozeni.

Endress+Hauser 5



Zakladni bezpecénostni pokyny Dipfit CPA140

2.4 Bezpecnost provozu

Pred uvedenim celého mista méfeni do provozu:
1. Ovérte spravnost viech pfipojeni.
2. Presvédcte se, zda elektrické kabely a hadicové spojky nejsou poSkozené.

3. NepouZivejte poSkozené produkty a zajistéte ochranu proti jejich neumyslnému
uvedeni do provozu.

4. PosSkozené produkty oznacte jako vadné.

Béhem provozu:

» Pokud poruchy nelze odstranit:

Produkty musi byt vyfazeny z provozu a musi se zajistit ochrana proti jejich
neumyslnému uvedeni do provozu.

2.5 Bezpecnost vyrobku

Vyrobek byl zkonstruovan a ovéfen podle nejnovéjsich bezpeénostnich pravidel a byl
expedovan z vyrobniho zavadu ve stavu bezpe¢ném pro jeho provozovani. Pfitom byly
zohledfiovany pfislusné vyhlasky a evropské normy.

6 Endress+Hauser



Dipfit CPA140

Popis vyrobku

Endress+Hauser

3 Popis vyrobku

3.1 PVDF verze

5

A0037531

1 PVDF verze

1
2
3
4
5
6
7
8

Hlavice armatury

Kabelovd vyvodka Pg 13,5 a 2* zaslepovaci zdtka Pg 16
Filtr GORE-TEX®

3 Stérbiny pro senzory velikosti 120 mm

Cep pro sladéni potencidlu

Vystupek pro ochranu pied ndrazem

Drzdk senzoru s bajonetovym upevnénim

Ptiruba ,lap joint“, podle provedeni



Popis vyrobku Dipfit CPA140

3.2 Verze z nerezové oceli

A0037532

&3]

2 Verze z nerezové oceli

Hlavice armatury

Kabelovd vyvodka Pg 13,5 a 2* zaslepovaci zdtka Pg 16

Filtr GORE-TEX®

3 Stérbiny pro senzory velikosti 120 mm

Cep pro sladént potencidlu

Vystupek pro ochranu pfed ndrazem

Drzdk senzoru s bajonetovym upevnénim

Instalacni pomticky (Sroubovaci zdvihaci oka) a pevnd priruba, podle provedent

O NN W=
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Dipfit CPA140

Vstupni pfejimka a identifikace vyrobku

Endress+Hauser

4 Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

4.1 Vstupni prejimka
1. Zkontrolujte, zda neni poskozeny obal.
L~ Informujte dodavatele o jakémkoli poSkozeni obalu.
Uschovejte prosim poskozeny obal, dokud nebude dany problém dofeSen.
2. CQOvérte, zda neni poSkozeny obsah baleni.
Y Informujte dodavatele o jakémkoli po§kozeni obsahu dodavky.
Uschovejte prosim poskozené zboZi, dokud nebude dany problém dofesen.
3. Zkontrolujte, zda je rozsah dodavky kompletni a zda nic nechybi.
Y~ Porovnejte pfepravni dokumenty s vasi objednéavkou.
4. Pro uskladnéni a pfepravu vyrobek zabalte takovym zptsobem, aby byl spolehlivé
chrénén pred narazy a vlhkosti.
L~ Optimalni ochranu zajistuji materialy pvodniho baleni.
Dbeijte na dodrZeni pfipustnych podminek okolniho prostfedi.

Pokud mate jakékoliv dotazy, kontaktujte prosim svého dodavatele nebo nejbliZsi prodejni
centrum.

4.2 Rozsah dodavky

Soucésti dodavky je nasledujici:
= Objednana verze armatury
= Navod k obsluze

4.3 Identifikace vyrobku

4.3.1  Typovy stitek

Na typovém Stitku jsou uvedeny nésledujici informace o vaSem pfistroji:
= [dentifikace vyrobce

= Objednaci kod

= Rozs§ifeny objednaci kod

= Vyrobni ¢islo

® Podminky okoli a podminky procesu

= Bezpecnostni a vystrazné pokyny

» Porovnejte informace na vyrobnim Stitku se svou objednavkou.

4.3.2  Identifikace vyrobku

Internetové stranky s informacemi o vyrobku

www.endress.com/cpal40

Vysvétleni objednaciho k6du

Kéd pro objednani a vyrobni ¢islo vaseho pfistroje se nachazi:
= na typovém Stitku

s v dodacich dokladech

Kde najdete informace o vyrobku

1. Oteviete stranky www.endress.com.


https://www.endress.com

Vstupni pfejimka a identifikace vyrobku Dipfit CPA140
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2. Vyvolejte prohledavani stranek (symbol lupy).
Zadejte platné vyrobni ¢islo.

4. Spustte hledani.
- V prekryvném okné se zobrazi struktura produktu.

5. Klepnéte na obrazek produktu v pfekryvném okné.

= OQOtevie se nové okno (Device Viewer). V tomto okné se zobrazi veskeré informace
o vaSem zafizeni spolecné s dokumentaci k danému produktu.

433  Certifikaty a schvaleni

Smérnice o tlakovych zafizenich 2014/68/EU (PED)

Armatura byla vyrobena v souladu se spravnou technickou praxi, jak je definovana ve
¢lanku 4, odstavci 3 smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/68/EU o harmonizaci
pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se dodavani tlakovych zafizeni na trh,

a nemusi tudiZ nést oznaceni CE.

Inspekéni certifikat

ZkuSebni certifikat 3.1 v souladu s normou EN 10204 je dodéno v zavislosti na verzi
produktu (- Konfigurator produktt na strance produktu).

4.3.4  Adresa vyrobce

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

Endress+Hauser



Dipfit CPA140 Instalace
5 Instalace
5.1 Podminky pro instalaci
5.1.1 Rozméry
A
\
o1 0
O O
O ©)
OO0
! a
\ !
| ; |
3 o
e e
A0037380
3 Rozmery pfiruby - tabulka
A Verze z nerezové oceli
B PVDFverze
Verze armatury z nerezové oceli PVDF verze armatury
DN 80PN 16 | ANSI3" JIS10K80A |DN8OPN16 |ANSI3" JIS 10K 80A
150 Ibs 150 Ibs

A [mm (in)] 18 (0.71) 19 (0.75) 19 (0.75) 18 (0.71) 19 (0.75) 19 (0.75)
b [mm (in)] 20(0.79) 23,8 (0.94) 18 (0.71) 22 (0.87) 22 (0.87) 18 (0.71)
C [mm (in)] 63,5 (2.50) 63,5 (2.50) 63,5 (2.50) 110 (4.33) 110 (4.33) 110 (4.33)
d [mm (in)] 160 (6.30) 152,4 (6.00) | 150 (5.91) 160 (6.30) 152 (5.98) 150 (5.91)
e [mm (in)] 200 (7.87) 190,5 (7.50) | 185 (7.28) 200 (7.87) 200 (7.87) 185 (7.28)
Srouby M1lé6 M1l6 M1l6 Ml6 M1lé6 Ml6
Otvory 8 4 4 8 4 4

Endress+Hauser
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Instalace Dipfit CPA140
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A0037561
4 Verze z nerezové oceli, rozméry v mm (in)

y  Hloubka ponoreni - Konfigurdtor na strdnce produktu

12 Endress+Hauser



Dipfit CPA140 Instalace

108 (4.25)

©125 (4.92)

263.5 (2.50)

075 (2.95) | | [

@74 (2.91)

JUl

-
25 (0.98)

A0037563

5 PVDF verze, rozméry v mm (in)

y  Hloubka ponoreni » Konfigurdtor na strdnce produktu

Endress+Hauser 13



Instalace Dipfit CPA140

5.1.2  Systém méreni

Kompletni méfici systém obsahuje nasledujici prvky:

= Ponorna armatura Dipfit CPA140

= 1-3 pH, ORP, pH/ORP kombinované senzory nebo teplotni senzory (12 mm), napf.
CPS11D, CPS12D

= 1-3 méfici kabely, napf. CYK10 nebo CPK9

= Prevodnik, napf. Liquiline CM442

Volitelné:
ProdluZovaci kabel, napr. CYK11

A0037542

6 Priklad méfictho systému (procesy a procesni pfipojeni nejsou zobrazeny)

®

Ponornd armatura Dipfit CPA140, zde ve verzi PVDF
Prevodnik CM442

Kabel senzoru CYK10

Senzor pH CPS11D

Senzor ORP CPS12D

vl W N =

14 Endress+Hauser



Dipfit CPA140 Instalace

5.2 Montaz senzoru

ﬂ Na nésledujicim obrazku je zndzornéna verze PVDF. Postup montézZe senzoru je
shodny i pro verzi z nerezové oceli.

1.
2.
Pouze pro verzi PVDF:
Odstrante pfirubu ,lap joint®.
3.

Odsroubujte drzék senzoru (bajonetové upevnéni).

Endress+Hauser 15



16

Instalace

Dipfit CPA140

Odstranite zaslepovaci zatku spolecné s O-krouZkem, pfitlaénym krouzkem
a utésnovaci zatkou.

 Neodstranujte zaslepovaci zatku a tésnici zatku z montaznich Stérbin, které se
nepouzivaji!

Pred instalaci se ujistéte, zda je na senzoru osazeny pritlacny kus a O-krouZek.

Odstrante ochranné vicko, senzor zaSroubujte a utdhnéte ho rukou. Vénujte
pozornost pokynim uvedenym v navodu k obsluze pouZitého senzoru.
Y~ Dbejte na spravné usazeni O-krouzku senzoru.

Endress+Hauser



Dipfit CPA140 Instalace

Pripojte k senzoru pfislusny kabel.
= Pouze v pfipadé symetrického méfeni pomoci analogovych senzor: Pfipojte
vedeni PML kabelu senzoru k svorce PML (Sroubovaci) na drzédku senzoru.

Pouze pro verzi PVDF:
Nasadte pfirubu.

Endress+Hauser 17



Instalace

Dipfit CPA140

18

Protahnéte kabel senzoru kabelovou vyvodkou v hlavici armatury a poté kabelovou
vyvodku utdhnéte.

10.

NaSroubujte kryt.

Nyni mliZete armaturu nainstalovat do procesu.

Senzor s privodnim vedenim kapalného KCl

ﬂ MdiZete nainstalovat pouze jeden senzor s pfivodnim vedenim kapalného KCI.

1. Nainstalujte senzor do drzaku senzoru, viz dfivéjsi popis.
Vyrovnejte pfivodni vedeni KCI viéi stfedu drZzédku senzoru.

2
3. Pripojte hadicku pfivodniho vedeni KCI k senzoru.
4

vedeni KCI jednou nebo dvéma prichodkami Pg 16.

Ptivodni vedeni KCl k zdsobni nadobé kapalného KCl pfipojte az tehdy, kdyZ bude armatura
nainstalovana v procesu.

5.3 Montaz armatury do procesu

A VAROVANI

Riziko zranéni v dlisledku vysokého tlaku, vysokych teplot nebo chemickych
nebezpedi v pripadé uniku média!

» Neprekracujte pfipustny maximalni procesni tlak.

» Pred osazenim ¢i odstranénim armatury odtlakujte systém.

» Zkontrolujte tésnost pfirubového spoje (bez uniki).

ﬂ Senzor musi byt nainstalovan pted provedenim montéaze armatury. > B 15

1. VloZte armaturu se senzorem do pfirubového spoje procesni nadoby.

2. Pfirubu pfisroubujte (pfirubové srouby zajistuje zakaznik).

Endress+Hauser



Dipfit CPA140 Instalace

3. Pripojte kabel senzoru k pfevodniku. Ohledné postupu viz néavod k obsluze
prevodniku.

Meé¥ici misto je nyni pfipraveno k méreni.

5.4 Kontrola po provedené instalaci

= Je armatura neposkozena?
= Je v armatufe osazen senzor?
= Zkontrolovali jste v§echna tésnéni, nedochdazi na nich k uniku?

Endress+Hauser 19



Udrzba Dipfit CPA140

6 Udrzba
A UPOZORNENI

Procesni médium a zbytky média

Riziko zranéni v diisledku vysokého tlaku, vysokych teplot nebo chemickych nebezpeci!

» PouZivejte ochranné rukavice, ochranné bryle, noste ochranné obleceni.

» Armaturu montujte nebo demontujte pouze v nddobach ¢i potrubich, které jsou
prazdné a bez tlaku.

6.1  Cisténi armatury

» Pro stabilni a spolehlivd méfeni je nutno pravidelné provadét ¢isténi armatury
a senzoru. Cetnost a intenzita ¢iSténi zavisi na médiu.

6.2  Cistici prostfedek

A VAROVANI

Organicka rozpoustédla obsahujici halogenidy

Podezreni na karcinogenni ucinky! Nebezpeci pro okolni prostredi s dlouhodobym
ucinkem!

» NepouZivejte organickd rozpoustédla s obsahem halogenidii.

A VAROVANI

Thiomocovina

Jejim polknutim si miZete poSkodit zdravi! Je domnénka, Ze mliZe zpisobovat rakovinu!
U téhotnych mZe zpisobit poSkozeni lidského plodu! Pfedstavuje nebezpeci pro okolni
prosttedi s dlouhodobym tcéinkem!

» PouZivejte ochranné bryle a ochranné rukavice, noste vhodné ochranné obleceni.

» Vyvarujte se kontaktu s o¢ima, usty a s kiizi.

» Zabrante uniku do okolniho prosttedi.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny nejbéznéjsi typy znecisténi a ¢isticich prostedk.

Typ zneciSténi Cistici prostfedek

Tuky a oleje Horka voda nebo vlazna (alkalickd) ¢inidla obsahujici
tenzidy ¢i ve vodé rozpustna organickd rozpoustédla
(napf. etanol)

Vépencové usazeniny, nanosy | Pribl. 3% kyselina chlorovodikova
hydroxidd kovti, lyofobni
biologické nanosy

Nanosy sulfidd Smeés 3% kyseliny chlorovodikové a thiocarbamidu
(komerc¢né dostupny)

Néanosy proteinil Smés 3% kyseliny chlorovodikové a pepsinu (komeréné
dostupny)

Vlakna, latky v suspenzi Tlakova voda, moZnost povrchové aktivnich ¢inidel

Lehké biologické néanosy Tlakova voda

» Zvolte Cistici prostfedek dle stupné a druhu znecisténi.

20 Endress+Hauser



Dipfit CPA140

Udrzba

Endress+Hauser

6.3 Vymeéna tésnéni

6.3.1 Prehled tésnéni

®
~

O-krouzky a zaslepovaci zdtky na drzdku senzoru

O-krouzek, vnitf. prum. 10,69 x 3,53

O-krouzek, bajonetové upevnéni, vnitt. prum. 53,57 x 3,53
Zaslepovaci zdtka (pokud senzor neni nainstalovdn)

O-krouzek, zaslepovacti zdtka nebo senzor, vnitf. prum. 10,69 x 3,53
Tésnici vicko (pokud senzor neni nainstalovdn)

Ui W N =

6.3.2 Vyména tésnéni

0O-krouzZek na drzaku senzoru
1. Vyjméte armaturu z média.

2. Armaturu vycistéte.

A0038721

3.
iy
Odsroubujte drzak senzoru (bajonetové upevnéni). V pfipadé potfeby k tomu pouZijte
plochy kli¢ AF55.
4,

Odpoijte kabel senzoru od senzoru.

21



Udrzba Dipfit CPA140

NamaZte novy O-krouZek ze sady nahradnich dilli mazacim tukem a nasurite jej pfes
drzak senzoru do voditka O-krouzku.
O-krouZky ve §térbinach pro montaz senzoru

Na nésledujicich obrézcich je zndzornéna verze PVDF. VSechny tkony jsou shodné
také pro verzi z nerezové oceli.

Vyjméte O-krouZek z voditka senzoru pomoci néstroje ze sady O-krouzku.

22 Endress+Hauser



Dipfit CPA140 Udrzba

Namazte novy O-krouZek ze sady ndhradnich dill mazacim tukem a nasurite jej do
voditka O-krouzku. V pfipadé potfeby pouZijte pfislusny nastroj ze sady O-krouzku.

4. 'V pripadé potfeby vymeérite stejnym zptisobem O-krouZky v ostatnich $térbinach pro
montaz senzoru.

Namontujte znovu senzor zpét na misto.
6. Pripojte kabel senzoru.
7.

ZaSroubujte drZzdk senzoru. V ptipadé potfeby k tomu pouZijte plochy kli¢ AF55.

8. Umistéte senzor zpét do média.

6.4 Vymeéna filtru GORE-TEX®
Filtr je tfeba vyménit pouze tehdy, pokud je viditelné znecistény a neplni dale svij ucel.
1. Vyjméte armaturu z média.

2. Armaturu vycistéte.
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Udrzba Dipfit CPA140

Odstrarte kryt filtru (napf. pomoci plochého Sroubovaku).

4. Zkontrolujte filtr.
t Pokud je filtr viditelné znecistény, vyménite jej. V opacném piipadé nasadte kryt
zpét (zajistéte ho pfitlacenim do uchytl).

Vyjméte pouzity filtr.
6. Vlozte novy filtr a nasad'te kryt zpét (zajistéte ho pfitlacenim do tchytt).

7. VloZte armaturu zpét do média.
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Dipfit CPA140 Opravy

7 Opravy

A\ UPOZORNENI

Nebezpedi v disledku nespravné opravy!

» Jakékoli poSkozeni armatury, které ovliviiuje bezpe¢nost v souvislosti s pfitomnosti
tlaku, smi opravovat vyhradné autorizovany a kvalifikovany personal.

» Po kaZdé opravé a kazdém tukonu udrZby se armatura musi pfislusnymi postupy

zkontrolovat z hlediska netésnosti. Armatura musi poté opét spliiovat specifikace
uvedené v technickych udajich.

» VsSechny poSkozené soucasti neprodlené vymérite.

7.1 Nahradni dily

Podrobnéjsi informace o sadach ndhradnich dilt jsou k dispozici v
»\Nastroji pro vyhledavani nahradnich dili“ na internetu.

7.2 Zpétné odeslani

Je-li tfeba provést opravu ¢i tovarni kalibraci, nebo pokud byl objedndan ¢i dodan Spatny
produkt, musi byt produkt odeslan zpét. Jako spole¢nost s osvédéenim ISO a také

s ohledem na pravni pfedpisy musi spole¢nost Endress+Hauser dodrZovat urcité postupy
pfi manipulaci s vracenymi produkty, které byly v kontaktu s médiem.

Pro zajisténi rychlého, bezpeéného a profesionalniho vraceni zafizeni:

» Informace ohledné postupu a podminek vraceni zafizeni jsou uvedeny na strankach
www.endress.com/support/return-material.

7.3 Likvidace

» DodrZujte prosim mistni pfedpisy!
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Prislusenstvi

Dipfit CPA140
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8 Prislusenstvi

NiZe je uvedeno nejduleZitéjsi pfisluSenstvi, které je k dispozici k okamZiku vydani této

dokumentace.

» V pfipadé, Ze zde neni néjaké ptislusenstvi uvedeno, obratte se na servisni nebo

prodejni centrum.

8.1 Senzory (vybér)

Orbisint CPS11D / CPS11

= Senzor pH pro procesni technologii

= Volitelna verze SIL pro pfipojeni vysilace SIL

= S PTFE membranou odpuzujici necistoty

» Konfigurator na strance produktii: www.endress.com/cps11d nebo
www.endress.com/cps11

Technické informace TI00028C

Ceraliquid CPS41D / CPS41
= Elektroda pH s keramickou spojkou a kapalnym elektrolytem KCI

= Konfigurator produktt na strance produktu: www.endress.com/cps41d nebo

www.endress.com/cps4 1
Technické informace TI0O0079C

Orbipore CPS91D
pH elektroda s otevienou aperturou pro média s vysokym obsahem ¢astic

Technické informace TI00375C

Orbisint CPS12D / CPS12

= Senzor ORP pro procesni technologii

= Konfigurator na strance produktfi: www.endress.com/cps12d nebo
www.endress.com/cps12

Technické informace TI00367C

Ceraliquid CPS42D / CPS42

= Elektroda ORP s keramickou spojkou a kapalnym elektrolytem KCI

= Konfigurator na strance produkt: www.endress.com/cps42d nebo
www.endress.com/cps42

Technické informace TI00373C

Memosens CPS16D

= Kombinovany senzor pH/Redox pro procesni technologii

» S PTFE membréanou odpuzujici nedistoty

= S technologii Memosens

= Konfigurator produktd na strance produktu: www.endress.com/cps16D

Technické informace TI0O0503C

Memosens CPS96D

= Kombinovany senzor pH/Redox pro chemické procesy

= S referenci odolnou vii¢i elektrolytovym jediim a s iontovou pasti

= S technologii Memosens

= Konfigurator produktd na strance produktu: www.endress.com/cps96d

Technické informace TI0O0507C
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Oxymax COS22D / COS22

= Senzor k méreni rozpusténého kysliku s moZnosti sterilizace

= S technologii Memosens nebo jako analogovy senzor

= Konfigurédtor produktd na strance produktu: www.endress.com/cos22d nebo
www.endress.com/cos22

Technické informace TIO0446C

Memosens COS81D

s Sterilizovatelny opticky senzor k méfeni rozpusSténého kysliku

s S technologii Memosens

= Konfigurator produktt na strance produktu: www.endress.com/cos81d

Technické informace TIO1201C

8.2 Mérici kabel

Datovy kabel Memosens CYK10
= Pro digitalni senzory s technologii Memosens
= Konfigurédtor produktd na strance produktu: www.endress.com/cyk10

Technické informace TIO0118C

Datovy kabel Memosens CYK11
= ProdluZovaci kabel pro digitalni senzory s protokolem Memosens
= Konfigurédtor produktt na strance produktu: www.endress.com/cyk11

Technické informace TIO0118C

Meéfici kabel CPK9

= Zakonceny mé¥ici kabel pro pfipojeni analogovych senzord s bajonetovou hlavici TOP68
= Vybér podle struktury produktu

= Informace o objednavani: prodejni stfedisko Endress+Hauser nebo www.endress.com.

Meéfici kabel CPK12

= Zakonceny méfici kabel pro pfipojeni analogovych senzort ISFET s bajonetovou hlavici
TOP68

= Vybér podle struktury produktu

= Informace o objednavani: prodejni stfedisko Endress+Hauser nebo www.endress.com

8.3 Zasobni nadoba KCl

Nadoba na elektrolyt CPY7B
= UloZny kontejner na elektrolyt KCl, 200 ml
= Konfigurator produktl na strance produktu: www.endress.com/cpy7b

Navod k obsluze BA00128C

8.4 Cisténi

Chemoclean CPR31

= RozpraSovaci systém k ¢isténi senzord pH, ORP a teploty

= (istici hlavice a zpétny ventil PVDF, O-krouzky z EPDM nebo VITON, hadice z EPDM,
armovana

= Cisténi do 6 bar (87 psi) absolutniho tlaku pfi maximalni teploté 30 °C (86 °F)

= Objednavka podle objednaci struktury produktu

Navod k obsluze BA00201C
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Technické udaje

Dipfit CPA140

9 Technické udaje

9.1 Prostredi

Rozsah okolni teploty

-10az+70°C (+10 az +160 °F)

Teplota skladovani

-10az+70°C (+10 az +160 °F)

Stupen ochrany IP 65
9.2 Proces
Procesni teplota PVDF verze 0az120°C (32 az 250 °F)
Verze z nerezové oceli —-15az 150 °C (5 az 300 °F), pro vSechna tésnéni
s vyjimkou EPDM
—-15az 140°C (5 az 280 °F), pro tésnéni EPDM
Procesni tlak PVDF verze Max. 6 bar (87 psi), absolutniho tlaku
Verze z nerezové oceli Max. 10 bar (145 psi), absolutniho tlaku
Jmenovity tlak a teplota p, abs
[psi] }[bar]
145110 a
116+ 8 —
871 6
58+ 4 —t
29+ 2
—t—T—+—t—f+—F+—+—+—+—+T7T
.15 0 20 40 60 80 100 120 140 160 [C]
[ [ [ I [ T T I I I
5 32 68 104 140 176 212 248 284 320 [F]
8  Jmenovity tlak a teplota
a Verze z nerezové oceli
a PVDF verze
9.3 Mechanicka konstrukce
Rozméry > Bl11
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Dipfit CPA140

Technické udaje

Hmotnost Podle provedeni (materidlu, hloubce ponofeni):
PVDF 2,5az3,0kg (5.5 az 6.6 lbs)
Nerezova ocel 8,0az12,0kg (17.6 aZ 26.5 lbs)
Materidly V kontaktu s médiem, podle provedeni

Ponorné trubka

PVDF / nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L)

O-krouzky

EPDM/VITON/Chemraz/Fluoraz

Drzak senzoru

PVDF / nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L)

Cep pro sladéni potencidlu

Slitina C4 / tantal / nerezova ocel 1.4401 (AISI 316)

Vystupek pro ochranu pfed ndrazem

PVDF / nerezova ocel 1.4401 (AISI 316L)

Zaslepka

PEEK

Bez kontaktu s médiem, podle provedeni

Hlavice armatury

PP-GF 20

Pfiruba ,lap joint*

UP-GF / nerezova ocel 1.4404 (AISI 316L)

Instala¢ni pomicky V

Nerezova ocel 1.4301 (AISI 304)

1) Pouze pro verzi z nerezové oceli

Procesni pfipojeni

Podle provedeni:

= Zadny

= Pffruba DN 80 / PN 16

= Pffruba ANSI 3"/ 150 lbs
= Pfiruba JIS 10K 80A

Kabelové priichodky

1x Pg 13,5 a 2x zaslepovaci zatka Pg 16

Stérbiny pro osazeni
senzorll

3x Pg 13,5

Hloubka ponofteni

Endress+Hauser

Podle provedeni:

= 500 mm (19.7 in)

= 1 000 mm (39.4 in)
= 1 500 mm (59.1in)
= 2 000 mm (78.7 in)
= 2 500 mm (98.4 in)
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