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Informacje o niniejszym dokumencie

Dipfit CLA140

1 Informacje o niniejszym dokumencie

1.1

Ostrzezenia

Struktura informacji

Funkcja

A\ NEBEZPIECZENSTWO

Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania
(jesli dotyczy)

» Dziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzié
dogmierci lub powaznych obrazen.

A\ OSTRZEZENIE

Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania
(jesli dotyczy)

» Drziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzié
dodmierci lub powaznych obrazen.

A PRZESTROGA

Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania
(jesli dotyczy)

» Drziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Niemoznos¢ unikniecia tej sytuacji moze spowodowac érednie lub powazne
uszkodzenia ciata.

NOTYFIKACJA

Przyczyna/sytuacja
Konsekwencje nieprzestrzegania
(jesli dotyczy)

» Drziatanie/uwaga

Ten symbol informuje o sytuacjach, ktére moga spowodowac uszkodzenie
mienia.

1.2

Stosowane symbole

Ikona Znaczenie

a Dodatkowe informacje, wskazowki
¥} Dozwolone lub zalecane
Niedozwolone lub niezalecane
Odsytacz do dokumentacji przyrzadu
Odsytacz do strony

e Odsytacz do rysunku

- Wynik kroku

1.3

Oznaczenia na urzadzeniu

Znaczenie

Odsytacz do dokumentacji przyrzadu

Endress+Hauser



Dipfit CLA140

Podstawowe wskazowki bezpieczeristwa

Endress+Hauser

2 Podstawowe wskazdéwki bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

= Montaz mechaniczny, podlaczenie elektryczne, uruchomienie i konserwacja urzadzenia
moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel techniczny.

= Personel techniczny musi posiada¢ zezwolenie operatora zaktadu na wykonywanie
okreslonych czynnodci.

= Podlaczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wylacznie przez elektryka.

= Personel ten jest zobowiazany do uwaznego zapoznania sie z niniejsza instrukcjg obstugi
oraz do przestrzegania zawartych w niej zalecen.

= Awarie punktu pomiarowego mogg by¢ naprawiane wytgcznie przez upowazniony i
przeszkolony personel.

ﬂ Naprawy nie opisane w niniejszej instrukcji moga by¢ wykonywane wytgcznie w
zaktadzie produkcyjnym lub przez serwis Endress+Hauser.

2.2 Zastosowanie przyrzadu

Armatura ta jest przeznaczona do mocowania czujnikéw przewodnosci w zbiornikach.

Gtowne obszary zastosowan to pomiar przewodnosci w:
s Przemysle chemicznym , np. w
= produkgcji tworzyw sztucznych i barwnikow
= produkcji pestycydéw i nawozow
= separacji oleju lub Sciekow
= uzdatnianie kondensatu
s Elektrowniach i spalarniach odpadéw, np. w
= monitorowanie wody chtodzgcej
= oczyszczanie spalin z toksycznych gazow
= Metalurgii ekstrakcyjnej i przetwoérstwie metali

Dzieki specjalnej konstrukcji, armatura moze by¢ stosowana w uktadach cisnieniowych
(> B 24).

Uzytkowanie przyrzadu w sposob inny, niz opisany w niniejszej instrukeji, stwarza
zagrozenie bezpieczenstwa oséb oraz uktadu pomiarowego i z tego powodu jest
niedopuszczalne.

Producent nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym
zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

2.3 Bezpieczenstwo pracy

2.3.1 Informacje ogélne

Uzytkownik zobowigzany jest do przestrzegania nastepujgcych wytycznych warunkujgcych
bezpieczenstwo:

= Wskazowki montazowe

= [ okalne normy i przepisy

2.3.2  Wskazoéwki dotyczace montazu w uktadach cisnieniowych

Ryzyko uszkodzenia ciata wskutek wysokiego ci$nienia, wysokiej temperatury lub zagrozen

chemicznych w przypadku wycieku medium procesowego!

» Nie przekracza¢ dopuszczalnej maksymalnej wartosci cisnienia medium procesowego.

» Przed montazem lub demontaZzem armatury nalezy doprowadzi¢ zbiornik do stanu
bezci$nieniowego.



Podstawowe wskazowki bezpieczenistwa Dipfit CLA140

» Regularnie sprawdzac potaczenia gwintowe i przewody pod katem wyciekow i
uszkodzern.

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

Przed uruchomieniem punktu pomiarowego:
1. Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia sg poprawne.

2. Nalezy sprawdzi¢, czy przewody elektryczne i podtgczenia wezy gietkich nie sg
uszkodzone.

3. Nie uruchamiac urzadzen uszkodzonych i zabezpieczy¢ je przed przypadkowym
uruchomieniem.

4. Oznaczy¢ uszkodzone produkty jako wadliwe.

Podczas pracy:

» Jedli uszkodzenia nie mozna usunac¢:
nalezy wylaczy¢ urzadzenie z obstugi i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przypadkowego
uruchomienia.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Przyrzad zostat skonstruowany i przetestowany zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscit zaktad producenta w stanie gwarantujgcym bezpieczng i niezawodng
eksploatacje. Uwzgledniono odpowiednie przepisy i normy obowigzujgce w Europie.

6 Endress+Hauser



Dipfit CLA140

Opis produktu

Endress+Hauser

Opis produktu

3.1 Wersja z PVDF

5

®

ONOY N WDN =

Wersja z PVDF

Zaslepka Pg 16

Gtowica armatury

Sruby M4

Filtr GORE-TEX®

Uchwyt czujnika ze ztgczem bagnetowym
Uchwyt klucza o rozmiarze 55

Kotnierz luzny, zaleznie od wersji

Dtawik kablowy Pg 13.5

A0037397



Opis produktu

Dipfit CLA140

3.2 Wersja ze stali kwasoodpornej

®

2 Wersja ze stali kwasoodpornej

Zaslepka Pg 16

Gtowica armatury

Sruby M4

Filtr GORE-TEX®

Uchwyt czujnika ze ztqczem bagnetowym
Uchwyt klucza o rozmiarze 55

Kotnierz staly, zaleznie od wersji
Elementy montazowe (sruby oczkowe)
Dtawik kablowy Pg 13.5

O 0O NV WN =
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Dipfit CLA140 Odbiér dostawy i identyfikacja produktu

4 Odbiodr dostawy i identyfikacja produktu

4.1 Odbioér dostawy

1. Sprawdzi¢, czy opakowanie nie jest uszkodzone.

-~ Powiadomi¢ dostawce o wszelkich uszkodzeniach opakowania.
Zatrzymacé opakowanie, dopoki wszelkie zwigzane z tym sprawy nie zostang
rozstrzygniete.

2. Sprawdzi¢, czy zawarto$¢ nie ulegta uszkodzeniu.

-~ Powiadomi¢ dostawce o wszelkich uszkodzeniach zawartosci.

Zachowac uszkodzone towary do czasu rozwigzania problemu.
3. Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna i niczego nie brakuje.

L~ Por6ownac¢ dokumenty wysytkowe z zamdwieniem.

4. Zapakowac przyrzad w taki sposob, aby byt odpowiednio zabezpieczony przed
uderzeniami i wilgocig na czas przechowywania i transportu.

L~ Najlepszg ochrone zapewnia oryginalne opakowanie.

Upewnic¢ sie, Zze warunki otoczenia sg zgodne z wymaganiami.

W razie watpliwosci, prosimy o kontakt z dostawcg lub lokalnym biurem sprzedazy
Endress+Hauser.

4.2 Zakres dostawy

W zakresie dostawy znajdujg sie:
= ZamoOwiona wersja armatury
= Instrukcja obstugi

4.3 Identyfikacja produktu

431 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podane sg nastepujgce informacje o urzadzeniu:
= Dane producenta

= Kod zaméwieniowy

= Rozszerzony kod zamowieniowy

s Numer seryjny

s Warunki otoczenia i procesowe

= Informacje i ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa

» Nalezy poréwnac¢ dane na tabliczce znamionowej z zamdéwieniem.

4.3.2 Identyfikacja produktu

Strona produktowa

www.endress.com/clal40

Interpretacja kodu zaméwieniowego przyrzadu

Kod zamoéwieniowy oraz numer seryjny przyrzadu jest zlokalizowany w nastepujgcych
miejscach:

= Na tabliczce znamionowej

s W dokumentach przewozowych

Endress+Hauser 9



Odbiér dostawy i identyfikacja produktu Dipfit CLA140

Dostep do szczegétowych informacji o przyrzadzie
1. Otworzyc¢ strone www.endress.com.
2. Wywota¢ wyszukiwanie na stronie (szkto powiekszajace).
3. Whpisac¢ prawidtowy numer seryjny.
4. Znajdz.
-~ Struktura kodu zaméwienia produktu pokazana jest w wyskakujacym oknie.

5. Klikng¢ na obrazek produktu w wyskakujgcym oknie.

L= Nowe okno (Device Viewer) otwiera sie. W tym oknie wyswietlane sg wszystkie
informacje dotyczgce Twojego urzadzenia oraz dokumentacja tego produktu.

4.3.3  Certyfikaty i dopuszczenia

Dyrektywa ci$nieniowa: 2014/68/UE (PED)

Armatura zostata wyprodukowana zgodnie z uznang praktyka inzynierska oraz z
Artykutem 4, paragraf 3 Dyrektywy Cisnieniowej 2014/68/EC, a wiec nie wymaga
oznakowania CE.

Swiadectwo odbioru

Swiadectwo badan 3.1 zgodne z normg EN10204 jest dostarczane zaleznosci od wersji
przyrzadu (- Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu).

4.3.4  Adres producenta

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

10 Endress+Hauser
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Dipfit CLA140

Montaz

Endress+Hauser

5 Montaz
5.1 Zalecenia montazowe
5.1.1 Wymiary
A
\
O] O
O O
O O
O O
a

oo

3 Wymiary kotnierza - Tabela

A Wersja ze stali kwasoodpornej
B Wersjaz PVDF

A0037380

Armatura: wersja ze stali kwasoodpornej Armatura: wersja z PVDF
DN80 PN16 | ANSI3" JIS10K80A |DN80PN16 |ANSI3" JIS 10K 80A
150 Ibs 150 Ibs
a [mm (cale)] | 18 (0.71) 19 (0.75) 19 (0.75) 18 (0.71) 19 (0.75) 19 (0.75)
b [mm (cale)] |20 (0.79) 23.8 (0.94) 18 (0.71) 22 (0.87) 22 (0.87) 18 (0.71)
¢ |[mm (cale)] |63.5(2.50) 63.5 (2.50) 63.5 (2.50) 110 (4.33) 110 (4.33) 110 (4.33)
d [mm (cale)] | 160 (6.30) 152.4 (6.00) | 150 (5.91) 160 (6.30) 152 (5.98) 150 (5.91)
e [mm (cale)] | 200 (7.87) 190.5 (7.50) | 185 (7.28) 200 (7.87) 200 (7.87) 185 (7.28)
Sruby M16 Ml6 M16 Ml6 Ml6 Ml6
Otwory 8 4 4 8 4 4
11



Montaz Dipfit CLA140

2108 (4.25)

222 (8.74)

20(0.79)

263.5 (2.50)

269 (2.72) 1

A0037381
4 Wersja ze stali kwasoodpornej, wymiary w mm (calach)

y  Glebokos¢ zanurzenia - Konfigurator produktu na stronie produktu

12 Endress+Hauser



Dipfit CLA140 Montaz

119 (4.59)

2125 (4.92)

263.5 (2.50)

@75 (2.95)

AD037385
5 Wersja z PVDF, wymiary w mm (calach)

y  Glebokos¢ zanurzenia - Konfigurator produktu na stronie produktu

ﬂ Czujnik nie wchodzi w sktad dostawy armatury!

Endress+Hauser 13



Montaz

Dipfit CLA140

14

5.1.2  Uklad pomiarowy

Kompletny uktad pomiarowy obejmuje:

= Armature zanurzeniowg Dipfit CLA140

= Czujnik przewodnosci z przewodem pomiarowym, np. Indumax CLS50D
» Przetwornika, np. Liquiline CM442

Opcjonalnie:
Przewodu przedtuzajgcego, np. CYK11

©)

3
4

A0037387
6 Przyktadowy uktad pomiarowy (nie pokazano zbiornika ani przytqczy procesowych)
1 Armatura zanurzeniowa Dipfit CLA140, na rysunku w wersji z PVDF
2 Przetwornik CM442
3 Przewdd czujnika
4 CLS50D indukcyjny czujnik przewodnosci

Endress+Hauser



Dipfit CLA140 Montaz

5.2 Montaz czujnika

ﬂ Na ponizszym rysunku pokazano armature z PVDF. Procedura montazu czujnika w
armaturze ze stali kwasoodpornej jest identyczna.

1.

Tylko dla wersji z PVDF:
Zdemontowac kotnierz luzny.

Odkreci¢ bagnetowy uchwyt elektrody. Nasmarowaé gwint G¥% i pierscien
uszczelniajgcy.

Endress+Hauser 15



Montaz Dipfit CLA140

4.
Wsuna¢ uszczelke ptaska lub O-ring (dostarczony z elektroda) na elektrode i wkreci¢
recznie elektrode do uchwytu.
5.
Wkreci¢ uchwyt czujnika. W razie potrzeby uzy¢ klucza ptaskiego 55.
6.
Tylko dla wersji z PVDF:
Zamontowac komierz.
7.

Przetozy¢ przewdd elektrody przez dtawik gtowicy armatury i dokreci¢ dtawik
kablowy.

16 Endress+Hauser



Dipfit CLA140 Montaz

Przykreci¢ pokrywe.

Teraz mozna zamontowaé armature w instalacji procesowej.

5.3 Montaz armatury w instalacji procesowej

A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciata wskutek wysokiego ci$nienia, wysokiej temperatury lub

zagrozen chemicznych w przypadku wycieku medium procesowego!

» Nie przekraczaé dopuszczalnej maksymalnej wartosci ciSnienia medium procesowego.

» Przed montazem lub demontazem armatury nalezy doprowadzié¢ zbiornik do stanu
bezci$nieniowego.

» Sprawdzic¢ szczelnos¢ uszczelki przytacza kotnierzowego (brak wyciekow).

NOTYFIKACJA

Nieuwzglednienie wspétczynnika montazowego moze spowodowac btedy pomiarowe!
» Nalezy uwzgledni¢ odlegtos¢ zamontowanego czujnika od $cianki zbiornika.

» W razie potrzeby nalezy wyznaczy¢ wspotczynnik montazowy.

» Patrz instrukcja obstugi czujnika.

Czujnik pomiarowy nalezy zamontowac¢ w armaturze przed montazem armatury w
zbiorniku.»> B8 15
1. Zamontowac armature wraz z czujnikiem w przytaczu komierzowym zbiornika.

2. Przykreci¢ do komierza (Sruby do przykrecenia do przytacza komierzowego dostarcza
uzytkownik).

3. Podtgczy¢ przewdd czujnika do przetwornika pomiarowego. Blizsze informacje
podano w instrukcji obstugi zastosowanego przetwornika.

Punkt pomiarowy jest gotowy do pracy.

5.4 Kontrola po wykonaniu montazu

s Czy armatura nie jest uszkodzona?
= Czy w armaturze jest zainstalowany czujnik?
s Czy wszystkie uszczelnienia zostaty sprawdzone, czy sg szczelne?

Endress+Hauser 17



Konserwacja

Dipfit CLA140

18

6 Konserwacja

A PRZESTROGA

Medium procesowe i resztki medium

Ryzyko uszkodzenia ciata wskutek wysokiego ci$nienia, temperatury lub chemicznych

wtasnosci medium!

» Zaktadac okulary i rekawice ochronne oraz odpowiednia odziez ochronna.

» Przed montazem lub demontazem armatury nalezy doprowadzi¢ zbiornik lub rurociag
do stanu bezcisnieniowego oraz oproznic z resztek medium.

6.1 Czyszczenie armatury

» W celu zapewnienia wiarygodnego pomiaru, armature i czujnik nalezy czysci¢ w
regularnych odstepach czasu. Czestotliwo$¢ i intensywnosc¢ procesu czyszczenia zalezy
od medium.

6.2  Srodki czyszczace

A\ OSTRZEZENIE

Rozpuszczalniki organiczne zawieraja halogeny

Istnieje przypuszczenie, ze $rodki te majag dziatanie rakotworcze! Szkodliwe dla Srodowiska
z dtugotrwatymi skutkami!

» Nie stosowac rozpuszczalnikéw organicznych zawierajgcych halogeny.

A\ OSTRZEZENIE

Tiokarbamid

Szkodliwy w razie potkniecia! Brak dowod6w na rakotworczosé. Mozliwo$é uszkodzenia
ptodu! Zagrozenie dla srodowiska w razie dziatania dtugotrwatego.

» Zakladac rekawice ochronne i odpowiednig odziez ochronna.

» Unika¢ kontaktu z oczami, ustami i skorg.

» Zapobiega¢ przedostawaniu sie do srodowiska.

Najczestsze zanieczyszczenia i srodki czyszczace uzywane w poszczegolnych przypadkach
przedstawiono w tabeli ponize;j.

Rodzaj zanieczyszczenia Srodek czyszczacy

Smary i oleje Gorgca woda lub alkaliczne $rodki zawierajgce $rodki
powierzchniowo czynne lub rozpuszczalne w wodzie
rozpuszczalniki organiczne (np. etanol)

Osady kamienia wapiennego, Ok. 3% roztwor kwasu solnego
wodorotlenkéw metali, cigzkie
osady biologiczne

Osady zawierajgce zwigzki Mieszanina 3% roztworu kwasu solnego oraz
siarkowe tiomocznika (dostepny na rynku)
Osady biatkowe Mieszanina 3% roztworu kwasu solnego oraz

pepsyny (dostepna na rynku)

Wi1ékna, zawiesiste substancje Woda pod ci$nieniem, mozliwo$¢ dodania srodkow
powierzchniowo czynnych

Lekkie osady biologiczne Woda pod ci$nieniem

» Nalezy wybra¢ najbardziej odpowiedni $rodek czyszczacy, w zaleznosci od stopnia i
rodzaju zanieczyszczenia.

Endress+Hauser
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Dipfit CLA140

Konserwacja
6.3 Wymiana uszczelek
6.3.1  Przeglad uszczelek

&

Q

O-ring w uchwycie czujnika, $Srednica wewn. 53.57 x 3.53

6.3.2

Wymiana uszczelek
O-ring w uchwycie czujnika

1. Wyja¢ armature z medium.
2.

Oczysci¢ armature.
3.

ptaskiego 55.

Wyja¢ O-ring z uchwytu czujnika.

Odkreci¢ uchwyt czujnika (zamek bagnetowy). W razie potrzeby uzy¢ klucza

19
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Konserwacja Dipfit CLA140

Nasmarowa¢ nowy O-ring z zestawu cze$ci zamiennych i zamontowac¢ go w rowku w
uchwycie czujnika.

Whkreci¢ uchwyt czujnika. W razie potrzeby uzy¢ klucza ptaskiego 55.

7. Nastepnie z powrotem zanurzy¢ armature w medium.

6.4 Wymiana filtru GORE-TEX®

Filtr nalezy wymienia¢, tylko w przypadku wyraznych oznak zanieczyszczenia i gdy nie
spetnia on swego zadania.

1. Wyjac¢ armature z medium.
2. Oczysci¢ armature.
3.

Zdemontowa¢ pokrywe filtru (np. za pomocg wkretaka ptaskiego).

4. Sprawdzié filtr.
= Wymieni¢ filtr, gdy wystepujg oznaki zanieczyszczenia. W przeciwnym razie
zamontowac z powrotem pokrywe (wcisnac az wskoczy).

20 Endress+Hauser



Dipfit CLA140 Konserwacja

Wyjaé zuzyty filtr.
6. Wtozy¢ nowy filtr i zamontowac z powrotem pokrywe (wcisnaé az wskoczy).

7. Nastepnie z powrotem zanurzy¢ armature w medium.

Endress+Hauser 21



Naprawa Dipfit CLA140

7 Naprawa

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo wskutek niewlasciwej naprawy!

» Naprawa uszkodzen armatury, powodujgcych obniZenie bezpieczenstwa cisnieniowego,
moze by¢ wykonywana wytacznie przez wykwalifikowany i autoryzowany personel
techniczny.

» Po kazdej naprawie lub konserwacji nalezy sprawdzi¢ szczelnos$¢ armatury zgodnie z
odpowiednimi procedurami. Armatura musi by¢ zgodna ze specyfikacjami podanymi w
danych technicznych.

» Natychmiast wymieni¢ wszystkie uszkodzone elementy.

7.1 Czesci zamienne

Wykaz czesci zamiennych ("Spare Part Finding Tool") do danego urzadzenia jest dostepny
w Internecie.

7.2 Zwrot

Urzadzenie nalezy zwrdci¢ do naprawy, kalibracji fabrycznej lub gdy zamoéwiono lub
dostarczono nieprawidtowe urzadzenie. Firma Endress+Hauser posiadajaca certyfikat ISO,
zgodnie z wymogami przepiséw prawa, jest obowigzana przestrzega¢ okreslonych procedur
w przypadku zwrotu urzadzen, ktére wchodzity w kontakt z medium procesowym.

Aby zapewni¢ wymiane, bezpieczny i profesjonalny zwrot przyrzadu:

» Zapoznac sie z informacjami, procedurg i warunkami zwrotu urzgdzen na stronie:
www.endress.com/support/return-material.

7.3 Utylizacja

» Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczgcych usuwania odpadow!
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Dipfit CLA140

Akcesoria

Endress+Hauser

8 Akcesoria

W nastepnych rozdziatach opisano wazniejsze akcesoria dostepne w czasie wydania
niniejszego dokumentu.

» Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaly wymienione w niniejszej publikacji mozna
uzyskac u regionalnych przedstawicieli firmy Endress+Hauser.

Indumax CLS50D / CLS50

= Indukeyjny czujnik przewodnosci o wysokiej trwatosci

= Do zastosowan standardowych i w strefach zagrozonych wybuchem

s Z technologiag Memosens

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cls50d lub
www.endress.com/cls50

Karta katalogowa Ti00182C
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Dane techniczne

Dipfit CLA140

9 Dane techniczne
9.1 Warunki pracy: sSrodowisko
Temperatura otoczenia -10..+70°C
Temperatura sktadowania -10...+70°C
Stopient ochrony IP65
9.2 Warunki pracy: proces
Temperatura medium Wersja z PVDF 0..120°C(32...250°F)

procesowego

Dostepne wykonanie ze stali

nierdzewnej poza EPDM
-15 ... 140°C (5 ... 280 °F) dla uszczelnien EPDM

-15...150°C (5 ... 300 °F) dla wszystkich uszczelnien

Cisnienie medium
procesowego

Wersja z PVDF
Wersja ze stali kwasoodpornej

Maks. 6 bar (87 psi) abs.
Maks. 10 bar (145 psi) abs.

Zaleznos¢ ci$nienie- b
temperatura P, abs
[psi| }[bar]
145110 2
1161 8
87+ 6
58T 4 |
291 2 +
—t——t—F—F+—F+—+—+—+—T
-1‘5 O ZQ 4Q 6Q 8Q lQO 12‘0 140 160 [C]
\ \ \ \ \ f f \ \ \
5 32 68 104 140 176 212 248 284 320 [Fl
8 Zaleznos¢ cisnienie-temperatura
a  Wersja ze stali kwasoodpornej
a  Wersjaz PVDF
9.3 Budowa mechaniczna
Wymiary > Bl
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Dipfit CLA140 Dane techniczne

Masa Zalezy od wersji (materiat, gteboko$¢ zanurzenia):
PVDF 2.5do 3.0 kg (5.5 do 6.6 lbs)
Stal k.o 8.0do 12.0 kg (17.6 do 26.5 lbs)
Materiaty Czesci wechodzqce w kontakt z medium, zaleznie od wersji
Rura zanurzeniowa PVDF / stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L)
O-ringi EPDM / VITON / Chemraz / Fluoraz
Uchwyt czujnika PVDF / stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L)

Czesci niewchodzqce w kontakt z medium, zaleznie od wersji

Glowica armatury PP-GF 20
Kotnierz luzny UP-GF / stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L)
Elementy montazowe b Stal k.o. 1.4301 (AISI 304)
1) Tylko wersja ze stali kwasoodpornej
Przytgcza procesowe Zalezy od wersji przyrzadu:

= Bez kotnierza

= Komierz DN 80 / PN 16

= Komnierz ANSI 3"/ 150 lbs
= Komierz JIS 10K 80A

Dtawiki kablowe 1 xPg 13.5 + 2 x zaslepka Pg 16

Gniazda do zamontowania 1xG3%
elektrod

Gtebokos¢ zanurzenia Zalezy od wersji przyrzadu:
= 500 mm (19.7")
= 1000 mm (39.4")
= 1500 mm (59.1")
= 2000 mm (78.7")
= 2500 mm (98.4")
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