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Informacije o dokumentu

Flexdip CYA112

1 Informacije o dokumentu

1.1 Upozorenja

Struktura napomene

Znacenje

A OPASNOST

Uzroci (/posljedice)

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je
primjenjivo)

» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako ne izbjegnete opasnu situaciju, to ¢e rezultirati smréu ili opasnom
ozljedom.

A UPOZORENJE

Uzroci (/posljedice)

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je
primjenjivo)

» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako se ne izbjegne moZe dovesti do smrti ili teskih tjelesnih ozljeda.

A\ OPREZ

Uzroci (/posljedice)

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je
primjenjivo)

» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako se ne izbjegne, moZe dovesti do laksih ili srednje teskih ozljeda.

NAPOMENA

Uzrok/situacija

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je
primjenjivo)

» Mjera/napomena

Ovaj simbol upozorava na situacije koje mogu dovesti do materijalne Stete.

1.2 Koristeni simboli

Znacenje

Dodatne informacije, savijet

Dozvoljeno ili preporucuje se

Nije dozvoljeno odn. ne preporucuje se

Referenca na dokumentaciju uredaja

Referenca na stranicu

Referenca na sliku

ere s e e g
S
o

Rezultat koraka rada

1.2.1

Simboli na uredaju

Simbol

Znacenje

AN\ -]

Referenca na dokumentaciju uredaja

Endress+Hauser
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Osnovne sigurnosne napomene
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2 Osnovne sigurnosne napomene

2.1 Zahtjevi za osoblje

= MontaZu, puStanje u pogon, upravljanje i odrZavanje sustava za mjerenje smije provoditi
samo Skolovano stru¢no osoblje.

= Tehnicko osoblje mora biti ovlasteno od strane operatera sustava za navedene aktivnosti.

= Elektri¢no priklju¢ivanje smije provesti samo elektricar.

= Tehnicko osoblje mora procitati ove Upute za uporabu i razumjeti ih te slijediti
napomene ovih Uputa za uporabu.

= Kvarove na ovome mjernom mjestu smije uklanjati samo za to ovlasteno i Skolovano
osoblje.

Popravke koji nisu opisani u isporu¢enim Uputama za rad, smije provoditi samo
izravno proizvodac¢ ili servisna organizacija.

2.2 Uporaba primjerena odredbama

CYA112 dizajniran je kao modularni sustav sklapanja senzora u reZimu bez pritiska u
otvorenim bazenima, kanalima i spremnicima.

Sklop je dizajniran iskljucivo za upotrebu u te¢nim medijima.

Drugacija primjena od opisane ugroZava sigurnost osoba i cijelog uredaja za mjerenje te
stoga nije dopustena.

Proizvodac nije odgovoran za oStecenja nastala nepravilnim ili neprimjerenim koriStenjem.

2.3 Sigurnost na radnom mjestu

Kao korisnik ovog uredaja odgovorni ste pridrZavati se sljedeéih sigurnosnih odredbi:
= smjernica o ugradnji

= |[okalnih normi i odredbi

= odredbi za zastitu od eksplozije



Osnovne sigurnosne napomene Flexdip CYA112

2.4 Sigurnost na radu

Prije puStanja u rad na svim mjernim tockama:
1. Provjeriti jesu li svi spojevi ispravni.
2. Utvrdite da elektri¢ni kabeli i spojevi crijeva nisu oSteceni.

3. OSteéene proizvode nemoijte pustati u pogon i zastitite ih od slu¢ajnog pustanja u
pogon.

4. Ostecene proizvode oznacite kao neispravne.

Tijekom rada:

» Ako smetnje ne moZete ukloniti:
proizvodi moraju biti izuzeti i zaSti¢eni od nenamjernog rada.

2.5 Sigurnost proizvoda

2.5.1 Najnovija tehnologija

Proizvod je konstruiran tako da je siguran za rad prema najnovijem stanju tehnike,
provjeren je te je napustio tvornicu u besprijekornom stanju §to se tice tehnicke sigurnosti.
PridrZavani su odgovarajuéi propisi i medunarodni standardi.

6 Endress+Hauser



Flexdip CYA112 Opis proizvoda

3 Opis proizvoda

3.1 Dizajn proizvoda

(%/3

A0037921

1 CYA112 sklop bez plovka (lijevo) i s plovkom (desno)

®

Visenamjenski stezni prsten
Uronjiva cijev

Drzac

Plovak

W N

Sklop je pogodan za ugradnju na razli¢itim visinama u raznim bazenima.

ﬂ Sklop mora biti instaliran ovisno o uvjetima okoline.

Endress+Hauser



Preuzimanje robe i dentificiranje proizvoda Flexdip CYA112

4 Preuzimanje robe i dentificiranje proizvoda

4.1 Preuzimanje robe

1. Provjerite da pakiranje nije oSteceno.

= Obavijestite VaSeg dobavljaca o bilo kakvom o3tecenju pakiranja.
Sacuvajte oSteceno pakiranje do razjasnjenja situacije.

2. Provjerite da sadrZaj nije oStecen.

= Obavijestite VaSeg dobavljaca o bilo kakvom o3tec¢enju sadrZaja.
Sacuvajte oSteceno pakiranje do razjasnjenja situacije.

3. Provjerite da je narudZba potpuna i da niSta ne nedostaje.
= Usporedite dokumente isporuke sa svojom narudZbenicom.

4. Za skladiStenje i transport potrebno je proizvod pakirati tako da je zaSti¢en od
udaraca i od vlage.

Y Originalno pakiranje pruza najbolju zastitu.
Uvjerite se da je sve uskladeno s dopustenim uvjetima okoline.

Ako imate bilo kakvih pitanja, obratite se svojem dobavljac¢u odn. svojem lokalnom
distribucijskom centru.

4.2 Identificiranje proizvoda

4.2.1 Plocica s oznakom

Plocica s oznakom tipa donosi Vam sljedece informacije o proizvodu:
= [dentifikacija proizvodaca

= Kod narudzbe

= ProSireni kod narudZzbe

= Serijski broj

= Uvjete okoline i procesa

= Sigurnosne informacije i upozorenja

» Usporedite podatke na natpisnoj plocici s nalogom.

4.2.2  Identificiranje proizvoda

Stranica o proizvodu

www.endress.com/cyall2

Objasnjenje koda narudzbe
Kod narudZbe i serijski broj Vaseg uredaja mogu se pronaci na sljedeé¢im lokacijama:
» na plodici s oznakom tipa
= na dostavnici
Dobivanje informacija o proizvodu

1. Idite na www.endress.com.

2. Pozovite pretraZivanje mjesta (povecalo).

3. Unesite vaZedi serijski broj.

4. Pretraga.

-~ Struktura proizvoda je prikazana u sko¢nom prozoru.

8 Endress+Hauser
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Preuzimanje robe i dentificiranje proizvoda
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5. Kliknite na sliku proizvoda u sko¢nom prozoru.

L~ Novi prozor (Device Viewer) se otvara. Sve informacije koje se odnose na vas
uredaj prikazuju se u ovom prozoru, kao i dokumentacija o proizvodu.

4.2.3  Adresa proizvodaca

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

4.3 Opseg isporuke

Opseq isporuke sadrzi:
= Narucena verzija montaznog
= Upute za uporabu
» Ako imate pitanja:
Obratite se svojem dobavljacu ili lokalnom distribucijskom centru.
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4.4 Certifikati i odobrenja

4.4.1 Exodobrenje

Verzija od nehrdajuceg celika CYA112 sklopa (CYA112-**21*2**) takoder se moze
koristiti u opasnom podruéju u zonama 1 i 2.

Nema posebnu Ex oznaku, jer sklop nema vlastiti potencijalni izvor paljenja i stoga se
ATEX Direktiva 2014/34/EU ne primjenjuje.

Ako senzori imaju dostupne metalne povrsine, ti senzori moraju biti ukljueni u sustav za
izjednacavanje potencijala kako je navedeno u Uputama za uporabu istog.

10 Endress+Hauser



Flexdip CYA112

Ugradnja
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5 Ugradnja

5.1 Uvjeti za ugradnju

5.1.1 Upute za ugradnju

= Odaberite mjesto ugradnje tako da je osigurana dovoljna udaljenost do fiksnih
instalacija. Senzor se ne moZe oStetiti ¢ak ni kada se medij krece.

s Za fiksnu ugradnju odaberite u¢vrsnu tocku tako da je zajaméen pravilan rad i odrZavanje
sklopa.

= Potopna cijev mora se barem protezati preko potporne tocke 100 mm (3.94 in).

s Potencijalno izjednacavanje mora se provesti na mjestu ugradnje.

= Sve elektricki vodljive komponente moraju biti povezane.

(3.94)

-

1=

A0011037

2 ZadrZavajuca tocka (prikazana bez zastitnog poklopca od prskanja). Dimenzije: mm (in)

Za uporabu u podrudjima ugroZenim eksplozijama:

= Mora postojati elektricno provodljiva veza izmedu stranice potopne cijevi sklopa i drzaca.

= Ako je sklop pricvrSéen lancem i drZzaem, mora se zajedno s mjernim kabelom provesti
odvojeni vodi¢ za uskladivanje.

s Ako senzori imaju dostupne metalne povrsine, ti senzori moraju biti ukljueni u sustav za
izjednacavanje potencijala kako je navedeno u Uputama za uporabu istog.

11



Ugradnja Flexdip CYA112

5.2 Ugradnja sklopa

Za viSe informacija o postavljanju sklopa s drZzacem, pogledajte upute za uporabu
BA00430C

5.2.1  Sustav za mjerenje

Kompletan mjerni sustav sastoji se od:
= Sklop CYA112

= CYH112 drzac

= Odasilja¢, npr. Liquiline CM44

= Senzor, npr. CUS71D

A0010959

=

3 Mjerni sustav sa sklopom CYA112

Glavna cijev nosa¢a CYH112
Transmiter

Zastitna pokrivka

Popreéna cijev nosaca CYH112
Vezice za kablove

Sklop CYA112

W =

Ui

.2.2  Ugradnja dijelova od nehrdajuceg celika

v

Rukom pricvrstite cijevi (bez praznina).

ﬂ Navoji su podmazani i predvideni s O prstenom.

12 Endress+Hauser
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Ugradnja
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5.2.3 Lijepljenje PVC dijelova

PVC sklopovi do 1200 mm (47.2 in) isporucuju se kao spremni za ugradnju i ne
moraju se lijepiti.

Krpe za ¢iS¢enje i ljepilo su ukljuceni u dostavu.

Lijepljenje PVC dijelova

1.

Ocistite povrsine za koje je potrebno zalijepiti (vanjska strana cijevi, ljepljivi dio ili
unutar priklju¢ne cijevi) krpom za ¢iSéenje.

Ostavite o¢iSéene povrSine da se osuSe otprilike 5 minuta.

Ravnomjerno nanesite ljepilo (zatvoreni ljepljivi sloj) na povrsine (prvo na ljepljivi
dio, a zatim cijev).

Dijelove gurnite zajedno do kraja.
L~ DrZite ih spojene oko jedan minut.

Uklonite viSak ljepila.

Ostavite zalijepljene dijelove da se stvrdnu na najmanje 5 minuta.

5.2.4 Montaza senzora

Priprema:
1. Zavijte ili zalijepite spojnu cijev na potopnu cijev.
2. Po potrebi zavijte adapter senzora na prikljuénu cijev.
) J@
2
3 5
LH_
A0011111
4 Vodi¢ kabela
1 Kapa za zastitu od prskanja
2 Kabel senzora
3 Gumeni ¢ep
4 Uronjiva cijev

MontazaMemosens senzora

S B B 152

Provedite kabel senzora kroz potopnu cijev.

Spojite kabel senzora na senzor.

Zavijte senzor na adapter ili u spojnu cijev.

Skratite vrh gumenog ¢epa da odgovara promjeru kabela.

Namjestite gumeni ¢ep na kabel enzora.

13
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14

Pritisnite gumenu utika¢ na potopnu cijev.
Kabel senzora usmjerite prema dolje u petlji (ne savijajte).

Montirajte zastitnu kapicu od prskanja.
= Poklopac od prskanja pri¢vri¢en je na rubu gumenog ¢epa.

MontaZa senzora s fiksnim kabelom

S B B B e

Provedite kabel senzora kroz potopnu cijev.

Zavijte senzor na adapter ili u spojnu cijev.

Pri tome okrenite sklop, a ne senzor kako biste osigurali da kabel senzora nije uvijen.
Skratite vrh gumenog ¢epa da odgovara promjeru kabela.

Namjestite gumeni ¢ep na kabel enzora.

Pritisnite gumenu utika¢ na potopnu cijev.

Kabel senzora usmjerite prema dolje u petlji (ne savijajte).

Montirajte zaStitnu kapicu od prskanja.
t~ Poklopac od prskanja pri¢vr§éen je na rubu gumenog ¢epa.

5.2.5  Fiksna ugradnja sklopa na poprecnu cijev

Preduvjet
Senzor je ve¢ montiran.

1— 3

ZJ

»L\UJI\)HE

v

A0011292
Montaza krizne spojnice
Glavna cijev
Krizna spojnica, zatvorena boc¢na strana bazena

Krizna spojnica, zatvorena strana okrenuta prema gore
Poprecna cijev nosa¢a CYH112

KriZnu spojnicu montirajte na nacin da jedna zatvorena strana bude okrenuta prema
sredini bazena, a druga zatvorena strana okrenuta prema gore > ® 5, B8 14.

Endress+Hauser
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6 KriZna spojnica
1 Krizna spojnica

2 Stezaljke

3 Steznivijak

4

Spojnica kabela na cicak

A0038430

D [0

7 Namjestanje stezaljki

1  Cijev
2 Stezaljke
3 Steznivijak

MontazZa glavne cijevi
1. Podesite spojnice na kriznoj spojnici > & 7, & 15.

2. Pomaknite kriZnu spojnicu preko glavne cijevi.

L= Provjerite je li zatvorena strana kriZzne spojnice okrenuta prema gore

> @5, B 14

A0038382

3. Montirajte viSenamjenski stezni prsten na uranjajuéu cijev iznad kriZzne spojnice (u

obliku lijevka bo¢no okrenut prema gore > @ 8, B 16).

L~ ViSenamjenski stezni prsten sluZi kao zastita od proklizavanja.

4. Na poprecnu cijev nosaca pricvrstite kriZznu spojnicu, zajedno s uronjenom cijevi.
Y~ Provjerite je li zatvorena strana kriZzne spojnice okrenuta prema umivaoniku.

Poravnajte sklop i drZac.

6. Pritegnite pricvrsne vijke prstom. Prstom zategnuto odgovara 13 Nm (9.6 1bf ft).

15
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A0038457

8 Visenamjenski stezni prsten

1 Utor u viSenamjenskom steznom prstenu
2 Visenamjenski stezni prsten, sa stranom u obliku lijevka

5.2.6  Ugradnja sklopa na drZac lanca

Preduvijet:
= Potopna cijev je opremljena senzorom.
= Ugraden je drza¢ CYH112 sa lancem.

Detaljne informacije o drzacu CYH112 potraZite u uputama za uporabu BA00430C

A0011420

®

9 Montaza lancanog drzaca

Montirajte viSenamjenski stezni prsten
Vodite drza¢ u lanac

Zakacite drza¢ u viSenamjenski stezni prsten
Montirajte zaStitnu kapicu od prskanja

60 do 80 mm (2.35 do 3.15 in)

X W N =

Ugradnja drZaca lanca:
1. Umetnite utege u potopnu cijev (samo za potopne cijevi od PVC-a).

2. Montirajte viSenamjenski stezni prsten na potopnu cijev (s stranicom u obliku lijevka
okrenutom prema dolje > 8, B 16).

3. Vodite drZa¢ u donju vezu lanca.

16 Endress+Hauser
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4. Zakacite drzac u viSenamjenski stezni prsten.

5. Montirajte senzor > 8 13.

6. Osigurajte lanac na nosacu trokutastim karabinom.
7

Odredite maksimalnu dubinu uranjanja sklopa.

ﬂ Sklop ne moZe biti potopljen. U tu svrhu obratite paZnju na maksimalnu dubinu
uranjanja.

5.2.7  Ugradnja sklopa s plovkom

A0011422

10  Ugradnja plovka

1 Potopna cijev s ljepilom i adapterom senzora (spremna za ugradnju)
2 Plovak
3 Druga potopna cijev s ljepljivi dio od 45°

Priprema:
1. Montirajte plovak (stavka 2) na potopnu cijev (stavka 1).

2. Zalijepite drugu potopnu cijev (tocka 3) i ljepljivi dio (tocka 3) na potopnu cijev
(stavka 1) = 13.

Podesite spojnice na kriZnoj spojnici > 7,8 15.

4. Pomaknite kriZnu spojnicu preko potopne cijevi > & 5, B 14.
Y~ Provjerite je li zatvorena strana kriZne spojnice okrenuta prema gore.

Endress+Hauser 17
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5. Iznad kriZne spojnice montirajte viSenamjenski stezni prsten na potopnu cijev (s
stranicom u obliku lijevka okrenutom prema gore).

= ViSenamjenski stezni prsten sluZi kao zastita od proklizavanja.

ﬂ Ugradnja senzora » B 13

Detaljne informacije o drzacu CYH112 potraZite u uputama za uporabu BA00430C

Ugradnja sklopa s plovkom:
1. Montirajte senzor > B 13.
2. Montirajte plovak na drza¢ klatna CYH112.
3. Poravnajte sklop i drzac.

4. Prstom pritegnite pri¢vrsne vijke (prstima odgovara 13 Nm (9.6 1bf ft).

5.2.8  Ugradnja brzog stezaca

AD016947

11  Brzisteza¢

1 Probu$ena rupa (olak3ava ¢vrsto uvrtanje adaptera)
Adapter

Spojna matica

O prsteni

W

Ugradnja brzog stezaca:
1. Premazite oba O prstena (stavka 4) s tankim slojem lubrikanta.
Zavijte adapter (stavka 2) u priklju¢nu cijev potopne cijevi.
Umetnite odvijac ili slian alat (sluZi kao poluga) kroz probusene rupe (stavka 1).
Pricvrstite adapter odvijacem.

Pomicite maticu (stavka 3) preko adaptera sve dok se matica ne klikne u mjestu.

S B B B B

Provucite kabel senzora kroz brzi stezac i potopnu cijev.
L= Spojni elementMemosens je pri¢vricen za brzi stezac i ne moZe kliznuti.

A

Spojite kabel sa senzorom.

Provucite senzor kroz brzi steza¢ (drZite ga mirnim dok to radite).
Pomo¢u brzog stezaca ugradite senzor bez uvijanja mjernog kabela.
10. Zakrenite maticu za zatezanje senzora.

11. Poravnajte senzor ako je potrebno.

18 Endress+Hauser
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5.2.9 DemontaZa brzog stezaca

1
A0016950
12 Uklanjanje brzog stezaca
1 Brzisteza¢ sa maticom
2
[
"
o
A0016951
13 Uklanjanje brzog stezaca
2 Spojne kopce
3

A0016952

14 Uklanjanje brzog stezaca

3 Alat za montazu

A0016953

15  Uklanjanje brzog stezaca

1 Brzistezac - spojna matica
3 Alat za montazu
4 Brzisteza¢ - adapter

19
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Uklanjanje brzog stezaca:

1. Pomaknite maticu u smjeru strelice do poloZaja za zaustavljanje > 12, B 19.

 To gura dvijea spojne kop¢a prema sredini.

2. Montirajte alat za montaZu na spojne kopce > & 14, & 19.

3. Cvrsto gurnite alat za ugradnju.
= QOvim se oslobadaju dvije spojne kop¢a sa uévriéenja.
4. Uklonite maticu i alat za ugradnju > ® 15, 8 19.

Odvijte adapter iz potopne cijevi.

5.3 Provjera nakon ugradnje

= Nakon montiranja provijerite jesu li svi vijci ¢vrsto pritegnuti.

= Prilikom pri¢vr$éivanja pomocu drZaca njihala, provjerite moZze li se sklop slobodno

kretati.

Endress+Hauser
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6 Odrzavanje

A\ UPOZORENJE

Otpadna voda
Postoji opasnost od infekcije kod rada s otpadnim vodama!
» Zbog toga nosite zastitne rukavice, naocale i zaStitnu odje¢u.

6.1 Zadaci odrZavanja
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16  Spremnik uronjive cijevi za poloZaj odrZavanja sklopa

1 Spremnik uronjive cijevi

Spremnik uronjive cijevi olakSava izvrSavanje zadataka odrZavanja s ugradnjom $ine koja
ukljucuje drZa€ njihala i kriznu spojnicu.

6.1.1  Ciscenje stezaljki i navoja

U redovnim intervalima podmazujte spojnice i navoje.
1. Ocistite stezaljke i navoje sapunicom.
2. Osusite stezaljke i navoje.

3. Na ociS¢ene dijelove nanesite tanki sloj maziva (npr. Syntheso Glep1).

6.1.2  Ciscéenje brzog stezaca
1. Uklonite senzor i kabel.

2. Umetnite alat za uklanjanje > B 24 u maticu.
- Matica se oslobada i mozZe se ukloniti.

3. Ocistite brzo steza¢ vodom i sapunom.

21
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6.1.3  Provjera brtvi

» Redovito provjeravajte brtve na senzoru, brze stezace i sklop.

22 Endress+Hauser
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7 Popravak

7.1 Povrat

Uredaj se vraca ako su potrebni popravci ili tvornicka kalibracija ili ako je naru¢en odnosno
isporucen nepravilan uredaj. Prema zakonskim odredbama, tvrtka Endress+Hauser, kao
tvrtka s ISO certifikatom je obavezna slijediti odredene postupke kod obrade vracenih
proizvoda koji su bili u kontaktu s medijem.

Da biste osigurali brz, siguran i profesionalan povrat uredaja:

» Informacije o postupku i uvjetima za vracanje uredaja potraZite na web mjestu
www.endress.com/support/return-material.

7.2 Zbrinjavanje

» Uvazite lokalne propise!

23
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24

8 Dodatna oprema

Sljedeca dodatna oprema je najvaznija dodatna oprema koja je bila dostupna u trenutku
izdavanje ovog dokumenta.

» Za dodatnu opremu koja nije navedena ovdje, obratite se svojem servisu ili prodajnom
centru.

Flexdip CYH112

= Modularni sustav drZaca za senzore i sklopa u otvorenim bazenima, kanalima i
spremnicima

= Za Flexdip CYA112 sklopa za vodu i otpadne vode

= MoZe se postaviti bilo gdje: na zemlju, na kamen za obradu, na zid ili izravno na Sine.

= Verzija od nehrdajuceq celika

= Konfigurator proizvoda nalazi se na stranici proizvoda: www.endress.com/cyh112

Tehnicke informacije TI00430C

ViSenamjenski stezni prsten

» U slucaju lan¢anog drZaca, straznji viSenamjenski stezni prsten drZi lanac fiksiran na
mjestu.

= U slucaju glavne i poprecne cijevi, prilagodite radnu visinu glavne cijevi viSenamjenskim
stezni prsten.

= ViSenamjenski stezni prsten sluZi kao zastita od proklizavanja na poprecnim cijevima,
glavnim cijevima i sklopovima.

= Materijal: PA 6

= Broj narudzbe: 71092049
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17  ViSenamjenski stezni prsten. Dimenzije: mm (in)
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Spremnik uronjive cijevi

= SluZi za drZanje uronjive cijevi tijekom radova na odrZavanju
= Materijal: nehrdajuci celik 1.4404 (AISI 316L)

= Broj narudzbe: 71092054
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18  Spremnik uronjive cijevi. Dimenzije: mm (in)

Set zidnih drZaca

= 7 stezaljke za cijev D 40

= Materijal: PE

= 1 puZna navojna obujmica za namjeStanje visine
= Broj narudzbe: 71132469
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19  Stezaljka za cijevi. Dimenzije: mm (in)

Trokutasti karabiner

= Koristi se za osiguranje lanca

= Materijal: nehrdajudi celik, kvalitetan V4A
= Broj narudzbe: 71092052

AD035704

46 (1.81)

20  Trokutasti karabin. Dimenzije: mm (in)

Spojnica kabela na ¢i¢ak (komplet od 4)
= Koristi se za osiguranje kabela

= Materijal: PE/PA (polietilen/poliamid)
= Broj narudzbe: 71092051

Alat za montaZu

= Alat za uklanjanje brzog stezaca
= Materijal: nehrdajudi ¢elik V4AA
= Broj narudzbe: 71093438

A0035705

Endress+Hauser



Flexdip CYA112

Dodatna oprema

Endress+Hauser

@7 (0.28)

@21 (0.83)
@25 (0.98)

21  Alat za montazu. Dimenzije: mm (in)

Brzi stezac

s Za brzu i jednostavnu instalaciju i zamjenu senzora
s Materijal: POM - GF

s Ukljucujudi alat za montazu 71093438

= Broj narudZbe: 71093377
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22 Brzisteza¢ . Dimenzije: mm (in)

Adapter senzora NPT 34"

= Adapter osjetnika od G 1"do NPT 34"
= Materijal: POM - GF

= Broj narudzbe: 71093382

A0035707
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23 Adapter osjetnika G 1"do NTP %". Dimenzije: mm (in)

Adapter osjetnika G %"

= Adapter osjetnika od G 1"do G 34"
= Materijal: POM - GF

= Broj narudzbe: 71093383

A0035732
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5(0.20)

26.5 (1.04)

24.1 (0.95)

68 (2.68)

3 (0.12)

35 (1.38)

37 (1.46)

@27 (1.06]

@40 (1.57)

24 Senzor osjetnika G 1"do G %". Dimenzije: mm (in)

Adapter senzora Pg 13.5

= Senzor osjetnika od G 1"do Pg 13,5
= Materijal: POM - GF

= Broj narudzbe: 71093384

A0035733
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25  Senzor osjetnika G 1"do Pg 13,5. Tehnicka jedinica: mm (u)
Uronjiva cijev
s Prikljuéni navoj: M36
s Materijal: nehrdajuci celik
= DuZina x = 600 mm (23.6 in) broj narudzbe: 71073767
= Duzina x = 1200 mm (47.3 in) broj narudzbe: 71073706
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26  Potopna cijev. Dimenzije: mm (in)

M36
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A0011042

Ravna spojna potopna cijev
s M36doG 1"

= Materijal: nehrdajuci celik

= Broj narudzbe: 71073768
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27  Ravna spojna cijev. Dimenzije: mm (in)
45° spojna cijev za potopnu cijev
#s M36do G 1"
= Materijal: nehrdajudi celik
= Broj narudzbe: 71073769
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28  45°spojna cijev. Dimenzije: mm (in)
90° spojna cijev za potopnu cijev
s M36doG1"
= Materijal: nehrdajudi celik
= Broj narudzbe: 71073770
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29 90°spojna cijev. Dimenzije: mm (in)

Cis¢enje rasprsivac¢em CYA112 za ugradnju na potopnu cijev
» Verzijau 600 mm (23.6) 1 1200 mm (47.2 in)
= Za verziju sklopa CYA112: 600 do 2 400 mm, ravno
= Materijal:

= Cijev: PVC-U

= Distanca: PA

= PuZne navojne obujmice: nehrdajuéi ¢elik 1.4401 (AISI 316)
» Broj narudzbe za 600 mm (23.6) verziju: 71158245
» Broj narudzbe za 1200 mm (47.2 in) verziju: 71158246
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30 Ciscenje rasprsivacem za CYA112. Dimenzije: mm (in)

A Verzija: 1200 mm (47.4 in)
B Verzija: 600 mm (23.6 in)
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31  Primjer montiranog c¢iS¢enja rasprsivacem
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9 Tehnicki podaci

9.1 Okolina

Raspon temperature -20do 60°C (-4 do 140 °F)
okoline

9.2 Proces
Podrudje temperature 0do 60°C (32 do 140 °F)
procesa
Podrucje temperature Instalacija bez pritiska
procesa

9.3 Mehanicka konstrukcija

Dizajn, dimenzije Potopna cijev (PVC) @ 40 mm (1.6 in), duzine: 600 mm (23.6 in), 1200 mm (47.2 in),
1800 mm (70.9 in), 2400 mm (94.5)
Potopna cijev (nehrdajuci @ 40 mm (1.6 in), duzine: 600 mm (23.6 in), 1200 mm (47.2 in),
Celik) 1800 mm (70.9 in), 2400 mm (94.5), 3600 mm (141.7 in)
TezZina = Potopna cijev (PVC)

= DuZina 600 mm (23.6 in): 0.3 kg (0.7 lb)
= Duzina 1200 mm (47.2 in): 0.6 kg (1.3 1b)
= Duzina 1800 mm (70.9 in): 0.95 kg (2.1 1b)
= DuZina 2400 mm (94.5): 1.3 kg (2.8 1b)
= Potopna cijev (nehrdajuci ¢elik)
= DuZina 600 mm (23.6 in): 0.6 kg (1.3 1b)
® Duzina 1200 mm (47.2 in): 1.2 kg (2.6 1b)
= Duzina 1800 mm (70.9 in): 1.8 kg (4.0 1b)
= DuZina 2400 mm (94.5): 2.4 kg (5.3 1b)
= Duzina 3600 mm (141.7 in): 3.5 kg (7.7 1b)
» ViSenamjenski stezni prsten: 0.15 kg (0.33 1b)
= TeZina potopne cijevi od PVC-a: 0.32 kg (0.71 Ib)

Materijali Potopna cijev: Nehrdajuci Gelik 1.4404 (AISI 316 L) ili PVC
Spojna cijev: Nehrdajudi ¢elik 1.4404 (AISI 316 L) ili PVC
Zavareni navoji: Nehrdajudi celik 1.4571 (AISI 316 Ti) ili PVC
Adapter senzora: POM - GF
brzi stezadi: POM - GF

ViSenamjenski stezni prsten: | PA 6

Poklopac za zavrSetak cijevi: |PE

drzac za lanac: Nehrdajudéi ¢elik 1.4571 (AISI 316 Ti) ili 1.4404 (AISI 316
L)
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Tehnicki podaci Flexdip CYA112
O prsteni: EPDM
Plovak, Zuti: EVA (otprilike do sredine 2012. godine)
Plovak, crni: EPP (otprilike od sredine 2012)
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