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Informagdes do documento Cerabar M PROFIBUS PA

1 Informacdes do documento

1.1 Funcdo do documento

Essas Instrucdes de operacdo contém todas as informacdes necessérias em véarias fases do ciclo
de vida do equipamento: desde a identificacdo do produto, recebimento e armazenamento, até
a instalac8o, conexdo, operagdo e comissionamento, incluindo a localizacdo de falhas,
manutencdo e descarte.

1.2 Simbolos usados

1.2.1 Simbolos de seguranca

Simbolo Significado

PERIGO!
A PERIGO Este simbolo é um alerta de situacdo perigosa. Falha em evitar esta situagéo ird resultar em
ferimentos sérios ou fatais.

A0011189-PT

ATENCAO!
_ Este simbolo é um alerta de situagdo perigosa. Falha em evitar esta situagéo pode resultar em

ferimentos sérios ou fatais.

A0011190-PT

CUIDADO!

A CUIDADO Este simbolo é um alerta de situacdo perigosa. A falha em evitar esta situacdo pode resultar em
ferimentos menores ou médios.

A0011191-PT

AVISO!
AVISO Este simbolo contém informagdes de procedimentos e outros fatores que néo resultam em

danos pessoais.
A0011192-PT

1.2.2 Simbolos elétricos

Simbolo Significado Simbolo Significado
Corrente continua Corrente alternada
=== ~
Corrente continua e corrente alternada Conexdo de aterramento

Um terminal aterrado que, no que diz
respeito ao operador, é aterrado através
de um sistema de aterramento.

4
|||—

Conexé@o de protecdo de aterramento
@ Um terminal que deve ser conectado ao Uma conex&o que deve ser conectada ao

terra antes de estabelecer quaisquer sistema de aterramento da planta: Pode
outras conexdes. ser uma linha de equaliza¢do potencial
ou um sistema de aterramento em
estrela, dependendo dos cédigos de
préticas nacionais ou da prépria
empresa.

Conexdo equipotencial

<(j_
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Cerabar M PROFIBUS PA

Informagdes do documento

1.2.3 Simbolos de ferramenta

Simbolo

Significado

O&

A0011221

Chave Allen

=4

A0011222

Chave hexagonal

1.2.4 Simbolos para determinados tipos de informacées

Simbolo

Significado

A0011182

Permitido
Indica procedimentos, processos ou a¢des que sdo permitidas.

X

A0011184

Proibido
Indica procedimentos, processos ou agdes que s&o proibidas.

A0011193

Dica
Indica informagéo adicional.

=)

A0015482

Consulte a documentagéo

I

A0015484

Consulte a pagina

[

A0015487

Referéncia ao gréfico

A0015502

LN B Série de etapas
Resultado de uma sequéncia de a¢ées
L q ¢
A0018343
Inspecdo visual
(O)
I

A0015502

Indica como navegar para o parametro utilizando o display e moédulo de operacéo

Endress+Hauser




Informagdes do documento Cerabar M PROFIBUS PA

Indica como navegar para o pardmetro usando as ferramentas operacionais (p. ex., FieldCare)

A0015502

1.2.5 Simbolos em graficos

Simbolo Significado
1,2,34,.. Numeros de itens
N, PN, .. Série de etapas
ABCD,.. Visualiza¢des

1.2.6 Simbolos no equipamento

Simbolo Significado

Instrucdes de seguranca
A —> Observe as instrugdes de seguranca contidas nas Instruges de operagéo correspondentes.

A0019159

Conectando o cabo de Imunidade a mudancga de temperatura

>85°C €ﬁ‘ Indica que os cabos de conex&o devem ser resistentes a uma temperatura de pelo menos 85 °C.
B

1.2.7 Marcas registradas

KALREZ®, VITON®, TEFLON®
Marcas registradas da E.I. Du Pont de Nemours & Co., Wilmington, EUA

TRI-CLAMP®
Marca registrada da Ladish & Co., Inc., Kenosha, USA

PROFIBUS PA”
Mareca registrada da Organizacdo do Usuario PROFIBUS, Karlsruhe, Alemanha

GORE-TEX”
Marcas registradas de W.L. Gore & Associates, Inc., EUA

6 Endress+Hauser




Cerabar M PROFIBUS PA Instrugdes de seguranca bésicas

2  Instrucdes de seguranca basicas

2.1 Requisitos relacionados aos funcionarios

A equipe para a instalacdo, comissionamento, diagnosticos e manutencgdo deve atender os

seguintes requisitos:

= Especialistas treinados e qualificados: devem possuir uma qualifica¢do relevante para esta
funcéo e tarefa especifica

® Serem autorizados pelo proprietério/operador da fabrica

» Estarem familiarizados com as regulamentacdes federais/nacionais

= Antes de iniciar o trabalho, a equipe especializada deve ler e entender as orientacdes nas
Instrugdes de Operacéo e documentacédo adicional, bem como nos certificados (dependendo
da aplicagéo)

® Sequir as instruc¢des e condi¢des basicas

A equipe de operacdo deve atender os seguintes requisitos:

= Ser instruido e autorizado de acordo com os requisitos da tarefa pelo proprietario-operador
das instalagdes

= Sequir as instrugdes contidas nestas Instru¢des de Operacdo

2.2 Usoindicado

O Cerabar M é um transmissor de pressdo para medicéo de pressdo e nivel.

2.2.1 Uso incorreto

O fabricante néo é responsavel por danos causados por uso impréprio ou néo indicado.
Verificacdo de casos limites:

Para fluidos especiais e fluidos de limpeza, a Endress+Hauser tem o prazer de fornecer
assisténcia na verificacdo da resisténcia a corrosdo das partes molhadas, mas nédo assume
qualquer garantia ou responsabilidade.

2.3 Seguranca no local de trabalho

Para trabalhar no e com o equipamento:

® Usar o equipamento de protecdo individual de acordo com as regulamentacdes federais/
nacionais.

® Desligue a fonte de alimentacédo antes de conectar o equipamento.

2.4 Seguranca Operacional

Risco de ferimento!

» Opere o equipamento somente em condicdes técnicas apropriadas e modo de seguranca.
» O operador é responsavel pela operacdo do equipamento livre de interferéncias.

» Somente desmonte o equipamento em condi¢6es de auséncia de pressdo!

Endress+Hauser 7



Identificacéo Cerabar M PROFIBUS PA

Conversdes para o equipamento

Néo sdo permitidas modifica¢des ndo autorizadas no equipamento, pois podem causar riscos
imprevistos:

> Se, apesar disso, forem necessarias modifica¢des, consulte a Endress + Hauser.

Reparo

Para garantir a sequranca da operacéo e confiabilidade continuas,

> execute reparos no equipamento somente se estes forem expressamente permitidos.

> Observe as requlamentaces federais/nacionais em relagdo ao reparo de um equipamento
elétrico.

» Use somente pecas de reposicdo e acessorios originais da Endress+Hauser.

2.5 Area classificada

Para eliminar o risco para pessoas ou para as instala¢des quando o equipamento for usado em
areas classificadas (por exemplo, protecdo contra explosdo, sequranga de contéiner de pressdo):

= Baseado na etiqueta de identificacdo, verifique se o equipamento pedido é permitido para o
uso pretendido na area classificada.

= Observe as especifica¢cdes na documentacédo adicional separada que é parte integral destas
Instrugdes.

2.6 Seguranca do produto

Este medidor foi projetado em conformidade com as boas préticas de engenharia para satisfazer
os requisitos de sequranca mais avancados, foi testado e deixou a fabrica em condic6es seguras
de operacdo. Atende as normas gerais de seguranca e aos requisitos legais. Cumpre também as
diretrizes EC listadas na Declaracdo de conformidade EC especifica do equipamento. A
Endress+Hauser confirma este fato aplicando a Identificacdo CE.

3  Identificacdo

3.1 Identificacdo do produto

As seguintes opg¢des estéo disponiveis para a identificacdo do medidor:

= Especifica¢des na etiqueta de identificacdo

= O codigo do pedido do recurso do equipamento com avaria é apresentado na nota de entrega

= [nsira os numeros de série das etiquetas de identificacdo no Visualizador de Equipamento
W@M (www.endress.com/deviceviewer): Todas as informaces sobre o medidor serdo
exibidas.

Para uma visdo geral da documentacéo técnica fornecida, insira o numero de série das etiquetas
de identificacdo no Visualizador de Equipamento W@M (www.endress.com/deviceviewer).

8 Endress+Hauser



Cerabar M PROFIBUS PA Instalacéo

3.2 Escopo de entrega

O escopo de entrega compreende:
® Equipamento
® Acessorios opcionais

Documentacdo fornecida:
s As Instrucdes de operagdo BAOO383P estdo disponiveis na internet.
— Consulte: www.endress.com — Download
® Resumo das Instru¢des de Operacdo: KAO1031P Cerabar M
= Relatério da inspecéo final
® Instrucdes adicionais de seguranca para equipamentos ATEX, IECEx e NEPSI
s Opcional: formulario de calibracédo de fabrica, certificados de teste

3.3 Identificacdo CE, declaracdo de conformidade

Os instrumentos sdo projetados para satisfazer os requisitos de seguranca mais avangados.
Foram devidamente testados e entregues pela fabrica em condi¢des nas quais podem ser
operados com seguranca. Os equipamentos estdo em conformidade com as normas e
regulamentacdes aplicaveis, como listado na Declaracéo de conformidade EC, e portanto
atendem aos requisitos legais das Diretrizes EC. A Endress+Hauser confirma a conformidade do
equipamento, fixando a identificacéo CE.

4 Instalacdo

4.1 Recebimento

= Verifique se ha danos na embalagem e no conteudo.
= Verifique o carregamento, certificando-se de que nada esté faltando e que o escopo da entrega
corresponde ao seu pedido.

4.2 Armazenamento e transporte

4.2.1 Armazenamento

O equipamento deve ser armazenado em uma &area limpa e seca, e protegido contra danos
oriundos de impacto (EN 837-2).

Faixa de temperatura de armazenamento:

Consulte as Informacdes Técnicas do Cerabar M TIO0436P.

Endress+Hauser 9



Instalacéo Cerabar M PROFIBUS PA

4.2.2 Transporte

Transporte incorreto

Invélucro, diafragma e capilares podem ter sido danificados, e ha risco de ferimento!

» Transporte o medidor até o ponto de medigdo em sua embalagem original ou na conex&o de
processo.

» Siga as instrucdes de seguranca e condi¢des de transporte para equipamentos com peso
acima de 18 kg (39,6 lbs).

> Na&o use os capilares como auxilio de transporte para os selos diafragmas.

4.3 Condicdes de instalagdo

43,1 Dimensées

— Para dimensdes, consulte as Informacdes Técnicas do Cerabar M TI00436P, secdo de
"Construcdo Mecénica"

4.4 InstrucOes gerais de instalacdo

s Equipamentos com rosca G 1 1/2:
Ao rosquear o equipamento no tanque, a vedacdo plana deve ser posicionada na superficie de
vedacdo da conex&@o do processo. Para evitar deformacédo adicional no diafragma de
isolamento do processo, a rosca nunca deve ser selada com fios de corda ou materiais
similares.

s Equipamentos com roscas NPT:
- Envolva a rosca com fita Teflon para veda-la.
- Aperte o equipamento somente no parafuso hexagonal. N&o gire no invélucro.
- Na&o aperte demais a rosca ao rosquear. Torque maximo: 20a 30 Nm (14,75 a 22,13 lb-pés)

4.4.1 Mobdulos de instalacdo de sensor com rosca PVDF

Risco de danos a conexé&o do processo!

Risco de ferimento!

» Osmoédulos do sensor com conexdes de processo PVDF com conexdes rosqueadas devem ser
instaladas com o suporte de montagem fornecido!

Fadiga de material a partir de presséo e temperatura!

Risco de ferimentos se as pegas explodirem! A rosca pode ficar frouxa se for exposta a altas

temperaturas e pressoes.

» Aintegridade da rosca deve ser verificada regularmente e pode ser necessério reapertar a
rosca com torque maximo de 7 Nm (5,16 lIb-pés). A fita teflon também é recomendada para
a vedacdo da rosca %2" NPT.

10 Endress+Hauser



Cerabar M PROFIBUS PA Instalacéo

4.5 Instalacdo

= Devido a orientacdo do Cerabar M, pode haver um deslocamento do ponto zero, isto é, quando
o recipiente estiver vazio ou parcialmente cheio, o valor medido ndo mostra zero. Vocé pode
corrigir esse deslocamento do ponto zero em — [ 24, se¢do "Funcdo dos elementos de
operacéo' ou — B 37, secdo 8.3 "Ajuste da posi¢io zero",

s Para PMP55, consulte a se¢éo 4.5.2 "Instruc¢des de instalagdo para instrumentos com selos
diafragma - PMP55", — B 12.

s A Endress+Hauser oferece um suporte de montagem para ser instalado em tubos ou paredes.
— 314, secdo 4.5.5 'Instalacfio da parede e do tubo (opcional)",

4.5.1 Instrucdes de instalacdo para equipamentos sem selos diafragma -
PMP51, PMC51

Dano ao equipamento!

Se um Cerabar M aquecido for resfriado durante o processo de limpeza (por ex., por agua fria),
um vacuo se desenvolve por um curto periodo, com o qual a umidade pode penetrar no sensor

através do elemento de compensacéo de pressédo (1).

> Seestefor o caso, instale o Cerabar M com a compensacéo de pressédo (1) voltada para baixo.

1

L

-
1

= Mantenha a compensacéo de presséo e o filtro GORE-TEX® (1) livre de contaminacéo.

s Transmissores Cerabar M sem o selo diafragma sdo montados de acordo com as normas para
um mandmetro (DIN EN 837-2). Recomendamos o uso de equipamentos de desligamento e
sifdes. A orientacdo depende da aplicacdo de medicéo.

= N&o limpe ou toque as membranas do transmissor com objetos pontiagudos ou duros.

Endress+Hauser 11



Instalacéo Cerabar M PROFIBUS PA

= O equipamento deve ser instalado como se segue, para que esteja em conformidade com os
requisitos de limpeza do ASME-BPE (Limpeza de Pega SD):

Medicdo de pressdo em gases

Instale o Cerabar M com o equipamento de desligamento acima do ponto de derivacéo de tal
forma que qualquer condensado possa fluir para dentro do processo.

Medicdo de pressdo em vapores

® Instale o Cerabar M com sifdo acima do ponto de derivacéo.
= Abasteca o sifdo com liquido antes do comissionamento.
O sifdo reduz a temperatura para aproximadamente a temperatura ambiente.

Medic&o de pressdo em liquidos

® Instale o Cerabar M com equipamento de desligamento abaixo ou no mesmo nivel do ponto
de derivacéo.

Medic&o de nivel

= Sempre instale o Cerabar M abaixo do ponto de medi¢do mais baixo.

= N&o instale o equipamento na cortina de abastecimento ou em um ponto no tanque que
poderia ser afetado por pulsos de pressdo provenientes de um agitador.

= Nio instale o equipamento na area de succdo de uma bomba.

= A calibracéo e teste funcional podem ser realizados mais facilmente se vocé instalar o
equipamento na posicdo descendente de um equipamento de desligamento.

4.5.2 Instrugdes de instalacdo para equipamentos com selos diafragma - PMP55

® Equipamentos Cerabar M com selos diafragmas s&o presos com parafusos, flanges ou
bracadeiras, dependendo do tipo de selo diafragma.

= Observe que a pressdo hidrostatica das colunas de liquido nos capilares pode causar o desvio
do ponto zero. O desvio do ponto zero pode ser corrigido.

12 Endress+Hauser



Cerabar M PROFIBUS PA Instalacéo

= Néo limpe ou toque no diafragma de isolamento do processo do selo diafragma com objetos
duros ou pontiagudos.

= N&o remova a protecdo do diafragma de isolamento do processo até pouco antes da
instalacéo.

Manuseio improéprio!

Dano ao equipamento!

» Um selo diafragma e o transmissor de pressdo juntos formam um sistema fechado calibrado
e abastecido com 6leo. O orificio de fluido de enchimento esté vedado e néo pode ser aberto.

> Ao usar um suporte de montagem, deve-se garantir um alivio adequado de tens&o para
evitar a curvatura dos capilares para baixo (raio de curvatura > 100 (3,94 pol.)).

» Observe os limites de aplicacdo do fluido de preenchimento do selo diafragma conforme
detalhado nas Informac6es Técnicas do Cerabar M TIO0436P, na secédo "Instrugdes de
planejamento para os sistemas do selo diafragma’".

Para obter resultados de medic¢do mais precisos e evitar defeito no equipamento, instale os
capilares como a sequir:

» Livre de vibragdes (para evitar flutua¢des adicionais de presséo)

Distante de linhas de aquecimento ou refrigeracéo

Isole se a temperatura ambiente estiver acima ou abaixo da temperatura de referéncia
Com um raio de curvatura de > 100 mm (3,94 pol.).

Na&o use os capilares como auxilio de transporte para os selos diafragmas!

vvyyvwvyy

Aplicacéo sob vacuo

Consulte as Instru¢des de operacéo.

Instalacdo com isolante de temperatura

Consulte as Instru¢des de operacéo.

4.5.3 Vedacdo para instalacdo do flange

Resultados de medicdo corrompidos.

Na&o é permitido que a vedacdo seja pressionada contra o diafragma de isolamento do processo,
pois isso pode afetar o resultado da medic&o.

> Certifique-se de que a vedacdo néo esta tocando a membrana do transmissor.

Endress+Hauser 13



Instalacéo

Cerabar M PROFIBUS PA

Fig. 1:
1 Diafragma de isolamento do processo
2 Vedagdo

454 Isolamento térmico - PMP55

Consulte as Instru¢des de operacédo.

4.5.5 Instalacéo da parede e do tubo (opcional)

Consulte as Instru¢des de operacédo.

14
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Cerabar M PROFIBUS PA Instalacéo

4.5.6 Montagem e instalacdo da versao "invélucro separado”

N WS U

r>120 (4.72)

A0028494
Fig. 2: Versdo "Invélucro separado”

No caso da versdo "invélucro separado’, o sensor é entreque com a conexdo do processo e com o cabo jd instalados.
Cabo com tomada de conexdo

Compensagdo de pressdo

Conector

Parafuso de bloqueio

Invélucro instalado sem adaptador de invélucro, incluso

Suporte de instalagdo fornecido, indicado para instalagdo de tubo e parede (para diametros de tubo de 1 %"a 2")

N O W N =

Unidade de engenharia mm (pol.)

Montagem e instalacdo

1. Registre o conector (item 4) na tomada de conexdo correspondente do cabo (item 2).
Conecte o cabo no adaptador do invélucro (item 6).

Aperte o parafuso de bloqueio (item 5).

Instale o invélucro em uma parede ou tubo utilizando o suporte de montagem (item 7).
Ao instalar em um tubo, aperte as porcas no suporte uniformemente com um torque de
pelo menos 5 Nm (3,69 lbs pés).

Instale o cabo com um raio de curvatura (r) de > 120 mm (4,72 pol.).

Endress+Hauser 15



Instalacéo Cerabar M PROFIBUS PA

Direcionamento do cabo (por ex. através de um tubo)

Vocé vai precisar do kit de encurtamento de cabos.
Numero de pedido: 71093286
Para detalhes sobre a instalagéo, consulte SDO0553P/00/A6.

4.5.7 PMP51, versdo preparada para instalacdo de selo diafragma - recomendacéo de
solda

Consulte as Instrucdes de operacéo.

4.6 Montagem da vedacdo perfilada para o adaptador de fixacdo de
processo universal

Para detalhes sobre a instalagéo, consulte KAOOO96F/00/A3.

4.7 Fechando a tampa do invélucro

Equipamentos com veda¢do EPDM na tampa - vazamento do transmissor!

Lubrificantes a base de minerais, animais ou vegetais fazem a vedagdo EPDM da tampa expandir
e o transmissor ficar com vazamento.

> Arosca é revestida na fabrica néo necessitando assim de qualquer lubrificac&o.

A tampa do invoélucro nédo pode mais ser fechada.

Rosca danificada!

» Ao fechar a tampa do invoélucro, certifique-se de que a rosca da tampa e o invélucro estejam
limpos, ou seja, sem areia. Caso sinta alguma resisténcia ao fechar a tampa, verifique a rosca
da tampa e do invélucro para garantir que estejam limpos.

4.7.1 Fechamento da tampa no invélucro de a¢o inoxidavel

0 <

A0028497
Fig. 3: Fechamento da tampa
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Cerabar M PROFIBUS PA Conexao elétrica

Atampa do compartimento dos componentes eletronicos é apertada manualmente no invélucro
até parar. O parafuso serve como protecdo DustEx (disponivel somente para equipamentos com
aprovacdo DustEx).

4.8 Verificacdo p6s-instalacdo

o] 0 equipamento néo esta danificado (inspegéo visual)?

0] O equipamento estd em conformidade com as especificagdes do ponto de medicéo?

Por exemplo:

= Temperatura do processo

s Pressdo de processo

s Faixa de temperatura ambiente
= Faixa de medicdo

0] A identifica¢do do ponto de medicdo e a marcagdo estdo corretas (inspecéo visual)?
0 O equipamento esta devidamente protegido contra precipitagéo e luz solar direta?
0] O parafuso de fixa¢do e a bragadeira estdo apertados de modo sequro?

5

Conexao elétrica

5.1 Conexao do equipamento

A fonte de alimentacdo pode estar conectada!
Risco de choque elétrico e/ou explosdo!

>
>
>

Certifique-se de que nenhum processo sem controle esteja ativo no sistema.

Desligue a fonte de alimentacédo antes de conectar o equipamento.

Quando estiver usando o medidor em dareas classificadas, a instalagdo deve estar em
conformidade com as normas e requlamentac6es nacionais correspondentes e com as
Instruc¢des de Seguranga, Instalacdo, ou Desenhos de Controle.

Um disjuntor adequado deve ser fornecido para o equipamento, de acordo com a
[EC/EN61010.

Equipamentos com protecéo contra sobretenséo integrada devem ser aterrados.

Os circuitos protetores contra polaridade reversa, influéncias HF e picos de sobretenséo
estdo integrados.

Conecte o equipamento na seguinte ordem:

1. Verifique se a fonte de alimentacéo corresponde a fonte de alimentacédo indicada na etiqueta

i

Bl

de identificacéo.
Desligue a fonte de alimentacdo antes de conectar o equipamento.

Retire a tampa do invélucro.
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Conexao elétrica Cerabar M PROFIBUS PA

Guie o cabo através do prensa-cabos. De preferéncia, utilize um cabo com dois fios blindado.
Conecte o equipamento de acordo com o seguinte diagrama.

Aparafuse a tampa do invélucro.

. Bl B

Ligue a fonte de alimentacéo.

A0029967

Conexdo elétrica PROFIBUS PA

1 Terminal de terra externo

2 Terminal de terra

3 Tensdo de alimentagdo: 9 a 32 VCC (acoplador de segmento)
4 Terminais para fonte de alimentagdo e sinal

18 Endress+Hauser



Cerabar M PROFIBUS PA

Conexao elétrica

5.1.1 Equipamentos com conector M12

Pinagem para o conector M12 PIN Significado
1 Sinal +
2 Né&o especificada
3 Sinal -
4 Terra

A0011175

5.2 Conectando a unidade de medicédo

Para maiores informacdes sobre a estrutura de rede e aterramento e sobre componentes do
sistema de barramento como cabos do barramento, consulte a respectiva documentacéo, por
exemplo, Instrugdes de Operacdo BAO0034S "PROFIBUS DP/PA: Orientagdes para planejamento

e comissionamento" e a Orientacdo PNO.

5.2.1 Fonte de alimentacdo

Versdo eletronica

PROFIBUS PA,
verséo para areas néo classificadas

9a 32 Vee

5.2.2 Consumo de corrente

11 mA £1 mA, corrente de acionamento corresponde a IEC 61158-2, Clausula 21.

5.2.3 Terminais

= Fonte de alimentac#o e terminal de aterramento interno: 0,5 a 2,5 mm? (20 a 14 AWG)
= Terminal de aterramento externo: 0,5 a 4 mm? (20 a 12 AWG)

Endress+Hauser
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Conexao elétrica Cerabar M PROFIBUS PA

5.2.4 Especificacdo do cabo

= Use um cabo de dois fios, trancado, blindado, preferencialmente um cabo do tipo A.
= Didmetro externo do cabo: 5 a9 mm (0,2 a 0,35 pol.)

Para mais informacdes sobre as especifica¢des de cabo, consulte Instru¢des de operacgéo
BA00034S "PROFIBUS DP/PA: Orientac6es para planejamento e comissionamento", a
Orientacdo PNO 2.092 "Orientacéo para instalacdo e o usuario do PROFIBUS PA"e a
[EC 61158-2 (MBP).

5.2.5 Blindagem/equalizacdo potencial

= Vocé atinge uma blindagem ideal contra perturbacdes se a blindagem for conectada nos dois
lados (no gabinete e no equipamento). Caso sejam esperadas correntes de equalizagdo
potencial na planta, faca blindagem do terra somente de um lado, de preferéncia no
transmissor.

= Ao usar em areas classificadas, vocé deve observar as requlamentaces aplicaveis.
Documentacéo Ex separada com dados técnicos e instrugdes adicionais estd inclusa com todos
os sistemas Ex, como padré&o.

5.3 Equalizacdo potencial

Aplicacdes em areas classificadas: conecte todos os equipamentos a equaliza¢do potencial.
Observe as requlamentacdes aplicaveis.

5.4 Protecdo contra sobretenséo (opcional)

Consulte as Instru¢des de operacdo.

5.5 Verificagdo p6s-conexao

Efetue as sequintes verificacdes depois de completar a instalacdo elétrica do equipamento:
= A fonte de alimentacdo corresponde as especificacdes na etiqueta de identificacdo?

= O equipamento esta corretamente conectado?

= Todos os parafusos estdo firmemente apertados?

= As tampas do involucro estdo aparafusadas de forma segura?

Assim que a tenséo for aplicada ao equipamento, o LED verde na unidade eletronica se acende
brevemente ou o display local conectado se acende.
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Cerabar M PROFIBUS PA Operacéo

6  Operacdo
6.1 Opcoes de operacdo

6.1.1 Operando sem um menu de operacéo

Opgdes de operagdo Explicacéo Ilustragdo Grafica Descri¢do

Operacédo local sem O equipamento é operado — B22
display do equipamento utilizando a tecla de opera-
¢do e as minisseletoras na
unidade eletronica.

ooEEE

«(BB9gEs Al

6.1.2 Operacdo com um menu de operagdo

A operagdo com um menu de operacdo é baseada em um conceito de operacdo com "func¢des do

usuério" — 2 25.

Opcdes de operagdo Explicacdo Ilustracéo Grafica Descricdo
Operacéo local O equipamento é operado — 327
com display do utilizando as teclas de
equipamento operagdo no display do

equipamento.
Operacdo remota via O equipamento é operado - B31
FieldCare utilizando a ferramenta de

operacéo FieldCare.

Endress+Hauser
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Operacdo Cerabar M PROFIBUS PA

6.1.3 Operagéo via protocolo de comunicagdo PA

Opgdes de operagdo Explicacéo Ilustragdo Grafica Descricdo

Operacgdo remota via O equipamento é operado
FieldCare utilizando a ferramenta de
operagdo FieldCare.

— 232

Operacdo remota via PDM | O equipamento é operado - 232
utilizando a ferramenta

PDM.

6.2 Operando sem um menu de opera¢do

6.2.1 Posicéo dos elementos de operagdo

A tecla de operagéo e as minisseletoras localizam-se na unidade eletrénica no equipamento.
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Cerabar M PROFIBUS PA

Operacéo

S

Display

O Zero A
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Fig. 4: Unidade eletrénica PROFIBUS PA
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LED verde para indicar operagdo bem-sucedida

Tecla de operagdo para ajuste da posi¢do zero (Zero) ou reinicializagdo
Slot para display local opcional

Minisseletora para enderego de barramento SW / HW

Minisseletora para enderego de hardware

Minisseletora somente para o Deltabar M

Ndéo usado
Minisseletora para ligar/desligar o amortecimento
Minisseletora para bloquear/desbloquear parametros relevantes para o valor medido

Funcéo das minisseletoras

A0023126

Seletoras Simbolo/ Posicédo da seletora
identificacdo
"desligado" "ligado"

1 0 equipamento esta desbloqueado. 0 equipamento estd bloqueado.
Os parametros relevantes para o valor Os parametros relevantes para o valor
medido podem ser modificados. medido ndo podem ser modificados.

2 amortecimento t | O amortecimento esta desligado. O amortecimento estd ligado.
O sinal de safda acompanha as altera¢ées | O sinal de saida seque as mudancas dos
de valor medido sem atraso algum. valores medidos com tempo de atraso 1.%)

Endress+Hauser
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Operacédo Cerabar M PROFIBUS PA
Seletoras Simbolo/ Posicéo da seletora
identificacdo
"desligado"” "ligado"
4 sw/A
(Deltabar)
5 SW/P2= Alto
(Deltabar)
6 Enderego Configure o enderego do equipamento usando as seletoras 1-7
7 SW/HW Enderecamento de hardware Enderecamento do software
1) 0O valor para o tempo de atraso pode ser configurado através do menu de operagdo ("Setup" -> "Damping’).

Ajuste da fabrica: T = 2 s ou de acordo com as especifica¢gdes do pedido.

Funcdo dos elementos de operacédo

Tecla(s) de operacdo

Significado

"Zaro"

pressionado por, no
minimo, 3 segundos

Ajuste de posi¢do (correcdo do ponto zero)

Pressione a tecla por pelo menos 3 sequndos. O LED na unidade eletrénica se acende
brevemente se a pressdo aplicada foi aceita para o ajuste da posigéo.

— Consulte também a seguinte se¢éo "Execugéo do ajuste da posi¢do no local."

"Zero"

pressionado por, no
minimo, 12 sequndos

Reiniciar
Todos os parametros sdo redefinidos para as configuracdes de pedido.

Execucdo do ajuste da posic¢do no local

= A operacéio deve estar desbloqueada. — B 31, se¢do 6.3.5 "Operacéo de bloqueio/
desbloqueio”.

® O equipamento é configurado na fabrica para o modo de medic&o de pressao.

= A pressdo aplicada deve estar dentro dos limites de pressdo nominal do sensor. Consulte as
informacdes na placa de identificacéo.

Executar ajuste da posicéo:

1. O instrumento se encontra pressurizado.

2. Pressione a tecla por pelo menos 3 segundos.

3. SeoLED naunidade eletronica se acende brevemente, a pressdo aplicada foi aceita para o
ajuste da posicéo.
Se o LED ndo acender, a pressdo aplicada ndo foi aceita. Observe os limites de entrada. Para
as mensagens de erro, consulte Instruc6es de operacéo.

24
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Cerabar M PROFIBUS PA Operacéo

6.2.2 Operacdo de bloqueio/desbloqueio

Ap6s inserir todos os parametros, vocé pode bloquear suas entradas contra acesso néo
autorizado e indesejado.

Se a operacdo estiver bloqueada por meio da minisseletora, é possivel desbloquear a operacdo
novamente através da minisseletora. Se a operacéo for bloqueada através do menu de operacdo,
é possivel desbloquea-la utilizando o menu de operacdes.

Bloqueado/desbloqueado através das minisseletoras

A minisseletora 1 na unidade eletrénica é usada para bloquear/desbloquear a operagéo.
— 23, "Funcfo das minisseletoras'.

6.3 Operacdo com um menu de operacao

6.3.1 Conceito de operagdo

O conceito de operacédo faz uma distingéo entre as seguintes func¢ées de usuério:

Papel do usuario Significado

Operador Os operadores sdo responséveis pelos equipamentos durante a "operagdo’ normal. Isso
geralmente é limitado para a leitura de valores do processo diretamente no equipamento ou em
uma sala de controle. Se o trabalho com os equipamentos estender-se além das tarefas de leitura
dos valores, as tarefas envolvem funcdes simples especificas da aplicagéo que sdo utilizadas na
operagdo. Caso haja algum erro, esses usuérios simplesmente encaminham as informagées
sobre os erros, sem interferir neles.

Engenheiro/técnico | Os engenheiros de servigo geralmente trabalham com os equipamentos nas fases que seguem o
de servigo comissionamento do equipamento.

Eles sdo envolvidos principalmente em atividades de manutencéo e localizacdo de falhas onde
ajustes simples devem ser feitos no equipamento.

Os técnicos trabalham com os equipamentos em todo o ciclo de vida do produto.

Portanto, o comissionamento, ajustes avancados e configurac¢des sdo algumas das tarefas que
eles tém que executar.

Especialista Os especialistas trabalham com os equipamentos durante todo o ciclo de vida do produto, mas os
requisitos dos equipamentos séo frequentemente muito altos. Os parametros/func¢ées
individuais provenientes da funcionalidade geral dos equipamentos sdo exigidos para este fim
novamente.

Além das tarefas técnicas voltadas ao processo, os especialistas também podem executar tarefas
administrativas (por exemplo, administra¢do do usuario).

"Especialistas’ podem dispor de todo o conjunto dos pardmetros.

6.3.2 Estrutura do menu de operacdo

Papel do usuario | Submenu Significado/uso

Operador Idioma Consiste somente no parametro 'Idioma" (000) onde é especificado o idioma de
operagdo para o equipamento.
0 idioma sempre pode ser alterado, mesmo se o dispositivo estiver bloqueado.
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Operacédo

Cerabar M PROFIBUS PA

Papel do usuario

Submenu

Significado/uso

Operador

Display/operag.

Contém os parametros que sdo necessarios para configurar o display do valor
medido (selecionar os valores mostrados, formato do display, etc.).

Com este submenu, os usudrios podem alterar o display do valor medido sem
afetar a medigéo atual.

Engenheiro/
técnico de servigo

Ajustar

Contém todos os parametros necessarios para comissionar as operagdes de

medic&o. Este submenu possui a seguinte estrutura:

= Standard setup parameters
Uma vasta gama de parametros que podem ser usados para configurar uma
aplicagéo tipica estéd disponivel no inicio. O modo de medigéo selecionado
determina quais pardmetros estéo disponiveis.
Apos fazer todas as configurac¢des para todos esses parametros, a operacdo de
medicdo deve ser configurada completamente na maioria dos casos.

= "Extended setup" submenu
O submenu "Extended setup" contém paradmetros adicionais para configuragéo
mais detalhada da operacéo de medicéo para converter o valor medido e
dimensionar o sinal de saida.
Este menu é dividido em submenus adicionais dependendo do modo de
medicdo selecionado.

Engenheiro/
técnico de servico

Diagnéstico

Contém todos os parametros necessdrios para detectar e analisar os erros
operacionais. Este submenu possui a seguinte estrutura:
= Diagnostic list
Contém até 10 mensagens de erro atualmente pendentes.
= Event logbook
Contém as ultimas 10 mensagens de erro (ndo mais pendentes).
s Instrument info
Contém informagdes sobre a identificagdo do equipamento.
= Measured values
Contém todos os valores atuais medidos
= Simulation
E usada para simular presséo, nivel, vaz&o e aviso/alarme.
= Reiniciar

Especialista

Especialista

Contém todos os pardmetros do equipamento (incluindo aqueles que estédo em
um dos submenus). O submenu "Expert" é estruturado pelos blocos de fungéo do
equipamento. Contém portanto os seguintes submenus:
= System
Contém os parametros gerais do equipamento que ndo afetam a medicédo
nem a integragdo em um sistema de controle distribuido.
= Measurement
Contém todos os pardmetros para configuracdo da medigéo.
= Communication
Contém os parametro da interface PROFIBUS PA.
= Application
Contém todos os parametros para a configuracdo de funcdes que vao além da
medicdo atual (ex. totalizador).
= Diagnosis
Contém todos os parametros necessarios para detectar e analisar os erros de
operacéo.

Para uma visdo geral de todo o menu de operacéo, consulte Instrucdes de operacéo.

26
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Cerabar M PROFIBUS PA

Operacéo

Acesso direto aos parametros

Os parametros somente podem ser acessados diretamente através da funcdo de usudrio "Expert".

Denominacéo do parametro

Descrigdo

Acesso direto (119)
Entrada

Sequéncia do menu:
Especialista — Acesso direto

Use esta funcgdo para inserir um cédigo de parametro para acesso direto.

Entrada do usuério:
= Digite o cédigo do parametro desejado.

Ajuste de fabrica:
0

6.3.3 Operacéo com o display do equipamento (opcional)

O display de cristal liquido de 4 linhas (LCD) é usado para exibic&o e para operacdo. O display
local exibe os valores medidos, os textos dos didlogos, as mensagens de falha e as mensagens de

aviso.

Para facilitar, o display pode ser retirado do invélucro (consulte as figuras passos 1 a 3). Esta
conectado ao equipamento por meio de um cabo de 90 mm (3,54 pol.).

O display do equipamento pode ser girado em estéagios de 90° (consulte as figuras passos 4 a 6).
Dependendo da orientacdo do equipamento, isso facilita a operacdo do equipamento e a leitura

dos valores medidos.

Endress+Hauser
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Operacédo Cerabar M PROFIBUS PA

Funcdes:

= Display de valor medido de 8 digitos incluindo sinal e casa decimal.

® Gréfico de barras como display grafico do valor padronizado do Bloco de entrada analégica
(— consulte também as Instrucdes de operacéo)

= Trés teclas para operacdo

s Orientacédo simples e completa do menu, j& que os pardmetros séo divididos em varios niveis
e grupos

® Cada parametro recebe um cédigo de 3 digitos para facilitar a navegacéo

® Possibilidade de configurar o display para adequar exigéncias e preferéncias individuais, tais
como idioma, display alternante, display de outros valores medidos, tais como temperatura do
sensor, configuracdo de contraste.

= Fungbes do diagnéstico (mensagem de falha e aviso etc.)

2
+ F -3
42 nbar<— 4
A‘
5
A0030013
Fig. 5: Display
1 Linha principal
2 Valor
3 Simbolo
4 Unidade
5 Grdfico de barras
6 Linha de informagdes
7 Teclas de operagdo

A tabela a sequir ilustra os simbolos que podem aparecer no display local. Quatro simbolos
podem ocorrer de uma vez.

Simbolo Significado

Simbolo de bloqueio
H A operagéo do equipamento esta bloqueada. Para desbloquear o equipamento, - 231,
Pt Operacéo de bloqueio/desbloqueio.

Simbolo de comunicag¢éo
Transferéncia de dados através de comunicagéo
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Operacéo

Simbolo

Significado

Mensagem de erro "Out of specification"
0 equipamento esta sendo operado fora das suas especificagbes técnicas (por exemplo,
durante o aquecimento ou processos de limpeza).

Mensagem de erro "Service mode"
O equipamento estd no modo de reparo (durante uma simulagéo, por exemplo).

Mensagem de erro "Maintenance required"
A manutencéo é exigida neste momento. O valor medido permanece vélido.

m = 0 W

Mensagem de erro "Failure detected"
Um erro de operagéo ocorreu. O valor medido néo é mais valido.

Teclas de operacéo no display e no médulo de operacéo

Tecla(s) de operacdo

Significado

- Navega para baixo na lista de op¢ées
- Edita os valores numéricos e caracteres dentro de uma fungéo

- Navega para cima na lista de op¢ées
- Edita os valores numéricos e caracteres dentro de uma fungéo

- Confirma a entrada
- Pula para o proximo item
- Selecdo de um item do menu e ativagdo do modo de edi¢do

Ajuste do contraste do display local: mais escuro

Ajuste do contraste do display local: mais luminoso

Fungdes ESC:

- Sair do modo de edi¢do de um pardmetro sem salvar o valor alterado.

- Vocé estd em um menu no nivel de selecéo. Todas as vezes que vocé pressionar as
teclas simultaneamente, vocé sobe um nivel no menu.

Endress+Hauser
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Exemplo de operacdo: Parametros com uma lista de escolhas

Exemplo: sele¢éo de "Deutsch’ como idioma do menu.

Idioma 000 | Operagéo

1 v Inglés (English) "English" é definido como o idioma do menu (valor padrdo). Um v/
na frente do texto de menu indica a opg¢édo ativa.

Alemao (Deutsch)

2 Aleméo Selecione "Deutsch" com (# ou (&,

v Inglés (English)

3 v Aleméo 1. Confirme sua escolha com [E. Um v na frente do texto do
menu indica a opgdo ativa ("Alemdo" é o idioma
selecionado).

Inglés (English) 2. Sair do modo de edig&o do parametro com E.

Exemplo de operac¢do: Parametros que podem ser definidos pelo usuario

Exemplo: configuracdo do parametro 'Set URV" de 100 mbar (1,5 psi) para 50 mbar (0,75 psi).

Inserir URV 014 | Operagédo

O display local exibe o pardmetro a ser alterado. O valor
destacado em preto pode ser alterado. A unidade "mbar" é

1 ‘ 100 000 ‘ mbar especificada em outro pardmetro e néo pode ser modificada aqui.
1. Pressione # ou (& para ir ao modo de edigéo.
2. O primeiro digito é destacado em preto.

2 ‘ 1 00 . 0O0O ‘ mbar

Use [+ para alterar de "1" para "5".

Confirme "5" com (E). O cursor salta para a proxima posigéo
3 ‘ 500 . 000 ‘ mbar (destacada em preto).
3. Confirme"0" com E (segundo posicdo).

N =

A terceira posi¢do estd destacada em preto e agora pode ser

editada.
4 ‘ 500 . 00O ‘ mbar

1. Alternar para o simbolo "' com a tecla [=.

2. Use [E] para salvar o novo valor e sair do modo de edigéo.
5 ‘ 504 . 000 ‘ mbar — Consulte o proximo gréafico.
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Operacéo

Inserir URV 014 | Operagdo
0 novo valor para a faixa superior é de 50,0 mbar (0,75 psi).
6 50 .00 0 mbar - Sair do modo de edi¢do do pardmetro com [E.

- Vocé pode voltar para o modo de edigdo com # ou .

Exemplo de operacdo: Aceitando a pressdo presente

Exemplo: configurando o ajuste da posigdo

Ajuste Pos. Zero

007

Operacédo

1 v Abortar

A presséo para a posi¢do de ajuste estd presente no
equipamento.

Confirmar
2 Confirmar Use ) ou [ para mudar para a op¢do "Confirmar'. A op¢do ativa
é destacada em preto.
v Abortar
3 Compensacdo Aceite a pressdo presente como ajuste de posi¢do com a tecla [E].
aceita! 0 equipamento confirma o ajuste e volta para o pardmetro

"Ajuste Pos. Zero".

4 v Abortar

Confirmar

Sair do modo de edi¢do do parametro com (El.

6.3.4 Operacdo via FieldCare

Consulte as Instru¢des de operacéo.

6.3.5 Operacéo de bloqueio/desbloqueio

Consulte as Instru¢des de operacéo.

6.3.6 Reiniciar para os ajustes de fabrica (reset)

Consulte as Instru¢des de operacéo.

Endress+Hauser
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6.4 Protocolo de comunicacdo do PROFIBUS PA

6.4.1 Identificacdo e enderecamento do equipamento

Observe também os seguintes pontos:

= Um endereco deve ser atribuido a cada equipamento PROFIBUS PA. O sistema de controle/
mestre somente consegue reconhecer o equipamento se o endereco for configurado
corretamente.

s Cada endereco somente pode ser atribuido uma vez em qualquer rede PROFIBUS PA.

® Os enderecos de equipamento entre O a 125 s&o validos.

= O enderego "126" configurado de fabrica pode ser usado para o teste do funcionamento do
equipamento e para conectar a uma rede PROFIBUS PA ja em operacéo. Este endereco deve
ser alterado subsequentemente para adicionar outros equipamentos.

® Ao deixar a fabrica, todos os equipamentos sdo entreqgues com o endereco padrdo 126 e o
enderecamento do software.

® O programa de operacdo FieldCare é entregue com o endereco padréo 1.

Hé duas maneiras de atribuir o endereco do equipamento a um: Cerabar
s Através de um programa de operacdo de DP Classe 2 mestre, como o FieldCare ou
= [ocal através de minisseletoras.

Display

fo SinlSialS{SIAS

HW
1 2 4 5 6 7
‘—Address—' ‘—,

A0030184
Fig. 6: Configuragdo do endereco do equipamento através de minisseletoras

1 Se necessdrio, remova o display local (opcional)
2 Defina o enderego de hardware através das minisseletoras

Enderecamento de hardware

Um endereco de hardware é configurado da seguinte maneira:

1. Configure a minisseletora 8 (SW/HW) como "Off".

2.  Configure o endereco com as minisseletoras 1 a 7.

3. A mudanca de endereco tem efeito apds 10 sequndos. O equipamento é reiniciado.
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Minisseletora 1 2 3 4 5 6 7
Valor quando configurado como | 1 2 4 8 16 32 64
On'

Valor quando configurado como | 0 0 0 0 0 0 0
"Off'

Enderecamento do software

Um endereco de software é configurado da seguinte maneira:

1. Configure a minisseletora 8 (SW/HW) como "On" (ajuste de fabrica).

2. O equipamento é reiniciado.

3. O equipamento informa seu endereco atual. Ajuste de fabrica:126

4. Configure o endereco através do programa de configuracéo.
Consulte a proxima se¢do para informacdes sobre como registrar um novo enderego
através do FieldCare.
Para outros programas de operacéo, consulte o manual de operacdo correspondente.

7  Comissionando sem um menu de operacédo

O equipamento é configurado na fabrica para o modo de medic&o de pressdo. A faixa de medigéo
e a unidade na qual o valor medido é transmitido correspondem as especifica¢cdes na etiqueta de
identificacdo.

Excedendo a pressdo de trabalho maxima permitida!

Risco de ferimento devido a explos&o de partes! Mensagens de aviso serdo geradas se a presséo

estiver muito alta.

» Se uma pressdo menor que o minimo permitido ou maior que o maximo permitido estiver
presente no equipamento, as seguintes mensagens sdo emitidas sucessivamente
(dependendo da configuragdo no parametro "Alarm behavior P' (050)):

"5140 Working range P" ou "F140 Working range P"

"5841 Sensor range" ou "'F841 Sensor range"

‘5971 Adjustment"

Use o equipamento somente dentro dos limites de alcance do sensor.

Queda de pressdo de trabalho permitida!

Mensagens de saida se a pressdo estiver muito baixa.

» Se uma pressdo menor que o minimo permitido ou maior que o maximo permitido estiver
presente no equipamento, as seguintes mensagens sdo emitidas sucessivamente
(dependendo da configuragdo no parametro "Alarm behavior P' (050)):
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5140 Working range P" ou "F140 Working range P"

‘5841 Sensor range" ou 'F841 Sensor range"

‘5971 Adjustment’

Use o equipamento somente dentro dos limites de alcance do sensor.

7.1 Verificacdo da funcéo

Execute uma pdés-instalacéo e uma pés-conexdo para verificar de acordo com a lista de
verificacdo, antes de comissionar o equipamento.

= Lista de verificagdo "Verificacdo pos-instalagdo’ — 2117
= Checklist "Verificagdo pos-conexdo' — 220

7.2 Ajuste de posicao

As seguintes fungdes sdo possiveis por meio da tecla na unidade eletrénica:
= Ajuste de posigdo (correcdo do ponto zero)
= Redefinir equipamento — E 24 (Redefini¢éo total)

= A operagfio deve estar desbloqueada. — B 31, "Operacéo de bloqueio/desbloqueio”

= O equipamento esté configurado para o modo de medigdo "Pressure" como padré&o.

= A pressdo aplicada deve estar dentro dos limites de pressdo nominal do sensor. Consulte as
informacdes na placa de identificacéo.

Executar ajuste da posi¢éo

0O instrumento se encontra pressurizado.

{
Pressione a tecla "Zero" por pelo menos 3 s.
{
O LED na unidade eletronica acende rapidamente?
Sim Néo
{ {
A pressdo aplicada para o ajuste de posicdo foi aceita. 1 Pressdo aplicada para ajuste da posicéo néo foi aceita.
Observe os limites de entrada.

1) Observe o aviso sobre o comissionamento (— [33)
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8 Comissionamento com um menu de operacdo (display
local/FieldCare)

O equipamento é configurado na fabrica para o modo de medic&o de pressdo. A faixa de medigéo
e a unidade na qual o valor medido é transmitido correspondem as especifica¢des na etiqueta de
identificacéo.

Excedendo a pressdo de trabalho maxima permitida!

Risco de ferimento devido a explosdo de partes! Mensagens de aviso serdo geradas se a pressédo

estiver muito alta.

» Se uma pressdo menor que o minimo permitido ou maior que o maximo permitido estiver
presente no equipamento, as seguintes mensagens sdo emitidas sucessivamente
(dependendo da configuragdo no parametro "Alarm behavior P' (050)):

"5140 Working range P" ou "F140 Working range P"

"5841 Sensor range" ou "'F841 Sensor range"

‘5971 Adjustment"

Use o equipamento somente dentro dos limites de alcance do sensor.

Queda de pressao de trabalho permitida!

Mensagens de saida se a pressdo estiver muito baixa.

» Se uma pressdo menor que o minimo permitido ou maior que o maximo permitido estiver
presente no equipamento, as seguintes mensagens sdo emitidas sucessivamente
(dependendo da configuragdo no pardmetro "Alarm behavior P" (050)):

"5140 Working range P" ou "F140 Working range P"

‘5841 Sensor range" ou 'F841 Sensor range"

‘5971 Adjustment"

Use o equipamento somente dentro dos limites de alcance do sensor.

8.1 Verificacdo da funcdo

Execute uma pés-instalacdo e uma pds-conexdo para verificar de acordo com a lista de
verificacdo, antes de comissionar o equipamento.

= Lista de verificacdo "Verificacdo pos-instalago’ — B 17
= Checklist "Verificacdo pos-conexio’ — B 20

8.2 Atribuicédo

Comissionamento inclui os sequintes passos:
1. Verificar fungdo — B35
2. Sele¢do do idioma, do modo de medig&o e da unidade de pressio — 2135
3.  Ajuste de posicio — B 37
4.  Configurar medicéo:
- Medicio da pressdo — [ 48 ff
- Medico de nivel - 138 ff
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Cerabar M PROFIBUS PA

8.2.1 Selecdo do idioma, do modo de medic&o e da unidade de pressao

Selecdo do idioma

Denominacédo do parametro

Descrigdo

Idioma (000)
Opgoes

Sequéncia do menu:
Main menu — Language

Selecione o idioma para o display local.

Opgdes:

= Inglés (English)

= Possivelmente outro idioma (conforme selecionado na solicitagdo do equipamento)
= Um outro idioma (idioma da planta de fabricacéo)

Ajuste de fabrica:
Inglés (English)

Selecdo do modo de medicéo

Denominacéo do parametro

Descrigdo

Modo de medigéo (005)
Opgbes

Sequéncia do menu:
Configura¢do — Modo de
Medigéo (005)

Selecione o modo de medigéo.
O menu de operagéo é estruturado de formas diferentes dependendo do modo de
medic&o selecionado.

Mudar o modo de medi¢éo afeta o span (URV)!

Esta situagéo pode resultar em transbordamento de produto.
Se o modo de medigdo for mudado, os ajustes do span (URV) devem ser
verificados e reajustados se necessario!

Opgdes:
= Pressdo
= Nivel

Ajuste de fabrica:
Presséo

Selecdo da unidade de pressédo

Denominacéo do parametro

Descrigdo

Unidade de press. eng. (125)
Opgoes

Sequéncia do menu:
Configura¢do — Un. Eng.
Presséo (125)

Selecione a unidade de press&o.
Se uma nova unidade de presséo for selecionada, todos os parametros especificos de
presséo séo convertidos e exibidos com a nova unidade.

Opcdes:

mbar, bar
mmH20, mH20,
inH20, ftH20
Pa, kPa, MPa

psi

mmHg, inHg
kgf/cm?

Ajuste de fabrica:
mbar ou bar dependendo da faixa de medigéo nominal do sensor ou conforme
especifica¢des de pedido

36
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8.3 Ajuste da posicéo zero

A presséo resultante da orientacdo do equipamento pode ser corrigida aqui.

Denominacéo do parametro

Descrigdo

Presséo corrigida (172)
Display

Sequéncia do menu:
Setup — Corrected press. (172)

Exibe a pressdo medida apés o trim do sensor e o ajuste da posigdo.

Se este valor néo for igual a "0", ele pode ser corrigido para "0" pelo ajuste da posi¢éo.

Ajuste da pos. zero (007)
(Sensor de presséo relativa)
Opgoes

Sequéncia do menu:
Configuracdes — Ajuste pos.
zero (007) (Sensor de pressdo
relativa)

Ajuste de posicdo - a diferenca de pressdo entre zero (valor de referéncia) e a pressdo
medida ndo precisa ser conhecida.

Exemplo:

- Valor medido = 2,2 mbar (0,032 psi)

- Corrija o valor medido através do parametro "Ajuste da pos. zero (007) (Deltabar e
sensor de pressdo relativa)' com a opg¢édo "Confirmar'. Isto significa que vocé esta
atribuindo o valor 0,0 a pressdo presente.

- Valor medido (depois ajuste pos. zero) = 0,0 mbar

Opcdes

= Confirmar

= Abortar

Ajuste de fabrica:
Abortar

Calib. offset (192) (008)
(sensor de pressédo absoluta)
Entrada

Sequéncia do menu:
Setup —» Calib. offset (192)

Ajuste de posigéo - a diferenca de presséo entre o valor de referéncia e a presséo
medida deve ser conhecida.

Exemplo:

- Valor medido = 982,2 mbar (14,25 psi)

~ Vocé corrige o valor medido com o valor inserido (ex. 2,2 mbar (0,032 psi)) através
do parametro "Calib. Offset (192)". Isso significa que vocé atribui o valor 980,0
(14,21 psi) a presséo presente.

- Valor medido (apo¢s calib. offset) = 980,0 mbar (14,21 psi)

Ajuste de fabrica:
0.0
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8.4 Medicdo de nivel

8.4.1 Informacdes sobre medicéo de nivel

= Osvalores de limites ndo séo verificados, isto é, os valores inseridos devem ser adequados ao
sensor e a tarefa de medicdo para que o equipamento seja capaz de medir corretamente.

= Unidades especificas do cliente néo sdo possiveis.

® Nao hd nenhuma unidade de conversao.

= Osvalores inseridos para "Calib. vazia (028)/Calib. total (031)", "Pressdo vazia (029)/Pressdo
total (032)", "Altura vazia (030)/Altura total (033)" devem ter diferenca de pelo menos 1%. O
valor seréd rejeitado e uma mensagem de alerta mostrada, se os valores forem muito préximos.

Vocé pode escolher entre dois métodos para calcular o nivel: 'In pressure” e 'In height". A tabela
na sec¢do "Overview of level measurement"' a sequir fornece uma visdo geral dessas duas tarefas

de medicéo.

8.4.2 Visdo geral da medicdo de nivel

Tarefa de medigdo

Selecdo de
Nivel

Opcdes da variavel
medida

Descrigdo

Exibicdo do valor
medido

A calibragéo é
executadainserindo-se
dois pares de valor
presséo-nivel.

'In pressure"

A calibragdo é
executadainserindo-se
a densidade e dois
pares de valor
altura-nivel.

'In height"

Através do
parametro "Unid.
antes lin. (025)" %,
nivel, unidades de
volume ou massa.

- Calibra¢do com pressdo de
referéncia (calibragdo com
referéncia), consulte
— 239

- Calibracdo sem pressdo de
referéncia (calibragdo sem
referéncia), consulte
— B4l

- Calibragdo com presséo de
referéncia (calibragdo com
referéncia), consulte
— D43

- Calibracdo sem pressédo de
referéncia (calibragdo sem
referéncia), consulte
— 245

O display de valor medido
e 0 parametro

"Nivel antes lin (019)"
mostra o valor medido.

38
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8.4.3 Selecdo de nivel "Em press&o" - calibragdo com pressédo de referéncia (calibragéo
molhada)

Exemplo:
Neste exemplo, o nivel em um tanque deve ser medido em "'m". O nivel maximo é de 3 m
(9,8 pés). A variagdo na pressdo ocorre devido a altura do enchimento e & densidade.

Pré-requisito:
® A varigvel medida estd em proporg¢éo direta a pressao.
= O tanque pode ser abastecido e esvaziado.

Os valores inseridos para "Calib. vazia (028)/Calib. total (031)" e as pressdes presentes no
equipamento devem ter uma diferenca de pelo menos 1%. O valor sera rejeitado e uma
mensagem de alerta mostrada, se os valores forem muito proximos. Valores limites adicionais
néo sdo verificados; isto é, os valores inseridos devem ser apropriados para o sensor e tarefa de
medic8o, de forma que o medidor possa medir corretamente.

Descrigdo

1 Execute um "ajuste de posigdo’ — B 37.

2 Selecione o modo de medicdo de "Nivel" através do
parametro "Modo de medi¢&o (005)".

Sequéncia do menu: Configuragdo — Modo de
Medigdo (005)

3 Selecione uma unidade de pressdo através do
parametro "Press eng. unit (125)", aqui 'mbar" por
exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng.
Pressdo (125)
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Descricédo
4 Selecione o modo do nivel "Em pressdo" através do B
parametro 'Selecdo de Nivel (024)".
Sequéncia do menu: Configuragéo — Conf. 300 mbar

estendida — Nivel — Selecdo de Nivel (024)

5 Selecione uma unidade de nivel através do parame-
tro "Unid. antes lin. (025)", aqui 'm" por exemplo.
Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf.
estendida — Nivel — Unid. antes lin (025)

6 Selecione a opg¢do "Molhado" através do parametro
"Modo de calibr. (027)".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf.
estendida — Nivel - Modo de calibr. (027)

7 A presséo para o ponto inferior de calibracdo esta
presente no equipamento, aqui 0 mbar por
exemplo.

Selecione parametro "Calib. vazio (028)".
Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf.
estendida — Nivel — Calib. Vazia. (028)

Digite o valor do nivel, aqui O m por exemplo. O
valor da presséo apresentado é designado ao valor
de nivel mais baixo confirmando-se o valor.

8 A pressédo para o ponto superior de calibracdo esta
presente no equipamento, aqui 300 mbar (4,35 psi)
por exemplo.

Selecione pardmetro "Calib. cheio (031)".
Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf.
estendida — Nivel — Calib. cheio (031)

Digite o valor do nivel, aqui 3 m (9,8 ft) por exem-
plo. O valor da pressdo apresentado é designado ao
valor de nivel mais alto confirmando-se o valor.

9 Se a calibragéo for feita com um meio diferente do
processo do meio, digite a densidade do meio da
calibracdo em "Ajuste densidade (034)".
Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf.
estendida — Nivel — Ajuste densidade (034)

10 | Se a calibragéo foi realizada com um meio diferente
do meio do processo, especifique a densidade do
meio do processo no parametro "Densidade de
Processo (035)".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf.
estendida — Nivel — Dens. processo (035).

A0030028
Fig. 7: Calibragdo com pressdo de referéncia -
(calibragdo com referéncia)

A Consulte Tabela, Passo 7.
B Consulte Tabela, Passo 8.
b,
[m]
B 3
A 0 1 1 >
0 300 P

|mbar]

A0017658
Fig. 8: Calibragdo com pressdo de referéncia -
(calibragdo com referéncia)

A Consulte Tabela, Passo 7.
B Consulte Tabela, Passo 8.

11 | Resultado:
A faixa de medicéo é definida para O a 3 m
(9,8 pés).
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As variaveis de medic&o %, nivel, volume e massa estdo disponiveis para esse modo de nivel.
Consulte Instrucdes de operagdo "Unid. antes de lin (025)".

8.4.4 Selecdo de nivel "Em presséo" - Calibragdo sem presséo de referéncia (calibragéo seca)

Exemplo:

Neste exemplo, o volume em um tanque deve ser medido em litros. O volume maximo de
1000 litros (264 gal) corresponde a uma pressdo de 450 mbar (6,53 psi). O volume minimo de
0 litros corresponde a uma pressdo de 50 mbar (0,72 psi) j& que o equipamento é instalado
abaixo do inicio da faixa de medicdo do nivel.

Pré-requisito:

® A varidvel medida estd em proporc¢éo direta a pressao.

= Esta é uma calibragéo tedrica, isto é, os valores de presséo e volume para os pontos de
calibracdo superiores e inferiores devem ser conhecidos.

= Osvalores inseridos para "Calib. vazia (028)/Calib. cheia (031)", "Pressédo vazia (029)/Pressdo
cheia (032)" devem ter uma diferenca de pelo menos 1%. O valor seréd rejeitado e uma
mensagem de alerta mostrada, se os valores forem muito préximos. Valores limites adicionais
nédo sdo verificados; isto é, os valores inseridos devem ser apropriados para o sensor e tarefa
de medicéo, de forma que o medidor possa medir corretamente.

= Devido a orientacdo do equipamento, pode haver varia¢des de pressdo nos valores medidos,
isto é, quando o contéiner esta vazio ou parcialmente cheio, o valor medido néo é zero. Para
informacdes sobre como realizar ajuste de posi¢do, consulte a se¢do — [ 37" Ajuste de
posicéo zero".

Descrigdo

1 Selecione o modo de medicéo de "Nivel" através do
parametro "Modo de medi¢&o (005)".

Sequéncia do menu: Configura¢do — Modo de
Medigdo (005)

2 Selecione uma unidade de pressdo através do
parametro "Press eng. unit (125)", aqui "mbar" por
exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng.
Pressdo (125)

3 Selecione o modo do nivel 'Em presséo" através do
parametro "Selecdo de Nivel (024)".

Sequéncia do menu: Configuragdo — Conf.
estendida — Nivel — Sele¢do de Nivel (024)

4 Selecione uma unidade de volume através do
parametro "Unid. antes lin. (025)", aqui " (litros)
por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Conf.
estendida — Nivel — Unid. antes lin (025)
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Descricédo

Selecione a opgéo "Seco" através do parametro
"Modo de calibr. (027)".

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf.
estendida — Nivel - Modo de calibr. (027)

B

"Ajuste densidade (034)" contém o ajuste de fabrica
1,0, mas este valor pode ser alterado se necessario.
Os pares de valores inseridos devem corresponder a
esta densidade.

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf.
estendida — Nivel — Ajuste densidade (034)

Registre o valor do volume para o ponto mais baixo
de calibracdo através do pardmetro "Calib. Vazio
(028)", aqui 0 litros por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf.
estendida — Nivel — Calib. Vazia. (028)

Registre o valor da pressdo para o ponto de
calibracéo inferior através do parametro "Pressédo
vazia (029)", aqui 50 mbar (0,72 psi) por exemplo.
Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf.
estendida — Nivel — Pressdo Vazia (029)

Registre o valor do volume para o ponto de
calibragéo superior via pardmetro "Calib. cheia
(031)", aqui 1000 litros (264 gal) por exemplo.
Sequéncia do menu: Configuragdo — Conf.
estendida — Nivel — Calib. cheio (031)

10

Registre o valor da pressdo para o ponto de
calibragdo superior via parametro "Pressdo cheia
(032)", aqui "450 mbar (6,53 psi)" por exemplo.
Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf.
estendida — Nivel — Pressdo Cheia (032)

11

Se a calibracéo foi realizada com um meio diferente
do meio do processo, especifique a densidade do
meio do processo no parametro "Densidade de
Processo (035)".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf.
estendida — Nivel — Dens. processo (035).

12

Resultado::
A faixa de medicéo é ajustada de 0 a 1000 1
(264 gal).

g 3 10001
3 450 mbar

A
ol
50 mbar

A0030030

Fig. 9: Calibragdo sem pressdo de referéncia -

A
B

(o

A

calibragdo sem referéncia

Consulte Tabela, passos 7 + 8.
Consulte Tabela, passos 9 + 10.

v
]

1000

A

0 : : -
50 450 _ P

B D

[mbar]

A0031028

Fig. 10: Calibragdo com pressdo de referéncia -

oW

(calibragdo com referéncia)

te Tabe
te Tabe
te Tabe
te Tabe

Consu
Consu
Consu
Consu

a, Passo 7.
a, Passo 8.
a, Passo 9.
a, Passo 10.

As variaveis de medicéo %, nivel, volume e massa estdo disponiveis para esse modo de nivel.
Consulte Instrugdes de operagdo "Unid. antes de lin (025)".

42
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8.4.5 Selecdo de nivel "Em altura" - Calibracdo com pressédo de referéncia (calibragéo
molhada)

Exemplo:

Neste exemplo, o volume em um tanque deve ser medido em litros. O volume maximo de
1000 litros (264 gal) corresponde a um nivel de 4,5 m (14,8 pés). O volume minimo de O litros
corresponde a um nivel de 0,5 m (1,6 ft) ja que o equipamento é instalado abaixo do inicio da
faixa de medicéo do nivel.

A densidade do meio é de 1 g/cm® (1 SGU).

Pré-requisito:
s A variavel medida estd em proporcéo direta a presséo.
= O tanque pode ser abastecido e esvaziado.

Os valores inseridos para "Calib. vazia (028)/Calib. total (031)" e os valores de pressdes
presentes no equipamento devem ter uma diferenca de pelo menos 1%. O valor seréd rejeitado e
uma mensagem de alerta mostrada, se os valores forem muito préximos. Valores limites
adicionais néo sdo verificados; isto é, os valores inseridos devem ser apropriados para o sensor
e tarefa de medicéo, de forma que o medidor possa medir corretamente.

Descrigdo

1 Execute o ajuste da posi¢do. Consulte — 237. /\
2

Selecione o modo de medicdo de 'Nivel" através do

parametro "Modo de medi¢&o (005)". C
110001

Sequéncia do menu: Configuragdo — Modo de Ap=1 g 45

Medicdo (005) cm? .o m

3 Selecione uma unidade de pressdo através do
parametro 'Press eng. unit (125)", aqui "mbar” por
exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng.
Pressdo (125)

4 Selecione o modo do nivel "Em altura" através do
parametro "Selecdo de Nivel (024)".

Sequéncia do menu: Configuragdo Conf. estendida A0031027
— Nivel — Selecéo de Nivel (024) Fig. 11: Calibragdo com pressdo de referéncia -
(calibragdo com referéncia)
5 Selecione uma unidade de volume através do
parametro "Unid. antes lin. (025)", aqui 'l" (litros) A Consulte Tabela, Passo 8.
por exemplo. Consulte Tabela, Passo 9.
B Consulte Tabela, Passo 9.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Conf.
estendida — Nivel — Unid. antes lin (025)
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6 Selecione uma unidade de nivel através do
parametro "Unid. de Altura (026)", aqui"m" por
exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf.
estendida — Nivel — Unid. de altura (026)

7 Selecione a opg¢do "Molhado" através do parametro
"Modo de calibr. (027)".

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf.
estendida — Nivel - Modo de calibr. (027)

8 Se a calibragéo for feita com um meio diferente do
processo do meio, digite a densidade do meio da
calibracdo no parametro "Ajuste densidade (034)",
aqui 1 g/cm? (1 SGU) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf.
estendida — Nivel — Ajuste densidade (034)

9 | A pressdo para o ponto inferior de calibracéo esta
presente no equipamento, aqui 0,5 m coberto /
49 mbar (0,71 psi) por exemplo.

Registre o valor do volume para o ponto mais baixo
de calibracéo através do pardmetro "Calib. Vazio
(028)", aqui 0 litros por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf.
estendida — Nivel — Calib. Vazia. (028)

10 | A pressédo para o ponto superior de calibragdo esta
presente no equipamento, aqui 4,5 m coberto /
441 mbar (6,4 psi) por exemplo.

Registre o valor do volume para o ponto de
calibragdo superior via parametro "Calib. cheia
(031)", aqui 1000 litros (264 gal) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf.
estendida — Nivel — Calib. cheio (031)

11 | Sea calibragéo foi realizada com um meio diferente
do meio do processo, especifique a densidade do
meio do processo no parametro "Densidade de
Processo (035)".

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf.
estendida — Nivel — Dens. processo (035)

12 | Resultado::
A faixa de medicéo é ajustada de 0 a 1000 1
(264 gal).

h=_P_
[m] p-g

4.5

]

C 1000

h=—P_
g

45 h
[m]

A0031029
Fig. 12: Calibragdo com pressdo de referéncia -
(calibragdo com referéncia)

A Consulte Tabela, Passo 8.
B Consulte Tabela, Passo 9.
C Consulte Tabela, Passo 10.

As variaveis medidas %, nivel, volume e massa estdo disponiveis para este modo de nivel.
Consulte Instru¢des de operagdo "Unid. antes lin. (025)".
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8.4.6 Selecgdo de nivel "Em altura" - Calibracédo sem pressdo de referéncia (calibragéo seca)

Exemplo:

Neste exemplo, o volume em um tanque deve ser medido em litros. O volume maximo de
1000 litros (264 gal) corresponde a um nivel de 4,5 m (14,8 pés). O volume minimo de O litros
corresponde a um nivel de 0,5 m (1,6 ft) ja que o equipamento é instalado abaixo do inicio da
faixa de medicdo do nivel.

Pré-requisito:

= A variavel medida estd em proporcéo direta a presséo.

= Esta é uma calibracdo tedrica, isto é, os valores de altura e volume para os pontos de calibragdo
superiores e inferiores devem ser conhecidos.

= Os valores inseridos para "Calib. vazia (028)/Calib. cheia (031)", "Altura vazia (030)/Altura
cheia (033)" devem ter uma diferenca de pelo menos 1%. O valor seréd rejeitado e uma
mensagem de alerta mostrada, se os valores forem muito préximos. Valores limites adicionais
nédo sdo verificados; isto é, os valores inseridos devem ser apropriados para o sensor e tarefa
de medicéo, de forma que o medidor possa medir corretamente.

= Devido a orientacdo do equipamento, pode haver varia¢des de pressdo nos valores medidos,
isto é, quando o contéiner esta vazio ou parcialmente cheio, o valor medido néo é zero. Para
informacdes sobre como realizar ajuste de posi¢do, consulte a se¢do — [ 37" Ajuste de
posicéo zero".

Descrigdo
1 Selecione o modo de medicdo de "Nivel" através do
parametro "Modo de medi¢&o (005)". /_\
Sequéncia do menu: Configuracdo — Modo de C
Medigdo (005)
: : - , B 10001
2 Selecione uma unidade de pressdo através do Ap= 1 45
pardmetro "Press eng. unit (125)", aqui 'mbar" por cm’ -om
exemplo.
Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng.
Pressdo (125)

3 Selecione o modo do nivel "Em altura" através do
parametro 'Selecdo de Nivel (024)".

Sequéncia do menu: Configura¢do — Conf.
estendida — Nivel — Selecdo de Nivel (024)

4 Selecione uma unidade de volume através do

parametro "Unid. antes lin. (025)", aqui " (litros)
por exemplo. A0031027
Sequéncia do menu: Configuracéo — Conf. Fig. 13: Calibragdo sem pressdo de referéncia -
estendida — Nivel — Unid. antes lin (025) calibragdo sem referéncia
5 | Selecione uma unidade de nivel através do A Consulte Tabela, Passo 7.
parametro 'Unid. de Altura (026)", aqui "m" por B Consulte Tabela, Passos 8 e 10.
exemplo. C Consulte Tabela, Passos 9 e 11.

Sequéncia do menu: Configura¢do — Conf.
estendida — Nivel — Unid. de altura (026)
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6 Selecione a opgéo "Seco" através do parametro
"Modo de calibr. (027)". h
Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf.

h=_P_
estendida — Nivel - Modo de calibr. (027) [m] p-g

7 | Registre a densidade do meio através do pardmetro 4.5
"Ajuste densidade (034)", aqui 1 g/cm? (1 SGU), por
exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. A
estendida — Nivel — Ajuste densidade (034)

8 Registre o valor do volume para o ponto mais baixo cm
de calibracédo através do parametro "Calib. Vazio
(028)", aqui 0 litros por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf.
estendida — Nivel — Calib. Vazia. (028) 0.5 . } >

9 Registre o valor da altura para o ponto de calibrago
mais baixo através do parametro "Altura Vazio \%
(030)", aqui 0,5 m (1,6 ft), por exemplo. m [

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf.
estendida — Nivel — Altura Vazia (030) D 1000

10 | Registre o valor do volume para o ponto de
calibragéo superior via pardmetro "Calib. cheia
(031)", aqui 1000 litros (264 gal) por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf.
estendida — Nivel — Calib. cheio (031) i

h=_FP_
11 | Registre o valor da altura para o ponto de calibra¢éo p-g
mais alto através do parametro "Altura Cheio
(033)", aqui 4,5 m (14,8 ft), por exemplo. B 0 f f

0.5 45 _h
Sequéncia do menu: Configuracdo — Conf. T3
estendida — Nivel — Altura Cheio (033) C E [m]

. . A0031066
12 | Se o processo usar um meio diferente daquele em

que a calibragéo foi baseada, a nova densidade deve
ser especificada no pardmetro "'Dens. processo
(035)".

Fig. 14: Calibragdo com pressdo de referéncia -
(calibragdo com referéncia)

Consulte Tabela, Passo 7.

Consulte Tabela, Passo 8.
Sequéncia do menu: Configuragédo — Conf. Consulte Tabela, Passo 9.
estendida — Nivel — Dens. processo (035). Consulte Tabela, Passo 10.
[

Consulte Tabela, Passo 11.

moow>

13 | Resultado::
A faixa de medicéo é ajustada de O a 10001
(264 gal).

As variaveis medidas %, nivel, volume e massa estéo disponiveis para este modo de nivel.
Consulte Instrugdes de operagdo "Unid. antes lin. (025)".
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8.4.7 Parametros necessarios para modo de medicdo de Nivel

Denominacéo do parametro

Descrigdo

Selegdo de nivel (024)

Consulte as Instrucdes de operagdo

Unid. antes de lin (025)

Consulte as Instrucdes de operagédo

Unidade de altura (026)

Consulte as Instrucdes de operagdo

Modo de calibragdo (027)

Consulte as Instrucdes de operacédo

Calib. Vazia (028)

Consulte as Instrugdes de operagéo

Presséo vazia (029)

Consulte as Instrucdes de operacéo

Altura vazia (030)

Consulte as Instrucdes de operagdo

Calib. cheia (031)

Consulte as Instrucdes de operacédo

Presséo cheia (032)

Consulte as Instrugdes de operagéo

Altura cheia (033)

Consulte as Instrucdes de operacédo

Unidade de densidade (127)

Consulte as Instrucdes de operagdo

Ajuste densidade (034)

Consulte as Instrucdes de operacédo

Densidade do processo (035)

Consulte as Instrucdes de operagdo

Nivel antes de lin. (019)

Consulte as Instrucdes de operacéo

8.5 Linearizagdo

Consulte as Instru¢des de operacéo.
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8.6 Medicdo da pressdo

8.6.1 Calibracdo sem pressdo de referéncia (calibracio seca)

Exemplo:
Neste exemplo, um equipamento com um sensor de 400 mbar (6 psi) é configurado para a faixa
de medicdo de 0 a +300 mbar (4,35 psi), isto é, O mbar e 300 mbar (4,35 psi) sdo atribuidos.

Pré-requisito:
Esta é uma calibracéo teorica, isto é, os valores de pressdo para a faixa superior e inferior sdo
conhecidos.

Devido a orientacdo do equipamento, pode haver desvios de pressdo nos valores medidos, isto é,
o valor medido néo é zero em uma condicdo sem pressdo. Para informagdes sobre como executar
o ajuste de posigo, consulte — 2 37. A calibragdo somente é possivel usando o FieldCare.

Descrigdo

1 Selecione o modo de medig&o de "Pressdo" através do parametro "Modo de medigdo (005)".

Sequéncia do menu: Configura¢do — Modo de Medigdo (005)

2 Selecione uma unidade de pressdo através do parametro "Press eng. unit (125)", aqui "mbar" por exemplo.

Sequéncia do menu: Configuragdo — Un. Eng. Presséo (125)

3 Onde necessario, dimensione o "Valor de saida (Out Value)" do Bloco de Entrada Analdgico, consulte
Instrugdes de operacdo, descri¢do de parametro para "Escala de valores proc." e "Escala de Saida'".

4 Resultado:
A faixa de medic&o é definida para 0 a +300 mbar (4,35 psi).

48 Endress+Hauser



Cerabar M PROFIBUS PA

Comissionamento com um menu de operacdo (display local/FieldCare)

Endress+Hauser

49



Comissionamento com um menu de operagdo (display local/FieldCare)

50



Comissionamento com um menu de operagdo (display local/FieldCare)

51



71468605

www.addresses.endress.com

Endress+Hauser £7.]

People for Process Automation



	Sumário
	1 Informações do documento
	1.1 Função do documento
	1.2 Símbolos usados
	1.2.1 Símbolos de segurança
	1.2.2 Símbolos elétricos
	1.2.3 Símbolos de ferramenta
	1.2.4 Símbolos para determinados tipos de informações
	1.2.5 Símbolos em gráficos
	1.2.6 Símbolos no equipamento
	1.2.7 Marcas registradas


	2 Instruções de segurança básicas
	2.1 Requisitos relacionados aos funcionários
	2.2 Uso indicado
	2.2.1 Uso incorreto

	2.3 Segurança no local de trabalho
	2.4 Segurança Operacional
	2.5 Área classificada
	2.6 Segurança do produto

	3 Identificação
	3.1 Identificação do produto
	3.2 Escopo de entrega
	3.3 Identificação CE, declaração de conformidade

	4 Instalação
	4.1 Recebimento
	4.2 Armazenamento e transporte
	4.2.1 Armazenamento
	4.2.2 Transporte

	4.3 Condições de instalação
	4.3.1 Dimensões

	4.4 Instruções gerais de instalação
	4.4.1 Módulos de instalação de sensor com rosca PVDF

	4.5 Instalação
	4.5.1 Instruções de instalação para equipamentos sem selos diafragma – PMP51, PMC51
	4.5.2 Instruções de instalação para equipamentos com selos diafragma – PMP55
	4.5.3 Vedação para instalação do flange
	4.5.4 Isolamento térmico – PMP55
	4.5.5 Instalação da parede e do tubo (opcional)
	4.5.6 Montagem e instalação da versão "invólucro separado"
	4.5.7 PMP51, versão preparada para instalação de selo diafragma - recomendação de solda

	4.6 Montagem da vedação perfilada para o adaptador de fixação de processo universal
	4.7 Fechando a tampa do invólucro
	4.7.1 Fechamento da tampa no invólucro de aço inoxidável

	4.8 Verificação pós-instalação

	5 Conexão elétrica
	5.1 Conexão do equipamento
	5.1.1 Equipamentos com conector M12

	5.2 Conectando a unidade de medição
	5.2.1 Fonte de alimentação
	5.2.2 Consumo de corrente
	5.2.3 Terminais
	5.2.4 Especificação do cabo
	5.2.5 Blindagem/equalização potencial

	5.3 Equalização potencial
	5.4 Proteção contra sobretensão (opcional)
	5.5 Verificação pós-conexão

	6 Operação
	6.1 Opções de operação
	6.1.1 Operando sem um menu de operação
	6.1.2 Operação com um menu de operação
	6.1.3 Operação via protocolo de comunicação PA

	6.2 Operando sem um menu de operação 
	6.2.1 Posição dos elementos de operação
	6.2.2 Operação de bloqueio/desbloqueio

	6.3 Operação com um menu de operação
	6.3.1 Conceito de operação
	6.3.2 Estrutura do menu de operação
	6.3.3 Operação com o display do equipamento (opcional)
	6.3.4 Operação via FieldCare
	6.3.5 Operação de bloqueio/desbloqueio
	6.3.6 Reiniciar para os ajustes de fábrica (reset)

	6.4 Protocolo de comunicação do PROFIBUS PA 
	6.4.1 Identificação e endereçamento do equipamento


	7 Comissionando sem um menu de operação
	7.1 Verificação da função
	7.2 Ajuste de posição

	8 Comissionamento com um menu de operação (display local/FieldCare)
	8.1 Verificação da função
	8.2 Atribuição
	8.2.1 Seleção do idioma, do modo de medição e da unidade de pressão

	8.3 Ajuste da posição zero
	8.4 Medição de nível
	8.4.1 Informações sobre medição de nível
	8.4.2 Visão geral da medição de nível
	8.4.3 Seleção de nível "Em pressão" - calibração com pressão de referência (calibração molhada)
	8.4.4 Seleção de nível "Em pressão" – Calibração sem pressão de referência (calibração seca)
	8.4.5 Seleção de nível "Em altura" – Calibração com pressão de referência (calibração molhada)
	8.4.6 Seleção de nível "Em altura" – Calibração sem pressão de referência (calibração seca)
	8.4.7 Parâmetros necessários para modo de medição de Nível

	8.5 Linearização
	8.6 Medição da pressão
	8.6.1 Calibração sem pressão de referência (calibração seca)




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


