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O tomto dokumentu

Cleanfit COA451

1 O tomto dokumentu

1.1 Vystrazna znacka

Struktura bezpeénostniho symbolu

Vyznam

A NEBEZPECi
Pfi¢ina (/nasledky)
Pfip. nésledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite nebezpecné situaci, dojde k téZkym zranénim nebo ke
smrti.

A\ VAROVANI
Pfi¢ina (/nasledky)
Pfip. nésledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite nebezpe¢né situaci, mize dojit k t&Zkym zranénim nebo
k smrti.

A\ UPOZORNENI{
Pfi¢ina (/nasledky)
Pfip. nésledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite této situaci, mize dojit k lehkym nebo stfedné tézkym
zranénim.

OZNAMENI
Pricina/situace
Pfip. nésledky nerespektovani
» Opatfeni/pokyn

Tento symbol upozoriiuje na situace, které mohou vést k vécnym Skodam.

1.2 PouZivané symboly

Vyznam

Dodatecné informace, tipy

Povoleno nebo doporuceno

Zakéazano ¢i nedoporuceno

Odkaz na dokumentaci k pristroji

Odkaz na stranku

rﬁwaxgng
o
o

Odkaz na obréazek

Vysledek kroku

1.3 Symboly na pfistroji

Vyznam

Odkaz na dokumentaci k zafizeni

Endress+Hauser



Cleanfit COA451 Z&kladni bezpecnostni pokyny

2 Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky pro personal

= Montaz, uvedeni do provozu, obsluhu a idrzbu méfticiho systému smi provadét pouze
kvalifikovany odborny personal.

= Odborny personal musi mit pro uvedené ¢innosti opravnéni od vlastnika/provozovatele
zavodu.

= Elektrické ptipojeni smi byt provddéno pouze pracovnikem s elektrotechnickou kvalifikaci.

= Odborny personal si musi pfecist a pochopit tento néavod k obsluze a dodrZovat pokyny
v ném uvedené.

= Poruchy méfictho systému smi odstrafiovat pouze opravnény a nélezité kvalifikovany
personal.

Opravy, které nejsou popsané v pfiloZeném navodu k obsluze, smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni organizace.

2.2 Urceny zpuisob pouZiti
Rucné ovladdana vysuvnd armatura Cleanfit COA451 je urcena pro instalaci senzord kysliku

v nadobach a potrubich. Jeji mechanicka konstrukce umoZiiuje pouZiti v tlakovych systémech
(viz technické udaje).

Tato armatura je ur¢ena vyhradné pro pouziti s tekutymi médii.

PouZivani zafizeni pro jiny ucel neZ pro uvedeny pfedstavuje nebezpedi pro osoby i pro cely
méfFici systém, a proto takové pouZivani neni dovoleno.

Vyrobce neni zodpovédny za Skody zplisobené nespravnym nebo nepovolenym pouZivanim.

2.3 Bezpecnost na pracovisti

Jako uZivatel jste odpovédny za dodrZovani nésledujicich bezpeénostnich pfedpisii:
= instala¢nich pfedpist
= mistnich norem a predpisti

Elektromagneticka kompatibilita

= Tento vyrobek byl zkouSen z hlediska elektromagnetické kompatibility v souladu
s relevantnimi mezindrodnimi normami pro primyslové aplikace.

s Uvedend elektromagnetickd kompatibilita se vztahuje pouze na takové produkty, které byly
zapojeny v souladu s pokyny v tomto navodu k obsluze.

2.4 Bezpecnost provozu

Pred uvedenim celého mista méreni do provozu:
1. Ovéfte spravnost vSech pripojeni.
2. Presvédcte se, zda elektrické kabely a hadicové spojky nejsou poskozené.

3. NepouZivejte poSkozené produkty a zajistéte ochranu proti jejich neumyslnému uvedeni
do provozu.

4. Poskozené produkty oznacte jako vadné.

Endress+Hauser 5



Zakladni bezpec¢nostni pokyny Cleanfit COA451

Béhem provozu:

» Pokud poruchy nelze odstranit:

Produkty musi byt vyfazeny z provozu a musi se zajistit ochrana proti jejich nedmyslnému
uvedeni do provozu.

A\ UPOZORNENI

Pokud nevypnete distici systém pred kalibraci nebo pred udrzbarskymi pracemi,

riskujete zranéni zplisobené médiem nebo ¢isticim prostfedkem!

» JestliZe je pfipojeny Cistici systém, pfed vyjimanim senzoru z média jej vypnéte.

» JestliZe Cistici systém nechcete vypnout, protoZe si pfejete provést zkousku funkce ¢isténi,
pouZijte ochranny oblek, bryle a rukavice nebo provedte pfislusna opatfeni.

2.5 Bezpecnost produktu

2.5.1 Nejmodernéjsi technologie

Vyrobek byl zkonstruovany a ovéfeny podle nejnovéjsich bezpecnostnich pravidel a byl
expedovany z vyrobniho zavodu ve stavu bezpeném pro jeho provozovani. Pfitom byly
zohlednované prislusné vyhlasky a mezinarodni normy.

6 Endress+Hauser



Cleanfit COA451 Popis vyrobku

3 Popis vyrobku

3.1 Konstrukéni provedeni vyrobku

A0038438

1 Armatura v provoznim stavu (kulovy ventil otevieny)

1 Ocko pro drzdk senzoru

2 Drzdk senzoru

3 Bajonetovy uzdvér

4 Zajistovaci Srouby

5 Maznice

6  Kulovy ventil / ventil pro odvétrdni nebo proplachovaci pripojku
7 Procesni pfipojeni

8  Vysuvnd trubka

9 Rucni pdka pro otevirdni/zavirdni kulového ventilu

10 Rukojeti

ﬂ Do zajistovaciho $roubu naproti ventilu pro odvétrani lze nainstalovat dopliikovy ventil
proplachovaci komory.

Endress+Hauser 7



Popis vyrobku Cleanfit COA451

3.1.1 Univerzalni drZak senzoru

Drzak senzoru se pouZivé k ustaveni spravné polohy senzoru, aby byla zaru¢ena fadna
presnost méfeni.

Pokud senzor neni spravné polohoveé ustaven, ventil miZe byt v diisledku toho blokovan nebo
se senzor muiZe dostat do mrtvého prostoru.

0] O
B e )

]

1 Montdzni poloha bajonetové matice pro uchycent piislusného senzoru
2 DrdzZky bezpecnostnich krouZkii pro montdz bajonetové matice

AD038451

2 Kratky drzdk senzoru

8 Endress+Hauser



Cleanfit COA451 Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

A0038479

3 Montdzni poloha bajonetové matice pro CUS65D nebo COS51D

Néazev vyznaceny na drzaku slouzi jako montazni pomicka. Bajonetova matice piekryva
oznaceni pro zvolenou polohu senzoru.

4 Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

4.1 Vstupni prejimka
1. Zkontrolujte, zda neni poskozeny obal.
~ Informujte dodavatele o jakémbkoli poSkozeni obalu.
Uschovejte prosim poskozeny obal, dokud nebude dany problém doteSen.
2. Ovéfte, zda neni poSkozeny obsah baleni.
~ Informujte dodavatele o jakémkoli poSkozeni obsahu dodéavky.
Uschovejte prosim poskozené zbozi, dokud nebude dany problém dofeSen.
3. Zkontrolujte, zda je rozsah dodavky kompletni a zda nic nechybi.
Y Porovnejte pfepravni dokumenty s vasi objednavkou.
4. Pro uskladnéni a pfepravu vyrobek zabalte takovym zplisobem, aby byl spolehlivé
chranén ptfed narazy a vlhkosti.
Y Optimalni ochranu zaji$tuji materialy ptivodniho baleni.
Dbejte na dodrZeni pfipustnych podminek okolniho prostfedi.
Pokud maéte jakékoliv dotazy, kontaktujte prosim svého dodavatele nebo nejblizsi prodejni
centrum.

Endress+Hauser 9



Vstupni pfejimka a identifikace vyrobku Cleanfit COA451

4.2 Identifikace vyrobku

4.2.1 Typovy Stitek

Na typovém Stitku jsou uvedeny nasledujici informace o vaSem piistroji:
= Identifikace vyrobce

= Objednaci kéd

= Rozsifeny objednaci kod

= Provozni podminky

= Vyrobni ¢islo

= Bezpecnostni a vystrazné pokyny

= Schvaleni pro objednanou verzi

» Porovnejte informace na vyrobnim Stitku se svou objednavkou.
4.2.2 Identifikace vyrobku

Internetové stranky s informacemi o vyrobku
www.endress.com/COA451

Vysvétleni objednaciho kédu
Kéd pro objedndni a vyrobni ¢islo vaseho pfistroje se nachdzi:
= na typovém Stitku
= v dodacich dokladech
Kde najdete informace o vyrobku

1. Otevrete stranky www.endress.com.

2. Vyvolejte prohledavani stranek (symbol lupy).

3. Zadejte platné vyrobni ¢islo.

4. Spustte hledani.

-~V prekryvném okné se zobrazi struktura produktu.

5. Klepnéte na obrazek produktu v pfekryvném okné.

= QOtevfe se nové okno (Device Viewer). V tomto okné se zobrazi veSkeré informace
o vaSem zafizeni spole¢né s dokumentaci k danému produktu.

4.2.3 Adresa vyrobce

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

4.3 Rozsah dodavky

Dodéavka obsahuje:
= Armatura v objednané verzi
= Navod k obsluze, anglicky.

10 Endress+Hauser
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Cleanfit COA451 Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

Pokud mate jakékoliv dotazy, kontaktujte prosim svého dodavatele nebo nejbliZsi prodejni
centrum.

4.4 Certifikaty a schvaleni

4.41 CE/PED

Armatura byla vyrobena v souladu se spravnou technickou praxi, jak je definovéna ve
¢lanku 4, odstavci 3 smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/68/EU o harmonizaci
pravnich pfedpist ¢lenskych statd tykajicich se dodavani tlakovych zafizeni na trh, a nemusi
tudiZ nést oznaceni CE.

Endress+Hauser 11



Montaz

Cleanfit COA451

5 Montaz

5.1 Montéazni podminky

51.1 Rozméry

Armatura se zavitem G2" a adaptérem pro pfivafeni v méfici poloze (dlouhy a kratky

zdvih)
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4 Rozméry v mm (palcich)

X0, Rozméry zdvisi na senzoru

X1
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Cleanfit COA451 Montéz

Armatura se zavitem G2" a adaptérem pro pfivafeni v servisni poloze (dlouhy a kratky
zdvih)
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A0038630

5 Rozméry v mm (palcich)

X2 Rozméry zdvisi na senzoru

Endress+Hauser 13



Montéz Cleanfit COA451

Armatura s pfirubou
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A0038651

6  Rozméry v mm (palcich)

X0, Rozmeéry zdvisi na senzoru

X2

Senzor X0
CUS52D 25 (0,98)
CUS50D 26 (1)
CUS41/ 16 (0,63)
CUS51D 5(0,2)
C0S61D 12 (0,47)
CUS65 21 (0,83)
C0S51D 12 (0,47)

14 Endress+Hauser



Cleanfit COA451

Montaz

MEé¥ici poloha senzoru X1

CUS52D 139 (5,47)
CUS50D 110 (4,33)
CUS41/CUS51D, COS61D | 101 (3,98)
CUS65, COS51D 59 (2,32)
Servisni poloha senzoru, | X2

dlouhy

CUS52D 638 (25,12)
CUS50D 609 (23,98)
CUS41/CUS51D, COS61D | 600 (23,62)
CUS65, COS51D 558 (21,97)
Servisni poloha senzoru, | X2

kratky

CUS52D 533 (20,98)
CUS50D 504 (19,84)
CUS41/CUS51D, COS61D | 495 (19,49)
CUS65, COS51D 453 (17,83)

Endress+Hauser
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Montéz Cleanfit COA451

Drzak senzoru se senzory
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AD038478
7 Rozmeéry drZdku senzoru se senzory v mm (palcich)
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Montaz

Cleanfit COA451

5

1.2 Procesni pfipojeni

A

2"

®

S O >

AD038650
8  Rozméry procesniho piipojeni v mm (palcich)
Vnitini zdvit G2"
Vnitini zavit G2"s adaptérem pro pfivareni
Priruba DN 50 / PN 16 (podle EN 1092-1) a ptiruba ANSI 2"/ 150 lbs

DN 50:0 125 (4,92), ANSI 2": 2 120,7 (4,75)
DN 50:2 165 (6,50), ANSI 2": @ 152,4 (6,00)

Endress+Hauser 17



Montéz Cleanfit COA451

5.1.3 Montazni navod

Montazni poloha

Armatura je urcena pro instalaci na nddoby a potrubi. K tomuto ucelu musi byt k dispozici
vhodné hrdla. Minimé&lni primér trubky ¢ini DN 80.

» Pfed montaZi senzoru nainstalujte armaturu na nddobu nebo do potrubi.

Na nésledujicim diagramu jsou znazornény rizné instala¢ni polohy v potrubi s uvedenim, zda
jsou povoleny, nebo nikoli.

A0038661

9 Schéma montdznich poloh a orientaci

» Armatura by se méla idedlné nainstalovat do stoupaciho potrubi. Je rovnéz mozna instalace
do vodorovného potrubi.

= Senzor nainstalujte do mist s rovnomérnym pritokem.

= Pfi instalaci senzoru se vyhnéte mistlim, kde se miZze shromazdovat vzduch, nebo se mohou
tvofit pénové bubliny nebo se mohou usazovat nerozpusténé ¢astecky z média.

= Vyhnéte se instalaci do klesaciho potrubi.

= Vyhnéte se montdzim ve sméru proudéni za misty sniZeni tlaku, které mohou vést
k odplytiovani.

18 Endress+Hauser



Cleanfit COA451 Montéz

Orientace

| —— 2

1

ooooO

' =

A0038660

10  Orientace, schéma

1 Senzor (viz PrisluSenstvi)
Prevodnik

Vysuvnd armatura

Smér proudéni

oW N

ﬂ Orientace zavisi na hlavici senzoru. Vénujte pozornost navodu k obsluze pfislusného
senzoru. Pro ampérometrické senzory se doporucuje sklon alespont 15°

» Dbejte na zabranéni sifonovému efektu na odtoku proplachovaci komory. Pfitok do
proplachovaci komory je vZdy zespodu.

:
]

90° '/(oc )

e
[

A0024141 A0024142

11  Stoupajici trubka nebo nddoba na boku 12 Nadoba shora
a  Alespori 15° a  Alespori 15° doporuceno 90°

1 Smér proudéni

Endress+Hauser 19



Montéz Cleanfit COA451

5.2 Montaz armatury

A VAROVAN{

Médium vytéka.

Nebezpeci zranéni

» Armaturu instalujte pouze v dobé, kdy je proces deaktivovan.

» Pred zahajenim demontaZe vZdy zajistéte, aby byly procesni potrubi a nddoba bez tlaku,
prazdné a proplachnuté.

Presunite armaturu do servisni polohy.

Zavtete kulovy ventil.

vy

5.2.1 Instalace armatury do procesu
Namontujte na armaturu ruéni paku.
Otevrete kulovy ventil.

Presunite armaturu do servisni polohy.
= Vysuvna trubka je v armatufe.

4.  Upevnéte armaturu k nddobé nebo potrubi pomoci zvoleného procesniho pfipojeni.

Prirubové procesni pripojeni:

» Pred instalaci zkontrolujte pfirubové tésnéni mezi pfirubami.

Procesni pfipojeni G2"

» Pouzijte komeréné dostupny utéstiovaci prostiedek (napf. LOCTITE 561) k utésnéni
procesniho pfipojeni G2".

5.2.2 Proplachovaci pfipojeni vody (volitelné)

Prilis vysoky tlak vody

MiZe dojit k poSkozeni armatury.

» Pokud se tlak vody miiZe zvysit nad 10 bar (87 psi), je nezbytné pfipojit do série pied
armaturu redukéni tlakovy ventil.

Proplachnéte senzor v servisni poloze pomoci druhého kulového ventilu pro proplachovaci
komoru (viz pfislusenstvi).

1. Pfripojte vedeni proplachovaci vody k pfislusnému proplachovacimu hrdlu. Obé
proplachovaci hrdla na armatufe jsou identicka a lze je pouZivat na pfitoku a odtoku.

2. Proplachovaci pfipojeni vody armatury provozujte s tlakem vody od 2 bar do max. 6 bar
(29 az 87 psi).

3. Nainstalujte do vodovodniho potrubi (na pfitoku do armatury) také pojistny ventil
a odlucovac necistot (100 pm, viz ,Pfislusenstvi®).

ﬂ Vedle vody miiZete proplachovaci komorou propoustét také dalsi nebo dopliikové ¢istici
roztoky. V tomto pfipadé vénujte pozornost odolnosti materidlu armatury a dbejte na
dodrZovani maximalnich povolenych teplot a tlaku.

20 Endress+Hauser



Cleanfit COA451 Montéz

5.2.3 Instalace senzoru
A\ UPOZORNENI

Vysoky tlak v proplachovaci komofe
Nebezpedi zranéni pisobenim média a tlaku.
» Pripojte hadici k vétracimu ventilu a proplachovaci komoru diikladné odvétrejte.

Uvolnéni Sroubd

Kinstalaci senzoru pouZijte nasledujici nastroje:

= inbusovy kli¢ 2,5 mm
= inbusovy kli¢ 6 mm

1.

AD038431

Uvolnéte zajistovaci Srouby (polozka 1) a uloZte je na bezpe¢né misto v dosahu.
2. Otocte bajonetovou matici.
- Bajonetovy uzavér (polozka 2) se uvolni.

Endress+Hauser 21



Montéz Cleanfit COA451

22

Uchopte rukojeti a vytahnéte vysuvnou trubku (polozka 2) spolecné s drzakem senzoru
(polozka 1), co nejvice to plijde.

Zaviete kulovy ventil! Stisknéte ruéni paku dold do nejzazsi polohy (mozZné pouze
v jednom sméru!).

= Kdyz je kulovy ventil zavieny, armatura je izolovana od procesu.
Pripojte hadici k vétracimu ventilu (polozka 3).

Odvétrejte proplachovaci komoru.

Endress+Hauser



Cleanfit COA451 Montéz

A0038433

Uvolnéte drazkovany Sroub (poloZzka 1) na spodni strané bajonetové matice.

AD038434

Odsroubujte bajonetovou matici a drzak senzoru (polozka 1) od vysuvné trubky.
Postupuijte tak, Ze budete drzet vysuvnou trubku v klidu a otacet rukojetmi (2) proti
sméru hodinovych rucicek (pfiblizné 9 otacek).
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Montaz

9.

Cleanfit COA451
Uchopte rukojeti a vytdhnéte bajonetovou matici spole¢né s drzdkem senzoru z vysuvné
trubky.

polohy senzoru v procesu! DodrZujte pokyny ohledné ustaveni polohy senzoru uvedené
v navodu k obsluze senzoru.

ZaSroubovani senzoru

1. Provedte kabel senzoru drzdkem senzoru.
2.

Kdyz je senzor nainstalovan, je ocko jedinym moZnym zpisobem kontroly ustaveni

Ao e (t@b
~/

AD038441

Nasroubujte senzor do vnitfniho zavitu drzdku senzoru a rukou ho utdhnéte

Endress+Hauser
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Ustaveni polohy ocka
1.

AD038442

Vytlacte ocko ven z instalac¢nich otvort.

& Ocko drzaku senzoru lze osadit v riiznych polohach v krocich po 60°. Timto
zplsobem miiZete ocko pouzit k vyznaceni polohy senzoru ve vysuvné trubce.
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A0038443

13 Ustaveni polohy o¢ka na pfikladu senzoru CUS52D

Vyrovnejte polohu ocka s osou hlavice senzoru a vénujte pfitom pozornost pritokové
strané senzoru.

= Timto zpisobem muZete stanovit polohu povrchu senzoru v procesu a ustavit
polohu senzoru v pritoku média.

3. Zatlacte ocko ven do poZadovanych instalac¢nich otvort.

Instalace senzoru do vysuvné trubky

1. Nainstalujte pfimontovany senzor do vysuvné trubky.
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A0038444

Drzte vysuvnou trubku v klidové poloze a utdhnéte bajonetovou matici (otacejte za
rukojeti po sméru hodinovych rucicek).

A0038433

Utdhnéte drazkovany Sroub bajonetové matice.

4. Pripojte pfipojku proplachovaci komory.

Instalace senzoru do armatury

Armatura je v servisni poloze.
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A0038445

1. NamaZte vysuvnou trubku tukem.
= To napomiiZe k snadné&jSimu pohybu vysuvné trubky ve sméru méfici polohy.
2. Tlakem uvedte ru¢ni paku do horni mezni polohy.
-~ Kulovy ventil je otevieny.
3. Zatlacte vysuvnou trubku ve sméru méfici polohy, jak to nejvice pijde.
L~ Vysuvna trubka se senzorem je v méfici poloze.
4. DrZte bajonetovy uzévér v klidové poloze a uzavrete ho.

Zajistéte vysuvnou trubku pomoci zajistovacich roubi.

A0042643

Uvolnéte drazkovany Sroub pod pfirubou.

7. Otécejte celou horni ¢asti armatury kolem jeji osy, dokud se senzor neocitne ve spravné
poloze vii¢i proudéni média.

8. Dréazkovany Sroub opét utdhnéte.
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52.4 Instalace drzaku senzoru na jiny senzor

Univerzalni drZak senzoru lze nasledné nainstalovat na jiny senzor.

Drzak senzoru ma nékolik draZek specifickych pro konkrétni senzory.

PoZadovany senzor je vyrovnan u pfislusnych draZek. DraZky se pouZivaji k pfizpisobeni
drzaku senzoru podle instala¢ni délky senzoru.

Demontaz drzaku senzoru

Kinstalaci senzoru pouZijte nasledujici nastroje:

= inbusovy kli¢ 2,5 mm
= inbusovy kli¢ 6 mm

1.

A0038431

Uvolnéte zajistovaci Srouby (polozka 1) a uloZte je na bezpe¢né misto v dosahu.

2. Otocte bajonetovou matici.
- Bajonetovy uzavér (polozka 2) se uvolni.
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30

Uchopte rukojeti a vytahnéte vysuvnou trubku (polozka 2) spolecné s drzakem senzoru
(polozka 1), co nejvice to plijde.

Zaviete kulovy ventil! Stisknéte ruéni paku dold do nejzazsi polohy (mozZné pouze
v jednom sméru!).

= Kdyz je kulovy ventil zavieny, armatura je izolovana od procesu.
Pripojte hadici k vétracimu ventilu (polozka 3).

Odvétrejte proplachovaci komoru.
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A0038433

Uvolnéte drazkovany Sroub (poloZzka 1) na spodni strané bajonetové matice.

AD038434

Odsroubujte bajonetovou matici a drzak senzoru (polozka 1) od vysuvné trubky.
Postupujte tak, Ze budete drZet vysuvnou trubku v klidu a otacet rukojetmi (2) proti
sméru hodinovych rucicek (pfiblizné 9 otacek).

9. Uchopte rukojeti a vytdhnéte bajonetovou matici spole¢né s drzdkem senzoru z vysuvné
trubky.

10. Drzak senzoru, senzor a tésnéni v pfipadé potteby vycistéte.
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Pro senzory s pevnym kabelem
1. Odpoijte kabel senzoru na pfevodniku nebo propojovaci skfirice.

2. Odejmeéte kabel od bajonetové matice a drzaku senzoru.

Vyjmuti senzoru
K vyjiméni senzoru pouZijte nasledujici néastroje:

= Specialni kle§té s plochymi Celistmi pro vnéjsi pojistné krouzky bez otvord
s Alternativné maly Sroubovéak

DrZte senzor v klidové poloze a odSroubujte drzak senzoru od senzoru.

2. Odstrante horni pojistny krouzek pomoci specidlnich klesti na drzaku senzoru nad
bajonetovou matici.

3. Vyjméte bajonetovou matici shora z drZzaku senzoru.

4. Uvolnéte spodni pojistny krouZek specidlnimi klestémi.

Pro senzory s bajonetovou hlavici Memosens

» Odpojte kabel Memosens od senzoru.

Zména polohy pojistného krouzku
1.

A0038801
Nasad'te spodni pojistny krouzek do spravné drazky
t Oznaceni senzoru na drzaku senzoru jiZ nebude viditelné. > B 8
2. Umistéte bajonetovou matici na spodni pojistny krouzek

Namontujte horni pojistny krouzek

Instalace senzoru

1. Provedte kabel senzoru drzakem senzoru.
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Montaz

5.3

l/'\
~/

m

Nasroubujte senzor do vnitfniho zavitu drZzaku senzoru a rukou ho utdhnéte.
Nainstalujte pfimontovany senzor do vysuvné trubky.

Drzte vysuvnou trubku v klidové poloze a utdhnéte bajonetovou matici (otacejte za
rukojeti po sméru hodinovych rucicek).

Utahnéte drazkovany Sroub bajonetové matice.

Ptipojte ptipojku proplachovaci komory.

NamaZte vysuvnou trubku tukem.

= To napomuze k snadnéjSimu pohybu vysuvné trubky ve sméru méfici polohy.
Tlakem uvedte ru¢ni paku do horni mezni polohy.

L= Kulovy ventil je otevieny.

Zajistéte vysuvnou trubku pomoci zajistovacich sroubti.

Kontrola po provedené instalaci

= Po montazi zkontrolujte, zda jsou vSechny pfipojky bezpecné a tésné.

= Dbejte na to, aby hadice (volitelného) proplachovaciho pfipojeni vody nebylo mozné
odstranit bez pouZiti sily. Tyto trubky jsou v otevieném kontaktu s médiem a musi byt podle
toho zajistény.

= Zkontrolujte hadice ohledné poSkozeni.

Endress+Hauser
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Uvedeni do provozu Cleanfit COA451

6 Uvedeni do provozu

6.1 Kontrola funkci
Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte, zda:

= vSechna tésnéni jsou spravné usazena (na armatufe a na procesnim pfipojeni);
® je senzor spravneé nainstalovan a pripojen;
= piipojeni vody u proplachovacich pfipojeni je provedeno spravné (pokud je pfitomno).

A VAROVANI

Riziko zranéni v disledku vysokého tlaku, vysokych teplot nebo chemickych nebezpeci

v pfipadé uniku média.

» Pred pfivedenim procesniho tlaku do armatury ovéfte, zda jsou v8echna ptipojeni spravné
utésnénal

» Pokud pouZivate uzaviraci ventil na proplachovaci komofte jako kohout pro odvétrani,
zaslepka musi ztistat umisténa na odtokové strané proplachovaci komory! V opa¢ném
pfipadé se armatura nesmi zatadit do procesul!
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Obsluha

7

7.1

7.1.1
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8.

7.1.2

SN B B B2 S L

Obsluha

Prizptisobeni pfistroje na procesni podminky

Ze servisni polohy do méfFici polohy
Zkontrolujte, zda jsou vSechny pfipojky proplachovaci komory uzavfené.
Otevtete kulovy ventil.
Zatlacte vysuvnou trubku ve sméru procesu, jak to nejvice pijde.
Zajistéte vysuvnou trubku pomoci bajonetového zamku.
Pevné utdhnéte zajistovaci Srouby.
Uvolnéte dradzkovany Sroub pod pfirubou.

Ustavte spravnou polohu senzoru otd¢enim horni ¢asti armatury za rukojeti kolem jeji
0sy.

Drazkovany Sroub opét utdhnéte.

Z méf¥ici polohy do servisni polohy
Uvolnéte zajistovaci $rouby pomoci inbusového klice.
Otevtete bajonetovy uzaver.
Vytahnéte drzak senzoru ven aZ nadoraz (servisni poloha).
Zavtete kulovy ventil.
Odvétrejte proplachovaci komoru.

Vykonejte potfebné servisni prace.

Endress+Hauser
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8 Udrzba

A VAROVANI

Médium vytéka.

Nebezpeci zranéni

» Armaturu instalujte pouze v dobé, kdy je proces deaktivovan.

» Pred zahdjenim demontéze vZdy zajistéte, aby byly procesni potrubi a nddoba bez tlaku,
prazdné a proplachnuté.

» Presunite armaturu do servisni polohy.

» Zaviete kulovy ventil.

8.1 Ukoly udrzby

Nepfiznivé okolni podminky, jako napfiklad vibrace z provozu nebo atmosféra
podporujici vznik koroze, mohou ovlivnit funkéni integritu pojistného krouzku.
Vyvstava riziko poskozeni krouZku nebo jeho uvolnéni z drazky.

» Provedte vizudlni kontrolu z hlediska zndmek koroze.

» Ujistéte se, Ze je krouZek plné usazeny v draZce.

8.1.1  (istici prostfedek
Vybér isticiho prostfedku zavisi na stupni a typu zneciSténi. NejbéZznéjsi typy znecisténi
a vhodné ¢istici prostredky jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Typ zneéisténi Cistici prostfedek

Tuky a oleje Prostfedky obsahujici povrchové aktivni latky (zasadité prostfedky) nebo ve
vodé rozpustna organicka rozpoustédla (neobsahujici halogeny, napf.
ethanol)

Vépencové usazeniny, ndnosy Pribl. 3% kyselina chlorovodikova

hydroxida kovd, lyofobni biologické

nanosy

Nanosy sulfidi Smés 3% kyseliny chlorovodikové a thiocarbamidu (komeréné dostupny)

Nanosy proteini Smés 3% kyseliny chlorovodikové a pepsinu (komercné dostupny)

Vlakna, latky v suspenzi Tlakova voda, moZnost povrchové aktivnich ¢inidel

Lehké biologické nanosy Tlakova voda

A\ UPOZORNENI

Vdechnuti rozpoustédel

Nebezpeci ohroZeni zdravi v disledku pfitomnosti rozpoustédel

» NepouZivejte organickd rozpoustédla, rozpoustédla obsahujici halogeny nebo aceton. Tato
rozpoustédla mohou znehodnotit plastové soucasti senzoru a u nékterych existuje rovnéz
podezieni na karcinogenni uc¢inky (napf. chloroform).
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8.1.2 Demontaz armatury

Demontaz senzoru

Veskeré dily, které jsou v kontaktu s médiem, jako napfiklad senzor a mechanické vedeni
senzoru, se musi pravidelné ¢istit.

Kvyjiméni senzoru pouZijte nasledujici nastroje:

= Inbusovy kli¢ 2,5 mm
= Inbusovy kli¢ 6 mm

1.

AD038431

Uvolnéte zajistovaci Srouby (polozka 1) a uloZte je na bezpe¢né misto v dosahu.

2. Uvolnéte bajonetovy uzavér (polozka 2).
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38

Uchopte rukojeti a vytahnéte vysuvnou trubku (polozka 2) spolecné s drzakem senzoru
(polozka 1), co nejvice to plijde.

Zaviete kulovy ventil! Stisknéte ruéni paku dold do nejzazsi polohy (mozZné pouze
v jednom sméru!).

= Kdyz je kulovy ventil zavieny, armatura je izolovana od procesu.
Pripojte hadici k vétracimu ventilu.

Odvétrejte proplachovaci komoru.
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A0038433

Uvolnéte drazkovany Sroub (poloZzka 1) na spodni strané bajonetové matice.

AD038434

Odsroubujte bajonetovou matici a drzak senzoru (polozka 1) od vysuvné trubky.
Postupujte tak, Ze budete drZet vysuvnou trubku v klidu a otacet rukojetmi (2) proti
sméru hodinovych rucicek (pfiblizné 9 otacek).

9. Uchopte rukojeti a vytdhnéte bajonetovou matici spole¢né s drzdkem senzoru z vysuvné
trubky.

10. Odsroubujte senzor z drzaku.
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8.1.3  (isténi armatury
Viz dokumentaci pfipojeného senzoru

Nespravné méfeni nebo poskozeni senzoru v disledku nespravného cisténi

» Po Cisténi senzoru diikladné oplachnéte proplachovaci komoru armatury velkym
mnoZstvim vody. V opa¢ném piipadé miZe zbytek ¢isticiho prostfedku narusit priabéh
a vysledky méfeni.

Aby bylo moZno zarucit stabilni a spolehlivé méfeni, je tfeba armaturu a senzor pravidelné
Cistit. Cetnost a intenzita ¢isténi zavisi na médiu.

ﬂ Naptiklad pro pitnou vodu ¢ini typicky interval ¢isténi 6 mésict.

Cisténi armatury
1. Odstrante mirné zneciSténi a nanos vhodnymi ¢isticimi roztoky.

2. Tézké nedistoty a ndnosy odstraiite pomoci mékkého kartacku a vhodného ¢isticiho
prostredku.

3. V pfipadé odolné nedistoty ponotte ¢asti do Cistictho roztoku. Potom ¢4sti vycistéte
kartacem.

4. Povycisténi namaZte vysuvnou trubku tukem, aby byla zajisténa snadna pohyblivost
armatury ve sméru dovnitt a ven. Vhodnym tukem je SYNTHESO GLEP 1 (od spole¢nosti
Kliiber). PARALIQ GTE 703 (od spolec¢nosti Kliiber) je uréen k pouZiti v potravinatském
sektoru.

5. NamaZte rovnéZz prostor mezi O-krouzky pomoci maznice.

8.1.4 Vyména tésnéni
A\ UPOZORNENI
Zbytkové médium a vyssi irovné teplot mohou zpusobit podraZzdéni
Nebezpeci zranéni
» Pri manipulaci s ¢astmi, které jsou v kontaktu s médiem, se chrante pfed zbytky média
a vysokymi teplotami.
» PouZivejte ochranné bryle a bezpecnostni rukavice.
Uchovavani Cistoty tésnéni
1. Tésnici povrchy armatury udrZujte bez necistot.
2. Pravidelné odstranujte nanosy a usazeniny.

3. Pokud jsou zjistény netésnosti, kontaktujte pfisluSnou obchodni poboc¢ku spolecnosti
Endress+Hauser.

Priprava armatury

Tésnéni jsou dostupna jako sada prisluSenstvi. Pfi vyméné tésnéni pferuste proces a armaturu
kompletné vyjméte z procesu.
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PouZijte nasledujici materidly a nastroje:

teflonova paska

mazaci tuk (napf. SYNTHESO GLEP 1 nebo PARALIQ GTE 703)
inbusovy kli¢ 2,5 mm

inbusovy kli¢ 6 mm

nastavitelny otevieny plochy kli¢ (az 45 mm)

sada otevienych plochych kli¢t (pouze pro pfipojeni pfiruby)
specialni klesté

nastavitelny ¢epovy kli¢ DIN 1810 B, velikost 68 az 75

1. Vypnéte proces

2. Vyprazdnéte potrubi nebo nadobu.

3. Demontujte armaturu

Vyjmuti vysuvné trubky a drzaku senzoru
1. OdSroubujte drZzak senzoru.
t Nyni je umoZnén piistup k zavitu vysuvné trubky.
2. Ovinte zavit vysuvné trubky teflonovou paskou. Tim se tésnéni ochrani pfed poskozenim
pii zasouvéni a vyjimani vysuvné trubky.
L~ Tésnéni se proto takto chrani pfed poSkozenim pfi zasouvani a vyjimani vysuvné
trubky.

Vytlacte vysuvnou trubku dold ven z kulového kohoutu.
Pomoci speciélnich klesti odstraiite pojistny krouzek nad bajonetovou matici.

5. Vyjméte bajonetovou matici z drzaku senzoru.
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Pristup k tésnénim

A0038663

14  Tésnéni

W N

Vitonovy O-krouzek, vysuvnd trubka

Vitonovy O-krouZek, mezi kulovym ventilem a spodni édsti bajonetového uzdvéru
Vitonovy O-krouzek, spodni ¢dst bajonetového uzdveru

Vitonovy O-krouzek, drzdk senzoru

Pouze pti vyméné O-krouzku, polozka 2: Vysroubujte vétraci kohout (s bezpe¢nostnim
oCkem).

Pouze pfi vyméné O-krouzku, polozka 2: Pomoci hdkového klice odSroubujte spodni ¢ast
bajonetového zamku.

~ Nyni je umoZnén pfistup k tésnénim.

Vymeéna tésnéni a sestaveni armatury

59

o) Bl IO B

42

O-krouzky mirné namazte tukem (napt. tukem Syntheso Glep 1).

V pfipadé nutnosti tésnéni (O-krouzky) vyménte.

Pokud jste tak jeSté neucinili, ovifite zavit vysuvné trubky teflonovou paskou.
L= Tim se tésnéni ochrani pfed poSkozenim pfi zasouvani vysuvné trubky.
Namazte vysuvnou trubku tukem.

Znovu sestavte armaturu.

Ujistéte se, Ze je pojistny krouzek nad bajonetovou matici spravné usazeny.
Jakmile jste vysuvnou trubku zasunuli, odstrarite teflonovou pasku.

Pred navratem armatury do méfici polohy proved'te kontrolu z hlediska netésnosti.
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9 Opravy
9.1 VSeobecné poznamky
A\ UPOZORNENI

Nebezpecni zranéni v dlisledku unikajiciho média a vysokych teplot

Bezpecnost s ohledem na pfitomnost tlaku je naruSena

» Poskozeni armatury, které ovliviiuje bezpecnost v souvislosti s pfitomnosti tlaku, smi
opravovat vyhradné autorizovany a kvalifikovany personal.

» Po dokonceni opravy a udrzby proved'te vhodna opatteni pro kontrolu armatury z hlediska
netésnosti a zajisténi jeji tésnosti. Armatura musi poté opét spliiovat specifikace uvedené
v technickych udajich.

» PouZivejte pouze nahradni dily od spole¢nosti Endress+Hauser, abyste zarucili bezpecnou
a stabilni funkci zafizeni.

Podrobné informace o ndhradnich dilech jsou dostupné na strdnkéch:
www.endress.com

» Po dokonceni oprav zkontrolujte, zda je zafizeni kompletni, je v bezpe¢ném stavu a funguje
spravne.
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9.2 Nahradni dily

—
‘lﬁh
&

12

11
10

15  Ndhradni dily

AD038665

Matice bajonetového uzavéru (polozka 1) a zéslepka (polozka 6) nejsou dodavany jako

samostatny nadhradni dil.

44
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Matice bajonetového uzavéru je soucasti sad pod €isly 71425252 (sada pro dodate¢nou
instalaci univerzalniho drzaku senzoru, kratky) a 71425253 (sada pro dodate¢nou
instalaci univerzalniho drzaku senzoru, dlouhy).

Drzaky senzori se pouZivaji k justaci délky riznych senzoril na standardni instala¢ni
délku.

C. polozky Popis a obsah Objednaci ¢islo sady ndhradnich
dila

2 Kulova rukojet se srouby 51513168
po 2 kusech

3 Sada: 71425249
Sada univerzalniho drZzaku senzoru, kratky

Sada: 71425251
Sada univerzdlniho drzaku senzoru, dlouhy

Sada: 71425252
Sada pro dodate¢nou instalaci univerzalniho
drzéku senzoru, kratky

Sada: 71425253
Sada pro dodate¢nou instalaci univerzalniho
drzéku senzoru, dlouhy

Sada: 71425255
Sada pojistnych krouzki pro novy drzak senzoru

4 Vysuvna trubka (v¢. O-krouzku z FPM) 51513156

Pro verzi armatury:
dlouhy zdvih

Vysuvna trubka (v¢. O-krouzku z FPM) 51513158

Pro verzi armatury:
kratky zdvih

7,8, 11 Kulovy ventil: 51513159
bez pfiruby, s vnitfnim zavitem G2"a spodni ¢asti
bajonetového uzavéru (8) s vitonovymi O-krouzky

Kulovy ventil: 51513154
s pfirubou DN 50, adaptérem pro pfivafeni (18)
a spodni ¢asti bajonetového uzavéru (8)

s vitonovymi O-krouzky

Kulovy ventil: 51513155
s ptirubou ANSI 2", adaptérem pro pfivafeni (18),
spodni ¢asti bajonetového uzavéru (8)

s vitonovymi O-krouzky

9 Kulovy ventil pro proplachovaci komoru 51512982
jako proplachovaci pfipojka nebo odvétrani,
hadicova pfipojka vnéj. pram. 9
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C. polozky Popis a obsah Objednaci ¢islo sady ndhradnich
dila

10 Maznice H1 M6 x 1 51513169

5,12 Sada: 51513169

= ocko, 5 kust

= inbusové Srouby M8 x 20, 10 kusl
= pojistny Sroub, 2 kusy

= stavéci Srouby, 10 kust

9.3 Vraceni

Je-li tfeba provést opravu ¢i tovarni kalibraci, nebo pokud byl objednan ¢i dodan Spatny
produkt, musi byt produkt odeslan zpét. Jako spole¢nost s osvédéenim ISO a také s ohledem na
préavni pfedpisy musi spolecnost Endress+Hauser dodrZovat urcité postupy pfi manipulaci

s vracenymi produkty, které byly v kontaktu s médiem.

Pro zajisténi rychlého, bezpe¢ného a profesiondlniho vraceni zatizeni:

» Informace ohledné postupu a podminek vraceni zafizeni jsou uvedeny na strankach
www.endress.com/support/return-material.

9.4 Likvidace

» DodrZujte prosim mistni predpisy!

10 Prislusenstvi

10.1  PrisluSenstvi specificka podle daného pristroje

10.1.1  Senzory

Oxymax COS41

= Senzor Kkysliku pro méfeni pitné vody a priimyslovych vod, ampérometricky princip méfeni
s Material: POM

= Konfigurator produktdl na strance produktu: www.endress.com/cos4 1

Technické informace TI00248C

Oxymax COS51D

= Amperometricky senzor rozpusténého kysliku

= S technologii Memosens

= Konfigurator produktii na strance produktu: www.endress.com/cos51d

Technické informace TI00413C
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Oxymax COS61

= Opticky senzor kysliku pro méfeni pitné vody a priimyslové vody

= Princip méfeni: zh&Seni

= Material: nerezova ocel 1.4571 (AISI 316Ti)

= Konfigurator produktl na strance produktu: www.endress.com/cos6 1

Technické informace TI00387C

Oxymax COS61D

= Optické ¢idlo kysliku pro méfeni pitné vody a primyslové vody

= Princip méfeni: zhaSeni

= S technologii Memosens

= Konfigurator produktf na strdnce produktu: www.endress.com/cos61d

Technické informace TI00387C

10.1.2 Navarovaci hrdlo

Navarovaci hrdlo

= Hrdlo pro ptivateni pro primeér potrubi od 80 mm, s kombinovanou pfirubou DN 50 /
ANSI 2"
= Otvory pro pfirubu DN 50: 4 x 90° @ 18 v kruZnici pro $rouby s @ 125 (4,92)
= Otvory pro ptirubu ANSI 2" 4 x 90° @ 19 v kruZnici pro §rouby s @ 121 (4,75)

= Pfirubové tésnéni, 4 Srouby M16 x 60, 4 matice M16 véetné podloZek,

= Nerezova ocel 1.4571 (AISI 316 Ti)

= Obj. ¢. 50080249

g= 8 -
H=[8 -

- M16x60
o o2
75 (2.95)| |
93 (3.66) @ 165 (6.50)

A0038764

16  Hrdlo pro pfivareni, rozméry v mm (palcich)

D Oznaceni pro otvory, priruba DN 50
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Natrubek pro privareni

= Natrubek pro pfivafeni pro zavit 2"
= Nerezova ocel 1.4404 (AISI 316 L)
= Obj. €. 71448684

2"
3.6 (0.14)

50
(1.97)

A0038763

17  Ndtrubek pro privareni, rozméry v mm (palcich)

Proplachovaci hrdlo pro privareni DN 65

= Pro automatické ostfikové ¢isténi senzord CUS51D/31/41 v potrubich a nddobach:
= Otvory pro ptirubu DN 50: 4 x 90° @ 18 v kruZnici pro $rouby s @ 125
= Otvory pro ptirubu ANSI 2" 4 x 90° @ 19 v kruZnici pro §rouby s @ 121

= Proplachovaci pfipojka: vnéjsi zavit R%

= S vyjimatelnym proplachovacim hrdlem

= Do 6 bar (87 psi), 80°C (176 °F)

= Obj. €. 51500912
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\
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- | |
n
< Zh
@70
(2.76)

@165 (6.50)

A0038762
18  Proplachovaci hrdlo pro pfivareni, rozméry v mm (palcich)

D Oznaceni pro otvory, pfiruba DN 50

10.2  PrisluSenstvi specificka podle dané sluzby

10.3  Sady prisluSenstvi

Kulovy ventil pro proplachovaci komoru

= Jako proplachovaci pfipojka doplnujici nebo nahrazujici dodany vétraci kohout;
= Obj. €. 51512982

Sada O-krouzkt

= Viton + FPM
= Obj. ¢. 51512981
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11 Technické udaje

11.1 Prostredi

11.1.1  Okolni teplota
0..50°C(32...122°F)

11.2 Proces

11.2.1 Teplota média
0..85°C(32...185°F)

11.2.2 Tlak média
Max. 10 bar (145 psi)

ﬂ Pro manualni vkladani/vysouvani armatury nesmi tlak média piekrocit 2 bar (29 psi)!

Vezméte do uvahy rovnéz procesni podminky pouZitého senzoru!

11.2.3  Jmenovity tlak a teplota
p D
[psi] [bar]
145 10-
116 8-
871 6
581 4-
291 2
A
10 20 30 40 50 60 70 8085 T[C|
50 68 86 104 122 140 158 176185 T['F|

19  Jmenovity tlak/teplota

A Rozsah, v némz se armatura muze ovlddat rucné

11.3  Mechanicka konstrukce

11.3.1
> Cast ,Instalace*

Rozmeéry

50

AD038761
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Hrdla proplachovaciho pfipojeni

Volitelné moZnosti pfipojeni:

= 2x kulovy ventil s hadicovou pfipojkou vnéj. prim. 9 mm (viz ,PfisluSenstvi“). (Kulovy ventil
je soucasti dodavky armatury. Sam o sobé funguje jako vétraci kohout.)

= Vlastni proplachovaci pfipojka provozovatel s vnéj$im zavitem G 1/8

= 2x G 1/8 (vnitini)

Vétraci kohout

Kulovy ventil s hadicovou pfipojkou vnéj. pram. 9 mm

11.3.2 Hmotnost
V zavislosti na verzi: 8 az 11 kg (17.6 az 24.3 lbs)

11.3.3  Materidly

Smacené: Viton (tésnéni)

Nerezova ocel 1.4404 (AISI316 L)

Poniklovana mosaz (vétraci kohout nebo proplachovaci ptipojka)

Nesmacené: Nerezovéa ocel 1.4404 (AISI316 L)
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Rejstiik

H
Hmotnost . . . . ... ... ... ...... 51
M
Materidly . . .. ... ... .. L. 51
0]
Okolniteplota . . . . ........ ... .... 50
P
Pouziti . . . ... ... .o 5
R
Rozméry . . .. .......... ... ... ... 50
S
Symboly . . . ... ... .. 4
T
Technické udaje
Mechanicka konstrukce . . ... ... ... 50
Prostfedi . . . ................. 50
U
Urceny zplisob pouziti . . . ... .......... 5

52

Endress+Hauser












71482462

www.addresses.endress.com

Endress+Hauser £Z.]

People for Process Automation



	Obsah
	1 O tomto dokumentu
	1.1  Výstražná značka
	1.2 Používané symboly
	1.3 Symboly na přístroji

	2 Základní bezpečnostní pokyny
	2.1 Požadavky pro personál
	2.2 Určený způsob použití
	2.3 Bezpečnost na pracovišti
	2.4 Bezpečnost provozu
	2.5 Bezpečnost produktu
	2.5.1 Nejmodernější technologie


	3 Popis výrobku
	3.1 Konstrukční provedení výrobku
	3.1.1 Univerzální držák senzoru


	4 Vstupní přejímka a identifikace výrobku
	4.1 Vstupní přejímka
	4.2 Identifikace výrobku
	4.2.1 Typový štítek
	4.2.2 Identifikace výrobku
	4.2.3 Adresa výrobce

	4.3 Rozsah dodávky
	4.4 Certifikáty a schválení
	4.4.1 CE/PED


	5 Montáž
	5.1 Montážní podmínky
	5.1.1 Rozměry
	5.1.2 Procesní připojení
	5.1.3 Montážní návod

	5.2 Montáž armatury
	5.2.1 Instalace armatury do procesu
	5.2.2 Proplachovací připojení vody (volitelně)
	5.2.3 Instalace senzoru
	5.2.4 Instalace držáku senzoru na jiný senzor

	5.3 Kontrola po provedené instalaci

	6 Uvedení do provozu
	6.1 Kontrola funkcí

	7 Obsluha
	7.1 Přizpůsobení přístroje na procesní podmínky
	7.1.1 Ze servisní polohy do měřicí polohy
	7.1.2 Z měřicí polohy do servisní polohy


	8 Údržba
	8.1 Úkoly údržby
	8.1.1 Čisticí prostředek
	8.1.2 Demontáž armatury
	8.1.3 Čištění armatury
	8.1.4 Výměna těsnění


	9 Opravy
	9.1 Všeobecné poznámky
	9.2 Náhradní díly
	9.3 Vrácení
	9.4 Likvidace

	10 Příslušenství
	10.1 Příslušenství specifická podle daného přístroje
	10.1.1 Senzory
	10.1.2 Navařovací hrdlo

	10.2 Příslušenství specifická podle dané služby
	10.3 Sady příslušenství

	11 Technické údaje
	11.1 Prostředí
	11.1.1 Okolní teplota

	11.2 Proces
	11.2.1 Teplota média
	11.2.2 Tlak média
	11.2.3 Jmenovitý tlak a teplota

	11.3 Mechanická konstrukce
	11.3.1 Rozměry
	11.3.2 Hmotnost
	11.3.3 Materiály


	Rejstřík

