TIO1330F/31/PL/04.18
71517021

Products

Solutions Services

Karta katalogowa
Soliwave FQR57/FDR57

Bariera mikrofalowa

pr—-

Bariera mikrofalowa do bezkontaktowej sygnalizacji poziomu

1 przeptywu materiatow sypkich

Zastosowanie

= Bezkontaktowa metoda pomiaru

= Moze by¢ stosowana jako sygnalizator poziomu dla wszystkich
rodzajéw sypkich ciat statych oraz cieczy, a takze do
monitorowania i liczenia sztuk produktu

= Analiza gromadzenia sie produktu, zanieczyszczen itp.

= Opcjonalne monitorowanie materiatéw sypkich
(ruch/brak ruchu)

Cechy urzqdzenia

= Zasieg sygnalizacji do 100 m (sygnalizacja poziomu) lub
10 m (przeptyw materiatow sypkich) w zaleznosci od rodzaju
materiatu sypkiego

= Temperatura medium do +70°C (+158°F) lub +450°C (+842°F)
z opcjonalnym adapterem wysokotemperaturowym zapewnia-
jacym obniZenie temperatury

= Ci$nienie medium do 680 kPa (6.8 bar) (absolutne) lub
2 MPa (20 bar) (absolutne) z opcjonalnym adapterem
wysokoci$nieniowym

= Mozliwo$¢ stosowania w warunkach ciggtych i silnych wibracji.

= Nadaje sie do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem
(pytigaz)

Korzysci

= Prosty montaz za pomoca przylacza gwintowego R 1Yz, 1%
NPT lub G 1% (z przeciwnakretka)

= Mozliwos¢ obracania obudowy modutu elektroniki o 360°,
co umozliwia ustawienie urzgdzen w optymalnej pozycji po
wykonaniu montazu

= Wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna zapewniajgca
odporno$¢ na zuzycie, dtugg Zywotno$¢ i bezobstugowa prace

= Nie jest wymagane oddzielne zasilanie (zasilanie poprzez
przetwornik Nivotester FTR525)

= Pelna zgodno$¢ mechaniczna z barierami mikrofalowymi
Soliwave FQR50/FDR50 i FQR56/FDR56

= Wieksza wiarygodnos¢ sygnalizacji poziomu dzieki opcjonal-
nie wbudowanej sygnalizacji przeptywu materiatéw sypkich

® Zasada pomiaru praktycznie niezalezna od wtasciwosci
medium

= Mozliwo$é stosowania réwniez w trudnych warunkach,
gdy stosowanie innych metod pomiaru nie jest mozliwe

= Prosta obstuga z wykorzystaniem przetwornika Nivotester
FTR525 z wy$wietlaczem graficznym pozwala zaoszczedzi¢
czas i obnizy¢ koszty
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Soliwave FQR57/FDR57

Informacje o dokumencie

Stosowane symbole

Symbole zwigzane z bezpieczenstwem

Symbol

Znaczenie

NOTYFIKACJA!
Ten symbol zawiera informacje o procedurach oraz innych czynnosciach, ktoére nie
powodujg obrazen ciata.

Symbole oznaczajace okreslone typy informacji

Symbol

Znaczenie

Wskazéwka

Oznacza dodatkowe informacje.

Dopuszczalne

Wskazuje dozwolone procedury, procesy lub czynnosci.

Zabronione

Wskazuje zabronione procedury, procesy lub czynnosci.

Odsytacz do dokumentacji

Odsytacz do strony

BmE =W E

Odsytacz do rysunku
Symbole na rysunkach
Symbol Znaczenie
1,2,3.. Numery pozycji
(8 128 IS Kolejne kroki procedury

Symbole dotyczace przyrzadu

Symbol

Znaczenie

"]

Swobodna Sciezka
Oznacza swobodng $ciezke (sygnalizacja poziomu)

i Zastonieta Sciezka
Oznacza zastonieta $ciezke (sygnalizacja poziomu)

Oznacza minimalny przeptyw materiatow sypkich lub jego brak (monitorowanie

‘ ‘ Minimalny przeptyw materiatéw sypkich
przeptywu materiatow sypkich)

t

Maksymalny przeptyw materiatéw sypkich
Oznacza maksymalny przeptyw materiatéw sypkich (monitorowanie przeptywu
materiatow sypkich)
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Soliwave FQR57/FDR57

Budowa ukladu pomiarowego

Zasada pomiaru Sygnalizacja poziomu

Nadajnik FQR57 emituje sygnat mikrofalowy wykrywany przez znajdujacy sie naprzeciwko niego
odbiornik FDR57, ktéry nastepnie wysyla odpowiedni szeregowy sygnat wyjsciowy do przetwornika
procesowego Nivotester FTR525.

g l FTR525

FDR57 FQR57

FDR57 FTR525

1 Przyktadowa sygnalizacja poziomu

Bariera mikrofalowa jest zwykle stosowana do sygnalizacji, czy zbiornik lub silos sg petne i/lub puste.
Sygnalizacja stanu pelnego zabezpiecza przed przepetnieniem, natomiast sygnalizacja stanu pustego
zabezpiecza urzadzenia transportowe znajdujace sie za zbiornikiem przed pracg bez materiatu.

Za pomocg wyjscia analogowego (wyjscie pradowe 4...20 mA) mozna wykryc¢ zanieczyszczenie
i nagromadzenie materiatu; na przyktad wzrost zanieczyszczenia filtra jest sygnalizowany przez
spadajgca warto$¢ pradu.

Opcjonalna wbudowana sygnalizacja przeplywu materiatéw sypkich

Odbiornik FDR57 réwniez emituje sygnat, ktoéry nastepnie ulega odbiciu od poruszajacych sie cza-
stek materiatu sypkiego. Nadajnik mierzy moc odbitego sygnatu, ktérego czestotliwos¢ zmienia sie
(efekt Dopplera), po czym wysyta odpowiedni szeregowy sygnat wyjsciowy do przetwornika Nivote-
ster FTR525.
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Soliwave FQR57/FDR57

Lp. Stan Sygnalizacja | Przepltyw
poziomu materiatow
sypkich
Ciagty prze-
1 | ptyw materia- 'i' ‘T‘
tow sypkich

Zatrzymanie

przepwu -Q- ‘ ‘
2 o

materiatow
sypkich

Zaleganie i ‘ ‘
3 ;
materiatu

®2  Przyktad wykrywania ruchu materiatow sypkich

= Poniewaz do detekcji przeptywu materiatu sypkiego wykorzystywany jest wylacznie
odbiornik FDR57, nalezy zamontowa¢ go mozliwie jak najblizej miejsca, w ktérym nastepuje
przemieszczanie sie materiatu.

= Jezeli zasieg sygnalizacji jest mniejszy niz 500 mm, urzadzenia FQR57 i FDR57 nalezy
zamontowac pod katem 90° wzgledem siebie, aby unikna¢ ewentualnych przekroczen gornej
warto$ci granicznej i wynikajgcych z tego btednych pomiaréw (- &7).

Przykladowe zastosowanie: monitorowanie zalegania materiatu

Bariery mikrofalowe z wbudowang funkcjg wykrywania przeptywu materiatéw sypkich sg zwykle
stosowane do monitorowania szybéw, lejéw zasypowych lub innych miejsc, w ktoérych materiat

w podobny sposéb przeptywa lub zalega.

Dotychczas, aby wykonac¢ tego rodzaju pomiary, konieczne byto zamontowanie dwach barier mikro-
falowych. Pierwsza z nich stuzyta do monitorowania ciggtego przeptywu materiatu, ktéry powodowat
plynne tlumienie sygnatu mikrofalowego. Druga, ktora nalezato zamontowac nad strugg materiatu,
stuzyta do wykrywania zalegania materiatu, przektadajgcego sie na nagty wzrost ttumienia sygnatu
mikrofalowego.

Stosowana obecnie bariera mikrofalowa Soliwave z wbudowanym wykrywaniem przeptywu mate-
riatéw sypkich sygnalizuje oba te zjawiska. Odbiornik FDR57 sygnalizuje ciagly przeptyw materiatu.
W potaczeniu z sygnatem z bariery mikrofalowej mozliwe jest wykrycie, czy przeptyw materiatu jest
przerwany lub czy wystepuje jego zaleganie.

= Na zasigg sygnatu mikrofalowego majg wptyw rézne rodzaje materiatéw. Ttumienie jest zalezne
od wiasciwosci elektrycznych materiatu ttumigcego. Materiaty posiadajace zdolnosé przewodzenia
pradu, takie jak metale, odbijaja fale, podczas gdy inne materiaty o nizszej przewodnosci jedynie je
ostabiajg lub nawet sg dla nich catkowicie przepuszczalne.

= Thumienie mikrofal jest mniejsze, jedli stabsze sg wtasciwosci thumigce materiatu, przez ktory
przenikaja.
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Soliwave FQR57/FDR57

Uktad pomiarowy

Kompletny uktad pomiarowy skfada sie z urzgdzen FQR57/FDR57 tworzacych bariere mikrofalowg
Soliwave oraz rozdzielnego przetwornika procesowego Nivotester FTR525 z uktadem sterowania.

Szczegdtowe informacje dotyczace rozbudowanych funkcji przetwornika Nivotester FTR525
znajduja sie w oddzielnej karcie katalogowej (TI01329F/97/EN).

|

Odbiornik
FDR57

Nivotester FTR525

@3 Schemat kompletnego uktadu pomiarowego

A Zasilanie i wyjscia sygnatowe

W celu zapewnienia optymalnej pozycji montazowej w instalacji procesowej, urzagdzenia FQR57/FDR57
tworzace bariere mikrofalowa mozna rozbudowac, uzywajac odpowiednich akcesoriéw, takich jak
kroéce do wspawania, wzierniki lub adaptery wysokotemperaturowe stuzace do oddzielenia od medium
procesowego (> B32).

Bezpieczenstwo

Gwarancja ma zastosowanie tylko wtedy, gdy urzadzenie zostato zamontowane i jest uzywane
zgodnie z instrukcjg obstugi. Srodki bezpieczeristwa zgodne z norma bezpieczeristwa uzytkownika,
ktére zapewniajg dodatkowg ochrone urzadzenia i przesytanych przez nie sygnatéw, powinny zostaé
wdrozone przez uzytkownika.
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Soliwave FQR57/FDR57

Wielkosci wejsciowe

Zmienna mierzona

= Sygnalizacja poziomu: absorpcja fal elektromagnetycznych emitowanych przez nadajnik FQR57
= Sygnalizacja przeptywu materiatéw sypkich: efekt Dopplera

Zakres pomiarowy

= Maks. 100 m (sygnalizacja poziomu)
= Maks. 10 m (sygnalizacja przeptywu materiatéw sypkich) w zaleznosci od materiatu

Czestotliwos¢ pracy

24.05...24.25 GHz ISM

Moc wyjsciowa sygnatu
mikrofalowego

Moc generowana przez urzadzenia FQR57/FDR57 wynosi maksymalnie 100 mW e.i.r.p.
(réwnowazna wydajnos$¢ promieniowania izotropowego).

= Gesto$¢ mocy przed urzadzeniem: ok. 1 mW/cm?

= Gestos¢ mocy w odlegtosci 1 m: ok. 0.3 pW/cm?

Gesto$¢ mocy jest wyraznie nizsza od zalecanych warto$ci granicznych, okre$lonych w
wytycznych ICNIRP ("Wytyczne dotyczace ograniczenia ekspozycji na zmienne w czasie pola
elektryczne, magnetyczne i elektromagnetyczne (do 300 GHz)") i tym samym jest catkowicie
nieszkodliwa dla ludzi.

Stozek pomiarowy anteny

ok.£9°

Mozliwa do wykrycia predkosé 0.3..31m/s

przeplywu materiatu sypkiego
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Soliwave FQR57/FDR57

Wielkosci wyjsciowe

Sygnat wyjsciowy Sygnat szeregowy do przetwornika Nivotester FTR525

Szczegotowe informacje dotyczace szerokiej gamy sygnatéw wyjsciowych przetwornika
Nivotester FTR525 (4...20 mA, maks. dwa przekazniki lub SSR, otwarty kolektor) mozna
znalez¢é w oddzielnej karcie katalogowej (TI01329F/97/EN).
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Soliwave FQR57/FDR57

Zasilanie

Przyporzadkowanie zaciskow

Zacisk

1 - Zasilanie (+)
(z przetwornika Nivotester FTR525,
zacisk 6)

2 - Zasilanie i linia sygnatowa (-)
(z przetwornika Nivotester FTR525,
zacisk 7)

3 - Linia sygnatowa

(z przetwornika Nivotester FTR525,
zacisk 8)

®4  Zacisk

Szczegoétowe informacje dotyczace podigczenia elektrycznego przetwornika Nivotester FTR525
mozna znalez¢ w oddzielnej karcie katalogowej (TI01329F/97/EN).

Napiecie zasilania

Napiecie zasilania podawane jest z przetwornika Nivotester FTR525.

Szczegotowe informacje dotyczgce zasilania przetwornika Nivotester FTR525 mozna znalez¢
w oddzielnej karcie katalogowej (TI01329F/97/EN).

Wyréwnanie potencjatéow

Wymagania:

= Wyrdéwnanie potencjatéw nalezy podigczy¢ do zewnetrznego zacisku uziemienia, znajdujacego
sie na urzadzeniach FQR57/FDR57.

= W celu zapewnienia optymalnej kompatybilno$ci elektromagnetycznej linia wyréwnania
potencjatéw powinna by¢ jak najkroétsza.

= Zalecany minimalny przekréj przewodu: 2.5 mm?.

= Wyrdéwnanie potencjatéw dla urzadzen FQR57/FDR57 nalezy potaczy¢ z lokalnym obwodem
wyréwnania potencjatow.

W przypadku wersji przeznaczonych do stosowania w strefie zagrozenia wybuchem nalezy
przestrzegac¢ wskazoéwek podanych w "Dokumentacji Ex" (XA).

Zaciski

Maks. 2.5 mm?

Wprowadzenia przewodéw

= Dtawik kablowy M20 x 1.5 lub wprowadzenie przewodu %2 NPT
= Stopien ochrony: min. IP66
= Diawik kablowy dla stref niezagroZzonych wybuchem:
- Materiat: tworzywo sztuczne
- Kolor: szary
- Zakres mocowania: 5...10 mm (EN 61444) lub 7...10 mm (UL-514 B)
= Diawik kablowy dla stref zagrozonych wybuchem:
- Materiat: mosigdz niklowany
- Kolor: srebrny
- Zakres mocowania: 7...10.5 mm
= Jlod¢: 1 sztuka na urzadzenie
= Diawik kablowy jest dopuszczalny tylko do podtgczenia linii i przewoddéw statych. Odpowiednie
zabezpieczenie przed nadmiernym zginaniem lub odksztatceniem musi zapewni¢ operator.
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Soliwave FQR57/FDR57

Ztacze = okragte gniazdo przytaczeniowe M12
- 4 styki
- obudowa wykonana z cynkowego odlewu ci$nieniowego, niklowana

Ztacze M12

Styk 1 - Zasilanie (+)
(z przetwornika Nivotester FTR525,
zacisk 6)

Styk 2 - Zasilanie i linia sygnatowa (-)
(z przetwornika Nivotester FTR525,
zacisk 7)

Styk 3 - Linia sygnatowa
(z przetwornika Nivotester FTR525,
zacisk 8)

Styk 4 - niepoditgczony

®5 Rozmieszczenie stykow w okrqglym gniezdzie przytqczeniowym M12

ﬂ = Okragte gniazdo przytaczeniowe M12 jest potaczone wewnetrznie z zaciskiem za pomocg
przewodu.
= Odpowiednie dopasowane zlgcza M12 (przewody podigczeniowe z zarobionymi koncoéwkami
i bez) sa dostepne jako akcesoria (- B32).

= Gniazdo przytgczeniowe Harting
- Wkiad gniazda Han® 8 D, 3 styki
- Obudowa Harting Han® 3 A, cynkowy odlew ci$nieniowy, malowana proszkowo RAL 7037 (szary)

Ztacze Harting

Styk 2 - Zasilanie (+)
(z przetwornika Nivotester FTR525,
zacisk 6)

Styk 5 - Zasilanie i linia sygnatowa (-)
(z przetwornika Nivotester FTR525,
zacisk 7)

Styk 7 - Linia sygnatowa
(z przetwornika Nivotester FTR525,
zacisk 8)

Styki 1, 3, 4, 6, 8 - niepodtgczone

@6  Rozmieszczenie stykow w gniezdzie przytqczeniowym Harting

ﬂ = Gniazdo przylaczeniowe Harting jest potaczone wewnetrznie z zaciskiem za pomoca
przewodu.
= Odpowiednie dopasowane zlgcza Harting (przewody podtaczeniowe z zarobionymi
konicowkami i bez) sg dostepne jako akcesoria (> B32).

Parametry przewodow = Standardowy przewod instalacyjny (min. 3-zytowy) jest wystarczajgcy
= Dlugosé przewodu podtaczeniowego (> B24)
® Rezystancja przewodu: maks. 12 Q/km
= Minimalne wymaganie: zakres temperatur dla przewodéw = temperatury otoczenia

10 Endress+Hauser



Soliwave FQR57/FDR57

Parametry metrologiczne

Warunki odniesienia

Indywidualne mozliwo$ci zastosowania ré6znig sie z uwagi na zmienno$¢ ksztattu i wielkosci
frakcji mierzonego materiatu (np. obszar detekcji i wptyw krawedzi odbijajacych promieniowanie),
odlegtosé urzadzen FQR57/ FDR57 od medium, a takze ze wzgledu na rézne wtasciwosci medium
(np. thumienie czy poziom wilgotnosci). Z tych powoddéw bariery mikrofalowe zawsze wymagaja
indywidualnego ustawienia.

Wplyw temperatury otoczenia

Temperatura otoczenia nie ma bezposredniego wptywu na uktad pomiarowy (urzgdzenia FQR57/
FDR57 posiadajg wewnetrzna kompensacje temperaturowsa).

Wplyw na sygnalizacje
poziomu

Wptywy ksztattu i wielkosci, a takze odlegtosci urzadzen FQR57/FDR57 od medium oraz witasciwosci
medium sg eliminowane podczas podstawowej konfiguracji.

Na sygnalizacje poziomu majg jednak wplyw nastepujace czynniki:

= Wilgo¢ w instalacji procesowej
Zwykle dodatkowa wilgo¢ (np. kondensat sptywajgcy po okienku promieniowania FQR57/
FDR57) thumi sygnat pomiarowy. W zakresie, w jakim wystepuja zmienne poziomy wilgotnosci,
bariera mikrofalowa musi by¢ ustawiona w najmniej korzystnych warunkach, tak aby mozna byto
wiarygodnie wykry¢ stany "Sciezka swobodna'" i "Sciezka zastonieta'.

= Nagromadzenie materiatu
Nagromadzenie materiatu przed oknem promieniowania urzagdzen FQR57/FDR57 moze réwniez
prowadzi¢ do ttumienia sygnatu pomiarowego (ttumienie moze zostac¢ potencjalnie zwiekszone
przez dodatkowg wilgo¢). Dlatego nalezy unika¢ gromadzenia sie materiatu poprzez zastosowanie
odpowiednich rozwigzan konstrukcyjnych lub specjalnych adapteréw procesowych (akcesoria -
32) badz tez usuwac materiat podczas regularnych prac konserwacyjnych (w zaleznosci od
stopnia, w jakim wplywa na pomiar).

ﬂ = W przypadku koniecznosci wymiany urzadzen FQR57/FDR57 nie trzeba ich ponownie
dopasowywa¢ do danego zastosowania. Dopasowana do zastosowania konfiguracja jest
automatycznie przesytana do urzadzen z przetwornika Nivotester FTR525 podczas ich
podiaczania.
= Za pomocg wyjscia prgdowego przetwornika Nivotester FTR525 mozna ocenic¢ postep
gromadzenia sie zanieczyszczen lub podobnych zjawisk w zakresie od "brak zanieczyszczen"
do "catkowicie zanieczyszczone" (warto$ci graniczne sg konfigurowane indywidualnie).

Wplyw na sygnalizacje
przepltywu materiatéw
sypkich

Oprocz czynnikow, ktére wptywaja na sygnalizacje poziomu, w przypadku sygnalizacji przeptywu
materiatéw sypkich nalezy rowniez zwréci¢ uwage na nastepujace kwestie:

® Odlegto$¢ odbiornika FDR57 od medium
Odlegto$¢ pomiedzy odbiornikiem FDR57 i medium wptywa na sygnat pomiarowy. W przypadku
znacznych réznic w odlegtosciach nalezy w miare mozliwosci zamontowac urzadzenie FDR57
w taki sposéb, aby odlegtosc byta mozliwie stata. Jezeli nie jest to mozliwe, rowniez w tym przy-
padku nalezy ustawi¢ bariere mikrofalowg w najmniej korzystnych warunkach.

Jezeli zasieg sygnalizacji jest mniejszy niz 500 mm, urzadzenia FQR57 i FDR57 nalezy
zamontowac pod katem 90° wzgledem siebie, aby unikng¢ ewentualnych przekroczen gornej
wartosci granicznej 1 wynikajacych z tego btednych pomiaréw (- &7).

Wptyw drgan

Odporno$¢ na drgania - obcigzenie ciggte przy zmiennej czestotliwosci zgodnie z EN 60068-2-6:
= Wzbudzenie: sinusoidalne

= Zakres czestotliwo$ci: 10...55 Hz

= Amplituda: 0.75 mm

= Szybko$¢ przemiatania: 1 oktawa na minute

= Osie testowe: trzy kierunki (X, Y, Z)

= Liczba cykli przemiatania czestotliwosci: 20 na 0$

= Czas trwania testu: ok. 1 h 38 min na 0$

= Temperatura podczas testu: temperatura pokojowa

Endress+Hauser
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Soliwave FQR57/FDR57

Montaz

Miejsce montazu

Miejsce montazu nalezy wybraé¢ w taki sposob, aby ograniczy¢ do minimum wplyw czynnikéw zakto-
cajacych zaleznych od rodzaju zastosowania (patrz "Parametry metrologiczne"). W zaleznosci od
miejsca montazu, jako wyposazenie dodatkowe dostepne sa rézne adaptery procesowe (> B32).

Nalezy rowniez uwzgledni¢ ochrone urzadzen przed uszkodzeniami mechanicznymi (np. zabezpie-
czenie przed wiekszymi spadajacymi kawatkami produktu).

. W przypadku wersji przeznaczonych do stosowania w strefie zagrozenia wybuchem nalezy
przestrzegac¢ wskazéwek podanych w "Dokumentacji Ex" (XA).

Pozycja montazowa

Pozycja montazowa jest zazwyczaj definiowana przez uzytkownika, z uwzglednieniem nastepuja-

cych wskazéwek:

= Poniewaz mikrofale sg spolaryzowane, nie nalezy obraca¢ nadajnika FQR57 i odbiornika FDR57
wokot ich osi podtuznej (z wyjatkiem kata 180° lub w przypadku odlegto$ci nieprzekraczajgcych
500 mm).

= Nalezy unikac¢ zaktécen powodowanych przez metalowe czesci.

= Poprawe jakos$ci sygnatu mozna uzyskac poprzez zamontowanie FQR57 i FDR57 w taki sposob,
aby mozna je byto przesuwac o + 10 mm wzdtuz ich osi podtuzne;j.

= Jezeli zasieg sygnalizacji jest mniejszy niz 500 mm, urzagdzenia FQR57 i FDR57 nalezy
zamontowac pod katem 90° wzgledem siebie, aby uniknaé ewentualnych przekroczen gérnej
wartosci granicznej i wynikajacych z tego blednych pomiaréw.

= Minimalny odstep, jaki nalezy zachowac pomiedzy urzadzeniami FQR57 i FDR57, wynosi 30 mm.

2

g

7 Zalecenia dotyczqce pozycji montazowej

Zakres sygnalizacji 0.5 ... 100 m
Zakres sygnalizacji 0.03 ... 0.5 m
Stozek pomiarowy anteny ok. 9 °
90°

=o W
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Endress+Hauser



Soliwave FQR57/FDR57

Wskazowki montazowe

Zaréwno FQR57, jak i FDR57 wyposazone sa w przylacze procesowe ze standardowym gwintem

(R 1% zgodnie z EN 10226 lub 1%" NPT zgodnie z ANSI/ASME B1.20.1 lub G 1¥%2 zgodnie z

ISO 228-1). Umozliwia to tatwy montaz w ztgczach i krdécach istniejgcych w zbiorniku. W celu uzy-
skania optymalnej pozycji montazowej, po zamontowaniu obudowy modutu elektroniki urzagdzen
w instalacji procesowej, mozna jg dowolnie obracac (o 360°).

Montaz za pomocg samouszczelniajacego sie przylacza gwintowego (R 1% i 1%z NPT)

®8 Montaz za pomocq samouszczelniajqceqgo sie przytqcza gwintowego

1. Obroci¢ samouszczelniajgce przytacze gwintowe R 1% lub 1% NPT w kierunku instalacji
procesowej (odsadzenie szesciokgtne SW55).

2. Ustawi¢ FQR57 i FDR57 naprzeciwko siebie (czesci przednie obu urzadzen musza znajdowac
sie na jednej osi, naprzeciwko siebie).
3. Zamocowac obudowe (gniazdo szesciokatne 2 mm).

Endress+Hauser
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Soliwave FQR57/FDR57

Montaz za pomoca przylacza gwintowego bez samouszczelniania (G 1%2)

9  Montaz za pomocq przytqcza gwintowego bez samouszczelnienia

A Uszczelka (wchodzi w zakres dostawy)

1. Przykreci¢ przytacze gwintowe G 1¥2 bez samouszczelnienia wraz z wchodzgcg w zakres dostawy
uszczelkg procesowa do instalacji procesowej (odsadzenie sze$ciokatne SW55).

2. Dokreci¢ przeciwnakretke na gwincie (réwniez sze$ciokatng SW55).

3. Ustawi¢ FQR57 i FDR57 naprzeciwko siebie (czesci przednie obu urzadzen muszg znajdowac
sie na jednej osi, naprzeciwko siebie).

4. Zamocowac¢ obudowe (gniazdo sze$ciokatne 2 mm).

= Jedli przylacze procesowe nie zostanie wkrecone wystarczajgco daleko w $cianke instalacji
procesowej, istnieje ryzyko, ze przed urzadzeniem FQR57/FDR57 bedzie gromadzi¢ sie materiat,
ktory bedzie powodowat ttumienie sygnatu mikrofalowego.

= Jedli natomiast przyltacze procesowe zostanie wkrecone zbyt daleko w instalacje procesows,
istnieje ryzyko uszkodzenia przez duze, spadajace kawatki produktu.

14
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Soliwave FQR57/FDR57

Montaz z wykorzystaniem Jesli ze wzgledow konstrukeyjnych FQR57 i FDR57 nie moga by¢ umieszczone naprzeciwko siebie,
powierzchni odbijajacych mikrofale mozna odbija¢ za pomocg ptaskich metalowych powierzchni odbijajacych (reflektoréow).
(reflektoréw)
NOTICE

Zastosowanie reflektoréw sprawia, Ze zasieg bariery mikrofalowej jest zmniejszany o okoto 10%

przez kazdy reflektor.

10 Montaz z wykorzystaniem reflektorow

R Reflektor

a  kqgt padania = kqt odbicia

NOTICE

Nalezy pamieta¢, ze FQR57 i FDR57 muszg by¢ ustawione symetrycznie wzgledem reflektora (kat

padania = kat odbicia), poniewaz w przeciwnym razie FDR57 nie odbierze sygnatu przeznaczonego

do analizy.

Tryb rownolegty W praktyce, w niektérych przypadkach, mozna zamontowac wiele réwnolegtych do siebie barier
mikrofalowych (np. jesli konieczna jest sygnalizacja wielu pozioméw w rurociaggu). Aby zapobiec
wystepowaniu wzajemnych zaktécen podczas pracy barier mikrofalowych, w przetworniku Nivote-
ster FTR525 mozna dla kazdej z nich wybra¢ osobny kanat (1...5).

NOTICE
Nalezy uzywac kolejnych kanatow, tj. 1, 2, ..., 5, 1, ...
Szczegoétowe informacje dotyczace ustawien przetwornika Nivotester FTR525 mozna znalez¢é
w oddzielnej karcie katalogowej (TI01329F/97/EN).
Endress+Hauser 15



Soliwave FQR57/FDR57

Montaz bezposredni za pomoca Najprostszy sposéb montazu polega na przykreceniu urzadzenia do $cianki instalacji procesowej.

przytacza gwintowego

Aby tego rodzaju montaz byl mozliwy, w instalacji procesowej musi by¢ dostepny odpowiedni gwint

wewnetrzny (Rp 1%, 1% NPT lub G 1) .

ﬂ = Adaptery do wspawania typu FAR52-A* z odpowiednim gwintem wewnetrznym sg dostepne

jako akcesoria (» B32).
= Jesli gwinty wewnetrzne dostepne w instalacji procesowej sg inne (R 2 do R 4 lub 2 NPT do
4 NPT), jako akcesoria dostepne sg dodatkowe adaptery wkrecane typu FAR52-B*

(» B32).
O SW
— ] — ]
— )
— )
=] | [(@Z2 — ||| &
— —
— —
. 40...55 (1.58...2.17)
mm (in) -

@11 Adapter FAR52 do wspawania lub wkrecany

W przypadku bezposredniego montazu w $ciance instalacji procesowej nalezy zwréci¢ uwage

na

licowanie krawedzi czotowej przytgcza procesowego z krawedzig wewnetrzna.

N

T T

iy Ul
il

812 Montaz bezposredni za pomocq przytqcza gwintowego

= Jedli przylacze procesowe nie zostanie wkrecone wystarczajgco daleko w $cianke instalacji
procesowej (A), istnieje ryzyko, ze przed urzadzeniem FQR57/FDR57 bedzie gromadzic¢ sie
materiatl, ktory bedzie powodowat thumienie sygnatu mikrofalowego.

= Jesli natomiast przytacze procesowe zostanie wkrecone zbyt daleko w instalacje procesowg (B),
istnieje ryzyko uszkodzenia przez duze, spadajace kawatki produktu.

Jezeli zastosowano przytacze procesowe G 1% - (gwint wg normy ISO 228-1, odsadzenie
szes$ciokatne SW55) ze zintegrowang przeciwnakretka, urzadzenia mozna w bardzo prosty
sposéb zamontowac czotowo, zwlaszcza jesli zastosowano gwint walcowy.

16
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Soliwave FQR57/FDR57

W przypadku zastosowan z wysokim cisnieniem procesowym do 2 MPa (20 bar) zalecamy uzycie
nastepujacych adapteréw wysokoci$nieniowych (akcesoria > B32).

Wbudowany element odpowietrzajacy
Adapter wysokoci$nieniowy

< p
5\ <A

Q

SO

— S

P, PR o'

e 2h ST R
D

15 (0.59)
32 (1.26)
mm (in) -

@13 Montaz z wykorzystaniem adaptera wysokocisnieniowego

1 Adapter wysokocisnieniowy
2 Whbudowany element odpowietrzajgcy

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej temperatury dopuszczalnej dla bariery mikrofalowej FQR57/FDR57.

Montaz przed
nieprzepuszczalng
dla mikrofal Scianka
instalacji procesowej

Jezeli ze wzgledu na warunki procesowe (takie jak wysokie temperatury, wysokie ci$nienia lub

niebezpieczny charakter materiatu) nie jest mozliwy bezposredni montaz w nieprzepuszczalnej
dla mikrofal $ciance instalacji procesowej, bariera mikrofalowa moze emitowac sygnat poprzez
dodatkowo zamontowany element oddzielajagcy od medium.

W takim przypadku mozna zastosowac nastepujace materiaty przetestowane pod katem przepusz-

czalno$ci promieniowania:

= Tworzywa sztuczne (pierwotne, niewypetnione), takie jak politetrafluoroetylen (PTFE), polietylen
(PE) lub polipropylen (PP)

= Ceramika na bazie tlenku glinu (czystos¢ min. 99.5%, bezbarwna)

= Szkto borokrzemowe (bezbarwne)

Srodki barwigce lub barwne domieszki moga, w zaleznosci od materiatu, powodowacé silne thumienie
sygnatu i dlatego nie nadajg sie do tego celu.
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® 14 Montaz w uchwycie przed przepuszczalng dla mikrofal Sciankq instalacji procesowej

1 Uchwyt montazowy
2 Element oddzielajqcy od medium, ograniczajqcy ryzyko tworzenia sie kondensatu na sciance wewnetrznej

Endress+Hauser
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Soliwave FQR57/FDR57

= W przypadku montazu w uchwycie przed elementem oddzielajgcym przepuszczajacym mikrofale
i gdy wystepuje ryzyko tworzenia sie kondensatu na wewnetrznej $ciance zbiornika, zalecamy
zastosowanie elementu oddzielajgcego od medium, wystajacego w gtab instalacji procesowej (1).

= Nalezy przestrzega¢ maksymalnej dopuszczalnej temperatury dla bariery mikrofalowej FQR57/

FDR57.

= Odlegto$¢ A jest okreslana na podstawie pola powierzchni otworu D. Aby unikng¢ ewentualnego
tlumienia sygnatu, zalecamy zachowanie jak najmniejszej odlegtosci (np. maks. 40 mm przy
DN50).

= W celu uzyskania optymalnego zestrojenia, nadajnik FQR57 i odbiornik FDR57 powinny mieé¢
mozliwo$¢ przesuniecia o £ 10 mm wzdtuz swoich osi wzdtuznych.

ﬂ = Odpowiednie uchwyty montazowe wykonane z tworzywa sztucznego lub aluminium
dostepne sg jako akcesoria (> B32).
= Jako akcesoria dostepne sg takze elementy oddzielajgce od medium typu FAR54 w r6znych
dtugosciach i srednicach, wykonane z PTFE lub z ceramiki na bazie tlenku glinu (- B32).
= Szczegotowe informacje dotyczace montazu elementéw oddzielajacych od medium -
@TIO1371F/97/EN

Montaz przed przepusz-
czalnym dla mikrofal
wziernikiem w oprawie

Jesli $cianka instalacji procesowej jest nieprzepuszczalna, mozliwe jest, aby bariera mikrofalowa
emitowata swoj sygnat z zewnatrz przez odpowiednio oprawiony wziernik. Okno wziernika
wykonane zostato z bezbarwnego szkta borokrzemowego.

Y

-40 ... +70°C
-40 ... +158 °F

815 Montaz w uchwycie przed przepuszczalnym dla mikrofal wziernikiem w oprawie

1 Uchwyt montazowy
2 Wziernik

= Odlegto$¢ A jest okreslana na podstawie pola powierzchni otworu D oraz temperatury w tym
obszarze. Aby unikng¢ ewentualnego ttumienia sygnatu, zalecamy zachowanie jak najmniejszej
odlegtoéci (np. maks. 40 mm przy DN50).

s W celu uzyskania optymalnego zestrojenia bariery mikrofalowej, nadajnik FQR57 i odbiornik
FDR57 powinny mie¢ mozliwo$¢ przesuniecia o £ 10 mm wzdtuz swoich osi wzdtuznych.

Co do zasady wziernik w oprawie powinien by¢ montowany wytgcznie w miejscach, w ktérych nie
moze gromadzic¢ sie materiat po stronie instalacji procesowej. Przyktadowo, montaz na krécécu potg-
czeniowym moze spowodowac niemozno$¢ odnalezienia swobodnej $ciezki.

18
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Soliwave FQR57/FDR57

@16 Niedopuszczalny sposéb montazu powodujqcy ryzyko gromadzenia sie materiatu

ﬂ = Jako akcesoria dostepne sg odpowiednie uchwyty montazowe wykonane z tworzywa
sztucznego lub aluminium (> B32).
= Jako akcesoria dostepne sg odpowiednie oprawy wziernika wykonane ze stali kwasoodpornej
i wzierniki ze szkta borokrzemowego (- B32).

Montaz na kréécu Montaz na kroécu procesowym ma nastepujac zalety:
procesowym = Dzieki wykorzystaniu dostepnych kréc¢cow nie sg konieczne zadne modyfikacje instalacji
procesowej.

= Zastosowanie odpowiednich elementéw oddzielajacych od medium zapobiega gromadzeniu

sie materiatu w kroccu.

= Jednocze$nie element oddzielajgcy dziata jako ochrona bariery mikrofalowej przed zuzyciem
i moze by¢ tatwo wymieniony w przypadku znacznego zuzycia.

= Montaz lub demontaz urzadzen FQR57/FDR57 mozna przeprowadzi¢ podczas biezacej
eksploatacji, co znacznie upraszcza proces serwisowania.

&

KK

!

. i o

@17 Montaz w dostepnym krécécu procesowym

1  Element oddzielajgcy od medium
2 Kotnierz montazowy
3 Izolacja instalacji procesowej

ﬂ = Jako akcesoria dostepne sg odpowiednie koinierze montazowe ze stali kwasoodpornej
z odpowiednimi gwintami przylaczeniowymi oraz elementy oddzielajagce od medium z PTFE
lub ceramiki na bazie tlenku glinu dla dostepnych kroécow procesowych. (- B32).
= Kroccee procesowe typu FARS0, sktadajace sie z kroéca przytaczeniowego, elementu oddzie-
lajacego od medium i kotnierza montazowego sg dostepne jako akcesoria w réznych rozmia-
rach i materiatach (- B32).
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Soliwave FQR57/FDR57

= W przypadku gdy Scianki instalacji procesowej nie sa pionowe, zalecamy zamontowanie krécca
procesowego na tyle gteboko w instalacji, aby materiat nie maégt sie przed nim gromadzi¢ (A).

= W przypadku montazu kré¢cow procesowych i ryzyka gromadzenia sie materiatu na wewnetrznej
$ciance zbiornika zalecamy wprowadzenie krocéca wgtab instalacji procesowej (B).

= Maksymalna dtugos¢ elementu oddzielajacego od medium zalezy od ttumienia i absorpcji wody
przez materiat. W tym zakresie nalezy przestrzegac zalecen producenta.

A g

®18 Montaz przy wystepujgcym ryzyku gromadzenia materiatu

20
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Soliwave FQR57/FDR57

W przypadku ryzyka tworzenia sie kondensatu pomiedzy przytaczem procesowym FQR57/FDR57
a elementem oddzielajgcym od medium zalecamy zastosowanie krécca procesowego typu FAR50
(» B32), wyposazonego w kotnierz z kompensacja cisnienia.

®19 Montaz za pomocq adaptera wtykowego FAR5 1

1 Materiat montazowy dostarczony przez klienta
2 Kréciec procesowy

3 Uszczelka dostarczona przez klienta

4 Adapter wtykowy

Dla temperatur medium w zakresie +70...+450 °C (+158...+842 °F), jako akcesoria dostepne sg
adaptery wtykowe do kroécow kotnierzowych ze stali kwasoodpornej typu FAR51 (- B832).

Endress+Hauser
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Soliwave FQR57/FDR57

Montaz za pomoca rury
dystansowej (falowodu)

W przypadku wielu instalacji procesowych montaz za pomoca rury dystansowej jest prostym

i ekonomicznym sposobem oddzielenia urzadzen bariery mikrofalowej FQR57/FDR57 od wysokich
temperatur medium, mieszczacych sie w zakresie +70...+450 °C (+158...+842 °F). Rura dystansowa
moze by¢ zamocowana na rézne sposoby, w zaleznosci od warunkéw zastosowania (np. wkrecona
w $cianke instalacji procesowej, przykrecona do uchwytéw montazowych, przyspawana lub
zamocowana na dostepnych belkach poprzecznych).

Te metode montazu zalecamy réwniez w przypadku instalacji procesowych, ktére od wewnatrz
wylozone sg gling lub podobnymi materiatami. Rure dystansowg mozna na przyktad przykleic.

‘ S
“ ¥
3 i
T y

@20 Montaz za pomocq rury dystansowej

1 Rura dystansowa

2 Izolacja instalacji procesowej
3 Scianka zbiornika

4 Wewnetrzna wyktadzina

ﬂ = Jako akcesoria dostepne sg rézne wersje wykonanych ze stali kwasoodpornej rur dystanso-
wych typu FAR53 (- B32).
= Montaz urzadzen za pomocg uchwytéw montazowych (potgczenie z ptytg montazowa) oraz
uchwytéw na rury (potgczenie ptyty montazowej z rurg dystansowa) pozwala na przesuniecie
0 + 10 mm, a tym samym na optymalne ustawienie bariery mikrofalowej.

W przypadku gdy w rurze dystansowej wystepuje ryzyko tworzenia sie kondensatu, zalecamy
zastosowanie krocéca procesowego typu FAR50 (- B32), wyposazonego w kotnierz z
kompensacjg ci$nienia.

Ze wzgleddw konstrukcyjnych lub przestrzennych konieczny moze by¢ montaz urzgdzen FQR57/
FDR57 pod katem w stosunku do planowanego miejsca montazu. W tym przypadku rura dystan-
sowa moze by¢ uzyta jako falowod, zapobiegajac dodatkowemu thumieniu sygnatu ze wzgledu na
efekt falowodowy.

= Rura moze by¢ wykonana z dowolnie wybranego metalicznego materiatu.
= Krawedzie wewnatrz rury (na przyktad szczeliny na potgczeniach rur) moga powodowac ttumienie
sygnatu i dlatego, jesli tylko jest to mozliwe, nalezy ich unikac.
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@21 Montaz z wykorzystaniem falowodu

A Montaz bezposrednio w instalacji procesowej za pomocq przytqcza gwintowego
B Montaz przed elementem oddzielajgcym od medium procesowego bez przytqcza gwintowego
1 Falowdd

Jako akcesoria dostepne sg rézne wersje odpowiednich falowodéw typu FAR55 wykonanych
ze stali kwasoodpornej (» B32).

Endress+Hauser
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Montaz z wykorzystaniem
adaptera wysokotempe-
raturowego i przedtuzek

Dla prostych i tatwo dostepnych zastosowan wysokotemperaturowych w zakresie +70...+450 °C
(+158...+842 °F) dostepny jest prosty adapter z ceramiki na bazie tlenku glinu do montazu czoto-
wego, ktérego dlugos$é mozna zwiekszy¢ za pomocg przedtuzek.

1 2 3 4

7,

L T _=+70°C (+158 F)

a:

-
|

T, =+450°C (+842 °F)

P,max

P =80..510kPa (0.8..5.1 bar) abs.

ma;

@22 Montaz z wykorzystaniem adaptera wysokotemperaturowego i przedtuzek

1 Scianka

2 Izolacja

3 Adapter wysokotemperaturowy
4  Przedtuzka

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej temperatury +70 °C (+158 °F) na przytaczu procesowym urzadzen
FQR57/FDR57 (L nalezy dobra¢ odpowiednio do temperatury medium i otoczenia); przekroczenie tej
temperatury doprowadzi do zniszczenia urzadzen.

Jako akcesoria dla urzadzen FQR57/FDR57 dostepne sg odpowiednie adaptery wysokotempe-
raturowe i przedtuzki wykonane ze stali kwasoodpornej (- B32).

Diugosé przewodu
podiaczeniowego

maks. 500 m (dtugos¢ kazdego z przewodow podigczeniowych pomiedzy przetwornikiem Nivotester
FTR525 i urzadzeniem FQR57 lub FDR57)

Przewdéd podtaczeniowy

patrz parametry przewodu (- B10)

24
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Srodowisko

Zakres temperatur pracy

-40..4+70°C (-40...+158 °F)

Temperatura sktadowania

-40 ... +80°C (-40 to +176 °F)

Stopien ochrony

= [P 66 (przy zamknietej obudowie)
= [P 20 (przy otwartej obudowie)

Odpornos¢ na wibracje

patrz wptyw wibracji (- B11)

Kompatybilnosé = Emisja zaktocen zgodna z norma EN 61326, urzadzenia elektryczne klasy B

elektromagnetyczna = Odpornos¢ na zaktécenia zgodna z normg EN 61326, zatgcznik A (Srodowiska przemystowe)
(EMC) = Do wykonania poditgczen elektrycznych wystarczy standardowy przewdd instalacyjny.
Endress+Hauser 25
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Proces

Zakres temperatury medium
procesowego

= Bez opcjonalnego adaptera procesowego: -40...+70 °C (-40...+158 °F)
= 7 opcjonalnym adapterem wysokotemperaturowym (> B32): -40...+450 °C (-40...+842 °F)
= Nalezy zwroci¢ uwage na rozne zakresy temperatur dla oferowanych akcesoriow!

Zakres ci$nienia medium
procesowego

= 50...680 kPa (0.5...6.8 bar), absolutne, tylko dla urzgdzen FQR57/FDR57 zamontowanych
bezposrednio w instalacji procesowej

= 80...510 kPa (0.8...5.1 bar), absolutne, przy zastosowaniu opcjonalnego adaptera
wysokotemperaturowego

= 50...2000 kPa (0.5...20 bar), absolutne, przy zastosowaniu opcjonalnego adaptera
wysokoci$nieniowego

= Nalezy zwroci¢ uwage na rézne zakresy cisnien dla oferowanych akcesoriow.

Wibracje

patrz wptyw wibracji (- B11)

26
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Konstrukcja mechaniczna

Wymiary
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®23 Wymiary
Masa 1.1...1.7 kg (2.43...3.75 lbs), w zalezno$ci od wybranej obudowy i przytacza procesowego

Endress+Hauser
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Materialy = Stal kwasoodporna 316Ti (1.4571):
- Przytacze procesowe
- Element wyréwnujacy cisnienie (obudowa F15/F34)
= Stal kwasoodporna 316L (1.4435):
- Obudowa F15
- Adapter %2 NPT (obudowa F15/F34)
s Aluminium:
- obudowa F34
= Tworzywo sztuczne:
- obudowa F14
- dtawik kablowy M20, adapter ¥2 NPT element wyréwnujacy ci$nienie (obudowa F14)
s Cynkowy odlew ci$nieniowy:
- Gniazdo przytaczeniowe M12, niklowane
- Gniazdo przytgczeniowe Harting, malowane proszkowo
= Mosigdz, niklowany:
- dtawik kablowy M2.0 (obudowa F15/F34)

Przytacza procesowe Przytacze gwintowe:
= R 1'% zgodne z normg EN 10226
= 1% NPT zgodne z normg ANSI/ASME
= G 1% zgodne z norma 1SO 228-1
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Mozliwosci obstugi

Peny zakres obstugi i konfiguracji mozna wykonywac za pomocg przetwornika procesowego
Nivotester FTR525 z uktadem sterowania.

Gdy obudowy nadajnika FQR57 i odbiornika FDR57 sg otwarte, widoczna jest zielona dioda LED,
ktora sygnalizuje podigczone zasilanie (podawane przez przetwornik procesowy Nivotester FTR525).
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Certyfikaty i dopuszczenia

Znak CE

Bariera mikrofalowa FQR57/FDR57 spetnia wymagania prawne obowigzujace w Unii Europejskiej.
Sa one wyszczegdlnione w Deklaracji zgodnosci WE wraz ze stosowanymi normami.
Endress+Hauser potwierdza wykonanie testow urzadzenia z wynikiem pozytywnym poprzez
umieszczenie na nim znaku CE.

Dopuszczenie do stosowania
w strefach zagrozonych
wybuchem (Ex)

Przyrzad posiada dopuszczenie do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem, a wskazéwki
bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzega¢, podano w oddzielnych "Instrukcjach dotyczacych
bezpieczenstwa" (XA). Odno$nik do dokumentacji Ex podano réwniez na tabliczce znamionowej.

Oddzielng dokumentacje Ex (XA), zawierajgcg wszystkie istotne dane dotyczace ochrony
przeciwwybuchowej, mozna otrzymac w lokalnym biurze Endress+Hauser lub pobrac ze strony
www.endress.com.

Dopuszczenia radiowe

= EN 300440
Urzadzenia radiowe bliskiego zasiegu (SRD) - urzadzenia radiowe dziatajgce w zakresie
czestotliwosci 1 GHz... 40 GHz

= Zgodno$¢ z przepisami FCC Czes¢ 15C

® Zgodno$¢ z przepisami IC w zakresie norm RSS-Gen wyd. 4 1 RSS-310

Inne normy i zalecenia

= EN 60529
Stopien ochrony dla obudowy (kod IP)

= EN 61010-1
Wymagania bezpieczenstwa dotyczace elektrycznych przyrzadéw pomiarowych, automatyki
i urzadzen laboratoryjnych

= EN 61326
Emisja zaktocen (urzadzenia klasy B), kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (dodatek A - obszar
zaktocen przemystowych)

= EN 60079-0
Strefa zagrozone wybuchem - cze$¢ O: Urzadzenia - wymagania ogolne

= EN 60079-11
Atmosfery potencjalnie wybuchowe - cze$¢ 11: Zabezpieczenie urzgdzen za pomocg
iskrobezpieczenstwa '{"
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Kod zamo6wieniowy

Szczegotowe informacje dotyczace kodéw zamoéwieniowych mozna uzyskac:

= W konfiguratorze produktu na stronie Endress+Hauser: www.endress.com - Wybra¢ kraj >
Produkty - Wybrac technologie pomiaru, oprogramowanie lub komponenty > Wybra¢ produkt
(listy wyboru: metody pomiaru, rodzina produktéw itp.) - Wsparcie techniczne (prawa kolumna):
skonfiguruj produkt - Otwiera sie strona Konfiguratora produktu dla wybranego produktu.

= Na stronie lokalnego oddziatu Endress+Hauser: www.addresses.endress.com

ﬂ Konfigurator produktu - narzedzie do indywidualnej konfiguracji produktu

= Najbardziej aktualne dane konfiguracyjne

= Zaleznie od wersji urzadzenia: bezposrednie wprowadzenie informacji dotyczgcych punktu
pomiarowego, takich jak zakres pomiarowy lub jezyk obstugi

= Automatyczna weryfikacja kryteriéw wykluczenia

= Automatyczne tworzenie kodu zaméwieniowego oraz jego opisu w plikach PDF lub Excel

Zakres dostawy Zakres dostawy obejmuje urzadzenie FQR57 lub FDR57 w opakowaniu z dotaczong instrukcja
obstugi. W zalezno$ci od kodu zamoéwieniowego zakres dostawy moze by¢ szerszy i obejmowaé
odpowiednio dopasowane gniazdo przytagczeniowe (podigczenia elektryczne).
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Akcesoria

Dla urzadzenia dostepne sg réznorodne akcesoria, ktére mozna zamoéwié razem z urzadzeniem,
a takze pdzniej w firmie Endress+Hauser. Szczegétowe informacje oraz kody zamoéwieniowe
mozna uzyska¢ w biurze handlowym Endress+Hauser lub w na stronie produktowej serwisu
Endress+Hauser pod adresem: www.endress.com.

Gniazdo przylaczeniowe
W przypadku wariantéw urzadzen z gniazdem przytgczeniowym mozna zamawiaé¢ nastepujace
zlgcza zenskie:

= Nr zamowieniowy:
71381872, M12, 4-stykowe
71381882, Harting HAN8D, 8-stykowe

ﬂ Dla wariantéw F i J urzadzenia zakres dostawy obejmuje odpowiednie gniazda przytaczeniowe.

Przewody podltaczeniowe z zarobionymi koricéwkami
W przypadku wariantéw urzadzen z gniazdem przytgczeniowym mozna zamawiaé nastepujace
przewody ze wstepnie zarobionymi koncéwkami:
= Nr zamdwieniowy:
71381853, ztgcze M12 zenskie, 4 x 0.34 mm?, PUR, dlugo$¢ 2 m (6.45 ft)
71381870, ztacze M12 Zenskie, 4 x 0.34 mm?, PUR, dlugo$¢ 5 m (16.40 ft)
71381877, ztacze Harting HAN8D zenskie 4 x 0.75 mm?, PUR, dtugos¢ 2 m (6.45 ft)
71381879, ztacze Harting HAN8D zenskie 4 x 0.75 mm?, PUR, dtugo$¢ 5 m (16.40 ft)

= Masa: ok. 0.19 kg (przewdd podigczeniowy M12, 2 m)/0.45 kg (przewdd podtgczeniowy Harting, 5 m)

Uchwyt montazowy
W przypadku montazu na istniejgcych ramach, belkach poprzecznych itp. mozna zastosowaé
nastepujace uchwyty montazowe:
= Nr zamdwieniowy:
52017501, aluminium
52017502, tworzywo sztuczne
= Masa: ok. 0.06 kg (tworzywo sztuczne)/0.22 kg (aluminium)
= W zakres dostawy nie wchodzg sruby montazowe, poniewaz ich rodzaj i dtugos¢ zalezag od
warunkow w miejscu montazu.
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®24 Wymiary uchwytu montazowego

Endress+Hauser



Soliwave FQR57/FDR57

Kolnierz montazowy

Aby zamontowac urzadzenia na dostepnych kréécach procesowych, mozna uzy¢ nastepujacych
kotnierzy montazowych. Wymiary przytaczy sa zgodne z norma DIN EN 1092-1:
= Nr zamowieniowy:
71006348, DN40 PN16, gwint wewnetrzny Rp 172
71108383, DN40 PN16, gwint wewnetrzny Rp 172, $wiadectwo odbioru zgodnie z norma EN 10204-3.1
71381884, DN40 PN16, gwint wewnetrzny G 1Yz
71381885, DN40 PN16, gwint wewnetrzny G 1Y, $wiadectwo odbioru zgodnie z normg EN 10204-3.1
71006350, DN50 PN16, gwint wewnetrzny Rp 1%
71108388, DN50 PN16, gwint wewnetrzny Rp 172, $wiadectwo odbioru zgodnie z normg EN 10204-3.1
71381887, DN50 PN16, gwint wewnetrzny G 1Yz
71381888, DN50 PN16, gwint wewnetrzny G 1Y, $wiadectwo odbioru zgodnie z normg EN 10204-3.1
71006352, DN100 PN16, gwint wewnetrzny Rp 1%
71108390, DN100 PN16, gwint wewnetrzny Rp 1%z, $wiadectwo odbioru zgodnie z normg EN 10204-3.1
71381890, DN100 PN16, gwint wewnetrzny G 1%
71381891, DN100 PN16, gwint wewnetrzny G 1%, Swiadectwo odbioru zgodnie z normg EN 10204-3.1

= Materiat: stal kwasoodporna 316Ti (1.4571)
= Masa: od DN40 ok. 2.3 kg (5.07 lbs) do DN100 ok. 5.8 kg (12.79 lbs)

3
L

Rp 1%
d1
a2

\
i

®25 Wymiary kotnierzy montazowych (wymiary przytaczy zgodnie z normq EN 1092-1)

Kolnierz dl d2 d3 D otwory
mm (cale) | mm (cale) | mm (cale) | mm (cale)
DN40/PN16 | 110 (4.33) | 150 (5.91) | 18 (0.71) | 18(0.71) 4

DN50/PN16 | 125 (4.92) | 165 (6.50) | 18 (0.71) | 18(0.71)
DN100/PN16 | 180 (7.09) | 220 (8.66) | 18 (0.71) | 20 (0.79)

Aby zamontowac urzadzenia na istniejgcych kréécach procesowych mozna uzy¢ nastepujacych
komierzy montazowych. Wymiary przytaczy sg zgodne z norma ANSI/ASME B16.5:
= Nr zamdwieniowy:
71006349, 1%" 150 Ibs, gwint wewnetrzny 1% NPT
71108387, 1%" 150 Ibs, gwint wewnetrzny 1% NPT, swiadectwo odbioru zgodnie z norma EN 10204-3.1
71006351, 2" 150 lbs, gwint wewnetrzny 1% NPT
71108389, 2" 150 Ibs, gwint wewnetrzny 1% NPT, swiadectwo odbioru zgodnie z normg EN 10204-3.1
71006353, 4" 150 Ibs, gwint wewnetrzny 1% NPT
71108391, 4" 150 lbs, gwint wewnetrzny 1% NPT, swiadectwo odbioru zgodnie z normg EN 10204-3.1

= Materiat: stal kwasoodporna 316Ti (1.4571)
= Masa: 1%4" od ok. 1.5 kg (3.31 Ibs) do 4" ok. 6.8 kg (15.0 Ibs)

Endress+Hauser
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,-
1% NPT

d3
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d2

®26 Wymiary kotnierza montazowego (wymiary przytqcza zgodnie z normq ANSI/ASME B16.5)

Komierz dl d2 d3 D otwory
mm (cale) mm (cale) mm (cale) mm (cale)
1%2"150 lbs 98.6 (3.88) 127 (5.00) 15.7 (0.62) 17.5 (0.69) 4
2" 150 lbs 120.7 (4.75) | 152.4 (6.00) | 19.1(0.75) 19.1 (0.75)
4"150 lbs 190.5 (7.50) | 228.6 (9.00) | 19.1(0.75) 23.9 (0.94) 8

Adapter do wspawania lub wkrecany

Do montazu w $ciankach instalacji procesowych, w przypadku gdy znajduja sie w nich istniejgce
przytacza gwintowe lub otwory, mozna uzywac adapteréw typu FAR52 (- E@TI01369F/97/EN):

= Adapter do wspawania z gwintem wewnetrznym Rp 1%z, 172 NPT i G 1%2

= Adapter wkrecany dla gwintéw R 2...R 41 2 NPT...4 NPT, z gwintem wewnetrznym R 1%z lub
1% NPT

= Materiat: stal kwasoodporna 316Ti (1.4571) i stal P235GH (1.0345)
= Masa: od FAR52-AAAA1A ok. 0.3 kg (0.66 1bs) do FAR52-BVL22B ok. 1.8 kg (4 Ibs)
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827 Wymiary adaptera do wspawania lub wkrecanego FAR52
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Adapter wysokocisnieniowy
W przypadku montazu w nieprzepuszczajgcej mikrofal $ciance instalacji procesowej i przy wysokim
cisnieniu absolutnym medium, wynoszacym do 2 MPa (20 bar), mozna zastosowac nastepujace
adaptery wysokocisnieniowe (= )(»> &13):
= Nr zamdwieniowy:
71381894: Przytacze gwintowe G 1% do instalacji procesowej i urzadzenia zgodne z norma
1SO 228-1
71381898: Przytacze gwintowe G 1% do instalacji procesowej i urzadzenia zgodne z norma
ISO 228-1, $wiadectwo odbioru zgodnie z normg EN 10204-3.1
71381899: Przytacze gwintowe G 1% do instalacji procesowej zgodne z norma ISO 228-1,
przytacze gwintowe 1%2 NPT do urzadzenia zgodne z norma ANSI/ASME
71381904: Przytacze gwintowe G 1% do instalacji procesowej zgodne z norma ISO 228-1,
przytacze gwintowe 1%2 NPT do urzadzenia zgodne z normag ANSI/ASME, $wiadectwo
odbioru zgodnie z normg EN 10204-3.1
= Materiat: stal kwasoodporna 316Ti, okno przepuszczalne z PTFE

= Masa: ok. 0.8 kg (1.76 lbs)

Element oddzielajacy od medium

W przypadku gdy $cianki instalacji procesowej nie przepuszczajg mikrofal, do montazu mozna uzy¢
elementow oddzielajacych od medium typu FAR54 (- @TIO1371F/97/EN):

= Material: PTFE i ceramika na bazie tlenku glinu
= Temperatura medium: maks. -40...+800 °C (-40...+1472 °F)

= Masa: od FAR54-ABCBFAAAA2 ok. 0.06 kg (0.13 Ibs) do FAR54-CCBCABEB]J3 ok. 3.2 kg
(7.05 Ibs)
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®28 Wymiary elementéw oddzielajqcych od medium FAR54
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Wziernik w oprawie
W przypadku gdy Scianki instalacji procesowej nie przepuszczaja mikrofal, a proces jest bezcisnie-
niowy, mozna uzy¢ nastepujacych wziernikéw w oprawie do wspawania do instalacji procesowej:
= Nr zamdwieniowy:

71026443, DN50

71026444, DN8O

71026445, DN100

= Materiat: stal kwasoodporna 316Ti, uszczelka silikonowa (maks. +200 °C/+392 °F)
Masa: DN50 od ok. 2.4 kg (5.29 lbs) do DN100 ok. 4.1 kg (9.04 lbs)

s Zakres dostawy obejmuje wziernik w oprawie wraz z uszczelkami i Srubami montazowymi.
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®29 Wymiary wziernika w oprawie do wspawania na/do instalacji procesowej dla procesu
bezcisnieniowego

DN dl d2 d3 D k
mm (cale) | mm (cale) | mm (cale) | mm (cale) | mm (cale)

50 | 80(3.15) | 100 (3.94) | 102 (4.02) | 140 (5.51) | 120 (4.72)
80 | 100 (3.94) | 125 (4.92) | 127 (5.00) | 165 (6.50) | 145 (5.71)
100 | 125 (4.92) | 150 (5.91) | 152 (5.98) | 190 (7.48) | 170 (6.69)
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W przypadku gdy $cianki instalacji procesowej nie przepuszczajg mikrofal, a ci$nienie procesu

wynosi maks. 1 MPa (10 bar), mozna uzy¢ nastepujgcych wziernikéw w oprawie do wspawania na

lub do instalacji procesowej:

= Nr zamowieniowy:
71026446, DN50
71026447, DN8O
71026448, DN100

= Materiat: stal kwasoodporna 316Ti, uszczelka silikonowa (maks. +200 °C/+392 °F)
= Masa: od DN50 ok. 6.7 kg (14.77 lbs) do DN100 ok. 13.0 kg (28.66 Ibs)
= Zakres dostawy obejmuje wziernik w oprawie wraz z uszczelkami i Srubami montazowymi.
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®30 Wymiary wziernika w oprawie do wspawania na/do instalacji procesowej dla cisnienia
procesowego wynoszqcego maks. 1 Mpa

DN dl d2 d3 D k hl
mm (cale) | mm (cale) | mm (cale) | mm (cale) | mm (cale) mm

50 80 (3.15) 100 (3.94) | 102 (4.02) | 165 (6.50) | 125 (4.92) 16 (0.63)

80 100 (3.94) | 125(4.92) | 127 (5.00) | 200 (7.87) | 160 (6.30) 20 (0.79)

100 | 125(4.92) | 150(5.91) | 152(5.98) | 220 (8.66) | 180 (7.09) 22 (0.87)
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Do montazu na dostepnych kotnierzach blokowych lub przeciwkotnierzach (cisnienie procesowe
do maks. 2,5 MPa (25 bar)) mozna zastosowac nastepujgce przykrecane wzierniki w oprawie:
= Nr zamowieniowy:

71026449, DN50

71026450, DN8O

71026451, DN100

= Materiat: stal kwasoodporna 316Til, uszczelka PTFE i C4400 (maks. +200 °C/+392 °F)
= Masa: od DN50 ok. 5.4 kg (11.90 lbs) do DN100 ok. 15.9 kg (35.05 Ibs)

= Zakres dostawy obejmuje wziernik w oprawie wraz z uszczelkami. Nie obejmuje $rub montazo-
wych (ich typ i dtugosc zalezg od konstrukeyjnych warunkéw montazowych).

d10
d3
dl
I
L DL
2905

’
i L

831 Wymiary wziernika w oprawie do przykrecenia na instalacji procesowej dla cisnienia
procesowego wynoszqcego maks. 2.5 Mpa

DN dl d2 s D k h3 do d10
mm (cale) | mm (cale) | mm (cale) | mm (cale) | mm (cale) mm mm (cale) | mm (cale)

50 | 65(2.56) | 80(3.15) | 15(0.59) | 165 (6.50) | 125 (4.92) | 41 (1.61) | 18 (0.71) | 82 (3.23)

80 | 80(3.15) | 100 (3.94) | 20(0.79) | 200 (7.87) | 160 (6.30) | 50 (1.97) | 18 (0.71) | 102 (4.02)

100 | 100 (3.94) | 125 (4.92) | 25(0.98) | 235 (9.25) | 190 (7.48) | 59 (2.32) | 22 (0.87) | 127 (5.00)
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Adapter wtykowy

W przypadku montazu na istniejgcych kréécach procesowych mozna zastosowac adaptery wtykowe

typu FARS1 (- BETIO1368F/97/EN):

= Kréciec procesowy od DN50 do DN100 PN16 ksztatt A, od 2 NPT do 4 NPT 150 lbs RF
= Dtugos$é krécca: 100...300 mm

® Przylacza gwintowane R 1%, 1%2 NPT i G 1%z

= Opcjonalnie z dyskiem z PTFE lub ceramiki na bazie tlenku glinu

= Temperatura medium: maks. -40...+450 °C (-40...+842 °F)

= Ci$nienie medium: maks. 80...510 kPa (0.8...5.1 bar), absolutne

= Materiat: stal kwasoodporna 316Ti (1.4571)

= Masa: ok. 5...10 kg (11...22 Ibs)

060 (2.36) 1 2

| — —

®

100...300 (3.94 ... 11.81) ca. 105 (4.13)

mm (in)

®32 Wymiary adapterow wtykowych

1 Dysk uszczelniajgcy, opcjonalny
2 Element odpowietrzajqcy

Endress+Hauser
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Soliwave FQR57/FDR57

Krééce do wspawania

Jesli wymagany jest montaz na krécécu, mozna zastosowac kroéce do wspawania typu FAR50
(» @TIO1362F/97/EN):

= Krociec procesowy od DN50 do DN100 PN16 ksztatt A, od 2 NPT do 4 NPT 150 lbs RF
® Dhugos$é krécéca: 150...300 mm

= Przytacza gwintowane R 1%, 1%2 NPT i G 1%2

= Z opcjonalnym dyskiem z PTFE

= Temperatura medium: maks. -40...+200 °C (-40...+392 °F)

= Materiat: stal kwasoodporna 316Ti (1.4571)

= Masa: ok. 6...28 kg (13...62 lbs)

150...300 (5.90... 11.81)
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33 Wymiary kroccow do wspawania

1 Element odpowietrzajqcy

Rura dystansowa (falowod)

W przypadku montazu w otwartych instalacjach procesowych lub instalacjach, w ktérych stosowana

jest wyktadzina wewnetrzna, np. glina, mozna zastosowac rury dystansowe typu FAR53
(» @TI0O1370F/97/EN):

= Przylgcze procesowe: niegwintowane lub gwintowe R 2, 2 NPT i G 2

= Dtugo$¢ rury: 200...2000 mm

= Z opcjonalnym dyskiem z ceramiki na bazie tlenku glinu

= Temperatura medium: maks. -40...+450 °C (-40...+842 °F)

= Materiat: stal kwasoodporna 316Ti (1.4571) lub stal P235GH (1.0345)

= Masa: od 200 mm ok. 5.3 kg (11.7 lbs) do 2000 mm ok. 22.2 kg (48.9 Ibs)

200...2000 (7.87...78.74)

A

R N

W | 9603 (237) mm (in)

®34 Wymiary rury dystansowej (falowodu)
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Soliwave FQR57/FDR57

Falowod

Jesli pozycja montazowa jest ograniczona warunkami konstrukcyjnymi, mozna zastosowac falowody
typu FARS5 (- @TI0O1372F/97/EN).

= Przylgcze procesowe: niegwintowe lub gwintowe R 1% and 1% NPT

® Dtugosci: L1 = 200...1500 mm, L2 = 200...2000 mm

= Temperatura medium: maks. -40...+450 °C (-40...+842 °F)

= Podlaczenie urzadzenia: gniazdo odpowiednie dla gwintow R 1%, 12 NPT i G 1%
= Materiat: stal kwasoodporna 316Ti (1.4571)

= Masa: od FAR55-AAAACGAA2* ok. 2.0 kg (4.41 Ibs) do FAR55-BAAADGDL2* ok.
17.8 kg (39.24 lbs)

Y
9
2
— (@)
K
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~190 (7.50)

mm (in)

®35 Wymiary falowodu
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Soliwave FQR57/FDR57

Adapter wysokotemperaturowy z przedtuzkami

Do montazu z wykorzystaniem przytacza gwintowego w procesach o temperaturach do maks.
+450 °C (+842 °F) mozna zastosowac nastepujgce adaptery wysokotemperaturowe (SW55)
i przedtuzki (> B32):

= Nr zaméwieniowy (adapter wysokotemperaturowy z dyskiem ceramicznym do montazu czotowego
i elementem wyréwnujgcym cisnienie):
71113441, gwint R 1%2/Rp 1%2
71113449, gwint 1% NPT

= Nr zamoéwieniowy. (przedtuzki):
71113450, gwint R 1%2/Rp 1Y2, L = 225 mm
71113451, gwint R 1%2/Rp 1%2, L = 325 mm
71113452, gwint R 1%2/Rp 1%2, L = 525 mm
71113453, gwint 1% NPT, L =225 mm
71113454, gwint 1% NPT, L =325 mm
71113455, gwint 1% NPT, L = 525 mm

= Materiat: stal kwasoodporna 316Ti (1.4571)

= Masa:
- Adapter wysokotemperaturowy ok. 1.4 kg (3.09 lbs)
- Przedtuzka od 225 mm ok. 1.1 kg (2.43 lbs) do 525 mm ok. 2.2 kg (4.85 lbs)

170 (6.69) L

R1Y2/ 1Yz NPT mm (in)

836 Wymiary adapteréw wysokotemperaturowych i przedtuzek
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Soliwave FQR57/FDR57

Dokumentacja uzupelniajaca

Przeglad zakresu dokumentacji technicznej mozna znalez¢ w aplikacji W@M Device Viewer:
nalezy wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczce znamionowej na stronie
(www.endress.com/deviceviewer)

Dokumentacja standardowa

Instrukcja obstugi dla bariery mikrofalowej Soliwave FQR57/FDR57
Oznaczenie dokumentacji: BAO1804F/97/A2

Dokumentacja Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa ATEX
uzupetniajgca do Oznaczenie dokumentacji: XAO1603F/97/A3
urzadzenia
Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa IECEx
Oznaczenie dokumentacji: XA01604F/97/EN
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