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Informacje o dokumencie

OUSAF12

1 Informacje o dokumencie

1.1 Ostrzezenia

Struktura informacji

Funkcja

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Drziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzi¢ dosmierci
lub powaznych obrazen.

A\ OSTRZEZENIE
Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Dziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczna sytuacja.
Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzi¢ dosmierci
lub powaznych obrazen.

A\ PRZESTROGA
Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli

dotyczy)
» Drziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Niemozno$¢ unikniecia tej sytuacji moze spowodowac $rednie lub powazne
uszkodzenia ciata.

NOTYFIKACJA

Przyczyna/sytuacja

Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Dziatanie/uwaga

Ten symbol informuje o sytuacjach, ktére moga spowodowac uszkodzenie
mienia.

1.2 Symbole

a Dodatkowe informacje, wskazéwki
¥} Dozwolone lub zalecane
Niedozwolone lub niezalecane
Odsytacz do dokumentacji przyrzadu
B Odsytacz do strony

Odsytacz do rysunku

d Wynik kroku

=
w

Piktogramy na urzadzeniu

A1 Odsytacz do dokumentacji przyrzadu

= Produktow oznaczonych tym znakiem nie nalezy utylizowac jako niesortowany odpad komunalny. Zamiast
tego nalezy je zwréci¢ do Endress+Hauser, ktory podda je utylizacji w odpowiednich warunkach.
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OUSAF12 Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

2 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

= Montaz mechaniczny, podtaczenie elektryczne, uruchomienie i konserwacja urzadzenia
moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel techniczny.

= Personel techniczny musi posiadaé zezwolenie operatora zaktadu na wykonywanie
okreslonych czynnosci.

= Podlgczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wytgcznie przez elektryka.

= Personel ten jest zobowigzany do uwaznego zapoznania sie z niniejszg instrukejg obstugi
oraz do przestrzegania zawartych w niej zalecen.

= Awarie punktu pomiarowego mogg by¢ naprawiane wylgcznie przez upowazniony i
przeszkolony personel.

Naprawy nie opisane w niniejszej instrukcji mogg by¢ wykonywane wytgcznie w
zaktadzie produkcyjnym lub przez serwis Endress+Hauser.

2.2 Zastosowanie przyrzadu

Czujnik stuzy do pomiaru absorpcji $wiatta widzialnego (VIS)/ bliskiej podczerwieni (NIR)
przez ciecze. Czujnik moze by¢ stosowany w réznych aplikacjach pomiarowychw ré6znych
gateziach przemystu , np.:
= Pomiar stezenia zawiesin

= Przemyst farmaceutyczny i biotechnologiczny

= Przemyst chemiczny

s Przemyst celulozowo-papierniczy
= Wykrywanie granicy faz

= Przemyst spozywczy i produkcja napojow

= Przemyst chemiczny

s Przemyst naftowy i gazowy
= Sterowanie wir6wkami i separatorami

Uzytkowanie przyrzadu w sposéb inny, niz opisany w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie
bezpieczenstwa oséb oraz uktadu pomiarowego i z tego powodu jest niedopuszczalne.

Producent nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym
zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

2.3 Bezpieczenstwo pracy

Uzytkownik zobowigzany jest do przestrzegania nastepujacych wytycznych warunkujgcych
bezpieczenstwo:

= Wskazowki montazowe

= [okalne normy i przepisy

= Przepisy dotyczace ochrony przeciwwybuchowej

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

= Przyrzad zostat przetestowany pod katem kompatybilnosci elektromagnetycznej zgodnie z
aktualnymi normami miedzynarodowymi obowigzujgcymi dla zastosowan przemystowych.

= Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna dotyczy wylgcznie urzadzenia, ktére zostato
podiaczone zgodnie ze wskazéwkami podanymi w niniejszej instrukcji obstugi.
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Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa OUSAF12

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

Przed uruchomieniem punktu pomiarowego:
1. Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia sg poprawne.

2. Nalezy sprawdzi¢, czy przewody elektryczne i podtgczenia wezy gietkich nie sg
uszkodzone.

3. Nie uruchamia¢ urzadzen uszkodzonych i zabezpieczy¢ je przed przypadkowym
uruchomieniem.

4. Oznaczy¢ uszkodzone produkty jako wadliwe.

Podczas pracy:

» Jesli uszkodzenia nie mozna usunag¢:
nalezy wylaczy¢ urzadzenie z obstugi i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przypadkowego
uruchomienia.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

2.5.1 Najnowoczesniejsza technologia

Urzadzenie zostato skonstruowane i przetestowane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujgcym bezpieczng i niezawodng
eksploatacje. Spetnia ono obowigzujgce przepisy i Normy Europejskie.

2.5.2 Wersje z lampa z dopuszczeniem do pracy w strefach zagrozonych wybuchem
Nalezy réwniez przestrzegac¢ wskazowek podanych w instrukeji dot. bezpieczenstwa Ex (XA)
stanowigcej zatacznik dla niniejszej instrukeji obstugi.

. Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa Ex dla urzadzen elektrycznych w strefach
zagrozonych wybuchem, czujniki fotometryczne, XA01403C/07/A3
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OUSAF12 Opis produktu

3 Opis produktu

3.1 Budowa czujnika

T

—

1 Czujnik z armaturg przeptywowgq OUA260

A0014796

®

Gniazdo przytqczeniowe przewodu

Modut lampy

Armatura przeptywowa OUA260 (w zaleznosci od wersji)
Modut detektora

W N =

Detektor i lampa mogg sie r6zni¢ w zaleznosci od zaméwionych opcji.
3.2 Zasada pomiaru

Absorpcja promieniowania
Pomiar jest oparty na prawie Lamberta-Beera.

Prawo to glosi, ze wystepuje liniowa zaleznos¢ miedzy absorpcjg $wiatla a stezeniem
substancji pochtaniajgcej:

A =-log(T) =e-c-OPL

T=1U/1

T ... wspélczynnik przepuszczalnosci, transmitancja

... natezenie wiqzki $wiatta padajqcej na detektor

Iy ... natezenie wiqzki $wiatta emitowanej przez Zrédto swiatta
A ... Absorbancja

... wspotczynnik absorpcji

C ... Stezenie

OPL ... dlugos¢ Sciezki optycznej

~

m

W czasie pomiaru wigzka $wiatta z lampy jest kierowana przez medium i filtr optyczny do
detektora.

Natezenie $wiatta jest mierzone przez fotodiode i przetwarzane na sygnat pragdowy.
Nastepnie przetwornik pomiarowy zamienia sygnat na absorbancje (AU, OD).
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Odbioér dostawy i identyfikacja produktu OUSAF12

OPL 2

L

1]

2

vl N =

4

4.1

A0029401
Pomiar absorpcji
Zrédto $wiatta
Okna optyczne (armatura)
Detektor

Filtr pomiarowy (w zaleznosci od czujnika, nie jest dostarczany ze wszystkimi czujnikami)
Przeptyw medium

Odbior dostawy i identyfikacja produktu

Odbioér dostawy

Sprawdzi¢, czy opakowanie nie jest uszkodzone.

- Powiadomic¢ dostawce o wszelkich uszkodzeniach opakowania.
Zatrzymac uszkodzone opakowanie, dopdki wszelkie zwigzane z tym sprawy nie
zostang rozstrzygniete.

Sprawdzi¢, czy zawarto$é nie ulegta uszkodzeniu.

- Powiadomic¢ dostawce o wszelkich uszkodzeniach zawarto$ci.
Zatrzymac uszkodzony wyroéb, dopdki wszelkie zwigzane z tym sprawy nie zostang
rozstrzygniete.

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna i niczego nie brakuje.

= Poréwnac¢ dokumenty wysytkowe z zamoéwieniem.

Pakowac¢ wyréb w taki sposob, aby byt odpowiednio zabezpieczony przed uderzeniami i

wilgocig na czas przechowywania i transportu.

~ Najlepszg ochrone zapewnia oryginalne opakowanie.
Sprawdzi¢, czy warunki otoczenia nie przekraczajg dopuszczalnego zakresu.

W razie watpliwosci prosimy o kontakt z dostawcg lub lokalnym biurem sprzedazy Endress
+Hauser.
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OUSAF12 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

4.2 Identyfikacja produktu

4.2.1 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podane sg nastepujace informacje o przyrzadzie:
= Dane producenta

= Kod zaméwieniowy

= Numer seryjny

= Informacje i ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

» Nalezy poréwnac dane na tabliczce znamionowej z zamoéwieniem.
4.2.2 Identyfikacja produktu

Strona produktowa
www.endress.com/ousaf12

Interpretacja kodu zaméwieniowego

Kod zamoéwieniowy oraz numer seryjny przyrzadu jest zlokalizowany w nastepujacych
miejscach:

= na tabliczce znamionowej,

= w dokumentach przewozowych

Dostep do szczegétowych informacji o przyrzadzie
1. Otworzy¢ strone www.endress.com.
2. Uruchomié¢ wyszukiwanie (symbol szkta powiekszajgcego).
3. Wprowadzi¢ poprawny numer seryjny.
4. Uruchomi¢ wyszukiwanie.
= W menu podrecznym zostanie wyswietlony kod zamoéwieniowy.
5. Klikng¢ na zdjecie produktu w oknie wyskakujgcym.

- Otworzy sie nowe okno (Device Viewer). W tym oknie wyswietlone zostana
wszystkie informacje dotyczace przyrzadu, a takze dokumentacja produktu.

4.3 Adres producenta

Endress+Hauser Conducta Inc.
4123 East La Palma Avenue, Suite 200
Anaheim, CA 92807 USA

4.4 Zakres dostawy

W zakres dostawy wchodza w zaleznosci od zamoéwionej wersji:

= Modut detektora i lampy bez armatury przeptywowej lub

= Modut detektora i lampy zamontowany w armaturze przeptywowej OUA260
= [nstrukcja obstugi

Endress+Hauser 7


https://www.endress.com

Montaz

OUSAF12

» W przypadku jakichkolwiek pytan:

prosimy o kontakt z lokalnym oddziatem Endress+Hauser.

5 Montaz

5.1 Zalecenia montazowe

51.1 Uktad pomiarowy

W skfad optycznego uktadu pomiarowego wchodza:
= Czujnik (fotometryczny) OUSAF12

s Przetwornik pomiarowy, np. Liquiline CM44P

® Przewdd pomiarowy, np. CUK80

s Armatura przeptywowa OUA260

Endress+Hauser



OUSAF12 Montaz

5 4
3 Przyktadowy ukiad pomiarowy z czujnikiem fotometrycznym
1 Rurocigg 5 Armatura przeptywowa OUA260
2 Przetwornik pomiarowy CM44P 6 Czujnik: Zrodto swiatta (lampa)
3 CUK80 - przewéd pomiarowy 7 CUK80 - przewéd pomiarowy
4 Czujnik: detektor

Endress+Hauser




Montaz

OUSAF12

5.1.2 Wymiary

_—

A B
A0028304

4 Modut czujnika
A Wymiary lampy, zalezq od typu lampy - Tabela
B Wymiary detektora -> Tabela
C  Armatura, patrz Karta katalogowa armatury

Typ lampy Wymiar A w mm (calach)

Lampa o duzej luminescencji lub standardowalampa zarowa 33.78 (1.33)

Lampa wypeniona gazem 33.78 (1.33)

Lampa zarowa z kolimacjg wiazki 151.3 (5.96)

Typ detektora Wymiar Bw mm (calach)
Wersja standardowa z filtrem kalibracyjnym 101.6 (4.0)
Easycal 101.6 (4.0)

Catkowita dtugo$¢ modutu czujnika zalezy od dtugosci lampy, detektora i armatury.

Wymiary armatury OUA260 podane zostaty w Karcie katalogowej TI00418C.

» Pozostawi¢ odstep 5 cm (2") zaréwno od strony lampy, jak i od strony detektora

umozliwiajacy podtgczenie przewodow.

10

Endress+Hauser



OUSAF12 Montaz

5.1.3 Pozycje pracy czujnika

B@ﬂ E B

| p

4
T

5 Katy odchylenia pozycji montazowej. Strzatka wskazuje kierunek przeptywu medium w rurociggu.

A0028250

®

A Dopuszczalny kat odchylenia, lepszy niz na rysunku C

B Optymalny kqt odchylenia, najlepsza pozycja montazowa
C  Dopuszczalny kqt odchylenia pozycji montazowej

D Niezalecany kqt odchylenia pozycji montazowej

E  Niedopuszczalny kgt odchylenia pozycji montazowej
5.2 Montaz czujnika

Czujniki sg przeznaczone do zabudowy w instalacji procesowej w armaturze przeptywowej, np.
OUA260. Armatura przeptywowa moze by¢ montowana bezposrednio w linii procesowej lub w
obejsciu (bypass).

Czujnik nie moze by¢ stosowany bez armatury.

» Obudowa czujnika i obudowa detektora powinny by¢ ustawione poziomo. Dzieki temu okna
optyczne beda ustawione pionowo, co zabezpiecza przed gromadzeniem sie osadéw na ich
powierzchniach.
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Montaz OUSAF12

» Czujnik powinien by¢ zamontowany przed regulatorami ci$nienia.

» Podczas montazu nalezy pozostawic¢ takze wystarczajacg ilo$¢ miejsca przy gniazdach
podigczeniowych na obudowy lampy i detektora. Swobodny dostep jest réwniez konieczny,
celem podtgczenia/demontazu.

» Praca czujnika pod ci$nieniem uniemozliwia powstawanie pecherzykéw powietrza lub gazu.

NOTYFIKACJA

Bledy montazowe

Mozliwos¢ uszkodzenia czujnika, skrecania przewoddw itp.

» Sprawdzié czy czesci czujnika nie sg narazone na uszkodzenia od czynnikéw zewnetrznych
(np. gdy czes¢ czujnika jest potrgcana przez pieszych lub wozki transportowe.

» Przed wkrecaniem/wykrecaniem lampy lub detektora do armatury przeptywowej odtgczyé
od nich przewody.

» Unika¢ nadmiernego naprezania przewodu (np. gwattownych szarpnie¢).

» Jezeli stosowana jest armatura metalowa, przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw
dotyczacych uziemienia.

Jesli zamoéwiono czujnik razem z armaturg OUAZ260, to zostanie on dostarczony zamontowany
w armaturze. Jest on gotowy do uzycia bezposrednio po zamontowaniu.
Jesli czujnik i armatura sg zamawiane osobno, procedura montazu czujnika jest nastepujaca:

1. Zamontowac armature przeptywowg OUA260 w instalacji procesowej wykorzystujac
przytgcza procesowe.

2. Upewnic sig, ze na lampie i detektorze zostaly zamontowane zostaty uszczelki O-ring.
Zamontowac lampe i detektor w armaturze przeptywowej.

ﬂ Lampe i detektor mozna zamontowa¢ w armaturze i zdemontowac z armatury bez
rozszczelnienia linii procesowej.

5.3 Kontrola po wykonaniu montazu

Czujnik mozna odda¢ do eksploatacji wytgcznie wtedy, gdy odpowiedz na wszystkie
nastepujace pytania jest twierdzaca.

s Czy czujnik lub przewod nie sg uszkodzone?

s Czy wybrany kat odchylenia pozycji montazowej jest odpowiedni?

12 Endress+Hauser



OUSAF12 Podtaczenie elektryczne

6 Podlaczenie elektryczne

A\ OSTRZEZENIE

Urzadzenie jest pod napieciem!

Niewlasciwe podigczenie moze spowodowac uszkodzenia ciata lub $mier¢!

» Podtaczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanego
elektryka.

» Elektryk instalator jest zobowigzany przeczytac ze zrozumieniem niniejszg instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen.

» Przed przystapieniem do podiaczania nalezy sprawdzié, czy zaden z przewoddw nie jest
podtaczony do Zrédia napiecia.

6.1 Podlaczenie czujnika

Do podtaczenia czujnika do przetwornika stuzy przewdd ze wstepnie zarobionymi lub
oznakowanymi koncéwkami CUK80 (do przetwornika CM44P) lub OUK10 (do przetwornika
CVM40) . Koncowki i oznaczenia moga sie rézni¢ w zaleznosci od uzywanego przetwornika.
Przewdd nalezy zamawia¢ oddzielnie.

» Kabla CUK80 nie wolno skraca¢, ani modyfikowaé¢ w zaden inny sposéb !

A B
=

® - o

BK D:Dé:—:;l 2D

BK | BK
=

A0028383

6 Przewdd podigczeniowy czujnika OUSAF12

A Zasilanie zrodta swiatta (lampy)
B Linie sygnatowe detektora

Zacisk przetwornika Kolor zyty Opis przewodu

CM44P

P+ YE, zotty (gruby) Zasilanie lampy +

S+ YE, Zotty (cienki) Pomiar napiecia lampy +

S- BK, czarny (cienki) Pomiar napiecia lampy -

P- BK, czarny (gruby) Zasilanie lampy -

A(1) RD, czerwony Detektor pomiarowy czujnika +
C(1) BK, czarny Detektor pomiarowy czujnika -
SH (1) GY, szary Ekran

Endress+Hauser 13



Podtaczenie elektryczne OUSAF12

6.2 Napiecie lampy

Wersja czujnika Typ lampy Napiecie lampy [V]
OUSAF12-xxA0x Standardowa lampa zarowa 34+0.1
OUSAF12-xxAlx Standardowa lampa zarowa 49+0.1

OUSAF12-xxA2x
OUSAF12-xxA3x

OUSAF12-xxBxx Lampa zarowa z kolimatorem wigzki 49+0.1
OUSAF12-xxCxx Lampa o duzej luminescencji 49+0.1
OUSAF12-xxDxx Lampa o duzej luminescencji wypetniona gazem 49+0.1
6.3 Wersje dopuszczone do stosowania w

strefach zagrozonych wybuchem

ﬂ Rozdziat dotyczy wytgcznie punktu pomiarowego sktadajacego sie z fotometru, kabla
CUK80 i przetwornika pomiarowego Liquiline CM44P.

Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa Ex dla urzadzen elektrycznych stosowanych w
strefach zagrozonym wybuchem, XA01403C

6.3.1 Podlgczenie detektora z uzyciem bariery galwanicznej

W czujnikach fotometrycznych wykorzystywane sa krzemowe detektory fotowoltaiczne,
pracujgce w trybie pragdowym. Detektory sg iskrobezpieczne i mogg by¢ pracowac w Strefie 1
oraz Class I, Division 1 zagrozenia wybuchem.

Strefa bezpieczna jest oddzielona od strefy zagroZonej wybuchem przez jedna bariere
galwaniczng MTL7760AC.

14 Endress+Hauser



OUSAF12 Podtaczenie elektryczne

=
n
]
o
(o))
105 (4.13) 3
©
o3
—
1IN I 31

7 Bariera galwaniczna, wymiary w mm (calach)

Bariera galwaniczna powinna charakteryzowac sie bardzo niskim pragdem uptywu,
poniewaz prady wyjsciowe czujnika optycznego moga by¢ rzedu nanoamperoéw. Dlatego
ekran przewodu czujnika jest podigczony do zacisku uziemiajgcego bariery.

Fabrycznie kabel CUK80 jest na state podigczony do bariery galwanicznej. Wystarczy tylko
podigczy¢ poszczegdlne konicowki przewoddw do detektora i przetwornika.

1. Bariere galwaniczng nalezy montowac wraz z modutem uziemienia na szynie DIN.

Le

2. Podlaczy¢ wtyk przewodu detektora do detektora.
3. Podlaczy¢ drugi koniec przewodu do przetwornika.
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Podtaczenie elektryczne OUSAF12

Photometer MTL7760ac Transmitter
(Det.)
BK
E b, 1 ocq)
L, , £ oAl
S . osH()
n
©)
6.3.2 Podtaczenie lampy z dopuszczeniem do pracy w strefach zagrozonych

wybuchem z uzyciem skrzynki podtaczeniowej

Lampa z dopuszczeniem do pracy w strefach zagrozonych wybuchem (EXP-1) powinna by¢
podiaczona do przetwornika za pomocg skrzynki podigczeniowej posiadajgcej stosowne
dopuszczenie.

ﬂ W przypadku wersji z dopuszczeniem FM skrzynka podtaczeniowa wchodzi w zakres
dostawy i posiada fabrycznie zarobione konicéwki od strony lampy. Nalezy tylko do jej
zaciskow podigczy¢ przewod przetwornika (CUK80).

W przypadku wersji z certyfikatem ATEX skrzynka podtgczeniowa nie wchodzi w zakres
dostawy, a wiec sama skrzynke, jak i niezbedne dtawiki kablowe dostarcza klient. Kabel
(CUKB80 od strony przetwornika i przewéd lampy czujnika fotometrycznego) podtgcza
klient we wtasnym zakresie.
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OUSAF12 Podtaczenie elektryczne

EXP-1 Transmitter
ATEX 11 2G Ex db IIC T5 Gb

JFM CL1, Div. 1, Groups B, C, D E
o—= Q P+

3 Yl:EJ=- O S+
JTBo as -
: B op-

A0029440

8 Podtgczenie lampy dopuszczonej do pracy w strefach zagrozonych wybuchem do przetwornika
CM44P z uzyciem skrzynki podigczeniowej

6.4 Zapewnienie stopnia ochrony

Fabrycznie dostarczone urzadzenie, w celu uzycia zgodnego z przeznaczeniem, nalezy
podigczy¢ mechanicznie i elektrycznie w sposéb opisany w niniejszej instrukcji.

» Nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$¢ przy wykonywaniu tych prac.

Deklarowane dla przyrzadu typy ochrony, (stopien ochrony (IP), ochrona przed porazeniem

pradem, odporno$¢ na zaktécenia EMC , rodzaj zabezpieczenia przeciwwybuchowego ) nie

bedg gwarantowane m.in. w nastepujacych przypadkach :

= Po zdemontowaniu pokryw

= Uzywanie zasilaczy innych niz dostarczone wraz z urzgdzeniem

= Niedoktadne dokrecanie dtawikéw kablowych (musza by¢ dokrecone momentem
2 Nm (1,5 Ibf ft), aby gwarantowaly deklarowany stopien ochrony IP)

® Zastosowanie przewodow o $rednicy nieodpowiedniej dla dostarczonych dtawikow
kablowych

= Nieodpowiednie zamocowanie modutow

= Nieodpowiednie zabezpieczenie wyswietlacza (ryzyko przenikniecia wilgoci w skutek
niewtasciwego uszczelnienia)

= Poluzowane lub niedostatecznie dokrecone przewody / koncéwki przewodow

= Pozostawienie w obudowie niezaizolowanych zyt przewodow
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6.5 Kontrola po wykonaniu podiaczen elektrycznych

Stan urzadzenia i warunki techniczne Uwagi

Czy czujnik, armatura lub przewody nie maja widocznych uszkodzen Kontrola wzrokowa
zewnetrznych?

Podtaczenie elektryczne Uwagi

Czy napiecie zasilajace z przetwornika jest zgodne z napieciem na tabliczce Kontrola wzrokowa
znamionowej?

Czy zamontowane przewody sa odpowiednio zabezpieczenie przed nadmiernym
zginaniem lub odksztatceniem i nie sg skrecone?

Czy przewdd poprowadzony zostat bez petli i skrzyzowan? Sprawdzi¢, czy przewdd jest
wiasciwie zamocowany (delikatnie
pociagajgc)

Czy przewody sygnatowe sg prawidtowo podigczone zgodnie ze schematem

potaczen?

Czy wszystkie wprowadzenia przewodéw sa zamontowane, dokrecone i Jesli wprowadzenia przewodéw sg

szczelne? ustawione w plaszczyznie poziomej,
sprawdzi¢, czy przewody sa
prowadzone ze zwisem, aby
umozliwi¢ sptywanie wody.

Czy listwa zaciskowa PE jest uziemiona (jesli wystepuje)? Uziemienie w miejscu instalacji
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7 Uruchomienie

7.1 Sprawdzenie przed uruchomieniem

ﬂ Przed pierwszym uruchomieniem upewnic sie:
= Czy czujnik zostat prawidtowo zamontowany?
= Czy podigczenie elektryczne jest prawidtowe?

7.2 Wzorcowanie/ adiustacja czujnika

Zestaw pomiarowy zawierajgcy czujnik fotometryczny, armature przeptywowa (jesli jest w
zakresie dostawy) i przetwornik pomiarowy jest kalibrowany fabrycznie. Zazwyczaj podczas
pierwszego uruchomienia nie jest wymagana kalibracja.

Jesli jednak pozadane jest dostosowanie, dostepne sg nastepujgce opcje ustawien:
= Kalibracja za pomocg roztworéw wzorcowych
= Automatyczna kalibracja za pomocg Easycal

7.2.1 Wzorcowanie/adiustacja za pomoca roztworéw wzorcowych

Kalibracja wymaga roztworu o znanej absorbancji (dla okreslonej dtugosci fali pomiarowej
czujnika).

A\ OSTRZEZENIE

Dwuchromian potasu (K2Cr207) jest toksyczny, latwopalny, rakotworczy i ma dziatanie

mutagenne!

Moze powodowacé raka, wady genetyczne, wptywac na ptodno$¢, dziata¢ szkodliwie na dziecko

w tonie matki i intensyfikowaé pozar. Potencjalnie grozi $miercig przy wdychaniu, dziata

toksycznie po potknieciu, dziata szkodliwie w kontakcie ze skérg. Powoduje powazne

oparzenia skory oraz uszkodzenia oczu!

» Podczas pracy z dwuchromianem potasu zawsze nalezy zaktada¢ rekawice i okulary
ochronne.

» Przed uzyciem nalezy zasiegna¢ porady specjalisty.

» Przestrzega¢ wszystkich instrukeji podanych przez producenta w karcie charakterystyki
bezpieczenstwa materiatu.

Zastosowac roztwory kalibracyjne odpowiednie dla zadania pomiarowego. Przyktadowe,

najczesciej stosowane roztwory zawierajg:

= Dwuchromian potasu, K;Cr,0;
182 ml 0.1N roztworu K;,Cr,0, rozcieficzone w jednym litrze, ma absorpcje okoto 10 OD dla
dtugosci fali 280 nm. Poprzez rozcieniczanie roztworu, mozna uzyskac serie roztwordw
kalibracyjnych, ktére umozliwiajg dopasowanie do warunkéw w punkcie pomiarowym.

= D-tryptofan
Biatko, ktore jest réwniez czesto stosowane do kalibracji czujnikéw optycznych. Roztwor o
stezeniu 100 ppm ma absorpcje okoto 2.6 OD dla dtugodci fali 280 nm.

AU = OD*OPL[cm]
AU ... jednostki absorbancji, OD ... gesto$¢ optyczna, OPL .... dtugos¢ $ciezki optycznej
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Przygotowanie roztworu macierzystego D-tryptofanu

1.

20

Rozpusci¢ 1 g D-tryptofanu w zlewce zawierajgcej 200 ml wody demineralizowanej
podgrzewajac do 30 °C (86 °F) i mieszajgc (mieszadtem magnetycznym).

Podczas rozpuszczania D-tryptofanu dodawaé wode demineralizowang do zlewki az do
uzyskania okoto 450 ml roztworu.

Kontynuowac¢ mieszanie w temperaturze 30 °C (86 °F) az do catkowitego rozcienczenia
tryptofanu.

W kolbie pomiarowej rozcienczy¢ roztwér do 1000 ml.

L= W ten sposob otrzymujemy roztwor macierzysty D-tryptofanu o stezeniu 1000 mg/1
(ppm).

Poprzez rozcienczanie roztworu macierzystego przygotowac serie roztworéw

kalibracyjnych i oznaczy¢ absorbancje wszystkich roztworéw (dla pomiarowej dtugosci
fali) za pomocg legalizowanego spektrofotometru laboratoryjnego.

- Pary wartosci (stezenie i absorbancja) nalezy wprowadzi¢ jako zbiory danych w celu
kalibracji w danej aplikacji pomiarowe;.

Do kalibracji i kalibracji w danej aplikacji zamiast dwuchromianu potasu (K2Cr207) lub
D-tryptofanu mozna uzy¢ medium procesowego. W tym przypadku nalezy réwniez
wykonac szereg rozcienczen roztworu o znanym stezeniu i laboratoryjnie oznaczy¢ ich
absorbancje.
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7.2.2 System Easycal

Easycal umozliwia wykonanie kalibracji zgodnie z normami NIST ale bez stosowania
roztworow wzorcowych.

Detektor z Easycal: zasada dziatania

A0033709 A0033708

9 Filtr w pozycji "out" wytgczone 10  Filtr w pozycji "in" wytgczony
1 Filtrzgodny z NIST (silniejszy) 3 Pin pozycjonujgcy
2 Wkret zabezpieczajqcy 4 Modut soczewek

Ten filtr jest jest skanowany(e) indywidualnie za pomoca specjalnego wyposazenia
pomiarowego i jest wyznaczana aktualna absorbancja na zadanych dtugosciach fali.

Nalezy sie upewni¢, ze wprowadzona jest aktualna warto$¢ absorbancji dla filtra optycznego
EasyCal . Warto$ci te mozna znalez¢ w certyfikacie kalibracji dostarczonym z urzadzeniem.

» Wprowadzanie wartosci absorbancji (CM44P): MENU/Ust./Wejscia/Fotometr/
Rozszerzona konfiguracja/Kanat pomiarowy/Ustawienia kalibracji/EasyCal = Tak.

8 Konserwacja

W celu zapewnienia bezpieczenstwa obstugi oraz niezawodnego dziatania catego uktadu
pomiarowego, konieczne jest wykonywanie w odpowiednim czasie wszystkich wymaganych
prac konserwacyjnych.
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NOTYFIKACJA

Skutki dla procesu i sterowania procesem!

» Podczas wykonywania jakichkolwiek prac przy przyrzadzie, nalezy pamieta¢ o
potencjalnym wptywie, jaki mozZe on miec¢ na system sterowania procesem, bagdz na sam
proces.

» Zuwagi na wtasne bezpieczenstwo, zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych.
Tylko woéwczas zapewnione jest prawidtowe dziatanie, doktadno$é i niezawodno$é
przyrzadu po naprawie.

NOTYFIKACJA

Delikatne czesci optyczne

Czujnik zawiera delikatne czesci optyczne, nalezy obchodzi¢ sie z nimi ostroznie, w

przeciwnym wypadku mogg ulec uszkodzeniu lub powaznemu zabrudzeniu.

» Prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel
techniczny.

» Do czyszczenia wszystkich elementéw optycznych nalezy uzywac etanolu i niestrzepigcej
Sciereczki, przeznaczonej do czyszczenia soczewek.

8.1 Harmonogram konserwacji

= Czestotliwo$¢é wykonywania prac konserwacyjnych i serwisowych zalezy od rodzaju aplikacji.
= Czestotliwo$¢ i intensywnos¢ procesu czyszczenia zalezy od rodzaju medium procesowego.

Lista kontrolna konserwacji
= Wymiana lampy
Zwykle, lampa powinna by¢ wymieniana po 8000...10 000 godzinach pracy (- 37).
= Wymiana okna optycznego czujnika i uszczelki
Okno wymaga wymiany tylko wtedy, gdy zostato uszkodzone.
= Wymiana O-ringéw bedacych w kontakcie z medium
Wymiana O-ringéw bedgcych w kontakcie z medium zaleZy gtéwnie od warunkéw
procesowych.
O-ringi po demontazu nalezy wymieni¢ na nowe.

8.2 Wymiana lampy z dopuszczeniem do pracy w strefach zagrozo-
nych wybuchem

Procedura demontazu i montazu lampy z dopuszczeniem do pracy w strefach zagrozonych
wybuchem jest taka sama, jak dla lampy standardowe;j.

Jedyna réznica jest typ zastosowanej lampy.

ﬂ Uzy¢ wiasciwego zestawu czesci zamiennych.
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8.3 Wymiana lampy wypelnionej gazem

» Wylaczy¢ lampe za pomocg funkeji oprogramowania w przetworniku.
» Odtaczy¢ przewdd lampy.
» Poczekac az lampa ostygnie (30 minut).

1.

2.
Uzy¢ klucza ptaskiego 1". Chwytajgc kluczem ptaskim podstawe gniazda zasilania lampy,
recznie odkreci¢ obudowe lampy, obracajgc jg w lewo.

3.

Odkreci¢ dwie $ruby 6x32 i ostroznie zdjg¢ modut soczewki.
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4,
Ostroznie wyja¢ lampe halogenowg i podktadke dystansowa.
- Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢ O-ring.
5.
Nie dotyka¢ lampy gotymi rekami. Zawsze uzywac lateksowych rekawic beztalkowych.
Oczysci¢ nowa lampe alkoholem i wsuna¢ ja w oprawe wraz z podktadka dystansowa.
6.

Zamontowac¢ modut soczewki i zespét lampy.

7. Brak rysunku:
Przykreci¢ z powrotem obudowe zespotu lampy (obracajgc jg w prawo).

8. Przykreci¢ z powrotem modut lampy do armatury przeptywowej, obracajac ja w prawo.

Po wymianie lampy konieczne jest wykonanie kalibracji punktu zerowego.
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8.4 Wymiana standardowej lampy Zarowej lub lampy o duzej lumi-
nescencji

» Wylaczy¢ lampe za pomocg funkeji oprogramowania w przetworniku.
» Odtaczy¢ przewdd lampy.
» Poczekac az lampa ostygnie (30 minut).

1.

Odkreci¢ 4 $ruby wraz z podktadkami stuzgce do mocowania gniazda zasilania lampy.
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Wyjac gniazdo wraz z zespotem lampy z obudowy lampy.

~ Aby wymienié¢ standardowg lampe zarowg nalezy wymienié caty zespét lampy.
Pomingé nastepne 3 kroki - dotyczg one wytgcznie lampy o duzej luminescencji.

Zutylizowaé zuzyta lampe zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Dotyczy wytacznie lampy o duzej luminescencji
4.

Odkrec¢ 2 wkrety mocujgce w ostonie i ostroznie odkreci¢ ostone, obracajac jg w lewo.
-~ Zutylizowa¢ zuzytg lampe zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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5. Nie dotyka¢ nowej lampy gotymi rekami. Zawsze uzywac lateksowych rekawic
beztalkowych.

Oczysci¢ nowa lampe niestrzepigca sie $ciereczka.

Wsung¢ nowg lampe do ostony (a). Dokreci¢ wkrety mocujace (b).

Lampa zarowa i lampa o duzej luminescencji
7.

Witozy¢ nowy zespét lampy z powrotem do obudowy, a nastepnie przykreci¢ gniazdo za
pomocg 4 $rub.

Zamontowac z powrotem modut lampy na armaturze przeptywowej obracajac ja w
prawo.

Po wymianie lampy konieczne jest wykonanie kalibracji punktu zerowego.
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8.5 Wymiana lampy zarowej z kolimatorem wigzki

» Wylaczy¢ lampe za pomocg funkeji oprogramowania w przetworniku.
» Odtaczy¢ przewdd lampy.

» Poczekac az lampa ostygnie (30 minut).

1.
2.
Odkreci¢ 4 sruby wraz z podktadkami stuzgce do mocowania gniazda przewodu i
ostroznie wyja¢ lampe oraz optyczny zespo6t projekeji z obudowy.
-~ Zespot lampy i gniazdo przewodu sg ze sobg potgczone. Cato$¢ jest przykrecona do
optycznego zespotu projekcji.
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)

G ®

Odkreci¢ 2 wkrety mocujgce na optycznym zespole projekcji (a). Ostroznie odkrecié
optyczny zespo6t projekeji (b).
Le

Zutylizowac¢ zesp6t lampy wraz z gniazdem przewodu zgodnie z obowigzujagcymi
przepisami.

Wihozy¢ nowy zespél lampy do optycznego zespotu projekcji i zamocowaé go za pomoca
wkretéw mocujacych.
L= Wkretéw nie dokreca¢ zbyt mocno.
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5.
Ponownie zmontowany optyczny zesp6t projekciji i zespol lampy wtozy¢ z powrotem do
obudowy lampy. Zamontowa¢ caty modut i przykrecié¢ 4 sruby wraz z podktadkami,
mocujgce gniazdo przewodu.

6.

Wkreci¢ modut lampy w armature przeptywows, obracajac jg w prawo.

Po wymianie lampy konieczne jest wykonanie kalibracji punktu zerowego.

8.6 Wymiana okna optycznego czujnika i uszczelki
Instrukcja obstugi armatury przeptywowej OUA260, BA0O1600C
Instrukcja obstugi adaptera CUA261, BAO1652C

Jesli czujnik zostat zamontowany w armaturze przeptywowej z przytagczami VARIVENT za
pomocg adaptera CUA261, informacje na temat demontazu i wymiany okien optycznych
podano w instrukeji obstugi adaptera.

Demontaz okien optycznych i uszczelek
Aby zachowa¢ dtugos¢ Sciezki, okna nalezy zawsze wymienia¢ na okna tego samego typu.

Zalecenia dotyczace armatury OUA260:
Wymiana uszczelek lub okien mozliwa jest wylgcznie po przerwaniu procesu technologicznego
i catkowitym zdemontowaniu armatury z linii procesowe;j.

1. Dotyczy tylko OUA260:

Zatrzymac przeptyw medium w rurociggu procesowym i zdemontowac armature z
suchej linii procesowej.

2. Wymontowa¢ obudowe lampy i detektora z armatury.
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Ponizszy opis dotyczy obu stron, tj. strony detektora i strony lampy. Zawsze nalezy
wymienia¢ O-ringi lub okna optyczne 1) z obu stron.

3.

Odkreci¢ 4 wkrety imbusowe (1/8"lub 3 mm) z pierscienia okna. Sruby na pierscieniu
okna powinny by¢ odkrecane réwnomiernie i na krzyz.

Delikatnie wypchna¢ okno optyczne z armatury. Jesli okno sie zakleszczy, nalezy naniesé
nieco acetonu wokoét uszezelki okna (O-ringu) i odczekaé kilka minut. To powinno
umozliwi¢ demontaz okna. Uszczelki nie mozna wykorzystaé¢ ponownie!

Sprawdzenie lub wymiana okien optycznych i uszczelek

1. Sprawdzi¢ czy na oknie armatury, nie znajdujg sie osady lub zanieczyszczenia. W razie
potrzeby oczyscic.
2. Sprawdzi¢, czy na oknach optycznych nie ma $ladéw odpryskéw lub zuzycia $ciernego.
L= Jezeli widac¢ $lady odpryskow/zuzycia Sciernego, wymieni¢ okna.
1) Okna optyczne nalezy wymienia¢ tylko wtedy, gdy sa uszkodzone.
Endress+Hauser
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Zutylizowaé wszystkie O-ringi i wymieni¢ je na nowe z odpowiedniego zestawu
serwisowego.

Zamontowac okno optyczne, a nastepnie pierscient okna wraz z nowymi uszczelkami, w
armaturze. Pierscienia okna dokreci¢ rownomiernie na krzyz. W ten sposéb pierscien
zostanie odpowiednio osadzony.

Jesli okna optyczne i pierscienie okien nie pasujg do siebie sprawdzi¢, czy lampa znajduje
sie po wtasciwej stronie. Lampa powinna sie znajdowac¢ po stronie, po ktérej odlegtosé
okna od armatury jest mniejsza.

Nastepnie zamontowa¢ lampe i detektor w armaturze.

Jesli podczas wymiany zmienita sie dtugo$é Sciezki optycznej, nalezy odpowiednio
skonfigurowaé uktad pomiarowy.

Zawsze po demontazu i montazu okien nalezy przeprowadzi¢ wzorcowanie roztworami
wzorcowymi.

Armatury z zestawem precyzyjnej regulacji dtugosci $ciezki optycznej (POPL)

Zestaw do precyzyjnej regulacji dtugosci $ciezki optycznej (POPL) umozliwia doktadne
ustawienie dtugosci $ciezki optycznej niezbednej do wykonania pomiaru.

Zestaw ten jest konieczny tylko w uktadach pomiarowych z systemem Easycal o dtugosci
Sciezki optycznej < 5 mm.

32
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1 ) 2

3 ] 3

4 :: 4
d

5 6 5

A0030205

1 Przekréj armatury z zestawem POPL

1
1 Sprawdzian dtugosci Sciezki optycznej
2 Armatura przeptywowa OUA260

3 Sruby pierscieni okien

4 Zestaw do requlacji dtugosci sciezki optycznej

5 Pozycjonery z uszczelkami

6  Sruby mocujqgce

Ponizszy opis dotyczy armatur z zamontowanym zestawem do precyzyjnej regulacji
Sciezki optycznej (POPL). W przypadku wyposazania armatury w zestaw POPL nalezy
przestrzegac instrukeji dotgczonej do zestawu czesci zamiennych.

1. Wymiana O-ringéw i uszkodzonych okien przebiega w ten sam sposéb jak w przypadku
armatur bez zestawu POPL. Postepowa¢ zgodnie z podang procedura, az do momentu
ponownego zamontowania pierscieni okien po obu stronach armatury.

Odkreci¢ 2 $ruby mocujace (poz. 6) na pierscieniach obu okien.

Oczysci¢ sprawdzian (poz. 1) i wsung¢ go do armatury tak, aby znalazt sie pomiedzy
oknami.

4. Nastepnie uzy¢ zestawu do requlacji dtugosci $ciezki optycznej (poz. 4). Zmniejszac
dtugosé sciezki, stopniowo wkrecajac pozycjonery (poz. 5) z obu stron do chwili, az
sprawdzian prawie styka sie z obu oknami (- rysunek). Nie wkreca¢ zbyt mocno.
Ostroznie wyjg¢ sprawdzian z armatury.

Nastepnie dokreci¢ sSruby mocujgce, aby unieruchomi¢ pozycjoner.

L~ Zdemontowac¢ zestaw do regulacji dtugosci $ciezki.
Jesli to mozliwe, po zamontowaniu armatury przeptywowej przeprowadzi¢ probe ci$nieniows,
stosujac ci$nienie dwukrotnie wigksze od ci$nienia procesowego. Wykona¢ dodatkowe

sprawdzenie dtugosci $ciezki optycznej za pomoca sprawdzianu i w razie potrzeby
wyregulowac jej dtugos¢. Préby cisnieniowe zapewniajg docisniecie uszczelek O-ring okien i
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gwintu requlacyjnego podczas montazu. Kompensuje to wszelkie poczatkowe zmiany dtugosci
Sciezki.

Powierzchnie niektérych okien moga nie by¢ réwnolegte wzgledem siebie. Jest to
normalne, szczegolnie w przypadku okien kwarcowych polerowanych ogniowo.
Absolutnie nie dopusci¢ do porysowania przez sprawdzian powierzchni okien.

9 Naprawa

9.1 Informacje ogélne

Zasady wykonywania napraw i przerobek przyrzadu:

® Produkt ma modutowg konstrukcje

® (Cze$ci zamienne sg dostarczane w odpowiednich zestawach, wraz z odpowiednimi
instrukcjami montazu.

= Dozwolone jest stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych od producenta

= Naprawy wykonuje dziat serwisu producenta lub odpowiednio przeszkoleni uzytkownicy

® Przerobki przyrzadu posiadajgcego odpowiednie dopuszczenie, polegajgce na
przeksztalceniu go do innej wersji, réwniez posiadajgcej odpowiednie dopuszczenie, moga
by¢ wykonywane tylko w fabryce lub serwisie producenta

= Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych norm, przepisow krajowych, zalecen podanych w
dokumentacji Ex (XA) i certyfikatow

1. Naprawy wykonywac zgodnie ze wskazéwkami montazowymi.

2. Wykonane naprawy i przerébki przyrzgdu nalezy udokumentowac, a odpowiednie
informacje wprowadzi¢ na platformie Life Cycle Management tool (W@M).

9.2 Czesci zamienne
Wykaz dostepnych czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej:

www.endress.com/device-viewer

» Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy poda¢ numer seryjny przyrzadu.

9.3 Zwrot

Urzadzenie nalezy zwréci¢ do naprawy, kalibracji fabrycznej lub gdy zaméwiono lub
dostarczono nieprawidtowe urzadzenie. Firma Endress+Hauser posiadajgca certyfikat ISO,
zgodnie z wymogami przepisow prawa, jest obowigzana przestrzegac okreslonych procedur w
przypadku zwrotu urzadzen, ktére wchodzity w kontakt z medium procesowym.

Aby zapewni¢ wymiane, bezpieczny i profesjonalny zwrot przyrzadu:

» Zapoznac sie z informacjami, procedurg i warunkami zwrotu urzadzen na stronie:
www.endress.com/support/return-material.
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OUSAF12 Akcesoria

9.4 Utylizacja

N‘
P

Zgodnie z wymaganiami dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego (WEEE), produkt ten jest oznakowany pokazanym symbolem, aby do
minimum ograniczy¢ utylizacje zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego jako
niesortowanych odpadéw komunalnych. Produktu oznaczonego tym znakiem nie nalezy
utylizowac jako niesortowany odpad komunalny. Produkt nalezy zwréci¢ do Endress+Hauser,
ktory podda go utylizacji w odpowiednich warunkach.

10 Akcesoria

W nastepnych rozdziatach opisano wazniejsze akcesoria dostepne w czasie wydania
niniejszego dokumentu.

» Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaty wymienione w niniejszej publikacji mozna
uzyskaé u regionalnych przedstawicieli firmy Endress+Hauser.

10.1 Armatura przeptywowa

OUA260

= Armatura przeptywowa w wykonaniu higienicznym

= Do montazu czujnikéw w rurociggach

= Duzy wybdr materiatéw, przytaczy procesowych i wersji Sciezek optycznych
= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/oua260

Karta katalogowa TI00418C

CUA261

= Adapter VARIVENT do montazu w obudowie VARINLINE

= Higieniczne przytgcze procesowe przeznaczone do czyszczenia CIP lub sterylizacji SIP
= Duzy wybdr materiatéw okien optycznych i wersji $ciezek optycznych

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cuaZ61

Instrukcja obstugi BA01652C

10.2  Przewody

CUK8O - zestaw przewod6éw pomiarowych

= Przewody lgczace sg zarobione i oznaczone w celu utatwienia podtgczenia analogowych
czujnikéw fotometrycznych

= Konfigurator produktu na stronie produktu: www.endress.com/cuk80
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Zestaw przewodéw OUK10

s Konfekcjonowane i oznakowane przewody do poditgczania czujnikéw typu OUSAF12 do
przetwornika pomiarowego Memograph CVM40

s Zamawianie wg kodu zaméwieniowego

11 Dane techniczne

11.1  Wielkosci wejsciowe

11.1.1 Zmienna mierzona
Absorpcja

11.1.2  Zakres pomiarowy

= 0..2.5AU
= Maks. 50 OD (w zaleznosci od diugosci Sciezki optycznej)

11.1.3  Dlugosé fali

Wigzka szerokopasmowa, zakres bliskiej podczerwieni (NIR: od 780 nm), 400 nm, 420 nm,
430 nm, 540 nm, 950 nmi 1134 nm

11.2  Warunki pracy: srodowisko

11.2.1 Temperatura otoczenia
Wersje dla stref niezagrozonych wybuchem
0..55°C(32...131°F)

Wersje z dopuszczeniem do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem
2..40°C(36...104°F)

11.2.2 Temperatura skladowania
-10..+70°C

11.2.3  Wilgotnos¢ (wzgledna)
5..95%

11.2.4  Stopien ochrony
[P66 i NEMA 4X

11.3  Warunki pracy: proces

11.3.1 Temperatura medium
0...90°C (32...194 °F) praca ciagta
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Maks. 130°C (266°F) przez 2 h

11.3.2  Cisnienie medium

Maks. 100 bar (1450 psi) absolutne, w zalezno$ci od materiatu, $rednicy rury i przytacza

procesowego armatury przeptywowej

11.4 Budowa mechaniczna

11.4.1 Wymiary
> B10

11.4.2 Masa
1.225 kg (2.7 1bs.), bez armatury przeptywowej

11.4.3  Materialy

Obudowa czujnika Stal k.o. 316L

Armatura OUA260 Karta katalogowa OUA260, TI00418C
Armatura CUA261 Instrukcja obstugi CUA261, BAO1652C
Koncoéwki gniazda przewodu Mosigdz niklowany

11.4.4  Zrédio swiatla

Lampa o duzej luminescencji (filtr o dtugosci fali 450 nm i wiekszej)

Lampa o duzej luminescencji wypetniona gazem (filtr o dtugosci fali do 450 nm)
Lampa zarowa z kolimacjg wigzki (zwiekszona rozdzielczos¢)

Standardowa lampa zarowa

Trwatos$¢ lampy: typowo 10 000 h

ﬂ Lampa uzyskuje peing wydajno$¢ po zakonczeniu nagrzewania (30 minut).

11.4.5 Detektor
Zaawansowane detektory krzemowe w hermetycznej obudowie

11.4.6  Filtr
Wielowarstwowy, waskopasmowy filtr interferencyjny

Endress+Hauser
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