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O tomto dokumentu Indumax CLS54D

1 O tomto dokumentu

1.1 Vystrahy

Struktura bezpeénostniho symbolu | Vyznam

A NEBEZPECi Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Piicina (/nasledky) Pokud se vystavite nebezpecné situaci, dojde k téZkym zranénim nebo ke
Pfip. nésledky nerespektovani smrti.

» Preventivni opatfeni

A VAROVANI Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Piicina (/nasledky) Pokud se vystavite nebezpe¢né situaci, mize dojit k t&Zkym zranénim nebo
Pfip. nésledky nerespektovani k smrti.

» Preventivni opatfeni

A\ UPOZORNENI Tento pokyn upozoriiuje na nebezpeénou situaci.
Piicina (/nasledky) Pokud se vystavite této situaci, mize dojit k lehkym nebo stfedné tézkym
Pfip. nésledky nerespektovani zranénim.

» Preventivni opatfeni

OZNAMENI Tento symbol upozoriiuje na situace, které mohou vést k vécnym Skodam.
Pricina/situace
Pfip. nésledky nerespektovani

» Opatfeni/pokyn

1.2 Symboly

Dodatecné informace, tipy
Povoleno nebo doporuceno
Zakézano ¢i nedoporuceno
Odkaz na dokumentaci k p¥istroji
Odkaz na stranku

Odkaz na obrazek

Vysledek ur¢itého kroku

FgrenE o

1.3 Symboly na zafizeni

AR Odkaz na dokumentaci k zatizeni
= Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatfi do nettidéného komundlniho odpadu. V souladu

s prislusnymi podminkami tyto vyrobky zasilejte zpét vyrobci k Fadné likvidaci.

1.4 Dokumentace

Doplnujici manudly k tomuto névodu k obsluze je moZno najit na internetu na strankach
o vyrobcich:

Technické informace Indumax CLS54D, TIO0508C

4 Endress+Hauser



Indumax CLS54D Z&kladni bezpecnostni pokyny

2 Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

= Montaz, uvedeni do provozu, obsluhu a idrzbu méficiho systému smi provadét pouze
kvalifikovany odborny personal.

= Odborny personal musi mit pro uvedené ¢innosti opravnéni od vlastnika/provozovatele
zavodu.

= Elektrické ptipojeni smi byt provddéno pouze pracovnikem s elektrotechnickou kvalifikaci.

= Odborny personal si musi pfecist a pochopit tento néavod k obsluze a dodrZovat pokyny
v ném uvedené.

= Poruchy méfictho systému smi odstrafiovat pouze opravnény a nélezité kvalifikovany
personal.

Opravy, které nejsou popsané v pfiloZeném navodu k obsluze, smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni organizace.

2.2 Urcené pouziti

Indumax CLS54D je urcen pro indukéni méfeni vodivosti v kapalinach v potravindfském
a napojovém pramyslu.

Rozsah méfeni Sest tadl a vynikajici chemicka odolnost materidld, jeZ jsou v kontaktu

s médiem (PFA nebo PEEK), umoznuji pouZivat tento senzor v Sirokém rozsahu raznych
aplikaci, jako napftiklad:

= méfeni koncentrace kyselin a louht

= separace jednotlivych fazi produktd

Senzor se pouZiva s pfevodnikem Liquiline CM44x/R/P nebo Liquiline CM42.

PouZivani zafizeni pro jiny ucel neZ pro uvedeny predstavuje nebezpeci pro osoby i pro cely
méfici systém, a proto takové pouzivani neni dovoleno.

Vyrobce neni zodpovédny za Skody zplisobené nespravnym nebo nepovolenym pouzivanim.

Aplikace mimo specifikace!

Dtsledkem mohou byt nespravné vysledky méfeni, poruchy funkce, a dokonce zavady v misté
méfeni

» Produkt pouzivejte vyhradné v souladu se specifikacemi.

» Veénujte pozornost technickym ddajlim na typovém Stitku.

2.3 Bezpecnost na pracovisti

Jako uZivatel jste odpovédny za dodrZovani néasledujicich bezpeénostnich pfedpisii:
= instala¢nich predpist
= mistnich norem a pfedpist

Endress+Hauser 5



Vstupni prejimka a identifikace vyrobku Indumax CLS54D

Elektromagneticka kompatibilita

= Tento vyrobek byl zkouSen z hlediska elektromagnetické kompatibility v souladu
s relevantnimi mezindrodnimi normami pro primyslové aplikace.

= Uvedend elektromagnetickd kompatibilita se vztahuje pouze na takové produkty, které byly
zapojeny v souladu s pokyny v tomto navodu k obsluze.

2.4 Bezpecnost provozu

Pfed uvedenim celého mista méfeni do provozu:
1. Ovéfte spravnost vSech pripojeni.
2. Presvédcte se, zda elektrické kabely a hadicové spojky nejsou poskozené.

3. NepouZivejte poSkozené produkty a zajistéte ochranu proti jejich neumyslnému uvedeni
do provozu.

4. Poskozené produkty oznacte jako vadné.

Béhem provozu:

» Pokud poruchy nelze odstranit:

Produkty musi byt vyfazeny z provozu a musi se zajistit ochrana proti jejich nedmyslnému
uvedeni do provozu.

2.5 Bezpecnost produktu

Vyrobek byl zkonstruovany a ovéfeny podle nejnovéjSich bezpecnostnich pravidel a byl
expedovany z vyrobniho zavodu ve stavu bezpeném pro jeho provozovani. Pfitom byly
zohlednované prislusné vyhlasky a mezinarodni normy.

3 Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

3.1 Vstupni prejimka
1. Zkontrolujte, zda neni poskozeny obal.
 Informujte dodavatele o jakémkoli poSkozeni obalu.
Uschovejte prosim poskozeny obal, dokud nebude dany problém dotfeSen.
2. Ovéfte, Ze neni poSkozeny obsah baleni.
~ Informujte dodavatele o jakémkoli poSkozeni obsahu dodavky.
Uschovejte prosim poskozené zboZi, dokud nebude dany problém doteSen.
3. Zkontrolujte, zda je rozsah dodavky kompletni a zda nic nechybi.
L~ Porovnejte pfepravni dokumenty s vasi objednavkou.
4. Pro uskladnéni a pfepravu vyrobek zabalte takovym zplisobem, aby byl spolehlivé
chrénén pfed narazy a vlhkosti.
- Optimalni ochranu zajistuji materialy ptivodniho baleni.
Dbejte na dodrZeni pfipustnych podminek okolniho prosttedi.

6 Endress+Hauser



Indumax CLS54D Vstupni prejimka a identifikace vyrobku

Pokud mate jakékoliv dotazy, kontaktujte prosim svého dodavatele nebo nejbliZsi prodejni
centrum.

3.2 Identifikace vyrobku

3.2.1 Typovy Stitek

Na typovém Stitku jsou uvedeny nasledujici informace o vaSem pfistroji:
= [dentifikace vyrobce

= Roz§ifeny objednaci kod

= Sériové ¢islo

» Porovnejte informace na typovém Stitku s objednavkou.
3.2.2 Identifikace vyrobku

Internetové stranky s informacemi o vyrobku
www.endress.com/cls54D

Vysvétleni objednaciho kédu

Kéd pro objedndni a vyrobni ¢islo vaseho pfistroje se nachdzi:
= Na typovém Stitku
= V dokladech o dodani

Kde najdete informace o vyrobku
1. Prejdéte na www.endress.com.

2. Vyhledavani na strance (symbol lupy): Zadejte platné sériové ¢islo.
3. Hledat (lupa).

L= Struktura produktu se zobrazi ve vyskakovacim okné.
4. Kliknéte na prehled produktt.

L= Otevfe se nové okno. Zde vyplnite informace tykajici se vaseho zatizeni, véetné
dokumentace k produktu.

Adresa vyrobce

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

3.3 Rozsah dodavky
Soucasti dodavky je nasledujici:
= Senzor v objednané verzi

= N&vod k obsluze

» V ptipadé jakychkoli dotazi:
Kontaktujte svého dodavatele nebo mistni prodejni centrum.

Endress+Hauser 7
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Montaz Indumax CLS54D

4 Montaz

4.1 PoZadavky na montaz

411 Hygienické poZadavky

» Snadno distitelnd instalace vybaveni podle kritérii EHEDG nesmi obsahovat slepé odbocky.

» Pokud se nelze pfitomnosti slepé odbocky vyhnout, musi byt co nejkratsi. Za Zadnych
okolnosti nesmi délka slepé odbocky L piekracovat hodnotu rozdilu vnitfniho priméru
trubky D a primeéru prostoru obklopujiciho dané vybaveni d. Plati podminka L <D — d.

» Slepa odbocka musi byt dale samovypoustéci, aby se v ni nemohl hromadit produkt ani
procesni kapaliny.

» U instalaci v nadrzich musi byt €istici zafizeni umisténo tak, aby slepou odbo¢ku pfimo
proplachovalo.

» Dalsi informace naleznete v doporucenich tykajicich se hygienickych tésnéni a instalaci
v dokumentu ¢. 10 EHEDG a ve stanovisku: ,Snadno €istitelné potrubni spojky a procesni
pripojeni®.

Pro instalaci v souladu s pozadavky 3-A dodrZujte nasledujici:

» Po montaZi zafizeni musi byt zaru¢ena hygienicka integrita.

» Musi se pouzit procesni pfipojeni vyhovovujici poZadavkim 3-A.

4.1.2 Orientace

Senzor musi byt plné ponofeny v médiu. Zamezte pfitomnosti vzduchovych bublinek
Vv prostoru se senzorem.

>1(3.3)

- i

1 Montdzni polohy senzoru vodivosti

A0037970

Zmény sméru pratoku (za koleny potrubi) mohou zpiisobit turbulence v médiu. Senzor
nainstalujte ve vzdalenosti alespoi 1 m (3,3 ft) po sméru pritoku za ohybem potrubi.

Produkt by mél protékat podél otvoru senzoru (viz $ipky na vnéjsim pouzdru). Symetricky
méTici kandl umoziiuje pritok v obou smérech.

8 Endress+Hauser



Indumax CLS54D

Montaz

4.1.3 Instalacni faktor

Iontovy proud v kapaliné je ovliviiovan sténami v prostorové
omezenych podminkach. Tento efekt je kompenzovan tzv.
instala¢nim faktorem. Instalacni faktor lze zadat do
pfevodniku pro méfeni nebo lze korekci konstanty cely
provést vynasobenim instala¢nim faktorem.

Hodnota instala¢niho faktoru zavisi na priimeéru a vodivosti
hrdla trubky a vzdalenosti senzoru od stény.

Instalacni faktor f (f = 1,00) lze ignorovat, jestliZe je
vzdalenost od stény dostatecna (a > 15 mm, od DN 65).
Pokud je vzdalenost od stény mens§i, instala¢ni faktor se
zvysuje v ptipadé elektricky nevodivych potrubi (f > 1)

a snizuje v pfipadé elektricky vodivych potrubi (f < 1).

Lze jej mérit pomoci kalibracnich reSeni nebo stanovit
priblizné z nasledujiciho schématu.

i

2 Instalace CLS54D

a  Vzddlenost od stény

20 25 a|mm]

S

0.20 0.39 0.59

7

0.79 0.98 a [inch]

3 Vztah mezi instalacnim faktorem f a vzddlenosti od stény a

1 Sténa elektricky vodivého potrubi
2 Sténa elektricky nevodivého potrubi

4.1.4 Nastaveni na vzduch

AD034874

Digitalni senzor se dodava s tovarni justaci. Kompenzace v misté pouZiti neni potfeba.

Endress+Hauser



Montaz Indumax CLS54D

4.2 Montaz senzoru

A0032586
4 Instalacni délka senzoru

1 Smer prutoku média
a  Odstup od stény potrubi

» Pri instalaci sefid'te polohu senzoru tak, aby médium protékalo pratokovym otvorem
senzoru ve sméru proudéni média.

= Hlavice senzoru musi byt plné ponofena v médiu.

4.3 Kontrola po montazi

Senzor uvedte do provozu pouze v piipadé, Ze jste na nésledujici otazky odpovédéli ,,ano*:
1. Jsou senzor a kabel neposkozené?
2. ]Je orientace spravna?

3. Byl senzor namontovan do procesniho pfipojeni a neni zavésen volné za kabel?

10 Endress+Hauser



Indumax CLS54D Elektrické pripojeni

5 Elektrické pripojeni

A VAROVANI

Zarizeni pod napétim!

Neodborné ptipojeni mtzZe zptisobit zranéni nebo smrt!

» Elektrické zapojeni smi provadét pouze pracovnik s elektrotechnickou kvalifikaci.

» Odborny elektrotechnik je povinen si pfecist tento ndvod k obsluze, musi mu porozumét
a musi dodrZovat vSechny pokyny, které jsou v ném uvedené.

» Pred zahdjenim praci spojenych s pfipojovanim se ujistéte, Ze Zadny z kabelll neni pod
napétim.

51 Pripojeni senzoru

Senzor je dodavan s pevné instalovanym kabelem. Schéma zapojeni je uvedeno v navodu

k obsluze pouZitého prevodniku.

Pfipojeni pfes pfipojovaci skfifiku je nezbytné pro pfipojeni kabelu. ProdlouZeni k pfevodniku
se realizuje pomoci kabelu CYK11.

80 (3.15)

<

8
©

O

75 (2.95)
63 (2.48)

A0032587

®

5 Pripojeni pomoci prodluZovaciho kabelu CYK11 pres pfipojovaci skiiriku, rozméry v mm (palcich)

Kabelové vyvodky - fixni stinéni ve vyvodce
Stinéni

CYK11 od prevodniku

Kabel senzoru

W N =

Senzory s neodnimatelnym kabelem a konektorem M12 lze prodlouZit pomoci méficiho
kabelu CYK11 a zasuvky M12.

Endress+Hauser 11



Elektrické pripojeni Indumax CLS54D

e O

o)

/

1

?:@cmn:
2 3

CYK11 pro prodlouzeni s pripojenim M12

4

A0017842

6
1 Prevodnik

2 Meéfici kabel CYK11 s pripojenim M12

A Pripojovaci kabel CLS54D s konektorem M12
B Senzor CLS54D

5.2

Na dodaném zafizeni je mozZno provadét pouze mechanicka a elektrickd pfipojeni, ktera jsou
popséana v tomto navodu, jsou nezbytné pro vykonavani poZadované aplikace, jsou v souladu
s urenym zpUsobem pouZiti.

ZajiSténi stupné kryti

» Tyto prace provadéjte pozorné a svédomité.

Jinak jiZ nelze zarucit jednotlivé typy ochrany (stupeii kryti [IP], elektrickd bezpecnost,
odolnost viici elektromagnetickému ruseni) dojednané pro tento produkt, na pfiklad z diivodu
nepfitomnosti kryt nebo volnych ¢i nedostatecné zajisténych kabeld (koncovek).

5.3 Kontrola po pripojeni
Stav a specifikace zafizeni Akce
Je vnéjsi strana senzoru, armatury, nebo kabelu » Provedte vizualni kontrolu.
neposkozenda?
Elektrické pfipojeni Akce
Jsou kabely namontované tak, aby nebyly zatéZovany » Provedte vizualni kontrolu.
a zkrouceny? » Rozmotejte kabely.
Je odizolovana dostate¢na délka vodicli kabelu a jsou » Provedte vizualni kontrolu.
jednotlivé Zily kabelll spravné umistény ve svorkach? » Mirnym zataZenim zkontrolujte, zda jsou spravné
usazeny.
Jsou vSechny Sroubovaci svorky radné utaZzené? » Utdhnéte Sroubovaci svorky.
Jsou v8echny kabelové vyvodky namontované, pevné » Provedte vizualni kontrolu.
. g2
utazene a utesnénes V ptipadé bocnich kabelovych vstupii:
Jsou vSechny kabelové vstupy namontovany z boku nebo » Nasmérujte smycku kabelu smérem dolti, aby voda
smétuji doli? mohla odkapévat.

12
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Indumax CLS54D Udrzba

6 Udrzba
A VAROVANI

Thiomocovina

Jejim polknutim si mtZete poskodit zdravi! Je domnénka, Ze miZe zpisobovat rakovinu!
U téhotnych mutZe zplisobit poskozeni lidského plodu! Pfedstavuje nebezpeci pro okolni
prostiedi s dlouhodobym uc¢inkem!

» PouZivejte ochranné bryle a ochranné rukavice, noste vhodné ochranné obleceni.

» Vyvarujte se kontaktu s o¢ima, usty a s kizi.

» Zabrarte uniku do okolniho prosttedi.

A\ UPOZORNENI
Korozivni chemikalie
Nebezpedi chemickych popélenin o¢i a pokoZky a riziko poskozeni odévill a vybaveni!
» Je absolutné zésadné dileZité radné pouZivat ochranu o¢i a rukou pfi préci s kyselinami,
louhy a organickymi rozpoustédly!
» PouZivejte ochranné bryle a bezpe¢nostni rukavice.
» Pro zamezeni poskozeni oistéte skvrny z obleceni a dalSich pfedméti.
» Respektujte pokyny na bezpecnostnich listech pro pouzivané chemikélie.

Necistoty na senzoru odstrafiujte v zavislosti na typu necistoty nasledujicimi zptisoby:
1. Oleje a mastné nanosy:
Ocistéte odstrafiovacem mastnoty, napf. alkoholem nebo horkou vodou a (zakladnim)
prostfedkem obsahujicim povrchové aktivni latku (napf. prostiedek na myti nddobi).
2. Nanosy vapna a hydroxidt kovil a obtizné rozpustné (lyofobni) organické nanosy:
Tyto nénosy rozpoustéjte zfedénou kyselinou solnou (3 %), poté senzor dikladné omyjte
dostateénym mnoZstvim ¢isté vody.

3. Nanosy sulfidil (z procesu odsifovani spalin nebo z ¢istiren odpadnich vod):

Pouzijte smés kyseliny solné (3 %) a thiomocoviny (bézné dostupné v obchodech),
senzor pak fadné oplachnéte dostatetnym mnoZstvim ¢isté vody.

4. Nahromadéni obsahujici bilkoviny (napf. v potravinafském primyslu):

Pouzijte smés kyseliny solné (0,5 %) a pepsinu (bézné dostupné v obchodech), senzor
pak fadné oplachnéte dostateénym mnozZstvim €isté vody.

5. Snadno rozpustné biologické nénosy:
Oplachnéte proudem vody.

Po vy¢isténi senzor dikladné oplachnéte velkym mnoZstvim vody.

Endress+Hauser 13



Opravy Indumax CLS54D

7 Opravy

7.1 VSeobecné poznamky

Koncept opravy a pfestavby poskytuje nasledujici:

s Produkt ma modularni konstrukci

= Nahradni dily jsou sdruzované do sad obsahujicich pfislu§né pokyny

= PouZivejte pouze néhradni dily od vyrobce

= Opravy provadi servisni oddéleni vyrobce nebo vyskoleni uzivatelé

= Certifikovana zatizeni mtZe na jiné certifikované verze zatizeni pfestavovat pouze servisni
oddéleni vyrobce nebo se tak mtiZe ¢init pouze ve vyrobnim zdvodé

= DodrZujte pfislusné normy, narodni predpisy, dokumentaci k ochrané proti vybuchu (XA)
a certifikaty

Opravy vykonavejte podle pokyni pfiloZenych k sadé.

2. Zdokumentujte opravu a pfestavbu a zadejte nebo jste zadali nastroj pro spravu
zivotniho cyklu (W@M).

7.2 Nahradni dily
Nahradni dily zatizeni, které jsou aktudlné k dodani, najdete na webovych strankach:

www.endress.com/device-viewer
» Pri objednavéni nahradnich dild uvadéjte sériové ¢islo zafizeni.

7.3 Vraceni

Je-li tfeba provést opravu ¢i tovarni kalibraci, nebo pokud byl objednén ¢i dodan Spatny
produkt, musi byt produkt odeslan zpét. Jako spole¢nost s osvéd¢enim ISO a také s ohledem na
pravni pfedpisy musi spole¢nost Endress+Hauser dodrZovat urcité postupy pfi manipulaci

s vracenymi produkty, které byly v kontaktu s médiem.

Pro zajisténi rychlého, bezpeéného a profesionalniho vraceni zafizeni:

» Informace ohledné postupu a podminek vraceni zafizeni jsou uvedeny na strankach
www.endress.com/support/return-material.

7.4 Likvidace

5

Pokud je vyZadovano smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich (WEEE), vyrobek je oznacen zde uvedenym symbolem, aby mohlo byt
minimalizovano mnoZstvi materidlu likvidovaného jako netfidény komunalni odpad WEEE.
Vyrobky, které jsou oznacfeny timto symbolem, nepatfi do netfidéného komunalniho odpadu.
Misto toho je vratte vyrobci k likvidaci za ptislu§nych podminek.

14 Endress+Hauser
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Indumax CLS54D Prislusenstvi

8 PrisluSenstvi
NiZe je uvedeno nejdileZitéjsi pfisluSenstvi, které je k dispozici k okamZiku vydani této
dokumentace.

» V pfipadé, Ze zde neni néjaké piislusenstvi uvedeno, obratte se na servisni nebo prodejni
centrum.

8.1 ProdlouZeni kabelu

8.1.1 Meéfrici kabel

Datovy kabel Memosens CYK11
= ProdluZovaci kabel pro digitalni senzory s protokolem Memosens
= Konfigurator produktt na strance produktu: www.endress.com/cyk11

Technické informace TI0O0118C

8.1.2 Propojovaci skfinka

Propojovaci skfinka, zasuvka M12 / kabel

= Materidl: hlinik, lakovany

= ProdlouZeni kabelu: senzory Memosens, Liquiline
= Obj. ¢.: 71145498

Propojovaci skfiiika, kabel/kabel

= Materidl: hlinik, lakovany

= ProdlouZeni kabelu: senzory Memosens, Liquiline
= Obj. ¢.: 71145499

8.2 Kalibraéni roztoky

Roztoky pro kalibraci vodivosti CLY11

Pfesné roztoky s navazanosti na SRM (standardni referen¢ni material) od NIST pro

kvalifikovanou kalibraci systémi na méfeni vodivosti v souladu s ISO 9000

= CLY11-B, 149,6 pS/cm (referenéni teplota 25 °C (77 °F)), 500 ml (16,9 fl.oz)
Obj. ¢. 50081903

= CLY11-C, 1,406 mS/cm (referenéni teplota 25 °C (77 °F)), 500 ml (16,9 fl.oz)
Obj. ¢. 50081904

= CLY11-D, 12,64 mS/cm (referencni teplota 25 °C (77 °F)), 500 ml (16,9 fl.oz)
Obj. ¢. 50081905

= CLY11-E, 107,00 mS/cm (referencni teplota 25 °C (77 °F)), 500 ml (16,9 fl.oz)
Obj. ¢. 50081906

Technické informace TIO0162C

Endress+Hauser 15
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Technicka data

Indumax CLS54D

9 Technicka data

9.1 Vstup

9.1.1 Méfené proménné
= Vodivost

= Teplota

9.1.2 Rozsah méfeni
Vodivost

Teplota

9.13 Konstanta cely
k=6,3 cm!

9.14 Méfreni teploty

Pt1000 (tfida A podle DIN EN 60751)

Doporuceny rozsah: 100 pS/cm az 2 000 mS/cm
(bez kompenzace)

-10az+150°C (+14 az +302 °F)

9.2 Vykonové charakteristiky

9.2.1
t95 <2s

9.2.2
tgo <26s

Doba odezvy pro teplotu

9.2.3 Maximalni chyba méfeni

<100°C (212 °F):
>100°C (212 °F):

9.2.4 Opakovatelnost
0,2 % méfené hodnoty + 3 pS/cm

9.3 Prostredi

9.3.1 Teplota okoli
-20...60°C (-4 ... 140°°F)

9.3.2 Skladovaci teplota
-25az+80°C (-13 az +176 °F)

16

Doba odezvy pro vodivost

(10 uS/cm + 0,5 % métené hodnoty), po kalibraci

t
+(25 uS/cm + 0,5 % méfené hodnoty), po kalibraci

Endress+Hauser
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Technickd data

9.3.3 Relativni vlhkost
5az95%

9.3.4 Stupen kryti
IP 68 / NEMA typ 6P (1 m vodniho sloupce, 25 °C, 168 h)

9.4 Proces

9.4.1 Procesni teplota
-10az+125°C (+14 az +257 °F)

9.4.2 Sterilizace
150°C (302 °F) / 6 bar (87 psi) absolutni, (max. 60 min)

9.4.3 Procesni tlak (absolutni)
13 bar (188.5 psi) do 90 °C (194 °F)
9 bar (130.5 psi) pti 125 °C (257 °F)
Podtlak az 0,1 bar (1.45 psi)

9.4.4 Jmenovita teplota/tlak

p (abs.)
[psi|f[bar]
188.51- 13

145" 1

130.5F 9 J///)
874 6 oo

110 125 150 I°Cl

T T
32 50 86 122 158 194

‘ o
230 257 302 [Fl

7 Jmenovity tlak/teplota

A Docasné pro sterilizaci (max. 60 min)

AD008379

B MAWP (maximdlni piipustny pracovni tlak) podle ASME-BPVC sek. VIII, div. 1 UG101 pro registraci

CRN

Endress+Hauser
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Technicka data Indumax CLS54D

9.5 Mechanicka konstrukce

9.5.1 Hmotnost
0,3 az 0,5 kg (0.66 az 1.1 1b.) podle provedeni plus kabel

9.5.2 Materialy

V kontaktu s médiem Virgin PEEK
Bez kontaktu s médiem PPS-GF40

Spojka SMS: nerezova ocel 1.4301 (AISI 304)
nebo 1.4307 (AISI 304L)

Sanitarni spojka: nerezova ocel 1.4404 (AISI
316L)

Kabelové vyvodka: PEEK
Tésnéni: FKIM,
Kabel: TPE
9.5.3 Drsnost povrchu
Ra < 0,8 um (hladky, tlakové vstfikovany povrch z PEEK) na povrsich v kontaktu s médiem

9.5.4 Chemicka odolnost

Médium Koncentrace PEEK

Hydroxid sodny NaOH 0az15% 20az90°C (68 az 194 °F)
Kyselina dusi¢nad HNO3 0az10% 20az90°C (68 az 194 °F)
Kyselina fosfore¢na HsPO, 0az 15 % 20az80°C (68 az 176 °F)
Kyselina sirova H,SO, 0az30% 20°C (68 °F)

Kyselina peroctova H3C-CO-OOH 0,2 % 20°C (68 °F)

18 Endress+Hauser
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